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ภาคผนวก



ภาคผนวก ก.
ปริมาณความต้องการของสินค้าในคาบเวลาที่ 1-39 (กันยายน 2539 -  มิถุนายน 2540)

บ[ริมาณความต้องการของสินค้าในคาบเวลาที่ 1-39 ของผลิตกัณฑ์มาตรฐานทั้ง 28 รายการ

- ตารางแสดงปริมาณความต้องการสินค้าในแต่ละคาบเวลา
- รูปภาพกราฟแสดงปริมาณความต้องการสินค้าในแต่ละคาบเวลา



ตารางท่ี ก.1 แสดงปริมาณความต้องการของสินค้ามาตรฐานในอดีตทั้ง 28 รายการ
ร า ย ก า ร  

ล ิน ค ้า

ค า บ เว ล า  (ส ัป ด าห ์)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 2 0 21 2 2 2 3 2 4 2 5 2 6 2 7 2 8 2 9 3 0 31 3 2 3 3 3 4 3 5 3 6 3 7 3 8 3 9
UBB1625• 5 13 14 20 13 38 29 18 20 6 16 12 8 8 18 15 25 15 61 41 22 15 4 13 17 8 6 15 15 19 24 79 43 23 18 4 15 15 13
UBB1650 * 43 41 11 17 10 21 36 22 44 18 43 32 28 66 57 11 26 14 25 53 17 53 19 49 42 42 111 46 17 35 19 38 89 16 86 30 70 51 70
UBB2425 • 6 0 0 2 4 4 0 2 13 0 2 0 0 8 0 0 4 5 7 0 7 5 2 0 0 0 5 2 15 0 11 12 0 0 0 2 0 0 0
UBB2450 * 71 90 96 97 60 53 72 127 144 142 145 122 91 46 54 87 111 39 51 63 192 203 102 106 174 69 36 55 129 87 45 67 40 161 256 156 162 199 57
UBB3225 * 17 22 14 26 17 23 23 14 30 24 16 28 30 16 17 22 23 19 37 16 21 26 34 26 28 41 13 18 23 24 19 50 12 27 28 35 43 33 43
UBB4013 * 21 13 16 23 31 13 20 0 11 21 10 30 30 34 18 17 33 31 11 16 10 10 21 14 47 32 55 18 28 24 39 15 22 10 12 17 11 64 30
UB3250 ** 129 142 131 123 127 200 147 256 257 150 201 C10 355 156 218 191 179 199 271 202 182 173 210 160 232 416 154 319 231 249 287 322 201 181 129 242 250 178 604

UB4825 •• 290 155 82 145 271 175 100 153 208 309 180 183 230 299 147 67 222 423 180 140 225 209 284 146 146 145 217 147 40 206 511 180 173 186 303 404 181 202 169
UB4850 •• 174 121 70 41 28 45 49 55 90 86 70 58 137 222 162 64 60 26 69 75 35 116 116 60 64 151 275 148 83 60 16 109 105 33 153 82 79 55 191
FS01625 • 214 277 40 72 110 173 118 162 171 155 163 150 172 130 312 57 109 87 140 124 249 121 135 115 119 204 119 492 78 142 96 120 150 296 89 160 152 104 297

FSO1650 * 100 68 42 274 198 234 285 71 83 76 91 156 76 107 73 39 321 283 280 257 63 84 51 65 147 119 112 106 52 313 218 233 333 86 62 68 46 192 87

FS02425 * 7 24 12 5 33 46 23 16 36 52 47 75 21 10 16 20 4 38 47 20 27 29 84 38 126 20 12 14 30 5 47 69 23 30 25 76 44 164 29
FSO2450 * 71 106 205 114 120 131 74 132 86 146 78 60 125 63 94 304 175 99 134 53 178 108 231 63 48 198 65 109 339 226 145 121 47 279 121 345 85 46 248
FS03225 • 0 25 9 0 2 0 0 3 7 5 5 0 10 0 33 12 0 3 0 0 7 6 30 0 11 8 24 24 21 8 7 6 6 8 4 5 9 12 8

FSO3250 •• 36 59 52 38 47 49 40 29 31 42 60 32 50 57 59 52 45 68 41 57 37 52 39 85 50 55 90 59 63 39 77 68 84 40 84 62 133 71 75

FS04825 •• 8 64 20 13 32 21 9 26 45 32 40 25 0 11 61 31 17 45 15 9 35 51 52 45 38 9 18 51 47 16 53 22 8 45 82 73 39 31 7

FSO4850 *• 3 4 2 9 8 5 6 0 0 0 0 16 2 4 5 3 12 9 6 9 5 5 6 8 4 0 19 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 4 0

AFD1625 • 19 17 8 13 10 7 20 42 33 56 23 23 13 31 25 12 15 12 5 25 60 39 77 23 23 16 45 20 8 21 12 4 40 84 53 88 37 24 25

AFD1638 • 10 12 12 8 6 6 11 13 12 26 12 26 36 16 18 15 9 5 9 12 18 12 34 12 42 32 13 20 22 12 7 13 13 21 15 41 17 69 48

AFD1650 • 5 8 7 12 15 13 13 0 3 4 9 10 6 6 12 11 20 21 10 16 5 5 4 12 13 6 8 15 18 20 26 7 16 6 8 5 13 17 6

A FD 2425• 82 55 90 145 180 99 85 153 55 87 164 00 127 65 57 134 121 190 61 115 134 76 129 194 82 155 100 54 129 178 193 56 127 87 90 170 202 49 105

AFD2438 • 7 34 16 18 19 14 12 31 19 17 28 20 63 7 30 19 25 20 16 15 30 28 27 25 25 59 10 46 15 38 27 17 19 30 34 22 23 33 48

AFD2450 • 63 93 53 49 74 81 69 54 43 64 82 91 96 60 109 49 67 70 137 91 74 43 70 69 143 84 53 92 81 84 118 101 71 75 58 99 89 224 131

DLN3250 *• 107 94 56 110 121 53 43 105 60 100 93 65 95 122 146 58 169 189 66 42 108 39 142 115 67 135 111 160 53 260 297 48 55 163 56 108 92 98 132

DLN4825 •• 84 143 129 66 206 51 14 125 173 133 200 35 187 100 172 176 100 266 39 9 152 120 117 183 166 161 91 178 256 66 271 51 11 122 177 173 122 167 128

DLN4850 •• 0 0 3 4 7 6 0 5 0 0 0 0 0 0 0 5 6 10 7 0 0 2 0 0 0 35 0 0 0 19 11 23 12 10 26 19 35 21 37

CRB1650 * 140 107 101 87 100 125 97 65 51 61 71 74 125 110 112 134 128 154 84 72 76 33 73 109 102 103 169 136 117 112 211 58 48 109 31 90 151 71 98

CRB2450 • 20 33 50 44 44 42 53 49 54 40 42 58 23 20 52 84 74 66 51 74 51 49 65 51 62 19 30 66 70 84 88 65 115 68 74 89 62 45 14

ห ม าย เห ต ุ : ‘ ห น ่ว ย เป ็น จ ำ น ว น ข อ ง ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์เป ็น ม ้ว น
"  ห น ่ว ย เป ็น จ ำน ว น ข อ ง ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ เป ็น  แผ ่น O
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คาบเวลาท่ี (สัปดาห์)

รูปท่ี ก.1 กราฟแสดงปริมาณความต้องการของ UBB1625 ในอดีต

■ Actual

Forcast

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39คาบเวลาท่ี (สัปดาห์)



1 12

รูปท่ี ก.3 กราฟแสดงใJริมาณความต้องการของ UBB2425 ในอดีต

?

ฐ
fÇ
2.24ว

ร ูป ท ี่ ก .4  ก ร า ฟ แ ส ด ง ป ร ิม า ณ ค ว า ม ต ้อ ง ก า ร ข อ ง  U B B 2 4 5 0  ใน อ ด ีต
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รูปท่ี ก.ร กราฟแสดงปริมาณความต้องการของ UBB3225 ในอดีต

'Actual

Forças!

คาบทราท (สัปดาน์)
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รูปท่ี ก.7 กราฟแสดงปริมาณความต้องการของ UB3250 ในอดีต

คาบทคาท่ี (สัปดาน์)

ร ูปท ี่ ก .ร  ก ร า ฟ แ ส ด ง ป ร ิม า ณ ค ว า ม ต ้อ ง ก า ร ข อ ง  U B 4 8 2 5  ใน อ ด ีต

คาบทลาท่ี (สัปคา พ์)
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รูปท่ี ก.9 กราฟแสดงปริมาณความต้องการของ UB4850 ในอดต

คาบ!วลาที (สัปคาพ')

ร ูป ท ี่ ก .1 0  ก ร า ฟ แ ส ด ง ป ร ิม า ณ ค ว า ม ต ้อ ง ก า ร ข อ ง  F S 0 1 6 2 5  ใน อ ด ีต

คาบเวลาท่ี (สัปคาพ)
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รูปท่ี ก .11 กราฟแสดงปริมาณความต้องการของ FSO1650 ในอดีต

คาบทลาท่ี (สัปคาพ)

ร ูปท ี่ ก . 1 2  ก ร า ฟ แ ส ด ง ป ร ิม า ณ ค ว า ม ต ้อ ง ก า ร ข อ ง  F S 0 2 4 2 5  ใน อ ด ีต

คาบทลาท่ึ (สัปดาห์)



1 17

รูปท่ี ก.13 กราฟแสดงปริมาณความต้องการของ FSO2450 ในอดีต

1 3 5 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 39

ค า บ เว ล า ท ี่ (ส ัป ด าห ์)

ร ูปท ี่ ก . 1 4  ก ร า ฟ แ ส ด ง ป ร ิม า ณ ค ว า ม ต ้อ ง ก า ร ข อ ง  F S 0 3 2 2 5  ใน อ ด ีต

ทาบท«าท่ี (สัปทาพ')
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รูปท่ี ก.15 กราฟแสดงปริมาณความต้องการของ FSO3250 ในอดีต

คาบเวลาท่ี («ปดาห์)

ร ูป ท ี่ ก .1 6  ก ร า ฟ แ ส ด ง ป ร ิม า ณ ค ว า ม ต ้อ ง ก า ร ข อ ง  F S 0 4 8 2 5  ใน อ ด ีต

คาบเวราท (สัปดาน')
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รูปท่ี ก.17 กราฟแสดงปริมาณความต้องการของ FSO4850 ในอดีต

ร ูปท ี่ ก .1 8  ก ร า ฟ แ ส ด ง ป ร ิม า ณ ค ว า ม ต ้อ ง ก า ร ข อ ง  A F D 1 6 2 5  ใน อ ด ีต

คาบท«าท่ี (สัปดาพ')



1 2 0

รูปท่ี ก.19 กราฟแสดงปริมาณความต้องการของ AFD1638 ในอดีต

คาบเวลาท่ี (สัปดาห์)

ร ูป ท ี่ ก .2 0  ก ร า ฟ แ ส ด ง ป ร ิม า ณ ค ว า ม ต ้อ ง ก า ร ข อ ง  A F D 1 6 5 0  ใน อ ด ีต

คาบเวลาท่ี (สัปดาห์)



ปริม
า[น

รนม้
า (ม้

วน)
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ร ูปท ี่ ก .21 ก ร า ฟ แ ส ด ง ป ร ิม า ณ ค ว า ม ต ้อ ง ก า ร ข อ ง  A F D 2 4 2 5  ใน อ ด ีต
250 ----------------------------------------------------------------------------------------- ------------------------------

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 ฑ 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39

คาบเวลาท่ึ (ส์ปดาห')

ร ูป ท ี่ ก .2 2  ก ร า ฟ แ ล ด ง ป ร ิม า ณ ค ว า ม ต ้อ ง ก า ร ข อ ง  A F D 2 4 3 8  ใน อ ด ีต
80

60
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0

คาบเวลาฑ่ึ (สัปดาห์)



ม้ร้ม
าณสิ

นค้
า (ม้

วน)
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รูปท่ี ก.23 กราฟแสดงปริมาณความต้องการของ AFD2450 ในอดีต

คาบเวลาท่ึ (สัปดาห์)

ฐh
2
23‘B

ร ูปท ี่ ก .2 4  ก ร า ฟ แ ส ด ง ป ร ิม า ณ ค ว า ม ต ้อ ง ก า ร ข อ ง  D L N 3 2 5 0  ใน อ ด ีต

คาบเวสาท่ี (สัปคาพ์)
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1 2 3 4 5 6 7 B 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39

คาบทลาท (สัปดาห์)

ฐ•à
*6ะฐI

ร ูปท ี่ ก .2 6  ก ร า ฟ แ ส ด ง ป ร ิม า ณ ค ว า ม ต ้อ ง ก า ร ข อ ง  D L N 4 8 5 0  ไ.นอด ีต

คาบทลาท่ึ (สัปดาห์)
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รูปท่ี ก.27 กราฟแสดงปริมาณความต้องการของ CRB1650 ในอดีต

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 7 38 39

ทาบเวทาฑ่ึ (สัปดาห์)

ร ูปท ี่ ก .2 8  ก ร า ฟ แ ส ด ง ป ร ิม า ณ ค ว า ม ต ้อ ง ก า ร ข อ ง  C R B 2 4 5 0  ใน อ ด ีต

ทาบทราที(สัปดาห์)



ภาคผนวก ข.
เปรียบเทียบปริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 40-52 

(กรกฎาคม 2540 -  กันยายน 2540)

เปรียบเทียบปริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 40-52 ของผลิตภัณฑ์มาตรฐานท้ัง 
28 รายการ

- ตารางแสดงปริมาณความต้องการสินค้าในแต่ละคาบเวลา
- ตารางแสดงปริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในแต่ละคาบเวลาของวิธีก่อนปรับปรุง
- ตารางแสดงปริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในแต่ละคาบเวลาของวิธีก่อนปรับปรุง
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ตารางที่ ข .1 แสดงปร ิมาณ ความต ้องการของผล ิตภ ัณ ฑ ์มาตรฐานระหว ่างคาบเวลาท ี่ 40 กึง 52 (สัปดาห์)

ร า ย ก า ร ด ิน ค ้า ป ร ิม าณ ค ว า ม ต ้อ ง ก า ร ข อ ง ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์!น น ต ่ล ะ ค าบ เว ล า

4 0 41 4 2 4 3 4 4 4 5 4 6 4 7 4 8 4 9 5 0 51 5 2
U B B 1 6 2 5  * 7 2 2 2 0 2 6 2 0 91 4 5 2 9 21 6 19 21 14

U B B 1 6 5 0  * 9 6 9 2 79 8 0 7 5 71 9 9 74 127 6 5 103 8 0 1 09
U B B 2 4 2 5  * 0 0 18 0 4 9 0 0 5 0 0 3 0

U B B 2 4 5 0  * 1 00 1 37 174 79 1 33 1 4 7 1 00 2 0 3 2 1 6 1 38 191 201 8 7

U B B 3 2 2 5  * 2 3 2 5 36 31 2 6 4 6 19 3 7 41 4 3 44 41 54

U B B 4 0 1 3  * 5 6 2 6 34 31 5 5 3 3 3 4 2 6 19 31 2 6 6 5 5 3
U B 3 2 5 0  ** 19 4 3 6 7 2 9 3 3 1 7 2 7 9 3 2 7 2 6 2 2 6 0 184 3 1 2 2 9 6 261 341
U B 4 8 2 5  ** 3 5 6 196 2 5 4 211 2 0 5 2 4 9 1 38 1 86 2 8 4 3 2 7 2 1 6 1 95 1 97
U B 4 8 5 0  ** 2 4 7 166 109 6 5 4 9 9 3 114 4 3 16 0 9 3 6 9 8 0 1 99
F S 0 1 6 2 5  * 184 401 129 2 1 7 161 2 5 0 2 1 4 3 7 0 168 2 2 9 2 0 6 1 70 3 4 9
F S O 1 6 5 0  * 14 7 1 59 1 56 2 2 5 281 2 2 5 3 0 5 1 62 2 6 5 162 143 191 104

F S 0 2 4 2 5  * 5 0 5 5 4 9 4 9 6 2 7 2 4 8 5 0 71 5 9 89 8 6 61
F S O 2 4 5 0  * 2 3 3 2 7 5 301 261 2 8 2 2 3 6 2 0 0 2 9 5 2 0 6 3 3 0 192 2 2 0 2 6 2
F S 0 3 2 2 5  * 16 2 9 12 4 6 4 3 8 4 11 6 9 10
F S O 3 2 5 0  ** 11 9 8 7 74 44 9 4 8 0 1 0 8 6 6 8 5 6 6 193 6 9 8 3
F S 0 4 8 2 5  ** 14 1 23 2 8 18 76 2 9 13 4 8 107 71 50 4 2 14
F S O 4 8 5 0  ** 0 0 5 0 0 2 0 3 0 0 3 5 0
A F D 1 6 2 5 * 5 6 4 9 67 51 4 2 3 8 6 2 7 2 6 7 81 3 7 7 0 3 3
A F D 1 6 3 8 * 3 6 3 5 39 2 5 21 2 7 3า 3 8 31 ชซ 3 2 / 4 4ช

A F D 1 6 5 0  * 7 13 13 17 2 3 9 16 6 7 5 10 14 5
A F D 2 4 2 5 * 124 1 63 154 1 85 2 4 3 1 68 1 4 2 1 57 1 26 15 2 2 1 2 176 145
A F D 2 4 3 8  * 19 61 29 4 9 4 5 2 8 3 3 4 3 4 7 34 31 4 5 71
A F D 2 4 5 0  * 11 3 1 62 1 22 135 131 1 7 9 1 3 6 1 18 1 3 5 11 8 116 2 0 7 1 85
D L N 3250  ** 12 2 1 43 6 3 2 0 5 2 9 9 61 1 1 3 2 1 5 6 0 15 8 140 116 1 35
D L N 4825  ** 8 8 1 5 3 194 84 251 9 6 1 12 1 2 3 174 141 168 1 63 1 55

D L N 4850  ** 12 18 2 0 2 5 13 3 2 13 10 24 14 31 19 2 8

C R B 1 6 5 0  * 2 1 9 1 66 150 151 1 96 1 1 0 9 5 1 46 7 5 115 168 1 28 1 17

C R B 2 4 5 0  * 6 3 1 09 114 1 18 1 03 1 0 3 1 34 1 14 8 8 122 1 00 9 0 4 5
หมายเพตุ * หน่วยเป็นจำนวนของผลต/นนรา เป็น ม้วน

** หน่วยเป็น1จำนวนของผลํตภ้ณ*ท เป็น นฝน



ตารางที่ ข.2 แสดงบ'ริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังไนคาบเวลาที่ 40 ของวิธีก่อนปรับปรุง

รายการส ิน ค ้า ส ิน ค ้าคงคล ังต ้นงวด ป ร ิมาณ ส ั่งผล ิต ความต ้องการในงวด ส ิน ค ้าคงค ล ังป ลายงวด ส ิน ค ้าคงคล ังเฉ ลย

U B B 1625 * 49 51 7 93 71
U B B 1650 * 26 74 96 4 15
U B B 2425 * 25 0 0 25 25
U B B 2450 * 68 2 32 100 2 0 0 134

U B B 3225 * 4 5 105 23 127 86
U B B 4013 * 76 0 56 20 48
U B 3250 " 2 34 2 66 194 306 2 70
U B 4 8 2 5 " 95 4 05 356 144 119 .5
U B 4850 *■ 143 157 247 53 98
F S 0 1 6 2 5 * 131 2 69 184 216 173 .5
F SO 1650 ■ 198 2 0 2 147 25 3 2 2 5 .5
F S 0 2 4 2 5  * 4 9 51 50 50 4 9 .5
F SO 2450 * 2 0 5 0 233 0 102 .5
F S 0 3 2 2 5  * 36 0 16 20 28
F SO 3250 " 83 117 119 81 82
F S 0 4 8 2 5  ** 17 133 14 136 76 .5
F SO 4850 ** 19 31 0 50 34 .5
AFD 1625 * 4 8 52 56 44 46
A F D 1 6 3 8 * 2 0 80 36 64 42
A F D 1650 * 49 51 7 93 71
A F D 2425 * 75 225 124 176 125 .5
A F D 2 4 3 8 * 42 58 19 81 6 1 .5
A F D 2 4 5 0 * 43 2 57 113 187 115
D LN 3250 ** 156 156 122 190 173
D LN 4825 •* 179 221 88 3 12 2 4 5 .5
DLN 4850 ** 7 43 12 38 2 2 .5
C R B 1650* 171 22 9 219 181 176
C R B 2450 * 9 6 104 63 137 116 .5

หมายเหตุ • หน่วยเป็นจำนวนพผลิตภัณฑ์ เป็น ม้วน•* หน่วยเป็นจำนวนของผลิตภัณฑ์ เป็น แผ่น
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ตารางที ข.3 แลดง![เมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 41 ของวิธีก่อนปรับปรุง

รายการด ิน ค ้า ด ิน ค ้าคงคล ังต ้น งวด ป ร ิม าณ ล ังผด ิต ความต ้องการใน งวด ด ิน ค ้าคงคล ังปลายงวด ส ิน ค ้าคงค ล ัง เฉ ล ึ่ย
U B B 1625 * 93 0 22 71 82
U B B 1650 * 4 96 92 8 6
U B B 2425 * 25 0 0 25 25
U B B 2450 ' 2 00 0 137 63 131 .5
U B B 3225 * 127 0 25 102 114 .5
U B B 4013 * 20 130 26 124 72
U B 3250 ** 3 06 0 367 0 153
U B 4825 ** 144 3 56 196 304 2 24
U B 4850 ** 53 247 166 134 9 3 .5
F S 0 1 6 2 5 * 2 16 0 401 0 108
F SO 1650 * 2 53 0 159 94 173 .5
F S 0 2 4 2 5  * 50 50 55 45 4 7 .5
F SO 2450 * 0 4 0 0 303 97 4 8 .5
F S 0 3 2 2 5  * 20 30 29 21 2 0 .5
F SO 3250 " 81 119 87 113 97
F S 0 4 8 2 5  ** 136 0 123 13 74 .5
F SO 4850 ** 50 0 0 50 50
A F D 1625 * 44 56 4 9 51 4 7 .5
A F D 1638 * 64 0 35 29 4 6 .5
A F D 1650 * 9 3 0 13 80 8 6 .5
A F D 2 4 2 5 * 176 0 163 13 9 4 .5
A F D 2 4 3 8 * 81 0 61 20 5 0 .5
A F D 2 4 5 0 * 187 0 162 25 106
DLN 3250 ** 190 0 143 47 118.5
DLN 4825 ** 3 1 2 0 153 159 2 3 5 .5
DLN 4850 ** 38 0 18 20 29
C R B 1650 * 181 2 19 166 234 2 0 7 .5
C R B 2450 * 137 0 109 28 8 2 .5

หมายเหตุ * หน่วยเป็นจำนวนาเธงผรสภัณฑ์ เป็น ม้วน•* หน่วยเป็นจำนวนาเองผลิตภัณฑ์ เป็น แผ่น



129

ตารางที่ ข.4 แสดงปริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 42 ของวิธีก่อนปรับปรุง

รายการส ิน ค ้า ส ินค ้าคงคล ังต ้นงวด ป ร ิมาณ ส ั่งผล ิต ความต ้องการใน งวด ส ิน ค ้าคงค ล ังป ล ายงวด สนค ้าคงคล ังเฉล ี่ย
U B B 1625 * 71 0 20 51 61
U B B 1650 * 8 92 79 21 14.5
U B B 2425 * 25 0 18 7 16
U B B 2450 * 63 237 174 126 94 .5
U B B 3225 * 102 0 36 66 84
U B B 4013 * 124 0 34 90 107
U B 3250 " 0 521 354 167 8 3 .5
U B 4825 ** 304 0 254 50 177
U B 4850 ** 134 166 109 191 162.5
F S 0 1 6 2 5  * 0 6 25 314 311 155.5
F S O 1650* 94 3 06 156 24 4 169
F S 0 2 4 2 5  * 45 55 49 51 48
F SO 2450 * 97 303 301 99 98
F S 0 3 2 2 5  * 21 0 12 9 15
F SO 3250 " 113 0 74 39 76
F S 0 4 8 2 5  ** 13 137 28 122 6 7 .5
F SO 4850 ** 50 0 5 4 5 4 7 .5
A F D 1 6 2 5 ’ 51 0 67 0 2 5 .5
A F D 1 6 3 8 * 29 71 39 61 45
A F D 1 6 5 0 * 80 0 13 6 7 73 .5
A F D 2 4 2 5 * 13 287 154 146 79 .5
A F D 2 4 3 8 * 20 80 29 71 4 5 .5
A F D 2 4 5 0 * 25 2 75 122 178 101 .5
DLN 3250 ** 47 253 63 2 37 142
DLN 4825 ** 159 241 194 2 06 182.5
DLN 4850 ** 20 30 20 30 25
C R B 1650 * 234 0 150 84 159
C R B 2450 * 28 172 114 86 57

น*ท!แหตุ * หน่วยเป็นจำนวน!«งผลิตภัณฑ์เป็น ม้วน** หน่วยเป็นจำนวน!®.!ผลิตภัณฑ์เป็น แผ่น
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ตารางที่ ข.ร แสดงปริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 43 ของวิธีก่อนปรับปรุง

ราย ก ารล น ค ้า ส ิน ค ้าค งค ล ังค ้น งวด ป ร ิม าณ ล ังผ ส ิต ค วาม ค ้องก ารใน งวด ส ิน ค ้า ค งค ล ังป ล า ย ง ว ด ส ิน ค ้าค งค ล ัง เฉ ส ิย

U B B 1625 * 51 0 26 25 38

U B B 1650 • 21 79 80 20 20.5

U B B 2425 * 7 43 0 50 28.5

U B B 2450 * 126 174 79 221 173.5

U B B 3225 * 66 0 31 35 50.5

U B B 4013 * 90 0 31 59 74.5

U B 3250 •* 167 333 317 183 175

U B 4825 ” 50 450 211 289 169.5

U B 4850 ** 191 0 65 126 158.5

F S 01 625  * 311 0 217 94 202.5

FSO 1650 * 244 0 225 19 131.5

F S 02 425  * 51 0 49 2 26.5

FSO 2450 * 99 301 261 139 119

F S 0 3 2 2 5  * 9 41 4 46 27.5

FSO 3250 *• 39 161 44 156 97.5

F S 04 825  ** 122 0 18 104 113

FSO 4850 ** 45 0 0 45 45

A FD 1625 * 0 100 67 33 16.5

A F D 1 6 3 8 * 61 0 25 36 48.5

A FD 1650 * 67 0 17 50 58.5

A F D 2 4 2 5 * 146 154 185 115 130.5

A F D 2 4 3 8 * 71 0 49 22 46 .5

A F D 2 4 5 0 ' 178 0 135 43 110.5

D LN 3250 •* 237 0 205 32 134.5

D LN 4825 '* 206 0 84 122 164

D LN 4850 ** 30 0 25 5 17.5

C R B 1650 * 84 316 151 249 166.5

C R B 2450 • 86 114 118 82 84

หมายเหตุ • หน่ายเป็นจำนาน!«งผลิตภัณฑ์ เป็นม้าน•* หน่ายเป็นจำนาน!«งผลิตภัณฑ์ เป็น แผ่น
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ตารางที่ ข.6 แสดงปริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 44 ของวิธีก่อนปรับปรุง

รายการส ิน ค ้า ส ิน ค ้าค งค ล ้งต ้น งวด ป ร ิม าณ ล ังผ ล ิต ค วาม ต ้อ งก ารใน งวด ส ิน ค ้า ค งค ล ังป ล า ย งว ด ส ิน ค ้าค งค ล ัง เฉ ล ี่ย

U 8B 1625  * 25 75 20 80 52.5

U B B1650 * 20 80 75 25 22.5

U B B2425 * 50 0 4 46 48

U B B2450 * 221 0 133 88 154.5

UBB3225 * 35 115 26 124 79.5

U B B4013 * 59 0 55 4 31.5

UB3250 " 183 317 279 221 202

UB4825 ** 289 211 205 295 292

U B 4850 ** 126 174 49 251 188.5

FS 01625  * 94 306 161 239 166.5

FSO1650 ' 19 381 281 119 69

FS 02 425  • 2 98 62 38 20

FSO 2450 * 139 261 282 118 128.5

FS 03 225  * 46 0 6 40 43

FSO3250 ** 156 0 94 62 109

FS 04 825  ** 104 0 76 28 66

FSO4850 ** 45 0 0 45 45

AFD 1625 * 33 67 42 58 45.5

A F D 1 6 3 8 * 36 64 21 79 57.5

A F D 1 6 5 0 * 50 50 23 77 63.5

A F D 2 4 2 5 * 115 185 243 57 86

A F D 2 4 3 8 * 22 78 45 55 38.5

A F D 2 4 5 0 * 43 257 131 169 106

D LN 3250 ** 32 268 299 1 16.5

D LN 4825 *• 122 278 251 149 135.5

D LN 4850 ** 5 45 13 37 21

C R B1650 * 249 0 196 53 151

C R B2450 * 82 118 103 97 89.5

หมายเหตุ * หน่วยเป็นจำนวนของผลิตภัณฑ์ เป็น ม้วน
"  หน่วยเป็นจำนวนของผลิตภัณฑ์ เป็น แผ่น



1 3 2

ตารางที่ ข.7 แสดงปริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 45 ของวิธีก่อนปรับปรุง

ราย ก ารล น ค ้า ลน ค ้าค งค ล ังต ้น งวด ป ร ิม 'าณ ล ังผล ิต ค วาม ต ้อ งก ารใน งวด ด ิน ค ้าค งค ล ัง ป ล าย ง ว ด ล น ค ้าค งค ล ัง เฉ ล ี่ย

U B B 1 6 2 5 * 80 0 91 0 40

U B B 1650 ■ 25 75 71 29 27

U B B 2425 * 46 0 9 37 41.5

U B B 2450 * 88 212 147 153 120.5

U B B 3225 * 124 0 46 78 101

U B B 4013 * 4 146 33 117 60.5

U B 3250 *• 221 279 327 173 197

U B 4825 ** 295 205 249 251 273

U B 4850 *■ 251 0 93 158 204.5

F S 0 1 6 2 5 * 239 0 250 0 119.5

FSO 1650 * 119 281 225 175 147

F S 0 2 4 2 5  * 38 62 72 28 33

FSO 2450 * 118 282 236 164 141

F S 0 3 2 2 5  * 40 0 4 36 38

FSO 3250 ** 62 138 80 120 91

F S 04 825  ** 28 122 29 121 74.5

FSO 4850 ** 45 0 2 43 44

A FD 1625 * 58 0 38 20 39

A F D 1 6 3 8 ■ 79 0 27 52 65.5

A F D 1 6 5 0 * 77 0 9 68 72.5

A F D 2 4 2 5 * 57 243 168 132 94.5

A F D 2 4 3 8 * 55 0 28 27 41

A F D 2 4 5 0 • 169 0 179 0 84.5

D LN 3250 ** 1 299 61 239 120

D LN 4825 ** 149 251 96 304 226.5

D LN 4850 ** 37 0 32 5 21

C R B 1650 * 53 347 110 290 171.5

C R B 2450 * 97 ๐ CO 103 97 97

พมายเหตุ * หน่วยเป็นจำนวนแยงผลิต ภัณฑ์ เป็น ม้วน
•• หน่วยเป็นจำนวนรองผลิต.กํณฑ์ เป็น แผ่น
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ตารางที่ ข.8 แสดงปริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 46 ของวิธีก่อนปรับปรุง

รายการส ิน ค ้า ส ิน ค ้าค งค ล ังต ้น งว ด ป ร ิม ,าโนส ิงผล ิต ค วาม ต ้อ งก ารใน งวด ส ิน ค ้า ค งค ล ังป ล า ย งวด ส ิน ค ้าค งค ล ัง เฉ ล ี่ย

UBB1625 * 0 179 56 123 61.5

U B B 1 650* 29 71 99 1 15

UBB2425 * 37 0 0 37 37

U B B 2 4 5 0 * 153 0 100 53 103

UBB3225 ■ 78 0 19 59 68.5

UBB4013 * 117 0 34 83 100

UB3250 ** 173 327 262 238 205.5

UB4825 ** 251 249 138 362 306.5

UB4850 ** 158 0 114 44 101

FS 01625  * 0 400 225 175 87.5

FSO1650 * 175 506 305 376 275.5

FS 02425  • 28 72 48 52 40

FSO2450 * 164 236 200 200 182

FS 03225  • 36 0 3 33 34.5

FSO3250 " 120 0 108 12 66

FS 04825  ** 121 0 13 108 114.5

FSO4850 ** 43 0 0 43 43

AFD 1625 * 20 80 62 38 29

A F D 1 6 3 8 ' 52 0 31 21 36.5

A F D 1 6 5 0 * 68 0 16 52 60

A F D 2 4 2 5 * 132 168 142 158 145

A F D 2 4 3 8 * 27 73 33 67 47

AFD 2450 * 0 300 146 154 77

D L N 3 2 5 0 " 239 0 113 126 182.5

D LN 4825 ** 304 0 112 192 248

D LN 4850 ** 5 45 13 37 21

C R B1650 * 290 0 95 195 242.5

C R B2450 * 97 103 134 66 81 .5

หมายเหตุ • หน่วยเป็นจำนวนของผสิตภัณานป็น ม้วน
•* หน่วยเป็นจำนวนของผลิตภัณฑ์ เป็น แผ่น



ตารางที่ ข.9 แสดงปริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 47 ของวิธีก่อนปรับปรุง

ราย ก ารส ิน ค ้า ส ิน ค ้าค งค ล งต ้น งว ด ป ร ิม าณ ส ั่งผ ล ิต ค วาม ต ้อ งก ารใน งวด ส ิน ค ้า ค งค ล ังป ล า ย งว ด ส ิน ค ้าค งค ล ัง เฉ ล ี่ย

U B B1625 * 123 0 29 94 108.5

U B B1650 ■ 1 99 74 26 13.5

U B B 2425 * 37 0 0 37 37

U B B2450 • 53 247 203 97 75

U B B3225 * 59 0 37 22 40.5

U B B 4013 * 83 0 26 57 70

U B 3250 ** 238 262 260 240 239

UB4825 ** 362 0 186 176 269

UB4850 ** 44 256 43 257 150.5

FS 01 625  * 175 225 370 30 102.5

FSO1650 * 376 0 162 214 295

FS 02 425  * 52 0 50 2 27

FSO2450 * 200 200 295 105 152.5

F S 03 225  * 33 0 8 25 29

FSO 3250 *• 12 188 66 134 73

FS 04 825  * ' 108 0 48 60 84

FSO4850 ** 43 0 3 40 41.5

A F D 1 6 2 5 * 38 62 72 28 33

AFD 1638 * 21 79 38 62 41.5

AFD 1650 * 52 0 6 46 49

A F D 2 4 2 5 * 158 0 157 1 79.5

A F D 2 4 3 8 * 67 0 43 24 45.5

AFD 2450 • 154 0 118 36 95

D LN 3250 ** 126 174 215 85 105.5

D LN 4825 " 192 208 123 277 234.5

D LN 4850 " 37 0 10 27 32

C R B1650 * 195 205 146 254 224.5

C R B2450 * 66 134 114 86 76

หมายเหตุ * หน่วยเป็นจำนวน!เองผลิตภัณฑ์เป็น ม้วน
•• หน่วยเป็นจำนวน!เองผลิตภัณฑ์ เป็น แผ่น



1 3 5

ตารางที่ ข .10 แสดงปริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 48 ของวิธีก่อนปรับปรุง

รายการลน ค ้า ส ิน ค ้าค งค ล ังต ้น งว ด ป ร ิม าณ ล ี่งผ ส ิต ค วาม ต ้อ งการใน งวด ส ิน ค ้า ค งค ล ังป ล า ย งวด ส ิน ค ้าค งค ล ัง เฉ ล ี่ย

U BB1625 * 94 0 21 73 83.5

UBB1650 • 26 74 127 0 13

UBB2425 • 37 0 5 32 34.5

UBB2450 * 97 318 216 199 148

UBB3225 * 22 128 41 109 65.5

U B B4013 ■ 57 0 19 . 38 47.5

UB3250 ** 240 260 184 316 278

U B 4 8 2 5 ” 176 324 284 216 196

UB4850 '* 257 0 160 97 177

FS 01625 * 30 370 168 232 131

F S O 1 6 5 0 * 214 0 265 0 107

FS 02425  * 2 98 71 29 15.5

FSO2450 * 105 295 206 194 149.5

FS 03225  * 25 0 4 21 23

FSO3250 ** 134 0 85 49 91.5

FS 04825  " 60 0 107 0 30

FSO4850 ** 40 0 0 40 40

A FD 1625 * 28 107 67 68 48

A F 0 1 6 3 8 * 62 0 31 31 46.5

A FD 1650 * 46 54 7 93 69.5

A F D 2 4 2 5 * 1 299 126 174 87.5

A FD 2438 * 24 76 47 53 38.5

A F D 2 4 5 0 * 36 264 135 165 100.5

D LN 3250 •* 85 215 60 240 162.5

D LN 4825 •* 277 0 174 103 190

D LN 4850 •* 27 0 24 3 15

C RB1650 * 254 0 75 179 216.5

C R B2450 * 86 114 88 112 99

หมายเหตุ • หน่วยเป็นจำนวน•แรงผลิตภัณฑ์เป็น ม้วน
** หน่วยเป็นจำนวนรรงผลิตภัณฑ์เป็น แผ่น
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ตารางที่ ข .11 แสดงปริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบทลาที่ 49 ของวิธีก่อนปรับปรุง

รายการส ิน ค ้า ส ิน ค ้า ค งค ล ังต ้น งว ด ป ร ิม าณ ส ั่งผ ล ิต ค วาม ต ้อ งการใน งวด ส ิน ค ้า ค งค ล ังป ล า ย งว ด ส ิน ค ้าค งค ล ัง เฉ ล ี่ย

U B B1625 * 73 0 6 67 70

U B B1650 ■ 0 100 92 8 4

UBB2425 * 32 0 0 32 32

UBB2450 * 199 0 138 61 130

UBB3225 * 109 0 43 66 87.5

UBB4013 ■ 38 112 31 119 78.5

UB3250 ** 316 0 312 4 160

U B 4 8 2 5 " 216 284 327 173 194.5

UB4850 ** 97 203 93 207 152

FS 01625  * 232 0 229 3 117.5

FSO1650 * 0 400 213 187 93.5

FS 02425  * 29 71 59 41 35

FSO2450 * 194 206 330 70 132

FS 03225  * 21 0 11 10 15.5

FSO3250 ** 49 151 66 134 91.5

FS 04825  ** 0 197 118 79 39.5

FSO4850 ** 40 0 0 40 40

A FD 1625 * 68 0 81 0 34

A FD 1638 * 31 69 58 42 36.5

A F D 1 6 5 0 * 93 0 5 88 90.5

A F D 2 4 2 5 * 174 0 152 22 98

A F D 2 4 3 8 * 53 0 34 19 36

A F D 2 4 5 0 * 165 0 118 47 106

D LN 3250 ** 240 0 158 82 161

D LN 4825 •• 103 297 141 259 181

D LN 4850 ** 3 47 14 36 19.5

C RB1650 * 179 221 115 285 232

C R B2450 * 112 0 122 0 56

หมายเหตุ * หน่วยเป็นจำนวนรองผลิตภัณฑ์เป็น ม้วน
: “  หน่วยเป็นจำนวนรองผลิตภัณฑ์ เป็น แผ่น
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ตารางที่ ข.12 แสดง!]ริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 50 ของวิธีก่อนปรับปรุง

รายการลน ค ้า ล น ค ้าค งค ล ังค ้น งวด ป ร ิม าณ ลงผ ล ิต ค วาม ต ้อ งการใน งวด ส ิน ค ้า ค งค ล ังป ล า ย ง ว ด ส ิน ค ้าค งค ล ัง เฉ ล ี่ย

Ü B B 1625 * 67 0 19 48 57.5

U B B 1650 * 8 92 103 0 4

U B B2425 * 32 0 0 32 32

U B B 2450 * 61 239 191 109 85

U B B 3225 * 66 0 44 22 44

U B B4013 * 119 0 26 93 106

UB3250 " 4 496 296 204 104

U B 4825 ** 173 327 216 284 228.5

U B 4850 *■ 207 0 69 138 172.5

F S 01 625  * 3 397 206 194 98.5

FSO 1650 * 187 213 143 257 222

F S 02 425  * 41 59 89 11 26

FSO 2450 * 70 330 192 208 139

F S 03 225  * 10 40 6 44 27

FSO 3250 ** 134 0 193 0 67

FS 04 825  ** 79 0 50 29 54

FSO 4850 ** 40 0 3 37 38.5

AFD 1625 * 0 135 50 85 42.5

A F D 1 6 3 8 * 42 58 32 68 55

A F D 1 6 5 0 * 88 0 10 78 83

A F D 2 4 2 5 * 22 278 212 88 55

A F D 2 4 3 8 * 19 81 31 69 44

A F D 2 4 5 0 * 47 253 116 184 115.5

D LN 3250 ** 82 218 140 160 121

D LN 4825 ** 259 0 168 91 175

D LN 4850 ** 36 0 31 5 20.5

C R B1650 * 285 0 168 117 201

C R B2450 * 0 200 110 90 45

หมายเหตุ • หน่วยเป็นจำนวน!เ•องผลิตภัณฑ์เป็น ม้วน
: *• หน่วยเป็นรำนวนพผลิตภ้ณฉ์ เป็น แผ่น
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ตารางที่ ข .13 แลดงปเมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 51 ของวิธีก่อนปรับปรุง

ราย ก ารส ิน ค ้า ล ิน ค ้าค งค ล ังต ้น งว ด ป ร ิม าณ ส ั่งผ ล ิต ค วาม ต ้อ งการใน งวด ส ิน ค ้า ค งค ล ังป ล า ย ง ว ด ส ิน ค ้าค งค ล ัง เฉ ล ี่ย

U B B 1625 * 48 52 21 79 63.5

U B B 1650 * 0 100 83 17 8.5

U B B 2425 * 32 0 3 29 30.5

U B B 2450 • 109 191 201 99 104

U B B 3225 • 22 128 41 109 65.5

U B B 4013 ' 93 0 65 28 60.5

U B 3250 ** 204 296 261 239 221.5

U B 4825 " 284 216 195 305 294.5

U B 4850 ** 138 162 80 220 179

F S 01 625  * 194 206 170 230 212

FSO 1650 * 257 0 191 66 161.5

F S 02 425  * 11 89 86 14 12.5

FSO 2450 * 208 0 220 0 104

FS 03 225  * 44 0 9 35 39.5

FSO 3250 ** 0 344 128 216 108

F S 04 825  ** 29 121 42 108 68.5

FSO 4850 ** 37 0 5 32 34.5

A FD 1625 * 85 0 70 15 50

A FD 1638 * 68 0 74 0 34

A FD 1650 * 78 0 14 64 71

A FD 2425 * 88 212 176 124 106

A F D 2 4 3 8 * 69 0 45 24 46.5

A F D 2 4 5 0 * 184 0 207 0 92

D LN 3250 " 160 0 116 44 102

D LN 4825 ** 91 309 163 237 164

D LN 4850 ** 5 55 19 41 23

C R B1650 * 117 283 128 272 194.5

C R B2450 * 90 110 90 110 100

Mintเหตุ * หน่วยเป็นจำนวนรองผลิตภัณฑ์ เป็น ม้วน
: "  หน่วยเป็นจำนวนรองผลิตภัณฑ์เป็น แผ่น
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ตารางที่ ข.14 แสดงปริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 52 ของวิธีก่อนปรับปรุง

รายการส ิน ค ้า ส ิน ค ้าค งค ล ังต ้น งวด ป ร ิม าณ ด ั่งผ ล ิต ค วาม ต ้อ งการใน งวด ล ิน ค ้าค งค ล ัง ป ล าย งว ด ส ิน ค ้าค งค ล ัง เฉ ล ี่ย

UBB1625 ' 79 0 14 65 72

U B B1650 ’ 17 83 109 0 8.5

U B B2425 ' 29 0 0 29 29

U B B2450 • 99 201 87 213 156

U B B3225 * 109 0 54 55 82

U B B4013 ■ 28 122 53 97 62.5

U B 3250 ** 239 261 341 159 199

UB4825 •• 305 0 197 108 206.5

U B 4850 ■■ 220 0 199 21 120.5

FS 01625  * 230 0 349 0 115

FSO 1650 ’ 66 334 104 296 181

FS 02425  * 14 86 61 39 26.5

FSO 2450 * 0 400 274 126 63

FS 03225  * 35 0 10 25 30

FSO3250 ** 216 0 83 133 174.5

FS 04825  ** 108 0 14 94 101

FSO 4850 " 32 0 0 32 32

A F D 1 6 2 5 • 15 85 33 67 41

A F D 1 6 3 8 " 0 108 51 57 28.5

A FD 1650 * 64 0 5 59 61.5

A F D 2 4 2 5 • 124 176 145 155 139.5

A F D 2 4 3 8 * 24 76 71 29 26.5

A F D 2 4 5 0 • 0 300 208 92 46

D LN 3250 ** 44 256 135 165 104.5

D LN4825 •* 237 0 155 82 159.5

D LN 4850 ** 41 0 28 13 27

C R B1650 * 272 0 117 155 213.5

C R B2450 * 110 0 45 65 87.5

หมายIVตุ • หน่วยเป็นจำนวน!«งผลิตภัณฑ์ เป็น ม้วน
ะ *• หน่วยเป็นจำนวนาเยงผลิตภัณฑ์เป็น แผ่น
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ตารางที่ ข .15 แสดง!]ริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 40 ของวิธีหลังปรับปรุง

รายการส ิน ค ้า ส ิน ค ้าค งค ล ังต ้น งว ด ป ร ิม าณ ค ั่งผ ล ิต ค วาม ต ้อ งก ารใน งวด ด ิน ค ้าค งค ล ัง ป ล าย ง วด ส ิน ค ้าค งค ล ัง เฉ ล ย

U B B1625 * 49 34 7 76 63

U B B1650 ■ 26 89 96 19 23

UBB2425 * 25 0 0 25 25

U B B2450 * 68 151 100 119 94

U B B3225 ’ 45 42 23 64 55

U B B4013 ' 76 40 56 60 68

UB3250 ** 234 313 194 353 294

UB4825 •* 95 285 356 24 60

บ B4850 ** 143 140 247 36 90

FS 01 625  * 131 231 184 178 155

FSO 1650 * 198 193 147 244 221

FS 02425  * 49 61 50 60 55

FSO 2450 * 205 241 233 213 209

FS 03225  * 36 0 16 20 28

FSO 3250 " 83 105 119 69 76

FS 04 825  ** 17 64 14 67 42

FSO 4850 ** 19 2 0 21 20

A FD 1625 * 48 55 56 47 48

A FD 1638 * 20 38 36 22 21

A F D 1 6 5 0 * 49 0 7 42 46

A FD 2425 * 75 160 124 111 93

A F D 2 4 3 8 * 42 40 19 63 53

A F D 2 4 5 0 * 43 145 113 75 59

D LN 3250 ** 156 171 122 205 181

D LN 4825 ** 179 177 88 268 224

D LN 4850 ** 7 39 12 34 21

C R B1650 * 171 149 219 101 136

C R B2450 * 96 103 63 136 116

หมา!]เหตุ * หน่วยเป็นจำนวนพงผรดภ้ณฑํ’ เป็น ม้วน

: •• หน่วยเป็น'จำนวน!เองผลิตภั'[น,ท์ เป็น แผ่น



ตารางที่ ข.16 แสดงปริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 41 ของวิธีหลังปรับปรุง

รายการส ิน ค ้า ส ิน ค ้าค งค ล ังต ้น งวด ป ร ิม าณ ส ั่งผ ล ิต ความ ต ้องการใน งวด ส ิน ค ้า ค งค ล ังป ล า ย งวด ส ิน ค ้าค งค ล ัง เฉ ล ี่ย

UBB1625 * 76 34 22 88 82

UBB1650 * 19 89 92 16 18

UBB2425 * 25 0 0 25 25

U B B2450 * 119 151 137 133 126

U B B 3 225* 64 42 25 81 73

U BB4013 • 60 40 26 74 67

UB3250 ** 353 313 367 299 326

UB4825 ** 24 285 196 113 69

UB4850 ** 36 140 166 1C 23

FS 01625  * 178 231 401 8 93

FSO1650 * 244 193 159 278 261

FS 02425  * 60 61 55 66 63

FSO2450 * 213 241 275 179 196

FS 03225  * 20 12 29 3 12

FSO3250 " 69 105 87 87 78

FS 04825  ” 67 64 123 8 38

FSO4850 ** 21 2 0 23 22

AFD 1625 * 47 55 49 53 50

A F D 1 6 3 8 ■ 22 38 35 25 24

A F D 1 6 5 0 * 42 0 13 29 36

A F D 2 4 2 5 • 111 160 163 108 110

A F D 2 4 3 8 * 63 40 61 42 53

A F D 2 4 5 0 * 75 145 162 58 67

D LN 3250 ** 205 171 143 233 219

D LN 4825 •* 268 177 153 292 280

D LN 4850 ** 34 39 18 55 45

C R B1650 * 101 149 166 84 93

C R B2450 * 136 103 109 130 133

พมายเพตุ * หน่วยเป็นจำนวนขอ')ผลิตภัณฑ์ เป็น ม้วน
** หน่วยเป็นจำนวนขอ')ผลิตภัณฑ์ เป็น แผ่น
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ตารางที่ ข .17 แสดง!]เมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 42 ของวิธีหลังปรับปรุง

รายการลน ค ้า ลน ค ้าค งค ล ังต ้น งวด ป ร ิม าณ ส ั่งผ ล ิต ค วาม ต ้อ งก ารใน งวด ส ิน ค ้า ค งค ล ังป ล า ย งวด ล น ค ้าค งค ล ัง เฉ ล ี่ย

UBB1625 * 88 34 20 102 95

UBB1650 • 16 89 79 26 21

UBB2425 • 25 0 18 7 16

U B B 2 4 5 0 * 133 151 174 110 122

UBB3225 * 81 42 36 87 84

UBB4013 * 74 40 34 80 77

UB3250 ** 299 313 293 319 309

UB4825 •• 113 285 254 144 129

U B 4 8 5 0 " 10 140 109 41 26

FS 01 625  * 8 231 129 110 59

FSO1650 * 278 193 156 315 297

FS 02 425  * 66 61 49 78 72

FSO2450 * 179 241 301 119 149

FS 03 225  * 3 12 12 3 3

FSO3250 ** 87 105 74 118 103

FS 04 825  ** 8 64 28 44 26

FSO4850 ** 23 2 5 20 22

A FD 1625 * 53 55 67 41 47

A F D 1 6 3 8 * 25 38 39 24 25

A F D 1 6 5 0 * 29 0 13 16 23

A F D 2 4 2 5 * 108 160 154 114 111

A F D 2 4 3 8 * 42 40 29 53 48

A FD 2450 * 58 145 122 81 70

D LN 3250 ** 233 171 63 341 287

D LN 4825 ** 292 177 194 275 284

D LN 4850 ** 55 0 20 35 45

C R B1650 * 84 149 150 83 84

C R B2450 * 130 103 114 119 125

พมายเหตุ • หน่วยเป็นจำนวน!องผลิตภัณฑ์เป็น ม้วน
** หน่วยเป็นจำนวน!องผลิตภัณฑ์ เป็น แผ่น
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ตารางที่ ข .18 แสดงปริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 43 ของวิธีหลังปรับปรุง

รายการส ิน ค ้า ส ิน ค ้าค งค ล ังต ้น งว ด ป ร ิม าณ « งผ ส ิต ค วามต ้องการใน งวด ส ิน ค ้าค งค ล ังป ล าย งวด ส ิน ค ้าค งค ล ัง เฉ ล ี่ย

U B B1625 * 102 34 26 110 106

U B B1650 * 26 89 80 35 31

บ B B 2 4 2 5 * 7 0 0 7 7

UBB2450 * 110 151 79 182 146

UBB3225 * 87 42 31 98 93

UBB4013 * 80 40 31 89 85

UB3250 ** 319 313 317 315 317

UB4825 ** 144 285 211 218 181

UB4850 ** 41 140 65 116 79

F S 0 1 6 2 5 * 110 231 217 124 117

FSO1650 * 315 193 225 283 299

FS 02 425  * 78 61 49 90 84

FSO2450 * 119 241 261 99 109

FS 03 225  * 3 12 4 11 7

FSO3250 ** 118 105 44 179 149

FS 04 825  ** 44 64 18 90 67

FSO4850 ** 20 2 0 22 21

AFD 1625 * 41 55 51 45 43

AFD 1638 * 24 38 25 37 31

A F D 1 6 5 0 * 16 15 17 14 15

A F D 2 4 2 5 ‘ 114 160 185 89 102

A F D 2 4 3 8 * 53 40 49 44 49

AFD 2450 * 81 145 135 91 86

D LN 3250 ** 341 0 205 136 239

D LN 4825 ** 275 0 84 191 233

D LN 4850 ** 35 39 25 49 42

C R B1650 ■ 83 149 151 81 82

C R B2450 * 119 103 118 104 112

หมายน!ตุ • หน่วยเป็นจำนวน!เองผลิคภัณฑ์เป็น ม้วน
** หน่วยเป็นจำนวน'»องผลิตภัณฑ์เป็น แผ่น
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ตารางที่ ช.19 แสดงใ]เมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 44 ชองวิธีหลังปรับปรุง

รายการส ิน ค ้า ส ิน ค ้าค งค ล ังต ้น งว ด ป ร ิม าณ ล ังผ ส ิต ค วาม ต ้อ งการใน งวด ส ิน ค ้า ค งค ล ังป ล า ย งว ด ส ิน ค ้าค งค ล ัง เฉ ล ย

UBB1625 * 110 34 20 124 117

UBB1650 * 35 89 75 49 42

UBB2425 * 7 0 4 3 5

UBB2450 * 182 151 133 200 191

UBB3225 * 98 0 26 72 85

U B B 4 013* 89 40 55 74 82

UB3250 ** 315 313 279 349 332

UB4825 " 218 285 205 298 258

U B 4 8 5 0 " 116 140 49 207 162

FS 0 1625 * 124 231 161 194 159

FSO1650 * 283 193 281 195 239

FS 02425  * 90 61 62 89 90

FSO2450 * 99 241 282 58 79

FS 03225 * 11 12 6 17 14

FSO3250 ** 179 105 94 190 185

FS 04825 *• 90 64 76 78 84

FSO4850 ** 22 2 0 24 23

A FD 1625 * 45 55 42 58 52

AFD1638 * 37 38 21 54 46

A FD 1650 * 14 15 23 6 10

A FD 2425 * 89 160 243 6 48

A F D 2 4 3 8 * 44 40 45 39 42

A F D 2 4 5 0 * 91 145 131 105 98

D LN3250 ** 136 171 299 8 72

D LN4825 ** 191 177 251 117 154

D LN 4850 ** 49 0 13 36 43

CRB 1 6 5 0 * 81 149 196 34 58

C R B2450 * 104 103 103 104 104

หมายเหตุ • หน่วยเป็นจำนวน!รงผลิตภํณ,ท์เป็นม้วน
ะ ** หน่วยเป็นจำนวนซองผรด.กํณซโเป็น แผ่น
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ตารางที่ ข.20 แลดงปริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 45 ของวิธีหลังปรับปรุง

ราย ก ารส ิน ค ้า ส ิน ค ้าค งค ล ังต ้น งว ด ป ร ิม าณ ส ั่งผ ล ิต ค วามต ้องการใน งวด ส ิน ค ้า ค งค ล ังป ล า ย ง ว ด ส ิน ค ้าค งค ล ัง เฉ ล ี่ย

U B B 1625 * 124 34 91 67 96

U B B 1650 * 49 89 71 67 58

U B B 2425 * 3 4 9 0 2

U B B 2450 * 200 151 147 204 202

U B B 3225 * 72 42 46 68 70

U B B 4013 * 74 40 33 81 78

U B 3250 •• 349 313 327 335 342

U B 4825 ** 298 285 249 334 316

บ B4850 ** 207 140 93 254 231

F S 01 625  * 194 231 250 175 185

FSO1650 * 195 193 225 163 179

F S 02 425  * 89 61 72 78 84

FSO 2450 * 58 241 236 63 61

F S 03 225  * 17 12 - 4 25 21

FSO 3250 " 190 105 80 215 203

F S 04 825  ** 78 64 29 113 96

FSO 4850 " 24 2 2 24 24

A F D 1 6 2 5 * 58 55 38 75 67

A FD 1638 * 54 38 27 65 60

A F D 1 6 5 0 ■ 6 15 9 12 9

A F D 2 4 2 5 * 6 160 168 0 3

A F D 2 4 3 8 * 39 40 28 51 45

A F D 2 4 5 0 * 105 145 179 71 88

O LN 3250 ** 8 171 61 118 63

D LN 4825 *• 117 177 96 198 158

D LN 4850 ** 36 39 32 43 40

C R B1650 * 34 149 110 73 54

C R B 2450 * 104 103 103 104 104

หมายเหตุ • หน่วยเป็นจำนวนรองผสิตภัณฑ์เป็น ม้วน
•• หน่วยเป็นจำนวนรองผสิตภัณฑ์ เป็น แผ่น
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ตารางที่ ข.21 แสดงปริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 46 ของวิธีหลังปรับปรุง

ราย ก ารส ิน ค ้า ส ิน ค ้าค งค ล ังต ้น งวด ป ร ิม าณ ส ั่งผ ล ิต ค วาม ต ้อ งการใน งวด ส ิน ค ้า ค งค ล ังป ล า ย ง ว ด ส ิน ค ้าค งค ล ัง เฉ ล ี่ย

U B B1625 * 67 34 45 56 62

U B B1650 ' 67 89 99 57 62

U B B2425 * 0 4 2 2 1

U B B2450 * 204 151 100 255 230

U B B3225 * 68 42 19 91 80

UBB4013 ■ 81 40 34 87 84

UB3250 ** 335 313 262 386 361

U B 4825 *• 334 285 138 481 408

UB4850 ** 254 140 114 280 267

FS 01 625  * 175 231 214 192 184

FSO 1650 * 163 193 305 51 107

FS 02 425  * 78 61 48 91 85

FSO 2450 * 63 241 200 104 84

FS 03 225  * 25 0 3 22 24

FSO 3250 ** 215 105 108 212 214

FS 04 825  ** 113 64 13 164 139

FSO 4850 ” 24 2 0 26 25

A F D 1 6 2 5 * 75 55 62 68 72

A FD 1638 * 65 38 31 72 69

A FD 1650 * 12 15 16 11 12

A F D 2 4 2 5 * 0 160 144 16 8

A F D 2 4 3 8 * 51 40 33 58 55

A F D 2 4 5 0 • 71 145 136 80 76

D LN 3250 ** 118 171 113 176 147

D LN 4825 ** 198 177 112 263 231

D LN 4850 ** 43 39 13 69 56

C R B1650 * 73 149 95 127 100

C R B2450 * 104 103 134 73 89

หมายเพตุ • หน่วยเป็นจำนวนรองผลิตภัณฑ์เป็นม้วน
•* หน่วยเป็นจำนวน!เองผลิตภัณฑ์ เป็น แผ่น
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ตารางที่ ข.22 แลดงปริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 47 ของวิธีหลังปรับปรุง

ราย ก ารส ิน ค ้า ส ิน ค ้าค งค ล ังต ้น งว ด ป ร ้ม าณ ล ังผ ล ิต ค วาม ต ้อ งการใน งวด ส ิน ค ้า ค งค ล ังป ล า ย งว ด ส ิน ค ้าค งค ล ัง เฉ ล ี่ย

U B B1625 * 56 34 29 61 59

U B B1650 * 57 89 74 72 65

U B B2425 • 2 4 0 6 4

U B B2450 * 255 151 203 203 229

U B B3225 * 91 42 37 96 94

U B B4013 * 87 40 26 101 94

U B 3250 ** 386 0 260 126 256

UB4825 ** 481 0 186 295 388

บ B 4 8 5 0 ” 280 0 43 237 259

FS 01 625  * 192 231 370 53 123

FSO 1650 * 51 193 162 82 67

FS 02 425  * 91 61 50 102 97

FSO2450 * 104 241 295 50 77

FS 03 225  * 22 12 8 26 24

FSO3250 ** 212 0 66 146 179

FS 04 825  ** 164 0 48 116 140

FSO4850 ** 26 0 3 23 25

A F D 1 6 2 5 * 68 55 72 51 60

AFD 1638 * 72 38 38 72 72

AFD 1650 * 11 15 6 20 16

A F D 2 4 2 5 * 16 160 157 19 18

A F D 2 4 3 8 * 58 40 43 55 57

A F D 2 4 5 0 * 80 145 118 107 94

D LN 3250 " 176 171 215 132 154

D LN 4825 ** 263 177 123 317 290

D LN 4850 ** 69 0 10 59 64

C R B1650 * 127 149 146 130 129

C R B2450 * 73 103 114 62 68

หมายเหตุ * หน่ายเป็น'จำนวน!«งผลิคภัณฑ์ เป็น ม้าน
•• หน่ายเป็นจำนานแ!งผลิตภ้[นฑ์ เป็น แผ่น



1 4 8

ตารางที่ ข.23 แสดงปรมาณการผลิตและสินค้าคงคลัง'ใ.นคาบเวลาที่ 48 ของวิธีหลังปรับปรุง

รายการส ิน ค ้า ส ิน ค ้าค งค ล ังต ้น งวด ป ร ิม าณ ส ั่งผ ล ิต ค วาม ต ้อ งก ารใน งวด ด ิน ค ้าค งค ล ัง ป ล าย ง ว ด ส ิน ค ้าค งค ล ัง เฉ ล ี่ย

UBB1625 ' 61 34 21 74 68

U B B 1 650* 72 89 127 34 53

UBB2425 • 6 4 5 5 6

UBB2450 ■ 203 151 216 138 171

บ BB3225 * 96 0 41 55 76

UBB4013 ' 101 40 19 122 112

UB3250 *• 126 313 184 255 191

UB4825 ** 295 285 284 296 296

UB4850 ** 237 140 160 217 227

FS 01 625  ■ 53 231 168 116 85

FSO1650 ■ 82 193 265 10 46

FS 02425  * 102 61 71 92 97

FSO2450 * 50 241 206 85 68

FS 03 225  * 26 0 4 22 24

FSO3250 ** 146 105 85 166 156

FS 04 825  •* 116 64 107 73 95

FSO4850 ** 23 2 0 25 24

A F D 1 6 2 5 * 51 55 67 39 45

A FD 1638 * 72 38 31 79 76

A FD 1650 * 20 15 7 28 24

A F D 2 4 2 5 * 19 160 126 53 36

A F D 2 4 3 8 * 55 40 47 48 52

A F D 2 4 5 0 * 107 145 135 117 112

D LN 3250 ** 132 171 60 243 188

D LN 4825 " 317 177 174 320 319

D LN 4850 •* 59 39 24 74 67

C R B1650 * 130 149 75 204 167

C R B2450 * 62 103 88 77 70

พมายเหตุ • หน่วยเป็นจำนวน!«งผลิตภัณฑ์ เป็น ม้วน
** หน่วยเป็นจำนวน!«งผลิตภัณฑ์ เป็น นผ่น
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ตารางที่ ข.24 แสดงปริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 49 ของวิธีหลังปรับปรุง

รายการด ิน ค ้า ด ิน ค ้าค งค ล ังต ้น งว ด ป ร ิม าณ ล ั่งผ ล ิต ค วามต ้องการใน งวด ด ิน ค ้าค งค ล ังป ล าย งวด ส ิน ค ้าค งค ล ัง เฉ ล ี่ย

U B B1625 * 74 34 6 102 88

U B B 1650 * 34 89 65 58 46

U B B 2425 * 5 4 0 9 7

U B B2450 * 138 151 138 151 145

UBB3225 * 55 42 43 54 55

UBB4013 * 122 0 31 91 107

UB3250 ** 255 313 312 256 256

บ B4825 ** 296 285 327 254 275

U B 4850 ** 217 140 93 264 241

FS 01 625  * 116 231 229 118 117

FSO1650 * 10 193 162 41 26

FS 02 425  * 92 61 59 94 93

FSO2450 * 85 241 330 0 43

FS 03 225  * 22 12 11 23 23

FSO3250 ** 166 105 66 205 186

FS 04 825  ** 73 64 71 66 70

FSO 4850 ** 25 2 0 27 26

AFD 1625 * 39 55 81 13 26

AFD 1638 * 79 38 58 59 69

AFD 1650 * 28 0 5 23 26

A F D 2 4 2 5 * 53 160 152 61 57

AFD 2438 * 48 40 34 54 51

A F D 2 4 5 0 * 117 145 118 144 131

D LN 3250 ** 243 171 158 256 250

D LN 4825 ** 320 177 141 356 338

D LN 4850 ** 74 39 14 99 87

C R B1650 * 204 149 115 238 221

C R B2450 * 77 103 122 58 68

หมายเหตุ • หน่วยเป็นจำนวนของผลิตภัณฑ์เป็น ม้วน
*• หน่วยเป็นจำนวนของผลิตภัณฑ์ เป็น แผ่น



1 5 0

ตารางที่ ข.25 แสดงปริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 50 ของวิธีหลังปรับปรุง

รายการส ิน ค ้า ส ิน ค ้าค งค ล ังต ้น งวด ป ร ิม าณ ล ังผ ล ิต ค วาม ต ้อ งก ารใน งวด ส ิน ค ้า ค งค ล ังป ล า ย งวด ส ิน ค ้าค งค ล ัง เฉ ล ี่ย

UBB1625 * 102 34 19 117 110

UBB1650 * 58 89 103 44 51

UBB2425 * 9 0 0 9 9

U B B2450 * 151 151 191 111 131

U B B 3 225* 54 42 44 52 53

UBB4013 * 91 40 26 105 98

UB3250 ** 256 313 296 273 265

UB4825 ** 254 285 216 323 289

UB4850 ** 264 140 69 335 300

FS 01625  * 118 231 206 143 131

FSO1650 * 41 193 143 91 66

FS 02425  * 94 61 89 66 80

FSO2450 • 0 241 196 45 23

FS 03225  * 23 12 6 29 26

FSO3250 ** 205 105 193 117 161

FS 04825  ** 66 64 50 80 73

FSO4850 ** 27 2 3 26 27

A FD 1625 * 13 55 37 31 22

A F D 1 6 3 8 * 59 38 32 65 62

A FD 1650 * 23 15 10 28 26

A FD 2425 * 61 160 212 9 35

A F D 2 4 3 8 • 54 40 31 63 59

A F D 2 4 5 0 * 144 145 116 173 159

D LN 3250 ** 256 171 140 287 272

D LN 4825 ** 356 177 168 365 361

D LN 4850 •• 99 39 31 107 103

C RB1650 * 238 149 168 219 229

C RB2450 * 58 103 100 61 60

'พมายเหตุ ะ * หน่วยเป็นร่านวนรอ-)ผลิฅภ้ณ'ท์ เป็น ม้วน
** หน่วยเป็นจำนวนชองผลิตภัณฑ์ เป็น แผ่น
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ตารางที่ ข.26 แลดง!]ริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 51 ของวิธีหลังปรับปรุง

ราย ก ารส ิน ค ้า ด ิน ค ้าค งค ล ังต ้น งว ด ป ร ิม าณ ล ังผ ล ิต ค วาม ต ้องการใน งวด ด ิน ค ้าค งค ล ังป ล าย งวด ส ิน ค ้าค งค ล ้ง เฉ ล ี่ย

U B B1625 ' 117 34 21 130 124

U B B 1650 * 44 89 80 53 49

U B B 2425 * 9 0 3 6 8

U B B 2450 * 111 151 201 61 86

U B B3225 * 52 42 41 53 53

U B B4013 * 105 40 65 80 93

UB3250 ” 273 313 261 325 299

บ ร 4825 ** 323 285 195 413 368

UB4850 ** 335 140 80 395 365

FS 01 625  * 143 231 170 204 174

FSO1650 * 91 193 191 93 92

F S 02 425  * 66 61 86 41 54

FSO 2450 • 45 241 220 66 56

FS 03 225  * 29 12 9 32 31

FSO 3250 ** 117 105 69 153 135

F S 04 825  ** 80 64 42 102 91

FSO 4850 ** 26 2 5 23 25

A FD 1625 * 31 55 70 16 24

A F D 1 6 3 8 * 65 38 74 29 47

A FD 1650 * 28 0 14 14 21

A FD 2425 * 9 160 176 0 5

A F D 2 4 3 8 * 63 40 45 58 61

A F D 2 4 5 0 * 173 145 207 111 142

D LN 3250 ** 287 0 116 171 229

D LN 4825 ** 365 0 163 202 284

D LN 4850 ** 107 0 19 88 98

C R B1650 ■ 219 149 128 240 230

C R B 2450 * 61 103 90 74 68

หมายเหตุ * หน่ายเป็นจำนวนรองผลิตภัณฑ์ เป็น ม้วน
** หน่วยเป็นจำนวนรองผลิตภัณฑ์เป็น เฟน



1 5 2

ตารางที่ ช.27 แสดงปริมาณการผลิตและสินค้าคงคลังในคาบเวลาที่ 52 ชองวิธีหลังปรับปรุง

รายการส ิน ค ้า ส ิน ค ้าค งค ล ังต ้น งว ด ป ร ิม าณ ล ังผ ล ิต ค วามต ้องการใน งวด ส ิน ค ้าค งค ล ังป ล าย งวด ส ิน ค ้าค งค ล ัง เฉ ล ี่ย

UBB1625 * 130 0 14 116 123

UBB1650 * 53 89 109 33 43

UBB2425 * 6 4 0 10 8

U B B 2 450* 61 •151 87 125 93

UBB3225 * 53 42 54 41 47

UBB4013 * 80 40 53 67 74

UB3250 ** 325 313 341 297 311

UB4825 ** 413 285 197 501 457

U B 4 8 5 0 " 395 140 199 336 366

FS 01625  * 204 231 349 86 145

FSO1650 * 93 193 104 182 138

FS 02425 * 41 61 61 41 41

FSO2450 * 66 241 262 45 56

FS 03225 * 32 0 10 22 27

FSO3250 ** 153 105 83 175 164

FS 04825 ** 102 64 14 152 127

FSO4850 ** 23 2 0 25 24

A FD 1625 * 16 55 33 38 27

A FD 1638 * 29 38 45 22 26

A FD 1650 * 14 15 5 24 19

A F D 2 4 2 5 * 0 160 152 8 4

A FD 2438 * 58 40 71 27 43

A F D 2 4 5 0 * 111 145 185 71 91

D LN 3250 •* 171 171 135 207 189

DLN4825 " 202 177 155 224 213

D LN4850 *• 88 0 28 60 74

C RB1650 * 240 149 117 272 256

C RB2450 * 74 103 45 132 103

หมายเหตุ • หน่วยเป็น'จำนวนไเ«งผลิตภัณฑ์ เป็น ม้วน
"  หน่วยเป็นจำนวนขธงผลิตภัณฑ์ เป็น แผ่น

!
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