
อุตสาหกรรมแม่พิมพ์และอุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้อง

อุตสาหกรรมแม่พิมพ์

คำว่า แม่พ ิม พ ์ มีความหมายตามพจนานุกรมว่า สิงที่เป็นต้นแบบ โดย!!รยายหมาย 
ถึงคนที่เป็นแบบอย่าง ซึ่งแสดงถึงความสำคัญของแม่พิมพ์ที่มีต่อการผลิตชิ้นงานต่างๆ และต่อ 
การพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศ หรือจะเรียกให้ไพเราะยิ่งชิ้นกีคือ แม่พิมพ์เป็นรากฐานของ 
การพัฒนาอุตสาหกรรมเกือบทุกประ๓ ท

อุตสาหกรรมแม่พิมพ์เป็นอุตสาหกรรมสนับสนุนที่มีความสำคัญ ต่ออุตสาหกรรมผลิต 
ผลิตภัณฑ์อื่นๆ เช่น อุตสาหกรรมยานยนต์ อุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์' และ 
อุตสาหกรรมผลิตภัณฑ์พลาสติก นอกจากนี้ยังเป็นอุตสาหกรรมที่มีการจ้างงานสูง (Labour - 
Intensive) เนื่องจากในขบวนการผลิตต้องการแรงงานมาก และอุตสาหกรรมที่ดำเนินงานอยู่ใน 
ปัจจุบันกว่า 400 โรงงานส,วนใหญ่เป็นกิจการขนาดเล็กที่ยังต้องพงพาแรงงคนมากกว่าเครื่องจักร 
และในระยะเริ่มแรกของการดำเนินกิจการประเภทนี้จะเป็นการผลิตเพื่อทดแทนการนำเข้า แต่ใน 
ปัจจุบันผู้ผลิตได้มีการปรับปรุงคุณภาพ เทคนิคการผลิต ให้เป็นที่เชื่อถือแก่ลูกค้า และมีต้นทุนที่ 
แข่งขันได้ จึงมีแนวโน้มการส,งออกเพื่มชิ้นทุกปี ขณะเดียวกันตลาดในประเทศก็ยังมีความต้องการ 
สูงมาก โดยนุลค่านำเข้าแม่พิมพ์ก็เพิ่มสูงชิ้นทุกปีเช่นเดียวกัน แสดงให้เห็นว่า ตลาดสำหรับ 
อุตสาหกรรมแม่พิมพ์ของไทยยังมีโอกาสที่จะเติบโตไปพร้อมกับอุตสาหกรรมผลิตผลิตภัณฑ์อื่นๆ 
อีกมาก

ลักษณะเด่นชองอุตสาหกรรมแม่พิมพ์ในประเทศไทย

า. เป็นโรงงานที่ต้องใช้การลงทุนสูง (Capital Intensive) เพราะต้องใช้เครื่องจักรและ 
อุปกรณ์ต่างๆ มากมาย

2. เส้นโค้งการเรียนรู้ กล่าวคือ ต้องมีการสะสมประสบการณ์และความชำนาญเป็น 
เวลานาน มีปัญหาในการชื้อตัวพนักงาน
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3. ต้องมีความพยายามพัฒนาอย่างต่อเนื่อง

4. การทำแม่พิมพ์เริ่มมีความสะดวกสบายมากขึ้น เพราะมีระบบอัตโนม้ติเช้ามาช่วย

ในการผลิต

ประ๓ ทของแม่พิมพ์

แม่พิมพ์ที่ใช้เพื่อการผลิตในอุตสาหกรรมต่างๆ โดยส่วนใหญ่จะมีอยู่ 2 ประ๓ ท คือ 
แม่พิมพ์โลหะและแม่พิมพ์พลาสติก

1. แม่พิมพ์โลหะ แบ่งตามลักษณะการทำงานได้ดังนี้

1.1 แม่พิมพ์โพร๓ รซชีฟ (Progressive Dies) เป็นแม่พิมพ์ที่ใช้สำหรับการทำงานตั้ง 
แต่สองขึ้นตอนขึ้นไปในแม่พิมพ์ชุดเดียว ในแต่ละสโตรก (รอบการทำงาน) ของเครื่องเครื่องเพรส 
ลตริปจะเคลื่อนที่ไปช้างหน้าอย่างต่อเนื่อง และขึ้นงานยังคงติดอยู่กับสตริปจนถึงขึ้นตอนสุดท้าย 
แล้วดังตัดขึ้นงานออก

1.2 แม่พิมพ์คอมเพานด์ (Compound Dies) เป็นแม่พิมพ์ผสมใช้สำหรับการตัด

ตั้งแต่สองขึ้นตอนขึ้นไป ซึ่งการทำงานจะเสร็จภายในหนึ่งสโตรก (รอบการทำงาน) ของแม่พิมพ์

แม่พิมพ์ชนิดนี้จะใช้ในการเพิยซรูขนาดต่างๆ และไต้ขึ้นงานที่เรียบ

1.3 แม่พิมพ์คอมบิเนชัน (Combination Dies) เป็นแม่พิมพ์ที่ทำงานสองอย่างไป 
พร้อมกันในหนึ่งลโตรก (รอบการทำงาน) ของเครื่องเพรส เช่น บแลงกิง (Blanking) และดรอว์อิง 
(Drawing)

1.4 แม่พิมพ์ดรอว์ (Drawing Dies) เป็นแม่พิมพ์ที่ใช้ในการขึ้นรูป โดยการแปรรูป 
โลหะแผ่นเป็นขึ้นงานที่มีความลึก เช่น พวกถ้วย

1.5 แม่พิมพ์ที่ใช้ในการหล่อหรือฉีดโลหะ (Die Casting)

ส่วนประกอบของแม่พิมพ์แบ่งออกเป็น3 กลุ่มใหญ่ๆ

1. ชิ้นส่วนหลัก ได้แก่ ขึ้นส่วนที่ใช้งานจริง ถือว่าเป็นขึ้นส่วนที่มีความ 
สำคัญมากที่สุดของแม่พิมพ์ ชิ้นส่วนในกลุ่มนี้ ได้แก่

- โลเวอร์เพลต (Lower Plate)

- อัปเปอร์เพลต (Upper Plate)

- ดาย (Die)

- พันชั (Punch)

- แพ็ด (Pad)

- สตริปเปอร์ (Stripper)



14

- บแลงก'โฮลเดอf  (Blank holder)

2. ชิ้นส่วนรอง ได้แก่ชิ้นส่วนที,ช่วยงาน ถือว่าเป็นชิ้นส่วนที่มีความสำคัญ 
รองลงมา ชิ้นส่วนในกลุ่มนี้ ได้แก่

- สตริปเปอร์โบลต์ (Stripper bolt)

- เซฟตี้โบลต์ (Safety bolt)

- เซฟตี้พิน (Safety pin)

- ไซด์พน (Side pin)

- ไกด์บาร์ (Guide bar)

- อินเนอร์สไลด์ (Inner slide)

- สตอปเปอร์ (Stopper) ฟรอนด์เกจ (Front gage) เรียร์เกจ (Rear gage) 
โลเคชันพิน (Location pin) ไซด์เกจ (Side gage)

- อิเจกเตอร์พิน (Ejector pin)

- สบเริง (Spring)

- ยางยูรีเ'ทน (Urethane)

- ไกด์โพลด์เซต (Guide post set)

- สโตรกเอนด์บล็อก (Stroke end block)

- สต็อกบล็อก (Stock block)

- อุก (Hook)

- แซงก์ (Shank)

- ฯลฯ

3. ชิ้นส่วนจับยึด ได้แก่ชิ้นส่วนที่ใช้จับยึดชิ้นส่วนหลักและชิ้นส่วนรองไห ้
ติดกัน ชิ้นส่วนในกลุ่มนี้ได้แก่

- โบลด์ (Bolt)

- โดเวลพิน (Dowel pin)

2. แม่พิมพ์พลาสติก แบ่งตามลักษณะการทำงานได้ดังนี้

2.า แม่พิมพ์ฉีด (Injection Mould) เป็นแม่พิมพ์ที่ใช้ผลิตชิ้นงานด้วยกรรมวิธีฉีด

โดยปัอนเม็ดพลาสติกเช้าไปผ่านกระบอกส่งไปยังแม่พิมพ์โดยผ่านตัวทำความร้อน ทำให้พลาสติก 
หลอมผ่านหัวฉีด และฉีดเข้าไปในแม่พิมพ์ จากนี้นปล่อยให้เย็นและปลดชิ้นงานออกมา

2.2 แม่พิมพ์เป่า (Blow Mould) เป็นแม่พิมพ์สำหรับผลิตภาชนะกลวง เช่น ขวด 
กระป๋อง ฯลฯ โดยเม็ดพลาสติกจะถูกหลอมละลายและถูกอัดรีดผ่านแม่พิมพ์ หลังจากนั้นแม่พิมพ์
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เปาก็จะปิด โดยเปิดซ่องเฉพาะหัวเป่าลม แล้วจึงเป่าลมผ่านหลอดพลาสติก ทำให้พลาสติกถูก 
เป่งพองออกแนบติดกับผนังของแม่พิมพ์ ทีตัวแม่พิมพ์จะมิการหล่อเย็นอยู่ จึงทำให้พลาสติกแข็ง 
ตัวเป็นผลิตภัณฑ์ จากนั้นแม่พิมพ์จะปิดเพื่อนำชิ้นงานออก

2.3 แม่พิมพ์อัด (Compressive Mould) เป็นแม่พิมพ์ทีใช้ในการขึ้นรูปพลาสติก 
ประเภทเทอร์โมพลาสติกเป็นส่วนใหญ่ โดยเติมพลาสติกลงในแม่พิมพ์อัด แล้วให้ความร้อนแก่ตัว 
พิมพ์และใช้แรงอัดปิดแม่พิมพ์อัดด้วยความตันสูง เพื่อให้พลาสติกเช้าไปแทนที่ซ่องว่างรูปทรงของ 
ชิ้นงานตามที่ต้องการ

ส่วนประกอบของแม่พิมพ์ โดยทั่วไปประกอบด้วย 2 ส่วนหลักคือ

1. ส่วนที่อยู่กับที่ (Fixed Half) คือส่วนที่ยีดอยู่กับแผ่นยืดที่อยู่กับที ่
ประกอบด้วยส่วนต่างๆ ดังนี้คือ

- แผ่นยึดแม่พิมพ์อยู่กับที่ (Fixed Clamp Plate)

- แผ่นแม่พิมพ์อยู่กับที่ (Cavity Plate)

- แผ่นปลด (Stripper Plate)

- แหวนบังคับดูนย์ (Locating Ring)

- ปลอกนำนั้าพลาสติก (Sprue Bushing)

- สลักนำ (Leader Pin)

2. ส่วนที่เคลื่อนที่ (Moving Half) คือส่วนที่ยึดอยู่กับแผ่นยึดที่เคลื่อนที่ 
ประกอบด้วยส่วนต่างๆ ดังนี้

- แผ่นยึดแม่พิมพ์เคลื่อนที่ (Moving Clamp Plate)

- แผ่นแม่พิมพ์เคลื่อนที่ (Retaining Plate)

- แผ่นคอf  (Core)
- แผ่นรองหลัง (Core Retaining Plate)

- แท่งรอง (Spacer Block)

- แผ่นยึดตัวปลด (Ejector Plate : Upper)

- แผ่นตัวปลด (Ejector Plate : Lower)

- ปลอกนำ (Leader Pin Bushing)

- สลักดันกลับ (Return Pin)

- สลักนำของแแผ่นปลด (Ejector Pin)

- สลักดันปลด (Ejector Rod)
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ขั้นดอนทารผลิต

ในการผลิตแม่พิมพ์เมื่อกล่าวถึงการทำแม่พิมพ์แต่ละชุด ส่วนที่จะเหมือนกันก็คือ ข้ัน 
ตอนหลักเท่านัน แต่รายละเอียดปลีกย่อย เซ่น เนื้อหาของงานแม่พิมพ์แต่ละชุดจะไม่เหมือนกัน 
เพราะฉะนั้นจะล่งผลให้เวลาที่ใช้ในการผลิตแตกต่างกันไปด้วย การวางแผนการผลิตแม่พิมพ์จึง 
ค่อนข้างยุ่งยากและซับช้อนกว่าการวางแผนการผลิตแบบแมสโพรดักชัน (Mass Production) ท่ี 
ลักษณะของชินงานเป็นแบบเดียวกัน มีขันตอนงานและเวลาทีใช้ในสายการผลิตค่อนข้างคงที

ขั้นตอนหลักๆ มืดังต่อไปนื้

1. การวางแผนและการออกแบบ

2. งานทำโมเดล

3. งานเครื่องจักร

4. งานประกอบตกแต่ง

5. งานทดลองหรือการทไรเอาต์ (Tryout)

6. งานแก้ไข

โดยการแยกขั้นตอนหลักจะยึดถึอหลักการที่ว่า

- แยกชนิดของงานที่ใกล้เคียงกันออกมาเป็นกลุ่มเดียวกัน

- งานแต่ละกลุ่มค่าแรง ค่าเลื่อมเครื่องจักร (หมายถึงค่าแรงต่อชั่วโมง)

ควรจะใกล้เคียงกัน

เทคโนโลยีทา?ผลิต

1. วัสดุสำหรับทำแม่พิมพ์

การเลือกใช้วัสดุสำหรับทำแม่พิมพ์ จะต้องพิจารณาถึงชนิดและจำนวนชิ้นงานที่ 
แม่พิมพ์นั้นจะผลิตได้ แม่พิมพ์ที่ทำจากวัสดุต่างชนิดกันและกรรมวิธีต่างกันจะใช้กับชิ้นงานต่าง 
ชนิดกันด้วย แม่พิมพ์ส่วนมากจะทำด้วยเหล็กกล้า ระยะหลังนื้มืการใช้วัสดุอื่นในแม่พิมพ์บาง 
ประเภท เช่น ยางใช้ในแม่พิมพ์ตัวบน (Upper Die) สำหรับงานอัดชิ้นรูปยางแผ่น พลาสติกและ 
ลังกะลีผสมใช้ทำแม่พิมพ์ราคาถูก โลหะผสมที่มื'จุดหลอมเหลวตํ่าคือ Ceromatrix หรือ Devron ใช ้
จับยึดพ์นซ์ของแม่พิมพ์อัดชิ้นรูปโลหะแผ่น ทำให้การทำแม่พิมพ์ง่ายชิ้น แม่พิมพ์ที่ใช้ผลิตชิ้นงาน 
จำนวนมากๆ จะทำด้วยซีเมนต์คาร์ไบด์ การเลือกวัสดุเพื่อใช้ทำแม่พิมพ์จะต้องเลือกให้เหมาะสม 
กับการใช้งานของแม่พิมพ์ คำนึงถึงความประหยัดและในขณะเดียวกันก็ควรมืความแม่นยำ

(Accuracy) ได้ตามต้องการด้วย หากเลือกวัสดุโดยคำนึงด้านราคาเพียงอย่างเดียวแล้ว อาจได้วัสดุ
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ทีไม่ดีพอหรือคุณภาพไม่แน่นอน ทำให้เกิดปัญหาเมือใช้งานแม่พิมพ์และต้องเลียค่าใช้จ่ายเพิ่มขึ้น 
อีก ดังนั้นผู้ออกแบบแม่พิมพ์ควรพิจารณาปัจจัยต่อไปนี้ในการเลือกวัสดุทำแม่พิมพ์

- จำนวนขึ้นงานทีจะผลิต

- รูปร่างแม่พิมพ์

- ความแม่นยำ (Accuracy) ที่ต้องการ

- ความยากง่ายในการปาดผิว (Machining) ของ'วัสดุ

- งานที่จะนำแม่พิมพ์ไปใช้

นอกจากนี้บังต้องพิจารณาความสามารถในการซุบด้วยความร้อน และความ 
ลมํ่าเสมอหรือความแน่นอนของคุณสมปัติฃองวัสดุด้วย เมื่อพิจารณาสิ่งต่างๆ ดังกล่าวประกอบ 
กับราคาวัสดุแล้ว จึงตัดสินใจเลือกวัสดุที่เหมาะสมที่สุด

วัสดุทำแม่พิมพ์แบ่งออกเป็นชนิดต่างๆ ดังน้ีคือ 
า . เหล็กเครื่องมือ (Tool Steel)

2. เหล็กหล่อ

3. โลหะทีไม่ใช่เหล็ก

4. อโลหะ

5. วัสดุอ่ืนๆ

ซึ่งคุณสมบัติของวัสดุแต่ละประเภทแสดงไต้ดังตารางต่อไปนี้

วัสดุ คุณสมบัติ

- เหล็กกล้า (Steel) - เหล็กกล้าใช้ทำโครงสร้าง และไม่ต้องอบซุบด้วย 
ความร้อน

- เหล็กกล้าคาร์บอน - ราคาถูกและปาดผิวไต้ง่าย ทนการสึกหรอไต้น้อย มี

(Carbon Tool Steel) โอกาสมากที่จะเสียรูปหรือร้าวหลังจากซุบแข็ง

- เหล็กเครื่องมือผสม (Alloy Tool Steel) - จัดเป็นวัสดุคุณภาพปานกลาง มืส,วนผสมคาร์บอน 
มาก โครเมียมตํ่า และธาตุอ่ืนๆ ผสมอยู่

- เหล็กแม่พิมพ์ (Die Steel) - เป็นวัสดุที่มืคุณภาพสูงกว่าเหล็กเครื่องมือผสม คือมี 
ความแข็งกว่า ซุบแข็งไต้สึกกว่า และไม่เลียรูปหลังจาก 
ซุบแข็ง

- เหล็กรอบสูง (High Speed Steel) - มืคุณภาพสูงกว่าเหล็กแม่พิมพ์ มักจะใช้ทำแม่พิมพ์ 
ขนาดเล็ก เพราะมีราคาแพง

ตารางที่ 2.1 ชนิดและคุณสมบัติของวัสดุที่ใช้ทำแม่พิมพ์
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วัสดุ คุณสมบต

- เหล็กหล่อ - หล่อให้เป็นรูปต่างๆ ได้ไม่จำกัด ใช้ทำแม่พิมพ์ขึ้นรูปที่ 
แรงดันผิวไม่มาก

- ทองแดงและอลูมินิยมผสม - ใช้หล่อเป็นแม่พิมพ์ขึ้นรูปโลหะแผ่น (Drawing Die)

ลำหรับเหล็กลแตนเลล เพราะไม่เกิดการติดผิวหรือไหม้

- คาร์ไบด์ผสม (Carbide Alloy) - การอัดส่วนผสมของผงคาร์ไบด์และทังสเตน หรือ 
ซีเมนต์คาร์ไบต์ ทนการสึกหรอได้ดี เหมาะลำหรับทำ 
แม่พิมพ์ที่ผลิตชิ้นงานจำนวนมาก งานปาดผิวโลหะทำ 
ได้โดยใช้เพชร หรือ EDM เท่านั้น

- สังกะสีผสม (Zinc Alloy) - มีคุณสมบัติเซิงกลคล้ายกับ Mild Steel สามารถ 
หลอมเหลวได้ที่อุณหภูมิ 380°c และหล่อได้ง่าย เหมาะ 
ลำหรับทำแม่พิมพ์ผลิตชิ้นงานจำนวนน้อย

- โลหะผสม จุดหลอมเหลวตํ่า - เป็นโลหะพิเศษหลอมเหลวได้ในนั้าร้อน (70°C) และ 
ลามารถฉีดหรือหล่อให้เป็นแม่พิมพ์เพื่อใช้ในการ

- พลาสติก

ทดลองแม่พิมพ์ (Tryout)

- อีพรอกซีเรชินและเรซินชนิดอื่นๆ สามารถใช้ทำแม ่
พิมพ์ (Mould) ลำหรับผลิตชิ้นงานจำนวนน้อย

- Polyurethane - เป็นวัสดุที่มีความยืดหยุ่น ซึ่งมีคุณสมบัติอยู่ระหว่าง 
ยางกับพลาสติก สามารถใช้เป็นสปริงหรือลูกรีด

- Sulfuric Fibre - ส่วนผสมของ Sulfur และ Mineral Fiber ใช้ทำเป็นแม่ 
พิมพ์ลำหรับผลิตชิ้นงานจำนวนน้อยที่มีขนาดใหญ่

- วัสดุอ่ืนๆ - ยาง ปลาสเตอร์ไม้ และคอนกรีต อาจใช้ทำแม่พิมพ์ 
บางประ๓ ทได้

ตารางที่ 2.1 (ต่อ) ชนิดและคุณสมบัติของวัสดุที่ใช้ทำแม่พิมพ์



2. ระดับการศึกษาของคนงาน

คนงานในโรงงานทำแม่พิมพ์ แปงออกเป็น 4 ระดับ คือ

2.1 มีระดับการศึกษาตํ่ากว่าประถมศึกษา 6 ประมาณร้อยละ 40

2.2 ประถมศึกษา 6 ถึงมัธยมศึกษา 4 ประมาณร้อยละ 36

2.3 อาชีวศึกษา ช่างกล หรือวิทยาลัยเทคนิค ประมาณร้อยละ 20

2.4 ปริญญาวิศวกรรมศาลตร์ ประมาณร้อยละ 4

3. เครื่องจัก?ที่ใช้ในการผลิต

เครื่องจักรและเครื่องมือที่ใช้โดยทั่วไปมีดังนี้ คือ

3.1 เครื่องกลึง (Lathe Machine) มีลักษณะการทำงานรูปแบบต่างๆ ดังนี้

3.1.1 กลึงทรงกระบอก (Cylindrical Turning)

3.1.2 ปาดหน้า (Facing)

3.1.3 กลึงที่มีบ่า(ชั้น) (Step Turning)

3.1.4 กลึงรูใน (Internal Turning)

3.1.5 กลึงเกลียว (Threading)

3.1.6 กลึงดัด (Cutting off)

3.1.7 กลึงเรียว (Taper Turning)

3.1.8 กลึงสลัก (Bar Work)

3.1.9 กลึงทรงกระบอกเล็กๆ (Thin Cylinder Turning)

3.1.10 กลึงผิวโค้ง (Curved Surface Turning)

3.1.11 กลึงคว้าน (Reaming)

3.1.12 การต๊าปเกลียว (Tapping)

3.2 เครื่องเจาะ (Drilling Machine) สามารถแบ่งออกเป็น 3 ชนิด คือ

3.2.1 เครืองเจาะดัง (Upright Drilling Machine)

3.2.2 เครื่องเจาะเรเดียล (Radial Dilling Machine)

3.2.3 สว่านดังโต๊ะ (Bench Drilling Machine)

3.3 เครื่องกัด (Milling Machine) สามารถแบ่งออกเป็น 6 ชนิด คือ

3.3.1 เครืองกัดแนวนอน (Horizontal Milling Machine)

3.3.2 เครืองกัดแนวดัง (Vertical Milling Machine)

3.3.3 เครืองกัดทเลรูม (Tool Room Milling Machine)

3.3.4 เครื่องกัดปาดผิว (Peanomilling)
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3.3.5 เครื่องจักรหัวกัดรวม (Machining Center)

3.3.6 เครืองกัดลอกแบบ (Copy Milling Machine)

3.4 เครื่องกัดเซาะด้วยไฟฟ้า หรือ เคร่ืองอีดีเอ็ม (Electrical Discharge Machine) 
ลามารถแบ่งชนิดของการทำอีดีเอ็มได้ดังนี้ คือ

3.4.1 ขืนรูปทะลุ (Through Hole Machining)

3.4.2 ขืนรูปรูดัน (Blind Hole Machining)

3.4.3 ขึ้นรูบ่แบบจัดเป็นชุด (Gang Machining)

3.4.4 กรรมวิธีพิเศษ เช่นอิเล็กโทรดหมุน (Electrode Rotating) กัดเกลียว

3.5 เครื่องดัดเซาะด้วยลวดไฟฟ้า หรือ เคร่ือง1ไวร์คัตอีดีเอีม (Wire-Cut Electrical 
Discharge Machine) ซนิดของเครื่องไวร์คัตอีดีเอ็มมีดังนี้ คือ

3.5.1 ขึ้นรูปแบบฉาก (Right-Angle Machine)

3.5.2 ขึ้นรูปแบบลวด (Grade Machining)

3.5.3 ดัดชำ (Second Cut)

3.6 เครืองเอ็นชีและซีเอ็นซี (Numerical Control and Computerized Numerical 
Control Machines) ชนิดของเครื่องเอ็นซีและซีเอ็นซีมีดังนี้ คือ

3.6.1 เครื่องกัดเอ็นซี (NC Milling Machine)

3.6.2 เครื่องเจาะเอ็นซี (NC Drilling Machine)

3.6.3 เครื่องเอ็นซีจิ๊กบอริง (NC Jig Boring Machine)

3.6.4 เครื่องเอ็นซีจิ๊กกรินเดอริ (NC Jig Grinder Machine)

3.6.5 เครื่องเอ็นซีฟอร์มกรินดิง (NC Form Grinding Machine)

3.6.6 เครื่องเอ็นชีก๊อปปีกรินดิง (NC Copy Grinding Machine)

3.6.7 เครืองเอ็นซีอีดิเอ็ม (NC Electrical Discharge Machine)

3.6.8 Machining Center

3.7 เครื่องมือวัด (Measuring Tools) ได้แก่

3.7.1 ไม้บรรทัด

3.7.2 Vernier Caliper

3.7.3 Dial Gauge

3.7.4 Dept Micrometer

3.7.5 Gauge Block

3.7.6 Digital Readout



3.8 เครืองมือ (Hand Tools) ต่าง  ๆ ได้แก

3.8.1 เครื่องมือไม่มืคม (Non-Edge Tools) เซ่น ปากกา, ค้อน, ไขควง

3.8.2 ตะไบ (Files) ได้แก่ ตะไบตรง (Straight Filing), ตะไบลาก(วraw Filing), 
ตะไบบนเครื่องกล (Lathe Filing), ตะไบละเอียด (Precision Filing)

3.8.3 Hand Reamer ใช้ในการปรับรู

3.8 4 หินเจียรมือ (Hand Grinder) ทั้งประเภทใช้ไฟฟ้าและใช้ลมอัด 

ความเที่ยงตรงของแม่พิมพ์

คุณภาพของแม่พิมพ์วัดได้จากความเที่ยงตรงของแม่พิมพ์ ซึ่งความเที่ยงตรงนี้มืผล

กระทบต่อคุณภาพสินค้าที่ผลิตโดยตรง โดยเฉพาะอย่างยิงชิ้นงานที่ต้องนำมาประกอบและใช้ร่วม 
กัน ซึงจะต้องมืความเที่ยงตรงสูงมาก โรงงานแม่พิมพ์ส่วนใหญ่ผลิตแม่พิมพ์ได้ในระดับความ 
เทียงตรง 0.02 - 0.01 มม. ความซับช้อนของแม่พิมพ์ทีผลิตในประเทศก็ไม่มากนัก แม่พิมพ์ที่ม ื
ความซับช้อนมากและต้องการความเที่ยงตรงมากยังต้องนำเข้าเป็นส่วนใหญ่ เนื่องจากความ

เข้าใจในการออกแบบแม่พิมพ์ที่มืความซับช้อนยังไม่พอ ประสบการณ์ของช่างออกแบบแม่พิมพ์ 
ยังไม่เพียงพอ จะมืก็เพียงโรงงานพวกที่ร่วมทุนระหว่างประเทศเท,าทั้น การเลือกใช้และการรู้จักใช ้
เครื่องมือกล รวมทั้งการใช้เครื่องมือวัด ก็มืส่วนอย่างมากทีบอกถึงคุณภาพแม่พิมพ์และระดับ

เทคโนโลยีของโรงงาน

ลักษณะกา?ผลิต

ลักษณะการผลิตแม่พิมพ์ในประเทศไทย ลามารถแบ่งเป็น 3 ลักษณะ ดังนี้

1. การผลิตเพื่อใช้เอง ส่วนใหญ่ได้แก่ โรงงานผลิตผลิตภัณฑ์ เซ่น โรงงานผลิตเครื่อง

ใช้ไฟฟ้าและชิ้นส่วนรถยนต์ ซึงแต่เดิมนั้นโรงงานเหล่านี้อาศัยการนำเข้าจากต่างประเทศเพียง

อย่างเดียว แต่ในปัจจุบันนี้มืโรงงานที่ผลิตแม่พิมพ์ชิ้นใช้เอง ซึ่งจากการสำรวจของสถาบันพัฒนา 
อุตสาหกรรมเครื่องจักรกลและโลหะการพบว่า มืถึงร้อยละ 23

2. การผลิตเพื่อใช้เองและรับจ้างผลิต ได้แก่ โรงงานที่ทำแม่พิมพ์เพื่อใช้ในกิจการของ

ตนเอง และจะใช้กำลังการผลิตส่วนที่เหลือรับจ้างโรงงานซึ่งทำแม่พิมพ์ โรงงานประเภทนี้มื

ประมาณร้อยละ 20

3. รับจ้างผลิต โรงงานประ๓ ทนี้มืจำนวนมากกว่าสองประเภทที่กล่าวมาแล้ว คือ มี 
ถึงร้อยละ 56 โรงงานรับจ้างทำแม่พิมพ์เหล่านี้ส่วนใหญ่จะมืขนาดเล็ก มืคนงาน1ไม่เกิน 10 คน
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เจ้าของกิจการมักเคยรับจ้างทำงานในโรงงานแม่พิมฟอนมาก่อน บางโรงงานมีการรับจ้างทำงาน 
กลึงอ่ืนๆ แต่เป็นส่วนน้อยมาก คุณภาพของแม่พิมพ์ที่ผลิตยังไม่ได้มาตรฐานสากล

จากลักษณะการผลิตดังกล่าว ทำให้สามารถจัดกลุ่มลักษณะของโรงงานอุตสาหกรรม 
ผู้ผลิตแม่พิมพ์ได้เป็น 3 กลุ่ม คือ

กลุ่มที ใ เป็นกลุ่มผู้ผลิตแมพิมพ์ทีมีคุณภาพสูง ลำหรับไว้ใช้ในโรงงานของตนเอง มัก 
จะเป็นโรงงานขนาดใหญ

กลุ่มที่ 2 เป็นกลุ่มผู้ผลิตแม่พิมพ์ที่มีคุณภาพปานกลางถึงดี สำหรับไว้ใช้เองและ 
จำหน่ายลูกค้าภายนอกด้วย

กลุ่มที่ 3 เป็นกลุ่มผู้ผลิตแม่พิมพ์คุณภาพตํ่าและเป็นผู้ผลิตรายย่อยโดยทั่วไป 
ในแต่ละกลุ่มมีลักษณะการทำงานในระดับเทคโนโลยีต่างๆ ดังแสดงในตารางที่ 2
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ไลุ่มที่ 1 กลุ่มที่2 กลุ่มที่3
- มีการออกแบบแม่พิมพ์โดย 
ซ ่างออกแบบ และ ซางเขียน

แบบ

- มีการเลือกใช้วัสดุโดย 
ละเอียด

- แต่งผิวหน้าให้เรียบ โดยการ 
กลึง กัด และการเจียระไน

- ทำการเจาะโดยใช้ เคร่ือง 
Radial Drilling Machine

- ขึ้นรูปตามความต้องการ โดย 
การกลึง กัด (Milling) หรือ 
Copy Milling หรือ EDM หรือ 
Wire-Cut EDM

- ตรวจสอบโดยเครื่องมือวัด 
เวอร์เนีย ไมโครมิเตอร์ Hight 
Gauge, Magnetic Stand 
Gauge Block

- มีการผ่านการชุบแข็ง หรือ 
Hardchrome

- แต่งชิ้นงานโดยการขัด ด้วย 
กระดาษทรายและนํ้ายาเคมี 
เครื่องเจียรไนหินขัด เครื่องเอ็น 
ซีกรินดิง

- มีการออกแบบแม่พิมพ์โดย 
รางและให้ขนาด

- มีการเลือกใช้วัสดุเป็นบาง

- แต่งผิวหน้าให้เรียบ โดยการ 
กลึง ใส และการเจียระไน
- ทำการเจาะโดยใช้ เครื่อง 
Radial Drilling Machine
- ขึ้นรูปตามความต้องการโดย 
การกลึง กัด (Milling) หรือ 
Copy Milling แบบไฮดรอลิก

- ตรวจสอบโดยเครื่องมือวัด 
เวอร์เนีย ไมโครมิเตอร์ Height 
Gauge

- มีการผ่านการชุบแข็ง หรือ 
Hardchrome ในชินต่วนสำคัญ
- แต่งชิ้นงานโดยการขัดด้วย 
กระดาษทราย หรือ เครื่องขัด

- ไม ่ม ีก าร อ อ ก แ บ บ แ ม ่พ ิม พ ์

- ไม ่ค ่อ ย ได ้ม ีก าร เล ือ ก ใช ้ว ัส ด ุ

- แต ่งผ ิว ห น ้าให ้เร ีย บ ด ้ว ย ก าร  

กล ึง และ  ไส
- ใช ้เค ร ื่อ ง เจ าะ ธ ร ร ม ด า ท ำให ้ 
ข าด ค ว าม เท ี่ย งต ร ง
- ข ึ้น ร ูป ต าม ค วาม ต ้อ งก าร โด ย  

การกล ึง  เจ า ะ  และส ก ัด ด ้วย  

ลิ่ม

- ต รวจ ส อ บ ช ิ้น งาน โด ย ใช ้ 
Vernier Caliper

- ต ่วน ให ญ ่ไม ่ม ีการช ุบ แข ็งห ร ือ  

Hardchrome

- แ ต ่งช ิ้น งาน โด ย ก ารข ัด ด ้วย  

ก ร ะ ด าษ ท ร าย

ตารางที 2,2 ลักษณะโรงงานอุตสาหกรรมแม่พิมพ์ในระดับเทคโนโลยีต่างๆ
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ทารุตลาด

1. ตลาดในปรุะเทศ

ตลาดของอุตสาหกรรมแม่พิมฟ่ในประเทศส่วนใหญ่คือ การนำแม่พิมพ์ไปประกอบ 
กับเครื่องจักรเพิอผลิตผลิตภัณฑ์ต่างๆ ซึงมักเป็นโรงงานขนาดเล็กและขนาดกลางทีส่วนใหญ่

รับจ้างทำแม่พิมพ์ ส่วนโรงงานขนาดใหญ่ส่วนมากก็จะผลิตแม่พิมพ์ใว้ใช้เอง ดังนั้นตลาดของ 
อุตสาหกรรมแม่พิมพ์ในประเทศจึงขึ้นอยู่กับอุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้องด้วย สำหรับการแข่งขันทาง 
ด้านการตลาดนั้น โดยปกติการแข่งขันด้านตลาดของอุตสาหกรรมแม่พิมพ์จะไม่รุนแรงมากเหมือน 
กับสินค้าอุปโภคบริโภคอื่นๆ เนืองจากคุณภาพ ความละเอียดประณีต และความถูกต้องของชิ้น 
งาน เป็นปัจจัยสำคัญในการกำหนดราคา

สำหรับการนำเข้า แม้ว่าจะมืโรงงานผลิตแม่พิมพ์ทั้งหมดในประเทศถึงกว่า 400 
โรงงานก็ตาม แต่ปรากฏว่าผูลค่านำเข้าของแม่พิมพ์ชนิดต่างๆ ยังคงมีอัตราเพิมขึ้นทุกปี ซึ่งอาจ 
เกิดจากสาเหตุที่ใม่ลามารถผลิตได้เองหรือไม่เพียงพอกับความต้องการใช้ภายในประเทศ แสดง 
ให้เห็นว่ายังมืความต้องการในตลาดของอุตสาหกรรมแม่พิมพ์ในประเทศ

2. ตลาดต่างประเทศ

จ', กการสำรวจของสถาบันพัฒนาเครืองจักรกลและโลหะการ (MIDI) พบว่า การ 
ส่งออกแม่พิมพ์ไปจำหน่ายต่างประเทศ ส่วนใหญ่จะส่งผ่านคัวแทนจำหน่าย และแนวโน้มการ 
ส่งออกมืมเลค่าเพิมสูงขึ้นตามลำดับ ตลาดที่สำคัญคือ ประเทศในกลุ่มอาเซียน เช่น อินโดนีเซีย 
มาเลเซีย และผลิตกัณฑ์ส่งออกส่วนใหญ่คือแม่พิมพ์สำหรับผลิตภัณฑ์พลาสติกและยาง เช่น 
เดียวกับการนำเข้า

อุตสาหกรรมแม่พิมพ์ของโลก

อุตสาหกรรมแม่พิมพ์ของโลกได้แบ่งออกเป็น 3 แหล่งใหญ่ ได้แก่ อเมริกาเหนือ ยุโรป 
และเอเชีย ซึ่งรวมญี่ป๋นและประเทศในกลุ่ม NICS ทั้งหลายไว้ด้วย ถ้าจะเรียงลำดับของผู้ผลิต 
แม่พิมพ์จากรายใหญ่ไปสู่รายที่ลองลงมาจะได้เป็นญี่ปุน สหรัฐอเมริกา และเยอรมัน จากสถิติ 
ของสมาพันธ์เครื่องมือกลเฉพาะอย่างนานาชาติ (ISTA : International Special Tooling Association) 
ที่มืสมาซิก 2 หมืนบริษัท พนักงานทั้งหมด 3 แสนคน ได้คาดการณ์โดยคำนึงถึงความผิดพลาดไว ้
แล้ว จะพบว่าปริมาณการผลิตแม่พิมพ์ในปัจจุบันจะมืประมาณ 7 ล้านล้านเยน โดยแบ่งปริมาณ 
การผลิตตามแหล่งต่างๆ ดังนี้

อเมริกาเหนือ 2.0 ล้านล้านเยน

เอเชียรวมประเทศญี่ปุน และ NICS 2.0 ล้านล้านเยน
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ยุโรป 1.5 ล้านล้านเยน

แหล่งอ่ืนๆ (โซเวียต, จีน เป็นต้น) 1.5 ล้านล้านเยน

ในประเทศแถบยุโรปนัน ประเทศสเปนและโปรตุเกสมีการขยายตัวมากขึ้นทดแทนกับ 
ประเทศอังกฤษ ซึงมีส่วนแบ่งตลาดลดลงตามลำดับ

ลักษณะเด่นของโครงสร้างของอุตสาหกรรมแม่พิมพ์ที่เป็นลักษณะร่วมกันทั่วโลก ใน 
ประการแรก คือ อุตสาหกรรมแม่พิมพ์เป็นอุตสาหกรรมขนาดกลางและขนาดย่อม ส่วนใหญ่เป็น 
ลักษณะการผลิตตามลัง ตังนัน จึงจำเป็นต้องมีความยืดหยุ่นเป็นอย่างมาก ถ้ารูปแบบของกิจการ 
ใหญ่ขึ้น ความยืดหยุ่นก็จะสูญเสียไป การปรับป่ร็มาณการผลิตให้สมํ่าเสมอเป็นไปไต้ยาก นอก 
จากนี้ ลำหรับเครื่องจักรอุปกรณ์แล้ว ถ้าอุตสาหกรรมมีขนาดใหญ่ขึ้นเครื่องจักรอุปกรณ์ชั้นสูงก็ยิ่ง 
มากขืน การลงทุนในการประกอบกิจการจะมีมากตามไปด้วย อุตสาหกรรมขนาดกลางและขนาด 
ย่อมจะไม่ลามารถทำการลงทุนจำนวนมากๆ ได้

ประการที่ลอง คือ อุตสาหกรรมประ๓ ทนี้เป็นอุตสาหกรรมสนับสนุน กล่าวคือ เป็น 
อุตสาหกรรมที่ผลืตตามลัง จึงทำให้สามารถสนองความต้องการของลูกค้าในอุตสาหกรรมที่มี

ปริมาณการผลิตไม่มากไต้เป็นอยางดี

ประการที่สาม คือ อุตสาหกรรมชนิดนี้จะขึ้นกับความลามารถและทักษะของพนักงาน 
มาก ถึงแม้ว่าเทคโนโลยีของเครือง NC ในการทำแม่พิมพ์จะก้าวหน้าไปมากในปัจจุบัน ก็ไม่ 
สามารถที่จะใช้เครื่องจักรอุปกรณ์ทดแทนคนไต้หมด มีส่วนที่ต้องใช้มือคนเข้าไปเกี่ยวข้องอยู่

หลายส่วน ทักษะในการสร้างแม่พิมพ์ ไม่ลามารถที่จะ!!เกฝนอบรมไต้ในระยะเวลาอันสั้น ใน 
ปัจจุบันที่สหรัฐอเมริกา หรือยุโรป จะต้องผ่านการ!!เกฝนอบรมและทำงานตั้งแต่ 3 ถึง 5 ปี จึงจะม ี
ความสามารถเพียงพอ วิธีการทำแม่พิมพ์ในญี่ปุนเองนั้น แม้ว่าระบบการผลิตจะผิดแผกแตกต่าง 
จากยุโรปและสหรัฐอเมริกา แต่ก็จำเป็นต้องใช้พนักงานที่มีปประสบการณ์นานเซ่นเดียวกัน

อุตสาหกรรมแม่พิมพ์ในญี่ป ุน
อุตสาหกรรมแม่พิมพ์ในญี่ป่นมีส่วนแบ่งตลาดเฉลี่ยเพิ่มขึ้นอย่างรวดเร็ว อัตราการ

คืนทุนและปริมาณการลงทุนเมื่อเทียบกับยุโรปและสหรัฐอเมริกาแล้ว มีการลงทุนสูงกว่ากันมาก 
ระบบการควบคุมคุณภาพก็เป็นที่น่าสนใจอย่างยิ่งของทัวโลก

ถ้าพิจารณาถึงความสัมพันธ์ระหว่างรูปแบบของกิจการและปริมาณการผลิตแม่พิมพ์ 
ที่มีผู้ผลิตแม่พิมพ์'ตั้งหมด 11,656 บริษัท จะแสดงไต้ดังนี้
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- บริษัททีมีพนักงานตํ่าก'ว่า 10 คน มีถึง 9,240 บริษัท หรือประมาณร้อยละ 79.30 
ของทังหมด ปริมาณการผลิตจากบริษัทเหล่านี้ประมาณ 340.000 ล้านเยน หรือร้อยละ 27 ของ 
ปริมาณการผลิตทั้งหมด

- บริษัททีมีพนักงาน 10-19 คน มี 1,379 บริษัท ปริมาณการผลิตจากบริษัทเหล่านี้ 
ประมาณ 2,300 ล้านเยน

- บริษัททีมีพนักงาน 20-49 คน มี 791 บริษัท ปริมาณการผลิตจากบริษัทเหล่านี้ 
ประมาณ 3,000 ล้านเยน

- บริษัทที่มีพนักงาน 50-99 คน มี 180 บริษัท ปริมาณการผลิตจากบริษัทเหล่านี้ 
ประมาณ 1,640 ล้านเยน

- บริษัทที่มีพนักงาน 100-199 คน มี 58 บริษัท ปริมาณการผลิตจากบริษัทเหล่านี้ 
ประมาณ 1,360 ล้านเยน

- บริษัทที่มีพนักงานมากกว่า 200 คนมี 18 บริษัท ปริมาณการผลิตจากบริษัทเหล่านี้ 
ประมาณ 700 ล้านเยน

ซึงจะเห็นได้ว่าถ้ารวมบริษัทที่มีพนักงานไม่เกิน 19 คนทั้งหมดเข้าด้วยกันแล้ว จะรวม 
เป็นร้อยละ 91.10 ของบริษัททั้งหมด และมีปริมาณการผลิต 570,000 ล้านเยน หรือร้อยละ 46 
ของปริมาณการผลิตทั้งหมด จากข้อะjลทั้งหมดจะเห็นได้ว่า อุตสาหกรรมแม่พิมพ์ของญี่ปุนก็ 
ประกอบไปด้วยอุตสาหกรรมขนาดกลางและขนาดย่อมเป็นส่วนใหญ่เซ่นกัน

ถ้าพิจารณาตลาดแม่พิมพ์ของญี่ป่นจะพบว่า แม่พิมพ์ส่วนใหญ่ (ประมาณร้อยละ 75) 
จะนำไปใช้ไนอุตสาหกรรมรถยนต์และเครื่องไฟฟ้า เมื่อแยกตามประเภทของแม่พิมพ์จะมีสัดส่วน 
ของแม่พิมพ์งานอัดขึ้นรูปประมาณร้อยละ 41 แม่พิมพ์พลาสติกประมาณร้อยละ 37 ในแม่พิมพ ์
งานอัดขึ้นรูปนั้นเป็นแม่พิมพ์รถยนต์ถึงร้อยละ 66

ในสมัยก่อน ญี่ปุนผลิตสินค้าเฉพาะเพื่อใช้ภายในประเทศ ถ้าเกิดมีปัญหาในกระบวน 
การผลิตไม่ลามารถได้คุณภาพตามต้องการก็สามารถเจรจาต่อรองกับลูกค้าได้ แต่เมื่อเป็นสินค้า 
ส่งออกไปใช้ต่างประเทศจำเป็นต้องมีอะไหล่ที่ลามารถถอดเปลี่ยนทดแทนกันได้ ไม่สามารถอาศัย 
การเจรจาต่อรองต่อไปได้อีก ดังนั้น คุณภาพของผลิตกัณฑ์จะขึ้นกับแม่พิมพ์ที่ใช้ผลิตสินค้าออก 
ไปสนองความต้องการของผู้ใช้ กล่าวคือ

ในประการแรก มีความต้องการคุณภาพที่ดี เพื่อให้สามารถ “ จำหน่ายได้” ถ้าไม่ 
ลามารถผลิตสินค้าให้ได้ระดับคุณภาพที่ตลาดต้องการแล้ว ลูกค้าก็จะซื้อสินค้าจากบริษัทอื่นแทน
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ประการทีสองคือ จะต้องมีระดับคุณภาพของผลิตภัณฑ์ทีสามารถทำหน้าทีได้ตามที 
ลูกค้าต้องการ โดยต้องพิจารณาตั้งแต่ซ,วงการพัฒนาผลิตภัณฑ์ ถ้าผลิตสินค้าซึงทำให้ลูกค้านำ 
ไปใช้แล้วไม่พอใจ ลูกค้าก็จะไม่ซื้อสินค้านั้นชํ้าอีก

ประการที่ลามคือ ในสภาวะการแข่งขันระหว่างบริษัทที่รุนแรงนั้น ถ้าไม่สามารถผลิต 
สินค้าในระดับคุณภาพสูงและราคาถูกกว่าคู่แข่งขันแล้ว ก็จะประสบความพ่ายแพ้ในตลาดอย่าง 
แน่นอน

จ าก เง ือ น ไฃ ท ีก ล ่าว ท ังห ม ด ช ้างต ้น  จ ะ เป ็น ต ัว ก ำห น ด ค ุณ ภ าพ ข อ งผ ิล ต ภ ัณ ฑ ์เพ ื่อ ใ ห ้

“จ ำ ห น ่า ย ไ ด ้” แล ะช ่วงข อ งค ุณ ภ าพ น ี้เอ ง เป ็น ส ิงซ ึ่ง ใ ช ้ใน ก าร ข อ ค ว าม ร ่ว ม ม ือ จ าก ผ ู้ผ ล ิต แ ม ่พ ิม พ ์
เพ ื่อ ให ้ไต ้ร ะ ด ับ ค ุณ ภ าพ ท ี่ก ำห น ด ไว ้ ผ ู้ใช แ้มพ่ ิม พ ์จ ะ ก ำห น ด ช ่วงระห ว ่างค วาม ต ้อ งก ารข อ งต ล าด
และต้นทุนท ีตาท ี่ส ุด  แ ล ้วร ัก ษ าส ม รรถ น ะข อ งต น เอ งให ้ท ำให ้ไต ้ต าม น ั้น  โด ย ใช ้ช ่วงด ังก ล ,างน ี้ใน  

ก าร ด ำเน ิน ก ิจ ก ร ร ม ก าร ผ ล ิต ข อ งต น  ด ังน ั้น  ผ ู้ผ ล ิต แ ม ่พ ิม พ ์จ ะ ต ้อ งม ีค ว าม ร ู้ค ว าม ส าม าร ถ เพ ื่อ ท ี่จ ะ  

ท ำ แ ม ่พิมพ์ ให ้ผ ู้ใช ้ส าม าร ถ ผ ล ิต ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ท ี่ม ี “ ค ุณ ภ าพ เพ ื่อ ก าร จ ำห น ่าย ได ้” เพ ื่อท ำให ้ต น เอง  

ส าม าร ถ อ ย ู่ร อ ด ต ่อ ไป ได ้
แนวคิดที่สำคัญคือ “ทำของดี อย่างรวดเร็ว และราคาถูก” การทำของให้ดีนั้นเป็นสิงที่ 

ทั่วโลกพึงพอใจ สิงสำคัญที่จะทำให้กิจการแม่พิมพ์อยู่รอด คือ การถ่ายทอดแนวคิดในการทำ 
แม่พิมพ์อย่างดี รวดเร็ว และราคาถูก ให้ทัวถึงในกิจการของตนนันเอง

อุตสาหกรรมแม่พิมพ์ของกลุ่มประเทศอุตสาหกรรมใหม่ในเอเชีย (NICS)

ในช่วงเวลาที่ผ่านมาอุตสาหกรรมแม่พิมพ์ในกลุ่มประเทศอุตสาหกรรมใหม่ในเอเชีย มี 
การขยายตัวอย่างสูง ประกอบด้วยประเทศเกาหลีใต้ ไต้หวัน ฮ่องกง และสิงคโปร์

1. ประเทศเทาหลีใต้ ในปี 2527 เกาหลีใต้ส่งออกแม่พิมพ์เป็นผูลค่า 16.9 ล้านเหรียญ 
สหรัฐ ซึ่งเพิ่มขึ้นจากปีก่อนถึงร้อยละ 13.90 ซึ่งในช่วงปี 2518 มีโรงงานผลิตแม่พิมพ์เพียง 350 โรง 
และเพิ่มขึ้นเป็นกว่า 800 โรง ในปี 2523 และในปี 2528 เพิ่มข้ึนถึง 1200 โรง ซึ่งกว่าร้อยละ 82 
ของโรงงานทั่งหมดเป็นโรงงานขนาดเล็กซึ่งมีคนงานน้อยกว่า20 คน แม่พิมพ์ส่วนใหญ่คือแม่พิมพ ์
พลาสติกและยาง ซึ่งมีประมาณร้อยละ 46.80 ของทั่งหมด ส่วนมากส่งออกไปยังญี่ป่น

ความเที่ยงตรงของแม่พิมพ์เกาหลีใต้ต้อยกว่าแม่พิมพ์ของณี่ป่น และความทนทาน 
ก็ยังด้อยกว่าด้วย คุณภาพผิวของแม่พิมพ์เกาหลีใต้ก็ด้อยกว่าของญี่ป่นมาก เพื่อที่จะแก้ไขปัญหา 
ข้อเสียเปรียบเหล่านี้ หน่วยงานส่งเสริมอุตสาหกรรมของรัฐบาลได้มีไว้เพื่อพัฒนาเทคโนโลยีการ 
ผลิต (เริ่มปี 2530) ในแผนประกอบด้วยแผนย่อยคือ
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- ระบบในการจำแนกโรงงาน

- ให้ความช่วยเหลือกับโรงงาน

- สร้างนิคมอุตสาหกรรมของแต่ละสาขา

- ความช่วยเหลือทางภาษีและการหาเงินทุน

- การปีกอบรมลำหรับผู้เชี่ยวชาญและช่างปีมือ

- การพัฒนาทางเทคโนโลยี

- ให้บริการความช่วยเหลือทางด้านเครื่องมือทดสอบ

2. ประเทศไต้หวัน ผลผลิตแม่พิมพ์เพิ่มขึ้นจาก 5 พันล้านเยนในปี 2524 เป็น 15 พัน 
ล้านเยนในปี 2529 เป็นการเพิ่มขึ้นถึงร้อยละ 300 ในระยะเวลาเพียง 5 ปี ซึงก็มีลาเหตุมาจากการ 
พัฒนาและการขยายตัวของอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกลํของประเทศ

ลำหรับตลาดการส่งออก ได้มืการส่งออกไปยังสหรัฐอเมริกาเพิ่มมากขึ้น และจาก 
การแข็งตัวของเงินเยน ทำ,ให้มีการส่งออก'ไปยังญีป่นมากเช่นกัน ในช่วงปี 2530 นั้น ร้อยละ40 
ของการส่งออกแม่พิมพ์ทั้งหมดของไต้หวัน เป็นการส่งไปยังสหรัฐอเมริกาและณี่ปุน

อุตสาหกรรมแม่พิมพ์ของไต้หวันไม่มืการดำเนินการอย่างจริงจังจนกระทั้งปี 2507 
จึงเริ่มมืโรงงานผลิตแม่พิมพ์เกิดขึ้น ต่อมาในปี 2530 มีโรงงานผลิตถึงกว่า 2,000 โรง ซึงส่วนใหญ ่
จะเป็นโรงงานขนาดเล็ก 525 โรง เป็นโรงงานที,มีความเชี่ยวชาญในการทำแม่พิมพ์ 200 โรง ใน 
กรณีของไต้หวันนั้นถึงแม้ว่าโรงงานส่วนใหญ่จะเป็นโรงงานขนาดเล็ก แต่,โรงงานเหล่านี้ก็นขีด

ความสามารถทางเทคโนโลยีสูง

3. ประเทศฮ่องกง อุตสาหกรรมแม่พิมพ์ของฮ่องกงขึ้นอยู่กับความต้องการของตลาด 
ในฮ่องกง แต่การส่งออกแม่พิมพ์ก็มืแนวโน้มสูงขึ้น ในปี 2529 การส่งออกแม่พิมพ์มืผูลค่าถึง 
69.50 ล้านเหรียญฮ่องกง หรือเป็นการเพิ่มขึ้นร้อนละ 46 จากปีก่อน ในปี 2524 การผลิตเพื่อใช ้
ภาย'ในฮ่องกงมีถึง 500 ล้านเหรียญฮ่องกง และเพิ่มขึ้นเป็น 1.5 พันล้านเหรียญฮ่องกงในปี 2529 
ซึงเป็นการเพิ่มขึ้นร้อยละ 24.60 ในแต่ละปี ในฮ่องกงมีโรงงานทำแม่พิมพ์กว่า 2,000 โรง 
ประมาณร้อยละ 70 ของโรงงานเหล่านั้มีคนงานน้อยกว่า 10 คน และเพียงร้อยละ 20 ที่มิคนงาน 
มากกว่า 50 คน โรงงานแม่พิมฟในฮ่องกงไม,ค่อยสนใจในการนำเทคโนโลยีใหม่ๆ มาใช้ จนกระทั้ง 
ปี 2523 จึงเริ่มตื่นตัวและนำเทคโนโลยีใหม่ๆ เข้ามาใช้ในการทำแม่พิมพ์

4. ประเทศสิงคโปร์มีการส่งออกแม่พิมพ์เพิ่มจาก 44.65 ล้านเหรียญสิงคโปร์ ในปี

2527 เป็น 61.18 ล้านเหรียญสิงคโปร์ในปี 2523 ชี่งเพิ่มขึ้นมาถึงร้อยละ 37 โรงงานผลิตแม่พิมพ์ม ี
ประมาณ 400-500 โรง แม้ว่าโรงงานส่วนใหญ่จะมีเครื่องมือและเครื่องจักรที่พันสมัยในการผลิต 
แต่ระตับของประสบการณ์และเทคโนโลยีของแต่ละโรงงานค่อนข้างจะแตกต่างกันมาก รัฐบาล
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สิงคโปร์และหน่วยงานพัฒนาเศรษฐกิจของสิงคโปร์เล็งเห็นความสำคัญของอุตสาหกรรมนี้ จึงได ้
ทำการส่งเสริมและสนับสนุน โดยการจัดตั้งหน่วยงานและสถาบันปีกเกี่ยวกับการทำแม่พิมฟ่ขึ่'น

การพัฒนาอุตสาหกรรมแม่พิมฬให้เป็นอุตสาหกรรมสนับลนุนหรือรองรับ ในกลุม

ประเทศอุตสาหกรรมใหม่รุดคืบหน้าไปอย่างรวดเร็ว โดยส่วนใหญ่จะเป็นการพัฒนาและส่งเสริม 
โรงงานขนาดเล็ก อย่างไรก็ดีเมื่อเปรียบเทียบกับผู้ผลิตแม่พิมพ์รายใหญ่ของโลก จะพบความแตก 
ต่างกันอย่างมาก ไม่ว่าจะเป็นด้านประลบการณ์ เทคโนโลยี หรือเครื่องมือเครื่องจักรในการผลิต 
แม ่พิมพ์ก็ตาม และยังขาดแหล่งข้อรุ)ลทางเทคนิคเกี่ยวกับการผลิตแม่พิมพ์อีกมาก รัฐบาลของ 
ประเทศต่างๆ ได้มีนโยบายการส่งเสริมอุตสาหกรรมโดยการปรับโครงสร้างภาษี การช่วยเหลือทาง 
การเงิน การพัฒนาบุคลากรทางเทคนิคให้เฉพาะกับอุตสาหกรรมแม่พิมพ์

อุตสาหกรรมยานยนต์

หากพิจารณาถึงอุตสาหกรรมที่มืขนาดใหญ่ในโลกแล้ว อุตสาหกรรมยานยนต์เป็น

อุตสาหกรรมที่มืฃนาดใหญ่เป็นอันดับที่ 3 ของโลก รองมาจากอุตสาหกรรมเหล็กและอุตสาหกรรม 
ตอเรือ จึงปรากฏว่าประเทศต่างๆทั้งที,เป็นประเทศพัฒนาแล้วและประเทศกำลังพัฒนา ต่างก็ 
สนับลนุนให้มือุตสาหกรรมยานยนต์ขึ้นในประเทศของตน สภาพอุตสาหกรรมยานยนต์ในประเทศ 
ไทย กล่าวได้ว่ามืความมั่นคงดีกว่ากลุ่มประเทศเพื่อนบ้านใน ASIAN เพราะนโยบายระยะยาวที ่
ถูกต้อง และมีการหารือร่วมกันระหว่างกระทรวงอุตสาหกรรม (MOI) สำนักงานคณะกรรมการส่ง 
เสริมการลงทุน (BOI) และภาคเอกชน ทั้งผู้ประกอบและผู้ผลิตชิ้นส่วนทำให้นโยบายที่กำหนดเป็น 
นโยบายที่สามารถปฏิบัติได้ ซึ่งเป็นรูปแบบความร่วมมีอที่ดียิง ต่อมารัฐบาลได้มีนโยบายส่งเสริม 
การผลิตรถยนต์ในประเทศ ซึ่งทำให้เจ้าของยี่ห้อต่างๆกล้าตัดสินใจที่จะมาลงทุนอุตสาหกรรม

เครื่องยนต์ซึงเป็นหัวใจของรถยนต์ในประเทศไทย และทำให้มีการถ่ายเทเทคโนโลยีเข้ามาใน

ประเทศ ซึ่งสามารถนำไปประยุกต์ใช้กับอุตสาหกรรมอื่นได้อีกมาก

ปัจจุบันรถยนต์ที,ประกอบในประเทศได้แก่ รถยนต์มั่ง รถบรรทุกเล็ก (Pick-up) รถยนต์ 
บรรทุก และรถยนต์โดยสาร ลักษณะการประกอบเป็นการนำเข้าชิ้นส่วน CKD (Complete Knocked 
Down) มาประกอบกับชิ้นส่วนที่ผลิตได้ในประเทศ (Local Content)

นอกจากนี้ยังมีการนำรถยนต์ในลักษณะ Chassis With Windshield ไปดัดแปลงต่อ 
เติมเป็นรถยนต์บรรทุกเล็ก (Pick-up) รถยนต์ลักษณะ Double Cab หรือ Station Wagon สำหรับใช้ 
เป็นรถยนต์เอนกประสงค์อีกด้วย ซึ่งชิ้นส่วนอุปกรณ์ส่วนใหญ่ที่ใช้ดัดแปลงต่อเติมเป็นชิ้นส่วนที ่
ผลิตในประเทศเกือบทั้งหมด การผลิตและการใช้ชิ้นส่วนในประเทศมีมากขึ้นเป็นลำดับ รวมท้ังมี 
การผลิต และการใช้ชิ้นส่วนอุปกรณ์ที่มีเทคโนโลยีการผลิตที่ซับช้อนมากขึ้นด้วย
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อย่างไรก็ตาม เมื่อเดือนกรกฎาคม 2534 รัฐบาลได้ประกาศนโยบายการค้าเสรีและทำ 
การปรับโครงลร้างภาษีรถยนต์ ทั้งรถยนต์ทีประกอบในประเทศ และรถยนต์ทีนำเข้าสำเร็จรูปจาก 
ต่างประเทศ และปรับอัตราภาษีการค้า โดยการลดอากรขาเข้าชิ้นส่วน CKD ของรถยนต์นัง และ 
รถยนต์บรรทุกเล็ก (Pick-up) ลงเหลือร้อยละ 20 และรถ CBU (Complete Build Unit) ลงเหลือ 
ร้อยละ 42-68.5 รวมทั้งได้มีการนำระบบภาษีy ลค่าเพิ่มและภาษีสรรพสามิตมาใช้แทนภาษีการค้า 
ซึ่งนำมาใช้ในอุตสาหกรรมรถยนต์ เม่ือด้นปี พศ. 2535 อีกด้วย

ความสามารถ1ในการพัฒนาอุตสาหกรรมยานยนต์ในประเทศนั้นควร'จะตั้งอยู่บนฐาน 
อันมันคงของอุตสาหกรรมชิ้นส่วนภายในประเทศ เน่ืองจาก รถยนต์ประกอบด้วยชิ้นส่วนต่างๆ 
มากมายหลายพันชิ้น อุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนรถยนต์จึงมิความสำคัญอย่างมากต่ออุตสาหกรรม 
รถยนต์ ทั้งในด้านการเป็นอุตสาหกรรมต่อเนื่องที่ช่วยป้อนวัตถุดิบแก่อุตสาหกรรมรถยนต์ และ 
ด้านการพัฒนาประสิทธิภาพในการทำงานของรถยนต์เพราะการปรับปรุงสมรรถนะของรถยนต  ์
ส่วนใหญ่เริ่มมาจากการพัฒนาเทคโนโลยีในชิ้นส่วนรถยนต์ประเภทต่างๆ นั่นเอง เมื่อพิจารณา 
โครงสร้างของอุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์แล้ว อาจจำแนกออกได้เป็นประ๓ ทต่างๆ ดังต่อไปนี้

1. จำแนกตามโครงสร้างรถยนต์

โครงสร้างของรถยนต์จะประกอบไปด้วยกลุ่มชิ้นส่วนต่างๆ 21 กลุ่ม ดังต่อไปนี้

1.1 ชิ้นส่วนเครื่องยนต์ ชิ้นส่วนที่สำคัญได้แก่ เส้ือสูบ (Cylinder Block) ฝาสูบ 
(Cylinder Head) ลูกสูบ (Piston) แหวนลูกสูบ (Piston Ring) วาล์วไอดืไอเสีย (Intake and Exhaust 
Valve) ก้านสูบ (Connecting Rod) เพลาข้อเหวี่ยง (Crankshaft) โซ่ราวลิ้น (Timing Chain) ปะเก็น 
(Gasket) ฟลายวิล พูลเลย์ต่างๆ

1.2 อุปกรณ์ส่วนควบของรถยนต์ได้แก่ หม้อนํ้า (Radiator) สายพาน (Transmission 
Belt) พัดลม (Fan) ไส้กรองนํ้ามัน (Oil Filter) คาร์บิวเรเตอร์ หรืออุปกรณ์ฉีดนํ้ามันเชื้อเพลิง จาน 
จ่าย (Distributor) หัวเทียน (Spark Plug) ชุดหม้อกรองอากาศ (Air Filter Housing) ลายคันเร่ง 
(Accelerator Cable)

1.3 อุปกรณ์ไฟฟ้า ได้แก่ ไดซารัจ (Alternator) ไดสตาร์ท (Starter Motor) แบตเตอร ี
ชุดปัดนี้าฝน (Wiper) เรคภูเรเตอร์

1.4 สายไฟ ได้แก่ ชุดสายไฟ สายหัวเทียน (Spark Plug Cable) สายแบตเตอรี ่
(Battery Cable) ฟ้วล์

1.5 ระบบท่อไอเสีย ได้แก่ ท่อไอเสีย (Exhaust Pipe) และหม้อเก็บเสียง (Exhaust

Silencer)
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1.6 ระบบนํ้ามันเชื้อเพลิง ได้แก่ ถัง'นามัน (Fuel Tank) ท่อนํ้ามัน (Fuel Pipe) ไล ้
กรองนํ้ามัน (Fuel Filter) เครืองวัดระดับนํ้ามันเชื้อเพลิง (Gauge)

1.7 ชุดล้อและยาง ได้แก่ กะทะล้อ (Alloy Wheel) ยางนอก ยางใน (Tyre & Tube)

1.8 ชื้นส่วนตกแต่งภายในได้แก่ แผ่นวัสดุถันเลียง(Sound Proofing) ผ้าปิดหลังคา 
(Roof Side Inner & Garment) พรมใJพืน (Carpet) แผงประตู (Door Trim) แผงบังแดด (รนทvisor) 
คอนโซล มือหมุนกระจก (Handle Window Regulator) แผงปิดส่วนต่างๆ ยางขอบประตู (Door 
Weatherstrip)

1.9 ชุดเบาะ ประกอบด้วย เบาะและพนักพิงศีรษะ (Seat Adjustment Headrest)

1.10 ชุดกระจก ได้แก่ กระจกบังลมหน้าและหลัง (Glass Weatherstrip Wind-Shield) 
กระจกประตู (Door Glass) ยางขอบกระจก (Glass Weatherstrip)

1.11 ชุดไฟส่องสว่าง ได้แก่ ไฟหน้า (Single Lamp) ไฟท้าย (Tail Lamp) ไฟเลี้ยว 
(Turn Signal Lamp) ไฟส่องปัาย (License Plate Lamp) ไฟห้องโดยสาร (Room Lamp)

1.12 ระบบถันกระเทือน ได้แก่ สปริง ปีกนก (Transverse Arm) โชคอัพ เหล็กกัน 
โคลง (Front Stabilizer Bar) ยางถันกระแทก เพลาล้อ (Strutaxle)

1.13 ระบบเบรค ได้แก่ กงห้ามล้อ แผ่นดิสก์ฒรค (Brake Disc) ก้ามปี ผ้าเบรค 
(Cover) หม้อลมเบรค ท่อเบรค (Brake Tube) ชุดเบรคมือ (Lever Parking Brake) ป็มแม่เบรค (Foot 
Bump)

1.14 ระบบคลัทซ์ ได้แก่ แผ่นคลัท'ช'’ (Clutch Disc) หวีสปริง ลายคลัทช์ (Clutch 
Cable) ท่อนํ้ามันคลัทซ์ (Clutch Line)

1.15 ชื้นส่วนตัวถัง ได้แก่ พื้น หลังคา ประตู ห้องเครื่องยนต์ โครงด้านข้าง 
ฝากระโปรง (Bonnet)

1.16 ชุดถันชน (Bumper)

1.17 ระบบเกียร์ทดกำลัง ได้แก่ เสือเกียร์ (Gear Housing) เพลาเกียร์ (Gearshaft) 
เทืเองเกียร์ (Gear) ก้านเกียร์ (Gear Stem) ปะเก็น (Gasket)

1.18 ระบบพวงมาลัย ได้แก่ พวงมาลัย (Steering Wheel) ก้านพวงมาลัย (Steering 
Rod) ชุดเฟองพวงมาลัยก้านเชื่อมต่อต่างๆ ปะนาน

1.19 ระบบถ่ายกำลัง ได้แก่ เพลากลาง (Prop Shaft) จอยท์ (Universal Joint) ชุด 
เทืเองท้าย (Differential) เพลาขับ (Driveshaft)
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1.20 ชุดแผงหน้าปัทม์ ได้แก แผงหน้าปัทม์ (Dashboard) มิเตอร์วัดความเร็ว 
(Speedmeter) มิเตอร์วัดรอบ (Technometer) เกย,นามัน (Fuel Guage) เกย์ความร้อน (Temperature 
Gauge) สวิทซ์ต่างๆ (Switch)

1.21 อุปกรณ์อำนวยความสะดวกและอุปกรณ์อื่นๆ ได้แก่ เครื่องปรับอากาศ 
(Aircondition) วิทยุ (Radio) เข็มขัดนิรภัย (Safety Belt) อุปกรณ์ควบคุมมลภาวะ ยางกันโคลน

2. จำแนกตามลักษณะกา?ผลิต

การผลิตชินส่วนยานยนต์ม ันลามารถจำแนกได้ตามลักษณะการผลิตและระดับ 
เทคโนโลยีที,ใช้ได้เป็น 5 ประเภท ดังนี้

2.1 ชิ้นส่วนเหล็กและโลหะอื่น อาจแบ่งกลุ่มย่อยลงไปได้อีกตามกรรมวิธีการผลิต

หลัก คอ

2.1.1 ชิ้นส่วนโลหะหล่อ ได้แก่ เส้ือสูบ (Cylinder Block) ฝาสูบ (Cylinder 
Head) ฟลายวิล เป็นต้น

2.1.2 ชิ้นส่วนโลหะปัม ได้แก่ ชิ้นส่วนตัวกัง หม้อกรองอากาศ (Air Filter)

กังนํ้ามัน (Fuel Tank)

2.1.3 ชิ้นส่วนโลหะฉีด ได้แก่ลูกสูบ (Piston) ฝาครอบฝาสูบ คาร์บิวเรเตอร ์
เสื้อเกียร์ (Gear Housing) เป็นต้น

2.1.4 ชิ้นส่วนโลหะชุบ ได้แก่ วาล์วไอดีไอเสีย (Intake & Exhaust Valve) 
เพลาขับ (Driveshaft) ก้านสูบ (Connecting Rod) เพลาข้อเหวียง (Crankshaft) เพลาราวลิ้น เป็นต้น

2.1.5 ชิ้นส่วนโลหะจากกรรมวิธีอื่นๆ

2.2 ชิ้นส่วนพลาสติกและวัสดุที่อยู่ในประเภทเดียวกัน ได้แก่ ใบพัด ชิ้นส่วน 
ตกแต่งภายใน แผงหน้าปัทม์ (Dashboard) กันชน (Bumper) พวงมาลัย (Steering Wheel) เป็นต้น

2.3 ชิ้นส่วนยาง ได้แก่ ยางนอก ยางใน ท่อยาง ยางกันรั่ว สายพาน (Transmission 
Belt) ยางขอบกระจก (Glass Weatherstrip) ยางกันโคลน

2.4 อุปกรณ์ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกล์ แยกออกได้เป็น

2.4.1 อุปกรณ์ไฟส่องสว่าง ได้แก่ ไฟหน้า (Single Lamp) ไฟท้าย (Tail 
Lamp) ไฟเสียว (Turn Signal Lamp) เป็นต้น

2.4.2 อุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องยนต์ได้แก่ อิกนิซั่นคอยล์ได1ชาร์จ (Alternator) 
ไดสตาร์ท (Starter) เรคภูเลเตอร์ เป็นต้น

2.5 ชิ้นส่วนที่ทำจากวัสดุอื่นๆ ได้แก่ ปะเก็น (Gasket) ไส้กรองชนิดต่างๆ (Filter) 
กระจกนิรภัย (Safety Glass) อุปกรณ์ควบคุมมลภาวะ เป็นต้น
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พิจารณาตารางที 2.3 บระกอบ

ประ๓ ท รายการ ลักษณะการผลิต

1. ชิ้นส่วนเครื่องยนต์ - ลูกสูบและแหวนลูกสูบ (piston & ring) โลหะฉีด,โลหะปม

- วาล์วไอด-ไอเลีย (intake and exhaust valve) โลหะชุบ

- ลบโรงวาล์ว (spring valve) โลหะดึง/ชุบแข็ง

- ฝาบังโซ่ราวลิน (timing chain cover) โลหะฉีด

- ชุดปะแานเครื่องยนต์ (engine gasket) วัสดุลังเคราะห์

- ท่อรวมไอเสีย (exhaust manifold) โลหะหล่อ

- แบริงก้านสูบ (connecting rod bearing) โลหะชุบ

- Main bearing โลหะหล่อ

- ล้อช่วยแรง(flywheel) โลหะหล่อ

- พูลเลย์เพลาข้อเหวี่ยง (crankshaft pulley) โลหะชุบ

- Engine assy

- Engine mounting with bracket

- Engine under cover

- ซิลยาง (rubber seal) ยางลังเคราะห์

2. อุปกรณ์ส่วนควบ - ใบพัด (cooling fan bland) พลาสติก

ของเครื่องยนต์ - กรอบพัดลม (fan shroud) โลหะปม

- พูลเลย์'พัดลม (fan pulley) โลหะปม

- Water reserve tank พลาสติกฉีด

- สายพาน (transmission belt) ยาง

- หม้อนํ้า (radiator) โลหะปม

- ฝาหม้อนำ (radiator cap) โลหะปม

- ไล้กรองนํ้ามันเครื่อง (oil filter) วัสดุลังเคราะห์

- Air filter element วัสดุลังเคราะห์

- หม้อกรองอากาศ (air filter housing) โลหะปม

- ลายคันเร่ง (accelerator cable) โลหะตีเกลียว

- ก้านวัดระดับนํ้ามันเครื่อง (oil lever gauge) โลหะปม

- หัวเทียน (spark plug)
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- คอยสี"จุดระเบิด (ignition coin

- ฝาบังโซ่ราวลิน (timing chain cover)

- Control cable

- Other blacket

- ทอยาง (rubber hose)

- ท่อไฮดรอลิก (hydraulic hoist)

ไฟฟ้า 

ยางหลอ

3. อุปกรณ์ไฟฟ้า - ไดชาร์จ (alternator) ไฟฟ้า

- ไดสตาร์ท (starter motor)

- แบตเตอรี่ (battery)

ไฟฟ้า

- Battery holder โลหะบัม

- Battery tray ยางหล่อ

- Regulator ไฟฟ้า

- มอเตอร์บัดนํ้าฝน (wiper motor) 
(พร้อมอุปกรณ์ฉีดนํ้าล้างกระจก)

ไฟฟ้า

- ใบบัดนํ้าฝน (blade wiper) ยางหล่อ

- Cleaning tank พลาสติกฉด

- Switch magnetic assy ไฟฟ้า

- Washer nozzle & hose พลาสติกฉีด/เป้า

- เจนเนอร์เรเตอร์ (generator) ไฟฟ้า

4. ลายไฟ - ชุดลายไฟแรงตํ่า ทองแดงเคลือบ

- Chassis wiring harness ทองแดงเคลือบ

- Sub wiring harness ทองแดงเคลือบ

- สายหัวเทียน (spark plug cable) ทองแดงเคลือบ

- ลายแบตเตอรี่ (battery cable) ทองแดงเคลือบ

- Body ground cable ทองแดงเคลือบ

- Fuse box พลาสติกฉีด

5. ระบบท่อไอเสีย - ท่อไอเสีย (exhaust pipe) โลหะบัม

- ท่อไอเสียส่วนปลาย (tail pipe) โลหะบัม

- หม้อพักไอเสีย (muffler)

- Bracket & clamp

โลหะบัม



35

6 ระบบนํ้ามันเชื้อ - ถังนํ้ามันพร้อมลูกลอยวัดระดับ โลหะปัม
เพลิง (fuel tank gauge)

- ทอนำมัน (fuel pige & tube) โลหะตัด/พับ

- ไล้กรองนํ้ามันเชื้อเพลิง (fuel filter) วัสดุลังเคราะห์

- Fuel strainer

- Fuel tank assy โลหะปัม

- Bracket & supporter โลหะปัม

7. ชุดล้อและยาง -กะทะล้อ ฝาครอบล้อ และน็อตล้อ โลหะฉีด/โลหะปัม

- ยางนอก ยางใน (tyre & tube) ยาง

- Wheel โลหะหล่อ

8. ชื้นส่วนตกแต่งภาย - แผ่นวัสดุถันเสียง(sound proofing) พลาสติกฉด

ใน - ผ้าปิดหลังคา (roof side inner & garment) พีวี*ชี/ผ้า เย็บ

- พรมและผ้ายางใJพื้น (carpet & rubber mat) ทอพรม/ยางหล่อ

- Carpet & floor mat ทอพรม

- Jack assy

- Headlining assy

- แผงประดูและแผงตกแต่งภายในเก๋ง โฟมฉีด/หุ้มพีวีชี

(door trim)

- ทีพักแขน (arm rest) โฟมฉีด

- Cowl side trim โฟมฉีด/หุ้มพีวีซี

- Trim room partition โฟม1ฉีด/หุ้มพีวีชี

- Pillar garment พีวีซี/ผ้าเย็บ

- Parcel shelf โฟมฉีด

- Scuff plate

- ชุดคอนโซล (centre console) พลาสติกฉีด/หุ้มพีวีซี

- มือหมุนกระจก พลาสติกฉีด

(handle door window regulator)

- ยางขอบประดู (door weatherstrip) ยางหล่อ

- Spare wheel cover พีวีซีเย็บ

- Protector fuel tank

1 ไ
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- Tools and bag พิวีชีเยีบ

9. ชุดเบาะ - เบาะและพนักพิงศรีษะ โฟมฉีด
(seat adjustment headrest)

- Seat frame โลหะบ๊ํโม
- Seat cover พิวีซีเย็บ
- Foam & pad โฟมฉีด

10. ชุดกระจก - กระจกบังลมหน้า-หลัง กระจกอัดช้อน

(glass weatherstrip windshield)

- กระจกประดู (door glass) กระจกขึ้นรูป

- ยางขอบกระจก (glass weatherstrip) ยางหล่อ

- Windshield กระจกขึ้นรูป

- Back window กระจกขึ้นรูป

- กระจกนิรภัย (safety glass) กระจกอัดชอน

11. ชุดไฟส่องสว่าง - ไฟ-เลียว (turn signal lamp) พลาสติกฉีด/ไฟฟ้า

- ไฟท้าย (tail lamp) พลาสติกฉีด/ไฟฟ้า

- ไฟหน้า (single lamp) พลาสติกฉีด/ไฟฟ้า

- ไฟห้องโดยลาร (room lamp) พลาสติกฉีด/ไฟฟ้า

- ไฟตัดหมอก (combination lamp) พลาสติกฉีด/ไฟฟ้า

12. ระบบกันกระเทือน - แหนบตับหน้า-หลัง (front-rear leaf) โลหะตัด/ชุบแข็ง

- คอยล์ลบัรงหน้า-หลัง โลหะดึง/ชุบแข็ง

(front-rear coil spring)

- เหล็กกันโคลง (front stabilizer bar) โลหะดึง/ชุบแข็ง

- โชคอัพหลัง (rear shock absorber) โลหะบัม/สปริง

- โชคอัพหน้า (front shock absorber) โลหะปัม/สปริง

13. ระบบเบรค - จานเบรค (drum brake & disc brake) โลหะหล่อ

- ท่อเบรค (brake tube) โลหะติเกลียว

- Brake pipe โลหะตัด/พับ

- ผ้าเบรค (cover) วัสดุลังเคราะห์

- ชุดเบรคมือพร้อมลายเบรค โลหะปม/เส้นลวดดึง

(lever parking brake, cable parking brake)
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- Disc brake part โลหะหล่อ

- Shoe and lining โลหะตีเกลียว

- แป๋นเบรค (brake pedal) ยางหลอ

- สายเบรค (brake lining) ยางหล่อ

14. ระบบคลัทซ์ - แผ่นคลัทๆโ (clutch disc) โลหะหล่อ/วัสดุ

ลังเคราะห์

- สายคลัทซ์ (clutch cable, lining) โลหะตีเกลียว

- Return spring

- แป้นคลัทซ์ (Clutch pedal) โลหะดึง/ชุบแข็ง

- Hose, vacuum ยางหล่อ

- Bracket & connecting parts ยางหล่อ

15. ชิ้นส่วนตัวถัง - พื้น หลังคา ประดู ห้องเครื่องยนต์ โลหะปัม

โครงด้านข้าง ฝากระโปรง กระบะ

- Rear panel โลหะปัม

- ผนังถันไฟ (firewall) โลหะปัม

- Engine compartment assy โลหะปัม

- Fender assy โลหะปัม

- Fender Reinforcement โลหะปัม

- Hinge & other โลหะปัม

- Hood assy โลหะปัม

- Finish truck โลหะปัม

16. ชุดถันชน (bumper) - ถันชนหน้า-หลัง พลาสติกฉีด

(front-rear spring bumper)

17. ระบบเกียร์ทด - ชุดคันเกียร์ (transmission control) โลหะฉีด

กำลัง

18. ระบบพวงมาลัย - ปลอกก้านพวงมาลัย (steering column) โลหะหล่อ

- Horn control cover

- Switch unit support

- Protection knob

19. ชุดแผงหน้าปัทม์ - เรือนไมล์ พลาสติกฉีด
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- เรือนวัดรอบเครื่องยนต์ พลาสติกฉีด

20. อุปกรณ์อำนวย 
ความสะดวกและ 
อุปกรณ์อื่นๆ

- แตร (horn)

- เข็มขัดนิรภัย (safety belt)

- Splash guard

- ยางกันโคลน

- วิทยุ (radio)

- เครองปรับอากาศ (air-condition)

- ชุดเครื่องมือ (tool sets)

โลหะปม 
ผ้าลังเคราะห์/ทอ 

ยางหล่อ/พลาสติกฉีด 
ยางหล่อ 
ไฟฟ้า 
ไฟฟ้า 

โลหะหล่อ

ตารางที่ 2.3 ลักษณะการผลิตชินส่วนยานยนต์ในประเทศไทย

3. จำแนกตามลักษณะกา?จำหน่าย

พัฒนาการทางด้านการตลาดของชิ้นส่วนยานยนต์ในประเทศไทยนั้น เริ่มด้วยการ 
ให้บริการหลังการขายโดยเริมในตลาดอะไหล่เป็นเบื้องด้น โดยที่เทคโนโลยีการผลิตไม่สูงมากนัก 
และลามารถผลิตได้ง่าย ชิ้งขณะนั้นเป็นการผลิตเพื่อตอบสนองนโยบายการผลิตเพื่อทดแทนการ 
นำเข้า และเมื่อรัฐบาลมีนโยบายกำหนดให้โรงงานประกอบรถยนต์ในประเทศต้องใช้ชิ้นส่วนที่

ผลิตภายในประเทศ จึงนับเป็นจุดเริ่มต้นที่ตลาดชิ้นส่วนรถยนต์เริ่มขยายวงกว้างชิ้น ทำให้การ 
ผลิตขยายตัวชิ้น ขณะเดียวกันการผลิตชิ้นส่วนบางประเภทก็พัฒนาสู่ตลาดต่างประเทศด้วยเซ่น 
กัน จะเห็นได้ว่า โครงสร้างตลาดสามารถแบ่งได้เป็น 2 ตลาด คือ ตลาดภายในประเทศ และ 
ตลาดต่างประเทศ

3.1 ตลาดภายในประเทศ

สำหรับตลาดในประเทศนั้นยังสามารถแบ่งออกได้เป็น 2 ตลาด คือ ตลาด 
ชิ้นส่วนที่ใช้สำหรับประกอบยานยนต์ (OEM) และตลาดชิ้นส่วนอะไหล่ (REM)

3.1.1 ตลาดชิ้นส่วนที่ใช้สำหรับการประกอบยานยนต์ (OEM) เป็น'ช้ินส่วนท่ีผู้ 
ประกอบรถยนต์ลงทุนผลิตเอง หรือเป็นการว่าจ้างผลิตโดยโรงงานประกอบรถยนต์ว่าจ้างให้

โรงงานผลิตชิ้นส่วนทำการผลิตตามรายละเอียดที่ผู้ประกอบรถยนต์กำหนด โรงงานผลิตชินส่วน 
ประ๓ ทนี้ส่วนใหญ่จะเป็นโรงงานที่ได้รับการสงเสริมการลงทุน และมักจะผลิตชิ้นส่วนเพื่อปัอน

โรงงานประกอบรถยนต์เพียงตลาดเดียว แต่ก็มีการผลิตในลักษณะอะไหล่แท้เพื่อจำหน่ายใน

ตลาดอะไหล่บ้าง ชิ้นส่วนประ๓ ทนี้จะมีมาตรฐานคุณภาพสูงและมีการส่งมอบตามกำหนดที่

แน่นอน แต่มักจะเป็นชิ้นส่วนที่ไม่ค่อยมีการเปลี่ยนแปลงตลอดอายุการใช้งานของรถยนต์ ขนาด 
ของตลาดค่อนช้างแคบ ปริมาณความต้องการของตลาดส่วนนี้ลัมพันธ์กับความต้องการรถยนต์ใน
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ป ระ เท ศ  อ ีก ท ั้ง น โย บ า ย ก า ร เล ือ ก ใช ้ช ิ้น ส ่ว น ข อ ง โร ง ง า น ป ร ะ ก อ บ ร ถ ย น ต ์แ ล ะ น โย บ า ย ป ังค ับ ใช ้

ช ิ้น ส ่ว น ใน ป ร ะ เท ศ

3 .1 .2  ต ล าด ช ิ้น ส ่ว น อ ะ ไห ส ่ (REM) ส ่ว น ให ญ จ ะ เป ็น ช ิ้น ส ่ว น ท ี่ม ีก า ร ส ึก ห ร อ ต า ม  

อ า ย ุก า ร ใ ช ้ง า น  ผ ู้ผ ล ิต ท ี่ผ ล ิต จ ำ ห น ่า ย ใน ต ล า ด น ี้ส ่ว น ให ญ ่จ ะ เป ็น โร ง ง า น ข น า ด เล ็ก แ ล ะ ข น า ด ก ล า ง  

ค ุณ ภ า พ ข อ ง ส ิน ค ้า จ ึง ม ีค ว า ม แ ต ก ต ่า ง ก ัน ม า ก  ซ ึ่ง ต ล า ด ช ิ้น ส ่ว น น ี้ส า ม า ร ถ แ ย ก อ อ ก ได ้ 3 ป ร ะ ๓ ท

ศ อ

3.1.2.1 อะไหล่แท้ ได้แก่ ชิ้นส่วนอะไหล่ที่บริษัทผู้ผลิตรถยนต์ผลิต 
ขึ้นเองหรือว่าจ้างให้โรงงานอื่นเป็นผู้ผลิต โดยให้การรับรองในเรื่องคุณภาพและยินยอมให้ใช้

เครืองหมายการค้าหรือยี่ห้อของรถยนต์ประเภทนี้นๆด้วย ใช้ลำหรับจำหน่ายเป็นอะไหล่เพือการ 
เปลี่ยนซ่อมแซม อะไหล่ประ๓ ทนี้มีระดับคุณภาพเซ่นเดียวกับชิ้นส่วนที่ใช้ลำหรับการประกอบ

รถยนต์ แต่จะแตกต่างกันในเรื่องราคาจำหน่ายและปริมาณการสั่งทำ

3.1.2.2 อะไหล่เทียม ได้แก่ ชิ้นส่วนอะไหล่ที่ผลิตขึ้นโดยไม่ได้ใช้เครื่อง
หมายการค้าของบริษัทผู้ผลิตรถยนต์ ชิ้นส่วนอะไหลเทียมนี้อาจผลิตมาจากโรงงานเดียวกันกับที่ 
ผลิตส่งให้กับผู้ผลิตรถยนต์ก็ได้ โดยมีคุณภาพใกล้เคียงกัน เพียงแต่ไม่ได้ใช้เครืองหมายการค้า 
ของผู้ผลิตรถยนต์ หรืออาจผลิตจากโรงงานอื่นที่ผลิตอะไหล่ทั่วๆไป และใช้เครื่องหมายการค้าของ 
ตนเอง ซึ่งคุณภาพและมาตรฐานอาจใกล้เคียงหรือตำกว่าอะไหล่แท้ก็ได้ แล้วแต่นโยบายของ
โรงงานผู้ผลิตชิ้นส่วนนี้นๆ

3.1.2.3 อะไหล่ปลอม ได้แก่ ชิ้นส่วนอะไหล่ที่ผลิตขึ้นโดยปลอมแปลง 
เครื่องหมายการค้าของอะไหล่แท้หรืออะไหล่เทียม หรือบางครั้งอาจนำเอาชิ้นส่วนอะไหล่ที่ใช้แล้ว 
มาปรับปรุงซ่อมแซมแล้วบรรจุกล่องจำหน่ายอีกครั้งก็ได้ ซึ่งในเรื่องคุณภาพมาตรฐานแล้วย่อมตํ่า 
กว่าชิ้นส่วนอะไหล่ 2 ประเภทข้างต้น

ลักษณะตลาดชิ้นส่วนในประเทศมีลักษณะค่อนข้างแคบ โดยเฉพาะตลาดชิน 
ส่วนลำหรับโรงงานประกอบรถยนต์ เนื่องจากปริมาณการประกอบรถยนต์ในประเทศยังคงมี

จำนวนน้อย อีกทั้งมีหลายยี่ห้อและหลายแบบ จึงทำให้ความต้องการชินส่วนประกอบในแต่ละรุ่น 
มีปริมาณไม่มาก สภาพการแข่งขันค่อนข้างน้อยกว่าในตลาดอะไหล่ ซึ่งมีความแตกต่างกันไน

คุณภาพของอะไหล่อีกทั้งมีการแข่งขันจากต่างประเทศที่เข้ามาแข่งขันด้วย

ปัจจุบันมีการผลิตชิ้นส่วนรถยนต์ในประเทศ ทั้งในลักษณะจำหน่ายให้แก ่
โรงงานประกอบรถยนต์ จำหน่ายในตลาดอะไหล่ หรือจำหน่ายทั้งในตลาดอะไหล่และโรงงาน 
ประกอบรถยนต์

3 .2  ต ล า ด ต ่า งป ร ะ เท ศ
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ปัจจุบันชิ้นส่วนยานยนต์ของไทยได้มีการพัฒนาทั้งในด้านคุณภาพและราคา 
จน สามารถสงออกไปจำหน่ายในตลาดอะไหลตางประเทศ แข่งกับชิ้นส่วนอะไหล่ของไต้หวันและ 
ญีป่น นอกจากนี้ยังมีตลาดรองรับในแถบตะวันออกกลาง ออสเตรเลีย ปากีสถาน และบังคลาเทศ 
เป็นต้น มูลค่าการส่งออกเพิ่มชิ้นโดยลำดับ ชิ้นส่วนที่ประเทศไทยสามารถส่งออกได้แก่ ยาง 
แบตเตอรี่ หม้อนำ แหนบดับ และไล้กรอง เป็นต้น

ลำหรับตลาดชินส่วนที่จำหน่ายให้โรงงานประกอบรถยนต์ยังคงมีการส่งออก 
ในมูลคาทีน้อยมาก ทังนี้มีฃ้อจำกัดการส่งออกหลายประการ เป็นต้นวา ความไม่พร้อมไนด้านการ 
วางแผนการผลิต การควบคุมคุณภาพและการส่งมอบสินค้าให้ตรงตามกำหนดของผู้ชิ้อ ซึงนับ 
เป็นหัวใจของการค้าระหว่างประเทศของผู้ผลิต จึงต้องให้ความสำคัญกับการพัฒนาทางด้านนี้

อย่างมาก นอกจากนี้ยังมีข้อจำกัดอื่นๆ ได้แก่ การที่ผู้ผลิตบางรายมีป็ญหาเกี่ยวกับข้อผูกพัน 
สัญญากับเจ้าของยี่ห้อในต่างประเทศ ซึงระบุการห้ามส่งออกทำให้หมดโอกาสที่จะส่งออกได้ทั้งๆ 
ทีคุณภาพและราคาสามารถแข่งขันกับต่างประเทศได้

กา?ผลิต

1. เทคโนโลยีกระบวนการผลิต (Process Technology)

เทคโนโลยีกระบวนการผลิต คือ เทคโนโลยีที่จะต้องใช้เพื่อทำให้ชิ้นส่วนและส่วน 
ประกอบของตัวต้นแบบลามารถผลิตได้ในเชิงพาณิชย์ และสามารถประกอบกันเข้าเป็นผลิตกัณฑ์ 
ทำงานได้ตามทีออกแบบไว้ เทคโนโลยีกระบวนการผลิตอาจจะแยกตามกระบวนการผลิตของงาน 
โลหะได้ดังนี้

1.1 งานหล่อ (Casting)

งานหล่ออาจจะแบ่งกว้างๆได้ 2 ประเภท คือ การเทหล่อ (Gravity Casting) 
และการหล่อแบบใช้แรงดัน (Pressure Casting) โรงงานเทหล่อส่วนใหญ่เป็นโรงเล็ก ยังใช้เตาจีน 
และทรายธรรมชาติในการหล่อแบบและทำการตรวจสอบคุณภาพด้วยสายตา ผู้ประกอบการมี

ความรู้ทางเทคนิคตำ การรับงานทำกันด้วยปากเปล่า ซึ่งจากการสำรวจของสถาบันพัฒนา

อุตสาหกรรมเครื่องจักรกลและโลหะการ (อ้างอิงใน UNISEARCH 1990) พบว่าโรงงานในกลุ่มนี้ที่ 
สำรวจ 70 โรงงาน ส่วนใหญ่ (42 โรง) มีปัญหาผลิตกัณฑ์เสียหายร้อยละ 6 ชิ้นไป และมักมี

ข้อบกพร่องที่สำคัญ ได้แก่ รูพรุน (blow holes) ตามด (pin holes) และทรายตก ที่สำคัญที่สุดคือ 
ปัญหาชิ้นงานที่ว่าจ้างหล่อมีคุณภาพไม่ลมํ่าเสมอ
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ในกลุ่มโรงงานที่ใซ้กระบวนการเทหล่อมีโรงงานขนาดใหญ่อยู่บ้าง โรงงาน 
เหล่านี้สามารถผลิตสินค้าคุณภาพสูงโดยใช้เตาหลอมไฟฟ้าแบบเหนียวนำ (Induction Furnance) 
มีเครืองมือตรวจสอบภายในของเนีอโลหะ แต่โรงงานเซ่นนี้ยังมีจำนวนน้อยมาก

สำหรับงานเทหล่อแบบใช้แรงดันแนวโน้มการขยายตัวอยู่ที่งานหล่ออลูมีเนียม 
(Aluminium Die Casting) ซึงเป็นงานเทหล่อที่เชื่อมโยงกับอุตสาหกรรมยานยนต์ กลุ่มนี้จะมี 
เทคโนโลยีสูงกว่าพวกเทหล่อ เพราะตลาดต้องการมาตรฐานทางอุตสาหกรรม (Industrial

Standards) ทีสูงกว่า

1.2 งานป็มฃึนรูป (Press and Sheet Metal Work)

งานโลหะในกลุ่มนี้มีมานานแล้ว แต่ในช่วง 15 ปีที่ผ่านมาได้มีการพัฒนา 
เทคโนโลยีที่สำคัญ 2 ต้านด้วยกันคือ ด้านความปลอดภัยของคนงาน และด้านเทคโนโลยีแม่พิมพ์ 
งานปมขึ้นรูป (Stamping) และการขึ้นรูปลึก (Drawing) ยังต้องอาศัยแม่พิมพ์นำเข้า งานปมขึ้นรูป 
ได้พัฒนาอย่างรวดเร็วเมือ 2-3 ปีที่ผ่านมาเนื่องจากการเจริญเติบโตอย่างรวดเร็วของอุตสาหกรรม 
ยานยนต์ อย่างไรก็ตามได้เริ่มมีผู้ประกอบการไทยทีร่วมทุนกับต่างประเทศที่สามารถทำการผลิต 
งานปมขึ้นรูปโลหะแบบ Progressive Dies ได้

1.3 งานทุบขึ้นรูปโลหะ (Forging)

งานทุบขึ้นรูปโลหะเป็นกิจกรรมในประเทศไทยมีขึ้นไม,เกิน 20 ปี การสำรวจ 
ของ JISA ปี 2527 (อ้างอิงใน UNISEARCH 1990) พบว่ามีจำนวนไม่มากนัก คือ 14 โรง ซ่ึงมี 
กระบวนการผลิตอืนๆ ด้วย ผลิตภัณฑ์หลักคือ น็อต สกรู และชิ้นส่วนเครื่องจักรกลการเกษตร ใน 
ปัจจุบันโรงขึ้นรูปมีประมาณ 30 โรง กำลังการผลิตรวมกัน 6000 ตันต่อปี ส่วนใหญ่ยังใช้ฆ้อนลม 
(Drop Hammer) และการขึ้นรูปชิ้นงานทำได้ไม่เกินขนาด 3 กิโลกรัมต่อชิ้น ยังไม,ลามารถผลิตงาน 
ที่มีขนาดใหญ่ เซ่น เพลาข้อ-เหวี่ยงของเครื่องยนต์ 4 สูบ เพราะขาดเครื่องจักร แม่พิมพ์ และ 
ทักษะการออกแบบแม่พิมพ์ สรูปได้ว่ายังมีโรงงานทุบขึ้นรูปที่ใช้เครื่องจักรแบบ Mechanical และ 
Hydraulic Press น้อยมาก

1.4 งานกัดกลึงและงานเจียระไน (Machining)

หัวใจของงานกัดกลึงและงานเจียระไนอยู่ที่การอ่านแบบและเครื่องวัด แต่

โรงงานส่วนใหญ่ของผู้ประกอบการไทยมีอยู่ในลักษณะร้านรับจ้าง (Job Shops) โรงงานที่ผลิต

สินค้าคุณภาพมาตรฐานมีแค่ 2-3 โรงเท่านั้นที่สามารถผลิตชิ้นงานที่มีความละเอียดแม่นยำสูง 
(ตำกว่า 10 ไมครอน) ในลักษณะการผลิตเป็นจำนวนมากๆ และได้เริ่มมีการใช้เครื่องจักรที่มีความ 
คล่องตัวสูง (Flexible Machinery System) มาแก้ไขปัญหาการผลิต จำนวนน้อยกลุ่มเป็นร้านรับ 
จ้างมักมีผีเมือและ'ทักษะสูง แต่ขาดความรู้ในการอ่านแบบ ขาดความรู้เกี่ยวกับการใช้ Cutting
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Toois ทีดีพอ เซ่น มีดกลึงเซรามิกสั และมีดกลึงหัวเพชร ซึงมีบ่ระสิทธิภาพในการผลิตสูงกว่ามีด 
กลึงเหล็กกล้า และเหล็กคาร์ไบด์ที่ใช้กันอยู่โดยทั่วไป

1.5 งานซุบแข็ง (Heat Treatment)

งานซุบแข็งเป็นงานที่ไม่ได้รับการพัฒนา เพราะแต่เดิมตลาดในประเทศไม่ 
ต้องการคุณภาพสูง ผู้ผลิตทำแบบไม่มีเทคนิคและระบบ เซ่น ให้ความร้อนด้วยกาชหุงต้มแล้วเอา 
นี้ามันราดแล้วเอาขึ้เลึอยกลบเพือให้เย็นตัวลง ปัญหาทิพบคือ ซุบไม่แข็ง ซุบแล้วแตก โรงงานที 
ทำเป็นระบบในขนาดการผลิตใหญ่ๆ (Mass Production) มักเป็นการผลิตของโรงงานขนาดใหญ่ที ่
ผลิตไว้ใช้เอง

1.6 งานซุบผิวโลหะ (Plating)

การซุบโลหะด้วยไฟฟ้า เป็นกระบวนการหนึ่งในขั้นสุดท้ายของอุตสาหกรรม 
โลหะการ งานนี้เริมจะขยายตัวใน 5 ปีที่ผ่านมา ถึงแม้ว่าจะเป็นกิจการขนาดเล็กมียอดขายไม่เกิน 
500 ล้านบาท (Chula Unisearch 1990) แต่มีแนวโน้มขยายตัวในอัตราประมาณร้อยละ 10-15 ต่อปี 
และเริ่มทำการส่งออกได้ งานซุบโลหะที่แพร่หลายที่สุดคือ การซุบสังกะสี รองลงมาก็คือ การซุบ 
โครเมียม วิธีการซุบระบบเก่าคือ ซุบทองแดง/นิเกิล-โครเมี่ยม ใช้ลำหรับตลาดอะไหล่ ส่วนผู้ 
ประกอบการที่ใช้ผลิตกัณฑ์เป็นชิ้นส่วนของตนเองจะใช้เทคนิคใหม่คือ นิเกิล/นิเกิล-โครเมียม

1.7 แม่พิมพ์ (Molds and Dies)

งานพิมพ์แบ่งเป็น 3 ประ๓ ทตามกระบวนการผลิต คือ ชุดแม่พิมพ์ลำหรับ 
โลหะแผ่น ชุดแม่พิมพ์งานขึ้นรูปโลหะตัน และแม่พิมพ์ประ๓ ทหล่อ (Molds) เซ่น แม่พิมพ์ฉีด 
พลาสติก (Injection Molds) และแม่พิมพ์ฉีดโลหะเบา (Die Casting)

ผู้ผ ล ิต แม่พิมพ์มี 2 ประ๓ ท คือ ผ ล ิต ไว้ใช้เองหรือผู้รับจ้างผล ิต  ผู้ผ ล ิต แม่พ ิมพ์ 
ลำหรับงานโลหะมีสัดส่วนน้อยกว่าผูผ้ ล ิต แม่พิมพ์ลำหรับฉีดพลาสติก ส่วนใหญ่ยังใช้เครื่องมือกล 
พื้นฐาน แต่เริ่มมีโรงงานทีมีการร่วมทุนจากต่างประเทศที่มีเครื่องมือ EDM, Wire-Cut EDM เครื่อง 
เจียระไนแบบ Digital Read-out เครื่อง Copy Milling และ CNC Milling แต่ยังไม่มีความสามารถที่ 
จะผ ล ิต  Progressive Die ในกลุ่มนี้การออกแบบแม่พิมพ์ยังเป็นผู้เชี่ยวชาญญี่ปุน แต่ผู้เขียนแบบ 
เป็นคนไทย

2. เทคโนโลยีทา?จัดการทา?ผลิต (Production Management Technology)

เทคโนโลยีการจัดการการผลิต คือ เทคโนโลยีที่ช่วยให้กระบวนการผลิตเกิดผลผลิต 
ทีสูงและคุณภาพของผลิตกัณฑ์ที่ดี ซึ่งเกิดจากการควบคุมคุณภาพ การประหยัดเวลา การบำรุง 
รักษาเครื่องจักรและอุปกรณ์ การจัดการการไหลเวียนของงาน ฯลฯ เทคโนโลยีเหล่านี้ ได้แก่ การ



43

อุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็ทท?อนิทลิ'

ผลิตภัณฑ์ในกลุ่มอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกลิ' ได้มีการผลิตใน

ประเทศไทยมากว่า 30 ปี ในระยะแรกเป็นการผลิตเพื่อทดแทนการนำเข้า โดยการลังวัตถุดิบและ 
ชิ้นส่วนเข้ามาประกอบในประเทศ ต่อมาได้มีพัฒนาการผลิตเรื่อยมาจนเป็นสินค้าส่งออกและไทย 
สามารถผลิตชิ้นส่วนได้เองเป็นส่วนใหญ่

อุตสาหกรรมผลิตภัณฑ์สำเร็จรูปในกลุ่มนี้ มีความต้องการผู้ผลิตแม่พิมพ์ โดยเฉพาะ 
แม่พิมพ์ชนิดละเอียด แม่พิมพ์ฉีดพลาสติก แม่พิมพ์อัดโลหะ การบริการด้านการอัดและป็มโลหะ 
การเคลือบผิวโลหะ การหล,อโลหะ โดยเฉพาะอลูมิเนียมไดคาสต์ การตัดแต่งโลหะด้วยเครื่องจักร 

ผลิตภัณฑ์หลักๆ ในกลุ่มอุตสาหกรรมนี้ ได้แก่ เครื่องรับโทรทัศน์ เครืองรับวิทยุเทป 
เครื่องเล่นวิดีโอ พัดลม ดู้เย็น เครื่องปรับอากาศ หม้อหุงข้าวไฟฟ้า เป็นต้น

กา?ผลิตในอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้าและอีเล็กทรอนิทลั

สถานภาพด้านการผลิต พบว่าผู้ประกอบการในอุตสาหกรรมเครืองใช้ไฟฟ้าและ

อีเล็กทรอนิกลันี้ ส่วนใหญ่เป็นการร่วมลงทุนระหว่างคนไทยและต่างชาติ เนื่องจากต้องใช้เงิน

ลงทุนสูงและใช้เทคโนโลยีการผลิตที่ยุ่งยากซับช้อน จึงมีลักษณะการผลิตเป็น Labour Intensive 
โดยนำเข้าวัตถุดิบหรือชิ้นส่วนประกอบจากต่างประเทศ และนำมาประกอบเป็นสินค้าสำเร็จรูปใน 
ประเทศ ส่วนสินค้าที่ใช้เทคโนโลยีในการผลิตที,ไม่ยุ่งยาก เช่น การผลิตพัดลมไฟฟ้า ไทยลามารถ 
พัฒนาจนผลิตชิ้นส่วนประกอบส่วนใหญ่ได้ และขนาดของผู้ลงทุนมีขนาดเล็กลง ผู้ประกอบการ 
ส่วนใหญ่จะได้รับการส่งเสริมการลงทุน โดยตั้งโรงงานอยู่แถบชานเมืองกรุงเทพมหานคร สำหรับ 
เครื่องใช้อีเล็กทรอนิกลันี้นผสิตชิ้นส่วนได้ยากกว่า เพราะชิ้นส่วนอีเล็กทรอนิกลัต้องผลิตปริมาณ

สูงและลงทุนมาก อีกตั้งมีการเปลี่ยนรุ่นปอย การผลิตจึงไม่ได้ปริมาณเซิงเศรษฐกิจ

ในส่วนโครงสร้างต้นทุนการผลิต วัตถุดิบและชิ้นส่วนประกอบจะมีลัดส่วนสูงเมือ

เปรียบเทียบกับต้นทุนการผลิตตั้งหมด การที่ต้องพื่งวัตถุดิบและชิ้นส่วนจากต่างประเทศ ทำให ้
ต้นทุนวัตถุดิบสูง คุณภาพของวัตถุดิบไม่สมํ่าเสมอ และเทคโนโลยีการผลิตของอุตสาหกรรมนี

ไม่พัฒนาเท่าที่ควร

ผลิตแบบทันเวลา (JIT) การวางแผนทรัพยากรการผลิต (MRP II) การควบคุมคุณภาพเบ็ดเสร็จ
(TQC) การบำรุงรักษาแบบทวีผล (TPM) และการควบคุมกระบวนการผลิตเซิงสถิติ (SPC) เป็นต้น
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เทคโนโลยีของอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนีทลั

เทคโนโลยีที่ใช้คือ เทคโนโลยีการออกแบบ เทคโนโลยีการผลิตชิ้นส่วน และเทคโนโลยี 
การผลิตสำหรับเครืองใช้ไฟฟ้า เทคโนโลยีการผลิตดังกล่าวคือ การป็ม ดัดพับเชื่อมแผ่นโลหะ การ 
ทำแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก การฉีดอลูมิเนียม การพ่นสี การซุบเคลือบผิวโลหะ การพิมพ์ซิลสกรีน 
การตรวจสอบผลิตภัณฑ์ และการควบคุมคุณภาพ ซึงเทคโนโลยีเหลานี้เป็นที่รู้จักดีของผู้ผลิตแล้ว 

สำหรับเทคโนโลยีการผลิตของเครื่องใช้อิเล็กทรอนีกสํ'คือการเจาะ พับ ดัด ป็มข้ึนรูป 
โลหะ การทำแม่พิมพ์ การฉีดพลาสติก การกัดลายแผ่นนวงจรพิมพ์ การซุบโลหะบนโลหะหรือ 
พลาสติกการพิมพ์ซิลสกรีน การบัดกรี การตรวจสอบผลิตภัณฑ์ และการควบคุมคุณภาพ ชิ้นส่วน 
อิเล็กทรอนิกส์ที่มีการผลิตคือ แผ่นวงจรพิมพ์ ลำโพง คอยลัและหม้อแปลง จุนเนอร์สำหรับเครื่อง 
รับโทรทัศน์ เป็นต้น แต่มุ)ลค่าของชิ้นส่วนส่วนใหญ่ยังอยู่ที่แผงวงจรไฟฟ้า (1C) ทรานซิสเตอร์ ตัว 
เก็บประจุ ตัวต้านทาน ซึ่งยังต้องนำเข้าทั้งหมด

เนื่องจากผู้ประกอบการส่วนใหญ่เป็นการร่วมทุนระหว่างคนไทยและต่างชาติ จึงมีการ 
ถ่ายทอดเทคโนโลยีจากบริษัทแม่มาถึงคนไทยพอสมควร ไม่ว่าจะแป็นการสืบค้นและประเมิน

เทคโนโลยีการจัดซื้ออุปกรณ์การผลิต การออกแบบโรงงานหรือกระบวนกาผลิต การติดตั้งและ 
ทดสอบเดินเครื่อง การจัดซื้อวัสดุและวัตฤดีบได้มีการเปลี่ยนแปลงจากบริษัทแม่หรือชาวต่างชาต ิ
ประจำ มาเป็นซาวต่างประเทศเฉพาะกิจหรือคนไทย หรือเปลี่ยนแปลงจากซาวต่างชาติเฉพาะกิจ 
มาเป็นคนไทย บางกรณียังต้องพึ่งบริษัทแม่อยู่แต่คนไทยก็มีส่วนมากขึ้น สำหรับการบำรุงรักษา 
เครื่องจักรนั้นคนไทยเป็นผู้ทำมาตั้งแต่ต้น โรงงานมีระบบควบคุมคุณภาพที่ดี มีระบบบริหาร

สินค้าคงคลังที่มีประสิทธิภาพ มักมีการจัดตั้งกลุ่มควบคุมคุณภาพ (QCC) เพื่อให้พนักงานได้มี 
โอกาสเสนอข้อคิดเห็น การรืเกอบรมพนักงานมีทั้งส่งอบรมต่างประเทศ ‘รกอบรมในประเทศและ 
t ! กอบรมในโรงงาน บางโรงงานก็มีการตั้งงบประมาณ'รกอบรมต่างหาก

การออกแบบและดัดแปลง ผู้ผลิตรายใหญ่ส่วนใหญ่จะมีการออกแบบรูปลักษณ์และ 
โครงสร้างงานกลของผลิตภัณฑ์ มีการดัดแปลงโปรแกรมเครื่องจักรในโรงงาน มีการดัดแปลง 
เครื่องจักรและอุปกรณ์การผลิต เช่น Jigs และ Tools ตามสภาพการผลิตที่เปลี่ยน มีการตั้ง 
โปรแกรมตรวจสอบชิ้นงาน และมีการดัดแปลงนำวัตถุดิบหรือชิ้นส่วนที่ผลิตในประเทศที่เหมาะสม 
กว่ามาใช้แทน เช่น ชิ้นส่วนเหล็ก อลูมิเนียม พลาสติก เป็นต้น

ผู้ประกอบการรายใหญ่เกือบทุกบริษัทมีกิจกรรมวิจัยและพัฒนา ส่วนหนึ่งจะเป็นการ 
วิจัยด้านวิศวกรรมอุตสาหการด้าน Value Analysis และValue Engineering เพื่อปรับปรุงผลิตภัณฑ์ 
และลดต้นทุนการผลิต วัตถุประสงค์ของการวิจัยและพัฒนาคือ เพื่อลดต้นทุนการผลิตทั้งด้าน
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ว ัต ถ ุด ิบ แ ล ะ อ ุป ก ร ณ ์ป ร ะ ก อ บ ก าร ผ ล ิต  เช ่น Tools แ ล ะDies เพ ื่อ พ ัฒ น าส ิน ค ้า ให ้ถ ูก ก ับ รส น ิย ม ข อ ง  

คนไท ย เพ ือ ส ร ้าง ก ำล ัง ก าร แ ข ่ง ข ัน ผ ล ิต ก ัณ ฑ ์ให ้ล ํ้าห น ้าค ู่แ ข ่ง ท ั้ง ใน ป ร ะ เท ศ แ ล ะ จ าก ส ิน ค ้าน ำ เข ้า

ก า?ต ล าด ข อ งอ ุต ส าห ก ร ร ม เค ร ื่อ ง ใช ้ใฟ ฟ ้าแ ล ะ อ ิเล ็ท ท ร อ น ิท ล ั
ตลาดภายในประเทศของเครื่องใข้ใฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกลั ยังมีการขยายตัวในระดับ 

สูง ปัจจัยที'ส่งเสริมให้ตลาดภายในประเทศขยายตัว ได้แก่ ภาวะเศรษฐกิจของประเทศทีขยายตัว 
สูงขึ้นมาก ประกอบกับมีการพัฒนาสาธารญปโภค คือ ไฟฟ้าเข้าถึงหะ]บ้านในชนบท ทำให้มี 
โอกาสได้ใช้เครื่องใข้ใฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกลัมากขึ้น อย่างใรก็ตามแนวโน้มความต้องการของผู้ 
บริโภคจะมีการเปลี่ยนแปลงไปในทิศทางที่นิยมสินค้าที่ใช้เทคโนโลยีระตับสูง และมีรูปแบบการใช ้
งานที่หลากหลายมากยิงขึ้น ฉะนั้นจึงยังมีการนำเข้าสินค้าที่มีการใช้เทคโนโลยีและรูปแบบ

ตลอดจนขนาดที่ผู้ประกอบการภายในประเทศยังไม,สามารถผลิตได้ แต่แนวโน้มการนำเข้าจะ

ค่อย  ๆ ลดลง เมื่อสินค้านั้นสามารถผลิตได้ภายในประเทศ ทั้งนี้ผู้ครองตลาดปัจจุบันยังเป็นสินค้า 
ที่มีแหล่งที่มา1จากประเทศญป่น

ก าร ส ่งอ อ ก ม ีน ุล ค ่า เพ ิม ข ึ้น อ ย ่าง เห ็น ได ้ซ ัด  ก าร ส ่ง อ อ ก ย ัง ม ีล ู่ท าง ใน ก าร ข ย าย ต ัว ส ูง โด ย  

ป ร ะ เท ศ ค ู่ค ้าท ี่ส ำค ัญ ข อ ง ไท ย  ได ้แก ่ ส ห ร ัฐอเม ร ิกา ญ ีป น  ย ุโรป แ ล ะ ต ล าด ให ม ่ค ือ  กล ุ่ม
ป ระ เท ศ อ ิน โด จ ีน  แ น ว โน ้ม ข อ งต ล าด ส ่งอ อ ก ข อ งส ิน ค ้า เค ร ื่อ ง ใช ้ไฟ ฟ ้าแ ล ะ อ ิเล ็ก ท ร อ น ิก ล ั ค าด ว ่าจ ะ  

ข ย าย ต ัว ต ่อ ไป  จ าก ภ าว ะ เศ ร ษ ฐ ก ิจ ข อ ง ป ร ะ เท ศ ค ู่ค ้าส ำค ัญ ท ั้ง ส ห ร ัฐ อ เม ร ิก าแ ล ะ ญ ี่ป ่น ท ี่ฟ ้น ต ัว  โดย  

ค า ด ว ่าป ร ะ เท ศ ญ ี่ป ่น ท ี่ก ำล ัง ป ร ะ ส บ ป ัญ ห า ท าง ด ้า น เศ ร ษ ฐ ก ิจ จ ะ ย ้า ย ฐ า น ก าร ผ ล ิต ส ิน ค ้าม า ย ัง ไท ย  

เพ ื่มข ึ้น  เพ ื่ออ าศ ัยแรงงาน ก ึ่งม ีผ ีเม ือ  และส ิท ธ ิป ระโยช น ์ข องการส ่ง เส ร ิม การลงท ุน

อ ุต ส า ห ก ร ร ม อ ุป ก ร ณ ์ส ำ น ัก ง า น อ ัต โน ม ัต ิ

ผ ล ิต ก ัณ ฑ ์ใ น ก ล ุ่ม อ ุต ส า ห ก ร ร ม น ี้ ค อ ม พ ิว เต อ ร ์ได ้ม ีบ ท บ า ท โด ด เด ่น ก ว ่า ส ิน ค ้า อ ื่น ใ น

ก ล ุ่ม เด ีย ว ก ัน  ค อ ม พ ิว เต อ ร ์ได ้ช ่ว ย พ ัฒ น า ง า น ด ้า น ต ่า ง ๆ  ใ ห ้เจ ร ิญ ร ุด ห น ้า แ ล ะ อ า จ ถ ือ ไ ด ้ว ่า

ค อ ม พ ิว เต อ ร ์ ค ือ ส ่ว น ห น ึ่ง ใ น ช ีว ิต ป ร ะ จ ำ ว ัน ข อ ง ม น ุษ ย ์ แ ล ะ พ ัฒ น า ก า ร ด ้า น ค อ ม พ ิว เต อ ร ์ได ้เจ ร ิญ  

อ ย ่า ง ร ว ด เร ็ว ท ำ ใ ห ้ม ีข น า ด เล ็ก ล ง  แ ต ่ม ีป ร ะ ส ิท ธ ิภ า พ ใ น ก า ร ท ำ ง า น ใ ก ล ้เค ีย ง ก ับ เค ร ื่อ ง ค อ ม พ ิว เต อ ร ์ 

เม น เฟ ร ม ข น า ด ใ ห ญ ่ ก า ร ค ิด ค ้น น ี้ก ่อ ใ ห ้เก ิด ก า ร เป ล ี่ย น แ ป ล ง อ ย ่า ง ม า ก ม า ย  โดยม ีการน ำ

ค อ ม พ ิว เต อ ร ์ไป ใ ช ้อ ย ่า ง แ พ ร ่ห ล า ย  แ ล ะ เท ค โน โล ย ีด ้า น ค อ ม พ ิว เต อ ร ์ได ้ม ีก า ร พ ัฒ น า อ ย ่า ง ไม ่ห ย ุด ย ั้ง  

ใ น ส ่ว น ข อ ง อ ุป ก ร ณ ์ส ำ น ัก ง า น อ ัต โน ม ัต ิอ ื่น ๆ  ได ้แ ก ่ เค ร ื่อ ง ค ำ น ว ณ อ ิเล ็ก ท ร อ น ิก ล ัแ ล ะ  

เค ร ื่อ ง โท ร ส า ร  ม ีจ ำ น ว น ผ ู้ผ ล ิต ใ น ป ร ะ เท ศ ไท ย ไม ่ก ึ่ร า ย  ส ่ว น ห น ึ่ง เป ็น อ ุป ก ร ณ ์ท ี่ล ัง เข ้า ม า จ ำ ห น ่า ย ใ น
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ประเทศ ผู้ผลิตในประเทศเองก็ผลิตเพื่อการส่งออกเป็นหลักโดยได้รับการส่งเสริมการลงทุน การ 
ผลิตได้ขยายตัวสูงและมีแนวโน้มขยายตัวอย่างต่อเนือง

นอกจากนืเมือพิจารณาถึงระบบโทรคมนาคมของไทยแล้ว เครืองรับโทรศัพท์เป็นอีก

ผลิตภัณฑ์หนืงทีมืบทบาทสำคัญต่อการพัฒนาประเทศ โดยสะท้อนให้เห็นถึงความเจริญก้าวหน้า 
ของระบบการโทรคมนาคมซึงเป็นสาธารญปโภคหรือระบบบริการพื้นฐานการมีระบบโทรคมนาคม 
ทีดีทำให้สามารถส่งข่าวข้อรุ]ลได้อย่างรวดเร็ว ลดความจำเป็นของการเดินทาง โดยจะช่วยเพิม 
ผลผลิตและประสิทธิภาพในการผลิตรวมทั้งประสิทธิภาพในการบริหารด้วย

การขยายตัวอย่างรวดเร็วของธุรกิจลือสารโทรคมนาคม เป็นผลมาจากการที่รัฐบาลได้ 
มีการผ่อนคลายกฎระเบียบต่างๆ ตลอดจนการเร่งพัฒนาเทคโนโลยีด้านการลื่อสาร โดยมี

เป๋าหมายให้ไทยเป็นสูนย์ข่าวสารในรุ]มิภาคเอเชียตะวันออกเฉียงใต้ การผลิตเครื่องรับโทรศัพท์ที่ 
มีฟังก์ชันระบบง่ายๆ นั้นประเทศไทยสามารถผลิตโดยใช้วัตถุดิบในประเทศเกือบทั้งหมด ส่งผลให ้
แนวโน้มการนำเข้าเครื่องรับโทรศัพท์ขยายตัวในอัตราที่ลดลง แต่การส่งออกมีการขยายตัวสูงขึ้น 

รายละอียดของผลิตภัณฑ์แต่ละชนิดจะกล่าวถึงตังต่อไปนี้

1. คอมพิวเตอร์อุปกรณ์และส่วนประกอบ

เค ร ือ งค อ ม พ ิว เต อ ร ์เป ็น อ ุป ก ร ณ ์ส ำน ้ก งาน อ ัต โน ม ัต ิช น ิด ห น ึ่งท ีจ ำเป ็น  ส ำห ร ับ การ  

ท ำง าน  ไ ม ่ว ่าส าข าอ าช ีพ ใด  โด ย เค ร ื่อ ง ค อ ม พ ิว เต อ ร ์ได ้ถ ูก พ ัฒ น าแ ล ะ น ำม าใช ้ใน ว ง ก าร ธ ุร ก ิจ ใน ช ่ว ง  

ป ี 2514 โด ย ใน ระ ย ะ แ ร ก ย ัง เป ็น ย ุค ข อ ง เค ร ื่อ ง เม น เฟ ร ม  ต ่อ ม าใน ป ี 2519 ได ้ม ีก าร พ ัฒ น าค ิด ค ้น  

เค ร ื่อ งม ิน ิค อ ม พ ิว เต อ ร ์ให ้ม ีป ระส ิท ธ ิภ าพ ส ูงข ึ้น  ท ำให ้ม ิน ิค อ ม พ ิว เต อ ร ์ม ีก าร ข ย าย ต ัว เพ ิ่ม ส ูงข ึ้น  และ  

ใน ช ่วง เด ีย วก ัน น ั้น เอ ง เค ร ื่อ งไม โค ร ค อ ม พ ิว เต อ ร ์ก ็ได ้ถ ือ ก ำเน ิด ข ึ้น ม า แ ล ะ ได ้ม ีก าร พ ัฒ น าเร ื่อ ย ม า
จ น ถ ึงป ็จ จ ุบ ัน  ซ ึ่งจ ะ เห ็น ได ้ว ่า เท ค โน โล ย ีท างค อ ม พ ิว เต อ ร ์ม ีก าร เป ล ี่ย น แ ป ล งท ี่ร ว ด เร ็ว ม าก  ท ำให  ้

ต ้อ ง ม ีก าร พ ัฒ น าค ิด ค ้น ท างค อ ม พ ิว เต อ ร ์ก ัน ต ่อ ไป อ ย ่าง ไม ่ห ย ุด ย ั้ง
1.1 ผ ู้ผ ล ิต แ ล ะ ล ัก ษ ณ ะ ก าร ผ ล ิต

ผู้ผลิตเครื่องคอมพิวเตอร์โดยส่วนใหญ่เป็นผู้ผลิตที่ได้รับการส่งเสริมการลงทุน 
จากสำนักงานคณะกรรมการส่เสริมการลงทุน (BOI) ทั้งลิ้น โดยการผลิตเครื่องคอมพิวเตอร์ในส่วน 
ที่เป็น Hardware ซึ่งประกอบด้วยส่วนประกอบที่สำคัญ 3 ส่วน และแต่ละส่วนมีอุปกรณ์หรือชิ้น 
ส่วนสำคัญ ตังนี้คือ

Input : Keyboard . Mouse

Output : Monitor 1 Printer

หน่วยความจำ : CPU (Main Memory) 1 Hard/Floppy Disk Drive
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การผลิตคอมพิวเตอร์ อุปกรณ์ และส่วนประกอบคอมพิวเตอร์ ส่วนใหญ่จะ 
เป็นโครงการทีเป็นการลงทุนหรือรวมทุนโดยนักลงทุนซาวต่างประเทศ เซ่น ญี่ป่น ไต้หวัน สหรัฐฯ 
ฮองกง และสิงคโปร์ เนื่องจากการผลิตเครืองคอมพิวเตอร์ อุปกรณ์ และส่วนประกอบนั้น ต้อง 
อาศัยเงินทุนจำนวนมากและเทคโนโลยีระดับทีสูง

ลักษณะการผลิตในอุตสาหกรรมอุปกรณ์และส่วนประกอบเครื่องคอมพิวเตอร ์
ส่วนใหญ่จเป็นการผลิตเพื่อการส่งออก เนืองจากผู้ผลิตเครื่องคอมพิวเตอร์ชั้นนำในต่างประเทศได้ 
เข้ามาลงทุนผลิตอุปกรณ์และส่วนประกอบของเครื่องคอมพิวเตอร์ เพื่อส่งกลับไปบริษัทแม่หรือ

ลูกค้าอืนๆ

1.2 โครงสร้างการผลิต

การผลิตคอมพิวเตอร์ อุปกรณ์และส่วนประกอบนั้น เป็นการผลิตที่ต้องใช้ 
เทคโนโลยีในการผลิตในระดับสูงและมีการเปลี่ยนแปลงตลอดเวลา โดยส่วนใหญ่แล้วเทคโนโลยีที ่
นำมาใช้ในการผลิตจะได้รับความช่วยเหลือจากบริษัทแม่ในต่างประเทศที่เข้ามาร่วมทุน หรือมา 
ลงทุน หรือเป็นเทคโนโลยีทีเกิดจากการพัฒนาของผู้ผลิตคอมพิวเตอร์ อุปกรณ์และส่วนประกอบ 
ในประเทศเอง นอกจากนี้ในการผลิตคอมพิวเตอร์อุปกรณ์และส่วนประกอบนั้นต้องใช้แรงงาน

ที่มฝืมือและความละเอียดอ่อนเป็นอย่างมาก เนื่องจากส่วนใหญ่แล้วอุปกรณ์และส่วนประกอบ

ต่างๆ ของเครื่องคอมพิวเตอร์จะเป็นชิ้นส่วนที่มีฃนาดเล็กมาก

สำหรับทางด้านวัตถุดิบในการผลิตคอมพิวเตอร์ อุปกรณ์และส่วนประกอบนั้น 
โดยส่วนใหญ่แล้วจะนำเข้าวัตถุดิบจากต่างประเทศถึงร้อยละ 80-100 ของมุเลค่า'วัตถุดิบทงหมด 
ซึงพอจะจำแนกไต้ดังนี้

- เครื่องคอมพิวเตอร์ ส่วนใหญ่จะเป็นการนำเข้าวัตถุดิบจากต่างประเทศถึง 
ร้อยละ 80-100 โดยวัตถุดิบสำคัญที่นำเข้า ได้แก่ Disc Magnetic, Spindle Motor, Computer Cord 
เป็นต้น โดยแหล่งนำเข้าที่สำคัญ คือ โนปน สิงคโปร์ และไต้หวัน

- Floppy Disc Drive วัตถุดิบในการผลิตในส่วนที่ผลิตไต้ในประเทศส่วนใหญ ่
จะเป็นพวกชิ้นส่วนโลหะ ชิ้นส่วนพลาสติก โดยในส่วนของวัตถุดิบที่สำคัญก็นำเข้าจากญี่ป่นและ 
สิงคโปร์ เป็นหลัก โดยจะนำเข้าในอัตราร้อยละ 80-100 เซ่นกัน ซึ่งวัตถุดิบที่นำเข้าได้แก่ มอเตอร์, 
Frame, Resistor, Head และ Carriage เป็นต้น

- Hard Disc Drive วัตถุดิบในการผลิตที่สำคัญนั้นจะนำเข้าจากต่างประเทศ 
เป็นส่วนใหญ่ อาทิเซ่น Card Assembly, Stainless, Steel, ชิ้นส่วนพลาสติก โดยแหล่งนำเข้าที ่
สำคัญได้แก่ ญี่ป่น สหรัฐอเมริกา พิลิปปินลั
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- Keyboard ในการผลิตนั้นจะนำเข้าวัตถุดิบจากต่างประเทศในอัตราร้อยละ 
30-100 โดยวัตถุดิบทีนำเข้านั้น ได้แก่ IC, PCB, Key Switch โดยจะนำเข้าจากสิงคโปร์ ไต้หวัน 
และเกาหลี ส่วนวัตถุดิบในประเทศได้แก่ Cable, Top/Bottom Case เป็นต้น

1.3 การตลาด

1.3.1 ตลาดในประเทศ ตลาดเครื่องคอมพิวเตอร์ที่มีการจำหน่ายในประเทศ 
ส่วนหนึ่งจะเป็นสินค้าที่ผลิตในประเทศโดยการนำเข้าอุปกรณ์และส่วนประกอบต่างๆ มาประกอบ 
เป็นเครืองสำเร็จรูป โดยตลาดทีสำคัญของเครื่องคอมพิวเตอร์ทีประกอบในประเทศคือ กลุ่มผู้มี 
รายได้ปานกลางและรัฐบาล และอิกส่วนหนึ่งเป็นการนำเข้าคอมพิวเตอร์และอุปกรณ์เข้ามา

จำหน่าย ตลาดคอมพิวเตอร์และส่วนประกอบแต่ละประ๓ ทมีคังนั้

- ตลาดพิซีคอมพิวเตอร์และอุปกรณ์ต่อพ่วง มีการขยายตัวในทิศทาง 
ที่เพิ่มมากขึ้น และเป็นผู้นำตลาดคอมพิวเตอร์โดยครองส่วนแบ่งตลาดสูงถึง 65.78%

- ตลาดเมนเฟรมคอมพิวเตอร์ มีอัตราการขยายตัวที่ลดลง เน่ึอง1จาก 
ความต้องการในส่วนของเครื่องเมนเฟรมแทบไม่เพิ่มขึ้นเลย และกลุ่มลูกค้าก็ค่อนข้างแคบอยู่ใน 
กลุ่มธนาคารและราชการเท่านั้น นอกจากนี้คาดว่า ตลาดเครืองเซิร์ฟเวอร์จะเข้ามาแทนทีเครื่อง 
เมนเฟรมมากขึ้นเรื่อยๆ ซึงคาดว่าเครื่องเซิร์ฟเวอร์จะมีการขยายตัวไม่ตำกว่าร้อยละ 30

- ต ล าด ซ อ ฟ ท ์แ ว ร ์ จากท ี่ม ีการยอม ร ับ ร ่างกฎ ห ม ายล ิฃ ส ิท ธ ิ''ด ้าน ท ร ัพ ย ์ 
ส ิน ท า ง ป ัญ ญ า  ม ีผลให ้ธ ุรก ิจซ อฟ ท ์แวร ์ได ้ต ื่น ต ัว  แ ล ะ ม ีแน ว โน ้ม ท ี่จ ะ ข ย าย ต ัวม าก ข ึ้น  ในส ่วนของ  

ก าร แข ่งข ัน ข อ งผ ู้ค ้าค อ ม พ ิว เต อ ร ์น ั้น  ม ีภาวะการแข ่งข ัน ท ี่ร ุน แรงม าก  ม ีก าร ใช ้ก ล ย ุท ธ ์ท าง ด ้าน ก าร  

ต ัด ร าค า ก ัน อ ย ่าง ม าก  รวม ท ั้งผ ู้ผลิตและผ ู้ค ้าร าย ให ญ ่ เช ่น IBM ก ็เข ้าร ่ว ม ใน ส งค ร าม ร าค าน ี้ด ้ว ย  

ท ำ ให ้ผ ู้ค ้า ร า ย ย ่อ ย ต ้อ ง อ อ ก จ า ก ต ล า ด ห ล า ย ร า ย  ซ ึ่งการปรับต ัว ข อ ง ผ ู้ค ้าส ่ว น ให ญ ่จ ะ เป ็น ใน รูปของ 

ก าร ร ว ม ก ล ุ่ม เพ ื่อ เพ ิ่ม อ ำน าจ ต ่อ ร อ ง แ ล ะ ส ่ว น แ บ ่ง ต ล าด  โด ย เฉ พ าะ ผ ู้ค ้าข น าด ก ล าง แ ล ะ ข น าด เล ็ก
1.3.2 ตลาดต่างประเทศ

สำหรับการส่งออกคอมพิวเตอร์และอุปกรณ์ของไทยนั้น ขยายตัวเพิ่ม 
สูงขึ้นตลอด โดยมีตลาดส่งออกทีสำคัญได้แก่ ลหรัฐอเมริกา เนเธอร์แลนด์ ฮ่องกง และสิงคโปร์

2. เครื่องโทรสา?

เครื่องโทรสาร (Document Facsimile) หรือ “ แฟกซ์” ได้กลายเป็นอุปกรณ์สำคัญ 
อย่างหนึ่งในการดำเนินงานด้านธุรกิจสาขาต่างๆ ทั้งนี้เนื่องมาจากเครื่องโทรสารนั้นมีขนาดเล็ก

กระทัดรัด นั้าหนักน้อย ใช้งานสะดวก ราคาต่อหน่วยไม่สูงเกินไป และประสิทธิภาพในการทำงาน 
ของเครื่องก็ได้พัฒนาไปอย่างรวดเร็วมาก ส่งข้อผูลข่าวสารไปยังผู้รับได้รวดเร็วทันใจเหมือน
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ต้นฉบับทุกประการ ทำให้เครืองโทรสารได้รับความนิยมมากขึ้นในแทบทุกหน่วยงานทั้งราชการ 
และเอกซน

การพัฒนาเครื่องให้เป็นสินค้าที่มีลีกษณะเป็นมาตรฐานสากลมากขึ้น เริมมีการ 
พัฒนาคิดค้นอย่างจริงจังในปี 2508 เป็นต้นมา โดยต่อมาได้เกิดองค์กรระหว่างประเทศที่เรียกว่า 
C.C.I.T.T. (The Consultative for International Telegraph and Telephone) เพือทำหน้าทีกำหนด 
มาตรฐานของเครืองโทรสารให้เป็นลากลมากฃึน

2.1 การผลิต

ลักษณะการผลิตเครื่องโทรสารในประเทศไทยนั้น จะเป็นการนำเข้าวัตถุดิบ 
จากต่างประเทศมาประกอบในประเทศ โดยจะมีการนำเข้าวัตถุดิบจากต่างประเทศร้อยละ 25 
ของวัตถุดิบทั้งหมด ในส่วนของ Thermal Head, Eprom และ Lens จากประเทศญี่ปุน และสิงคโปร์ 
ส่วนวัตถุดิบที่ใข้ในประเทศคิดเป็นร้อยละ 75 ของวัตถุดิบทั้งหมด อาทิเซ่น Panel Power Supply 
เป็นต้น และเทคโนโลยีการผลิตที่ใซ้จะได้รับการช่วยเหลือจากบริษัทแม่ในต่างประเทศ

โครงสร้างต้นทุนในการผลิตเครื่องโทรสารส่วนใหญ่จะอยู่ในส่วนของวัตถุดิบ 
เป็นหลัก คือประมาณร้อยละ 94.2 ของต้นทุนการผลิตทั้งหมด สำหรับค่าแรงและค่าโสหุ้ย 
ประมาณร้อยละ 5.22 ของต้นทุนการผลิตทั้งหมด

2.2 การตลาด

2.2.1 ตลาดในประเทศ เครื่องโทรสารที่มีการจำหน่ายในประเทศ ส่วนใหญ่ 
จะเป็นเครื่องโทรสารที่นำเข้ามาจำหน่าย แหล่งนำเข้าที่สำคัญ คือ ญี่ปุน แคนาดา สหรัฐอมริกา 
และสวีเดน โดยระบบในการจำหน่ายนั้นมีด้วยคันหลายรูปแบบ ได้แก่ การขายผ่านตัวแทน 
จำหน่าย การขายผ่านห้างสรรพสินค้า และระบบการขายผ่อนซึ่งมีบทบาทในซ่องการจำหน่าย 
เครื่องโทรสารมากขึ้น โดยการจำหนายจะจำหน่ายตลาดต่างๆ ตามระตับราคาและการใช้งานคือ

- ตลาดล่าง เป็นตลาดเครื่องโทรสารแบบ Low End คือ เครืองโทรสาร 
ขนาดเล็ก มีฟังก์ชันการทำงานไม่มากนัก ราคาของเครื่องประมาณ 2,000-12,000 บาท/เครื่อง

- ตลาดขนาดกลาง เป็นตลาดของเครื่องโทรสารแบบ Middle End เป็น 
เครื่องโทรสารขนาดกลางที่มีฟังก์ชันสูงขึ้น พร้อมคับมีหน่วยความจำบันทึกข้อมุ(ล โดยลูกค้าส่วน 
ใหญ่เป็นองค์กรขนาดกลางจนถึงขนาดใหญ่ ราคาของครื่องประมาณ 12,000-25,000 บาท/เครื่อง

- ตลาดบน เป็นตลาดของเครื่องโทรสารแบบ High End เป็นเคร่ือง 
โทรสารขนาดใหญ่ มีฟังก์ชันการทำงานที่สูงที่สุด ประสิทธิภาพในการทำงานมีสูง สามารถเก็บ 
ความลับข้อมุ)ลและกระจายข่าวสารได้ทั้งหมด ลูกค้าเป็นบริษัทหรือองค์กรขนาดใหญ่เท่านั้น
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ลำห ร ับ ต ่วน แบ ่งต ลาด ข องเค ร ืองโท รส ารใน ซ 'วงท ีผ าน ม า ต ล าด ต ่าง จ ะ  

เป ็น ต ล าด ท ี่ม ีส ่'วน แ บ ่งต ล าด ม าก ท ี่ส ุด  คือ ร ้อยละ 60 ร อ ง ล ง ม าค ือ ต ล าด ข น าด ก ล าง ร ้อ ย ล ะ  33 

แ ล ะ ต ล าด บ น ร ้อ ย ล ะ  7 ด ้ง น ั้น ต ล าด ล ่าง แ ล ะ ต ล าด ข น าด ก ล าง จ ึง เป ็น ต ล าด ท ี่สำคัญ

2.2.2 ต ล าด ต ่างป ร ะ เท ศ
การล ่งอ อ ก เค ร ือ งโท รส ารน ั้น ม ีแน วโน ้ม ก ารข ย าย ต ัวท ีส ูงข ึ้น เร ือ ย ๆ  ใน ท ุก ๆ  

ป ี ต ล าด ล ่ง อ อ ก ท ีส ำค ัญ ข อ ง ไท ย  ได ้แก ่ สห ร ัฐอเมร ิกา เยอรม ัน  ญ ีป ุน  และฮ ่องกง
3. เค ร ืองค ำน วณ อ ิเล ็ท ท รอน ิก ส ์'

เครื่องคำนวณอิเล็กทรอนิกส์จัดเป็นอุปกรณ์สำนักงานที่มีการใช้กันอย่างแพร่หลาย 
กลุ่มผู้บริโภคมีฐานกว้าง ไม่จำเป็นที่ผู้ใช้จะต้องเป็นบุคคลทำงานเท่านั้น เครื่องคำนวณ

อิเล็กทรอนิกสํใต้กลายเป็นอุปกรณ์การเรียนสำหรับนักเรียนและนักศึกษา ซึงพบว่าความนิยมใน 
การใช้เครื่องคำนวณอิเล็กทรอนิกส์’มีอยู่ทัวไป การพัฒนาของอุตสาหกรรมจะพบในเรื่องของรูป

แบบการใช้งาน โดยเฉพาะฟังก์ชันการทำงานจะเพิมความหลากหลายมากขึ้นเรื่อยๆ นอกจากนี ้
ยังมีการพัฒนาในเรื่องของจนาดให้มีขนาดต่างๆ กันตังแต่ขนาดเล็กกระทัดรัดจนถึงขนาดใหญ่

3.1 การผลิต

ลักษณะการผลิตจะยังคงเป็นการใช้แรงงานจำนวนมากในการผลิต โดยจะใช ้
แรงงานในส่วนของการประกอบแผงวงจรหรือฟังก์ชันการทำงาน แรงงานที่มีการจ้างงานมากจะ 
เป็นแรงงานที่มีคุณวุฒิในช่วงประถมศึกษาปีที่ 6 จนถึงมัธยมศึกษาปีที่ 3 เป็นหลัก ลักษณะการ 
ผลิตจะเป็นการรับจ้างผลิตเป็นหลัก โดยจะรับจ้างผลิตให้กับเครื่องหมายการค้าที่มีล่วนแบ่ง

ตลาดสูงในตลาดเครื่องคิดเลข เช่น คาชิโอ ซาร์ป ซิติเซ็น โดยคาชิโอมีส่วนแบ่งตลาดที่ใหญ่ที่สุด 
ในตลาดเครื่องคิดเลข นอกจากนี้ในบางส่วนจะเป็นการผลิตภายใต้เครื่องหมายการค้าของตนเอง 
เช่น ออรอร่า ซึงเป็นเครื่องหมายการค้าเครื่องคิดเลขของ บริษัท ออรอร่า แมคคาทรอนิกส์’ 
คอร์ปอเรชัน จำกัด ลำหรับเทคโนโลยีที่ใช้ในการผลิต จะเป็นการรับเอามาจากบริษัทแม่ตลอดจน 
เทคโนโลยีของลูกค้าผู้ว่าจ้างผลิต

โครงลร้างการผลิตยังคงเป็นการนำวัตถุดิบสำคัญจากต่างประเทศ เข้ามา 
ประกอบกับชิ้นส่วนบางประเภทที่ลามารถผลิตเองไต้ เซ่น โครงพลาสติกที่ลามารถฉีดเองไต้แล้ว 
บรรจุภัณฑ์ประ๓ ทกล,องกระดาษ ปม ยางชิลิโคนที่ใช้ทำเป็นฟังก์ชันต่างๆ เป็นต้น เนื่องจากการ 
ผลิตมีการขึ้นอยู่กับอำนาจการตัดสินใจของบริษัทแม่ ตลอดจนเงื่อนไขการใช้วัตถุดิบของลูกค้า

ทำให้บางครั้งวัตถุดิบบางอย่างที่สามารถผลิตไต้เองภายในประเทศไม่สามารถป้อนให้กับตลาด 
เครื่องคิดเลขไต้อย่างเต็มที่ ลัดส่วนการใช้วัตถุดิบในประเทศยังอยู่ในระดับร้อยละ 30 ของวัตถุดิบ 
ทั้งหมด
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3.2 การตลาด

3.2.1 ตลาดในประเทศ ประเภทเครื่องคำนวณที่มีฐานตลาดกว้างจะได้แก่ 
เครืองคำนวณที่มีฟังก์ชันการทำงานหลักๆ แบบง่ายที่มีราคาไม่สูงนัก สำหรับเครื่องคำนวณทีม ี
ฟังห์ชันซับซ้อนจะมีกลุ่มลูกค้าที่แคบกว่า ขึ้นอยู่กับวัตถุประสงค์การใช้งานเป็นหลัก ตลาดเครือง 
คำนวณลามารถแบ่งได้ 2 ระดับ

ระดับแรก คีอุ เครื่องคำนวณที่มีเครื่องหมายการค้าจากตางประIทศ 
และมีการจัดจำหน่ายอย่างถูกต้อง โดยเครื่องหมายการค้าที่มีการครองตลาดสูงทีสุดกว่าร้อยละ 
50 ได้แก่ คาซิโอ รองลงมาได้แก่ ซาร์ป และซิติเซ็น ซึงในระบบนี้ดัวแทนจำหน่ายมีเป็นจำนวน 
มาก สามารถวางขายได้ตามห้างสรรพสินค้าทัวไป

ระดับที่สอง คือ เครื่องคำนวณที่ลักลอบหนีภาษีเข้ามาจำหน่าย ซึง 
เครื่องคำนวณในกลุ่มนี้จะมีราคาถูกกว่า และมีการลอกเลียนเครื่องหมายการค้าเหมือนของจริง

และใกล้เคียงกัน ตลาดกลุ่มนี้จะครองส่วนแบ่งตลาดเครื่องคำนวณในจำนวนไม่น้อยในแต่ละปี

ตลาดมีการขยายตัวแต่ไม่มีลัษณะก้าวกระโดดจากลักษณะสินค้าที่ม ีราคาไม่แพงนักในปัจจุบัน

ตลาดนำเข้าเคร่ืองคำนวณอิเลีกทรอนิกสํไม่ขยายตัวมากนักะ)ลค่านำเข้า 
เคร่ืองคำนวณอิเล็กทรอนิกสํในแต่ละปีมีลัดส่วนของปริมาณและะ)ลค่าท่ียังน้อยอยู่ เมือเทียบกับ 
ตลาดส่งออกท่ีทำรายได้จากการส’งออกให้กับประเทศได้มาก ตลาดนำเข้าสำคัญ ได้แก่ ณีปุน 
และจีน เน้ีองจากเคร่ืองคำนวณอิเล็กทรอนิกลัจากจีน มีคุณภาพอยู่ในเกณฑ์ค่อนข้างดีและราคา 
ถูกกว่าเคร่ืองคิดเลขจากค่ายญีปุน นอกจากน้ีนก็เป็นเคร่ืองคำนวณจากตลาดไต้หวัน ซึงมีการ 
ผลิตเป็นจำนวนมาก และผู้ค้านิยมส่ังเข้ามาจำหน่ายในประเทศไทย โดยคุณภาพและราคาอยู่ 
ระหว่างสินค้าของญ่ีปุนและจีน นอกจากไต้หวันจะมีการส่งสินค้าเข้ามาขายในไทยแล้ว ผู้ผลิต 
ซาวไต้หวันก็นิยมมาต้ังฐานการผลิตในไทยด้วย

3.2.2 ตลาดต่างประเทศ
เครื่องคำนวณอิเล็กทรอนิกลั เริ่มมีมูลค่าการส่งออกสูงขึ้นเป็นลำดับ โดย 

มีการขยายการส่งออกที่สูงมากในปี 2532 เป็นผลมาจากการเข้ามาผลิตเพื่อส่งออกของบริษัท

แคล-คอมพ์ อิเล็กทรอนิกลั (ประเทศไทย) จำกัด ซึ่งเป็นผู้ผลิตเพื่อการส่งออกรายใหญ่ทีสุด ตลาด 
ส่งออกที่สำคัญ ได้แก่ สหรัฐอเมริกา ณี่ปุน ณเธอร์แลนด์ สิงคโปร์ และเยอรมัน

4. เครื่องรับโท?ศัพท์

โทรศัพท์เป็นอุปกรณ์สื่อสารที่ให้ความสะดวกรวดเร็ว เลียค่าใช้จ่ายไม่มาก สามารถ 
โต้ตอบได้ในทันที ในอดีตการผลิตโทรศัพท์ยังไม่แพร่หลายนัก เนื่องจากมีเลขหมายไม่มาก แต่
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ปัจจุบันระบบโทรคมนาคมของโลกได้พัฒนาควบคู่ไปกับความก้าวหน้าทางเทคโนโลยี ผลิตกัณฑ์ 
น้ีจึงยังเป็นสาธารณูปโภคข้ันพ้ืนฐานของทุกประเทศ

4.1 การผลิต
ผู้ประกอบการผลิตเครืองรับโทรศัพท์ในประเทศ1ไทยน้ันมิอยู่หลายรายด้วยกัน 

ลักษณะของผลิตกัณฑ์มีท้ังแบบมีสายและไร้สาย มีท้ังรูปแบบทีชับซ้อนทางเทคโนโลยีและแบบไม่ 
ซับซ้อนทางเทคโนโลยี ท้ังน้ีสามารถแยกลักษณะการประกอบการของบริษัทออกได้เป็น 2
ประเภท คือ โรงงานทีผลิตสำหรับการส่งออกท้ังหมดตามคำส่ังซ้ือจากบริษัทแม่ ส่วนใหญ่เป็น 
บริษัทที'มีซ่ือเลียงในระดับโลก เซ่น AT&T NISUKO และอีกประเภทคือ โรงงานท่ีผลิตสำหรับ 
จำหน่ายในประเทศเป็นส่วนใหญ่

บริษัทที่ผลิตและจำหน่ายในประเทศเป็นส่วนใหญ่ประมาณร้อยละ 60-100 
เป็นบริษัทที่ประกอบการโดยคนไทย มีทุนจดทะเบียนน้อยกวา 10 ล้านบาท จำนวนพนักงานน้อย 
กว่า 100 คน และไม่ได้รับการส่งเสริมจาก BOI ผลิตกัณฑ์ทีประกอบจะเป็นลักษณะผลิตกัณฑ์ที่ม ี
เทคโนโลยีไม่ซับซ้อน โดยนำชิ้นส่วนมาประกอบเป็นเครื่องรับโทรศัพท์ที่มีคุณสมบัติทั่วไป บาง 
รายจะมีเทคโนโลยีในตัวผลิตกัณฑ์เพื้มขึ้น เซ่น ความสามารถในการจำเลขหมายโทรศัพท์ มีป่ม 
พักสายพร้อมเลียงดนตรีเพิมขึ้น เป็นต้น ปัจจุบันเครื่องรับโทรศัพท์แบบ Key Telephone ได้ เป็นท่ี 
ต้องการมากขึ้น โดยเฉพาะสำนักงาน บริษัททีมีเทคโนโลยีค่อนข้างสูงในการผลิตจะผลิตสินค้า 
เหล่านี้ โรงงานทีนำชิ้นส่วนมาประกอบส่วนใหญ่จะมีโรงงานฉีดพลาสติกอยู่ในเครือของตนเอง

เป็นการครบวงจรเมื่อผลิตเครื่องรับสำเร็จรูป กรณีบริษัทที่เป็นฐานการผลิตของบริษัทที่มีซื่อทาง 
ด้านโทรคมนาคมระดับโลก หรือบริษัทที่ทำการรับจ้างผลิตมักจะได้รับการส่งเสริมจาก BOI มีทุน 
จดทะเบียนเกินกว่า 20 ล้านบาท จำนวนพนักงานมากกว่า 100 คน เป็นการผลิตเพื่อส่งออกทั้ง 
หมด โดยมีบริษัทแม่เป็นผู้จัดจำหน่าย หรือมีตัวแทนจำหน่ายตามภูมิภาคต่างๆ ความได้เปรียบ 
คือ ค่าแรงงานที่ถูกและได้รับการยกเว้นภาษี เนื่องจากได้รับการส่งเสริมการลงทุน อย่างไรก็ตาม 
บางบริษัทที่รับจ้างผลิต ได้เรื่มจัดจำหน่ายสินค้าของตนเองควบคู่ไปด้วยเซ่นกัน แต่ยังเป็นลัดส่วน 
ที่น้อย สำหรับด้านคุณภาพของผลิตกัณฑ์ บริษัททั้งสองลักษณะจะมีการควบคุมคุณภาพของตน 
เองและจากหน่วยงานของรัฐ บริษัทที่ประกอบกิจการโดยคนไทยจะมีการพัฒนาเทคโนโลยีเพื่อ 
ผลิตกัณฑ์ของตนเองด้วย และได้รับความร่วมมืออย่างดีจากหน่วยงานของรัฐ เซ่น ดูนย์

เทคโนโลยีอิเล็กทรอนิกส์’และคอมพิวเตอร์แห่ง'ชาติ โดยจะสามารถผลิตสินค้าที่ยกระดับ

เทคโนโลยีขึ้นมาอีกระดับหนึ่ง ขณะที่บริษัทที่เป็นฐานการผลิตจะไม่มีการพัฒนาโดยตนเอง

เพราะได้รับความช่วยเหลือทางเทคโนโลยีจากบริษัทแม่ แต่ทุกรายจะเน้นความเด่นของผลิตกัณฑ์ 
คือ มีราคาถูก คุณภาพยอมรับได้ และตรงต่อเวลาในการส่งมอบสินค้า
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บริษัทที่ผลิตเพื่อจำหน่ายในประเทศเป็นส่วนใหญ่ จะมีโครงสร้างของต้นทุน 
วัตถุดิบในต้นทุนทั้งหมดประมาณร้อยละ 50 และเป็นการนำเข้าวัตถุดิบถึงร้อยละ 90 จากโนป่น 
เกาหลี ไต้หวัน สิงคโปร์ สำหรับบริษัทที่ผลิตเพื่อส่งออกเป็นส่วนใหญ่จะมีโครงสร้างต้นทุนวัตถุดิบ 
ถึงร้อยละ 80 ของต้นทุนทั้งหมด ส่วนใหญ่เป็นการนำเข้าวัตถุดิบจากประเทศณี่ปุน ฮ่องกง 
สิงคโปร์ไต้หวัน และเกาหลี โดยสังเกตได้ว่าหากบริษัททีมีผู้ร่วมถือหุ้นเป็นสัญชาติใดมักจะนำเข้า 
วัตถุดิบจากประเทศนั้นๆ

4.2 การตลาด

4.2.1 ตลาดในประเทศ ตลาดเครื่องรับโทรศัพท์ในประเทศถูกครองตลาดโดย

เครื่องสำเร็จรูปนำเข้าเป็นส่วนใหญ่ โดยเฉพาะ1จากประเทศญี่ปุน เครืองหมายการค้าที่ครองส่วน 
แบ่งตลาดมากทีสุด คือ PANASONIC และมีการนำเข้าชิ้นส่วนอุปกรณ์โทรศัพท์เป็นส่วนใหญ่จาก 
ประเทศจีน ณี่ปุน ฮ่องกง เกาหลี และสิงคโปร์ เป็นต้น ความต้องการของตลาดในประเทศทั้ง 
เครื่องรับโทรศัพท์สำเร็จรูปและอุปกรณ์ยังมีความต้องการสูง โดยเฉพาะอย่างยิ่งการขยายเลข

หมายโทรศัพท์อีก 3ล้านเลขหมาย การนำเข้าชิ้นส่วนมีผูลค่าสูงมากนั้น เนื่องจากการนำเข้ามีต้น 
ทุนที่ตํ่ากว่า มีความสะดวกกว่า โดยจะสั่งเข้าครั้งละมากๆ หรือบางกรณีเป็นชิ้นส่วนที่ไม่สามารถ 
ผลิตได้ในไทยหรือผลิตได้แต่บังคับส่งออกทั้งหมด แต่หากบางชิ้นส่วนที่มีปริมาณการสังซื้อไม่มาก 
และลามารถสังซื้อสินค้าคุณภาพได้ในประเทศไทยก็จะสั่งซื้อ เช่น แผงวงจร ปมโทรศัพท์ เป็นต้น

4.2.2 ตลาดต่างประเทศ ตลาดส่งออกส่วนใหญ่เป็นสหรัฐอเมริกา รองลงมา 
คือญี่ป่น และประชาคมยุโรป การส่งออกไปประเทศเหล่านี้เป็นปริมาณที่มาก เนื่องจากเป็นการ 
ผลิตให้บริษัทแม่จากประเทศเหล่านั้นนั่นเอง และเป็นผลิตภัณฑ์ที่มีความซับซ้อนทางเทคโนโลย ี
มากขึ้นกว่าเครื่องรับโทรศัพท์ธรรมดา สำหรับกรณีของบริษัทที่มได้รับจ้างหรือเป็นฐานการผลิตจะ 
มีตลาดที่ปานกลาง เช่น ประเทศแคนาดา และสิงคโปร์ การส่งออกเป็นเครื่องรับโทรศัพท์ที่มิหน้า 
ที่การใช้งานแบบโทรศัพท์ทั่วไป ไม่มีเทคโนโลยีที่ซับซ้อนมากนัก ราคาของเครื่องมักจะไม่สูงมาก

อุตสาหกรรมของเด็กเล่น

อุตสาหกรรมของเด็กเล่นในประเทศไทยแต่เดิมมีการผลิตไม่มากนัก มีการผลิตใน 
ลักษณะอุตสาหกรรมขนาดย่อม ซ่ึงสินค้ามีคุณภาพต่ําและราคาถูกเพ่ือตอบสนองความต้องการ 
ในประเทศเป็นหลัก ส่วนสินค้าคุณภาพดีน้ันต้องนำเข้าจากต่างประเทศ ต่อมารัฐบาลได้
สนับสนุนอุตสาหกรรมน้ีอย่างจริงจังด้วยนโยบายส่งเสริมการลงทุนของสำนักงานคณะกรรมการ 
ส่งเสริมการลงทุน ท่ีออกประกาศใช้เม่ือมิถุนายน 2520 โดยมีเง่ือนไข คือ
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- จะต้องผลิตของเด็กเล่นเพื่อล่งออกไม่น้อยกว่าร้อยละ 50

- ม่การลงทุนไม่น้อยกว่า 2 ล้านบาท โดยไม่รวมค่าทีดินและทุนหมุนเวียน 
ทั้งนี้ผู้ที่ผ่านการอนุมัติจะได้รับสิทธิประโยชน์ทางภาษีดังนี้ คือ

1. ได้รับยกเว้นอากรขาเข้าและภาษีการค้าสำหรับการนำเข้าวัตถุดิบหรือวัสดุจำเป็น

2. ได้รับการยกเว้นอากรขาเข้าและภาษีการค้า ของทีนำเข้ามาเพื่อส่งกลับออกไป

3. ได้รับการยกเว้นอากรขาออกและภาษีการค้า

4. ได้รับอนุญาตให้หักเงินได้พึงประเมินในการเสียภาษีเงินได้นิติบุคคลร้อยละ 5 ของ 
รายได้ที่เพิมขึ้นจากปีก,อนจากการส่งออก โดยไม่รวมค่าประกันภัยและค่าขนส่ง

จากการสนับสนุนดังกล่าว ทำให้ลักษณะการผลิตเปลี่ยนไปเป็นอุตสาหกรรมขนาด

ใหญ่ที่มีชาวต่างชาติเข้าร่วมลงทุนมากขึ้น เทคโนโลยีการผลิตทันสมัยขึ้น สินค้าได้รับการพัฒนา 
ด้านรูปแบบ และมีคุณภาพสูง จนกลายเป็นสินค้าส่งออกที่สำคัญ

ประเภทของผลิตภัณฑ์ของเด็กเล่น

ประเภทของผลิตภัณฑ์ทั้นเราสามารถแบ่งออกตามเกณฑ์การแบ่งได้ดังนี้

า . แบ่งตามวัตถุประสงค์กา?ใช้งาน แยกได้3 ประ๓ ท คือ

1.1 ประเภทมีล้อเลื่อนเพื่อการขับฃี่ หรือการเข็น เซ่น รถเด็กหัดเดิน รถเข็น รถถีบ 
สองล้อ หรือสามล้อ ซึ่งมักทำด้วยโลหะหรือพลาสติก

1.2 ประเภทตุ๊กตารูปคนและสัตว์ทำด้วยผ้าหรือยัดนุ่น มีสีสันมากมาย เน้นเร่ือง 
แรงงานผีเมือ ซึ่งเป็นที่นิยมของซาวต่างประเทศ เพราะชื่นชอบงานหัตถกรรม

1.3 ประเภทที่จำลองคล้ายของจริง เซ่น ดาบ ปีน เครื่องบิน รถยนต์ รวมท้ังของ 
เล่นเพื่อการศึกษา เป็นต้น ชื่งมักจะทำด้วยไม้ พลาสติก ยาง และโลหะ

2. แบ่งตามวัตถุในการผลิต

2.1 ประเภทที่ทำด้วยพลาสติกและโลหะ มีการผลิตมากที่สุด ประมาณร้อยละ 60 
ของผลผลิตทั้งหมด และมุลค่าส่งออกสูงที่สุดใน 3 ประเภท คิดเป็นลัดส่วนร้อยละ 85 ของมุลค่า 
การส่งออกของเด็กเล่นทั้งหมด แต่ในขณะเดียวกันวัตถุดิบในการผลิตต้องนำเข้าจากต่างประเทศ 
ถึงร้อยละ 80 ของวัตถุดิบที่ใช้ สินค้าประเภทนี้ลามารถแบ่งออกได้เป็น 2 ชนิด คือ

2.1.1 ไฝมีกลไก (Non-Mechanical Toys) เซ่น รถ, ลูกบอล, เครื่องบิน เป็นต้น 
ซึ่งทำจากพลาสติก, โลหะล้วนๆ หรือโลหะและพลาสติกประกอบกัน มักเป็นที่นิยมเพราะมีราคา 
ถูก การผลิตของเด็กเล่นประ๓ ทนี้เพื่อตอบสนองความต้องการภายในประเทศเป็นหลัก
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2.1.2 มีเครืองกลไก (Mechanical Toys) เซ่น เครื่องบิน, รถแข่ง, หุ่นยนต์ ที่ใช ้
ระบบไฟฟ้า แบตเตอรี่ หรือใช้ระบบเครื่องกลไขลาน มักมีคุณภาพปานกลางถึงดีมาก ทั้งนี้ผลิต 
เพือตอบลนองความต้องการภายในประเทศและต่างประเทศ

รูปแบบและคุณภาพของเด็กเล่นประ๓ ทที่ทำด้วยพลาสติกและโลหะใน 
ปัจจุบัน ยังไม่ได้รับการพัฒนาเท่าที่ควร เนื่องจากการผลิตส่วนใหญ่จะมีลักษณะที่เรืยกว่า O.E.M 
(Original Equipment Manufacturing) เป็นการผลิตที่อาศัยเทคนิคการผลิตและแม่แบบจากต่าง 
ประเทศ ภายใต้เครื่องหมายการค้าของบริษัทที่จ้างให้ทำการผลิต

2.2 ประเภททีทำด้วยไม้ มีการผลิตน้อยทีลด ประมาณร้อยละ 10 ของผลผลิตรวม 
ถุเลค่าส่งออกเพียงประมาณร้อยละ 5 ของมุ)ลค่าส่งออก’ของเด็กเล่น และมีการใช้วัตถุดิบใน 
ประเทศ ประมาณร้อยละ 70 ของวัตถุดิบทั้งหมด เซ่น ผลิตจากไใยางพารา เพราะมีราคาถูก หา 
ง่าย และมีคุณภาพตามมาตรฐานโลก รูปแบบของสินค้าานี้มักผลิตเพื่อใช้ในด้านการให้ความรู้ 
และพัฒนาสติปัญญาของเด็ก เซ่น ประเภทที่ผ้กความจำของเด็กในการถอดหรือแกะออกและ 
ประกอบใหม่ให้เข้ารูปเดิม และของเด็กเล่นอื่นๆ ที่ทำเป็นรูปสัตว์ รถไฟ รถม้า รถลาก เป็นต้น

2.3 ประเภททีทำด้วยผ้าและวัสดุอื่นๆ ของเด็กเล่นประ๓ ทนี้จะได้รับความนิยม 
จากตลาดต่างประเทศ มีการผลิตประมาณร้อยละ 30 ของผลผลิตรวม และมีมุ)ลค่าส่งออก 
ประมาณร้อยละ 10 ของ3̂ ลค่าส่งออกของเด็กเล่นทั้งหมด ส่วนใหญ่จะผลิตเป็นตุ๊กตาผ้าฝ็าย หรือ 
ผ้าใยลังเคราะห์บรรจุด้วยนุ่น หรือใยโพลีเอสเตอร์โดยใช้วัตถุดิบที่นำเข้าจากต่างประเทศหรือบาง 
ส่วนเป็นวัตถุดิบเหลือใช้จากโรงงานเสื้อผ้าสำเร็จรูปในประเทศ

โครงสร้างต้นทุนทา?ผลิตของเด็กเล่น

ของเด็กเล่นตามประเภทของวัตถุดิบในการผลิต มีโครงสร้างต้นทุนวัตถุดิบ ดังนี้ คือ

1. ของเด็กเล่นพลาสติกและโลหะ หรือพลาสติกประกอบโลหะ มีวัตถุดิบที,สำคัญคือ

1.1 เม็ดพลาสติก อาจจะเป็นประเภทโพลิสทีรืนไฮอิมแพค (PS High Impact) 
โพลีสทีริน (PS) โพลิ'โพรพีลิน (PP) และโพลิเอททีลิน (PE)

1.2 ส่วนประกอบอื่นๆ ซึ่งส่วนใหญ่เป็นโลหะที่สำคัญ เซ่น น๊อต สกรู มอเตอร์ 
สปริง แกนเหล็ก เป็นต้น

วัตถุดิบเหล่านี้ ประมาณร้อยละ 80 ต้องนำเข้าจากต่างประเทศ ซึ่งปัจจุยันราคามี 
แนวโน้มสูงขึ้นโดยลำดับ ปัญหานี้จึงเป็นอุปสรรคสำคัญที,ไม่เอื้ออำนวยต่อการเจริญเติบโตของ

อุตสาหกรรม และเมื่อดูโครงสร้างต้นทุนโดยรวมทั้งหมดแล้วแบ่งเป็นร้อยละได้ดังนี้



56

เม็ดพลาสติก 30 %

ช้ินล่'วน'โลหะ 10 %

ค่าแรงงาน 15 %

บรรจุภัณฑ์ 25 %

ค่าใช้จ่ายอื่นๆ 20 %

รวม 100 %

2 ของเด็กเล่นประเภททีทำด้วยไม้ มีวัตถุดิบที่สำคัญ คือ
2.1 ไม้ เดิมของเล่นประเภทไม้ใช้ไม้สักเป็นวัตถุดิบหลัก แต่ปัจจุบันหันมาใช้ยาง 

พารา เพราะเป็นไม้ท่ีกาซ้ือง่าย ราคาถูก อีกท้ังยังมีลวดลายท่ีเนือไม้ท่ีสวยงาม มีคุณภาพและ 
มาตรฐานตามท่ีตลาดต้องการ แหล่งวัตถุดิบส่วนใหญ่จะอยู่ภาคใต้ ซึงปัจจุบันมีโรงงานแปรรูปไม้ 
ยางพาราจำนวน 39 โรงงาน มีกำลังการผลิตรวม 3.9 ล้านลูกบาศก์ฟุตต่อปี ในจำนวนน้ีมีปรมาณ 
เป็นลัดส่วนท่ีน้อยมากสำหรับท่ีใช้นำมาผลิตของเล่น

2.2 สิ เป็นวัตถุดิบที่มีความสำคัญรองลงมาจากไม้ คุณภาพที่สำคัญของสิทีใช้ 
กับของเด็กเล่น ก็ค ือ  จะต้อง1ไม่มีอันตรายกับเด็ก

2.3 อื่นๆ ที,ใช้ในการตกแต่ง เช่น ทินเนอร์ เชือก กาว ผ้า พลาสติก เหล่านี้จะใช้ 
เป็นวัสดุประกอบซี่งมักจะใช้ในปริมาณไม่มากนัก

สำหรับโครงสร้างต้นทุนโดยรวม ซึ่งแยกออกเป็นร้อยละ ได้ดังนี้ 3
VI 8/ ไม่ 35 %

ค่าแรงงาน 30 %

ค่าใช้จ่ายโรงงาน 20 %

ค่าใช้จ่ายอื่นๆ 15 %

รวม 100 %

3. ประ๓ ทที่ทำด้วยผ้า และวัสดุอ่ืนๆ

จะมีผ้าเป็นวัตถุดิบหลัก นอกจากทั้นที่เหลือจะเป็นวัตถุดิบประกอบที่สำคัญ เช่น 
ยางลังเคราะห์ เซรามิก โดยผ้าทั้นล่วนใหญ่จะทำในประเทศ ราคาถูก แต่ถ้าผลิตเพื่อล่งออกจะ 
ระบุชนิดของผ้ามามให้ เช่น ผ้าลักหลาด ขนสัตว์ ผ้าทอพิเศษ ซึ่งเหล่านี้ต้องนำเช้าจากต่าง 
ประเทศ โดยจะมีโครงสร้างต้นทุนรวม ดังนี้

วัตถุดิบ 55 %

(ผ้าชนิดต่างๆ ส่วนประกอบตุ๊กตา สี)

ค่าแรงงาน 20 %
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ค่าใช้จ่ายอื่นๆ 25 %

รวม 100 %

กรรมวิธีทา?ผลิตของเล่นประเภทโลหะและพลาสติก

ของเล่นโลหะ ของเล่นพลาสติก

1. ออกแบบของเล่น 1. ออกแบบของเล่น

2. พิมพ์ลี หรือ ลวดลาย ลงบนแผ่นเหล็ก 2. ผลมเม็พลาสติกและเม็ดลีเข้าด้วยกัน เพือ

หลอมให้เป็นเนื้อเดียวกัน

3. ตัดแผ่นเหล็กด้วยเครื่องตามขนาดที่ต้องการ 3. ฉีดพลาสติกเข้าไปในแม่พิมพ์

4. ส่งเข้าเครื่องพิมพ์รูปแบบ 4. ทิ้งไว้ให้เย็น แล้วจึงแกะออกจากแบบ

5. ตัดด้วยเครื่องเพิอให้ออกมาเป็นชิ้นส่วนของ 5. ประกอบชิ้นส่วนของเล่นและชิ้นส่วนโลหะ

สินค้า เข้าด้วยกัน

6. ประกอบเป็นของเล่น 6. ทดสอบคุณภาพ

7. ทดสอบคุณภาพ

8. บรรจุหีบห่อ

7. บรรจุหีบห่อ

ตารางที่ 2.4 กรรมวิธีการผลิตของเล่นประ๓ ทโลหะและพลาสติก

การตลาดของอุตสาหกรรมของเด็กเล่น

1. ตลาดในประเทศ ของเด็กเล่นที่จำหน่ายในประเทศมาจาก 2 แหล่งใหญ่ คือ

1.1 ผลิตขึ้นเองในประเทศ ผู้ผลิตที่ผลิตเพื่อตอบสนองความต้องการภายใน 
ประเทศมักเป็นผู้ผลิตรายเล็กจำหน่ายให้แก่ผู้ค้าส่ง และผู้ค้าล่งจำหน่ายให้แก่ผู้ค้าปลีกตามแผง 
ลอยหรือร้านทั่วไป เป็นของเล่นที่ไค้รับความนิยมมาก เพราะมีราคาถูก และคุณภาพสินค้าอยู่ใน 
ระดับปานกลางถึงระด้บตํ่า เนื่องจากเทคนิคที่ใช้ในการผลิตและวัตถุดิบคุณภาพไม่ดี สินค้านี้จึง 
มุ่งจำหน่ายแก่กลุ่มผู้บริโภคที่มีรายได้ตํ่าถึงปานกลาง

1.2 นำเข้าจากต่างประเทศ ส่วนใหญ่เป็นของเล่นประเภทมีกลไก ซึ่งนำเข้าจาก 
ฮ่องกง ไต้หวัน ญี่ปุน โดยผู้แทนจำหน่ายจะจ่ายให้ร้านขายของเด็กเล่นโดยเฉพาะ หรือวางขาย 
เฉพาะในห้างสรรพสินค้า ของเล่นประเภทนี้มีราคาแพง และคุณภาพสูง จึงมุ่งจำหน่ายแก่กลุ่มผู้ 
บริโภคที่มีรายได้สูง
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สำหรับบริษัทผู้ผลิตในปัจจุบันมีประมาณ 400 กว่าราย โดยแบ่งเป็นผู้ทีได้รับการ 
ส่งเสริมการลงทุนจำนวน 90 กว่าราย ในจำนวนนี้เปิดดำเนินการแล้ว 50 ราย ส่วนใหญ่เป็นการ 
ร่วมทุนระหว่างซาวไทยกับซาวต่างชาติ โดยอาศัยความได้เปรียบด้านต้นทุนค่าจ้างแรงงานของ

ไทยซึ่งยังอยู่ในระดับตำ เพราะการผลิตสินค้าชนิดนี้เน้นการใช้ปัจจัยแรงงานเป็นหลัก (Labor

Intensive) และประเทศไทยยังได้รับสิทธิพิเศษทางภาษีศุลกากร (GSP) จากประเทศทีพัฒนาแล้ว 
ทำให้บักลงทุนต่างชาติทางเอเชียตะกันออก เช่น ฮ่องกง ไต้หวัน ญี่ปุน เช้ามาร่วมลงทุนมากขึ้น 
นอกจากนี้ที่เหลืออีก 300 กวาราย เป็นผู้ผลิตเล็กๆ ที่ไม่ได้รับการสงเสริมการลงทุน โดยบริษัท 
เหล่านี้จะกระจายอยู่พัวกรุงเทพฯ และต่างจังหวัด และผลิตเพื่อจำหน่ายในประเทศเป็นหลัก

ในส่วนของบริษัทที่ได้รับการส่งเสริมการลงทุนนั้น เราสามารถแยกออกตาม

ผลิตกัณฑ์ และเปรียบเทียบกับลัดส่วนการส่งออกของผลิตภัณฑ์ได้ดังนี้

ประเภทของเด็กเล่น ลัดส่วนผู้ผลิตที่ได้รับการส่งเสริม ลัดส่วนมุ)ลค่าการส่งออก

พลาสติก/โลหะ 60 % 85 %
VI Î/ ใม้ 30 % 5 %

ผ้าและวัสดุอื่นๆ 10 % 10 %

ตารางที 2.5 การเปรียบเทียบลัดส่วนผู้ผลิตที่ได้รับการส่งเสริม 
และลัดส่วนมุ)ลค่าการส่งออกของเด็กเล่นแต่ละประเภท 

2. ตลาดต่างประเทศ ของเด็กเล่นไทยยังเป็นสินค้าหน้าใหม่ในตลาดโลก ถึงแม้ส่วน

แบ่งของตลาดร้อยละ 65 จะเป็นของเด็กเล่นที'ผลิตได้ในภูมิภาคเอเชีย แตส่่วนแบ่งตลาดของไทย 
ยังมีส่วนแบ่งที่น้อยเมือเทียบกับประเทศส่งออกที่สำคัญในตลาดเอเชียด้วยกัน

การขยายตัวของของเด็กเล่นไทยมีการขยายตัวโดยตลอด ในขณะที่ประเทศที่เคย 
ครองส่วนแบ่งทางการตลาดสูงๆ อย่าง ฮ่องกง ไต้หวัน เกาหลี สิงคโปร์ กำลังประสบปัญหาด้าน 
ต้นทุนการผลิต เนื่องจากคาแรงงานในประเทศสูงขึ้น ค่าที่ดินแพงขึ้น รวมถึงการถูกดัดสิทธิทาง 
ศุลกากรจากตลาดใหญ่ๆ เช่น สหรัฐอเมริกา แคนาดา และประเทศในกลุ่มยุโรป จนประเทศ 
เหล่านี้ต้องลดปริมาณการผลิตลง จากเหตุการณ์ที่เกิดขึ้นกับประเทศผู้ผลิตเหล่านี้ส่งผลให้โอกาส 
ที่ไทยจะเข้าเจาะตลาดใหญ่ๆ อย่างสหรัฐอเมริกา และยุโรป มีโอกาสที่จะปีนไปได้สูง โดยไทยจะ 
ต้องมีการพัฒนาผลิตภัณฑ์มาตรฐานของสินค้าให้เป็นที่ยอมรับของตลาดโดยเร็ว และผลจากการ 
ทีเศรษฐกิจของโลกขยายตัวอยู่ในเกณฑ์ที่สูงขึ้น โดยเฉพาะเศรษฐกิจของประเทศไทยที,ขยายตัว 
เฉลี่ยประมาณร้อยละ 10 ในช่วง 2-3 ปีที่ผ่านมา ทำให้ประชาชนมีอำนาจในการชื้อเพิมสูงขึ้น
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ส่งผลให้ความต้องการของเด็กเล่นทั้งภายในประเทศ และตลาดในต่างประเทศ ขยายตัวในอัตรา 
ทีค่อนข้างสูง ตลาดต่างประเทศทีสำคัญ ได้แก่

สหรัฐอเมริกา เป็นตลาดที่มีความสำคัญเป็นอันดับ 1 ของสินค้าของเด็กเล่นไทย 
เนื่องจากเป็นตลาดที่ซื้อของเด็กเล่นจากไทย โดยมีสัดส่วนการล่งออกเฉลียประมาณร้อยละ 50 
ของมูลค่าการล่งออกทั้งหมดในช่วง 2-3 ปีที่ผ่านมา

บระซาคมเศรษฐกิจยุโรป (EC) เป็นตลาดทีมีความสำคัญรองลงมาจากตลาดของ 
ประเทศสหรัฐอมเริกา โดยมีมูลค่าการส่งออกเฉลียประมาณร้อยละ 28 ของมูลค่าการล่งออกทั้ง 
หมดของไทย ปัจจุบันมีการกำหนดมาตรฐานชิ้นขึ้นใช้ในการควบคุมคุณภาพ และความปลอดภัย 
ของของเด็กเล่นที่จะเข้าไปจำหน่ายในตลาด EC โดยเริ่มใช้ตั้งแต่ 1 มกราคม 2533 และให้เวลาผู้ 
ผลิตปรับปรุงพัฒนาผลิตภัณฑ์ให้เป็นไปตามกฎเกณฑ์อีก 2 ปี

ญี่ป่น เป็นตลาดทีควรให้ความสนใจอีกตลาดหนึ่ง ถึงแม้ส่วนแบ่งทางการตลาด 
เฉลิยแล้วจะประมาณเพียงร้อยละ 7 และการล่งสินค้าไปยังญีป่นส่วนใหญ่จะผลิตสินค้าในรูป 
แบบของ O.E.M. (Original Equipment Manufacturing) คือ ผลิตโดยติดเคริ่องหมายการค้าของผู ้
ว่า'จ้างที่ญี่ปุน และแบบเป็นแบบที่ญี่ป่นกำหนดมาให้

กลยุทธ์ที่ใช้ในกา?ล่งเสริมการตลาดของเด็กเล่นในต่างประเทศ

1. การรวมลงทุนกับบริษัทต่างชาติ (Joint Venture) นอกจากประเทศทีเป็นแหล่งผลิต 
จะได้รับประโยชน์ในด้านการจ้างงานเพีมขึ้น และมีการถ่ายทอดเทคโนโลยีจากบริษัทต่างประเทศ 
แล้ว การร่วมลงทุนกับต่างชาติยังช่วยให้มีตลาดต่างประเทศรองรับสินค้าที่ผลืตขึ้นอีกด้วย เพราะ 
บริษัทต่างชาติมักมีตลาดของตัวเองอยู่ การลงทุนในลักษณะนี้บริษัทร่วมทุนตังกล่าวสามารถหา 
ตลาดมารองรับผลผลิต

2. การรับจ้างผลิตให้แก่บริษัทผู้ถึอลิขสิทธิ'ในเครื่องหมายการค้าทีเป็นที่ยอมรับโดย 
ทั่วไป แม้จะได้ผลตอบแทนค่อนข้างตํ่า แต่มักจะได้รับการว่าจ้างผลิตในปริมาณมากๆ และผู้ผลิต 
ยังไม่ต้องแบกภาระความเสี่ยงด้านการจัดจำหน่ายที่อาจเกิดขึ้น

3. ผู้ผลิตหรือผู้ล่งออกติดต่อโดยตรงกับผู้นำเข้าของแต่ละประเทศ ซึงเป็นวิธีที่จะ 
สร้างความคุ้นเคยสนิทสนมกับผู้นำเข้า และยังช่วยให้ได้ข้อมูลที่อาจเป็นประโยชน์ต่อผู้ผลิต ใน 
การพัฒนาการผลิตและรูปแบบสินค้าเพื่อการขยายการล่งออกต่อไป

4. การจัดรายการไปเยือนผู้นำเข้า เป็นอีกวิธีหนึ่งที่จะขยายตลาดต่างประเทศให ้
กว้างขวางขึ้นได้ เซ่น การไปเยือนลูกค้าก่อนถึงฤดูการสั่งซื้อ จะทำให้ผู้ผลิตทราบถึงความต้องการ 
ผู้ซื้อได้
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5. การเข้าร่วมงานแสดงสินค้าต่างๆ เพื่อให้ลูกค้ารู้จักผลิตภัณฑ์ดียิงขึ้น ยิ่งช่วยให้ผู้ 
ผลิตรู้จักลูกค้าผู้นำเข้าจากแหล่งต่างๆ และได้ข้อมูลเกี่ยวกับความต้องการของมูลค่ามากขึ้น เช่น 
งาน Nürnberg Fairs ในประเทศเยอรมัน และ Hong Kong Toys Fair ในประเทศฮ่องกง

อุตสาหกรรมรองเท้า

รองเท้าเป็นลิงจำเป็นต่อชีวิตประจำวันอย่างหนึ่งของคนเรา ไม่ว่าเด็กหรือผู้ใหญ่ก็จะ 
ต้องชี้อหามาใช้สวมใส่เพื่อป้องกันอันตรายจากเชื้อโรค อุบัติเหตุ และช่วยเสริมบุคคลกของผู้

สวมใส่ให้ความมั่นใจในการวางท่าและยามเคลื่อนไหว แต่ความต้องการรองเท้าชนิดใดมากน้อย 
แค่ไหนย่อมขึ้นอยู่กับความแตกต่างทางด้านฐานะ รายได้ทางเศรษฐกิจ รสนิยม ทัศนคติ และ 
สภาพโอกาสของการสวมใส่ประกอบด้วย รองเท้าได้กลายเป็นสินค้าอุตสาหกรรมที่มีความ

ต้องการใช้อยู่ในระดับค่อนข้างสูง ทำให้เกิดอุตสาหกรรมรองเท้าขึ้นอย่างมากมาย เพ่ือสนอง

ความต้องการใช้ของผู้บริโภคทั้งภายในและต่างประเทศ

อุตสาหกรรมรองเท้าในประเทศไทยเป็นอุตสาหกรรมที่มีมาช้านานแล้ว และได้เจริญ 
เติบโตขึ้นมาเป็นลำดับ เมื่อเวลาผ่านไปความต้องการใช้รองเท้าในประเทศเพิ่มสูงขึ้นทั้งนี้เนื่อง

จากการเพิมขึ้นของพลเมือง และตามความต้องการของตลาดต่างประเทศที่นิยมนำเข้ารองเท้า

ราคาถูกจากประเทศกำลังพัฒนาเพิ่มขึ้นเรื่อยๆ จนทำให้ตลาดต่างประเทศมีความสำคัญต่อการ 
ผลิตรองเท้าของไทยมากยิ่งขึ้นในระยะหลัง เป็นผลให้ขณะนี้การผลิตเพื่อส่งออกมีปริมาณที่ใกล ้
เคียงกับการผลิตเพื่อใช้ในประเทศ คาดว่าการส่งออกสินค้าประเภทนี้จะมีบทบาทต่อเศรษฐกิจ

ของประเทศมากยิงขึ้นในอนาคต ทั้งนี้เพราะประเทศไทยมีความได้เปรียบในเรื่องต้นทุนแรงงาน 
เหนือประเทศที่พัฒนาแล้ว ตลอดจนประเทศอุตสาหกรรมใหม่ ด้วยเหตุนี้อุตสาหกรรมการผลิต 
รองเท้าส่งออกจึงเป็นอุตสาหกรรมหนึ่งที่นักลงทุนให้ความสนใจ ขณะเดียวกันก็อาจผลิตเพื่อ

ทดแทนการนำเข้ารองเท้าบางประเภทได้เช่นกัน

ประ๓ ทของรองเท้า

รองเท้าที่ผลิตจำแนกตามลักษณะของการใช้งานและโอกาสการสวมใส่ สามารถแบ่ง 
ออกได้เป็น 5 ประ๓ ทคือ

1. รองเท้าแตะทุกชนิด รวมท้ังรองเท้าอ่ืนๆ ที่ใช้ในบ้าน สามารถแบ่งออกได้ 4

ประ๓ ท ตามวัตถุดิบและการใช้งาน
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1.1 รองเท้าแตะฟองนํ้า ส่วนบนมักมี 3 หู หรือเป็นแผ่นไขว้กัน ทำจากยางล้วน 
หรือทำจาก PVC (Poly vinyl chloride) ส่วนล่างเป็นฟองนํ้าทำจาก EVA (Ethyl vinyl acitate) หรือ 
ทำจาก PVC กับ ยาง แต่บางครั้งผลิตจากยางล้วน

1.2 รองเท้าประเภทใส่ชายหาดและใส่หัวไป (Beach Sandal) รูปร่างคล้ายรองเท้า 
ฟองนํ้าแต่ใช้วัสดุดีกว่า ส่วนบนทำด้วยหนังเทียม ไนล่อน ผ้าร่ม ส่วนล่างทำจาก EVA ผสมยาง 
ยางล้วน EVA ล้วน รองเท้าประ๓ ทนี้จะเป็นอุตสาหกรรมเพือการส่งออก 100%

1.3 รองเท้าแตะประ๓ ทสวยงามหรือรองเท้าแตะแฟซันมีการผลิตโดยง่าย มักจะ 
เป็นรองเท้าสุภาพสตรี ส่วนของสุภาพบุรุษมีน้อย ส่งออกตลาดตะวันออกกลาง รองเท้าแตะแฟชั่น 
จะมีการตกแต่งส่วนบนรองเท้าให้สวยงาม ทำจากวัสดุที่มีสีสรรจากหนังเทียม หนังแท้ ผ้า เชือก 
ป่าน ปอ เป็นต้น ส่วนล่างทำจาก EVA หรือ EVA ผสมยาง รองเท้าแตะประเภทนี้มีการเปลี่ยน 
แปลงรูปแบบอยู่เสมอ เพื่อก่อให้เกิดแรงสูงใจของผู้บริโภค

1.4 รองเท้าแตะที่ส่วนล่างและส่วนบนติดกัน ผลิตจากเครื่องจักรโดยวิธีฉีด ทำ 
จากยาง EVA หรือยางผสม EVA ปัจจุบันได้รับความนิยมมาก เพราะทนทานและราคาไม,สูงมาก

2. รองเท้าสำหรับสวมใส่ออกนอกบ้านชนิดหุ้มล้นและไม่หุ้มล้น ของสุภาพสตรีและ 
สุภาพบุรุษ ส่วนบนทำจากหนังแท้ หนังเทียม และอ่ืน  ๆ ส่วนล่างทำจากหนังหรือหนังอัด ยาง และ 
วัสดุสังเคราะห์อื่นๆ รองเท้าประ๓ ทนี้จะมี 2 ประ๓ ทคือ

2.1 รองเท้าแฟชั่น คือรูปแบบมีการเปลี่ยนแปลงรูปทรงบ่อย มีการตกแต่งส่วนบน 
และลักษณะความสูง-ตำ ลีสรร ส่วนล่างมีการเปลี่ยนแปลงลักษณะล้นรองเท้าไปตามสมัยนิยม 
บ่อย เช่น ส้นเรียวแหลม ล้นหนา กลม เหลี่ยม เป็นต้น

2.2 รองเท้าแบบมาตรฐาน เป็นรองเท้าที่ไม่มีการเปลี่ยนรูปทรงมาก ไม่ล้าสมัย ใช ้
ได้นาน มักเป็นรองเท้าคัซชุผู้ชาย ลีมักเป็นลีดำ และลีนำตาล

3. รองเท้ากีฬาและรองเท้าผ้าใบ เป็นรองเท้าที่ผลิตจากวัสดุต่างๆ เช่น หนังแท้ หนัง 
เทียม ผ้าร่ม ผ้าไนล่อน

3.1 รองเท้ากีฬา เป็นรองเท้าที่มีการออกแบบและผลิตเพื่อใช้เล่นกีฬาเฉพาะอย่าง 
มีจุดรับนํ้าหนักและช่วยในการทรงตัวขณะเล่นกีฬา มักมีทรงหุ้มล้นและหุ้มข้อเท้า เซ่น รองเท้า 
เทนนิสและแบดมินตัน ที่ส่วนบนมักทำด้วยผ้าใบ ส่วนพื้นเป็นยาง รองเท้าฟุตบอลและกอล์ฟ ท่ี 
ส่วนบนจะทำด้วยหนัง พื้นล่างหล่อเป็นปุมด้วยยาง รองเท้าสำหรับวิ่ง ทำด้วยผ้าไนล่อนหรือผ้าใบ 
พื้นล่างคล้ายรองเท้าฟุตบอล เป็นต้น

3.2 รองเท้าผ้าใบธรรมดา เป็นรองเท้าที่ผลิตโดยไม่ต้องเข้มงวดในการหาจุดรับ 
'นาหนักเฉพาะอย่าง เช่น รองเท้านักเรียน รองเท้าแฟชั่น และกึ่งแฟชั่น มีการตกแต่งสวยงาม
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4. รองเท้าที่ใช้ในอุตสาหกรรมหรือบุ๊ท เป็นรองเท้าหุ้มข้อหรือครึ่งน่อง ส่วนบนตอน

หน้าจะมีเหล็กป้องกันอุบัติเหตุ ของตกหล่นจะไม่กระทบเท้า ส่วนล่างทำจากยางลังเคราะห์

สามารถกันความลื่นได้ มาตรฐานของรองเท้าอุตสาหกรรมสามารถรับนํ้าหนักได้ 800-1800

กิโลกรัม แบ่งเป็น 2 ประเภทคือ

4.1 รองเท้าอุตสาหกรรมหนังแท้ ทำจากหนังแท้ ส่วนใหญ่จะมีส่วนบนหุ้มข้อเท้า 
หรือเป็นบุ๊ทสูงครึ่งน่อง มีชิ๊ปรูดด้านหน้า หรือเชือกผูก

4.2 รองเท้าอุตสาหกรรมทำด้วยยาง นิยมทำจากยางลังเคราะห์ผสมยางธรรมชาติ 
ช่วยให้มีความทนทานขึ้น มักจะทำเป็นบุ๊ทยาว ส่วนบนหลวมไม่มีชิ๊ปหรือเชือกผูก

5. รองเท้าอ่ืนๆ จะมีการผลิตตามความนิยมของตลาดเฉพาะกาลสมัยแล้วเลิกไป เช่น 
รองเท้าไม้คอรัก รองเท้าทำจากเชือกสาน เส่ือ ฯลฯ มักจะเป็นแบบง่ายๆ ไม่ทนทาน สำหรับใช้ใส่ 
เล่นมากกว่าการใช้ในชีวิตประจำวันหรือใส่ไปงานที,เป็นพิธีการ

ส่วนบนหุ้มข้อทำจากผ้าใบ หนังแท้ หนังเทียม เรียกว่า หน้ารองเท้า ส่วนล่างผลิตจากยาง
ลังเคราะห์ ยางธรรมชาติหรือยางผสม โดยการฉีดด้วยความร้อนให้เซือมติดกับส่วนหน้า หรือเย็บ
ติดกัน

ขนาดของ?องเท้า

หมายถึง การใช้นัมเบอร์ในการบอกขนาดรองเท้ามีอยู่ 3 ระบบคือ

1. ขนาดระบบสหรัฐอเมริกา เร่ิมด้วยตัวเลขตำ 
รองเท้าเด็กเล็กใช้ No. เร่ิมต้ังแต่ 10-12 
รองเท้าเด็กโต ใช้ No. เร่ิมต้ังแต่ 1-4

รองเท้าผู้ชาย ใช้ No. เริ่มต้ังแต่ 7-12 
รองเท้าสตรี ใช้ No. เร่ิมต้ังแต่ 5-10

2. ขนาดตามระบบของอังกๆษ จะต่างตากระบบสหรัฐอเมริกาอยุ่ -1

3. ขนาดระบบฝรั่งเศส จะเริ่มด้วยเลขสูง ต้ังแต่ 30...40...

โดยทั่วไปรองเท้าสุภาพสตรีจะใช้การวัดขนาดตามระบบของฝรั่งเศส รองเท้าสุภาพ

บุรุษและรองเท้าเด็กจะใช้ตามระบบสหรัฐอเมริกา

นอกจากนี้ยังมีการกำหนดขนาดตามทีผู้ผลิตเห็นว่าเหมาะสม แล้วกำหนดเป็นมาตร 
ฐานของตัวเอง จะเป็นผู้ผลิตรายเล็กผลิตเพื่อขายในประเทศเท่านั้น
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ลักษณะของอุดสาหก??มรองเท้า

อุตสาหกรรมรองเท้าที่ดำเนินการในลักษณะโรงงาน แบ่งออกได้ 2 ประ๓ ท คือ

1. ประ๓ ทผลิตรองเท้าเฉพาะอย่างหรือผลิตรองเท้าชนิดเดียว เช่น รองเท้าแตะ รอง 
เท้าผ้าใบและกีฬา รองเท้าฟองนำ

2. ประเภทผลิตรองเท้าทุกชนิด เพื่อขายภายในประเทศและส่งออก โรงงานมีขนาด 
ใหญ่แบ่งการผลิตออกเป็นแผนกๆ ผลิตรองเท้าที่มีซือเลียงในตลาด เช่น รองเท้าบาจา รองเท้า 
เอเอ รองเท้าตราลูฐ เป็นต้น

ลักษณะผู้ประกอบทา?รองเท้า

1. เป็นผู้ผลิตขนาดเล็กไม่สามารถส่งออกใต้เอง

2. เป็นผู้ส่งออกโดยรวบรวมจากผู้ผลิตรายย่อยหลายๆ ราย

3. เป็นผู้ผลิตและผู้ส่งออกรองเท้าเฉพาะอย่างและขายในประเทศด้วย

4. เป็นผู้ผลิตและผู้ส่งออกรองเท้าหลายชนิดและขายในประเทศด้วย

5. เป็นผู้ผลิตและผู้ส่งออกรองเท้าเฉพาะอย่าง เซ่น ผ้าใบ รองเท้าแตะ

วัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตรองเท้า

รองเท้าหนังหรือรองเท้าที่ใช้ใส่ออกนอกบ้านทั่วไป มีการใช้วัตถุดิบในประเทศ

ประมาณร้อยละ 75 ของราคา FOB (Free On Board) ได้แก่ หนังแท้ กาว ด้าย อะไหล่ และส่วน 
ประกอบของพื้นรองเท้า ส้น พื้นรองใน เป็นต้น ซึ่งวัตถุดิบเหล่านี้สามารถจัดหาได้ในประเทศ แต่ 
บางกรณีต้องมีการนำเข้าจากต่างประเทศ ประมาณร้อยละ 25 เช่น กาว หนังฟอก อะไหล่ ทั่งนี้ 
เพราะคุณภาพดีกว่าภายในประเทศและจำเป็นต้องนำเข้า เนื่องจากเป็นความต้องการของลูกค้า 
ตลาดต่างประเทศ

รองเท้าแตะส่วนใหญ่จะเป็นการนำเช้าวัตถุดิบประมาณร้อยละ 80 ได้แก่ EVA, PVC 
และ PU (Polyurethane^นล่อน หนังเทียมประ๓ ทต่างๆ โดยนำเข้าจากไต้หวัน เกาหลี และญี่ปุน 
ปัจจุบันแม้จะมีโรงงานผลิตเม็ด PVC ได้ภายในประเทศ แต่นำมาใช้ประมาณร้อยละ 10-20 เท่า 
นั้น ลาเหตุที่ต้องนำเข้าเป็นส่วนใหญ่เพราะภายในประเทศแม้ว่าจะมีผลิต เช่น หนังเทียม ไนล่อน 
ผ้า PU แต่มีให้เลือกน้อยชนิด ไม่ลมบุรณ์ตามที่ตลาดต้องการ และราคาสูงกว่า การลังซื้อก็จะ 
ต้องเป็นจำนวนมากตามกำหนดของผู้ขาย

รองเท้าผ้าใบ รองเท้ากีฬา จะมีการใช้วัตถุดิบในประเทศบางส่วน ได้แก่ ผ้าใบ 
ยางพารา ซิป หนังแท้ หนังเทียม ประมาณร้อยละ 35 ส่วนวัตถุดิบนำเข้าจากต่างประเทศได้แก่
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พื้นรองเท้า (Insole) เคมีภัณฑ์ ผ้าใบ ตาไก่ ยางลังเคราะห์ นำเข้าประมาณร้อนละ 65 จากโขปุน 
ไต้หวัน เป็นต้น

ส่วนรองเท้าอุตลาหกรรมจะมีการนำเข้าวัตถุดิบประมาณร้อยละ 30 คือ หัวเหล็กจาก 
ออสเตรเลีย ฮอลแลนด์ อังกถุษ เป็นต้น วัตถุดิบในประเทศได้แก่ หนังฟอก ยางลังเคราะห์ ผ้า 
ประมาณร้อยละ 70

โดยทั่วไปวัตถุดิบและวัสดุกึ่งสำเร็จรูปที่ใช้ในการผลิตรองเท้าได้แก่ ยาง หนัง และ 
พลาสติก ทั่งนี้ขึ้นอยู่กับประเภทของรองเท้าที่ผลิต ว่าพื้นของรองเท้าประเภททั่นๆ ทำด้วยยาง 
หนัง หรือพลาสติก ส่วนวัตถุดิบและวัสดุกึ่งสำเร็จรูปอื่นๆ ประกอบด้วยผ้าใบ ผ้าร่ม ใยประดิษฐ์ 
ตางๆ แผ่นอินโชล หัว ลาบ ล้น ตาไก่ เชือก สีย้อม ด้าย และกาว เป็นต้น ถ้าเป็นการผลิตรองเท้า 
ทีต้องส่งออกจำหน่ายต่างประเทศ ผู้ผลิตมักจะนำวัตถุดิบเหล่านี้นดข้ามาจากต่างประเทศ ยกเว้น 
เชือกและด้าย แต่ก็มีผู้ส่งออกบางรายใช้พลาสติก อาทิเซ่น Polyvinyl Chloride และพื้นยางจากใน 
ประเทศ เฉลี่ยแล้วในกรณีที่เแนการผลิตเพื่อส่งออก วัตถุดิบสำคัญที่ใช้ในการผลิตจะลังชือจาก 
ต่างประเทศและในประเทศ ในอัตราส่วน 60 : 40

สำหรับโครงสร้างต้นทุนการผลิตรองเท้าส่งออกแบ่งได้คังนี้คือ วัตถุดิบซึงมีลัดส่วนต่อ 
ต้นทุนทั่งหมดสูงที่สุดคือ ร้อยละ 70 รองลงมาคือ แรงงานร้อยละ 15 วัสดุหีบห่อร้อยละ 8 และ 
อื่นๆ อีกร้อยละ 7

ขบวนการผลิตรองเท้า
กรรมวิธีการผลิตรองเท้าในปัจจุบันนอกจากจะทำด้วยมือแล้ว ยังมีการใช้เครื่องจักรที่ 

ทันสมัยเข้าช่วยในการผลิตด้วย ซึ่งตามข้อผูลจากองค์การฟอกหนัง พอสรูปขบวนการผลิตรองเท้า 
ทีใช้กันอยู่ในปัจจุบันเป็นระบบใหม่ๆ ได้ 5 ระบบ คือ

า. Goodyear System เป็นระบบการผลิตรองเท้าที่ต้องเย็บคิ้วติดกับพื้นชั้นใน และ 
พื้นชั้นนอกเข้าด้วยกัน (Double Sewing)

2. Mackrey System เป็นระบบการผลิตรองเท้าโดยเย็บพื้นชั้นในติดกับพื้นชั้นนอก
โดยตรง

3. Cemented System เป็นระบบการผลิตรองเท้าโดยพื้นชั้นนอกอัดติดกับพื้นชั้นใน
ด้วยกาว

4. Direct Vulcaring System เป็นระบบการผลิตรองเท้าโดยหล่ออัดพื้นยาง ติดกับ 
รองเท้า ด้วยระบบความร้อน พื้นยางจะติดกับพื้นชั้นในโดยกาวพิเศษขณะหล่ออัด
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5. Injection System เป็นระบบการหล่อฉีดลาร PVC (Polyvinyl Chloride) เข้าไปใน 
แบบพิมพ์ แล้วทิ้งให้เย็นนั้น PVC จะติดแน่นกับพื้นชั้นในรองเท้าโดยมีกาวเป็นตัวเชื่อม

สำหรับการผลิตรองเท้าเพือการส่งออกในขณะนี้ โรงงานทำการผลิตใน 3 ลักษณะ คือ
1. ผลิตภายใต้ใบอนุญาตของบริษัทแม่ในตางประเทศ
2. รับจ้างหรือรับช่วง ทำการผลิตให้แก,ผู้ค้าหรือผู้ผลิตรองเท้าทีมีซือเลียง 

ในต่างประเทศภายใต้ตรายี่ห้อของผู้ว่าจ้าง โดยผู้ว่าจ้างจะเป็นผู้ออกแบบ ขนาด และวัตถุดิบใน 
การผลิตให้ รองเท้าที่ผลิตในกรณีนี้ส่วนใหญ่จะเป็นรองเท้ากีฬา และรองเท้าผ้าใบ เช่น ADIDAS 
CONVERSE และ NIKE เป็นต้น

3. การผลิตเพื่อขายโดยผู้ส่งออกเป็นผู้ออกแบบเอง การผลิตแบบนี้ส่วน 
ใหญ่จะจำหน่ายภายในประเทศ จะส่งออกจำนวนไม่มากนัก

ท า?ต ล าด ข อ งอ ุต ส าห ก ร ร ม ร อ ง เท ้า
1. ต ล าด ใน ป ระ เท ศ

ป ัจ จ ุบ ัน ก าร ผ ล ิต ร อ ง เท ้าข อ ง ไท ย ส าม าร ถ ต อ บ ส น อ ง ค ว าม ต ้อ ง ก าร ภ าย ใน ป ร ะ เท ศ ได ้ 
อ ย ่าง เพ ีย ง พ อ  อ ย ่าง ไร ก ็ต าม  ค ว าม ต ้อ งก าร ร อ ง เท ้าม ัก จ ะ ข ึ้น ก ับ แ ฟ ช ั่น แ ล ะ ค ว าม น ิย ม เป ็น ส ำค ัญ  

แ ล ะ ม ีผ ู้ใช ้บ างส ่ว น ท ี่น ิย ม ร อ ง เท ้าต ่างป ร ะ เท ศ  ต ัง น ั้น จ ึงย ัง ม ีก าร น ำเข ้าร อ ง เท ้าจ าก ต ่างป ร ะ เท ศ บ ้าง  

พ อ ล ม ค วร  แ ต ่ม ูล ค ่าก าร น ำเข ้า ไม ่ม าก น ัก  แ ล ะ ม ูล ค ่าก าร เน ำเข ้าร อ ง เท ้าบ าง ช น ิด ม ีแ น ว โน ้ม ล ด ล ง  

เช ่น  รอ ง เท ้าก ีฬ า ร อ ง เท ้าผ ้า ใบ  และรองเท ้าห น ัง  เน ื่อ งจ าก ผ ู้ผ ล ิต ภ าย ใน ป ร ะ เท ศ ส าม าร ถ ผ ล ิต
ร อ ง เท ้าท ี่ม ีค ุณ ภ าพ ด ิต าม ค ว าม ต ้อ ง ก าร ข อ ง ผ ู้ใช ้ได ้ม าก ข ึ้น

2. ต ล าด ต ่าง ป ร ะ เท ศ
ม ูล ค ่าก ารส ่งอ อ ก รอ งเท ้าข อ งไท ย ได ้เพ ื่ม ส ูงข ึ้น โด ย ต ล อ ด  ไม ่ว ่าจะ เป ็น รองท ้าก ีฬ าซ ึง  

ม ีม ูล ค ่าส ่ง อ อ ก ส ูง ท ี่ส ุด  ร อ งล งม าค ือ  รองเท ้าห น ัง ร อ ง เท ้าย าง แ ล ะ พ ล าส ต ิก  ร อ ง เท ้าแ ต ะ  รองเท ้า  

ผ ้ใบ  แ ล ะ ร อ ง เท ้าอ ื่น ๆ  โด ย ม ีต ล าด ส ่ง อ อ ก ท ี่สำคัญคือ กล ุ่ม ป ระซ าค ม ย ุโรป  ซ ึ่งม ีล ัดส ่วน ส ่งออก  

ป ร ะ ม าณ ร ้อ ย ล ะ  10 ร อ งล งม าค ือ  ส ห ร ัฐอเม ร ิกา แ ล ะ ก ล ุ่ม ป ระ เท ศ ต ะ ว ัน อ อ ก ก ล าง

อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์

บรรจุภัณฑ์ที่เราใช้กันอยู่ในชีวิตประจำวัน จะมีอยู่ 3 ประ๓ ท คือ บรรจุภัณฑ์โลหะ 
บรรจุภัณฑ์พลาสติก และบรรจุภัณฑ์กระดาษ แต่ในที่นี้จะกล่าวถึงเพียง 2 ประเภทเท่านั้น คือ 
บรรจุภัณฑ์พลาสติก และโลหะ เนื่องจากว่าในปัจจุบันบรรจุภัณฑ์พลาสติกและโลหะเริ่มเข้ามา
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แทนที่บรรจุภัณฑ์กระดาษมากขึ้น และมีแนวโน้มการ!,ดิบโตที่สูงขึ้นด้วย ซ ึ่ง1จะกล่าวถึงรายละอียด 
ของบรรจุภัณฑ์!นแต่ละประบาทด้งนี้

อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์โลหะ
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์ประเภทโลหะ หมายถึง อุตสาหกรรมที่ผลิตบรรจุภัณฑ์จาก 

แผ่นเหล็กและอลูมีเนียม ด้งนี้นวัตถดีบของอุตสาหกรรมจึงเริมตั้งแต่การนำเข้าแผ่นเหล็กดำและ 
อลูมิเนียมแท่ง ซึ่งไม่สามารถผลิตได้ภายในประเทศ มาทำการผลิตเป็นแผ่นเหล็กเคลือบดีบุก 
แผนเหล็กเคลือบโครเมียม เหรียญอลูมิเนียม อลูมิเนียมแผ่นและอลูมิเนียมฟอยล์ เพื่อนำมาใช้ 
ผลิตเป็นบรรจุภัณฑ์ประเภทต่างๆ เช่น กระป๋อง ปิป ถัง ฝาปิดขวด และ,หลอดอลูมิเนียม เป็นต้น 
บรรจุภัณฑ์ประเภทต่างๆ เหล่านี้จะถูกนำไปใช้ในอุตสาหกรรมต่างๆ มากมาย ทั้งในอุตสาหกรรม 
อาหารและอุตสาหกรรมที่ไม่ใช่อาหาร อย่างไรก็ตาม อุตสาหกรรมที่มีการใช้บรรจุภัณฑ์ประ๓ ท 
โลหะมากที่สุดก็ยังคงเป็นอุตสาหกรรมอาหารกระป๋อง

กระป๋องโลหะเป็นสิงจำเป็นอย่างยิ่งในอุตสาหกรรมแปรรูปอาหาร เช่น ผัก ผลไม้ 
กระป๋อง อาหารทะเลกระป๋อง นมกระป๋อง เนื้อสัตว์กระป๋อง เป็นต้น ปริมาณความต้องการบรรจุ 
ภ ัณฑ์ประ๓ ทโลหะมีแนวโน้มสูงขึ้นตามลำดับ ทั้งนี้เพราะบรรจุภัณฑ์ประเภทโลหะมีคุณสมบ้ติใน 
ด้านความแข็งแรงทนทาน ทนความร้อนและความด้นสูงในขณะที่ต้มฆ่าเชื้อจุลินทรีย์ตามกรรมวิธี 
การผลิตอาหาร และสามารถเก็บรักษาคุณภาพของอาหารให้อยู่ได้นาน อีกทั้งสามารถขนส่งได้ 
สะดวก ทำให้บรรจุภัณฑ์ประเภทอื่นเข้ามาทดแทนได้ยาก

1. ประเภทของบรรจุภัณฑ์โลหะ
การแบ่งประเภทของบรรจุภัณฑ์ตามความเหมาะสมในการบรรจุผลิตภัณฑ์ แบ่ง 

ออกได้เป็น 4 ชนิด คือ
1.1 กระป๋องบรรจุอาหาร ผู้ผลิตกระป๋องได้แบ่งประ๓ ทของกระป๋องออกเป็น 2 

ประ๓ ท ตามปฏิกิริยาระหว่างอาหารและกระป๋อง คือ กระป๋องเคลือบดีบุก และกระป๋องเคลือบ 
แลคเกอร์ และได้แบ่งอาหารที่บรรจุในกระป๋องออกเป็น 3 ชนิดใหญ่ๆ คือ

1.1.1 อาหารแห้ง ปกติอาหารชนิดนี้จะไม่ทำปฏิกิริยากับกระป๋อง และใน 
สภาพที่ไม่มีอากาศ อาหารจะทำหน้าที่เป็นด้วดูดความชื้น ทำให้กระป๋องเป็นสนิมช้า กระป๋องที่ 
นิยมใช้บรรจุอาหารแห้ง เช่น นมผง กาแฟผง ใบชา ขนมปังกรอบ ฯลฯ ส่วนใหญ่จะเป็นกระป๋อง 
เคลือบดีบุก

1.1.2 อาหารกรด เช่น ผลไม้ชนิดต่างๆ จะต้องพิจารณาจากชนิดของผลไม้ที่ 
บรรจุ กล่าวคือ ผลไม้ที่มีส่วนประกอบของ Anthocyanin Pigment เช่น สตรอเบอรี่ องุ่น พสับ ต้อง
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บรรจุในกระป๋องทีเคลือบด้วยแลคเกอร์ เพราะกระป๋องดีบุกที่ไม่เคลือบจะฟอกลืฃองผลไม้ให้ซีด 
ลง ส่วนผลไม้ทีไม่มีส่วนประกอบของ Anthocyanin เซ่น สับปะรด ลำไย มะมวง ลิ้นจี เงาะ ควรใช้ 
กระป๋องเคลือบดีบุก เพราะดีบุกจะซ่วยในการฟอกลืผลไม้ให้สดใสน่ารับประทาน และช่วยให้
รสชาติของผลิตภัณฑ์ดีขึ้นมาก

1.1.3 อาหารกรดตํ่า ชนิดของกระป้องที่จะเลือกใช้ ขึ้นอยู่กับชนิดของอาหาร 
ว่าจะเกิด Sulphur Staining หรือไม่ เซ่น อาหารประเภทโปรตีนสูง เมือเกิดความร้อนในขบวนการ 
ฆาเซื้อ โปรตีนบางส่วนจะถูกทำลายและก่อให้เกิดสาร Sulphur Compound ซึงทำปฏิกิริยากับดีบุก 
แล้วจะเกิดสีเทาของ Tin Sulphur หรือ Sulphur Staining ทำให้อาหหารมีสีไม่น่ารับประทาน ดังนั้น 
อาหารประเภทเนื้อสัตว์และอาหารทะเลจึงควรใช้กระป๋องชนิดเคลือบแลคเกอร์

1.2 กระป๋องสเปรย์ เป็นกระป๋องที่ทำจากเหล็กชุบดีบุกและอลูมีเนียม กระป๋องที่
ทำจากเหล็กชุบดีบุกจะนำไปบรรจุผลิตกัณฑ์ประเภทสเปรย์ปรับอากาศ สเปรย์ผม สเปรย์สี
สเปรย์ยากันยุง เป็นต้น แต่การใช้ต้องเคลือบด้วยสารเคลือบหรือแลคเกอร์จำพวก Vinyls, Epoxies 
หรือ Phenolics ขึ้นอยู่กับลักษณะของสารเข้มช้นทีบรรจุ ส่วนกระป๋องสเปรย์ที่ทำจากอลูมิเนียม 
มักทำขึ้นจากอลูมีเนียมเพียงชิ้นเดียว โดยการขึ้นรูป กระป๋องประ๓ ทนื้มีราคาแพงกว่ากระป๋องที่ 
ทำจากเหล็กเคลือบดีบุก จึงมักใช้บรรจุเครื่องสำอางและเวชกัณฑ์แตกเกิดสนิมได้เซ่นเดียวกัน จึง 
ต้องเคลือบด้วยลารพวกแลคเกอร์

1.3 หลอดอลูมีเนียม มีลักษณะนิ่ม ใช้สำหรับบรรจุยาชนิดต่างๆ ที่มีสัษณะเป็น 
ครีม เซ่น ยาสีฟัน ยาป้ายตา ยาทาแผล ๓ สัซวัตถุอื่นๆ กาว อาหาร และเครื่องสำอาง เป็นต้น

1.4 ฝาปิด เป็นส่วนสำคัญมากที่ทำให้การบรรจุกัณฑ์ลงในภาชนะนั้นๆ เป็นไป 
อย่างมีประสิทธิภาพ และสามารถเก็บผลิตกัณฑ์ให้มีคุณภาพตามที่ต้องการ ฝาปิดที่ทำจากโลหะ 
มีหลายประเภท ได้แก่

1.4.1 ฝาจีบ ทำจากแผ่นเหล็กเคลือบดีบุกหรือแผ่นเหล็กทินฟรี มีความหนา 
ประมาณ 0.26 มม. ประกอบด้วยคัวฝาที่เข้ารูปเป็นคัวฝาจีบ และ Liner บุภายใน มีหลายชนิด 
เซ่น คอร์ดแว่น ซึงมักมีกลิ่น ดังนั้นในการใช้กับผลิตกัณฑ์บางอย่าง เซ่น นม เบียร์ จะมีการบุ 
คอร์ดนื้ด้วยพลาสติกหรืออลูมีเนียมอีกชิ้นหนึ่ง นอกจากคอร์ดแว่นแล้วย์งมี Liner อีกชนิดหนึ่งคือ 
พลาสติก ซึ่งมี 2 ประ๓ ท คือ PVC Compound ซึ่งเป็นของเหลวใช้ฉีดเข้าในคัวฝาอัดให้เช้ารูป 
และ Polyethylene หรือ PVC เม็ด หลอมแล้วหยดลงในฝาอัดให้เข้ารูป เนื่องจากฝาจีบเป็นสนิมได้ 
จึงต้องมีการเคลือบด้วยแลคเกอร์ และต้องเก็บรักษาเป็นอย่างดี

1.4.2 ฝาเกลียวกันปลอม ทำจากแผ่นอลูมิเนียม มีลักษณะเป็นฝาครอบ ตี 
เกลียว และรัดวงแหวนส่วนล่างเมื่อนำไปปิดขวด ถ้าใช้หมุนเกลียวจะดึงคัวฝาขึ้นทำให้ส่วนเชื่อม
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(Bridges) ซึ่งยึดตัวฝาไว้กับแหวนรัดขาดออกจากกัน ฝาเกลียวกันปลอมไม่เป็นสนิม บุภายในด้วย 
Liner เหมือนฝาจีบ ใช้กับผลิตภัณฑ์ประเภทเหล้า นํ้าอัดลมฃ'วอลิตร หรือผลิตภัณฑ์ทีใช้ครังเดียว 
ไม่หมด เซ่น ยาต่างๆ เป็นต้น

1.4.3 ฝา Maxi ใช้ปิดขวดเซ่นเดียวกับขวดที่ใช้ฝาจีบมื 2 ชนิด คือ ชนิดท่ีทำ 
จากแผ่นอลูมิเนียม เรียกว่า Maxi Cap จะปิดเรียบบนคอขวด และชนิดที่ทำด้วยแผ่นเหล็กทินฟรี 
เรียกว่า Maxi Crown จะบิลเป็นจีบ การเปิดใช้มือเปล่าไม่ต้องใช้ทีเปิดจุก ตัวฝา Maxi Crown ท่ี 
ผานขบวนการใส่ Liner แล้ว จะนำไปประกอบเช้ากับแหวน ซึ่งขณะนี้ทำด้วยแผ่นเหล็กเคลือบ 
ดีบุกแล้วเคลือบนี้ายากันสนิม

1.4.4 ฝาเกลียว ทำจากแผ่นเหล็กเคลือบดีบุกหรือแผ่นเหล็กทินฟรี ทำร่อง 
และเกลียว มี Liner บุภายใน อาจเป็นแบบแผ่กระจายทั่วฝา หรือเป็นวงแหวนรอบนอกของฝา 
ด้านใน ส่วนใหญ่ใช้กับผลิตภัณฑ์ทีเป็นของแข็ง เซ่น กาแฟผง นมผง ยาเม็ด แต่ก็สามารถใช้กับ 
ผลิตภัณฑ์อาหารทีฆ่าเชื้อด้วยความร้อนได้เซ่นกัน

1.4.5 ฝา Twist- off ทำด้วยแผ่นเหล็กเคลือบดีบุกหรือแผ่นเหล็กทีนฟรี Liner 
ที่ใช้ส่วนใหญ่เป็น PVC Compound ถ้าเป็นฝาเล็ก นิยมบุแผ่กระจายทั่วฝา เซ่น ฝาซอสมะเขือเทศ 
ถ้าเป็นฝาใหญ่นิยมใช้แบบวงแหวน เก็บสูญญากาศได้ดีกว่าฝาอื่นๆ

2. ผู้ผลิตบรรจุภัณฑ์โลหะ
ผู้ผลิตกระป๋องโลหะในประเทศไทยกว่าร้อยละ 50 เป็นผู้ผลิตที่ผลิตกระป้องโลหะ 

บรรจุอาหาร ซึ่งมืทั่งผู้ผลิตที่ผลิตกระป้องโลหะเพื่อใช้ในโรงงาน โดยเฉพาะโรงงานอาหาร
สำเร็จรูป เซ่น โรงงานอาหารทะเลบรรจุกระป้อง โรงงานผลไม้กระป้อง โรงงานนมกระป๋อง 
เป็นต้น และอีกส่วนหนึ่งเป็นโรงงานผลิตกระป้องเพื่อการจำหน่าย สำหรับผู้ผลิตขนาดใหญ่ที่ผลิต 
เพื่อใช้เองและเพื่อการจำหน่ายที่ไต้รับการส่งเสริมการลงทุนในปัจจุบันมืไม่มาก โดยผู้ผลิตราย
ใหญ่ ได้แก่ บริษัท เอเชียน แปชิทิเคแคน จำกัด บริษัท ทิปโก้แคน จำกัด และบริษัท เมตัลบอกช์ 
ไทยแลนด์ จำกัด

3. เทคโนโลยีการผลิตกระป๋อง
บรรจุภัณฑ์ที่ไต้จากโลหะมีหลายแบบ หลายขนาด แต่ที่ใช้กันมาก ได้แก่ กระป๋อง 

ทรงกระบอก ด้านช้างเชื่อมหรือบัดกรีเช้าด้วยกัน ที่ปลายด้านหนึ่งด้านใด หรือทั่งสองด้าน เป็นฝา 
แบนติดอยู่ด้วยตะเข็บช้อนกัน (Double Seam) กระป๋องในลักษณะนี้เรียกว่า Sanitary Can หรือ 
กระป๋องบรรจุอาหาร วิธการผลิตจะเริ่มจากการแผ่นเหล็กมาตัดออกเป็นส่วนๆ ให้มีความกว้าง 
ยาวเท่ากับตัวกระป้องที่กำหนด ทำการบาก (Notch) ที่มุมทั่งสี่ แล้วทำเป็นตะขอหักงอในลักษณะ 
ตรงกันข้าม เรียกว่า Folding จากทั่นจะม้วนแผ่นเหล็กให้เป็นรูปทรงกระบอกให้ตะขอมาเกี่ยวกัน
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(Hooking) อัดรีดให้แน่นสนิท (Bumping) แล้วนำไปผ่านการบัดกรียังด้านนอกของตะเข็บข้าง นำ 
กระบอกดังกล่าวไปแบะหัวท้ายออก เรียกว่า Flanging แล้วนำฝามาปิดด้านเดียวกลายเป็น 
กระป๋อง ส่วนฝาเป็นแผ่นโลหะที่มืการปัมขึ้นรูปและผ่านการฉีดกาวไว้ที่ขอบเรียบร้อยแล้ว การ 
ผนึกตัวกระป๋องติดกันด้วยตะขอช้อนเรียกว่า Double Seam

ว ิธ ีก าร ผ ล ิต ด ัง ก ล ่าว เร ีย ก ว ่า  Lock Side Seam ซ ึ่ง ใน ป ร ะ เท ศ ท ีพ ัฒ น าแ ล ้ว ก ำล ัง จ ะ  

เล ิก ใช ้เน ือ ง จ าก ป ัญ ห าข อ ง ก าร บ ัด ก ร ีท ีต ้อ ง ใช ้ด ีบ ุก แ ล ะ ต ะ ก ัว  ท ำให ้ส าร เห ล ่าน ี้ม ีโอ ก าส ป ะ ป น เข ้า  

ไป ใน อ าห าร ม าก ข ึ้น  น อ ก จ าก ส ภ าพ ก าร ผ ล ิต แล้วโอ ก าส ก า ร เส ื่อ ม เล ีย ก ็ม ีม า ก ด ้ว ย  ฉะน ั้น  ว ิธ ีก าร  

ให ม ่ท ี่ก ำล ัง แ พ ร ่ห ล าย ม าส ู่ป ร ะ เท ศ ไท ย ก ็ค ือ  ร ะบ บ ก าร เช ื่อ ม ด ้วย ก ระแส ไฟ ฟ ้าท ี่ใช ้ท อ งแด งแท น

ก ร ร ม ว ิธ ีค ล ้าย แ บ บ เด ิม แ ต ่ด ัด ต อ น ก าร บ าก  การห ักงอ แ ล ะก ารบ ัด ก ร ีอ อ ก  ก ล ่าว ค ือ  ห ล ังจ ากด ัด  

แ ผ ่น เห ล ็ก เป ็น ร ูป ล ี่เห ล ี่ย ม ผ ืน ผ ้าแ ล ้ว  จะน ำม าข ึ้น ร ูป งอ เป ็น กระบ อก แ ล ้ว เซ ือ ม ได ้เล ย  จากน ั้น ว ิธ  ี

ก าร ก ็เห ม ือ น เด ิม  ว ิธ ีน ี้ท ำ ให ้ค ว าม ห น าท ี่เก ิด ข ึ้น จ าก  Side Seam ลด ล ง ค ือ จ าก ล ีช ั้น  (ความห น า  

ข องแผ ่น เห ล ็ก ) เห ล ือ เพ ีย งช ั้น ค ร ึ่ง เท ่าน ั้น  ซ ึงล ด โอ ก าส ก าร เส ื่อ ม เล ีย ข อ ง อ าห าร อ ัน เก ิด จ าก  Side 
Seam ล ง ได ้ม าก แ ล ะ ห ล ังจ าก น ั้น จ ะ ม ืก าร พ ัฒ น าม าเป ็น ก ร ะ ป ๋อ ง  2 ส ่วน ซ ึง เร ีย ก ว ่า  Two Pieces 
Can ก ระ ป ๋อ งแ บ บ  2 ส ่วน น ี้จ ะม ืบ ท บ าท ม าก ข ึ้น ใน อ น าค ต  ท ั้ง น ี้เพ ร าะ ส าม าร ถ ช ่ว ย ล ด โอ ก าส ก าร  

เส ื่อ ม เล ีย ให ้น ้อ ย ล ง ไป อ ีก ม าก  น ั้น ค ือ จ ะ เก ็บ ร ัก ษ าผ ล ิต กัณฑ์ภ าย ใน ได ้ด ีข ึ้น  ป ล อ ด ภ ัย ม าก ข ึ้น ด ้ว ย  

ว ิธ ีก าร ผ ล ิต ก ร ะ ป ๋อ ง แ บ บ ส อ ง ส ่ว น น ี้ล าม าร ถ ท ำได ้ 2 ว ิธ ีด ้วย ก ัน  คือ
1. Drawn and Wall Ironed Can หรือ DWI Can เริ่มต้นจากนำแผ่นเหล็กเคลือบ 

ดีบุกมาปัมขึ้นรูปเป็นกระป๋อง โดยความหนาของแผ่นเหล็กจะค่อยๆ ลดลงเมือกระป๋องสูงขึ้น จาก 
นั้นทำการตัดขอบและแบะขอบออก เพื่อให้เหมาะกับการผนึกฝา

2. Drawn and Redrawn Can (DRD) วิธีนี้ต ั้งต้นจากแผ่นเหล็กแบนเช่นเดียวกัน 
แล้วทำการปัมขึ้นรูปกระป๋อง โดยที,ความหนาของกระป๋องสมํ่าเสมอกันโดยตลอด ซึ่งจะช่วยรับ 
แรงดันอันเกิดจากกรรมวิธีการผลิตอาหารได้ลมํ่าเสมอ

กระป๋องอลูมิเนียมซึ่งใช้วิธี DWI Can กระทำกันอยู่แล้วในต่างประเทศ สำหรับใน 
ประเทศไทยนั้นปลากระป้องก็กระทำในลักษณะนี้เช่นกัน

4. วัตถุดิบที่ใช้ วัตถุดิบสำคัญที่นำมาใช้ในการผลิตบรรจุกัณฑ์ประเภทโลหะ ได้แก่
4.1 แผ่นเหล็กธรรมดา หรือที่เรียกว่า แผ่นเหล็กดำ (Black Plate) แผ่นเหล็ก

ประ๓ ทนี้ยังไม่มืการผลิตขึ้นใช้ภายในประเทศ ดังนั้นจึงจำเป็นต้องนำเข้าจากต่างประเทศทั้งหมด 
ส่วนใหญ่จะนำเข้าจากประเทศญี่ปุน แผ่นเหล็กเหล่านี้จะถูกนำมาเคลือบด้วยดีบุก หรือ'โครเมี่ยม 
ก่อนจะนำไปผลิตเป็นกระป๋อง
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4.2 แผ่นเหล็กเคลือบดีบุก (Tin Plate) แผ่นเหล็กชนิดนี้ก็คือ แผ่นเหล็กธรรมดาที่ 
ถูกนำมาเคลือบดีบุกแล้ว พร้อมที่จะส่งไปทำการผลิตกระป๋องได้ทันที ปัจจุบันมีทั้งการผลิตภาย 
ไนประเทศ และการนำเข้าจากต่างประเทศ

4.3 แผ่นเหล็กเคลือบโครเมี่ยม (Tin Free Plate) แผ่นเหล็กประ๓ ทนี้ก็คือ แผ่น 
เหล็กธรรมดาทีนำมาเคลือบด้วยโครเมียม โดยไข้ลารปร๓ ทโครเมียมออกไซด์ แผ่นเหล็ก1ชนิดนี้มี 
แนวโน้มจะใช้แทนแผ่นเหล็กเคลือบดีบุกมากขึ้น เนืองจากราคาถูกกวา

4.4 นอกจากนี้บังมีวัตถุดิบอื่นๆ ได้แก่ แลคเกอร์ เม็ดพลาลติก เป็นต้น
5. ต้นทุนการผลิตบรรจุภัณฑ์โลหะ

ต้นทุนการผลิตบรรจุภัณฑ์ประเภทโลหะที่สำคัญที่สุด คือ ค่าวัตถุดิบ โดยเฉลี่ยแล้ว 
มีลัดส่วนร้อยละ 68.2 ของต้นทุนการผลิตทั้งหมด ส่วนต้นทุนที่มีความสำคัญรองลงมาได้แก่ ต้น 
ทุนทางด้านค่าจ้างแรงงาน คาพลังงาน/ประปา และค่าเลี่อมราคา โดยมีลัดส่วนเฉลืยร้อยละ 11.8 
ร้อยละ 5.5 และร้อยละ 4.1 ของต้นทุนการผลิตทั้งหมดตามลำดับ

6. กา?ตลาดของบรรจุภัณฑ์โลหะ
6.1 ตลาดในประเทศ ตลาดสำหรับบรรจุภัณฑ์กระป๋องโลหะในประเทศมักเป็น 

โรงงานอุตสาหกรรมต่างๆ ที่ต้องการใช้กระป๋องโลหะในการบรรจุสินค้าของตน ดังนี้นผู้ผลิตมักจะ 
จำหน่ายให้แก่โรงงานต่างๆ ทีเป็นลูกค้าประจำโดยตรงถึงร้อยละ 90 ทำให้ผู้ผลิตกับผู้ใข้มีความ 
ใกล้ชิดกันมาก นอกนั้นกีเป็นการจำหน่ายโดยผ่านตัวแทนจำหน่าย ซึงสามารถแบ่งตลาดของ 
บรรจุภัณฑ์นี้ตามลักษณะของผลิตภัณฑ์ใต้ดังนี้ คือ

6.1.1 อุตสาหกรรมอาหาร ใช้กระป๋องในการบรรจุอาหารจำพวกอาหารทะเล 
ผักและผลไม้ เครื่องดื่ม นมข้นหวาน ฯลฯ มีความต้องการใช้กระป๋องโลหะประมาณร้อยละ 70 
ของปริมาณความต้องการใช้ทั้งหมด

6.1.2 อุตสาหกรรมที่ไม่ใช่อาหาร เช่น ลีจารบี นี้ามันเครื่อง ขี้ผึ้ง สารเคมี แป้ง 
และยาขัดต่างๆ มีความต้องการใช้กระป๋องโลหะประมาณร้อยละ 30 ของความต้องการใช้ทั้งหมด 

ลักษณะความต้องการใช้กระป๋องอาจแบ่งออกเป็น 2 ลักษณะ คือ ความต้องการ 
ใช้กระป๋องในการบรรจุอาหารกระป๋องจะมีลักษณะเป็นถุดูกาล แต่ความต้องการใช้กระป๋อง
สำหรับอุตสาหกรรมที่ไม่ใช่อาหาร จะมีความสมํ่าเสมอตลอดทั้งปี ไม่มีลักษณะที่เป็นถุดูกาล

สำหรับการนำเข้านี้น ในอดีตการนำเข้ากระป๋องโลหะของประเทศไทยมีสูง แต่หลัง 
จากที่ผู้ผลิตกระป๋องโลหะภายในประเทศได้มีการพัฒนาเทคนิคการผลิตมากขึ้นจนคุณภาพเป็นที่ 
น่าเชื่อถือได้มาตรฐานแล้ว การนำเข้ากระป๋องโลหะจึงมีแนวโน้มลดลง และความต้องการใช้
กระป๋องโลหะจากต่างประเทศบังมีจำนวนน้อยมากเมื่อเทียบกับความต้องการใช้ภายในประเทศ
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ส่วนใหญ่จะเป็นการนำเข้าบรรจุภัณฑ์ที่มีขนาดใหญ่จากประเทศสหรัฐอเมริกา ซึงมีถึงกว่าร้อยละ 
90 ของมูลค่าการนำเข้าทั้งหมด

6.2 ตลาดต่างประเทศ การล่งออกในปัจจุบันยังมีปริมาณน้อยมากเมื่อเทียบกับ 
การผลิต และการจำหน่ายภายในประเทศ โดยแต่ละปีมีการล่งออกเฉลิยเพียงประมาณร้อยละ 1 

ของบริมาณการผลิตทั้งหมดเท่านั้น บรรจุภัณฑ์โลหะที่ล่งออกส่วนใหญ่เป็นหลอดยาสีพีน และ 
กระป๋องโลหะ ทั้งนี้มีตลาดล่งออกที่สำคัญ ได้แก่ ญี่ปุน ฮ่องกง มาเลเซีย อินโดนีเซีย เป็นต้น

อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์พลาสติก

ในปัจจุบันบรรจุภัณฑ์ที่ทำจากพลาสติกได้เข้ามามีบทบาทสำคัญต่อการบรรจุหีบห่อ 
เพีอจำหน่าย เนื่องจากคุณสมบัติพลาสติกในด้านความทนทาน นำหนักเบา ปัองกันการรัวได้ดี มิ 
รูปแบบที่หลากหลายและมีราคาถูก มีความสะดวกในการพิมพ์และผนึก ประกอบกับความก้าว 
หน้าทางเทคโนโลยี ทำให้ลามารถพ์ฒนาคุณสมบัติและรูปแบบของบรรจุภัณฑ์ให้มีรูปแบบที

หลากหลายชนิดได้มากกว่าบรรจุภัณฑ์ชนิดอื่นๆ อีกทังต้นทุนวัตถุดิบในการผลิตบรรจุภัณฑ์

ประเภทอื่นๆ เพิ่มสูงขึ้น สำหรับบรรจุภัณฑ์พลาสติกที่มีการผลิตในประเทศมีมากมาย เซ่น ถุง 
และซองพลาสติก กระลอบ ตะกร้า ถัง ขวด กระป๋อง ฯลฯ โดยถุงและชองพลาสติกมีปริมาณการ 
ผลิต และปริมาณความต้องการใช้สูงกวาบรรจุภัณฑ์พลาสติกประเภทอีน ด้วยเหตุนี้อุตสาหกรรม 
ถุงและชองพลาสติกจึงมีการขยายตัวอย่างรวดเร็ว

1. ประ๓ ทของบรรจุภัณฑ์พลาสติก แบ่งตามรูปทรงของบรรจุภัณฑ์ได้ตังนี้

1.1 ถุงและชองพลาสติก ที่มีการผลิตและจำหน่ายในประเทศ มี 3 ประเภท

1.1.1 ถุงพลาสติกเย็น เป็นถุงที่ใช้บรรจุสิ่งของที่มีอุณหภูมิปกติหรือมีความเย็น

1.1.2 ถุงพลาสติกร้อน เป็นถุงที่ใช้สำหรับบรรจุอาหารและของร้อน

1.1.3 ถุงพลาสติกชนิดมีมูหิ้ว เป็นถุงใช้บรรจุลิงของทัวๆ ไป

1.2 กระสอบพลาสติก ได้จากการเอาเส้นพลาสติกมาทอเป็นพลาสติกสาน(Woven 
Plastic) กระสอบพลาสติกนี้นิยมใช้ในการบรรจุแป้งมัน ใJÙซีเมนต์ เคนีภัณฑ์ เกลือ เป็นต้น

1.3 ขวดพลาสติก นิยมใช้บรรจุบรรจุอาหารและเครื่องดื่ม และมีแนวโน้มจะเข้ามา 
แทนที่ขวดแก้วมากขึ้น เนืองจากผลิตไต้รวดเร็ว ราคาถูก และมีความสวยงาม

1.4 ตะกร้าและถังพลาสติก เป็นบรรจุภัณฑ์พลาสติกชนิดคงรูป (Regid) นิยมใช้ 
แทนถังไม้มากขึ้น ในการบรรจุขวดต่างๆ เนื่องจากสามารถรับนั้าหนักไต้มาก ทนต่อแรงกระแทก 
และมีอายุการใช้งานยาวนาน
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1.5 โฟม เป็นบรรจุภัณฑ์พลาสติกชนิดกึ่งแข็งกึงอ่อน (Semi-Regid) ได้มาจากการ 
ขึ้นรูปโฟมให้เป็นรูปแบบต่างๆ เช่น กล่องโฟม ถาดโฟม เป็นด้น

1.6 บรรจุภัณฑ์ชนิดแผ่น (Shrile Package) โดยการเป่าพลาสติกให้เป็นแผ่นบางๆ 
นิยมใช้ทำเป็นพลาสติกห่อทอฟพื ภาขนะบรรจุอาหารแซ'แข็ง อาหารสด หรือห่อดอกไม้สด

1.7 แอร์แคป (Air-Cap) เป็นแผ่นพลาสติกบางโปร่งใสทีสามารถรองรับแรงกระแทก 
ได้ดี และสามารถตัดแต่งรูปทรงให้เช้ากับขนาดและรูปร่างของผลิตภัณฑ์!ด้ง,าย

2 . ทา?ผลิตบรรจุภัณฑ์พลาสติก

ผู้ผลิตบรรจุภัณฑ์พลาสติกในปัจจุบันส่วนใหญ่เป็นโรงงานขนาดเล็กถึงขนาดกลาง 
ทีใช้เงินทุนเรืมต้นและคนงานไม่มากนัก และไม่จำเป็นต้องใช้เทคโนโลยีการผลิตระดับสูง ส่วน 
ใหญ่เป็นโรงงานผลิตถุงและชองพลาสติก ที่มีแหล่งผลิตอยู่ในแถบกรุงเทพฯ และปริมณฑล โดย 
ปัจจุบันผู้ผลิตถุงและซองพลาสติกมีมากกว่า 800 ราย ซึ่งเป็นบรรจุภัณฑ์พลาสติกประเภทที่มีการ 
ผลิตมากที่สุดคือ ร้อยละ 67 ของปริมาณการผลิตบรรจุภัณฑ์พลาสติกทั้งหมด เนืองจากมีความ 
ต้องการใช้ที่สูง จากคุณสมบัติตังกล่าวมาแล้วช้างต้น อีกทั้งการที่เศรษฐกิจและอุตสาหกรรมของ 
ประเทศขยายตัว ส่งผลให้การค้าและอุตสาหกรรมที่จำเป็นต้องพงพาบรรจุภัณฑ์ขยายตัว ถุงและ 
ชองพลาสติกนับว่าเป็นบรรจุภัณฑ์ทีเหมาะลมและสะดวกต่อการบรรจุผลิตภัณฑ์ ราคาไม่แพง

และใช้เงินลงทุนไม่สูงนัก จึงมีผู้ผลิตรายใหม่เช้าสู่ตลาดมาก สำหรับโครงสร้างต้นทุนในการผลิต 
ถุงและซองพลาสติก ต้นทุนทสีำคัญท่ีสุด คือ ต้นทุนด้านวัตถุดิบมีสัดส่วนประมาณร้อยละ 70-75 
วัตถุดิบที่สำคัญ ได้แก่ เม็ดพลาสติก ซึ่งเป็นปัจจัยสำคัญในการกำหนดต้นทุน และมีผลกระทบ 
โดยตรงต่อราคาถุงและชองพลาสติก รองลงมา ได้แก่ ต้นทุนค่าแรงงาน มีสัดส่วนประมาณร้อยละ 
10-15

บรรจุภัณฑ์พลาสติกประเภทที่มีการผลิตรองลงมา ได้แก่ กระสอบพลาสติก โดยมี 
สัดส่วนคิดเป็นร้อยละ 18 ของปริมาณการผลิตบรรจุภัณฑ์พลาสติกทั้งหมด เนื่องจากความ 
ต้องการใช้กระสอบพลาสติกเพื่อทดแทนกระสอบปอและกระสอบป่านที่ใช้ในการบรรจุพืชผลทาง 
การเกษตร ประกอบกับรัฐบาลมีนโยบายส่งเสริมอุตสาหกรรมที่ใช้เม็ดพลาสติกเป็นวัตถุดิบ ทำให ้
ผู้ผลิตกระลอบปอหันมาผลิตกระสอบพลาสติกกันมากขึ้น ส่งผลให้ปริมาณการผลิตกระสอบ

พลาสติกเพิ่มขึ้นอย่างรวดเร็ว

สำหรับภาชนะโฟมมีการผลิตไม่สูงมากนัก เนื่องจากการรณรงค์ในเรื่องการรักษา 
สิ่งแวดล้อมและมลภาวะอันจะเกิดจากโฟม ในส่วนผู้ผลิตก็ยังมีจำนวนน้อยโดยมีสัดส่วนการผลิต 
เพียงประมาณร้อยละ 1.1 ของปริมาณการผลิตบรรจุภัณฑ์พลาสติกทั้งหมด สำหรับบรรจุภัณฑ์ 
พลาสติกประเภทอื่นๆ อาทิเช่น ถัง ขวด ลัง และตะกร้า ในปัจจุบันมีผู้ผลิตประมาณ 300-400



73

ราย มีสัดส่วนการผลิตทั้งหมดรวมกันประมาณร้อยละ 14.2 ของปริมาณการผลิตบรรจุกัณฑ์ 
พลาสติกทั้งหมด

3. วัตถุดิบในการผลิตบรรจุกัณฑ์พลาสติก

วัตถุดิบสำคัญที่ใช้ในการผลิตบรรจุกัณฑ์พลาสติก ได้แก่ เม็ดพลาสติกชนิดต่างๆ 
สำหรับถุงและซองพลาสติกใช้เม็ดพลาสติก PE ชนิด LDPE, LLDPE และ HDPE และเม็ดพลาสติก 
PP ซึ่งต้องนำเช้าจากต่างประเทศเป็นส่วนใหญ่ โดยประมาณร้อยละ 40 ของความต้องการใช้เม็ด 
พลาสติกชนิดนี้จะนำมาใช้ในการผลิตถุงและซองพลาสติก สำหรับกระสอบพลาสติกจะใช้เม็ด

พลาสติก PP และ HDPE ในการผลิต โดยมีสัดส่วนร้อยละ 23.4 และร้อยละ 10 ของความต้องการ 
ใช้เม็ดพลาสติกรวมทั้ง 2 ชนิดนี้ภายในประเทศ

4. ทารดลาดของบรรจุกัณฑ์พลาสติก

4.1 ตลาดในประเทศ บรรจุกัณฑ์พลาสติกที่ผลิตได้เป็นการผลิตเพื่อตอบสนอง

ความต้องการใช้ในประเทศเป็นส่วนใหญ่ คือประมาณร้อยละ 75 ของปริมาณการผลิตทั้งหมด

ความต้องการใช้บรรจุกัณฑ์พลาสติกส่วนใหญ่มีลักษณะเป็นความต้องการต่อเนื่อง (Derived

Demand) เมื่อปริมาณการใช้ภายในประเทศของผลิตกัณฑ์ที่ต้องการใช้บรรจุภัณฑ์พลาสติกหีบห่อ 
มากขึ้น ก็จะทำให้บริ'มาณความต้องการบรรจุกัณฑ์พลาสติกประเภทนี้นเพิมขึ้นด้วย สำหรับการ 
นำเช้า แม้ว่าอุตสาหกรรมบรรจุกัณฑ์พลาสติกในประเทศจะสามารถุผลิตเพือทดแทนการนำเช้า 
ได้ แต่ส่วนหนึ่งก็ยังคงต้องนำเช้าจากต่างประเทศ มักจะเป็นประเภทที่มีคุณภาพดีและราคาสูง 
ซึงยังไม,มีการผลิตในประเทศหรือยังผลิตได้ไม,เพียงพอกับความต้องการ

4.2 ตลาดต่างประเทศ บรรจุกัณฑ์พลาสติกมีปริมาณและมุ)ลค่าการส่งออกสูงเป็น

อันคับหนึ่ง เมื่อเทียบกับการส่งออกบรรจุกัณฑ์'ประเภทอื่นๆ และมีมุ)ลค่าเพื่มขึ้นทุกปี จากการที่ 
ถุงและซองพลาสติกของไทยมีการพัฒนาด้านคุณภาพรูปแบบของสินค้าได้มาตรฐาน และได้

เปรียบด้านค่าจ้างแรงงาน เมื่อเปรียบเทียบกับประเทศผู้ส่งออกรายใหญ่อืนๆ ที่เป็นดู่แข่งสำคัญ 
อาทิเซ่น เยอรมัน เบลเยี่ยม อิตาลี และจีน ที,มีส่วนแบ่งตลาดสูงในกลุ่มประเทศประชาคมยุโรป 
สำหรับประเทศไทยมีส่วนแบ่งในกลุ่มประเทศดังกล่าวร้อยละ 7.2 แต่มีส่วนแบ่งตลาดในประเทศ 
ญี่ปุนร้อยละ 22 รองจากไต้หวัน สำหรับกระสอบพลาสติกเป็นบรรจุกัณฑ์พลาสติกที่สามารถุ

ส่งออกได้มากรองจากถุงและพลาสติก โดยมีตลาดส่งออกที่สำคัญ คือ ตลาดประชาคมยุโรป
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