
บทท่ี 5

ตัวอย่างการใช้งาน

ใน บ ท น ีเป ีน ต ัวอย ่างก ารใช ้งาน ข อง PLASA II แส ด งการเล ือกกรรม ว ิธ ีการผ ล ิต ผ ล ิต  

ภ ัณ ฑ ์พ ลาสต ิก  ม ีต ัวอย ่างการร ัน โป รแกรม ใน ก รณ ีท ี่ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์พ ลาส ต ิกท ี่ต ้องก ารม ีอย ู่ใน ฐ าน  

ค วาม ร ู้ และ ใน กรณ ีท ี่ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์พ ลาส ต ิก ไม ่ม ีอย ู่ใน ฐาน ค วาม ร ู้ ซ ึ่งใน กรณ ีน ี PLASA II จะรับ  

ข ้อ ม ูล จาก ผ ู้ใช ้เช ้าไป เพ ื่อ ท ำก ารอน ุม าน ห าค ำต อ บ ต ่อ ไป  น อกจากน ีย ังม ีต ัวอย ่างใน กรณ ีท ี่ 

PLASA II ไม,พ บ กรรม ว ิธ ีการผล ิตผล ิตภ ัณ ฑ ์พ ลาสต ิก  ซ ึ่งใน กรณ ีน ีจะม ีการผ ่อน คลายความ  

ส ำค ัญ ข อ งข ้อ ม ูล เพ ื่อ ให ้ PLASA II สาม ารถเล ือกกรรม ว ิธ ีการผล ิตผล ิตภ ัณ ฑ ์พ ลาส ต ิก  

ต ัวอย ่างการใช ้งาน ข อง PLASA II ม ีต ังต ่อไปน ี

ต ัวอย ่างท ี่ 1 เป ีน ต ัวอย ่างการร ัน โป รแกรม ใน ก รณ ีท ี่ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์พ ลาส ต ิกท ี่ต ้องการผ ล ิต อ ย ู่ใน  

ฐ าน ค ว าม ร ู้ ห ล ังจ ากท ี่ท ำก ารร ัน โป รแก รม  PLASA II จะให ้ผ ู้ใช ้เล ือ กช น ิด ข องผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์จาก  

รายช ื่อของผล ิตภ ัณ ฑ ์ต ังต ่อไป น ี

Autoparts, bottles. Caps, Closures, Complex shape, Covers, Cups, Drums Hoods 

Housings, Laminates, Large hollow shapes. Linear shapes. Necked containers, Open

containers, Panels, Pipe, Profile, Sheets, Tanks, Thickness changes, Trays



ผ ู้ใช ้เล ือ ก  ขวด (Bottles)

ร ูปท ี่ 5.1 แส ด งเม น ูใน กรณ ีเล ือก ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์เป ีน ข วด พ ลาส ต ิก

ร ูปท ี่ 5.2 แสดงกรรม ว ิธ ีการผล ิตขวดพ ลาสต ิกอ ัน ด ับ ท ี่ 1



1 1 5

Secondary Process

( s e c o n d a ry  P ro c e ss  J R e s in s  . - . ■ - ■- ไ.- -■ . - .-

ABS. P o lye th y len e , P o ly p ro p y len e . ÏPoty
i Therm oform ing 1 ABS. P o lycarbo na te . P o ly e th y len e . Poly
5 M ulti-Com ponent Infection Molding ! ABS, P o lycarbo na te , P o ly e th y len e . Poly: T berm o pla tlc In jec tio n - i ABS. P o ly carb o n a te . P o ly e th y len e , PolyJ Injection T h e rm o se ts 1 A ltyd . M elam lne i P heno lic , U rea ;j F ilam en t W inding 1 PET. tp o x y .  Phenolic. V ln y lester
» -''vv-'V” ■■■' 'รุ'•ไ'' ■ : r  ■ รุ ร' -/,' "- - - -  - /  - ; ■■r. - T* r โ Ï : : '! - • ■ « • - r • รุ ; ■ ริ̂ .?:»'̂ :?̂ ï?îJ . ; •«รุ. รุ.- รุ - .- •ะ.'V  yt . ะ.-. -? -. •. .■•ะ  - .1 -t ■ รุ.- ;■ «'รุ- 'รุ ; .รุ รุ «̂ .̂ ^̂ ^̂  ̂

. . . ^ . .

I- ไ:'ไ--3รุ.: รุ . . รุ
ไ; ; .  . " - ■ -

: ห้รุไไ•'.ร;.''รุ-' M. 1; Return ร ุ/. ' ' . ' ' 1 .

Laboratory tor Applied Intelligence Sytenis in Process Engineering

รูปท ี่ 5.3 แสดงกรรม ว ิธ ีการผล ิตข วดพ ลาสต ิกอ ัน ด ับ ท ี่ 2 

PLASA II จะท ำการค ้น ห ากรรม ว ิธ ีการผล ิต ผล ิต ภ ัณ ฑ ์พ ลาส ต ิกใน ฐาน ความ ร ู ้

ใน กรณ ีท ี่ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์พ ลาส ต ิก ท ี่ค ้องการม ีอย ู่ใน ฐาน ค วาม ร ู้ PLASAII จะแส ดงกรรม ว ิธ ีการ

ผ ล ิต ให ้ผ ู้ใช ้พ ิจ ารณ า ร ูปท ี่ 5.2 แส ด งกรรม ว ิธ ีการผ ล ิต ท ี่เล ือกไค ้แ เละให ้ผ ู้ใช ้พ ิจารณ าเป ีน  

อ ัน ด ับ แรก ค ือม ีค วาม เห ม าะส ม ใน การน ำไป ใช ้ผ ล ิต ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ท ี่ค ้อ งการ  แ ล ะใน ร ูป ท ี่ 5.2 

แส ด งกรรม ว ิธ ีก ารผ ล ิต ท ี่เล ือ ก ไค ้แล ะให ้ผ ู้ใช ้พ ิจารณ าเป ็น อ ัน ด ับ ส อ งรอ งล งม า ส ่วน ใน กรณ ี

ชน ิดของผล ิตภ ัณ ฑ ์ท ี่ค ้องการไม ,ม ีอ ย ู่ใน ฐ าน ค วาม ร ู้ให ้ใส ่ช ื่อ  ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ท ี่ค ้องการผล ิต ใน ช ่อ ง  

“Type in your Product” ใน ร ูป ท ี่ 5.1 จากน ัน PLASA จะท ำการถ าม ข ้อม ูลท ี่ค ้องการแส ด งใน  

ต ัวอย ่างท ี่ 2 เป ็น การผล ิตผล ิตภ ัณ ฑ ์ร ูปท รงกลวงเป ิด
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ต ัวอย ่างท ี่ 2 เป ีน ต ัวอย ่างการร ัน โป รแกรม ใน กรณ ีท ี่ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์พ ลาส ต ิกท ี่ต ้องการไม ,ม ีอย ู่ใน  

ร าย ช ื่อท ี่แส ด งใน ร ูป ท ี่ 5.1 ให ้ค ีย ์ช ื่อข อ งผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ท ี่ต ้อ งก ารผ ล ิต ลงไป ใน ช ่อ งท ี่ให ้เต ิม

Autoparts, bottles. Caps, Closures, Complex shape, Covers, Cups, Drums Hoods 

Housings, Laminates, Large hollow shapes. Linear shapes, Necked containers. Open 

containers, Panels, Pipe, Profile, Sheets, Tanks, Thickness changes, Trays 

ช ื่อข อ งผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ X X X  

(ไม ่ม ีรายช ื่อ ใน ฐาน ค วาม ร ู้)

เล ือก ร ูป ท รงข อ งผ ล ิค ภ ัณ ฑ ์

ร ูป ท รงกลวงป ิด  ป ิล ์ม  ผล ิตภ ัณ ฑ ์ท ี่ข ึน ร ูป โดยแม ่แบ บ  ร ูปทรงกลวงเป ิด  ท ่อ โป รไฟ ฑ  ์

แท ่ง หร ือ  แผ ่น

ผ ู้ใช ้เล ือ ก ผ ล ิต  ร ูปทรงกลวงเป ิด

ผ ล ิฅ ภ ัณ ฑ ์พ ลาส ต ิกม ี บ อส ส ์ หร ือไม ่ ? [มี หรือ ไ ม ่ม ีเ -------- ► ไม่มี

ผล ิค ภ ัณ ฑ ์พ ลาส ต ิกม ี อ ัน เดอร ์ภ ัท  หรือไม,? [มี หรือ ไ ม ่ม ี! ------ -►  ไม ่ม ี

ผ ล ิฅ ภ ัณ ฑ ์พ ลาส ต ิกม ี เก ล ีย ว ห ร ือ ไ ม ่? [ม ี หร ือ ไ ม ่ม ี] -------- ► มี

ผ ล ิฅ ภ ัณ ฑ ์พ ลาส ต ิกม ี รู หร ือไม ่? [มี หรือ ไ ม ่ม ี! ------ -> ไม ่ม ี

ผ ล ิฅ ภ ัณ ฑ ์พ ลาส ต ิกม ี ช ิ้นสอด หร ือไม ่? [มี หรือ ไ ม ่ม ี] ------ --► ไม่มี

ผ ล ิฅ ภ ัณ ฑ ์พ ลาส ต ิก  มี ฃี่ หร ือไม ่? [ไม่ หรือ ไ ม ่ม ีเ ------ -► ไม่มี

เล ือกขน าดของผล ิตภ ัณ ฑ ์พ ลาส ต ิกท ี่แสดงข ้างล ่าง
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ข น าด ให ญ ่ (มากกว ่า 22.000 แกลลอ น  หร ือ น ํ๋าห น ัดอย ู่ใน ช ่วง 1,000-5,300 ปอนด ์) 

ขน าดกลาง (ม ีน ำห น ักอย ู่ใน ช ่วง 5 ถึง 1.000 ป อ น ด ์)

ขน าดเล ็ก  (น ้อยกว ่า 1 ล ูกบาศก์ฟ ุต ห ร ือน ้อยกว ่า 5 ป อน ด ์ )

ผ ู้ใช ้เล ือ ก  ขน าดกลาง  

เล ือกป ร ิม าณ การผ ล ิฅ ฅ ่อป ี

ส ูงมาก (1,000,000-10.000,000 ช ินต ่อป ี)

สูง (100,000-1,000,000 ช ินต ่อป ี)

ป าน กลาง (10.000-1,000,000 ช ิ๋นต ่อป ี)

ตํ่า (1,000-10,000 ช ินต ่อป ี)

ต ํ่ามาก (100-1,000 ช ินต ่อป ี)

ผ ู้ใช ้เล ือกป ร ิม าณ การผ ล ิต  สูง 

เล ือก อ ัค ราการผ ล ิค

เร ็วมาก. เร ็ว, ป าน กลาง, ช้า 

ผ ู้ใช ้เล ือกอ ัต ราการผ ล ิต  เร็ว 

เล ือกความ คลาดเค ล ื่อน อน ุโถม

ละเอ ียด (ค ่าเบ ี่ยงเบ น ไม ่เก ิน  0.005 นิว)

ป าน กลาง (ค ่าเบ ี่ยงเบนไม'เก ิน 0.01 น ิว)

หยาบ (ค ่าเบ ี่ยงเบ น ไม ่เก ิน  0.016 สำหร ับม ิต ิ 0.1 น ิว)
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ผ ู้ใช ้เล ือ ก ค ว าม ค ล าด เค ล ื่อ น อ น ุโล ม  ปานกลาง  

เล ือกความ เร ียบ ข องผ ล ิคภ ัณ ฑ ์

เร ียบมาก เรียบ ค ่อนช ้างเร ียบ ค ่อนช ้างหยาบ หร ือ หยาบ  

ผ ู้ใช ้เล ือกค วาม เร ียบ ข องผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ ค ่อนข ้างเร ียบ  

เล ือกความ แข ็งแกร ่งข องผ ล ิฅ ภ ัณ ฑ  ์

ด ีมาก ดี ป าน กลาง แย ่

ผ ู้ใช ้เล ือกค วาม แข ็งแกร ่งข องผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ ดี 

เล ือกน ํ้าห น ักความ ส ำค ัญ

สำค ัญ มาก สำค ัญ บ ้าง สำค ัญ น ้อย ห ร ือไม ่สำค ัญ  

ผ ู้ใช ้กำห น ด

ความ ส ำค ัญ ของป ร ิม าณ การผล ิตผล ิตภ ัณ ฑ ์ สำค ัญ  

ความ ส ำค ัญ ของอ ัตราการผล ิตผล ิตภ ัณ ฑ ์ สำค ัญ  

ค วาม ส ำค ัญ ข องค ลาด เค ล ื่อน อน ุโลม ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ สำค ัญ บ ้าง  

ความ สำค ัญ ของความ เร ียบของผล ิตภ ัณ ฑ ์ สำค ัญ น ัอย  

ความ ส ำค ัญ ของความ แข ็งแกร ่งของผล ิตภ ัณ ฑ ์ สำค ัญ น ้อย  

เล ือกเร'ซ ินท ั๋ใข ้ผล ิฅ

เอ บ ีเอ ส  (ABS) อะช ิค ัล  (Acetal) อะคร ิล ิด (Acrlic) เซ ล ล ูโล ส  อะช ิเตท (Cellulose 

acetate) เซ ล ล ูโล ส  โพ รไพ โอ เน ท  (Cellulose propionate) คลอรเน ท พ อล ิอ เท อร (Chlorinated
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polyether) อ !]อ ก ช  (Epoxy) เอทธ ิล เซ ล ล ูโล ส  (Ethyl cellulose) เม ลลามน  (Melamine) ไน  

ล ่อน (Nylon) ฟ น อล ิค  (Phenolic) ฟ น อกช  (Phenoxy) พ อล ิดารบอเน ท (Polucarbonate) พอล ิ 

เอ ส เท อ ร ์(Polyester) พ อล ิเอท ธ ิล ีน  (Polyethylene) พ อ ล ิไ อ ไ ม ด ์(Polyimde) พ อ ล ิโพ รไพ ล ีน  

(Polypropylene) พ อ ล ิส ไต รน  (Polystyrene) พ อล ิซ ัล โพ ่น  (Polysulfone) พ อล ิย ูร เทน ชน ิด  

เท อ ร ์โม พ ล าส ต ิก  (Polyurethane (TP)) พ อล ิย ูร ีเทน ชน ิด เทอร ์โม เซ ตต ิง (Polyurethane (TS)) 

พ อ ล ิไวน ล  อะชเตท (Polyvinyl acetate ) พ อล ิไวน ิลล ิดน  คลอไรด (Polyvinylidene chloride) 

พ อ ล ิไวน ิล  ค ล อ ไร ด ์ (PVC) ช ิล ิโค น  (Silicone) ยูเรีย (Urea)

ผ ู้ใช ้เล ือ ก  พ อล ิโพ รไพ ล ีน

ห ล ังจ าก ท ี่!เอน ข ้อม ูล ลงไป แล ้ว  PLASAII จะรวบ รวม ข ้อ ม ูล ท ี่ผ ู้ใช ้!เอน เช ้าไป แล ้ว  

แส ด งให ้ผ ู้ใช ้ท ำก าร ต ร ว จ ส อ บ  และส าม ารถ ท ำการแก ้ไข ข ้อม ูลได ้ด ังตอ่ไปน ิ 

ชน ิดของผล ิตภ ัณ ฑ ์ XXX  

ร ูป ท รงของผล ิตภ ัณ ฑ ์ ร ูป ท รงแบ บ กลวงเป ิด  

บ อส ส ์ ไม่ม  ี

รู ไม่มี 

ชนิสอด ไม ่ม ี 

ชี่ไม ่ม ี 

เกล ียว ไม,มี

อันเดอร์คัท ไม่มี
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ขน าดผล ิตภ ัณ ฑ ์ ขนาดกลาง  

ป ร ิม าณ การผล ิต  สูง 

อ ัตราการผล ิต  เร็ว

ค ว าม ค ล าด เค ล ื่อ น อ น ุโลม  ปานกลาง  

ความ เร ียบ ของผล ิตภ ัณ ฑ ์ ค ่อนข ้างเร ียบ  

ความ แข ็งแกร ่งข องผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ ดี 

เรช ิน  พ อ ล ิโพ รไพ ล ิน

ห ล ังจ ากท ี่ผ ู้ใช ้ท ำการต รวจส อบ  ห ร ือแก ้ไข ข ้อม ูล แล ้ว  PLASA II จะท ำการค ้น ห า  

กรรม ว ิธ ีการผ ล ิต ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์พ ลาส ต ิกใน ฐาน ความ ร ู้ และท ำการเล ือกต าม กฎ  (rules) ไค ้กรรม  

ว ิธ ีการผ ล ิต ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์พ ลาส ต ิก ท ี่เห ม าะส ม แส ด งใน ร ูป ท ี่ 5.4

ใน กรณ ีท ี่ผ ู้ใช ้ต ้อ งก ารด ูราย ล ะ เอ ีย ด ข อ งก รรม ว ิธ ีก ารผ ล ิต ท ี่เล ือ ก ไค ้เช ่น  ได อะแก รม  

ร ูป ภาพ ของกรรม ว ิธ ีการผล ิต  ชน ิดของผล ิตภ ัณ ฑ ์ท ี่สาม ารถผล ิตไค ้ เร ช ิน ท ี่ใช ้ ราคาเคร ื่อง  

รายละเอ ียดท างการค ้า และ ระบบการควบค ุม  โดยกดปม "More Information” จากร ูปท ี่ 5.4

น ำห น ักความ ส ำค ัญ  สำค ัญ  

น ำห น ักความ ส ำค ัญ  สำค ัญ  

น ำห น ักความ ส ำค ัญ  สำค ัญ บ ้าง  

น ำห น ักความ ส ำค ัญ  สำค ัญ น ้อย  

น ำห น ักความ ส ำค ัญ  สำค ัญ บ ้าง
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r
P r o c e s s o r s  .

j |^ ^ u ~ s T ô n W o w ^ M o w in g  ■ ไ ♦ ju ~~
p # i ! É S ^ ท » :: ' : - : ; ^ : " ’
ไ M u l t i l a y e r  B lo w  M o ld in g ; .ไ’.

i M u lt i -C o m p o n e n t  I n je c t io n  M o ld in g ' น

j T h c r m o p l a t i c  I n je c t io n --- 7 ะ

{■■ . ^ : พ y..;^ . : : : / - ç ^ -  à m t -  - ■ ^ :^ : T

L a b o r a to r y  to r  A p p lie d  I n te l l i g e n c e  
S y t e m s  in  P r o c e s s  E n g in e e r in g

รูปท ี่ 5.4 แสดงกรรม ม ว ิธ ีการผล ิตขวดท ี่เล ือกได ้จาก PLASA II

ต ัวอย ่างท ี่ 3

เป ็น ต ัวอย ่างการร ัน โป รแกรม ใน ก รณ ีท ี่ด ้องการผ ล ิต  โป ร ไฟ ท ์ ต ่อ ไป น ีเป ็น ส เป ค เก ี่ยวก ับ  

ผล ิตภ ัณ ฑ ์ท ี่จะท ำการผล ิต

ชน ิดของผล ิตภ ัณ ฑ ์ XXX  

ร ูป ท รงของผล ิต ภ ัณ ฑ ์ โป รไฟ ฑ  ์

ความ ยาวของผล ิตภ ัณ ฑ ์ ยาว 

บ อส ส ์ ไม่ม ี 

ช ิน สอด ไม ่ม ี 

ช ี่ มี
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อันเดอร์คัท ไม,มี

ปริมาณการผลิต สูงมาก

อัตราการผลิต เร็ว

ความคลาดเคลื่อนอนุโลม สูง

ความเรียบของผลิตภัณฑ์ เรียบมาก

ความแข็งแกร่งของผลิตภัณฑ์ ดีมาก

เรชิน เอบีเอส

นำหนักความสำคัญ สำคัญบ้าง 

นำหนักความสำคัญ สำคัญบ้าง

นำหนักความสำคัญ สำคัญน้อย

นำหนักความสำคัญ สำคัญน้อย

นำหนักความสำคัญ สำคัญมาก

Relaxing Part strength
luld you relax Part irt Strength.)

..^ ร!S55?3?I B t^ siànŷ «88ln9 Good
G o o d

Extrusion Gear Pumps Good
Extrusion Dies
Extrusion compounding Good ;

P ro c e s s o r s  a n d  S tre n g th

L a b u r a lu r y  fu r  A p p lie d  In te l l ig e n c e  
S y tc m s  in  P ro c e s s  E n g in e e r in g

รูปที่ 5.5 แสลงคำถามเกี่ยวการผ่อนคลายความแข็งแกร่งของผลิตภัณฑ์



O %  ̂£■ .r ÿ.-i &  ̂-! r . : -: ■’ - ’ ' -̂ r * .* ••'^  -Y- Y- ̂  -: ■. ■ ■ ~ Y .'• Y j- i
Inform ation.

Pont; Strength, fl® nature, gf the process mayw  '  พ ' - . 3  7  • 1 พ ุ พ ุ' ,  พ ุr '๗. a* พ ุพ ุ; 1'.yhave oprgfound influença ' on «.- product 's mechanical strength The follow below show port strength for processors: Excellent. Good.ไ. Excellent Pair. Poor’
2. Good
3. Fair 
A. P oor

S ta r t  /  R e s ta r t

P la s t ic  P r o c e s s in g  S e le c to r

Laboratory for Applied Intelligence Sytems ill Process Lngineering

รูปที่ 5.6 แสดงคำถามเก ี่ยวก ับ ความ แข ็งแกร ่งของผล ิต ภ ัณ ฑ ์

M oiré In fo rm a tio n

Laboratory for Applied Intelligence Sytems in Process Engineering

3 G ra v im e tr ic  E x tru s io n  C on tro l ■ , > : ' v7 - j r i  J - V.ไ iL.
t E x tru s io n  G e e r  P u m p s  ' /พุ; '
ง:E x tru s io n  O ie s
1 E x tru s io n  c o m p o u n d in g ■
2 E x tru s io n  S c r e e n  C h a n g e s
5 i f  :r: - 1 ;  ■ Y ? : l  l i  ' ร ^ i'f in ;  /■  r j ?  : '■ : ? y

k M f r S M m s S  ; y  V- ไT

ร ูปท ี่ 5.7 แส ด งกรรม ว ิธ ีการผ ล ิต โป รไฟ ฑ ์ท ี่เล ือกได ้จาก  PLASA II
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จากตัวอย่างท ี่ 3 ห ล ังจากท ี่!]อน ข ้ อม ูล เก ี่ยวก ับ รายละเอ ียดผล ิตภ ัณ ฑ ์พ ลาส ต ิกแล ้ว  

PLASA II ท ำการอน ุม าน ห ากรรม ว ิธ ีการผ ล ิต ผ ล ิต ก ัณ ฑ ์พ ลาส ต ิกได ้กล ุ่ม ห น ึ่ง  แต ่กรรม ว ิธ ีการ  

ผ ล ิต กล ุ่ม น ีไม ่ส าม ารถผ ล ิต ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ท ี่ม ีความ แข ็งแกร ่งใน ระด ับ ด ีม าก  ต ังน ัน PLASA 11 จะถาม 

ผ ู้ใช ้ว ่าจะท ำการผ ่อน คลายค ุณ ส ม บ ัต ท างด ้าน ความ แข ็งแกร ่งข องผล ิต ภ ัณ ฑ ์พ ีห ร ือไม ่ แสดงต ัง 

ร ูปท ี่ 5.6 ล ้าได ้ PLASA II จะกล ับ ม าถาม คำถ าม เก ี่ยวก ับ ค ุณ ส ม บ ัต ิน ีอ ีกคร ังต ังแส ดงใน ร ูป ท ี่

5.7 หลังจาก'พัน PLASA II จะกล ับ ไป ด ้น ห ากรรม ว ิธ ีการผ ล ิต ใน ฐาน ความ ร ู้อ ีกดร ัง  และแส ด ง  

กรรม ว ิธ ีการผ ล ิต โป รไฟ ฑ ์ท ี่เล ือกได ้จากต ังแส ด งใน ร ูป ท ี่ 5.8

ต ัวอย ่างท ี่ 4

เป ็น ต ัว อ ย ่างก ารร ัน โป รแก รม ใน ก รณ ีท ี่ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ค ือ แผ ่น พ ล าส ต ิก  ห ล ังจ าก ท ี่ป ๋อ น ข ้อ ม ูล ล งไป  

แล ้ว  PLASA II จะรวบ รวม ข ้อ ม ูล ท ี่ผ ู้ใช ้ป ๋อ น เข ้าไป แล ้วแส ด งเพ ื่อ ให ้ผ ู้ใช ้ท ำก ารต รวจส อ บ  และ  

ส าม าร ถ ท ำก าร แ ก ้ไข ข ้อ ม ูล ได ้โด ย ผ ู้ใช ้ ตังนี 

ชน ิดของผล ิตภ ัณ ฑ ์ XXX  

ร ูป ท รงของผล ิต ภ ัณ ฑ ์ แผ ่นพ ลาสต ิก  

ขน าดของผล ิตภ ัณ ฑ ์ ใหญ ่

ป ร ิม าณ การผล ิต  สูง น ำห น ักความ ส ำค ัญ  สำค ัญ

อ ัตราการผล ิต  เร็ว น ำห น ักความ ส ำค ัญ  สำค ัญ บ ้าง

ค วาม ค ล าด เค ล ื่อ น อ น ุโลม  ปาน กลาง น ำห น ักความ ส ำค ัญ  สำค ัญ น ้อย
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ความเรียบของผลิตภัณฑ์ เรียบ 

ความแข็งแกร่งของผลิตภัณฑ์ ดี 

เรชิน เอบีเอส

นำหนักความสำคัญ สำคัญบ้าง 

นำหนักความสำคัญ สำคัญน้อย

รูปที่ 5.8 แสดงกรรมวิธีการผลิตแผ่นพลาสติกที่เลือกได้จาก PLASA II
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ต ัวอย ่างท ี่ 5

เป ็น ต ัวอย ่างการร ัน โป รแกรม ใน ก รณ ีท ี่ต ้องการผ ล ิต  ช ิน ส ่วน รถยนต ์ (Autoparts) เพ ื่อทำการ  

เป ร ียบ เท ียบ กรรม ว ิธ ีการผ ล ิต ท ี่เล ือกไต ้จาก  PLASA II ใน ก รณ ีท ี่ไม ่ก ำห น ด ส เป ค  และกรณ ีท ี ่

กำห น ดส เป คข องช ิน ส ่วน รถยน ต ์

ก ร ฌ ีท ี่ไ ม ่ไ ด ้ก ำ ห น ด ส เป ค ข อ ง ช ิน ส ่ว น ร ถ ย น ต ์

Plastic Processing Selector

Laboratory for Applied Intelligence Sytems in Process Engineering

ร ูปท ี่ 5.9 แสดงเม น ูใน กรณ ีเล ือกผล ิต ภ ัณ ฑ ์เป ็น  ช ิน ส ่วน รถยน ต ์

ห ล ังจากท ี่เล ือกช ิน ส ่วน รถยน ต ์ (Autoparts) จากเม น ูใน ร ูป ท ี่ 5.9 PLASA II จะแสดง  

กรรม ว ิธ ีการผ ล ิต ให ้พ ิจารณ าเป ็น อ ัน ด ับ แรก แ ล ะอ ัน ด ับ ร อ งล งม าแ ส ด งใน ร ูป ท ี่ 5 .1 0 และ 5.11 

จะเห ็น ไต ้ว ่าไต ้จำน วน กรรม ว ิธ ีการผล ิตออกม าค ่อน ข ้างม าก



P rim e p r o c e s s

Prim e P ro cess R esins

Laboratory for Applied Intelligence Sytctns in Process Engineering

][ N ylon  Ëpoxy. Polyester, M y ù re ttM n ë
Com pression 1 Polypropylene, p v t .  Acrylic. C ellu lose aceb

\  Transfer Molding ÎP V C
Multi-Component Injection Molding i ABS, Polycarbonate. Polyethylene, Polyproi
T herm oplastic Injection Molding T a b s . Polycarbonate. Polyethylene, Polyproi
T herm osets Injection Molding *1 Alkyd. M elamine, Phenolic, Ütea

■

• !

V

5.10 แสดงกรรม ว ิธ ีการผล ิตช ิน ส ่วน รถยน ต ์ท ีพ ิจาณ าเป ีน อ ัน ด ับ แรก

Return

Secondary Process

S econdary  P ro cess R esins
T fie rro T o rm ln i ABS. Polycarbonate^ Polyethylene. Poly
Extrusion Blow Molding ABS, Polycarbonate. Polyethylene. Poly
Injection Blow Molding ABS. Polycarbonate. Polyethylene. Poly
M ultilayer Blow Molding ABS, Polycarbonate, Polyethylene. Poly

' F ilam ent Winding PET. Epoxy. Phenolic. V lnytester
; Open Meld P rocessing P olyester. Epoxy, Phenolic. V lnytester
i

;
ไ

-  -  - . . . . i  . > ^  ■ - - V JLaboratory for Applied Intelligence Sytems in Process Engineeringi ..■ ฟ*

ร ูปท ี่ 5.11 แสดงกรรม ว ิธ ีการผล ิตช ิน ส ่วน รถยน ต ์ท ี่พ ิจารณ าเป ีน อ ัน ด ับ รองลงม า



ก ร ณ ีท ีก ำ ห น ด ส เป ค ข อ ง ช ิน ส ่ว น ร ถ ย น ต ์ด ัง ต ่อ  ไ ป น ี

ชนิดฃองผลตภัณฑ Autoparts

รูปทรงชองผลิตภัณฑ์ ผลิตภัณฑ์ที่ชึนรูปในแม่แบบ

บอสส์ มี

รู มี

ชินสอด มี 

ชี่ มี

เกลียว ไม,มี

อันเดอร์คัท ไม่มี

ขนาดผลิตภัณฑ์ ขนาดกลาง

ปริมาณการผลิต สูง

อัตราการผลิต เร็ว

ความคลาดเคลื่อนอนุโลม มาก

ความเรียบของผลิตภัณฑ์ เรียบ

ความแข็งแกร่งของผลิตภัณฑ์ ดี

เรชิน เอบีเอส

นำหนักความสำคัญ สำคัญ 

นำหนักความสำคัญ สำคัญบ้าง 

นำหนักความสำคัญ สำคัญ 

นำหนักความสำคัญ สำคัญบ้าง 

นำหนักความสำคัญ สำคัญบ้าง
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ร ูปท ี่ 5.12 แสดงกรรม ว ิธ ีการผล ิตช ิน ส ่วน รถยน ต ์ท ี่เล ือกได ้จาก PLASA II

ห ล ังจากท ี่ PLASA II ด ้น ห ากรรม ว ิธ ีการผล ิตจากฐาน ความ ร ู้ ได ้กรรม ว ิธ ีการผ ล ิต ช ิน  

ส ่วน รถ ยน ต ์แส ด งใน ร ูป ท ี่ 5.12 จะเห ็น ได ้ว ่ากรรม ว ิธ ีการผล ิต ท ี่เล ือกได ้ตรงก ัน  แ ต ่ท ี่เล ือ ก ได ้โด ย

การกำห น ดส เป คของช ิน ส ่วน รถยน ต ์ม ีจำน วน น ้อยกว ่า เน ื่องจากม ีกรรม ว ิธ ีการผล ิตส ่วน ห น ึ่งท ี ่

ไม ่ส าม ารถผล ิตผล ิตภ ัณ ฑ ์พ ลาส ต ิกได ้ตรงก ับ สเป ด ท ี่ด ้องการ


	บทที่ 5 ตัวอย่างการใช้งาน

