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Clay is one of the non-black fillers used in the rubber industry. Its 
performance is due to its low comparative cost , versatility and stiffening 
properties even though it classified as a non-reinforcing filler. A new surface 
modification based on, the in-situ polymerization of organic monomers, is 
applied to nonblack reinforcing fillers, silica. Therefore, this technique is 
interesting to carry out clay which is a low cost filler. This research studied the 
effect of the amount of surfactant and monomer for five conditions on the 
physical properties compared with the unmodified clay. This process increases 
the compound cure rate, thereby decreasing t9 0  cure times, while also 
improving tensile properties, tear strength, hardness except abrasion loss, flex 
cracking resistance fatigue to failure and compression set. The intermediate 
condition gives the highest in tensile properties when compare with the others.
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รพี กุฎีศรี : เปรียบเทียบผลการปรับสภาพผิวสารตัวเติมดินขาวที่มีต่อสมบัติของ
ยาง(Comparison o f Surface Modified Fillers to Clay for Natural Rubber
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ในอุตสาหกรรมยาง ดินขาวเป็นสารตัวเติมซ่ึงอยู่ในกลุ่มของสารตัวเติมท่ีไม่ใช่สีดำ เน่ือง 
จากเป็นสารตัวเติมท่ีมีราคาถูก ประกอบกับความหลากหลายในตัวเอง ดินขาวจึงเป็นท่ีใช้กันอย่าง 
แพร,หลาย แม้ว่าเป็นสารตัวเติมท่ีไม่เสริมแรง และ ด้วยวิธีการปรับสภาพผิววิธีใหม่ ซ่ึงเป็นวิธีท่ีมี 
พ้ืนฐานจากการพอลิฌอร์ไรซัไมโนเมอร์ในช้ันของสารลดแรงตึงผิวท่ีถูกดูดซับบนผิวของสารตัว 
เติมท่ีไม ่ใช่สีดำ เช่น ซิลิกา ตังน้ัน ดินขาวซ่ึงเป็นสารตัวเติมท่ีมีราคาถูก และเป็นท่ีสนใจท่ีจะใช้วิธี 
การปรับสภาพผิววิธีใหม่น้ี

ในงานวิจัยน้ีจะศึกษาคุณสมบัติทางกายภาพของยาง เม่ือใช้ดินขาว ซ่ึงปรับสภาพผิวด้วยวิธี 
การใหม่ โดยเปล่ียนแปลงปริมาณสารลดแรงตึงผิว และ ปริมาณโมโนเมอร์ 5 เง่ือนไข เทียบกับดิน 
ขาวปกติ กระบวนการปรับสภาพผิวด้วยวิธีการใหม่ จะช่วยเพ่ิมอัตราการสุกของยาง (cure rate), 
คุณสมบัติด้าน tensile, ความแข็งแรงต่อการฉีกขาด (tear strength), ความแข็ง (hardness)
ยกเว้น ความด้านทานต่อการสึกหรอ (abrasion loss), ความด้านทานต่อการหักงอ (flex 
cracking resistance) และ ความอยู่ตัวเม่ือถูกแรงอัด (compression set)
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