
บทท 1
บทนำ

ป้จจุบันตลาดผ้าอนามัยมีความเจริญเติบโตอย่างสูงและมีการแข่งขันอย่างสูง ผ้าอนามัยในปีจจุบันมีการพัฒนาไป 

หลาขเปแบบ เพื่อสนองความติ,องการของผู้บริโภค สามารถแบ่งผ้าอนามัยเป็น 2 ชนิดใหญ่ไค้ดังนี้

1. แบบแผ่นหนา

1.1 แบบไม่มีปีก

1.2 แบบมีปีก

2. แบบแผ่นบาง

2.1 แบบไม่มีปีก

2.2 แบบมีปีก

2.3 แบบแผ่นขาวพิเสบ (ตอนกลางคืน)

2.4 แบบแผ่นบางพิเศษ

ผลิตภัณฑ์ที่บริษัทผลิตอยู่นี้แบ่งออกไค้เป็น 5 แบบ คือ แผ่นหนามีปีก(MWR ะ Maxi Wing Regular) 1 แผ่นหนาไม่มีปีก 

(MR : Maxi Regular), แผ่นบางมีปีก (SWRL : Slim Wing Regular Long), แผ่นบางมีปีกแบบยาวพิเศษ (SWXL : Slim 

Wing Extra Long) และ แผ่นบางไม่มีปีก (SRL ะ Slim Regular Long)

สายการผลิตของบริษัทฯมี 2 สายการผลิต คือ 1. สายการผลิตผ้าอนามัยแบบมีปีก (Wing Line) และสายการผลิตแบบไม่มี 

ป ีก (Tube line) ในสายการผลิตแบบ Wing Line ประกอบค้วย 3 ชนิดผลิตภัณฑ์ คือ MWR, SWRL และ SWXL 

จากจำนวนผลิตภัณฑ์ต่อสายการผลิตพบว่าสายการผลิต ผลิตภัณฑ์แบบมีปีก จะมีการเปลี่ยนชนิดผลิตภัณฑ์ที่ทำการผลิต 

บ่อยครังกว่าสายการผลิตแบบไม่มีปีก

เมื่อเปรียบเทียบเวลาสูญเสีย ของสายการผลิตพบว่าระหว่าง 2 สายการผลิตพบว่าสายการผลิต ผลิตภัณฑ์แบบมีปีก มีเวลา 

ส ูญ เสีย มากกว่า สายการผลิตแบบไมม่ ีปีก

เวลาสูญเสีย ที่มากที่สุด 1 ใน 3 ของสายการผลิตผ้าอนามัยแบบมีปีกบันมาจากการเปลี่ยนชนิดผลิตภัณฑ์

จากเหตุผลนี้เองทางบริษัทมีความตองการออ่างสูงที่จะ ลดเวลาสูญเสีย ของการเปลี่ยนชนิดผลิตภัณฑ์ ของสายการผลิตผ้า 

อนามัยแบบมีปีก
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กระบวนการผลตผ ้าอนาม ัย
D/L เข ้ามาเป ็นแผ ่นคล ้ายแผ ่นกระดาษ ถ ูกส ่งมาท ี่ Mill House Unit Unit น ี้จะทำหน ้าท ี่ป ีน  D/L ให ้กลายเป ็นฝอย 

คล ้อยสำล ี เร ียกว ่า A irfelt ต ่อจากน ี้น  Airfelt ถ ูกส ่งมาท ี่ Core Form ing Unit Unit น ี้จะทำหน ้าท ี่ช ิ้น2ป Airfelt ให ้เป ็น เป  
ทรงนาฬ ิกาทราย เราเร ียกว ่า Core Core จะถ ูกลำเล ียงมาถ ูก I/F calender belt และ Calender unit ร ีด core ให ้ไล ้ขนาด หลัง 
จากนี้น Core จะมาประกบโดย Topsheet และ Backsheet ก ่อนเข ้า End Seal Unit โดยก ่อนท ี่ Topsheet และ Backsheet จะ 
ถ ูกฉ ีกลงมาโดย CBA  Glue, CIA Glue และ FLA Glue ดามลำด ับก ่อนท ี่จะกบกับ Core ส่วน Topsheet ม ีอ ีกส่วนห'นงมาติด 
ก ่อนเข ้าประกบก ับ Core คือ FBS หล ังจากท ี่ 3 ส ่วนประกอบกันเร ียบ!'อขแล้ว จะถูก Channel unit ทำร ่อง ต ่อจากน ั้น จะ 
ถูก Seal (Pressure & Heat) ล ้วย End Seal Unit และ ออกมาเป ็นสายยาวต ่อเน ื่อง เราเร ียกว ่า W eb ต ่อจากน ั้น  R/P จะถูกฉีด 
โดย PFA ก ่อนท ี่จะถ ูกนำมาต ิดลงบน W eb และถูกด ัดออกมาเป ็นช ิ้น  ๆ โดย Final Knife Unit แล ้วจะมี S/P ซ ึ่งถ ูกฉ ีด SFA 
มาต ิดบร ิเวณ ป ีก ห ล ังจากน ั้นจะเคล ื่อน เข ้าส ู่ Wing Folding Unit เพ ึ๋อพ ับป ีก แล ้วพ ับสามโดย Tri-folding Unit ก ่อนท ี่จะเข ้า 
Tri-fold unit ช ิ้น ล ้าอนาม ัยจะถ ูกห ่อโดย W /F ซ ึ่งจะมี BA Glue และ HA Glue ฉ ีดลง W /F ก ่อน หล ังจากท ี่ผ ่าน Tri-fold 
unit แล ้วแผ ่นล ้าอนาม ัยจะถ ูกพ ับและห ่อโดย W /F film เร ียบรอยแล ้ว หล ังจากน ั้น จะถ ูกลำเล ียงโดย Flight conveyor และ 
Flight T/A conveyor unit แล ้วจะถ ูกต ิดโดย R/T Tape ซ ึ่งผ ่านการต ัดมาโดย R/T unit ช ิ้นล ้าอนาม ัยจะอ ุก Seal โดย 
Sealer Unit และ ถ ูกด ัดเพ ื่อแยกช ิ้นสำเร ็จรป โดย Cutter Unit และถ ูกลำเล ียงไปท ้ายสายการผล ีดโดย KK conveyor

ระบบการทำงานของเคร ื่องจ ักรผล ิตช ิ้นล ้าอนาม ัย
สายการผล ิตช ิ้นล ้าอนาม ัยเป ็น  สายการผล ิตแบบอัตโนม ัต ิ ม ีความสามารถในการผล ิตไล ้ถ ึง 500-700 ชิ้นต่อนาที 

แบ ่งส ่วนของเคร ื่องจ ักรเป ็น  2 ส ่วนใหญ ่ๆ คือ
1. O perator Side M achine (O/S M achine) ะ เคร ื่องจ ักรท ี่ทำหน ้าท ีผ่ลิตชิ้นล้าอนามัย ประกอบชิ้นจากหลายๆ Unit ตัว 

อย่างเช ่น End Seal Unit, Final Knife U nit เป ็นต้น
2. Drive Side M achine (อ /ร  M achine) : เคร ื่องจ ักรท ี่ทำหน ้าท ี่ข ับ เคล ื่อน  Operator Side M achine ส ่วนประกอบหลัก  ๆ

จะเป ็น เป ีอง สายพาน และมอเตอร ์
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ก ารเป ล ี่0น ชน ิดผล ิตภ ัณ ฑ ์

การเป ล ี่ยน ชน ิดผล ิตภ ัณ ฑ ์ ของผ ้าอนาม ัยน ั้น  โดยท ั่วไปทำการเปล ี่ยน  U nit ทาง O perator Side M achine และ Pulley ทาง 
ด ้าน D rive Side M achine ข ึ้นอย ู่ก ับว ่าความแตกต ่างของ ความยาวของ ผล ิตภ ัณ ฑ ์ ถ ้าความยาวระหว ่าง ผล ิตภ ัณฑ ์เต ิมก ับ 
ผล ิตภ ัณ ฑ ์ให ม ่ ท ี่จะเปล ี่ยนเข ้าไปน ั้นต ่างก ันมาก ข ึ้นส ่วน ท ี่จะด ้องท ำการเป ล ี่ยน ก ็ย ิ่งมาก 
ข ้อม ุลเวลาล ุ[ญ เส ีย ของการเปล ี่ยนชน ิดผล ิตภ ัณ ฑ ์ (ธ ันวาคม พ.ศ. 2541)

ผล ิตภ ัณ ฑ ์ จำนวนครั้งไนการ 
เป ล ี่ยนชน ิดผล ิตภ ัณ ฑ ์ 

ต ่อเด ือน

เวลาส ูญ เส ีย  จากการเปล ี่ยน 
ชน ิดผล ิตภ ัณ ฑ ์ (ช ั่วโมง)

สายการผล ิตผ ้าอนาม ัยแบบม ีป ี ก
การเป ล ี่ยน ชน ิดผล ิตภ ัณ ฑ ์ SW RL เป ็น M W R 1 4
การเป ล ี่ยน ชน ิดผล ิตภ ัณ ฑ ์ SW RL เป็น SW XL 1 16
การเป ล ี่ยน ชน ิดผล ิตภ ัณ ฑ ์ M W R เป็น SW XL 1 21
ตารางท ี่ H  : ข ้อม ูลเวลาส ูญ เส ียในการเปล ี่บนชน ิดผล ิตภ ัณ ฑ ์แต ่ละชน ิด

ห มายเห ต ุ :
SRL ะ Slim  R egular Long (ผ ้าอนาม ัยแบบแผ ่นบางไม ่ม ีป ีก)
M R : M axi R egular (ผ ้าอนาม ัยแบบแผ ่นหนาไม ่ม ีป ีก)
SW RL : Slim  W ing R egular Long (ผ ้าอนาม ัยแบบแผ ่นบางม ีป ีก)
SW X L ะ Slim  W ing Extra Long (ผ ้าอนาม ัยแบบแผ ่นบางยาวพ ิเศษ ม ีป ีก ) 
M W R ะ M axi W ing Regular (ผ ้าอนาม ัยแบบแผ ่นหนาม ีป ีก)
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1.1 ว ัคฤประสงคของงานว ิจ ัย
เท ิ้อ ล ด เว ล าถ ูญ เส ีย  ของการ เป ล ี่ยนชน ิดผล ิตภ ัณ ฑ ์ของส ายการผล ิตภ ัณ ฑ ์ฟ ้าอน าม ัยแบ บ ม ีป ีก

1.2 ขอบ เขตของงาน ว ิจ ัย
ส ีกษา วางแผนและตำเน ินการ เฉทาะการ เป ล ี่ยนขน ิดผล ิตภ ัณ ฑ ์ ของสายการผล ิตฟ ้าอนาม ัยแบบม ีป ีก

1.3 ข ั้น ตอนการตำเน ินการว ิจ ัย
1. ด ันคว ้าทฤษฎ ีท ี่เก ี่ยวฟ ้องก ับงานว ิจ ัย
2. ส ีกษาและว ิเคราะห ์ระบบการ เป ล ี่ยนชน ิดผล ิตภ ัณ ฑ ์ของสายการผล ิตผาอนาม ัยแบ บ ม ีป ีก
3. ส ีกษาการวางแผนการผล ิตของสายการผล ิตผาอนาม ัยแบบม ีป ีก
4. เก็บฟ้อ}1เล เวลาถ ูญ เส ียของก ิจกรรมย ่อย ของการเป ล ี่ยน ชน ิดผล ิตภ ัณ ฑ ์
5. วางแผนพ ัฒ นาและปร ับปช ุงเท ิ้อ เท ิ้มประส ิทธ ์ภาพการผล ิต โดยใฟ ้หล ักการ การจ ัดลำด ับข ั้นตอนการผล ิต , M otion & 

Tim e Study และ SM ED (Single M inute Exchange D ie)
6. น ำแผนท ี่วางไว ้ไปตำเน ินการปฏ ิบ ัต ิ
7. ต ิดตามและว ัดผล
8. ส เป ผลท ี่ได ัจากการท ำว ิจ ัย
9. จัดทำ2ปเล ่ม ว ิทยาน ิพนธ ์

1.4 ประโยชน ์ท ี่คาดว ่าจะได ัร ับ
ล ด เวล าถ ูญ เส ีย1ของการ เป ล ี่ยน ชน ิดผล ิตภ ัณ ฑ ์ของส ายการผล ิตผาอน าม ัยแบ บ ม ีป ีก
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