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ABSTRACT

4271008063: PETROCHEMICAL TECHNOLOGY PROGRAM
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The aim of cumulative exergy consumption (CExC) analysis is to 
evaluate the qualitative amount of energy required to produce the specific 
products of the prqcess under consideration. Therefore, the CExC indices of 
the products under consideration can be compared to those evaluated from 
different processes. The results obtained can be implemented to the possibility 
of thermodynamic improvement of the process. In this work, the CExC was 
implemented on the Plant 2 of the Bangchak refinery in which it can be 
divided into nine processing units and an energy complex. The CExC for each 
unit was determined using the operating plant data. It is indicated that the 
cumulative exergy consumption of the products of the refinery is competitive 
in term of energy conservation. Based on the CexC analysis, the most 
important unit which should be considered to be improved is the energy 
complex. For thermodynamic improvement of the complex, one of the 
modifications proposed is to preheat air with effluent combustion gas.
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บ ท ค ัด ย ่อ

น า ย ก ิต ิศ ัก ด  ส ัก ร า ง ก ูร  ะ ก า ร ว ิเค ร า ะ ห ์ห า ป ร ิม า ณ พ ล ัง ง า น ส ะ ส ม ท ี่ใ ช ้ก า ร ผ ล ิต ผ ล ิต ภ ัณ ฑ  ์

ใ น โ ร ง ก ล ั่น น ำ ม ัน  ( Exergy Analysis for a  Petroleum Refinery: Cumulative Exergy 
Consumption Analysis ) อ . ท ี่ป ร ึก ษ า  ะ ศ. ด ร . แ ฟ ร ง ค ์ อ า ร ์ ส จ ๊ว ด  ผศ. ด ร . ธ ีร ส ัก ด  ฤ ก ษ  ์
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การว ิเคราะห ์ห ่าปร ิมาณ พ ล ังงาน สะสมท ี่ใช ้ใน การผล ิตผล ิตภ ัณ ฑ ์ท ี่ต ้องการใน โรงกล ั่น  
นํ้ามัน โดยใช ้หล ักการของกฎช ้อท ี่หน ึ่งและสองทางเทอร ์โมไดนาม ิค และผลท ี่ไต ้จะนำไปเปร ียบ  
เท ียบ ก ับโรงกล ั่น น ํ้าม ัน อ ื่น ๆ ในการส ืกษาน ี้ใช ้ข ้อม ูลในการส ืกษาจากโรงกล ั่นน ํ้าม ันท ี่สองของ  
โรงกล ั่นน ํ้าม ันบางจาก ซ ึ่งในการส ืกษาน ี้จำเป ็นต ้องแบ ่งขอบเขตของการผลิตออกเป ็น 9 หน่วยการ 
ผลิตและ 1 หน่วยพลังงาน โดยใช ้โป รแกรม Provision แช ่วยในการคำนวณ  จากการสืกษาพบว่า 
ปริมาณ พลังงานสะสมท ี่ใช ้ในการผล ิตผล ิตภ ัณ ฑ ์ของโรงกล ั่นน ํ้าม ันบางจากอย ู่ในเกณ ฑ ์ท ี่สามารถ  
แข ่งข ันก ับโรงกล ั่นน ํ้าม ันอ ื่นไต ้เป ็นอย ่างด ี และยังพบว่าหน ่วยท ี่สำคัญที่ช ่วยในการเพ ิ่มประส ิทธ ิ 
ภาพในการผล ิตค ือ หน่วยผลิตพลังงาน แนวทางในการปร ับปร ุงประส ิทธ ิภาพไต ้ถ ูกเสนอไว ้ค ือ  
การเพ ิ่มอ ุณหภูม ิของอากาศโดยใช ้ความร้อนจากเตาเผา
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