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Tack reduction was performed by modification of natural rubber 
latex. Being non-tacky and inert, poly(dimethylsiloxane) (PDMS) was 
compounded in concentrated latex to make vulcanized rubber sheet and 
vulcanized rubber film. Vulcanized rubber sheet and vulcanized rubber film 
surface were examined with Fourier Transform Infrared Spectroscopy using 
attenuated total reflection (FTIR-ATR) and by contact angle measurements. 
Autohesive tack and tensile properties were determined. For sheet and 
dipped film, FTIR-ATR showed that PDMS migrated on both surfaces and 
gave a slippery property as detected by T-peel test. The contact angle of 
ethylene glycol on the rubber decreased with increasing amounts of PDMS. 
Autohesive tack for sheet and dipped film before and after aging decreased 
with increasing PDMS amount; autohesive tack for sheet after aging was 
larger. PDMS caused a decrease in tensile strength for the sheet but did not 
affect percent elongation. The tensile strength and percent elongation for 
dipped film were not affected by PDMS.
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บทคัดย่อ

วิภาวี พัฒนกุล : การลดความเหนียวติดกันของยางธรรมชาติโดยการผสมสารพอลิเมอร์ 
ทมีนำหนักโมเลกุลตำ (Compounding of Low Molecular Weight Oligomer to Reduce Tack in 
Natural Rubber) อ. ที่ปรึกษา:Assoc. Prof. Brian p. Grady และ อาจารย์รัตนวรรณ มกรพันธ์ 64 
หน้า ISBN974-344-199-4

งานวิจัยน้ีศึกษาการลดความเหนียวติดกันของยางธรรมชาติโดยการปรับสูตรน้ีายาง 
ธรรมชาติด้วยพอลีไดเมธทิลไซลอกเชนซ่ึงเป็นสารท่ีไม่เหนียวและเฉ่ือยเพ่ือเตรียมเป็นแผ่นยาง 
และฟิล์มยางท่ีผ่านการบ่มเร่ง ในงานวิจัยน้ีได้ตรวจสอบการเคล่ือนตัวของพอลีไดเมธทิลไชลอก 
เซนมาท่ีพืนผิวชินยางท่ีเป็นแผ่นยางกับฟิล์มยางซ่ึงผ่านการบ่มเร่งแล้วด้วยรังสีอินฟาเรดแบบการ 
สะท้อนสะสมท ัง หมด (FT IR -A T R )ttละการวัดมุมสัมผัส และศึกษาถึงอิทธิพลของโพลีไดเมธทิล 
ไซลอกเซนต่อสมบัติความเหนียวติดกันและสมบัติทางกลของยางท่ีผสมโพลีไดเมธทิลไชลอกเซน 
ก่อนและหลังบ่มเร่ง จากผลการวิเคราะห์สเปคตรัมท่ีได้โดย FTIR -A TR  และโดยวิธีวัดมุมสัมผัส 
ของเอทิลลีนไกลคอลพบว่าพอลีไดเมธทิลไชลอกเซนเคล่ือนมาท่ีพ้ืนผิวท้ังสองด้าน ทำให้พ้ืนผิว 
ล่ืนมากขึนและให้ค่ามุมสัมผัสลดลงเม่ือปริมาณพอลีไดเมธทิลไซลอกเซนเพ่ิมขึน จากการศึกษา 
การลอกแบบตัวทีชินยางท่ีผสมพอลีไดเมธทิลไซลอกเซนมีสมบัติความเหนียวติดกันลดลงตาม 
ปริมาณพอลิไดเมธทิลไซลอกเซน แต่พบว่าความเหนียวติดกันของแผ่นยางและฟิล์มยางหลังบ่ม 
เร่งเพ่ิมข้ึน สำหรับสมบัติทางกลโพลีไดเมธทิลไซลอกเซนส่งผลให้ค่าแรงดึงจนขาดของแผ่นยาง 
ลดลง แต่ไม่มีผลต่อค่าการยืดจนขาด ส่วนค่าแรงดึงจนขาดและค่าการยืดจนขาดของฟิล์มยางไม่ 
ได้รับผลกระทบจากโพลีไดเมธทิลไซลอกเซน
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