
สํรุปผลการวจัอ นละข้อเฟ้นอนนะ

7 .1  สํรุปผลการวิจัอ

อัตราส ่วนผสํมธองสำรผสํมท ี่ได ้คอ MMAะPVC ( 9 : 1 ) ,  ( 9 . 5 : 0 . 5 )  
และ A c r y l i c  a c i d :  n-BA  ( 1 0 : 0 .1 )  เข ็นอ ัตราส ่วนท ี่เหมาะส ํมในกา'รใร ิงาน

ป ร ิมาณ ร ังส ืท ี่น อเห ม าะต ่อการเก ิดครอส ํล ิงกใน ส ำรผ ส ํม ระห ว ่าง  
MMA:PVC ( 9 : 1 ) ,  ( 9 . 5 : 0 . 5 )  และ A c r y l i c  a c id :n - B A  ( 1 0 : 0 . 1 )  
ตามลำด ับ อย ู่ใน ใ{วงระหว ่าง 2 5 - 3 0  kGy ส่าหรับ MMA:PVC และ 6 - 1 2  kGy 
สำหรับ A c r y l i c  a c i d :  n-BA  ตามลำด ับ

ค ว า ม ห น า แ น ่ น ธ อ ง ก า ร เ ก ิ ด ค ร อ ส ํ ล ํ ง ก จ า ก ก า ร ค ำ น ว ณ น ั ้ น  ม ีค ว า ม ส ื ม น ั น ธ  

ก ั บ ป ร ิ ม า ณ เ จ ล  ถ ้ า ป ร ิ ม า ณ เ จ ล ม า ก ค ว า ม ห น า แ น ่ น ธ อ ง ก า ร เ ก ิ ด ค ร อ ส ์ ล ิ ง ก ิ ก ็ จ ะ ม า ก ต า ม  

แ ล ะ เ ป ็ น ส ด ส ่ ว น ผ ก ผ ั น ก ั บ อ ั ต ร า ส ่ ว น ก า ร บ ว ม ด ้ ว อ  ใ น ก ร ญ  MMA:PVC ( 9 : 1 )  แ ล ะ  

( 9 . 5 : 0 . 5 )  ไ ด ้ ป ร ิ ม า ณ เ จ ล  8 9 . 6 %  แ ล ะ  8 7 . 6 %  ด า ม ล ำ ด ั บ  ส ่ว น  A c r y l i c  

a c i d  น ั ้ น ไ ด ้ ป ร ิม า ณ เ จ ล ถ ง  1 0 0 %  ค ว า ม ห น า แ น ่ น ธ อ ง ก า ร เ ก ิ ด ค ร อ ส ํ ล ิ ง ก ธ อ ง ส ำ ร  

ผ ส ํม ท ั ้ ง ส ำ ม จ ง ม า ก ต า ม  จ า ก ผ ล ก า ร ฑ ค ส ํ อ บ ค ุ ณ ส ํ ม บ ั ส ิ เ ร ิ ง ก ล ป ี อ ง  MMA:PVC ท ี ่ส ่ วน  

ผส ํม ( 9 : 1 )  แ ล ะ  ( 9 . 5 : 0 . 5 )  ร ว ม ท ั ้ ง  A c r y l i c  a c i d :  n - B A  ( 1 0 : 0 . 1 )  

ต า ม ล ำ ด ั บ  น บ ว ่ า ค ่ า ค ว า ม ต ้ า น แ ร ง ด ง ธ อ ง  MMA: PVC ( 9 : 1 )  น ั ้น ม ีม า ก  ส ่ ว น ค ว า ม  

แ ข ็ ง ใ น ส ำ ร ผ ส ํ ม  MMA: PVC ( 9 . 5 : 0 . 5 )  ม ี ม า ก ก ว ่  า ไ ม ่  ม า ก น ั ก เ ม อ เ ฑ ี อ บ ก ั บ  MMA:PVC 

( 9 : 1 )  ส ่ว น ก า ร อ ด ต ั ว  MMA: PVC ( 9 : 1 )  อ ด ไ ด ้ ม า ก ก ว ่ า ท ี ่ ส ่ ว น ผ ส ํ ม  ( 9 . 5 : 0 . 5 )  

ส ่ว น ป ี อ ง ก ร ด อ ะ ค ร ิ ล ิก :  n - B A  ( 1 0 : 0 . 1 )  ไ ม ่ ม ี ก า ร อ ด ต ั ว  ( ก า ร อ ด ต ั ว เ ฑ ่ า ก ั บ ค ุ น อ )
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ผลของการว ิจ ัรฟ ้ร ุปได ้ต ังน

ปริมาณเจล การบวม ความด้านแรงดง การรดตัว ความแข็ง ความหนาแน่นของ
(ร1) (%) (kgf/mmz) ( % ) (HRH) การเกิดครอสํลงก

MMA:PVC
9:1 * 89 .6 147 6 < 3 48 .9 9 .8 1  X 102°

9 .5 :0 .5 ** 87 .6 152 5 . 7 < 3 5 0 .9 7 .3 3  X 102°
A cry lic  a cid : n-BA 

1 0:0 .1  ***101.1 259 1 .7 0 2 5 .7 1 .5 7  X 1021

7 .2  ธ ัอเ^นอแนะ

ก ารว ิจ ัรน เป ็น การว ิจ ัรฑ เร ื่ม ด ้น  เน อ เป ็น แน วท างใน ก ารป ร«ร ุก ต  ่
ต่อไป ส ์ม ค ว ร จ « ม ้ก าร ส ิก » า เน อ เน ม เต ม ใน เร ื่อ งต ่าง  ๆ ด้งนํ้

-  ส ิก » าก าร เก ิด ค ร อ ส ํส ิง ก ิใน โม โน เม อ ร ื่tfน ด อ ื่น ท ี่ร« เห อ รากว ่า  
MMA แล«กรดอ«คร ิส ิก เรน  T r im e t h y lo lp r o p a n e  t r i a c r y l a t e  (TMPTA) 
ร ่วมก ับส ์ารไวปฏ ิกร ิฮา เรน  D i v i n y l  b e n z e n e

-  ส ิก »าว ิฮก าร เค ล อ บ ผ ิวข อ งว ัล ค ุต ่าง  ๆ น/นไม ้
-  ทดลองใร electron  beam curing

* #

* * *

ปริมาณรังสิแกมมา 2 5 .6 2  kGy 
ปริมาณรังสิแกมมา 2 5 .6 2  kGy 
ปริมาณรังสืแกมมา ~ 6 kGy
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