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แนฟทารีฟอร์เมตเป็นส่วนหน่ึงในส่วนประกอบหลักของน้ีามันเบนซินเน่ืองจากมี 
ปริมาณอะโรมาติกส์สูง ค่าออกเทนจึงสูงตามไปด้วย อย่างไรก็ตามสารเหล่าน้ีถือเป็นสารก่อ 
มะเร็งซ่ึงถูกควบคุมการใช้อย่างเข้มงวด และเน่ืองจากสารประกอบอะโรมาติกส์ส่วนใหญ่ในช่วง 
น้ีประกอบด้วย เบนซีน โทลูอีน และไซสิน (B T X s) ซ่ึงใช้เป็นวัตถุดิบท่ีสำคัญท่ีใช้กันท่ัวไปใน 
อุตสาหกรรมปิโตรเคมี จึงสามารถใช้กระบวนการสกัดอะโรมาติกส์ออกจากรีฟอร์เมตด้วยตัวทำ 
ละลายในการควบคุมปริมาณอะโรมาติกส์ให้ตรงตามข้อกำหนดได้ ในงานวิจัยน้ีศึกษา 
กระบวนการสกัดแบบกะโดยใช้ตัวทำละลายหลายชนิด ท้ังในรูปของตัวทำละลายเด่ียวและตัวทำ 
ละลายคู่เพ่ือตรวจสอบผลของอุณหภูมิ และอัตราส่วนของตัวทำละลายต่อสารตังด้นท่ีมีต่อการ 
สกัด เบนซีน โทลอีน และพาราไซสิน ออกจากนอมัลเฮกเซน ตัวทำละลายเด่ียวท่ีใช้ได้แก่ ซัลโฟ 
เลน ไดเมทิลซัลฟอกไซด์ (DMSO) เอทิลีนไกลคอล (EG) เอทิสีนคาร์บอเนต (EC) และ 
ร-เมทอกซีโพรพิโอไนไตรล์ (3MOPN) และตัวทำละลายคู่ประกอบด้วย ตัวทำละลายผสม 
ระหว่างเอทิสินคาร์บอเนตและไดเมทิลชัลฟอกไซด์ (EC/DMSO) และตัวทำละลายผสมระหว่าง 
เอทิสินไกลคอลและ ร-เมทอกซีโพรพิโอไนไตรล์ (EG/3MOPN) จากการทดลองพบว่า เบนซีน 
ถูกสกัดออกจากสารต้ังด้นได้ดีกว่า'โทลูอีนและพาราไซสินตามลำดับ นอกจากน้ียังพบว่า ชัลโฟ 
เลน มีความสามารถในการเลือกและความสามารถในการพาท่ีดีกว่าตัวละลายเด่ียวชนิดอ่ืนท่ีศึกษา 
ในขณะท่ีตัวทำละลายผสมระหว่างเอทิลีนคาร์บอเนตและไดเมทิลซัลฟอกไซด์ในอัตราส่วนการ 
ผสมท่ี 10/90 โดยปริมาตร แสดงสมบัติร่วมท่ีดีของตัวทำละลายท้ังสองท่ีใช้ในการผสมท้ังในด้าน 
ความสามารถในการพาและความสามารถในการเลือก
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ABSTRACT

4573008063: PETROLEUM TECHNOLOGY PROGRAM
Peerapong Nierapark: Aromatics Separation by Liquid-Liquid 
Extraction.
Thesis Advisors: Assoc. Prof. Kunchana Bunyakiat, Assoc. Prof. 
Lursuang Mekasut, and Dr. Sophie Jullian, 59 pp. ISBN 974-9651- 
11-1

Keywords: Aromatics/ Solvent Extraction/ Liquid-Liquid Extraction/ Benzene/
Toluene/ /7-Xylene/ Mixed Solvent/ Sulfolane/ Naphtha/ Reformate

Naphtha reformate is a major contributor in gasoline blending because o f its 
high aromatics and hence high octane number. They are, however, well-known 
carcinogenic substances and are restricted by regulations. As most o f the aromatics in 
this range are made up o f benzene, toluene, and xylenes (BTXs) and are widely used 
as essential feedstocks for the petrochemical industry, solvent extraction o f aromatics 
from the reformate has been used to control the aromatics content to within specified 
limits. In this work the batch extractions o f several solvents were studied as single 
solvent and dual solvents to observe the influence on the extractions o f BTX from 
n-hexane as well as the effect o f operating temperature (30°-50°C), and solvent-to- 
feed ratio (1 ะ 1—3:1). The single solvents investigated were sulfolane, dimethyl 
sulfoxide (DMSO), ethylene glycol (EG), ethylene carbonate (EC), and 3-methoxy 
propionitrile (3MOPN) and the dual solvents were EC/DMSO and EG/3MOPN. 
Among the three aromatics, benzene was better extracted than toluene and /7-xylene, 
respectively. It was observed that sulfolane performed better selectivity and capacity 
than the other single solvents. The mixed solvent o f EC/DMSO at 10/90 by volume 
performed good combined properties o f the solvents in terms o f capacity and 
selectivity.
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