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บ ท ค ัด ย ่อ

นายเลอสักด เชี่ยวชาญพัฒนากร : กระบวนการผลิตเหล็กก้อนจากแร'เหล็กคุณภาพตํ่า
(Processing o f Iron Nugget from Low Grade Iron Ore) อ. ทีปรึกษาหลัก: ศ.ดร. อนุวัฒน์ 
ศิริวัฒน์และ ผศ. ดร. กิติพัฒน์ สีมานนท์239 หน้า

แ ร ่เห ล ็ก เป ็น ว ัต ถ ุด ิบ ห ล ัก ใน ก ารผ ล ิต เห ล ็ก ใน ป ็จ จ ุบ ัน ก าร ท ี่แ ร 'เห ล ็ก ค ุณ ภ าพ ม ีแ น ว โ น ้ม ท ี่ 
จ ะ ม ีร าค าส ูง แ ล ะ ห าย าก ม าก ฃ ึน จ ึง ท ำให ้ม ีก าร พ ัฒ น าก ร ะ บ ว น ก าร ผ ล ิต เห ล ็ก ท ี่ส าม าร ถ ใช ้แ ร ,เห ล ็ก  

ค ุณ ภ าต ํ่าม าท ด แ ท น ใน ก าร ผ ล ิต  ห น ึ่ง ใน ก ร ะ บ ว น ก าร ท ี่ถ ูก พ ัฒ น าข ึ้น โ ด ย  Kobe Steel, Ltd และ 
Midrex Technologies ค ือ “Iron Making Technology Mark three” (ITmk3) ส าม ารถ ใช ้ 

แร1เห ล ็ก ค ุณ ภ า พ ต ํ่า แ ล ะ ย ัง ม ีค ว า ม ย ืด ห ย ุ่น ใ น ก า ร ใ ช ้.ต ัว ร ีด ิว ซ ์ไ ด ้ห ล า ก ห ล า ย ใ น ก า ร ผ ล ิต “ I ro n  
Nugget” ค ุณ ภ าพ เห ล ็ก ส ูง  ต ังบ ัน จ ุด ป ระ ส งค ์ใน งาน ว ิจ ัย น ีเพ ื่อ ศ ึก ษ าก ร ะ บ ว น ก าร  ITmk3 และต ัว 
แ ป รท ี่ม ีผ ล ใน ก าร ผ ล ิต  Iron Nugget ต ัว แ ป ร ท ี่ศ ึก ษ าค ือ  ส ัด ส ่ว น ข อ งว ัต ถ ุด ิบ ท ี่ใช ้ อ ุณ ห ภ ูม ิร ีด ัก ช ั่น  
แ ล ะ เว ล าร ีด ัก ช ั่น  เพ ื่อ ห าส ภ าว ะ ท ี่เห ม าะ ส ม ท ีสุ่ดใน ก ารผ ล ิต  Iron Nugget จากแร,เห ล ็ก ท ี่ม ีเห ล ็ก  
50 — 60 %  แ ล ะ ถ ่าน ห ิน ค ุณ ภ าพ ต ํ่า เป ็น ว ัต ถ ุด ิบ  จ าก ก าร ศ ึก ษ าส ภ าว ะ ท ี่ด ีท ี่ส ุด ซ ึ่งส าม าร ถ ผ ล ิต  Iron 
Nugget ท ี่ม ีเห ล ็ก ม า ก ก ว ่า 9 4 %  โ ด ย ม ี0/ 0 ผ ล ผ ล ิต ม า ก ก ว ่า 9 0 % จ าก ก ารใช ้อ ัต ร าส ่ว น โ ม ล ข อ ง 

ว ัต ถ ุด ิบ ด ังน ี C/Fe =  1.53, L im e s to n è /A l20 3+ S iQ 2 =  0.75, Bentonite/Fe =  0.02 และถ ูก  
ร ีด ิว ซ ์ท ี่อ ุณ ห ภ ูม ิ 1425 อ งศ าเซ ล เซ ียส เป ็น เวล า 20 นาท ี
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Nowadays, the sources o f high grade materials are rare and limited. A new 
technology which can produce iron nuggets from low grade materials is known as 
“Iron making Technology Mark Three” (ITmk3). Our objective is to study the ITmk3 
process to produce iron nuggets and the parameters that control the quality o f the 
iron nuggets, such as the weight ratios o f feeds, the reduction time, and the reduction 
temperature. The ultimate goal o f this work is to determine the suitable conditions to 
produce iron nuggets from low grade iron ore which has 40-60% iron content and a 
low grade coal as the raw materials. The suitable conditions for making Iron nugget 
(over 94 %Fe and % yield more than 94 %), from a pellet which has a diameter o f
2.5 cm and 4 cm high, are by using the mol ratios o f the mixture as C/Fe = 1.53, 
Limestone/Al203+SiC>2 = 0.75, and Bentonite/Fe = 0.02/1 with the reduction 
temperature o f 1425°c and at the reduction time o f 20 min.
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