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ABSTRACT

##942008 : M AJOR POLYMER SCIENCE
K E Y W O R D  : H D PE /PE T /B LE N D /C H A R A C T ER IZ A TIO N

PO RNSAK  JENSUKSUP : CHARACTERIZATION OF REPROCESSED  
HDPE A N D  PET BLENDS ะ COM PARISON BETW EEN BINARY  
BLEND S A N D  TERNARY BLENDS WITH M A LEATED  POLY
OLEFIN COMPATIBILIZER. THESIS ADVISO RS : A SST. PROF. 
D A V ID  c. M ARTIN, PH.D. A N D  ASSOC. PROF. K A NC H A NA  

TRAK ULCO O  PH.D., 50 pp. ISBN 974-633-853-6

Binary blends o f  high density polyethylene, (H DPE) and poly 
(ethylene terephthalate), (PET) was prepared and reprocessed. Ternary blends 
o f  these two components, which was added m aleic anhydride grafted 
polyolefin  as a compatibilizing agent, was reprocessed by twin screw' 
extruder.

The properties o f  the binary blend and ternary blend were 
investigated after each reprocessing pass. The instruments used for this 
investigation were capillary rheometer, universal machine tester, pendulum  
impact tester and scanning electron microscope.

The apparent viscosity o f  ternary blend was higher than the viscosity  
o f  binary blend with the same pass at the same ratio o f  com ponents. A lso, the 
melt strength o f  the binary blend and ternary blend w as exam ined. The 
ductility o f  reprocessed ternary blend was better than the ductility o f  
reprocessed binary blend. The impact strength o f  reprocessing ternary blend 
was much improved over that o f  reprocessing binary blend. The morphology 
was determined to ensure the mechanical compatibility o f  the blend.



บทคัดย่อ

พ รค ัก ค  เจ น ส ุข ท ร ัพ ย ์ : ก า ร ศ ึก ษ าค ุณ ส ม บ ัต ิข อ งก าร ผ ล ิต ห ล าย ค ร ั้งข อ ง พ อ ล ิเม อ ร ิผ ส ม  2 ช น ิด  แ ล ะ พ อ ล ิ 

เม อ ร ิ 3 ช น ิด  โ ด ย ม ีส าร ป ร ะ ก อ บ ใ พ ล ิโ อ ล ิฟ ิน ด ม าล ิเอ ท  เป ็น ต ัว เช ื่อ ม ป ร ะ ส าน  I C h a rac te riza tio n  o f  

R ep ro cessed  H D P E  and  P E T  B lends : C o m parison  b etw een  b inary  b len d s  an d  te rnary  b lends 

w ith  m alea ted  p o ly o le fin  co m p atib ilizer] อ. ที ป ร ีก ษ า ผศ . ดร. เดว ิด  ช  ม าร ต น  (A sst. P rof. D av id

c. M artin ), แล ะ  รศ. ด ร .ก ัญ จ น า  ต ระ ก ูล ถ ู, 50 ห น ้า , ISB N  9 7 4 -6 3 3 -8 5 3 -6

การศึกษาคุณสมบัต ิของพอลิเมอร์ผสม 2 ชนิด และพอลิเมอร์ผสม 3 ชนิด โดยมีสาร 

ประกอบโพลิโอล ิฟ ินต ์มาล ิเอทเป ็นต ัวเช ื่อมประสาน หลังผ ่านกระบวนการผลิตหลายครัง ซ ึ่งได ้ 

ใช ้เครื่องม ือหลายชน ิดในการทดสอบคุณสมบ ัต ิต ่าง ๆของพอลิเมอร์ผสม เช่น เครื่องมือวัดความ 

หนืด, เคร ื่องม ือทดสอบยูน ิเวอร ์แชล, เครื่องมือทดสอบการกระแทก และกล้องจ ุลทรรศน ์อ ิเลก  

ตรอน

จากการศึกษาพบว่า ค ่าความหนืดของพอลิเมอริผสม 3 ชน ิดม ีค ่าส ูงกว่าค ่าความหนืดของ 

พอณิมอร์ผสม 2 ชนิด โดยเปร ียบเท ียบในแต ่ละคร ั้งของการผล ิตเพ ื่อนำกล ับมาใช ้ใหม ่ ค่าการยืด 

ตัวของพอณิมอร์ผสม 3 ชนิดมีค่าที่ด ีกว่าพอลิเมอร์ผสม 2 ชนิด เช่นกัน และจากการทดสอบ  

การทนแรงกระแทก พบว่าพอลิเมอริผสม 3 ชนิด แสดงค ่าท ี่สามารถนำไปประยุกต ์ใช ้ในการผลิต  

ผล ิตภ ัณ ฑ ์ท ี่เป ็นประโยชน ์ได ้ การศึกษาภาพถ่ายล ักษณะของพอลิเมอร์ผสมจากกล้องจ ุลทรรศน์ 

อิเลกตรอนเป ็นเครื่องยืนยันถึงสาเหตุของคุณสมบัต ิต ังกล ่าวข้างด ้นได้
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