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Il l

ABSTRACT

## 942001 ะ MAJOR POLYMER SCIENCE
KEYW ORDS: FRACTOGRAPHY / M ORPHOLOGY / FRACTURE  
SURFACE / PROCESSING HISTORY / HDPE / PEI /  NYLO N  6,6 : 
CHATCHAYANEE KUM CHAROEN : THE INFLUENCE OF 
PROCESSING HISTORY ON THE FRACTURE SURFACES OF 
HDPE, HDPE A N D  PET BLEND S, N Y L O N  6,6, PEI : THESIS 
ADVISO RS : ASST. PROF. D A V ID  c. M ARTIN, PH.D. AND  
ASSOC. PROF. K A NC H A NA  TRAKULCOO , PH.D., 54 pp. ISBN  
974-633-847-1

The effects o f  reprocessing on the mechanical fracture surfaces o f  
engineering plastics; N ylon 6,6 and polyether imide (PEI) were studied and 
compared with com m odity plastics; HDPE and HDPE-PET blends. The 
fracture surfaces were examined by scanning electron m icroscope with gold 
coated surface. Fractography o f  each material showed sharp differences and 
the processing history had som e effects on the m orphological structure. In 
virgin and reprocessed HDPE, the fracture surfaces exhibited discontinuous 
growth bands perpendicular to the crack direction. The crack morphology o f  
reprocessed engineering plastics showed a mirror region in the crack initiation 
step and hackle lines in the crack propagation step.



IV

บทคัดย,ธ

ชัชญาณี คำเจริญ: ผลของการนำกลับมาผลิตใหม่ต่อรอยแตกของพืนผิวของโพลิเอทิลีนความ 
หนาแน่นสูง พลาสติกผสมของโพลิเอทิลีนความหนาแน่นสูง และโพลิเอทลีนเทเรฟทาเลต, 
ไนล่อน 6,6 และโพลิอีเทอร์อะมายด์ อ.ที่ปรึกษา : ผศ.ดร. เดวิด ชี มาร์ติ,น, รศ. ดร. กัญจนา 
ตระกูลคู 5 4 หน้า ISBN 974-633-847-1

เมื่อเปรียบเทียบโครงสร้างอนุภาคของพืนผิวรอยแตกระหว่างพลาสติกวิศวกรรม (ไนล่อน 6,6 
และ โพลิอีเทอร์อะมายด์) และพลาสติกทางการค้า (โพลิเอทิลีนความหนาแน่นสูงและพลาสติก 
ผสมของโพลิเอทีลินความหนาแน่นสูงและโพลิเอทลีนเทเรฟทาเลต) ด้วยกล้องจุลทรรศน้อิเลคตรอน 
แบบกราดลำแสง โดยชินงานจะเคลือบด้วยทองก่อนนำมาศึกษา การแตกของวัสดุจะแตกต่างกันขึน 
กับชนิดของวัสดุ และจำนวนครังในการนำกลับมาผลิตใหม่ของวัสดุแต่ละชนิด กลไกการแตกของโพ 
ลิเอทิลีน ความหนาแน่นสูงบริสุทธิ และโพลิเอทิลีนความหนาแน่นสูงที่นำกลับมาผลิตใหม่แสดงแถบ 
การขยายตัวที่ไม่ต่อเนื่องในทิศทางที่ตังฉากกับทิศทางของการแตกและการแผ่ขยายของรอยแตก ส่วน 
จุดเริ่มต้นของการแตกของพลาสติกวิศวกรรมมักจะเริ่มต้นด้วยบริเวณของมิลเลอร์ และขยายรอยแตก 
ต่อไปด้วยลักษณะของเค้นเฮกเคิล
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