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กิตติกรรมประกาศ 

วิทยานิพนธฉบับนี้สําเร็จลุลวงไปไดดวยดี ดวยความชวยเหลืออยางดียิ่งของรอง
ศาสตราจารย ดร. จิตรา   รูกิจการพานิช ที่ไดใหความรู คําปรึกษา รวมทั้งไดสละเวลาในการตรวจ 
และใหขอเสนอแนะอันเปนประโยชนตอการทําวิทยานิพนธเปนอยางมาก จึงขอกราบขอบพระคุณ
อาจารยเปนอยางสูงมา ณ โอกาสนี ้

ขอกราบขอบพระคุณ รองศาสตราจารย สุทัศน รัตนเกื้อกังวาน ประธานกรรมการ
สอบวิทยานิพนธ และรองศาสตราจารย ดร. ปารเมศ   ชุติมา รวมทั้ง รองศาสตราจารย สมชาย   
พวงเพิกศึก กรรมการภายนอกมหาวิทยาลัย ที่กรุณาสละเวลา และไดใหขอคิดเห็น ขอเสนอแนะ
ใหงานวิจัยฉบับนี้มีความถูกตองและสมบูรณมากยิ่งข้ึน 

ขอขอบพระคุณคณะผูบริหารและทีมงานของโรงงานกรณีศึกษาที่ไดอนุญาตให
เขาไปศึกษาขอมูลที่เปนประโยชนตองานวิจัย และไดกรุณาสละเวลาในการใหคําแนะนําอยางดี
มากในการทําวิทยานิพนธ 

สุดทายนี้ ขอขอบพระคุณบิดามารดาที่คอยเปนกําลังใจใหความชวยเหลือมาโดย
ตลอด และขอขอบคุณเพื่อนๆ พี่ๆ นองๆ และผูที่เกี่ยวของทุกทานที่มิไดกลาวไว ณ ที่นี้ที่คอยรับฟง
ปญหาและใหกําลังใจเปนอยางดีเสมอมา 
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บทท่ี  1 

บทนํา 

ในปจจุบันประเทศไทยมีการขยายตัวและการลงทุนทางดานอุตสาหกรรมเปนจํานวนมาก 
วัตถุดิบที่ใชในกระบวนการผลิตจึงมีความตองการมากข้ึน และวัตถุดิบที่เปนวัตถุอันตรายซึ่งเปน
หนึ่งในปจจัยการผลิตก็มีความตองการใชมากข้ึน ซึ่งกระบวนการที่จะนําวัตถุอันตรายมาใชจะตอง
ผาน กฎเกณฑ ระเบียบ และขอบังคับตางๆ ที่เกี่ยวของเพื่อใหเกิดความปลอดภัยในการนําไปใช ซึ่ง
กระบวนการจัดเก็บวัตถุอันตรายก็เปนปจจัยสําคัญที่จะเก็บรักษาวัตถุอันตรายกอนที่จะมีการ
นําไปใชหรือขนสง เนื่องจากเปนกระบวนการที่ตองใชความรู ความระมัดระวัง ตลอดจนการปฏิบัติ
ที่มีความถูกตองปลอดภัย ซึ่งจะสังเกตไดจากอุบัติภัยที่เกิดจากวัตถุอันตรายมีความรุนแรง และ
สงผลกระทบตอทั้งชีวิต ทรัพยสิน และส่ิงแวดลอม ดังนั้นจึงควรที่จะตระหนักถึงความปลอดภัยอยู
สมํ่าเสมอ รวมทั้งมีมาตรฐานการปฏิบัติงานและมาตรการควบคุมดูแลที่เหมาะสม เพื่อลดการเกิด
อุบัติภัยและอันตรายที่อาจจะเกิดข้ึนไดในอนาคต 

 
1.1 ท่ีมาและความสําคัญของปญหา 

เนื่องจากการเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจอยางรวดเร็วในชวงทศวรรษที่ผานมา และจาก
การศึกษาสถิติการนําเขาและสงออกสินคาเคมีภัณฑอันตรายดังตารางที่ 1.1 เพื่อใชในกิจกรรม
ตางๆ โดยเฉพาะทางดานอุตสาหกรรม เปนผลใหการนําเขาดังกลาวจากตางประเทศและที่ผลิต
ภายในประเทศมีแนวโนมเพิ่มข้ึน วัตถุอันตรายเหลานี้มีทั้งคุณสมบัติไวไฟ ระเบิดได เปนพิษ ฯลฯ ซึ่ง
อาจกอใหเกิดอุบัติภัยรายแรงดังที่เกิดในตางประเทศและเกิดข้ึนหลายคร้ังในประเทศไทย จากสถิติ
จํานวนอุบัติภัยดังตารางที่ 1.2 พบวาจํานวนอุบัติภัยมีจํานวนเพิ่มมากข้ึนทุกป เนื่องดวยสาเหตุของ
การผลิต การบรรจุ การเก็บรักษา การขนสง การกําจัด และการทําลายที่ไมถูกตองตามหลักวิชาการ
ดานความปลอดภัย 
 
 
 

   



2 
 

 

2

ตารางที่  1.1  สถิติปริมาณการนําเขาและสงออกสินคาเคมีภัณฑ*อันตรายตั้งแตป พ.ศ.2544 – 2553 (กรมศุลกากร, 2554 : ออนไลน) 
 

ป พ.ศ. 2544 2545 2546 2547 2548 2549 2550 2551 2552 2553 รวม 

ปริมาณการนําเขา  
(CIF** Value : หนวยลานลานบาท) 0.58 0.57 0.66 0.89 1.24 1.38 1.34 1.78 1.26 1.52 11.22 

ปริมาณการสงออก 
(CIF** Value : หนวยลานลานบาท) 0.18 0.18 0.21 0.28 0.38 0.46 0.47 0.64 0.53 0.62 3.94 

 
หมายเหตุ  :   -     สินคาเคมีภัณฑอันตราย* จัดอยูพิกัดอัตราศุลกากรในหมวดที่ 5 (ตอนที่ 25-27) และหมวดที่ 6 (ตอนที่ 28-38) ของกรมศุลกากร 

- CIF**  ซึ่งยอมาจากคําวา Cost, Insurance and Freight หมายถึง ราคาสงมอบ ซึ่งไดคิดตนทุนสินคาบวกคาประกันสินคาขณะขนสง 
และคาขนสงสินคาจนถึงมือผูซื้อ 
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ตารางที่  1.2  สถิติการเกิดอุบัติภัยจากวัตถเุคมีตั้งแตป พ.ศ. 2521-2553  
        (หนวยขอสนเทศวัตถุอันตรายและความปลอดภัย, 2554 : ออนไลน) 

 
ป พ.ศ. จํานวนอุบัติภัย (คร้ัง) ป พ.ศ. จํานวนอุบัติภัย (คร้ัง) 

2521 1 2541 4 
2523 1 2542 6 
2524 1 2543 23 
2528 2 2544 27 
2530 2 2545 25 
2531 2 2546 30 
2532 2 2547 30 
2533 1 2548 55 
2534 4 2549 100 
2535 3 2550 94 
2536 6 2551 43 
2537 5 2552 53 
2538 5 2553 14 
2539 1   

 
ขอมูลเหตุการณอุบัติภัยวัตถุเคมีเหลานี้รวบรวมมาจาก 4 แหลง คือ 

1. หนังสือมหันตภัยจากวัตถุเคมี โดย ภิญโญ พานิชพันธ และพิณทิพ ร่ืนวงษา จัดพิมพ โดย 
บวท. สวทช. สกว. (ธันวาคม 2544) 

2. ขอมูลรวบรวมโดย สุเมธา วิเชยีรเพชร ฝายติดตามและฟนฟูกองจัดการสารอันตราย และ
กากของเสีย กรมควบคุมมลพิษ 

3. ขอมูลรวบรวมโดย รศ. สุชาตา ชินะจิตร ผูชวยผูอํานวยการ สํานักงานกองทุนสนับสนุน
การวิจัย 

4. ขอมูลรวบรวมจากหนังสือพิมพ 
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ตารางที่  1.3  ตัวอยางเหตุการณการเกิดอุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตราย 
  (หนวยขอสนเทศวัตถุอันตรายและความปลอดภัย, 2554 : ออนไลน) 

 
วันที่ เหตุการณ สถานที่ ความเสียหาย/การจัดการ ที่มา* 

2532 ไ ฟ ลุ ก ไ ห ม โ ก ดั ง เ ก็ บ ส า ร เ ค มี 
เนื่องจากเกิดปฏิกิริยาเคมีระหวาง
ไฮโดรเจนเปอรออกไซดและไตรเอ
ทานอลลามีน ใหความรอน 
(ภายในโกดังเก็บสารเคมีไวหลาย
ชนิด) 

บริษัท เคมี เอเชีย 
จํากัด เขตยาน
นาวา กทม. 

 1 

2534 ไฟไหมคลังสินคาอันตราย ทาเรือ
กรุงเทพ 

ทาเรือกรุงเทพ การ
ทาเรือแหงประเทศ
ไ ท ย  ค ล อ ง เ ต ย 
กทม. 

- มีผูเสียชีวิต 6 คน บาดเจ็บ 
16 คน  
- มูลคาเสียหายรวมทั้งส้ิน
ประมาณ 150 ลานบาท 

1 

2537 คนงานเช่ือมโลหะใกลบริเวณเก็บ
เอทิลแอลกอฮอล แลวเกิดไฟลุก
ไหม 

โรงงาน สุราบาง ย่ี
ขัน บางย่ีขัน ธนบุรี 

- มีผูเสียชีวิต - ทรัพยสิน
เสียหายมาก 

1 

2544 ถังบรรจุสารเมทธิอะครีเรทซ่ึงเปน
สารไวไฟ ใชฟอกสีและกัดโลหะ 
ซ่ึงตองเก็บในที่เย็น ขนาดบรรจุถัง
ละ 190 กก. จํานวน 5 ถัง ถูกแดด
เผา ทําใหสารเมทธิอะครีเรทบาง
ถังที่บรรจุไมเรียบรอยไหลออกมา
สงกล่ินเหม็น 

ซอยราษฎรอุทิศ ถ.
เ จ ริ ญ ก รุ ง  107 
แขวงบางโคล เขต
บางคอแหลม กทม. 

 2 

31 ต.ค. 
44 

สาร benzoyl peroxide ได รับ
ความรอนและเกิดการระเบิด 

โ ร ง ง า น ผ ลิ ต สี 
บ ริ ษั ท จี เ อ ฟ 
( ป ร ะ เ ท ศ ไ ท ย ) 
จํากัด อ.พานทอง 
จ.ชลบุรี 

- มีผูเสียชีวิต 15 ราย - มี
ผูบาดเ จ็บ  21 ราย  - 
บานเรือนเสียหาย 40 หลังคา
เรือน - อาคารโรงงานเสียหาย
ทั้งหมด 

2 
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ตารางที่  1.3  ตัวอยางเหตุการณการเกิดอุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตราย 
  (หนวยขอสนเทศวัตถุอันตรายและความปลอดภัย, 2554 : ออนไลน) (ตอ) 

 
วันที่ เหตุการณ สถานที่ ความเสียหาย/การจัดการ ที่มา* 

6 ก.ค. 
2547 

~15.00 
น. 

เกิดเหตุเพลิงไหมโกดังเก็บ
สารเคมีประเภทสารออรกา
นิค เป อ ร อ อ กไ ซด  ใ น
โรงงานผลิตเลนสแวนตา 
เปนเหตุใหเกิดกลุมควันดํา
หนา และกล่ินเหม็นรุนแรง 

บ ริ ษั ท  อิ น เ ด โ ร 
เลนส  (ประ เทศ
ไทย)จํากัด นิคม
อุตสาหกรรมไฮ-
เ ท ค  จ .
พระนครศรีอยุธยา 

มีผูไดรับบาดเจ็บ 28 ราย (สาหัส 1 
ราย และบาดเจ็บเล็กนอย 27 ราย) 
มูลค าความเ สียหายประมาณ
500,000 บาท - ศูนยสนับสนุน
ปฏิบัติการฉุกเฉิน คพ.ประสานกับ
หนวยบรรเทาสาธารณภัยในทองที่
เกิดเหตุ แนะนําการเขาดับเพลิง
เบื้องตน และใหขอมูลความเปน
พิษและความเปนอันตรายจากสาร 
ผานรายการวิทยุ จส.100 - หนวย
บรรเทาสาธารณภัยในทองที่ใช
โฟมเคมีฉีดสกัดเพลิง และฉีดน้ํา
เปนฝอยเพื่ อ จับไอระ เหยของ
สารเคมีที่ฟุงกระจายและสามารถ
ควบคุม สถานการณไวไดเม่ือเวลา 
16.30 น. 

2 

16 ก.ค. 
2548 
15:00 

น. 

เพลิงไหมและระเบิดโกดัง
เก็บสารเคมี ซ่ึงเก็บสารเคมี
ตาง ๆ แอลกอฮอล เม็ดยาง 
ที่ใชในการผลิตพื้นรองเทา 

โ รงงานผลิตพื้ น
รองเทาของบริษัท 
ธ น ภิ ญ โ ญ  โ พ
ลี พ ลั ส  ค อ ร
ป อ เ ร ช่ั น  จํ า กั ด 
เลขที่ 13 - 15 
ถนนเหนือ วัง อ. 
เมืองนครปฐม จ. 
นครปฐม 

อาคารและอุปกรณเสียหายกวา 
10 ลานบาท 

3 
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ตารางที่  1.3  ตัวอยางเหตุการณการเกิดอุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตราย 
  (หนวยขอสนเทศวัตถุอันตรายและความปลอดภัย, 2554 : ออนไลน) (ตอ) 

 
วันที่ เหตุการณ สถานที่ ความเสียหาย/การจัดการ ที่มา* 

22 ก.ค. 
2550 
11:00 

ไฟไหมโกดังเก็บสี ทินเนอร และ
วัสดุกอสราง 

ร า น  ช . ส ม เ จ ริ ญ 
เ ล ข ที่  1853-1855 
แขวงลาดยาว เขต
จตุจักร กทม. 

ไม มี ผู ได รั บ บา ด เ จ็บ แ ล ะ
เสียชีวิต แตโกดังและบานพัก
คนงานถูกไฟไหมเสียหายทั้ง
หลัง 

4 

18 ธ.ค. 
2552 

มีกาซไฮโดรเจนซัลไฟดในพื้นที่
บริเวณถังเก็บสต็อกผลิตภัณฑ
กาซคารบอนได ซัลไฟดสูงเกิน
ปกติ จนเปนเหตุใหพนักงานของ
โรงงาน  5 คนที่ เ ขา ไปแก ไข
อุปกรณ เค ร่ืองจักรกรณีฉุกเ ฉิน
ดังกลาว ประสบอุบัติเหตุสูดดม
กาซไฮโดรเจนซัลไฟดเขาไปเกิน
ขนาด 

บริษัท ไทยเรยอน 
จํ า กั ด  ( ม ห า ช น ) 
อุตสาหกรรมนิคม
เอสไอแอล อําเภอ
หนองแค จังห วัด
สระบุรี 

พนักงานเสียชีวิต 1 ราย และ
บาดเจ็บเขารักษาพยาบาลที่
โรงพยาบาลสระบุรี 4 ราย 
สํ า นั ก ง า น อุ ต ส า ห ก ร ร ม
จังหวัดสระบุรีไดมีคําส่ังให
โรงงานหยุดประกอบกิจการ
ช่ัว คราวเพื่อตรวจสอบและ
ปรับปรุง 

4 

7 มิ.ย. 
2553 

ถังไฟเบอรเก็บสารโซเดียมไฮโปร
คลอไรด  ลมฟาดผนั ง ก้ันพั ง
กระแทกทอสงสารไฮโดรคลอริก 
ทําใหสารไฮโดรคลอริกร่ัวไหลทํา
ปฏิ กิริยากับสารโซเ ดียมไฮโปร
คลอไรด ทําใหเกิดเปนกาซคลอรีน
ร่ัวฟุงกระจาย 

โ ร ง ง า น  อ ดิ ต ย า
เบอรลา  เคมีคัลส 
ประเทศไทย จํากัด 
นิคมอุตสาหกรรม
เหมราชตะวันออก 
( ม า บ ต า พุ ด )  จ .
ระยอง 

ผูไดรับผลกระทบจํานวน 299 
ราย /กนอ. ส่ังระงับการเดิน
สายการผลิตทั้งโรงงาน และ
ส่ังใหมีการตรวจสอบสาเหตุ 
พรอมใหผูบริหารสงแผนการ
แกปญหาให กนอ. พิจารณา 

4 

 
ที่มา* 
1. หนังสือมหันตภัยจากวัตถุเคมี โดย ภิญโญ พานิชพันธ และพิณทิพ ร่ืนวงษา จัดพิมพ โดย บวท. 
สวทช. สกว. (ธันวาคม 2544)  
2. ขอมูลรวบรวมโดย สุเมธา วิเชียรเพชร ฝายติดตามและฟนฟูกองจัดการสารอันตราย และกาก
ของเสีย กรมควบคุมมลพิษ  
3. ขอมูลรวบรวมโดย รศ. สุชาตา ชินะจิตร ผูชวยผูอํานวยการ สํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย 
4. ขอมูลรวบรวมจากหนังสือพิมพ 
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จากตารางที่ 1.3 เปนขอมูลตัวอยางเหตุการณการเกิดอุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุ
อันตรายที่ดัดแปลงจากหนวยขอสนเทศวัตถุอันตรายและความปลอดภัย โดยตัวอยางของการเกิด
อุบัติภัยที่รายแรงเม่ือวันที่ 2 มีนาคม พ.ศ. 2534 เกิดเหตุการณสารเคมีระเบิดที่ทาเรือคลองเตยทํา
ใหเกิดความสูญเสียตามตามอยางมากมายทั้งชีวิตและทรัพยสิน ตลอดจนสงผลกระทบตอสุขภาพ
และส่ิงแวดลอม ซึ่งคุกคามและทําความเสียหายใหส้ังคมอยางกวางขวาง สาเหตุเกิดจากสภาพ
ของการจัดเก็บสินคาภายในโกดังสารอันตรายของการทาเรือแหงประเทศไทยนั้นมีการวางสินคา
เคมีและวัตถุมีพิษทั้งหลายปะปนและซอนทับกัน โดยที่ขาดระบบการดูแลตรวจสอบที่ดีพอ กระทั่ง
ไมอาจทราบอยางชัดเจนวามีสินคาอะไรเก็บอยูบาง ประกอบกับปจจุบันมีกฎหมายเกี่ยวกับวัตถุ
อันตรายเปนจํานวนมาก แตยังไมเปนที่แพรหลายในวงการอุตสาหกรรม ซึ่งอาจทําใหเกิดอุบัติภัย
ได 

สารเคมีหรือวัตถุอันตรายนั้นมีประโยชนแตก็มีโทษเชนกัน หากกิจกรรมที่เกี่ยวของกระทํา
ไมถูกตองดังจะเห็นไดจากการเกิดเพลิงไหม ระเบิดและการหกร่ัวไหลของสารเคมีหรือวัตถุ
อันตรายที่ผานมาทําใหเกิดความสูญเสียตอชีวิต ทรัพยสินและส่ิงแวดลอมอยางมาก ดังนั้น ควรจะ
ตระหนักถึงความปลอดภัยของการจัดเก็บวัตถุอันตราย จึงมีความจําเปนที่จะตองมีมาตรฐานการ
ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการจัดเก็บวัตถุอันตราย และมาตรการการปองกันอุบัติภัยที่อาจเกิดข้ึนได 

 
1.2 วัตถุประสงคของการวิจัย 

เพื่อสรางมาตรฐานและมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตราย ประเภทกาซไวไฟ 
 
1.3 ขอบเขตของการวิจัย 

1. ทําการศึกษาวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย โดยอาศัยหลักการตามประกาศกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม เร่ือง คูมือการเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตราย พ.ศ. 2550 

2. ทําการศึกษาการจัดเก็บวัตถุอันตรายเฉพาะภายในโรงงานอุตสาหกรรม แตไมรวมถึง
วัตถุอันตรายที่จัดเก็บในแท็งก (Tank) ไซโล (Silo) และภาชนะบรรจุกาซเหลวเย็นจัด 
(Portable / Bulk Container Cryogenic liquefied gas or Refrigerated liquefied 
gas) 

3. ในงานวิจัยนี้ ไดใหความหมายของคําวา “สินคาอันตราย สารอันตราย สินคาเคมีภัณฑ
อันตราย และวัตถุเคมี” เปนความหมายเดียวกับคําวา “วัตถุอันตราย” 
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4. ในงานวิจัยนี้ ไดทําการศึกษาการจัดเก็บวัตถุ อันตรายหลายประเภทในโรงงาน
อุตสาหกรรม เนื่องจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายประเภทกาซไวไฟตองจัดเก็บรวมกับวัตถุ
อันตรายประเภทอ่ืนๆ 

 
1.4 ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ 

1. เปนแนวทางในการปฏิบัติงานสําหรับผูที่มีหนาที่เกี่ยวของกับการจัดการ เร่ืองการจัดเก็บ
วัตถุอันตราย พัฒนาผูประกอบการรายอ่ืนๆ เพื่อเพิ่มความปลอดภัยในการจัดเก็บวัตถุ
อันตรายในโรงงานอุตสาหกรรม 

2. เปนแนวทางในการปฏิบัติใหแกผูที่มีหนาที่เกี่ยวของกับการจัดเก็บวัตถุอันตรายสําหรับ
โรงงานอุตสาหกรรม เพื่อสามารถปฏิบัติงานไดอยางถูกตองและลดความเส่ียงจากการ
ปฏิบัติงาน 

 

1.5 ขั้นตอนในการดําเนินงานวิจัย 

ข้ันตอนในการดําเนินงานวิจัยการสรางมาตรฐานและมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตราย 
มีข้ันตอนดังนี้ 

1. ศึกษา คนควาขอมูลจากหนังสือ สารสนเทศ บทความทางวิชาการตางๆ ทั้งในและ
ตางประเทศ ที่เกี่ยวของกับการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

2. ศึกษากฎหมายและมาตรฐานตางประเทศที่เกี่ยวของกับการจัดเก็บวัตถุอันตราย 
3. วิเคราะหและคัดเลือกประเภทของอุตสาหกรรมกรณีศึกษา 
4. การวิเคราะหหาสาเหตุของความเส่ียงและการเกิดอุบัติภัยเพื่อนําไปใชเปนปจจัยในการ

ประเมินความเส่ียง 
5. ทําการประเมินความเส่ียงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงาน

กรณีศึกษา 
6. จัดทํามาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตราย 
7. สรุปผลการวิจัย 
8. จัดทํารูปเลมวิทยานิพนธ 
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บทท่ี  2 

ทฤษฎีและงานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 

 ปจจุบันโรงงานอุตสาหกรรมมีการใชและจัดเก็บวัตถุอันตรายเพื่อใชเปนวัตถุดิบในการ
ผลิต หรือเปนผลิตภัณฑสําหรับการจําหนาย สงออก แตเนื่องจากวัตถุอันตรายแตละประเภทมี
คุณสมบัติที่แตกตางกัน เชน ไวไฟ ระเบิดได หรือเปนพิษ เปนตน ดังนั้น ผูที่ปฏิบัติงานที่เกี่ยวของ
วัตถุอันตรายจึงตองมีความรู ความเขาใจ และตองตระหนักถึงความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน
เกี่ยวกับวัตถุอันตราย เพื่อปองกันและลดความสูญเสียที่อาจเกิดข้ึนจากความประมาท หรือการ
ปฏิบัติที่ไมถูกวิธี โดยศึกษาประเภทของวัตถุอันตราย CAS Number UN Number UN Guide 
MSDS การวัดความไวไฟของสารไวไฟ สารที่เขากันไมได ขอกําหนดพิเศษสําหรับการจัดเก็บวัตถุ
อันตราย มาตรการการปองกัน 3E ความปลอดภัย 
 
2.1 แนวคิดและทฤษฎ ี

2.1.1 ประเภทสําหรับการจัดเก็บวัตถุอันตราย (กรมโรงงานอุตสาหกรรม) 

จากการศึกษาประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เร่ือง คูมือการเก็บรักษาสารเคมีและ
วัตถุอันตราย พ.ศ. 2550 เพื่อใหการจัดเก็บวัตถุอันตรายเปนไปอยางปลอดภัยตองมีการ
จําแนกประเภทสําหรับการจัดเก็บใหเหมาะสมกับลักษณะความเปนอันตรายเฉพาะของสาร
เหลานั้น คุณสมบัติความเปนอันตรายหลักของสารที่ตองพิจารณาเปนอันดับตนๆ ไดแก 
คุณสมบัติการติดไฟ การระเบิด และการออกซิไดซ คุณสมบัติรองของสารที่นํามาพิจารณา 
ไดแก ความเปนพิษ ความกัดกรอน สําหรับคุณสมบัติเกี่ยวกับความระคายเคือง ความเปน
อันตรายตอสุขภาพและความเปนอันตรายตอส่ิงแวดลอมไมนํามาพิจารณาในการแยก
ประเภทสําหรับการจัดเก็บ  

ประเภทท่ี 1 วัตถุระเบิด (Explosive substances) หมายถึง วัตถุระเบิดตาม
เกณฑของกฎหมายวัตถุระเบิดของกระทรวงกลาโหม 

ประเภทท่ี 2A กาซอัด กาซเหลว หรือกาซท่ีละลายภายใตความดัน 
(Compressed, liquefied and dissolved gases) หมายถึง กาซซึ่งมีสภาพกาซโดย
สมบูรณที่อุณหภูมิ 20 C ที่ความดันปกติ 101.3 กิโลปาสคาล รวมถึงกาซตามขอกําหนด
การขนสงสินคาอันตรายประเภทที่ 2 ใน UN – Recommendations หรือขอกําหนดการ
ขนสงสินคาอันตรายของประเทศไทย เลม 1 (TP I) และกาซที่ถูกจําแนกใหอยูในประเภทอ่ืน
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ตามขอกําหนดการขนสงสินคาอันตราย (เชน กาซ hydrogen fluoride ที่ถูกจัดใหไปอยูใน
ประเภทที่ 8) แตไมรวมถึงกาซอัดที่บรรจุอยูในกระปองสเปรย และไมรวมถึงกาซเหลวเย็น
จัด (Refrigerated liquefied gas or Cryogenic liquefied gas) 

ประเภทท่ี 2B กาซภายใตความดันในภาชนะบรรจุขนาดเล็ก (กระปอง
สเปรย) (Pressurized small gas container ; aerosol can / aerosol container) 
หมายถึง ภาชนะปดที่มีความดัน (Pressure Receptacles) อุปกรณฉีดละอองลอย 
(Aerosol Dispensers) ภาชนะที่ทําดวยโลหะ แกว หรือพลาสติกที่ออกแบบใหใชงานคร้ัง
เดียว ซึ่งภายในบรรจุภัณฑนี้ประกอบดวยกาซอัด หรือกาซเหลว หรือกาซที่ละลายภายใต
ความดันที่อัดลงไปในบรรจุภัณฑนั้นซึ่งอาจมีหรือไมมีสวนผสมของสารเคมีอ่ืนที่อยูในรูป
ของเหลว ของเหลวขน หรือผง ภาชนะบรรจุจะมีอุปกรณฉีดพนสําหรับฉีดพนสารเคมีในรูป
อนุภาคของแข็ง หรือของเหลวทีแ่ขวนตัวลอยอยูในละอองกาซ ลักษณะผลิตภัณฑที่ฉีดพน
ออกมาเปนรูปโฟม หรือของเหลวขน หรือผง หรือของเหลว 

ประเภทท่ี 3A ของเหลวไวไฟ (Flammable liquids) หมายถึง ของเหลวที่มีจุดวาบ
ไฟไมเกิน 60 C การทดสอบแบบถวยปด (closed cup) ทั้งนี้ของเหลวที่มีความหนืด อาจจัด
อยูในประเภทที่ 3A หรือประเภทที่ 10 ก็ได ข้ึนกับคุณสมบัติความหนืด ความสามารถใน
การลุกกระจายของไฟ และคุณสมบัติที่กอใหเกิดบรรยากาศที่พรอมจะระเบิด 

ประเภทท่ี 3B ของเหลวไวไฟ (Flammable liquids) หมายถึง ของเหลวที่มีจุดวาบ
ไฟระหวาง 60-93 C การทดสอบแบบถวยปด (closed up) และมีคุณสมบัติผสมเขากับน้ํา
ไมได 

ประเภทท่ี 4.1A ของแข็งไวไฟ (Flammable solids) ที่มีคุณสมบัติการระเบิด 
ไดแก วัตถุระเบิดที่ถูกทําใหเฉ่ือยดวยน้ําหรือแอลกอฮอล หรือเจือจางโดยสารอ่ืนเพื่อขม
คุณสมบัติการระเบิด (solid desensitized explosive) 

ประเภทท่ี 4.1B ของแข็งไวไฟ (Flammable solids) หมายถึง สารที่ไมมี
คุณสมบัติระเบิด สามารถลุกไหมงายเนื่องจากการเสียดสีกัน หรือเม่ือลุกไหมสามารถ
ลุกลามไปไดอยางรวดเร็ว โดยผลการทดสอบเวลาเผาไหมนอยกวา 45 วินาที ในระยะทาง 
100 มิลลิเมตร หรืออัตราความเร็วการเผาไหมมากกวา 2.2 มิลลิเมตร/วินาที หากของแข็ง
นั้นเปนผงโลหะหรือผงโลหะอัลลอยดตองสามารถลุกไหมและลุกลามไปตามความยาวของ
ตัวอยางที่นํามาทดสอบในเวลาไมมากกวา 10 นาที รวมทั้งสารที่ทําปฏิกิริยาไดดวยตัวเอง 
(Self reactive) 
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ประเภทท่ี 4.2 สารท่ีมีความเสี่ยงตอการลุกไหมไดเอง (Substances liable to 
spontaneous combustion) ไดแก 

 สาร Pyrophoric ที่เกิดความรอนจากการที่ตัวสารเองทําปฏิกิริยากับ
ออกซิเจนในอากาศซึ่งภายใน 5 นาที อุณหภูมิจะสูงข้ึนจนถึงอุณหภูมิที่สามารถลุกติดไฟได
ดวยตนเอง (auto-ignition temperature) 

 สาร Self-heating ที่เกิดความรอนจากการที่ตัวสารเองทําปฏิกิริยากับ
ออกซิเจนในอากาศที่อุณหภูมิรอบตัว ความรอนที่เกิดข้ึนไมสามารถระบายออกไปไดทัน
และสะสมอยางตอเนื่องอยูภายใน จนทําใหอุณหภูมิจะสูงข้ึนถึงอุณหภูมิที่สามารถลุกติดไฟ
ไดดวยตนเอง (auto-ignition temperature) สารเหลานี้จะลุกไหมไดก็ตอเม่ือมีขนาดใหญ 
(หลายกิโลกรัม) และอบอยูเปนเวลานานๆ (หลายชั่วโมงหรือหลายวัน) 

ประเภทท่ี 4.3 สารใหกาซไวไฟเมื่อสัมผัสกับนํ้า (Substances which in 
contact with water emit flammable gases) หมายถึง เม่ือสารสัมผัสกับน้ําหรือความชื้น
ในอากาศ สามารถใหกาซไวไฟเปนสวนผสมของอากาศในระดับความเขมขนที่สามารถจุด
ระเบิดเปนอันตรายตอมนุษยและส่ิงแวดลอมได 

ประเภทท่ี 5.1A, 5.1B และ 5.1C สารออกซิไดซ (Oxidizing substances) 
หมายถึงสารที่ตัวเองไมจําเปนตองติดไฟ โดยทั่วไปจะปลอยออกซิเจน ซึ่งเปนสาเหตุหรือ
รวมในการลุกไหมของวัสดุอ่ืน สารประเภทนี้บางชนิดอาจรวมอยูเปนสวนหนึ่งของสารผสม
อ่ืนไดดวย 

 ประเภทที่ 5.1A เปนสารออกซิไดซที่มีความไวในการทําปฏิกิริยามาก เชน 
Calcium Chlorite, Potassium Peroxide และ Sodium Chlorite เปนตน 

 ประเภทที่ 5.1B เปนสารออกซิไดซที่มีความไวปานกลางในการทําปฏิกิริยา 
เชน Aluminium Nitrate, Lead Nitrate และ Zinc Permanganate เปนตน 

 ประเภทที่ 5.1C คือสาร Ammonium nitrate และสารผสมที่มี Ammonium 
nitrate เปนสวนประกอบ 

ประเภทท่ี 5.2 สารเปอรออกไซดอินทรีย (Organic peroxides) เปนสารอินทรีย
ที่มีโครงสรางออกซิเจน 2 อะตอม ซึ่งอาจจะถือไดวาเปนสารที่มีอนุพันธของไฮโดรเจนเปอร
ออกไซด ซึ่งอะตอมของไฮโดรเจนนี้ถูกแทนที่ดวยอนุมูลอินทรีย 1 หรือ 2 ตัว และหมายถึง
ของผสมที่มีสารเปอรออกไซดอินทรียมากกวาหรือเทากับ 5% ข้ึนไป สารเปอรออกไซด
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อินทรียเหลานี้เปนสารไมเสถียร เม่ือถูกความรอนจะเกิดการแตกตัวรุนแรงข้ึนเร่ือยๆ 
เนื่องจากการคายความรอนออกมา 

ประเภทท่ี 6.1A และ 6.1B สารพิษ (Toxic substances) หมายถึง วัตถุที่อาจทํา
ใหเสียชีวิตหรือทําใหเกิดการเจ็บปวยอยางรุนแรงแบบเฉียบพลันหรือเร้ือรังเม่ือเขาสูรางกาย
โดยการสัมผัสผิวหนัง หรือหายใจ หรือรับประทานเขาไป 

(a) ประเภทที่ 6.1A คือ สารติดไฟที่มีคุณสมบัติความเปนพิษ (Combustible 
toxic substances) ไดแก 

- ของเหลวไวไฟที่ผสมเขากับน้ําได มีจุดวาบไฟสูงกวา 60 ถึง 93 
องศาเซลเซียส ทดสอบแบบถวยปด (closed cup) 

- ของเหลวติดไฟที่ไมสามารถผสมเขากับน้ําได มีจุดวาบไฟสูงกวา 93 
องศาเซลเซียส ทดสอบแบบถวยปด (closed cup) 

- ของแข็งติดไฟที่ไมอยูในประเภทของแข็งไวไฟ 4.1B 
(b) ประเภทที่ 6.1B คือ สารไมติดไฟที่มีคุณสมบัติความเปนพิษ (Non-

combustible toxic substances) ไดแก ของเหลวไมติดไฟ และของแข็ง
ไมติดไฟ 

ประเภทท่ี 6.2  สารติดเช้ือ   (Infectious substances)  หมายถึง  สารที่เปน
จุลินทรียหรือมีจุลินทรียเปนสวนประกอบ หรือพยาธิที่เปนสาเหตุการเกิดโรคในมนุษยและ
สัตว จุลินทรียเหลานี้ ไดแก แบคทีเรีย ไวรัส ริคเก็ตเซีย (rickettsias) เชื้อรา รวมทั้งจุลินทรีย
ที่ไดรับการเปล่ียนแปลงทางพันธุกรรม 

ประเภทท่ี 7 วัสดุกัมมันตรังสี (Radioactive substances) หมายถึง ธาตุหรือ
สารประกอบใดๆ ที่มีองคประกอบสวนหนึ่งมีโครงสรางภายในอะตอมที่ไมคงตัวและ
สลายตัวโดยการปลดปลอยรังสีออกมา ทั้งนี้เปนไปตามกฎหมายวาดวยพลังงานปรมาณู
เพื่อสันติ 

ประเภทท่ี 8A และ 8B สารกัดกรอน (Corrosive substances) หมายถึง สารซึ่ง
โดยปฏิกิริยาเคมีจะเปนเหตุใหเกิดความเสียหายอยางรุนแรงเม่ือสัมผัสกับเนื้อเยื่อของ
ส่ิงมีชีวิต หรือในกรณีเกิดการร่ัวไหลจะเกิดการเสียหายตอวัสดุหรือแมกระทั่งทําลายสินคา
อ่ืนๆ หรือพาหนะที่ใชขนสง สารพวกนี้อาจทําใหเกิดอันตรายอยางอ่ืนไดดวย แบงเปน 

(a) ประเภทที่ 8A คือ สารติดไฟที่มีคุณสมบัติการกัดกรอน (Combustible 
corrosive substances) ไดแก 
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- ของเหลวไวไฟที่ผสมเขากับน้ําได มีจุดวาบไฟสูงกวา 60 ถึง 93 
องศาเซลเซียส ทดสอบแบบถวยปด (closed cup) 

- ของเหลวติดไฟที่ไมสามารถผสมเขากับน้ําได มีจุดวาบไฟสูงกวา 93 
องศาเซลเซียส ทดสอบแบบถวยปด (closed cup) 

- ของแข็งติดไฟที่ไมอยูในประเภทของแข็งไวไฟ 4.1B 
(b) ประเภทที่  8B คือ สารไมติดไฟที่มีคุณสมบัติการกัดกรอน (Non-

combustible corrosive substances) ไดแก ของเหลวไมติดไฟ และ
ของแข็งไมติดไฟ 

ประเภทท่ี 9 (ซึ่งเปนวัตถุอันตรายประเภทอ่ืนๆ ตามการจําแนกเพื่อการขนสง ไม
นํามาพิจารณาในกระบวนการจัดเก็บ) 

ประเภทท่ี 10 ของเหลวติดไฟ (Combustible liquids) หมายถึง ของเหลวติดไฟที่
ไมไดจัดอยูในประเภท 3A หรือ 3B 

ประเภทท่ี 11 ของแข็งติดไฟ (Combustible solids) หมายถึง ของแข็งติดไฟที่ไม
อยูในประเภทของแข็งไวไฟ 4.1B 

ประเภทท่ี 12 ของเหลวไมติดไฟ (Non-combustible solids) หมายถึง ของเหลว
ที่ไมติดไฟ 

ประเภทท่ี 13 ของแข็งไมติดไฟ (Non-combustible solids) หมายถึง ของแข็งที่
ไมติดไฟ 

ทั้งนี้ กรณีที่เปนสารผสม ซึ่งมีสวนผสมของสารเคมีหลายชนิด การเก็บรักษาให
เปนไปตามคุณสมบัติหลักของสารผสมนั้น โดยมีวิธีการพิจารณาการจัดเก็บวัตถุอันตรายดัง
รูปที่ 2.1 

 

 



14 
 

 
รูปที่  2.1  แสดงวิธีการพิจารณาการจดัเก็บวัตถุอันตราย (กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2550) 

สารติดเชื้อ ? 

เร่ิมตน 

จัดเก็บประเภท 
6.2 

สารกัมมันตรังสี ? จัดเก็บประเภท 
7 

วัตถุระเบิด ? จัดเก็บประเภท 
1 

กาซอัด กาซเหลว หรือกาซ
ที่ละลายภายใตความดัน ? 

จัดเก็บประเภท 
2A 

กาซภายใตความดันในภาชนะ
บรรจุขนาดเล็ก (กระปองสเปรย)? 

จัดเก็บประเภท 
2B 

สารที่มีความเส่ียงตอ
การลุกไหมไดเอง ? 

จัดเก็บประเภท 
4.2 

1 

ใช 

ไมใช 
ใช 

ใช 

ใช 

ใช 

ใช 

ไมใช 

ไมใช 

ไมใช 

ไมใช 

ไมใช 
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รูปที่  2.1  แสดงวิธีการพิจารณาการจัดเก็บวัตถุอันตราย (กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2550) (ตอ) 

สารที่ใหกาซไวไฟเม่ือ
สัมผัสน้ํา ? 

สารออกซิไดซท่ีมีควมไวปาน
กลางในการทําปฏิกิริยา ? 

จัดเก็บประเภท 
5.1B 

สารออกซิไดซแอมโมเนียไน
เตรท และสารผสม ? 

จัดเก็บประเภท 
5.1C 

ของแข็งไวไฟที่มี
คุณสมบัติระเบิด ? 

จัดเก็บประเภท 
4.1A 

ของแข็งไวไฟ จัดเก็บประเภท 
4.1B 

2 

1 
ใช 

ใช 

ใช 

ใช 

ใช 

ไมใช 

ไมใช 

ไมใช 

ไมใช 

ไมใช 

ไมใช 

จัดเก็บประเภท 
4.3 

สารอินทรียเปอรออกไซด ? 
 

จัดเก็บประเภท 
5.2 

สารออกซิไดซท่ีมีความไวใน
การทําปฏิกิริยามาก ? 

จัดเก็บประเภท 
5.1A 

ไมใช 
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รูปที่  2.1  แสดงวิธีการพิจารณาการจัดเก็บวัตถุอันตราย (กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2550) (ตอ) 

สารพษิ ? 

จัดเก็บประเภท 
6.1A 

2 

ติดไฟได ? 

จัดเก็บประเภท 
6.1B 

สารกัดกรอน ?

จัดเก็บประเภท 
8A 

ติดไฟได ? 

จัดเก็บประเภท 
8B 3 

ใช 

ใช 

ใช 

ใช 

ไมใช 

ไมใช 

ไมใช 

ไมใช 

ของเหลวไวไฟจุดวาบไฟ 
60 C   ? 

จัดเก็บประเภท 
3A 

ของเหลวไวไฟที่มีคุณสมบ
ติเขากับน้ําไมได ? 

จัดเก็บประเภท 
3B 

ใช 

ใช 
ไมใช 

ไมใช 
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รูปที่  2.1  แสดงวิธีการพิจารณาการจัดเก็บวัตถุอันตราย (กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2550) (ตอ) 
 

2.1.2 ประเภทของวัตถุอันตราย (UN Class) 

จากการศึกษาขอกําหนดขององคการสหประชาชาติ ไดอธิบายไววา United Nations 
Committee of Experts on Transport of Dangerous Goods จําแนกสารที่เปนอันตราย
และเปนเหตุใหถึงแกความตายไดหรือกอใหเกิดความพินาศเสียหาย ออกเปน 9 ประเภท 
(UN-Class) ตามลักษณะที่กอใหเกิดอันตรายหรือความเส่ียงในการเกิดอันตราย ดังนี้ 

 

ของเหลว ? 

จัดเก็บประเภท 
10 

3 

ติดไฟได ? 

จัดเก็บประเภท 
12 

ของแข็งติดไฟได ? จัดเก็บประเภท 
11 

จัดเก็บประเภท 
13 

ใช 

ใช 

ใช 

ไมใช ไมใช 

ไมใช 
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ประเภทท่ี 1  :  ระเบิดได (Explosives) 

สารระเบิดได หมายถึง ของแข็งหรือของเหลว หรือสารผสมที่สามารถเกิดปฏิกิริยา
ทางเคมีดวยตัวมันเองทําใหเกิดกาซที่มีความดันและความรอนอยางรวดเร็ว กอใหเกิดการ
ระเบิดสรางความเสียหายแกบริเวณโดยรอบได ซึ่งรวมถึงสารที่ใชทําดอกไมเพลิง และ
ส่ิงของที่ระเบิดไดดวย โดยมีสัญลักษณดังรูปที่ 2.2 ซึ่งแบงเปน 6 กลุมยอย คือ 

 

 
 

 รูปที่  2.2  สัญลักษณของวัตถุอันตราย UN Class ประเภทที่ 1 (ระเบิดได) 
 

1. สารหรือส่ิงของที่กอใหเกิดอันตรายจากการระเบิดอยางรุนแรงทันทีทันใด
ทั้งหมด (Mass Explosives) ตัวอยางเชน เชื้อปะทุ ลูกระเบิด เปนตน 

2. สารหรือส่ิงของที่มีอันตรายจากการระเบิดแตกกระจาย แตไมระเบิด
ทันทีทันใดทั้งหมด ตัวอยางเชน กระสุนปน ทุนระเบิด ชนวนปะทุ เปนตน 

3. สารหรือส่ิงของที่เส่ียงตอการเกิดเพลิงไหม และอาจมีอันตรายบางจากการ
ระเบิดหรือการระเบิดแตกกระจาย แตไมระเบิดทันทีทันใดทั้งหมด 
ตัวอยางเชน กระสุนเพลิง เปนตน 

4. สารหรือส่ิงของที่ไมแสดงความเปนอันตรายอยางเดนชัด หากเกิดการปะทุ
หรือปะทุในระหวางการขนสงจะเกิดความเสียหายเฉพาะภาชนะบรรจุ 
ตัวอยางเชน พลุอากาศ เปนตน 

5. สารที่ไมไวตอการระเบิด แตหากมีการระเบิดจะมีอันตรายจากการระเบิด
ทั้งหมด 
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6. ส่ิงของที่ไวตอการระเบิดนอยมากและไมระเบิดทันทีทั้งหมด มีความเส่ียง
ตอการระเบิดอยูในวงจํากัดเฉพาะในตัวส่ิงของนั้นๆ ไมมีโอกาสที่จะเกิด
การปะทุหรือแผกระจาย 

ประเภทท่ี 2  :  กาซ (Gases) 

กาซ หมายถึง สารที่อุณหภูมิ 50 องศาเซลเซียส มีความดันไอมากกวา 300 กิโลปาส
กาล หรือมีสภาพเปนกาซอยางสมบูรณที่อุณหภูมิ 20 องศาเซลเซียส และมีความดัน 101.3 
กิโลปาสกาล ไดแก กาซอัด กาซพิษ กาซในสภาพของเหลว กาซในสภาพของเหลวอุณหภูมิ
ต่ํา และรวมถึงกาซที่ละลายในสารละลายภายใตความดัน เม่ือเกิดการร่ัวไหลสามารถ
กอใหเกิดอันตรายจากการลุกติดไฟ และ/หรือเปนพิษ และแทนที่ออกซิเจนในอากาศ 
แบงเปน 3 กลุมยอย ดังนี้ 

1. กาซไวไฟ (Flammable Gases) หมายถึง กาซที่อุณหภูมิ 20 องศา
เซลเซียส และมีความดัน 101.3 กิโลปาสกาล สามารถติดไฟไดเม่ือผสมกับ
อากาศ 13 เปอรเซ็นต หรือต่ํากวาโดยปริมาตร หรือมีชวงกวางที่สามารถ
ติดไฟได 12 เปอรเซ็นตข้ึนไปเม่ือกับอากาศโดยไมคํานึงถึงความเขมขน
ต่ําสุดของการผสม โดยปกติกาซไวไฟหนักกวาอากาศ ตัวอยางของกาซ
กลุมนี้ เชน อะเซทิลีน กาซหุงตม หรือกาซ LPG เปนตน โดยมีสัญลักษณ
ดังรูปที่ 2.3 

 

 
 

  รูปที่  2.3  สัญลักษณของวัตถุอันตราย UN Class ประเภทที่ 2.1  
        (กาซไวไฟ) 
 

2. กาซไมไวไฟและไมเปนพิษ (Non-flammable Non-toxic Gases) หมายถึง 
กาซที่มีความดันไมนอยกวา 280 กิโลปาสกาล ที่อุณหภูมิ 20 องศา
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เซลเซียส หรืออยูในสภาพของเหลวอุณหภูมิต่ํา สวนใหญเปนกาซหนักกวา
อากาศ ไมติดไฟและไมเปนพิษ หรือแทนที่ออกซิเจนในอากาศและทําให
เกิดสภาวะขาดแคลนออกซิเจนได ตัวอยางของกาซกลุมนี้ เชน ไนโตรเจน 
คารบอนไดออกไซด อารกอน เปนตน โดยมีสัญลักษณดังรูปที่ 2.4 
 

  
 
 รูปที่  2.4  สัญลักษณของวัตถุอันตราย UN Class ประเภทที่ 2.2  
          (กาซไมไวไฟและไมเปนพิษ) 

 
3. กาซพิษ (Poison Gases) หมายถึง กาซที่มีคุณสมบัติเปนอันตรายตอ

สุขภาพหรือถึงแกชีวิตไดจากการหายใจ โดยสวนใหญหนักกวาอากาศ มี
กล่ินระคายเคือง ตัวอยางของกาซในกลุมนี้ เชน คลอรีน เมทิลโบรไมด เปน
ตน โดยมีสัญลักษณดังรูปที่ 2.5 

 

  
 

 รูปที่  2.5  สัญลักษณของวัตถุอันตราย UN Class ประเภทที่ 2.3  
       (กาซพิษ) 
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ประเภทท่ี 3  :  ของเหลวไวไฟ (Flammable Liquids) 

 ของเหลวไวไฟ หมายถึง ของเหลวหรือของผสมที่มีจุดวาบไฟ (Flash Point) ไม
เกิน 60.5 องศาเซลเซียส จากการทดสอบดวยวิธีถวยปด (Closed-cup Test) หรือไมเกิน 
65.6 องศาเซลเซียส จากการทดสอบดวยวิธีถวยเปด (Opened-cup Test) ไอของเหลว
ไวไฟพรอมลุกติดไฟเม่ือมีแหลงประกายไฟ ตัวอยางเชน อะซีโตน น้ํามันเชื้อเพลิง ทินเนอร 
เปนตน โดยมีสัญลักษณดังรูปที่ 2.6 

 

 
 

 รูปที่  2.6  สัญลักษณของวัตถุอันตราย UN Class ประเภทที่ 3  
             (ของเหลวไวไฟ) 
 

 ประเภทท่ี 4  :  ของแข็งไวไฟ สารท่ีลุกไหมไดเอง และสารท่ีสัมผัสกับนํ้า
แลวใหกาซไวไฟ แบงเปน 3 กลุมยอย ดังนี้ 

1. ของแข็งไวไฟ (Flammable Solids) หมายถึง ของแข็งที่สามารถติดไฟได
งายจากการไดรับความรอนจากประกายไฟ/เปลวไฟ หรือเกิดการลุกไหมได
จากการเสียดสี ตัวอยางเชน กํามะถัน ฟอสฟอรัสแดง ไนโตรเซลลูโลส เปน
ตน หรือเปนสารที่มีแนวโนมที่จะเกิดปฏิกิริยาคายความรอนที่ รุนแรง 
ตัวอยางเชน เกลือไดอะโซเนียม เปนตน หรือเปนสารระเบิดที่ถูกลดความ
ไวตอการเกิดระเบิด ตัวอยางเชน แอมโมเนียมพิเครต (เปยก) ไดไนโตร
ฟนอล (เปยก) เปนตน  โดยมีสัญลักษณดังรูปที่ 2.7 
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 รูปที่  2.7  สัญลักษณของวัตถุอันตราย UN Class ประเภทที่ 4.1  
       (ของแข็งไวไฟ) 
 

2. สารที่ มีความเส่ียงตอการลุกไหมได เอง (Substances Liable to 
Spontaneous Combustion) หมายถึง สารที่มีแนวโนมจะเกิดความรอน
ข้ึนไดเองในสภาวะการขนสงตามปกติหรือเกิดความรอนสูงข้ึนไดเม่ือสัมผัส
อากาศ และมีแนวโนมจะลุกไหมได โดยมีสัญลักษณดังรูปที่ 2.8 

 

   
 

 รูปที่  2.8  สัญลักษณของวัตถุอันตราย UN Class ประเภทที่ 4.2  
           (สารที่มีความเส่ียงตอการลุกไหมไดเอง) 

 
3. สารที่สัมผัสกับน้ําแลวทําใหเกิดกาซไวไฟ (Substances which in 

Contact with Water Emit Flammable Gases) หมายถึง สารที่ทํา
ปฏิกิริยากับน้ําแลวมีแนวโนมที่จะเกิดการติดไฟไดเอง หรือทําใหเกิดกาซ
ไวไฟในปริมาณที่เปนอันตราย โดยมีสัญลักษณดังรูปที่ 2.9 
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 รูปที่  2.9  สัญลักษณของวัตถุอันตราย UN Class ประเภทที่ 4.3  
           (สารที่สัมผัสกับน้ําแลวทําใหเกิดกาซไวไฟ) 

 
ประเภทท่ี 5  :  สารออกซิไดซและสารอินทรียเปอรออกไซด แบงเปน 2 กลุม

ยอย ดังนี้ 

1. สารออกซิไดซ (Oxidizing Substances) หมายถึง ของแข็ง ของเหลวที่ตัว
ของสารเองไมติดไฟ แตใหออกซิเจนซึ่งชวยใหวัตถุอ่ืนเกิดการลุกไหม และ
อาจจะกอใหเกิดไฟเม่ือสัมผัสกับสารที่ลุกไหมและเกิดการระเบิดอยาง
รุนแรง ตัวอยางเชน แคลเซียมไฮโปคลอไรท โซเดียมเปอรออกไซด โซเดียม
คลอเรต เปนตน โดยมีสัญลักษณดังรูปที่ 2.10 

 

    
 

 รูปที่  2.10  สัญลักษณของวัตถุอันตราย UN Class ประเภทที่ 5.1  
             (สารออกซิไดซ) 
 

2. สารอินทรียเปอรออกไซด (Organic Peroxides) หมายถึง ของแข็ง หรือ
ของเหลวที่มีโครงสรางออกซิเจน 2 อะตอม -O-O- และชวยในการเผาสาร
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ที่ลุกไหม หรือทําปฏิกิริยากับสารอ่ืนแลวกอใหเกิดอันตรายได หรือเม่ือ
ได รับความรอนหรือลุกไหมแลวภาชนะบรรจุสารนี้อาจระเบิดได 
ตัวอยางเชน อะซีโตนเปอรออกไซด เปนตน โดยมีสัญลักษณดังรูปที่ 2.11 

 

    
 

 รูปที่  2.11  สัญลักษณของวัตถุอันตราย UN Class ประเภทที่ 5.2  
               (สารอินทรียเปอรออกไซด) 

ประเภทท่ี 6  :  สารพิษและสารติดเช้ือ แบงเปน 2 กลุมยอย ดังนี้ 

1. สารพิษ (Toxic Substances) หมายถึง ของแข็ง หรือของเหลวที่สามารถ
ทําใหเสียชีวิตหรือบาดเจ็บรุนแรงตอสุขภาพของคน หากกลืน สูดดมหรือ
หายใจรับสารนี้เขาไป หรือเม่ือสารนี้ไดรับความรอนหรือลุกไหมจะปลอย
กาซพิษ ตัวอยางเชน โซเดียมไซยาไนด กลุมสารกําจัดแมลงศัตรูพืชและ
สัตว เปนตน โดยมีสัญลักษณดังรูปที่ 2.12 

 

    
 

 รูปที่  2.12  สัญลักษณของวัตถุอันตราย UN Class ประเภทที่ 6.1  
             (สารพิษ) 
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2. สารติดเชื้อ (Infectious Substances) หมายถึง สารที่มีเชื้อโรคปนเปอน 
หรือสารที่มีตัวอยางการตรวจสอบของพยาธิสภาพปนเปอนที่เปนสาเหตุ
ของการเกิดโรคในสัตวและคน ตัวอยางเชน แบคทีเรียเพาะเชื้อ เปนตน 
โดยมีสัญลักษณดังรูปที่ 2.13 

 

  
 

 รูปที่  2.13  สัญลักษณของวัตถุอันตราย UN Class ประเภทที่ 6.2  
             (สารติดเชื้อ) 

ประเภทท่ี 7  :  วัสดุกัมมันตรังสี 
วัสดุกัมมันตรังสี (Radioactive Materials) หมายถึง วัสดุที่สามารถแผรังสีที่มองไม

เห็นอยางตอเนื่องมากกวา 0.002 ไมโครคูรีตอกรัม ตัวอยางเชน โมนาไซด ยูเรเนียม 
โคบอลต-60 เปนตน โดยมีสัญลักษณดังรูปที่ 2.14 

 

 
 

 รูปที่  2.14  สัญลักษณของวัตถุอันตราย UN Class ประเภทที่ 7  
   (วัสดุกัมมันตรังสี) 
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ประเภทท่ี 8  :  สารกัดกรอน 
สารกัดกรอน (Corrosive Substances) หมายถึง ของแข็ง หรือของเหลวซึ่งโดย

ปฏิกิริยาเคมีมีฤทธิ์กัดกรอนทําความเสียหายตอเนื้อเยื่อของส่ิงมีชีวิตอยางรุนแรง หรือ
ทําลาย/ยานพาหนะที่ทําการขนสงเม่ือเกิดการร่ัวไหลของสาร ไอระเหยของสารประเภทนี้
บางชนิดกอใหเกิดการระคายเคืองตอจมูกและตา ตัวอยางเชน กรดเกลือ กรดกํามะถัน 
โซเดียมไฮดรอกไซด  เปนตน โดยมีสัญลักษณดังรูปที่ 2.15 

 

   
 

 รูปที่  2.15  สัญลักษณของวัตถุอันตราย UN Class ประเภทที่ 8  
   (สารกัดกรอน) 
 

ประเภทท่ี 9  :  วัสดุอันตรายเบ็ดเตล็ด 
วัสดุอันตรายเบ็ดเตล็ด (Miscellaneous Dangerous Substances and Articles) 

หมายถึง สารหรือส่ิงของที่ในขณะขนสงเปนสารอันตรายซึ่งไมจัดอยูในประเภทที่ 1 ถึง
ประเภทที่ 8 ตัวอยางเชน ปุยแอมโมเนียมไนเตรต เปนตน และใหรวมถึงสารที่ตองควบคุม
ใหมีอุณหภูมิไมต่ํากวา 100 องศาเซลเซียสในสภาพของเหลว หรือมีอุณหภูมิไมต่ํากวา 240 
องศาเซลเซียสในสภาพของแข็งในระหวางการขนสง โดยมีสัญลักษณดังรูปที่ 2.16 
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 รูปที่  2.16  สัญลักษณของวัตถุอันตราย UN Class ประเภทที่ 9  
   (วัสดุอันตรายเบ็ดเตล็ด) 
 

2.1.3 ระบบ GHS 

GHS (Globally Harmonised System for Classification and labeling of 
Chemicals) เปนระบบการจัดกลุมสารเคมี การติดฉลาก และการแสดงรายละเอียดบน
เอกสารขอมูลความปลอดภัย (Safety Data Sheet : SDS) เพื่อใหแตละประเทศสามารถ
ส่ือสารและเขาใจขอมูลที่เกี่ยวของกับอันตราย ที่เกิดจากสารเคมีในทิศทางเดียวกัน ซึ่งจะ
ชวยลดความซ้ําซอนและคาใชจายในการทดสอบและประเมินสารเคมี ตลอดจนสรางความ
เชื่อม่ันวาการใชสารเคมีแตละประเภทจะถูกตองตามวัตถุ ประสงค โดยไมเกิดผลเสียหรือ
อันตรายตอสุขภาพมนุษยและส่ิงแวดลอมแตอยางใด 

สัญลักษณแสดงอันตราย (Hazard Pictogram) ตามระบบสากล GHS  
องคประกอบของฉลากที่สําคัญไดแก รูปสัญลักษณแสดงความเปนอันตรายของ

สารเคมี ซึ่งตามระบบ GHS ไดกําหนดไว 9 รูปดังตารางที่ 2.1 
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ตารางที่  2.1   สัญลักษณแสดงอันตรายตามระบบ GHS 
 (หนวยขอสนเทศวัตถุอันตรายและความปลอดภัย, 2553 : ออนไลน) 
 

ลักษณะความ
เปนอันตราย 

สัญลักษณและคําอธิบาย 

ดานกายภาพ 

 

 
 

 สารไวไฟ 
 สารที่ทําปฏิกิริยาไดดวยตนเอง 
 สารที่ลุกติดไฟไดเอง 
 สารที่เกิดความรอนไดเอง 
 สารที่ใหกาซไวไฟ 

 

 
 
 สารออกซิไดส 
 สารเปอรออกไซดอินทรีย 

 

 
 
 วัตถุระเบิด 
 สารที่ทําปฏิกิริยาไดดวยตนเอง 
 สารเปอรออกไซดอินทรีย 

 

 
 
 กาซภายใตความดัน 
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ตารางที่  2.1   สัญลักษณแสดงอันตรายตามระบบ GHS 
 (หนวยขอสนเทศวัตถุอันตรายและความปลอดภัย, 2553 : ออนไลน) (ตอ) 
 

ลักษณะความ
เปนอันตราย 

สัญลักษณและคําอธิบาย 

ดานสุขภาพ 

 

 
 
 เปนอันตรายถึงชีวิต 

 

 
 
 ระวังกัดกรอน 

 

 
 
 
 
 ระคายเคือง 
 ทําใหเกิดการแพที่ผิวหนัง 
 เปนพิษเฉียบพลัน 
 อาจระคายเคืองทางเดินหายใจ 
 อาจทําใหเกิดการงวงซึม  
(ฤทธิ์ของวัตถุเสพติด) 

 

 
 
 
 กอมะเร็ง 
 หากสูดเขาไปทําใหเกิด 

การแพหรือหอบหืดหรือ หายใจ
ลําบาก 

 เปนพิษตอระบบสืบพันธุ 
 เปนพิษตอระบบอวัยวะ เปาหมาย 
 กอใหเกิดการกลายพันธุ 
 อันตรายจากการสําลัก 

ดาน
ส่ิงแวดลอม 

 

 
 

 เปนอันตรายตอส่ิงมีชีวิตในน้ํา 
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2.1.4 CAS Number 

CAS-Number หรือ CAS Registry Number เปนชุดตัวเลขที่กําหนดโดย Chemical 
Abstracts Service เพื่อใชเชื่อมสูตรโครงสรางกับชื่อดัชนีของ Chemical Abstracts 
Service กับขอมูลอ่ืน 
 CAS-Number แตละชุดจะหมายถึง สารที่สามารถแสดงสูตรไดในเชิงอะตอม การจับ
ของอะตอม และโครงสราง 3 มิติ 
 CAS-Number ประกอบดวยชุดตัวเลขไมเกิน 9 หลัก (xxxxxx-xx-x) สวนแรก
ประกอบดวยตัวเลข 2-6 หลัก สวนที่สองประกอบดวยตัวเลข 2 หลัก สวนสุดทายเปนตัวเลข 
1 หลัก ซึ่งใชสําหรับตรวจสอบความถูกตองของตัวเลขทั้งชุดดวยคอมพิวเตอร ตัวอยาง 
CAS-Number ดังแสดงในตารางที่ 2.2 

 
ตารางที่  2.2   ตัวอยางชื่อสารและตัวเลข CAS-Number  

 (หนวยขอสนเทศวัตถุอันตรายและความปลอดภัย, 2553 : ออนไลน) 
 

ช่ือสาร CAS-Number 
1. Xylene 

Unspecified isomer 
m-Xylene 
o-Xylene 
p-Xylene 

 
1330-20-7 
108-38-3 
95-47-3 
106-42-3 

2. Ammonia 
Anhydrous 
Ammonia 15N-Anhydrous 

 
7664-41-7 
13767-16-3 

 
2.1.5 UN Number 

  UN Number เปนเลขอางอิง 4 หลัก แสดงสมบัติของสารอันตรายตามขอกําหนดโดย
องคการสหประชาชาติ (UN Recommendation on the Transport of Dangerous Goods, 
10th edition) ซึ่งสํานักงานคณะกรรมการพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติไดจัดทําเปน
ภาษาไทยตามโครงการวางระบบการจัดการและการปองกันสาธารณภัยจากการขนสง
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สารเคมีและวัตถุอันตราย โดยจัดพิมพเผยแพรในชื่อ “ขอกําหนดการขนสงสินคาอันตราย
ของประเทศไทย” ซึ่งมีรายละเอียดอธิบายความหมายของ UN-Number ไวดังนี้ 

1. สินคาอันตรายถูกกําหนดใหมีหมายเลข UN และชื่อที่ถูกตองในการขนสง 
(Proper Shipping Name) ตามการจําแนกประเภทสินคาอันตราย 

2. สินคาอันตรายที่มีการขนสงกันโดยทั่วไปจะอยูในบัญชีรายชื่อสินคาอันตราย ใน
กรณีที่ส่ิงของหรือสารที่อยูในบัญชี ในการขนสงตองใชชื่อที่ถูกตองในการขนสงตามบัญชี
รายชื่อสินคาอันตราย สําหรับสินคาอันตรายที่ไมไดระบุชื่อเฉพาะ ในการขนสงใหระบุชื่อ
ของสารหรือส่ิงของนั้นดวยกลุมชื่อทั่วไป หรือกลุมไมเฉพาะเจาะจง (N.O.S.) 

ชื่อแตละชื่อในบัญชีรายชื่อสินคาอันตราย จะกํากับโดยหมายเลขสหประชาชาติ 1 
ตัว นอกจากนั้นแลวยังมีขอมูลเกี่ยวกับชื่อนั้น เชน 

a) ชื่อเดี่ยวๆ สําหรับสารและส่ิงของที่มีสวนประกอบแนนอน 
 ตัวอยาง  1090   acetone 

                1194  ethyl nitrate solution 
b) สินคาอันตรายที่ไมเฉพาะ แตใชชื่อทั่วไปตามคุณสมบัติ ชื่อทั่วไปสําหรับ

กลุมสารหรือส่ิงของที่มีคุณสมบัติแนนอน 
   ตัวอยาง  1133  กาว (adhesive) 

                   1266  ผลิตภัณฑน้ําหอม (perfumer product)  
                   3101  สารอินทรียเปอรออกไซด ประเภท B ที่เปนของเหลว  
                             (organic peroxide, type B, liquid) 

c) ลักษณะเฉพาะของกลุมไมเฉพาะเจาะจงที่ระบุเปนกลุมของสาร หรือ
ส่ิงของตามองคประกอบหลักทางเคมี หรือคุณสมบัติพื้นฐาน (technical 
nature) ซึ่งที่ มีความจําเพาะครอบคลุมสารหรือส่ิงของที่ ไมไดบง
รายละเอียดของสาร แตบงถึงลักษณะทางเคมีหรือทางเทคนิคบางอยาง 

   ตัวอยาง  1477  nitrate, inorganic, N.O.S. 
1987 

lcohols, N.O.S. 
d) ลักษณะทั่วไปของกลุมไมเฉพาะเจาะจงที่ระบุเปนกลุมของสารหรือ

ส่ิงของที่มีคุณสมบัติในการเกิดอันตรายมากกวาหนึ่งประเภทหรือ
ประเภทยอย ชื่อทั่วไปของสารหรือส่ิงของที่ไมไดบงรายละเอียดของสาร
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อยางจําเพาะ แตอยูในเกณฑของประเภทหรือประเภทยอยอยางนอย
หนึ่งอยาง 

   ตัวอยาง  1325  สารอินทรียไวไฟที่เปนของแข็ง (flammable solid,  
                            organic, N.O.S.) 

                   1993  ของเหลวไวไฟ (flammable liquid, N.O.S.) 
 

2.1.6 UN Guide 

 UN Guide เปนเลข 3 หลักที่ระบุขอปฏิบัติเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉินกับสารอันตรายชนิดนั้น 
ตามที่กําหนดโดย 2000 Emergency Response Guidebook, US. Department of 
Transport, Research and Special Programs Administration 
  Guide-Number แตละหมายเลขจะระบุประเภทสาร และอันตราย พรอมทั้งหัวขอ
ตาง ๆ คือ          

  + อันตรายที่อาจจะเกิดข้ึนได 
- ตอสุขภาพ 
- เม่ือไฟไหมหรือระเบิด           

+ ความปลอดภัยในที่สาธารณะเกี่ยวกับ 
- โทรศัพทเรียกทีมฉุกเฉิน 
- ชุดปองกัน 
- การอพยพเม่ือมีการหกหรือไฟไหม          

 + การระงับอุบัติภัยกรณีตาง ๆ 
- ไฟไหมเล็กนอย 
- ไฟไหมขนาดใหญ 
- ไฟไหมถัง หรือรถ/รถพวง 
- เม่ือมีการหกร่ัวไหล  
- การปฐมพยาบาล 

 ขอมูลใน Guide-Number เปนประโยชนกับผูเกี่ยวของที่ใชสารอันตราย แตผูที่จะใช
ขอมูลสําหรับการแกไขสถานการณเม่ือเกิดอุบัติภัยข้ึนจริงนั้น ตองเปนผูที่ไดรับการฝก
มาแลวเปนอยางดี มิฉะนั้นอาจตัดสินใจแกปญหาดวยวิธีที่ไมถูกตอง และกอใหเกิดปญหา
ตอเนื่องเพิ่มข้ึนอีกได ดังตัวอยางในตารางที่ 2.3 
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ตารางที่  2.3   ตัวอยาง Guide-Number และการระงับอุบัติภัยกรณีไฟไหมเล็กนอยของสารที่มี 

UN Number ตางๆ (หนวยขอสนเทศวัตถุอันตรายและความปลอดภัย, 2553 : 
ออนไลน) 

 

ช่ือสาร UN Number Guide 
Number 

ประเภทสาร การระงับอุบัติภัย (กรณีไฟ
ไหมเล็กนอย) 

Acrylonitrile 1093 131P 
ข อ ง เ ห ล ว ไ ว ไ ฟ -เ ป น พิ ษ 
อาจโพลีเมอไรซรุนแรงเม่ือถูก
ความรอน หรือเม่ือมีไฟไหม 

- ผงเคมีแหง
คารบอนไดออกไซด ฉีดนํ้าเปน
ฝอย หรือโฟมทนแอลกอฮอล 

Chlorine 1017 124 
กาซ-เปนพิษ และ/หรือ กัด
กรอน-ออกซิไดซ 

- ใชนํ้าเทาน้ัน 
- ไมใชผงเคมีแหง 
คารบอนไดออกไซด หรือฮา
ลอน 

 

2.1.7 MSDS 

 Safety Data Sheet (SDS) หรือในบางคร้ังเรียกวา Material Safety Data Sheet 
(MSDS) นั้น หมายถึง เอกสารขอมูลความปลอดภัยสารเคมี ซึ่งเปนเอกสารที่แสดง
ขอมูลของสารเคมีหรือเคมีภัณฑเกี่ยวกับลักษณะความ เปนอันตราย พิษ วิธีใช การเก็บ
รักษา การขนสง การกําจัดและการจัดการอ่ืนๆ เพื่อใหการดําเนินการเกี่ยวกับสารเคมีนั้น
เปนไปอยางถูกตองและปลอดภัย 
 ในปจจุบันตามประกาศของสหประชาชาติ เร่ือง ระบบการจําแนกและการติดฉลาก
สารเคมีที่เปนระบบเดียวกันทั่วโลก (The Globally Harmonized System of Classification 
and Labelling of Chemicals, GHS) กําหนดใหใช SDS เปนองคประกอบหนึ่งในการ
ส่ือสารขอมูลสารเคมีนอกเหนือจากบนฉลาก และเพื่อใหเกิดความสอดคลองและเปนระบบ
เดียวกัน จึงกําหนดใหเรียกวา Safety Data Sheet (SDS) พรอมกับไดกําหนดรูปแบบและ
ขอมูลใน SDS ไว 16 หัวขอ โดยมีหัวขอดังตอไปนี้  

1. ขอมูลเกี่ยวกับสารเคมี และบริษัทผูผลิตและหรือจําหนาย (Identification 
of the substance/preparation and of the Company/undertake) 

2. ขอมูลระบุความเปนอันตราย (Hazards Identification) 
3. สวนประกอบและขอมูลเกี่ยวกับสวนผสม (Composition/Information on 

Ingredients) 
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4. มาตรการปฐมพยาบาล (First Aid Measures) 
5. มาตรการผจญเพลิง (Fire Fighting Measures) 
6. มาตรการจัดการเม่ือมีการหกร่ัวไหลของสารโดยอุบัติเหตุ (Accidental 

Release Measures) 
7. ขอปฏิบัติในการใชและการเก็บรักษา (Handling and Storage) 
8. การควบคุมการรับสัมผัสและการปองกันภัยสวนบุคคล (Exposure 

Controls/Personal Protection) 
9. คุณสมบัติทางเคมีและกายภาพ (Physical and Chemical Properties) 

10. ความเสถียรและความไวตอการเกิดปฏิกิริยา (Stability and Reactivity) 
11. ขอมูลดานพิษวิทยา (Toxicological Information) 
12. ขอมูลเชิงนิเวศน (Ecological Information) 
13. มาตรการการกําจัด (Disposal Considerations) 
14. ขอมูลสําหรับการขนสง (Transport Information) 
15. ขอมูลเกี่ยวกับกฎขอบังคับ (Regulatory Information) 
16. ขอมูลอ่ืน (Other Information) 

 ปจจุบันนี้การคนหาขอมูล SDS ของสารเคมีที่ตองการ ทําไดงายและรวดเร็วข้ึน 
เพราะสามารถสืบคนไดจากเว็บไซตตาง ๆ ในเครือขายอินเทอรเน็ต ซึ่งมีทั้งเว็บไซตที่ให
ขอมูลเปนภาษาไทยและเว็บไซตที่ใหขอมูลเปนภาษา อังกฤษ โดยสืบคนดวย ชื่อสารเคมี 
CAS-No. หรือ UN number เปนตน 
 เว็บไซตที่มีขอมูลเปนภาษาไทย ไดแก 

1) เว็บไซตฐานความรูความปลอดภัยดานสารเคมี (สนับสนุนโดย สกว.): 
http://www.chemtrack.org 

2) เว็บไซตของกรมควบคุมมลพิษ:  http://www.pcd.go.th 
3) เว็บไซตของบริษัทเมอรค 

(Merck):  http://www.merck.co.th/th/services/chemical_msds.asp 
 เว็บไซตอ่ืน ๆ ที่ใหขอมูลเปนภาษาอังกฤษ ไดแก 
1)  MSDS search: http://www.msdssearch.com/DBLinksN.htm 

 เปนแหลงรวมเว็บไซตเกือบทั้งหมดที่เปนที่รูจักกันดี เชน เว็บไซตของ
มหาวิทยาลัย Cornell และ มหาวิทยาลัย Oxford เว็บไซต Sigma Aldrich 
และ Merck เปนตน สามารถเขาถึงขอมูลไดโดยไมเสียคาใชจาย 
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2)  บริษัทผูผลิตสารเคมีตาง ๆ เชน Sigma   
  Aldrich: http://www.sigmaaldrich.com 

Merck:http://www.chemdat.info/fcatalog/getContent.cmd?key=157
3750&application=ChemDAT&country=th&language=en&idm=T 

 
2.1.8 การวัดความไวไฟของสารไวไฟ 

 เม่ือพิจารณาถึงความไวไฟของสารใดๆ จะตองใชคุณสมบัติของสารนั้นๆ หลายตัวมา
ประกอบการพิจารณา ดังตอไปนี ้

1. จุดวาบไฟ (Flashpoint) 
จุดวาบไฟ หมายถึง อุณหภูมิที่เชื้อเพลิงซึ่งมีสถานะของเหลวเกิดไอเชื้อเพลิง

ในปริมาณมากเพียงพอจะทําใหเกิดเปลวไฟวาบข้ึนที่ผิวของของเหลวเม่ือมีแหลง
ความรอนที่ทําใหเกิดการลุกติดไฟภายนอกเขาไปที่ผิวของของเหลวนั้น และเม่ือนํา
แหลงความรอนที่ทําใหเกิดการลุกติดไฟออกจากบริเวณนั้น เปลวไฟก็จะดับลง 
เนื่องจากอุณหภูมิดังกลาวนี้ยังไมสูงเพียงพอจะทําใหกระบวนการเผาไหมเกิดข้ึน
อยางตอเนื่อง (Self-Sustained Combustion) 

ทั้งนี้ จุดวาบไฟจะเปนคุณสมบัติสําคัญที่ใชในการพิจารณาถึงความอันตราย
ดานอัคคีภัยของเชื้อเพลิงที่มีสถานะเปนของเหลว เนื่องจากจุดวาบไฟเปนอุณหภูมิ
ต่ําสุดที่เชื้อเพลิงมีโอกาสลุกติดไฟข้ึน 

2. จุดติดไฟ (Ignition Temperature หรือ Fire Point) 
จุดติดไฟ คือ อุณหภูมิที่เชื้อเพลิงสามารถลุกไหมไดอยางตอเนื่องเม่ือใชแหลง

ความรอนจากภายนอกเฉพาะตอนเร่ิมกระบวนการ ทั้งนี้ จุดติดไฟจะมีอุณหภูมิสูง
กวาจุดวาบไฟเล็กนอย 

3. จุดลุกติดไฟไดเอง (Auto-Ignition Temperature) 
 จุดลุกติดไฟไดเอง คือ อุณหภูมิที่เชื้อเพลิงสามารถลุกติดไฟข้ึนไดโดยไมตอง
อาศัยแหลงความรอนจากภายนอก 

4. ชวงของการไวไฟหรือชวงของการระเบิด  
(Flammable Range or Explosion Range) 

 ชวงของการไวไฟหรือชวงของการระเบิดจะถูกกําหนดใหอยู ในรูปของ
อัตราสวนรอยละของไอของสารไวไฟ (Flammable Vapour) หรือกาซไวไฟ 
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(Flammable Gas) ที่อยูในอากาศที่สามารถเกิดการลุกติดไฟได ชวงของการไวไฟ
ของเชื้อเพลิงจะเปนพื้นที่ระหวางคาจุดสูงสุดในชวงของความหนาแนนที่ทําใหเกิด
การลุกติดไฟ (Upper Flammable Limit) และคาจุดต่ําสุดของชวงหนาแนนของไอ
เชื้อเพลิงที่ทําใหเกิดการลุกติดไฟ (Lower Flammable Limit) หรือบางที่เรียกวาคา 
Upper Explosive Limit (UEL) และคา Lower Explosive Limit (LEL) ตามลําดับ 
 ตัวอยาง น้ํามันเบนซินมีคาจุดต่ําสุดของชวงหนาแนนของไอเชื้อเพลิงทําให
เกิดการลุกติดไฟ (LFL) ประมาณ 1.5 และมีคาจุดสูงสุดในชวงของความหนาแนนที่
ทําใหเกิดการลุกติดไฟ (UFL) ประมาณ 7.5 หมายความวา ถาไอของน้ํามันเบนซิน
ผสมอยูในอากาศระหวางรอยละ 1.5 และ 7.5 และในขณะเดียวกันกับที่มีการนํา
แหลงความรอนที่ทําใหเกิดการลุกติดไฟเขามาในบริเวณดังกลาว ไอน้ํามันเบนซินจะ
สามารถลุกติดไฟหรือระเบิดข้ึนได หากปริมาณของไอน้ํามันเบนซินในอากาศมี
คาประมาณรอยละ 1 จะไมสามารถลุกติดไฟไดเพราะสวนผสมเจือจางเกินไป และ
ในกรณีปริมาณของไอน้ํามันเบนซินมีคามากกวารอยละ 10 สวนผสมดังกลาวก็จะ
หนาแนนเกินกวาที่จะเกิดการลุกไหม เนื่องจากอัตราสวนของไอเชื้อเพลิงในอากาศ
จะแปรผกผันกับปริมาณออกซิเจนที่มีอยูในขณะนั้น 

5. ความไวไฟของเช้ือเพลิงท่ีมีสถานะเปนของแข็ง 

การวัดความไวไฟของเชื้อเพลิงที่มีสถานะเปนของแข็งทําไดโดยการทดสอบซึ่ง
จะเปนการพิจารณาถึงผลการทดสอบการลุกติดไฟ การลุกลามของเปลวไฟ (Flame 
Spread) และการทําใหเกิดควัน (Smoke Production) ของวัตถุที่นํามาทดสอบ 
ผลลัพธที่ไดจะทําใหทราบถึงความไวไฟของเชื้อเพลิงที่มีสถานะเปนของแข็งนั้นๆ 

ประเภทของเชื้อเพลิงที่มีสถานะเปนของแข็ง โดยทั่วไปแบงเปน 2 ประเภท
หลักๆ ไดแก 

1. เชื้อเพลิงที่มีสถานะเปนของแข็งที่มีความยืดหยุน (Flexible Solid) 
เชน ฟองน้ําใยสังเคราะหและเส้ือผา เปนตน 

2. เชื้อเพลิงที่มีสถานะเปนของแข็งที่ยืดหยุนไมได (Structural Solid) 
เชน วัสดุที่ใชในการกอสรางอาคาร เปนตน 

ในการทดสอบความไวไฟของเชื้อเพลิงที่มีสถานะเปนของแข็ง แบงเปน 3 
ประเภท คือ 

1. การหาปริมาณความรอนและระยะเวลาทีทําใหเชื้อเพลิงลุกติดไฟ : 
ปริมาณความรอนและระยะเวลาที่ทําใหเชื้อเพลิงลุกติดไฟคือ 
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คุณสมบัติ สําคัญบอกถึงอันตรายดานอัคคีภัยของเชื้อ เพลิง 
เชื้อเพลิงที่มีสถานะเปนของแข็งที่มีความหนาแนนต่ํา เชน กระดาษ
จะใชปริมาณความรอนและเวลาที่ส้ันในการลุกติดไฟ 

2. การลุกลามของไฟ : การลุกลามของไฟจะบอกถึงความเร็วของไฟที่
เคล่ือนที่บนพื้นผิวของเชื้อเพลิงจากจุดหนึ่งไปยังจุดหนึ่งหลังจาก
เชื้อเพลิงเร่ิมลุกติดไฟ เชื้อเพลิงที่มีการลุกลามของไฟไดดีก็จะมี
อันตรายดานอัคคีภัยมาก 

3. ปริมาณการเกิดควันไฟ : ปริมาณการเกิดควันไฟวัดจากปริมาณ
ควันที่สามารถมองเห็นไดโดยจะไมมีการพิจารณาถึงองคประกอบ
ทางเคมีของควันไฟ 

 
2.1.9 สารท่ีเขากันไมได 

 สารที่เขากันไมได (Incompatible chemicals) หมายถึง สารเคมีที่หากสัมผัสกันจะ
เกิดอันตราย แตถาอยูตามลําพังอาจจะไมมีอันตราย อันตรายที่เกิดข้ึนอาจเนื่องมาจากสาร
ทําปฏิกิริยากันกอใหเกิดความรอนสูง จนลุกไหม หรือระเบิดได ตัวอยางสารที่เขากันไมได
ดังตารางที่ 2.4 

 
ตารางที่  2.4  ตัวอยางของสารที่เขากันไมได (สํานักควบคุมวัตถุอันตราย, 2552 : ออนไลน) 

 

สารเคมี กลุมสารเคมีที่เขากันไมได(ไมควรเก็บรวมกัน) 
Alkaline and alkaline earth metals, 
such as sodium, potassium, lithium, 
magnesium, calcium, aluminium. 

Carbon Dioxide, carbon tetrachloride and other chlorinated 
hydrocarbons any free acid or halogen. 

Acetic Anhydride Chromic Acid, nitric acid, Hydroxyl containing compounds, 
ethylene glycol perchloric acid, peroxides, and 
permanganates. 

Acetone Concentrated nitric acid, and sulfuric acid mixtures. 
Acetylene Chlorine, bromine, copper, silver. Fluorine, and mercury. 
Ammonia (anhydrous) Mercury, chlorine, calcium hypochlorite, iodine, bromine 

and hydrogen fluoride. 
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ตารางที่  2.4  ตัวอยางของสารที่เขากันไมได (สํานักควบคุมวัตถุอันตราย, 2552 : ออนไลน) (ตอ) 
 

สารเคมี กลุมสารเคมีที่เขากันไมได(ไมควรเก็บรวมกัน) 
Ammonium Nitrate Acids, metal powders, flammable liquids, chlorates, 

nitrates, sulfur, finely devided organics or combustibles. 
Aniline Nitric acid, hydrogen peroxide. 
Bromine Ammonia, Acetylene, butadiene, butane, and other 

petroleum gases, sodium carbide, turpentine, benzene, 
and finely divided metals. 

Calcium carbide Water (see also acetylene) 
Calcium oxide Water. 
Carbon, activated Calcium hypochlorite. 
Copper Acetylene, hydrogen peroxide. 
Chlorates Ammonium salts, acids, metal powders, sulfur, finely 

divided organics of combustibles. 
Chromic acid Acetic acid, naphthalene, camphor, glycerine, turpentine, 

alcohol, and other flammable liquids, paper or cellulose. 
Chlorine Ammonia, acetylene, butadiene, butane and other 

petroleum gases. Hydrogen, sodium carbide. Turpentine. 
Benzene. And finely divided metals. 

Chlorine dioxide Ammonia, methane, phosphine and hydrogen sulfide. 
Fluorine Isolate from everything. 
Hydrocyanic acid Nitric acid. alkalis. 
Hydrogen peroxide Copper. Chromium. Iron, most metals or their salts, any 

flammable liquid, combustible meterials. Aniline, 
nitromethane. 

Hydrofluoric acid. Anhydrous 
(hydrogen fluoride) 

Ammonia, aqueous or anhydrous. 

Hydrogen sulfide Fuming nitric acid. Oxidizing gases. 
Hydrocarbons (benzene, butane, 
propane, gasoline, turpentine, etc.) 

Fluorine. Chlorine, bromine, chromic acid , sodium 
peroxide. 

Iodine Acetylene, ammonia (anhyd, or aqueous). 
Mercury Acetylene, fulminic acid. ammonia. 
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ตารางที่  2.4  ตัวอยางของสารที่เขากันไมได (สํานักควบคุมวัตถุอันตราย, 2552 : ออนไลน) (ตอ) 
 

สารเคมี กลุมสารเคมีที่เขากันไมได(ไมควรเก็บรวมกัน) 
Nitric acid (concentrated) Acetic acid, aniline, chromic acid, hydrocyanic acid, 

hydrogen sulfide, flammable liquids, flammable gases, and 
nitritable substances. 

Oxygen Oils, grease, hydrogen, flammable liquids, solids, or gases. 
Oxalic acid Silver, mercury. 
Perchloric acid Acetic anhydride, bismuth and its alloys, alcohol, paper, 

wood, grease, oils, organic amines or antioxidants. 
Peroxides, Organic Acids (organic or mineral) avoid friction, Air, oxygen. 
Potassium chlorate Acids (see also chlorate). 
Potassium perchlorates Acids (see also perchloric acid) 
Potassium permanganate Glycerine, ethylene glycol, benzaldehyde, any free acid. 
Silver Acetylene, oxalic acid, tartaric acid, fulminic acid, 

ammonium compounds. 
Sodium See alkaline metals (above). 
Sodium nitrate Ammonium nitrate and other ammonium Salts : 
Sodium oxide Water, any free acid. 
Sodium peroxide Any oxidizable substance, such as ethanol, methanol, 

glacial acetic acid, acetic anhydride, benzaldehyde, 
carbon disulfide, glycerine, ethylene glycol, ethyl acetate, 
methyl acetate, and furfural. 

Sulfuric acid Chlorates, perchlorates, permanganates. 

 

2.1.10 ขอกําหนดพิเศษสําหรับการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

    จากการศึกษาประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เร่ือง คูมือการเก็บรักษาสารเคมี
และวัตถุอันตราย พ.ศ. 2550 ไดมีขอกําหนดพิเศษสําหรับการจัดเกบ็วัตถุอันตราย ดังนี ้

2.1.10.1 ขอกําหนดพิเศษสําหรับกาซ 
1) กาซทุกชนิดตองบรรจุในบรรจุภัณฑที่ผานการสรางการทดสอบตามขอ

กําหนดการขนสงสินคาอันตรายทางถนนของประเทศไทย เลม 2 (TP II) หรือตาม
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มาตรฐานประกาศสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม และตองมีฝาครอบ
ปองกันวาลวปดควบคูกับบรรจุภัณฑนั้นตลอดเวลา 

2) ใหมีการระบายอากาศโดยวิธีธรรมชาติหรือวิธีกล โดยใหมีอัตราการ
แลกเปล่ียนอากาศเปน 2 เทาของปริมาตรหองตอ 1 ชั่วโมง ทั้งนี้ตําแหนงของชอง
ระบายอากาศใหมีความเหมาะสมตามหลักวิชาการ 

3) กาซพิษตองติดตั้งเคร่ืองตรวจวัดกาซชนิดนั้นๆ 
4) กาซไวไฟตองติดตั้งเคร่ืองตรวจวัดกาซชนิดปองกันการระเบิด 
5) อุปกรณไฟฟาตางๆ ที่ใชในหองจัดเก็บกาซไวไฟ ตองใชชนิดปองกันการ

ระเบิด 
6) การจัดเก็บกาซไวไฟ พื้นตองเปนชนิดกันไฟฟาสถิต 
7) กาซพิษตองเก็บในบริเวณที่มีการควบคุมการนําเขา-ออก 
8) ถังที่บรรจุกาซไวไฟและถังที่บรรจุกาซออกซิไดซ ตองวางไวใหหางกัน

อยางนอย 2 เมตร 
9) กาซภายใตความดันในภาชนะบรรจุขนาดเล็ก (กระปองสเปรย) รวมกับ

สารเคมีหรือวัตถุอันตรายประเภทอ่ืน ควรจัดเก็บแบบแยกหาง เชน กําแพงกั้น หรือ
ตาขายเหล็ก เปนตน 

10) กาซภายใตความดันในภาชนะบรรจุขนาดเล็ก (กระปองสเปรย) ตอง
จัดเก็บในอาคารเทานั้น เพื่อหลีกเล่ียงความรอนจากแสงแดด 

2.1.10.2 ขอกําหนดพิเศษสําหรับสารไวไฟ (ประเภทการจัดเก็บ 3A 
และ 5.2) 

1) อุปกรณไฟฟาและยานพาหนะตองเปนชนิดปองกันการระเบิด 
2) การจัดเก็บสารไวไฟ ควรมีระบบกระจายน้ําดับเพลิง และหัวรับน้ํา

ดับเพลิง ในที่เหมาะสมในจํานวนที่เพียงพอ ดังนี้ 
(a) กรณีมีระบบหัวกระจายน้ําดับเพลิง อาคารเก็บรักษาที่จัดเก็บสาร

ไวไฟ ควรมีกําแพงทนไฟ 90 นาที 
(b) กรณีไมมีระบบหัวกระจายน้ําดับเพลิง ตองมีกําแพงทนไฟที่ทนไฟ 

180 นาที 
(c) กําแพงทนไฟระหวางหองตองสูงกวาหลังคาและยื่นออกจากผนัง

ดานขางอยางนอย 0.30 เมตร หรือวิธีการอ่ืนๆ ที่สามารถปองกัน
การลุกลามของไฟได 
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3) ผนังอาคารเก็บสารไวไฟ หากทนไฟไดนอยกวา 90 นาที อาคารนั้นตอง
มีระยะหางจากอาคารอ่ืนไมนอยกวา 10 เมตร 

4) ใหมีการระบายอากาศโดยวิธีธรรมชาติหรือวิธีกล โดยใหมีอัตราการ
แลกเปล่ียนอากาศเปน 5 เทาของปริมาตรหองตอ 1 ชั่วโมง ทั้งนี้
ตําแหนงของชองระบายอากาศใหมีความเหมาะสมตามหลักวิชาการ 

5) การถายบรรจุของเหลวไวไฟ 
(a) หองที่ทําการถายบรรจุตองมีอุปกรณไฟฟาชนิดปองกันการระเบิด 
(b) ตองมีมาตรการปองกันประจุไฟฟาสถิต เชน เส้ือผา-ถุงเทาที่ทํา

จากเสนใยฝาย 100 เปอรเซ็นต และรองเทาที่มีคุณสมบัติปองกัน
การเกิดไฟฟาสถิต เปนตน 

(c) ใหตอสายดินกับอุปกรณและถังที่เปนโลหะ 
(d) สายทอที่ใชในการถายสารเคมีควรเปนชนิดที่ปองกันการเกิดไฟฟา

สถิต 
(e) หองถายบรรจุควรเปนหองที่เปดโลงใหมีการระบายอากาศที่ดี 
(f) กรณีเปนสารไวไฟที่ไมละลายน้ํา พื้นตองมีความลาดเอียงไมนอย

กวา 1% เพื่อใหไหลลงรางระบายหรือลงบอกักเก็บที่สามารถ
ควบคุมการระบายไมใหไหลออกสูภายนอก 

 
2.1.10.3 ขอกําหนดพิเศษสําหรับสารออกซิไดซ 

1) การเก็บรวมกับสารอ่ืนๆ ใหเปนไปตามตารางการจัดเก็บ 
2) หามใชแผนรองสินคาที่ทําจากไม โดยเฉพาะสารออกซิไดซที่ เปน

ของเหลว 
3) สถานที่เก็บรักษาเก็บตองเปนชั้นเดียว ตองมีกําแพงทนไฟไมนอยกวา 

90 นาที สูงกวาหลังคา 1 เมตร และยื่นออกจากผนังดานขาง 0.50 
เมตร 

4) หามจัดเก็บวัสดุติดไฟ เขน บรรจุภัณฑเปลา แผนรองสินคาเปลา หรือ
วัสดุติดไฟอ่ืนๆ ไวในสถานที่เก็บรักษาเดียวกับสารออกซิไดซ 
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2.1.11 มาตรการการปองกัน 

 การดําเนินการเพื่อการปองกันอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บหรือเก็บรักษา
ประกอบดวยการดําเนินการดานตางๆ ดังนี้ (กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2550) 

2.1.11.1 การจัดการดานสุขศาสตร 
 การจัดการดานสุขศาสตร หมายถึง การจัดการเพื่อควบคุมปจจัยทาง
ส่ิงแวดลอมไมใหสงผลกระทบตอสุขภาพของผูปฏิบัติงาน 

1) สุขอนามัยของผูปฏิบัติงานเกี่ยวกับวัตถุอันตราย ตองดําเนินการ
ดังตอไปนี้ 

- จัดชุดทํางานที่เหมาะสมกับสภาพการทํางานใหกับผูปฏิบัติงาน 
และจัดใหมีที่เก็บชุดปฏิบัติงานแยกไวเฉพาะ 

- หามรับประทาน ดื่มน้ํา หรือสูบบุหร่ีในสถานที่จัดเก็บ ทั้งนี้ใหจัด
สถานที่สําหรับการรับประทานอาหาร ดื่มน้ํา หรือสูบบุหร่ี แยก
จากสถานที่จัดเก็บวัตถุอันตราย 

- ไมอนุญาตใหพักอาศัยภายในอาคารสถานที่จัดเก็บวัตถุอันตราย 
- จัดใหมีที่ลางมือ ลางหนา และหองอาบน้ํา ไมนอยกวาหนึ่งที่ตอ

ผูปฏิบัติงาน 15 คน และใหเพิ่มจํานวนข้ึนตามสัดสวนของ
ผูปฏิบัติงาน สวนที่เกิน 7 คนใหถือเปน 15 คน 

- จัดใหมีที่อาบน้ําฉุกเฉิน (Safety Shower) ที่ลางตาฉุกเฉิน (Eye 
Bath) สําหรับทําความสะอาดรางกายไวในบริเวณที่ปฏิบัติงาน 
เพื่อใหสามารถใชไดทันทีเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉิน 

2) การตรวจสุขภาพ การบันทึกผล การแจง และการสงผลการตรวจ
สุขภาพผูปฏิบัติงานใหเปนไปตามกฎหมายวาดวยการคุมครองแรงงาน 
ทั้งนี้ใหผูประกอบการเก็บบันทึกผลการตรวจสุขภาพ รวมทั้งขอมูล
สุขภาพอ่ืนที่เกี่ยวของ พรอมที่จะใหเจาหนาที่ตรวจสอบไดตลอดเวลา 

3) สุขลักษณะสถานที่จัดเก็บ ตองดําเนินการดังนี้ 
- ถูกสุขลักษณะ สะอาด เปนระเบียบเรียบรอย และมีการระบาย

อากาศที่เหมาะสม 
- พื้นที่สถานที่จัดเก็บตองมีการดูแลรักษาความสะอาดอยาง

สมํ่าเสมอสัปดาหละ 1 คร้ัง 
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- เม่ือมีการตกหลนของสารเคมีหรือวัตถุอันตรายตองทําความ
สะอาดทันที เพื่อลดและปองกันการปนเปอนไมใหกระจาย
ออกไป 

- ไมวางภาชนะหรือส่ิงของกีดขวางทางออกฉุกเฉินหรืออุปกรณ
ดับเพลิง 

- ไมใชทางเดินหรือพื้นที่ทํางานเปนที่จัดเก็บสารเคมีและวัตถุ
อันตราย 

2.1.11.2 การปฐมพยาบาลเบื้องตน 
1) สถานที่จัดเก็บตองมีอุปกรณปฐมพยาบาลเบื้องตน เชน กรรไกร ปาก

คีบ สายยางรัดหามเลือด ปรอทวัดไข สําลี ปลาสเตอรปดแผล และ/
หรือผาพันแผล น้ํายาทําความสะอาดแผล ยารักษาแผลที่ผิวหนัง 
แอมโมเนียหอม ยาลดไขแกปวด ยาทาแผลไฟไหม น้ํารอนลวก อุปกรณ
ลางตา และกระเปาเคร่ืองปฐมพยาบาล เปนตน 

2) อุปกรณ และเวชภัณฑที่จําเปนแกการปฐมพยาบาลเบื้องตน ตอง
จัดเตรียมไวในสภาพที่สะอาด ถูกสุขลักษณะพรอมใชงานไดทันที และ
ตองไดรับการตรวจสอบ บํารุงรักษาอยางสมํ่าเสมอ พรอมทั้งทํา
รายงานการตรวจสอบการบํารุงรักษาทุกคร้ัง 

2.1.11.3 อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 
1) อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลข้ันพื้นฐาน มีดังตอไปนี้ 

- รองเทานิรภัย เปนรองเทาหัวเหล็กทนตอสารเคมี พื้นรองเทาไม
ล่ืนและในการจัดเก็บกาซไวไฟหรือของเหลวไวไฟ รองเทานิรภัย
ตองมีคุณสมบัติปองกันการเกิดไฟฟาสถิต 

- ชุดปองกันอันตราย เปนชุดที่ใสเพื่อปองกันสารเคมีหรือวัตถุ
อันตรายที่อาจสัมผัสกับรางกาย การปองกันจะมีประสิทธิภาพ 
และเหมาะสมข้ึนกับความเส่ียงในสถานปฏิบัติงาน และวัสดุที่ใช 
ทั้ งนี้ ให เปนไปตามคุณลักษณะขอแนะนําการใชงานของ
บริษัทผูผลิต 

- หมวกนิรภัย ใชปองกันอันตรายบริเวณศีรษะและตองเหมาะสม
ตอขนาดและรูปทรงของศีรษะ ทําจากวัสดุที่ทนตอแรงกระแทก 
เชน โพลีเอธทีลีน หรือไฟเบอร เปนตน 
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- แวนตานิรภัย ใชปองกันตา มีความแข็งแรง ทนตอการกระแทก
และความรอน แวนนิรภัยจะมีแถบปองกันดานขางตาทั้ง 2 ขาง 
กรณีเปนของเหลวกัดกรอนควรใชหนากากแบบปดเต็มหนา 
แวนตานิรภัยไมควรมีลักษณะดังนี้  น้ําหนักมาก ไมพอดี ทํา
ความสะอาดยาก กระจกที่ทําใหการมองเห็นเบี่ยงเบน มุมจํากัด 
มีแสงสะทอน กระจกเปนฝา 

- ถุงมือ ใชปองกันอันตรายบริเวณมือระหวางการปฏิบัติงาน 
คุณสมบัติตองทนทานตอสารเคมีและวัตถุอันตราย ไมสามารถ
ซึมผานเขาสูมือไดรวมทั้งสามารถปองกันนิ้วจากการถลอกการ
บีบ และการล่ืนหลุดจากมือของบรรจุภัณฑ 

- อุปกรณปองกันระบบหายใจ (ปากและจมูก) ใชปองกันการรับ
สารเคมีหรือวัตถุอันตรายเขาระบบทางเดินหายใจ การเลือกใช
ตองเหมาะสมกับลักษณะของสาร เชน กรองเศษผง ฝุน กาซ 
และไอระเหย 

2) การใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 
- ตองจัดใหผูปฏิบัติงานเกี่ยวกับวัตถุอันตราย สวมอุปกรณปองกัน

อันตรายสวนบุคคล ตามความจําเปนและเหมาะสมตอการ
ปฏิบัติงานนั้นๆ 

- ตองดูแลรักษาอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลใหอยูในสภาพ
เรียบรอยพรอมที่จะใชงานไดอยางมีประสิทธิภาพตลอดเวลา 

2.1.11.4 เคร่ืองหมายความปลอดภัย 
 เคร่ืองหมายความปลอดภัยไดแกปายตางๆ ดังนี้ 

(ก) ปายหาม คือ ปายหามการปฏิบัติที่จะกอหรือเปนเหตุใหเกิด
อันตราย 

(ข) ปายเตือน คือ ปายเตือนใหระวังภัยหรืออันตรายที่อาจเกิดข้ึน 
(ค) ปายบังคับ คือ ปายที่กําหนดใหตองปฏิบัติส่ิงหนึ่งส่ิงใด 
(ง) ปายขอมูล คือ ปายที่ใหขอมูลเฉพาะ เชน ทางหนีไฟ หอง

ปฐมพยาบาล เปนตน 
1) ปายหาม ปายเตือน ปายบังคับ และปายขอมูล ตองมีขนาดที่เหมาะสม 

ติดไวใหเห็นเดนชัดบริเวณพื้นที่ตองใชปายนั้นๆ 



45 
 

2) ตองควบคุม ดูแลคนงานหรือผูที่จะเขาไปในบริเวณดังกลาว ปฏิบัติตาม
ปายนั้นๆ อยางเครงครัด 

2.1.11.5 เสนทางการจราจร และบริเวณรับสงสินคา 
1) เสนทางจราจร รวมถึงบันได และพื้นที่ รับ-สงสินคา ตองกําหนด

ตําแหนง-ขนาดใหมีความสะดวกปลอดภัย และเหมาะสมกับจํานวน
ผูปฏิบัติงานที่เขาออกและยานพาหนะ 

2) เสนทางจราจรกําหนดใหใชสีที่เห็นไดชัดตัดกับสีของพื้นปกติมักใชสี
ขาวหรือสีเหลือง และอยูในตําแหนงที่สามารถแสดงระยะหางที่
ปลอดภัยระหวางยานพาหนะกับส่ิงของหรือยานพาหนะกับคนเดินเทา 

3) พื้นที่รับ-สงสินคาที่มีการขนถายข้ึน-ลงระหวางยานพาหนะขนสงกับ
สถานที่จัดเก็บตองมีความเหมาะสมกับขนาดของสินคา ดานขางมี
ทางออกอยางนอย 1 จุด รวมทั้งพื้นที่ดังกลาวมีความปลอดภัยเพียงพอ 
ไมกอใหเกิดอันตรายพลัดตกหลนของผูปฏิบัติงาน 

2.1.11.6 การเคลื่อนยายวัตถุอันตราย 
1) การเคล่ือนยายวัตถุอันตรายเขาเก็บในสถานที่จัดเก็บตองตรวจสอบ

สภาพของภาชนะ หีบหอ ฉลาก และปริมาณของวัตถุอันตราย ถา
ภาชนะหรือหีบหอไมอยูในสภาพที่ดีตองไมนํามาเก็บไวในอาคาร 

2) รถยกที่ใชในสถานที่จัดเก็บตองมีขนาดและความเหมาะสมกับปริมาณ-
ประเภทสารที่จัดเก็บ 

3) รถยกที่ใชในสถานที่จัดเก็บของเหลวไวไฟ กาซไวไฟ และวัตถุระเบิด 
ตองมีระบบปองกันการระเบิด 

4) การเปล่ียนแบตเตอร่ีของรถยกไฟฟา ใหจัดทํานอกบริเวณอาคาร 
ดําเนินการในพื้นที่ที่มีการระบายอากาศดีและมีมาตรการปองกันไฟอัน
อาจเกิดจากกาซไฮโดรเจนในขณะชารตแบตเตอร่ี 
 

2.1.11.7 มาตรการการจัดเก็บวัตถุอันตรายในอาคาร ใหดําเนินการดังนี้ 
1) กอนจัดเก็บตองตรวจสภาพของภาชนะหรือหีบหอ ถาพบความเสียหาย

จนไมสามารถนําเขามาเก็บในอาคารได ตองกําหนดพื้นที่เฉพาะเพื่อ
ถายบรรจุใหม หรือบรรจุในบรรจุภัณฑที่ใชกอบกู 
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2) วัตถุอันตรายที่บรรจุอยูในภาชนะหีบหอที่ไดรับความเสียหายหรือไดรับ
การเปล่ียนภาชนะ หีบหอใหมตองนําไปใชกอน 

3) วัตถุอันตรายที่ร่ัวไหลตองนําไปกําจัดดวยวิธีการที่เหมาะสมตามหลัก
วิชาการ 

4) ของเสียสารเคมีหรือวัตถุอันตราย รวมทั้งภาชนะตองกําจัดใหถูกตอง 
5) มีมาตรการไมใหภาชนะหรือหีบหอที่วางอยูบนแผนรองสินคา (pallet) 

ตกหลนจากชั้นที่วาง 
6) ใหระมัดระวังแผนรองสินคาที่ทําดวยไมอาจมีตะปูซึ่งอาจทําใหเกิด

ความเสียหายแกภาชนะหรือหีบหอได 
2.1.11.8 การจัดการเมื่อเกิดการหกร่ัวไหลและตอบโตภาวะฉุกเฉิน 
 การหกร่ัวไหลของสารเคมีหรือวัตถุอันตรายอาจเกิดไดเนื่องจากการ
เคล่ือนยาย ภาชนะที่ใชบรรจุชํารุด มาตรการที่ใชลดความเส่ียงอันตรายจากการหก
ร่ัวไหลจะตองมีความพรอมของอุปกรณ และตองทําการเก็บทําความสะอาดทันที 
โดยศึกษาขอมูลความปลอดภัย (MSDS) รวมทั้งตองระมัดระวังไมใหสารที่หกร่ัวไหล
นั้น มีผลกระทบตอส่ิงแวดลอม การจัดการเม่ือเกิดการหกร่ัวไหลมีดังนี ้

1) อุปกรณการจัดการเม่ือเกิดเหตุร่ัวไหล 
- อุปกรณปองกันสวนบุคคล 
- ถังเปลาที่ไมทําปฏิกิริยากับสารที่หกร่ัวไหล 
- กระดาษกาว เพื่อใชเขียนทําเคร่ืองหมายหรือสัญลักษณติดบน

ถัง 
- วัสดุดูดซับ เชน ทรายแหง Diatomaceous earth สารดูดซับที่

เหมาะสมและไมกอใหเกิดปฏิกิริยาที่เปนอันตราย เปนตน 
- น้ํายาทําความสะอาด (Detergent) 
- อุปกรณอ่ืนๆ เชน ไมกวาด พล่ัว ประแจ และกรวย เปนตน 

2) ประเมินชนิด ปริมาณสารเคมีหรือวัตถุอันตรายที่หกร่ัวไหล ผลกระทบ
ที่จะเกิดตอสภาพแวดลอมสถานที่เกิดเหตุ และระดับความรุนแรงเพื่อ
วางแผนควบคุมอันตรายที่จะเกิดข้ึน 

3) ติดตั้งปายเตือน ร้ัวกั้นแนวบริเวณที่เกิดเหตุเพื่อกันไมใหบุคคลที่ไม
เกี่ยวของเขาไป 
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4) หากเปนของเหลวหกร่ัวไหลใหดูดซับดวยวัสดุดูดซับที่เหมาะสมกับ
ประเภทสารที่หกร่ัวไหล 

5) ของเหลวไวไฟหรือของเหลวออกซิไดซใหดูดซับดวย Diatomaceous 
earth 

6) หากเปนของแข็งหกร่ัวไหลใหเก็บรวบรวมตามคําแนะนําในขอมูล
ความปลอดภัยและคําแนะนําจากผูผลิต 

7) กรณีเปนการหกร่ัวไหลของสารที่มีคุณสมบัติไวไฟและระเบิดควรแจง
เตือนเร่ืองการติดไฟ ประกายไฟ และอันตรายจากการกระทบกระแทก
ระหวางทําความสะอาด 

8) ตองปองกันไมใหสารเคมีหรือวัตถุอันตรายที่หกร่ัวไหลลงสูทอระบาย
น้ําฝนหรือลงสูแหลงน้ําสาธารณะโดยตรง 

9) หลังการใชงานอุปกรณตองไดรับการตรวจสอบสภาพทุกคร้ัง หม่ัน
รักษาความสะอาดและใหอยูในสภาพพรอมใชงานไดตลอด 

10) ตองจัดทํารายงาน สาเหตุการหกร่ัวไหล ขนาดการหกร่ัวไหล การ
จัดการ และขอเสนอแนะการปองกันเหตุนั้นๆ 

 
2.1.11.9 โปรแกรมการบํารุงรักษาอุปกรณความปลอดภัย 
 การบํารุงรักษาอุปกรณความปลอดภัยอยางสมํ่าเสมอเปนส่ิงจําเปน
เพื่อใหแนใจวาอุปกรณความปลอดภัยสามารถทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพ
ตลอดเวลา ดังนั้นสถานที่จัดเก็บวัตถุอันตรายตองมีมาตรการบํารุงรักษาอุปกรณ 
ดังนี้ 

1) จัดทําแผนการบํารุงรักษาอุปกรณความปลอดภัยแตละชนิดอยาง
ละเอียดตามขอแนะนําของผูผลิตอุปกรณนั้น 

2) อุปกรณความปลอดภัยที่ตองทําการตรวจสอบความพรอมการใชงาน 
เชน อุปกรณการตรวจจับ ความรอน ควัน รังสีหรือกาซ ระบบสัญญาณ
เตือนภัย อุปกรณดับเพลิงชนิดตางๆ ที่ใช สายลอฟา อุปกรณปองกัน
สวนบุคคล รถยก และไฟสองทางออกฉุกเฉิน เปนตน 

3) เม่ือพบวาอุปกรณตามขอ 2) ชํารุด ใหดําเนินการแกไขใหสามารถใช
งานไดตามปกติ 
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4) ตองจัดทํารายงานผลการตรวจสอบ และการบํารุงรักษาอุปกรณความ
ปลอดภัยทุกคร้ัง พรอมใหตรวจสอบรายงานไดตลอดเวลา 

2.1.11.10 คําแนะนําวิธีการปฏิบัติงาน 
1) ตองจัด เตรียมขอแนะนําการปฏิบัติงานตางๆ ใหพรอมสําหรับ

ผูปฏิบัติงานในสถานที่จัดเก็บวัตถุอันตราย ดังนี้ 
- การปฏิบัติงานกับวัตถุอันตรายแตละรายการหรือแตละประเภท

ที่จัดเก็บ 
- ขอมูลความปลอดภัยทุกรายการที่จัดเก็บ 
- การปฏิบัติกรณีเกิดเพลิงไหม 
- การปฏิบัติเม่ือสารเคมีหรือวัตถุอันตรายหกร่ัวไหล 
- การปฐมพยาบาล 
- การกําจัดของเสีย 
- การปฏิบัติเม่ือรับสินคาเขาและออกจากสถานที่จัดเก็บ 
- การปฏิบัติงานเกี่ยวกับอุปกรณและวิธีการจัดเก็บ 
- การสํารวจดูแลความเรียบรอยประจําวัน 

2) คําแนะนําการปฏิบัติงานประกอบดวยขอบเขต ข้ันตอนและความ
รับผิดชอบ ใชภาษารูปภาพหรือสัญลักษณที่เขาใจงาย มีความถูกตอง
ชัดเจน เชน ส่ิงที่ตองการใหปฏิบัติตองใชคําวา “ตอง” หรือส่ิงที่ไมให
ปฏิบัติใหใชคําวา “หาม” 

3) ผูปฏิบัติงานแตละหนาที่ตองปฏิบัติงานตามคําแนะนําการปฏิบัติงาน
ประจําวันของตน 

4) คําแนะนําการปฏิบัติงานทั้งหมด ตองเก็บในสถานที่ผูปฏิบัติงานทราบ 
สามารถเห็นไดงาย 

2.1.11.11 การฝกอบรม 
 การจัดใหมีการฝกอบรมผูปฏิบัติงานในสถานที่จัดเก็บวัตถุอันตรายใหมี
ความรูความเขาใจและความชํานาญในการปฏิบัติงาน จะเปนการเพิ่มประสิทธิภาพ
การทํางานและความปลอดภัยตองมีการฝกอบรมผูปฏิบัติงานใหมและผูปฏิบัติงาน
เดิมที่มีอยู อยางนอยปละ 1 คร้ัง ในหัวขอตอไปนี้ 

1) การจําแนกประเภทสําหรับการจัดเก็บ ขอมูลความปลอดภัย และ
วิธีการจัดเก็บ 
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2) วิธีการใชอุปกรณเคร่ืองปองกันสวนบุคคล 
3) วิธีปฏิบัติเม่ือมีเหตุฉุกเฉินและการซอมปฏิบัติงานแผนฉุกเฉิน 
4) วิธีดับเพลิงโดยใชเคร่ืองดับเพลิง 
5) การฝกอบรมพนักงานขับรถยก 
6) การจัดการเม่ือมีเหตุร่ัวไหล 

2.1.11.12 มาตรการการปองกันอ่ืนๆ 
1) กรณีมีการแบงถายสารเคมีหรือวัตถุอันตราย ตองจัดสถานที่แบงถาย

นอกสถานที่เก็บรักษา และจัดใหมีมาตรการที่เหมาะสมกับสารเคมีหรือ
วัตถุอันตรายนั้น 

2) จัดใหมีใบอนุญาตทํางานพรอมมาตรการปองกันอันตรายในพื้นที่ที่มี
ความเส่ียงอันตราย เชน การซอมบํารุงรักษา การกอสรางแกไขตอเติม 
และการทํางานในที่สูง เปนตน 

3) จัดใหมีการสํารวจดูแลความเรียบรอยของสถานที่จัดเก็บอยาง
สมํ่าเสมอตามความเหมาะสมหากพบส่ิงผิดปกติ เชน การชํารุดหรือ
ร่ัวไหลของบรรจุภัณฑหรือหีบหอ และการวางส่ิงของในพื้นที่ที่ไมไดรับ
อนุญาต เปนตน หากพบส่ิงผิดปกติใหดําเนินการปรับปรุงแกไขโดยเร็ว 
และจัดทํารายงานการสํารวจทุกคร้ัง 

4) ตองเตรียมขอมูลสําหรับหนวยกูภัยฉุกเฉินเพื่อเปนขอมูลจําเปนกรณีมี
เหตุเพลิงไหม โดยตองปรับปรุงเปนปจจุบัน ขอมูลเหลานี้ ไดแก ชื่อ
ทางการคา ชื่อทางเคมี จํานวนชนิดบรรจุภัณฑหรือหีบหอ น้ําหนักรวม 
สถานที่จัดเก็บ ชนิดของสารดับเพลิงที่ใช รายการสารเคมีและวัตถุ
อันตรายที่จัดเก็บ 

5) ตองจัดทําแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน กรณีเกิดเพลิงไหม ระเบิด กาซร่ัว หรือ
การร่ัวไหลของสารเคมีหรือวัตถุอันตรายที่มีปริมาณมาก 
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2.2 เอกสารและงานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 
 

บุญจง (2538) ไดทําการศึกษาและเสนอแนวทางในการจัดการวัตถุอันตรายและกากของ
เสียอันตราย โดยรวบรวมขอมูลและเอกสารส่ิงพิมพตางๆ ผลจากการศึกษาพบวา ปญหาความ
ปลอดภัยในการเก็บรักษา ขนสง ผลิต และใชวัตถุอันตราย และการจัดการกากสารพิษโดยถูกหลัก
วิชาการอยางเหมาะสมเพียงพอ ซึ่งสาเหตุที่สําคัญของปญหาไดแก 1) มาตรฐานไทยยังไมอยูใน
ระดับสากล 2) การจัดการยังขาดประสิทธิภาพและ 3) ขาดมาตรการเชิงรุกในการเจรจาตอรอง
ระหวางประเทศเกี่ยวกับสารพิษและกากสารพิษ โดยเสนอแนะใหมีการเรงพัฒนาระบบที่มีอยูใหมี
ประสิทธิภาพยิ่งข้ึน และเปนสากลมากข้ึน เพิ่มศักยภาพในการจัดการกากของเสียอันตรายทั้งหมด
ที่มีอยูในประเทศอยางเพียงพอและถูกหลักวิชาการ รวมทั้งจัดใหมีระบบการศึกษาการปองกัน
แกไขอุบัตภัิยที่เกิดจากการเก็บรักษา ขนสง ผลิต และใชวัตถุอันตราย ดวย 

เกื้อกูล (2547) ไดทําการพัฒนาดัชนีวัดสมรรถนะเพื่อชวยในการเฝาสังเกต และลด
อุบัติภัยในการขนสงวัตถุอันตราย ประเภทของเหลวไวไฟ โดยใชเทคนิค FTA (Fault Tree 
Analysis) ในการวิเคราะหหาสาเหตุของอุบัติเหตุและอุบัติภัยที่เกิดจากการขนสงวัตถุอันตราย 
ประเภทของเหลวไวไฟ แลวทําการสังเคราะหขอมูลตางๆ เพื่อสรางดัชนีวัดสมรรถนะเพื่อชวยใน
การเฝาสังเกต และลดอุบัติภัยในการขนสงวัตถุอันตราย ประเภทของเหลวไวไฟ และตรวจสอบ
ความเหมาะสมและความถูกตองโดยผูเชี่ยวชาญ ผลจากการศึกษานี้มีสวนชวยใหผูบริหารไดรับรู
ถึงสถานะภาพและความปลอดภัยในการขนสงวัตถุอันตรายของบริษัท และชวยลดความเส่ียงและ
ความรุนแรงที่กอใหเกิดความเสียหาย ทั้งชีวิต ทรัพยสิน และส่ิงแวดลอม เม่ือเกิดอุบัติเหตุ อุบัติภัย
จากการขนสงวัตถุอันตราย 

เพียงเพ็ญ (2551) ไดทําการออกแบบระบบสนับสนุนการจัดเก็บสารเคมีสําหรับ
อุตสาหกรรมไทย โดยอาศัยหลักการจับเก็บวัตถุอันตรายตามระเบียบขอกําหนดกฎหมายของ
ประเทศไทย ซึ่งสามารถตรวจสอบความถูกตองของระยะหางในการจัดเก็บ และมีการเสนอแนะ
แนวทางการจัดเก็บที่ถูกตอง แลวนําไปใชกับโรงงานอุตสาหกรรมตัวอยาง พบวาสามารถชวยลด
ความเส่ียงอันตรายที่อาจะเกิดข้ึนจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายได 
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บทที่  3 

วิธีด าเนินการวิจัย 
 

จากการศึกษาข้อมูลและสถิติการน าเข้าและส่งออกวัตถุอันตรายที่มีจ านวนเพิ่มมากขึ้นใน
แต่ละปี โดยส่วนใหญ่แล้วโรงงานอุตสาหกรรมที่มีการใช้วัตถุอันตรายเป็นวัตถุดิบในกระบวนการ
ผลิต ซึ่งอาจเกิดอุบัติภัยจากวัตถุอันตรายที่ท าให้เกิดความเสียหายต่อบุคคล ทรัพย์สิน ชุมชนและ
สิ่งแวดล้อมได้ จึงต้องมีการจัดการควบคุมอันตรายที่อาจเกิดจากวัตถุอันตรายได้ การจัดเก็บวัตถุ
อันตรายเป็นกระบวนการหนึ่งที่ก่อให้เกิดอุบัติภัยที่รุนแรงได้ เนื่องจากจะต้องจัดเก็บวัตถุอันตราย
จ านวนมากไว้รวมกันในสถานที่จัดเก็บ ดังนั้นจะต้องมีการศึกษาหลักเกณฑ์และมาตรฐานในการ
จดัเก็บวัตถุอันตรายท่ีถูกต้อง ประเมินความเสี่ยงเพื่อจัดท ามาตรการโดยอ้างอิงจากมาตรฐานของ
องค์การสหประชาชาติและกรมโรงงานอุตสาหกรรม ซึ่งผ่านการกลั่นกรองจากผู้เชี่ยวชาญในเรื่อง
ความเป็นไปได้ของผลการประเมินความเสี่ยงและมาตรการที่เสนอแนะ และเปรียบเทียบกับ
มาตรฐานต่างๆ เพื่อป้องกันและลดความเสี่ยงอันตรายที่เกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตราย ซึ่งมี
วิธีด าเนินการวิจัยดังรูปที่ 3.1 
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รูปท่ี  3.1   วิธีการด าเนินการวิจัยการสร้างมาตรฐานและมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

3.1 ศึกษากฎหมายและมาตรฐานที่เกี่ยวข้องกับการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

3.2 วิเคราะห์และคัดเลือกประเภทของอุตสาหกรรมกรณีศึกษา 

3.4 จัดท ามาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตราย (โดยอ้างอิงจากข้อก าหนด
โดยองค์การสหประชาชาติ (UN Recommendation on the Transport 
of Dangerous Goods, 10th edition) และกรมโรงงานอุตสาหกรรม) 

3.3 ประเมินความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

3.3.1 การวิเคราะห์ปัจจัยเสี่ยงอันตราย 
3.3.2 การประเมินความเสี่ยงอันตรายจากการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

3.5 อภิปรายและสรุปผลการวิจัย 
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3.1 ศึกษากฎหมายและมาตรฐานที่เกี่ยวข้องกับการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

ท าการศึกษาหลักเกณฑ์ กฎหมายต่างๆ และมาตรฐานที่เกี่ยวข้องกับการจัดเก็บวัตถุ
อันตราย เพื่อใช้เป็นแนวทางในการสร้างมาตรฐานและมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

 

3.2 วิเคราะห์และคัดเลือกประเภทของอุตสาหกรรมกรณีศึกษา 

ท าการคัดเลือกโรงงานอุตสาหกรรมกรณีศึกษา โดยรวบรวมข้อมูลสถิติอุบัติภัยที่เกิดจาก
วัตถุอันตรายภายในโรงงานอุตสาหกรรม และจากการศึกษากฎหมายด้านมาตรการคุ้มครองความ
ปลอดภัยในการด าเนินงานของกระทรวงอุตสาหกรรม จึงได้จัดประเภทของโรงงานที่มีความเสี่ยง
จากอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน 12 ประเภท น าข้อมูลทั้ง 2 อย่างมา
วิเคราะห์เพื่อท าการคัดเลือกประเภทของอุตสาหกรรมกรณีศึกษา 

 

3.3 ประเมินความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

การจัดเก็บวัตถุอันตรายที่มีคุณสมบัติแตกต่างกันไว้ใกล้กันอาจท าให้เกิดอุบัติภัยจากการ
จัดเก็บวัตถุอันตรายได้ เช่น การจัดเก็บวัตถุอันตรายที่เป็นวัตถุไวไฟจะมีความเสี่ยงที่จะเกิด
อุบัติภัยจากการติดไฟของวัสดุติดไฟหรือแหล่งเชื้อเพลิงได้ เป็นต้น ดังนั้น จึงต้องมีการประเมิน
ความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดขึ้นได้จากการจัดเก็บวัตถุอันตรายโดยมีขั้นตอนดังนี้ 

3.3.1 การวิเคราะห์ปัจจัยเสี่ยงอันตราย 

        การวิเคราะห์ปัจจัยเสี่ยงอันตราย โดยศึกษาจากอุบัติภัยที่เกิดจากการจัดเก็บวัตถุ
อันตรายในการวิเคราะห์หาสาเหตุของความเสี่ยงและการเกิดอุบัติภัยที่อาจเกิดจากการ
จัดเก็บวัตถุอันตราย และใช้แผนผังแสดงเหตุและผลในการวิเคราะห์ ซึ่งมีปัจจัยเสี่ยง
อันตรายคือ ประเภทของวัตถุอันตราย แหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย 
และวิธีการจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ เพื่อใช้ในการประเมินความเสี่ยงอันตรายจากการ
จัดเก็บวัตถุอันตราย 
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3.3.2 การประเมินความเสี่ยงอันตรายจากการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

จากการศึกษาระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย 
การประเมินความเสี่ยง และการจัดท าแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง พ.ศ.2543 น า
หลักเกณฑ์การประเมินความเสี่ยงมาใช้เป็นแนวทางในการประเมินความเสี่ยงอันตรายจาก
การจัดเก็บวัตถุอันตราย โดยมีหลักเกณฑ์ดังนี้ 

3.3.2.1 พิจารณาถึงโอกาสในการเกิดเหตุการณ์ต่างๆ ว่ามีมากน้อยเพียงใด โดยจัด
ระดับโอกาสเป็น 4 ระดับ ดังตัวอย่างในตารางที่ 3.1 

 
ตารางที่  3.1  การจัดระดับโอกาสในการเกิดเหตุการณ์ต่างๆ 
 

ระดับ รายละเอียด 

1 มีโอกาสในการเกิดยาก เช่น ไม่เคยเกิดเลยในช่วงเวลาต้ังแต่ 10 ปีขึ้นไป 
2 มีโอกาสในการเกิดน้อย เช่น ความถี่ในการเกิด เกิดขึ้น 1 ครั้ง ในช่วง 5-10 ปี 
3 มีโอกาสในการเกิดปานกลาง เช่น ความถี่ในการเกิด เกิดขึ้น 1 ครั้ง ในช่วง 1-5 ปี 
4 มีโอกาสในการเกิดสูง เช่น ความถี่ในการเกิด เกิดมากกว่า 1 ครั้ง ใน 1 ปี 

 
3.3.2.2 พิจารณาถึงความรุนแรงของเหตุการณ์ต่างๆ ว่าจะก่อให้เกิดถึงผลกระทบที่

อาจเกิดต่อบุคคล ชุมชน ทรัพย์สิน หรือสิ่งแวดล้อมมากน้อยเพียงใด โดย
จัดระดับความรุนแรงเป็น 4 ระดับ ดังรายละเอียดในตารางที่ 3.2 
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ตารางที่  3.2 การจัดระดับความรุนแรงของเหตุการณ์ ต่างๆ ที่ส่งผลกระทบต่อบุคคล 
ทรัพย์สิน ชุมชนและสิ่งแวดล้อม 

 

ระดับ ส่งผลกระทบต่อบุคคล ส่งผลกระทบต่อทรัพย์สิน 
ส่งผลกระทบต่อ 

ชุมชนและสิ่งแวดลอ้ม 

1 
รุนแรงน้อย 

มีการบาดเจ็บเล็กน้อยใน
ระดับปฐมพยาบาล 

ทรัพย์ สินเ สียหายน้อยมาก 
หรือไม่เสียหายเลย 

ไม่ มี ผลก ระทบต่ อชุ ม ชนแล ะ
ส่ิงแวดล้อมรอบโรงงาน หรือมี
ผลกระทบเล็กน้อย 

2 
รุนแรง 

ปานกลาง 

มีการบาดเจ็บต้องได้รับ
การรักษาทางการแพทย์ 

ทรัพย์สินเสียหายปานกลาง
และสามารถด าเนินการผลิต
ต่อไปได้ 

มี ผ ล ก ร ะ ท บ ต่ อ ชุ ม ช น แ ล ะ
ส่ิงแวดล้อมรอบโรงงาน และแก้ไข
ได้ในระยะเวลาส้ัน 

3 
รุนแรงมาก 

มีการบาดเจ็บหรือเจ็บป่วย
ที่รุนแรง 

ทรัพย์สินเสียหายมากและต้อง
หยุดการผลิตในบางส่วน 

มี ผ ล ก ร ะ ท บ ต่ อ ชุ ม ช น แ ล ะ
ส่ิงแวดล้อมรอบโรงงาน และต้องใช้
เวลาในการแก้ไข 

4 
รุนแรง 
มากที่สุด 

ทุพลภาพหรือเสียชีวิต ทรัพย์สินเสียหายมากและต้อง
หยุดการผลิตทั้งหมด 

มีผลกระทบรุนแรงต่อชุมชนและ
ส่ิงแวดล้อมเป็นบริเวณกว้าง หรือ
ห น่ ว ย ง า น ข อ ง รั ฐ ต้ อ ง เ ข้ า
ด าเนินการแก้ไข 

 
3.3.2.3 จัดระดับความเสี่ยง โดยพิจารณาถึงผลลัพธ์ของระดับโอกาสคูณกับระดับ

ความรุนแรงที่มีผลกระทบต่อบุคคล ชุมชน ทรัพย์สิน หรือสิ่งแวดล้อม หาก
ระดับความเสี่ยงที่มีผลกระทบต่อบุคคล ชุมชน ทรัพย์สิน หรือสิ่งแวดล้อม 
มีค่าแตกต่างกันให้เลือกระดับความเสี่ยงที่มีค่าสูงกว่าเป็นผลของการ
ประเมินความเสี่ยงในเรื่องนั้นๆ ระดับความเสี่ยงจัดเป็น 4 ระดับ ดัง
รายละเอียดในตารางที่ 3.3 และตารางที่ 3.4 
 
 
 
 
 

 



56 
 

ตารางที่  3.3  แผนผังการประเมินความเสี่ยง 
 

   
8 12 

 

3 6 9 
 

2 4 6 
 

1 2 3 4 

 
 
 

 
ตารางที่  3.4  การจัดระดับความเสี่ยงอันตราย 

 
ระดับความเสี่ยง ผลลัพธ์ ความหมาย 

1 1-2 ความเสี่ยงเล็กน้อย 
2 3-6 ความเสี่ยงที่ยอมรับได้ ต้องมีการทบทวนมาตรการควบคุม 

(จัดท าแผนงานควบคุมความเสี่ยง) 
3 8-9 ความเสี่ยงสูง ต้องมีการด าเนินงานเพื่อลดความเสี่ยง (จัดท า

แผนงานลดความเสี่ยงและแผนงานควบคุมความเสี่ยง) 
4 12-16 ความเสี่ยงที่ยอมรับไม่ได้ ต้องหยุดด าเนินการและปรับปรุง

แก้ไขเพื่อลดความเสี่ยงลงทันที (จัดท าแผนงานลดความ
เสี่ยงและแผนงานควบคุมความเสี่ยง) 

  

 

 

 

ระดับความรุนแรงของเหตุการณ์ต่างๆ ที่ส่งผล
กระทบต่อบุคคล ทรัพย์สิน ชุมชนและสิ่งแวดล้อม 

โอ
กา
สใ
นก

าร
เก
ิด 

4 

ความเส่ียงเล็กน้อย 

ความเส่ียงที่ยอมรับได ้

ความเส่ียงสูง 

ความเส่ียงที่ยอมรับไม่ได ้

ระดับความเส่ียง 
16 

12 

8 
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3.4 จัดท ามาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

จัดท ามาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตราย โดยน าปัจจัยที่มีผลการประเมินความเสี่ยง

ความเสี่ยงระดับ 2, 3 และ 4 มาจัดท าเป็นแผนงานลดความเสี่ยงและควบคุมความเสี่ยง โดย

อ้างอิงจากมาตรฐานต่างประเทศ เช่น UN Class, UN Guide และมาตรฐานระยะห่างในการ

จัดเก็บวัตถุอันตรายตามข้อก าหนดโดยองค์การสหประชาชาติ (UN Recommendation on the 

Transport of Dangerous Goods, 10th edition) กลุ่มสารที่เข้ากันไม่ได้ตามข้อก าหนดของ

องค์การพิทักษ์สิ่งแวดล้อมแห่งสหรัฐอเมริกาหรือ U.S. EPA (United States Environmental 

Protection Agency) รวมทั้งกฎหมายที่เกี่ยวข้องกับการจัดเก็บวัตถุอันตราย เช่น หลักเกณฑ์

วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายและปริมาณที่อนุญาตให้จัดเก็บวัตถุอันตรายได้จากประกาศกรม

โรงงานอุตสาหกรรม เรื่อง คู่มือการเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตราย พ.ศ.2550 และประกาศ

กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การเก็บรักษาวัตถุอันตรายที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับผิดชอบ พ.ศ.

2551 เพื่อเป็นแนวทางในการด าเนินการเพื่อป้องกันอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุ

อันตราย 

 ในงานวิจัยนี้ได้ผ่านการกลั่นกรองจากผู้เชี่ยวชาญในเรื่องความเป็นไปได้ของผลการ
ประเมินความเสี่ยงและมาตรการที่เสนอแนะ ซึ่งคุณวุฒิของผู้เชี่ยวชาญคือ ปริญญาตรี คณะ
วิศวกรรมศาสตร์ สาขาวิศวกรรมเคมี และปริญญาโท คณะวิศวกรรมศาสตร์ สาขาวิศวกรรมอุตสา
หการ มีประสบการณ์การท างานในส่วนราชการที่รับผิดชอบด้านวัตถุอันตรายมากกว่า 25 ปี 
 

3.5 อภิปรายและสรุปผลการวิจัย 

จากการส ารวจข้อมูลการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาทั้ง 5 แห่งมา
เปรียบเทียบกับมาตรฐานต่างๆ ในส่วนของสรุปผลการวิจัย น าผลการประเมินความเสี่ยงมาสรุป
เป็นปัจจัยเสี่ยงอันตรายที่ส าคัญของแต่ละโรงงานกรณีศึกษา และสรุปมาตรการในการจัดเก็บวัตถุ
อันตราย และได้จัดท าเป็นขั้นตอนในการสร้างมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตรายเพื่อให้โรงงาน
อุตสาหกรรมประเภทอ่ืนๆ ที่มีการจัดเก็บวัตถุอันตรายได้น าไปประยุกต์ใช้ได้  รวมทั้งจัดท าเป็น
เอกสารขั้นตอนการฏิบัติงานของการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ภาคผนวก ข) 
เพื่อใช้เป็นแนวทางในการจัดเก็บวัตถุอันตรายได้อย่างถูกต้อง และปลอดภัย 
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บทที่  4 

ผลการด าเนินงานวิจัย 

 การด าเนินงานวิจัยนี้ได้เริ่มจากการศึกษามาตรฐานต่างประเทศ และกฎหมายที่เกี่ยงข้อง
กับการจัดเก็บวัตถุอันตราย และคัดเลือกประเภทอุตสาหกรรมที่เป็นกรณีศึกษา แล้วท าการ
ประเมินความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตราย น าผลจากการประเมินความ
เสี่ยงมาจัดท ามาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตราย โดยจัดท าแผนลดความเสี่ยง และควบคุมความ
เสี่ยง 

4.1 มาตรฐานต่างประเทศ และกฎหมายที่เกี่ยวข้องกับการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

จากการศึกษามาตรฐานต่างประเทศ และกฎหมายที่เกี่ยวข้องกับการจัดเก็บวัตถุอันตราย 
เพื่อใช้เป็นแนวทางในการสร้างมาตรฐานและมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตราย ซึ่งมีมาตรฐาน
และกฎหมายที่เกี่ยวข้อง ดังนี้ 

- มาตรฐานตามข้อก าหนดขององค์การสหประชาชาติ (UN Recommendation on 

the Transport of Dangerous Goods, 10th edition) เช่น UN Class, UN Guide

และมาตรฐานระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

- มาตรฐานตามข้อก าหนดขององค์การพิทักษ์สิ่งแวดล้อมแห่งสหรัฐอเมริกาหรือ 

U.S. EPA (United States Environmental Protection Agency) เช่น กลุ่มของ

สารที่เข้ากันไม่ได้ 

- พระราชบัญญัติวัตถุอันตราย พ.ศ. 2535 

- ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการ

ด าเนินงาน (ฉบับที่ 4) พ.ศ.2552 

- ประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เรื่อง คู่มือการเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุ

อันตราย พ.ศ. 2550 

- ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การเก็บรักษาวัตถุอันตรายที่กรมโรงงาน

อุตสาหกรรมรับผิดชอบ พ.ศ.2551 

- ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม ว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย การ

ประเมินความเสี่ยง และการจัดท าแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง พ.ศ. 2543 
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4.2 การคัดเลือกประเภทของอุตสาหกรรมกรณีศึกษา 

ท าการคัดเลือกประเภทอุตสาหกรรมกรณีศึกษาที่ใช้ในงานวิจัย แต่เนื่องจากโรงงาน
อุตสาหกรรมในประเทศไทยมีจ านวนมากถึง 107 ประเภท จ าแนกตามกฎกระทรวง (พ.ศ. 2535) 
ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ.2535 ท าให้ไม่สามารถท าการวิจัยได้ทั้งหมดทุก
ประเภทอุตสาหกรรมตามกรอบเวลาที่มี จึงต้องมีการคัดเลือกประเภทอุตสาหกรรมที่มีการจัดเก็บ
วัตถุอันตรายในโรงงานอุตสาหกรรม โดยพิจารณาจากสถิติอุบัติภัยที่เกิดจากวัตถุอันตรายในอดีต
ที่ผ่านมา และประเภทของโรงงานที่มีความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการ
โรงงานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการ
ด าเนินงาน (ฉบับที่ 4) พ.ศ.2552 ดังตารางที่ 4.1 
 
ตารางที่  4.1 รายชื่อประเภทของโรงงานที่มีความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบ

กิจการโรงงาน (กระทรวงอุตสาหกรรม, 2552) 
 
ประเภทของ
โรงงาน 

รายละเอียดของการประกอบกิจการของโรงงานแต่ละประเภท 

7  (1) (4) 
โรงงานสกัดน้ ามันจากพืช สัตว์ หรือไขมันสัตว์ เฉพาะที่ใช้สารตัวท าละลาย
ในการสกัด 

42  (1) (2) โรงงานประกอบกิจการเกี่ยวกับเคมีภัณฑ์ สารเคมี หรือวัตถุอันตราย 

43  (1) (2) 

โรงงานประกอบกิจการเกี่ยวกับปุ๋ย หรือสารป้องกัน หรือก าจัดศัตรูพืชหรือ
สัตว์  ยกเว้นการผลิตปุ๋ยอินทรีย์  และการผลิตปุ๋ยเคมีที่ ไม่มีการใช้
แอมโมเนียมไนเตรต (Ammonium Nitrate) หรือโปแตสเซียมคลอเรต 
(Potassium Chlorate) 

44 
โรงงานประกอบกิจการเกี่ยวกับการผลิตยางเรซินสังเคราะห์ ยางอีลาสโต
เมอร์ พลาสติก หรือเส้นใยสังเคราะห์ซึ่งมิใช่ใยแก้ว 

45  (1) (2) (3) 
โรงงานประกอบกิจการเกี่ยวกับสี น้ ามันชักเงา เชลแล็ค แล็กเกอร์ หรือ
ผลิตภัณฑ์ส าหรับใช้ยาหรืออุด ยกเว้นการผลิตสีน้ า 

48  (4) (6) 
โรงงานประกอบกิจการเกี่ยวกับการท าไม้ขีดไฟ วัตถุระเบิด หรือดอกไม้ไฟ 
หรือการท าคาร์บอนด า 

49 โรงงานกลั่นน้ ามันปิโตรเลียม 
 

* 
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ตารางที่  4.1 รายชื่อประเภทของโรงงานที่มีความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบ
กิจการโรงงาน (กระทรวงอุตสาหกรรม, 2552) (ต่อ) 

 
ประเภทของ
โรงงาน 

รายละเอียดของการประกอบกิจการของโรงงานแต่ละประเภท 

50  (4) 
โรงงานประกอบกิจการเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์จากปิโตรเลียม ถ่านหิน หรือ
ลิกไนต์ ยกเว้นแอสฟัลท์ติกคอนกรีต 

89 โรงงานผลิตก๊าซ ซึ่งมิใช่ก๊าซธรรมชาติ ส่งหรือจ าหน่ายก๊าซ 
91  (2) โรงงานบรรจุก๊าซ 

92 โรงงานห้องเย็น เฉพาะที่ใช้แอมโมเนียเป็นสารท าความเย็น 

99 

โรงงานผลิต ซ่อมแซม ดัดแปลง เครื่องกระสุนปืน วัตถุระเบิด หรือสิ่งอ่ืนใดที่
มีอ านาจในการประหาร ท าลายหรือท าให้หมดสมรรถภาพ ในท านอง
เดียวกับอาวุธปืน เครื่องกระสุนปืน หรือวัตถุระเบิด และรวมถึงสิ่งประกอบ
ของสิ่งดังกล่าว 

 
หมายเหตุ     *     ตัวเลขในวงเล็บคือประเภทย่อยของแต่ละประเภทโรงงาน 

 
จากตารางที่ 4.1 โรงงานแต่ละประเภทมีวัตถุอันตรายเป็นวัตถุดิบในการกระบวนการผลิต 

รวมทั้งการจัดเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ที่เป็นวัตถุอันตราย ซึ่งมีหน่วยงานที่เกี่ยวข้องในการ
ควบคุมการใช้ การผลิต และการจัดเก็บวัตถุอันตราย เช่น กระทรวงกลาโหม, กระทรวงเกษตรและ
สหกรณ์, กระทรวงพลังงาน และกระทรวงอุตสาหกรรม เป็นต้น หลังจากนั้นท าการวิเคราะห์การ
จัดเก็บวัตถุอันตรายและหน่วยงานที่เกี่ยวข้องของประเภทของโรงงานที่มีความเสี่ยงจากอันตรายที่
อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน ดังตารางที่ 4.2 
 
 
 
 
 
 

* 
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ตารางที่  4.2 การวิเคราะห์การจัดเก็บวัตถุอันตรายและหน่วยงานที่เกี่ยวข้องของประเภทของ
โรงงานที่มีความเสี่ยงจากอันตรายท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน 

 
ประเภท
โรงงาน 

การวิเคราะห์การจัดเก็บวัตถุอันตราย หน่วยงานที่เกี่ยวข้อง 

7  (1) (4) โรงงานสกัดน้ ามันจากพืช สัตว์ หรือไขมันสัตว์ เฉพาะที่
ใช้สารตัวท าละลายในการสกัด 
-  มี ก า ร จั ด เ ก็ บ วั ต ถุ อั นต ร า ยภ าย ใน โ ร ง ง าน
อุตสาหกรรม 

กระทรวงอุตสาหกรรม 

42  (1) (2) โรงงานประกอบกิจการเกี่ยวกับเคมีภัณฑ์ สารเคมี 
หรือวัตถุอันตราย 
-  มี ก า ร จั ด เ ก็ บ วั ต ถุ อั นต ร า ยภ าย ใน โ ร ง ง าน
อุตสาหกรรม 

กระทรวงอุตสาหกรรม 

43  (1) (2) โรงงานประกอบกิจการเกี่ยวกับปุ๋ย หรือสารป้องกัน 
หรือก าจัดศัตรูพืชหรือสัตว์ ยกเว้นการผลิตปุ๋ยอินทรีย์ 
และการผลิตปุ๋ยเคมีที่ไม่มีการใช้แอมโมเนียมไนเตรต 
(Ammonium Nitrate) หรือโปแตสเซียมคลอเรต 
(Potassium Chlorate) 
-  เนื่องจากการจัดเก็บปุ๋ยหรือสารป้องกันหรือก าจัด
ศัตรูพืชหรือสัตว์อยู่ในความควบคุมของกระทรวง
เกษตรและสหกรณ ์

กระทรวงเกษตรและ
สหกรณ์ 

44 โรงงานประกอบกิจการเกี่ยวกับการผลิตยางเรซิน
สังเคราะห์ ยางอีลาสโตเมอร์ พลาสติก หรือเส้นใย
สังเคราะห์ซึ่งมิใช่ใยแก้ว 
-  มี ก า ร จั ด เ ก็ บ วั ต ถุ อั นต ร า ยภ าย ใน โ ร ง ง าน
อุตสาหกรรม 

กระทรวงอุตสาหกรรม 

 
 
 



62 
 

ตารางที่  4.2 การวิเคราะห์การจัดเก็บวัตถุอันตรายและหน่วยงานที่เกี่ยวข้องของประเภทของ
โรงงานที่มีความเสี่ยงจากอันตรายท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน (ต่อ) 

 
ประเภท
โรงงาน 

การวิเคราะห์การจัดเก็บวัตถุอันตราย หน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง 

45  (1) (2) (3) โรงงานประกอบกิจการเกี่ยวกับสี  น้ ามันชักเงา 
เชลแล็ค แล็กเกอร์ หรือผลิตภัณฑ์ส าหรับใช้ยาหรืออุด 
ยกเว้นการผลิตสีน้ า 
-  มี ก า ร จั ด เ ก็ บ วั ต ถุ อั นต ร า ยภ าย ใน โ ร ง ง าน
อุตสาหกรรม 

กระทรวงอุตสาหกรรม 

48  (4) (6) โรงงานประกอบกิจการเกี่ยวกับการท าไม้ขีดไฟ วัตถุ
ระเบิด หรือดอกไม้ไฟ หรือการท าคาร์บอนด า 
-  เนื่องจากวัตถุระเบิดเป็นวัตถุอันตรายที่อยู่ในความ
ควบ คุม ขอ งก ร ะท ร ว ง กล า โหม  โดยก รมกา ร
อุตสาหกรรมทหาร 

กระทรวงกลาโหม 

49 โรงงานกลั่นน้ ามันปิโตรเลียม 
-  เนื่องจากธุรกิจการประกอบกิจการเกี่ยวกับ
ผลิตภัณฑ์จากปิโตรเลียม ถ่านหิน หรือลิกไนต์ ซึ่งโดย
ส่วนใหญ่เป็นโรงงานที่มีระบบและมาตรการป้องกันที่ดี
อยู่แล้ว และอยู่ในความควบคุมดูแลของกรมธุรกิจ
พลังงาน กระทรวงพลังงาน 

กระทรวงพลังงาน 

50  (4) โรงงานประกอบกิจการเกี่ ยวกับผลิตภัณฑ์จาก
ปิโตรเลียม ถ่านหิน หรือลิกไนต์ ยกเว้นแอสฟัลท์ติกคอ
นกรีต 
-  เนื่องจากธุรกิจการประกอบกิจการเกี่ยวกับ
ผลิตภัณฑ์จากปิโตรเลียม ถ่านหิน หรือลิกไนต์ ซึ่งโดย
ส่วนใหญ่เป็นโรงงานที่มีระบบและมาตรการป้องกันที่ดี
อยู่แล้ว และอยู่ในความควบคุมดูแลของกรมธุรกิจ
พลังงาน กระทรวงพลังงาน 

กระทรวงพลังงาน 
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ตารางที่  4.2 การวิเคราะห์การจัดเก็บวัตถุอันตรายและหน่วยงานที่เกี่ยวข้องของประเภทของ
โรงงานที่มีความเสี่ยงจากอันตรายท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน (ต่อ) 

 
ประเภท
โรงงาน 

การวิเคราะห์การจัดเก็บวัตถุอันตราย 
หน่วยงานที่
เกี่ยวข้อง 

89 โรงงานผลิตก๊าซ ซึ่งมิใช่ก๊าซธรรมชาติ ส่งหรือจ าหน่าย
ก๊าซ 
-  เนื่องจากมีประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง 
ก าหนดมาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการ
ประกอบกิจการโรงงานที่เกี่ยวกับการผลิต การเก็บ 
การบรรจุ การใช้ และการขนส่งก๊าซ ไว้ควบคุมอยู่แล้ว  

กระทรวงอุตสาหกรรม 

91  (2) โรงงานบรรจุก๊าซ 
-  เนื่องจากมีประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง 
ก าหนดมาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการ
ประกอบกิจการโรงงานที่เกี่ยวกับการผลิต การเก็บ 
การบรรจุ การใช้ และการขนส่งก๊าซ ไว้ควบคุมอยู่แล้ว 

กระทรวงอุตสาหกรรม 

92 โรงงานห้องเย็น เฉพาะที่ใช้แอมโมเนียเป็นสารท า
ความเย็น 
-  โรงงานห้องเย็นโดยส่วนใหญ่แล้วใช้แอมโมเนียเป็น
สารท าความเย็นในระบบท าความเย็น จึงไม่มีการ
จัดเก็บวัตถุอันตรายภายในโรงงานอุตสาหกรรม 

กระทรวงอุตสาหกรรม 

99 โรงงานผลิต ซ่อมแซม ดัดแปลง เครื่องกระสุนปืน วัตถุ
ระเบิด หรือสิ่งอ่ืนใดที่มีอ านาจในการประหาร ท าลาย
หรือท าให้หมดสมรรถภาพ ในท านองเดียวกับอาวุธปืน 
เครื่องกระสุนปืน หรือวัตถุระเบิด และรวมถึงสิ่ ง
ประกอบของสิ่งดังกล่าว 
-  เนื่องจากวัตถุระเบิดเป็นวัตถุอันตรายที่อยู่ในความ
ควบ คุม ขอ งก ร ะท ร ว ง กล า โหม  โดยก รมกา ร
อุตสาหกรรมทหาร 

กระทรวงกลาโหม 
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จากตารางที่ 4.2 ท าการวิเคราะห์การจัดเก็บวัตถุอันตรายของประเภทโรงงานที่มีความ
เสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พบว่ามี 4 ประเภทโรงงานที่มีการ
จัดเก็บภายในโรงงานความเสี่ยงอันตรายต่อการเกิดอุบัติภัยที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตราย
ซึ่งอยู่ในความควบคุมดูแลของกระทรวงอุตสาหกรรม และยังไม่มีมาตรการที่เพียงพอ คือ ประเภท
ที่ 7, 42, 44 และ 45  หลังจากนั้น ท าการวิเคราะห์ต่อ โดยศึกษาจากข้อมูลสถิติการประสบ
อันตรายหรือเจ็บป่วยเนื่องจากการท างาน จ าแนกตามความร้ายแรงตามประเภทของโรงงาน ดัง
ตารางที่ 4.3 
 
ตารางที่  4.3 สถิติการประสบอันตรายหรือเจ็บป่วยเนื่องจากการท างาน จ าแนกตามความ

ร้ายแรงและประเภทของโรงงาน ต้ังแต่ปี พ.ศ. 2545-2551 (ส านักงานประกันสังคม
, 2553) 

 
ประเภท
โรงงาน 

ตาย ทุพพลภาพ 
สูญเสียอวัยวะ
บางส่วน 

หยุดงาน
เกิน 3 วัน 

หยุดงานไม่
เกิน 3 วัน 

อัตราการเสียชีวิต
เฉล่ียต่อปี 

รวม 

7 7 0 42 968 1,427 1.00 2,444 

42 20 0 68 1,645 5,189 2.86 6,922 

44 101 2 1,958 23,898 65,477 14.43 81,436 

45 15 0 33 988 3,559 2.14 4,595 

 
 จากตารางที่ 4.3 แสดงให้เห็นว่าผู้ปฏิบัติงานในโรงงานประเภทที่ 44 มีอัตราการเสียชีวิต
เฉลี่ยมากที่สุดเฉลี่ย คือปีละ 14.43 คน และผู้ปฏิบัติงานในโรงงานประเภทที่ 42, 45 มีอัตราการ
เสียชีวิตเฉลี่ยปีละ 2.86 คน และ 2.14 คน ตามล าดับ ดังนั้น จึงท าการศึกษาโรงงานประเภทที่ 42, 
44 และ 45 เป็นกรณีศึกษาในงานวิจัยน้ี ดังตารางที่ 4.4 
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ตารางที่  4.4 ประเภทของโรงงานอุตสาหกรรมตัวอย่างที่ได้ท าการคัดเลือกแล้ว 
 
ประเภทของ
โรงงาน 

รายละเอียดของการประกอบกิจการของโรงงานแต่ละประเภท 

42  (1) (2) โรงงานประกอบกิจการเกี่ยวกับเคมีภัณฑ์ สารเคมี หรือวัตถุอันตราย 

44 
โรงงานประกอบกิจการเกี่ยวกับการผลิตยางเรซินสังเคราะห์ ยางอีลาสโต
เมอร์ พลาสติก หรือเส้นใยสังเคราะห์ซึ่งมิใช่ใยแก้ว 

45  (1) (2) (3) 
โรงงานประกอบกิจการเกี่ยวกับสี น้ ามันชักเงา เชลแล็ค แล็กเกอร์ หรือ
ผลิตภัณฑ์ส าหรับใช้ยาหรืออุด ยกเว้นการผลิตสีน้ า 

  
จากตารางที่ 4.4 นอกจากประเภทของโรงงานอุตสาหกรรมที่มีความเสี่ยงอันตรายต่อการ

เกิดอุบัติภัยที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายแล้ว ยังมีอุตสาหกรรมประเภทอ่ืนๆ ที่มีความ
เสี่ยงต่อการเกิดอุบัติภัยที่รุนแรงและส่งผลกระทบต่อบุคคลได้ เช่น อุตสาหกรรมสิ่งทอที่มีการฟอก
ย้อม มีผ้าเป็นวัตถุดิบที่ติดไฟง่าย ซึ่งเสี่ยงต่อการเกิดไฟไหม้/อุบัติภัยที่รุนแรงได้ และอุตสาหกรรม
เครื่องประดับ ที่เคยเกิดอุบัติภัยมาแล้วเมื่อวันที่ 15 กรกฎาคม 2553 (มติชน, 2553) เกิดการรั่ว
ของสารเคมีจากท่อระบบบ าบัดมลพิษในโรงงานของบริษัท แมริกอท จิวเวลลี่ (ประเทศไทย) จ ากัด 
ที่ผลิตเครื่องประดับเพชรพลอยชื่อดังส่งต่างประเทศ เป็นเหตุให้พนักงานเสียชีวิต 1 คน และ
บาดเจ็บจากการ สูดดมสารเคมีเข้าไป 300 คน แต่ไม่สามารถระบุสารต้นเหตุหรือสารที่เกี่ยวข้อง
ได้ว่าเป็นสารชนิดใด ซึ่งเกิดจากการไม่มีข้อมูลรายชื่อสารเคมี/วัตถุอันตราย ด้วยเหตุนี้ จึงเลือก
อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ และอุตสาหกรรมเครื่องประดับเป็นกรณีศึกษาเพิ่มเติม ซึ่งสรุป
ประเภทของโรงงานกรณีศึกษาได้ดังตารางที่ 4.5 
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ตารางที่  4.5 ประเภทของโรงงานอุตสาหกรรมที่เป็นกรณีศึกษา 
 

กรณีศึกษาที่ ชื่อประเภทอุตสาหกรรม 

1 
อุตสาหกรรมที่ประกอบกิจการเกี่ยวกับวัตถุอันตราย 
โดยในงานวิจัยนี้ได้ท าการศึกษาอุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์ 

2 อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ 
3 อุตสาหกรรมสีผง 
4 อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ 
5 อุตสาหกรรมเครื่องประดับ 

 
4.3 การประเมินความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

 วัตถุอันตรายแต่ละประเภทมีคุณสมบัติที่แตกต่างกัน เช่น การติดไฟ, การระเบิด, เป็นพิษ
และกัดกร่อน เป็นต้น ดังนั้น การจัดเก็บวัตถุอันตรายจึงมีความเสี่ยงอันตรายในการเกิดอุบัติภัยที่
อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายได้ โดยมีขั้นตอนในการประเมินความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิด
จากการจัดเก็บวัตถุอันตราย ดังนี้ 
 

4.3.1 การวิเคราะหป์ัจจัยเสี่ยงอันตราย 

การวิเคราะห์หาสาเหตุของความเสี่ยงและการเกิดอุบัติภัยที่อาจเกิดจากการ
จัดเก็บวัตถุอันตรายโดยใช้แผนผังแสดงเหตุและผลในการรวิเคราะห์หาสาเหตุของความ
เสี่ยง เนื่องจากต้องการค้นหาสาเหตุหรือปัจจัยที่ท าให้เกิดปัญหานั้นๆ และง่ายต่อการท า
ความเข้าใจ ดังรูปที่ 4.1 
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รูปท่ี  4.1  แผนผังแสดงเหตุและผลของอุบัติภัยที่เกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตราย

อุบัติภัยท่ีเกิดจาก 
การจัดเก็บวัตถุอันตราย 

วิธีการจัดเก็บ
วัตถุอันตราย 

การควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอนัตราย 

จัดเก็บไว้ใกล้กัน 

ไม่ได้ผ่านการอบรมมาก่อน 

ไม่รู้วิธีจัดเก็บ 

เป็นสารไวไฟ 

ระเบิดได ้

จัดเก็บในปริมาณมาก 

เก็บไว้ใกล้กับ
แหล่งเชื้อเพลิง 

ไม่มีการระบายอากาศ 
เป็นสารออกซิไดซ ์

ขาดการบ ารงุรักษา 

การจัดเก็บ 
สารที่เข้ากันไม่ได้ 

แหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง 

เกิดประกายไฟที่เครื่องจกัร 

ไฟฟ้าลัดวงจร 

จัดเก็บสารท่ีเขา้กัน
ไม่ได้ไว้ใกล้กัน 

บรรจุภัณฑ์แตก/รั่ว 

ไม่ทราบ/ไม่เข้าใจค า
ว่าสารท่ีเข้ากันไม่ได ้

ไม่มีมาตรฐานในการปฏิบัติงาน 

เป็นสารพิษ 

เป็นสารกัดกร่อน 
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 จากรูปที่ 4.1 น าสาเหตุหลักที่ท าให้เกิดอุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายมาใช้เป็น
ปัจจัยที่ใช้ในการประเมินความเสี่ยงของโรงงานกรณีศึกษา ดังตารางที่ 4.6 

 
ตารางที่  4.6  ปัจจัยการประเมินความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

 
ล าดับ ปัจจัยการประเมินความเสี่ยง 

1 การควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย 
2 แหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง 
3 วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย 
4 การจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ 

 
4.3.2 การประเมินความเสี่ยงอันตรายจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงาน

กรณีศึกษา 

จากการส ารวจข้อมูลวัตถุอันตรายและวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงาน
กรณีศึกษาทั้ง 5 แห่ง น าข้อมูลทั้งหมดมาใช้ในการประเมินความเสี่ยงได้ ดังนี้ 

 
กรณีศึกษาที่  1  :  อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์ 

 ข้อมูลทั่วไป 

เป็นบริษัทผู้ผลิตชิ้นส่วนยานยนต์, ชิ้นส่วนรถจักรยานยนต์ และเครื่องยนต์การเกษตร  

 ข้อมูลวัตถุอันตรายท่ีจัดเก็บ 

จากการส ารวจโรงงานกรณีศึกษาที่ 1 มีข้อมูลวัตถุอันตรายที่จัดเก็บดังตารางที่ 4.7 
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ตารางที่  4.7  รายชื่อวัตถุอันตรายที่จัดเก็บของโรงงานกรณีศึกษาที่ 1  :  อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์ 
 

รายชื่อวัตถุอันตราย 
UN 

Class 

ประเภทของ 
วัตถุอันตราย 

UN no. CAS no. 
จุดวาบไฟ 

(oC) 
จุดลุกตดิไฟ
ได้เอง (oC) 

ความดนัไอ 

(mmHg ณ 20 oC) 
ความ

หนาแน่นไอ 
UEL-LEL 

(%) 
1. Hydrochloric acid 8 สารกัดกร่อน 1789 7647-01-0 - - 32,477 - - 
2. Sodium Hydroxide 8 สารกัดกร่อน 1823, 1824 1310-73-2 - - น้อยกวา่ 18 มากกวา่ 1 - 

3. Ammonium hydroxide 8 สารกัดกร่อน 2672 1336-21-6 - 651 115 1.2 
ต่ ากว่า 16 
สูงกวา่ 27 

4. Toluene 3 ของเหลวไวไฟ 1294 108-88-3 6 535 21.75 3.2 
ต่ ากว่า 1.2 
สูงกวา่ 7.0 

5. Sulfuric acid 8 สารกัดกร่อน 1830 7664-93-9 - - 1 (ณ 145.8 oC) น้อยกวา่ 0.3 - 
6. Sulfamic acid 8 สารกัดกร่อน 2967 5329-14-6 - - - - - 
7. Phosphoric acid 8 สารกัดกร่อน 1805, 3453 7664-38-2 - - 1.87 1.75 - 
8. Formaldehyde 3 ของเหลวไวไฟ 1198 50-00-0 56 - - - - 
9. Nitric acid 8 สารกัดกร่อน 2031 7697-37-2 - - 8 1 - 
10. Iron (III) chloric 8 สารกัดกร่อน 2582 7705-08-0 - - น้อยกวา่ 1 5.61 - 
11. Sodium nitrite 5.1 สารออกซิไดส ์ 1500 7632-00-0 - 490 - - - 

 



 
 

 

70 

6 8

 แผนผังการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

จากการส ารวจโรงงานกรณีศึกษาที่ 1 มีแผนผังการจัดเก็บวัตถุอันตรายดังรูปท่ี 4.2 

 
 
รูปท่ี  4.2   แผนผังการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาท่ี 1  :  อุตสาหกรรม

ชิ้นส่วนยานยนต์ 
 

 การประเมินความเสี่ยงอันตรายจากการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

น าหลักเกณฑ์การประเมินความเสี่ยงอันตรายในบทที่ 3 มาใช้ในการประเมินความเสี่ยง
อันตรายจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงงานกรณีศึกษาที่ 1 ดังตารางที่ 4.8 
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ตารางที่  4.8  การประเมินความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 1  :  อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์ 
 

ปัจจัยการ 

ประเมินความเสี่ยง 
อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น 

การป้องกันและ
ควบคมุอันตรายที่มีอยู ่

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 

การเสนอแนะมาตรการ
ลดความเส่ียง 

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเส่ียง 
โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

โอกาส
การเกดิ 

ความ
รุนแรง 

 

1. ก า ร ค ว บ คุ ม
ลั กษณะความ
เป็นอันตรายของ
วัตถุอันตราย 

 

- บาดเจ็บจากการสัมผัส
ถูกสารกัดกร่อน เนื่องจาก
ไม่ทราบประเภทของวัตถุ
อันตรายแ ต่ละ ตัว  เ ช่ น 
Hydrochloric acid และ
Sulfuric acid เป็นต้น 

 

- มีฉลากที่ เป็นรูป
สัญลักษณ์ประเภท
และค าอธิบายติดที่
บรรจุภัณฑ์ทุกตัว 

 

4 
 

2 
 

8 

(แผนลด 1) 
แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

(แผนควบคุม 1) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2, 3 

 

- จัดหาข้อมูล MSDS 
ของสารทุกตัว 

- จั ด ห า อุ ป ก ร ณ์
ป้องกันส่วนบุคคล 
เช่น ถุงมือยาง หรือ
ชุดป้องกันอันตราย 
เป็นต้น 

- อบรมพนักงานที่
เ กี่ ย ว ข้ อ ง เ รื่ อ ง
คุณสมบัติของวัตถุ
อันตรายแต่ละตัว 
 

 

3 
 

1 
 

3 

(แผนควบคุม 
1) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2, 3 

7 1
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ตารางที่  4.8  การประเมินความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 1  :  อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์ (ต่อ) 
 

หัวข้อการประเมิน
ความเสี่ยง 

อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น 
การป้องกันและ

ควบคมุอันตรายที่มีอยู ่

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 

การเสนอแนะมาตรการ
ลดความเส่ียง 

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเส่ียง 
โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

 

2. แหล่งความร้อน/
เชื้อเพลิง 

 

- เ กิ ด ไ ฟฟ้ า ลั ด ว ง จ ร ที่
หลอดไฟ สะเก็ดไฟตกลง
บริ เวณที่จัดเก็บ Toluene 

ซึ่งเป็นของเหลวไวไฟ ท า
ให้ติดไฟและเกิดไฟไหม้ได้ 
ส่ งผลกระทบต่อบุคคล 
และทรัพย์สิน 
 

 

- ไม่มี 
 

3 
 

3 
 

9 

(แผนลด 2) 
แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1 

 (แผนควบคุม 2) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1 

 

- เ ป ลี่ ย น เ ป็ น
หลอดไฟแบบมีฝา
ค ร อ บ ห รื อ แ บ บ
ป้องกันการระเบิด 
 

 

2 
 

1 
 

2 
 

 
 
 
 

7 2
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ตารางที่  4.8  การประเมินความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 1  :  อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์ (ต่อ) 
 

หัวข้อการประเมิน
ความเสี่ยง 

อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น 
การป้องกันและ

ควบคมุอันตรายที่มีอยู ่

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 

การเสนอแนะมาตรการ
ลดความเส่ียง 

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเส่ียง 
โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

 

3. วิธีการจัดเก็บ
วัตถุอันตราย 

 

- จัดเก็บ Sodium nitrite ไว้
ค ล ะ กั บ  Formaldehyde 

และ Toluene ไม่ถูกวิธี หาก
เกิ ดการหกรั่ ว ไหลและ
ประกายไฟ ท าให้เกิดไฟ
ไหม้หรือปฏิกิริยาที่รุนแรง
ได้ ส่งผลกระทบต่อบุคคล
และทรัพย์สิน 

 

 

- ไม่มี 
 

3 
 

4 
 

12 

(แผนลด 3) 
แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 (แผนควบคุม 3) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 

- จัดเก็บแบบแยก
บริเวณจากสารอ่ืน 
โดยมีก าแพงทนไฟ
ได้ 90 นาท ี
- จั ด ท า เ อ ก ส า ร
ระยะห่างที่ปลอดภัย
ส าหรับวัตถุอันตราย
ที่จัดเก็บ 
- อบรมเรื่องวิธีการ
จัดเก็บวัตถุอันตราย
ให้ กั บ พนั ก ง านที่
เกี่ยวข้องทราบ 

 

2 
 

3 
 

6 

(แผนควบคุม 

3) 
แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

7 3
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ตารางที่  4.8  การประเมินความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 1  :  อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์ (ต่อ) 
 

หัวข้อการประเมิน
ความเสี่ยง 

อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น 
การป้องกันและ

ควบคมุอันตรายที่มีอยู ่

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 

การเสนอแนะมาตรการ
ลดความเส่ียง 

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเส่ียง 
โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

 

4. การจัดเก็บสารที่
เข้ากันไม่ได้ 

 

- จั ด เ ก็ บ  Hydrochloric 
acid ไว้ใกล้กับ Sulfuric 
acid หากเกิดการรั่วไหล
ของบรรจุภัณฑ์ ซึ่งอาจท า
ปฏิกิริยาที่รุนแรงต่อกันได้ 
เช่น เกิดการลุกไหม้หรือ
ระเบิดได้ ส่งผลกระทบต่อ
บุคคลและทรัพย์สิน 

 

 

- ไม่มี 
 

3 
 

4 
 

12 

(แผนลด 4) 
แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

(แผนควบคุม 4) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 

- จัดเก็บสารที่เข้ากัน
ไม่ได้ให้ห่างจากกัน 
- จั ด ท า เ อ ก ส า ร
รายการสารที่เข้ากัน
ไม่ได้ ติดไว้ในอาคาร
จัดเก็บวัตถุอันตราย 
- อบรมเรื่ องสารที่
เข้ากันไม่ ไ ด้ให้กับ
พนักงานที่เกี่ยวข้อง 
 

 

2 
 

3 
 

6 

(แผนควบคุม 
4) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 
 

7 4
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กรณีศึกษาที่  2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ 

 ข้อมูลทั่วไป 

เป็นบริษัทผู้ผลิตผลิตภัณฑ์ที่ท ามาจากยางอีลาสโตเมอร์  

 ข้อมูลวัตถุอันตรายท่ีจัดเก็บ 

จากการส ารวจโรงงานกรณีศึกษาที่ 2 มีข้อมูลวัตถุอันตรายท่ีจัดเก็บเฉพาะส่วนของห้อง
เก็บวัตถุดิบ และเฉพาะส่วนของห้องเก็บอะไหล่ ดังตารางที่ 4.9 และ 4.10 ตามล าดับ 
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ตารางที่  4.9  รายชื่อวัตถุอันตรายที่จัดเก็บของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ (เฉพาะส่วนของห้องเก็บวัตถุดิบ) 
 

รายชื่อวัตถุอันตราย 
UN 

Class 

ประเภทของ 
วัตถุอันตราย 

UN no. CAS no. 
จุดวาบไฟ 

(oC) 
จุดลุกตดิไฟ
ได้เอง (oC) 

ความดนัไอ 

(mmHg ณ 20 oC) 
ความ

หนาแน่นไอ 
UEL-LEL 

(%) 
1.  VS-8N 5.2 Peroxide - 78-63-7 - - - มากกวา่ 1 - 
2. Curing agent 5.2 Peroxide - - 68 - - - - 
3. PRK-3C 4.1 ของแข็งไวไฟ - - 42 - - - - 

4. ก ามะถันผง 4.1 ของแข็งไวไฟ 1350 7704-34-9 168 190 
10 

(ท่ี 246oC) 
8.9 ต่ ากว่า 1.0 

สูงกว่า 40.0 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

7 6



 
 

 

75 
8 9

ตารางที่  4.10  รายชื่อวัตถุอันตรายที่จัดเก็บของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ (เฉพาะส่วนของห้องเก็บอะไหล่) 
 

รายชื่อวัตถุอันตราย 
UN 

Class 

ประเภทของ 
วัตถุอันตราย 

UN no. CAS no. 
จุดวาบไฟ 

(oC) 
จุดลุกตดิไฟ
ได้เอง (oC) 

ความดนัไอ 

(mmHg ณ 20 oC) 
ความ

หนาแน่นไอ 
UEL-LEL 

(%) 

5. Hexane 3 ของเหลวไวไฟ 1208 110-54-3 -26 234 132 3 
ต่ ากว่า 1.2 
สูงกวา่ 7.7 

6. Toluene 3 ของเหลวไวไฟ 1294 108-88-3 6 535 29 3.2 
ต่ ากว่า 1.2 
สูงกวา่ 7.0 

7. Xylene 3 ของเหลวไวไฟ 1307 1330-20-7 25 464 18 3.7 
ต่ ากว่า 1.1 
สูงกวา่ 7.0 

8. Methanol 3, 6 
ของเหลวไวไฟ, 

สารพิษ 
1230 67-56-1 11 385 97.68 0.79 

ต่ ากว่า 6.0 
สูงกว่า 36.0 

9. Methyl Ethyl Ketone 
(MEK) 

3 ของเหลวไวไฟ 1193 78-93-3 -1 516 71 2.49 
ต่ ากว่า 1.8 
สูงกว่า 10.1 

 

72 
7 7



 
 

 

78 

8 9

 แผนผังการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

จากการส ารวจโรงงานกรณีศึกษาที่ 2 มีแผนผังการจัดเก็บวัตถุอันตรายดังรูปที่ 4.3 และ 
4.4 

 
 
รูปท่ี  4.3   แผนผังการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาท่ี 2  :  อุตสาหกรรม 

ยางอีลาสโตเมอร์ (เฉพาะส่วนของห้องเก็บวัตถุดิบ) 
 



 
 

 

78 

8 9

 
 

รูปท่ี  4.4   แผนผังการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาท่ี 2  :  อุตสาหกรรม 
ยางอีลาสโตเมอร์ (เฉพาะส่วนของห้องเก็บอะไหล่) 

 

 การประเมินความเสี่ยงอันตรายจากการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

น าหลักเกณฑ์การประเมินความเสี่ยงอันตรายในบทที่ 3 มาใช้ในการประเมินความเสี่ยง
อันตรายจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงงานกรณีศึกษาที่ 2 ดังตารางที่ 4.11 

 
 
 
 
 
 

79 



 
 

 

77 
8 9

ตารางที่  4.11    การประเมินความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ 
 

ปัจจัยการ 
ประเมินความเสี่ยง 

อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น 
การป้องกันและ

ควบคมุอันตรายที่มีอยู ่

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 

การเสนอแนะมาตรการ
ลดความเส่ียง 

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเส่ียง 
โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

 

1.1 ก า ร ค ว บ คุ ม
ลั กษณะคว า ม
เป็นอันตรายของ
วัตถุอันตราย 

(เฉพาะสว่นของ 
ห้องเก็บวัตถดุิบ) 

 

- ก ามะถันผง บรรจุภัณฑ์
ใ ส่ ถุ ง ข น า ด เ ล็ ก  เ ป็ น
ของเหลวไวไฟ หากเกิด
การร่ัวไหลหรือเกิดประกาย
ไฟท าให้เกิดการติดไฟได้
ส่งผลกระทบต่อบุคคลและ
ทรัพย์สิน 

 

- มีฉลากที่ เป็นรูป
สัญลักษณ์ประเภท
และค าอธิบายติดที่
บรรจุภัณฑ์ทุกตัว 

 

3 
 

2 
 

6 

(แผนควบคุม 5) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 

- จัดหาข้อมูล MSDS 
ของสารทุกตัว 

- อบรมพนักงานที่
เ กี่ ย ว ข้ อ ง เ รื่ อ ง
คุณสมบัติของวัตถุ
อันตรายแต่ละตัว 
 

 

2 
 

2 
 

4 

(แผนควบคุม 
5) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 
 
 
 
 

80



 
 

 

78 
8 9

ตารางที่  4.11  การประเมินความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ (ต่อ) 
 

ปัจจัยการ 

ประเมินความเสี่ยง 
อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น 

การป้องกันและ
ควบคมุอันตรายที่มีอยู ่

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 

การเสนอแนะมาตรการ
ลดความเส่ียง 

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเส่ียง 
โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

 

1.2 ก า ร ค ว บ คุ ม
ลั กษณะคว า ม
เป็นอันตรายของ
วัตถุอันตราย 

    (เฉพาะส่วนของ 
ห้องเก็บอะไหล่) 

 

- Methanol เป็นของเหลว
ไ ว ไฟและสารพิษ  เป็ น
อันตรายเมื่อเกิดการหก
รั่วไหลหรือสูดดมสารนี้เข้า
ไป ส่งผลกระทบต่อบุคคล
และสิ่งแวดล้อม 

 

- มีฉลากที่ เป็นรูป
สัญลักษณ์ประเภท
และค าอธิบายติดที่
บรรจุภัณฑ์ทุกตัว 

 

3 
 

2 
 

6 

(แผนควบคุม 6) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2, 3 

 

- จัดหาข้อมูล MSDS 
ของสารทุกตัว 

- จั ด ห า อุ ป ก ร ณ์
ป้องกันส่วนบุคคล 
เช่น อุปกรณ์ป้องกัน
ระบบหายใจ เป็นต้น 

- อบรมพนักงานที่
เ กี่ ย ว ข้ อ ง เ รื่ อ ง
คุณสมบัติของวัตถุ
อันตรายแต่ละตัว 
 

 

3 
 

1 
 

3 

(แผนควบคุม 
6) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2, 3 

 

8 1
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ตารางที่  4.11  การประเมินความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ (ต่อ) 
 

หัวข้อการประเมิน
ความเสี่ยง 

อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น 
การป้องกันและ

ควบคมุอันตรายที่มีอยู ่

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 

การเสนอแนะมาตรการ
ลดความเส่ียง 

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเส่ียง 
โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

 

2.1 แหล่งความ
ร้อน/เชื้อเพลิง 

(เฉพาะส่วนของ 
ห้องเก็บวัตถุดิบ) 

 

- จัดเก็บม้วนผ้าไว้ในห้อง 
ซึ่ ง เป็นวัส ดุที่ ติดไฟง่ าย 
หากเกิดประกายไฟกับ
ม้วนผ้า ท าให้เกิดการลุก
ติดไฟได้ และอาจลามไป
โดนก ามะถันผงที่ไวไฟได้ 
ส่งผลกระทบต่อบุคคลและ
ทรัพย์สิน 

 

- ไม่มี 
 

3 
 

2 
 

6 

(แผนลด 5) 
แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1 

 (แผนควบคุม 7) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1 

 

- น า ม้ ว น ผ้ า ไ ป
จัดเก็บที่อ่ืน 

 

2 
 

1 
 

2 
 

 
 
 
 

8 2



 
 

 

80 
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ตารางที่  4.11  การประเมินความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ (ต่อ) 
 

หัวข้อการประเมิน
ความเสี่ยง 

อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น 
การป้องกันและ

ควบคมุอันตรายที่มีอยู ่

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 

การเสนอแนะมาตรการ
ลดความเส่ียง 

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเส่ียง 
โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

 

2.2 แหล่งความ
ร้อน/เชื้อเพลิง 

(เฉพาะส่วนของ 
ห้องเก็บอะไหล่) 

 

- จัดเก็บของเหลวไวไฟไว้
ใ ก ล้ น้ า มั น ก๊ า ด แ ล ะ
น้ ามันเครื่อง ซึ่งเป็นแหล่ง
เชื้อเพลิง หากการรั่วไหล
หรือเกิดประกายไฟ ท าให้
เกิดการลุกติดไฟที่รุนแรง
ได้ ส่งผลกระทบต่อบุคคล
และทรัพย์สิน 

 

- ไม่มี 
 

3 
 

3 
 

9 

(แผนลด 6) 
แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1 

 (แผนควบคุม 8) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1 

 

- จัดเก็บไว้ ให้ห่าง
จ า ก น้ า มั น ที่ เ ป็ น
แหล่งเชื้อเพลิง 

- หากของเหลวไวไฟ
เกิดการหกรั่วไหลให้
ดู ด ซั บ ด้ ว ย 
Diatomaceous earth 

 

2 
 

1 
 

2 
 

 
 
 
 

8 3



 
 

 

81 
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ตารางที่  4.11  การประเมินความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ (ต่อ) 
 

หัวข้อการประเมิน
ความเสี่ยง 

อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น 
การป้องกันและ

ควบคมุอันตรายที่มีอยู ่

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 

การเสนอแนะมาตรการ
ลดความเส่ียง 

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเส่ียง 
โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

 

3.1 วิธีการจัดเก็บ
วัตถุอันตราย 

(เฉพาะส่วนของ 
ห้องเก็บวัตถุดิบ) 

 

- จัดเก็บก ามะถันผงไว้ใกล้
กับ VS-8N และ Curing 

agent ซึ่งเป็นสารเปอร์
ออกไซด์ ไม่ได้ระยะห่างที่
ถูกต้อง หากเกิดการหก
รั่ ว ไหลจะท าปฏิกิ ริยาที่
รุนแรงต่อกัน อาจเกิดไฟ
ไหม้หรือระเบิดได้ ส่งผล
ก ร ะ ท บ ต่ อ บุ ค ค ล แ ล ะ
ทรัพย์สิน 

 

- ไม่มี 
 

3 
 

4 
 

12 

(แผนลด 7) 
แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

(แผนควบคุม 9) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 

- จัดเก็บให้ห่างกัน
เป็นระยะ 10 เมตร 
- จั ด ท า เ อ ก ส า ร
ระยะห่างที่ปลอดภัย
ส าหรับวัตถุอันตราย
ที่จัดเก็บ 
- อบรมเรื่องวิธีการ
จัดเก็บวัตถุอันตราย
ให้ กั บ พนั ก ง านที่
เกี่ยวข้องทราบ 

 

2 
 

1 
 

2 

 
 

8 4



 
 

 

82 
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ตารางที่  4.11  การประเมินความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ (ต่อ) 
 

หัวข้อการประเมิน
ความเสี่ยง 

อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น 
การป้องกันและ

ควบคมุอันตรายที่มีอยู ่

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 

การเสนอแนะมาตรการ
ลดความเส่ียง 

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเส่ียง 
โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

 

3.2 วิธีการจัดเก็บ
วัตถุอันตราย 

(เฉพาะส่วนของ 
ห้องเก็บอะไหล่) 

 

- จัดเก็บ Methanol ที่ เป็น
สารพิษไว้ใกล้กับ Hexane, 

Toluene, Xylene และ MEK 

ซึ่งเป็นของเหลวไวไฟ ซึ่ง
ไม่ได้ระยะห่างที่ถูกต้อง 

หากเกิดการหกรั่วไหล ท า
ให้เกิดการติดไฟได้ ส่งผล
ก ร ะ ท บ ต่ อ บุ ค ค ล แ ล ะ
ทรัพย์สินและสิ่งแวดล้อม 

 

- ไม่มี 
 

3 
 

4 
 

12 

(แผนลด 8) 
แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 (แผนควบคุม 10) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 

- จัดเก็บให้ห่างกัน
เป็นระยะ 5 เมตร 
- จั ด ท า เ อ ก ส า ร
ระยะห่างที่ปลอดภัย
ส าหรับวัตถุอันตราย
ที่จัดเก็บ 
- อบรมเรื่องวิธีการ
จัดเก็บวัตถุอันตราย
ให้ กั บ พนั ก ง านที่
เกี่ยวข้องทราบ 

 

2 
 

1 
 

2 

 
 

8 5



 
 

 

83 
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ตารางที่  4.11  การประเมินความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ (ต่อ) 
 

หัวข้อการประเมิน
ความเสี่ยง 

อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น 
การป้องกันและ

ควบคมุอันตรายที่มีอยู ่

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 

การเสนอแนะมาตรการ
ลดความเส่ียง 

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเส่ียง 
โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

 

4.1 การจัดเก็บสาร
ที่เข้ากันไม่ได้ 

(เฉพาะส่วนของ 
ห้องเก็บวัตถุดิบ) 

 

- จัดเก็บก ามะถันผงไว้ใกล้
กับ VS-8N และ Curing 

agent ซึ่งเป็นสารเปอร์
ออกไซด์ หากเกิดการหก
รั่ ว ไหลจะท าปฏิกิ ริยาที่
รุนแรงต่อกัน อาจเกิดไฟ
ไหม้หรือระเบิดได้ ส่งผล
ก ร ะ ท บ ต่ อ บุ ค ค ล แ ล ะ
ทรัพย์สิน 

 

- ไม่มี 
 

3 
 

4 
 

12 

(แผนลด 9) 
แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 (แผนควบคุม 11) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 

- จัดเก็บสารที่เข้ากัน
ไม่ได้ให้ห่างจากกัน 
- จั ด ท า เ อ ก ส า ร
รายการสารที่เข้ากัน
ไม่ได้ ติดไว้ในอาคาร
จัดเก็บวัตถุอันตราย 
- แจ้งและอบรมเรื่อง
สารที่ เข้ ากันไม่ ไ ด้
ใ ห้ กั บ พนั ก ง านที่
เกี่ยวขอ้ง 
 

 

2 
 

3 
 

6 

(แผนควบคุม 
11) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 
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ตารางที่  4.11  การประเมินความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ (ต่อ) 
 

หัวข้อการประเมิน
ความเสี่ยง 

อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น 
การป้องกันและ

ควบคมุอันตรายที่มีอยู ่

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 

การเสนอแนะมาตรการ
ลดความเส่ียง 

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเส่ียง 
โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

 

4.2 การจัดเก็บสาร
ที่เข้ากันไม่ได้ 

(เฉพาะส่วนของ 
ห้องเก็บอะไหล่) 

 

- สารที่จัดเก็บส่วนใหญ่จะ
เ ข้ า กั น ไ ม่ ไ ด้ กั บ ส า ร
ออกซิไดซ์ เช่น Hexane เข้า
ไ ม่ ไ ด้ กั บ ค ล อ รี น ห รื อ
ฟลู ออรี น  เป็น ต้น  หาก
จัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ไว้
ด้วยกัน อาจเกิดปฏิกิริยาที่
รุนแรงจนเกิดการระเบิด
หรือติดไฟได้ ส่งผลกระทบ
ต่อบุคคลและทรัพย์สิน 
 

 

- ไม่มี การจั ด เก็บ
สารที่เข้ากันไม่ได้ไว้
ด้วยกัน เช่น คลอรีน
หรือฟลูออรีน เป็น
ต้น 

 

1 
 

3 
 

3 

(แผนควบคุม 12) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 

- จั ด ท า เ อ ก ส า ร
รายการสารที่เข้ากัน
ไม่ได้ ติดไว้ในอาคาร
จัดเก็บวัตถุอันตราย 
- แจ้งและอบรมเรื่อง
สารที่ เข้ ากันไม่ ไ ด้
ใ ห้ กั บ พนั ก ง านที่
เกี่ยวข้อง 
 

 

1 
 

2 
 

2 
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กรณีศึกษาที่  3  :  อุตสาหกรรมสีผง 

 ข้อมูลทั่วไป 

เป็นบริษัทผู้ผลิตและจ าหน่ายสีผง  

 ข้อมูลวัตถุอันตรายท่ีจัดเก็บ 

จากการส ารวจโรงงานกรณีศึกษาที่ 3 มีข้อมูลวัตถุอันตรายที่จัดเก็บดังตารางที่ 4.12 

 
 
 
 
 
 
 

88 



 
 

 

90 
8 9

ตารางที่  4.12  รายชื่อวัตถุอันตรายที่จัดเก็บของโรงงานกรณีศึกษาที่ 3  :  อุตสาหกรรมสีผง 
 

รายชื่อ 

วัตถุอันตราย 

UN 
Class 

ประเภทของ 
วัตถุอันตราย 

UN no. CAS no. 
จุดวาบไฟ 

(oC) 
จุดลุกตดิไฟ
ได้เอง (oC) 

ความดนัไอ 

(mmHg ณ 20 oC) 
ความ

หนาแน่นไอ 
UEL-LEL 

(%) 
1. Methyl Ethyl Ketone 

(MEK) 
3 ของเหลวไวไฟ 1193 78-93-3 -1 516 71 2.49 

ต่ ากว่า 1.8 
สูงกว่า 10.1 

2. Hexane 3 ของเหลวไวไฟ 1208 110-54-3 -26 234 132 3 
ต่ ากว่า 1.2 
สูงกวา่ 7.7 

3. Toluene 3 ของเหลวไวไฟ 1294 108-88-3 6 535 29 3.2 
ต่ ากว่า 1.2 
สูงกวา่ 7.0 

 

8 9



 
 

 

90 

8 9

 แผนผังการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

จากการส ารวจโรงงานกรณีศึกษาที่ 3 มีแผนผังการจัดเก็บวัตถุอันตรายดังรูปที่ 4.5 

 
 
รูปท่ี  4.5  แผนผังการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาท่ี 3  :  อุตสาหกรรมสีผง 

 

 การประเมินความเสี่ยงอันตรายจากการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

น าหลักเกณฑ์การประเมินความเสี่ยงอันตรายในบทที่ 3 มาใช้ในการประเมินความเสี่ยง
อันตรายจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงงานกรณีศึกษาที่ 3 ดังตารางที่ 4.13 
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ตารางที่  4.13  การประเมินความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 3  :  อุตสาหกรรมสีผง 
 

ปัจจัยการ 

ประเมินความเสี่ยง 
อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น 

การป้องกันและ
ควบคมุอันตรายที่มีอยู ่

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 

การเสนอแนะมาตรการ
ลดความเส่ียง 

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเส่ียง 
โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

 

1. ก า ร ค ว บ คุ ม
ลั กษณะความ
เป็นอันตรายของ
วัตถุอันตราย 

 

- วัตถุ อันตรายที่ จัด เก็บ
เป็นของเหลวไวไฟที่มีจุด
วาบไฟต่อ เช่น Toluene มี
จุดวาบไฟต่ าที่ 6 oC หาก
เกิดประกายไฟจะท าให้ติด
ไฟได้ง่าย ส่งผลกระทบต่อ
บุคคลและทรัพย์สิน 

 

- มีฉลากและป้าย
บอกชื่ อสารติดไว้ 
แ ล ะ มี ป้ า ย
สัญลั กษณ์ความ
ปลอดภัย เช่น ระวัง
สารไวไฟ ห้ามสูบ
บุหร่ี เป็นต้น 

 

2 
 

3 
 

6 
(แผนควบคุม 13) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 

- จัดหาข้อมูล MSDS 
ของสารทุกตัว 

- อบรมพนักงานที่
เ กี่ ย ว ข้ อ ง เ รื่ อ ง
คุณสมบัติของวัตถุ
อันตรายแต่ละตัว 
 

 

1 
 

3 
 

3 

(แผนควบคุม 
13) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 
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ตารางที่  4.13  การประเมินความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 3  :  อุตสาหกรรมสีผง (ต่อ) 
 

หัวข้อการประเมิน
ความเสี่ยง 

อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น 
การป้องกันและ

ควบคมุอันตรายที่มีอยู ่

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 

การเสนอแนะมาตรการ
ลดความเส่ียง 

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเส่ียง 
โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

 

2. แหล่งความร้อน/
เชื้อเพลิง 

 

- จัดเก็บ Toluene ซึ่งเป็น
ของเหลวไวไฟ ไว้ใกล้กับ
น้ ามันเครื่องที่ เป็นแหล่ง
เชื้อเพลิง หากเกิดประกาย
ไฟ/ติดไฟ ท าเกิดการเผา
ไหม้ ที่ รุ น แ ร ง ไ ด้  ส่ ง ผล
ก ระทบ ต่อบุ คคล  แล ะ
ทรัพย์สิน 

 

- จัดเก็บสารไว้บน
กระบะรองรับการ
หกรั่วไหลของสาร 

 

2 
 

3 
 

6 

(แผนลด 10) 
แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1 

 (แผนควบคุม 14) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1 

 

- น าน้ ามันเครื่องไป
แยกจัดเก็บไว้ให้ห่าง
จากของเหลวไวไฟ 
 

 

2 
 

1 
 

2 
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ตารางที่  4.13  การประเมินความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 3  :  อุตสาหกรรมสีผง (ต่อ) 
 

หัวข้อการประเมิน
ความเสี่ยง 

อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น 
การป้องกันและ

ควบคมุอันตรายที่มีอยู ่

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 

การเสนอแนะมาตรการ
ลดความเส่ียง 

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเส่ียง 
โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

 

3. วิธีการจัดเก็บ
วัตถุอันตราย 

 

- จัดเก็บของเหลวไวไฟใน
ปริ มาณที่ มากถึ ง  1,000 

ลิตร หากเกิดการหกรั่วไหล
และประกายไฟ ท าให้เกิด
อุบัติจากไฟไหม้ที่รุนแรงได้ 
ส่งผลกระทบต่อบุคคลและ
ทรัพย์สิน 

 

 

- แยกจัดเก็บ MEK 

ไว้เป็นถังเล็กๆ ถัง
ละ 10 ลิตร 

 

3 
 

4 
 

12 

(แผนลด 11) 
แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 (แผนควบคุม 15) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1 

 

- จัดเก็บในปริมาณที่
ก ร ม โ ร ง ง า น
อุ ต ส า ห ก ร ร ม
อนุญาตให้จัดเก็บได้ 
100 ลิตร 
- จั ด ท า เ อ ก ส า ร
เ อ ก ส า ร ค ว บ คุ ม
ป ริ ม า ณ วั ต ถุ
อันตรายท่ีจัดเก็บ 
 

 

2 
 

3 
 

6 

(แผนควบคุม 
15) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1 
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ตารางที่  4.13  การประเมินความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 3  :  อุตสาหกรรมสีผง (ต่อ) 
 

หัวข้อการประเมิน
ความเสี่ยง 

อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น 
การป้องกันและ

ควบคมุอันตรายที่มีอยู ่

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 

การเสนอแนะมาตรการ
ลดความเส่ียง 

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเส่ียง 
โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

 

4. การจัดเก็บสารที่
เข้ากันไม่ได้ 

 

- สาร MEK จะเข้ากันไม่ได้
กับสารออกซิ ไดซ์  หาก
จัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ไว้
ด้วยกัน อาจเกิดปฏิกิริยาที่
รุนแรงจนเกิดการระเบิด
หรือติดไฟได้ ส่งผลกระทบ
ต่อบุคคลและทรัพย์สิน 
 

 

- ไม่มี การจั ด เก็บ
สารที่เข้ากันไม่ได้ไว้
ด้วยกัน 

 

1 
 

3 
 

3 

 (แผนควบคุม 
16) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 

- จั ด ท า เ อ ก ส า ร
รายการสารที่เข้ากัน
ไม่ได้ ติดไว้ในอาคาร
จัดเก็บวัตถุอันตราย 
- แจ้งและอบรมเรื่อง
สารที่ เข้ ากันไม่ ไ ด้
ใ ห้ กั บ พนั ก ง านที่
เกี่ยวข้อง 
 

 

1 
 

2 
 

2 
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กรณีศึกษาที่  4  :  อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ 

 ข้อมูลทั่วไป 

เป็นบริษัทฟอกย้อมผ้าผืน และปก ส าหรับการตัดเย็บเสื้อผ้า 

 ข้อมูลวัตถุอันตรายท่ีจัดเก็บ 

จากการส ารวจโรงงานกรณีศึกษาที่ 4 มีข้อมูลวัตถุอันตรายที่จัดเก็บดังตารางที่ 4.14 
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ตารางที่  4.14  รายชื่อวัตถุอันตรายที่จัดเก็บของโรงงานกรณีศึกษาที่ 4  :  อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ 
 

รายชื่อ 

วัตถุอันตราย 

UN 
Class 

ประเภทของ 
วัตถุอันตราย 

UN no. CAS no. 
จุดวาบไฟ 

(oC) 
จุดลุกตดิไฟ
ได้เอง (oC) 

ความดนัไอ 

(mmHg ณ 20 oC) 
ความ

หนาแน่นไอ 
UEL-LEL 

(%) 

1. Acetic acid 8 สารกัดกร่อน 2789 64-19-7 40 427 11.4 2.07 
ต่ ากว่า 4.0 
สูงกว่า 19.9 

2. Formic acid 8 สารกัดกร่อน 1779 64-18-6 69 540 44.8 1.6 
ต่ ากว่า 18.0 
สูงกว่า 57.0 

3. Oxalic acid 6.1 สารพิษ 2811 144-62-7 - - น้อยกวา่ 0.01 4.4 - 
4. Sodium chlorite 5.1 สารออกซิไดซ ์ 1496 7758-19-2 - - - - - 

5. Sodium hydrosulfite 4.2 สารที่มีความเสี่ยงต่อ
การลุกไหม้ได้เอง 

1384 7775-14-6 - - - - - 

6. Sodium hydroxide 8 สารกัดกร่อน 1823, 1824 1310-73-2 - - น้อยกวา่ 18 มากกวา่ 1 - 
7. Sodium nitrate 5.1 สารออกซิไดซ ์ 1498 7631-99-4 - - - - - 

 

9 6
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 แผนผังการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

จากการส ารวจโรงงานกรณีศึกษาที่ 4 มีแผนผังการจัดเก็บวัตถุอันตรายดังรูปที่ 4.6 

 
 
รูปท่ี  4.6   แผนผังการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาท่ี 4  :   

อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ 
 

 การประเมินความเสี่ยงอันตรายจากการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

น าหลักเกณฑ์การประเมินความเสี่ยงอันตรายในบทที่ 3 มาใช้ในการประเมินความเสี่ยง
อันตรายจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงงานกรณีศึกษาที่ 4 ดังตารางที่ 4.15 

 
 
 
 
 
 



 
 

 

9 1

ตารางที่  4.15 การประเมินความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 4  :  อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ 
 

ปัจจัยการ 

ประเมินความเสี่ยง 
อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น 

การป้องกันและ
ควบคมุอันตรายที่มีอยู ่

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 

การเสนอแนะมาตรการ
ลดความเส่ียง 

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเส่ียง 
โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

 

1. ก า ร ค ว บ คุ ม
ลั กษณะความ
เป็นอันตรายของ
วัตถุอันตราย 

 

- บาดเจ็บจากการสัมผัส
ถูกสารกัดกร่อน เนื่องจาก
ไม่ทราบประเภทของวัตถุ
อันตรายแ ต่ละ ตัว  เ ช่ น 
Acetic acid และ Formic 
acid เป็นต้น 

 

- มีป้ายบอกชื่อของ
สารที่จัดเก็บ 

 

4 
 

2 
 

8 

(แผนลด 12) 
แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 (แผนควบคุม 17) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2, 3 

 

- จัดหาข้อมูล MSDS 
ของสารทุกตัว 

- จั ด ห า อุ ป ก ร ณ์
ป้องกันส่วนบุคคล 
เช่น ถุงมือยาง หรือ
ชุดป้องกันอันตราย 
เป็นต้น 

- อบรมพนักงานที่
เ กี่ ย ว ข้ อ ง เ รื่ อ ง
คุณสมบัติของวัตถุ
อันตรายแต่ละตัว 
 

 

3 
 

1 
 

3 

 (แผน
ควบคุม 17) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2, 3 
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ตารางที่  4.15 การประเมินความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 4  :  อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ (ต่อ) 
 

หัวข้อการประเมิน
ความเสี่ยง 

อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น 
การป้องกันและ

ควบคมุอันตรายที่มีอยู ่

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 

การเสนอแนะมาตรการ
ลดความเส่ียง 

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเส่ียง 
โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

 

2. แหล่งความร้อน/
เชื้อเพลิง 

 

- มี รถ เข็น ใส่ ผ้ าผื น เป็น
จ านวนมากจัดเก็บไว้ใกล้
กับบริ เวณที่ จัดเก็บวัตถุ
อันตราย  ซึ่ ง เ ป็ นแหล่ ง
เชื้อเพลิงที่ติดไฟง่าย หาก
เกิดประกายไฟ/ติดไฟ ท า
เกิดการเผาไหม้ที่รุนแรงได้ 
ส่ งผลกระทบต่อบุคคล 
และทรัพย์สิน 
 

 

- ไม่มี 
 

2 
 

4 
 

8 

(แผนลด 13) 
แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1 

 (แผนควบคุม 18) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1 

 

- น ารถเข็นใส่ผ้าผืน
ไปจัดเก็บไว้ที่ อ่ืนๆ 
ใ ห้ ห่ า ง จ า ก ห้ อ ง
จัดเก็บวัตถุอันตราย 
หรื อ  จั ด เก็บ ไว้ ใน
ห้องที่มีก าแพงทนไฟ
ไ ด้ อ ย่ า ง น้ อ ย  90 

นาท ี
 

 

2 
 

1 
 

2 
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ตารางที่  4.15 การประเมินความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 4  :  อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ (ต่อ) 
 

หัวข้อการประเมิน
ความเสี่ยง 

อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น 
การป้องกันและ

ควบคมุอันตรายที่มีอยู ่

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 

การเสนอแนะมาตรการ
ลดความเส่ียง 

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเส่ียง 
โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

 

3. วิธีการจัดเก็บ
วัตถุอันตราย 

 

- จัดเก็บ Sodium chlorite 
กับ Oxalic acid แบบคละ
กัน หากเกิดการหกรั่วไหล
จะท าปฏิกิริยาที่รุนแรงต่อ
กัน อาจเกิดไฟไหม้หรือ
ระเบิดได้ ส่งผลกระทบต่อ
บุคคลและทรัพย์สิน 

 

- ไม่มี 
 

3 
 

4 
 

12 

(แผนลด 14) 
แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 (แผนควบคุม 19) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 

 

- จัดเก็บแบบแยก
บริเวณจากสารอ่ืน 
โดยมีก าแพงทนไฟ
ได้ 90 นาท ี
- จั ด ท า เ อ ก ส า ร
ระยะห่างที่ปลอดภัย
ส าหรับวัตถุอันตราย
ที่จัดเก็บ 
- อบรมเรื่องวิธีการ
จัดเก็บวัตถุอันตราย
ให้ กั บ พนั ก ง านที่
เกี่ยวข้องทราบ 

 

2 
 

3 
 

6  

(แผนควบคุม 
19) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 
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ตารางที่  4.15 การประเมินความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 4  :  อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ (ต่อ) 
 

หัวข้อการประเมิน
ความเสี่ยง 

อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น 
การป้องกันและ

ควบคมุอันตรายที่มีอยู ่

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 

การเสนอแนะมาตรการ
ลดความเส่ียง 

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเส่ียง 
โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

 

4. การจัดเก็บสารที่
เข้ากันไม่ได้ 

 

- จัดเก็บ Acetic acid กับ 
Sodium hydroxide ไว้ใกล้
กัน หากเกิดการรั่วไหลของ
บร รจุ ภัณฑ์  ซึ่ ง อ าจท า
ปฏิกิริยาที่รุนแรงต่อกันได้ 
เช่น เกิดการลุกไหม้หรือ
ระเบิดได้ ส่งผลกระทบต่อ
บุคคลและทรัพย์สิน 

 

 

- ไม่มี 
 

3 
 

4 
 

12 

(แผนลด 15) 
แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 (แผนควบคุม 20) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 

 

- จัดเก็บสารที่เข้ากัน
ไม่ได้ให้ห่างจากกัน 
- จั ด ท า เ อ ก ส า ร
รายการสารที่เข้ากัน
ไม่ได้ ติดไว้ในอาคาร
จัดเก็บวัตถุอันตราย 
- อบรมเรื่ องสารที่
เข้ากันไม่ ไ ด้ให้กับ
พนักงานที่เกี่ยวข้อง 
 

 

2 
 

3 
 

6 

(แผนควบคุม 
20) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 
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กรณีศึกษาที่  5  :  อุตสาหกรรมเครื่องประดับ 

 ข้อมูลทั่วไป 

เป็นบริษัทผลิตเครื่องประดบั เช่น สร้อย แหวน เป็นต้น 

 ข้อมูลวัตถุอันตรายท่ีจัดเก็บ 

จากการส ารวจโรงงานกรณีศึกษาที่ 5 มีข้อมูลวัตถุอันตรายที่จัดเก็บดังตารางที่ 4.16 
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9 1

ตารางที่  4.16  รายชื่อวัตถุอันตรายที่จัดเก็บของโรงงานกรณีศึกษาที่ 5  :  อุตสาหกรรมเครื่องประดับ 
 

รายชื่อ 
วัตถุอนัตราย 

UN 
Class 

ประเภทของ 
วัตถุอนัตราย 

UN no. CAS no. 
จุดวาบไฟ 

(oC) 
จุดลุกตดิไฟ
ได้เอง (oC) 

ความดนัไอ 
(mmHg ณ 20 oC) 

ความ
หนาแน่นไอ 

UEL-LEL 
(%) 

1. Potassium Hydroxide 8 สารกัดกร่อน 1814 1310-58-3 - - 1 (ณ 719 oC) - - 
2. Methyl Ethyl Ketone 

(MEK) 
3 ของเหลวไวไฟ 1193 78-93-3 -1 516 71 2.49 

ต่ ากว่า 1.8 
สูงกว่า 10.1 

3. Activated charcoal AR 4.2 
สารที่มีความเสี่ยงต่อ
การลุกไหม้ได้เอง 1361 7440-44-0 - - - - - 

4. Sulfuric acid 8 สารกัดกร่อน 1830 7664-93-9 - - 1 (ณ 145.8 oC) น้อยกวา่ 0.3 - 
5. Sodium hydroxide 8 สารกัดกร่อน 1824 1310-73-2 - - น้อยกวา่ 18 มากกวา่ 1 - 

6. Ammonium hydroxide 8 สารกัดกร่อน 2672 1336-21-6 - 651 115 1.2 
ต่ ากว่า 16.0 
สูงกว่า 27.0 

7. Ethyl alcohol 3 ของเหลวไวไฟ 1170 64-17-5 14 - 44 - 
ต่ ากว่า 3.5 
สูงกว่า 15.0 

8. Hydrogen peroxide 5.1, 8 ออกซิไดซ์, กัดกร่อน 2014 7722-84-1 - - 23.3 (ณ 30 oC) - - 
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 แผนผังการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

จากการส ารวจโรงงานกรณีศึกษาที่ 5 มีแผนผังการจัดเก็บวัตถุอันตรายดังรูปที่ 4.7 

 
 
รูปท่ี  4.7  แผนผังการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาท่ี 5  : 

   อุตสาหกรรมเครื่องประดับ 
 

 การประเมินความเสี่ยงอันตรายจากการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

น าหลักเกณฑ์การประเมินความเสี่ยงอันตรายในบทที่ 3 มาใช้ในการประเมินความเสี่ยง
อันตรายจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงงานกรณีศึกษาที่ 5 ดังตารางที่ 4.17 
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ตารางที่  4.17 การประเมินความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 5  :  อุตสาหกรรมเครื่องประดับ 
 

ปัจจัยการ 

ประเมินความเสี่ยง 
อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น 

การป้องกันและ
ควบคมุอันตรายที่มีอยู ่

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 

การเสนอแนะมาตรการ
ลดความเส่ียง 

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเส่ียง 
โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

 

1. ก า ร ค ว บ คุ ม
ลั กษณะความ
เป็นอันตรายของ
วัตถุอันตราย 

 

- บาดเจ็บจากการสัมผัส
ถูกสารกัดกร่อน เนื่องจาก
ไม่ทราบประเภทของวัตถุ
อันตรายแ ต่ละ ตัว  เ ช่ น 
Sulfuric acid และ 
Sodium hydroxide เป็น
ต้น 

 

- มีป้ายบอกชื่อของ
สารที่จัดเก็บ 

 

4 
 

2 
 

8 

(แผนลด 16) 
แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 (แผนควบคุม 21) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2, 3 

 

- จัดหาข้อมูล MSDS 
ของสารทุกตัว 

- จั ด ห า อุ ป ก ร ณ์
ป้องกันส่วนบุคคล 
เช่น ถุงมือยาง หรือ
ชุดป้องกันอันตราย 
เป็นต้น 

- อบรมพนักงานที่
เ กี่ ย ว ข้ อ ง เ รื่ อ ง
คุณสมบัติของวัตถุ
อันตรายแต่ละตัว 
 

 

3 
 

1 
 

3 

(แผนควบคุม 
21) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2, 3 

105



 
 

 

104 
9 1

ตารางที่  4.17 การประเมินความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 5  :  อุตสาหกรรมเครื่องประดับ (ต่อ) 
 

หัวข้อการประเมิน
ความเสี่ยง 

อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น 
การป้องกันและ

ควบคมุอันตรายที่มีอยู ่

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 

การเสนอแนะมาตรการ
ลดความเส่ียง 

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเส่ียง 
โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

 

2. แหล่งความร้อน/
เชื้อเพลิง 

 

- มีการจัดเก็บถังก๊าซ LPG 
ไว้ใกล้กับบริเวณที่จัดเก็บ
วัตถุอันตราย ซึ่งเป็นแหล่ง
เชื้อเพลิงที่ติดไฟง่าย หาก
เกิดประกายไฟ/ติดไฟ ท า
เกิดการระเบิดหรือไฟไหม้
ได้ ส่งผลกระทบต่อบุคคล 
และทรัพย์สิน 
 

 

- จัดเก็บไว้ ในกรง
เ ห ล็ ก ที่ มี ต า ข่ า ย
ล้อมรอบบริ เวณที่
จัดเก็บ 

 

2 
 

3 
 

6 

(แผนลด 17) 
แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1 

 (แผนควบคุม 22) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1 

 

- น าถังก๊าซ LPG ไป
จัดเก็บไว้ที่ อ่ืนๆ ให้
ห่างจากห้องจัดเก็บ
วัตถุ อันตราย หรือ 
จัดเก็บไว้ในห้องที่มี
ก า แ พ ง ท น ไ ฟ ไ ด้
อย่างน้อย 90 นาท ี
 

 

2 
 

1 
 

2 
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9 1

ตารางที่  4.17 การประเมินความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 5  :  อุตสาหกรรมเครื่องประดับ (ต่อ) 
 

หัวข้อการประเมิน
ความเสี่ยง 

อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น 
การป้องกันและ

ควบคมุอันตรายที่มีอยู ่

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 

การเสนอแนะมาตรการ
ลดความเส่ียง 

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเส่ียง 
โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

 

3. วิธีการจัดเก็บ
วัตถุอันตราย 

 

- จัดเก็บ Ethyl alcohol กับ 
Hydrogen peroxide แบบ
คละกัน หากเกิดการหก
รั่ ว ไหลจะท าปฏิกิ ริยาที่
รุนแรงต่อกัน อาจเกิดไฟ
ไหม้หรือระเบิดได้ ส่งผล
ก ร ะ ท บ ต่ อ บุ ค ค ล แ ล ะ
ทรัพย์สิน 

 

- ไม่มี 
 

3 
 

4 
 

12 

(แผนลด 18) 
แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 (แผนควบคุม 23) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 

 

- จัดเก็บแบบแยก
บริเวณจากสารอ่ืน 
โดยมีก าแพงทนไฟ
ได้ 90 นาท ี
- จั ด ท า เ อ ก ส า ร
ระยะห่างที่ปลอดภัย
ส าหรับวัตถุอันตราย
ที่จัดเก็บ 
- อบรมเรื่องวิธีการ
จัดเก็บวัตถุอันตราย
ให้ กั บ พนั ก ง านที่
เกี่ยวข้องทราบ 

 

2 
 

3 
 

6 

(แผนควบคุม 
23) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 
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ตารางที่  4.17 การประเมินความเสี่ยงจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 5  :  อุตสาหกรรมเครื่องประดับ (ต่อ) 
 

หัวข้อการประเมิน
ความเสี่ยง 

อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น 
การป้องกันและ

ควบคมุอันตรายที่มีอยู ่

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 

การเสนอแนะมาตรการ
ลดความเส่ียง 

การประเมินความเส่ียง 
ระดับ 

ความเส่ียง 
โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

โอกาส
การเกิด 

ความ
รุนแรง 

 

4. การจัดเก็บสารที่
เข้ากันไม่ได้ 

 

- จัดเก็บ Sulfuric acid ซึ่ง
เข้ากันไม่ได้กับ Potassium 
hydroxide หาก เกิ ดกา ร
รั่วไหลของบรรจุภัณฑ์ ซึ่ง
อาจท าปฏิกิริยาที่รุนแรงต่อ
กันได้ เช่น เกิดการลุกไหม้
หรือระเบิดได้ ส่งผลกระทบ
ต่อบุคคลและทรัพย์สิน 

 

 

- ไม่ได้จัดเก็บไว้ใกล้
กัน 

 

2 
 

4 
 

8 

(แผนลด 19) 
แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 (แผนควบคุม 24) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 

 

 

- จั ด ท า เ อ ก ส า ร
รายการสารที่เข้ากัน
ไม่ได้ ติดไว้ในอาคาร
จัดเก็บวัตถุอันตราย 
- อบรมเรื่ องสารที่
เข้ากันไม่ ไ ด้ให้กับ
พนักงานที่เกี่ยวข้อง 
 

 

1 
 

3 
 

3 

(แผนควบคุม 
24) 

แผ่นท่ี 1 
ข้อ 1, 2 
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 จากการประเมินความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตราย น าไปให้
ผู้เชี่ยวชาญตรวจสอบความเป็นไปได้ของผลการประเมินความเสี่ยง พบว่ามีความสอดคล้องกับ
งานวิจัย 

ส าหรับผลสรุปคะแนนระดับความเสี่ยงการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาทั้ง 
5 แห่ง และคะแนนระดับความเสี่ยงหลังจากการเสนอแนะมาตรการได้ดังตารางที่ 4.18 
 
ตารางที่  4.18 สรุปผลการประเมินความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของ

โรงงานกรณีศึกษาทั้ง 5 แห่ง 
 

ปัจจัยการประเมินความเสี่ยง 
คะแนนระดับความเสี่ยง 

ก่อนเสนอแนะ
มาตรการ 

แผนลดและ
ควบคุมความเส่ียง 

หลังเสนอแนะ
มาตรการ 

กรณีศึกษาที่ 1 
อุตสาหกรรมชิน้ส่วนยานยนต์ 

1. การควบคุมลักษณะความเป็น
อันตรายของวัตถุอันตราย 

2. แหล่งความร้อน / เชื้อเพลิง 
 

3. วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย 
 

4. การจัดเก็บสารท่ีเข้ากันไม่ได้ 
 

รวม 
เฉลี่ย 

 
 

8 
 

9 
 

12 
 

12 
 

41 
10.3 

 
 

(แผนลด 1) 
(แผนควบคุม 1) 

(แผนลด 2) 
(แผนควบคุม 2) 

(แผนลด 3) 
(แผนควบคุม 3) 

(แผนลด 4) 
(แผนควบคุม 4) 

 
 

 
 

3 
 
2 
 
6 
 
6 
 

17 
4.3 
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ตารางที่  4.18 สรุปผลการประเมินความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของ
โรงงานกรณีศึกษาทั้ง 5 แห่ง (ต่อ) 

 

ปัจจัยการประเมินความเสี่ยง 
คะแนนระดับความเสี่ยง 

ก่อนเสนอแนะ
มาตรการ 

แผนลดและ
ควบคุมความเส่ียง 

หลังเสนอแนะ
มาตรการ 

กรณีศึกษาที่ 2 
อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ 

1. การควบคุมลักษณะความเป็นอันตราย
ของวัตถุอันตราย 
1.1  เฉพาะส่วนของห้องเก็บวัตถุดิบ 
1.2  เฉพาะส่วนของห้องเก็บอะไหล่ 

2. แหล่งความร้อน / เชื้อเพลิง 
2.1  เฉพาะส่วนของห้องเก็บวัตถุดิบ 
 
2.2  เฉพาะส่วนของห้องเก็บอะไหล่ 

 
3. วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

3.1  เฉพาะส่วนของห้องเก็บวัตถุดิบ 
 
3.2  เฉพาะส่วนของห้องเก็บอะไหล่ 

 
4. การจัดเก็บสารท่ีเข้ากันไม่ได้ 

4.1  เฉพาะส่วนของห้องเก็บวัตถุดิบ 
 
4.2  เฉพาะส่วนของห้องเก็บอะไหล่ 

รวม 
เฉลี่ย 

 
 

 
 
6 
6 

 
6 
 
9 
 
 

12 
 

12 
 
 

12 
 
3 
66 
8.3 

 
 

 
 

(แผนควบคุม 5) 
(แผนควบคุม 6) 

 
(แผนลด 5) 

(แผนควบคุม 7) 
(แผนลด 6) 

(แผนควบคุม 8) 
 

(แผนลด 7) 
(แผนควบคุม 9) 

(แผนลด 8) 
(แผนควบคุม 10) 

 
(แผนลด 9) 

(แผนควบคุม 11) 
(แผนควบคุม 12) 
 
 

 
 

 
 
4 
3 

 
2 
 
2 
 
 
2 
 
2 
 
 
6 
 
2 
23 
2.9 
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ตารางที่  4.18 สรุปผลการประเมินความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของ
โรงงานกรณีศึกษาทั้ง 5 แห่ง (ต่อ) 

 

ปัจจัยการประเมินความเสี่ยง 
คะแนนระดับความเสี่ยง 

ก่อนเสนอแนะ
มาตรการ 

แผนลดและ
ควบคุมความเส่ียง 

หลังเสนอแนะ
มาตรการ 

กรณีศึกษาที่ 3 
อุตสาหกรรมสีผง 

1. การควบคุมลักษณะความเป็น
อันตรายของวัตถุอันตราย 

2. แหล่งความร้อน / เชื้อเพลิง 
 

3. วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย 
 

4. การจัดเก็บสารท่ีเข้ากันไม่ได้ 
รวม 
เฉลี่ย 

 
 

6 
 
6 
 

12 
 
3 
27 
6.8 

 
 

(แผนควบคุม 13) 
 

(แผนลด 10) 
(แผนควบคุม 14) 

(แผนลด 11) 
(แผนควบคุม 15) 
(แผนควบคุม 16) 
 

 
 

3 
 
2 
 
6 
 
2 
13 
3.3 

กรณีศึกษาที่ 4 
อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ 

1. การควบคุมลักษณะความเป็น
อันตรายของวัตถุอันตราย 

2. แหล่งความร้อน / เชื้อเพลิง 
 

3. วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย 
 

4. การจัดเก็บสารท่ีเข้ากันไม่ได้ 
 

รวม 
เฉลี่ย 

 
 

8 
 
8 
 

12 
 

12 
 

40 
10.0 

 
 

(แผนลด 12) 
(แผนควบคุม 17) 

(แผนลด 13) 
(แผนควบคุม 18) 

(แผนลด 14) 
(แผนควบคุม 19) 

(แผนลด 15) 
(แผนควบคุม 20) 

 
 

3 
 
2 
 
6 
 
6 
 

17 
4.3 
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ตารางที่  4.18 สรุปผลการประเมินความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของ

โรงงานกรณีศึกษาทั้ง 5 แห่ง (ต่อ) 
 

ปัจจัยการประเมินความเสี่ยง 
คะแนนระดับความเสี่ยง 

ก่อนเสนอแนะ
มาตรการ 

แผนลดและควบคุม
ความเส่ียง 

หลังเสนอแนะ
มาตรการ 

กรณีศึกษาที่ 5 
อุตสาหกรรมเคร่ืองประดับ 

1. การควบคุมลักษณะความเป็น
อันตรายของวัตถุอันตราย 

2. แหล่งความร้อน / เชื้อเพลิง 
 

3. วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย 
 

4. การจัดเก็บสารท่ีเข้ากันไม่ได้ 
 

รวม 
เฉลี่ย 

 
 

8 
 

6 
 

12 
 

8 
 

34 
8.5 

 
 

(แผนลด 16) 
(แผนควบคุม 21) 

(แผนลด 17) 
(แผนควบคุม 22) 

(แผนลด 18) 
(แผนควบคุม 23) 

(แผนลด 19) 
(แผนควบคุม 24) 

 

 
 

3 
 

2 
 

6 
 

3 
 

14 
3.5 

 

4.4 มาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

จากการประเมินความเสี่ยงของโรงงานกรณีศึกษาทั้ง 5 แห่ง จัดท ามาตรการในการจัดเก็บ

วัตถุอันตราย โดยน าปัจจัยที่มีผลการประเมินความเสี่ยงความเสี่ยงระดับ 3 และ 4 มาจัดท าเป็น

แผนงานลดความเสี่ยง และผลการประเมินความเสี่ยงความเสี่ยงระดับ 2, 3 และ 4 มาจัดท าเป็น

ควบคุมความเสี่ยงได้ดังตารางที่ 4.19 และ 4.20 ตามล าดับ 
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ตารางที่  4.19    แผนงานลดความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา 
 
โรงงานกรณีศึกษา      1  :  อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์         รายละเอียด    การควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย       (แผนลด 1) 

วัตถุประสงค์      ลดการเกิดอุบัติเหตุหรอือุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 1                                           แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 1                                                      
 

ล าดับที่ มาตรการ/กิจกรรม/การด าเนินงานลดความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ ระยะเวลาด าเนินการ ผู้ตรวจติดตาม หมายเหตุ 
 

1 
 
 
2 

 

จัดหาข้อมูล MSDS ของสารทุกตัว 
 
 
จัดหาอุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล เช่น ถุงมือยาง หรือชุด
ป้องกันอันตราย เป็นต้น 
 

 

จป. 
 
 
ฝ่ายจัดซื้อ/จป. 

 

 

1 สัปดาห์ 
 
 

1 สัปดาห์ 
 

 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 

 
จป. 
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ตารางที่  4.19    แผนงานลดความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา          1  :  อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์                รายละเอียด         แหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง             (แผนลด 2) 

วัตถุประสงค์      ลดการเกิดอุบัติเหตุหรอือุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 1                                 แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 1                                          
 

ล าดับที่ มาตรการ/กิจกรรม/การด าเนินงานลดความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ ระยะเวลาด าเนินการ ผู้ตรวจติดตาม หมายเหตุ 
 

1 
 

เปลี่ยนหลอดไฟเป็นแบบมีฝาครอบหรือแบบป้องกันการ
ระเบิด 
 

 

ช่างไฟฟ้า/ 
ฝ่ายจัดซื้อ 

 

2 สัปดาห์ 
 

จป. 
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ตารางที่  4.19    แผนงานลดความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา          1  :  อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์                รายละเอียด         วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย        _   (แผนลด 3) 

วัตถุประสงค์      ลดการเกิดอุบัติเหตุหรอือุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 1                                 แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 1                              _        
 

ล าดับที่ มาตรการ/กิจกรรม/การด าเนินงานลดความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ ระยะเวลาด าเนินการ ผู้ตรวจติดตาม หมายเหตุ 
 

1 
 
 
 
2 

 

จัดเก็บ Sodium nitrate กับ Formaldehyde และ 
Toluene แบบแยกบริเวณจากสารอ่ืน โดยมีก าแพงทนไฟ
ได้ 90 นาท ี

 
จัดท าเอกสารระยะห่างที่ปลอดภัยส าหรับวัตถุอันตรายที่
จัดเก็บ 
 

 

ช่างก่อสร้าง 

/จป. 
 
 

จป. 
 

 

1 เดือน 
 
 
 

1 สัปดาห์ 
 

 

จป. 
 

 
 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 
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ตารางที่  4.19    แผนงานลดความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา          1  :  อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์              รายละเอียด            การจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้    _          (แผนลด 4) 

วัตถุประสงค์      ลดการเกิดอุบัติเหตุหรอือุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 1                                        แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 1                                    
  

ล าดับที่ มาตรการ/กิจกรรม/การด าเนินงานลดความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ ระยะเวลาด าเนินการ ผู้ตรวจติดตาม หมายเหตุ 
 

1 
 
 
2 

 

จัดเก็บ Hydrochloric acid กับ Sulfuric acid ซึ่งเป็นสาร
ที่เข้ากันไม่ได้ให้ห่างจากกัน 

 
จัดท าเอกสารรายการสารที่เข้ากันไม่ได้ ติดไว้ในอาคาร
จัดเก็บวัตถุอันตราย 
 

 

จป. 
 
 

จป. 
 

 

1 สัปดาห์ 
 
 

1 สัปดาห์ 
 

 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 

 
เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 
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9 1
ตารางที่  4.19    แผนงานลดความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศกึษา   2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ (เฉพาะส่วนของห้องเก็บวัตถุดิบ)   รายละเอียด    แหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง    (แผนลด 5) 

วัตถุประสงค์      ลดการเกิดอุบัติเหตุหรอือุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                                               แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                            _                       
 

ล าดับที่ มาตรการ/กิจกรรม/การด าเนินงานลดความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ ระยะเวลาด าเนินการ ผู้ตรวจติดตาม หมายเหตุ 
 

1 
 

น าม้วนผ้าไปจัดเก็บที่อ่ืน/ให้ห่างจากห้องที่มีการจัดเก็บ
วัตถุอันตราย 
 

 

จป. 
 

1 วัน 
 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 
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9 1
ตารางที่  4.19    แผนงานลดความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา   2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ (เฉพาะส่วนของห้องเก็บอะไหล่)   รายละเอียด         แหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง       (แผนลด 6) 

วัตถุประสงค์      ลดการเกิดอุบัติเหตุหรอือุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                                                       แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                           _ _                             
  

ล าดับที่ มาตรการ/กิจกรรม/การด าเนินงานลดความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ ระยะเวลาด าเนินการ ผู้ตรวจติดตาม หมายเหตุ 
 

 1 
 

 

น าน้ ามันที่เป็นแหล่งเชื้อเพลิงไปจัดเก็บไว้ที่อ่ืน ที่ห่างไกล
จากของเหลวไวไฟ 
 

 

จป. 
 

1 วัน 
 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 
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9 1
ตารางที่  4.19    แผนงานลดความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา   2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ (เฉพาะส่วนของห้องเก็บวัตถุดิบ)   รายละเอียด    วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย _  (แผนลด 7) 

วัตถุประสงค์      ลดการเกิดอุบัติเหตุหรอือุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                                                  แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                            _                          
 

ล าดับที่ มาตรการ/กิจกรรม/การด าเนินงานลดความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ ระยะเวลาด าเนินการ ผู้ตรวจติดตาม หมายเหตุ 
 

1 
 
 

2 

 

จัดเก็บ VS-8N กับ Curing agent ให้ห่างกันเป็นระยะ 10 
เมตร 
 
จัดท าเอกสารระยะห่างที่ปลอดภัยส าหรับวัตถุอันตรายที่
จัดเก็บ 
 

 

จป. 
 
 

จป. 
 

 

1 วัน 
 
 

1 สัปดาห์ 
 

 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 

 
เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 
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9 1
ตารางที่  4.19    แผนงานลดความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา   2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ (เฉพาะส่วนของห้องเก็บอะไหล่)   รายละเอียด     วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย      (แผนลด 8) 

วัตถุประสงค์      ลดการเกิดอุบัติเหตุหรอือุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                                                   แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                            _                           
 

ล าดับที่ มาตรการ/กิจกรรม/การด าเนินงานลดความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ ระยะเวลาด าเนินการ ผู้ตรวจติดตาม หมายเหตุ 
 

1 
 
 

2 

 

จัดเก็บ Methanol กับ Hexane, Toluene, Xylene และ 
MEK ให้ห่างกันเป็นระยะ 5 เมตร 

 
จัดท าเอกสารระยะห่างที่ปลอดภัยส าหรับวัตถุอันตรายที่
จัดเก็บ 
 

 

จป. 
 
 

จป. 
 

 

1 วัน 
 
 

1 สัปดาห์ 
 

 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 

 
เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 
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9 1
ตารางที่  4.19    แผนงานลดความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา   2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ (เฉพาะส่วนของห้องเก็บวัตถุดิบ)   รายละเอียด     การจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้      (แผนลด 9) 

วัตถุประสงค์      ลดการเกิดอุบัติเหตุหรอือุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                                                       แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                            _                              
  

ล าดับที ่ มาตรการ/กิจกรรม/การด าเนินงานลดความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ ระยะเวลาด าเนินการ ผู้ตรวจติดตาม หมายเหตุ 
 

1 
 
 

2 

 

จัดเก็บ VS-8N และ Curing agent ซึ่งเป็นสารที่เข้ากัน
ไม่ได้ให้ห่างจากกัน 

 
จัดท าเอกสารรายการสารที่เข้ากันไม่ได้ ติดไว้ในอาคาร
จัดเก็บวัตถุอันตราย 
 

 

จป. 
 
 

จป. 
 

 

1 สัปดาห์ 
 
 

1 สัปดาห์ 
 

 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 

 
เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 
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9 1
ตารางที่  4.19    แผนงานลดความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา          3  :  อุตสาหกรรมสีผง              รายละเอียด         แหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง          _________   ___   (แผนลด 10) 

วัตถุประสงค์      ลดการเกิดอุบัติเหตุหรอือุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 3                                      แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 3                                   _     
 

ล าดับที่ มาตรการ/กิจกรรม/การด าเนินงานลดความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ ระยะเวลาด าเนินการ ผู้ตรวจติดตาม หมายเหตุ 
 

1 

 

น าน้ ามันเครื่องที่เป็นแหล่งเชื้อเพลิงไปจัดเก็บไว้ที่อ่ืน ที่
ห่างไกลจากของเหลวไวไฟ 
 

 

จป. 
 

1 วัน 
 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 
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9 1
ตารางที่  4.19    แผนงานลดความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา          3  :  อุตสาหกรรมสีผง              รายละเอียด         วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย                     __    ___   (แผนลด 11) 

วัตถุประสงค์      ลดการเกิดอุบัติเหตุหรอือุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 3                                       แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 3                              _             
 

ล าดับที่ มาตรการ/กิจกรรม/การด าเนินงานลดความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ ระยะเวลาด าเนินการ ผู้ตรวจติดตาม หมายเหตุ 
 

1 
 
 
 
 
2 

 

จัดเก็บของเหลวไวไฟให้มีปริมาณไม่เกิน 100 ลิตร/กก. 
หากต้องจัดเก็บในปริมาณมากต้องมีมาตรการที่เพียงพอ 
เช่น มีระบบเตือนภัยอัตโนมัติ หรือจัดเก็บไว้ในห้องที่
ก าแพงทนไฟได้อย่างน้อย 90 นาท ี
 
จัดท าเอกสารปริมาณที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมอนุญาต
ให้จัดเก็บได้ส าหรับวัตถุอันตรายท่ีจัดเก็บ 
 

 

จป./ช่าง 

 
 

 
 

จป. 
 

 

1 เดือน 
 
 
 
 

1 สัปดาห์ 
 

 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 

 
 
 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 
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9 1
ตารางที่  4.19    แผนงานลดความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา      4  :  อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ          รายละเอียด      การควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย   _     (แผนลด 12) 

วัตถุประสงค์      ลดการเกิดอุบัติเหตุหรอือุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 4                                                แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 4                                                      
 

ล าดับที่ มาตรการ/กิจกรรม/การด าเนินงานลดความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ ระยะเวลาด าเนินการ ผู้ตรวจติดตาม หมายเหตุ 
 

1 
 
 
2 

 

จัดหาข้อมูล MSDS ของสารทุกตัว 

 
 
จัดหาอุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล เช่น ถุงมือยาง หรือชุด
ป้องกันอันตราย เป็นต้น 
 

 

จป. 
 
 
ฝ่ายจัดซื้อ/จป. 

 

 

1 สัปดาห์ 
 
 

1 สัปดาห์ 
 

 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 

 
จป. 
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9 1
ตารางที่  4.19    แผนงานลดความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา          4  :  อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ                รายละเอียด         แหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง          _    _   (แผนลด 13) 

วัตถุประสงค์      ลดการเกิดอุบัติเหตุหรอือุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 4                                      แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 4                                           
 

ล าดับที่ มาตรการ/กิจกรรม/การด าเนินงานลดความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ ระยะเวลาด าเนินการ ผู้ตรวจติดตาม หมายเหตุ 
 

1 

 

น ารถเข็นที่มีผ้าผืนเป็นแหล่งเชื้อเพลิงไปจัดเก็บไว้ที่อ่ืน ที่
ห่างไกลจากสถานที่จัดเก็บวัตถุอันตราย 
 

 

จป. 
 

1 วัน 
 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 
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9 1
ตารางที่  4.19    แผนงานลดความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา          4  :  อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ                รายละเอียด         วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย         _    _   (แผนลด 14) 

วัตถุประสงค์      ลดการเกิดอุบัติเหตุหรอือุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 4                                       แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 4                               _            
 

ล าดับที่ มาตรการ/กิจกรรม/การด าเนินงานลดความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ ระยะเวลาด าเนินการ ผู้ตรวจติดตาม หมายเหตุ 
 

1 
 
 
2 

 

จัดเก็บ Sodium chlorite กับ Oxalic acid แบบแยกบริเวณ
จากสารอ่ืน โดยมีก าแพงทนไฟได้ 90 นาท ี

 
จัดท าเอกสารระยะห่างที่ปลอดภัยส าหรับวัตถุอันตรายที่
จัดเก็บ 
 

 

ช่างก่อสร้าง 

/จป. 
 

จป. 
 

 

1 เดือน 
 

 
1 สัปดาห์ 

 

 

จป. 
 
 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 

 

 
 
 
 
 

12 6
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9 1
ตารางที่  4.19    แผนงานลดความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา          4  :  อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ                รายละเอียด             การจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้    _    _   (แผนลด 15) 

วัตถุประสงค์      ลดการเกิดอุบัติเหตุหรอือุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 4                                        แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 4                                     _     
 

ล าดับที่ มาตรการ/กิจกรรม/การด าเนินงานลดความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ ระยะเวลาด าเนินการ ผู้ตรวจติดตาม หมายเหตุ 
 

1 
 
 
2 

 

จัดเก็บ Acetic acid กับ Sodium hydroxide ซึ่งเป็นสาร
ที่เข้ากันไม่ได้ให้ห่างจากกัน 

 
จัดท าเอกสารรายการสารที่เข้ากันไม่ได้ ติดไว้ในอาคาร
จัดเก็บวัตถุอันตราย 
 

 

จป. 
 
 

จป. 
 

 

1 สัปดาห์ 
 
 

1 สัปดาห์ 
 

 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 

 
เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 

 

 
 
 
 

12 7
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9 1
ตารางที่  4.19    แผนงานลดความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา       5  :  อุตสาหกรรมเคร่ืองประดับ         รายละเอียด       การควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย __  (แผนลด 16) 

วัตถุประสงค์      ลดการเกิดอุบัติเหตุหรอือุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 5                                            แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 5                            _                   
 

ล าดับที่ มาตรการ/กิจกรรม/การด าเนินงานลดความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ ระยะเวลาด าเนินการ ผู้ตรวจติดตาม หมายเหตุ 
 

1 
 
 
2 

 

จัดหาข้อมูล MSDS ของสารทุกตัว 

 
 
จัดหาอุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล เช่น ถุงมือยาง หรือชุด
ป้องกันอันตราย เป็นต้น 
 

 

จป. 
 
 
ฝ่ายจัดซื้อ/จป. 

 

 

1 สัปดาห์ 
 
 

1 สัปดาห์ 
 

 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 

 
จป. 
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9 1
ตารางที่  4.19    แผนงานลดความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา          5  :  อุตสาหกรรมเคร่ืองประดับ                รายละเอียด         แหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง          _    ___   (แผนลด 17) 

วัตถุประสงค์      ลดการเกิดอุบัติเหตุหรอือุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 5                                     แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 5                            _         
 

ล าดับที่ มาตรการ/กิจกรรม/การด าเนินงานลดความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ ระยะเวลาด าเนินการ ผู้ตรวจติดตาม หมายเหตุ 
 

1 

 

น าถังก๊าซ LPG ซึ่งเป็นแหล่งเชื้อเพลิงไปจัดเก็บไว้ที่อ่ืน ที่
ห่างไกลจากสถานที่จัดเก็บวัตถุอันตราย 
 

 

จป. 
 

1 วัน 
 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 
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9 1
ตารางที่  4.19    แผนงานลดความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา          5  :  อุตสาหกรรมเคร่ืองประดับ                รายละเอียด         วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย              ___   (แผนลด 18) 

วัตถุประสงค์      ลดการเกิดอุบัติเหตุหรอือุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 5                                       แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 5                                    _     
 

ล าดับที่ มาตรการ/กิจกรรม/การด าเนินงานลดความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ ระยะเวลาด าเนินการ ผู้ตรวจติดตาม หมายเหตุ 
 

1 
 

 
2 

 

จัดเก็บ Ethyl alcohol กับ Hydrogen peroxide แบบแยก
บริเวณจากสารอ่ืน โดยมีก าแพงทนไฟได้ 90 นาท ี

 
จัดท าเอกสารระยะห่างที่ปลอดภัยส าหรับวัตถุอันตรายที่
จัดเก็บ 
 

 

ช่างก่อสร้าง 

/จป. 
 

จป. 
 

 

1 เดือน 
 

 
1 สัปดาห์ 

 

 

จป. 
 

 
เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 
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9 1
ตารางที่  4.19    แผนงานลดความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา          5  :  อุตสาหกรรมเคร่ืองประดับ                รายละเอียด            การจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้        ___   (แผนลด 19) 

วัตถุประสงค์      ลดการเกิดอุบัติเหตุหรอือุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 5                                       แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 5                             _            
 

ล าดับที่ มาตรการ/กิจกรรม/การด าเนินงานลดความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ ระยะเวลาด าเนินการ ผู้ตรวจติดตาม หมายเหตุ 
 

1 
 
 
2 

 

จัดเก็บ Sulfuric acid กับ Potassium hydroxide ซึ่ง
เป็นสารที่เข้ากันไม่ได้ให้ห่างจากกัน 

 
จัดท าเอกสารรายการสารที่เข้ากันไม่ได้ ติดไว้ในอาคาร
จัดเก็บวัตถุอันตราย 
 

 

จป. 
 

 
จป. 

 

 

1 สัปดาห์ 
 

 
1 สัปดาห์ 

 

 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 

 
เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 
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9 1
ตารางที่  4.20    แผนงานควบคุมความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา 
 
โรงงานกรณีศึกษา     1  :  อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์         รายละเอียด       การควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวตัถุอันตราย   __  (แผนควบคุม 1) 

วัตถุประสงค์      เพื่อป้องกันและควบคุมความสูญเสียจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 1                                           แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 1                                   __                
 

ล าดับที่ 
มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนนิการ 

เพื่อลดความเสี่ยง หรือขัน้ตอนการปฏิบตัิทีเ่ป็นความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม 
หลักเกณฑ์หรือ 

มาตรฐานท่ีใช้ควบคุม 
ผู้ตรวจติดตาม 

 

1 
 
 

2 
 
 

3 

 

จัดหาข้อมูล MSDS ของเมื่อมีการสั่งวัตถุอันตรายประเภทใหม่
เข้ามา 
 
ตรวจสอบสภาพการใช้งานของอุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล 
 
 
จัดอบรมพนักงานที่เกี่ยวข้องเรื่องคุณสมบัติของวัตถุอันตราย 
อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 
 

 

จป. 
 
 

จป. 
 
 

จป./ 
ฝ่ายบุคคล 

 

ความเป็นอันตราย
ของวัตถุอันตราย 

 
อุปกรณ์ป้องกัน 
ส่วนบุคคล 

 
ความเป็นอันตราย
ของวัตถุอันตราย 

 

UN Class, UN Guide 
 
 

มาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

 
UN Class, UN Guide 

 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 

 
จป. 

 
 

ฝ่ายบุคคล 
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9 1
ตารางที่  4.20    แผนงานควบคุมความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา          1  :  อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์                รายละเอียด         แหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง          _____  (แผนควบคุม 2) 

วัตถุประสงค์      เพื่อป้องกันและควบคุมความสูญเสียจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 1                                       แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 1                           __      
 

ล าดับที่ 
มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนนิการ 

เพื่อลดความเสี่ยง หรือขัน้ตอนการปฏิบตัิทีเ่ป็นความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม 
หลักเกณฑ์หรือ 

มาตรฐานท่ีใช้ควบคุม 
ผู้ตรวจติดตาม 

 

1 
 

ตรวจสอบสภาพการใช้งานของหลอดไฟ 
 

 

ช่างไฟฟ้า/ 
ฝ่ายจัดซื้อ 

 

แหล่งความร้อน 
 

มอก.4 เล่ม 1-2529 
ข้อ 9 (การทดสอบ) 

 

 

จป. 
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9 1
ตารางที่  4.20    แผนงานควบคุมความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา          1  :  อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์                รายละเอียด         วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย          ___   (แผนควบคุม 3) 

วัตถุประสงค์      เพื่อป้องกันและควบคุมความสูญเสียจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 1                                       แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 1                           _                 
 

ล าดับที่ 
มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนินการ 

เพื่อลดความเสี่ยง หรือขั้นตอนการปฏิบัติท่ีเป็นความเสี่ยง 
ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม 

หลักเกณฑ์หรือ 
มาตรฐานท่ีใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจติดตาม 

 

1 
 
 
 
 
 

2 

 

ตรวจสอบวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย สัปดาห์ละ 1 ครั้ง หรือ
ทุกครั้งที่มีสั่งวัตถุอันตรายประเภทใหม่/มีการเคลื่อนย้ายวัตถุ
อันตรายท่ีจัดเก็บ ให้ตรวจสอบทันที 
 
 

 

อบรมเรื่องวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายให้กับพนักงานที่
เกี่ยวข้องทราบ อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 
 

 

จป. 
 
 
 
 
 

จป./ฝ่าย
บุคคล 

 

- วิธี การจัด เก็บวัตถุ
อันตรายและปริมาณ
วัตถุอันตรายที่จัดเก็บ 

- ระยะห่ า งของการ
จัดเก็บวัตถุอันตราย 

 
 

วิธีการจัดเก็บ 

วัตถุอันตราย 

 

- ตารางวิธีการจัดเก็บสารเคมี
และวัตถุอันตรายของกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

- มาตรฐานระยะห่างของการ
จัดเก็บวัตถุอันตรายตาม
ข้ อ ก า หนด โดยองค์ ก า ร
สหประชาชาติ 

คู่มือการเก็บรักษาสารเคมีและ
วัตถุอันตรายของกรมโรงงาน

อุตสาหกรรม 

 

จป. 
 
 
 
 
ฝ่ายบุคคล 
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9 1
ตารางที่  4.20    แผนงานควบคุมความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา          1  :  อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์                รายละเอียด           การจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้        __   (แผนควบคุม 4) 

วัตถุประสงค์      เพื่อป้องกันและควบคุมความสูญเสียจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 1                                        แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 1                           __      
 

ล าดับที่ 
มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนินการ 

เพื่อลดความเสี่ยง หรือขั้นตอนการปฏิบัติท่ีเป็นความเสี่ยง 
ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม 

หลักเกณฑ์หรือ 
มาตรฐานท่ีใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจติดตาม 

 

1 
 
 
 

2 

 

ตรวจสอบการจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ เดือนละ 1 ครั้ง หรือ
ทุกครั้งที่มีสั่งวัตถุอันตรายประเภทใหม่/มีการเคลื่อนย้ายวัตถุ
อันตรายท่ีจัดเก็บ ให้ตรวจสอบทันที 

 
อบรมเรื่องสารที่เข้ากันไม่ได้ให้กับพนักงานที่เกี่ยวข้องอย่าง
น้อยปีละ 1 ครั้ง 
 

 

จป. 
 
 

 
จป./ฝ่าย
บุคคล 

 

การจัดเก็บ 

สารที่เข้ากันไม่ได้ 
 

 
การจัดเก็บ 

สารที่เข้ากันไม่ได้ 

 

 

UN Guide, MSDS 
 
 
 

คู่มือการเก็บรักษาสารเคมีและ
วัตถุอันตรายของกรมโรงงาน

อุตสาหกรรม 

 

จป. 
 
 
 
ฝ่ายบุคคล 
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9 1
ตารางที่  4.20    แผนงานควบคุมความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา   2 : อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ (เฉพาะส่วนของห้องเก็บวัตถุดิบ)   รายละเอียด   การควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวตัถุอันตราย   (แผนควบคุม 5) 

วัตถุประสงค์      เพื่อป้องกันและควบคุมความสูญเสียจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                                               แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                           __                  
 

ล าดับที่ 
มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนินการ 

เพื่อลดความเสี่ยง หรือขั้นตอนการปฏิบัติท่ีเป็นความเสี่ยง 
ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม 

หลักเกณฑ์หรือ 
มาตรฐานท่ีใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจติดตาม 

 

1 
 
 

2 

 

จัดหาข้อมูล MSDS ของเมื่อมีการสั่งวัตถุอันตรายประเภท
ใหม่เข้ามา 
 
จัดอบรมพนักงานที่ เกี่ยวข้องเรื่องคุณสมบั ติของวัตถุ
อันตราย อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 
 

 

จป. 
 
 

จป./ 
ฝ่ายบุคคล 

 

ความเป็นอันตราย
ของวัตถุอันตราย 

 
ความเป็นอันตราย
ของวัตถุอันตราย 

 

UN Class, UN Guide 
 
 

คู่มือการเก็บรักษาสารเคมีและ
วัตถุอันตรายของกรมโรงงาน

อุตสาหกรรม 

 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 

 
ฝ่ายบุคคล 
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9 1
ตารางที่  4.20    แผนงานควบคุมความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา   2 : อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ (เฉพาะส่วนของห้องเก็บอะไหล่)   รายละเอียด   การควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวตัถุอันตราย   (แผนควบคุม 6) 

วัตถุประสงค์      เพื่อป้องกันและควบคุมความสูญเสียจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                                               แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                           __                 
 

ล าดับที่ 
มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนินการ 

เพื่อลดความเสี่ยง หรือขั้นตอนการปฏิบัติท่ีเป็นความเสี่ยง 
ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม 

หลักเกณฑ์หรือ 
มาตรฐานท่ีใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจติดตาม 

 

1 
 
 

2 
 
 

3 

 

จัดหาข้อมูล MSDS ของเมื่อมีการสั่งวัตถุอันตรายประเภท
ใหม่เข้ามา 
 
ตรวจสอบสภาพการใช้งานของอุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล 
 
 
จัดอบรมพนักงานที่ เกี่ยวข้องเรื่องคุณสมบั ติของวัตถุ
อันตราย อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 
 

 

จป. 
 
 

จป. 
 
 

จป./ 
ฝ่ายบุคคล 

 

ความเป็นอันตราย
ของวัตถุอันตราย 

 
อุปกรณ์ป้องกัน 
ส่วนบุคคล 

 
ความเป็นอันตราย
ของวัตถุอันตราย 

 

UN Class, UN Guide 
 
 

มาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

 
คู่มือการเก็บรักษาสารเคมี
และวัตถุอันตรายของกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 

 
จป. 

 
 

ฝ่ายบุคคล 
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9 1
ตารางที่  4.20    แผนงานควบคุมความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา   2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ (เฉพาะส่วนของห้องเก็บวัตถุดิบ)   รายละเอียด       แหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง   _ (แผนควบคุม 7) 

วัตถุประสงค์      เพื่อป้องกันและควบคุมความสูญเสียจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                                                แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                           __                 
  

ล าดับที่ 
มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนนิการ 

เพื่อลดความเสี่ยง หรือขัน้ตอนการปฏิบตัิทีเ่ป็นความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม 
หลักเกณฑ์หรือ 

มาตรฐานท่ีใช้ควบคุม 
ผู้ตรวจติดตาม 

 

1 
 

ส ารวจและตรวจสอบสิ่งที่เป็นแหล่งความร้อน/เชื้อเพลิงทุก
สัปดาห์  หากพบเจอให้น าไปจัดเก็บไว้ให้ห่างจากวัตถุ
อันตราย 

 

จป. 
 
 

 

แหล่งความร้อน/
เชื้อเพลิง 

 

จุดวาบไฟ/อุณหภูมิที่ลุก
ติดไฟได้ด้วยตัวเองของ
วัตถุอันตราย 
 

 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 
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9 1
ตารางที่  4.20    แผนงานควบคุมความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา   2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ (เฉพาะส่วนของห้องเก็บอะไหล่)   รายละเอียด        แหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง    _ (แผนควบคุม 8) 

วัตถุประสงค์      เพื่อป้องกันและควบคุมความสูญเสียจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                                                แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                           __                  
  

ล าดับที่ 
มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนนิการ 

เพื่อลดความเสี่ยง หรือขัน้ตอนการปฏิบตัิทีเ่ป็นความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม 
หลักเกณฑ์หรือ 

มาตรฐานท่ีใช้ควบคุม 
ผู้ตรวจติดตาม 

 

1 
 

ส ารวจและตรวจสอบสิ่งที่เป็นแหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง
ทุกสัปดาห์  หากพบเจอให้น าไปจัดเก็บไว้ให้ห่างจากวัตถุ
อันตราย 

 

จป. 
 
 

 

แหล่งความร้อน/
เชื้อเพลิง 

 

จุดวาบไฟ/อุณหภูมิที่ลุกติด
ไฟได้ด้วยตัวเองของวัตถุ
อันตราย 
 

 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 
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9 1
ตารางที่  4.20    แผนงานควบคุมความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา   2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ (เฉพาะส่วนของห้องเก็บวัตถุดิบ)   รายละเอียด        วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย   _ (แผนควบคุม 9) 

วัตถุประสงค์      เพื่อป้องกันและควบคุมความสูญเสียจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                                                  แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                           __                    
  

ล าดับที่ 
มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนินการ 

เพื่อลดความเสี่ยง หรือขั้นตอนการปฏิบัติท่ีเป็นความเสี่ยง 
ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม 

หลักเกณฑ์หรือ 
มาตรฐานท่ีใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจติดตาม 

 

1 
 
 
 
 
 

2 

 

ตรวจสอบวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย สัปดาห์ละ 1 ครั้ง หรือ
ทุกครั้งที่มีสั่งวัตถุอันตรายประเภทใหม่/มีการเคลื่อนย้ายวัตถุ
อันตรายท่ีจัดเก็บ ให้ตรวจสอบทันที 
 
 

 

อบรมเรื่องวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายให้กับพนักงานที่
เกี่ยวข้องทราบ อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 
 

 

จป. 
 
 
 
 
 

จป./ฝ่าย
บุคคล 

 

- วิธี การจัด เก็บวัตถุ
อันตรายและปริมาณ
วัตถุอันตรายที่จัดเก็บ 

- ระยะห่ า งของการ
จัดเก็บวัตถุอันตราย 

 
 

วิธีการจัดเก็บ 

วัตถุอันตราย 

 

- ตารางวิธีการจัดเก็บสารเคมี
และวัตถุอันตรายของกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

- มาตรฐานระยะห่างของการ
จั ด เ ก็ บ วั ต ถุ อั นต ร ายตาม
ข้ อ ก า ห น ด โ ด ย อ ง ค์ ก า ร
สหประชาชาติ 

คู่มือการเก็บรักษาสารเคมีและ
วัตถุอันตรายของกรมโรงงาน

อุตสาหกรรม 

 

จป. 
 
 
 
 

ฝ่ายบุคคล 
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9 1
ตารางที่  4.20    แผนงานควบคุมความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา   2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ (เฉพาะส่วนของห้องเก็บอะไหล่)   รายละเอียด        วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย        (แผนควบคุม 10) 

วัตถุประสงค์      เพื่อป้องกันและควบคุมความสูญเสียจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                                                     แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                           __                     
  

ล าดับที่ 
มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนินการ 

เพื่อลดความเสี่ยง หรือขั้นตอนการปฏิบัติท่ีเป็นความเสี่ยง 
ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม 

หลักเกณฑ์หรือ 
มาตรฐานท่ีใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจติดตาม 

 

1 
 
 
 
 
 

2 

 

ตรวจสอบวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย สัปดาห์ละ 1 ครั้ง หรือ
ทุกครั้งที่มีสั่งวัตถุอันตรายประเภทใหม่/มีการเคลื่อนย้ายวัตถุ
อันตรายท่ีจัดเก็บ ให้ตรวจสอบทันที 
 
 

 

อบรมเรื่องวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายให้กับพนักงานที่
เกี่ยวข้องทราบ อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 
 

 

จป. 
 
 
 
 
 

จป./ฝ่าย
บุคคล 

 

- วิธี การจัด เก็บวัตถุ
อันตรายและปริมาณ
วัตถุอันตรายที่จัดเก็บ 

- ระยะห่ า งของการ
จัดเก็บวัตถุอันตราย 

 
 

วิธีการจัดเก็บ 

วัตถุอันตราย 

 

- ตารางวิธีการจัดเก็บสารเคมี
และวัตถุอันตรายของกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

- มาตรฐานระยะห่างของการ
จัดเก็บวัตถุอันตรายตาม
ข้ อ ก า หนด โดยองค์ ก า ร
สหประชาชาติ 

คู่มือการเก็บรักษาสารเคมีและ
วัตถุอันตรายของกรมโรงงาน

อุตสาหกรรม 

 

จป. 
 
 
 
 

ฝ่ายบุคคล 
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9 1
ตารางที่  4.20    แผนงานควบคุมความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา   2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ (เฉพาะส่วนของห้องเก็บวัตถุดิบ)   รายละเอียด      การจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้_  _ (แผนควบคุม 11) 

วัตถุประสงค์      เพื่อป้องกันและควบคุมความสูญเสียจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                                                      แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                           __                      
  

ล าดับที่ 
มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนินการ 

เพื่อลดความเสี่ยง หรือขั้นตอนการปฏิบัติท่ีเป็นความเสี่ยง 
ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม 

หลักเกณฑ์หรือ 
มาตรฐานท่ีใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจติดตาม 

 

1 
 
 
 

2 

 

ตรวจสอบการจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ เดือนละ 1 ครั้ง หรือ
ทุกครั้งที่มีสั่งวัตถุอันตรายประเภทใหม่/มีการเคลื่อนย้ายวัตถุ
อันตรายท่ีจัดเก็บ ให้ตรวจสอบทันที 

 
อบรมเรื่องสารที่เข้ากันไม่ได้ให้กับพนักงานที่เกี่ยวข้องอย่าง
น้อยปีละ 1 ครั้ง 
 

 

จป. 
 
 

 
จป./ฝ่าย
บุคคล 

 

การจัดเก็บ 

สารที่เข้ากันไม่ได้ 

 
 

การจัดเก็บ 

สารที่เข้ากันไม่ได้ 

 

UN Guide, MSDS 
 
 
 

คู่มือการเก็บรักษาสารเคมีและ
วัตถุอันตรายของกรมโรงงาน

อุตสาหกรรม 

 

จป. 
 
 
 
ฝ่ายบุคคล 
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9 1
ตารางที่  4.20    แผนงานควบคุมความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา   2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ (เฉพาะส่วนของห้องเก็บอะไหล่)   รายละเอียด      การจัดเก็บสารทีเ่ข้ากันไม่ได้   _ (แผนควบคุม 12) 

วัตถุประสงค์      เพื่อป้องกันและควบคุมความสูญเสียจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                                                    แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2                           __                    
  

ล าดับที่ 
มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนินการ 

เพื่อลดความเสี่ยง หรือขั้นตอนการปฏิบัติท่ีเป็นความเสี่ยง 
ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม 

หลักเกณฑ์หรือ 
มาตรฐานท่ีใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจติดตาม 

 

1 
 
 
 

2 

 

ตรวจสอบการจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ เดือนละ 1 ครั้ง หรือ
ทุกครั้งที่มีสั่งวัตถุอันตรายประเภทใหม่/มีการเคลื่อนย้ายวัตถุ
อันตรายท่ีจัดเก็บ ให้ตรวจสอบทันที 
 
อบรมเรื่องสารที่เข้ากันไม่ได้ให้กับพนักงานที่เกี่ยวข้องอย่าง
น้อยปีละ 1 ครั้ง 
 

 

จป. 
 
 

 
จป./ฝ่าย
บุคคล 

 

การจัดเก็บ 

สารที่เข้ากันไม่ได้ 

 
 

การจัดเก็บ 

สารที่เข้ากันไม่ได้ 

 

 

UN Guide, MSDS 
 
 
 

คู่มือการเก็บรักษาสารเคมีและ
วัตถุอันตรายของกรมโรงงาน

อุตสาหกรรม 

 

จป. 
 
 
 

ฝ่ายบุคคล 
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9 1
ตารางที่  4.20    แผนงานควบคุมความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา        3  :  อุตสาหกรรมสีผง             รายละเอียด      การควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย  _  (แผนควบคุม 13) 

วัตถุประสงค์      เพื่อป้องกันและควบคุมความสูญเสียจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 3                                     แผ่นที่ 1/1     
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 3                           __      
 

ล าดับที่ 
มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนนิการ 

เพื่อลดความเสี่ยง หรือขัน้ตอนการปฏิบตัิทีเ่ป็นความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม 
หลักเกณฑ์หรือ 

มาตรฐานท่ีใช้ควบคุม 
ผู้ตรวจติดตาม 

 

1 
 
 

2 

 

จัดหาข้อมูล MSDS ของเมื่อมีการสั่งวัตถุ อันตราย
ประเภทใหม่เข้ามา 
 
จัดอบรมพนักงานที่เกี่ยวข้องเรื่องคุณสมบัติของวัตถุ
อันตราย อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 
 

 

จป. 
 
 

จป./ 
ฝ่ายบุคคล 

 

ความเป็นอันตราย
ของวัตถุอันตราย 

 
ความเป็นอันตราย
ของวัตถุอันตราย 

 

UN Class, UN Guide 
 
 

คู่มือการเก็บรักษาสารเคมีและ
วัตถุอันตรายของกรมโรงงาน

อุตสาหกรรม 

 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 

 
ฝ่ายบุคคล 
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9 1
ตารางที่  4.20    แผนงานควบคุมความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา          3  :  อุตสาหกรรมสีผง                รายละเอียด         แหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง          ______________   (แผนควบคุม 14) 

วัตถุประสงค์      เพื่อป้องกันและควบคุมความสูญเสียจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 3                                     แผ่นที่ 1/1     
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 3                           __      
 

ล าดับที่ 
มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนนิการ 

เพื่อลดความเสี่ยง หรือขัน้ตอนการปฏิบตัิทีเ่ป็นความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม 
หลักเกณฑ์หรือ 

มาตรฐานท่ีใช้ควบคุม 
ผู้ตรวจติดตาม 

 

1 
 

ส ารวจและตรวจสอบสิ่งที่เป็นแหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง
ทุกสัปดาห์  หากพบเจอให้น าไปจัดเก็บไว้ให้ห่างจากวัตถุ
อันตราย 

 

จป. 
 
 

 

แหล่งความร้อน/
เชื้อเพลิง 

 

จุดวาบไฟ/อุณหภูมิที่ลุกติด
ไฟได้ด้วยตัวเองของวัตถุ
อันตราย 
 

 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 
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9 1
ตารางที่  4.20    แผนงานควบคุมความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา          3  :  อุตสาหกรรมสีผง                รายละเอียด         วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย                     _  ____   (แผนควบคุม 15) 

วัตถุประสงค์      เพื่อป้องกันและควบคุมความสูญเสียจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 3                                     แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 3                                   __     
 

ล าดับที่ 
มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนนิการ 

เพื่อลดความเสี่ยง หรือขัน้ตอนการปฏิบตัิทีเ่ป็นความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม 
หลักเกณฑ์หรือ 

มาตรฐานท่ีใช้ควบคุม 
ผู้ตรวจติดตาม 

 

1 
 

จัดท าเอกสารควบคุมปริมาณของวัตถุอันตรายที่จัดเก็บ 
และมีการตรวจสอบปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บทุก
สัปดาห ์

 

จป. 
 
 

 

ปริมาณวัตถุ
อันตรายท่ีจัดเก็บ 

 

ปริมาณวัตถุ อันตรายที่
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
อนุญาตให้จัดเก็บได้ 
 

 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 
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9 1
ตารางที่  4.20    แผนงานควบคุมความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา          3  :  อุตสาหกรรมสีผง                รายละเอียด         การจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้                      _    ___  (แผนควบคุม 16) 

วัตถุประสงค์      เพื่อป้องกันและควบคุมความสูญเสียจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 3                                    แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 3                           __      
 

ล าดับที ่
มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนินการ 

เพื่อลดความเสี่ยง หรือขั้นตอนการปฏิบัติท่ีเป็นความเสี่ยง 
ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม 

หลักเกณฑ์หรือ 
มาตรฐานท่ีใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจ
ติดตาม 

 

1 
 
 
 
2 

 

ตรวจสอบการจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ เดือนละ 1 ครั้ง หรือ
ทุกครั้งที่มีสั่งวัตถุอันตรายประเภทใหม่/มีการเคลื่อนย้ายวัตถุ
อันตรายท่ีจัดเก็บ ให้ตรวจสอบทันที 
 
อบรมเรื่องสารที่เข้ากันไม่ได้ให้กับพนักงานที่เกี่ยวข้องอย่าง
น้อยปีละ 1 ครั้ง 
 

 

จป. 
 
 

 
จป./ฝ่าย
บุคคล 

 

การจัดเก็บ 
สารที่เข้ากันไม่ได้ 

 
 

การจัดเก็บ 
สารที่เข้ากันไม่ได้ 

 

UN Guide, MSDS 
 
 
 

คู่มือการเก็บรักษาสารเคมี
และวัตถุอันตรายของกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

 

จป. 
 
 
 
ฝ่ายบุคคล 
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9 1
ตารางที่  4.20    แผนงานควบคุมความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา        4  :  อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ           รายละเอียด     การควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย__ (แผนควบคุม 17) 

วัตถุประสงค์      เพื่อป้องกันและควบคุมความสูญเสียจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 4                                                      แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 4                           __                      
  

ล าดับที่ 
มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนนิการ 

เพื่อลดความเสี่ยง หรือขัน้ตอนการปฏิบตัิทีเ่ป็นความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม 
หลักเกณฑ์หรือ 

มาตรฐานท่ีใช้ควบคุม 
ผู้ตรวจติดตาม 

 

1 
 
 
2 

 

จัดหาข้อมูล MSDS ของเมื่อมีการสั่งวัตถุอันตรายประเภท
ใหม่เข้ามา 
 
จัดอบรมพนักงานที่เกี่ยวข้องเรื่องคุณสมบัติของวัตถุอันตราย 
อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 
 

 

จป. 
 
 

จป./ 
ฝา่ยบุคคล 

 

ความเป็นอันตราย
ของวัตถุอันตราย 

 
ความเป็นอันตราย
ของวัตถุอันตราย 

 

UN Class, UN Guide 
 
 

คู่มือการเก็บรักษาสารเคมี
และวัตถุอันตรายของกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 

 
ฝ่ายบุคคล 

 

 
 
 
 

148
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9 1
ตารางที่  4.20    แผนงานควบคุมความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา          4  :  อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ                รายละเอียด         แหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง          ______   (แผนควบคุม 18) 

วัตถุประสงค์      เพื่อป้องกันและควบคุมความสูญเสียจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 4                                         แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 4                           __      
 

ล าดับที่ 
มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนนิการ 

เพื่อลดความเสี่ยง หรือขัน้ตอนการปฏิบตัิทีเ่ป็นความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม 
หลักเกณฑ์หรือ 

มาตรฐานท่ีใช้ควบคุม 
ผู้ตรวจติดตาม 

 

1 
 

ส ารวจและตรวจสอบสิ่งที่เป็นแหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง
ทุกสัปดาห์  หากพบเจอให้น าไปจัดเก็บไว้ให้ห่างจากวัตถุ
อันตราย 

 

จป. 
 
 

 

แหล่งความร้อน/
เชื้อเพลิง 

 

จุดวาบไฟ/อุณหภูมิที่ลุกติดไฟ
ได้ด้วยตัวเองของวัตถุอันตราย 
 

 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 
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9 1
ตารางที่  4.20    แผนงานควบคุมความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา          4  :  อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ                รายละเอียด         วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย          _____   (แผนควบคุม 19) 

วัตถุประสงค์      เพื่อป้องกันและควบคุมความสูญเสียจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 4                                    แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 4                           _                  
 

ล าดับที่ 
มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนินการ 

เพื่อลดความเสี่ยง หรือขั้นตอนการปฏิบัติท่ีเป็นความเสี่ยง 
ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม 

หลักเกณฑ์หรือ 
มาตรฐานท่ีใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจติดตาม 

 

1 
 
 
 
 
 

2 

 

ตรวจสอบวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย สัปดาห์ละ 1 ครั้ง หรือ
ทุกครั้งที่มีสั่งวัตถุอันตรายประเภทใหม่/มีการเคลื่อนย้ายวัตถุ
อันตรายท่ีจัดเก็บ ให้ตรวจสอบทันที 
 
 

 

อบรมเรื่องวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายให้กับพนักงานที่
เกี่ยวข้องทราบ อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 
 

 

จป. 
 
 
 
 
 

จป./ฝ่าย
บุคคล 

 

- วิธี การจัด เก็บวัตถุ
อันตรายและปริมาณ
วัตถุอันตรายที่จัดเก็บ 

- ระยะห่ า งของการ
จัดเก็บวัตถุอันตราย 

 
 

วิธีการจัดเก็บ 

วัตถุอันตราย 

 

- ตารางวิธีการจัดเก็บสารเคมี
และวัตถุอันตรายของกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

- มาตรฐานระยะห่างของการ
จั ด เ ก็ บ วั ตถุ อั นต ร ายตาม
ข้ อ ก า ห น ด โ ด ย อ ง ค์ ก า ร
สหประชาชาติ 

คู่มือการเก็บรักษาสารเคมีและ
วัตถุอันตรายของกรมโรงงาน

อุตสาหกรรม 

 

จป. 
 
 
 
 

ฝ่ายบุคคล 
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9 1
ตารางที่  4.20    แผนงานควบคุมความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา          4  :  อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ                รายละเอียด          การจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้         ___   (แผนควบคุม 20) 

วัตถุประสงค์      เพื่อป้องกันและควบคุมความสูญเสียจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 4                                         แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 4                           __      
 

ล าดับที ่
มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนินการ 

เพื่อลดความเสี่ยง หรือขั้นตอนการปฏิบัติท่ีเป็นความเสี่ยง 
ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม 

หลักเกณฑ์หรือ 
มาตรฐานท่ีใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจติดตาม 

 

1 
 
 
 
2 

 

ตรวจสอบการจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ เดือนละ 1 ครั้ง หรือ
ทุกครั้งที่มีสั่งวัตถุอันตรายประเภทใหม่/มีการเคลื่อนย้ายวัตถุ
อันตรายท่ีจัดเก็บ ให้ตรวจสอบทันที 

 
อบรมเรื่องสารที่เข้ากันไม่ได้ให้กับพนักงานที่เกี่ยวข้องอย่าง
น้อยปีละ 1 ครั้ง 
 

 

จป. 
 
 

 
จป./ฝ่าย
บุคคล 

 

การจัดเก็บ 
สารที่เข้ากันไม่ได้ 

 
 

การจัดเก็บ 
สารที่เข้ากันไม่ได้ 

 

 

UN Guide, MSDS 
 
 
 

คู่มือการเก็บรักษาสารเคมีและ
วัตถุอันตรายของกรมโรงงาน

อุตสาหกรรม 

 

จป. 
 
 
 
ฝ่ายบุคคล 
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153 

9 1
ตารางที่  4.20    แผนงานควบคุมความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา       5  :  อุตสาหกรรมเครื่องประดับ            รายละเอียด        การควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย  __ (แผนควบคุม 21) 

วัตถุประสงค์      เพื่อป้องกันและควบคุมความสูญเสียจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 5                                                      แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 5                           __                        
 

ล าดับที่ 
มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนนิการ 

เพื่อลดความเสี่ยง หรือขัน้ตอนการปฏิบตัิทีเ่ป็นความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม 
หลักเกณฑ์หรือ 

มาตรฐานท่ีใช้ควบคุม 
ผู้ตรวจติดตาม 

 

1 
 
 

2 

 

จัดหาข้อมูล MSDS ของเมื่ อมีการสั่ งวัตถุ อันตราย
ประเภทใหม่เข้ามา 
 
จัดอบรมพนักงานที่เกี่ยวข้องเรื่องคุณสมบัติของวัตถุ
อันตราย อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 
 

 

จป. 
 
 

จป./ 
ฝ่ายบุคคล 

 

ความเป็นอันตราย
ของวัตถุอันตราย 

 
ความเป็นอันตราย
ของวัตถุอันตราย 

 

UN Class, UN Guide 
 
 

คู่มือการเก็บรักษาสารเคมีและ
วัตถุอันตรายของกรมโรงงาน

อุตสาหกรรม 

 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 

 
ฝ่ายบุคคล 
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9 1
ตารางที่  4.20    แผนงานควบคุมความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา          5  :  อุตสาหกรรมเครื่องประดับ                รายละเอียด         แหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง          ________  (แผนควบคุม 22) 

วัตถุประสงค์      เพื่อป้องกันและควบคุมความสูญเสียจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 5                                      แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 5                           __       
 

ล าดับที่ 
มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนนิการ 

เพื่อลดความเสี่ยง หรือขัน้ตอนการปฏิบตัิทีเ่ป็นความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม 
หลักเกณฑ์หรือ 

มาตรฐานท่ีใช้ควบคุม 
ผู้ตรวจติดตาม 

 

1 
 

ส ารวจและตรวจสอบสิ่งที่เป็นแหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง
ทุกสัปดาห์  หากพบเจอให้น าไปจัดเก็บไว้ให้ห่างจากวัตถุ
อันตราย 

 

จป. 
 
 

 

แหล่งความร้อน/
เชื้อเพลิง 

 

จุดวาบไฟ/อุณหภูมิที่ลุกติด
ไฟได้ด้วยตัวเองของวัตถุ
อันตราย 
 

 

เจ้าหน้าที่ดูแล
สถานที่จัดเก็บ 
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9 1
ตารางที่  4.20    แผนงานควบคุมความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา          5  :  อุตสาหกรรมเครื่องประดับ                รายละเอียด         วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย           ____   (แผนควบคุม 23) 

วัตถุประสงค์      เพื่อป้องกันและควบคุมความสูญเสียจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 5                                       แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 5                     __                 
 

ล าดับที่ 
มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนินการ 

เพื่อลดความเสี่ยง หรือขั้นตอนการปฏิบัติท่ีเป็นความเสี่ยง 
ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม 

หลักเกณฑ์หรือ 
มาตรฐานท่ีใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจติดตาม 

 

1 
 
 
 
 
 

2 

 

ตรวจสอบวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย สัปดาห์ละ 1 ครั้ง หรือ
ทุกครั้งที่มีสั่งวัตถุอันตรายประเภทใหม่/มีการเคลื่อนย้ายวัตถุ
อันตรายท่ีจัดเก็บ ให้ตรวจสอบทันที 
 
 

 

อบรมเรื่องวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายให้กับพนักงานที่
เกี่ยวข้องทราบ อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 
 

 

จป. 
 
 
 
 
 

จป./ฝ่าย
บุคคล 

 

- วิธี การจัด เก็บวัตถุ
อันตรายและปริมาณ
วัตถุอันตรายที่จัดเก็บ 

- ระยะห่ า งของการ
จัดเก็บวัตถุอันตราย 

 
 

วิธีการจัดเก็บ 

วัตถุอันตราย 

 

- ตารางวิธีการจัดเก็บสารเคมี
และวัตถุอันตรายของกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

- มาตรฐานระยะห่างของการ
จั ด เ ก็ บ วั ตถุ อั นต ร ายตาม
ข้ อ ก า ห น ด โ ด ย อ ง ค์ ก า ร
สหประชาชาติ 

คู่มือการเก็บรักษาสารเคมีและ
วัตถุอันตรายของกรมโรงงาน

อุตสาหกรรม 

 

จป. 
 
 
 
 
ฝ่ายบุคคล 

 

15 4
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9 1
ตารางที่  4.20    แผนงานควบคุมความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา (ต่อ) 
 
โรงงานกรณีศึกษา          5  :  อุตสาหกรรมเครื่องประดับ                รายละเอียด            การจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้                  (แผนควบคุม 24) 

วัตถุประสงค์      เพื่อป้องกันและควบคุมความสูญเสียจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 5                                         แผ่นที่ 1/1 
เป้าหมาย          ไม่เกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 5                           __      
 

ล าดับที่ 
มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนินการ 

เพื่อลดความเสี่ยง หรือขั้นตอนการปฏิบัติท่ีเป็นความเสี่ยง 
ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม 

หลักเกณฑ์หรือ 
มาตรฐานท่ีใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจติดตาม 

 

1 
 
 
 
2 

 

ตรวจสอบการจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ เดือนละ 1 ครั้ง หรือทุก
ครั้งที่มีสั่งวัตถุอันตรายประเภทใหม่/มีการเคลื่อนย้ายวัตถุ
อันตรายท่ีจัดเก็บ ให้ตรวจสอบทันที 
 
อบรมเรื่องสารที่เข้ากันไม่ได้ให้กับพนักงานที่เกี่ยวข้องอย่าง
น้อยปีละ 1 ครั้ง 
 

 

จป. 
 
 

 
จป./ฝ่าย
บุคคล 

 

การจัดเก็บ 
สารที่เข้ากันไม่ได้ 

 
 

การจัดเก็บ 
สารที่เข้ากันไม่ได้ 

 

UN Guide, MSDS 
 
 
 
คู่มือการเก็บรักษาสารเคมีและ
วัตถุอันตรายของกรมโรงงาน

อุตสาหกรรม 

 

จป. 
 
 
 
ฝ่ายบุคคล 
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1 

9 1

จากตารางที่ 4.19 และ 4.20 น าแผนการลดความเสี่ยงและควบคุมความเสี่ยงไปให้
ผู้เชี่ยวชาญตรวจสอบมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตรายที่เสนอแนะ พบว่ามีความสอดคล้องกับ
ความเสี่ยงของงานวิจัย  

ส าหรับผลสรุปจ านวนมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาทั้ง 5 
แห่งได้ดังตารางที่ 4.21 
 
ตารางที่  4.21  สรุปจ านวนมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาทั้ง 5 แห่ง 

 

โรงงานกรณีศึกษา 

จ านวนมาตรการ 
จ านวน

มาตรการรวม แผนลด
ความเสี่ยง 

แผนควบคุม
ความเสี่ยง 

1. อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์ 7 8 15 

2. อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ 8 15 23 

3. อุตสาหกรรมสีผง 3 6 9 

4. อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ 7 8 15 

5. อุตสาหกรรมเครื่องประดับ 7 8 15 

รวม 32 45 77 

 
 จากตารางที่ 4.21 อุตสาหกรรมที่มีจ านวนมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตรายจากแผน
ลดและควบคุมความเสี่ยงมากที่สุดคือ อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ มีจ านวน 23 มาตรการ 
ล าดับรองลงมาคือ อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์ อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ และอุตสาหกรรม
เครื่องประดับ มีจ านวนเท่ากันคือ อุตสาหกรรมละ 15 มาตรการ ส่วนอุตสาหกรรมสีผงมีจ านวน
มาตรการน้อยที่สุดคือ 9 มาตรการ 
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บทที่  5 

อภิปรายผลงานวิจัย 

 ในงานวิจัยนี้ได้ท าศึกษาหลักเกณฑ์และมาตรฐานต่างๆ ที่เกี่ยวข้องกับการจัดเก็บวัตถุ
อันตราย และน าข้อมูลที่ได้จากการส ารวจข้อมูลวัตถุอันตราย และวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายของ
โรงงานกรณีศึกษาทั้ง 5 แห่ง มาเปรียบเทียบกับมาตรฐานของการควบคุมลักษณะความเป็น
อันตรายของวัตถุอันตราย ระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตราย ปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บ 
วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย และการจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ 
 

5.1 มาตรฐานท่ีใช้ในการอ้างอิงในงานวิจัย 

5.1.1 การควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย 

การควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย โดยพิจารณาจากการ
จ าแนกประเภทลักษณะความเป็นอันตรายของ UN Class และ UN Guide ขององค์การ
สหประชาชาติ ดังตารางที่ 5.1 และ 5.2 

 

ตารางที่  5.1  ลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตรายตามประเภทของ UN Class 
  

UN Class ลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย 

1 ระเบิดได้ (Explosives) 
2 

2.1 
2.2 
2.3 

ก๊าซ (Gases) 
ก๊าซไวไฟ (Flammable Gases) 
ก๊าซไม่ไวไฟและไม่เป็นพิษ (Non-flammable Non-toxic Gases) 
ก๊าซพิษ (Poison Gases) 

3 ของเหลวไวไฟ (Flammable Liquids) 
4 

4.1 
4.2 

 
4.3 

ของแข็งไวไฟ สารที่ลุกไหม้ได้เอง และสารที่สัมผัสกับน้ าแล้วให้ก๊าซไวไฟ 
ของแข็งไวไฟ (Flammable Solids) 
สารที่มีความเสี่ยงต่อการลุกไหม้ได้เอง (Substances Liable to 
Spontaneous Combustion) 
สารที่สัมผัสกับน้ าแล้วท าให้เกิดก๊าซไวไฟ (Substances which in 
Contact with Water Emit Flammable Gases) 
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     ตารางที่  5.1  ลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตรายตามประเภทของ UN Class (ต่อ) 
 

UN Class ลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย 

5 
5.1 
5.2 

สารออกซิไดซ์และสารอินทรีย์เปอร์ออกไซด์ 
สารออกซิไดซ์ (Oxidizing Substances) 
สารอินทรีย์เปอร์ออกไซด์ (Organic Peroxides) 

6 
6.1 
6.2 

สารพิษและสารติดเชื้อ 
สารพิษ (Toxic Substances) 
สารติดเชื้อ (Infectious Substances) 

7 วัสดุกัมมันตรังสี (Radioactive Materials) 
8 สารกัดกร่อน (Corrosive Substances) 

9 
วัสดุอันตรายเบ็ดเตล็ด (Miscellaneous Dangerous Substances and 
Articles) 

 
ตารางที่  5.2  ลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตรายตามประเภทของ UN Guide 

 

UN Guide 
number 

ลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย 

111 บรรทุกรวมกัน / สินค้าไม่ระบุประเภท 
112 วัตถุระเบิด กลุ่มยอ่ย 1.1, 1.2, 1.3, 1.5 หรือ 1.6 ประเภท A หรือ B 
113 ของแข็งไวไฟ - เป็นพิษ (เปียก/ไม่ระเบิดง่าย) 
114 วัตถุระเบิด กลุ่มยอ่ย 1.4 ประเภท C 
115 ก๊าซ - ไวไฟ (รวมทั้ง Refrigerated Liquids) 
116 ก๊าซ - ไวไฟ (ไม่เสถียร) 
117 ก๊าซ - เป็นพิษ - ไวไฟ (อันตรายมาก) 
118 ก๊าซ - ไวไฟ - กัดกร่อน 
119 ก๊าซ - เป็นพิษ - ไวไฟ 
120 ก๊าซ - เฉ่ือย (รวมทั้ง Refrigerated Liquids) 
121 ก๊าซ - เฉ่ือย 
122 ก๊าซ - อ๊อกซิไดซ์ (รวมทั้ง Refrigerated Liquids) 
123 ก๊าซ - เป็นพิษ และ/หรือกัดกร่อน 
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ตารางที่  5.2  ลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตรายตามประเภทของ UN Guide (ต่อ) 
 

UN Guide 
number 

ชื่อประเภทของวัตถุอันตราย 

124 ก๊าซ - เป็นพิษ และ/หรือกัดกร่อน - อ๊อกซิไดซ ์
125 ก๊าซ - กัดกร่อน 
126 ก๊าซ - ก๊าซอัด หรือกา๊ซเหลว (รวมทั้ง Refrigerated Liquids) 
127 ของเหลวไวไฟ (มีขั้ว / รวมกับน้ า) 
128 ของเหลวไวไฟ (ไมม่ีขั้ว / ไม่รวมกบัน้ า) 
129 ของเหลวไวไฟ (มีขั้ว / ไม่รวมกับน้ า/กลิ่นเหม็น) 
130 ของเหลวไวไฟ (ไมม่ีขั้ว / ไม่รวมกบัน้ า/กล่ินเหม็น) 
131 ของเหลวไวไฟ - เป็นพิษ 
132 ของเหลวไวไฟ - กัดกร่อน 
133 ของแข็งไวไฟ 
134 ของแข็งไวไฟ - เป็นพิษ และ/หรือกัดกร่อน 
135 สาร - ติดไฟได้เอง 
136 สาร - ติดไฟได้เอง - เป็นพิษ และ/หรือ กัดกร่อน (มีปฏิกิริยากับอากาศ) 
137 สาร - ท าปฏิกิริยากับน้ า - กัดกรอ่น 
138 สาร - ท าปฏิกิริยากับน้ า (ปล่อยก๊าซไวไฟออกมา) 
139 สาร - ท าปฏิกิริยากับน้ า (ปล่อยก๊าซไวไฟและกา๊ซพษิ) 
140 สารอ๊อกซิไดซ ์
141 สารอ๊อกซิไดซ์ - เป็นพิษ 
142 สารอ๊อกซิไดซ์ - เป็นพิษ (ของเหลว) 
143 สารอ๊อกซิไดซ์  (ไม่เสถียร) 
144 สารอ๊อกซิไดซ์  (มีปฏิกิริยากับน้ า) 
145 สารอินทรีย์เปอร์อ๊อกไซด์ (ไวต่อความร้อนและการปนเปื้อน) 
146 สารอินทรีย์เปอร์อ๊อกไซด์ (ไวต่อความร้อน การปนเปื้อนและการเสียดสีง่าย ) 
147 แบตเตอรีช่นิดลิเทียมไออน 
148 สารอินทรีย์เปอร์อ๊อกไซด์ (ไวต่อความร้อน และการปนเปื้อน / ถูกควบคมุอุณหภูมิ ) 
149 สาร (ท าปฏิกิริยาได้เอง) 
150 สาร (ท าปฏิกิริยาได้เอง / ควบคุมอุณหภูมิ) 
151 สาร - เป็นพิษ (ไม่ติดไฟ) 
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ตารางที่  5.2  ลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตรายตามประเภทของ UN Guide (ต่อ) 
 

UN Guide 
number 

ชื่อประเภทของวัตถุอันตราย 

152 สาร - เป็นพิษ (ติดไฟ) 
153 สาร - เป็นพิษ และ/หรือ กัดกร่อน (ติดไฟ) 
154 สาร - เป็นพิษ และ/หรือกัดกร่อน (ไม่ติดไฟ) 
155 สาร - เป็นพิษ และ/หรือกัดกร่อน (ไวไฟ / มีปฏิกิริยากับน้ า) 
156 สาร - เปน็พิษ และ/หรือกัดกร่อน (ติดไฟ / มีปฏิกิริยากับน้ า) 
157 สาร - เป็นพิษ และ/หรือกัดกร่อน (ไม่ติดไฟ / มีปฏิกิริยากับน้ า) 
158 สารติดเชื้อ 
159 สาร (ระคายเคือง) 
160 สารละลายฮาโลเจน 
161 สารกัมมันตรงัสี (รังสีระดับต่ า) 
162 สารกัมมันตรงัสี (รังสีระดับต่ าถึงระดับกลาง) 
163 สารกัมมันตรงัสี (รังสีระดับต่ าถึงระดับสูง) 
164 สารกัมมันตรงัสี (รูปแบบพิเศษ/รังสีภายนอกระดับต่ าถึงระดับสูง) 
165 สารกัมมันตรงัสี (แยกตวัได้/รังสีระดับสูงถึงระดับต่ า) 
166 สารกัมมันตรงัสี -กัดกร่อน (Uranium Hexafluoride/ไวต่อปฏิกิริยากับน้ า) 
167 ฟลูออรีน(Refrigerated Liquid) 
168 คาร์บอนมอนอกไซด์(Refrigerated Liquid) 
169 อลูมิเนียม (หลอมเหลว) 
170 โลหะ (ผง ฝุ่น ชี้เล่ือย ฯลฯ) 
171 สาร (อันตรายน้อยถงึกลาง) 
172 แกลเลียมและปรอท 

 
 ในงานวิจัยนี้ได้แบ่งลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตรายออกเป็น 4 ลักษณะความ
เป็นอันตราย ได้แก่ ลักษณะการติดไฟ ลักษณะการออกซิไดซ์ ลักษณะเป็นพิษ และลักษณะการ
กัดกร่อน 
 
 
 



161 
 

5.1.2 ระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

ระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตราย คือ ระยะห่างในการจัดวางวัตถุอันตรายแต่ละ
ตัว โดยจะพิจารณาเป็นคู่ของวัตถุอันตรายที่จัดเก็บ ยกตัวอย่างเช่น การจัดเก็บ Toluene 
กับ Acetic acid ไว้ด้วยกันโดยมีระยะห่าง 3 เมตร ดังรูปที่ 5.1 

 

 

 

 

รูปท่ี  5.1  ตัวอย่างของระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตรายในระยะห่าง 3 เมตร 
 

ในงานวิจัยนี้ได้น ามาตรฐานระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตรายตามข้อก าหนด
โดยองค์การสหประชาชาติ (UN Recommendation on the Transport of Dangerous 
Goods, 10th edition) มาใช้ในการอ้างอิงเพื่อสร้างมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตราย ดัง
ตารางที่ 5.3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Toluene Acetic 
acid 

ระยะห่างในการจัดเก็บ 
3 เมตร 
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ตารางที่  5.3   มาตรฐานระยะห่างในการจัดเก็บวัตถุอันตรายตามข้อก าหนดโดยองค์การ
สหประชาชาติ 

 

UN Class 2.1 2.2 3.1 
3.2, 
3.3, 
3.4 

4.1 4.2 4.3 5.1 5.2 6.1 8 9 

2.1 NA NA FS FS FS PR FS PR PR FS FS SG 
2.2 NA NA SG SG SG FS SG SG FS SG SG SG 
3.1 FS SG NA NA FS FS FS PR PR FS SG SG 

3.2, 3.2, 3.4 FS SG NA NA SG FS FS PR PR FS SG SG 
4.1 FS SG FS SG NA FS FS PR PR FS SG SG 
4.2 PR FS FS FS FS NA FS PR PR FS SG SG 
4.3 FS SG FS FS FS FS NA PR PR FS FS SG 
5.1 PR SG PR PR PR PR PR NA FS FS FS FS 
5.2 PR SG PR PR PR PR PR FS NA PR FS FS 
6.1 FS SG FS FS FS FS FS FS PR NA SG SG 
8 FS SG SG SG SG SG FS FS FS SG NA SG 
9 SG SG SG SG SG SG SG FS FS SG SG NA 

 

  

หมายเหตุ  :   NA (Not applicable)   - สามารถจัดเก็บบริเวณเดียวกันได้ 
SG (Segregated)   - ต้องแยกจากกันอย่างน้อย 3 เมตร 
FS (Fire separate)  - เก็บแยกจากกันหรือห่างกันอย่างน้อย 5 เมตร 

          PR (Prohibited)   - ห้ามอยู่ใกล้เคียงกัน ต้องแยกจากกัน 
      อยา่ง น้อย 10 เมตร 
 

จากตารางที่ 5.3 แบ่งประเภทของ UN Class ประเภทที่ 3 (ของเหลวไวไฟ) จากจุด
วาบไฟและจุดเดือด ดังนี้ 

ประเภทที่ 3.1  คือ  มีจุดวาบไฟ  <  23 oC  และมีจุดเดือด  ≤  35 oC 

ประเภทที่ 3.2  คือ  มีจุดวาบไฟ  <  23 oC  และมีจุดเดือด >  35 oC 

ประเภทที่ 3.3  คือ  มีจุดวาบไฟ  ≥  23 oC  และมีจุดเดือด ≤  60 oC 

ประเภทที่ 3.4  คือ  มีจุดวาบไฟ  >  60 oC  และมีจุดเดือด ≤  93 oC 
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5.1.3 ปริมาณวัตถุอันตรายทีจ่ัดเก็บ 

จากการศึกษาประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เรื่อง คู่มือการเก็บรักษาสารเคมีและ
วัตถุอันตราย พ.ศ.2550 ในเรื่องของปริมาณวัตถุอันตรายที่อนุญาตให้จัดเก็บได้ โดยแบ่ง
ตามประเภทการจัดเก็บวัตถุอันตรายดังตารางที่ 5.4 

 
     ตารางที่  5.4  ปริมาณวัตถุอันตรายที่อนุญาตให้จัดเก็บได้ (กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2550) 
 

ประเภทการ
จัดเกบ็ 

สถานที่จดัเก็บที่มีความจุ (Capacity) 
ไม่เกิน 5,000 กิโลกรัม 

สถานที่จดัเก็บที่มีความจุ (Capacity) 
เกิน 5,000 กิโลกรัม 

1 - - 
2A - - 
2B 500 กระป๋อง 500 กระป๋อง 

3A 

1. ของเหลวไวไฟท่ีมจีุดวาบไฟต่ ากว่า 
23 oC  จ านวน 100 ลิตร 

2. ของเหลวไวไฟท่ีมจีุดวาบไฟระหวา่ง  
23 oC ถึง 60 oC  จ านวน 200 ลิตร 

1. ของเหลวไวไฟท่ีมจีุดวาบไฟต่ ากว่า 
23 oC  จ านวน 100 ลิตร 

2. ของเหลวไวไฟท่ีมจีุดวาบไฟระหวา่ง  
23 oC ถึง 60 oC  จ านวน 200 ลิตร 

3B น้อยกวา่ 5,000 กิโลกรัม 5,000 กิโลกรัม 
4.1A - - 
4.1B 200 กิโลกรัม 200 กิโลกรัม 
4.2 - - 
4.3 200 กิโลกรัม - 

5.1A - - 
5.1B 200 กิโลกรัม 200 กิโลกรัม 
5.1C 100 กิโลกรัม - 

5.2 

100 กิโลกรัม (ต้องเก็บในบรรจุภัณฑ์
ขนาดเล็กที่มีของแข็งบรรจุอยู่น้อยกว่า 
100 กรัม และส าหรับของเหลวบรรจุอยู่
น้อยกว่า 25 มิลลิลิตรเท่านั้น) 

- 

6.1A 50 กิโลกรัม 50 กิโลกรัม 
6.1B 200 กิโลกรัม 200 กิโลกรัม 
6.2 - - 
7 - - 

8A น้อยกวา่ 5,000 กิโลกรมั 5,000 กิโลกรัม 
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 ตารางที่  5.4  ปริมาณวัตถุอันตรายที่อนุญาตให้จัดเก็บได้ (กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2550) (ต่อ) 
 

ประเภทการ
จัดเกบ็ 

สถานที่จดัเก็บที่มีความจุ (Capacity) 
ไม่เกิน 5,000 กิโลกรัม 

สถานที่จดัเก็บที่มีความจุ (Capacity) 
เกิน 5,000 กิโลกรัม 

8B น้อยกวา่ 5,000 กิโลกรัม 5,000 กิโลกรัม 
10 น้อยกวา่ 5,000 กิโลกรัม 5,000 กิโลกรัม 
11 น้อยกวา่ 5,000 กิโลกรัม 5,000 กิโลกรัม 
12 น้อยกวา่ 5,000 กิโลกรัม 5,000 กิโลกรัม 
13 น้อยกวา่ 5,000 กิโลกรัม 5,000 กิโลกรัม 

 
จากตารางที่ 5.4 ไม่อนุญาตให้จัดเก็บวัตถุอันตรายที่มีประเภทการจัดเก็บ 1, 2A, 

4.1A, 4.2, 5.1A, 5.1C, 6.2, 7  และส าหรับสถานที่เก็บรักษาที่มีความจุ เกิน 5,000 
กิโลกรัมคือประเภท 4.3, 5.1C, 5.2 หากมีความจ าเป็นต้องจัดเก็บ จะต้องมีมาตรการที่
เพียงพอและได้รับความเห็นชอบจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

 
5.1.4 วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

จากการศึกษาประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เรื่อง คู่มือการเก็บรักษาสารเคมีและ
วัตถุอันตราย พ.ศ.2550 ในเรื่องของวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย ดังตารางที่ 5.5 โดยแบ่ง
วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายไว้ 3 แบบ ดังนี้ 

1. การจัดเก็บแบบแยกบริเวณ (Separate Storage) คือ การแยกจัดเก็บวัตถุ
อันตรายแต่ละประเภทที่ทางกรมโรงงานอุตสาหกรรมไม่อนุญาตให้จัดเก็บไว้
ร่วมกัน โดยใหจ้ัดเก็บแยกออกจากบริเวณเดียวกัน 

2. การจัดเก็บแบบแยกห่าง (Segregate Storage) คือ การจัดเก็บวัตถุอันตราย
แต่ละประเภทแบบคละกันได้โดยมีเงื่อนไขในการจัดเก็บ หรือมีมาตรการที่มี
ความปลอดภัยเพียงพอในการจัดเก็บและได้รับความเห็นชอบจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม 

3. การจัดเก็บแบบคละกันได้ คือ การจัดเก็บวัตถุอันตรายแต่ละประเภทไว้ร่วมกัน
ได้  



ตารางที่  5.5  วิธีการจัดเก็บโดยแยกตามประเภทของการจัดเก็บวัตถุอันตราย (กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2550) 

 

ประเภทการจัดเก็บ 1 2A 2B 3A 3B 4.1A 4.1B 4.2 4.3 5.1A 5.1B 5.1C 5.2 6.1A 6.1B 6.2 7 8A 8B 10 11 12 13 

วัตถุระเบิด 1 17 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 
ก๊าซอัด ก๊าซเหลว หรือก๊าซที่ละลายภายใต้ความดัน 2A - 17 4 - - - - - - - - 10 - - - - 18 5  - 5   

ก๊าซภายใต้ความดันในภาชนะบรรจุ
ขนาดเล็ก (กระป๋องสเปรย์) 

2B 
- 4   1 1 - - - - - - 10 - 2 2 - 18 4 4 6 6 6 6 

ของเหลวไวไฟ 
3A - - 1 17  - - - - - - - -  - - 18 9 9  3   
3B - - 1   12 4 - 4 - - - 7   - 18       

ของแข็งไวไฟ 
4.1A - - - - 12 17 12 - - - - - 14 - - - - 12 12 12 12 12 12 
4.1B - - - - 4 12  4 4 - - - 13 8 - - 18       

สารที่มีความเสี่ยงต่อการลุกไหม้ได้เอง 4.2 - - - - - - 4  4 - - - - - - - 18 4 4 4 4   

สารที่ให้ก๊าซไวไฟเมื่อสัมผัสกับน้ า 4.3 - - - - 4 - 4 4  - - - - - - - 18 4 4 4 4 4  

สารออกซิไดซ ์

5.1A - - - - - - - - -   - - - - - - - - - - - - 
5.1B - - - - - - - - -   10 - 15 15 - 18 11  11 11   
5.1C - 10 10 - - - - - - - 10 17 - - - - 18 10 10 10 10 10 10 

สารเปอร์ออกไซด์อินทรีย์ 5.2 - - - - 7 14 13 - - - - - 17 - - - - - - 16 16 16 16 

สารติดไฟที่มีคุณสมบัติความเป็นพิษ 6.1A - - 2   - 8 - - - 15 - -   - 18    3   
สารไม่ติดไฟที่มีคุณสมบัติความเป็นพิษ 6.1B - - 2 -  - - - - - 15 - -   - 18    3   
สารติดเชื้อ 6.2 - - - - - - - - - - - - - - -  - - - - - - - 

วัสดุกัมมันตรังสี 7 - 18 18 18 18 - 18 18 18 - 18 18 - 18 18 -  18 18 18 18 18 18 

สารติดไฟที่มีคุณสมบัติการกัดกร่อน 8A - 5 4 9  12  4 4 - 11 10 -   - 18       
สารไม่ติดไฟที่มีคุณสมบัติการกัดกร่อน 8B -  4 9  12  4 4 -  10 -   - 18       
ของเหลวติดไฟที่ไม่อยู่ในประเภท 3A หรือ 3B 10 - - 6   12  4 4 - 11 10 16   - 18       

ของแข็งติดไฟ 11 - 5 6 3  12  4 4 - 11 10 16 3 3 - 18       
ของเหลวไม่ติดไฟ 12 -  6   12   4 -  10 16   - 18       

ของแข็งไม่ติดไฟ 13 -  6   12    -  10 16   - 18       

การจัดเก็บแบบคละกันได้  เงื่อนไข การจัดเก็บแบบแยกห่าง 
(Segregate Storage) 

- การจัดเก็บแบบแยกบริเวณ 
(Separate Storage) 
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 จากตารางที่ 5.5 ตัวเลขที่อยู่ในช่องสีเหลืองคือ ตัวเลขของเงื่อนไขวิธีการจัดเก็บแบบแยก
ห่าง ซึ่งมีรายละเอียดของเงื่อนไขแต่ละข้อดังนี้ 

  
เงื่อนไขการจัดเก็บวัตถุอันตรายตามตารางการจัดเก็บ 

1. การจัดเก็บของเหลวไวไฟ และก๊าซภายใต้ความดันในภาชนะบรรจุขนาดเล็ก (กระป๋อง
สเปรย์) สามารถจัดเก็บได้โดยมีเงื่อนไขดังนี้ ต้องจัดให้มีการระบายอากาศ และปริมาณ
การจัดเก็บสารต้องไม่เกิน 60 เปอร์เซ็นต์ของปริมาณการจัดเก็บทั้งหมด ทั้งนี้ปริมาณรวม
ของของเหลวไวไฟและก๊าซภายใต้ความดันในภาชนะบรรจุขนาดเล็ก (กระป๋องสเปรย์) 
ต้องไม่เกิน 100,000 ลิตร 

2. ก๊าซภายใต้ความดันในภาชนะขนาดเล็ก (กระป๋องสเปรย์) เก็บคละกับสารพิษได้ โดยมี
เงื่อนไขต่อไปนี้ ห้องที่มีผนังทนไฟขนาดพื้นที่ต้องไม่เกิน 60 ตารางเมตร และปริมาณการ
จัดเก็บสารไม่เกิน 60 เปอร์เซ็นต์ ของปริมาณการจัดเก็บทั้งหมด อุณหภูมิของห้องต้องไม่
เกิน 50 องศาเซลเซียส ต้องมีการระบายอากาศและต้องมีทางออกฉุกเฉิน 2 ทาง ทางออก
ฉุกเฉินทั้งสองทางต้องมีอุปกรณ์ดับเพลิงประเภทผงเคมีแห้ง ABC ขนาด 6 กิโลกรัมแห่ง
ละ 1 เครื่อง ถ้าห้องเก็บมีขนาดใหญ่กว่า 60 ตารางเมตร การเก็บวัตถุอันตรายเหล่านี้ต้อง
จัดเก็บแบบแยกห่างด้วยวิธีการที่เหมาะสมหรือแยกบริเวณ 

3. วัสดุที่เป็นสาเหตุให้เกิดการลุกติดไฟหรือลุกลามได้อย่างรวดเร็ว เช่น วัสดุที่ใช้ท าบรรจุ
ภัณฑ์ ควรจัดเก็บแยกบริเวณออกจากสารพิษหรือของเหลวไวไฟ 

4. ผลิตภัณฑ์ที่ไม่ท าปฏิกิริยากับสารอ่ืนในขณะเกิดอุบัติเหตุ สามารถเก็บคละกันได้โดยการ
จัดเก็บแบบแยกห่าง เช่น แยกออกจากกันโดยมีก าแพงกั้น เว้นระยะปลอดภัยให้ห่าง เก็บ
ในบ่อแยกจากกัน หรือในตู้เก็บท่ีปลอดภัย 

5. ห้องเก็บรักษาให้จัดเก็บก๊าซภายใต้ความดันได้ไม่เกิน 50 ท่อ ในจ านวนดังกล่าวอนุญาต
ให้เก็บเป็นก๊าซภายใต้ความดันที่มีคุณสมบัติไวไฟ ออกซิไดซ์ หรือก๊าซพิษ เก็บรวมกันได้
ไม่เกิน 25 ท่อ สารติดไฟได้ (ประเภท 8A และ 11) (ยกเว้นของเหลวไวไฟ) อาจน ามาเก็บ
รวมได้ โดยจัดเก็บแบบแยกห่างจากก๊าซภายใต้ความดันด้วยผนังที่ท าจากวัสดุที่ไม่ติดไฟ 
ที่มีความสูงอย่างน้อย 2 เมตร และมีระยะห่างจากผนังอย่างน้อย 5 เมตร 

6. อนุญาตให้เก็บคละได้ ถ้ามีข้อก าหนดความปลอดภัยส าหรับสินค้าคงคลังทั้งหมด โดยให้
เปน็ไปตามข้อก าหนดการจัดเก็บวัตถุอันตรายประเภท 2B 

7. อนุญาตให้เก็บคละกับของเหลวไวไฟที่มีจุดวาบไฟสูงกว่า 60 องศาเซลเซียส ถ้าการเก็บ
คละกันนี้ไม่ท าให้เกิดปฏิกิริยาที่เป็นอันตราย (การลุกติดไฟและ/หรือให้ความร้อนออกมา 
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หรือให้ก๊าซไวไฟ หรือให้ก๊าซที่ท าให้เกิดภาวะขาดออกซิเจน หรือให้ก๊าซพิษ หรือท าให้เกิด
บรรยากาศของการกัดกร่อน หรือท าให้เกิดสารที่ไม่เสถียร หรือเพิ่มความดันจนเป็น
อันตราย) หากพบว่ามีโอกาสเกิดอันตรายตามที่กล่าว ให้จัดเก็บโดยเว้นระยะห่างที่
ปลอดภัย (5 เมตร) 

8. สารติดไฟที่มีคุณสมบัติความเป็นพิษ (ประเภทที่ 6.1A) เก็บคละกับของแข็งไวไฟ 
(ประเภทที่ 4.1B) ได้ 

9. ห้ามเก็บของเหลวไวไฟ (ประเภทที่ 3A) คละกับสารกัดกร่อนที่บรรจุในภาชนะที่แตกง่าย 
ยกเว้นมีมาตรการป้องกันไม่ให้สารท าปฏิกิริยากันได้ ในกรณีที่เกิดอุบัติเหตุขึ้น 

10. อนุญาตให้เก็บคละกันได้ ยกเว้นก๊าซไวไฟ 
11. ต้องจัดท ามาตรการป้องกันเพิ่มเติมเพื่อให้เกิดความปลอดภัยในการเก็บรักษาโดยได้รับ

ความเห็นชอบจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
12. ของแข็งไวไฟ (ประเภทที่ 4.1A) ที่มีคุณสมบัติการระเบิดอาจเก็บคละกับสารอ่ืนคือ 

ประเภทที่ 3B, 4.1B, 8A, 8B, 10, 11, 12 หรือ 13 ได้ ถ้าระยะห่างที่ปลอดภัยซึ่งจัดไว้เพื่อ
ป้องกันอันตรายที่จะมีต่อบริเวณโดยรอบอาคารคลังสินค้ามีเพียงพอ หรืออาจต้อง
ก าหนดให้มากขึ้น ซึ่งต้องตรวจสอบเป็นกรณีๆ ไป 

13. อนุญาตให้เก็บสารเปอร์ออกไซด์อินทรีย์ (ประเภทที่ 5.2) คละกับของแข็งไวไฟ (ประเภทที่ 
4.1B) ได้ 

14. อนุญาตให้เก็บคละกับดินขับ (propellants) และตัวจุดชนวน (radical initiators) ถ้าสาร
นั้นไม่มีส่วนผสมของโลหะหนัก 

15. การเก็บสารออกซิไดซ์ (ประเภทที่ 5.1B) อาจอนุญาตให้เก็บคละกับสารติดไฟที่มี
คุณสมบัติความเป็นพิษ (ประเภทที่ 6.1A) และสารไม่ติดไฟที่มีคุณสมบัติความเป็นพิษ 
(ประเภทที่ 6.1B) ได้ ซึ่งสามารถเก็บได้ปริมาณสูงถึง 20 เมตริกตัน โดยต้องมีมาตรการ
ความปลอดภัยดังนี้ อาคารคลังสินค้าต้องมีระบบเตือนภัยไฟไหม้ ระบบดับเพลิงอัตโนมัติ 
และทีมผจญเพลิงระดับกึ่งมืออาชีพของบริษัท (พนักงานบริษัทท าหน้าที่ดับเพลิงอย่าง
เดียวพร้อมมีรถดับเพลิงของบริษัท) ถ้ามีสารไม่ถึง 1 เมตริกตัน ไม่ต้องมีมาตรการเสริม
ดังกล่าว 

16. การเก็บสารเปอร์ออกไซด์อินทรีย์รวมกับวัตถุอันตรายอ่ืนๆ จ าเป็นต้องออกแบบและ
ตรวจสอบแต่ละกรณีว่าระยะห่างปลอดภัย (ระหว่างอาคารคลังสินค้าและชุมชน) ที่
ก าหนดขึ้นโดยรอบอาคารคลังสินค้ามีเพียงพอหรือต้องก าหนดให้มากขึ้น เพื่อป้องกัน
โอกาสที่จะเกิดอันตราย 
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17. ให้พิจารณาตามข้อก าหนดด้านความปลอดภัยเฉพาะของสารแต่ละประเภท 
18. วัสดุกัมมันตรังสี ควรแยกจัดเก็บตามข้อก าหนดด้านความปลอดภัยของหน่วยงาน IAEA 

และได้รับการอนุมัติจากหน่วยงานของรัฐที่เกี่ยวข้อง 
 

5.1.5 การจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ 
สารที่เข้ากันไม่ได้ (Incompatible chemicals) หมายถึง สาร เคมีที่หากสัมผัสกันจะ

เกิดอันตราย แต่ถ้าอยู่ตามล าพังอาจจะไม่มีอันตราย อันตรายที่เกิดขึ้นอาจเนื่องมาจากสาร
ท าปฏิกิริยากันก่อให้เกิดความร้อนสูง จนลุกไหม้ หรือระเบิด 

จากการศึกษากลุ่มสารที่เข้ากันไม่ได้ตามข้อก าหนดขององค์การพิทักษ์สิ่งแวดล้อม
แห่งสหรัฐอเมริกาหรือ U.S. EPA (United States Environmental Protection Agency) 
สามารถสรุปเป็นตารางสารที่เข้ากันไม่ได้แบ่งตามกลุ่มของสารได้ ดังตารางที่ 5.6 
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ตารางที่  5.6  ตารางสารท่ีเข้ากันไม่ได้แบ่งตามกลุ่มประเภทของสาร 

 
กลุ่ม ประเภทของสาร                      

1 กรดอนินทรีย์ (Inorganic acids) 1                     

2 กรดอินทรีย์ (Organic acids) X 2                    

3 ด่าง (Caustic) X X 3                   

4 เอมีนส์และอัลคาโนลามีนส ์(Amines and Alkanolamines) X X  4                  

5 สารประกอบของธาตุฮาโลเจน (Halogenated compounds) X  X X 5                 

6 อัลกอฮอล์ ไกลคอล และไกลคอลอีเทอร ์(Alcohols, Glycols and Glycol ethers) X  X   6                

7 อัลดีไฮด์ (Aldehydes) X X X X  X 7               

8 คีโตน (Ketones) X  X X   X 8              

9 น้ ามันปิโตรเลียม ไฮโดรคาร์บอนอิ่มตัว (Petroleum oils, Saturated hydrocarbons)         9             

10 อะโรมาติกไฮโดรคาร์บอน (Aromatic hydrocarbons) X         10            

11 โอเลฟินส์ (Olefins) X    X      11           

12 เอสเทอร์ (Esters) X  X X        12          

13 มอนอเมอร ์Polymerizable Ester (Monomers, Polymerizable Esters) X X X X X X       13         

14 ฟีนอล (Phenols)   X X   X      X 14        

15 อัลคาลีนออกไซด์ (Alkalene Oxides) X X X X  X X      X X 15       

16 ไซยาโนไฮดริน (Cyanohydrins) X X X X X  X        X 16      

17 ไนไตรล์ (Nitriles) X X X X           X  17     

18 แอมโมเนีย (Ammonia) X X     X X    X X X X X  18    

19 ธาตุฮาโลเจน (Halogens)   X   X X X X X X X X X    X 19   

20 อีเทอร์ (Ethers) X X           X      X 20    

21 Acid anhydrides X X X X  X X      X  X X X X   21 

คือ  ไม่ควรจัดเก็บรว่มกัน X หมายเหตุ   : 
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5.2 การเปรียบเทียบมาตรฐานกับการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา 

จากการส ารวจข้อมูลวัตถุอันตรายและวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาทั้ง 5 
แห่ง มาเปรียบเทียบกับมาตรฐานของการควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย 
ระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตราย ปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บ วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย 
และการจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ ซึ่งมีผลการเปรียบเทียบดังนี้ 

 
5.2.1 เปรียบเทียบการควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย 

จากการศึกษาประเภทของการจัดเก็บวัตถุอันตรายตามประกาศกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม เรื่อง คู่มือการเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตราย พ.ศ.2550 และการจ าแนก
ประเภทและลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตรายตาม UN Class ในตารางที่ 5.1 
และ UN Guide ในตารางที่ 5.2 สามารถสรุปการเปรียบเทียบมาตรฐานกับการควบคุม
ลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา 5 แห่ง ได้ดังตารางที่ 
5.7, 5.8, 5.9, 5.10 และ 5.11 

 

ตารางที่  5.7 ผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับการควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของ
วัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 1  :  อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์ 

 

รายชื่อวัตถุอนัตราย 
ประเภท 
การจัดเก็บ 

UN 
Class 

UN Guide 
Number ลักษณะความเปน็อนัตราย 

1. Toluene 
3A 3 

130 
ของเหลวไวไฟ  
(ไม่มีขัว้ / ไม่รวมกับน้ า/กลิ่นเหมน็) 

2. Formaldehyde 132 ของเหลวไวไฟ, กัดกร่อน 
3. Sodium nitrite 5.1B 5.1 140 สารออกซิไดซ ์
4. Sulfuric acid 

8B 8 

137 ท าปฏิกิริยากับน้ า, กัดกร่อน 
5. Sodium Hydroxide 

154 
เป็นพิษ และ/หรือกัดกร่อน 
(ไม่ติดไฟ) 

6. Ammonium hydroxide 
7. Sulfamic acid 
8. Phosphoric acid 
9. Iron (III) chloric 
10. Hydrochloric acid 

157 
เป็นพิษ และ/หรือกัดกร่อน  
(ไม่ติดไฟ / มีปฏิกิริยากับน้ า) 11. Nitric acid 
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จากตารางที่ 5.7 อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์มีการจัดเก็บวัตถุอันตรายที่มีลักษณะ
ความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย 4 ลักษณะความเป็นอันตราย และมาตรการท่ี
เสนอแนะในการจัดเก็บวัตถุอันตรายตามลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย ดังนี้ 

- ลักษณะการกัดกร่อน  มีจ านวน 9 ตัว คือ Formaldehyde, Sulfuric acid, 
Sodium Hydroxide, Ammonium hydroxide, Sulfamic acid, 
Phosphoric acid, Iron (III) chloric, Hydrochloric acid และ Nitric acid 
ซึ่งมีมาตรการที่เสนอแนะคือ จัดเก็บไว้ในบรรจุภัณฑ์ที่มีความแข็งแรง ไม่
แตกหักง่าย และจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล เช่น ถุงมือ เพื่อใช้ใน
การปฏิบัติงาน 

- ลักษณะเป็นพิษ  มีจ านวน 7 ตัว คือ Sodium Hydroxide, Ammonium 
hydroxide, Sulfamic acid, Phosphoric acid, Iron (III) chloric, 
Hydrochloric acid และ Nitric acid ซึ่งมีมาตรการที่เสนอแนะคือ จัดให้มี
อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล เช่น อุปกรณ์ป้องกันระบบหายใจ หรือจัดเก็บไว้
ในตู้เก็บโดยเฉพาะ 

- ลักษณะการติดไฟ  มีจ านวน 2 ตัว คือ Toluene และ Formaldehyde ซึ่งมี
มาตรการที่เสนอแนะคือ ให้มีการระบายอากาศโดยวิธีธรรมชาติหรือวิธีกล
ที่ได้รับการออกแบบจากวิศวกรเพื่อป้องกันการสะสมไอของสารไวไฟ หรือ
มีก าแพงที่ทนไฟได้อย่างน้อย 90 นาท ี

- ลักษณะการออกซิไดซ์  มีจ านวน 1 ตัว คือ Sodium nitrite ซึ่งมีมาตรการที่
เสนอแนะคือ ห้ามจัดเก็บไว้ใกล้กับวัสดุติดไฟ และการจัดเก็บร่วมกับสาร
อ่ืนๆ ให้เป็นไปตามตารางที่ 5.6 
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ตารางที่  5.8 ผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับการควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของ
วัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ 

 

รายชื่อวัตถุอนัตราย 
ประเภท 
การจัดเก็บ 

UN 
Class 

UN Guide 
Number ลักษณะความเปน็อนัตราย 

1. Methyl Ethyl Ketone (MEK) 

3A 3 

127 ของเหลวไวไฟ (มีขั้ว / รวมกับน้ า) 

2. Hexane 128 
ของเหลวไวไฟ  
(ไม่มีขัว้ / ไม่รวมกับน้ า) 

3. Toluene 
130 

ของเหลวไวไฟ  
(ไม่มีขัว้ / ไม่รวมกับน้ า/กลิ่นเหมน็) 4. Xylene 

5. Methanol 3A, 6.1A 3, 6 131 ของเหลวไวไฟ - เป็นพิษ 
6. ก ามะถันผง 4.1A 

4.1 
133 

ของแข็งไวไฟ 
7. PRK-3C 4.1B - 
8. VS-8N 

5.2 5.2 
- 

สารเปอร์ออกไซด ์
9. Curing agent - 

 
จากตารางที่ 5.8 อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์มีการจัดเก็บวัตถุอันตรายที่มี

ลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย 3 ลักษณะความเป็นอันตราย และมาตรการที่
เสนอแนะในการจัดเก็บวัตถุอันตรายตามลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย ดังนี้ 

- ลักษณะการติดไฟ  มีจ านวน 7 ตัว คือ Methyl Ethyl Ketone (MEK), 
Hexane, Toluene, Xylene, Methanol, ก ามะถันผง และ PRK-3C 
มาตรการที่เสนอแนะคือ ให้มีการระบายอากาศโดยวิธีธรรมชาติหรือวิธีกลที่
ได้รับการออกแบบจากวิศวกรเพื่อป้องกันการสะสมไอของสารไวไฟ หรือมี
ก าแพงที่ทนไฟได้อย่างน้อย 90 นาท ี

- ลักษณะการออกซิไดซ์  มีจ านวน 2 ตัว คือ  VS-8N และ Curing agent 
มาตรการที่เสนอแนะคือ ห้ามจัดเก็บไว้ใกล้กับวัสดุติดไฟ และการจัดเก็บ
ร่วมกับสารอ่ืนๆ ให้เป็นไปตามตารางที่ 5.18 

- ลักษณะเป็นพิษ  มีจ านวน 1 ตัว คือ  Methanol มาตรการที่เสนอแนะคือ จัด
ให้มีอุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล เช่น อุปกรณ์ป้องกันระบบหายใจ หรือจัดเก็บ
ไว้ในตู้เก็บโดยเฉพาะ 
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ตารางที่  5.9 ผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับการควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุ
อันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 3  : อุตสาหกรรมสีผง 

 

รายชื่อวัตถุอนัตราย 
ประเภท 
การจัดเก็บ 

UN 
Class 

UN Guide 
Number ลักษณะความเปน็อนัตราย 

1. Methyl Ethyl Ketone (MEK) 

3A 3 

127 ของเหลวไวไฟ (มีขั้ว / รวมกับน้ า) 

2. Hexane 128 
ของเหลวไวไฟ  
(ไม่มีขัว้ / ไม่รวมกับน้ า) 

3. Toluene 130 
ของเหลวไวไฟ  
(ไม่มีขัว้ / ไม่รวมกับน้ า/กลิ่นเหมน็) 

 
จากตารางที่ 5.9 อุตสาหกรรมสีผงมีการจัดเก็บวัตถุอันตรายที่มีลักษณะความเป็น

อันตรายของวัตถุอันตราย 1 ลักษณะความเป็นอันตราย และมาตรการที่เสนอแนะในการ
จัดเก็บวัตถุอันตรายตามลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย ดังนี้ 

- ลักษณะการติดไฟ  มีจ านวน 3 ตัว คือ  Methyl Ethyl Ketone (MEK), 
Hexane และ Toluene มาตรการที่เสนอแนะคือ ให้มีการระบายอากาศ
โดยวิธีธรรมชาติหรือวิธีกลที่ได้รับการออกแบบจากวิศวกรเพื่อป้องกันการ
สะสมไอของสารไวไฟ หรือมีก าแพงที่ทนไฟได้อย่างน้อย 90 นาท ี

 
ตารางที่  5.10 ผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับการควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุ

อันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 4  :  อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ 
 

รายชื่อวัตถุอนัตราย 
ประเภท 
การจัดเก็บ 

UN 
Class 

UN Guide 
Number ลักษณะความเปน็อนัตราย 

1. Sodium hydrosulfite 4.2 4.2 135 ติดไฟได้เอง 
2. Sodium nitrate 5.1B 

5.1 
140 สารออกซิไดซ ์

3. Sodium chlorite 5.1A 143 สารออกซิไดซ ์(ไม่เสถยีร) 
4. Oxalic acid 6.1B 6.1 154 เป็นพิษ และ/หรือกัดกร่อน (ไม่ตดิไฟ) 
5. Acetic acid 

8A 
8 

132 ของเหลวไวไฟ, กัดกร่อน 
6. Formic acid 153 เป็นพิษ และ/หรือกัดกร่อน (ติดไฟ) 
7. Sodium hydroxide 8B 154 เป็นพิษ และ/หรือกัดกร่อน (ไม่ตดิไฟ) 
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จากตารางที่ 5.10 อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอมีการจัดเก็บวัตถุอันตรายที่มีลักษณะ
ความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย 4 ลักษณะความเป็นอันตราย และมาตรการที่
เสนอแนะในการจัดเก็บวัตถุอันตรายตามลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย ดังนี้ 

- ลักษณะการกัดกร่อน  มีจ านวน 4 ตัว คือ Oxalic acid, Acetic acid, 
Formic acid และ Sodium hydroxide มาตรการที่เสนอแนะคือ จัดเก็บไว้
ในบรรจุภัณฑ์ที่มีความแข็งแรง ไม่แตกหักง่าย และจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกัน
ส่วนบุคคล เช่น ถุงมือ เพื่อใช้ในการปฏิบัติงาน 

- ลักษณะการติดไฟ  มีจ านวน 3 ตัว คือ Sodium hydrosulfite, Acetic acid 
และ Formic acid มาตรการที่เสนอแนะคือ ให้มีการระบายอากาศโดยวิธี
ธรรมชาติหรือวิธีกลที่ได้รับการออกแบบจากวิศวกรเพื่อป้องกันการสะสม
ไอของสารไวไฟ หรือมีก าแพงที่ทนไฟได้อย่างน้อย 90 นาท ี

- ลักษณะเป็นพิษ  มีจ านวน 3 ตัว คือ  Oxalic acid, Formic acid และ 
Sodium hydroxide มาตรการที่เสนอแนะคือ จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันส่วน
บุคคล เช่น อุปกรณ์ป้องกันระบบหายใจ หรือจัดเก็บไว้ในตู้เก็บโดยเฉพาะ 

- ลักษณะการออกซิไดซ์  มีจ านวน 2 ตัว คือ Sodium nitrate และ Sodium 
chlorite มาตรการที่เสนอแนะคือ ห้ามจัดเก็บไว้ใกล้กับวัสดุติดไฟ และการ
จัดเก็บร่วมกับสารอ่ืนๆ ให้เป็นไปตามตารางที่ 5.6 
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ตารางที่  5.11   ผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับการควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุ
อันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 5  :  อุตสาหกรรมเคร่ืองประดับ 

 

รายชื่อวัตถุอนัตราย 
ประเภท 
การจัดเก็บ 

UN 
Class 

UN Guide 
Number ลักษณะความเปน็อนัตราย 

1. Methyl Ethyl Ketone (MEK) 
3A 3 127 ของเหลวไวไฟ (มีขั้ว / รวมกับน้ า) 

2. Ethyl alcohol 

3. Activated charcoal AR 4.2 4.2 - 
สารท่ีมีความเส่ียงต่อการลุกไหมไ้ด้
เอง 

4. Hydrogen peroxide 5.1B 5.1 140 สารออกซิไดซ ์
5. Sulfuric acid 

8B 8 

137 ท าปฏิกิริยากับน้ า, กัดกร่อน 
6. Potassium Hydroxide 

154 เป็นพิษ และ/หรือกัดกร่อน (ไม่ตดิไฟ) 7. Sodium hydroxide 
8. Ammonium hydroxide 

 
จากตารางที่ 5.11 อุตสาหกรรมเครื่องประดับมีการจัดเก็บวัตถุอันตรายที่มีลักษณะ

ความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย 4 ลักษณะความเป็นอันตราย และมาตรการที่
เสนอแนะในการจัดเก็บวัตถุอันตรายตามลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย ดังนี้ 

- ลักษณะการกัดกร่อน  มีจ านวน 4 ตัว คือ Sulfuric acid, Potassium 
Hydroxide, Sodium hydroxide และ Ammonium hydroxide มาตรการที่
เสนอแนะคือ จัดเก็บไว้ในบรรจุภัณฑ์ที่มีความแข็งแรง ไม่แตกหักง่าย และ
จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล เช่น ถุงมือ เพื่อใช้ในการปฏิบัติงาน 

- ลักษณะการติดไฟ  มีจ านวน 3 ตัว คือ Methyl Ethyl Ketone (MEK), Ethyl 
alcohol และ Activated charcoal AR มาตรการที่เสนอแนะคือ ให้มีการ
ระบายอากาศโดยวิธีธรรมชาติหรือวิธีกลที่ได้รับการออกแบบจากวิศวกรเพื่อ
ป้องกันการสะสมไอของสารไวไฟ หรือมีก าแพงที่ทนไฟได้อย่างน้อย 90 นาท ี

- ลักษณะเป็นพิษ  มีจ านวน 3 ตัว คือ Potassium Hydroxide, Sodium 
hydroxide และ Ammonium hydroxide มาตรการที่เสนอแนะคือ จัดให้มี
อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล เช่น อุปกรณ์ป้องกันระบบหายใจ หรือจัดเก็บไว้
ในตู้เก็บโดยเฉพาะ 
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- ลักษณะการออกซิไดซ์  มจี านวน 1 ตัว คือ Hydrogen peroxide มาตรการที่
เสนอแนะคือ ห้ามจัดเก็บไว้ใกล้กับวัสดุติดไฟ และการจัดเก็บร่วมกับสาร
อ่ืนๆ ให้เป็นไปตามตารางที่ 5.6 

 
5.2.2 เปรียบเทียบระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

จากการศึกษามาตรฐานระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตรายตามข้อก าหนดโดย
องค์การสหประชาชาติ (UN Recommendation on the Transport of Dangerous Goods, 
10th edition) ในตารางที่ 5.3 น ามาใช้อ้างอิงในการเปรียบเทียบมาตรฐานกับระยะห่างใน
การจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา 5 แห่ง ได้ดังตารางที่ 5.12, 5.13, 5.14, 
5.15 และ 5.16 
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ตารางที่  5.12   ผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาท่ี 1  :  อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์ 
 

รายชื่อวัตถุอันตราย 
[UN Class] 

ล าดับรายชื่อวัตถุอนัตราย [UN Class] / ระยะห่างของการจดัเก็บวตัถุอันตราย (เมตร) 
1 [8] 2 [8] 3 [8] 4 [3.2] 5 [8] 6 [8] 7 [8] 8 [3.3] 9 [8] 10 [8] 11 [5.1] 

UN ก1 UN ก1 UN ก1 UN ก1 UN ก1 UN ก1 UN ก1 UN ก1 UN ก1 UN ก1 UN ก1 
1. Hydrochloric acid [8] NA NA 2 NA 6 3 10 NA 1 NA 4 NA 7 3 10 NA 4 NA 7 5 10 
2. Sodium Hydroxide [8] NA 2 NA NA 2 3 6 NA 4 NA 1 NA 4 3 7 NA 4 NA 4 5 7 
3. Ammonium hydroxide [8] NA 6 NA 2 NA 3 2* NA 7 NA 4 NA 1 3 4 NA 7 NA 4 5 4* 

4. Toluene [3.2] 3 10 3 6 3 2* NA 3 10 3 7 3 4 NA 1 3 10 3 7 10 4* 

5. Sulfuric acid [8] NA 1 NA 4 NA 7 3 10 NA NA 2 NA 6 3 10 NA 1 NA 5 5 9 
6. Sulfamic acid [8] NA 4 NA 1 NA 4 3 7 NA 2 NA NA 2 3 6 NA 1 NA 1 5 5 
7. Phosphoric acid [8] NA 7 NA 4 NA 1 3 4 NA 6 NA 2 NA 3 2* NA 5 NA 1 5 1* 

8. Formaldehyde [3.3] 3 10 3 7 3 4 NA 1 3 10 3 6 3 2* NA 3 9 3 5 10 1* 

9. Nitric acid [8] NA 4 NA 4 NA 7 3 10 NA 1 NA 1 NA 5 3 9 NA NA 2 5 6 
10. Iron (III) chloric [8] NA 7 NA 4 NA 4 3 7 NA 5 NA 1 NA 1 3 5 NA 2 NA 5 2* 

11. Sodium nitrite [5.1] 5 10 5 7 5 4* 10 4* 5 9 5 5 5 1* 10 1* 5 6 5 2* NA 

หมายเหตุ  : X*   คือ  ระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตรายน้อยกว่ามาตรฐานระยะห่างของการจัดเก็บวตัถุอันตรายตามข้อก าหนดโดยองค์การสหประชาชาติ 
UN   คือ  มาตรฐานระยะหา่งของการจัดเก็บวัตถุอันตรายตามข้อก าหนดโดยองคก์ารสหประชาชาติ 
ก1   คือ  ระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณศีึกษาที่ 1 
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จากตารางที่ 5.12 อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์มีการจัดเก็บวัตถุอันตรายที่มี
ระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตรายท่ีไม่ถูกต้องตามมาตรฐานระยะห่างของการจัดเก็บ
วัตถุอันตรายตามข้อก าหนดโดยองค์การสหประชาชาติในตารางที่ 5.3 และมาตรการที่
เสนอแนะในการจัดเก็บวัตถุอันตรายโดยแบ่งตามระยะห่างในการจัดเก็บวัตถุอันตราย ดังนี้ 

- ระยะห่าง 3 เมตร   มีจ านวน 2 คู่ คือ Ammonium hydroxide กับ 
Toluene และ Phosphoric acid กับ Formaldehyde มาตรการที่
เสนอแนะคือ ควรแยกจัดเก็บให้มีระยะห่างในการจัดเก็บอย่างน้อย 3 เมตร 

- ระยะห่าง 5 เมตร   มีจ านวน 3 คู่ คือ Ammonium hydroxide กับ Sodium 
nitrite, Phosphoric acid กับ Sodium nitrite และ Iron (III) chloric กับ 
Sodium nitrite มาตรการที่เสนอแนะคือ ควรแยกจัดเก็บให้มีระยะห่างใน
การจัดเก็บอย่างน้อย 5 เมตร 

- ระยะห่าง 10 เมตร   มีจ านวน 2 คู่ คือ Toluene กับ Sodium nitrite และ 
Formaldehyde กับ Sodium nitrite มาตรการที่เสนอแนะคือ ควรแยก
จัดเก็บให้มีระยะห่างในการจัดเก็บอย่างน้อย 10 เมตร 
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ตารางที่  5.13 ผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงาน
กรณีศึกษาท่ี 2 อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ 

 
  เฉพาะส่วนของห้องเก็บวัตถุดิบ 
 

รายชื่อวัตถุอันตราย 
[UN Class] 

ล าดับรายชื่อวัตถุอนัตราย [UN Class] / 
ระยะห่างในการจัดเก็บ (เมตร) 

1 [5.2] 2 [5.2] 3 [4.1] 4 [4.1] 
UN ก2 UN ก2 UN ก2 UN ก2 

1. VS-8N [5.2] NA NA 0 10 1* 10 1* 

2. Curing agent [5.2] NA 0 NA 10 0* 10 1.5* 

3. PRK-3C [4.1] 10 1* 10 0* NA NA 3 
4. ก ามะถันผง [4.1] 10 1* 10 1.5* NA 3 NA 

 
  เฉพาะส่วนของห้องเก็บอะไหล่ 
 

รายชื่อวัตถุอันตราย 
[UN Class] 

ล าดับรายชื่อวัตถุอนัตราย [UN Class] /  
ระยะห่างในการจัดเก็บ (เมตร) 

5 [3.2] 6 [3.2] 7 [3.3] 8 [6.1] 9 [3.2] 
UN ก2 UN ก2 UN ก2 UN ก2 UN ก2 

5. Hexane [3.2] NA NA 0 NA 0.5 5 0.5* NA 1 
6. Toluene [3.2] NA 0 NA NA 0 5 0.5* NA 1 
7. Xylene [3.3] NA 0.5 NA 0 NA 5 0* NA 0.5 
8. Methanol [6.1] 5 0.5* 5 0.5* 5 0* NA 5 0* 

9. Methyl Ethyl Ketone (MEK) [3.2] NA 1 NA 1 NA 0.5 5  0* NA 

 

หมายเหตุ  :  X*  คือ  ระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตรายน้อยกว่ามาตรฐานระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุ
อันตรายตามข้อก าหนดโดยองค์การสหประชาชาติ 

    UN  คือ  มาตรฐานระยะห่างของการจัดเก็บวตัถุอันตรายตามขอ้ก าหนดโดยองคก์ารสหประชาชาติ 
        ก1  คือ  ระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2 
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จากตารางที่ 5.13 อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์มีการจัดเก็บวัตถุอันตรายที่มี
ระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตรายที่ไม่ถูกต้องตามมาตรฐานระยะห่างของการจัดเก็บ
วัตถุอันตรายตามข้อก าหนดโดยองค์การสหประชาชาติในตารางที่ 5.3 และมาตรการที่
เสนอแนะในการจัดเก็บวัตถุอันตรายโดยแบ่งตามระยะห่างในการจัดเก็บวัตถุอันตราย ดังนี้ 

เฉพาะส่วนของห้องเก็บวัตถุดิบ 

- ระยะห่าง 10 เมตร   มีจ านวน 4 คู่ คือ VS-8N กับ PRK-3C, VS-8N กับ 
ก ามะถันผง, Curing agent กับ PRK-3C และ Curing agent กับ ก ามะถัน
ผง มาตรการที่เสนอแนะคือ ควรแยกจัดเก็บให้มีระยะห่างในการจัดเก็บ
อย่างน้อย 10 เมตร 
 

เฉพาะส่วนของห้องเก็บอะไหล่ 

- ระยะห่าง 5 เมตร   มีจ านวน 4 คู่ คือ Hexane กับ Methanol, Toluene กับ 
Methanol, Xylene กับ  Methanol และคู่ของ Methanol กับ Methyl Ethyl 
Ketone (MEK) มาตรการที่เสนอแนะคือ ควรแยกจัดเก็บให้มีระยะห่างใน
การจัดเก็บอย่างน้อย 5 เมตร 

 
ตารางที่  5.14 ผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงาน

กรณีศึกษาท่ี 3  :  อุตสาหกรรมสีผง 
 

รายชื่อวัตถุอันตราย 
[UN Class] 

ล าดับรายชื่อวัตถุอนัตราย [UN Class] / 
ระยะห่างในการจัดเก็บ (เมตร) 

1 [3.2] 2 [3.2] 3 [3.2] 
UN ก3 UN ก3 UN ก3 

1. Methyl Ethyl Ketone (MEK) [3.2] NA NA 3 NA 5 
2. Hexane [3.2] NA 3 NA NA 1 
3. Toluene [3.2] NA 5 NA 1 NA 

 

หมายเหตุ  :  UN คือ มาตรฐานระยะห่างของการจดัเก็บวัตถุอันตรายตามข้อก าหนดโดยองคก์ารสหประชาชาติ 
      ก1 คือ ระยะห่างของการจดัเก็บวัตถอุันตรายของโรงงานกรณศีึกษาที่ 3 
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จากตารางที่ 5.14 อุตสาหกรรมสีผงมีการจัดเก็บวัตถุอันตรายที่มีระยะห่างของการ
จัดเก็บวัตถุอันตรายที่ถูกต้องตามมาตรฐานระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตรายตาม
ข้อก าหนดโดยองค์การสหประชาชาติในตารางที่ 5.3 ทุกคู่ 

 
ตารางที่  5.15 ผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตรายของ

โรงงานกรณีศึกษาท่ี 4  :  อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ 
 

รายชื่อวัตถุอันตราย 
[UN Class] 

ล าดับรายชื่อวัตถุอนัตราย [UN Class] / ระยะห่างในการจัดเก็บ (เมตร) 
1 [8] 2 [8] 3 [6.1] 4 [5.1] 5 [4.2] 6 [8] 7 [5.1] 

UN ก4 UN ก4 UN ก4 UN ก4 UN ก4 UN ก4 UN ก4 

1. Acetic acid [8] NA NA 10 3 4 5 4* 3 14 NA 10 5 12 
2. Formic acid [8] NA 10 NA 3 10 5 10 3 2* NA 1 5 0* 

3. Oxalic acid [6.1] 3 4 3 10 NA 5 1* 5 12 3 10 5 10 
4. Sodium chlorite [5.1] 5 4* 5 10 5 1* NA 10 12 5 10 NA 10 
5. Sodium hydrosulfite [4.2] 3 14 3 2* 5 12 10 12 NA 3 2* 10 2* 

6. Sodium hydroxide [8] NA 10 NA 1 3 10 5 10 3 2* NA 5 0* 

7. Sodium nitrate [5.1] 5 12 5 0* 5 10 NA 10 10 2* 5 0* NA 

 

หมายเหตุ  :  X*  คือ  ระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตรายน้อยกว่ามาตรฐานระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุ
อันตรายตามข้อก าหนดโดยองค์การสหประชาชาติ 

    UN  คือ  มาตรฐานระยะห่างของการจัดเก็บวตัถุอันตรายตามขอ้ก าหนดโดยองคก์ารสหประชาชาติ 
        ก1  คือ  ระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาที่ 4 

 
จากตารางที่ 5.15 อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอมีการจัดเก็บวัตถุอันตรายที่มี

ระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตรายที่ไม่ถูกต้องตามมาตรฐานระยะห่างของการจัดเก็บ
วัตถุอันตรายตามข้อก าหนดโดยองค์การสหประชาชาติในตารางที่ 5.3 และมาตรการท่ี
เสนอแนะในการจัดเก็บวัตถุอันตรายโดยแบ่งตามระยะห่างในการจัดเก็บวัตถุอันตราย ดังนี้ 

- ระยะห่าง 3 เมตร   มีจ านวน 2 คู่ คือ Formic acid กับ Sodium 
hydrosulfite และ Sodium hydrosulfite กับ Sodium hydroxide 
มาตรการที่เสนอแนะคือ ควรแยกจัดเก็บให้มีระยะห่างในการจัดเก็บอย่าง
น้อย 3 เมตร 
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- ระยะห่าง 5 เมตร   มีจ านวน 4 คู่ คือ Acetic acid กับ Sodium chlorite, 
Formic acid กับ Sodium nitrate และ Sodium hydroxide กับ Sodium 
nitrate  มาตรการที่เสนอแนะคือ ควรแยกจัดเก็บให้มีระยะห่างในการ
จัดเก็บอย่างน้อย 5 เมตร 

- ระยะห่าง 10 เมตร   มีจ านวน 1 คู่ คือ Sodium hydrosulfite กับ Sodium 
nitrate มาตรการที่เสนอแนะคือ ควรแยกจัดเก็บให้มีระยะห่างในการ
จัดเก็บอย่างน้อย 10 เมตร 
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ตารางที่  5.16  ผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาท่ี 5  :  อุตสาหกรรมเคร่ืองประดับ 
 

รายชื่อวัตถุอันตราย 
[UN Class] 

ล าดับรายชื่อวัตถุอนัตราย [UN Class] / ระยะห่างในการจัดเก็บ (เมตร) 
1 [8] 2 [3.2] 3 [4.2] 4 [8] 5 [8] 6 [8] 7 [3.2] 8 [5.1] 

UN ก5 UN ก5 UN ก5 UN ก5 UN ก5 UN ก5 UN ก5 UN ก5 
1. Potassium Hydroxide [8] NA 3 3 3 3 NA 4 NA 4.5 NA 4.5 3 4.5 5 6 
2. Methyl Ethyl Ketone (MEK) [3.2] 3 3 NA 5 0* 3 2.5* 3 8.5 3 8.5 NA 8.5 10 10.5 
3. Activated charcoal AR [4.2] 3 3 5 0* NA 3 2.5* 3 8.5 3 8.5 5 8.5 10 10.5 
4. Sulfuric acid [8] NA 4 3 2.5* 3 2.5* NA NA 7.5 NA 7.5 3 7.5 5 10 
5. Sodium hydroxide [8] NA 4.5 3 8.5 3 8.5 NA 7.5 NA NA 0 3 0* 5 3* 

6. Ammonium hydroxide [8] NA 4.5 3 8.5 3 8.5 NA 7.5 NA 0 NA 3 0* 5 3* 

7. Ethyl alcohol [3.2] 3 4.5 NA 8.5 5 8.5 3 7.5 3 0* 3 0* NA 10 3* 

8. Hydrogen peroxide [5.1] 5 6 10 10.5 10 10.5 5 10 5 3* 5 3* 10 3* NA 

 

หมายเหตุ  : X*   คือ  ระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตรายน้อยกว่ามาตรฐานระยะห่างของการจัดเก็บวตัถุอันตรายตามข้อก าหนดโดยองค์การสหประชาชาติ 
UN   คือ  มาตรฐานระยะหา่งของการจัดเก็บวัตถุอันตรายตามข้อก าหนดโดยองคก์ารสหประชาชาติ 
ก1   คือ  ระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณศีึกษาที่ 5 
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184 

จากตารางที่ 5.16 อุตสาหกรรมเครื่องประดับมีการจัดเก็บวัตถุอันตรายที่มีระยะห่าง
ของการจัดเก็บวัตถุอันตรายที่ ไม่ถูกต้องตามมาตรฐานระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุ
อันตรายตามข้อก าหนดโดยองค์การสหประชาชาติในตารางที่ 5.3 และมาตรการที่เสนอแนะ
ในการจัดเก็บวัตถุอันตรายโดยแบ่งตามระยะห่างในการจัดเก็บวัตถุอันตราย ดังนี้ 

- ระยะห่าง 3 เมตร   มีจ านวน 4 คู่ คือ Methyl Ethyl Ketone (MEK) กับ 
Sulfuric acid, Activated charcoal AR กับ Sulfuric acid, Sodium 
hydroxide กับ Ethyl alcohol และ  Ammonium hydroxide กับ Ethyl 
alcohol  มาตรการที่เสนอแนะคือ ควรแยกจัดเก็บให้มีระยะห่างในการ
จัดเก็บอย่างน้อย 3 เมตร 

- ระยะห่าง 5 เมตร   มีจ านวน 3 คู่ คือ Methyl Ethyl Ketone (MEK) กับ 
Activated charcoal AR, Sodium hydroxide กับ Hydrogen peroxide 
และ Ammonium hydroxide กับ Hydrogen peroxide  มาตรการที่
เสนอแนะคือ ควรแยกจัดเก็บให้มีระยะห่างในการจัดเก็บอย่างน้อย 5 เมตร 

- ระยะห่าง 10 เมตร   มีจ านวน 1 คู่ คือ Ethyl alcohol และ Hydrogen 
peroxide  มาตรการที่เสนอแนะคือ ควรแยกจัดเก็บให้มีระยะห่างในการ
จัดเก็บอย่างน้อย 10 เมตร 
 

มาตรการที่เสนอแนะเพิ่มเติมคือ ควรจัดท าเอกสารเพื่อตรวจสอบระยะห่างของการ
จัดเก็บวัตถุอันตรายกับมาตรฐานระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตรายตามข้อก าหนดโดย
องค์การสหประชาชาติ เพื่อความปลอดภัยในการจัดเก็บวัตถุอันตรายและลดความเสี่ยงต่อ
การเกิดอุบัติภัยจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายไว้ใกล้กันได้ เช่น บรรจุภัณฑ์ช ารุด/เสียหาย ท า
ให้วัตถุอันตรายหกรั่วไหล หากเกิดประกายไฟ หรือท าปฏิกิริยากับสารที่เข้ากันไม่ได้ จะท า
ให้เกิดการระเบิดหรือไฟไหม้ได้ เป็นต้น 

 
5.2.3 เปรียบเทียบปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บ 

จากการศึกษาประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เรื่อง คู่มือการเก็บรักษาสารเคมีและ
วัตถุอันตราย พ.ศ.2550 ในเรื่องของปริมาณวัตถุอันตรายที่อนุญาตให้จัดเก็บได้ดังตารางที่ 
5.4 น ามาใช้อ้างอิงในการเปรียบเทียบมาตรฐานกับปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บของ
โรงงานกรณีศึกษาท้ัง 5 แห่ง ได้ดังตารางที่ 5.17, 5.18, 5.19, 5.20 และ 5.21 
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ตารางที่  5.17 ผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บของโรงงาน
กรณีศึกษาที่ 1  :  อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์ 
 

รายชื่อวัตถุอันตราย 
ประเภท 

การจัดเก็บ 

ปริมาณวัตถุอนัตราย  

(กก./ลิตร) 
ปริมาณวัตถุ

อันตรายที่อนุญาต
ให้จัดเก็บได ้

(กก./ลิตร) 
ปริมาณที่
จัดเก็บ 

ปริมาณรวมตาม
ประเภทการจดัเก็บ 

1. Toluene 
3A 240 240* 100 

2. Formaldehyde 360 360* 200 
3. Sodium nitrite 5.1B 240 240* 200 
4. Sulfuric acid 

8B 

440 

2,520 น้อยกวา่ 5,000 

5. Sodium Hydroxide 400 
6. Ammonium hydroxide 500 
7. Sulfamic acid 300 
8. Phosphoric acid 140 
9. Iron (III) chloric 100 
10. Hydrochloric acid 400 
11. Nitric acid 240 

รวมปริมาณที่จัดเก็บทั้งหมด 3,360    

 
หมายเหตุ  :   X*  คือ  ปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บเกินกว่าปริมาณที่อนุญาตให้จัดเก็บได้ 

 
จากตารางที่ 5.17 อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์มีปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บเกิน

กว่าปริมาณที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมอนุญาตให้จัดเก็บได้ดังตารางที่ 5.4 โดยแบ่งตาม
ประเภทการจัดเก็บ ดังนี้ 

- ประเภทการจัดเก็บ 3A 

 Toluene  เป็นของเหลวไวไฟมีจุดวาบไฟท่ี 6 oC ซึ่งอนุญาตให้
จัดเก็บได้ 100 ลิตร มีปริมาณที่จัดเก็บเกิน 140 ลิตร จึงควรควบคุม
ปริมาณการจัดเก็บไม่ให้เกินปริมาณที่อนุญาตให้จัดเก็บได้ที่ 100 
ลิตร หรือสร้างก าแพงทนไฟได้อย่างน้อย 90 นาท ี
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 Formaldehyde เป็นของเหลวไวไฟมีจุดวาบไฟท่ี 56 oC ซึ่งอนุญาต
ให้จัดเก็บได้ 200 ลิตร มีปริมาณที่จัดเก็บเกิน 160 ลิตร จึงควร
ควบคุมปริมาณการจัดเก็บไม่ให้เกินปริมาณที่อนุญาตให้จัดเก็บได้ที่ 
200 ลิตร หรือสร้างก าแพงทนไฟได้อย่างน้อย 90 นาท ี

- ประเภทการจัดเก็บ 5.1B 

 Sodium nitrite เป็นสารออกซิไดซ์ ซึ่งอนุญาตให้จัดเก็บได้ 200 
กิโลกรัม มีปริมาณที่จัดเก็บเกิน 40 กิโลกรัม จึงควรควบคุมปริมาณ
การจัดเก็บไม่ให้เกินปริมาณที่อนุญาตให้จัดเก็บได้ที่ 200 กิโลกรัม 
หรือต้องแยกจัดเก็บออกจากสารที่เข้ากันไม่ได้กับสารน้ีไว้ในห้องอ่ืน 

 
ตารางที่  5.18 ผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บของโรงงาน

กรณีศึกษาที่ 2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ 
 

รายชื่อวัตถุอันตราย 
ประเภท 

การจัดเก็บ 

ปริมาณวัตถุอนัตราย  

(กก./ลิตร) 
ปริมาณวัตถุ

อันตรายที่อนุญาต
ให้จัดเก็บได ้

(กก./ลิตร) 
ปริมาณที่
จัดเก็บ 

ปริมาณรวมตาม
ประเภทการจดัเก็บ 

1. Hexane 

3A 

60 
160* 100 2. Toluene 80 

3. Methyl Ethyl Ketone (MEK) 20 
4. Xylene 100 100 200 
5. ก ามะถันผง 4.1A 25 25* ไม่อนุญาตใหจ้ัดเก็บ 
6. PRK-3C 4.1B 5 5 200 
7. VS-8N 

5.2 
150 

180* 100 
8. Curing agent 30 
9. Methanol 6.1A 15 15 50 

รวมปริมาณที่จัดเก็บทั้งหมด 485    

  
หมายเหตุ  :   X*  คือ  ปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บเกินกว่าปริมาณที่อนุญาตให้จัดเก็บได้ 
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จากตารางที่ 5.18 อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์มีปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บเกิน
กว่าปริมาณที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมอนุญาตให้จัดเก็บได้ดังตารางที่ 5.4 โดยแบ่งตาม
ประเภทการจัดเก็บ ดังนี้ 

- ประเภทการจัดเก็บ 3A 

 Hexane, Toluene และ Methyl Ethyl Ketone (MEK) เป็น
ของเหลวไวไฟมีจุดวาบไฟที่  -26, 6 และ -1 oC ตามล าดับ ซึ่งมี
ปริมาณรวมกัน 160 ลิตร แต่อนุญาตให้จัดเก็บได้ 100 ลิตร มี
ปริมาณที่จัดเก็บเกิน 60 ลิตร จึงควรควบคุมปริมาณรวมของการ
จัดเก็บสารทั้ง 3 ตัวไม่ให้มีปริมาณรวมกันแล้วเกินปริมาณที่อนุญาต
ให้จัดเก็บได้ที่ 100 ลิตร หรือสร้างก าแพงทนไฟได้อย่างน้อย 90 
นาที Formaldehyde เป็นของเหลวไวไฟมีจุดวาบไฟท่ี 56 oC ซึ่ง
อนุญาตให้จัดเก็บได้ 200 ลิตร จึงควรควบคุมปริมาณการจัดเก็บ
ไม่ให้เกินปริมาณที่อนุญาตให้จัดเก็บได้ที่ 200 ลิตร หรือสร้าง
ก าแพงทนไฟได้อย่างน้อย 90 นาท ี

- ประเภทการจัดเก็บ 4.1A 

 ก ามะถันผง เป็นของแข็งไวไฟที่มีคุณสมบัติการระเบิด ซึ่งไม่อนุญาต
ให้จัดเก็บได้ หรือให้จัดเก็บได้ในปริมาณน้อยและชั่วคราวโดยที่ควร
จะจัดเก็บไว้ในตู้จัดเก็บโดยเฉพาะสารนี้ 

- ประเภทการจัดเก็บ 5.2 

 VS-8N และ Curing agent เป็นสารเปอร์ออกไซด์ ซึ่งมีปริมาณ
รวมกัน 180 กิโลกรัม แต่อนุญาตให้จัดเก็บได้ 100 กิโลกรัม มี
ปริมาณที่จัดเก็บเกิน 80 กิโลกรัม จึงควรควบคุมปริมาณรวมของ
การจัดเก็บสารทั้ง 2 ตัวไม่ให้มีปริมาณรวมกันแล้วเกินปริมาณที่
อนุญาตให้จัดเก็บได้ที่ 100 กิโลกรัม หรือต้องแยกจัดเก็บออกจาก
สารที่เข้ากันไม่ได้กับสารนี้ไว้ในห้องอื่น 
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ตารางที่  5.19 ผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บของโรงงาน
กรณีศึกษาที่ 3  :  อุตสาหกรรมสีผง 

 

รายชื่อวัตถุอันตราย 
ประเภท 

การจัดเก็บ 

ปริมาณวัตถุอนัตราย  

(กก./ลิตร) 
ปริมาณวัตถุ

อันตรายที่อนุญาต
ให้จัดเก็บได ้

(กก./ลิตร) 
ปริมาณที่
จัดเก็บ 

ปริมาณรวมตาม
ประเภทการจดัเก็บ 

1. Methyl Ethyl Ketone (MEK) 
3A 

600 
1,000* 100 2. Hexane 200 

3. Toluene 200 
รวมปริมาณที่จัดเก็บทั้งหมด 1,000     

 
หมายเหตุ  :   X*  คือ  ปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บเกินกว่าปริมาณที่อนุญาตให้จัดเก็บได้ 

 
จากตารางที่ 5.19 อุตสาหกรรมสีงมีปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บเกินกว่าปริมาณที่

กรมโรงงานอุตสาหกรรมอนุญาตให้จัดเก็บได้ดังตารางที่ 5.4 โดยแบ่งตามประเภทการ
จัดเก็บ ดังนี้ 

- ประเภทการจัดเก็บ 3A 

 Methyl Ethyl Ketone (MEK), Hexane และ Toluene มีจุดวาบไฟท่ี  
-1, -26 และ 6 oC ตามล าดับ ซึ่งมีปริมาณจัดเก็บรวมของสารต้ัง 3 
ตัวมากกว่าปริมาณที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมอนุญาตให้จัดเก็บได้ 
100 ลิตร มีปริมาณที่จัดเก็บเกิน 900 ลิตร จึงควรควบคุมปริมาณ
รวมของการจัดเก็บสารทั้ง 3 ตัวไม่ให้มีปริมาณรวมกันแล้วเกิน
ปริมาณที่อนุญาตให้จัดเก็บได้ที่ 100 ลิตร หรือสร้างก าแพงทนไฟได้
อย่างน้อย 90 นาท ี
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ตารางที่  5.20 ผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บของโรงงาน
กรณีศึกษาที่ 4  :  อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ 

 

รายชื่อวัตถุอันตราย 
ประเภท 

การจัดเก็บ 

ปริมาณวัตถุอนัตราย  

(กก./ลิตร) 
ปริมาณวัตถุ

อันตรายที่อนุญาต
ให้จัดเก็บได ้

(กก./ลิตร) 
ปริมาณที่
จัดเก็บ 

ปริมาณรวมตาม
ประเภทการจดัเก็บ 

1. Sodium hydrosulfite 4.2 250 250* ไม่อนุญาตใหจ้ัดเก็บ 
2. Sodium chlorite 5.1A 120 120* ไม่อนุญาตใหจ้ัดเก็บ 
3. Sodium nitrate 5.1B 250 250* 200 
4. Oxalic acid 6.1B 350 350* 200 
5. Acetic acid 

8A 
500 

740 น้อยกวา่ 5,000 
6. Formic acid 240 
7. Sodium hydroxide 8B 250 250 น้อยกวา่ 5,000 

รวมปริมาณที่จัดเก็บทั้งหมด 1,960    

  
หมายเหตุ  :   X*  คือ  ปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บเกินกว่าปริมาณที่อนุญาตให้จัดเก็บได้ 

 
จากตารางที่ 5.20 อุตสาหกรรมเครื่องประดบัมีปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บเกินกว่า

ปริมาณที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมอนุญาตให้จัดเก็บได้ดังตารางที่ 5.4 โดยแบ่งตาม
ประเภทการจัดเก็บ ดังนี้ 

- ประเภทการจัดเก็บ 4.2 

 Sodium hydrosulfite เป็นสารที่มีความเสี่ยงต่อการลุกไหม้ได้เอง 
ซึ่งไม่อนุญาตให้จัดเก็บได้ หรือให้จัดเก็บได้ในปริมาณน้อยและ
ชั่วคราวโดยที่ควรจะมีก าแพงทนไฟได้อย่างน้อย 90 นาท ี

- ประเภทการจัดเก็บ 5.1A และ 5.1B 

 Sodium chlorite เป็นสารออกซิไดซ์ที่มีความไวในการท าปฏิกิริยา
มาก ซึ่งไม่อนุญาตให้จัดเก็บได้ หรือให้จัดเก็บได้ในปริมาณน้อยและ
ชั่วคราวโดยควรจะจัดเก็บไว้ในตู้เก็บแยกจากสารอ่ืนๆโดยเฉพาะ 

 Sodium nitrate เป็นสารออกซิไดซ์ที่มีความไวปานกลางในการท า
ปฏิกิริยา ซึ่งอนุญาตให้จัดเก็บได้ 200 กิโลกรัม มีปริมาณที่จัดเก็บ
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เกิน 50 กิโลกรัม จึงควรควบคุมปริมาณการจัดเก็บของสารนี้ไม่ให้
เกินปริมาณที่อนุญาตให้จัดเก็บได้ที่ 200 กิโลกรัม หรือต้องแยก
จัดเก็บออกจากสารที่เข้ากันไม่ได้กับสารนี้ไว้ในห้องอื่น 

- ประเภทการจัดเก็บ 6.1B 

 Oxalic acid เป็นสารพิษที่ไม่ติดไฟ ซึ่งอนุญาตให้จัดเก็บได้ 200 
กิโลกรัม มีปริมาณที่จัดเก็บเกิน 150 กิโลกรัม จึงควรควบคุม
ปริมาณการจัดเก็บไม่ให้เกินปริมาณที่อนุญาตให้จัดเก็บได้ที่ 200 
กิโลกรัม หรือจัดให้มี อุปกรณ์ป้องกันระบบหายใจเพื่อความ
ปลอดภัยของผู้ปฏิบัติงาน 

 
ตารางที่  5.21 ผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บของโรงงาน

กรณีศึกษาที่ 5  :  อุตสาหกรรมเคร่ืองประดับ 
 

รายชื่อวัตถุอันตราย 
ประเภท 

การจัดเก็บ 

ปริมาณวัตถุอนัตราย  

(กก./ลิตร) 
ปริมาณวัตถุ

อันตรายที่อนุญาต
ให้จัดเก็บได ้

(กก./ลิตร) 
ปริมาณที่
จัดเก็บ 

ปริมาณรวมตาม
ประเภทการจดัเก็บ 

1. Methyl Ethyl Ketone (MEK) 
3A 1 

2 100 
2. Ethyl alcohol 1 
3. Activated charcoal AR 4.2 0.5 0.5* ไม่อนุญาตใหจ้ัดเก็บ 
4. Hydrogen peroxide 5.1B 75 75 200 
5. Potassium Hydroxide 

8B 

3 

69 น้อยกวา่ 5,000 
6. Sulfuric acid 60 
7. Sodium hydroxide 1 
8. Ammonium hydroxide 5 

รวมปริมาณที่จัดเก็บทั้งหมด 146.5    

  
หมายเหตุ  :   X*  คือ  ปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บเกินกว่าปริมาณที่อนุญาตให้จัดเก็บได้ 
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จากตารางที่ 5.21 อุตสาหกรรมเครื่องประดับมีปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บเกินกว่า
ปริมาณที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมอนุญาตให้จัดเก็บได้ดังตารางที่ 5.4 โดยแบ่งตาม
ประเภทการจัดเก็บ ดังนี้ 

- ประเภทการจัดเก็บ 4.2 

 Activated charcoal AR เป็นสารที่มีความเสี่ยงต่อการลุกไหม้ได้เอง 
ซึ่งไม่อนุญาตให้จัดเก็บได้ หรือให้จัดเก็บได้ในปริมาณน้อยและ
ชั่วคราวโดยที่ควรจะมีก าแพงทนไฟได้อย่างน้อย 90 นาท ี

 
5.2.4 เปรียบเทียบวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

จากการศึกษาประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เรื่อง คู่มือการเก็บรักษาสารเคมีและ
วัตถุอันตราย พ.ศ.2550 ในเรื่องของวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายดังตารางที่ 5.5 น ามาใช้
อ้างอิงในการเปรียบเทียบมาตรฐานกับปริมาณวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงาน
กรณีศึกษาท้ัง 5 แห่ง ได้ดังตารางที่ 5.22, 5.23, 5.24, 5.25 และ 5.26 
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ตารางที่  5.22    ผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาท่ี 1  :  อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์ 
 

รายชื่อวัตถุอันตราย 
[ประเภทการจัดเก็บ] 

ล าดับรายชื่อวัตถุอนัตราย [ประเภทการจัดเก็บ] / วิธกีารจัดเก็บ 
1 [8B] 2 [8B] 3 [8B] 4 [3A] 5 [8B] 6 [8B] 7 [8B] 8 [3A] 9 [8B] 10 [8B] 11 [5.1B] 

DIW ก1 DIW ก1 DIW ก1 DIW ก1 DIW ก1 DIW ก1 DIW ก1 DIW ก1 DIW ก1 DIW ก1 DIW ก1 

1. Hydrochloric acid [8B]  Yes  Yes  Yes 9 Yes  Yes  Yes  Yes 9 Yes  Yes  Yes  Yes 

2. Sodium Hydroxide [8B]  Yes  Yes  Yes 9 Yes  Yes  Yes  Yes 9 Yes  Yes  Yes  Yes 

3. Ammonium hydroxide [8B]  Yes  Yes  Yes 9 Yes  Yes  Yes  Yes 9 Yes  Yes  Yes  Yes 

4. Toluene [3A] 9 Yes 9 Yes 9 Yes 17 Yes 9 Yes 9 Yes 9 Yes 17 Yes 9 Yes 9 Yes - No 

5. Sulfuric acid [8B]  Yes  Yes  Yes 9 Yes  Yes  Yes  Yes 9 Yes  Yes  Yes  Yes 

6. Sulfamic acid [8B]  Yes  Yes  Yes 9 Yes  Yes  Yes  Yes 9 Yes  Yes  Yes  Yes 

7. Phosphoric acid [8B]  Yes  Yes  Yes 9 Yes  Yes  Yes  Yes 9 Yes  Yes  Yes  Yes 

8. Formaldehyde [3A] 9 Yes 9 Yes 9 Yes 17 Yes 9 Yes 9 Yes 9 Yes 17 Yes 9 Yes 9 Yes - No 

9. Nitric acid [8B]  Yes  Yes  Yes 9 Yes  Yes  Yes  Yes 9 Yes  Yes  Yes  Yes 

10. Iron (III) chloric [8B]  Yes  Yes  Yes 9 Yes  Yes  Yes  Yes 9 Yes  Yes  Yes  Yes 

11. Sodium nitrite [5.1B]  Yes  Yes  Yes - No  Yes  Yes  Yes - No  Yes  Yes  Yes 

 
หมายเหตุ  :  DIW  คือ  วิธีการจดัเก็บวัตถุอันตรายตามกรมโรงงานอุตสาหกรรม, ก1  คือ  วิธีการจดัเก็บวัตถุอันตรายของกรณศีึกษาที่ 1, Yes คือ ผ่านเกณฑ์, No คอื ไม่ผ่านเกณฑ ์

จัดเก็บแบบคละกันได้ เงื่อนไข จัดเก็บคละได้โดยมีเงื่อนไข 
(Segregate Storage) 

- จัดเก็บโดยวิธีแยกบริเวณ 
(Separate Storage) 
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จากตารางที่ 5.22 อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์มีวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายท่ี
ถูกต้องและไม่ถูกต้องตามตารางวิธีการจัดเก็บโดยแยกตามประเภทการจัดเก็บวัตถุอันตราย
ของกรมโรงงานอุตสาหกรรมดังตารางที่ 5.5 ดังนี้ 

- มีวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายที่ถูกต้อง/ผ่านเกณฑ์ เป็นจ านวนทั้งหมด 64 คู่
ของการจัดเก็บวัตถุอันตราย โดยแบ่งเป็น  

 วิธีการจัดเก็บแบบคละได้ มีจ านวน 45 คู่ 

 วิธีการจัดเก็บแบบคละได้โดยมีเงื่อนไข มีจ านวน 19 คู่ แบ่งตาม
เงื่อนไขดังนี้ 

เงื่อนไขข้อที่ 9  มี 16 คู่  แบ่งเป็นคู่ของการจัดเก็บระหว่าง
ของเหลวไวไฟ 8 คู่  คือ  Toluene กับ สารกัดกร่อนคือ 
Hydrochloric acid, Sodium Hydroxide, Ammonium 
hydroxide, Sulfuric acid, Sulfamic acid, Phosphoric 
acid, Nitric acid และ Iron (III) chloric และคู่ของการ
จั ด เ ก็ บ ร ะ หว่ า ง ขอ ง เ หลว ไ ว ไฟ อีก ตั วหนึ่ ง  8 คู่  คื อ 
Formaldehyde กับ สารกัดกร่อนคือ Hydrochloric acid, 
Sodium Hydroxide, Ammonium hydroxide, Sulfuric 
acid, Sulfamic acid, Phosphoric acid, Nitric acid และ 
Iron (III) chloric ซึ่งผ่านเกณฑ์เนื่องจากบรรจุภัณฑ์เป็น
ถังปิ๊บที่ท าจากโลหะไม่แตกหักง่าย 
เงื่อนไขข้อที่ 17  มี 3 คู่  คือ Toluene กับ Formaldehyde, 
Toluene กั บ  Toluene แล ะ  Formaldehyde กั บ 
Formaldehyde ผ่านเกณฑ์เนื่องจากมีการจัดเก็บให้ห่างจาก
ความร้อน, ประกายไฟ และเปลวไฟ 

- มีวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายท่ีไม่ถูกต้อง/ไม่ผ่านเกณฑ์ เป็นจ านวนทั้งหมด 
2 คู่ของการจัดเก็บวัตถุอันตราย ดังนี้ 

 ไม่ได้จัดเก็บวัตถุอันตรายด้วยวิธีการจัดเก็บแบบแยกบริเวณ คือ 
Toluene กับ Sodium nitrite และ  Formaldehyde กับ Sodium 
nitrite ควรจะจัดเก็บแบบแยกบริเวณ โดยแยกจัดเก็บออกจากสาร
อ่ืนๆ ซึ่งมีผนังทนไฟที่สามารถทนไฟได้อย่างน้อย 90 นาท ี
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ตารางที่  5.23 ผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับวิธี การจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงาน
กรณีศึกษาที่ 2  :  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ 

 
เฉพาะส่วนของห้องเก็บวัตถุดิบ 

 

รายชื่อวัตถุอันตราย 
[ประเภทการจัดเก็บ] 

ล าดับรายชื่อวัตถุอนัตราย [ประเภทการจัดเก็บ] / วิธกีารจัดเก็บ 

1 [5.2] 2 [5.2] 3 [4.1B] 4 [4.1A] 
DIW ก2 DIW ก2 DIW ก2 DIW ก2 

1. VS-8N [5.2] 17 Yes 17 Yes 13 Yes 14 Yes 
2. Curing agent [5.2] 17 Yes 17 Yes 13 Yes 14 Yes 
3. PRK-3C [4.1B] 13 Yes 13 Yes  Yes 12 Yes 
4. ก ามะถันผง [4.1A] 14 Yes 14 Yes 12 Yes 17 Yes 

 
เฉพาะส่วนของห้องเก็บอะไหล่ 

 

รายชื่อวัตถุอันตราย 
[ประเภทการจัดเก็บ] 

ล าดับรายชื่อวัตถุอนัตราย [ประเภทการจัดเก็บ] / วิธกีารจัดเก็บ 

5 [3A] 6 [3A] 7 [3A] 8 [6.1A] 9 [3A] 
DIW ก2 DIW ก2 DIW ก2 DIW ก2 DIW ก2 

5. Hexane [3A] 17 Yes 17 Yes 17 Yes  Yes 17 Yes 
6. Toluene [3A] 17 Yes 17 Yes 17 Yes  Yes 17 Yes 
7. Xylene [3A] 17 Yes 17 Yes 17 Yes  Yes 17 Yes 
8. Methanol [6.1A]  Yes  Yes  Yes  Yes  Yes 

9. Methyl Ethyl Ketone (MEK) [3A] 17 Yes 17 Yes 17 Yes  Yes 17 Yes 

 
หมายเหตุ  :  DIW  คือ  วิธีการจดัเก็บวัตถุอันตรายตามกรมโรงงานอุตสาหกรรม,  

       ก2   คือ วิธีการจดัเก็บวัตถุอนัตรายของกรณีศกึษาที่ 2, Yes คือ ผ่านเกณฑ ์

 
 
 

 
 

จัดเก็บแบบคละกันได ้ เงื่อนไข จัดเก็บคละได้โดยมเีงื่อนไข 
(Segregate Storage) 

จัดเก็บโดยวิธีแยกบริเวณ 
(Separate Storage) 
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จากตารางที่ 5.23 อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์มีวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายท่ี
ถูกต้องและไม่ถูกต้องตามตารางวธิีการจัดเก็บโดยแยกตามประเภทการจัดเก็บวัตถุอันตราย
ของกรมโรงงานอุตสาหกรรมดังตารางที่ 5.5 ดังนี้ 

เฉพาะส่วนของห้องเก็บวัตถุดิบ 

- มีวิธีการวัตถุอันตรายจัดเก็บที่ถูกต้อง/ผ่านเกณฑ์ เป็นจ านวนทั้งหมด 10 คู่
ของการจัดเก็บวัตถุอันตราย โดยแบ่งเป็น  

 วิธีการจัดเก็บแบบคละได้ มีจ านวน 1 คู่ 

 วิธีการจัดเก็บแบบคละได้โดยมีเงื่อนไข มีจ านวน 9 คู่ แบ่งตาม
เงื่อนไขดังนี้ 

เงื่อนไขข้อที่ 12  คือ  PRK-3C กับ ก ามะถันผง ผ่านเกณฑ์
เนื่องจากมีระยะห่างที่ปลอดภัยเกิน 3 เมตร 
เงื่อนไขข้อที่ 13  มี 2 คู่  คือ  VS-8N กับ PRK-3C และ 
Curing agent กับ PRK-3C ผ่านเกณฑ์เนื่องจากอนุญาตให้
เก็บสารเปอร์ออกไซด์อินทรีย์ คละกับของแข็งไวไฟได้ 
เงื่อนไขข้อที่ 14  มี 2 คู่  คือ  VS-8N กับ ก ามะถันผง และ 
Curing agent กับ ก ามะถันผง ผ่านเกณฑ์เนื่องจากสารที่
จัดเก็บไม่มีส่วนผสมของโลหะหนัก 
เงื่อนไขข้อที่ 17  มี 4 คู่  คือ  VS-8N กับ VS-8N, VS-8N กับ 
Curing agent,  Curing agent กับ Curing agent, ก ามะถัน
ผง กับ ก ามะถันผง ผ่านเกณฑ์เนื่องจากมีการจัดเก็บให้ห่าง
จากความร้อน, ประกายไฟ และเปลวไฟ 

เฉพาะส่วนของห้องเก็บอะไหล่ 

- มีวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายที่ถูกต้อง/ผ่านเกณฑ์ เป็นจ านวนทัง้หมด 15 คู่
ของการจัดเก็บวัตถุอันตราย โดยแบ่งเป็น  

 วิธีการจัดเก็บแบบคละได้ มีจ านวน 5 คู่ 

 วิธีการจัดเก็บแบบคละได้โดยมีเงื่อนไข มีจ านวน 10 คู่ แบ่งตาม
เงื่อนไขดังนี้ 

เงื่อนไขข้อที่ 17  คือ  Hexane กับ Hexane, Hexane กับ 
Toluene, Hexane กับ Xylene, Hexane กับ MEK, Toluene 
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กับ Toluene, Toluene กับ Xylene, Toluene กับ MEK, 
Xylene กับ Xylene, Xylene กับ MEK และคู่ของ MEK กับ 
MEK ผ่านเกณฑ์เนื่องจากมีการจัดเก็บให้ห่างจากความร้อน, 
ประกายไฟ และเปลวไฟ 

 
ตารางที่  5.24 ผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับวิธี การจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงาน

กรณีศึกษาท่ี 3  :  อุตสาหกรรมสีผง 
 

รายชื่อวัตถุอันตราย 
[ประเภทการจัดเก็บ] 

ล าดับรายช่ือวัตถุอันตราย [ประเภทการจัดเก็บ] / 

วิธกีารจัดเก็บ 

1 [3A] 2 [3A] 3 [3A] 
DIW ก3 DIW ก3 DIW ก3 

1. Methyl Ethyl Ketone (MEK) [3A] 17 Yes 17 Yes 17 Yes 
2. Hexane [3A] 17 Yes 17 Yes 17 Yes 
3. Toluene [3A] 17 Yes 17 Yes 17 Yes 

 
หมายเหตุ  :  DIW  คือ  วิธีการจดัเก็บวัตถุอันตรายตามกรมโรงงานอุตสาหกรรม,  

       ก3   คือ วิธีการจดัเก็บวัตถุอนัตรายของกรณีศกึษาที่ 3, Yes คือ ผ่านเกณฑ ์

 
 
 
 

จากตารางที่ 5.24 อุตสาหกรรมสีผงมีวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายที่ถูกต้องและไม่
ถูกต้องตามตารางวิธีการจัดเก็บโดยแยกตามประเภทการจัดเก็บวัตถุอันตรายของกรม
โรงงานอุตสาหกรรมดังตารางที่ 5.5 ดังนี้ 

- มีวิธีการจัดเก็บที่ถูกต้อง/ผ่านเกณฑ์ จ านวนทั้งหมด 6 คู่ของการจัดเก็บ
วัตถุอันตราย ซึ่งเป็นวิธีการจัดเก็บแบบคละได้โดยมีเงื่อนไขทุกคู่ ดังนี้ 

เงื่อนไขข้อที่ 17  คือ  MEK กับ MEK, MEK กับ Hexane, 
MEK กับ Toluene, Hexane กับ Hexane, Hexane กับ 
Toluene, และ Toluene กับ Toluene ผ่านเกณฑ์เนื่องจากมี
การจัดเก็บให้ห่างจากความร้อน, ประกายไฟ และเปลวไฟ 

เงื่อนไข จัดเก็บคละได้โดยมเีงื่อนไข 
(Segregate Storage) 

จัดเก็บโดยวิธีแยกบริเวณ 
(Separate Storage) 
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ตารางที่  5.25    ผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาท่ี 4  :  อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ 
 

รายชื่อวัตถุอันตราย 
[ประเภทการจัดเก็บ] 

ล าดับรายชื่อวัตถุอนัตราย [ประเภทการจัดเก็บ] / วิธกีารจัดเก็บ 

1 [8A] 2 [8A] 3 [6.1B] 4 [5.1A] 5 [4.2] 6 [8B] 7 [5.1B] 
DIW ก4 DIW ก4 DIW ก4 DIW ก4 DIW ก4 DIW ก4 DIW ก4 

1. Acetic acid [8A]  Yes  Yes  Yes - No 4 Yes  Yes 11 Yes 
2. Formic acid [8A]  Yes  Yes  Yes - No 4 No  Yes 11 No 

3. Oxalic acid [6.1B]  Yes  Yes  Yes - No - No  Yes 15 Yes 
4. Sodium chlorite [5.1A] - No - No - No  Yes - No - No  Yes 
5. Sodium hydrosulfite [4.2] 4 Yes 4 No - No - No  Yes 4 No - No 

6. Sodium hydroxide [8B]  Yes  Yes  Yes - No 4 No  Yes  Yes 
7. Sodium nitrate [5.1B] 11 Yes 11 No 15 Yes  Yes - No  Yes  Yes 

 

หมายเหตุ  :  DIW  คือ  วิธีการจดัเก็บวัตถุอันตรายตามกรมโรงงานอุตสาหกรรม, ก4  คือ  วิธีการจดัเก็บวัตถุอันตรายของกรณศีึกษาที่ 4, Yes คือ ผ่านเกณฑ์, No คอื ไม่ผ่านเกณฑ ์
 

จัดเก็บแบบคละกันได ้ เงื่อนไข จัดเก็บคละได้โดยมเีงื่อนไข 
(Segregate Storage) 

- จัดเก็บโดยวิธแียกบริเวณ 
(Separate Storage) 
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จากตารางที่ 5.25 อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอมีวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายที่ถูกต้อง
และไม่ถูกต้องตามตารางวิธีการจัดเก็บโดยแยกตามประเภทการจัดเก็บวัตถุอันตรายของ
กรมโรงงานอุตสาหกรรมดังตารางที่ 5.5 ดังนี้ 

- มีวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายที่ถูกต้อง/ผ่านเกณฑ์ เป็นจ านวนทั้งหมด 18 คู่
ของการจัดเก็บวัตถุอันตราย โดยแบ่งเป็น  

 วิธีการจัดเก็บแบบคละได้ มีจ านวน 15 คู่ 

 วิธีการจัดเก็บแบบคละได้โดยมีเงื่อนไข มีจ านวน 3 คู่ แบ่งตาม
เงื่อนไขดังนี้ 

เงื่อนไขข้อที่ 4  คือ  Acetic acid กับ Sodium hydrosulfite 
ผ่านเกณฑ์เนื่องจากมีระยะห่างที่ปลอดภัยเกิน 3 เมตร 
เงื่อนไขข้อที่ 11  คือ  Acetic acid กับ Sodium nitrate ผ่าน
เกณฑ์เนื่องจากมีมาตรการเพิ่มเติมคือ มีระยะห่างที่ปลอดภัย
เกิน 5 เมตร 
เงื่อนไขข้อที่ 15  คือ  Oxalic acid กับ Sodium nitrate ผ่าน
เกณฑ์เนื่องจากมีปริมาณที่จัดเก็บไม่ถึง 1 เมตริกตัน จึง
อนุญาตให้จัดเก็บคละกันได้ 

- มีวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายท่ีไม่ถูกต้อง/ไม่ผ่านเกณฑ์ เป็นจ านวนทั้งหมด 
10 คู่ของการจัดเก็บวัตถุอันตราย โดยแบ่งเป็น 

 วิธีการจัดเก็บแบบคละได้โดยมีเงื่อนไข มีจ านวน  คู่ แบ่งตาม
เงื่อนไขดังนี้ 

เงื่อนไขข้อที่ 4 มี 2 คู่ คือ Formic acid กับ Sodium 
hydrosulfite และ Sodium hydrosulfite กับ Sodium 
hydroxide ไม่ผ่านเกณฑ์เนื่องจากมีระยะห่างในการจัดเก็บที่
ไม่ปลอดภัยคือน้อยกว่า 3 เมตร 
เงื่อนไขข้อที่ 11  คือ  Formic acid กับ Sodium nitrate ไม่
ผ่านเกณฑ์เนื่องจากมีระยะห่างในการจัดเก็บที่ไม่ปลอดภัย
คือน้อยกว่า 5 เมตร จึงควรจะมีมาตรการเพิ่มเติม เช่น จัดหา
อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล เช่น ถุงมือ ส าหรับการปฏิบัติงาน
กับ Formic acid หรือจัดท าแผนการจัดการเมื่อเกิดการ
รั่วไหลและตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 



 
 
199 

 ไม่ได้จัดเก็บด้วยวิธีการจัดเก็บแบบแยกบริเวณ มีจ านวน 7 คู่ คือ 
Acetic acid กับ Sodium Chlorite, Formic acid กับ Sodium 
Chlorite, Oxalic acid กับ Sodium Chlorite, Oxalic acid กับ 
Sodium hydrosulfite, Sodium Chlorite กับ Sodium 
hydrosulfite, Sodium Chlorite กับ Sodium hydroxide,  และคู่
ของการจัดเก็บ Sodium hydrosulfite กับ Sodium nitrate ควรจะ
จัดเก็บแบบแยกบริเวณ โดยแยกจัดเก็บออกจากสารอ่ืนๆ ซึ่งมีผนัง
ทนไฟที่สามารถทนไฟได้อย่างน้อย 90 นาท ี 
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ตารางที่  5.26    ผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาท่ี 5  :  อุตสาหกรรมเคร่ืองประดับ 
 

รายชื่อวัตถุอันตราย 
[ประเภทการจัดเก็บ] 

ล าดับรายชื่อวัตถุอนัตราย [ประเภทการจัดเก็บ] / วิธกีารจัดเก็บ 

1 [8B] 2 [3A] 3 [4.2] 4 [8B] 5 [8B] 6 [8B] 7 [3A] 8 [5.1B] 
DIW ก5 DIW ก5 DIW ก5 DIW ก5 DIW ก5 DIW ก5 DIW ก5 DIW ก5 

1. Potassium Hydroxide [8B]  Yes 9 Yes 4 Yes  Yes  Yes  Yes 9 Yes  Yes 
2. Methyl Ethyl Ketone (MEK) [3A] 9 Yes 17 No - No 9 No 9 Yes 9 Yes 17 Yes - No 

3. Activated charcoal AR [4.2] 4 Yes - No  Yes 4 No 4 Yes 4 Yes - Yes - No 

4. Sulfuric acid [8B]  Yes 9 No 4 No  Yes  Yes  Yes 9 Yes  Yes 
5. Sodium hydroxide [8B]   Yes 9 Yes 4 Yes  Yes  Yes  Yes 9 Yes  Yes 
6. Ammonium hydroxide [8B]  Yes 9 Yes 4 Yes  Yes  Yes  Yes 9 Yes  Yes 
7. Ethyl alcohol [3A] 9 Yes 17 No - No 9 Yes 9 Yes 9 Yes 17 Yes - No 

8. Hydrogen peroxide [5.1B]  Yes - No - No  Yes  Yes  Yes - No  Yes 
 

หมายเหตุ  :  DIW  คือ  วิธีการจดัเก็บวัตถุอันตรายตามกรมโรงงานอุตสาหกรรม, ก5  คือ  วิธีการจดัเก็บวัตถุอันตรายของกรณศีึกษาที่ 5, Yes คือ ผ่านเกณฑ์, No คอื ไม่ผ่านเกณฑ ์
     

จัดเก็บแบบคละกันได ้ เงื่อนไข จัดเก็บคละได้โดยมเีงื่อนไข 
(Segregate Storage) 

- จัดเก็บโดยวิธแียกบริเวณ 
(Separate Storage) 
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จากตารางที่ 5.26 อุตสาหกรรมเครื่องประดับมีวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายที่ถูกต้อง
และไม่ถูกต้องตามตารางวิธีการจัดเก็บโดยแยกตามประเภทการจัดเก็บวัตถุอันตรายของ
กรมโรงงานอุตสาหกรรมดังตารางที่ 5.5 ดังนี้ 

- มีวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายที่ถูกต้อง/ผ่านเกณฑ์ เป็นจ านวนทั้งหมด 27 คู่
ของการจัดเก็บวัตถุอันตราย โดยแบ่งเป็น  

 วิธีการจัดเก็บแบบคละได้ มีจ านวน 16 คู่ 

 วิธีการจัดเก็บแบบคละได้โดยมีเงื่อนไข มีจ านวน 11 คู่ แบ่งตาม
เงื่อนไขดังนี้ 

เงื่อนไขข้อที่ 4 มี 3 คู่ คือ Potassium hydroxide กับ 
Activated charcoal AR,  Activated charcoal AR กับ 
Sodium hydroxide และ Activated charcoal AR กับ 
Ammonium hydroxide ผ่านเกณฑ์เนื่องจากมีระยะห่างที่
ปลอดภัยเกิน 3 เมตร 
เงื่อนไขข้อที่ 9 มี 6 คู่ คือ Potassium hydroxide กับ MEK, 
Potassium hydroxide กับ Ethyl alcohol, MEK กับ 
Sodium hydroxide, MEK กับ Ammonium hydroxide, , 
Sodium hydroxide กับ Ethyl alcohol และ Ammonium 
hydroxide กับ Ethyl alcohol ผ่านเกณฑ์เนื่องจากบรรจุ
ภัณฑ์มีความแข็งแรงไม่แตกง่าย ทนต่อการกัดกร่อนของ
สารเคมีต่างๆ  
เงื่อนไขข้อที่ 17 มี 2 คู่ คือ MEK กับ Ethyl alcohol และ 
Ethyl alcohol กับ Ethyl alcohol ผ่านเกณฑ์เนื่องจากมีการ
จัดเก็บให้ห่างจากความร้อน, ประกายไฟ และเปลวไฟ 

- มีวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายท่ีไม่ถูกต้อง/ไม่ผ่านเกณฑ์ เป็นจ านวนทั้งหมด 
9 คู่ของการจัดเก็บวัตถุอันตราย โดยแบ่งเป็น 

 วิธีการจัดเก็บแบบคละได้โดยมีเงื่อนไข มีจ านวน 4 คู่ แบ่งตาม
เงื่อนไขดังนี้ 

เงื่อนไขข้อที่ 4 มี 1 คู่ คือ Activated charcoal AR กับ 
Sulfuric acid ไม่ผ่านเกณฑ์เนื่องจากมีระยะห่างในการ
จัดเก็บที่ไม่ปลอดภัยคือน้อยกว่า 3 เมตร 
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เงื่อนไขข้อที่ 9 มี 2 คู่ คือ MEK กับ Sulfuric acid และ 
Sulfuric acid กับ Ethyl alcohol ไม่ผ่านเกณฑ์เนื่องจาก
บรรจุภัณฑ์เป็นขวดแก้ว ซึ่งแตกหักง่าย 
เงื่อนไขข้อที่ 17 มี 1 คู่ คือ MEK กับ MEK ไม่ผ่านเกณฑ์
เนื่องจากมีการจัดเก็บไว้ใกล้กับแหล่งจากความร้อน/ประกาย
ไฟ จากเครื่องชุบ 

 ไม่ได้จัดเก็บด้วยวิธีการจัดเก็บแบบแยกบริเวณ มีจ านวน 5 คู่ คือ 
MEK กับ Activated charcoal AR, MEK กับ Hydrogen peroxide, 
Activated charcoal AR กับ Ethyl alcohol, Activated charcoal 
AR กับ Hydrogen peroxide และ Ethyl alcohol กับ Hydrogen 
peroxide ซึ่งควรจะจัดเก็บแยกออกจากสารอ่ืนๆ ซึ่งมีผนังทนไฟที่
สามารถทนไฟได้อย่างน้อย 90 นาท ี

 
5.2.5 เปรียบเทียบการจัดเก็บสารท่ีเข้ากันไม่ได้ 

จากการศึกษากลุ่มสารที่เข้ากันไม่ได้ตามข้อก าหนดขององค์การพิทักษ์สิ่งแวดล้อม
แห่งสหรัฐอเมริกาหรือ U.S. EPA (United States Environmental Protection Agency) ดัง
ตารางที่ 5.6 น ามาใช้อ้างอิงในการเปรียบเทียบมาตรฐานกับการจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้
ของโรงงานกรณีศึกษา 5 แห่ง ได้ดังตารางที่ 5.27, 5.28, 5.29, 5.30 และ 5.31 
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ตารางที่  5.27     เปรียบเทียบมาตรฐานกับการจัดเก็บสารท่ีเข้ากันไม่ได้ของโรงงานกรณีศึกษาที่ 1  :  อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์ 
 

รายชื่อวัตถุอันตราย สูตรเคม ี
กลุ่มสาร
ที่เข้ากัน
ไม่ได้ 

ล าดับรายชื่อวัตถุอนัตราย [กลุ่มสารที่เข้ากนัไม่ได้] 

1 [1] 2 [3] 3 [3] 4 [10] 5 [1] 6 [1] 7 [1] 8 [7] 9 [1] 10 [1] 11 [17] 

1. Hydrochloric acid HCl 1    X X X - - - X - - X 

2. Sodium hydroxide NaOH 3 X     - - X X X X X X X 

3. Ammonium hydroxide NH4OH 3 X -     - X X X X X X X 

4. Toluene C7H8 10 X - -     X X X - X X - 

5. Sulfuric acid H2SO4 1 - X X X    - - X - - X 

6. Sulfamic acid NH2SO2OH 1 - X X X -    - X - - X 

7. Phosphoric acid H3PO4 1 - X X X - -    X - - X 

8. Formaldehyde CH2O 7 X X X - X X X    X X - 

9. Nitric acid HNO3 1 - X X X - - - X    - X 

10. Iron (III) chloric FeCl3 1 - X X X - - - X -    X 

11. Sodium nitrite NaNO2 17 X X X - X X X - X X  

 
หมายเหตุ  :  คือ  สารที่เข้ากันไม่ได้ 

 
X 
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204 

จากตารางที่ 5.27 อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์มีการจัดเก็บกลุ่มของสารที่เข้ากัน
ไม่ได้ไว้ร่วมกัน โดยแบ่งตามกลุ่มของสารที่เข้ากันไม่ได้ ดังนี้ 

- สารที่เข้ากันไม่ได้กลุ่มที่ 1   มีสาร 5 ตัว คือ Hydrochloric acid, Sulfuric 
acid, Sulfamic acid, Phosphoric acid, Nitric acid และ Iron (III) 
chloric ซึ่งสารแต่ละตัวเข้ากันไม่ได้กับ Sodium hydroxide, Ammonium 
hydroxide, Toluene, Formaldehyde และ Sodium nitrite ควรจัดเก็บให้
ห่างจากกรดอินทรีย์ ด่าง เอมีนส์และอัลคาโนลามีนส์ สารประกอบของ
ธาตุฮาโล เจน  อัลกอฮอล์  ไกลคอล  อัล ดี ไฮ ด์  คี โตน  อะโรมาติก
ไฮโดรคาร์บอน โอเลฟินส์ เอสเทอร์ โมโนเมอร์ อัลคาลีนออกไซด์ ไซยา
โนไฮดริน ไนไตรล์ แอมโมเนีย อีเทอร ์และกรดแอนไฮไดร์ด 

- สารที่เข้ากันไม่ได้กลุ่มที่ 3   มีสาร 2 ตัว คือ Sodium hydroxide และ  
Ammonium hydroxide ซึ่งสารแต่ละตัวเข้ากันไม่ได้กับ Hydrochloric 
acid, Sulfuric acid, Sulfamic acid, Phosphoric acid, Formaldehyde, 
Nitric acid, Iron (III) chloric และ Sodium nitrite  ควรจัดเก็บให้ห่างจาก
กรดอนนิทรีย์ ด่าง เอมีนส์และอัลคาโนลามีนส์ อัลดีไฮด์ โมโนเมอร์ อัลคาลี
นออกไซด ์ไซยาโนไฮดริน ไนไตรล์ และแอมโมเนีย 

- สารที่เข้ากันไม่ได้กลุ่มที่  7 คือ Formaldehyde ซึ่งเข้ากันไม่ได้กับ 
Hydrochloric acid, Sodium hydroxide,  Ammonium hydroxide, 
Sulfuric acid, Sulfamic acid, Phosphoric acid, Nitric acid และ Iron 
(III) chloric ควรจัดเก็บให้ห่างจาก กรดอนินทรีย์ กรดอินทรีย์ ด่าง เอมีนส์
และอัลคาโนลามีนส์ อัลกอฮอล์ ไกลคอล คีโตน ฟีนอล อัลคาลีนออกไซด์ 
ไซยาโนไฮดริน แอมโมเนีย ธาตุฮาโลเจน และกรดแอนไฮไดร์ด 

- สารที่เข้ากันไม่ได้กลุ่มที่ 10  คือ Toluene ซึ่งเข้ากันไม่ได้กับ Hydrochloric 
acid, Sulfuric acid, Sulfamic acid, Phosphoric acid, Nitric acid, Iron 
(III) chloric     ควรจัดเก็บให้ห่างจาก   กรดอนินทรีย์ และ ธาตุฮาโลเจน 

- สารที่เข้ากันไม่ได้กลุ่มที่ 17   คือ Sodium nitrite ซึ่งเข้ากันไม่ได้กับ 
Hydrochloric acid, Sodium hydroxide, Ammonium hydroxide, 
Sulfuric acid, Sulfamic acid, Phosphoric acid, Nitric acid, Iron (III) 
chloric  ควรจัดเก็บให้ห่างจาก กรดอนินทรีย์ กรดอินทรีย์ ด่าง เอมีนส์
และอัลคาโนลามีนส์ อัลคาลีนออกไซด์ และกรดแอนไฮไดร์ด 
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ตารางที่  5.28 เปรียบเทียบมาตรฐานกับการจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ของโรงงานกรณีศึกษาที่ 2  
:  อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ 

 
 เฉพาะส่วนของห้องเก็บอะไหล่ 
 

รายชื่อวัตถุอันตราย สูตรเคม ี
กลุ่มสาร
ที่เข้ากนั
ไม่ได ้

ล าดับรายชื่อวัตถุอนัตราย 

[กลุ่มสารที่เข้ากนัไม่ได]้ 

1 [10] 2 [10] 3 [10] 4 [6] 5 [8] 

1. Hexane C6H14 10  - - - - 
2. Toluene C7H8 10 -  - - - 
3. Xylene C8H10 10 - -  - - 
4. Methanol CH3OH 6 - - -  - 
5. Methyl Ethyl Ketone (MEK) C4H8O 8 - - - -  

 
หมายเหตุ  :  วัตถุอันตรายที่จัดเก็บเฉพาะส่วนของห้องเก็บวัตถุดิบ ไม่สามารถจ าแนกได้ว่าอยู่ใน

กลุ่มของสารที่เข้ากันไม่ได้กลุ่มใด 
 

จากตารางที่ 5.28 อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์เฉพาะส่วนของห้องเก็บอะไหล่มี
การจัดเก็บกลุ่มของสารที่เข้ากันไม่ได้ไว้ร่วมกัน โดยแบ่งตามกลุ่มของสารที่เข้ากันไม่ได้ 
ดังนี้ 

- สารที่เข้ากันไม่ได้กลุ่มที่ 6   คือ   Methanol  ควรจัดเก็บให้ห่างจาก กรดอนิ
นทรีย ์อัลดีไฮด ์โมโนเมอร์ อัลคาลีนออกไซด์ ธาตุฮาโลเจน และกรดแอนไฮ
ไดร์ด 

- สารที่เข้ากันไม่ได้กลุ่มที่ 8   คือ   Methyl Ethyl Ketone (MEK) ควรจัดเก็บ
ให้ห่างจากกรดอนินทรีย์ ด่าง เอมีนส์และอัลคาโนลามีนส์ อัลดีไฮด์ 
แอมโมเนีย และธาตุฮาโลเจน 

- สารที่เข้ากันไม่ได้กลุ่มที่ 10   มีสาร 3 ตัว  คือ  Hexane, Toluene และ 
Xylene  ควรจัดเก็บให้ห่างจาก กรดอนินทรีย์ และธาตุฮาโลเจน 
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ตารางที่  5.29 เปรียบเทียบมาตรฐานกับการจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ของโรงงานกรณีศึกษาที่ 3  
:  อุตสาหกรรมสีผง 

 

รายชื่อวัตถุอันตราย สูตรเคม ี

กลุ่มสาร
ที่เข้ากัน
ไม่ได้ 

ล าดับรายชื่อวัตถุอนัตราย 
[กลุ่มสารที่เข้ากนัไม่ได]้ 

1 [10] 2 [10] 3 [8] 

1. Toluene C7H8 10  - - 
2. Hexane C6H14 10 -  - 
3. Methyl Ethyl Ketone (MEK) C4H8O 8 - -  

 
จากตารางที่ 5.29 อุตสาหกรรมสีผงมกีารจัดเก็บกลุ่มของสารที่เข้ากันไม่ได้ไว้ร่วมกัน 

โดยแบ่งตามกลุ่มของสารที่เข้ากันไม่ได้ ดังนี้ 
- สารที่เข้ากันไม่ได้กลุ่มที่ 8   คือ   Methyl Ethyl Ketone (MEK) ควรจัดเก็บ

ให้ห่างจากกรดอนินทรีย์ ด่าง เอมีนส์และอัลคาโนลามีนส์ อัลดีไฮด์ 
แอมโมเนีย และธาตุฮาโลเจน 

- สารที่เข้ากันไม่ได้กลุ่มที่ 10   มีสาร 3 ตัว  คือ  Toluene และ Hexane ควร
จัดเก็บให้ห่างจาก กรดอนินทรีย์ และธาตุฮาโลเจน 

 
ตารางที่  5.30 เปรยีบเทียบมาตรฐานกับการจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ของโรงงานกรณีศึกษาที่ 4  

:  อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ 
 

รายชื่อวัตถุ
อันตราย 

สูตรเคมี 
กลุ่มสาร
ท่ีเข้ากัน
ไม่ได ้

ล าดับรายชื่อวัตถุอนัตราย [กลุ่มสารที่เข้ากนัไม่ได]้ 

1 [2] 2 [2] 3 [2] 4 [2] 5 [2] 6 [3] 7 [17] 

1. Acetic acid CH3COOH 2  - - - - X X 

2. Formic acid HCOOH 2 -  - - - X X 

3. Oxalic acid C2H2O4 2 - -  - - X X 

4. Sodium chlorite NaClO2 2 - - -  - X X 

5. Sodium hydrosulfite NaS2O4 2 - - - -  X X 

6. Sodium hydroxide NaOH 3 X X X X X  X 

7. Sodium nitrate NaNO3 17 X X X X X X  

หมายเหตุ  :  คือ  สารที่เข้ากันไม่ได้ X 
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จากตารางที่ 5.30 อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอมีการจัดเก็บกลุ่มของสารที่เข้ากัน
ไม่ได้ไว้ร่วมกัน โดยแบ่งตามกลุ่มของสารที่เข้ากันไม่ได้ ดังนี้ 

- สารที่เข้ากันไม่ได้กลุ่มที่ 2   มีสาร 5 ตัว คือ Acetic acid, Formic acid, 
Oxalic acid, Sodium chlorite และ Sodium hydrosulfite  ซึ่งสารแต่ละ
ตัวเข้ากันไม่ได้กับ Sodium hydroxide และ Sodium nitrate  ควรจัดเก็บ
ให้ห่างจาก กรดอนินทรีย์ ด่าง เอมีนส์และอัลคาโนลามีนส์ อัลดีไฮด์  โมโน
เมอร์ อัลคาลีนออกไซด์ ไซยาโนไฮดริน ไนไตรล์ และ แอมโมเนีย 

- สารที่เข้ากันไม่ได้กลุ่มที่ 3   คือ   Sodium hydroxide  ซึ่งเข้ากันไม่ได้กับ 
Acetic acid, Formic acid, Oxalic acid, Sodium chlorite, Sodium 
hydrosulfite และ Sodium nitrate ควรจัดเก็บให้ห่างจากกรดอนินทรีย์ 
ด่าง เอมีนส์และอัลคาโนลามีนส์ อัลดีไฮด์ โมโนเมอร์ อัลคาลีนออกไซด์ ไซ
ยาโนไฮดริน ไนไตรล์ และแอมโมเนีย 

- สารที่เข้ากันไม่ได้กลุ่มที่ 17   คือ   Sodium nitrate ซึ่งเข้ากันไม่ได้กับ 
Acetic acid, Formic acid, Oxalic acid, Sodium chlorite, Sodium 
hydrosulfite และ Sodium hydroxide ควรจัดเก็บให้ห่างจาก กรดอนินท
รีย์ กรดอินทรีย์ ด่าง เอมีนส์และอัลคาโนลามีนส์ อัลคาลีนออกไซด์ และ
กรดแอนไฮไดร์ด 
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ตารางที่  5.31  เปรียบเทียบมาตรฐานกับการจัดเก็บสารท่ีเข้ากันไม่ได้ของโรงงานกรณีศึกษาที่ 5  :  อุตสาหกรรมเคร่ืองประดับ 
 

รายชื่อวัตถุอันตราย สูตรเคมี 
กลุ่มสารที่
เข้ากนั
ไม่ได ้

ล าดับรายชื่อวัตถุอนัตราย [กลุ่มสารที่เข้ากนัไม่ได]้ 

1 [3] 2 [8] 3 [-] 4 [1] 5 [3] 6 [3] 7 [6] 8 [-] 

1. Potassium Hydroxide KOH 3  X - X - - X - 

2. Methyl Ethyl Ketone (MEK) C4H8O 8 X  - X X X - - 

3. Activated charcoal AR๕ C - - -  - - - - X 

4. Sulfuric acid H2SO4 1 X X -  X X X - 

5. Sodium hydroxide NaOH 3 - X - X  - X - 

6. Ammonium hydroxide NH4OH 3 - X - X -  X - 

7. Ethyl alcohol C2H5OH 6 X - - X X X  - 

8. Hydrogen peroxide๕๕ H2O2 - - - X - - - -  

 
หมายเหตุ  :  คือ  สารที่เข้ากันไม่ได้ 

 

Activated charcoal AR๕   ไม่สามารถจ าแนกได้ว่าอยู่ในกลุ่มสารใด ดูจาก Internatiional Chemical Safety Cards (ICSC:0702)  พบว่า เข้ากันไม่ได้กับสารออกซิไดซ์ 
 Hydrogen peroxide๕๕ ไม่สามารถจ าแนกได้ว่าอยู่ในกลุ่มสารใด ดูจาก MSDS พบว่า เข้ากันไม่ได้กับทองเหลือง, ทองแดง และโลหะท่ีเป็นผง 

X 
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จากตารางที่ 5.31 อุตสาหกรรมเครื่องประดับมีการจัดเก็บกลุ่มของสารที่เข้ากันไม่ได้
ไว้ร่วมกัน โดยแบ่งตามกลุ่มของสารที่เข้ากันไม่ได้ ดังนี้ 

- สารที่เข้ากันไม่ได้กลุ่มที่ 1   คือ Sulfuric acid ซึ่งเข้ากันไม่ได้กับ 
Potassium hydroxide, MEK, Sodium hydroxide, Ammonium 
hydroxide, Ethyl alcohol  ควรจัดเก็บให้ห่างจากกรดอินทรีย์ ด่าง เอมีนส์
และอัลคาโนลามีนส์ สารประกอบของธาตุฮาโลเจน อัลกอฮอล์ ไกลคอล 
อัลดีไฮด์ คีโตน อะโรมาติกไฮโดรคาร์บอน โอเลฟินส์ เอสเทอร์ โมโนเมอร์ 
อัลคาลีนออกไซด์ ไซยาโนไฮดริน ไนไตรล์ แอมโมเนีย อีเทอร์ และกรด
แอนไฮไดร์ด 

- สารที่เข้ากันไม่ได้กลุ่มที่ 3   มีสาร 3 ตัว คือ   Potassium hydroxide, 
Sodium hydroxide และ Ammonium hydroxide  ซึ่งสารแต่ละตัวเข้ากัน
ไม่ได้กับ MEK, Sulfuric acid และ Ethyl alcohol  ควรจัดเก็บให้ห่างจาก
กรดอนินทรีย์ ด่าง เอมีนส์และอัลคาโนลามีนส์ อัลดีไฮด์ โมโนเมอร์ อัลคาลี
นออกไซด์ ไซยาโนไฮดริน ไนไตรล์ และแอมโมเนีย 

- สารที่เข้ากันไม่ได้กลุ่มที่ 6   คือ Ethyl alcohol ซึ่งเข้ากันไม่ได้กับ 
Potassium hydroxide, Sulfuric acid, Sodium hydroxide และ 
Ammonium hydroxide  ควรจัดเก็บให้ห่างจาก       กรดอนินทรีย์ อัลดี
ไฮด ์โมโนเมอร์ อัลคาลีนออกไซด์ ธาตุฮาโลเจน และกรดแอนไฮไดร์ด 

- สารที่เข้ากันไม่ได้กลุ่มที่ 8   คือ MEK ซึ่งเข้ากันไม่ได้กับ Potassium 
hydroxide, Sulfuric acid, Sodium hydroxide และ  Ammonium 
hydroxide  ควรจัดเก็บให้ห่างจากกรดอนินทรีย์ ด่าง เอมีนส์และอัลคาโน
ลามีนส์ อัลดีไฮด ์แอมโมเนีย และธาตุฮาโลเจน 

นอกจาก 4 กลุ่มข้างต้นแล้วยังมีสารที่ไม่สามารถจ าแนกได้ว่าอยู่ในกลุ่มสารที่เข้ากัน
ไม่ได้กลุ่มใด คือ Activated charcoal AR และ Hydrogen peroxide ซึ่งสารทั้ง 2 ตัวนี้เข้า
กันไม่ได้ ควรแยกจัดเก็บให้ห่างจากกัน 
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5.3 สรปุผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา 

จากการเปรียบเทียบมาตรฐานต่างๆ กับการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษาทั้ง 
5 แห่ง สามารถสรุปได้ดังตารางที่ 5.32, 5.33, 5.34, 5.35 และ 5.36 
 
   ตารางที่  5.32 สรุปผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับการควบคุมลักษณะอันตรายของวัตถุ

อันตรายของโรงงานกรณีศึกษา 5 แห่ง 
 

โรงงานกรณีศึกษา 

ลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย 
(จ านวนวัตถุอันตราย) 

ติดไฟ ออกซิไดซ์ เป็นพิษ กัดกร่อน 

1. อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์ 2 1 7 9 
2. อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ 7 2 1 - 
3. อุตสาหกรรมสีผง 3 - - - 
4. อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ 3 2 3 4 

5. อุตสาหกรรมเครื่องประดับ 3 1 3 4 

 
จากตารางที่ 5.32 พบว่า อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์มีการควบคุมลักษณะความเป็น

อันตรายของวัตถุอันตรายการกัดกร่อนมากที่สุดคือ 9 ตัว ส่วนในล าดับรองลงมาเป็นลักษณะเป็น
พิษ การติดไฟ และการออกซิไดซ์คือ 7, 2 และ 1 ตัว ตามล าดับ 

อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยางอีลาสโตเมอร์มีการควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุ
อันตรายการติดไฟมากที่สุดคือ 7 ตัว ส่วนในล าดับรองลงมาเป็นลักษณะการออกซิไดซ์ และเป็น
พิษคือ 2 และ 1 ตัว ตามล าดับ 

อุตสาหกรรมชิ้นสีผงมีการควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตรายการติดไฟ
ทุกตัว เป็นจ านวนทั้งหมด 3 ตัว 

อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอมีการควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย
การกัดกร่อนมากที่สุดคือ 4 ตัว ส่วนในล าดับรองลงมาเป็นลักษณะการติดไฟ เป็นพิษ และการ
ออกซิไดซ์คือ 3, 3 และ 2 ตัว ตามล าดับ 

อุตสาหกรรมเครื่องประดับมีการควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตรายการ
กัดกร่อนมากที่สุดคือ 4 ตัว ส่วนในล าดับรองลงมาเป็นลักษณะการติดไฟ เป็นพิษ และการ
ออกซิไดซ์คือ 3, 3 และ 1 ตัว ตามล าดับ 
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ตารางที่  5.33 สรุปผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตรายของ
โรงงานกรณีศึกษา 5 แห่ง 

 

โรงงานกรณีศึกษา 

จ านวนคูข่องวัตถุอันตรายที่
จัดเกบ็ตามระยะห่าง 

จ านวนคูข่องวัตถุอันตรายที ่

ระยะห่าง 

ถูกต้อง 
ระยะห่าง 

ไม่ถูกต้อง 0-2 
เมตร 

3-4 
เมตร 

5-9 
เมตร 

10 
เมตร
ข้ึนไป 

1. อุตสาหกรรมชิ้นสว่นยานยนต ์ 18 12 19 6 
48 คู่ 

(87%) 
7 คู ่

(13%) 

2. อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร ์ 15 1 - - 
8 คู ่

(50%) 
8 คู ่

(50%) 

3. อุตสาหกรรมสีผง 1 1 1 - 
3 คู ่

(100%) 
- 

4. อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ 7 2 - 12 
14 คู่ 

(67%) 
7 คู ่

(33%) 

5. อุตสาหกรรมเครื่องประดับ 4 8 13 3 
20 คู่ 

(71%) 
8 คู ่

(29%) 

 
จากตารางที่ 5.33 พบว่า อุตสาหกรรมสีผงมีระยะห่างของการจัดเก็บที่แตกต่างกันต้ังแต่ 

0-5 เมตร และถูกต้องตามมาตรฐานทั้งหมด, อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์มีระยะห่างของการ
จัดเก็บที่แตกต่างกันต้ังแต่ 0-10 เมตร และถูกต้องตามมาตรฐานถึง 87%, อุตสาหกรรม
เครื่องประดับและอุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอมีระยะห่างของการจัดเก็บที่แตกต่างกันต้ังแต่ 0-10 
เมตร และถูกต้องตามมาตรฐาน 71% และ 67% ตามล าดับ และอุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์มี
ระยะห่างของการจัดเก็บท่ีใกล้กันเป็นส่วนใหญ่ (0-3 เมตร) และถูกต้องตามมาตรฐาน 50% 
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ตารางที่  5.34 สรุปผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บของโรงงาน
กรณีศึกษา 5 แห่ง 

 

โรงงานกรณีศึกษา 

จ านวนประเภทของวัตถุอันตรายที่ ปริมาณวัตถุ
อันตรายที่จัดเก็บ
เกิน (กก./ลิตร) 

ไม่เกินปริมาณที่
อนุญาตให้จดัเก็บได ้

เกินปริมาณที่อนุญาต
ให้จัดเก็บได ้

1. อุตสาหกรรมชิ้นสว่นยานยนต ์
1 ประเภท 

(33%) 

2 ประเภท 

(67%) 
340 

2. อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร ์
2 ประเภท 

(40%) 

3 ประเภท 

(60%) 
165 

3. อุตสาหกรรมสีผง - 
1 ประเภท 

(100%) 
900 

4. อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ 
2 ประเภท 

(33%) 

4 ประเภท 

(67%) 
570 

5. อุตสาหกรรมเครื่องประดับ 
3 ประเภท 

(75%) 

1 ประเภท 

(25%) 
0.5 

 
จากตารางที่ 5.34 พบว่า อุตสาหกรรมสีผงมีปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บเกินปริมาณที่

อนุญาตให้จัดเก็บได้เป็นจ านวนมากที่สุด คือ 900 กก./ลิตร ล าดับรองลงมาคืออุตสาหกรรมฟอก
ย้อมสิ่งทอ อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์ และอุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ มีปริมาณวัตถุ
อันตรายที่จัดเก็บเกินปริมาณที่อนุญาตให้จัดเก็บได้เป็นจ านวน 570, 340 และ 165 กก./ลิตร 
ตามล าดับ ส่วนอุตสาหกรรมเครื่องประดับมีปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บเกินปริมาณที่อนุญาต
ให้จัดเก็บได้เป็นจ านวนน้อยที่สุด คือ 0.5 กก./ลิตร 
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ตารางที่  5.35 สรุปผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงาน
กรณีศึกษา 5 แห่ง 

 

โรงงานกรณีศึกษา 

จ านวนคูข่องวัตถุอันตรายที ่

วิธีการจดัเกบ็ วิ
วิธีการจัดเก็บ

ถูกต้อง 

วิ
วิธีการจัดเก็บ
ไม่ถูกต้อง 

แบบคละ
กันได้ 

แบบคละได้
โดยมีเงื่อนไข 

แบบแยก
บริเวณ 

1. อุตสาหกรรมชิ้นสว่นยานยนต ์
45 คู่ 

(68%) 
19 คู่ 

(29%) 
2 คู่ 

(3%) 
64 คู่ 

(97%) 
2 คู่ 

(3%) 

2. อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร ์
6 คู่ 

(24%) 
19 คู่ 

(76%) 
- 

25 คู่ 
(100%) 

- 

3. อุตสาหกรรมสีผง - 
6 คู่ 

(100%) 
- 

6 คู่ 
(100%) 

- 

4. อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ 
15 คู่ 

(54%) 
6 คู่ 

(21%) 
7 คู่ 

(25%) 
18 คู่ 

(64%) 
10 คู่ 

(36%) 

5. อุตสาหกรรมเครื่องประดับ 
16 คู่ 

(44%) 
15 คู่ 

(42%) 
5 คู่ 

(14%) 
27 คู่ 

(75%) 
9 คู่ 

(25%) 
 

จากตารางที่ 5.35 พบว่า อุตสาหกรรมสีผงและอุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์มีวิธีการ
จัดเก็บที่ถูกต้องทั้งหมด ซึ่งส่วนใหญ่เป็นวิธีการจัดเก็บแบบคละได้โดยมีเงื่อนไข 100% และ 76% 
ตามล าดับ, อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์มีวิธีการจัดเก็บที่ถูกต้อง 97% ซึ่งส่วนใหญ่เป็นวิธีการ
จัดเก็บแบบคละกันได้ 68% ส่วนอุตสาหกรรมเครื่องประดับและอุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอมี
วิธีการจัดเก็บที่ถูกต้อง 75% และ 64% ตามล าดับ ซึ่งส่วนใหญ่เป็นวิธีการจัดเก็บแบบคละกันได้ 
44% และ 54% ตามล าดับ 
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ตารางที่  5.36 สรุปผลการเปรียบเทียบมาตรฐานกับการจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ของ
โรงงานกรณีศึกษา 5 แห่ง 

 

โรงงานกรณีศึกษา 
จ านวนกลุ่มของ
สารที่เข้ากันไม่ได้ 

การจัดเก็บสารทีเ่ข้ากันไม่ได ้

จัดเก็บไว้
ร่วมกันไม่ได้ 

จัดเก็บไว้
ร่วมกันได้ 

1. อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์ 5  กลุ่ม 
34  คู่ 
(62%) 

21  คู่ 
(38%) 

2. อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ 3  กลุ่ม - 
10  คู่ 

(100%) 

3. อุตสาหกรรมสีผง 2  กลุ่ม - 
3  คู่ 

(100%) 

4. อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ 3  กลุ่ม 
11  คู่ 
(52%) 

10  คู่ 
(48%) 

5. อุตสาหกรรมเครื่องประดับ 4  กลุ่ม 
12  คู่ 
(43%) 

16  คู่ 
(57%) 

 
จากตารางที่ 5.36 พบว่า อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์มีการจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ท่ี

จัดเก็บไว้ร่วมกันไม่ได้ถึง 62% ของจ านวนคู่ของวัตถุอันตรายทั้งหมดที่จัดเก็บ, อุตสาหกรรมฟอก
ย้อมสิ่งทอและอุตสาหกรรมเครื่องประดับมีการจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ที่จัดเก็บไว้ร่วมกันไม่ได้ 
52% และ 43% ของจ านวนคู่ของวัตถุอันตรายทั้งหมดที่จัดเก็บ ตามล าดับ, ส่วนอุตสาหกรรมยาง
อีลาสโตเมอร์และอุตสาหกรรมสีผงมีการจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ที่จัดเก็บไว้ร่วมกันได้ทั้งหมด 

 
จากการส ารวจโรงงานกรณีศึกษาและการสัมภาษณ์กับเจ้าหน้าที่ที่ เกี่ยวข้องกับการ

ควบคุมดูแลวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษา พบว่า โดยส่วนใหญ่จะไม่ตระหนักถึงอันตรายที่
อาจเกิดขึ้นจากการจัดเก็บวัตถุอันตราย เนื่องจากไม่มีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการท างานที่มี
ความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับการจัดเก็บวัตถุอันตราย ซึ่งบางคนอาจจะทราบว่าทางโรงงานมีการ
จัดเก็บวัตถุอันตรายประเภทใดบ้าง แต่จะไม่ทราบว่าจะต้องจัดวางในต าแหน่งใด หรือมีระยะห่าง
เท่าใดจึงจะปลอดภัย ทางกรมโรงงานอุตสาหกรรมได้มีประกาศเรื่อง การก าหนดให้สถาน
ประกอบการวัตถุอันตรายมีบุคลากรเฉพาะรับผิดชอบความปลอดภัยการเก็บรักษาวัตถุอันตรายที่
กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับผิดชอบ และอีกประกาศเรื่อง หลักเกณฑ์และวิธีการแจ้งมีบุคลากร
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เฉพาะ การจดทะเบียนบุคลากรเฉพาะรับผิดชอบความปลอดภัยการเก็บรักษาวัตถุอันตรายที่กรม
โรงงานอุตสาหกรรมรับผิดชอบ และการรายงานความปลอดภัยการเก็บรักษาวัตถุอันตราย ซึ่งจะมี
ผลบังคับใช้ภายในปี 2554 นี้ จากประกาศทั้ง 2 ฉบับนี้ จึงน่าจะมีผลท าให้ลดความเสี่ยงอันตราย
ที่อาจเกดิขึ้นจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายได้ 
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บทที่  6 

สรุปผลการวิจัย ข้อเสนอแนะและข้อจ ากัด 
 

การจัดเก็บวัตถุอันตรายที่มีประเภทของการจัดเก็บหลายประเภท มาจัดเก็บไว้ร่วมกันใน
บริเวณใกล้เคียงกัน อาจเกิดอุบัติภัยที่เกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายได้ เนื่องจากคุณสมบัติของ
วัตถุอันตรายที่แตกต่างกัน เกิดการหกรั่วไหลและท าปฏิกิริยาที่รุนแรงต่อกัน ท าให้เกิดการระเบิด
หรือติดไฟได้ จึงควรจะตระหนักถึงความปลอดภัยในการจัดเก็บที่ถูกต้องและวิธีการป้องกันการ
เกิดอุบัติจากการจัดเก็บวัตถุอันตราย โดยศึกษาจากมาตรฐานต่างๆ จากข้อก าหนดขององค์การ
สหประชาชาติ และกรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อสร้างมาตรฐานและมาตรการในการจัดเก็บวัตถุ
อันตราย ซึ่งมีการสรุปผลการวิจัย ข้อเสนอแนะและข้อจ ากัด ดังนี้ 

 

6.1 สรุปผลการวิจัย 

ในงานวิจัยนี้ได้ท าการสร้างมาตรฐานและมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตราย สรุป
ผลการวิจัยได้เป็น 4 ข้อ คือ ขั้นตอนการสร้างมาตรฐานและมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตราย 
มาตรฐานที่ในการอ้างอิง มาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตราย และปัจจัยเสี่ยงอันตรายที่ส าคัญ 
ดังนี้ 

6.1.1   ขั้นตอนการสร้างมาตรฐานและมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

จากการศึกษากฎหมาย หลักเกณฑ์และมาตรฐานต่างๆ ที่เกี่ยวข้องกับการจัดเก็บ
วัตถุอันตราย จากข้อก าหนดขององค์การสหประชาชาติและกรมโรงงานอุตสาหกรรม และ
การประเมินความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตราย สามารถสรุปเป็น
ขั้นตอนการสร้างมาตรฐานและมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตรายของงานวิจัยได้ ดังรูป
ท่ี 6.1 
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รูปท่ี  6.1    ขั้นตอนการสร้างมาตรฐานและมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตรายของงานวิจัย 
 

ส ารวจข้อมูลวัตถุอันตรายที่จัดเกบ็ ระยะห่างและปริมาณในการจดัเก็บ 

 

สืบค้นหาเอกสารข้อมูลความปลอดภัย (MSDS) ของวัตถุอันตรายที่จัดเก็บ 
โดยสืบค้นจาก UN Number หรือ CAS Number 

 

จัดท าแผนผังการจดัเก็บวัตถุอันตราย (Layout) 

1 

2 

3 

4 ประเมินความเส่ียงอันตรายที่อาจเกดิขึ้นจากการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

น าแผนงานลดความเส่ียงและควบคุมความเส่ียง 
มาจดัท าเป็นมาตรการในการจัดเก็บวัตถอุันตราย 

() 

 ปัจจัยเส่ียง
อันตราย 

ทบทวนการประเมินความเส่ียง 

ความเส่ียง
ระดับ 1 

ความเส่ียง 
ระดับ 2, 3 และ 4 

5 

เปรียบเทียบกับมาตรฐาน 

 

A 

6 

7 

8 
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รูปท่ี  6.1    ขั้นตอนการสร้างมาตรฐานและมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตรายของงานวิจัย (ต่อ) 
 

จากรูปที่ 6.1 ขั้นตอนการสร้างมาตรฐานและมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตรายของ
งานวิจัย ม ี12 ขั้นตอน ดังนี้ 

1. ส ารวจข้อมูลวัตถุอันตรายที่จัดเก็บ เช่น ชื่อของวัตถุอันตราย ลักษณะการจัดวาง

ต าแหน่งของวัตถุอันตราย แหล่งความร้อน/แหล่งเชื้อเพลิงที่อยู่ใกล้เคียง รวมทั้ง

ระยะห่างและปริมาณวัตถุอันตรายท่ีจัดเก็บ เป็นต้น 

2. สืบค้นหาเอกสารข้อมูลความปลอดภัย (MSDS) และ UN Guide ของวัตถุอันตรายที่

จัดเก็บทุกตัว โดยสืบค้นจาก UN Number หรือ CAS Number หากวัตถุอันตรายตัว

ใดที่เป็นสารผสมให้ติดต่อขอ MSDS ของสารตัวนั้นกับบริษัทที่สั่งซื้อ หรือขอข้อมูลว่า

สารนั้นมีองค์ประกอบใดบ้าง โดยอาจจะจ าแนกประเภทตามองค์ประกอบหลักของ

สารนั้นได้ในเบ้ืองต้น 

ระยะห่างในการ
จัดเก็บวัตถุอันตราย 

(ตารางที่ 5.3) 
 

ปริมาณวัตถุ
อันตรายที่จัดเก็บ 
(ตารางที่ 5.4) 

 

วิธีการจัดเก็บ
วัตถุอันตราย 
(ตารางที่ 5.5) 
 

การจัดเก็บ 
สารที่เข้ากันไม่ได ้
(ตารางที่ 5.6) 

 

ตรวจสอบวา่ผ่าน
เกณฑ์หรือไม ่

 

จัดเก็บวัตถุอันตรายได ้

ด าเนินการแก้ไขให้ได้ตามเกณฑม์าตรฐาน 

 

ไม่ผ่านเกณฑ ์

ผ่านเกณฑ ์

9 

A 

10 

11 

12 

ลักษณะความ
เป็นอันตราย 
(ตารางที่ 5.1, 5.2) 
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3. จัดท าแผนผังการจัดเก็บวัตถุอันตราย (Layout) น าข้อมูลที่ได้ส ารวจในขั้นตอนที่ 1 

มาจัดท าแผนผังการจัดเก็บวัตถุอันตราย โดยระบุต าแหน่ง ชื่อของวัตถุอันตราย และ

ระยะห่าง/ขนาดของห้อง เพื่อใช้ในการวิเคราะห์และตรวจสอบกับหลักเกณฑ์

มาตรฐาน 

4. ประเมินความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการจัดเก็บวัตถุอันตราย โดยเริ่มจาก

การวิเคราะห์หาปัจจัยเสี่ยงอันตรายจากสาเหตุที่ท าให้เกิดอุบัติภัยจากการจัดเก็บ

วัตถุอันตราย  

5. วิเคราะห์ปัจจัยที่เป็นความเสี่ยงและอันตรายจากการประเมินความเสี่ยง 

6. ทบทวนการประเมินความเสี่ยง ความเสี่ยงระดับ 1 

7. จัดท ามาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตราย โดยน าปัจจัยที่มีผลการประเมินความ

เสี่ยงความเสี่ยงระดับ 2, 3 และ 4 มาจัดท าเป็นแผนงานลดความเสี่ยงและควบคุม

ความเสี่ยง 

8. เปรียบเทียบกับมาตรฐาน น าข้อมูลที่ได้จากการส ารวจในขั้นตอนที่ 1 และแผนผัง

การจัดเก็บวัตถุอันตรายในขั้นตอนที่ 3 มาท าการเปรียบเทียบกับมาตรฐาน 

9. มาตรฐานที่ใช้ในการเปรียบเทียบกับข้อมูลการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงาน

กรณีศึกษา มดัีงนี้ 

9.1 น าข้อมูลที่ได้จากการส ารวจรายชื่อวัตถุอันตรายในข้อที่ 1 และจากการ

สืบค้น MSDS ของวัตถุอันตรายแต่ละตัวในข้อที่ 2 ของโรงงานกรณีศึกษามา

เปรียบเทียบกับการควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตรายนั้น

ตาม UN Class และ UN Guide ขององค์การสหประชาชาติ (ตารางที่ 5.1 

และ 5.2) 

9.2 น าข้อมูลระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงานกรณีศึกษามา

เปรียบเทียบกับมาตรฐานระยะห่างในการจัดเก็บวัตถุ อันตรายตาม

ข้อก าหนดโดยองค์การสหประชาชาติ (UN Recommendation on the 

Transport of Dangerous Goods, 10th edition) (ตารางที ่5.3) 
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9.3 น าข้อมูลปริมาณวัตถุ อันตรายที่ จัด เก็บของโรงงานกรณี ศึกษามา

เปรียบเทียบกับปริมาณวัตถุอันตรายที่อนุญาตให้จัดเก็บได้ของกรมโรงงาน

อุตสาหกรรม (ตารางที่ 5.4) 

9.4 น าข้อมูลวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายที่จัดเก็บของโรงงานกรณีศึกษามา

เปรียบเทียบกับตารางการจัดเก็บวัตถุอันตรายกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

(ตารางที ่5.5) 

9.5 น าข้อมูลการจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ของโรงงานกรณีศึกษามาเปรียบเทียบ

กับกลุ่มสารที่เข้ากันไม่ได้ตามข้อก าหนดขององค์การพิทักษ์สิ่งแวดล้อมแห่ง

สหรัฐอเมริกาหรือ U.S. EPA (United States Environmental Protection 

Agency) (ตารางที่ 5.6) 

10. ตรวจสอบความถูกต้องของการจัดเก็บวัตถุอันตรายกับหลักเกณฑ์มาตรฐาน 

11. หากผลการตรวจสอบพบว่าผ่านเกณฑ์มาตรฐานให้จัดเก็บวัตถุอันตรายได้  

12. หากผลการตรวจสอบพบว่าไม่ผ่านเกณฑ์มาตรฐานจะต้องจัดท ามาตรการในการ

จัดเก็บวัตถุอันตรายเพื่อความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน และลดความเสี่ยง

อันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายได้ เช่น จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกัน

อันตรายส่วนบุคคลให้อยู่ในสภาพที่ใช้งานได้ตลอดเวลา จัดท าแผนเมื่อเกิดการ

หกรั่วไหลและตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน จัดท าเอกสารค าแนะน าในการจัดเก็บวัตถุ

อันตรายของวัตถุอันตรายแต่ละตัว หรือจัดให้มีการฝึกอบรมเรื่องการจัดเก็บวัตถุ

อันตรายให้กับพนักงานที่เกี่ยวข้องอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง เป็นต้น 

 

จากรูปที่ 6.1 น าขั้นตอนการสร้างมาตรฐานและมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตรายของ
งานวิจัยมาจัดท าเป็นขั้นตอนการสร้างมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตรายส าหรับโรงงาน
อุตสาหกรรม เพื่อให้โรงงานอุตสาหกรรมที่มีการจัดเก็บวัตถุอันตรายสามารถน าไปประยุกต์ใช้ใน
การสร้างมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตรายได้ ดังรูปที่ 6.2 
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รูปท่ี  6.2    ขั้นตอนการสร้างมาตรฐานและมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตราย 
 ส าหรับโรงงานอุตสาหกรรม 

 

จัดท าเอกสารรายชื่อวัตถุอันตรายที่จัดเก็บ 

 

สืบค้นหาเอกสารข้อมูลความปลอดภัย (MSDS) ของวัตถุอันตรายที่จัดเก็บ 
โดยสืบค้นจาก UN Number หรือ CAS Number 

 

จัดท าเอกสารแผนผังการจดัเก็บวัตถุอันตราย (Layout) 

1 

2 

3 

4 

5 เปรียบเทียบกับมาตรฐาน 

 

6 

7 

8 

จัดท าเอกสาร
ระยะห่างของการ
จัดเก็บวัตถุอันตราย 
(ภาคผนวก ค) 
(ตารางที่ 5.3) 

 

จัดท าเอกสาร
ปริมาณวัตถุอันตราย

ที่จัดเก็บ 
(ภาคผนวก ง) 

 

จัดท าเอกสาร
วิธีการจัดเก็บ
วัตถุอันตราย 
(ภาคผนวก จ) 

จัดท าเอกสาร
รายชื่อ 

สารที่เข้ากันไม่ได้
ที่จัดเก็บ 

 

ตรวจสอบวา่ผ่าน
เกณฑ์หรือไม ่

 จัดเก็บวัตถุอันตรายได ้

ด าเนินการแก้ไขให้ได้ตามเกณฑม์าตรฐาน 

 

ไม่ผ่านเกณฑ ์

ผ่านเกณฑ ์

จัดท ามาตรการในการจัดเก็บวตัถุอันตราย 

 

ทบทวนมาตรการในการจัดเก็บวตัถุอันตราย 

 

9 

10 
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จากรูปที่ 6.2 ขั้นตอนการสร้างมาตรฐานและมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตรายส าหรับ
โรงงานอุตสาหกรรม ม ี10 ขั้นตอน ดังนี้ 

1. จัดท าเอกสารรายชื่อวัตถุอันตรายที่จัดเก็บ  

2. สืบค้นหาเอกสารข้อมูลความปลอดภัย (MSDS) และ UN Guide ของวัตถุอันตรายที่

จัดเก็บทุกตัว โดยสืบค้นจาก UN Number หรือ CAS Number เพื่อใช้เป็นข้อมูลใน

การควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตรายนั้น หากวัตถุอันตรายตัวใดที่

เป็นสารผสมให้ติดต่อขอ MSDS ของสารตัวนั้นกับบริษัทที่สั่งซื้อ หรือขอข้อมูลว่าสาร

นั้นมีองค์ประกอบใดบ้าง โดยอาจจะจ าแนกประเภทตามองค์ประกอบหลักของสาร

นั้นได้ในเบื้องต้น 

3. จัดท าเอกสารแผนผังการจัดเก็บวัตถุอันตราย (Layout) โดยระบุต าแหน่ง ชื่อของวัตถุ

อันตราย และระยะห่าง/ขนาดของห้อง เพื่อใช้ในการวิเคราะห์และตรวจสอบกับ

หลักเกณฑ์มาตรฐาน 

4. จัดท าเอกสารต่างๆ ที่ใช้ในการควบคุมและตรวจสอบการจัดเก็บวัตถุอันตราย ดังนี้ 

4.1 จัดท าเอกสารระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตราย ซึ่งมีตัวอย่างแบบฟอร์ม

ใบตรวจสอบระยะห่างในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจ า สัปดาห์  ดัง

ภาคผนวก ค 

4.2 จัดท าเอกสารปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บ ซึ่งมีตัวอย่างแบบฟอร์มใบ

ควบคุมปริมาณในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจ าสัปดาห์ ดังภาคผนวก ง 

4.3 จัดท าเอกสารวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย ซึ่งมีตัวอย่างแบบฟอร์มใบ

ตรวจสอบวิธีการจัดเก็บในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจ าสัปดาห์ ดัง

ภาคผนวก จ 

4.4 จัดท าเอกสารรายชื่อสารที่เข้ากันไม่ได้ที่จัดเก็บ โดยรวบรวมข้อมูลสารที่เข้า

กันไม่ได้จาก MSDS ของวัตถุอันตรายแต่ละตัว 

5. เปรียบเทียบกับมาตรฐาน น าข้อมูลที่ได้จากการเอกสารในขั้นตอนที่ 4 มาท าการ

เปรียบเทียบกับมาตรฐานต่างๆ เช่น  

5.1 น าข้อมูลระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตรายจากเอกสารข้อ 4.1 มา

เปรียบเทียบกับมาตรฐานระยะห่างในการจัดเก็บวัตถุ อันตรายตาม
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ข้อก าหนดโดยองค์การสหประชาชาติ (UN Recommendation on the 

Transport of Dangerous Goods, 10th edition) (ตารางที ่5.3) 

5.2 น าข้อมูลปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บจากเอกสารข้อ 4.2 มาเปรียบเทียบ

กับปริมาณวัตถุอันตรายที่อนุญาตให้จัดเก็บได้ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

(ตารางที ่5.4) 

5.3 น าข้อมูลวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายที่จัดเก็บจากเอกสารข้อ 4.3 มา

เปรียบเทียบกับตารางการจัดเก็บวัตถุอันตรายของกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

(ตารางที ่5.5) 

5.4 น าข้อมูลการจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้จากเอกสารข้อ 4.4 มาเปรียบเทียบกับ

กลุ่มสารที่เข้ากันไม่ได้ตามข้อก าหนดขององค์การพิทักษ์สิ่งแวดล้อมแห่ง

สหรัฐอเมริกาหรือ U.S. EPA (United States Environmental Protection 

Agency) (ตารางที่ 5.6) 

6. ตรวจสอบความถูกต้องของการจัดเก็บวัตถุอันตรายกับหลักเกณฑ์มาตรฐาน 

7. หากผลการตรวจสอบพบว่าผ่านเกณฑ์มาตรฐานให้อนุญาตจัดเก็บได้  

8. หากผลการตรวจสอบพบว่าไม่ผ่านเกณฑ์มาตรฐานจะต้องด าเนินการแก้ไขปรับปรุง

ให้ได้ตามหลักเกณฑ์มาตรฐาน 

9. จัดท ามาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตรายเพื่อความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน และ

ลดความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายได้ เช่น จัดเตรียม

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้อยู่ในสภาพที่ใช้งานได้ตลอดเวลา จัดท าแผน

เมื่อเกิดการหกรั่วไหลและตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน จัดท าเอกสารค าแนะน าในการจัดเก็บ

วัตถุอันตรายของวัตถุอันตรายแต่ละตัว หรือจัดให้มีการฝึกอบรมเรื่องการจัดเก็บวัตถุ

อันตรายให้กับพนักงานที่เกี่ยวข้องอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง เป็นต้น 

10. ทบทวนมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตรายที่จัดท าขึ้น โดยการตรวจสอบและ

ควบคุมในการจัดท ามาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตราย และติดตามข่าวสาร 

กฎหมาย และมาตรฐานที่เกี่ยวข้องกับการจัดเก็บวัตถุตรายอยู่สม่ าเสมอ 
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6.1.2 มาตรฐานที่ใช้ในการอ้างอิง 

มาตรฐานท่ีใช้ในการอ้างอิงของงานวิจัยน้ี ได้แก่ 

1. มาต ร ฐ านตาม ข้ อ ก า หนดขอ ง อ ง ค์ ก า ร สหป ร ะ ช าช า ติ  (UN 

Recommendation on the Transport of Dangerous Goods, 10th 

edition) มีดังนี้ 

- UN Class 

- UN Guide 

- ระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

2. มาตรฐานตามประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เรื่อง คู่มือการเก็บรักษา

สารเคมีและวัตถุอันตราย พ.ศ.2550 มีดังนี้ 

- ปริมาณวัตถุอันตรายท่ีอนุญาตให้จัดเก็บได้ 

- ตารางวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

3. มาตรฐานตามข้อก าหนดขององ ค์การพิทักษ์สิ่ งแวดล้อมแห่ ง

สหรัฐอเมริกาหรือ U.S. EPA (United States Environmental 

Protection Agency) 

- กลุ่มสารที่เข้ากันไม่ได้ 

6.1.3    มาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

มาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตรายของงานวิจัยน้ี แบ่งเป็น 6 ด้าน ได้แก่ 

1) การควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย 
การควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตราย โดยพิจารณาจาก 

UN Class และ UN Guide ซึ่งแบ่งเป็น 4 ประเภทหลัก ซึ่งมีมาตรการส าหรับการ
จัดเก็บวัตถุอันตรายแต่ละประเภทหลัก ดังนี้ 

- ลักษณะการติดไฟ  ควรจะมีการระบายอากาศโดยวิธีธรรมชาติหรือ
วิธีกลที่ได้รับการออกแบบจากวิศวกรเพื่อป้องกันการสะสมไอของ
สารไวไฟ หรือมีก าแพงกันไฟที่สามารถทนไฟได้อย่างน้อย 90 นาท ี
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- ลักษณะการออกซิไดซ์  ห้ามจัดเก็บไว้ใกล้กับวัสดุติดไฟ และ
พิจารณาถึงการท าปฏิกิริยากับวัตถุอันตรายประเภทอ่ืนๆ จาก 
MSDS 

- ลักษณะเป็นพิษ  จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล เช่น อุปกรณ์
ป้องกันระบบหายใจ หรือจัดเก็บไว้ในตู้เก็บโดยเฉพาะ เป็นต้น 

- ลักษณะการกัดกร่อน  จัดเก็บไว้ในบรรจุภัณฑ์ที่มีความแข็งแรง ไม่
แตกหักง่าย และจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล เช่น ถุงมือเพื่อใช้
ในการปฏิบัติงาน 

2) การแยกประเภทของวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย 
การแยกประเภทของวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย โดยศึกษาจากหลักเกณฑ์

วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายตามประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เรื่อง คู่มือการ
เก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตราย พ.ศ.2550 แบ่งเป็น 3 ประเภท ซึ่งมาตรการ
ส าหรับวิธีการจัดเก็บวัตถอัุนตรายแต่ละประเภท ดังนี้ 

- วิธีการจัดเก็บแบบแยกบริเวณ  โดยแยกจัดเก็บไปยังห้องที่มีผนังทน
ไฟที่สามารถทนไฟได้อย่างน้อย 90 นาที 

- วิธีการจัดเก็บแบบแยกห่าง  ควรจะพิจารณาถึงระยะห่างที่ปลอดภัย
ของการจัดเก็บวัตถุอันตราย โดยอ้างอิงจากมาตรฐานระยะห่างใน
การจัดเก็บวัตถุอันตรายตามข้อก าหนดโดยองค์การสหประชาชาติ 

- วิธีการจัดเก็บแบบคละกันได้โดยมีเงื่อนไข  ควรจะพิจารณาควบคุม
ปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บไม่ให้เกินจากปริมาณวัตถุอันตรายที่
อนุญาตให้จัดเก็บได้ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม และจัดเก็บให้
ห่างจากความร้อน, ประกายไฟ และเปลวไฟ 

3) ระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตราย 
มาตรการในด้านของระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตราย มีดังนี้ 

- จัดท าเอกสารเพื่อตรวจสอบระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตราย 
(ภาคผนวก ค) กับมาตรฐานระยะห่างของการจัดเก็บวัตถุอันตราย
ตามข้อก าหนดโดยองค์การสหประชาชาติ 

- ตรวจสอบและท าการปรับปรุงแผนผังการจัดเก็บวัตถุอันตราย
สัปดาห์ละ 1 ครั้ง หรือทุกครั้งที่มีการเปลี่ยนแปลงต าแหน่งการ
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จัดเก็บวัตถุอันตราย หรือทุกครั้งที่มีการน าวัตถุอันตรายที่ยังไม่เคยมี
การจัดเก็บเข้ามาจัดเก็บร่วมกับวัตถุอันตรายท่ีจัดเก็บในปัจจุบัน 

4) ปริมาณวัตถุอันตรายท่ีจัดเก็บ 
มาตรการในด้านของปริมาณวัตถุอันตรายท่ีจัดเก็บ มีดังนี้ 

- จัดท าเอกสารปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บ เพื่อควบคุมปริมาณใน

การจัดเก็บวัตถุอันตราย (ภาคผนวก ง) 

- ตรวจสอบปริมาณวัตถุอันตรายที่จัดเก็บกับปริมาณวัตถุอันตรายที่

อนุญาตให้จัดเก็บได้ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม สัปดาห์ละ 1 ครั้ง 

หรือทุกครั้งที่มีการสั่งซื้อวัตถุอันตรายท่ีจัดเก็บมาเพิ่ม  

5) การจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ 
มาตรการในด้านของการจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ มีดังนี้ 

- จัดท าเอกสารรายชื่อสารที่เข้ากันไม่ได้ที่จัดเก็บ โดยรวบรวมข้อมูลสาร

ที่เข้ากันไม่ได้จาก MSDS ของวัตถุอันตรายแต่ละตัว และน าไปติดไว้

ในสถานที่ที่มีการจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ในต าแหน่งที่สามารถ

มองเห็นได้ง่าย 

- ตรวจสอบกลุ่มของสารที่เข้ากันไม่ได้ของวัตถุอันตรายที่จัดเก็บกับ

กลุ่มของสารที่ เข้ากันไม่ได้ตามข้อก าหนดขององค์การพิทักษ์

สิ่งแวดล้อมแห่งสหรัฐอเมริกา ทุกครั้งที่มีการน าวัตถุอันตรายชนิดใหม่

เข้ามาจัดเก็บร่วมกัน  

6) การฝึกอบรมผู้ปฏิบัติงานที่เกี่ยวข้องกับการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

การจัดให้มีการฝึกอบรมผู้ปฏิบัติงานที่ เกี่ยวข้องกับการจัดเก็บวัตถุ
อันตรายท ให้มีความรู้ความเข้าใจ เพื่อความปลอดภัยในการปฏิบัติงานกับ
วัตถุอันตราย โดยจะต้องมีการฝึกอบรมผู้ปฏิบัติงานใหม่ และผู้ปฏิบัติงานเดิม
ที่มีอยู่ อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง ซึ่งมีหัวข้อในการอบรมดังนี้ 

- การจ าแนกประเภทส าหรับการจัดเก็บวัตถุอันตราย เอกสารข้อมูล
ความปลอดภัย (MSDS) และวิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

- วิธีการใช้อุปกรณ์เครื่องป้องกันส่วนบุคคล 
- วิธีปฏิบัติเมื่อมีเหตุฉุกเฉินและการซ้อมปฏิบัติงานแผนฉุกเฉิน 
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- วิธีดับเพลิงโดยใช้เครื่องดับเพลิง 
- การจัดการเมื่อมีเหตุสารเคมีหรือวัตถุอันตรายหกรั่วไหล 

6.1.4   ปัจจัยเสี่ยงอันตรายท่ีส าคัญ 

จากการประเมินความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายในบท
ที่ 4 น าคะแนนระดับความเสี่ยงมาสรุปเป็นปัจจัยเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการจัดเก็บ
วัตถุอันตรายท่ีส าคัญของโรงงานกรณีศึกษาทั้ง 5 แห่ง ซึ่งพิจารณาจากคะแนนความเสี่ยง
ของแต่ละปัจจัย โดยแบ่งเป็นคะแนนความเสี่ยงอันดับต้น คือปัจจัยเสี่ยงอันตรายที่มี
คะแนนความเสี่ยงเท่ากับ 12-16 และคะแนนความเสี่ยงอันดับรอง คือปัจจัยเสี่ยงอันตราย
ที่มีคะแนนความเสี่ยงเท่ากับ 8-9  ดังตารางที่ 6.1 
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ตารางที่  6.1 สรุปปัจจัยเสี่ยงอันตรายส าคัญที่อาจเกิดจากการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงาน
กรณีศึกษาทั้ง 5 แห่ง 

 

กรณีศึกษาที่ ปัจจัยเสี่ยงอันตรายส าคัญ 
คะแนนความเสี่ยง 

อันดับต้น อันดับรอง 

1 
ชิ้นส่วนยานยนต ์

การควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของ
วัตถุอันตราย 

 8 

แหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง  9 
วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย 12  
การจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ 12  

2 
ยางอีลาสโตเมอร์

(เฉพาะส่วนของห้อง
เก็บวัตถุดิบ) 

วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย 12  

การจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ 12  

2 
ยางอีลาสโตเมอร์

(เฉพาะส่วนของห้อง
เก็บอะไหล่) 

แหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง  9 

วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย 12  

3 
สีผง 

วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย 12  

4 
ฟอกย้อมสิ่งทอ 

การควบคุมลักษณะความเป็นอนัตรายของ
วัตถุอันตราย 

 8 

แหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง  8 
วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย 12  
การจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้ 12  

5 
เครื่องประดับ 

การควบคุมลักษณะความเป็นอนัตรายของ
วัตถุอันตราย 

 8 

วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตราย 12  
การจัดเก็บสารที่เข้ากันไม่ได้  8 
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จากตารางที่ 6.1 พบว่า อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์ มีปัจจัยเสี่ยงอันตรายที่ส าคัญ 4 
ปัจจัย โดยแบ่งเป็นปัจจัยเสี่ยงซึ่งมีคะแนนความเสี่ยงในอันดับต้น 2 ปัจจัยคือ วิธีการจัดเก็บวัตถุ
อันตรายไม่ถูกต้องและการจัดเก็บกลุ่มของสารที่เข้ากันไม่ได้ไว้ร่วมกัน และปัจจัยเสี่ยงซึ่งมีคะแนน
ความเสี่ยงในอันดับรอง 2 ปัจจัยคือ การควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตรายนั้นไม่
ถูกต้องและมีการจัดเก็บวัตถุอันตรายไว้ใกล้กับแหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง  

อุตสาหกรรมยางอีลาสโตเมอร์ มีปัจจัยเสี่ยงอันตรายท่ีส าคัญ 4 ปัจจัย โดยแบ่งเป็นเฉพาะ
ส่วนของห้องเก็บวัตถุดิบมีปัจจัยเสี่ยงซึ่งมีคะแนนความเสี่ยงในอันดับต้น 2 ปัจจัยคือ วิธีการ
จัดเก็บวัตถุอันตรายไม่ถูกต้องและการจัดเก็บกลุ่มของสารที่เข้ากันไม่ได้ไว้ร่วมกัน และเฉพาะส่วน
ของห้องเก็บอะไหล่มปีัจจัยเสี่ยงซึ่งมีคะแนนความเสี่ยงในอันดับต้น 1 ปัจจัยคือ วิธีการจัดเก็บวัตถุ
อันตรายไม่ถูกต้อง และปัจจัยเสี่ยงซึ่งมีคะแนนความเสี่ยงในอันดับรอง 1 ปัจจัยคือ มีการจัดเก็บ
วัตถุอันตรายไว้ใกล้กับแหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง 

อุตสาหกรรมสีผง มีปัจจัยเสี่ยงอันตรายที่ส าคัญ 1 ปัจจัย โดยมีปัจจัยเสี่ยงซึ่งมีคะแนน
ความเสี่ยงในอันดับต้นคือ วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายไม่ถูกต้อง 

อุตสาหกรรมฟอกย้อมสิ่งทอ มีปัจจัยเสี่ยงอันตรายที่ส าคัญ 4 ปัจจัย โดยแบ่งเป็นปัจจัย
เสี่ยงซึ่งมีคะแนนความเสี่ยงในอันดับต้น 2 ปัจจัยคือ วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายไม่ถูกต้อง และการ
จัดเก็บกลุ่มของสารที่เข้ากันไม่ได้ไว้ร่วมกัน และปัจจัยเสี่ยงซึ่งมีคะแนนความเสี่ยงในอันดับรอง 2  
ปัจจัยคือ การควบคุมลักษณะความเป็นอันตรายของวัตถุอันตรายนั้นไม่ถูกต้อง และมีการจัดเก็บ
วัตถุอันตรายไว้ใกล้กับแหล่งความร้อน/เชื้อเพลิง 

อุตสาหกรรมเครื่องประดับ มีปัจจัยเสี่ยงอันตรายที่ส าคัญ 3 ปัจจัย โดยแบ่งเป็นปัจจัย
เสี่ยงซึ่งมีคะแนนความเสี่ยงในอันดับต้น 1 ปัจจัยคือ วิธีการจัดเก็บวัตถุอันตรายไม่ถูกต้อง และ
ปัจจัยเสี่ยงซึ่งมีคะแนนความเสี่ยงในอันดับรอง 2 ปัจจัยคือ การควบคุมลักษณะความเป็นอันตราย
ของวัตถุอันตรายน้ันไม่ถูกต้อง และการจัดเก็บกลุ่มของสารที่เข้ากันไม่ได้ไว้ร่วมกัน 
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6.2 ข้อเสนอแนะและข้อจ ากัด 

6.2.1 จากการศึกษาเกณฑ์มาตรฐานการก ากับดูแลวัตถุอันตรายทางอุตสาหกรรมตาม
พระราชบัญญัติวัตถุอันตราย พ.ศ.2535 มีแบบตรวจสอบ (Checklist) ที่ใช้ส าหรับตรวจสอบความ
ปลอดภัยและความเหมาะสมของสถานที่เก็บรักษาและผลิตวัตถุอันตราย ซึ่งมีหัวข้อที่ตรวจสอบ 
เช่น ท าเลที่ตั้ง สถานที่เก็บรักษาและผลิตวัตถุอันตราย ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย การบริหาร
การเก็บรักษาวัตถุอันตราย การจัดการกรณีเหตุฉุกเฉินและการจัดการของเสีย มาตรการความ
ปลอดภัยในการปฏิบัติงาน เครื่องจักร เครื่องอุปกรณ์ หรือสิ่งที่น ามาใช้ในการผลิต และรายงาน
การวิเคราะห์ความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน เป็นต้น สามารถน ามา
ประยุกต์ใช้และตรวจสอบเพื่อให้เกิดความปลอดภัยในการจัดเก็บวัตถุอันตรายในสถานที่ที่มีการ
จัดเก็บวัตถุอันตรายได้ดียิ่งขึ้น 

6.2.2 ควรจะศึกษาหลักเกณฑ์ในการจัดเก็บวัตถุอันตรายภายนอกอาคารหรือกลางแจ้ง
เพิ่มเติม เนื่องจากบางโรงงานอาจจะมีข้อจ ากัดในเรื่องของพื้นที่ในการจัดเก็บไม่เพียงพอ 

6.2.3 เนื่องจากมาตรการในการป้องกันอันตรายส าหรับการจัดเก็บวัตถุอันตรายของบาง
ประเด็นอาจจะไม่สามารถด าเนินการได้ เช่น การสร้างก าแพงกันไฟขึ้นมาจากอาคารที่จัดเก็บใน
ปัจจุบันอาจจะไม่สามารถท าได้ เนื่องจากข้อจ ากัดในเรื่องของพื้นที่ในการจัดเก็บ จึงต้องใช้
มาตรการอ่ืนๆ ที่เหมาะสมและปลอดภัยแทน ดังนั้นในการวางผังโรงงานให้ค านึงถึงการออกแบบ
ก าแพงกันไฟ อัตราการทนไฟของอาคาร ทางหนีไฟ และระบบการระบายอากาศ เพื่อป้องกันและ
ลดความเสี่ยงในการเกิดอุบัติภัยที่ร้ายแรงได้ 
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ภาคผนวก ก 
รายชื่อกฎหมายท่ีใชในงานวิจัยการสรางมาตรการในการจัดเก็บวัตถุอันตราย 
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รายช่ือกฎหมายท่ีใชในงานวิจัย 
 

ลําดับ รายช่ือกฎหมาย ป พ.ศ. 
1 พระราชบัญญัติวัตถุอันตราย พ.ศ.2535 ภูมิพลอดุลยเดช ป.ร. ใหไว ณ วันที่ 29 

มีนาคม พ.ศ. 2535 เปนปที่ 47 ในรัชกาลปจจุบัน 
2535 

2 ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม วาดวยหลักเกณฑการช้ีบงอันตราย การประเมิน
ความเส่ียงและการจัดทําแผนงานบริหารจัดการความเส่ียง พ.ศ.2543 

2543 

3 พระราชบัญญัติวัตถุอันตราย (ฉบับที่ 2) พ.ศ.2544 ภูมิพลอดุลยเดช ป.ร. ใหไว ณ 
วันที่ 9 พฤศจิกายน พ.ศ. 2544 เปนปที่ 56 ในรัชกาลปจจุบัน 

2544 

4 ประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เร่ือง คูมือการเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตราย 
พ.ศ.2550. (22 มกราคม 2551). ราชกิจจานุเบกษา เลม 125 ตอนพิเศษ 15 ง. 
หนา 5 

2550 

5 พระราชบัญญัติวัตถุอันตราย (ฉบับที่ 3) พ.ศ.2551 ภูมิพลอดุลยเดช ป.ร. ใหไว ณ 
วันที่ 17 กุมภาพันธ พ.ศ. 2551 เปนปที่ 63 ในรัชกาลปจจุบัน 

2551 

6 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การเก็บรักษาวัตถุอันตรายที่กรมโรงงาน
อุตสาหกรรมรับผิดชอบ พ.ศ.2551. (18 เมษายน 2551). ราชกิจจานุเบกษา เลม 
125 ตอนพิเศษ 72 ง. หนา 11 

2551 

7 ประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เร่ือง หลักเกณฑและวิธีการแจงมีบุคลากรเฉพาะ 
การจดทะเบียนบุคลากรเฉพาะรับผิดชอบความปลอดภัยการเก็บรักษาวัตถุ
อันตรายที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับผิดชอบ และการรายงานความปลอดภัยการ
เก็บรักษาวัตถุอันตราย พ.ศ.2551. (18 เมษายน 2551). ราชกิจจานุเบกษา เลม 
125 ตอนพิเศษ 72 ง. หนา 16 

2551 

8 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การกําหนดใหสถานประกอบการวัตถุอันตราย
มีบุคลากรเฉพาะรับผิดชอบความปลอดภัยการเก็บรักษาวัตถุอันตรายที่กรมโรงงาน
อุตสาหกรรมรับผิดชอบ พ.ศ.2551. (18 เมษายน 2551). ราชกิจจานุเบกษา เลม 
125 ตอนพิเศษ 72 ง. หนา 13 

2551 

9 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการ
ดําเนินงาน (ฉบับที่ 4) พ.ศ.2552. (30 กันยายน 2552). ราชกิจจานุเบกษา เลม 
126 ตอนพิเศษ 143 ง. หนา 29 

2552 
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ตัวอยางข้ันตอนการปฏิบัติงานการจัดเก็บวัตถุอันตราย 
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โรงงานกรณีศึกษาท่ี 1 
ช้ินสวนยานยนต 

Work Instruction 
(เอกสารขั้นตอนการปฏิบัติงาน) 
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1. วัตถุประสงค 

1.1 เพื่อใหผูที่มีหนาที่ในการดูแลจัดเก็บ Sodium nitrite สามารถจัดเก็บ Sodium nitrite 
อยางถูกตองตามหลักเกณฑมาตรฐาน 

1.2 เพื่อความปลอดภัยสําหรับบุคคลากรเฉพาะที่มีหนาที่ในการดูแลจัดเก็บ Sodium nitrite 
หรือผูปฏิบัติงานที่เกี่ยวของในสถานที่ที่มีการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

 
2. คําจํากัดความ 

“บุคลากรเฉพาะ”   คือ   ผูที่มีหนาที่ในการดูแลความปลอดภัยและรับผิดชอบในการ
จัดเก็บวัตถุอันตรายในโรงงานอุตสาหกรรม และผานการทดสอบวัดความรูหลักสูตรความ
ปลอดภัยการเก็บรักษาวัตถุอันตรายตามหลักเกณฑและวิธีการที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมกําหนด 
 
3. เอกสารอางอิง 

3.1 ประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เร่ือง คูมือการเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตราย 
พ.ศ.2550. (2551, 22 มกราคม). ราชกิจจานุเบกษา เลม 125 ตอนพิเศษ 15 ง. หนา 5 

3.2 หนวยขอสนเทศวัตถุอันตรายและความปลอดภัย. ฐานความรูเร่ืองความปลอดภัยดาน
สารเคมี. [ออนไลน]. 2554. แหลงที่มา: http://www.chemtrack.org [2554]  

 
4. บันทึก 

4.1 ใบตรวจสอบระยะหางในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจําสัปดาห (ภาคผนวก ค) 
4.2 ใบควบคุมปริมาณในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจําสัปดาห (ภาคผนวก ง) 
4.3 ใบตรวจสอบวิธีการจัดเก็บในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจําสัปดาห (ภาคผนวก จ) 
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5. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

5.1 บุคคลากรเฉพาะสืบคนหาเอกสารขอมูลความปลอดภัย (MSDS) ของ Sodium nitrite 
(เชน สืบคนที่  http://www.chemtrack.org/chem.asp ) 

5.2 บุคคลากรเฉพาะศึกษาเอกสารขอมูลความปลอดภัย (MSDS) ของ Sodium nitrite ใน
หัวขอที่สําคัญ เชน จุดวาบไฟ จุดที่เกิดการลุกไหมไดเอง ความหนาแนนของไอ ขีดจํากัด
การระเบิด เปนตน 

5.3 บุคคลากรเฉพาะจัดทําแผนผังแสดงตําแหนงที่จัดเก็บ Sodium nitrite กับสารอ่ืนๆ 
5.4 บุคคลากรเฉพาะทําการจัดวางตําแหนงของ Sodium nitrite ใหมีระยะหางกับสารอ่ืนๆที่

จัดเก็บไวรวมกัน  โดยใหเปนไปตามมาตรฐานระยะหางของการจัดเก็บขององคการ
ส ห ป ร ะ ช า ช า ติ  ( สื บ ค น ไ ด จ า ก  http://www.chemtrack.org/News-
Detail.asp?TID=6&ID=13  หรือดูไดจากตารางที่ 5.3) ดังนี้ 

Sodium nitrite กับ Hydrochloric acid   จัดเก็บใหมีระยะหางอยางนอย 5 เมตร 
Sodium nitrite กับ Sodium Hydroxide  จัดเก็บใหมีระยะหางอยางนอย 5 เมตร 
Sodium nitrite กับ Ammonium hydroxide จัดเก็บใหมีระยะหางอยางนอย 5 เมตร 
Sodium nitrite กับ Toluene    จัดเก็บใหมีระยะหางอยางนอย 10 เมตร 
Sodium nitrite กับ Sulfuric acid   จัดเก็บใหมีระยะหางอยางนอย 5 เมตร 
Sodium nitrite กับ Sulfamic acid   จัดเก็บใหมีระยะหางอยางนอย 5 เมตร 
Sodium nitrite กับ Phosphoric acid  จัดเก็บใหมีระยะหางอยางนอย 5 เมตร 
Sodium nitrite กับ Formaldehyde   จัดเก็บใหมีระยะหางอยางนอย 10 เมตร 
Sodium nitrite กับ Nitric acid   จัดเก็บใหมีระยะหางอยางนอย 5 เมตร 
Sodium nitrite กับ Iron (III) chloric   จัดเก็บใหมีระยะหางอยางนอย 5 เมตร 
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5.5 บุคคลากรเฉพาะทําการตรวจสอบระยะหางในการจัดเก็บ Sodium nitrite ทุกสัปดาห 
หรือทุกคร้ังที่มีการเปล่ียนแปลงตําแหนงการจัดเก็บ Sodium nitrite ใหเปนไปตาม
หลักเกณฑมาตรฐานในขอ 5.3  โดยทําการบันทึกลงในเอกสารใบตรวจสอบระยะหางใน
การจัดเก็บวัตถุอันตรายประจําสัปดาห 

5.6 บุคคลากรเฉพาะทําการตรวจสอบปริมาณการจัดเก็บของ Sodium nitrite ใหมีปริมาณ
การจัดเก็บที่ 200 กิโลกรัม ซึ่งเปนไปตามหลักเกณฑปริมาณการจัดเก็บวัตถุอันตราย
ของโรงงานกรณีศึกษากับปริมาณที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมอนุญาตใหจัดเก็บได (จาก
ประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เร่ือง คูมือการเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตราย 
พ.ศ.2550. หนาที่ 26 หรือดูไดจากตารางที่ 5.4) 

5.7 ใหบุคคลากรเฉพาะควบคุมปริมาณในการจัดเก็บ Sodium nitrite ทุกสัปดาห หรือทุก
คร้ังที่มีการเปล่ียนแปลงปริมาณในการจัดเก็บ Sodium nitrite ใหเปนไปตามหลักเกณฑ
มาตรฐานในขอ 5.4 โดยทําการบันทึกลงในเอกสารใบควบคุมปริมาณในการจัดเก็บวัตถุ
อันตรายประจําสัปดาห 

5.8 บุคคลากรเฉพาะทําการจัดเก็บ Sodium nitrite กับสารอ่ืนๆ โดยใหมีวิธีการจัดเก็บตาม
หลักเกณฑในตารางวิธีการจัดเก็บโดยแยกตามประเภทการจัดเก็บวัตถุอันตรายของกรม
โรงงานอุตสาหกรรม  (จากประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เร่ือง คูมือการเก็บรักษา
สารเคมีและวัตถุอันตราย พ.ศ.2550. หนาที่ 24 หรือดูไดจากตารางที่ 5.5) ดังนี้ 

Sodium nitrite กับ Hydrochloric acid   จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละได 
Sodium nitrite กับ Sodium Hydroxide  จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละได 
Sodium nitrite กับ Ammonium hydroxide จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละได 
Sodium nitrite กับ Toluene    จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบแยกบริเวณ 
Sodium nitrite กับ Sulfuric acid   จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละได 
Sodium nitrite กับ Sulfamic acid   จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละได 
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Sodium nitrite กับ Phosphoric acid  จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละได 
Sodium nitrite กับ Formaldehyde   จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบแยกบริเวณ 
Sodium nitrite กับ Nitric acid   จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละได 
Sodium nitrite กับ Iron (III) chloric   จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละได 
Sodium nitrite กับ Sodium nitrite    จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละได 
5.9 ใหบุคคลากรเฉพาะควบคุมวิธีการจัดเก็บ Sodium nitrite ทุกสัปดาห หรือทุกคร้ังที่มีการ

เปล่ียนแปลงวิธีการจัดเก็บ Sodium nitrite ใหเปนไปตามหลักเกณฑมาตรฐานในขอ 5.5 
โดยทําการบันทึกลงในเอกสารใบตรวจสอบวิธีการจัดเก็บในการจัดเก็บวัตถุอันตราย
ประจําสัปดาห 

5.10 บุคคลากรเฉพาะทําการจัดเก็บ Sodium nitrite ใหหางจากสารที่เขากันไมได โดยให
เปนไปตามหลักเกณฑในตารางสารที่เขากันไมไดแบงตามกลุมประเภทของสาร (ดูได
จากตารางที่  5.6) หรือดูจาก MSDS ของ Sodium nitrite ซึ่ ง เขากันไมไดกับ 
Hydrochloric acid, Sodium hydroxide, Ammonium hydroxide, Sulfuric acid, 
Sulfamic acid, Phosphoric acid, Nitric acid, Iron (III) chloric  ควรจัดเก็บใหหาง
จาก กรดอนินทรีย กรดอินทรีย ดาง เอมีนสและอัลคาโนลามีนส อัลคาลีนออกไซด และ
กรดแอนไฮไดรด 

5.11 หากมีการนําเขาวัตถุอันตรายชนิดใหมเขามา ใหบุคคลากรเฉพาะทาการตรวจสอบวา
เปนสารที่เขากันไมไดกับ Sodium nitrite หรือไม โดยตรวจสอบไดจากหลักเกณฑในขอ 
5.10 หากพบวาเปนสารที่เขากันไมไดใหแยกจัดเก็บออกจาก Sodium nitrite หรือจัดให
มีมาตรการที่มีความปลอดภัยเพียงพอที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมเห็นชอบดวย 
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1. วัตถุประสงค 

1.1 เพื่อใหผูที่มีหนาที่ในการดูแลจัดเก็บ Methanol สามารถจัดเก็บ Methanol อยางถูกตอง
ตามหลักเกณฑมาตรฐาน 

1.2 เพื่อความปลอดภัยสําหรับบุคคลากรเฉพาะที่มีหนาที่ในการดูแลจัดเก็บ Methanol หรือ
ผูปฏิบัติงานที่เกี่ยวของในหองเก็บอะไหล 

 
2. คําจํากัดความ 

“บุคลากรเฉพาะ”   คือ   ผูที่มีหนาที่ในการดูแลความปลอดภัยและรับผิดชอบในการ
จัดเก็บวัตถุอันตรายในโรงงานอุตสาหกรรม และผานการทดสอบวัดความรูหลักสูตรความ
ปลอดภัยการเก็บรักษาวัตถุอันตรายตามหลักเกณฑและวิธีการที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมกําหนด 
 
3. เอกสารอางอิง 

3.1 ประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เร่ือง คูมือการเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตราย 
พ.ศ.2550. (2551, 22 มกราคม). ราชกิจจานุเบกษา เลม 125 ตอนพิเศษ 15 ง. หนา 5 

3.2 หนวยขอสนเทศวัตถุอันตรายและความปลอดภัย. ฐานความรูเร่ืองความปลอดภัยดาน
สารเคมี. [ออนไลน]. 2554. แหลงที่มา: http://www.chemtrack.org [2554]  

 
4. บันทึก 

4.1 ใบตรวจสอบระยะหางในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจําสัปดาห (ภาคผนวก ค) 
4.2 ใบควบคุมปริมาณในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจําสัปดาห (ภาคผนวก ง) 
4.3 ใบตรวจสอบวิธีการจัดเก็บในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจําสัปดาห (ภาคผนวก จ) 
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5. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

5.1 บุคคลากรเฉพาะสืบคนหาเอกสารขอมูลความปลอดภัย (MSDS) ของ Methanol (เชน 
สืบคนที่  http://www.chemtrack.org/chem.asp ) 

5.2 บุคคลากรเฉพาะศึกษาเอกสารขอมูลความปลอดภัย (MSDS) ของ Methanol ในหัวขอ
ที่สําคัญ เชน จุดวาบไฟ จุดที่เกิดการลุกไหมไดเอง ความหนาแนนของไอ ขีดจํากัดการ
ระเบิด เปนตน 

5.3 บุคคลากรเฉพาะจัดทําแผนผังแสดงตําแหนงที่จัดเก็บ Methanol กับสารอ่ืนๆ 
5.4 บุคคลากรเฉพาะทําการจัดวางตําแหนงของ Methanol ใหมีระยะหางกับสารอ่ืนๆที่

จัดเก็บไวรวมกัน  โดยใหเปนไปตามมาตรฐานระยะหางของการจัดเก็บขององคการ
ส ห ป ร ะ ช า ช า ติ  ( สื บ ค น ไ ด จ า ก  http://www.chemtrack.org/News-
Detail.asp?TID=6&ID=13  หรือดูไดจากตารางที่ 5.3) ดังนี้ 

Methanol กับ Hexane     จัดเก็บใหมีระยะหางอยางนอย 5 เมตร 
Methanol กับ Toluene    จัดเก็บใหมีระยะหางอยางนอย 5 เมตร 
Methanol กับ Xylene   จัดเก็บใหมีระยะหางอยางนอย 5 เมตร 
Methanol กับ Methyl Ethyl Ketone (MEK)  จัดเก็บใหมีระยะหางอยางนอย 5 เมตร 
5.5 บุคคลากรเฉพาะทําการตรวจสอบระยะหางในการจัดเก็บ Methanol ทุกสัปดาห หรือทุก

คร้ังที่มีการเปล่ียนแปลงตําแหนงการจัดเก็บ Methanol ใหเปนไปตามหลักเกณฑ
มาตรฐานในขอ 5.3  โดยทําการบันทึกลงในเอกสารใบตรวจสอบระยะหางในการจัดเก็บ
วัตถุอันตรายประจําสัปดาห 

 
 
 
 

 

242 



    234 
 

โรงงานกรณีศึกษาท่ี 2 
ยางอีลาสโตเมอร 

Work Instruction 
(เอกสารขั้นตอนการปฏิบัติงาน) 

หมายเลขเอกสาร  :  WI-FAC-02 

เร่ือง  การจัดเก็บ Methanol Revision  :  01 Page  :  3/4 
 

5.6 บุคคลากรเฉพาะทําการตรวจสอบปริมาณการจัดเก็บของ Methanol ใหมีปริมาณการ
จัดเก็บที่ 50 กิโลกรัม ซึ่งเปนไปตามหลักเกณฑปริมาณการจัดเก็บวัตถุอันตรายของ
โรงงานกรณีศึกษากับปริมาณที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมอนุญาตใหจัดเก็บได  (จาก
ประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เร่ือง คูมือการเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตราย 
พ.ศ.2550. หนาที่ 26 หรือดูไดจากตารางที่ 5.4) 

5.7 ใหบุคคลากรเฉพาะควบคุมปริมาณในการจัดเก็บ Methanol ทุกสัปดาห หรือทุกคร้ังที่มี
การเปล่ียนแปลงปริมาณในการจัดเก็บ Methanol ใหเปนไปตามหลักเกณฑมาตรฐานใน
ขอ 5.4 โดยทําการบันทึกลงในเอกสารใบควบคุมปริมาณในการจัดเก็บวัตถุอันตราย
ประจําสัปดาห 

5.8 บุคคลากรเฉพาะทําการจัดเก็บ Methanol กับสารอ่ืนๆ โดยใหมีวิธีการจัดเก็บตาม
หลักเกณฑในตารางวิธีการจัดเก็บโดยแยกตามประเภทการจัดเก็บวัตถุอันตรายของกรม
โรงงานอุตสาหกรรม  (จากประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เร่ือง คูมือการเก็บรักษา
สารเคมีและวัตถุอันตราย พ.ศ.2550. หนาที่ 24 หรือดูไดจากตารางที่ 5.5) ดังนี้ 

Methanol กับ Hexane    จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละได 
Methanol กับ Toluene    จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละได 
Methanol กับ Xylene     จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละได 
Methanol กับ Methyl Ethyl Ketone (MEK)  จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละได 
Methanol กับ Methanol    จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละได 
5.9 ใหบุคคลากรเฉพาะควบคุมวิธีการจัดเก็บ Methanol ทุกสัปดาห หรือทุกคร้ังที่มีการ

เปล่ียนแปลงวิธีการจัดเก็บ Methanol ใหเปนไปตามหลักเกณฑมาตรฐานในขอ 5.5 โดย
ทําการบันทึกลงในเอกสารใบตรวจสอบวิธีการจัดเก็บในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจํา
สัปดาห 
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5.10 บุคคลากรเฉพาะทําการจัดเก็บ Methanol ใหหางจากสารที่เขากันไมได โดยใหเปนไป
ตามหลักเกณฑในตารางสารที่เขากันไมไดแบงตามกลุมประเภทของสาร (ดูไดจาก
ตารางที่ 5.6) หรือดูจาก MSDS ของ Methanol ควรจัดเก็บใหหางจาก กรดอนินทรีย อัล
ดีไฮด โมโนเมอร อัลคาลีนออกไซด ธาตฮุาโลเจน และกรดแอนไฮไดรด 

5.11 หากมีการนําเขาวัตถุอันตรายชนิดใหมเขามา ใหบุคคลากรเฉพาะทาการตรวจสอบวา
เปนสารที่เขากันไมไดกับ Methanol หรือไม โดยตรวจสอบไดจากหลักเกณฑในขอ 5.10 
หากพบวาเปนสารที่เขากันไมไดใหแยกจัดเก็บออกจาก Methanol หรือจัดใหมีมาตรการ
ที่มีความปลอดภัยเพียงพอที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมเห็นชอบดวย 
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1. วัตถุประสงค 

1.1 เพื่อใหผูที่มีหนาที่ในการดูแลจัดเก็บ MEK สามารถจัดเก็บ MEK อยางถูกตองตาม
หลักเกณฑมาตรฐาน 

1.2 เพื่อความปลอดภัยสําหรับบุคคลากรเฉพาะที่มีหนาที่ในการดูแลจัดเก็บ MEK หรือ
ผูปฏิบัติงานที่เกี่ยวของในสถานที่ที่มีการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

 
2. คําจํากัดความ 

“บุคลากรเฉพาะ”   คือ   ผูที่มีหนาที่ในการดูแลความปลอดภัยและรับผิดชอบในการ
จัดเก็บวัตถุอันตรายในโรงงานอุตสาหกรรม และผานการทดสอบวัดความรูหลักสูตรความ
ปลอดภัยการเก็บรักษาวัตถุอันตรายตามหลักเกณฑและวิธีการที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมกําหนด 
 
3. เอกสารอางอิง 

3.1 ประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เร่ือง คูมือการเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตราย 
พ.ศ.2550. (2551, 22 มกราคม). ราชกิจจานุเบกษา เลม 125 ตอนพิเศษ 15 ง. หนา 5 

3.2 หนวยขอสนเทศวัตถุอันตรายและความปลอดภัย. ฐานความรูเร่ืองความปลอดภัยดาน
สารเคมี. [ออนไลน]. 2554. แหลงที่มา: http://www.chemtrack.org [2554]  

 
4. บันทึก 

4.1 ใบตรวจสอบระยะหางในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจําสัปดาห (ภาคผนวก ค) 
4.2 ใบควบคุมปริมาณในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจําสัปดาห (ภาคผนวก ง) 
4.3 ใบตรวจสอบวิธีการจัดเก็บในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจําสัปดาห (ภาคผนวก จ) 
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5. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

5.1 บุคคลากรเฉพาะสืบคนหาเอกสารขอมูลความปลอดภัย (MSDS) ของ MEK (เชน สืบคน
ที่  http://www.chemtrack.org/chem.asp ) 

5.2 บุคคลากรเฉพาะศึกษาเอกสารขอมูลความปลอดภัย (MSDS) ของ MEK ในหัวขอที่
สําคัญ เชน จุดวาบไฟ จุดที่เกิดการลุกไหมไดเอง ความหนาแนนของไอ ขีดจํากัดการ
ระเบิด เปนตน 

5.3 บุคคลากรเฉพาะจัดทําแผนผังแสดงตําแหนงที่จัดเก็บ MEK กับสารอ่ืนๆ 
5.4 บุคคลากรเฉพาะทําการจัดวางตําแหนงของ MEK ใหมีระยะหางกับสารอ่ืนๆที่จัดเก็บไว

รวมกัน  โดยใหเปนไปตามหลักเกณฑมาตรฐานระยะหางในการจัดเก็บขององคการ
ส ห ป ร ะ ช า ช า ติ  ( สื บ ค น ไ ด จ า ก  http://www.chemtrack.org/News-
Detail.asp?TID=6&ID=13  หรือดูไดจากตารางที่ 5.3) ดังนี้ 

MEK กับ Hexane    สามารถจัดเก็บบริเวณเดียวกันได 
MEK กับ Toluene   สามารถจัดเก็บบริเวณเดียวกนัได 

5.5 บุคคลากรเฉพาะทําการตรวจสอบระยะหางในการจัดเก็บ MEK ทุกสัปดาห หรือทุกคร้ัง
ที่มีการเปล่ียนแปลงตําแหนงการจัดเก็บ MEK ใหเปนไปตามหลักเกณฑมาตรฐานในขอ 
5.3  โดยทําการบันทึกลงในเอกสารใบตรวจสอบระยะหางในการจัดเก็บวัตถุอันตราย
ประจําสัปดาห 

5.6 บุคคลากรเฉพาะทําการตรวจสอบปริมาณการจัดเก็บของ MEK ใหมีปริมาณการจัดเก็บ
ที่ 100 ลิตร ซึ่งเปนไปตามหลักเกณฑปริมาณการจัดเก็บวัตถุอันตรายของโรงงาน
กรณีศึกษากับปริมาณที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมอนุญาตใหจัดเก็บได (จากประกาศกรม
โรงงานอุตสาหกรรม เร่ือง คูมือการเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตราย พ.ศ.2550. 
หนาที่ 26 หรือดูไดจากตารางที่ 5.4) 
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5.7 ใหบุคคลากรเฉพาะควบคุมปริมาณในการจัดเก็บ MEK ทุกสัปดาห หรือทุกคร้ังที่มีการ
เปล่ียนแปลงปริมาณในการจัดเก็บ MEK ใหเปนไปตามหลักเกณฑมาตรฐานในขอ 5.4 
โดยทําการบันทึกลงในเอกสารใบควบคุมปริมาณในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจํา
สัปดาห 

5.8 บุคคลากรเฉพาะทําการจัดเก็บ MEK กับสารอ่ืนๆ โดยใหมีวิธีการจดัเก็บตามหลักเกณฑ
ในตารางวิธีการจัดเก็บโดยแยกตามประเภทการจัดเก็บวัตถุอันตรายของกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม  (จากประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เร่ือง คูมือการเก็บรักษาสารเคมี
และวัตถุอันตราย พ.ศ.2550. หนาที่ 24 หรือดูไดจากตารางที่ 5.5) ดังนี้ 

MEK กับ Hexane จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละไดโดยมีเงื่อนไขขอที่ 17 คือ 
จัดเก็บใหหางจากความรอน, ประกายไฟ และเปลวไฟ 

MEK กับ Toluene จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละไดโดยมีเงื่อนไขขอที่ 17 คือ 
จัดเก็บใหหางจากความรอน, ประกายไฟ และเปลวไฟ 

MEK กับ MEK จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละไดโดยมีเงื่อนไขขอที่ 17 คือ 
จัดเก็บใหหางจากความรอน, ประกายไฟ และเปลวไฟ 

5.9 ใหบุคคลากรเฉพาะควบคุมวิธีการจัดเก็บ MEK ทุกสัปดาห หรือทุกคร้ังที่มีการ
เปล่ียนแปลงวิธีการจัดเก็บ MEK ใหเปนไปตามหลักเกณฑมาตรฐานในขอ 5.5 โดยทํา
การบันทึกลงในเอกสารใบตรวจสอบวิธีการจัดเก็บในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจํา
สัปดาห 

5.10 บุคคลากรเฉพาะทําการจัดเก็บ MEK ใหหางจากสารที่เขากันไมได โดยใหเปนไปตาม
หลักเกณฑในตารางสารที่เขากันไมไดแบงตามกลุมประเภทของสาร (ดูไดจากตารางที่ 
5.6) หรือดูจาก MSDS ของ MEK ควรจัดเก็บใหหางจากกรดอนินทรีย ดาง เอมีนส
และอัลคาโนลามีนส อัลดีไฮด แอมโมเนีย และธาตุฮาโลเจน 
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สีผง 
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5.11 หากมีการนําเขาวัตถุอันตรายชนิดใหมเขามา ใหบุคคลากรเฉพาะทาการตรวจสอบวา
เปนสารที่เขากันไมไดกับ MEK หรือไม โดยตรวจสอบไดจากหลักเกณฑในขอ 5.10 หาก
พบวาเปนสารที่เขากันไมไดใหแยกจัดเก็บออกจาก MEK หรือจัดใหมีมาตรการที่มีความ
ปลอดภัยเพียงพอที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมเห็นชอบดวย 
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โรงงานกรณีศึกษาท่ี 4 
ฟอกยอมส่ิงทอ 

Work Instruction 
(เอกสารขั้นตอนการปฏิบัติงาน) 

หมายเลขเอกสาร  :  WI-FAC-04 
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1. วัตถุประสงค 

1.1 เพื่อใหผูที่มีหนาที่ในการดูแลจัดเก็บ Oxalic acid สามารถจัดเก็บ Oxalic acid อยาง
ถูกตองตามหลักเกณฑมาตรฐาน 

1.2 เพื่อความปลอดภัยสําหรับบุคคลากรเฉพาะที่มีหนาที่ในการดูแลจัดเก็บ Oxalic acid 
หรือผูปฏิบัติงานที่เกี่ยวของในสถานที่ที่มีการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

 
2. คําจํากัดความ 

“บุคลากรเฉพาะ”   คือ   ผูที่มีหนาที่ในการดูแลความปลอดภัยและรับผิดชอบในการ
จัดเก็บวัตถุอันตรายในโรงงานอุตสาหกรรม และผานการทดสอบวัดความรูหลักสูตรความ
ปลอดภัยการเก็บรักษาวัตถุอันตรายตามหลักเกณฑและวิธีการที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมกําหนด 
 
3. เอกสารอางอิง 

3.1 ประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เร่ือง คูมือการเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตราย 
พ.ศ.2550. (2551, 22 มกราคม). ราชกิจจานุเบกษา เลม 125 ตอนพิเศษ 15 ง. หนา 5 

3.2 หนวยขอสนเทศวัตถุอันตรายและความปลอดภัย. ฐานความรูเร่ืองความปลอดภัยดาน
สารเคมี. [ออนไลน]. 2554. แหลงที่มา: http://www.chemtrack.org [2554]  

 
4. บันทึก 

4.1 ใบตรวจสอบระยะหางในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจําสัปดาห (ภาคผนวก ค) 
4.2 ใบควบคุมปริมาณในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจําสัปดาห (ภาคผนวก ง) 
4.3 ใบตรวจสอบวิธีการจัดเก็บในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจําสัปดาห (ภาคผนวก จ) 
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ฟอกยอมส่ิงทอ 
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(เอกสารขั้นตอนการปฏิบัติงาน) 

หมายเลขเอกสาร  :  WI-FAC-04 
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5. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

5.1 บุคคลากรเฉพาะสืบคนหาเอกสารขอมูลความปลอดภัย (MSDS) ของ Oxalic acid 
(เชน สืบคนที่  http://www.chemtrack.org/chem.asp ) 

5.2 บุคคลากรเฉพาะศึกษาเอกสารขอมูลความปลอดภัย (MSDS) ของ Oxalic acid ใน
หัวขอที่สําคัญ เชน จุดวาบไฟ จุดที่เกิดการลุกไหมไดเอง ความหนาแนนของไอ ขีดจํากัด
การระเบิด เปนตน 

5.3 บุคคลากรเฉพาะจัดทําแผนผังแสดงตําแหนงที่จัดเก็บ Oxalic acid กับสารอ่ืนๆ 
5.4 บุคคลากรเฉพาะทําการจัดวางตําแหนงของ Oxalic acid  ใหมีระยะหางกับสารอ่ืนๆที่

จัดเก็บไวรวมกัน  โดยใหเปนไปตามหลักเกณฑมาตรฐานระยะหางในการจัดเก็บของ
อ ง ค ก า ร ส ห ป ร ะ ช า ช า ติ  ( สื บ ค น ไ ด จ า ก  http://www.chemtrack.org/News-
Detail.asp?TID=6&ID=13  หรือดูไดจากตารางที่ 5.3) ดังนี้ 

Oxalic acid กับ Acetic acid    จัดเก็บใหมีระยะหางอยางนอย 3 เมตร 
Oxalic acid กับ Formic acid  จัดเก็บใหมีระยะหางอยางนอย 3 เมตร 
Oxalic acid กับ Sodium chlorite จัดเก็บใหมีระยะหางอยางนอย 5 เมตร 
Oxalic acid กับ Sodium hydrosulfite จัดเก็บใหมีระยะหางอยางนอย 5 เมตร 
Oxalic acid กับ Sodium hydroxide จัดเก็บใหมีระยะหางอยางนอย 3 เมตร 
Oxalic acid กับ Sodium nitrate  จัดเก็บใหมีระยะหางอยางนอย 5 เมตร 

5.5 บุคคลากรเฉพาะทําการตรวจสอบระยะหางในการจัดเก็บ Oxalic acid ทุกสัปดาห หรือ
ทุกคร้ังที่มีการเปล่ียนแปลงตําแหนงการจัดเก็บ Oxalic acid ใหเปนไปตามหลักเกณฑ
มาตรฐานในขอ 5.3  โดยทําการบันทึกลงในเอกสารใบตรวจสอบระยะหางในการจัดเก็บ
วัตถุอันตรายประจําสัปดาห 
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5.6 บุคคลากรเฉพาะทําการตรวจสอบปริมาณการจัดเก็บของ Oxalic acid ใหมีปริมาณการ
จัดเก็บที่ 200 กิโลกรัม ซึ่งเปนไปตามหลักเกณฑปริมาณการจัดเก็บวัตถุอันตรายของ
โรงงานกรณีศึกษากับปริมาณที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมอนุญาตใหจัดเก็บได  (จาก
ประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เร่ือง คูมือการเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตราย 
พ.ศ.2550. หนาที่ 26 หรือดูไดจากตารางที่ 5.4) 

5.7 ใหบุคคลากรเฉพาะควบคุมปริมาณในการจัดเก็บ Oxalic acid ทุกสัปดาห หรือทุกคร้ังที่
มีการเปล่ียนแปลงปริมาณในการจัดเก็บ Oxalic acid ใหเปนไปตามหลักเกณฑ
มาตรฐานในขอ 5.4 โดยทําการบันทึกลงในเอกสารใบควบคุมปริมาณในการจัดเก็บวัตถุ
อันตรายประจําสัปดาห 

5.8 บุคคลากรเฉพาะทําการจัดเก็บ Oxalic acid กับสารอ่ืนๆ โดยใหมีวิธีการจัดเก็บตาม
หลักเกณฑในตารางวิธีการจัดเก็บโดยแยกตามประเภทการจัดเก็บวัตถุอันตรายของกรม
โรงงานอุตสาหกรรม  (จากประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เร่ือง คูมือการเก็บรักษา
สารเคมีและวัตถุอันตราย พ.ศ.2550. หนาที่ 24 หรือดูไดจากตารางที่ 5.5) ดังนี้ 

Oxalic acid กับ Acetic acid     จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละได 
Oxalic acid กับ Formic acid   จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละได 
Oxalic acid กับ Oxalic acid   จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละได 
Oxalic acid กับ Sodium chlorite   จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบแยกบริเวณ 
Oxalic acid กับ Sodium hydrosulfite  จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบแยกบริเวณ 
Oxalic acid กับ Sodium hydroxide   จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละได 
Oxalic acid กับ Sodium nitrate จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละไดโดยมี

เงื่อนไขขอที่ 15 คือ ปริมาณที่จัดเก็บไมถึง 1 
เมตริกตัน จะอนุญาตใหจัดเก็บคละกันได แต
ถ าหากมีการจัด เก็บในปริมาณตั้ งแต  1 
เมตริกตัน ถึง 20 เมตริกตัน จะตองมีระบบ
เตือนภัยไฟไหม ระบบดับเพลิงอัตโนมัติ 
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5.9 ใหบุคคลากรเฉพาะควบคุมวิธีการจัดเก็บ Oxalic acid ทุกสัปดาห หรือทุกคร้ังที่มีการ
เปล่ียนแปลงวิธีการจัดเก็บ Oxalic acid ใหเปนไปตามหลักเกณฑมาตรฐานในขอ 5.5 
โดยทําการบันทึกลงในเอกสารใบตรวจสอบวิธีการจัดเก็บในการจัดเก็บวัตถุอันตราย
ประจําสัปดาห 

5.10 บุคคลากรเฉพาะทําการจัดเก็บ Oxalic acid ใหหางจากสารที่เขากันไมได โดยใหเปนไป
ตามหลักเกณฑในตารางสารที่เขากันไมไดแบงตามกลุมประเภทของสาร (ดูไดจาก
ตารางที่ 5.6) หรือดูจาก MSDS ของ Oxalic acid เขากันไมไดกับ Sodium hydroxide 
และ Sodium nitrate  ควรจัดเก็บใหหางจาก กรดอนินทรีย ดาง เอมีนสและอัลคาโนลา
มีนส อัลดีไฮด  โมโนเมอร อัลคาลีนออกไซด ไซยาโนไฮดริน ไนไตรล และ แอมโมเนีย 

5.11 หากมีการนําเขาวัตถุอันตรายชนิดใหมเขามา ใหบุคคลากรเฉพาะทาการตรวจสอบวา
เปนสารที่เขากันไมไดกับ Oxalic acid หรือไม โดยตรวจสอบไดจากหลักเกณฑในขอ 
5.10 หากพบวาเปนสารที่เขากันไมไดใหแยกจัดเก็บออกจาก Oxalic acid หรือจัดใหมี
มาตรการที่มีความปลอดภัยเพียงพอที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมเห็นชอบดวย 
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1. วัตถุประสงค 

1.1 เพื่อใหผูที่มีหนาที่ในการดูแลจัดเก็บ Sulfuric acid สามารถจัดเก็บ Sulfuric acid อยาง
ถูกตองตามหลักเกณฑมาตรฐาน 

1.2 เพื่อความปลอดภัยสําหรับบุคคลากรเฉพาะที่มีหนาที่ในการดูแลจัดเก็บ Sulfuric acid 
หรือผูปฏิบัติงานที่เกี่ยวของในสถานที่ที่มีการจัดเก็บวัตถุอันตราย 

 
2. คําจํากัดความ 

“บุคลากรเฉพาะ”   คือ   ผูที่มีหนาที่ในการดูแลความปลอดภัยและรับผิดชอบในการ
จัดเก็บวัตถุอันตรายในโรงงานอุตสาหกรรม และผานการทดสอบวัดความรูหลักสูตรความ
ปลอดภัยการเก็บรักษาวัตถุอันตรายตามหลักเกณฑและวิธีการที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมกําหนด 
 
3. เอกสารอางอิง 

3.1 ประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เร่ือง คูมือการเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตราย 
พ.ศ.2550. (2551, 22 มกราคม). ราชกิจจานุเบกษา เลม 125 ตอนพิเศษ 15 ง. หนา 5 

3.2 หนวยขอสนเทศวัตถุอันตรายและความปลอดภัย. ฐานความรูเร่ืองความปลอดภัยดาน
สารเคมี. [ออนไลน]. 2554. แหลงที่มา: http://www.chemtrack.org [2554]  

 
4. บันทึก 

4.1 ใบตรวจสอบระยะหางในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจําสัปดาห (ภาคผนวก ค) 
4.2 ใบควบคุมปริมาณในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจําสัปดาห (ภาคผนวก ง) 
4.3 ใบตรวจสอบวิธีการจัดเก็บในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจําสัปดาห (ภาคผนวก จ) 
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5. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

5.1 บุคคลากรเฉพาะสืบคนหาเอกสารขอมูลความปลอดภัย (MSDS) ของ Sulfuric acid 
(เชน สืบคนที่  http://www.chemtrack.org/chem.asp ) 

5.2 บุคคลากรเฉพาะศึกษาเอกสารขอมูลความปลอดภัย (MSDS) ของ Sulfuric acid ใน
หัวขอที่สําคัญ เชน จุดวาบไฟ จุดที่เกิดการลุกไหมไดเอง ความหนาแนนของไอ ขีดจํากัด
การระเบิด เปนตน 

5.3 บุคคลากรเฉพาะจัดทําแผนผังแสดงตําแหนงที่จัดเก็บ Sulfuric acid กับสารอ่ืนๆ 
5.4 บุคคลากรเฉพาะทําการจัดวางตําแหนงของ Sulfuric acid ใหมีระยะหางกับสารอ่ืนๆที่

จัดเก็บไวรวมกัน  โดยใหเปนไปตามหลักเกณฑมาตรฐานระยะหางในการจัดเก็บของ
อ ง ค ก า ร ส ห ป ร ะ ช า ช า ติ  ( สื บ ค น ไ ด จ า ก  http://www.chemtrack.org/News-
Detail.asp?TID=6&ID=13  หรือดูไดจากตารางที่ 5.3) ดังนี้ 

Sulfuric acid กับ Potassium Hydroxide       สามารถจัดเก็บบริเวณเดียวกันได 
Sulfuric acid กับ Methyl Ethyl Ketone (MEK) จัดเก็บใหมีระยะหางอยางนอย 3 เมตร 
Sulfuric acid กับ Activated charcoal AR จัดเก็บใหมีระยะหางอยางนอย 3 เมตร 
Sulfuric acid กับ Sodium hydroxide      สามารถจัดเก็บบริเวณเดียวกันได 
Sulfuric acid กับ Ammonium hydroxide สามารถจัดเก็บบริเวณเดียวกันได 
Sulfuric acid กับ Ethyl alcohol       จัดเก็บใหมีระยะหางอยางนอย 3 เมตร 
Sulfuric acid กับ Hydrogen peroxide  จัดเก็บใหมีระยะหางอยางนอย 5 เมตร 

5.5 บุคคลากรเฉพาะทําการตรวจสอบระยะหางในการจัดเก็บ Sulfuric acid ทุกสัปดาห 
หรือทุกคร้ังที่มีการเปล่ียนแปลงตําแหนงการจัดเก็บ Sulfuric acid ใหเปนไปตาม
หลักเกณฑมาตรฐานในขอ 5.3  โดยทําการบันทึกลงในเอกสารใบตรวจสอบระยะหางใน
การจัดเก็บวัตถุอันตรายประจําสัปดาห 
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5.6 บุคคลากรเฉพาะทําการตรวจสอบปริมาณการจัดเก็บของ Sulfuric acid ใหมีปริมาณ
การจดัเก็บนอยกวา 5,000 กิโลกรัม ซึ่งเปนไปตามหลักเกณฑปริมาณการจัดเก็บวัตถุ
อันตรายของโรงงานกรณีศึกษากับปริมาณที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมอนุญาตใหจัดเก็บ
ได (จากประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เร่ือง คูมือการเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุ
อันตราย พ.ศ.2550. หนาที่ 26 หรือดูไดจากตารางที่ 5.4) 

5.7 ใหบุคคลากรเฉพาะควบคุมปริมาณในการจัดเก็บ Sulfuric acid ทุกสัปดาห หรือทุกคร้ัง
ที่มีการเปล่ียนแปลงปริมาณในการจัดเก็บ Sulfuric acid ใหเปนไปตามหลักเกณฑ
มาตรฐานในขอ 5.4 โดยทําการบันทึกลงในเอกสารใบควบคุมปริมาณในการจัดเก็บวัตถุ
อันตรายประจําสัปดาห 

5.8 บุคคลากรเฉพาะทําการจัดเก็บ Sulfuric acid กับสารอ่ืนๆ โดยใหมีวิธีการจัดเก็บตาม
หลักเกณฑในตารางวิธีการจัดเก็บโดยแยกตามประเภทการจัดเก็บวัตถุอันตรายของกรม
โรงงานอุตสาหกรรม  (จากประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เร่ือง คูมือการเก็บรักษา
สารเคมีและวัตถุอันตราย พ.ศ.2550. หนาที่ 24 หรือดูไดจากตารางที่ 5.5) ดังนี้ 

Sulfuric acid กับ Potassium Hydroxide       จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละได 
Sulfuric acid กับ Methyl Ethyl Ketone (MEK)      จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละไดโดย

มีเงื่อนไขขอที่ 9 คือ จัดเก็บในบรรจุภัณฑที่
มีความแข็งแรงไมแตกงาย ทนตอการกัด
กรอนของสารเคมีตางๆ 

Sulfuric acid กับ Activated charcoal AR จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละไดโดยมี
เงื่อนไขขอที่ 4 คือ จัดเก็บใหมีระยะหางที่
ปลอดภัยเกิน 3 เมตร 

Sulfuric acid กับ Sulfuric acid        จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละได 
Sulfuric acid กับ Sodium hydroxide       จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละได 
Sulfuric acid กับ Ammonium hydroxide       จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละได 
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Sulfuric acid กับ Ethyl alcohol จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละไดโดยมี
เงื่อนไขขอที่ 9 คือ จัดเก็บในบรรจุภัณฑที่มี
ความแข็งแรงไมแตกงาย ทนตอการกัด
กรอนของสารเคมีตางๆSulfuric acid กับ 
Hydrogen peroxide    จัดเก็บดวยวิธีการ
จัดเก็บแบบคละได 

Sulfuric acid กับ Hydrogen peroxide     จัดเก็บดวยวิธีการจัดเก็บแบบคละได 
5.9 ใหบุคคลากรเฉพาะควบคุมวิธีการจัดเก็บ Sulfuric acid ทุกสัปดาห หรือทุกคร้ังที่มีการ

เปล่ียนแปลงวิธีการจดัเก็บ Sulfuric acid ใหเปนไปตามหลักเกณฑมาตรฐานในขอ 5.5 
โดยทําการบันทึกลงในเอกสารใบตรวจสอบวิธีการจัดเก็บในการจัดเก็บวัตถุอันตราย
ประจําสัปดาห 

5.10  บุคคลากรเฉพาะทําการจัดเก็บ Sulfuric acid ใหหางจากสารที่เขากันไมได โดยให
เปนไปตามหลักเกณฑในตารางสารที่เขากันไมไดแบงตามกลุมประเภทของสาร (ดูได
จากตารางที่ 5.6) หรือดูจาก MSDS ของ Sulfuric acid เขากันไมไดกับ Potassium 
hydroxide, MEK, Sodium hydroxide, Ammonium hydroxide, Ethyl alcohol  ควร
จัดเก็บใหหางจากกรดอินทรีย ดาง เอมีนสและอัลคาโนลามีนส สารประกอบของธาตุ
ฮาโลเจน อัลกอฮอล ไกลคอล อัลดีไฮด คีโตน อะโรมาติกไฮโดรคารบอน โอเลฟนส เอส
เทอร โมโนเมอร อัลคาลีนออกไซด ไซยาโนไฮดริน ไนไตรล แอมโมเนีย อีเทอร และกรด
แอนไฮไดรด 

5.11 หากมีการนําเขาวัตถุอันตรายชนิดใหมเขามา ใหบุคคลากรเฉพาะทาการตรวจสอบวา
เปนสารที่เขากันไมไดกับ Sulfuric acid หรือไม โดยตรวจสอบไดจากหลักเกณฑในขอ 
5.10 หากพบวาเปนสารที่เขากันไมไดใหแยกจัดเก็บออกจาก Sulfuric acid หรือจัดใหมี
มาตรการที่มีความปลอดภัยเพียงพอที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมเห็นชอบดวย 
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ภาคผนวก ค 
ตัวอยางแบบฟอรมใบตรวจสอบระยะหาง 
ในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจําสัปดาห 
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ตัวอยางแบบฟอรมใบตรวจสอบระยะหางในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจําสัปดาห 
ตั้งแตวันท่ี...........................ถึงวันที............................... 

 

ช่ือผูบันทึก..............................................รหัสพนักงาน....................หนวยงาน.........................ฝาย.........................สถานที่จัดเก็บ..................................วันที่บันทึก............................. 
 

คูของวัตถุอันตรายท่ีจัดเก็บ 
หลักเกณฑ
ระยะหาง 

ระยะหางการ
จัดเก็บ ณ ปจจุบัน ถูกตอง ไมถูกตอง/วิธีแกไข.................... หมายเหตุ 

       
       
       
       
       
       
       
       
       

                 
         ลงชื่อ ......................................      ...................................... 
          (..................................)      (..................................) 
             เจาหนาที่ดูแลสถานที่จัดเก็บ/ผูจัดทํา   บุคลากรเฉพาะ/ผูตรวจสอบ 
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ภาคผนวก ง 

ตัวอยางแบบฟอรมใบควบคุมปริมาณในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจําสัปดาห 
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แบบฟอรมใบควบคุมปริมาณในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจําสัปดาห 
ตั้งแตวันท่ี...........................ถึงวันที............................... 

 

ช่ือผูบันทึก..............................................รหัสพนักงาน....................หนวยงาน.........................ฝาย.........................สถานที่จัดเก็บ..................................วันที่บันทึก............................. 
 

รายช่ือวัตถุอันตราย ปริมาณที่อนุญาตใหจัดเก็บได 
(กิโลกรัมหรือลิตร) 

ปริมาณที่จัดเก็บ ณ ปจจุบัน 
(กิโลกรัมหรือลิตร) 

ปริมาณเกินจากที่
อนุญาตใหจัดเก็บได วิธีการลดปริมาณที่จัดเก็บ หมายเหตุ 

      
      
      
      
      
      
      
      
      

                 
         ลงชื่อ ......................................      ...................................... 
          (..................................)      (..................................) 
             เจาหนาที่จัดซื้อวัตถุอันตราย/ผูจัดทํา   บุคลากรเฉพาะ/ผูตรวจสอบ 
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ภาคผนวก จ 

ตัวอยางแบบฟอรมใบตรวจสอบวิธีการจัดเก็บ 
ในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจําสัปดาห 
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ตัวอยางแบบฟอรมใบตรวจสอบวิธีการจัดเก็บในการจัดเก็บวัตถุอันตรายประจําสัปดาห 
ตั้งแตวันท่ี...........................ถึงวันที............................... 

 

ช่ือผูบันทึก..............................................รหัสพนักงาน....................หนวยงาน.........................ฝาย.........................สถานที่จัดเก็บ..................................วันที่บันทึก............................. 
 

คูของวัตถุอันตรายท่ีจัดเก็บ 
หลักเกณฑ

วิธีการจัดเก็บ 
วิธีการจัดเก็บ 
ณ ปจจุบัน 

ถูกตอง ไมถูกตอง/วิธีแกไข.................... หมายเหตุ 

       
       
       
       
       
       
       
       

                 
         ลงชื่อ ......................................      ...................................... 
          (..................................)      (..................................) 
             เจาหนาที่ดูแลสถานที่จัดเก็บ/ผูจัดทํา   บุคลากรเฉพาะ/ผูตรวจสอบ 
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ประวัติผูเขียนวิทยานิพนธ 
 
 นายณัฐพล  จงเลิศชัย  เกิดเม่ือวันที่ 11 ตุลาคม 2525 ที่จังหวัดกรุงเทพมหานคร สําเร็จ
การศึกษาวิทยาศาสตรบัณฑิต สาขาวิทยาศาสตรทั่วไป จากมหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร ในป
พุทธศักราช 2547 และเขาศึกษาตอในหลักสูตร วิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิศวกรรมอุต
สาหการ ที่จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย เม่ือปพุทธศักราช 2550 
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