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A - G. D. Harvey, et al., unpublished works, Exxon Chemical Co., Baton Rouge, La.

< v

ﬂ‘gﬂ WAKAMYYA AT ITINA 55531?)1% (1998) ﬁwmu’owmmmﬂiumﬁﬂum
Dﬁmmﬂﬂmmx‘mﬁu (linear programming problem) m“l‘vnuﬁmmﬂmaammaamnﬂu
uawﬂ'l‘ﬂuﬂ’dﬂ’d?uﬂ'lii‘]f')ﬂﬂﬂﬂ‘]fllﬂﬂﬂ"]'VIlHiJ'Iuﬁll'Vl’cTﬂ IUﬂwswamwamnmmﬂszmmmﬂ

' v
une Tﬂﬂﬂﬂﬂ‘imﬁﬂ‘HTﬂ‘liWﬁﬂLﬂii’Nﬁ:‘Uﬂmcﬂﬂizmﬂ Vitreious Ware N13399434INNTHTIS

[ v
< o s

. 4 . L4 o
ﬁﬂJﬂWiﬁLlﬁﬂdﬂ’ﬂﬂJﬁ?JWH"ﬁi$‘H’JNﬂﬂ!aﬂHszl’cT'lﬂﬂuJ‘]"U’f)QNﬁﬁﬂﬂ‘lM"/INﬂWufNﬂ’lJigﬂﬂ‘U'ﬂN

a

' [ Y v ' v .
HY ﬂlJﬁﬂZ‘T?l‘Ll‘U’eN’Jﬁt]ﬂﬂ‘l’ﬂ‘]ﬂlﬂﬁ“"]fﬂﬂ wardmuadugaaumsteonly  wazlyaunsi
uammmuwummmaﬂmﬁuzmm'iqumﬂsumﬂmwm1514mﬂmuwmm”ﬁmmmnﬂu
mﬂwammwm‘lw%ﬁmmswamﬂsmamnmw«nimﬂﬁwueﬂﬂmqﬂu 4 gAT MULVAIVDY

N9 Q‘UVILW]ﬂWNﬂu



28

' v ]
audng uase uay auysal lanensed (1988) lavivavenanuisenfeasums
o [~ o A a u‘/ 4' yﬂ . o % A A
UUNAAYWWITMINONRNTGATY 1o 1Y secondary plasticizer d1MSUAITUTENOURSS
=1 = @ A a 3 '{d' o :l s o = o a 2 (ti'
WS ueuAUdwend lawessan laviminTiudumaed Tasnaaoaidnwend lawesead
= g < ° = ay a = il
wisn lannmaaeemsmiimaesouduay TaomsaadSiimves DOP  aqleily
v v N s <
primary plasticizer 84A3992 02 N3V WsoNALMNNUSIMVRIBINENT lawessavinuse
v b2 . . 8 . .
gNITIVUATIAL 0.2 NS v‘hmswmrmmmﬁum Falaun usdeiigaua
's
Lﬂaswuﬁmmﬂﬂwau M FUUSINTLUNNYDIT U uaamwamimaam"lﬂ'lﬂqumJ
msmmmamsmam*n"lmmmsmammmr;msuumﬂmnu uavi Tasladwenslag
I o w & I3 wva a L4
sovadi lanmiviudamdes  mamsmanesiilanym Auauda lumsidunarad lsvos
= a « d I () A o A P @ a d ¢
vosdnend lagossaninuansumn lunesdin  WenSeudsuiusnenslasoosaain

v

YU UNAD



	บทที่ 2 การสำรวจเอกสาร และงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง
	2.1 โพลีไวนิลคลอไรด์
	2.2 พลาสติกพีวีซีชนิดยืดหยุ่น
	2.3 การวิเคราะห์การถดถอย
	2.4 งานวิจัยที่เกี่ยวข้อง


