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บทที่ 1 
 

บทนํา 
 

1.1 หลักการและเหตุผล 
โรงงานผลิตน้ําแข็งซองเปนโรงงานที่ตองใชไฟฟาในปริมาณสูงมากในการผลิตน้ําแข็ง ใน

การผลิตน้ําแข็งแตละครั้งใชเวลาในการขึ้นรูปน้ําแข็งเปนเวลาประมาณ 40-70 ช่ัวโมง ทําใหโรง
น้ําแข็งสวนใหญตองเดินเครื่องจักรตลอด 24 ช่ัวโมง รวมถึงชวงเวลาที่ไมมีการขายน้ําแข็ง 
วิทยานิพนธนี้ มุงเนนดานการจัดการพลังงานที่ใชในการผลิตน้ําแข็งซอง เพื่อใหการใชพลังงาน
ไฟฟาในโรงงานผลิตน้ําแข็งซองเปนไปอยางมีประสิทธิภาพ กลาวคือ ลดปริมาณการใชพลังงาน
ไฟฟาและคาไฟฟาลง โดยคํานึงถึงความสามารถขายน้ําแข็งไดทันตามความตองการของลูกคา โดย
การปรับตารางเวลาการทํางานของคอมเพรสเซอร ซ่ึงเปนอุปกรณที่ใชพลังงานไฟฟาหลักใน
กระบวนการผลิต อยางเหมาะสม รวมกับการพิจารณาวิธีคิดคาไฟฟาทั้งในแบบ TOD และ TOU 
ระบบจัดการดานการใชพลังงานที่นําเสนอประยุกตแนวความคิดการบริหารกระบวนการผลิต 
พรอมทั้งทฤษฎีการควบคุมอัตโนมัติแบบเวลาจริง  

สําหรับอัตราคาไฟฟาแบบ  TOU คืออัตราคาไฟฟาที่แตกตางกันตามชวงเวลาของการใช 
(Time of Use Rate: TOU) เปนอัตราคาไฟฟาที่สะทอนถึงตนทุนที่แทจริงในการผลิตไฟฟา คา
ไฟฟามีราคาแพงในชวงที่มีความตองการใชไฟฟาโดยรวมมาก (On Peak) และราคาถูกในชวงที่มี
การใชไฟฟานอย (Off Peak) หากสามารถลดการใชไฟฟาในชวงเวลา On Peak ได นอกจากจะลด
การใชพลังงานสวนเกินแลว ยังจะชวยทําใหประหยัดคาไฟฟาลงไดดวยกลไกดานราคาอีกดวย 

ที่ผานมาแนวความคิดดานการประหยัดพลังงานสําหรับโรงงานน้ําแข็งซอง สวนใหญ
มุงเนนการเปลี่ยนแปลงเครื่องจักรเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพของอุปกรณในแตละสวนของกระบวนการ
ผลิต ไดแก การเปลี่ยนไปใชมอเตอรประสิทธิภาพสูง การทําความสะอาดหอทําความเย็นและเครื่อง
คอนเดนเซอร และการทําใหน้ําเย็นลงกอนเติมเขาซอง (Pre-cooling) ดวยการเพิ่มเติมอุปกรณ
แลกเปลี่ยนความรอนประเภทตางๆ เขาไปในระบบ เปนตน 

อยางไรก็ตาม  แนวทางดังกลาวยังขาดการพิจารณากระบวนการผลิตในลักษณะที่เปนองค
รวม  รวมถึงการเพิ่มประสิทธิภาพของกระบวนการผลิตโดยวิธีบริหารจัดการ    ดังนั้นแนวความคิด
ของวิทยานิพนธนี้จะเปนสวนชวยเติมเต็มในประเด็นดังกลาว     โดยมุงเนนที่การจัดการ
กระบวนการผลิตและจําหนายน้ําแข็ง การกําหนดจุดทํางาน (Operating conditions) ของระบบทํา
น้ําแข็งซองเพื่อใหไดประสิทธิภาพในเชิงการใชไฟฟาสูงสุด การลดการใชพลังงานไฟฟาสวนเกิน
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และลดการสูญเสียพลังงาน    การปรับตารางการทํางานของเครื่องจักรใหสอดคลองกับกลไกการ
คิดราคาคาไฟฟาและความตองการน้ําแข็งของลูกคาเพื่อบริหารตนทุนสินคาคงคลังไดอยาง
เหมาะสม เปนหลัก 

 

1.2 วัตถุประสงคของวิทยานิพนธ 
1. ออกแบบและพัฒนาระบบบริหารจัดการพลังงานเพื่อกําหนดเวลาการเดินเครื่อง

มอเตอร-คอมเพรสเซอรเพื่อผลิตน้ําแข็งซองแบบเวลาจริง สําหรับโรงงานน้ําแข็งซอง
ที่ใชอัตราคาไฟฟาแบบ TOD และแบบ TOU เพื่อลดการใชพลังงานไฟฟาสวนเกิน
และเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการทํางานใหกับระบบผลิตน้ําแข็งซองของโรงงาน และ
สอดคลองกับความตองการน้ําแข็งของลูกคา  

2. ทดสอบสมรรถนะการทํางานของขั้นตอนการควบคุมการเดินเครื่องจักรโดยใชขอมูล
จริงจากโรงงานน้ําแข็งซองตัวอยางที่ใชอัตราคาไฟฟาแบบ TOD 

3. วิเคราะหปจจัยสําคัญที่มีผลตอตนทุนพลังงานไฟฟาที่ใชผลิตน้ําแข็งซอง โดยเฉพาะ
ปจจัยดานลักษณะความตองการน้ําแข็ง 

 
1.3 ขอบเขตของวทิยานิพนธ 

วิทยานิพนธนีม้ีขอบเขตดังตอไปนี ้
1. พัฒนาระเบียบวิธีการเดินเครื่องมอเตอร-คอมเพรสเซอรที่เหมาะสมแบบเวลาจริง

สําหรับโรงงานผลิตน้ําแข็งซองที่ใชอัตราคาไฟฟาแบบ TOD และ TOU 
2. วิเคราะหสมรรถนะการทํางานของขั้นตอนการเดินเครื่องมอเตอรคอมเพรสเซอรที่ได

พัฒนาขึ้น โดยใชขอมูลจริงจากโรงงานตัวอยาง 
3. ศึกษาปจจัยสําคัญที่มีผลตอตนทุนพลังงานไฟฟาที่ใชผลิตน้ําแข็งซอง 
 

1.4 ขั้นตอนการดาํเนินงาน 
1. ศึกษาและกําหนดปจจัยที่มีผลสําคัญตอกระบวนการผลิตและจําหนายน้ําแข็งซอง 

ปริมาณการใชพลังงานไฟฟาและคาไฟฟาของโรงงาน  
2. ศึกษาลักษณะการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรที่เปนอยูในปจจุบันของโรงงาน รวมถึง

ขอจํากัดทางเทคนิคเกี่ยวกับการเปด-ปด และการสั่งเดินเครื่องใชงานมอเตอร-
คอมเพรสเซอร 

3. ตรวจวัดและเก็บขอมูลความตองการพลังงานไฟฟาและอุณหภูมิของน้ําเกลือในบอ
ผลิตน้ําแข็ง เพื่อนํามาพัฒนาแบบจําลองของโรงงานผลิตน้ําแข็งซอง 



 3

4. ศึกษาสถิติการจําหนายน้ําแข็งรายชั่วโมง รายวัน และรายเดือน รวมถึงขอจํากัดในการ
จําหนายน้ําแข็ง เชน เวลาเปด-ปดของโรงงาน ลักษณะการนําน้ําแข็งออกจากบอ 
วันหยุดประจําป 

5. กําหนดรูปแบบของปญหาและแนวทางการแกปญหาทางคณิตศาสตรที่เหมาะสมเพื่อ
นาํมาพัฒนาขั้นตอนวิธีการเดินเครื่องมอเตอรคอมเพรสเซอรแบบเวลาจริง  

6. วิเคราะหสมรรถนะของระบบที่สงผลตอตนทุนคาไฟฟาในการผลิตน้ําแข็งของ
โรงงานสําหรับทั้งวิธีการคิดคาไฟฟาแบบ TOD และ TOU โดยใชขอมูลความตองการ
น้ําแข็งและสมรรถนะของกระบวนการผลิตจริงของโรงงาน 

7. วิเคราะหลักษณะความตองการน้ําแข็งซองและปจจัยสําคัญอ่ืนๆ ที่มีผลตอการควบคุม
การเดินเครื่องจักร และคาไฟฟาของโรงงาน 

8. เรียบเรียง และนําเสนอผลการศึกษาในรายงานวิทยานิพนธ  
 

1.5 ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ 
1. ระบบบริหารจัดการพลังงานไฟฟาที่กําหนดเวลาในการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรใน

กระบวนการผลิตแบบตอเนื่องแบบเวลาจริง สําหรับโรงงานน้ําแข็งซองที่เสียคาไฟฟา
ทั้งแบบ TOD และ TOU ซ่ึงสามารถนําไปประยุกตไดจริง 

2. ลดการใชพลังงานและลดตนทุนคาไฟฟา ซ่ึงเปนตนทุนหลักในการผลิตน้ําแข็งซอง 
3. ชวยในการบรหิารน้ําแข็งคงคลังใหกับโรงงานอยางเหมาะสม 
 

1.6 เนื้อหาของวิทยานิพนธ 
บทที่ 2 นําเสนอเกี่ยวกับทฤษฎีพื้นฐานของระบบทําความเย็น และกระบวนการผลิตน้ําแข็ง

ซองของโรงงาน จากนั้นจะนําเสนอแบบจําลองกระบวนการผลิตน้ําแข็งซองโดยหลักการประมาณ
ระยะเวลาการขึ้นรูปน้ําแข็งแตละซองดวยวิธี Finite Volume และการใชสมการการอนุรักษพลังงาน
เฉลี่ย เพื่อสรางแบบจําลองการผลิตน้ําแข็งเชิงพลวัตแบบไมเปนเชิงเสน ในบทที่ 3 

บทที่ 4 กลาวถึง การออกแบบระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานผลิตน้ําแข็งซอง 
โดยเฉพาะระเบียบวิธีในการควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอรแบบเวลาจริง  

บทที่ 5 จะนําเสนอผลการทดสอบสมรรถนะการทํางานของระบบจัดการพลังงานไฟฟาที่
พัฒนาสําหรับโรงงานน้ําแข็งที่เสียคาไฟฟาอัตราแบบ TOD สวนในบทที่ 6 นําเสนอผลการทดสอบ
สมรรถนะของระบบจัดการพลังงานสําหรับโรงงานน้ําแข็งที่ใชอัตราคาไฟฟาแบบ TOU และการ
เปรียบเทียบความแตกตางระหวางระบบควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรสําหรับโรงงาน
น้ําแข็งที่ใชอัตราคาไฟฟาแบบ TOD กับ TOU 
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การสรุปผลการวิจัยและแนวทางการนําผลที่ไดจากการศึกษาไปพัฒนาตอไปไดนําเสนอไว
ในบทที่ 8 



บทที่ 2 
 

กระบวนการผลิตน้ําแข็งซอง 
 

ความตองการน้ําแข็งในปจจุบันไดเพิ่มสูงขึ้นอยางตอเนื่องเพื่อใชสําหรับการบริโภค ธุรกิจ
ประมง และธุรกิจอาหารแชแข็ง จึงทําใหผูประกอบกิจการใหความสนใจตั้งโรงงานน้ําแข็งกันมาก
ยิ่งขึ้น ปจจุบันมีโรงงานน้ําแข็งตั้งอยูเกือบทุกอําเภอในจังหวัดตาง ๆ ทั่วประเทศจํานวน 1,434 
โรงงาน ซ่ึงเปนโรงงานที่ผลิตน้ําแข็งซองอยูประมาณ 42-45 % ของทั้งหมด [1] เนื่องจากประเทศ
ไทยเปนเมืองรอน ความตองการน้ําแข็งจะมากนอยเพียงใดขึ้นอยูกับสภาพอากาศเปนสําคัญ สวน
ความตองการน้ําแข็งเพื่อกิจการประมงและธุรกิจอาหารทะเลแชแข็งจะขึ้นอยูกับปริมาณสัตวน้ําที่
จับไดและฤดูการสงออก การผลิตน้ําแข็งซองแตละครั้งใชเวลาในการขึ้นรูปน้ําแข็งในชวงประมาณ 
40 - 70 ช่ัวโมง ซ่ึงกระบวนการผลิตสวนใหญจะเปนไปตามที่กลาวไวในบทนี้ 

 
2.1 วัฏจักรทําความเย็นพื้นฐาน 

กอนที่จะกลาวถึงกระบวนการผลิตน้ําแข็งซอง จะนําเสนอวัฏจักรทําความเย็นพื้นฐานเพื่อ
ความเขาใจในกระบวนการแลกเปลี่ยนความรอน และการใชพลังงานของระบบดังกลาวกอน 

วัฏจักรทําความเย็นพืน้ฐาน โดยทั่วไปประกอบดวยอุปกรณหลัก ดังนี ้
1. ล้ินลดความดนั (expansion valve) 
2. เครื่องระเหย (evaporator) 
3. เครื่องคอมเพรสเซอร (compressor) 
4. เครื่องคอนเดนเซอร (condenser) 
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ชวง 1-2: กระบวนการขยายตัว (Reversible adiabatic expansion) 
ชวง 2-3: กระบวนการกลายเปนไอ (Reversible constant temperature heat addition) 
ชวง 3-4: กระบวนการของการอัดตัว (Reversible adiabatic compression) 
ชวง 4-1: กระบวนการควบแนน (Reversible constant temperature heat rejection) 

 
รูปที่ 2.1 แผนภาพ P-h ของวัฏจักรทําความเย็นทางทฤษฎี 

 
หลักการทํางานของวัฏจักรทําความเย็นเปนดังรูปที่ 2.1 ซ่ึงอธิบายกระบวนการทํางานหลัก 

พอสังเขปไดดังนี้ 
1. กระบวนการขยายตัว เปนกระบวนการที่เกิดขึ้นจากการทํางานของลิ้นลดความดัน ดัง

รูปที่ 2.1 ในชวง 1-2 โดยเริ่มจากสารทําความเย็นที่มีสภาวะเปนของเหลวอิ่มตัวจาก
คอนเดนเซอรไหลผานล้ินลดความดัน เพื่อลดความดันหรือขยายตัว โดยไมมีการรับ
หรือดึงความรอนใหกับสารทําความเย็น ผลจากการลดความดันทําใหสารทําความเย็น
มีอุณหภูมิลดลง และกลายเปนไอไดที่อุณหภูมิต่ํา 

2. กระบวนการกลายเปนไอเปนกระบวนการที่เกิดขึ้นเมื่อสารทําความเย็นผานเครื่อง
ระเหย ดังรูปที่ 2.1 ในชวง 2-3 ซ่ึงจะดูดความรอนออกจากระบบ ทําใหสารทําความ
เย็นเปลี่ยนสถานะเปนไออิ่มตัว โดยที่อุณหภูมิและความดันคงที่ 
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3. กระบวนการของการอัดตัวเกิดขึ้นจากการทํางานของคอมเพรสเซอร โดยไออิ่มตัวจาก
เครื่องระเหยจะถูกคอมเพรสเซอรอัดใหมีความดันสูงขึ้นในชวง 3-4 ในรูปที่ 2.1 
เพื่อใหสามารถนําความรอนออกสูบรรยากาศภายนอกไดที่อุณหภูมิหอง 

4. กระบวนการควบแนนเปนกระบวนการที่ เกิดขึ้น เมื่ อสารทํ าความเย็นผ าน
คอนเดนเซอร สารทําความเย็นที่มีสถานะเปนไอความดันสูงจะถูกควบแนนจนเปน
ของเหลวอิ่มตัวในชวง 1-4 ในรูปที่ 2.1 โดยนําความรอนถายออกสูบรรยากาศภายนอก 
สารทําความเย็นในสภาวะของเหลวอิ่มตัวที่ไดจะถูกสงผานลิ้นลดความดันหมุนเวียน
ไปใชในระบบตอไป 

 
 จากที่กลาวถึงขางตน จะเห็นวาความรอนถูกดึงออกจากระบบผานอุปกรณเครื่องระเหย 
และถูกนําไปถายเทออกสูบรรยากาศภายนอกดวยระบบคอนเดนเซอร โดยการแลกเปลี่ยนความ
รอนดังกลาวจะเกดิขึ้นไดตองมีการใสพลังงานเขาไปใหกับคอมเพรสเซอร 
 
2.2 กระบวนการผลิตน้ําแขง็ซอง 
  กระบวนการผลิตน้ําแข็งซองมีองคประกอบที่สําคัญ และการทํางาน ดงัจะกลาวถึงตอไปนี ้

2.2.1 องคประกอบทางกายภาพของโรงน้าํแข็ง 
โรงงานผลิตน้ําแข็งซองที่ไดทําการศึกษาในวิทยานิพนธนี้ถือไดวาเปนโรงงานมาตรฐาน

ขนาดใหญที่ผลิตน้ําแข็งเพื่อตอบสนองความตองการของธุรกิจประมง และธุรกิจสงออกอาหารแช-
แข็ง ตั้งอยูที่จังหวัดสมุทรสาคร   มีบอสําหรับผลิตน้ําแข็งซองจํานวน 2 บอ แตละบอมีความจุใน
การผลิตน้ําแข็งซองไดจํานวน 2,600 ซอง เปดทําการวันละ 20 ช่ัวโมง ตั้งแตเวลา 00.00 – 20.00 น. 
ทุกวันของสัปดาห  มีองคประกอบที่สําคัญแสดงไดดังรูปที่ 2.2  
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รูปที่ 2.2 แผนภาพแสดงองคประกอบหลักในการผลิตน้ําแข็งซอง 
 
คําอธิบายองคประกอบแตละสวนในรูปที ่2.2 เปนดังนี ้

1. คอมเพรสเซอรและมอเตอรขับคอมเพรสเซอร 
2. หองไฟฟา 
3. ถังเก็บแอมโมเนียหลังผานคอนเดนเซอร 
4. ถังพักแอมโมเนียกอนไปคอนเดนเซอร 
5. คอนเดนเซอรแบบใชน้ําฉดีพนในการถายเทความรอน 
6. มอเตอรสําหรับปมน้ําใหคอนเดนเซอร 
7. หอผ่ึงน้ําระบายความรอน 
8. มอเตอรสําหรับปมน้ําใหหอผ่ึงน้ําระบายความรอน 
9. ถังดักแอมโมเนียเหลวจากคอยลเย็น (Accumulator) 
10. บอทําน้ําแข็ง 
11. อีวาปโปเรเตอร (คอยลเย็น) 
12. มอเตอรสําหรับฉุดใบพัดเพือ่หมุนเวียนน้ําเกลือในบอ 
13. เครนไฟฟาที่ใชในการยกน้ําแข็งออกจากบอ 
14. บริเวณถอดน้ําแข็งออกจากซองและเติมน้ําดิบเขาซอง 

 



 9

15. ลานขนถายน้ําแข็งเพื่อนําออกจําหนาย 
16. เครื่องโมน้ําแข็ง
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2.2.2 อุปกรณหลักในกระบวนการผลิตน้ําแข็ง 
อุปกรณหลักในกระบวนการผลิตน้ําแข็ง มีรายละเอียดและการทํางานแตกตางกัน ดงันี้ 
1. มอเตอรขับคอมเพรสเซอร ขนาดพิกัด 200 แรงมา 380 โวลต 280 แอมแปร ความเร็วรอบ 

980 รอบตอนาที  50 Hz 6 ขั้ว ในโรงงานตัวอยางที่ทําการศึกษา มีมอเตอรดังกลาวจํานวน 
8 เครื่อง แบงการทํางานสําหรับแตละบอผลิตน้ําแข็ง บอละ 4 เครื่อง ทําหนาที่ขับ
คอมเพรสเซอร เพื่ออัดน้ํายาแอมโมเนียซ่ึงเปนสารทําความเย็นชนิดหนึ่ง เพื่อทําความเย็น
ใหกับบอน้ําเกลือที่ใชผลิตน้ําแข็ง  

 

 
 

รูปที่ 2.3 คอมเพรสเซอร 
 

2. มอเตอรสําหรับปมน้ําระบายความรอนที่คอนเดนเซอร ขนาดพิกัด 20 แรงมา ความเร็วรอบ 
1,455  รอบตอนาที  กระแสสูงสุด 30 แอมแปร จํานวน 8 ตัว แบงเปน 4 ตัวตอบอ ทํา
หนาที่สูบน้ําเพื่อใหเกิดการไหลเวียนเพื่อรับความรอนจากไอแอมโมเนียความดันสูง และ
ระบายออกสูบรรยากาศภายนอก ผานระบบน้ําฉีดพน และหอผึ่งน้ํา 
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รูปที่ 2.4คอนเดนเซอร 
 

3. หอผ่ึงน้ํา (Cooling Tower) ใชการหมุนเวียนของอากาศเพื่อชวยระบายความรอนออกจาก
น้ําที่รับความรอนผานคอนเดนเซอรแลว ซ่ึงการระบายความรอนดวยอากาศนี้ทําไดโดยวิธี
เชิงกลใชพัดลมบังคับทิศทางลมใหสัมผัสกับเม็ดน้ําที่ถูกฉีดออกจากหัวฉีด 

 

 
 

รูปที่ 2.5หอทําความเยน็ 
 

4. บอผลิตน้ําแข็ง จํานวน 2 บอ แตละบอมีขนาดกวาง 14.5 ม. ยาว 70 ม. และลึก 2 ม. 
โดยประมาณ แบงการจัดเรียงซองน้ําแข็งออกเปน  65  แถวตามความยาวของบอ และ 4 
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สวนหลักตามความกวางของบอ โดยแตละสวนหลักบรรจุซองน้ําแข็งเรียงเปนชุด ชุดละ 
10 ซอง (ตัวเลขแตกตางกันไดในแตละโรงงาน) ดังนั้น จึงสามารถบรรจุซองน้ําแข็งได
จํานวน  2,600   ซองตอบอ มีทอซ่ึงทําหนาที่เปนคอยลเย็น (Evaporator) วางเรียงไปตาม
แนวความยาวของบอ และซอนกันเปนชั้นอยูใตระดับน้ําเกลือ โดยทั่วไป จะรักษาอุณหภูมิ
บออยูในชวงประมาณ  –2°C ถึง –12 °C โดยมีใบพัดน้ําเกลือทําหนาที่พัดน้ําเกลือให
ไหลเวียนไปรอบ ๆ บอ เพื่อรักษาอุณหภูมิบอใหสม่ําเสมอทั่วกัน นอกจากนี้ สําหรับ
โรงงานที่ผลิตน้ําแข็งซองเพื่อบริโภคจะมีทอลมสําหรับเปาลมลงในชองบรรจุซองน้ําแข็ง
เพื่อใหน้ําแข็งใส แลวใชเครื่องดูดไสน้ําแข็งที่สกปรกทิ้ง  

5. มอเตอรสําหรับฉุดใบพัดน้ําเกลือ ขนาดพิกัด 10  แรงมา ความเร็วรอบ 965  รอบตอนาที 
กระแสสูงสุด 23 แอมแปร จํานวน 8  ตัว แบงเปน 4 ตัวตอบอ  ทําหนาที่หมุนเวียนน้ําเกลือ
ในแตละบอ 

6. ระบบเครนขนถายน้ําแข็ง มี 2 เครนตอบอ บังคับการทํางานดวยคน เพื่อเคลื่อนยายซอง
น้ําแข็งระหวางตําแหนงในบอกับแทนถอดน้ําแข็งออกและเติมน้ําเขาซอง ซ่ึงอยูดานหนา
ของบอ โดยการขนถายแตละครั้งมีจํานวนน้ําแข็งซอง 10 ซองตอเครน 

 
จากที่กลาวถึงขางตน มอเตอร-คอมเพรสเซอรจะเปนอุปกรณหลักที่มีการใชพลังงานไฟฟาใน

ปริมาณสูง และยังเปนตัวกําหนดกําลังการผลิตของโรงงานน้ําแข็ง (ซองตอวัน) ดังนั้นโรงน้ําแขง็จะตอง
เลือกขนาดและจํานวนของเครื่องมอเตอร-คอมเพรสเซอร ใหเหมาะสมกับความตองการในการผลิต
น้ําแข็ง 

 

2.2.3 การผลิตน้าํแขง็ซอง 
การผลิตน้ําแข็งซอง โดยทั่วไปนิยมทําเปนกอนขนาดใหญ น้ําหนักประมาณ 150 – 160 

กิโลกรัม วัตถุดิบหลักที่สําคัญ คือ น้ําสะอาด และมีวัตถุดิบอื่นๆ ที่จําเปน ไดแก เกลือ และแอมโมเนีย  
ในกระบวนการผลิตน้ําแข็งจะประกอบไปดวยกระบวนการแลกเปลี่ยนความรอนสําคัญสอง

กระบวนการ กระบวนการแรก คือ การแลกเปลี่ยนความรอนระหวางน้ํายาแอมโมเนียกับน้ําเกลือ โดย
ใชเครื่องคอมเพรสเซอรแบบลูกสูบเปนตัวอัดน้ํายาแอมโมเนียหลังจากรับความรอนจากบอน้ําเกลือ 
เพื่อถายเทออกสูบรรยากาศภายนอก กระบวนการที่ 2 เปนการแลกเปลี่ยนความรอนระหวางน้ําดิบใน
ซองน้ําแข็งกับน้ําเกลือ กลาวคือ การถายเทความรอนใหกับน้ําเกลือ เพื่อทําใหน้ํากลายเปนน้ําแข็ง  
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เมื่อมีความตองการน้ําแข็งซองของลูกคา เจาหนาที่ก็จะใชเครนยกน้ําแข็งครั้งละ 10 ซองมาที่
แทนถอดซองน้ําแข็ง โดยมีลักษณะการเดินเครนแบบแถวเวนแถวเพื่อรักษาอุณหภูมิบอตามแนวยาวให
สม่ําเสมอ ในกรณีที่มีบอผลิตน้ําแข็ง 2 บอ การเอาน้ําแข็งออกโดยทั่วไปจะกระทําแบบสามาตร โดยนํา
น้ําแข็งออกจากแตละบอในปริมาณเทา ๆ กัน จากนั้น เมื่อนําน้ําแข็งถอดออกจากซองไปจําหนายแลว 
จะเติมน้ําดิบกลับเขาไปในซองเปลา แลวใชเครนนําไปวางไวในตําแหนงเดิมในบอน้ําเกลือ กอนที่จะ
นําน้ําแข็งพรอมขายตําแหนงถัดไปออกจากบอ เปนพลวัตเชนนี้ไปตามลําดับ ดังแสดงไวในรูปที่ 2.6 
จนกวาจะเพียงพอตอความตองการของลูกคาในแตละครั้ง  

การทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอรจะขึ้นกับปริมาณยอดขายน้ําแข็งในวันนั้น ๆ และจํานวน
น้ําแข็งที่คงเหลือในบอ รวมทั้งอุณหภูมิบอ ซ่ึงโดยปกติชางจะเดินเครื่องตลอดเกือบ 24 ช่ัวโมง และจะ
ตัดสินใจเปด-ปดคอมเพรสเซอรบางตัวโดยอาศัยการสังเกตอุณหภูมิบอเปนหลัก จากการศึกษาขอมูล
การใชพลังงานเบื้องตนของโรงงาน พบวา พลังงานไฟฟาที่ใชเกินกวา 80% ถูกใชไปเพื่อขับเคลื่อน
มอเตอร-คอมเพรสเซอร ดังนั้นในการบริหารจัดการดานพลังงานไฟฟาในโรงงานน้ําแข็งซอง จึงมุงเนน
ไปที่การควบคุมการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอร เปนสําคัญ  
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รูปที่ 2.6 แผนผังขั้นตอนการผลิตและจําหนายน้ําแข็งซอง 
 

 



บทที่ 3 
 

แบบจําลองพลวัตของกระบวนการผลิตน้ําแข็งของโรงงาน 
 

ในบทนี้จะกลาวถึงการสรางแบบจําลองพลวัตของกระบวนการผลิตน้ําแข็งซองโดยใช
หลักการประมาณระยะเวลาการขึ้นรูปน้ําแข็งแตละซองดวยระเบียบวิธีไฟไนทวอลุม [3], [4] และ
สมการการอนุรักษพลังงานเฉลี่ยมาใชในการประมาณจํานวนน้ําแข็งพรอมขายในแตละชั่วโมง 

 

3.1 แบบจําลองการขึ้นรูปน้าํแขง็ซอง 
ในขั้นตนไดนําแบบจําลองการขึ้นรูปน้ําแข็งซองของ รจนา ประไพนพ [3] ซ่ึงเปน

แบบจําลองที่สรางขึ้นเพื่อหาความสัมพันธระหวางการเปลี่ยนแปลงอุณหภูมิเชิงเวลาของน้ําในซอง 
ณ ตําแหนงตาง ๆ กัน ที่อุณหภูมิของน้ําเกลือบริเวณรอบผิวสัมผัส (Boundary Condition) คงที่คา
หนึ่งๆ แตเนื่องจากแบบจําลองเปนการจําลองการขึ้นรูปน้ําแข็งแบบ 2 มิติ โดยละเลยเงื่อนไขความ
สูงจํากัดของซองน้ําแข็ง เมื่อนํามาใชประกอบเขาเปนแบบจําลองสถานะของบอโดยรวม เพื่อ
ประมาณอุณหภูมิเฉลี่ยของบอและจํานวนน้ําแข็งพรอมขายในแตละชั่วโมงโดยใชสมการการ
อนุรักษพลังงานเฉลี่ยในระบบ พบวาผลที่ไดมีความคลาดเคลื่อนสูง  

ตอมาไดนําแบบจําลองการขึ้นรูปน้ําแข็งแบบ 3 มิติ [4] มาประยุกตใชในลักษณะเดียวกัน
แทน แบบจําลองการขึ้นรูปน้ําแข็งแบบ 2 มิติ กับแบบ 3 มิติ มีความแตกตางกันโดยหลัก คือ 
แบบจําลองการขึ้นรูปน้ําแข็งแบบ 3 มิติ จะคิดผลของมิติความสูงที่จํากัดของน้ําแข็งดวย ซ่ึงผลที่ได
มีความถูกตอง แมนยําขึ้น 

การปอนคาลงในแบบจําลองการขึ้นรูปน้ําแข็งแบบ 3 มิติ จะตองปอนคาที่สําคัญ คือ 
อุณหภูมิ บริเวณรอบผิวสัมผัสของน้ํา / น้ําแข็ง ซ่ึงแบงเปนสามสวนหลัก อุณหภูมิน้ําดิบเริ่มตนที่ใช 
และขนาดของน้ําที่เติมลงในซอง ดังนี้ 

1. ขนาดของน้ําที่เติมลงในซอง มีหนวยเปนเมตร 
width top - half   [m] : 0.285  
width bottom - half  [m] : 0.26  
thickness - half       [m] : 0.135 
height     [m] : 1.20 
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โดย width top - half และ width bottom - half คือ คร่ึงหนึ่งของความกวางดานบนและลาง
ของซองน้ําแข็งตามลําดับ สวน thickness - half คือ คร่ึงหนึ่งของความหนาของซองน้ําแข็ง และ 
height คือความสูงของระดับน้ําที่เติมลงในซองบรรจุน้ําแข็ง (เมื่อน้ําเปล่ียนเปนน้ําแข็งจะมีขนาด
ความสูงในซองสูงขึ้นจากเดิมประมาณ 20 ซ.ม.) 

2. อุณหภูมิน้ําดิบเริ่มตน มีหนวยเปนองศาเซลเซียส 
initial T of water [C] : 40 

3. อุณหภูมิบริเวณผิวสัมผัสของน้ํา / น้ําแข็ง มีหนวยเปนองศาเซลเซียส   
region 0           [C] : temp: -12 
region 1           [C] : temp: -12 
region 2           [C] : temp: 0 

โดย region 0 คือ อุณหภูมิบริเวณผิวสัมผัสในสวนที่ซองน้ําแข็งสัมผัสกับน้ําเกลือโดยตรง 
region 1 คือ อุณหภูมิบริเวณผิวสัมผัสในสวนที่ซองน้ําแข็งไมสัมผัสอยูกับน้ําเกลือ และ region 2 
คือ อุณหภูมิบริเวณผิวสัมผัสในสวนบนที่น้ําแข็งสัมผัสกับอากาศ ดังแสดงในรูปที่ 3.1 

 

 
รูปที่ 3.1 ขนาดของซองน้ําแข็ง และระดับน้ํา / น้ําแข็ง ในซองเทียบกบัระดับน้ําเกลือบริเวณ

ภายนอก 
 

นําผลที่ไดจากการคํานวณลวงหนาโดยใชแบบจําลองการขึ้นรูปน้ําแข็งซองแบบ 3 มิติ 
ขางตนมาสรางเปนตารางฐานขอมูลการขึ้นรูปน้ําแข็ง ที่อุณหภูมิน้ําดิบเริ่มตนคงที่ และแปรคา
อุณหภูมิของน้ําเกลือในชวง -2 ถึง -12 องศาเซลเซียส ตารางฐานขอมูลการขึ้นรูปน้ําแข็งดังกลาวจะ
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แสดงความสัมพันธระหวางระยะเวลาที่น้ําแข็งถูกแชอยูในบอเพื่อข้ึนรูปกับคาพลังงานความรอนที่
ถูกถายเทออกจากน้ํา / น้ําแข็งในซองหนึ่งๆ ในหนวยกิโลวัตตช่ัวโมง (kWh) (ซ่ึงเปนหนวยเดียวกับ
หนวยท่ีใชในการระบุปริมาณพลังงานไฟฟาที่ปอนใหกับมอเตอรขับคอมเพรสเซอร) ที่อุณหภูมิ
น้ําเกลือ (อุณหภูมิบอ) คาตางๆ กันไปในชวงที่พิจารณา 

ตารางที่ 3.1 แสดงตัวอยางขอมูลบางสวนของตารางฐานขอมูลการขึ้นรูปน้ําแข็งที่กลาวถึง
ขางตน ซ่ึงคาในตารางแสดงถึงพลังงานความรอนที่ถูกถายเทออกจากน้ําแข็งแตละซอง (kWh) 
ในชวงอุณหภูมิของน้ําเกลือ –2°C ถึง –3 °C โดยอุณหภูมิน้ําดิบเริ่มตนมีคาเทากับ 40 
องศาเซลเซียส 
 
ตารางที่ 3.1 สวนหนึ่งของตารางฐานขอมูลการขึ้นรูปน้ําแข็งที่อุณหภูมเิกลือในชวง –2°C ถึง –3 °C  

ที่อุณหภูมิน้ําเริ่มตน 40 °C สําหรับการเปลี่ยนแปลงใน 10 ช่ัวโมงแรก 
 

จํานวนชั่วโมง  -2 °C -2.5 °C -3 °C 
1 2.35 2.38 2.41 
2 3.25 3.31 3.37 
3 3.93 4.01 4.10 
4 4.48 4.59 4.73 
5 4.95 5.13 5.31 
6 5.41 5.62 5.88 
7 5.82 6.09 6.43 
8 6.21 6.55 6.98 
9 6.60 7.02 7.52 

10 6.96 7.47 8.06 
 

 
3.2 แบบจําลองสถานะของบอและจํานวนน้ําแขง็พรอมขาย 

แบบจําลองสถานะของบอและจํานวนน้ําแข็งพรอมขายประกอบดวย 3 สวนหลักดังแสดง
ไวในรูปที่ 3.2 ไดแก การหาพลังงานสะสมของน้ําแข็งแตละซองและจํานวนน้ําแข็งพรอมขายในแต
ละชั่วโมง การประมาณคาพารามิเตอรสําคัญของแบบจําลองระบบผลิตน้ําแข็ง และการคํานวณ
อุณหภูมิบอน้ําเกลือในอนาคต ซ่ึงมีรายละเอียดดังนี้ 
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รูปที่ 3.2 แบบจําลองสถานะของบอและจํานวนน้ําแข็งพรอมขาย 

 
 นิยามของพารามิเตอรที่ใชในการกําหนดรูปแบบของปญหาในแบบจําลองสถานะของบอ
และจํานวนน้ําแข็งพรอมขายมีดังนี้ 

t  : เวลามีหนวยเปนชั่วโมง ซ่ึงเริ่มตนที่ช่ัวโมงที่ 0 
Win(t)  : พลังงานที่คอมเพรสเซอรจายเขาสูระบบในชั่วโมงที่ t [kWh] 
Qref  : พลังงานสะสมอางอิงที่ใชในการทําน้ําแขง็ 1 ซอง [kWh] 
DA(t)  : จํานวนน้ําแขง็ที่ออกจากบอในชั่วโมงที่ t [ซอง] 
Mb  : มวลของน้ําเกลือในบอน้ําเกลือ [kg] 
cb  : คาความรอนจําเพาะของของเหลวของน้ําเกลือ [kWh/(kg-K)] 
Qcum(i,t) : คาพลังงานสะสมของน้ําแข็งซองที่ i ณ เวลาที่ t 
Qcumt(t-1) : คาพลังงานสะสมรวมในบอที่เวลาตนชั่วโมงที่ t [kWh] 
Qcumt(t) : คาพลังงานสะสมรวมในบอที่เวลาทายชัว่โมงที่ t [kWh] 
tb(t-1)  : อุณหภูมิในบอน้ําเกลือที่เวลาตนชั่วโมงที ่t [องศาเซลเซียส] 
tb(t)  : อุณหภูมิในบอน้ําเกลือที่เวลาทายชั่วโมงที่ t [องศาเซลเซียส] 
Qloss  : พลังงานสูญเสียสูบรรยากาศภายนอก [kWh] 
N  : จํานวนขอมลูที่นํามาใชในการคํานวณมคีาเทากับ 72 
IPP  : คาพารามิเตอรของระบบที่ประมาณได )และ ,( γβα  
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3.2.1 การหาพลังงานสะสมของน้าํแข็งแตละซองและจํานวนน้าํแข็งพรอมขายในแตละชั่วโมง 
1. พลังงานสะสมที่ถายเทออกจากซองน้ําแขง็แตละซอง 

กําหนดให Qcum(i,t) เปนคาพลังงานสะสมที่ถายเทออกจากซองน้ําแข็งแตละซอง
ที่เวลา t ซ่ึงจะถูกปรับคาใหเปนปจจุบันในแตละชั่วโมง โดยปริมาณ Qcum(i,t) จะ
เปลี่ยนแปลงไปมากหรือนอยขึ้นอยูกับอุณหภูมิน้ําเกลือเฉล่ียในบอ ณ ช่ัวโมงนั้นๆ คา 
Qcum(i,t) ในชั่วโมงปจจุบันสามารถหาไดจากตารางฐานขอมูลการขึ้นรูปน้ําแข็งตามที่ได
กลาวไวแลวในหัวขอ 3.1 เมื่อทราบอุณหภูมิของน้ําเกลือเฉลี่ยในบอ ในชั่วโมงนั้น ๆ  

ในกรณีที่น้ําแข็งถูกขายออกไปจากบอ คาพลังงานสะสม Qcum(i,t) ของซองที่ถูก
ขายออกไปจะถูกรีเซทกลับมาที่คาเริ่มตน มีคาเทากับศูนย  

 
ตารางที่ 3.2 ตัวอยางการปรับคาพลังงานสะสมที่ถายเทออกจากซองน้ําแข็งในแตละชัว่โมง 

ที่อุณหภูมิน้ําเริ่มตน 40 °C 
จํานวนชั่วโมง 

t (hr) 
อุณหภูมิน้ําเกลือ  

tb(t)  (°C) 
พลังงานสะสมที่ถายเทออกจากน้ํา 

Qcum(i,t)  (kWh) 
64 -4.61 21.66 
65 -5.10 21.66 
66 -5.32 21.83 
67 -5.98 21.83 
68 -6.55 21.97 
69 -6.86 21.97 
70 -7.52 22.33 
71 -8.04 22.33 
72 -8.70 22.69 

 
ตารางที่ 3.2 ตัวอยางการปรับคาพลังงานสะสมที่ถายเทออกจากซองน้าํแข็งในแต

ละชั่วโมงที่อุณหภูมิน้ําเริ่มตน 40 °C ซ่ึงคา Qcum(i,t) ที่แสดงไวเมือ่เวลาเปลี่ยนไป ไดมา
จากคาพลังงานความรอนทีถู่กถายเทออกจากน้ําในตารางฐานขอมูลการขึ้นรูปน้ําแขง็ที่
อุณหภูมิน้ําเกลือ ณ เวลา t 

นอกจากนี้ จะหาพลังงานสะสมรวมของบอ (Qcumt(t)) ในแตละชัว่โมงไดจาก
ผลรวมของพลังงานที่สะสมในแตละซองในบอ ดังสมการที่ 3.1 
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โดยที ่n คือ ความจุของบอ [ซอง] 
 
โดยคาพลังงานสะสมรวมของบอจะถูกนําไปใชในการประมาณคาพารามิเตอร

สําคัญของแบบจําลองระบบผลิตน้ําแข็งของโรงงาน และในการคํานวณคาอุณหภูมิของบอ
น้ําเกลือในอนาคต ตอไป 

 
2. จํานวนน้ําแข็งพรอมขาย 

จํานวนน้ําแข็งพรอมขาย ณ เวลานั้น ๆ สามารถหาไดจากการเปรียบเทียบคา
พลังงานสะสมที่ถายเทออกจากซองน้ําแข็งแตละซอง ณ ช่ัวโมงนั้นๆ (Qcum(i,t)) กับคา
พลังงานสะสมอางอิง (Qref) กลาวคือ น้ําแตละซองจะกลายเปนน้ําแข็งพรอมขายเมื่อคา
พลังงานสะสมที่ถายเทออกไปมีคาเทากับ หรือมากกวา คาพลังงานสะสมอางอิง ดังนั้น
ผลรวมของจํานวนซองน้ําแข็งทั้งหมดที่มีคา Qcum(i,t) มากกวาหรือเทากับคา Qref ในแต
ละชั่วโมงจะเทากับจํานวนน้ําแข็งพรอมขาย ณ ช่ัวโมงนั้น ๆ 

เราสามารถหาคาพลังงานสะสมอางอิง (Qref) ที่ใชระบุวาน้ําในซองไดกลายเปน
น้ําแข็งพรอมขายแลว ไดดังนี้ 

 
  )1.3(2211 TmcmhTmcQref L ∆++∆=  
 

โดยที ่
m : มวลของน้ํา 1 ซอง   
∆T1 : ผลตางของอุณหภูมิน้ําเริ่มตนที่ 40 กับอณุหภูมิน้ําแข็งที่ 0 C  
∆T2 : ผลตางของอุณหภูมิน้ําแข็งที่ 0 C กับอุณหภูมิน้ําแข็งนอยกวา 0  ํC 
c1 : คาความรอนจําเพาะกอนถึงจุดเยือกแข็งมีคาเทากับ 4.226 [kJ/kgC] 
c2 : คาความรอนจําเพาะหลังจดุเยือกแข็งมีคาเทากับ 1.762 [kJ/kgC] 
hL : คาความรอนแฝงเพื่อการแข็งตัวมีคาเทากับ 388 [kJ/kg] 

 
ในกรณีนี้ จะกําหนดใหมวลของน้ําแข็ง 1 ซอง มีคาเทากับ 160 กิโลกรัม ∆T1 คือ

ผลตางของอุณหภูมิน้ําเริ่มตนที่ 40 C) กับอุณหภูมิน้ําแข็งที่ 0 C และ ∆T2 คือผลตางของ
อุณหภูมิน้ําแข็งที่ 0 C กับอุณหภูมิน้ําแข็งที่ -5 C พลังงานทั้งหมดที่สามารถทําใหน้ํา
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กลายเปนน้ําแข็ง เมื่อถายเทพลังงานถึงคา 22.93 [kWh] ซ่ึงจะมีสภาพเปนน้ําแข็งพรอมขาย
พอดี เนื่องจากในแบบจําลองไดละเลยการถายเทความรอนในกรณีที่น้ําแข็งที่ 0 C ไปเปน
น้ําแข็งที่ -5 C ทําใหคา Qref มีคาเทากับ 22.54 [kWh] ซ่ึงจากตัวอยางในตารางที่ 3.2 น้ําจะ
เปนน้ําแข็งหมดทั้งซองในชั่วโมงที่ 72 

 
3.2.2 การประมาณคาพารามิเตอรสําคัญของแบบจําลองระบบผลิตน้าํแขง็  

การประมาณคาพารามิเตอรของแบบจําลองระบบทําน้ําแข็งจะใชหลักการอนุรักษพลังงาน
ดังแสดงในรูปที่ 3.3 โดยสรางสมการคณิตศาสตรเพื่อใชในการประมาณคาพารามิเตอรของ
แบบจําลองระบบทําน้ําแข็ง 

พลังงานหมุนเวียนในบอน้ําแข็งมีอยู 4 สวนไดแก 1. พลังงานที่ถายเทเขาสูระบบ คือ
พลังงานเกิดจากเครื่องคอมเพรสเซอร  2. พลังงานที่สะสมอยูในระบบ คือพลังงานจากน้ําและ
น้ําแข็งที่คงอยูในบอ และพลังงานที่เกิดจากการเปลี่ยนแปลงของอุณหภูมิในบอน้ําเกลือ 3. พลังงาน
ที่ถายเทออกจากระบบ คือจากน้ําแข็งขายออกซึ่งเปนพลังงานที่ออกจากบอ และ 4. พลังงานสูญเสีย
สูบรรยากาศภายนอก 

 

 
รูปที่ 3.3 การหมุนเวียนของพลังงานในบอน้ําแข็ง 

 
จากรูปที่ 3.3 แสดงการหมุนเวียนของพลังงานในบอน้ําแข็ง ดังนั้นตามกฎการอนุรักษ

พลังงานจะไดวาพลังงานที่ถายเทเขาสูระบบจะเทากับผลรวมของพลังงานที่สะสมอยูในระบบ 
พลังงานที่ออกจากระบบ และพลังงานสูญเสียสูบรรยากาศภายนอก ซ่ึงสามารถเขียนเปนสมการ
คณิตศาสตรไดดังนี้ 

 
( ) ( )
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การประมาณคาพารามิเตอรของแบบจําลองระบบทําน้ําแข็งใชวิธีกําลังสองนอยสุดแบบวน
ซํ้าโดยการถอดราก [6], [7] ซ่ึงเปนการเก็บขอมูลภายในหนาตางเวลาที่กําหนดเอาไวคาหนึ่ง ๆ เพื่อ
ลดความซับซอนแลวทําการเฉลี่ยภายในหนาตางเวลานั้น ๆ  และแตละชั่วโมงก็จะทําการเคลื่อน
หนาตางเวลาไปเรื่อย ๆ และเพื่อลดความซับซอนของสมการจึงไดกําหนดให Qloss เปนฟงกชันเชิง
เสนของตัวแปรทั้ง 3 ตัวคือ จํานวนน้ําแข็งที่ออกจากบอ คาพลังงานสะสมรวม และอุณหภูมิในบอ
น้ําเกลือ ดังนั้นจากสมการที่ 3.2 จะไดสมการที่ใหในการคํานวณหาคาพารามิเตอรของแบบจําลอง
ระบบดังนี้ 
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คาพารามิเตอรที่คํานวณไดคือ γβα และ , ซ่ึงจะไดถูกนําไปใชในการคํานวณหาคา

อุณหภูมิน้ําเกลือ โดยจากการตรวจสอบความถูกตองของแบบจําลองโดยการเปรียบเทียบอุณหภูมิ
น้ําเกลือที่วัดไดจากโรงงานจริง กับอุณหภูมิน้ําเกลือที่คํานวณไดพบวาคาพารามิเตอรที่ประมาณได
จากแบบจําลองระบบทําน้ําแข็ง เมื่อใชวิธีกําลังสองนอยสุดแบบวนซ้ําโดยการถอดราก 1 สวน ให
คาความคลาดเคลื่อนสูงดังนั้นจึงไดมีการประมาณคาพารามิเตอรโดยใชวิธีกําลังสองนอยสุดแบบ
วนซ้ําโดยการถอดราก 2 สวนขนานกันไป โดยนําคา alpha (α ) ที่ประมาณไดในสวนแรกมาปอน
ใหกับสวนที่ 2 เพื่อหาคา beta ( β ) และ  gamma (γ ) ตอไป โดยแตละสวนมีหนาตางเวลาที่
แตกตางกัน ทําใหแบบจําลองระบบทําน้ําแข็งมีความแมนยํามากขึ้น 

ความหมายทางกายภาพของคา alpha (α ) ประมาณไดเปนสวนกลับของคาสัมประสิทธิ
สมรรถนะ (1/COP) ในการผลิตน้ําแข็งของระบบ สวนคา beta (β ) และ  gamma (γ ) เปนคาที่มี
เพื่อเพิ่มความแมนยําของแบบจําลองใหสูงขึ้น 
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3.2.3 การคํานวณหาอุณหภูมิบอน้ําเกลือในอนาคต 
เนื่องจากอุณหภูมิน้ําเกลือมีผลตอระยะเวลาการขึ้นรูปน้ําแข็ง ดังนั้นหากเราสามารถ

คํานวณอุณหภูมิของน้ําเกลือที่สภาวะการทํางานตาง ๆ จะทําใหทราบถึงจํานวนน้ําแข็งพรอมขายที่
เกิดขึ้นมาในแตละชั่วโมงได 

จากสมการอนุรักษพลังงานในสมการที่ 3.2 ขางตน สามารถนํามาเขียนสมการสถานะของ
น้ําเกลือได โดยอุณหภูมิของน้ําเกลือในบอในชั่วโมงตอไปสามารถคํานวณโดยใชคาพลังงานจาก
เครื่องคอมเพรสเซอรของชั่วโมงปจจุบัน (Win(t)) คาพลังงานจากน้ําแข็งที่ออกจากบอของชั่วโมง
ปจจุบัน (DA(t)) คาพลังงานสะสมรวมในบอที่เวลาตนชั่วโมงปจจุบัน (Qcumt(t-1)) และทายชั่วโมง
ปจจุบัน (Qcumt(t)) ตามสมการดังนี้ 
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( )
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ขอบเขตของอุณหภูมิในบอที่คํานวณไดกําหนดใหมีคาอยูระหวาง -12°C ถึง -2°C สวน
คาพารามิเตอรα , β , γ  และ Qlossไดจากการประมาณคาพารามิเตอรของแบบจําลองระบบทํา
น้ําแข็ง โดยวิธีกําลังสองนอยสุดแบบวนซ้ําโดยการถอดรากดังที่ไดกลาวไวขางตน 

 
3.3 การตรวจสอบความถูกตองของแบบจําลองพลวัตของกระบวนการผลติน้ําแข็ง 

การตรวจสอบความถูกตองของแบบจําลองไดนําขอมูลที่วัดจากโรงงานจริง ไดแกยอดขาย
น้ําแข็งซองในแตละชั่วโมง และพลังงานที่วัดไดจากคอมเพรสเซอรในแตละชั่วโมง มาประมวลผล
ในแบบจําลองเพื่อเปรียบเทียบอุณหภูมิน้ําเกลือจริงในแตละชั่วโมงที่วัดไดจากโรงงาน กับอุณหภูมิ
น้ําเกลือที่ไดจากการคํานวณ แบบจําลองจะประมวลผลโดยเริ่มรับขอมูลขาเขาจนครบ 72 ช่ัวโมง
เพื่อนํามาคํานวณคาพารามิเตอรของระบบ ซ่ึงคาพารามิเตอรของระบบ ณ ประมาณชั่วโมงที่ 72 นี้
ยังไมลูเขาสูคาคงที่ ดังนั้นจึงยังไมมีการนําคาพารามิเตอรไปคํานวณอุณหภูมิน้ําเกลือ และจากการ
ทดสอบแบบจําลองพบวาเมื่อเวลาประมาณชั่วโมงที่ 168 จะไดคาพารามิเตอรของระบบเปนคาคงที่ 
ดังนั้นจึงจะเริ่มคํานวณอุณหภูมิน้ําเกลือ ณ ช่ัวโมงนี้ 
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รูปที่ 3.4 ผลการเปรียบเทียบอุณหภูมิของบอน้ําเกลือที่คํานวณไดกับอณุหภูมิของบอน้ําเกลือจริง 

ในชวงวันที่ 8 – 10 มีนาคม พ.ศ. 2548 
 

 รูปที่ 3.4 แสดงผลการเปรียบเทียบอุณหภูมิของบอน้ําเกลือที่คํานวณไดกับอุณหภูมิของบอ
น้ําเกลือจริงเปนระยะเวลา 72 ช่ัวโมง คาความคลาดเคลื่อนที่คํานวณไดจากรากที่สองของคาเฉลี่ย
กําลังสองมีคาประมาณ 0.8°C – 0.9°C 
 
 



บทที่ 4 
 

ระบบจัดการพลังงานไฟฟา 
 

ในบทกอนหนานี้ไดกลาวถึงกระบวนการผลิตน้ําแข็งซอง และแบบจําลองกระบวนการ
ผลิตน้ําแข็งซอง ซ่ึงอาศัยหลักการพลังงานหมุนเวียนระบบผลิตน้ําแข็งดวยวิธีกําลังสองนอยสุด
แบบวนซ้ําโดยการถอดรากเพื่อหาอุณหภูมิน้ําเกลือที่เปล่ียนไป และหลักการประมาณระยะเวลาการ
ขึ้นรูปน้ําแข็งแตละซองในการหาจํานวนน้ําแข็งพรอมขายที่เกิดขึ้นมาในแตละชั่วโมง ดวยระเบียบ
วิธีไฟไนทวอลุม เนื่องจาก ตนทุนคาไฟฟาหลักในโรงงานผลิตน้ําแข็งซองมาจากการทํางานของ
เครื่องคอมเพรสเซอร ดังนั้นในบทนี้จะไดกลาวถึงการจัดการพลังงานไฟฟาในโรงงานผลิตน้ําแข็ง
ซอง ดวยการปรับตารางเวลาการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอรใหสอดคลองกับกลไกการคิด
ราคาคาไฟฟา และความตองการน้ําแข็งของลูกคา  

ระบบบริหารจัดการการใชพลังงานไฟฟาที่นําเสนอมีองคประกอบหลักดังแสดงในรูปที่ 
4.1 ไดแก การพยากรณความตองการน้ําแข็ง การประมาณสถานะของบอ ณ ปจจุบัน และการ
ควบคุมการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอร 
 

 
รูปที่ 4.1 ระบบจัดการพลังงานไฟฟา 
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4.1 การพยากรณความตองการน้ําแขง็ 
ความตองการน้ําแข็งของโรงงานผลิตน้ําแข็งนั้นจะขึ้นอยูกับสภาพภูมิอากาศ ฤดูการทํา

ประมง รวมถึงความตองการของลูกคาประเภทอุตสาหกรรมอาหารแชแข็ง โดยความตองการ
น้ําแข็งจะแปรเปลี่ยนไปในแตละชั่วโมง จากการศึกษาสถิติขอมูลของโรงงาน ทําใหทราบวาในแต
ละวันจะมีแบบแผนและลักษณะการขายน้ําแข็งที่ใกลเคียงกัน กลาวคือที่เวลาเดียวกนัในแตละวนัจะ
มียอดขายใกลเคียงกัน ดังนั้นในที่นี้จะพยากรณความตองการน้ําแข็งโดยใชขอมูลยอดขายจากใน
อดีตจนถึงปจจุบันมาคํานวณโดยหลักการคาเฉลี่ยเคลื่อนที่ (Moving Average) [9] เพื่อหาความ
ตองการน้ําแข็งในแตละชั่วโมงสําหรับวันถัดไป ซ่ึงเขียนเปนสมการพยากรณความตองการน้ําแข็ง
ดังนี้  
 

( ) )1.4()()()()( 1 kkkk tDFtDAtDFtDF −×+=+ ζ  
 

1. tk คือช่ัวโมงนาฬิกาของวันที่ k 
2. DA(tk) คือจํานวนน้ําแข็งที่นําออกจากบอจริงในชั่วโมงนาฬิกาที่ t ของวันที่ k  
3. DF(tk) คือความตองการน้ําแข็งที่พยากรณไดในชั่วโมงนาฬิกาที่ t ของวันที่ k 
4. ζ คือตัวถวงน้ําหนักของความคลาดเคลื่อนระหวางความตองการน้ําแข็งจริงกับความ

ตองการน้ําแข็งที่พยากรณได (ในที่นี้กําหนดใหมีคาเทากับ 0.2) 
 

ในการพยากรณความตองการน้ําแข็งจะพยากรณยอดขายไปขางหนา 3 วันลวงหนา ซ่ึง
สอดคลองกับชวงชีวิต (Life Time) ของบอน้ําแข็ง โดยกําหนดใหในแตละวันมีแบบแผนและ
ลักษณะการขายน้ําแข็งเหมือนกัน มีเงื่อนไขจํากัดสําหรับการคํานวณดังนี้ 

 
• มีการขายน้ําแข็งในชวงเวลาเปดทําการของโรงงาน คือ  00:00 –20:00 น. 
• ในระหวางเวลาเปดขายของโรงงาน หากยอดขายจริงในชั่วโมงนั้น ๆ มีคาเปนศูนย 

จะไมนํามาคิดในการหาคาเฉลี่ย 
• จํานวนน้ําแข็งขายออกจากบอมากที่สุดคือ 200 ซอง/ชม. และ  1500 ซอง/วัน 

 
ความเหมาะสมในการควบคุมการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอร ขึ้นอยูกับการพยากรณ

ความตองการน้ําแข็ง หากการพยากรณมีความแมนยําสูงหรือใกลเคียงกับความตองการจริง ก็จะทํา
ใหเราสามารถปรับตารางการทํางานของคอมเพรสเซอรไดอยางถูกตอง กลาวคือลดการใชพลังงาน
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ไฟฟาสวนเกินที่ไมจําเปนและลดการสูญเสียพลังงาน  ในขณะที่ยังมีน้ําแข็งพรอมขายตามความ
ตองการของลูกคา 

 
4.2 การประมาณสถานะของบอ ณ ปจจุบัน 

ในการประมวลผลของระบบจัดการพลังงานแบบเวลาจริงจะตองติดตามการเปลี่ยนแปลง
ของสัญญาณขาเขาในแตละชั่วโมงไดแก ผลรวมพลังงานที่ปอนใหกับคอมเพรสเซอร ยอดการนํา
น้ําแข็งออกจากบอจริง และอุณหภูมิน้ําเกลือเฉลี่ยในแตละช่ัวโมง ขอมูลสถานะของบอจะถูก
ปรับปรุงใหเปนสถานะ ณ เวลาปจจุบันที่สอดคลองกับสัญญาณขาเขา เพื่อนําไปใชในการ
ประมวลผลการควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอร 

สัญญาณขาออกที่ระบุถึงขอมูลสถานะของบอ ณ ปจจุบันไดแก คาพลังงานที่ถายเทออก
จากน้ําหรือน้ําแข็งแตละซอง ตําแหนงของเครนหรือตําแหนงของซองน้ําแข็งที่ถูกนําออกจากบอ
ลาสุด และคาพารามิเตอรของระบบผลิตน้ําแข็ง ซ่ึงขอมูลสถานะของบอเหลานี้คํานวณไดจาก
แบบจําลองกระบวนการผลิตน้ําแข็งที่ไดกลาวไวในบทที่ 3 

 
4.3 การควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอร 

ขั้นตอนในการควบคุมการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอรไดถูกพัฒนาขึ้นมาโดยมุงเนน
การปรับตารางเวลาการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอรเพื่อลดการใชพลังงานและลดคาไฟฟาให
ต่ําที่สุดภายในหนาตางเวลา (Time Window) ที่เหมาะสมสอดคลองกับกลไกการคิดราคาคาไฟฟา 
ซ่ึงสามารถนําไปประยุกตใชไดกับโรงงานที่ใชอัตราคาไฟฟาทั้งแบบ TOD และ TOU  

ในตอนตนจะพัฒนาขั้นตอนการควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรท่ีสอดคลองกับอัตรา
คาไฟฟาแบบ TOD กอน แลวจึงนําระเบียบวิธีในการควบคุมมาพัฒนาตอยอดเพื่อใหสามารถ
นําไปใชไดกับโรงงานที่ใชอัตราคาไฟฟาแบบ TOU ไดตอไป 

มีเงื่อนไขจํากัดและหลักในการควบคุมหลายประการที่นํามาใชประกอบในการควบคุม ที่
สําคัญไดแก การรักษาอุณหภูมิบอน้ําเกลือไวภายในขอบเขตที่จะทําใหประสิทธิภาพการผลิต
น้ําแข็งมีคาสูงสุดทั้งในเชิงเวลาในการผลิตน้ําแข็งและการใชพลังงาน บอไมรอนหรือเย็นจนเกินไป 
การรักษาปริมาณน้ําแข็งพรอมขายคงบอไวในปริมาณที่เหมาะสมเพื่อใหมีน้ําแข็งพรอมขายทันเวลา
ที่กําหนด และลดการแกวงของอุณหภูมิน้ําเกลือในบอน้ําแข็งที่มีคุณภาพดี นอกจากนี้จะควบคุมให
จํานวนชั่วโมงเดินเครื่องคอมเพรสเซอรแตละตัวสม่ําเสมอกัน   
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4.3.1 นิยามสัญลักษณและตัวแปร 
กอนที่จะกลาวถึงหลักการควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรสําหรับการคิดคาฟาใน

แบบ TOD และ TOU จะไดกําหนดนิยามของสัญลักษณและตัวแปรที่ใชในการกําหนดรูปแบบของ
ปญหาดังนี้ 

 
M(i,t)   : มอเตอรคอมเพรสเซอรตัวที่ i  ซ่ึงเปนตัวที่เปดการทํางาน ณ ช่ัวโมงที่ t 
nmc   : จํานวนมอเตอรคอมเพรสเซอรทั้งหมด 
nmcMin  : จํานวนมอเตอรคอมเพรสเซอรที่นอยที่สุด ที่ยอมใหเปดการทํางานเมื่อมี 

การเปดการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอร 
EC    : อัตราคาไฟฟาสําหรับการคิดคาไฟฟาแบบ TOD     โดยรวมกับการปรับ 

อัตราคาไฟฟาโดยอัตโนมัติ Ft 
EC_P    : อัตราคาไฟฟาในชวงเวลา    On Peak          สําหรับการคิดคาไฟฟาแบบ  

TOU โดยรวมกับการปรับอัตราคาไฟฟาโดยอัตโนมัติ Ft 
EC_OP   : อัตราคาไฟฟาในชวงเวลา    Off-Peak         สําหรับการคิดคาไฟฟาแบบ  

TOU โดยรวมกับการปรับอัตราคาไฟฟาโดยอัตโนมัติ Ft 
 Pavg  : กําลังไฟฟาเฉลี่ยของมอเตอรคอมเพรสเซอรแตละตัว 

tnow    : เวลาชั่วโมงปจจุบัน 
Tw  : หนาตางเวลาซึ่งมีระยะเวลาเทากับชวงชวีติของบอ        หรือระยะเวลาที่ 

น้ําแข็ง  1 บอจะถูกนําออกขายจนหมดในแตละรอบ 
MOT    : ระยะเวลานอยที่สุดที่อนุญาตใหปดการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอร 
cot(i,t)    : ระยะเวลาตอเนื่องที่มีการปดคอมเพรสเซอรตัวที่ i ณ ช่ัวโมงที่ t 
cont(i,t)   : ระยะเวลาตอเนื่องที่มีการเปดคอมเพรสเซอรตัวที่ i ณ ช่ัวโมงที่ t 
seq(i)    : ลําดับความสําคัญของคอมเพรสเซอรเชน      seq(1)     =    2     

หมายความวาคอมเพรสเซอรตัวที่ 2   เปนตัวแรกที่จะถูกพิจารณาปดการ
ทํางาน 

IR2S(t)   : จํานวนน้ําแขง็พรอมขาย ณ ช่ัวโมงที่ t 
DF(n)    : จํานวนความตองการที่พยากรณไดในชัว่โมงที่ n 
Tbmin    : อุณหภูมิต่ําสุด  
Tbmax    : อุณหภูมิสูงสุด  
TbReg  : คาฐานของอุณหภูมิน้ําเกลือ    ทําหนาที่เปนตัวกาํหนดอุณหภูมิน้ําเกลือ 

เพื่อมิใหอุณหภูมิในบอรอนหรือเย็นจนเกนิไป 
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tb(t)   : อุณหภูมิน้ําเกลือที่จริง ณ ช่ัวโมงที่ t 
tbc(t)   : อุณหภูมิน้ําเกลือที่คํานวณได ณ ช่ัวโมงที่ t 
pcres    : เปอรเซ็นตของจํานวนน้ําแข็งพรอมขาย        ที่ตองการใหมีสํารองไวใน    

24  ช่ัวโมงขางหนา 
pcresMax   : เปอรเซ็นตของจํานวนน้ําแข็งพรอมขายที่มากที่สุด           ที่ตองการใหมี 

สํารองไวใน 24  ช่ัวโมงขางหนา 
Tlead  : จํานวนชั่วโมงที่น้ําแข็งจะตองคงอยูในบอ     กอนที่จะถูกนําออกจากบอ 

ตามความตองการน้ําแข็งของสวนพยากรณความตองการน้ําแข็ง
ลวงหนา 72 ช่ัวโมงเพื่อเปนการสํารองน้ําแข็งใหเพียงพอตอความ
ตองการ และรักษาคุณภาพของน้ําแข็ง 

epsilon  : คาเกณฑความเสี่ยงเกิดจากผลกระทบในอีก       72 ช่ัวโมงขางหนาเมื่อมี 
การสั่งปดคอมเพรสเซอร คือ จํานวนชั่วโมงที่เกิดเหตุการณการขาย
น้ําแข็งไมทัน หรือมีน้ําแข็งไมพอตอความตองการของลูกคา และ
จํานวนชั่วโมงที่อุณหภูมิในบอรอนเกินไป 

Risk         : คาความเสี่ยงที่คํานวณได 
 mcerr  : จํานวนชั่วโมงตอเนื่องที่เกดิเหตกุารณการขายน้ําแข็งไมทัน             หรือ 

อุณหภูมิในบอรอนเกินไป 
 
4.3.2 การควบคุมการเดินเคร่ืองคอมเพรสเซอรสําหรับโรงงานน้ําแขง็ท่ีใชอัตราคาไฟฟาแบบ 

TOD 
การควบคุมการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอรตามชวงเวลาของอัตราคาไฟฟาแบบ TOD 

จะกําหนดปดคอมเพรสเซอรทุกตัวในชวงเวลา On Peak (18.00 – 22.00 น. เพื่อใหครอบคลุม
ชวงเวลา On Peak ตมนิยามของการไฟฟาคือ18.30 – 21.30 น.) สําหรับในชวงเวลาอื่นจะคํานวณหา
จํานวนคอมเพรสเซอรที่สามารถปดในแตละชั่วโมงที่สนใจ โดยใชขอมูลความตองการน้ําแข็งที่ได
จากการพยากรณ และสถานะของบอ ณ ปจจุบัน ซึ่งสามารถเขียนใหอยูในรูปของปญหาการหาคา
เหมาะสมที่สุดไดดังนี้ 
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สมการฟงกชันจุดประสงคในการคํานวณในแตละชัว่โมงมีดังนี ้
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นอกจากนี้ยังคํานึงถึงเงื่อนไขจํากัดของสถานะบอที่เวลาในอนาคตเทากับชวงชีวิตของบอ 

tnow ≤ t ≤ tnow + Tw  เพื่อใชในการพิจารณาความเสี่ยง เพื่อประกอบการตัดสินใจปดคอมเพรสเซอร
ดังนี้ 
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นอกจากนี้ในการออกแบบระบบจัดการพลังงานเพื่อใหใชงานไดจริงในโรงงาน ยังได
กําหนดการควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรโดยใหผูใชงานระบบปอนขอมูลเพิ่มเติม สําหรับ
เหตุการณไมปกติที่ทราบลวงหนาไดในกรณีสําคัญ 3 ประการดังนี้ 

1. กรณีที่ยอดขายจะเปลยนแปลงจากปกติอยางรวดเร็วเชน เพิ่มขึ้นเนื่องจากคําสั่งจอง
พิเศษเนื่องจากมีสินคาวัตถุดิบเขามาจํานวนมาก หรือลดลงเนื่องจากวันหยุดเทศกาล 
หรือ ปดบอช่ัวคราวเพื่อซอมเครน ซ่ึงการพยากรณน้ําแข็งอัตโนมัติดวยวิธีการ
คาเฉลี่ยเคลื่อนที่ ไมสามารถคาดการณได 

ี่

2. กรณีที่การไฟฟาจะงดจายไฟฟาชั่วคราวทําใหไมสามารถเดินเครื่องคอมเพรสเซอร
ได 
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3. กรณีที่โรงงานวางแผนซอมบํารุงมอเตอร-คอมเพรสเซอรรายตัว ทําใหไมสามารถ
เดินเครื่องคอมเพรสเซอรตัวนั้น ๆ ได 

 
ขั้นตอนการควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรที่พัฒนาขึ้นสามารถแสดงไดดังรูปที่ 4.2 

โดยมีเปาหมายเพื่อลดคาไฟฟาโดยรวมของโรงงานในแตละเดือน สําหรับโรงงานที่ใชอัตราคา
ไฟฟาแบบ TOD เดิมผูประกอบการไมเดินเครื่องคอมเพรสเซอรในชวง On Peak (18:00 – 22:00 
น.) อยูแลว ดังนั้นในกรณีนี้จึงใหความสนใจกับการจัดการการใชพลังงานไฟฟาเปนหลัก ซ่ึงอัตรา
คาพลังงานไฟฟาแบบ TOD มีอัตราเทากันตลอดทุกชั่วโมง ดังนั้นขั้นตอนการควบคุมจึงใชหลักการ
ปดคอมเพรสเซอรในชั่วโมงปจจุบันใหไดมากที่สุด โดยไมสงผลประทบตอการขายน้ําแข็งและ
คุณภาพน้ําแข็ง 

อยางไรก็่ดีการกําหนดการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรจะตองคํานึงถึงเงื่อนไขของจํานวน
ช่ัวโมงในการเปดและปดตอเนื่องขั้นต่ําดวย ดังนั้นจึงเลือกที่จะใหมีการปดคอมเพรสเซอรแตละตัว
ใหมีจํานวนชั่วโมงปดตอเนื่องยาวนานมากกวาการปดคอมเพรสเซอรหลายตัวในจํานวนชั่วโมงที่
ส้ันกวา เพื่อหลีกเลี่ยงการเปด-ปดคอมเพรสเซอรบอยครั้งเกินความจําเปน 
 
4.3.3 ขั้นตอนการหาคําตอบคําสัง่ควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอรกรณีเสียคาไฟฟาแบบ 

TOD 
หลักการควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอร มีขั้นตอนการทํางานเพื่อหาคําตอบของ

สถานะของคอมเพรสเซอรวาควรจะปดคอมเพรสเซอรเปนจํานวนเทาใด โดยที่คาความเสี่ยงยังอยู
ในเกณฑที่ยอมรับได คาความเสี่ยงนั้นนิยามไดจากผลกระทบที่เกิดขึ้นในอีก 72 ช่ัวโมงขางหนา
ดังที่จะไดกลาวในลําดับถัดไป 

ขั้นตอนการควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอรเปนดังนี้ 
1. รับคาขอมูลขาเขาไดแก อุณหภูมิน้ําเกลือที่วัดไดจริงเฉลี่ยในชั่วโมงที่ผานมา สถานะ

ของบอที่ประมาณผานแบบจําลองกระบวนการผลิตน้ําแข็ง ณ ปจจุบัน และความ
ตองการน้ําแข็งที่ไดจากการพยากรณไปในอนาคตเปนเวลา 72 ช่ัวโมง 

2. รับขอมูลการเปด-ปดคอมเพรสเซอรจริงในชั่วโมงที่ผานมา แลวทําการเปลี่ยนลําดับ
ความสนใจของคอมเพรสเซอรดวยฟงก ชันเปลี่ยนลําดับคอมเพรสเซอร   (ดู
รายละเอียดในหัวขอที่ 4.3.7) 

3. เร่ิมตนโดยการตรวจสอบคําส่ังกําหนดการเปด-ปดคอมเพรสเซอรลวงหนาที่ผูใชปอน
ขอมูลไว (สําหรับกรณีที่เกิดเหตุการณไมปกติที่ทราบลวงหนา) หากมีคําสั่งบังคับการ
ทํางานของคอมเพรสเซอรในชั่วโมงปจจุบัน จะกําหนดคําสั่งควบคุมการทํางาน
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ตามนั้น แลวไปขอที่ 19 หากไมมีคําส่ังกําหนดการเปด-ปดคอมเพรสเซอรลวงหนา จะ
ตรวจสอบชวงเวลาปจจุบันในขอ 3 

4. ตรวจสอบชวงเวลา On Peak  กลาวคือหากเวลาปจจุบันอยูในชวงเวลา 18:00 – 22:00 
น. กําหนดคําส่ังใหปดคอมเพรสเซอรทุกตัว แลวไปขอที่ 19  ถาไมใชจะไปขอที่ 5 

5. หากเวลาปจจุบันอยูในชวงเวลา 15:00 – 18:00 น. (MOT-1 ช่ัวโมง กอนเขาสูชวงเวลา 
On Peak) กําหนดคําสั่งใหสถานะของคอมเพรสเซอรแตละตัวมีสถานะเดียวกับ
สถานะของชั่วโมงที่แลว เพื่อไมใหการเปลี่ยนสถานะการทํางานของคอมเพรสเซอร
แตละตัวนอยกวาเกณฑที่กําหนดไวคือระยะเวลาที่นอยที่สุดในการปดและเปด
คอมเพรสเซอร แลวเขาสูขอที่ 19  ถาไมใชจะเขาสูขอที่ 6 

6. กําหนดคาเริ่มตนใหคอมเพรสเซอรทุกตัวเปดหมดกอน ยกเวนตัวที่ปดมาแลวไมถึง 4 
ช่ัวโมงซึ่งจะตองปดตอไปใหครบ 

7. หากเวลาปจจุบันอยูในชั่วโมงที่ 14:00 น. จะชดเชยอุณหภูมิบอน้ําเกลือใหรอนขึ้น 3  ํC 
เพื่อไมใหอุณหภูมิในบอรอนเกินไประหวางการปดคอมเพรสเซอรหมดทุกตัวนาน 4 
ช่ัวโมงในชวงเวลา On Peak  

8. หากอุณหภูมิน้ําเกลือมีคาสูงเกินคาที่ตองการควบคุมคือ TbReg จะไมส่ังใหมีการปด
คอมเพรสเซอรเพิ่ม แลวเขาสูขอที่ 19  ถาไมใชจะเขาสูขอที่ 9 

9. หากจํานวนน้ําแข็งพรอมขายในเวลาปจจุบันมีจํานวนนอยกวาผลรวมของความ
ตองการน้ําแข็งที่พยากรณไดสําหรับชั่วโมงปจจุบันและปริมาณน้ําแข็งสํารองที่
ตองการ จะไมส่ังใหมีการปดคอมเพรสเซอรเพิ่มแลวเขาสูขอที่ 19  ถาไมใชจะเขาสูขอ
ที่ 10 

10. หากมีจํานวนน้ําแข็งพรอมขายเพียงพอ จะคํานวณพลังงานรวมที่ตองใชในการขึ้นรูป
น้ําแข็งที่พยากรณในอีก 72 ช่ัวโมงขางหนา และคํานวณพลังงานที่สามารถปอนเขา
คอมเพรสเซอรไดมากที่สุดนั่นคือพลังงานที่เกิดจากการเปดคอมเพรสเซอรทุกตัว ซ่ึง
หากพลังงานที่ตองการใชในการขึ้นรูปน้ําแข็งที่พยากรณมีคามากกวา หรือเทากับ
พลังงานที่มากที่สุด จะไมส่ังใหมีการปดคอมเพรสเซอรเพิ่มแลวเขาสูขอท่ี 19 ถาไมใช
จะเขาสูขอที่ 11 

11. หากพลังงานที่ตองการใชในการขึ้นรูปน้ําแข็งที่พยากรณไปในอนาคต มีคานอยกวา
พลังงานที่มากที่สุดที่สามารถปอนใหคอมเพรสเซอรไดในชวงเวลาดังกลาว จะสราง
ตารางการทํางานของคอมเพรสเซอรในกรณีปกติใน 72 ช่ัวโมงขางหนานับจากเวลา
ปจจุบัน โดยฟงกชันสรางตารางการทํางานประเภทศูนย (ดูรายละเอียดในหัวขอที่ 
4.3.6) 
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12. จําลองพฤติกรรมเชิงพลวัตของกระบวนการผลิตและจําหนายน้ําแข็งไปขางหนา
เทากับ 72 ช่ัวโมง แลวคํานวณคาความเสี่ยง โดยคํานวณจากคาความผิดพลาด
แบบตอเนื่องที่เกิดจากอุณหภูมิในบอรอนเกินไป และจํานวนน้ําแข็งพรอมขายไม
เพียงพอตอความตองการดวยฟงกชันหาคาความเสี่ยง (ดูรายละเอียดในหัวขอท่ี 4.3.8) 
หากคาความเสี่ยงมีคามากกวาคา epsilon ที่กําหนดไว จะไมมีการสั่งใหปด
คอมเพรสเซอรเพิ่มแลวเขาสูขอที่ 19  ถาไมใชจะเขาสูขอที่ 13 

13. หากคอมเพรสเซอรในลําดับที่ 1 ยังไมมีการปดมากอน หรือปดมาแลวมากกวาหรือ
เทากับ 4 ช่ัวโมง จะสรางคําสั่งใหมีการปดคอมเพรสเซอรตัวนั้น และสรางตารางการ
ทํางานของคอมเพรสเซอรใน 72 ช่ัวโมงขางหนานับจากเวลาปจจุบัน โดยฟงกชัน
สรางตารางการทํางานประเภทหนึ่ง (ดูรายละเอียดในหัวขอที่ 4.3.6) 

14. ทําซ้ําในหัวขอที่ 12 ขางตนโดยใชตารางการทํางานของคอมเพรสเซอรที่ไดในขอ 12 
นอกจากนี้หากตรวจสอบพบวาภายใน 24 ช่ัวโมงขางหนา คาดวาจะไมมีความ
ผิดพลาดใด ๆ เกิดขึ้นทั้งในสวนของอุณหภูมิบอและจํานวนน้ําแข็งพรอมขาย จะทํา
การเปรียบเทียบความเสี่ยงในชั่วโมงอนาคตคือช่ัวโมงที่ 25 ถึงชั่วโมงที่ 72 ระหวาง
การเปดคอมเพรสเซอรทุกตัวกับปดคอมเพรสเซอร 1 ตัว หากความเสี่ยงไมแตกตาง
กันจะอนุญาตใหปดคอมเพรสเซอร 1 ตัวได 

15. เมื่อผานเงื่อนไขในขอที่ 14 ซ่ึงเปนการสั่งปดคอมเพรสเซอรเปนจํานวน 1 ตัวมาแลว 
จะเริ่มเขาสูการคํานวณเพื่อส่ังปดคอมเพรสเซอรเพิ่มมากกวา 1 ตัว ซ่ึงแบงไดเปนสอง
เสนทางหลักในขอ 16 และ 17 ตามลําดับ 

16. หากคอมเพรสเซอรในลําดับที่พิจารณา มีการปดการทํางานมาแลวมากกวาหรือเทากับ 
MOT ช่ัวโมง ในกรณีนี้ตองการปดคอมเพรสเซอรลําดับถัดไปเพิ่ม (ถาไมใชใหไปขอ
ที่17) ทําซํ้าในหัวขอที่ 12 หากคาความเสี่ยงยังคงมีคานอยกวาคาที่กําหนด และจํานวน
คอมเพรสเซอรที่ปดการทํางานยังคงนอยกกวาจํานวนคอมเพรสเซอรที่สามารถปดได 
ใหพิจารณาปดคอมเพรสเซอรลําดับถัดไปตามเงื่อนไขที่วา หากคอมเพรสเซอรลําดับ
กอนหนานี้มีการปดการทํางานมาแลวมากกวาหรือเทากับ MOT ช่ัวโมง และหากจะ
ปดคอมเพรสเซอรทุกตัวได อุณหภูมิบอตองไมรอนเกินคาที่กําหนดคือ -5  ํC และคา
ความเสี่ยงมีคาเทากับศูนย เพื่อใหมั่นใจวาสามารถปดคอมเพรสเซอรทุกตัวไดใน
ระยะเวลาที่เหมาะสมจริง ๆ 

17. หากคอมเพรสเซอรในลําดับที่พิจารณา มีการปดการทํางานมาแลวไมถึง 4 ช่ัวโมง ใน
กรณีนี้จะปดการทํางานของคอมเพรสเซอรเพิ่มขึ้นอีกทีละตัว ก็ตอเมื่อคอมเพรสเซอร
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ลําดับถัดไปมีการปดการทํางานมาแลวมากกวา MOT ช่ัวโมง โดยในแตละรอบของ
การพิจารณาปดคอมเพรสเซอรเพิ่ม ใหทําซํ้าขอที่ 12 

18. เมื่อผานการคํานวณขางตนทั้งหมดมาแลว นําเงื่อนไขจํานวนชั่วโมงต่ําสุดในการเปด
คอมเพรสเซอรตอเนื่องมารวมพิจารณาดวย กลาวคือหากคอมเพรสเซอรตัวใดเปด
ทํางานมาแลวไมถึง MOT ช่ัวโมงจะตองเปดการทํางานตอไปกอนจนกวาจะครบ  

19. จบขั้นตอนการควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอร 
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รูปที่ 4.2 ขั้นตอนในการคํานวณการควบคมุมอเตอรคอมเพรสเซอร 
ตามชวงเวลาของอัตราคาไฟฟาแบบ TOD 
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4.3.4 การควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรสําหรับโรงงานน้ําแขง็ท่ีใชอัตราคาไฟฟาแบบ 
TOU 
จากหลักการควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรตามชวงเวลาแบบ TOD ที่ไดกลาวไว

ขางตน ไดพัฒนาตอยอดมาเปนขั้นตอนการควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรสําหรับโรงงานที่
เสียคาไฟฟาแบบ TOU ซ่ึงมีความซับซอนมากขึ้น กลาวคือขั้นตอนการควบคุมการเดินเครื่อง
คอมเพรสเซอรตามชวงเวลาแบบ TOD นั้นจะกําหนดใหปดคอมเพรสเซอรทุกตัวในชวงเวลา On-
Peak (18.00 – 22.00 น. ของทุกวัน) และจะคํานวณการสั่งเปด-ปดคอมเพรสเซอรในชวงเวลาอื่น ๆ 
วาควรปดการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอรเปนจํานวนกี่ตัว และเปนระยะเวลานานเทาใด โดยที่
ยังมีน้ําแข็งพรอมขายเพียงพอตอความตองการของลูกคา ทําใหน้ําหนักในการคํานวณการสั่งปด
คอมเพรสเซอรของระบบมีความสําคัญเทากันตลอดทุกวันของสัปดาห 

สําหรับขั้นตอนการควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรตามชวงเวลาแบบ TOU นั้นไม
สามารถกําหนดใหปดคอมเพรสเซอรทุกตัวในชวงเวลา On Peak ไดเนื่องจากชวงเวลา On Peak 
ของอัตราการคิดคาไฟฟาแบบ TOU มีชวงเวลายาวนานถึง 13 ช่ัวโมง คือ 9:00 น. – 22:00 น. ของ
วันจันทรถึงวันศุกรซ่ึงเปนชวงเวลาการทํางานปกติ ทําใหคุณคาหรือมูลคาไมเทากันตลอดทุกวัน 
หลักการที่นํามาประยุกตใชกับขั้นตอนการควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรตามชวงเวลาแบบ 
TOU นั้น จะเนนไปที่การถวงน้ําหนักใหมีการเปดการทํางานของคอมเพรสเซอรในชวงเวลา Off-
Peak ใหมากขึ้น เพื่อลดการเปดการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอรในชวงเวลา On-Peak ทําใหมี
ขอกําหนดที่สําคัญเพิ่มขึ้นจากการควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรตามชวงเวลาแบบ TOD ซ่ึง
จะกลาวรายละเอียดในหัวขอตอไป 

สมการฟงกชันจุดประสงคในการคํานวณในแตละชัว่โมงมีดังนี ้
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โดยมีเงื่อนไขจํากัดของสถานะบอที่เวลาปจจุบัน t = tnowดังนี ้
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นอกจากนี้ยังคํานึงถึงเงื่อนไขจํากัดของสถานะบอที่เวลาในอนาคตเทากับชวงชีวิตของบอ 

tnow ≤ t ≤ tnow + Tw  เพื่อใชในการพิจารณาความเสี่ยง เพื่อประกอบการตัดสินใจปดคอมเพรสเซอร
ดังนี้ 
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4.3.5 ขั้นตอนการหาคําตอบคําสัง่ควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอรกรณีเสียคาไฟฟาแบบ 

TOU 
หลักการควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอรกรณีเสียคาไฟฟาแบบ TOU มีสวนที่

แตกตางเพิ่มเติมจากขั้นตอนการควบคุมกรณีเสียคาไฟฟาแบบ TOD ดังตอไปนี้  
 
1. สวนที่ลดออกไปมี 2 สวนไดแก 

• การตรวจสอบชวงเวลา On-Peak กลาวคือไมมีการกําหนดคําส่ังใหปด
คอมเพรสเซอรทุกตัว เมื่อเวลาปจจุบันอยูในชวงเวลา 18:00 – 22:00 น.  

• การตรวจสอบชวงเวลา 15:00 – 18:00 น. นั่นคือ MOT-1 ช่ัวโมง กอนเขาสู
ชวงเวลา On Peak ซ่ึงเปนการกําหนดคําส่ังใหสถานะของคอมเพรสเซอรแตละตัว
มีสถานะเดียวกับสถานะของชั่วโมงที่แลว 

2. สวนที่เพิ่มเติมขึ้นมา คือการตรวจสอบคาอุณหภูมิน้ําเกลือในบอและจํานวนน้ําแข็ง
พรอมขาย ณ ปจจุบัน กลาวคือ หากคาอุณหภูมิน้ําเกลือในบอต่ําเกินกวาคาอุณหภูมิ
ต่ําสุดที่กําหนดไวคือ Tbmin หรือจํานวนน้ําแข็งพรอมขาย ณ ปจจุบันมีมากกวา 
ผลรวมของความตองการน้ําแข็งที่พยากรณไดและน้ําแข็งสํารองที่มากที่สุดที่ตองการ 
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จะสั่งใหปดการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอรตัวที่อยูในลําดับการปดที่ 1 ซ่ึงการ
ตรวจสอบดังกลาวจะทํากอนที่จะนําเงื่อนไขจํานวนชั่วโมงต่ําสุดในการเปด
คอมเพรสเซอรตอเนื่องมาพิจารณา 

 
โดยขั้นตอนการหาคําตอบคําส่ังควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอรกรณีเสียคาไฟฟา

แบบ TOU ไดแสดงไวในรูปที่ 4.3 
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รูปที่ 4.3 ข้ันตอนในการคํานวณการควบคมุมอเตอรคอมเพรสเซอร 
ตามชวงเวลาของอัตราคาไฟฟาแบบ TOU 
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4.3.6 ฟงกชนัสรางตารางการทํางานของคอมเพรสเซอรลวงหนา 72 ชั่วโมง 
เนื่องจากชวงชีวิตของบอหรือระยะเวลาที่น้ําแข็ง 1 บอจะถูกนําออกขายจนหมดในแตละ

รอบ ใชระยะเวลาประมาณ 3 วันหรือ 72 ช่ัวโมง ดังนั้นสถานะของคอมเพรสเซอรในชั่วโมง
ปจจุบันจะมีผลตออุณหภูมิน้ําเกลือในบอและจํานวนน้ําแข็งพรอมขายไปอีก 72 ช่ัวโมงขางหนา
โดยประมาณ ดังนั้นจึงไดสรางฟงกชันที่มีหนาที่ในการสรางตารางการทํางานของคอมเพรสเซอร
ลวงหนา 72 ช่ัวโมงเพื่อใชในการประมวลผลหาคาความเสี่ยงที่จะเกิดขึ้นในอนาคตตอความ
ตองการใน 72 ช่ัวโมงขางหนา  

แนวคิดในการสรางฟงกชันสรางตารางการทํางานเนนการเพิ่มจํานวนชั่วโมงที่สามารถปด
คอมเพรสเซอรบางตัวได มากกวาการปดคอมเพรสเซอรหลายตัวในจํานวนชั่วโมงการปดที่นอยลง
เพื่อ ใหอุณหภูมิในบอน้ําเกลือไมแกวงจนเกินไป ทั้งนี้จะตองเปนไปตามเงื่อนไขระยะเวลาที่นอย
ที่สุดในการปดการทํางานของคอมเพรสเซอรในแตละครั้งจะตองไมนอยกวา 4 ช่ัวโมง 

สําหรับขั้นตอนการควบคุมการทํางานการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรตามอัตราคาไฟฟาแบบ 
TOD จะเริ่มตนการสรางตารางการทํางานของคอมเพรสเซอรลวงหนา 72 ช่ัวโมงดวยการเปด
คอมเพรสเซอรทุกตัวยกเวนเฉพาะชั่วโมง On-Peak (18.00 – 22.00 น.) ของแตละวัน จากนั้นจึง
พิจารณาปดคอมเพรสเซอรตามประเภทที่ของฟงกชันสรางตารางการทํางานของคอมเพรสเซอร
ลวงหนาตอไปดังแสดงในรูปที่ 4.4 
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รูปที่ 4.4 ตารางการทํางานเริม่ตนลวงหนา 72 ช่ัวโมงสําหรับโรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOD  

กรณีโรงงานมคีอมเพรสเซอรทั้งหมด 4 ตัวตอบอผลิตน้ําแข็ง 1 บอ 
 

 
ประเภทของฟงกชันสรางตารางการทํางานของคอมเพรสเซอรลวงหนา 72 ช่ัวโมงมี

รายละเอียดดังนี้ 
1. ประเภทศูนย (Nominal Schedule) หมายถึงตารางการทํางานเริ่มตนของคอมเพรสเซอร

ดังอธิบายไวแลวขางตน และปดเพิ่มเติมกรณีที่คอมเพรสเซอรบางตัวยังปดการทํางาน
มาไมครบ 4 ช่ัวโมง หรือมีคําส่ังปดคอมเพรสเซอรเนื่องจากไฟฟาดับ หรือซอมบํารุง
รายตัวภายในอีก 72 ช่ัวโมงขางหนา 

2. ประเภทหนึ่ง หมายถึงการสั่งปดการทํางานของคอมเพรสเซอรเปนจํานวน 1 ตัว 
นอกเหนือจากประเภทศูนย 

3. ประเภทสอง หมายถึงการสั่งปดการทํางานของคอมเพรสเซอรเปนจํานวน 2 ตัว 
4. ประเภทสาม หมายถึงการสั่งปดการทํางานของคอมเพรสเซอรเปนจํานวน 3 ตัว 
5. ประเภทสี่ หมายถึงการสั่งปดการทํางานของคอมเพรสเซอรเปนจํานวน 4 ตัว 
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6. ประเภทหา หมายถึงการสั่งปดการทํางานของคอมเพรสเซอรเปนจํานวน 5 ตัว 
 
ฟงก็ชันสรางตารางการทํางานของคอมเพรสเซอรสามารถสั่งการปดคอมเพรสเซอรไดมาก

ที่สุด 5 ตัว เนื่องจากการศึกษาพบวาโรงงานผลิตน้ําแข็งสวนใหญมีจํานวนคอมเพรสเซอรสูงสุดที่
สามารถสั่งการควบคุมได 5 ตัวในการทําความเย็นใหกับบอน้ําเกลือตอบอ 

เงื่อนไขสําคัญในการที่จะสามารถสั่งปดคอมเพรสเซอรตัวตอไปนั้น จะตองมีการปด
คอมเพรสเซอรตัวกอนหนามาแลวมากกวาหรือเทากับระยะเวลาที่นอยที่ สุดในการปด
คอมเพรสเซอรนั่นคือ 4 ช่ัวโมง และสามารถสั่งปดคอมเพรสเซอรทั้งสองตัวพรอมกันไปอีกตาม
เงื่อนไข Minimal down time ที่ยาวกวาได รูปที่ 4.5 - 4.8 แสดงตัวอยางตารางการทํางานของ
คอมเพรสเซอรลวงหนา 72 ช่ัวโมงประเภทที่ 1, 2, 3 และ 4 ตามลําดับ สําหรับโรงงานน้ําแข็งที่มี
คอมเพรสเซอรทั้งหมด 4 ตัวตอบอผลิตน้ําแข็ง 1 บอ 

 
รูปที่ 4.5 ตารางการทํางานของคอมเพรสเซอรลวงหนา 72 ช่ัวโมงประเภทที่ 1 

 สําหรับโรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOD  
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รูปที่ 4.6 ตารางการทํางานของคอมเพรสเซอรลวงหนา 72 ช่ัวโมงประเภทที่ 2  

สําหรับโรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOD  
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รูปที่ 4.7 ตารางการทํางานของคอมเพรสเซอรลวงหนา 72 ช่ัวโมงประเภทที่ 3  

สําหรับโรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOD  
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รูปที่ 4.8 ตารางการทํางานของคอมเพรสเซอรลวงหนา 72 ช่ัวโมงประเภทที่ 4  

สําหรับโรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOD  
 

ในสวนของขั้นตอนการควบคุมการทํางานการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรตามอัตราคาไฟฟา
แบบ TOU จะเริ่มตนดวยการพิจารณากอนวาชั่วโมงถัดไปเปนชวงเวลา On-Peak (9.00 – 22.00 น.) 
หรือชวงเวลา Off-Peak (22.00-9.00 น.) เนื่องจากเราตองการเปดคอมเพรสเซอรใหมากขึ้นใน
ชวงเวลา Off-Peak เพื่อลดการเปดคอมเพรสเซอรใหไดมากที่สุดในชวงเวลา On-Peak ดังนั้นการ
สรางตารางการทํางานของคอมเพรสเซอรลวงหนา 72 ช่ัวโมงเริ่มตนมีลักษณะที่แตกตางกัน 
กลาวคือ  

• หากชั่วโมงตอไปอยูในชวงเวลา On-Peak จะเริ่มตนดวยการสรางตารางการทํางานของ
คอมเพรสเซอรโดยเปดคอมเพรสเซอรทุกตัวตลอด 72 ช่ัวโมง ดังแสดงในรูปที่ 4.9 

• หากชั่วโมงตอไปอยูในชวงเวลา Off-Peak จะเริ่มตนการสรางตารางการทํางานของ
เครื่องคอมเพรสเซอร โดยชั่วโมงที่อยูในชวงเวลา Off-Peak จะเปดคอมเพรสเซอร
หมดทุกตัว และชั่วโมงที่อยูในชวงเวลา On-Peak จะเปดคอมเพรสเซอรเปนจํานวน
เทากับจํานวนคอมเพรสเซอรนอยที่สุดที่อนุญาตใหเปดการทํางานไดเมื่อตองมีการเปด
คอมเพรสเซอร ดังแสดงในรูปที่ 4.10 
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รูปที่ 4.9 ตารางการทํางานเริม่ตนลวงหนา 72 ช่ัวโมงสําหรับโรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOU  

ในกรณีที่ช่ัวโมงตอไปอยูในชวงเวลา On-Peak 
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รูปที่ 4.10 ตารางการทํางานเริ่มตนลวงหนา 72 ช่ัวโมงสําหรับโรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOU  

ในกรณีที่ช่ัวโมงตอไปอยูในชวงเวลา Off-Peak  
 

จากนั้นจึงนําตารางเริ่มตนการทํางานของคอมเพรสเซอรลวงหนา 72 ช่ัวโมงมาพิจารณาปด
คอมเพรสเซอรเพิ่มเติมตามประเภทที่กลาวถึงขางตนตอไป 
 
4.3.7 ฟงกชนัเปล่ียนลําดับคอมเพรสเซอร 

การควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอรในที่นี้ เพื่อใหคอมเพรสเซอรทุกตัวมีจํานวน
ช่ัวโมงการทํางานประมาณเทาเทียมกัน ดังนั้นฟงกชันเปลี่ยนลําดับคอมเพรสเซอรซ่ึงมีหนาที่ใน
การจัดเรียงลําดับการพิจารณาปดคอมเพรสเซอรแตละตัว มีข้ันตอนในการประมวลผลตามลําดับ
ดังนี้  

• ลําดับที่ 1 พิจารณาจากระยะเวลาที่คอมเพรสเซอรเปดการทํางานมาแลวอยางตอเนื่อง 
โดยคอมเพรสเซอรตัวที่เปดทํางานมาแลวนานที่สุดจะอยูลําดับแรกที่จะถูกพิจารณาให
ปดการทํางาน คอมเพรสเซอรตัวที่มีระยะเวลาในการเปดทํางานนอยที่สุดจะถูกจัดอยู
ในลําดับสุดทายที่จะถูกพิจารณาใหปดการทํางาน 
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• ลําดับที่ 2 หลังจากไดจัดเรียงคอมเพรสเซอรในลําดับที่ 1 แลวจะพิจารณาระยะเวลาที่
คอมเพรสเซอรปดการทํางานอยางตอเนื่อง โดยเรียงคอมเพรสเซอรตามชั่วโมงที่ปด
การทํางานมาแลวเปนระยะเวลาที่นอยที่สุด (ที่ไมเทากับศูนย) จัดอยูในลําดับแรกที่ 
สวนคอมเพรสเซอรตัวที่ยังไมมีการปดทํางานจะถูกจัดอยูในลําดับสุดทาย 

 
4.3.8 ฟงกชนัหาคาความเสี่ยง 
 ฟงกชันนี้เปนฟงกชันที่ใชในการคํานวณคาความเสี่ยงที่จะเกิดขึ้นในอีก 72 ช่ัวโมงขางหนา
เมื่อมีการสั่งปดคอมเพรสเซอรตามแตละประเภทของคําส่ังที่ไดกลาวไวในหัวขอกอนหนานี้ 
 วิธีการประเมินความเสี่ยงจะทําโดยการจําลองพฤติกรรมเชิงพลวัตของกระบวนการผลิต
และจําหนายน้ําแข็งไปขางหนาเทากับ 72 ช่ัวโมงแลวดูจํานวนชั่วโมงที่เกิดเหตุการณการขายน้ําแข็ง
ไมทัน หรือมีน้ําแข็งไมพอตอความตองการของลูกคา และจํานวนชั่วโมงที่อุณหภูมิที่คํานวณไดมีคา
มากกวา Tbmax นําผลที่ไดมาคํานวณคาความเสี่ยงตามสมการที่ 4.5 ขางลางนี้ 
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)(~ tbErrT  คือจํานวนครั้งที่เกิด TbErr(t) ตอเนื่องเปนระยะเวลา mcerr ช่ัวโมงติดกัน

ตั้งแตช่ัวโมงที ่t 
)(~ tnvErrI  คือจํานวนครั้งที่เกิด TbErr(t) ตอเนื่องเปนระยะเวลา mcerr ช่ัวโมงติดกัน

ตั้งแตช่ัวโมงที ่t 
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จากสมการที่ 4.5 จะเห็นไดวาผลกระทบที่เกิดขึ้นจะถูกถวงน้ําหนักใหมีความสําคัญตางกัน 
กลาวคือผลกระทบที่เกิดขึ้นในอีก 1 วันขางหนา จะถือวามีความสําคัญมากที่สุดดังนั้นตัวถวงน้ํา
หนังจึงมีคามากที่สุด และผลกระทบที่เกิดขึ้นในวันที่ 2 และ 3 ในอนาคตขางหนา จะใหมี
ความสําคัญรองลงมาจึงถวงน้ําหนักดวยคาที่นอยลง (W1 = 1, W2 = 0.2 และ W3 = 0.1) ตามลําดับ 

ทั้งหมดที่กลาวมานี้ คือ องคประกอบและการคํานวณหลักสําหรับระบบบริหารจัด
การพลังงานสําหรับโรงงานน้ําแข็งซอง ในบทที่ 5 จะไดกลาวถึงการทดสอบสมรรถนะของระบบ
จัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานน้ําแข็งที่ใชอัตราคาไฟฟาแบบ TOD เปนลําดับถัดไป 
 



บทที่ 5 
 

การทดสอบสมรรถนะของระบบจัดการพลังงานไฟฟา 
สําหรับโรงงานน้ําแข็งซองที่ใชอัตราคาไฟฟาแบบ TOD 

  
 ในบทที่ 5 นี้จะไดทําการทดสอบสมรรถนะของระบบจัดการพลังงานที่ไดนําเสนอไวใน
บทที่ 4 เพื่อวิเคราะหความสําคัญของแตละสวนประกอบในระบบ ดัชนีที่ใชในการชี้วัดสมรรถนะ
ของระบบมี 3 ประเภทคือ ตนทุนคาพลังงานไฟฟาของคอมเพรสเซอรตอการจําหนายน้ําแข็ง 1 ซอง 
ปริมาณพลังงานไฟฟาของคอมเพรสเซอรตอการจําหนายน้ําแข็ง 1 ซอง และจํานวนน้ําแข็งที่ขายไม
ทันในชวงเวลาที่ทดสอบ 

ปริมาณพลังงานไฟฟา และตนทุนคาพลังงานไฟฟาคํานวณจากคาพลังงานที่ปอนใหกับ
คอมเพรสเซอรเทานั้น ไมรวมถึงอุปกรณอ่ืน ๆ ในระบบทําความเย็นและละเลยการคิดคาความ
ตองการพลังไฟฟาสูงสุด เนื่องจากในชวงเวลา On Peak ไดกําหนดใหปดการทํางานของเครื่อง
คอมเพรสเซอรทุกตัวอยูกอนแลว สวนชวงเวลานอกเหนือจากนั้นมีความเปนไปไดนอยมากในการ
ลดคาความตองการพลังไฟฟาสูงสุดใหต่ําลงได 
 
5.1 นิยามพารามิเตอรในระบบควบคุม 

กอนที่จะกลาวถึงการทดสอบสมรรถนะของระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงาน
น้ําแข็งที่ใชอัตราคาไฟฟาแบบ TOD จะไดกําหนดนิยามของพารามิเตอรการควบคุมที่นํามาใชใน
การทดสอบดังนี้ 
 

TbReg : คาของอุณหภูมิน้ําเกลือสูงสุดที่ตองการควบคุม  เพื่อมิใหอุณหภูมใินบอรอน 
เกินไป 

Tlead : จํานวนชั่วโมงที่น้ําแข็งพรอมขายแลวจะตองยังคงอยูในบอ   กอนที่จะถูกนํา 
ออกจากบอเพื่อจําหนาย เพื่อรองรับการสํารองน้ําแข็งใหเพียงพอตอ
ความผิดพลาดในการพยากรณความตองการน้ําแข็ง และชวยรักษา
อุณหภูมิเพื่อคงคุณภาพของน้ําแข็ง 

epsilon : คาเกณฑความเสี่ยงของผลกระทบในอีก     72    ช่ัวโมงขางหนาเมื่อมกีารสั่ง 
ปดคอมเพรสเซอรในกรณีตาง ๆ ที่สามารถยอมรับความเสี่ยงนั้นได 
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pcres   : เปอรเซ็นตของจํานวนน้ําแข็งพรอมขายสํารองต่ําสุด      ที่ตองการใหมีไวให 
เพียงพอตอความตองการที่พยากรณใน 24 ช่ัวโมงขางหนา 

 
5.2 การศึกษาผลของพารามิเตอรควบคุมในระบบจัดการพลงังานไฟฟา 

ระบบจัดการพลังงานไฟฟาทําหนาที่ในการควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอร ซ่ึงใน
ระบบควบคุมนี้มีพารามิเตอรที่มีผลสําคัญตอระบบแตกตางกัน การศึกษาผลของคาพารามิเตอรตาง 
ๆ เหลานี้จะทําโดยการปรับคาพารามิเตอรเพื่อหาคาพารามิเตอรที่เหมาะสม และทําใหระบบจัด
การพลังงานไฟฟาควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอรไดอยางมีประสิทธิภาพ 

 
ตัวอยางการทดสอบ 

การศึกษาผลของพารามิเตอรตาง ๆ ในระบบจัดการพลังงานไฟฟาจะทําโดยนําชุดขอมูล
ทดสอบที่แตกตางกัน 2 ชุดคือ ขอมูลการขายน้ําแข็งจริงเปนระยะเวลา 15 วันจากบอน้ําแข็ง 1 บอ
ของวันที่ 11 – 25 ธันวาคม พ.ศ. 2548 ซ่ึงยอดขายน้ําแข็งซองรวมรายเดือนเทากับ 51,320 ซอง และ
วันที่ 11 – 25 มกราคม พ.ศ. 2549 ซ่ึงยอดขายน้ําแข็งซองรวมรายเดือนเทากับ54,720 ซอง มา
ทดสอบโดยการปรับคาพารามิเตอรที่กลาวไวในหัวขอท่ี 5.1 ครั้งละตัว แลวกําหนดใหพารามิเตอร
ตัวอ่ืนมีคาคงที่ตามคาที่ปรับตั้งไวสําหรับระบบจัดการพลังงานตามชวงเวลาแบบ TOD ดังนี้ 
  TbReg  : -4   ํC 

Tlead  : 10 ช่ัวโมง 
epsilon  : 0.9 
pcres  : 30  

 
ผลการทดสอบและวิเคราะหผลการทดสอบ 

การพิจารณาคาพารามิเตอรที่เหมาะสมจะพิจารณาจากปริมาณพลังงานไฟฟาและตนทุนคา
พลังงานไฟฟาเทียบกับคาที่ปรับตั้งไว โดยยอมใหมีเหตุการณจํานวนน้ําแข็งพรอมขายไมเพียงพอ
ตอความตองการของลูกคาไมเกิน 100 ซอง 
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ตารางที่ 5.1 คาดัชนีวดัสมรรถนะของระบบจัดการพลังงานไฟฟาตามชวงเวลาแบบ TOD  
เมื่อกําหนดคาพารามิเตอรของระบบตามคาที่ปรับตั้งไว 

December 2005 January 2006 
Energy 

(kWh/block) 
Energy Cost  
(Baht/block) 

Short Sales 
(block) 

Energy (kWh 
/block) 

Energy Cost 
(Baht/block) 

Short Sales 
(block) 

9.49 23.36 0 10.08 24.82 60 
  
ตารางที่ 5.2 คาดัชนีวดัสมรรถนะของระบบจัดการพลังงานไฟฟาตามชวงเวลาแบบ TOD  

เมื่อ Tlead มีคาตาง ๆ  
December 2005 January 2006 Tlead 

(hour) Energy 
(kWh /block) 

Energy Cost 
(Baht/block) 

Short Sales 
(block) 

Energy 
(kWh /block) 

Energy Cost 
(Baht/block) 

Short Sales 
(block) 

0 9.40 23.13 0 9.71 23.90 2270 
3 9.45 23.25 0 9.95 24.49 1270 
5 9.48 23.33 0 9.99 24.58 530 
7 9.51 23.40 0 10.04 24.73 120 
9 9.50 23.38 0 10.08 24.82 100 
11 9.50 23.38 0 10.11 24.89 0 
13 9.50 23.38 0 10.15 24.98 40 
15 9.53 23.46 0 10.15 24.98 0 
17 9.47 23.30 0 10.21 25.13 0 

  
พารามิเตอรตัวแรกที่ไดทําการศึกษาคือคา Tlead จากตารางที่ 5.2 ทําการปรับคา Tlead คา

ตาง ๆ เพื่อวิเคราะหหาคาที่เหมาะสม จะเห็นวาเมื่อคา Tlead เพิ่มขึ้น ตนทุนคาพลังงานไฟฟาของ
คอมเพรสเซอรตอการจําหนายน้ําแข็ง 1 ซอง และปริมาณพลังงานไฟฟาของคอมเพรสเซอรตอการ
จําหนายน้ําแข็ง 1 ซองจะมีคาเพิ่มขึ้นตาม แตจะทําใหจํานวนขายน้ําแข็งไมทันมีคาลดลง จากขอมูล
ของเดือนธันวาคมพบวาที่คา Tlead เทากับ 0 – 13 ช่ัวโมง ปริมาณพลังงานไฟฟาที่ใชไปในการผลิต
น้ําแข็งมีคาใกลเคียงกับคาที่ปรับตั้งไวในตารางที่ 5.1 คือมีคาประมาณ 9.40 – 9.50 kWh ตอซอง 
และตนทุนคาพลังงานไฟฟาประมาณ 23.13 – 23.38 บาทตอซอง โดยไมมีเหตุการณการขายน้ําแข็ง
ไมทันเลย และจากขอมูลเดือนมกราคมพบวาปริมาณพลังงานไฟฟาที่ใชไปในการผลิตน้ําแข็งที่มีคา
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ใกลเคียงกับคาปรับตั้งไวในตารางที่ 5.1 โดยที่มีจํานวนน้ําแข็งพรอมขายไมพอเพียงตอความ
ตองการของลูกคาไมเกิน 100 ซองมีคา Tlead เทากับ 9 – 11 ช่ัวโมงคือ 10.08 - 10.11 kWh ตอซอง 
และตนทุนคาไฟฟาประมาณ 23.82 - 24.89 บาท  
 เมื่อนําผลที่ไดจากชุดขอมูลทั้ง 2 ชุดมาวิเคราะหรวมกันพบวาคา Tlead ที่เหมาะสมในการ
นํามาใชเปนคากลางสําหรับระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOD 
เพื่อใหระบบสามารถนําไปใชไดกับทุกสภาวะโหลดมีคาเทากับ 10 ช่ัวโมง 
 
ตารางที่ 5.3 คาดัชนีวดัสมรรถนะของระบบจัดการพลังงานไฟฟาตามชวงเวลาแบบ TOD  

เมื่อ epsilon มีคาตาง ๆ  
December 2005 January 2006 

epsilon Energy 
(kWh/block) 

Energy Cost 
(Baht/block) 

Short Sales 
(block) 

Energy 
(kWh/block) 

Energy Cost 
(Baht/block) 

Short Sales 
(block) 

0.0 9.73 23.96 0 10.16 25.00 40 
0.4 9.61 23.66 0 10.10 24.86 0 
0.8 9.48 23.33 0 10.08 24.82 60 
1.2 9.50 23.38 0 10.05 24.75 0 
1.6 9.44 23.23 0 10.04 24.73 20 
2.0 9.52 23.43 0 10.07 24.79 430 

 
พารามิเตอรตัวถัดมาที่ไดทําการศึกษาคือคา epsilon โดยทําการปรับคา epsilon คาตาง ๆ ดัง

ตารางที่ 5.3 เพื่อวิเคราะหหาคา epsilon ที่เหมาะสม พบวาเมื่อคา epsilon มีคาเพิ่มขึ้น การใช
พลังงานไฟฟาในการผลิตน้ําแข็งลดลงเนื่องจากระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานที่เสียคา
ไฟฟาแบบ TOD จะทําการสั่งปดการทํางานของคอมเพรสเซอรมากขึ้น จากขอมูลของเดือน
ธันวาคมที่คา epsilon เทากับ 0.8 – 1.6 จะไดวาปริมาณพลังงานไฟฟาที่ใชไปในการผลิตน้ําแข็งมีคา
ใกลเคียงกับคาที่ไดจากคาปรับตั้งไวในตารางที่ 5.1 คือมีคาประมาณ 9.44 – 9.50 kWh ตอซอง และ
ตนทุนคาพลังงานไฟฟาประมาณ 23.33 – 23.38 บาทตอซอง และไมมีเหตุการณการขายน้ําแข็งไม
ทันเลย และจากขอมูลเดือนมกราคมพบวาปริมาณพลังงานไฟฟาที่ใชไปในการผลิตน้ําแข็งที่มีคา
ใกลเคียงกับคาที่ไดจากคาที่ปรับตั้งไวในตารางที่ 5.1 โดยที่มีจํานวนน้ําแข็งพรอมขายไมพอเพียงตอ
ความตองการของลูกคาไมเกิน 100 ซอง คือ 10.04 - 10.05 kWh ตอซอง และตนทุนคาพลังงาน
ไฟฟาประมาณ 24.73- 24.75 บาท จะมีคา epsilon เทากับ 1.2 – 1.6 



 54

ระบบจัดการพลังงานไฟฟานี้จะสามารถทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพที่สุดคือใชพลังงาน
ไฟฟาในการผลิตน้ําแข็ง และตนทุนคาพลังงานไฟฟานอยที่สุดเมื่อกําหนดใหคา epsilon มีคาเทากับ 
1.2 - 1.6 เมื่อนําผลที่ไดจากชุดขอมูลทั้ง 2 ชุดมาวิเคราะหรวมกัน ดังนั้นจึงนําคา epsilon ที่ปรับไดนี้
มาเฉลี่ยจะไดคา epsilon เทากับ 1.5 ซ่ึงเปนคาที่เหมาะสมในการนํามาใชเปนคากลางสําหรับระบบ
จัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOD เพื่อใหระบบสามารถนําไปใชไดกับ
ทุกสภาวะโหลดใหไดมากที่สุด 
 
ตารางที่ 5.4 คาดัชนีวดัสมรรถนะของระบบจัดการพลังงานไฟฟาตามชวงเวลาแบบ TOD  

เมื่อ pcres มีคาตาง ๆ  
December 2005 January 2006 

pcres Energy 
(kWh/block)

Energy Cost 
(Baht/block) 

Short Sales 
(block) 

Energy 
(kWh/block)

Energy Cost 
(Baht/block) 

Short Sales 
(block) 

0 9.49 23.36 0 10.08 24.82 60 
10 9.49 23.36 0 10.08 24.82 60 
20 9.49 23.36 0 10.08 24.82 60 
30 9.49 23.36 0 10.08 24.82 60 
40 9.49 23.36 0 10.08 24.82 60 
50 9.49 23.36 0 10.08 24.82 60 
60 9.48 23.33 0 10.09 24.84 20 
70 9.49 23.36 0 10.09 24.84 0 

 
ตารางที่ 5.4 แสดงคาดัชนีวัดสมรรถนะของระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานที่

เสียคาไฟฟาแบบ TOD เมื่อทําการปรับคา pcres คาตาง ๆ เพื่อวิเคราะหหาคา pcres ที่เหมาะสม จาก
ขอมูลของเดือนธันวาคมและเดือนมกราคมพบวา ไมวาจะทําการปรับคา pcres ใหมีคาเทาใดก็ตาม 
ปริมาณพลังงานไฟฟาที่ใชไปในการผลิตน้ําแข็งและตนทุนคาพลังงานไฟฟาไมมีการเปลี่ยนแปลง
เกิดขึ้นและมีคาใกลเคียงกับคาที่ไดจากคาที่ปรับตั้งไวในตารางที่ 5.1 ทั้ง 2 ชุดขอมูล ดังนั้นจะไดวา
คาพารามิเตอร pcres ไมมีผลกระทบใด ๆ ตอระบบเมื่อกําหนดคาพารามิเตอรตัวอ่ืน ๆ ไวตาม
ปรับตั้งไว 

การที่คา pcres ไมมีผลกระทบใด ๆ ตอสมรรถนะของระบบจัดการพลังงานไฟฟาอาจเกิด
จากการกําหนดใหคา Tlead มีคามาก ซ่ึงเปนการสํารองน้ําแข็งไวเพียงพอตอความตองการน้ําแข็ง



 55

อยูแลว ดังนั้นจึงไดทําการทดสอบโดยกําหนดให Tlead มีคาเทากับ 0 ช่ัวโมง และกําหนดให
พารามิเตอรตัวอ่ืนมีคาตามที่ปรับตั้งไวคือ epsilon มีคาเทากับ 0.9 และ TbReg มีคาเทากับ -4    ํC 
แลวทําการปรับคา pcres เพื่อวิเคราะหผลของ pcres ที่มีตอระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับ
โรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOD พบวาสมรรถนะการทํางานของระบบไมมีประสิทธิภาพ กลาวคือ
มีจํานวนน้ําแข็งขายไมทันเปนจํานวนมากดังแสดงในตารางที่ 5.5 ดังนั้นจึงสรุปไดวา pcres ไม
สามารถทําใหระบบจัดการพลังงานไฟฟาสํารองน้ําแข็งพรอมขายไดพอเพียงตอความตองการ 

 
ตารางที่ 5.5 คาดัชนีวดัสมรรถนะของระบบจัดการพลังงานไฟฟาตามชวงเวลาแบบ TOD  

ของเดือนมกราคม พ.ศ. 2548 เมื่อกําหนดให Tlead มีคาเทากับ 0 ช่ัวโมง  
epsilon มีคาเทากับ 0.9 TbReg มีคาเทากับ -4    ํC และ pcres มีคาตาง ๆ 

pcres Energy (kWh/block) Energy Cost (Baht/block) Short Sales (block/month) 
0 9.7 23.87 2390 
10 9.75 23.99 2390 
20 9.69 23.85 2390 
30 9.71 23.90 2270 
40 9.78 24.09 1870 
50 9.84 24.23 1450 
60 9.9 24.37 1340 
70 9.93 24.44 1310 
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ตารางที่ 5.6 คาดัชนีวดัสมรรถนะของระบบจัดการพลังงานไฟฟาตามชวงเวลาแบบ TOD  
เมื่อ TbReg มีคาตาง ๆ  

December 2005 January 2006 
TbReg 
(   ํC) Energy 

(kWh/block) 
Energy Cost 
(Baht/block) 

Short Sales 
(block) 

Energy 
(kWh/block) 

Energy Cost 
(Baht/block) 

Short Sales 
(block) 

-7 9.67 23.81 0 10.1 24.86 0 
-6 9.63 23.70 0 10.11 24.88 0 
-5 9.57 23.55 0 10.07 24.79 0 
-4 9.49 23.36 0 10.03 24.70 0 
-3 9.44 23.23 0 10.01 24.65 220 
-2 9.36 23.06 0 10 24.63 80 

 
พารามิเตอรตัวสุดทายที่ไดทําการศึกษาผลที่มีตอสมรรถนะของระบบจัดการพลังงาน

ไฟฟาคือคา TbReg จากตารางที่ 5.6 ไดทําการปรับคา TbReg คาตาง ๆ เพื่อวิเคราะหหาคา TbReg ที่
เหมาะสม พบวาเมื่อคา TbReg มีคาเพิ่มขึ้น แนวโนมการใชพลังงานในการผลิตน้ําแข็งมีปริมาณ
ลดลงเนื่องระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOD ยอมใหบอน้ําเกลอืมี
อุณหภูมิสูงขึ้นทําใหมีการสั่งปดคอมเพรสเซอรมากขึ้น จากขอมูลของเดือนธันวาคมที่คา TbReg 
เทากับ -4   ํC ถึง -2   ํC จะไดวาปริมาณพลังงานไฟฟาที่ใชไปในการผลิตน้ําแข็งมีคาใกลเคียงกับคาที่
ไดจากคาที่ปรับตั้งไวในตารางที่ 5.1 คือมีคาประมาณ 9.36 – 9.49 kWh ตอซอง ตนทุนคาพลังงาน
ไฟฟาประมาณ 23.06 – 23.36 บาทตอซองโดยที่ไมมีเหตุการณการขายน้ําแข็งไมทันเลย และคา 
TbReg ที่เหมาะสมที่สุดสําหรับขอมูลการขายน้ําแข็งของเดือนธันวาคมมีคาเทากับ -4   ํC และจาก
ขอมูลเดือนมกราคมพบวาปริมาณพลังงานไฟฟาที่ใชไปในการผลิตน้ําแข็งที่มีคาใกลเคียงกับคาที่
ไดจากคาที่ปรับตั้งไวในตารางที่ 5.1 โดยที่มีจํานวนน้ําแข็งพรอมขายไมพอเพียงตอความตองการ
ของลูกคาไมเกิน 100 ซองมีคา TbReg เทากับ-5   ํC ถึง -4   ํC ซ่ึงมีการใชพลังงานไฟฟาไปเทากับ 
10.03 - 10.11 kWh ตอซอง ตนทุนคาพลังงานไฟฟาประมาณ 24.70- 24.79 บาทตอซอง ดังนั้นคา 
TbReg ที่เหมาะสมที่สุดสําหรับขอมูลการขายของเดือนมกราคมมีคาเทากับ -4   ํC 

ระบบจัดการพลังงานจะสามารถทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพที่สุด กลาวคือใชพลังงาน
ไฟฟาในการผลิตน้ําแข็ง และตนทุนคาพลังงานไฟฟานอยที่สุดเมื่อกําหนดใหคา TbReg มีคาเทากับ 
-4   ํC ซ่ึงเปนคาที่เหมาะสมในการนํามาใชเปนคากลางสําหรับระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับ
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โรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOD เพื่อใหระบบสามารถนําไปใชไดกับทุกสภาวะการผลิตและการ
จําหนายน้ําแข็งซอง 

 
สรุปผลการวิเคราะห 

พารามิเตอรที่นํามาศึกษาแตละตัวมีผลตอสมรรถนะของระบบจัดการพลังงานไฟฟา
สําหรับโรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOD ดังนี้คือเมื่อคา Tlead เพิ่มขึ้น สงผลใหตนทุนคาพลังงาน
ไฟฟาเพิ่มสูงขึ้น คา epsilon และ TbReg เพิ่มขึ้น ทําใหตนทุนคาพลังงานไฟฟาลดลง สวน pcres ไม
มีผลใด ๆ ตอระบบจัดการพลังงานไฟฟา  

สวนคากลางที่เหมาะสมของพารามิเตอรแตละตัวซ่ึงสามารถนําไปใชไดกับทุกสภาวะโหลด
ของโรงงานน้ําแข็งซองคือ Tlead มีคาเทากับ 10 ช่ัวโมง epsilon มีคาเทากับ 1.5 คา TbReg มีคา
เทากับ -4    ํC และกําหนดให pcres มีคาเทากับ 30 

 
5.3 การทดสอบสมรรถนะของระบบควบคุมการเดินเคร่ืองคอมเพรสเซอร 

การทดสอบนี้แบงเปน 2 การทดสอบคือ 1 การทดสอบการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรจาก
การควบคุมของระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOD เพื่อตรวจสอบ
ลักษณะการสั่งการเปด-ปดการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอรวาเปนไปตามหลักการที่กําหนดไว
หรือไม และ2 การทดสอบสมรรถนะของระบบควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรโดยการ
เปรียบเทียบผลที่ไดจากการควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรของระบบจัดการพลังงานไฟฟา
กับผลที่ไดจากการควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรจริงโดยผูควบคุมการเดินเครื่องของทาง
โรงงาน เพื่อนําไปวิเคราะหประสิทธิภาพของระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานที่เสียคา
ไฟฟาแบบ TOD ในการลดปริมาณพลังงานสูญเสียและพลังงานสวนเกิน และความสามารถในการ
สํารองน้ําแข็งพรอมขายไดเพียงพอตอความตองการของลูกคา 

 
ตัวอยางการทดสอบที่ 1 การทดสอบการเดินเคร่ืองคอมเพรสเซอรจากการควบคุมของระบบจัด
การพลังงานไฟฟา 

ขอมูลที่นํามาทดสอบคือขอมูลการขายน้ําแข็งซองจริงของชวงวันที่ 11 – 25 ธันวาคม พ.ศ. 
2548 โดยจะนําขอมูลการขายน้ําแข็งซองนี้มาปอนใหกับระบบจัดการพลังงานไฟฟาเพื่อคํานวณ
การเดินเครื่องคอมเพรสเซอร 

โดยมีการกําหนดคาพารามิเตอรที่สําคัญไวตามที่ไดจากการศึกษาผลของพารามิเตอรใน
หัวขอที่ 5.2 ดังนี้ 

 



 58

  TbReg  : -4    ํC 
Tlead  : 10 ช่ัวโมง 
epsilon  : 1.5 
pcres  : 30  

 
ผลการทดสอบและวิเคราะหผลการทดสอบที่ 1 

รูปที่ 5.1 เปนผลการทดสอบการควบคุมการทํางานของมอเตอรคอมเพรสเซอรสําหรับ
โรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOD วันที่ 12 ธันวาคม พ.ศ. 2548 โดย Comp1 – Comp4 คือ
คอมเพรสเซอรตัวที่ 1 ถึง 4 ตามลําดับ ในสวนของ Compressor Operation คา 1 และ 0 หมายถึง 
คอมเพรสเซอรเปดการทํางาน และ ปดการทํางานตามลําดับ โดยจะเห็นวาระยะเวลาที่นอยที่สุดใน
การเปดและปดการทํางานของคอมเพรสเซอรแตละตัวคือ 4 ช่ัวโมงเพื่อปองกันการเปดและปด
คอมเพรสเซอรบอยครั้งเกินไป และเพื่อรักษาอุณหภูมิน้ําเกลือในบอไมใหมีการแกวงมากจนเกินไป 
และมีการสั่งปดการทํางานในชวงเวลา On-Peak คือ 18:00 – 22:00 น. เพื่อลดคาพลังไฟฟาสูงสุด 
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รูปที่ 5.1 ผลการทดสอบการควบคุมการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอรตามชวงเวลาแบบ TOD 

ในชวงวันที่ 12 ธันวาคม พ.ศ. 2548 
 

สรุปผลการวิเคราะหการทดสอบที่ 1 
 ระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานน้ําแข็งที่เสยีคาไฟฟาแบบ TOD สามารถ
ควบคุมการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอรไดเปนไปตามหลักการที่กําหนดไวไดอยางเหมาะสม 
 
ตัวอยางการทดสอบที่ 2 การทดสอบสมรรถนะของระบบควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอร 

ขอมูลที่นํามาทดสอบคือขอมูลการขายน้ําแข็งซอง และปริมาณพลังงานที่ไดจากการ
เดินเครื่องคอมเพรสเซอรจริงของชวงวันที่ 11 – 25 กุมภาพันธ พ.ศ. 2549 โดยจะนําขอมูลการขาย
น้ําแข็งซองนี้มาปอนใหกับระบบจัดการพลังงานไฟฟาเพื่อคํานวณการเดินเครื่องคอมเพรสเซอร
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เปรียบเทียบกับพลังงานที่ไดจากการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรจริงโดยผูควบคุมการเดินเครื่องของ
ทางโรงงาน 

โดยมีการกําหนดคาพารามิเตอรที่สําคัญไวตามที่ไดจากการศึกษาผลของพารามิเตอรใน
หัวขอที่ 5.2 ดังนี้ 

 
  TbReg  : -4    ํC 

Tlead  : 10 ช่ัวโมง 
epsilon  : 1.5 
pcres  : 30  

 
ผลการทดสอบและวิเคราะหผลการทดสอบที่ 2 
ตารางที่ 5.7 ผลการควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอรดวยระบบจัดการพลังงานไฟฟา 

ตามชวงเวลาแบบ TOD เปรียบเทียบกับผลการควบคุมโดยผูควบคุมของโรงงาน 

Data Total Demand 
(block/month) 

Energy 
(kWh/block) 

Energy Cost 
(Baht/block) 

Short Sales 
(block) 

Automatic Command 49,400 9.84 24.21 0 
Manual Command 49,400 10.35 25.49 0 

 
 ตารางที่ 5.7 แสดงการใชพลังงานไฟฟาในโรงงานโดยการควบคุมการทํางานของ
คอมเพรสเซอรดวยระบบจัดการพลังงานไฟฟาตามชวงเวลาแบบ TOD เปรียบเทียบกับการควบคุม
การทํางานของคอมเพรสเซอรโดยผูควบคุมการเดินเครื่องของทางโรงงาน จะเห็นไดวาระบบจัด
การพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOD สามารถควบคุมการทํางานไดอยางมี
ประสิทธิภาพมากกวา คือลดปริมาณการใชพลังงานไฟฟาลงจากกรณีที่ควบคุมการเดินเครื่อง
คอมเพรสเซอรดวยคน เปนจํานวน 0.51 kWh ตอซอง คิดเปนตนทุนคาพลังงานไฟฟาเทากับ 1.28 
บาทตอซอง และยังมีน้ําแข็งพรอมขายเพียงพอตอความตองการของลูกคาดวย 
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รูปที่ 5.2 การเปรียบเทียบอณุหภูมิน้ําเกลือในกรณีที่ใชระบบจัดการพลังงานไฟฟาตามแบบ TOD  

กับกรณีทีใ่ชคนในการควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอร 
 

 รูปที่ 5.1 จะใหเห็นวากรณทีี่ใชระบบจดัการพลังงานไฟฟาตามแบบ TOD คาอุณหภูมิ
น้ําเกลือมีความสม่ําเสมอมากกวาการควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอรดวยผูควบคุม โดย
อุณหภูมิน้ําเกลือจะมีคาอยูระหวาง -10    ํC ถึง -2    ํC ซ่ึงเปนชวงอณุหภมูิที่ไมทําใหบอรอนเกินไป
จนทาํใหมีน้ําแข็งไมเพยีงพอตอความตองการของลูกคาหรือบอเย็นเกนิไปซึ่งเปนพลังงานสวนเกนิ
สําหรับการผลิตน้ําแข็ง 
 
สรุปผลการวิเคราะหการทดสอบที่ 2 

ระบบจัดการพลังงานไฟฟาตามชวงเวลาแบบ TOD สามารถควบคุมการทํางานของ
คอมเพรสเซอรในการผลิตน้ําแข็งซองไดเพียงพอตอความตองการของลูกคา ลดปริมาณการใช
พลังงานไฟฟาสวนเกินลงจากการควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอรดวยคน คิดเปนตนทุนคา
พลังงานไฟฟาที่ลดลงประมาณ 4.17% ของตนทุนคาพลังงานไฟฟารวมรายเดือนในกรณีที่คาไฟฟา
ของโรงงานมีคาประมาณ 1.5 ลานบาท (คาไฟฟานี้ไดจากการนําขอมูลของโรงงานมาทําการศึกษา) 
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และที่สําคัญยังเปนการลดความไมแนนอนที่เกิดจากการควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอรโดย
ผูควบคุมอีกดวย 

 
5.4 การทดสอบสมรรถนะของการพยากรณความตองการน้ําแขง็ 

การทดสอบสมรรถนะของการพยากรณความตองการน้ําแข็งในระบบจัดการพลังงาน
ไฟฟาตามชวงเวลาแบบ TOD เพื่อวิเคราะหหาผลของการพยากรณความตองการน้ําแข็งวามีสวน
ชวยในการลดตนทุนการผลิตของโรงงานหรือไม โดยทดสอบกรณีที่ระบบจัดการพลังงานไฟฟาใช
หลักการพยากรณความตองการแบบคาเฉล่ียเคล่ือนที่เปรียบเทียบกับกรณีที่ระบบจัดการพลังงาน
ไฟฟาทราบความตองการน้ําแข็งที่แนนอนทุกชั่วโมง 

 
ตัวอยางการทดสอบ 

ในการทดสอบไดนําขอมูลยอดขายจริงมาเปนขอมูลขาเขาสําหรับการพยากรณความ
ตองการน้ําแขง็ โดยมีชุดขอมูลทดสอบ 2 ชุด คือ ขอมูลยอดขายรายชัว่โมงจริงเปนระยะเวลา 15 วัน
จากบอน้ําแข็ง 1 บอของวันที่ 11 – 25 ธันวาคม พ.ศ. 2548 และวันที่ 11 – 25 มกราคม พ.ศ. 2549 
สวนการวเิคราะหผลการทดสอบจะพิจารณาเปนขอมูลรวมรายเดือนของโรงงาน  

โดยมีการกําหนดคาพารามิเตอรที่สําคัญไวตามที่ไดจากการศึกษาผลของพารามิเตอรใน
หัวขอที่ 5.2 ดังนี้ 
  TbReg  : -4    ํC 

Tlead  : 10 ช่ัวโมง 
epsilon  : 1.5 
pcres  : 30  
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ผลการทดสอบและวิเคราะหผลการทดสอบ 
ตารางที่ 5.8 ผลการทดสอบสมรรถนะของการพยากรณความตองการน้ําแข็งซอง 

กรณีที่ใชระบบจัดการพลังงานไฟฟาตามชวงเวลาแบบ TOD 

Load Pattern Total Demand 
(block/month) 

Prediction 
Accuracy 

Energy 
(kWh/block) 

Energy Cost 
(Baht/block) 

Short Sales 
(block/month) 

100% 9.38 23.08 0 December 
2005 51,320 Moving 

Average 9.38 23.08 0 

100% 10.08 24.82 3600 January 
2006 54,720 Moving 

Average 10.10 24.87 2840 

 
เมื่อเปรียบเทียบผลการทดสอบขอมูลเดือนธันวาคม พ.ศ. 2548 ในตารางที่ 5.8 จะเห็นวาผล

การทดสอบที่ไดจากกรณีทราบความตองการน้ําแข็งรายชั่วโมงลวงหนาและกรณีที่ใชหลักการ
พยากรณความตองการน้ําแข็งแบบคาเฉลี่ยเคลื่อนที่ ใชปริมาณพลังงานไฟฟาจากคอมเพรสเซอรตอ
ซอง และราคาตนทุนคาพลังงานไฟฟาตอซองเทากัน และไมเกิดเหตุการณน้ําแข็งพรอมขายไม
เพียงพอตอความตองการของลูกคา ทั้งนี้พลังงานไฟฟารวมรายเดือนที่ใชในการผลิตน้ําแข็งมี
ปริมาณเทากัน และมีลักษณะการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรที่ใกลเคียงกัน คือมีการปดและเปด
คอมเพรสเซอร เหล่ือมเวลากัน  ดังแสดงในรูปที่  5.3 จะเห็นไดว าการทํางานของเครื่อง
คอมเพรสเซอรเปรียบเทียบระหวางกรณีที่ใชหลักการพยากรณความตองการน้ําแข็งซองแตกตาง
จากกรณีทราบความตองการน้ําแข็งรายชั่วโมงลวงหนาของวันที่ 24 ธันวาคม พ.ศ. 2548 เพียง 3 
ช่ัวโมง 
 ในกรณีของการเปรียบเทียบผลการทดสอบขอมูลเดือนมกราคม พ.ศ. 2549 ในตารางที่ 5.8 
ผลที่ไดคือ เมื่อระบบจัดการพลังงานไฟฟาใชหลักการพยากรณความตองการน้ําแข็งซองแบบ
คาเฉลี่ยเคลื่อนที่จะพลังงานไฟฟาจากการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรในปริมาณที่มากกวากรณีที่
ทราบความตองการน้ําแข็งรายชั่วโมงลวงหนาเปนจํานวน 0.02 kWh ตอซอง และตองใชตนทุนคา
พลังงานไฟฟาตอซองมากกวากรณีที่ทราบความตองการน้ําแข็งรายชั่วโมงลวงหนาเปนจํานวน 0.05 
บาทตอซอง แตเกิดเหตุการณน้ําแข็งพรอมขายไมเพียงพอตอความตองการของลูกคานอยกวาเปน
จํานวน 760 ซอง ซ่ึงจะเห็นไดวาระบบจัดการพลังงานไฟฟาในกรณีใชการพยากรณความตองการมี
การสั่งปดคอมเพรสเซอรมากกวาแตรองรับตอความตองการน้ําแข็งมากกวากรณีที่ระบบจัดการ
ทราบความตองการไฟฟาลวงหนา กลาวคือกรณีทราบความตองการน้ําแข็งรายชั่วโมงลวงหนา
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ไมไดทําใหระบบจัดการพลังงานควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอรไดอยางมีประสิทธิภาพ
มากกวาแตอยางใด  
 ผลที่ไดจากการนําขอมูลของเดือนมกราคม พ.ศ. 2549 จะเห็นวาเกิดเหตุการณการขาย
น้ําแข็งไมทันตอความตองการของลูกคาเปนจํานวนมาก แมในกรณีที่รูความตองการลวงหนา
แนนอนดังแสดงในตารางที่ 5.8 ซ่ึงเกิดจากการที่ยอดขายของเดือนมกราคมมีชวงเวลาที่การขาย
น้ําแข็งมีปริมาณมาผิดปกติ ทําใหการพยากรณโดยใชหลักการคาเฉลี่ยเคล่ือนที่ไมสามารถติดตาม
ผลของขอมูลการขายนี้ได ดังนั้นจึงนําฟงกชันที่ใชสําหรับกรณีที่โรงงานเกิดเหตุการณไมปกติมาทาํ
การทดสอบ ซ่ึงฟงกชันที่ใชในการกําหนดยอดขายลวงหนาเมื่อมีเหตุการณการขายน้ําแข็งที่มาก
หรือนอยกวาปกติเปนจํานวนมาก ดังตารางที่ 5.9 ซ่ึงจะเห็นไดวาเมื่อมีการกําหนดยอดขายที่
มากกวาปกติลวงหนาแลว ไมเกิดเหตุการณการขายน้ําแข็งไมทันตอความตองการของลูกคาเลย อีก
ทั้งยังใชปริมาณพลังงานไฟฟา และตนทุนคาพลังงานไฟฟาในการผลิตน้ําแข็งซองนอยลงอีกดวย
เมื่อเทียบกับผลที่ไดจากตารางที่ 5.7 
 
ตารางที่ 5.9 ผลการทดสอบสมรรถนะของการพยากรณความตองการน้ําแข็งซอง 

กรณีที่ใชระบบจัดการพลังงานไฟฟาตามชวงเวลาแบบ TOD และ 
ใชฟงกชันกําหนดยอดขายลวงหนา 

Load Pattern Total Demand 
(block/month) 

Prediction 
Accuracy 

Energy 
(kWh/block) 

Energy Cost 
(Baht/block) 

Short Sales 
(block/month) 

January 
2006 

54,720 Moving 
Average 

9.92 24.42 0 

 



 65

 
รูปที่ 5.3 การทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอรตามชวงเวลาแบบ TOD เปรียบเทียบระหวางกรณทีี่
ใชหลักการพยากรณความตองการน้ําแข็งซองและกรณีทราบความตองการน้ําแข็งรายชั่วโมง

ลวงหนาของวนัที่ 24 ธันวาคม พ.ศ. 2548 
 
สรุปผลการวิเคราะห 

การใชหลักการเคลื่อนที่เฉลี่ยในการพยากรณความตองการน้ําแข็งซองในระบบจัด
การพลังงานไฟฟาทําใหระบบจัดการพลังงานไฟฟาควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอรไดอยางมี
ประสิทธิภาพมากกวากรณีที่ระบบจัดการพลังงานไฟฟาทราบความตองการน้ําแข็งลวงหนา 
กลาวคือมีการใชปริมาณพลังงานไฟฟาและตนทุนคาพลังงานไฟฟาในปริมาณที่ใกลเคียงกัน แต
กรณีที่ระบบจัดการพลังงานไฟฟาใชหลักการเคลื่อนที่เฉลี่ยในการพยากรณความตองการน้ําแข็งทํา
ใหมีน้ําแข็งพรอมขายเพียงพอตอความตองการของลูกคามากกวา ดังนั้นจึงสรุปไดวาแมการ
พยากรณความตองการน้ําแข็งซองดวยหลักการเคลื่อนที่เฉลี่ยไมไดพยากรณแมนยําแนนอน แตก็ไม
ทําใหมีประสิทธิภาพการทํางานของระบบจัดการพลังงานไฟฟาตามชวงเวลาแบบ TOD ลดลงแต
อยางใด 
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5.5 การเปรียบเทียบผลของแบบแผนการขายน้าํแข็งท่ีมีตอระบบจัดการพลงังานไฟฟา 
 ปจจัยที่มีผลตอคาไฟฟาในโรงงานมีดวยกนัหลายปจจัย แบบแผนและลักษณะการขาย

น้ําแข็งเปนปจจัยหนึ่งที่มีผลสําคัญตอกระบวนการผลิตและการควบคมุการเดินเครื่อง
คอมเพรสเซอรซ่ึงเปนตัวสะทอนถึงตนทุนคาไฟฟาของโรงงาน ดังนั้นหากโรงงานผลิตน้ําแข็งซอง
มีแบบแผนการขายน้ําแข็งที่เหมาะสมจะชวยลดการใชพลังงานสวนเกนิและตนทุนหลักใน
กระบวนการผลิตน้ําแข็งซอง 
 
ตัวอยางการทดสอบ 

ในการวิเคราะหผลของแบบแผนการขายน้าํแข็งที่มีตอระบบจัดการพลงังานไฟฟาและคา
ไฟฟาของโรงงานนั้น เราจะทําการเปรียบเทียบแบบแผนการขายน้ําแข็งจากชดุขอมูลที่แตกตางกนั
คือ ขอมูลการขายน้ําแข็งจริงเปนระยะเวลา 15 วันจากบอน้ําแข็ง 1 บอของวันที่ 11 – 25 ธันวาคม 
พ.ศ. 2548 วันที่ 11 – 25 มกราคม พ.ศ. 2549 และชุดขอมูลที่มีแบบแผนการขายน้ําแข็งคงที่คอื
จํานวนการขายน้ําแข็งเทากนัในทกุชั่วโมงที่โรงงานเปดทําการ โดยชุดขอมูลทุกชุดมจีํานวนน้ําแข็ง
ขายออกจากบอรวมรายเดือนเทากันคือ 54,720 ซองตอเดือน 

โดยมีการกําหนดคาพารามิเตอรที่สําคัญไวตามที่ไดจากการศึกษาผลของพารามิเตอรใน
หัวขอที่ 5.2 ดังนี้ 
  TbReg  : -4    ํC 

Tlead  : 10 ช่ัวโมง 
epsilon  : 1.5 
pcres  : 30  

 
ผลการทดสอบและวิเคราะหผลการทดสอบ 
ตารางที่ 5.10 ผลการทดสอบแบบแผนการขายน้ําแข็งลักษณะตาง ๆ  

ที่มีตอระบบจดัการพลังงานไฟฟาตามชวงเวลาแบบ TOD 

Load Pattern Energy 
(kWh/block) 

Energy Cost 
(Baht/block) 

Short Sales 
(block/month) 

December 2005 9.95 24.48 0 
January 2006 10.10 24.87 2840 
Flat Demand 9.83 24.19 0 
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การขายน้ําแข็งที่มีแบบแผนการขายน้ําแข็งรายชั่วโมงแตกตางกัน ทําใหการใชพลังงาน
ไฟฟาในการผลิตน้ําแข็งซองมีปริมาณไมเทากัน ถึงแมวาจํานวนน้ําแข็งรวมตอเดือนจะเทากันก็ตาม 
พิจารณาไดจากตารางที่ 5.3 เมื่อนําขอมูลเดือนธันวาคม พ.ศ. 2548 และขอมูลเดือนมกราคม พ.ศ. 
2549 มาเปรียบเทียบกันพบวาพลังงานไฟฟาจากการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรที่ใชไปในการผลิต
น้ําแข็งในเดือนธันวาคมมีปริมาณนอยกวาในเดือนมกราคมเปนจํานวน 0.15 kWh ตอซอง คิดเปน
ราคาตนทุนคาพลังงานไฟฟาเทากับ 0.39 บาทตอซอง และในเดือนมกราคมยังเกิดเหตุการณน้ําแข็ง
พรอมขายไมเพียงพอตอความตองการเปนจํานวนมากอีกดวย ดังนั้นหากมีแบบแผนการขายน้ําแข็ง
ที่เหมาะสม จะชวยลดการใชพลังงานไฟฟาสวนเกินลงไดอีก ในกรณีนี้เราไดทําการกําหนดแบบ
แผนการขายน้ําแข็งแบบคงที่คือจํานวนการขายน้ําแข็งเทากับ 47 ซองในทุกชั่วโมงที่โรงงานเปดทํา
การ มาวิเคราะหเปรียบเทียบกับแบบแผนการขายน้ําแข็ง 2 แบบแรก จากตารางที่ 5.10 จะเห็นวาเมื่อ
แบบแผนการขายน้ําแข็งรายชั่วโมงคงที่จะทําใหการควบคุมการใชพลังงานไฟฟาของระบบจัด
การพลังงานมีประสิทธิภาพมากขึ้นคือ พลังงานไฟฟาจากการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรที่ใชไปใน
การผลิตน้ําแข็งลดลงจากเดือนธันวาคม 0.12 kWh ตอซอง และลดลงจากเดือนมกราคม 0.27 kWh 
ตอซอง ซ่ึงคิดเปนตนทุนคาพลังงานไฟฟาเทากับ 0.29 บาทตอซอง และ 0.68 บาทตอซองตามลําดับ 
และไมมีการขายน้ําแข็งไมทันเกิดขึ้น เนื่องจากระบบจัดการสามารถควบคุมการเดินเครื่อง
คอมเพรสเซอรใหผลิตน้ําแข็งไดทันตอความตองการของลูกคา ดังจะเห็นไดจากการพิจารณารูปที่ 
5.4 แสดงตัวอยางการเปรียบเทียบปริมาณพลังงานไฟฟาที่ไดจากการที่ระบบจัดการพลังงานไฟฟา
ทําการควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอรเมื่อมีแบบแผนการขายน้ําแข็งในลักษณะแตกตางกัน 
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รูปที่ 5.4 เปรียบเทียบคาพลังงานไฟฟาจากการควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรรายชั่วโมงตาม

ชวงเวลาแบบ TODโดยมแีบบแผนการขายน้ําแข็งในลักษณะแตกตางกนั 
 
สรุปผลการวิเคราะห 

ตนทุนคาไฟฟาหลักของโรงงานผลิตน้ําแขง็ซองมาจากการเดินเครื่องคอมเพรสเซอร 
ดังนั้นหากเราสามารถกําหนดแบบแผนการขายน้ําแข็งใหคงที่ไดทุกเดอืน จะชวยใหการควบคุมการ
เดินเครื่องคอมเพรสเซอรมีประสิทธิภาพมากขึ้น กลาวคือเมื่อแบบแผนการขายน้ําแข็งคงที่ทําให
การพยากรณความตองการน้าํแข็งติดตามความตองการน้าํแข็งของลูกคาไดแมนยาํมากขึ้น สงผลให
การควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรมีประสิทธิภาพมากขึ้น จนกระทั่งการเปด-ปด
คอมเพรสเซอรเปนไปอยางมีแบบแผนที่คงที่ ซ่ึงจะชวยใหตนทนุคาพลังงานไฟฟาของโรงงานคงที่
ไดทุกเดือน  
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5.6 สรุปผลการทดสอบ 
การทดสอบสมรรถนะดวยวธีิการตาง ๆ ของระบบจดัการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงาน

น้ําแข็งที่ใชอัตราคาไฟฟาแบบ TOD ทําใหทราบถึงประสิทธิภาพในการจัดการกับพลังงานไฟฟา
สวนเกนิและพลังงานสูญเสียในระบบผลิตน้ําแข็งของระบบจัดการพลังงานไฟฟา จากการผลการ
ทดสอบพบวาระบบสามารถจัดการพลังงานไฟฟาไดอยางเหมาะสม และมีประสิทธิภาพเพยีงพอใน
การนําไปประยุกตใชจริง 
 



บทที่ 6 
 

การทดสอบสมรรถนะของระบบจัดการพลังงานไฟฟา 
สําหรับโรงงานน้ําแข็งซองที่ใชอัตราคาไฟฟาแบบ TOU 

  
 จากการนําเสนอการทดสอบสมรรถนะของระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงาน
น้ําแข็งที่ใชอัตราคาไฟฟาแบบ TOD ในบทที่ 5 โดยวิเคราะหแตละสวนประกอบในระบบจัด
การพลังงานไฟฟามีผลอยางไรตอคาไฟฟาในโรงงานผลิตน้ําแข็งซอง เชนเดียวกันในบทที่ 6 นี้เรา
จะไดทําการทดสอบสมรรถนะของระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานน้ําแข็งที่ใชอัตราคา
ไฟฟาแบบ TOU โดยใชดัชนีที่ใชในการชี้วัดสมรรถนะของระบบประเภทเดียวกับที่ใชวัดผลของ
ระบบจัดการพลังงานไฟฟาตามชวงเวลาแบบ TOD คือ ตนทุนคาพลังงานไฟฟาของคอมเพรสเซอร
ตอการจําหนายน้ําแข็ง 1 ซอง ปริมาณพลังงานไฟฟาของคอมเพรสเซอรตอการจําหนายน้ําแข็ง 1 
ซอง และจํานวนน้ําแข็งที่ขายไมทันชวงเวลาที่ทดสอบ 

ปริมาณพลังงานไฟฟา และตนทุนคาไฟฟาคํานวณจากคาพลังงานของคอมเพรสเซอรใน
การผลิตน้ําแข็งเทานั้น ไมรวมถึงอุปกรณอ่ืน ๆ ในระบบทําความเย็น และไมคิดคาความตองการ
พลังไฟฟาสูงสุด สวนที่แตกตางจากการคิดคาไฟฟาแบบ TOD คืออัตราคาไฟฟาในชวงเวลา On-
Peak และชวงเวลา Off-Peak ที่แตกตางกัน ซ่ึงเพิ่มความซับซอนในการคํานวณตนทุนคาพลังงาน
ไฟฟาที่ใช 
 
6.1 นิยามพารามิเตอรในระบบควบคุม 

กอนที่จะกลาวถึงการทดสอบสมรรถนะของระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงาน
น้ําแข็งที่ใชอัตราคาไฟฟาแบบ TOU จะไดกําหนดนิยามของพารามิเตอรที่นํามาใชในการทดสอบ 
โดยพารามิเตอรที่จะทําการทดสอบประกอบไปดวย TbReg Tlead epsilon และ pcresMax อนึ่งจาก
การศึกษาผลของคาพารามิเตอร pcres ในระบบจัดการพลังงานไฟฟาตามชวงเวลาแบบ TOD พบวา
คา pcres ไมสงผลใด ๆ ตอระบบในกรณีที่ Tlead มีคามากกวา 8 ช่ัวโมง ดังนั้นจึงไดทําการละเวน
การศึกษาคา pcres ในบทนี้  

นิยามของคาพารามิเตอร TbReg Tlead และ epsilon ไดกลาวไวแลวในบทที่ 5 สวน 
pcresMax มีนิยามดังนี้ 

pcresMax: เปอรเซ็นตของจํานวนน้ําแข็งสูงสุดเพื่อสํารองไวในบอใหเพียงพอตอ
ความตองการน้ําแข็งที่พยากรณไดใน 24 ช่ัวโมงขางหนา 
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6.2 การศึกษาผลของพารามิเตอรตาง ๆ ในระบบจัดการพลงังานไฟฟา 

จากการวิเคราะหผลของพารามิเตอรตาง ๆ ในระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานที่
เสียคาไฟฟาแบบ TOD คาพารามิเตอรแตละตัวมีผลตอระบบแตกตางกนั ดังนั้นจึงไดมีการศึกษาผล
ของพารามิเตอรตาง ๆ ในระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOU โดย
จะทําการปรับคาพารามิเตอรแตละตวัเพื่อหาคาพารามิเตอรที่เหมาะสม และทําใหระบบจดั
การพลงังานไฟฟาควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอรไดอยางมีประสิทธิภาพ 
 
ตัวอยางการทดสอบ 

การศึกษาผลของพารามิเตอรตาง ๆ ในระบบจัดการพลังงานไฟฟาจะทําโดยนําชุดขอมูล
ทดสอบที่แตกตางกัน 2 ชุดคือ ขอมูลการขายน้ําแข็งจริงเปนระยะเวลา 15 วันจากบอน้ําแข็ง 1 บอ
ของวันที่ 11 – 25 ธันวาคม พ.ศ. 2548 ซ่ึงยอดขายรวมรายเดือนมจีํานวนเทากับ 51,320 ซอง และ
วันที่ 11 – 25 มกราคม พ.ศ. 2549 ซ่ึงยอดขายรวมรายเดือนมีจํานวน 54,720 ซอง มาทดสอบดวย
วิธีการเดยีวกบัการทดสอบผลของพารามิเตอรในหวัขอ 5.2 ในบทที่ 5 โดยการปรบัคาพารามิเตอร
ตามที่กลาวไวในหวัขอที่ 6.1 คร้ังละตัว แลวกําหนดใหพารามิเตอรตัวอ่ืนมีคาคงที่ตามคาที่ปรับตั้ง
ไวสําหรับระบบจัดการพลังงานตามชวงเวลาแบบ TOU ดังนี ้
  TbReg  : -5   ํC 

Tlead  : 10 ช่ัวโมง 
epsilon  : 0.9 
pcresMax : 80  

 
ผลการทดสอบและวิเคราะหผลการทดสอบ 

การพิจารณาคาพารามิเตอรที่เหมาะสมจะพิจารณาจากปริมาณพลังงานไฟฟาและตนทุนคา
พลังงานไฟฟาเทียบกับคาที่ปรับตั้งไว โดยยอมมีเหตุการณจํานวนน้ําแข็งพรอมขายไมเพียงพอตอ
ความตองการของลูกคาไมเกิน 100 ซอง 
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ตารางที่ 6.1 คาดัชนีวดัสมรรถนะของระบบจัดการพลังงานไฟฟาตามชวงเวลาแบบ TOD  
เมื่อกําหนดคาพารามิเตอรของระบบตามคาที่ปรับตั้งไว 

December 2005 January 2006 
Energy 

(kWh/block) 
Energy Cost 
(Baht/block) 

Short Sales 
(block) 

Energy 
(kWh/block) 

Energy Cost 
(Baht/block) 

Short Sales 
(block) 

9.47 28.11 0 10.82 31.19 0 
  
ตารางที่ 6.2 คาดัชนีวดัสมรรถนะของระบบจัดการพลังงานไฟฟาตามชวงเวลาแบบ TOU  

เมื่อ Tlead มีคาตาง ๆ  
December 2005 January 2006 

Tlead 
(hour) Energy 

(kWh/block) 
Energy Cost 
(Baht/block) 

Short Sales 
(block) 

Energy 
(kWh/block) 

Energy Cost 
(Baht/block) 

Short Sales 
(block) 

0 9.55 28.00 0 10.04 28.78 0 
3 9.55 28.23 0 10.04 29.03 0 
5 9.44 27.89 0 10.05 29.23 0 
7 9.44 28.06 0 10.07 29.52 0 
9 9.44 28.06 0 10.06 29.45 0 
11 9.48 28.17 0 10.82 31.22 0 
13 9.44 27.88 0 10.91 31.61 0 
15 9.53 28.27 0 10.89 31.43 0 
17 9.44 28.29 0 10.95 31.66 0 

 
เร่ิมจากการศึกษาคาพารามิเตอร Tlead จากตารางที่ 6.2 ทําการปรับคา Tlead คาตาง ๆ เพื่อ

วิเคราะหหาคา Tlead ที่เหมาะสม จากขอมูลของเดือนธันวาคมพบวาที่คา Tlead เทากับ 5 – 9 
ช่ัวโมง ปริมาณพลังงานไฟฟาที่ใชไปในการผลิตน้ําแข็งมีคาใกลเคียงกับคาที่ปรับตั้งไวในตารางที่ 
6.1 คือมีคาประมาณ 9.44 kWh ตอซอง และตนทุนคาพลังงานไฟฟาประมาณ 27.89 – 28.06 บาท
ตอซอง โดยไมมีเหตุการณการขายน้ําแข็งไมทันเลย และจากขอมูลเดือนมกราคมพบวาเมื่อคา Tlead 
เพิ่มขึ้นทําใหปริมาณพลังงานไฟฟาที่ใชในการผลิตน้ําแข็งและตนทุนคาพลังงานไฟฟามีคาเพิ่มขึ้น 
โดยคาพลังงานที่มีคาใกลเคียงกับคาที่ปรับตั้งไวในตารางที่ 6.1 มีคา Tlead เทากับ 0 – 9 ช่ัวโมง 
และไมเกิดเหตุการณจํานวนน้ําแข็งพรอมขายไมเพียงพอตอความตองการของลูกคา ซ่ึงมีตนทุนคา
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พลังงานไฟฟาประมาณ 28.78 – 29.45 บาทตอซอง เมื่อนําขอมูลท่ีไดจากทั้ง 2 เดือนมาวิเคราะห
รวมกันจะเห็นวาที่คา  Tlead เทากับ  9 ช่ัวโมง  เปนวาที่ เหมาะสมในการนําไวในระบบจัด
การพลังงานไฟฟามากที่สุดเนื่องจากที่คา Tlead คานี้ทําใหระบบจัดการพลังงานไฟฟาควบคุมการ
ทํางานของคอมเพรสเซอรใหใชพลังงานไฟฟาในการผลิตน้ําแข็งไมมากจนเกินไปเมื่อเทียบกับที่คา 
Tlead เทากับ 11 ของทั้ง 2 เดือนซึ่งใชปริมาณพลังงานไฟฟาที่ในการผลิตน้ําแข็งตางกันในปริมาณ
มาก ซ่ึงสงผลใหตนทุนคาพลังงานไฟฟาสูงตามไปดวย ดังนั้นจึงสรุปไดวาคา Tlead เทากับ 9 
ช่ัวโมง เปนคาที่เหมาะสมสําหรับนําไปใชในระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานที่เสียคา
ไฟฟาแบบ TOU  
 
ตารางที่ 6.3 คาดัชนีวดัสมรรถนะของระบบจัดการพลังงานไฟฟาตามชวงเวลาแบบ TOU  

เมื่อ epsilon มีคาตาง ๆ  
December 2005 January 2006 

epsilon Energy 
(kWh/block)

Energy Cost 
(Baht/block) 

Short Sales 
(block) 

Energy 
(kWh/block)

Energy Cost 
(Baht/block) 

Short Sales 
(block) 

0.0 13.98 40.65 0 12.92 36.99 0 
0.4 9.69 28.34 0 10.74 30.96 0 
0.8 9.55 28.00 0 10.82 31.19 0 
1.2 9.50 27.83 0 10.06 29.50 0 
1.6 9.51 27.59 0 10.67 30.70 0 
2.0 9.51 27.59 0 10.06 29.23 0 

 
พารามิเตอรตัวถัดมาที่ไดทําการศึกษาคือคา epsilon จากตารางที่ 6.3 ไดทําการปรับคา 

epsilon คาตาง ๆ เพื่อวิเคราะหหาคา epsilon ที่เหมาะสม พบวาเมื่อคา epsilon มีคาเพิ่มขึ้น การใช
พลังงานในการผลิตน้ําแข็งลดลงเนื่องจากระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานที่เสียคาไฟฟา
แบบ TOU ทําการสั่งการปดคอมเพรสเซอรมากขึ้นซ่ึงมีแนวโนมเดียวกับระบบจัดการพลังงาน
ไฟฟาสําหรับโรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOD จากขอมูลของเดือนธันวาคมที่คา epsilon เทากับ 1.2 
– 2.0 จะเห็นไดวาปริมาณพลังงานไฟฟาที่ใชไปในการผลิตน้ําแข็งมีคาใกลเคียงกับคาที่ปรับตั้งไว
ในตารางที่ 5.1 คือมีคาประมาณ 9.50 – 9.51 kWh ตอซอง และตนทุนคาพลังงานไฟฟาประมาณ 
27.59 – 27.83 บาทตอซอง และไมมีเหตุการณการขายน้ําแข็งไมทันเลย ซ่ึงที่คา epsilon เทากับ 1.6 - 
2.0 ตนทุนคาไฟฟานอยที่สุด และจากขอมูลเดือนมกราคมพบวาปริมาณพลังงานไฟฟาที่ใชไปใน
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การผลิตน้ําแข็งที่มีคาใกลเคียงกับคาที่ปรับตั้งไวในตารางที่ 5.1 มีคา epsilon เทากับ 0.8 – 2.0 คือ 
10.06 - 10.82 kWh ตอซอง และตนทุนคาพลังงานไฟฟาประมาณ 29.73- 31.75บาทตอซอง และจะ
เห็นวาที่คา epsilon เทากับ 2.0 ตนทุนคาพลังงานไฟฟามีคาเทากับ 29.23 บาทตอซอง ซ่ึงมีคานอย
ที่สุดสําหรับขอมูลเดือนมกราคม 

ระบบจัดการพลังงานสามารถทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพที่สุดคือใชพลังงานไฟฟาใน
การผลิตน้ําแข็ง และตนทุนคาพลังงานไฟฟาในปริมาณนอยที่สุด เมื่อกําหนดใหคา epsilon มีคา
เทากับ 2.0 เมื่อนําผลที่ไดจากชุดขอมูลทั้ง 2 ชุดมาวิเคราะหรวมกัน ซ่ึงเปนคาที่เหมาะสมในการ
นํามาใชเปนคากลางสําหรับระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOU 
เพื่อใหระบบสามารถนําไปใชไดกับทุกสภาวะโหลดของโรงงาน 
 
ตารางที่ 6.4 คาดัชนีวดัสมรรถนะของระบบจัดการพลังงานไฟฟาตามชวงเวลาแบบ TOU  

เมื่อ pcresMax มีคาตาง ๆ  
December 2005 January 2006 

pcresMax Energy 
(kWh/block) 

Energy Cost 
(Baht/block) 

Short Sales 
(block) 

Energy 
(kWh/block) 

Energy Cost 
(Baht/block) 

Short Sales 
(block) 

50 9.46 27.86 0 10.72 30.99 0 
60 9.46 27.86 0 10.06 29.64 0 
70 9.46 27.86 0 10.06 29.64 0 
80 9.47 28.11 0 10.82 31.19 0 
90 9.52 28.20 0 10.82 31.19 0 
100 9.51 28.35 0 10.06 29.63 0 

 
ตารางที่ 6.4 แสดงคาดัชนีวัดสมรรถนะของระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานที่

เสียคาไฟฟาแบบ TOU โดยทําการปรับคา pcresMax คาตาง ๆ เพื่อวิเคราะหหาคา pcresMax ที่
เหมาะสม จากขอมูลของเดือนธันวาคมพบวาเมื่อคา pcresMax มีคาเพิ่มขึ้นทําใหปริมาณพลังงาน
ไฟฟาที่ใชไปในการผลิตน้ําแข็งและตนทุนคาพลังงานไฟฟามีคาเพิ่มขึ้น โดยคา pcresMax ที่ทําให
ปริมาณพลังงานไฟฟาที่ใชไปในการผลิตน้ําแข็งและตนทุนคาไฟฟามีคาใกลเคียงกับคาที่ปรับตั้งไว
ในตารางที่ 6.1 ทั้ง 2 ชุดขอมูลมีคาเทากับ 50 – 80 สําหรับขอมูลเดือนมกราคม พบวาเมื่อกําหนดคา 
pcresMax ใหมีคาเทากับ 60 -70 จะทําใหการใชปริมาณพลังงานไฟฟาและตนทุนคาพลังงานไฟฟา
มีคานอยที่สุดคือ 10.06 kWh ตอซอง และ 29.64 บาทตอซอง ตามลําดับ 
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ดังนั้นจากการวิเคราะหคาพารามิเตอร pcresMax รวมกนัทั้ง 2 ชุดขอมูล จะไดวาเมื่อ
กําหนดคา  
pcresMax เทากับ 60 - 70 ซอง ซ่ึงใชพลังงานไฟฟาและตนทุนคาพลังงานไฟฟาเทากัน ระบบจัด
การพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานที่ เสียคาไฟฟาแบบ  TOU สามารถจัดการพลังงานไดมี
ประสิทธิภาพที่สุด และเพื่อเปนการสํารองน้ําแข็งไวในบอเพื่อใหเพียงพอตอความตองการของ
ลูกคาโดยไมกระทบตอตนทุนคาไฟฟา จึงไดกําหนดใหคา pcresMax มีคาเทากับ 70 
 
ตารางที่ 6.5 คาดัชนีวดัสมรรถนะของระบบจัดการพลังงานไฟฟาตามชวงเวลาแบบ TOU  

เมื่อ TbReg มีคาตาง ๆ  
December 2005 January 2006 

TbReg 
(   ํC) Energy 

(kWh/block) 
Energy Cost 
(Baht/block) 

Short Sales 
(block) 

Energy 
(kWh/block) 

Energy Cost 
(Baht/block) 

Short Sales 
(block) 

-7 9.68 28.35 0 10.82 30.82 0 
-6 9.60 28.21 0 10.12 29.45 0 
-5 9.47 28.11 0 10.82 31.19 0 
-4 9.34 27.85 0 10.01 29.74 0 
-3 9.33 28.48 0 10.72 31.30 0 
-2 12.35 36.88 0 12.35 35.69 0 

 
พารามิเตอรตัวสุดทายที่ไดทําการศึกษาคือคา TbReg จากตารางที่ 6.5 ไดทําการปรับคา 

TbReg คาตาง ๆ เพื่อวิเคราะหหาคา TbReg ที่เหมาะสม พบวาเมื่อคา TbReg มีคาเพิ่มขึ้น แนวโนม
การใชพลังงานในการผลิตน้ําแข็งเนื่องระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานที่เสียคาไฟฟา
แบบ TOU ยอมใหบอน้ําเกลือมีอุณหภูมิสูงขึ้นทําใหมีการสั่งปดคอมเพรสเซอรมากขึ้นและเมื่อคา 
TbReg เพิ่มขึ้นถึงจุดหนึ่งจะทําใหการใชพลังงานไฟฟาเพิ่มขึ้น จากขอมูลของเดือนธันวาคมที่คา 
TbReg เทากับ -5   ํC ถึง -3   ํC จะไดวาปริมาณพลังงานไฟฟาที่ใชไปในการผลิตน้ําแข็งมีคาใกลเคียง
กับคาที่ปรับตั้งไวในตารางที่ 6.1 คือมีคาประมาณ 9.33– 9.47 kWh ตอซอง ตนทุนคาไฟฟา
ประมาณ 28.11 – 28.48 บาทตอซอง โดยไมมีเหตุการณการขายน้ําแข็งไมทันเลย และจะเห็นวาคา 
TbReg ที่เหมาะสมที่สุดสําหรับขอมูลการขายของเดือนธันวาคมมีคาเทากับ -4   ํC เนื่องจากทําให
ตนทุนคาพลังงานไฟฟานอยที่สุด เชนเดียวกันกับขอมูลเดือนมกราคมพบวาปริมาณพลังงานไฟฟา
ที่ใชไปในการผลิตน้ําแข็งและตนทุนคาไฟฟาที่มีคาใกลเคียงกับคาที่ปรับตั้งไวในตารางที่ 6.1 มีคา 
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TbReg เทากับ -7   ํC ถึง -3   ํC เชนกัน ซ่ึงมีการใชพลังงานไฟฟาไปเทากับ 10.01 - 10.82 ยูนิตตอ
ซอง ตนทุนคาไฟฟาประมาณ 29.45 – 31.19 บาท และคา TbReg ที่เหมาะสมที่สุดสําหรับขอมูลการ
ขายของเดือนมกราคมมีคาเทากับ -4   ํC ซ่ึงการใชพลังงานไฟฟาในการผลิตน้ําแข็ง และตนทุนคา
พลังงานไฟฟามีคานอยที่สุด 

ดังนั้นระบบจดัการพลังงานสามารถทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพที่สุด คือใชพลังงาน
ไฟฟาในการผลิตน้ําแข็ง และตนทุนคาพลังงานไฟฟานอยที่สุดเมื่อกําหนดใหคา TbReg มีคาเทากับ 
-4   ํC ซ่ึงเปนคาที่เหมาะสมในการนํามาใชเปนคากลางสําหรับระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับ
โรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOU เพื่อใหระบบสามารถนําไปใชไดกับทุกสภาวะการผลิตและ
จําหนายของโรงงาน 
 
สรุปผลการวิเคราะห 

พารามิเตอรที่นํามาศึกษาแตละตัวมีผลตอระบบดังนี้คือเมื่อคา Tlead เพิ่มขึ้น สงผลให
ตนทุนคาพลังงานไฟฟาเพิ่มสูงขึ้น คา epsilon และ TbReg เพิ่มขึ้น ทําใหตนทนุคาพลังงานไฟฟา
ลดลง และสุดทายคา pcresMax เพิ่มขึ้นสงผลใหตนทุนคาพลังงานไฟฟาเพิ่มขึ้น 

สวนคากลางที่เหมาะสมของพารามิเตอรแตละตัวซ่ึงสามารถนําไปใชไดกับทุกสภาวะ
โหลดคือ Tlead มีคาเทากับ 9 ช่ัวโมง epsilon มีคาเทากับ 2.0 คา TbReg มีคาเทากับ -4    ํC และ
กําหนดให pcresMax มีคาเทากับ 70 

 
6.3 การทดสอบการเดินเคร่ืองคอมเพรสเซอรจากการควบคุมของระบบจัดการพลังงานไฟฟา 

การทดสอบนี้แบงเปน 2 การทดสอบคือ 1 การทดสอบการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรจาก
การควบคุมของระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOU เพื่อตรวจสอบ
ลักษณะการสั่งการเปด-ปดการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอรวาเปนไปตามหลักการที่กําหนดไว
หรือไม และเพื่อวิเคราะหวาระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOU มี
การสั่งการควบคุมการทํางานคอมเพรสเซอรในชวงเวลา On-Peak และ On-Peak มากนอยแตกตาง
กันอยางไร จุดประสงคเพื่อเปนการลดตนทุนที่เกิดขึ้นในชวงเวลา On-Peak ซ่ึงเปนชวงเวลาที่คาไฟ
มีคาสูง และไปเพิ่มตนทุนคาไฟฟาในชวงเวลาที่มีคาไฟฟาถูกคือชวงเวลา On-Peak 
 
ตัวอยางการทดสอบ 

ขอมูลที่นํามาทดสอบคือขอมูลการขายน้ําแข็งซองจริงของชวงวันที่  11 – 25 ธันวาคม พ.ศ. 
11-25 มกราคม พ.ศ. 2549 และ 11-25 กุมภาพันธ พ.ศ. 2549 โดยจะนําขอมูลการขายน้ําแข็งซองนี้
มาปอนใหกับระบบจัดการพลังงานไฟฟาเพื่อคํานวณการเดินเครื่องคอมเพรสเซอร  
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โดยมีการกําหนดคาพารามิเตอรที่สําคัญไวตามที่ไดจากการศึกษาผลของพารามิเตอรใน
หัวขอที่ 6.2 ดังนี้ 
  TbReg  : -4    ํC 

Tlead  : 9 ช่ัวโมง 
epsilon  : 2.0 
pcres  : 30  
pcresMax  : 70 
 

ผลการทดสอบและวิเคราะหผลการทดสอบ 
รูปที่ 6.1 เปนผลการทดสอบการควบคุมการทํางานของมอเตอรคอมเพรสเซอรสําหรับ

โรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOU วันที่ 25 มกราคม พ.ศ. 2549 โดย Comp1 – Comp4 คือ
คอมเพรสเซอรตัวที่ 1 ถึง 4 ตามลําดับ ในสวนของ Compressor Operation คา 1 และ 0 หมายถึง 
คอมเพรสเซอรเปดการทํางาน และ ปดการทํางานตามลําดับ ซ่ึงเนนการสั่งปดการทํางานของเครื่อง
คอมเพรสเซอรในชวงเวลา On-Peak และเลื่อนการเปดการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอรไปใน
ชวงเวลา Off-Peak ใหมากขึ้น และระยะเวลาที่นอยที่สุดในการเปดและปดการทํางานของ
คอมเพรสเซอรแตละตัวคือ 4 ช่ัวโมง 

 



 78

 
รูปที่ 6.1 ผลการทดสอบการควบคุมการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอรตามชวงเวลาแบบ TOU 

ในชวงวันที่ 25 มกราคม พ.ศ. 2549 
 

จากตารางที่ 6.6 แสดงผลการควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอรของระบบจัด
การพลังงานไฟฟาตามชวงเวลาแบบ TOU พบวาระบบมกีารสั่งเปดการทํางานของคอมเพรสเซอร
ในชวงเวลา Off Peak มากกวาในชวงเวลา On Peak ซ่ึงจะเหน็ไดจากการพิจารณารูปที่ 6.2 ระบบมี
การหลีกเลี่ยงการสั่งใหคอมเพรสเซอรทํางานในชวงเวลา 09:00 – 22:00 น. ซ่ึงเปนชวงเวลาที่คา
ไฟฟาแพง 
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ตารางที่ 6.6 ผลการควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอรของระบบจัดการพลังงานไฟฟา 
ตามชวงเวลาแบบ TOU  

Energy of Compressor (kWh) Load Pattern 
Off Peak On Peak Total 

Energy (kWh/block) Energy Cost 
(Baht/block) 

December 2005 78818 42510 121328 9.42 27.98 
January 2006 85975 50700 136675 9.93 29.74 
February 2006 83635 40040 123675 10.01 29.71 

 

 
รูปที่ 6.2 ลักษณะการควบคมุการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรรายช่ัวโมงตามชวงเวลาแบบ TOU 

 
สรุปผลการวิเคราะหการทดสอบ 
 ระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานน้ําแข็งที่เสยีคาไฟฟาแบบ TOU สามารถ
ควบคุมการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอรไดเปนไปตามหลักการที่กําหนดไวไดอยางเหมาะสม 
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6.4 การทดสอบสมรรถนะของการพยากรณความตองการน้ําแขง็ 
จุดประสงคในการทดสอบสมรรถนะของการพยากรณความตองการน้ําแข็งเพื่อทดสอบผล

ของการพยากรณความตองการที่มีตอประสิทธิภาพของระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงาน
ที่เสียคาไฟฟาแบบ TOU หรืออีกนัยหนึ่งคือ สวนการพยากรณความตองการนี้มีสวนชวยในการลด
พลังงานไฟฟาที่เกิดจากการเดินเครื่องคอมเพรสเซอร และตนทุนคาไฟฟาหรือไม เมื่อเทียบกับกรณี
ที่ทราบปริมาณความตองการน้ําแข็งที่แนนอนทุกชั่วโมง 

 
ตัวอยางการทดสอบ 

ในการทดสอบไดนําขอมูลยอดขายจริงมาเปนขอมูลขาเขาสําหรับการพยากรณความ
ตองการน้ําแข็ง โดยมีชุดขอมูลทดสอบ 2 ชุด คือ ขอมูลยอดขายรายชั่วโมงจริงเปนระยะเวลา 15 วัน
จากบอน้ําแข็ง 1 บอของวันที่ 11 – 25 ธันวาคม พ.ศ. 2548 และวันที่ 11 – 25 มกราคม พ.ศ. 2549 
สวนการวิเคราะหผลการทดสอบจะพิจารณาเปนขอมูลรวมรายเดือนของโรงงานเปรียบเทียบกับผล
ที่ไดจากกรณีที่ระบบทราบความตองการน้ําแข็งที่แนนอนทุกชั่วโมง 

โดยมีการกําหนดคาพารามิเตอรที่สําคัญไวตามที่ไดจากการศึกษาผลของพารามิเตอรใน
หัวขอที่ 6.2 ดังนี้ 
  TbReg  : -4    ํC 

Tlead  : 9 ช่ัวโมง 
epsilon  : 2.0 
pcres  : 30  
pcresMax  : 70 
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ผลการทดสอบและวิเคราะหผลการทดสอบ 
ตารางที่ 6.7 ผลการทดสอบสมรรถนะของการพยากรณความตองการน้ําแข็งซอง 

กรณีที่ใชระบบจัดการพลังงานไฟฟาตามชวงเวลาแบบ TOU 

Load Patten 
Total 

Demand 
(block/month)

Prediction 
Accuracy 

Demand Type Energy 
(kWh/block)

Energy Cost
(Baht/block)

Short Sales 
(block/month)

100% Actual 9.35 26.92 0 
December 2005 51,320 Moving 

Average Forecasting 
9.42 27.98 

0 

100% Actual 9.91 28.53 0 
January 2006 54,720 Moving 

Average Forecasting 
10.02 29.39 

0 

 
จากการเปรียบเทียบผลการทดสอบของขอมูลเดือนธันวาคม พ.ศ. 2548 ในตารางที่ 6.7 จะ

เห็นวาผลการทดสอบที่ไดจากกรณีที่ใชหลักการพยากรณความตองการน้ําแข็งแบบคาเฉลี่ย
เคลื่อนที่ใชพลังงานไฟฟาจากคอมเพรสเซอรตอซองมากกวากรณีทราบความตองการน้ําแข็งราย
ช่ัวโมงลวงหนาเปนจํานวน 0.07 kWh ตอซอง และราคาตนทุนคาพลังงานไฟฟาตอซองมากกวา
กรณีทราบความตองการน้ําแข็งรายชั่วโมงลวงหนาเปนจํานวน 1.06 บาทตอซอง และทั้งสองกรณี
ไมเกิดเหตุการณน้ําแข็งพรอมขายไมเพียงพอตอความตองการของลูกคา จะเห็นไดจากรูปที่ 6.3
แสดงตัวอยางการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอรเปรียบเทียบระหวางกรณีที่ใชหลักการพยากรณ
ความตองการน้ําแข็งซองและกรณีทราบความตองการน้ําแข็งรายชั่วโมงลวงหนาของวันที่ 17 
ธันวาคม พ.ศ. 2548 จะไดวากรณีที่ระบบทราบความตองการน้ําแข็งรายชั่วโมงลวงหนาใชพลังงาน
รวมทั้งหมดในการผลิตน้ําแข็งนอยกวาและสั่งการปดการทํางานของคอมเพรสเซอรในชวงเวลา 
On-Peak มากกวา โดยเลื่อนไปเปดการทํางานของคอมเพรสเซอรในชวงเวลา Off-Peak แทนทําให
ตนทุนคาไฟฟาในกรณีนี้มีคานอยกวากรณีที่ใชหลักการพยากรณความตองการน้ําแข็งซอง และ
ยังคงมีน้ําแข็งพรอมขายเพียงพอ 
 ในกรณีของการเปรียบเทียบผลการทดสอบของขอมูลเดือนมกราคม พ.ศ. 2549 ในตารางที่
6.7 ผลที่ไดมีแนวโนมเหมือนกับผลการทดสอบที่ไดจากขอมูลเดือนธันวาคมคือ เมื่อระบบจัด
การพลังงานไฟฟาใชหลักการพยากรณความตองการน้ําแข็งซองแบบคาเฉล่ียเคลื่อนที่จะใช
พลังงานไฟฟาจากการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรมากกวากรณีที่ทราบความตองการน้ําแข็งราย
ช่ัวโมงลวงหนาเปนจํานวน 0.11 kWh ตอซอง ตนทุนคาพลังงานไฟฟาตอซองมากกวากรณีที่ทราบ
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ความตองการน้ําแข็งรายชั่วโมงลวงหนาเปนจํานวน 0.88 บาทตอซอง โดยไมเกิดเหตุการณน้ําแข็ง
พรอมขายไมเพียงพอตอความตองการเลย ดังจะเห็นไดจากการที่ระบบจัดการพลังงานไฟฟาที่ใช
หลักการพยากรณความตองการน้ํ าแข็งซองแบบคาเฉลี่ย เคลื่อนที่ ส่ังการเปดการทํางาน
คอมเพรสเซอรมากกวาในรูปที่ 6.4 ซึ่งแสดงตัวอยางลักษณะการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอร
เปรียบเทียบระหวางกรณีที่ใชหลักการพยากรณความตองการน้ําแข็งซอง และกรณีทราบความ
ตองการน้ําแข็งรายชั่วโมงลวงหนาของวันที่ 17 มกราคม พ.ศ. 2549 กลาวคือกรณีที่ทราบความ
ตองการน้ําแข็งรายชั่วโมงลวงหนาจะทําใหระบบจัดการพลังงานควบคุมการทํางานของ
คอมเพรสเซอรไดอยางมีประสิทธิภาพมากกวา  
 เมื่อประมาณคาไฟฟารวมรายเดือนเฉลี่ยมีคาเทากับ 1.5 ลานบาทซึ่งไดจากการศึกษาขอ
มูลคาไฟฟาในอดีตของโรงงานผลิตน้ําแข็ง ตนทุนคาพลังงานไฟฟาที่คํานวณไดจากการควบคุมการ
เดินเครื่องคอมเพรสเซอรของระบบควบคุมโดยใชหลักการพยากรณความตองการน้ําแข็งซองแบบ
คาเฉลี่ยเคลื่อนที่จะใชพลังงานไฟฟาจากการเดินเครื่องคอมเพรสเซอร มากกวากรณีที่ทราบความ
ตองการน้ําแข็งรายชั่วโมงลวงหนาสําหรับเดือนมกราคม พ.ศ. 2549คิดเปน 3.63 % ของคาไฟฟา
รวมรายเดือน สวนของเดือนธันวาคมมากกวาประมาณ 3.14 % ของคาไฟฟารวมรายเดือน 
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รูปที่ 6.3 ตัวอยางลักษณะการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอรตามชวงเวลาแบบ TOU เปรียบเทียบ
ระหวางกรณทีี่ใชหลักการพยากรณความตองการน้ําแขง็ซองและกรณีทราบความตองการน้ําแขง็

รายช่ัวโมงลวงหนาของวนัที่ 17 ธันวาคม พ.ศ. 2548 
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รูปที่ 6.4 ตัวอยางลักษณะการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอรตามชวงเวลาแบบ TOU เปรียบเทียบ
ระหวางกรณทีี่ใชหลักการพยากรณความตองการน้ําแขง็ซองและกรณีทราบความตองการน้ําแขง็

รายช่ัวโมงลวงหนาของวนัที่ 17 มกราคม พ.ศ. 2549 
 
สรุปผลการวิเคราะห 

จากผลการวิเคราะหพบวาการพยากรณความตองการน้ําแข็งซองดวยหลักการเคลื่อนทีเ่ฉลีย่
มีผลทําใหคาไฟฟารวมรายเดือนมีคาเพิ่มขึ้นหรือลดลงเปนปริมาณที่นอยเมื่อเทียบกับคาไฟฟารวม
รายเดือนของโรงงาน ดังนั้นจึงสรุปไดวาความคลาดเคลื่อนจากการพยากรณความตองการน้ําแข็ง
ซองดวยหลักการเคลื่อนที่เฉลี่ยไมไดทําใหประสิทธิภาพการทํางานของระบบจัดการพลังงานไฟฟา
ตามชวงเวลาแบบ TOU ลดลงมากนัก ซ่ึงประสิทธิภาพการทํางานของระบบยังอยูในเกณฑที่
ยอมรับได 
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6.5 การเปรียบเทียบผลของแบบแผนการขายน้าํแข็งท่ีมีตอระบบจัดการพลงังานไฟฟา 
 เนื่องจากแบบแผนและลักษณะการขายน้ําแข็งเปนปจจัยหนึ่งที่มีผลสําคัญตอการควบคุม

การเดินเครื่องคอมเพรสเซอรซ่ึงเปนตัวสะทอนถึงคาไฟฟาของโรงงาน ดังนั้นหากระบบจําหนาย
น้ําแข็งในโรงงานผลิตน้ําแขง็ซองมีแบบแผนการขายน้ําแข็งที่เหมาะสมจะชวยลดการใชพลังงาน
สวนเกนิและตนทุนหลักในกระบวนการผลิตน้ําแข็งซองได จึงไดทาํวิเคราะหแบบแผนการขาย
น้ําแข็งซองเบือ้งตนที่สามารถจํากัดตนทนุการผลิตเฉลี่ยใหคงที่ไดในแตละเดือน 

 
ตัวอยางการทดสอบ 

ในการวิเคราะหผลของแบบแผนการขายน้าํแข็งที่มีตอระบบจัดการพลงังานไฟฟาและคา
ไฟฟาของโรงงานนั้น เราจะทําการเปรียบเทียบแบบแผนการขายน้ําแข็งจากชดุขอมูลที่แตกตางกนั
คือ ขอมูลการขายน้ําแข็งจริงเปนระยะเวลา 15 วันจากบอน้ําแข็ง 1 บอของวันที่ 11 – 25 ธันวาคม 
พ.ศ. 2548 วันที่ 11 – 25 มกราคม พ.ศ. 2549 และชุดขอมูลที่มีแบบแผนการขายน้ําแข็งคงที่คอื
จํานวนการขายน้ําแข็งเทากนัในทกุชั่วโมงที่โรงงานเปดทําการ โดยชุดขอมูลทุกชุดมีจํานวนน้ําแข็ง
ขายออกจากบอรวมรายเดือนเทากันคือ 54,720 ซองตอเดือน 

โดยมีการกําหนดคาพารามิเตอรที่สําคัญไวตามที่ไดจากการศึกษาผลของพารามิเตอรใน
หัวขอที่ 6.2 ดังนี้ 
  TbReg  : -4   ํC 

Tlead  : 9 ช่ัวโมง 
epsilon  : 2.0 
pcres  : 30  
pcresMax : 70  
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ผลการทดสอบและวิเคราะหผลการทดสอบ 
ตารางที่ 6.8 ผลการทดสอบแบบแผนการขายน้ําแข็งลักษณะตาง ๆ ที่มีตอระบบจัดการพลังงาน
ไฟฟา 

ตามชวงเวลาแบบ TOU 

Load Pattern 
Total Demand 
(block/month) 

Energy 
(kWh/block) 

Energy Cost 
(Baht/block) 

Short Sales 
(block/month) 

December 2005 54,720 10.02 29.39 0 
January 2006 54,720 9.93 29.74 0 
Flat Demand 54,720 9.96 29.30 0 

 
การขายน้ําแข็งที่มีแบบแผนการขายน้ําแข็งรายชั่วโมงแตกตางกัน ทําใหระบบสั่งการ

ควบคุมการทํางานคอมเพรสเซอรแตกตางกัน การใชพลังงานไฟฟาในการผลิตน้ําแข็งซองจึงไม
เทากัน ถึงแมวาจํานวนน้ําแข็งรวมตอเดือนจะเทากันก็ตาม พิจารณาไดจากตารางที่ 6.8 เมื่อนําขอมูล
เดือนธันวาคม พ.ศ. 2548 และขอมูลเดือนมกราคม พ.ศ. 2549 มาเปรียบเทียบกันพบวาพลังงาน
ไฟฟาจากการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรที่ใชไปในการผลิตน้ําแข็งในเดือนธันวาคมมีปริมาณ
มากกวาเดือนมกราคมเปนจํานวน 0.09 kWh ตอซอง คิดเปนราคาตนทุนคาพลังงานไฟฟาเทากับ 
0.35 บาทตอซอง โดยไมเกิดเหตุการณน้ําแข็งพรอมขายไมเพียงพอตอความตองการของลูกคาเลย 
ตอมาไดทําการทดสอบโดยการกําหนดแบบแผนการขายน้ําแข็งใหคงที่ คือจํานวนการขายน้ําแข็ง
เทากับ 47 ซองในทุกชั่วโมงที่โรงงานเปดทําการและวิเคราะหเปรียบเทียบกับแบบแผนการขาย
น้ําแข็งทั้ง 2 แบบ จากตารางที่ 6.8 จะเห็นวาเมื่อแบบแผนการขายน้ําแข็งรายชั่วโมงคงที่ ทําใหการ
ควบคุมการใชพลังงานไฟฟาของระบบจัดการพลังงานฟามีประสิทธิภาพมากขึ้นคือ ปริมาณ
พลังงานไฟฟาจากการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรที่ใชไปในการผลิตน้ําแข็งลดลงจากเดือนธันวาคม 
0.06 kWh ตอซอง ซ่ึงคิดเปนตนทุนคาพลังงานไฟฟาเทากับ 0.09 บาทตอซอง และเพิ่มขึ้นจากเดือน
มกราคม 0.03 kWh ตอซองแตตนทุนคาพลังงานไฟฟาลดลง 0.44 บาทตอซอง ตามลําดับ และไมมี
การขายน้ําแข็งไมทัน เนื่องจากระบบจัดการสามารถควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรใหผลิต
น้ําแข็งไดทันตอความตองการของลูกคา จากรูปที่ 6.5 แสดงการเปรียบเทียบคาพลังงานไฟฟาที่
ระบบจัดการพลังงานควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอร จะเห็นไดวาแบบแผนการขายน้ําแข็ง
ของเดือนมกราคมเมื่อใชการจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOU จะใช
พลังงานในการผลิตน้ําแข็งมากที่สุด รองลงมาคือแบบแผนการขายน้ําแข็งของเดือนธันวาคม และ
แบบแผนการขายน้ําแข็งแบบคงที่ทุกชั่วโมงจะใชพลังงานในการผลิตน้ําแข็งนอยที่สุด 
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รูปที่ 6.5 เปรียบเทียบคาพลังงานไฟฟาจากการควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรรายชั่วโมงตาม

ชวงเวลาแบบ TOUโดยมแีบบแผนการขายน้ําแข็งในลักษณะแตกตางกนั 
 

สรุปผลการวิเคราะห 
จากการเปรียบเทียบผลของแบบแผนการขายน้ําแข็งที่มีตอระบบจัดการพลังงานไฟฟา

สําหรับโรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOU หากเราสามารถกําหนดแบบแผนการขายน้ําแข็งใหคงที่ได
ทุกเดือน จะชวยใหการควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรมีประสิทธิภาพมากขึ้น กลาวคือจากผล
การทดสอบ ตนทุนคาพลังงานไฟฟาลดลงจากแบบแผนการขายน้ําแข็งของเดือนธันวาคมและเดือน
มกราคม และยังชวยใหแบบแผนการเปด-ปดคอมเพรสเซอรคงที่ดวยเนื่องจากการพยากรณความ
ตองการน้ําแข็งสามารถติดตามความตองการน้ําแข็งไดอยางแมนยํานั่นคือความตองการน้ําแข็งที่
พยากรณไดก็จะเริ่มคงที่เชนเดียวกัน 
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6.6 การเปรียบเทียบผลระหวางระบบควบคุมการเดินเคร่ืองคอมเพรสเซอรสําหรับโรงงานน้ําแขง็ท่ี
ใชอัตราคาไฟฟาแบบ TOD กับ TOU 

สําหรับการเปรียบเทียบผลระหวางระบบควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรสําหรับ
โรงงานน้ําแข็งที่ใชอัตราคาไฟฟาแบบ TOD กับ TOU นี้ ไดนําขอมูลมาทดสอบ 3 ชุดคือขอมูลการ
ขายน้ําแข็งรายชั่วโมงของวันที่ 11 – 25 ธันวาคม พ.ศ. 2548 วันที่ 11 – 25 มกราคม พ.ศ. 2549  และ
วันที่ 11 – 25 กุมภาพันธ พ.ศ. 2549 

 
ตารางที่ 6.9 ผลการเปรียบเทยีบผลระหวางระบบควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอร 

สําหรับโรงงานน้ําแข็งทีใ่ชอัตราคาไฟฟาแบบ TOD กับ TOU  

Load Pattern Tariff Total Demand
(block/month)

Energy 
(kWh/block)

Energy Cost
(Baht/block)

Short Sales 
(block) 

TOU 49,400 10.01 29.71 0 
February 2006 

TOD 49,400 9.835 24.21 0 
TOU 54,720 9.93 29.74 0 

January 2006 
TOD 54,720 10.10 24.87 2840 
TOU 51,320 9.46 27.68 0 

December 2005 
TOD 51,320 9.38 23.08 0 

 
 ตารางที่ 6.9 พบวาจากขอมูลทั้ง 3 ชุดระบบควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรสําหรับ
โรงงานน้ําแข็งที่ใชอัตราคาไฟฟาแบบ TOU และ TOD ใชพลังงานไฟฟาในการผลิตน้ําแข็ง
ใกลเคียงกันของ แตตนทุนคาไฟฟาระบบควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรสําหรับโรงงาน
น้ําแข็งที่ใชอัตราคาไฟฟาแบบ TOU มากกวาประมาณ 4 – 5 บาทตอซอง ซ่ึงเปนผลตางที่สูงมาก 
 
สรุปผลการวิเคราะห 
 เนื่องจากการคิดคาไฟฟาแบบ TOU มีอัตราการคิดคาไฟฟา 2 อัตราคือในชวง On-Peak 
และ ชวงเวลา Off-Peak แตสําหรับโรงงานที่ใชอัตราคาไฟฟาแบบ TOD จะทําการปดการทํางาน
ของคอมเพรสเซอรในชวงเวลา On-Peak ซ่ึงเปนการลดตนทุนคาไฟฟาในชวงคาไฟแพงเปนเหตุใน
ตนทุนในการผลิตน้ําแข็งนอยกวาเปนจํานวนมาก ดังนั้นหากสามารถปรับปรุงขั้นตอนการควบคุม
การทํางานของคอมเพรสเซอรสําหรับการคิดอัตราคาไฟฟาแบบ TOU ใหมีส่ังการทํางานใน
ชวงเวลา Off-Peak เพิ่มขึ้นอีกและลดการสั่งการทํางานของคอมเพรสเซอรลงในชวงเวลา On-Peak 
ได จะทําใหระบบจัดการพลังงานไฟฟาสามารถลดตนทุนคาไฟฟาลงไดอีก 
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6.7 สรุปผลการทดสอบ 
การทดสอบสมรรถนะดวยวิธีการตาง ๆ ของระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงาน

น้ํ าแข็งที่ ใช อัตราคาไฟฟาแบบ  TOU ทําใหทราบถึงลักษณะการควบคุมการทํางานของ
คอมเพรสเซอรกลาวคือในชวงเวลา On-Peak ระบบจะทําการสั่งใหมีการเปดการทํางานของ
คอมเพรสเซอรมากกวาในชวงเวลา Off-Peak ซ่ึงเปนผลการทดสอบที่ไดจากหองทดลองและระบบ
จัดการพลังงานไฟฟาตามชวงเวลาแบบ TOU นี้ยังไมมีการนําไปทดสอบเปรียบเทียบกับการ
ควบคุมการทํางานดวยคนของทางโรงงาน  ดังนั้นจึงยังไมทราบแนชัดวาระบบนี้สามารถมี
ประสิทธิภาพเพียงพอในการประหยัดพลังงานและตนทุนคาไฟฟาไดมากกวาที่โรงงานผลิตน้ําแข็ง
ซองควบคุมอยู 



บทที่ 7 
 

บทสรุปและขอเสนอแนะ 
 
7.1 บทสรุป 

วิทยานิพนธฉบับนี้ทําการพัฒนาระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับกระบวนการผลิต
น้ําแข็งซอง โดยเริ่มจากการนําเสนอแบบจําลองเชิงพลวัตของกระบวนการผลิตน้ําแข็งซองที่มีความ
ถูกตองในระดับที่ยอมรับได การพยากรณความตองการน้ําแข็งรายชั่วโมง และการประมาณ
คาพารามิเตอรของระบบผลิตน้ําแข็ง จากนั้นจึงออกแบบการขั้นตอนการควบคุมการทํางานของ
คอมเพรสเซอรในโรงงานผลิตน้ําแข็งที่ใชอัตราคาไฟฟาแบบ TOD และทําการพัฒนาตอยอดมาใช
ในโรงงานผลิตน้ําแข็งที่ใชอัตราคาไฟฟาแบบ TOU  

เมื่อนําขั้นตอนการควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอรที่พัฒนาขึ้นมาทดสอบสมรรถนะ
การทํางานของระบบจัดการพลังงานไฟฟาโดยใชขอมูลทดสอบสวนหนึ่งของโรงงานผลิตน้ําแข็ง
ซองจริง สรุปผลการวิจัยดังนี้ 

1. แบบจําลองกระบวนการผลิตน้ําแข็งซองนั้นเปนแบบจําลองเชิงพลวัตไมเชิงเสนโดย
ใชหลักการประมาณระยะเวลาการขึ้นรูปน้ําแข็งแตละซองดวยระเบียบวิธี Finite 
Volume [3], [4] ในแบบจําลองการขึ้นรูปน้ําแข็ง และใชสมการการอนุรักษพลังงาน
เฉลี่ยภายในหนาตางเวลาที่เหมาะสมมาใชในการสรางแบบจําลองสถานะของบอและ
จํานวนน้ําแข็งพรอมขาย เมื่อตรวจสอบกับขอมูลจริงที่ไดจากโรงงานตัวอยาง พบวามี
ความถูกตองอยูในเกณฑที่ยอมรับได 

2. ขั้นตอนการควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอรในโรงงานผลิตน้ําแข็งที่ใชอัตราคา
ไฟฟาแบบ TOD และ TOU ทําโดยคํานวณความเปนไปไดการปรับตารางเวลาการ
ทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอรใหสอดคลองกับกลไกการคิดราคาคาไฟฟาและ
พยากรณความตองการน้ําแข็งของลูกคาเพื่อลดพลังงานไฟฟาสวนเกินและตนทุนคา
ไฟฟาของโรงงาน  

3. ศึกษาผลที่ไดจากระบบจัดการพลังงานไฟฟาในโรงงานผลิตน้ําแข็งซองโดยการ
ทดสอบสมรรถนะการทํางานดวยวิธีการตาง ๆ พบวาขั้นตอนการควบคุมการทํางาน
ของคอมเพรสเซอรสําหรับโรงงานผลิตน้ําแข็งที่ใชอัตราคาไฟฟาแบบ TOD ชวยลด
การใชพลังงานไฟฟาสวนเกินและตนทุนการผลิตที่เกิดจากการทํางานของเครื่อง
คอมเพรสเซอรไดในกรณีที่ยอดจําหนายน้ําแข็งมีคาต่ํากวาขีดจํากัดกําลังการผลิตเต็ม
พิกัดของโรงงาน  
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4. ศึกษาผลของพารามิเตอรที่มีตอระบบจัดการพลังงานไฟฟาในการควบคุมการทํางาน
ของคอมเพรสเซอรสําหรับทั้งโรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOD และ TOU โดยการ
ปรับคาพารามิเตอรเพื่อหาคาพารามิเตอรที่เหมาะสม เพื่อใหระบบจัดการพลังงาน
ไฟฟาควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอรไดอยางมีประสิทธิภาพ ซ่ึงผลที่ไดจาก
ระบบจัดการพลังงานไฟฟาในการควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอรสําหรับทั้ง
โรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOD และ TOU มีแนวโนมไปในทางเดียวกันคือ เมื่อคา 
Tlead เพิ่มขึ้น สงผลใหตนทุนคาพลังงานไฟฟาเพิ่มสูงขึ้น คา epsilon และ TbReg 
เพิ่มขึ้น ทําใหตนทุนคาพลังงานไฟฟาลดลง สวน pcres ไมมีผลใด ๆ ตอระบบจัด
การพลังงานไฟฟา และสุดทายคา pcresMax เพิ่มขึ้นสงผลใหตนทุนคาพลังงานไฟฟา
เพิ่มขึ้น 

5. ศึกษาแบบแผนและลักษณะการขายน้ําแข็งซ่ึงเปนปจจัยหนึ่งที่มีผลสําคัญตอ
กระบวนการผลิตและการควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอร ดังนั้นหากโรงงานผลิต
น้ําแข็งซองมีแบบแผนการขายน้ําแข็งที่เหมาะสมจะชวยลดการใชพลังงานสวนเกิน
และตนทุนหลักในกระบวนการผลิตน้ําแข็งซอง การขายน้ําแข็งที่มีแบบแผนการขาย
น้ําแข็งรายชั่วโมงแตกตางกัน ทําใหการใชพลังงานไฟฟาในการผลิตน้ําแข็งซองมี
ปริมาณไมเทากัน จากการศึกษาพบวาเมื่อกําหนดใหแบบแผนการขายน้ําแข็งราย
ช่ัวโมงคงที่ทําใหการพยากรณความตองการน้ําแข็งติดตามความตองการน้ําแข็งของ
ลูกคาไดแมนยํา สงผลใหการควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอรมีประสิทธิภาพมาก
ขึ้น 

6. ขั้นตอนการควบคุมการทํางานของคอมเพรสเซอรสําหรับโรงงานผลิตน้ําแข็งที่ใช
อัตราคาไฟฟาแบบ TOU นั้นไดมีการทดสอบการสั่งควบคุมคอมเพรสเซอรซ่ึงเปนไป
ตามแนวทางที่กําหนดไวกลาวคือมีการสั่งปดการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอรใน
ชวงเวลา On-Peak มาก โดยเลื่อนการเปดการทํางานของเครื่องคอมเพรสเซอรไปใน
ชวงเวลา Off-Peak ใหมากขึ้น และระยะเวลาที่นอยที่สุดในการเปดและปดการทํางาน
ของคอมเพรสเซอรแตละตัวคือ 4 ช่ัวโมง แตเนื่องจากยังไมมีการทดสอบเปรียบเทียบ
คาพลังงานไฟฟาใชในการผลิตน้ําแข็งระหวางระบบจัดการพลังงานกับผูควบคุมของ
โรงงานจริง จึงตองมีการทดสอบการทํางาน ในสวนนี้ตอไป 

7. วิเคราะหสมรรถนะของระบบในกรณีที่ระบบจัดการพลังงานไฟฟาตามชวงเวลาแบบ 
TOD เปรียบเทียบกับกรณีที่ระบบจัดการพลังงานไฟฟาตามชวงเวลาแบบ TOU เมื่อใช
สมรรถนะการผลิต และลักษณะความตองการน้ําแข็งเดียวกัน ทั้งสองวิธีใชพลังงาน
ไฟฟาในการผลิตน้ําแข็งใกลเคียงกัน แตตนทุนคาไฟฟาระบบควบคุมการเดินเครื่อง
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คอมเพรสเซอรสําหรับโรงงานน้ําแข็งที่ใชอัตราคาไฟฟาแบบ TOU มากกวา เนื่องจาก
การคิดคาไฟฟาแบบ TOU มีอัตราการคิดคาไฟฟา 2 อัตราคือในชวง On-Peak และ 
ชวงเวลา Off-Peak แตสําหรับโรงงานที่ใชอัตราคาไฟฟาแบบ TOD จะทําการปดการ
ทํางานของคอมเพรสเซอรในชวงเวลา On-Peak ซ่ึงเปนการลดตนทุนคาพลังงานไฟฟา
ในชวงคาไฟแพง ทําใหตนทุนในการผลิตน้ําแข็งมีคานอยกวาเปนจํานวนมาก  

 
7.2 ขอเสนอแนะ 

สําหรับการศึกษาวิจยัที่ตอเนือ่งในลําดับถัดไป ผูเขียนมีขอเสนอแนะดังนี้ 
1. จากการนําขอมูลตาง ๆ มาทดสอบสมรรถนะการทํางานของระบบจัดการพลังงาน

พบวาคาสัมประสิทธิสมรรถนะของระบบผลิตน้ําแข็งของโรงงานมีคาเปลี่ยนแปลง
ตามภาวะการดําเนินการของโรงงานซึ่งมีคาโดยประมาณเทากับสวนกลับของ
คาพารามิเตอร α  ที่ไดจากสวนที่คํานวณคาพารามิเตอรของระบบ โดยคาพารามิเตอร
นี้มีผลตอสมรรถนะระบบจัดการพลังงานไฟฟาในการควบคุมการทํางานของ
คอมเพรสเซอรเปนอยางมาก ดังนั้นควรมีการศึกษาการเปลี่ยนแปลงสมรรถนะของ
ระบบจัดการพลังงานไฟฟาที่เกิดจากคาสัมประสิทธิสมรรถนะที่เปลี่ยนไป และปจจัย
สําคัญที่มีผลตอคาพารามิเตอรα เพื่อใหสามารถปรับปรุงระบบบริหารจัดการพลังงาน
ไฟฟาใหมีประสิทธิภาพสูงขึ้นไดในอนาคต 

2. ทําการทดสอบสมรรถนะระบบจัดการพลังงานไฟฟาสําหรับโรงงานผลิตน้ําแข็งที่ใช
อัตราคาไฟฟาแบบ TOU ที่พัฒนาขึ้น โดยทําการเปรียบเทียบกับคาสมรรถนะใน
โรงงานผลิตน้ําแข็งจริง เพื่อประโยชนในการวิเคราะหและปรับปรุงสมรรถนะของ
ระบบจัดการพลังงานในการนําไปประยุกตใชกับโรงงานที่เสียคาไฟฟาแบบ TOU 
ตอไป 

3. พิจารณาปญหาระบบจัดการพลังงานในโรงงานน้ําแข็งซองที่มีหองเก็บน้ําแข็ง ซ่ึง
ประเด็นสําคัญไดแก การกําหนดขนาดหองเก็บน้ําแข็งที่เหมาะสม และตนทุนคาไฟฟา
ที่ประหยัดไดจากการเพิ่มหองเก็บน้ําแข็งในโรงงาน 

 



 

รายการอางอิง 
 
1. กรมโรงงานอุตสาหกรรม. http://www.diw.go.th, 2547 
2. สมาน เสนงาม. http://classroom.psu.ac.th/users/ssmarn/pplant/P0f.htm. ระบบสารสนเทศ

นักศึกษา มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร, 2546 
3. Rotchana Prapainop and Kuntinee Maneeratana. Simulation of ice formation by the finite 

volume method. Songklanakarin Journal. vol. 26, no.1, Jan - Feb 2004: pp. 55-70. 
4. Kuntinee Maneeratana. Simulation of ice formation by the unstructured finite volume 

method. Preceedings of E-NETT 1, Chonburi, May 2005: pp. 1-6. 
5. ชูชัย ต.ศิริวัฒนา. การทําความเย็นและการปรับอากาศ. พิมพคร้ังที่ 4. สมาคมสงเสริม

เทคโนโลยี (ไทย-ญ่ีปุน), มิถุนายน 2547: หนา 39-41 
6. Morf, M. and Kailath, T. Square root algorithm for least squares estimation. IEEE 

Transactions on Automatic Control, vol. 20, 1975: pp. 487-497. 
7. Ljung, L. Recursive techniques for identifying dynamic systems. Kompass, E.J. and 

Williams, T.J. editors. On-line Process Simulation Techniques in Industrial Control. 
Proceedings of the 11th Annual Advanced Control Conference, West Lafayette IN, 30 
Sep – 2 Oct 1985: pp. 1-10. 

8. Lalo Magni and Riccardo Scattolini. Model Predictive Control of Continuous-Time 
Nonlinear Systems With Piecewise Constant Control. IEEE Transactions on Automatic 
Control. vol. 49, no.6, June 2004: pp. 900-906. 

9. สิริภา จุลกาญจน, แนบบุญ หุนเจริญ, เดวิด บรรเจิดพงศชัย. การพยากรณความตองการและ
สมรรถนะของระบบควบคุมการผลิตน้ําแข็งซอง. การประชุมวิชาการทางวิศวกรรมไฟฟา 
คร้ังที่ 28 , ตุลาคม 2548: หนา 1325-1328. 

 

  



 94

ประวัติผูเขียนวิทยานิพนธ 

นางสาวธิติมา เลิศปยะ เกิดวันที่ 4 กุมภาพันธ พ.ศ. 2525 ที่กรุงเทพมหานคร 
สําเร็จการศึกษาปริญญาตรีวิศวกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิศวกรรมไฟฟา จากจุฬาลงกรณ
มหาวิทยาลัย ในปการศึกษา 2546 และเขาศึกษาตอในหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขา
วิศวกรรมไฟฟา ที่จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย ในปการศึกษา 2547 

 

 

 


	ปกภาษาไทย
	ปกภาษาอังกฤษ
	หน้าอนุมัติ
	บทคัดย่อภาษาไทย
	บทคัดย่อภาษาอังกฤษ
	กิตติกรรมประกาศ
	สารบัญ
	บทที่ 1 บทนำ
	1.1 หลักการและเหตุผล
	1.2 วัตถุประสงค์ของวิทยานิพนธ์
	1.3 ขอบเขตของวิทยานิพนธ์
	1.4 ขั้นตอนการดำเนินงาน
	1.5 ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ
	1.6 เนื้อหาของวิทยานิพนธ์

	บทที่ 2 กระบวนการผลิตน้ำแข็งซอง
	2.1 วัฏจักรทำความเย็นพื้นฐาน
	2.2 กระบวนการผลิตน้ำแข็งซอง

	บทที่ 3 แบบจำลองพลวัตของกระบวนการผลิตน้ำแข็งของโรงงาน
	3.1 แบบจำลองการขึ้นรูปน้ำแข็งซอง
	3.2 แบบจำลองสถานะของบ่อและจำนวนน้ำแข็งพร้อมขาย
	3.3 การตรวจสอบความถูกต้องของแบบจำลองพลวัตของกระบวนการผลิตน้ำแข็ง

	บทที่ 4 ระบบจัดการพลังงานไฟฟ้า
	4.1 การพยากรณ์ความต้องการน้ำแข็ง
	4.2 การประมาณสถานะของบ่อ ณ ปัจจุบัน
	4.3 การควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอร์

	บทที่ 5 การทดสอบสมรรถนะของระบบจัดการพลังงานไฟฟ้าสำหรับโรงงานน้ำแข็งซองที่ใช้อัตราค่าไฟฟ้าแบบ TOD
	5.1 นิยามพารามิเตอร์ในระบบควบคุม
	5.2 การศึกษาผลของพารามิเตอร์ควบคุมในระบบจัดการพลังงานไฟฟ้า
	5.3 การทดสอบสมรรถนะของระบบควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอร
	5.4 การทดสอบสมรรถนะของการพยากรณ์ความต้องการน้ำแข็ง
	5.5 การเปรียบเทียบผลของแบบแผนการขายน้ำแข็งที่มีต่อระบบจัดการพลังงานไฟฟ้า
	5.6 สรุปผลการทดลอง

	บทที่ 6 การทดสอบสมรรถนะของระบบจัดการพลังงานไฟฟ้าสำหรับโรงงานน้ำแข็งซองที่ใช้อัตราค่าไฟฟ้าแบบ TOU
	6.1 นิยามพารามิเตอร์ในระบบควบคุม
	6.2 การศึกษาผลของพารามิเตอร์ต่าง ๆ ในระบบจัดการพลังงานไฟฟ้า
	6.3 การทดสอบการเดินเครื่องคอมเพรสเซอร์จากการควบคุมของระบบจัดการพลังงานไฟฟ้า
	6.4 การทดสอบสมรรถนะของการพยากรณ์ความต้องการน้ำแข็ง
	6.5 การเปรียบเทียบผลของแบบแผนการขายน้ำแข็งที่มีต่อระบบจัดการพลังงานไฟฟ้า
	6.6 การเปรียบเทียบผลระหว่างระบบควบคุมการเดินเครื่องคอมเพรสเซอร์สำหรับโรงงานน้ำแข็งที่ใช้อัตราค่าไฟฟ้าแบบ TOD กับ TOU
	6.7 สรุปผลการทดสอบ

	บทที่ 7บทสรุปและข้อเสนอแนะ
	7.1 บทสรุป
	7.2 ข้อเสนอแนะ

	รายการอ้างอิง
	ประวัติผู้เขียน

	Button1: 


