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ตารางที ก-1 แสดงชัวโมงแรงงานทางตรงและอัตราค่าแรงงานรายเดือน
กระบวนการ ซม.แรงงาน อัตราค่าแรง 

(บ/ชม.)
เคลือบ
ย่อยม้วนพิมพ์เขียว

1,411.50 37.13
624.00 26.04

ย่อยม้วนอี่นๆ 734.00 28.10
ย่อยแผ่น 1,351.00 31.86

ตารางที่ ก-2 แสดงค่าใช้จ่ายโรงงานรายเดือน
ค่าใช้จ่ายโรงงาน ค่าใช้จ่ายแปรผัน 

(VFOH)
ค่าใช้จ่ายคงที่ 

(FFOH)
ค่าแรงงานทางอ้อม - 54,364.26
ค่าเครองเขียน - 415.88
ค่าไฟฟ้า-ประปา 41,216.48 -
ค่าโทรอัพท์ - 1,676.00
ค่าวารสาร - 200.00
ค่าใช้จ่ายเบ็ดเตล็ด - 2,500.03
ค่านํ้ามัน - 1,700.00
ค่าเบี้ยประกัน - 18,912.86
ค่าเช่า - 10,000.00
ค่ายาม - 24,290.00
ค่าวัสดุลิ้นเปลือง 160,948.01 -
ค่าซ่อมแซมยานพาหนะ - 3,105.05
ค่าประกันอังคมสมทบ - 4,644.00
ค่าแก๊ส 70,140.33 -
ค่าเสื่อมราคา - 42,32.2.53
ค่าซ่อมแซมเครื่องจักร - 37,510.00

รวม 272,304.82 201,640.61

หมายเหตุ ะ ช้อมูลของเดือน ตุลาคม 2545



ตารางท่ี ก-ร แสดงช่ัวโมงเคร่ืองจักรท่ีห้องย่อยรายเดือน

ซ่ือเคร่ืองจักร กระบวนการ
เวลาเดินเคร่ือง(ช่ัวโมง)

ต.ค. พ.ย. ธ.ค.
เคร่ืองย่อยแกน 2"-3" ย่อยม้วนอ่ืนๆ 88.66 69.96 89.07
เคร่ืองย่อยแกน 3" ย่อยม้วนอ่ืนๆ 67.58 37.91 57.42
เคร่ืองย่อยแกน 1" เคร่ือง ' ย่อยม้วนพมพ์เขียว 28.65 100.51 54.72
เคร่ืองย่อยแกน 1" เคร่ือง ะย่อยม้วนพมพ์เขียว 82.21 134.85 85.58
ตัดแผ่นวงล้อเล็ก ย่อยแผ่น 43.58 39.66 34.22
ตัดแผ่นวงล้อใหญ่ ย่อยแผ่น 98.03 98.16 77.22
เคร่ํองเจยรแผ่น ย่อยแผ่น 135.8 129.83 100.83

ตารางท่ี ก-4 ส^ปช่ัวโมงเดืนเคร่ืองจักรแยกตามกระบวนการรายเดือน
กระบวนการ ช่ัวโมงเดินเคร่ืองจักร

ต.ค. พ.ย. ธ.ค.
เคล็อบ 145.57 188.40 115.50
ย่อยม้วนพมพ์เขียว 110.86 235.36 140.30
ย่อยม้วนอ่ืนๆ 156.18 107.87 146.48
ย่อยแผ่น 277.41 267.65 212.27
รวม 690.02 799.28 614.55 (ธ
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รูปที่ ก-1 แสดง T-Account กระดาษพิมพ์เซียว AM7,9 NPI 80G
พิมพ์เขียว : AM7.9 กระบวนการเคลีอบ

BI 1.264 ตัน Transfer 0.627 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM 67,790.41 60,394.91 37,849.49 4.47
DL 1,814.76

FOH 6,721.92

Production 0.574 ตัน El 1.211 ตัน

บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท
DM 53,640.14 30,805.53 DM 53,640.14 64,979.66
DL 1,435.95 824.67 DL 1,435.95 1,739.51
VFOH 2,555.76 1,467.77 FOH 5,318.82 6,443.21
FFOH 2,763.06 1,586.82

TctalFOH 5,318.82 3,054.60
111,011.88 111,011.88

พิมพ์เชียว AM7,9 กระบวนการย่อยม้วน

BI 0.000 ตัน T ransfer 0.468 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM - 68,514.55 32,064.81 5.08
DL - Loss 0.0025 ตัน 0.49 %
FOH -

Production 0.512 ตัน El 0.042 ตัน

บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท
DM 60,394.91 30,934.27 DM 60,691.13 2,530.82
DL 1,613.16 826.26 DL 1,621.07 67.60
VFOH 4,093.93 2,096.91 FOH 6,202.35 258.64

FFOH 2,078.14 1,064.42

TotalFOH 6,172.07 3,161.34
34,921.87 34,921.87



151

รูปที่ ท-ฯ (ต่อ) แสดง T-Account กระดาษพิมพ์เขียว AM7,9 NPI 80G
พิมพ์เขียว : AM7.9 กระบวนการย่อยแผ่น
BI 0.282 ตัน Transfer 0.173 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM 17,031.36 69,313.16 11,991.18 5.13
DL 570.29 Loss 0.002 ตัน 0.48 %
FO H 1,850.99

Production 0.115 ตัน El 0.222 ตัน

บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท
DM 60,394.91 6,915.22 DM 60,685.71 13,447.95
DL 2,022.31 231.55 DL 2,032.05 450.30
VFOH 4,194.76 480.30 FO H 6,595.41 1,461.54
FFOH 2,369.04 271.25

TotalFOH 6,563.80 751.56
27,350.97 27,350.97
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รูปที่ ก-2 แสดง T-Account กระดาษพิมพ์เขียว AM10B NPI 80G
พิมพ์เขยว : AM10B กระบวนการเคลีอบ

BI 1.324 ต้น Transfer 1.790 ต้น

บาท บาท/ต้น บาท บาท/ตร.ม.
DM 65,502.73 56,232.01 100,627.19 4.17
DL 1,901.10

FOH 7,041.74

Production 1.299 ต้น El 0.834 ต้น

บาท/ต้น บาท บาท/ต้น บาท
DM 49,477.10 64,285.59 DM 49,477.10 41,249.06
DL 1,435.98 1,865.77 DL 1,435.98 1,197.18
VFOH 2,555.82 3,320.77 FOH 5,318.93 4,434.40
FFOH 2,763.12 3,590.12

TotalFOH 5,318.93 6,910.89
147,507.82 147,507.82

พิมพ์เขียว AM10B กระบวนการย่อยม้วน

BI 0.056 ต้น Transfer 0.302 ต้น

บาท บาท/ต้น บาท บาท/ตร.ม.
DM 3,148.99 67,353.76 20,340.84 4.99
DL 90.34 Loss 0.0161 ต้น 4.95 %
FOH 345.63

Production 0.269 ต้น El 0.007 ต้น

บาท/ต้น บาท บาท/ต้น บาท
DM 56,232.01 15,126.41 DM 59,162.85 408.22
DL 1,613.15 433.94 DL 1,697.22 11.71
VFOH 4,093.91 1,101.26 FOH 6,493.69 44.81
FFOH 2,078.10 559.01
TotalFOH 6,172.00 1,660.27

20,805.58 20,805.58
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รูปที่ ก-2(ต่อ) แสดง T-Account กระดาษพิมพ์เขียว AM10B NPI 80G
พิมพ์เขียว ะ AM10B กระบวนการย่อยแผ่น
BI 0.523 ตัน Transfer 1.354 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร. ม.
DM 29,426.21 67,613.83 91,549.13 5.01
DL 1,058.71 Loss 0.084 ตัน 4.13 %
FOH 3,436.26

Production 1.521 ตัน El 0.605 ตัน

บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท
DM 56,232.01 85,500.78 DM 58,654.17 35,509.24
DL 2,023.15 3,076.19 DL 2,110.29 1,277.57
VFOH 4,196.50 6,380.78 FOH 6,849.37 4,146.61
FFOH 2,370.02 3,603.62

TotalFCH 6,566.52 9,984.39
132,482.55 132,482.55
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รูปที่ ก-ร แสดง T-Account กระดาษพิมพ์เขียว FM9 NPI 80G
พ ิมพ ์เข ียว : FM9 กระ.บวนการเคล ือบ
BI 0.000 ตัน Transfer 0.033 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM - 57,297.08 1,890.80 4.24
DL -
FOH -

Production 0.442 ตัน El 0.409 ตัน
บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท

DM 50,542.42 22,359.97 DM 50,542.42 20,692.07
DL 1,435.93 635.25 DL 1,435.93 587.87
VFOH 2,555.72 1,130.65 FOH 5,318.73 2,177.49
FFOH 2,763.01 1,222.36
TotalFOH 5,318.73 2,353.01

25,348.23 25,348.23

พ ิมพ ์เข ียว FM9 กระบวนการย ่อยแผ ่น
BI 0.000 ตัน Transfer 0.000 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM - 65,887.02 4.88
DL - Loss 0.000 ตัน %
FOH -

Production 0.033 ตัน El 0.033 ตัน
บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท

DM 57,297.08 1,890.80 DM 57,297.08 1,890.80
DL 2,023.21 66.77 DL 2,023.21 66.77
VFOH 4,196.63 138.49 FOH 6,566.73 216.70
FFOH 2,370.10 78.21
TotalFOH 6,566.73 216.70

2,174.27 2,174.27
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รูปท่ี ก-4 แสดง T-Account กระดาษพิมพ์เขียว FM11น'อก NPI 80G
พิมพ ์เข ีรว: FM11 นอก กระบวนการเคลีอบ
BI 0.000 ตัน Transfer 2.039 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM - 50,939.35 103,885.72 3.77
DL -
FOH -

Production 2.371 ตัน El 0.331 ตัน
บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท

DM 44,184.43 104,739.19 DM 44,184.43 14,629.46
DL 1,435.99 3,404.00 DL 1,435.99 475.45
VFOH 2,555.82 6,058.57 FOH 5,318.94 1,761.10
FFOH 2,763.12 6,549.98
TotalFOH 5,318.94 12,608.55

120,751.74 120,751.74

พิมพ์เขีอว FM11 บอก กระบวนการอ่ออม้วน
ธ! 0.000 ตัน Transfer 0.000 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM - 60,103.17 - 4.45
DL - Loss 0.0468 ตัน 2.29 %
FOH -

Production 2.039 ตัน El 1.993 ตัน
บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท

DM 50,939.35 103,885.72 DM 52,135.76 103,885.72
DL 1,613.03 3,289.61 DL 1,650.91 3,289.61
VFOH 4,093.61 8,348.50 FOH 6,316.50 12,586.26
FFOH 2,077.94 4,237.76
TotalFOH 6,171.55 12,586.26

119,761.58 119,761.58
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ท่ี ก-ร แสดง T-Account กระดาษพิมพ์เขียว FM11 WEAL H+E 80G
พิมพ์เขียว ะFM11 WEAL กระบวนการเคสิอบ
BI 0.000 ตัน Transfer 3.176 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM - 63,577.81 201,935.84 4.71
DL -
FOH

Production 3.792 ตัน El 0.616 ตัน
บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท

DM 56,822.86 215,495.01 DM 56,822.86 35,014.25
DL 1,435.99 5,445.85 DL 1,435.99 884.86
VFOH 2,555.83 9,692.73 FOH 5,318.96 3,277.54
FFOH 2,763.13 10,478.90
TotalFOH 5,318.96 20,171.63

241,112.49 241,112.49

พิมพ์เขียว FM 11 WEAL กระบวนการย่อยม้วน
BI 0.059 ตัน Transfer 2.657 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM 3,751.09 72,131.85 191,654.31 5.34
DL 95.17 Loss 0.0290 ตัน 1.07 %
FOH 364.12

Production 2.660 ตัน El 0.033 ตัน
บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท

DM 63,577.81 169,085.19 DM 64,263.35 2,088.56
DL 1,613.02 4,289.83 DL 1,630.42 52.99
VFOH 4,093.60 10,886.92 FOH 6,238.08 202.74
FFOH 2,077.94 5,526.28
TotalFOH 6,171.53 16,413.20

193,998.60 193,998.60
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รูปที่ ก-ร(ต่อ) แสดง T-Account กระดาษพิมพ์เขียว FM11WEAL H + E 80G
พ ิม พ ์เข ีย ว  : FM 11W EAL ก ระ บ ว น ก า รย ่อ ย แ ผ ่น

BI 0.065 ตัน Transfer 0.545 ตัน
บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.

DM 4,132.56 75,138.61 40,950.54 5.57
DL 131.51 Loss 0.023 ตัน 3.95 %
FO H 426.83

Production 0.517 ตัน El 0.014 ตัน
บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท

DM 63,577.81 32,850.66 DM 66,195.12 906.87
DL 2,023.20 1,045.38 DL 2,106.48 28.86
VFOH 4,196.60 2,168.38 FOH 6,837.00 93.67
FFOH 2,370.08 1,224.62
TotaiFOH 6,566.67 3,393.00

41,979.94 41,979.94
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รูปท่ี ก-6 แสดง T-Account กระดาษพิมพ์เขียว FM12 NPI 80G
พิมพ์เขยว ะ FM12 กระบวนการเครอบ
BI 0.961 ตัน Transfer 2.079 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM 46,758.26 55,415.80 115,192.82 4.10
DL 1,379.83
FOH 5,110.94

Production 3.840 ตัน El 2.723 ตัน
บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท

DM 48,660.90 186,872.47 DM 48,660.90 132,479.31
DL 1,435.98 5,514.59 DL 1,435.98 3,909.45
VFOH 2,555.81 9,815.07 FOH 5,318.91 14,480.74
FFOH 2,763.11 10,611.16
TotalFOH 5,318.91 20,426.23

266,062.32 266,062.32

พิมพ์เขํยว FM12 กระบวนการอ่อยม้วน
BI 0.087 ตัน Transfer 0.405 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM 4,821.17 65,046.33 26,343.76 4.82
DL 140.35 Loss ว.0120 ตัน 2.84 %
FOH 537.00

Production 0.336 ตัน El 0.006 ตัน
บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท

DM 55,415.80 18,625.25 DM 57,033.38 347.90
DL 1,613.26 542.22 DL 1,660.35 10.13
VFOH 4,094.19 1,376.06 FOH 6,352.60 38.75
FFOH 2,078.24 698.50
TotalFOH 6,172.43 2,074.55

26,740.55 26,740.55
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รูปที่ ก-6(ต่อ) แสดง T-Account กระดาษพิมพ์เขียว FM12 NPI 80G
พ ิมพ ์เข ียว ะ FM12 กระบวนการย ่อยแผ ่น
BI 0.736 ตัน Transfer 2.190 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM 40,786.03 68,578.90 150,187.80 5.08
DL 1,489.01 Loss 0.165 ตัน 6.67 %
FO H 4,832.88

Production 1.743 ตัน El 0.123 ตัน
บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท

DM 55,415.80 96,567.57 DM 59,375.61 7,321.01
DL 2,023.11 3,525.48 DL 2,167.68 267.27
VFOH 4,196.43 7,312.69 FO H 7,035.62 867.49
FFOH 2,369.98 4,129.93
TotalFOH 6,566.41 11,442.62

158,643.58 158,643.58
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รูปท่ี ก-7 แสดง T-Account กระดาษพิมพ์เขียว AM7,9wอก H+E 80G
พิมพ์เขียว ะ AM7.9Uอก กระบวนการเคสิอบ
BI 0.000 ตัน Transfer 0.068 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM - 69,578.33 4,759.16 5.15
DL -
FOH -

Production 0.091 ตัน El 0.022 ตัน
บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท

DM 62,823.16 5,685.50 DM 62,823.16 1,388.39
DL 1,436.04 129.96 DL 1,436.04 31.74
VFOH 2,555.91 231.31 FOH 5,319.14 117.55
FFOH 2,763.22 250.07
TotalFOH 5,319.14 481.38

6,296.84 6,296.84

พิมพ์เขียว AM7.9Uอก กระบวนการอ่อยม้วน
BI 0.075 ตัน Transfer 0.126 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM 5,232.29 78,020.38 9,830.57 5.78
DL 121.39 Loss 0.0012 ตัน 0.84 %
FOH 464.43

Production 0.068 ตัน El 0.016 ตัน
บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท

DM 69,578.33 4,759.16 DM 70,164.67 1,150.70
DL 1,614.16 110.41 DL 1,627.77 26.70
VFOH 4,096.49 280.20 FOH 6,227.94 102.14
FFOH 2,079.41 142.23
TotalFOH 6,175.90 422.43

11,110.10 11,110.10
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รูปที่ ก-ร แสดง T-Account กระดาษขาวนอก
ข า ว น อ ก  ก ระ บ วน ก ารย ่อ ย ม ้วน
BI 0.898 ตัน Transfer 2.919 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM 26,195.07 36,561.80 106,723.91 2.92
DL 849.52 Loss 0.267 ตัน 7.84 %
FO H 3,212.47

Production 2.506 ตัน El 0.218 ตัน
บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท

DM 29,170.46 73,095.33 DM 31,653.40 6,894.11
DL 946.01 2,370.52 DL 1,026.53 223.58
VFOH 2,224.79 5,574.87 FOH 3,881.86 845.47
FFOH 1,352.58 3,389.29
TotalFOH 3,577.36 8,964.16

114,687.07 114,687.07

ขาวนอก กระบวนการย่อยแผ่น
BI 0.465 ตัน Transfer 0.738 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM 13,564.05 37,285.25 27,516.52 2.98
DL 871.20 Loss 0.00 ตัน 0.43 %
FOH 2,827.65

Production 0.277 ตัน El 0.001 ตัน
บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท

DM 29,170.00 8,088.84 DM 29,296.29 32.23
DL 1,873.55 519.54 DL 1,881.66 2.07
VFOH 3,886.20 1,077.64 FOH 6,107.30 6.72
FFOH 2,194.77 608.61
TotalFOH 6,080.97 1,686.25

27,557.53 27,557.53
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รูปที่ ก-9 แสดง T-Account กระดาษขาวพิเศษ
ขาวพิเศษ กระบวนการย่อยม้วน
BI 4.086 ตัน Transfer 19.107 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM 120,537.00 35,424.67 676,859.13 2.83
DL 3,865.27 Loss 0.827 ตัน 3.956 %
FO H 14,616.84

Production 16.819 ตัน El 0.971 ตัน

บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท
DM 29,500.00 496,163.45 DM 30,715.08 29827.4143
DL 945.98 15,910.52 DL 984.94 956.47832
VFOH 2,224.75 37,418.24 FOH 3,724.64 3,617.00
FFOH 1,352.55 22,748.71

TotalFOH 3,577.30 60,166.95
711,260.03 711,260.03

ขาวพิเศษ กระบวนการย่อยแผ่น
BI 0.02 ตัน Transfer 0.301 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM 590.00 39,601.08 11,919.92 3.17
DL 37.47 Loss 0.018 ตัน 5.42 %

FO H 121.61

Production 0.312 ตัน El 0.013 ตัน

บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท
DM 29,500.00 9,204.00 DM 31,191.08 405.48
DL 1,873.43 584.51 DL 1,980.83 25.75
VFOH 3,885.96 1,212.42 FOH 6,429.17 83.58
FFOH 2,194.64 684.73

TotalFOH 6,080.60 1,897.15
12,434.74 12,434.74
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รูปที่ ก-ไ0 แสดง T-Account กระดาษไข90/95
ไข 90/95 G กระบวนการร่อรมวน
BI 0.411 ตัน Transfer 1.475 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM 43,405.30 112,516.71 165,962.15 10.13
DL 345.60 Loss 0.052 ตัน 2.566 %
FOH 1,306.90

Production 1.62 ตัน El 0.50 ตัน

บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท
DM 105,609.00 170,621.90 DM 108,390.15 54,151.72
DL 840.87 1,358.50 DL 863.01 431.16
VFOH 1,977.54 3,194.92 FOH 3,263.55 1,630.47
FFOH 1,202.26 1,942.38

TotalFOH 3,179.81 5,137.30

222,175.50 222,175.50

ไข90/95 G กระบวนการร่อยแผ่น

BI 0.07 ตัน Transfer 0.11 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM 7,709.46 114,784.49 12,396.73 10.33
DL 121.57 Loss 0.0021 ตัน 1.83 %
FOH 394.56

Production 0.04 ตัน El 0.00 ตัน

บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท
DM 105,609.00 4,382.77 DM 107,582.12 473.36
DL 1,665.28 69.11 DL 1,696.39 7.46
VFOH 3,454.20 143.35 FOH 5,505.98 24.23
FFOH 1,950.80 80.96

TotalFOH 5,404.99 224.31
12,901.78 12,901.78
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รูปที่ ก-ฯ1 แสดง T-Account กระดาษไขไ10/115
ไ ข แ 0/115 G กระบวนการย่อยม้วน
BI 0.539 ตัน Transfer 1.803 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM 56,905.46 111,639.73 201,286.43 12.28
DL 370.83 Loss 0.049 ตัน 2.485 %
FO H 1,402.33

Production 1.433 ตัน El 0.120 ตัน

บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท
DM 105,576.00 151,290.41 DM 108,266.18 12,991.94
DL 688.00 985.90 DL 705.53 84.66
VFOH 1,618.03 2,318.63 FOH 2,668.02 320.16
FFOH 983.69 1,409.63

TotalFOH 2,601.72 3,728.27
214,683.20 214,683.20

ไข110/115 G กระบวนการย่อยแผ่น
BI 0.095 ตัน Transfer 0.267 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM 10,029.72 116,313.23 31,055.63 12.79

DL 129.45 Loss 0.02 ตัน 4.26 %

FO H 420.15

Production 0.3043 ตัน El 0.12 ตัน

บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท
DM 105,576.00 32,126.78 DM 110,270.72 12,714.21
DL 1,362.62 414.64 DL 1,423.21 164.10
VFOH 2,826.40 860.07 FOH 4,619.30 532.61
FFOH 1,596.24 485.74

TotalFOH 4,422.63 1,345.81
44,466.55 44,466.55
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รูปที่ ก-ใ2 แสดง T-Account กระดาษขาวนอก (หลังปรบปรุง)
ซาวนอก กระบวนการอ่อยม้วน
BI 0.898 ตัน Transfer 2.919 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM 26,195.07 33,741.41 98,491.19 2.70
DL 849.52 Loss 0.0048 ตัน 0.141 %
FOH 3,212.47

Production 2.506 ตัน El 0.48 ตัน

บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท
DM 29,170.46 73,095.33 DM 29,211.65 14,021.59
DL 946.01 2,370.52 DL 947.35 454.73
VFOH 2224.7865 5,574.87 FOH 3,582.42 1,719.56
FFOH 1352.57802 3,389.29
TotalFOH 3,577.36 8,964.16

114,687.07 114,687.07

ขาวนอก กระบวนการอ่อยแผ่น
BI 0.465 ตัน Transfer 0.738 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM 13,564.05 37,124.52 27,397.89 2.97
DL 871.20 Loss 0 ตัน 0.000 %
FOH 2,827.65 37,124.52 -

Production 0.2773 ตัน El 0.0043 ตัน
บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท

DM 29,170.00 8,088.84 DM 29,170.00 125.43
DL 1,873.55 519.54 DL 1,873.55 8.06
VFOH 3,886.20 1,077.64 FOH 6,080.97 26.15
FFOH 2,194.77 608.61
TotalFOH 6,080.97 1,686.25

27,557.53 27,557.53
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รูปที่ ก-ฯ3 แสดง T-Account กระดาษราวพิเศษ (หลังปรับปรุง)
ขาวพิเศษ กระบวนการย่อยม้วน
BI 4.086 ตัน Transfer 19.107 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM 120,537.00 34,522.83 659,627.69 2.76
DL 3,865.27 Loss 0.3025 ตัน 1.447 %
FOH 14,616.84

Production 16.82 ตัน El 1.50 ตัน

บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท
DM 29,500.00 496,163.45 DM 29,933.14 44,768.00
DL 945.98 15,910.52 DL 959.87 1,435.58
VFOH 2,224.75 37,418.24 FOH 3,629.82 5,428.76
FFOH 1,352.55 22,748.71

TotalFOH 3,577.30 60,166.95
711,260.03 711,260.03

ขาวพิเศษ กระบ''1นการย่อยแผ่น

BI 0.02 ตัน Transfer 0.307 ตัน
บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.

DM 590.00 38,497.64 11,818.78 3.08
DL 37.47 Loss 0.009 ตัน 2.711 %
FOH 121.61

Production 0.312 ตัน El 0.016 ตัน
บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท

DM 29,500.00 9,204.00 DM 30,321.98 485.15
DL 1,873.43 584.51 DL 1,925.64 30.81
VFOH 3,885.96 1,212.42 FOH 6,250.03 100.00
FFOH 2,194.64 684.73

TotalFOH 6,080.60 1,897.15
12,434.74 12,434.74
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รูปที่ ก-14 แสดง T-Account กระดาษไข 90/95 (หลังปรับปรุง)
ไข 90/95 G กระบวนการย่อยม้วน
BI 0.411 ตัน Transfer 1.475 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM 43,405.30 111,304.79 164,174.57 10.02
DL 345.60 Loss 0.0305 ตัน 1.505 %
FOH 1,306.90

Production 1.62 ตัน El 0.52 ตัน

บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท
DM 105,609.00 170,621.90 DM 107,222.68 55,873.74
DL 840.87 1,358.50 DL 853.72 444.87
VFOH 1,977.54 3,194.92 FOH 3,228.39 1,682.32
FFOH 1,202.26 1,942.38

TotalFOH 3,179.81 5,137.30
222,175.50 222,175.50

ไข 90/95 G กระบวนการย่อยแผ่น

BI 0.073 ตัน Transfer 0.108 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM 7,709.46 112,679.27 12,169.36 10.14
DL 121.57 Loss 0 ตัน %
FOH 394.56

Production 0.0415 ตัน El 0.0065 ตัน

บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท
DM 105,609.00 4,382.77 DM 105,609.00 686.46
DL 1,665.28 69.11 DL 1,665.28 10.82
VFOH 3,454.20 143.35 FOH 5,404.99 35.13
FFOH 1,950.80 80.96
TotalFOH 5,404.99 224.31

12,901.78 12,901.78
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รูปที่ ก-1 5 แสดง T-Account กระดาษไข 110/115(หลังปรับปรุง)
ไ ข 110/115 G กระบวนการย่อยม้วน
BI 0.539 ตัน Transfer 1.803 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.

DM 56,905.46 109,053.74 196,623.90 12.00

DL 370.83 Loss 0.0034 ตัน 0.172 %
FOH 1,402.33

Production 1.43 ตัน El 0.17 ตัน

บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท
DM 105,576.00 151,290.41 DM 105,758.34 17,513.58
DL 688.00 985.90 DL 689.19 114.13
VFOH 1,618.03 2,318.63 FOH 2,606.21 431.59
FFOH 983.69 1,409.63
Total FOH 2,601.72 3,728.27

214,683.20 214,683.20

ไข 110/115 G กระบวนการย่อยแผ่น
BI 0.095 ตัน Transfer 0.267 ตัน

บาท บาท/ตัน บาท บาท/ตร.ม.
DM 10,029.72 111,361.25 29,733.45 12.25
DL 129.45 Loss 0 ตัน 0.000 %
FOH 420.15

Production 0.304 ตัน El 0.132 ตัน

บาท/ตัน บาท บาท/ตัน บาท
DM 105,576.00 32,126.78 DM 105,576.00 13,967.70
DL 1,362.62 414.64 DL 1,362.62 180.27
VFOH 2,826.40 860.07 FOH 4,422.63 585.11
FFOH 1,596.24 485.74
TotalFOH 4,422.63 1,345.81

44,466.55 44,466.55
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ใบรายงานการใช้เคมีประจำเคีอน

บนัทกึการใช้เคมีประจำเคึอน
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ใบราฮงานปร ิมาณ การผล ิต

กระดาษเคลีอบ

PRCV-01
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กระดาษประเภทอื่น ๆ
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ใบรายงานสรปการผลิตประจำวัน
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ใบสรุปช่ัวโมงเคร่ืองจักรประจำเดือน

■  แผนกเคลีอบ
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ใบรายงานช๋ัวโมงเคร่ืองจักร

■ แผนกย่อย
MHCV-01

ใบรายงานจวัโมงเครื่̂ งจกัรประจำเดอึน
Y ' w i c v o ï ' } ประจำเ ดื อน/ปี 1. $ ฮ ) «2d..

วั นท่ี 1วทาเดิน 
เร๋ัน

เกรอง
เทร็จ

รานเาลา 
เดินเก'ร่ึ&ง (นาที)

เวทาหยุก 
(นาที)

หนายเหคุ

U0.4Ç 5 0 /4 5 ^ . แ.00 ri <i' vn จั'ร รท ฟ ้ w Z n
y> fl<# fi. V. UFrvrr) > «Krv

9 . 0 5  -H. 0ใ.า0 -TV. ^____ i £ l \ K o  — - N
จ  .35 -ri Il . J$ 5 -

f y .  vi |CM0 -ri •าy  ~ •■ ( o<^E Z1๖-10 vs แ -jÔ ri L  โ.. . . ....-) /
* > h o / j 5 9 . 3 5  -rt ^ . J P â  -rl g o  ร*เา^ ‘T̂ iç/i o h * i 15 ท! 1 J.£0 rt. 5 ทาา5/
$  h o เน^5 y £ . 10 •ง<? <5-5 ใ A1rflV ff^ 'Â r v t i (ĵ u ^■ร'3ฟ้
6 h â t a s * :  I O  น 1Ô.SO f  t ะ: .7. \ ■•- -

ท  ■ & IS 7 * •  1 ■ .' "ใ .. 1- . tàtf?/ •"
น,.น) y À ■fee. ■ :- . y

แ - <^0 U . < 3 * 0 1 I
i _________ t ‘

I/o  é \ 3  . 0 0 ■ r i  . 3 0 h % à > t f é V 7 ft «ใ'
( o . f o . «น \2> . 0-5 Cf • น 5 โ  f f  £ 3 * 2

1%  B B i l . î& 1 92>ท)ฟ้ ) 1
11.JO \<b . 60 m .  1 0 L . £Tft/
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t l - l o .  บ ฯ «1.50 1 1 . 5 5 / ■ j P X ) S w
1 3 . ( 1 0 ( K .  1 5  ̂ ^ ร ฟ เ r
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■ แผนกอ่อย

MHCV-02

ใบสรปรายงานชํว่โมงเครือ่งจกัรประจนัดอึน
ประจำเดือน/ปี..£?./.-?2.̂ 5ไ......
ลำดับ ช่ือเคร่ืองจักร เวลา 1 ดํนเครอง 

(ชม.)
.เวลาหยุด 
. (ชม.)

Utilization
(%)

1 W ldv ๐ •ใ. £’13 ^  นแา r  น . 4 2 . *  / .
2 W ld v  © 1 . j l f L f f  น - i ô o i -
3 l-vld.V ' O b . 2 0 ร 2 >  h — l o o 7
4 H l d v  o ^ t ' l 3 2 ^ 2  * V น o ' l .
5 h ' l d v  c ^ i i 5 พ ์  " — 1 0 0  i .
6 U l C V  O b . * - -ะ» O O

7 W l d V  OS- i c 5 0  " — 'loo 7 '
8 / -
9
10
11
12
13
14
15
16 -**

17 -
18
19 -
20
รวม

= เวลาเดืนเคร่ือง/เดือน
เวลาทำงานรวม/เดือน

เวลาทำงานรวม = เวลาเดินเคร่ือง+เวลาพยุดเค่ร่ํอง

4: -

% Utilization

ผ้บันทํก Q J L .



( 0  ( M n A K g
© วันท่ี k . y \ : . . A . i  ผู้ปันทก.....ไ!.!1

ชนิดป้ายา หน้ากวัาง 
(cm)

TV ลน้วน «วานยาว 
เทลอบ (m)

ปTะเภทความสูญเสิยท่ีเกิดข้ึน ะ หน่วย ทอ ความยาวท่ีถูญเสืย (ทา)
ด่างป้ายา ด่างป้าขาว air knife ด้น :อยปับ อนๅ

\ ท \&OS0£ÏH • 2 ร พ ’« 'น 'เ 6  t à o

ท น • K  - ' L \ o O

ท. A  . \  hO\s> t  -  *\ ท ใ 6 /
K 'A น. - i n  A? A  4‘โ. & ๆ4(oi ง โ ) พ ไ  <ร<ฮ.
\ M น. -  'ะ» [ À * 0

-----------------1

u m -  ใ % Ç o C

K K  - า . i h i o
K. K U © Ÿ K -1 • l § O o . ะt ^ > o ^  นส์«(รท ^ > ^  ‘ไ. ̂ \Oh Ao
K K K  - 1

K K  - h < \ 0 - \น>{ ปันไxtสิ''ไ K O

H \ 'น ฬ  K '  \ พ ไ 0
\ \ K  " î . ^ c c

\ \  • VM° ^ นาร . .

•

• 1 . I t 1 1.,

, 1 1 . > 1. « 1 •t. - l i t .  • • • • •
............... ~

»

I

£
<

- ร

n
t L

b^
pi

i &
า ïû

 jâ I
t L

 t y
 ทน

ผ3
 L£

 โ;,
[11



ภาคผนวก ค

ค ู่ม ื,อการใช ้งานโปรแกรมคำนวณต ้นท ุนการผล ิต
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ช ั้นดอนท ี่ 1 เข ้าส ่โปรแกรมกา?คำนวณ ต ้นท ุน
1. ให้ผูใข้เลือกวันที่ทำงานที่ต้องการ เพี่อเข้าไปกรอกข้อมูลรายการผลิตไปเก็บไว้ในฐานข้อมูล

จากนั้นกดปม
00K

Si, วัน mh งาน
- ก ^ น ิaกวันน๋ัฟ้างาน -

วันทฟ้างาน ะ )EE/1อ/ 2545 3

00K O
Cancel

รูปที่ 1 เลือกวันที่ทำงาน

ขนดอนที่ 2 ขอมลหุฟิก
เข้าลิหน้าจอแรกของโปรแกรมการคำนวณต้นทุนการผลิตให้ผู้ใข้กรอกข้อมูลหลัก 

ที่เกี่ยวข้องกับการคำนวณต้นทุนให้ครบถ้วนมีดงนี้
m s i i i  It " .JÆ] Xi^  ระ̂ฆ■ พทร«านทนทา5{เพิง ” , 1- *3.

ÏU 515: fits 1
รูปที่ 2 หน้าจอแรกเมื่อเข้าลิโปรแกรม

fn irfu * : O  14/10/ÎS45

2.1 ข น า ด ก ร ะ ด า ษ ให ้ผ ู้เข ้ กรอกข้อมูล SIZE ของกระดาษชนิดแผ่นที่ทำการผลิต
2.2 ป ร ะ เ ภ ท ก ร ะ ด า ษ ให้ผู้ใช้กรอกประ๓ ทกระดาษที่ทำการผลิต
2.3 ย ี่ห ้อ  ให้ผ้ใข้กรอกยี่ห้อกระดาษที่ใช้ในการผลิต
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2.4 สารเคมี ให้ผู้ใช้กรอกรายการสารเคมีที่ใช้ในการผลิต และกรอกราคาต่อหน่วย

กรณีที่ราคามีการเปลี่ยนแปลงให้ กด เพื่อทำการเปลี่ยนแปลงราคาสารเคมี

หร ือกรณ ีท ี่ม ีการเพ ิ่มสารเคม ีใหม ่ให ้กดเพ ื่อทำการเพ ิ่ม เต ิมรายการสารเคม ี 
ตัวใหม่ ดังรูปที่ 3

a แนมสารเกมิ

ร'ลัฟ้'สีา ร เคมี :
ข้ิ'aïh รเคมี ะ 
ราคา (บาท/กก.) :

O O
0K Cancel

รูปที่ร หน้าจอเพิ่มสารเคมีตัวใหม่

2.5 ข้อมูลกระดาษให้ผู้ใช้กรอกรายการผลิตภัณฑ์ที่ทำการผลิตทั้งหมด รวมถึงบอก 

ต้นทุนกระดาษแต่ละชนิด กรณีที่ราคามีการเปลี่ยนแปลงให้ กด แท้ใ11 เพื่อทำการ

เปลี่ยนแปลงราคากระดาษ หรือกรณีที่มีการเพิ่มผลิตภัณฑ์ใหม่ให้กด J ' Î IL  เพ่ือ 
ทำการเพิ่มเติมรายการผลิตภัณฑ์ตัวใหม่ ดังรูปที่ 4
เ ง เ 1■ ฒฒm i l l ]

รทัฟิกระดาษ : 1
ข8กระดาบ : 1
ย๋ัทัร : J -- แ'a ก -- zi
ประนกท : | -  เร'a ก - - ป
ขนิด : 1 - lâ'a ก -- zi
ห้าทนิก (g) : 1 0.00
ราคาต่3ทน่วย : 1...........
ทน่าย : 1 ~ l ia ก -- zi

G O
DK Cancel

รปที่4 หน้า1จอเพิมเติมรายการผลิตภัณฑ์
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2.6 นํ้ายา ให้ผู้ใช้กรอกรายการนํ้ายาที่ใช้ในการผลิตทั้งหมด กรณีที่มีการเปลี่ยนแปลง
[>

สูตรนายาให้กด ดังรูปที่ 5 เพื่อทำการเปลี่ยนแปลงอัตราส่วนที่ใช้หรือกรณีที่
* r D   ̂ ^  t
มีการเพิ่มนายาดัวใหม่ให้กดป?!2L เพื่อทำการเพิ่มเติมรายการนํ้ายาตัวใหม่ ดังรูป 
ท่ี 6

Si, แกไบนายไ

ร twi ป้ายา :
รายaะแย ค --------- ------

ijffl I จบ

O O
QK Cancel

รูปที่ 5 หน้าจอแกไขนำยา
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ราโฬายา
ราย9ะแยต

ปริ»ารเมีใข้ (g/100 เตร)i y เคับ รทัพารเคมี ช็,พารเคมี

§ « ■ 1 1

O 0
0K Cancel

รูปที่ 6 หน้าจอเพิ่มเติมนำยา

ขนตอนท่ี 3 ขอมูลการผลิต
เป็นส่วนของการกรอกข้อมูลการผลิตที่เกี่ยวข้องกับการคำนวณต้นทุน มีรายละเอียด ดังนี้
3.1 ให้ผู้ใช้กรอกข้อมูลรายการผลิตประจำวันของแต่ละกระบวนการเก็บไว้ในฐานข้อมูล

C3

ดังรูปที่ 7 กรณีที่ต้องการแก้ไขรายการผลิตให้กดปม__ 1Ë___I เพื่อลบรายการแล้วทำ
* I

การเพิมข้อมูลเข้าไปใหม่โดยกดปม___ ______ ] ถ้าต้องการ Refresh ข้อมูลให้กดปม
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ระบนจถกไรสันทนก15พรท

P . ท ■ โ^1 B  ' % . n3ŸÏS นินพV นินนิร : •รนุ. •■ะ.- ดันฺห้ Gธิพ์
รายการผสิ«1เระจำวัน

iauaวันf[ ะ14/10/2545
ปาสับ รนั4กระพาน ร่8กระพาน aria i ป้าฬก to) I แร»{«รน ) ! ISJiJo ("« •) ประบท! I rum rm u n S u  : ๗ ') ท ! tm u im ๗ ')  a

► 1 0038 r o m  สน 8000 4.7430000 38.5377 ย่รย นิวินิ 62.0000 cm 150 0000 m
2 0038 r o m  สน 80.00 9G.9135 80000 ซ่8ย น.ย่น A1 594.0000 mm 841.0000 mm :
3 0038 ทวาน้«รน 80.00 965488 00000 030 แน่น A2 420.0000 mm 594.0000 mm
4 0038 r o m  สน 8000 37.9210 80000 ย่รย แน่น A2 42aoooo mm 594.0000 mm
5 0040 11 11000 2.370.0000 31.0000 ย่รย นิวน 60.0000 cm 50.0000 ท!
6 0014 FM11 แค 8000 5781.8380 364.5621 ซ่3ซ แน่น A1 594.0000 mm 841.0000 mm
7 0014 FM11 NR 8000 5.8143090 327.2910 ย่รช แน่น A1 594.0000 mm 841.0000 mm
8 0014 FM11 แค 80.00 575.8200 95.4189 ย่รย นิวน 980000 cm 580000 ไทท
9 0014 FM11 แค 80.00 G5.9411 0.0000 ข่3ย แน่น AI 594.0000 mm 841.0000 mm
10 0014 FM11 แค 80.00 2280000 00000 ย่8ซ แน่น t u i 680000 cm 95 0000 cm
11 0๓4 FM11 แค 8000 5.694.9156 2210844 ซ่รช แน่น A1 594.0000 mm 841.0000 mm
12 0๓4 FM11 แค 8000 3.448.๓15 235.1885 ท่3ท แน่น A2 4280000 mm 594.0000 mm
13 0๓4 FM11 แค 8000 5.022.0000 480790 ย่3ซ นิวน 62.0000 cm 150.0000 m
14 0๓4 FM11 แค 8000 388387000 0.0000 เกริaบ

BJUFIHT > พวนรatiฬ)สันหฃ: 14 “ ! กระ«ทน: 0038-ชาวฟ้เศน่ " . • "•รํ - :

รูปที่ 7 หน้าจอรายการผลิตประจำวัน
O  : 14/10/2545~

3.2 เมื่อกรอกข้อมูลรายการผลิตประจำวันครบหมดทั้ง 1 เดือนแล้วให้ไปที่รายการผลิต 
ประจำเดือนเพี่อสรุปปริมาณการผลิตของแต่ละผลิตภัณฑ์แยกตามกระบวนการ ดังรูปที่ 8

เมื่อตรวจสอบข้อมูลถูกต้องครบถ้วนแล้วให้ผูใข้ กดปม 
รายการผลิตของผลิตภัณฑ์แต่ละชนิด

ไเรปรายการ เพี่อทำการสรุป

1*¥*ไรริก การ«ริ»» นิานว»สันชุนริ«ชุสับ สัานว»สันชุนแพทน สัานว»สันไPป้ไhfafmnî»» T-Account แกจากระบบ
-Ifflxl

Ql Q .  bสันไท. tenu ÎH»r?f. 9ป็พ์
รายการผสิ«1»ระจำ1รอน

เสั»น ะ / 2545 บ
สัพน

นุระบท!: (• ไพ»» C  เคริรบ c  ย่8□ นิวน C  ย่รปืแน่น

>โ—
ปาสัน รไฑ์เกระพาน «กระพาน ซ๋ึท้a 1 ประบท! ปานวนที«ริ«ไสั 

เพรน.) :
ปานวนที«ริ«ไสั ! ปานวนไท่ํเญแ0 ; 

เสัน) เตรน.) 1
ปานวนไทเ̂ แช 1 

เต้น) 1 รากา เบาท;“
r r : 0010 AM 7.9 แค 80.00 เกริรบ 7.752.9000 0.5743 60000 60000 21.978.6

2 0๓0 AM 7 9 แค 80.00 fl a ยมวน 6-915.2780 0.5122 604.8652 0.0448 19.603.5
3 0๓0 AM 7.9 แค 80 00 ย่8ยแย่น 1.545.0985 0.1145 26 0230 60019 4.3800
4 0๓1 AM10B แค 80.00 เอริรบ 17,540.6000 1.2993 0.0000 60000 49.724.3!
5 0๓1 AM 108 แค 80.00 ย้ริยิมวน 3.631.7790 0.2690 217.4798 0.๓61 10595.4;
6 0๓1 AM 108 แค 80.00 Âa □ แน่น 20.526.5931 1.5205 1.139.1872 0.0844 58.189.0_
7 0012 FM 9 แค 80.00 เกริau 5 972.1900 0.4424 0.0000 0.0000 16.930.0!
8 0012 FM9 แค 00.00 ย่รซแน่น 445.5108 60330 60000 60000 1562.9
9 0014 FM11 แค 8000 เกริรบ 325.178.9200 24.0873 60000 00000 921.822 6
10 0๓4 FM11 แค 80.00 ยริยิมิวน 56549.4340 4.1888 2.694 0837 61996 160.307.1
11 0014 FM11 แค 80.00 ข่«ยแน่น 223.600.8161 16.5630 12.765.3191 0.9456 633.866.9
12 0๓5 FM ทนaก แค 80 00 เกริรบ 32 0๓.8800 2.3705 00000 00000 90.71941
13 0๓5 FM ทนรก แค 8000 fl a ยมัวน 27532.0000 2.0394 631.7180 00468 78.0481;
14 0016 FM12 แค 80.00 เกริรบ 51544.0000 3.8403 60000 60000 1465661- V

Ï32 เไช;เไช 1 [ปานวน!«นุฟ้!สั'นพÜ: 30 " \ กระต้าน: 0๓0/ป'475

รูปที่ 8 หน้าจอรายการผลิตประจำเดือน
Ïa«a1uii: O  f  25/01/2546
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3.3 ให้ผูใข้กรอกข้อมูลงานระหว่างทำคงเหลือทุกสิ้นงวดการผลิต ดังรูปที่ 9 กรณีที่ต้องการ
แก้ไขรายการผลิตให้ Double click บรรทัดทีต้องการแก้ไข เมื่อต้องการเพิ่มข้อมูลให้กดปุม

___ ^ ___ I ดังรูปที่ 10 และถ้าต้องการ Refresh ข้อมูลให้กดปม ^  I เมื่อกรอก
ร ' ร ' 0 ร ' *1 ï '  S'  « , » / _ _ «  ายการ I ' ร่  1ข้อมูลครบแล้วทำการตรวจลอบขอมูลไหถูกต้องครบถ้วนแลวกดปุม I เพอสรุป
รายการงานระหว่างทำ

ระบน'5คทารดัแทนการนสีท
lm » *ïn  การฬ* ห้านว«(ดันทุน)*)0ดัษ ห้านว»ดันทุนน»ทน ห้านว»ดันทุนโ«ทัยการฬ*) : Titecour* :: «กจากระษษ

wlffjxl

อ  - B  ๆ ;:& e  X ë .  P
: t h i ดัน'ท รํดัน ษ้นทั3 • รํพํ ««ทัป ปี')

๚อมฺลงานระหว่างฑ ์า

ท50400Ua - .....  .. . " .......
. ; พ่รรน : . mire. / 2545J

A  1 11 «ห!ทชกา»
ila u li : -รน่พ»*) - J[j 1 คนทา j

' . . ;

<นํทั] ฬ«กระ«ทน รํรกระ«าษ M i ห้าแทัก (g) : ษรrum ควานกข้า) ทห้วย ควานชาว ; j แห้วช I ร'&ฟ}วน •ร่นวฺทักฺรพุ่าน j ห้าฬกกïjk  
ป: f r i& î I:-: {ดัน

► 1 0009 PD12 NR GO 00 พิษพ์แยว 61.0000 cm 1.1๓.00๓ m • 110607๓ 671.00๓ 1
2 0009 P012 NR 80.00 พิพิพโเยว 51.0000 cm 6๓.00๓ m 771244-1 366.00๓ 1
3 0009 P012 NR GO. 00 พิษิพแยว ถ .0000 cm 70.0000 m 771244-2 42.70๓ 1
4 0๓0 AM7.9 NR 80.00 พิษพ่ิเรยว 111.00๓ cm 193.00๓ m 13521810-2 214.23๓
5 0๓0 AH 7.9 NR 80.00 พิษทัแยว 11100๓ cm 1.840 00๓ m 13521810-2 2,042.40๓
6 0๓0 AM7.9 NR 80.00 พิษmเยว 111.00๓ cm 1.๓5.00๓ m 135211810-3 1.792.65๓
7 0๓0 AM 7.9 NR 80.00 พิษิพแยว 85.00๓ cm 10๓.00๓ m 117207๓-3 850.85๓ 1,
8 0010 AM7.9 NR 80.00 พิษทัlit r ว 85.00๓ cm 18๓.00๓ เท 117307๓-2 1,530-00๓
ร 0๓0 AM7.9 NR 80.00 พิษห้แยว 85.00๓ cm 2.133 00๓ m 13541๓0 1.813.05๓
10 0๓0 AM7.9 NR 80.00 พิษห้แยว 85.00๓ cm 315 00๓ m 13641910 267.75๓
11 0๓ว AM 7,9 NR 80.00 พิษิพึเรยว 120.00๓ cm 1.860.00๓ m 117407๓-1 2.232.00๓

จ 12 0๓0 AM7.9 NR 80 00 พิษห้แยว 120.00๓ cm 2.010.00๓ m 117407๓2 2.412.00๓ Z . 
— — .....1 1 1

0 vîl
'ffî"aX5:~STîï~ ไÏ™ว น ! ษ :  75”

รปที่ 9 หน้าจอข้อมลงานระหว่าง
i กระ«ทาร: 000ÿPO12

ร'____ ร' _
ia*lM <2> ~1ฬิ0โ2ริ«”
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1 Si» เนิรฆรายทารงานระฑว่าง«ไ M B »

ประ4าเค 3็น ะ 1 ชุราคม /  2545 ไ 3 ปเ?แï- v i l l i ' : ; : ■; .•..ะ :ปุ:;;:.•[ป

รพัเกระตา« ะ 
Sansะดาษ : 
ย๋ัทัa ะ

ฒ ;

ประพ)ท: - l l a n -
ห้าทนัก (g) ะ j

ความกว่าง : 
ความ ยาว :
รทั?เม้วน :

0.0000 ทน ่วย: [-- Û13ก '-- '^ ]
0.0000 ทน่วย : I lia ก --

ดร.ม.: 0 . 0 0 0 0

0
OK 0

Cancel

รูปที่ 10 หน้าจอเพิ่มรายการงานระหว่างทำ

3 .4ให้ผู้ใช้กรอกข้อมูลสินค้าสำเร็จรูปคงเหลือทุกสิ้นงวดการผลิต ดังรูปที่ 11 กรณีที่ต้องการแก้ไข 
ข้อมูลสินค้าสำเร็จรูปให้ Double click บรรทัดที่ต้องการแก้ไข เมื่อต้องการเพิ่มข้อมูลให้กดปม

และถ้าต้องการ Refresh ข ้อม ูลให ้กดปม_®_I เมื่อกรอกเสร็จจากนั้นตรวจลอบ
tเฟ้ม

1/ a Î/ 4/ 1/ 4/ II ?! ̂ lJ 51 £1 ทา5 Î/ o c  Iข้อมูลให้ถูกตองครบถ้วนแล้วกดปุม เพอสรุปรายการสินค้าสำเร็จรูป
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ระ.บม๚คทไรท ินท«ทไรพร O

l« fra in  รเบเทาาทะ» สั1นา|ฟ้า1ทน5«(>«11 สัาน-)เฟ้»บนน«ท» สัานาเฟ้นบนนสัชกา)ก!* lAcccu» แกทาก)ะบบ
: P a [> B X ร P
1ÎU  • '.•ฯ i .  ' h  r.M •- lu  ปีน vT ]

ร อ น ุล ส ิน ส ิา ส ์า เ ร บ ร ฺป

Mteita -•mail ะ / 2545j
ร̂ อนไ» {-ไพแ«ฉ - ไฮเ สันิทา าแปีาาพฑ) I

ท่ไทับ รทิชกระ*าไ* I ทิรกระ«ไไ» BÂa ใ!าแทัก (g) ประพ»แกระ*าไ» ประพ»แรนทัา กวาพก,ราว ทา1วท กวา«tm 'แน่ว a ทันแกระ**. 
(กรน.)” ”

> 1 0010 AM 7.9 NR 8000 •Kumïfn นทน 420 0000 เพท 594 00๓ mm 5๓ 1247
2 0๓0 AM73 NR 8000 ทัพm îtn «วน 1100000 cm 20.00๓ แชา 13 261.4“ -*
3 0๓1 AM10B NR 80.00 ไนัทิน!ยว แท่น 841.0000 mm 1.189.00๓ mm 4๓ 399 9
4 0๓1 AM 108 NR 8000 ทัมกิแซว แท่น 594.0000 mm 841.00๓ mm 18.5๓ 9,241.7
5 0๓1 AM108 NR 80.00 ทั«ไน์เชว แท่น 4200000 mm 594.00๓ mm 2.6๓ 648 6
6 0๓2 FM 9 NR 8000 รนทนรยว แท่น 54.0000 cm ๓.00๓ cm 5๓ 216 0
7 0๓4 FM11 NR 80.00 w m ü ซว แท่น 841.0000 mm 1.189.00๓ mm 7.1๓ 7.099.6
8 0๓4 FM11 NR 8000 ทั«กิแขว แท่น 594.0000 mm 841.00๓ mm 63.7๓ 41.812 6
9 0๓4 FM 11 NR 80.00 ฬิพิหเรี tn แท่น 420.0000 mm 594.00๓ mm 70.6๓ 17.6132
10 0๓4 FM11 NR 80.00 ทัพไน!ซว «วน 42.0000 cm 50.00๓ แชา 56 1074 8
11 0014 FM11 NR 80.00 m roü ซว แท่น 42.0000 cm ๓.00๓ cm 2.4๓ ถ 2.0

ว 12 0๓4 FM11 NR 8000 ทัพทัแยว แท่น 5500๓ cm 110 00๓
J j

2.0๓ w o o d

© i3l
' \ สัาน')น!)บ«ทัสันา'บ: 83 โก๊าท๊ท้น: 001IWM7.3

รูปที่ 11 หน้าจอข้อมูลสินค้าสำเร็จรูป
BmïTSiïr li« lî« û : O  i H/I0/2S45”

3.5 ให้ผูใข้กรอกข้อมูลการขายสินค้าทุกสิ้นงวดการผลิต ดังรูปที่ 12 กรณีที่ต้องการแกไขข้อมูลการ
v  1̂. f l

ขายสินค้าให้ Double dick บรรทัดทีต้องการแกใข เมือต้องการเพิมข้อมูลให้กดปม ^  I ดัง

รูปที่ 13 และถ้าต้องการ Refresh ข ้อม ูลให ้กดป ุม ^ เมือกรอกเสร็จจากทันตรวจสอบ
%f  ̂ i f  i f   I f  %f II îl ̂ ll รใ £1 ni 5 *=y I    a î/ขอมูลเหถูกตองครบถวนแล'วกดปม เพอสรุปรายการขายสนคา

ระบบ,,!«ไทไรทินทนท«นรทaMaamumMUMmau— i r — — —ttÆS • ü *'■ .«,.lff,l.x|
แบเท!ก !เบ»กา)ก!* สัานวเฟ้นชุน!กบสับ สัานวเฟ้นบนน««น ฬาน-)เฟ้นบน!*สัชกา)ก!* T-Accont แกทาก)ท)บ
p a p s  s oชา-ง สันทา บ nil บ้นบ:': il- ทับฝ ปีบ

๚ 3 ม ุ3 ท า ร 1 ท 8 ส ิน « า

ทิรน ะ 
เ&นไ*

~ทิฑิอิฌิ /  2545 H  
แวแ«ฉุ- t ] I fewา

ท่าทับ «ทิชกระ*าไ* ร่8กระฉุาไ* I รํทิ a ไโาฬก (g) ไ!ระบ»แกระ*าไ* ประพ»แรนทิา ;
► ะ ป ี 0๓0 AM 7.9 NR ๓ .๓ ทัพไนเซว «วน

2 0๓0 AM 7,9 NR ๓ .๓ ไนัทิน!ซว แท่น
3 0๓1 AM108 NR ๓ .๓ ทัรทิน! ชว «วน
4 ๓11 AM 108 NR ๓ .๓ ทัพทัแยว แท่น
5 0๓2 FM ร NR ๓ ๓ ทัพm itrว ม้วน
6 0๓4 FM11 NR ๓ .๓ กิ«ไนรยว ม้วน
7 ๓14 FM11 NR ๓ .๓ ทัริทิน!ยว แท่น
8 ๓16 FM12 NR ๓. ๓ ทัพทัแซว ม้วน
9 ๓18 FM1? NR ๓ ๓ ไน!ไน.รซว แท่น
10 0๓8 PD12 NR ๓ ๓ ทัพไน์เซว ม้วน
11 0๓8 PD12 NR ๓ ๓ ทัพิไนเซว แท่น
1? ๓19 AM73 H*E ๓ ๓ ทัพไน์เซว ม้วน
13 0๓7 ราวนan ๓ ๓ กระฉานราว ม้วน

0.4880 
0.1730 
0.3020 
1.3540 
0 0360 
44770 
8.5700 
0.4050 
2.19001 
0.0410 
0.6310 
0.1260 
2.91901

f-vp:

a r f iiï f ï ir r ^นวีน๊เร๊ช๊ฟ้สืนพ: 22 ; กระ«าไ*! 0010AM7.9

รูปที่ 12 หน้าจอข้อมูลการขายสินค้า
!a « * î» « : <ะ> r น /แ พ ัร ๊น ่ร ิ'
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. แบนรใยกๆ 51ทยสิน m J IBBîw

ร'naกระตาษ : 
ข่ัรกระดาน ะ
ย๋ัห้ร :
ห้าหนัก (g) ะ j~

M

V : . ; <<} ร  .

ประนm : Iม้วน Li
.

ห้าหนัก : I 0.0000 ตน

O O
0K Cancel

รูปที่ 13 หน้าจอเพิ่มรายการขายสินค้า

ขนดอนที่ 4 คำนวณด้นทนใ!ายาแต่ละชนิด
D

4.1 ให้ผูใข้กดปม แลดงดังรูปที่ 14 แล้วกรอกข้อมูลปริมาณการใช้นํ้ายาแต่ละชนิด

ใน 1 เดือน จากนั้นกดปม เพื่อให้โปรแกรมคำนวณปริมาณเคมีที่ใข้ใปแต่ละ
ชนิดนํ้ายา กับคำนวณต้นทุนนํ้ายาแต่ละชนิด กรณีที่ต้องการแกใฃข้อมูลนํ้ายาให้ Double 
click บรรทัดของชนิดนํ้ายาที่ต้องการแกใข หรือทำลูกศรชี้ไปที่บรรทัดที่ต้องการแกใขแล้ว

กดปุม ^^ ฃ
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q, I '• (กก.): J
ooo nwMiinbii firm]: r

«™» '2E46 3  โ

ร ว ม « น ช ุน  ÿร น ัพ า ร เ ฉ น ิ ;f#ioo*«») I (ททิ ) เปาท/ทท.)

Hi. กานวณผนฑนนาชาแทละบนฅ

พัฬาเท: ‘ ..Çv’J
ป?»ก»กไรํtmwïu fâ»«): f 
i f i ï t t :  ' I

5 า 0 ก า « า ร เ ค ม

ร»ร 1 i f  DK 1 çàncti
รูปที่ 14 หน้าจอกรอกปริมาณนำยาและคำนวณต้นทุนนำยาแต่ละชนิด

1»¥ฬ{ก ta jtrm itfa  rf-ทท•สนชุนนเ0สบ ฑ์ฑท•เสนชุน ttw rm  ฬานวน สนชุน1^ซกรฟ๒ TAccount Iinw ifcimwhMf» T-Accv ; ' ' Viî';*c!ÿ : -_ 1 # ' c  y;: P a B B * ๕  at h i  J h m  แส11 นินจัะ": « J  3*$ra- เ;จ*» >i

«านวณ เนฑ ุนน ้ายาแด ํละซน ิล

โ'
รส»ผ ะ I ชุ๊ดู้าคิริโ เ  2545 z l
•««ไ» i-nw nia - I” tom

1 M i รข้ฬาชา ifona {นิâtmtorn
(น»») ‘โ '.!

ปามา»{นิช้! 
(กท) !

vwm พน่วซ 1
(inti) ฯ

รวฟเนชุน 
tarn)

► 1 1 Precoal 7,788.00 884.3316 181.88 124,463.28
1 2 AM 7.9 110.00 8.6900 914.96 7̂ 961.00

—i 3 AM10B 210.00 136500 742.15 10.130.30
_J 4 FM9 85.00 15.1734 258.39 3.920.59

i 5 FM11 3,998.00 514.8624. 322.18 165 878.69
i c 1-วท rvn TC'SÇCI . -ne f» .. Ç tree  OK

nw tiS ow iisinû
I M i fTMhrmnS fsatwms . i n f i l l  

๒/100 เฅ» )
ïJ Im a ifti

(กก.)
fTmdamtoa
เแฑท/กก.) ■'ะ

รรฟ•นชุน I
bnt») บ

! 1 COI Owned COI 140.00 10.9032 125.00 1362.90
~ j 2 LOI Owned L01 2,187.00 170.3236 320.00 5430354
_ j 3 S07 Owned S07 10200 7.9438 6.00 47.66
J  < T05 Owned T05 2.609.00 2031889 117.60 23.89502

I 5 W01 Owned W01 1.562.00 121.5486 240.00 29.19565
i 6 009 Owned D09 1.562.00 121.6486 111.07 13311.51
• ’ nA1 ท ..-:—1 ททฯ MCOO tnr-ren jnnn ia -̂toaI

B T O T O T " i m i f f i f f i n S T S Ri i t n:  R e c o â r  ~~ ~ §31

รูปที่ 15 หน้าจอแสดงต้นทุนนํ้ายาแต่ละชนิด
{«(•รน* O  ; 25/01/2546

A  , 1 ^ 1,
4.2 ให ้ผ ูใข ้กดปม ÜH! เพือใหโปรแกรมดึงข้อมูลรายการผลิตภัณฑ์ททำการผลิต

แ บ
ในงวดนั้นมาแลดง จากนั้นกดปม   เพื่อทำการจัดสรรป!'มาณ Precoat และ
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นํ้ายาให้กับกระดาษแต่ละชนิด ดังรูปที่ 16 จากนั้นตรวจสอบข้อมูลให้ถูกต้องครบถ้วนแล้ว
_ ,1 3เรปราอการกดปม

ปรินา«บิไข้ I ร•๒าสั*ทนํวซ I รวนสันชุน j
_ . ( ก ก . ) • I ( น า ท ) j.. (urn) J.jjĵ g 1̂50.*5O

7.5070 914.96 6368-57

*าสับ I ร'ทัฬารา
Ï  Precoat 
? AM 73

^  ระบขาคทารทินชุนทารมสิท
Saytitfn layarm offt ท่านว*สันชุนร«ชุสับ ท่านว*สันชุนนรพาน ท่านว»สันชุนโ*ชุ้ชการฬชุ T Accor* **กจากระบบlay**เก lay* การทเ» ท่านว*สันชุน’}«ชุสับ ท่านP ja' B O X ๕  "๐”*ร้าง ทนทา นก!* อันบิชุ รบ ท้นท จพ

จั(เ»รร Precoat น3ะน้า!ทใพ์กับก-)ะ«าษ
rnssjBoya I ...... .-.v ■ :J: - • j
I rfau  : »nm i /  2545 zi i รฺโ jtn ÿ

! ท่าสับ I ร'ท*กระ*ทน ท่ัเกระชุาน ! ประพเทกระ«าน เ « | |
►  p r j 0010 AM7.9 npT m rm ïtn 80.00 7.752.3000 แ
T t 0011 AM10B NR ท้นท้litn 80.00 17.540.6000 g
J  3 001? โพ9 NR ท้นm ien 80.00 5372.1900 P
J  4 0๓4 FM11 NR ท้นโน*(ท 80.00 325.178.9200 แ
ฯ  5 0๓5 FM ทนเก NR ท้นโน!ซํว 80.00 32.0๓.8800 Ü

ÏJ5 5โข้โเไข้ 1 ะ*!ปรายการแเว ’ Iกระ*ทบ: 0010 (AM7J3J ข้แ/ฬนบิ: O  ! 14/10/2545

รูปที่ 16 หน้าจอจัดลรร Precoat และนั้ายาให้กับกระดาษ

ขั้นตอนที่ 5 คำนวณด้นทนแรงงาน
5.1 ให้ผูใข้กรอกข้อมูลแรงงานทางตรง ดังรูปที่ 17 โดยกรอกจำนวนชั่วโมงแรงงานทางตรง 
และอัตราค่าแรงแยกตามกระบวนการผลิต จากนั้นตรวจลอบข้อมูลให้ถูกต้องครบถ้วนแล้ว

กดปุม บรปรายการ
ท่*เ จับน,1..พ ■1ป ี^ ^ -,
ia y iriin  fay*การทเพ ท่านว*สันทุน5«ชุสับ ท่านว*สันๆนนรพาน ท่านว•สันชุนโ*ทํยการทร« T Account »* กจากระบบ

2ป
P Û  &  8  &  0*v Ï  ท้นทา *รกโ* บิน''ไ' รน ท้นท่ ป็«

i  อนุ«แรงงาน!ทง«รง

Iไทนาน

เสั»น : I ชุ*ากน /  2545 H ไขะใาร jr  ท้นทา-

r ร็3น»1รฟ้ป้)นทบ»ร4-------------

1. กระโทนนโfaบ

2. กระโทนฮ่*ชน้วนท้นm iยว

3. กระโทนยํamiวน!น ๆ

4. กระบวนชํ*ชนท่น

ท่านวนท่ัวโ»«แรพาน (ท่ัวนพ) รพราท่าแรง (โทท/ท่ัวโนง)

I 1.411.500) I 3ทิ3

Î33 ยูโข้: ยูไข้ 1 ïayalm บิ: «ร» I 14/10/2545

รูปที่ 17 หน้าจอกรอกข้อมูลแรงงานทางตรง
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5.2 ให้ผูใข้กดปม ค้นทา เพื่อให้โปรแกรมดึงข้อมูลรายการผลิตภัณฑ์ที่ทำการผลิต

ในงวดนั้นมาแสดง จากนั้นกดปม เพื่อทำการคำนวณต้นทุนแรงงานแต่ละ
กระบวนการ ดังรูปที, 18 จากนั้นตรวจสอบข้อมูลให้ถูกต้องครบถ้วนแล้วกดปม

ป ร า ย ก า ร เพื่อสรุปรายการคำนวณต้นทุนแรงงาน
1 R W iM U :

การพพ นชุนพชุ<๒ *าน•ฟ)นชุนนร»าน ฟนชุนนนัซการ«พ î  Accourt แกจากระ!เน
&  ระนบใ*าทไ5ทิน1]นก15พสิท :̂ 1£เ2ป
G GÜ - .5 52 . ■น้* # ’ : O 1il'-.i üttin Vกรร น้นนัร ร!! sirà . อิคิL£_2. Êt-

4พ ้น ท ุ ta r> 3  ง าน

fASSdtmâ
» fc u  ะ I * jrm u  /  2545 ï
lierai* |-นภิทิพิ - “31
#าดับ รTrt กระ*ทน «กระ*ท » Éîja ประนทโกระ*ท» ป•ท!นัก 1 

๒) 1
► 1 0๓0 AM 7,9 NPI พนฑ์แซว 80.00 1

2 0๓1 AM10B แค พินิฑ์เรีปว 80.00 1
3 0๓2 FM 9 NR พนฑ์แซว 80.00 1
4 0๓4 FM11 แค ห ้มจ ัแชว 8000
5 0๓5 FM11»a ก แค •พ ิพ ึโเซว 80.00 1
6 0๓8 FM12 แค พินพแtท 80.00

SK»ae lÔaCMIUI) น■ รง J1U
*า*น กระ!ทนการ ปใ»ภ*)ฬ ่น พ น  j ปฑ ์พนร«าน^น 

เก่รi . )  ! (ชวน») พ ราก ่าแ พ  { รจมพ้นชุน I พ ้น ช ุ่น ุ่^ ^ เฬ ร ฺoVni«พ  (บาท/ช๋ัวโน») • เนาช) \ ภ ั’ hrm jtai4J.l , £!รุ่
1 กระ!ทนการเก Ï» บ 7.752.9000 22.21 37.13 824.67 0.11
2 กระ!ทนการôaซ»ทนพํนฑ์แซว 6^15.2780 31.73 28.04 826.26 a i2
3 กระ!ทนการôaซ»ทนau ๆ 0.0000 0.00 0.00 0.00 0.00
4 กระ!ทนการôaซนก่น 1.545.0985 7.19 31.86 229.09 a i5

iSTgRiโเใ5จั~ : ' Him: 0010 ” ~ T-;:'
รูปที่ 18 หน้าจอคำนวณต้นทุนแรงงาน

ïm tf ru f i:  <£> ! 14/10/2545

ขนดอนที่ 6 คำนวณต้นทนโสหุ้ยการผลิต
6.1 ให้ผู้ใข้กรอกข้อมูลชั่วโมงเครื่องจักร แยกตามกระบวนการผลิต และกรอกค่าใช้จ่าย
โสหุ้ยการผลิตแปรผันกับโสหุ้ยการผลิตคงที่ใน1 งวดการผลิต ดังรูปที่ 19 จากนั้น

ร , v _ _  a -  a V 'I ) เ 1 ป ร า ย ก า รตรวจสอบขอมูลให้ถูกต้องครบถัวนแล้วกดปุม I
A

6.2 ให ้ผ ูใข ้กดป ุม_________ เพื่อให้เปรแกรมดึงข้อมูลรายการผลิตภัณฑ์ที่ทำการผลิต

ในงวดนั้นมาแสดง จากนั้นกดปม   ___I เพื่อทำการคำนวณต้นทุนโสหุ้ยการผลิต
แต่ละกระบวนการ ดังรูปที่ 20 จากนั้นตรวจลอบข้อมูลให้ถูกต้องครบถ้วนแล้วกดปุม

^ ป ร า ย ก า ร เพื่อสรุปรายการคำนวณต้นทุนโสหุ้ยการผลิต
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&  ระบบ «̂ทารพ้นทนทารพ?๒
iaÿntSn ia*j!m»«เพ fhuว0เรน1Ïน^ชุรฃ' fhvาฬนโทณ*»™ พ้านว«เนโท»โ*ร0ทา»«เพ T-Accouit ;>Y^ ^ py C -t^

.-: .•••ป--':ว,ทุรฺ' :';- « น -:^ ^ ^ ^ ^ - '

1รมุ9ใ3ทุ้ยการนสิ»
4 ■!■ r :■ะ:.":' --------น—__

P a  B a  * #  P«ร”'; ftnn *%f!5 2 ชฬรั?! . îfcj ทินฑ์ . ! ปีfl - -* * 4

;—-■ ..̂-..:. _£2j—^ - .น - ; . . ■ - '^■ ■ 'ฯ'/"f y^! : '••: ทุทุ;.•ทุ.-'v:1«นไ|~
flj'twi / 2545ทุ3 1 Sm ป 1 «พรุ่นํ'ทาร 1 .ไV / -P

• P - j y r ? .  ;'■ /

■ ■ โ-ทุทุทุ''

ny3D)b>4M wrihj'
4พาน{ทโม»เกร!ภั|ก5 tfnt»J4}

ใ-กระาทนเศเau 
Z  กระบานช่รชมานฬินพัเรเท
3. กระโทนเ)ao«วนเน 1
4. กระโทนôaซนพ่น

r  145.5700
I  1108600

1 .* v  1 โ!ฟ้ซการ« เซ  firm ) fiiK is .AfïMm-
-

VFOH 1 272.30482 -•^i ร ."!';!]
ทุ-โ«ะป:>±!

j  FFOH 1 2U1-63ÛB1 .;ภัทุ.:นั้;•ปภั

j • : .ปุป r':’ 'ะ!

. 7 ' l s p ï.นุ่. y- i •..ง;> ก๊;: 
V  ภ ั?

ป:ท ุ y p g :
- U r Si 1• ป ฺไ : . r ÿ . v ท ุ. :;  ̂ ป .if.

1 . 1- , .ภั:ทุ ; \  'ทุ!. ’ ; 'ทุ c j-:ทุ'’ :

j

■ J h l i r i j :'M '•! •ภั; โ-!& :-?Æ
v f  r f f i -ๆ

-1 1-- •■ โ •: •> • .•1' - 1-- , -1 ;รเรแไชโรโร 1 I . . . . .  ; ะ- :. - i

รูปที่ 19 หน้าจอกรอกข้อมูลโสหุ้ยการผลิต
isy rfltfc O  I Î4/1Q/2545

Siy—ïfi îay*fm ni« วกนวววฟ้นชุนโ»ชุรบ วโานวเวนินชุนน«วาน fl านว fci นชุนโวทุ fim itrî* TAcco(.»4 aarmrtyrylJอ a85าว 4ท»โท

- I g l x ly ปป-โ....
> H # O ■ ป . . • .•ปะ’.- 'ป]!■ ะ:1: $ ะ’ . ! vijifei'‘Mใ î โ-น m» 'ฟ้โ: ทิพ» จิ«

« า น ว อ เ ร ้น ฑ ฺน โ 3 ท ุ ย ก า - ว ิผ ส ิ»

เพ้«น ะ I พาากม /  2545j J
Ü I «1ป รา a m ริ

ร■ ท!กระพาน Sanระ«าน 1 ชธ้ร ประพทกกระพาน j ฟ้าธนัก 
๒)► i 1 0๓0 AM7.9 NPI 'ทิมm î เท 80.00

1 2 0011 AM106 NR ทินm iเท 8000
; 3 0012 FM9 NR ทินm iซว 80.00
! 4 0014 FM11 NR ทินทิเ!เท 80 00
ะ 5 0๓5 FM11vaก NR พันm ï เท 80.00

M  6 0๓ ธ FM12 NR ■ ทิมm îm 80.00
fUHK&NMlîuqulai^mifuSn

ปาวทพีแรวเน ! «วนแนวฺพานชุใข่ ; ชวนวรเคว434กวชุไรั VFOH I FFOH

รไธ: คูไช Ï 3าน ว น !^^พ ัข ีภ ัใ3"" " ’ โฟ้าซิฑ์ aïio  ..............  ...  la*

รูปที่ 20 หน้าจอคำนวณต้นทุนโสหุ้ยการผลิต
รวชุฬนนั. o  โ Î4/Î0/2545

ขนดอนที่ 7 T -Account
A

7.1 ให ้ผ ู้ใช ้กดปม___ 2 ___I เพื่อให้โปรแกรมดึงข้อมูลรายการผลิตภัณฑ์ที่ทำการผลิต
ในงวดนั้นมาแสดง ดังรูปที่ 21
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1*ชุรทรก §*ชุ*การฬ« พ่านว•ตันชุน?สชุตับ พ่านว«ตันชุนน»พาน พ่านว»ตันชุนโ»ทัแการฟ่นเ TAcctxxi รรกรากระนับ

T-Account

ชุขาทน /

iffVCTOT ~1พ่านวนิเ«ชุ๊รา&นนบ: 13 [ทระ«ทน: 0010AM7.9 ’ เ^ฬ น พ ่: O  14/10/2545

รูปที, 21 หน้าจอผลิตภัณฑ์ที่จะแสดง T-Account

« ๒ © รทั»กระ*ทน ฉกระ«ทน Bfiè ! ชระนเทก»ะ»»าน ;ฟ้าสนก:
1 น 0010 AM 7.9 NR พ่นท์แtn 8000
2 15 0011 AM 106 NR พ่นท์เริ£ท 8000
3 1ธ 0012 FM 3 NR พ่นพเรั ชว 80.00
4 18 0014 FM11 NR พ่นท์1ร0ว 80.00
5 19 0015 FM1hi»n NR พ่นท์เ!ชว 80.00
6 20 0018 FM12 NR พ่นท์แชร 80.00
7 22 0๓8 P012 NR พ่นท์เริชว 80.00
8 23 0๓9 AM 7 J H+E พ่นท์เ Itn 80.00
9 41 0037 ราวน a ก กระ»ทนราว 80.00
10 42 0038 ราวพ่เชุน กระ»ทนราว 8000
11 43 0039 ใ! กระ»ทนใร 90.00
12 44 0040 ใ! กระ*»านใร 110-00
13 48 0053 FM11WEAL H+E นนท์เ1 ซว 80.00

7.2 จากนั้นไป Double click บรรทัดของผลิตภัณฑ์ที่ต้องการแสดง T-Account เพื่อให้ 
โปรแกรมทำการดึงข้อมูลมาใส่ในโครงสร้าง T-Account และทำการคำนวณเรียงลำดับตาม 
กระบวนการผลิต แสดงดังรูปที่ 22,23

B B E E B M B M M W a — ■ ■ — ■ ■ ฒ » l — H i -  J d d

สัเกระรทษ: (ทีโทิ : ~~~~~~ ■■ ' - X•" jT T ] iii.T ; : y . '■ - ' 'รษ์> : : ' - Ï |nPI ; " ■ .
า1ระเกา| ะ เษํพmilท TI
ป้าาท่โก lg} : I 00 0000

} กร:!ทนโทนพ-พบ :] กระษวษการชํ!ฮร่ท่น I กระษวนการซ่เoaihï I

d

O ...Pose

รูปที่ 22 หน้าจอคำนวณต้นทุนด้วย T-Account

: - 1 ! . «*•
► 61 3.9282 «น

บาท
DM 190.780.35
DL 5840.82
F0H 20.893 80
Pioducbon 24.0873 «น

บาท/ตัน บาท
DM 48.566 86 1.169.844.59
DL 1.435 98 34.588.90
VFOH 2.555.๓ ถ .562.65
FFOH 2.763.11 66.555.๓
TotdFFOH 5.318.93 128118.56 ^

Tiarwfe» 20 7518 ตัน
บาท/ตัน บาท บาท/ทร.น.

55.321.77 1.148.026.29 4.10

El 7.2637 ตัน
บาท/ตัน บาท

DM 48.566.86 352,775.12
DL 1435.98 10.43053
F0H 5.๓8.93 38.635.08

รทั?เกร:»ทน ะ เ0014
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- | g | x l

.10014

ไ!าฬก (g)
I --- ------ ------- -------------------—ก•ไททนกานทร«บ I ทไะไทนกาไoarôrnt I กไททนกาsdioadtt I

^ ท ผ ท เ : JFM11 
ait: เพ ิค ิ
ไ!ไะน»ท : [พ miôT"
ไ!าไ»ไ!ก b) : I

■ ไ3
eaoooo

“ T- 1 — ใ— 3 . . . . . 1 ะ บ. 3ไภท บาท/พัน บาท บาท/»»ไ.น
DM 143.382.96 65.020.44 291.096.52 4.82
DL 4,180.68 Loss a  1996 อิน 2.94 X
F0H 15395.63
Pioduction 4 1888 อิน El 21040 อิน

ไภท/พัน บาท บาท/พัน บาท
DM 55.321.77 231.731.83 DM 56.999.66 119.927.29
DL 131104 6756.70 DL 1,661.96 3496.77
VFOH 4.093.64 17.147.44 FOH 6.358.82 13.378.95
FFOH 2.077.99 8.704.29
TotdFFOH 6.171 63 25.851.73
Summary 427399.53 Summary 427.899.53

©
Pose

รูปที่ 23 หน้าจอคำนวณต้นทุนด้วย T-Account
©

7.3 เมื่อต้องการออกจากหน้าจอ T-Account ให้กดปม ___figgA

ขนดอนที่ 7 ออกจากระบบ

เมื่อเสร็จสิ้นการใช้โปรแกรมแล้ว ให้ผู้ใช้กดปม
Pจด หรือกด ''ออกจากระบบ’, ที่แสดงบน

เมนูบาร์จะแสดงหน้าจอดังรูปที่2 4 จากนั้นกด “Yes” เพื่อทำการออกจากโปรแกรม

S t m j T I ค ! ท 5  ส ัน ท น ท 1 5 ผ ส ิพ m mwarn
ๆณต้รงการรรกจากโปรแกรมใ,ข่'ทร็'ฮโม่?

Yes No

รูปที่ 24 หน้าจอออกจากระบบ

ห ม า ย เ ห ต ุ :  ผู้ใช้ต้องทำการสรุปรายการของข้อมูลทั้งหมดทุกครั้ง โดยให้สรุปเรืยงตามลำดับ
ตามขั้นตอนที่ได้อธิบายไว้ เนื่องจากโปรแกรมการคำนวณจะสามารถคำนวณ
T-Acccount ได้ต่อเมื่อทำการสรุปรายการทั้งหมดก่อน และสรุปรายการเรียงตาม 
ขั้นตอนที่กำหนดไว้



ภาคผนวก ง

ต ัวอย ่างเอกสารการบำร ุงร ักษาเคร ี่องจ ักร



ใบประว้ตการซ่อมเครี่องเคลือบกระดาษ P M C T -01

เคร่ีองท่ี

วันท่ี 
ช่อน

อาการเส ืย สาเหตุ ว ิธการช ่อน รายการอะไหล ่ท ี่เปล ี่ยน ค ่าใช ้จ ่าย  

(บาท)

เวลาท ี่ใช ้ 

ในการซ่อม

ผู้ช ่อน หมายเหต ุ

ป ้า ภ พ ด 0านร0นน พ  Ï U H iv i ï n w f f l t i ก&$1 ฝ'? CCP v o a f io  'กา ภา0 * — _ ร  (ร'H ^ r ' | / i1cm 1
H O W O S flflfP W ü l เ^น !0 f tn 0น f f lM 7 6 V U M f)  แ Tใ i tli--------- 1/- -----------
( พ  TIÏ6) 1 Hitภ 1 ส ่ฬ พ ร  ฟ ้พ '? ffirb l'ji---------- r------------

____ 1____
"fl ç\f] A ฬ f lp  ด & ) พ ;0 า ด - — i < & J s y เด ?ฬ ่ 1

Tktyûî O î l m T & & 0 า 6 1 'ฟ s o iï

1 ï l ‘นฝ H 6พ ฟ ้ฟ ้> i
แร. บ?J ï oîfloN r o i }J ฒำH ฟ ค  (T f l f t i r i M แ พ ฟ ิฬ ฟ ้ P C M . - m  0 2 {  QU k ï L เด ?ฬ  2---- น---1Ç,

1 44flo เ ^ พ ' น  > พ 0 พ
)

■ 4เ พ ภ  cO-tTnyi.
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เครี่องที ...1 .).? :........
ใบประวัตการซ่อมเครื่องเคลือบกระดาษ PMCT-01

ว ัน ท่ี 
ซ่อม

อาการเส ีย สาเหตุ วิธการ,!เอม รายการอะไหล่ท ี่เปล ี่ยน ค ่าใช้จ ่าย  

(บาท)

เวลาท ี่ใช ้ 

ในการ,!เอม

ผู้ซ ่อม หมายเหต ุ

ฟ ^ STÎOI’ & f l ï  ชท*! เ^ V ขท(ร\àth /< x 1เ0- ไร»!. < ๆ & 1(?^ฃ 1

เ>7ป้ฟ้\* r ' n f ' l j l fC รน]C] |î«l d?JJ เ ^

Irw lî i r \ i t  ^ o ' i I f f ]%/
J

v k k . \ ilôirîiU/H
1 - ^ 0  7 5<?น . C jd h 1/ / j  1เ̂ 'V

า 1
1

4
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ใบบ ้'นท ึกสถ ิต ิการเส ิบของI คร ี่องI คต ิอบ PMCT-02
เคร๋ึองเ«ลอบที...À-..........  t ï .J Â .T .Â k
เดือน อาการเสืย

(ระบุตำแหน่งทีเสืยใาH «เจน)
จำนวน«รัง ชัวโมงเครองจักร MTBF 

(ช.มy«รัง)ทีพบ ฝอเดือน สะลม

น .
ฝา «V* ภa M  ?0*นท/1 i qy.É>1 {•ๆ -
no 1 r\ 0 รัดภ flOVI SW 00ฦ7 V

ร . ภ .  

A 3

Fn <’̂  น ‘ฬ่09 ■ \ H j - r \ ( ? A , r\ ï —
(^ภ0า>)รซ )ิพา*1ฟ '^

 ๆ ■ " • -

M .
A\>

)snm รน'ไ 0ร, n o n ^ n u m u \ บ? o j  ๆ : ษ ร ' .  ZS **
IIÂ5 ฒ,hr> Trfl ห ฟ์  lfolw>ก/)
1ร์รั0งรากใด01 แฟร^ flow#ฝ

M TB F  (ซ ัวโมง/คร ัง) =  ซ ัวโมงเด ืนเครองจ ักรรวม/เด ือน

ผู้'บ ันทีก

จำนวนคร ั้งท ี่เคร ึ่องเส ืย (แยกตามอาการ)

ผ ู้ต รวจลอบ ......

ผ ู้เก ็บ ........y . c v t h j . : . ........
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ใบ บ ัน ท ึก ส ถ ิต ิก า ร เส ิย ข อ ง I ค ร ี่อ ง I ค ล ึอ บ  PMCT-02
เคร่ืองเคสีอบที.. ; J .........  \ \ Æ : Â k .

.เดือน อาการเสีย
(ระบุตำแหน่งทีเสียให้ชัดเจน)

จำนวนครัง ชัวโมงเครองจักร MTBF 
(ช.ม J คร้ัง)ทีพิบิ ต่อเดือน สะลม

«Vioท}ไกร;(จ าน ผ ู-้จ .aO. จ จ .1 .1 .

จ.ท.

A 3

โ VI ภ t in  ฟ  )

ภ;พ 
A \

น พ ภ OUflN XOWO?) พน 1 ? ร - 'ร 'M A  ร ้?1
ท พ oNHWJ/1
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ผู้อนุมิติ : ผู้ทบทวน : วัน/เดือน/ปี :
PROCESS NAME ะ เคลือบกระดาษ PROCESS NO : 01 รหัสเอกสาร :

WICT01/1 ,01/2
ผู้รับผิดชอบ : พนักงานแผนกเคลือบกระดาษ

ขนดอนกุารทำงาน
1. ตรวจสอบดูชนิดกระดาษที่จะใช้เคลือบว่าใช้นั้ายาระบบใดหน้ากว้างกระดาษเท่าไหร่ 

และใช้กระดาษยี่ห้อใดเคลือบ
2. รับม้วนกระดาษจากมาจากโกดังเก็บกระดาษ
3. แกะกระดาษห่อม้วนด้านข้างออกทั้ง 2 ด้าน
4. นำม้วนกระดาษมาใส่แกนและล็อคบูซให้แน่น เพื่อป้องกันม้วนกระดาษสไลด์จากนั้น 

แกะกระดาษห่อม้วนที่เหลือออกให้หมด
5. ใส่ถาดนั้ายาทั้ง 3 ถาด คือ ถาดน้ัาขาว ถาดน้ัายา และ ถาดนั้ายาดัดหลังกระดาษ
6. ล้างแอร์ไนฟั (Air knife) ท้ัง 3 ตัว คือ แอร์ไนฟ้น้ําขาว น้ํายา และนํ้ายาดัดหลังกระดาษ
7. ใส่แกนเพื่อเก็บม้วนจากกระดาษที่เคลือบเสร็จแล้ว
8. เช็คลูกกล้ิงทุกตัว ถ้าสกปรกให้ทำความสะอาด
9. เตรียมน้ํายา น้ัาขาว เทใส่ถาด ก่อนเดินเคร่ือง
10. เปิดปัมลม และ ต้ังความดันลมให้อยู่ท่ีประมาณ 35-40 บารั
11. เปิดสวิทชํไฟคือสวิทช์เปิดแอรไนฟัสวิทช์ดูดความร้อนออกสวิทช์เป่าลมร้อนและ 

สวิทช์เครื่องวัดความชื้นของกระดาษ
12. ตั้งแอร์ไนฟ้น้ํายา และน้ําขาว
13. เปิดวาล์วแก๊สกังใหญ่และวาล์วแก๊สท่ีเคร่ืองทั้ง 2 ตัว
14. จุดแก๊สและตั้งอุณหภูมิตามที่กำหนดไว้
15. ต้ังความเร็วเครื่องให้อยู่ที่ 60 เมตร/นาที สำหรับเคร่ืองท่ี 2 และ 50 เมตร/นาที สำหรับ 

เคร่ืองท่ี 1
16. จับลูกกลิ้งนั้ายานั้าขาว และน้ัายาดัดหลังลงมาให้ได้ฉากกับลูกกลิ้งทุกตัว
17. เดินตรวจสอบว่ากระดาษเคลือบน้ํายาสม่ําเสมอหรือไม่
18. ตรวจดูอุณหภูมิความร้อนว่าความช้ืนของกระดาษอยู่ในเกณฑ์ท่ีต้องการหรือไม่



2 0 2

W O RK INSTRUCTION 2/3

ผ้อนุมัติ : ผู้ทบทวน ะ วัน/เสือ,น/ ปี :
PR O C ESS  N A M E  : เคล ือบกระดาษ PROCESS  N O  ะ 01 รห ัสเอกสาร : 

W ICT01 /1  ,01 /2

ผ ู้ร ับผ ิดชอบ ะ พน ักงานแผนกเคล ือบกระดาษ

ขนดอนการทำงาน(ต่อ)
19. ระหว่างที่ทำการเคลือบให้ฉีกกระดาษมาทดสอบวัดความเข้มของนํ้ายาว่าตรงตาม 

Spec ที่กำหนดไว้หรือไม่ โดยจะทำการฉีกซ์วง ต้น กลาง และ ปลายม้วน
20. สำหรับม้วนที่เคลือบเสร็จแล้วให้นำพาลาลติกดำมาห่อทับม้วนเคลือบอย่างน้อย 2 

รอบ เนื่องจากกระดาษพิมพ์เขียวจะไวต่อแลงและความชื้น
21. ยกม้วนเคลือบออกจากเครอง รองรับด้วยรถ 4 ล้อที่เตรียมไว้
22. เข็นม้วนนำไปเก็บไว้ในห้องย่อยที่เป็นห้องปรับอากาศ

ขํ่นตอนที่ต้องปฏิ1นดิหฟิงหยดเครี่องเคลือบ
1. เตรียมม้วนกระดาษใหม่มาขึ้นต่อ
2. ตัดต่อม้วนเพื่อลดความสูญเสีย
3. กรณีเปลี่ยนนํ้ายาตัวใหม่ หรือ เลิกงาน ให้ถอดนํ้ายาและ,นาขาวไปล้างทำความละอาด
4. ล้างมอเตอร์,น้ําขาว และ,นายา ด้วย,นํ้าเปล่าทุกครั้งหลังเปลี่ยน,นายาหรือหลังเลิกงาน
5. เมื่อเลิกงานปิดสวิทซ์ไฟทั้งหมด
6. ปิดวาล์วแก๊สทั้ง 2 ตัว คือที่เครื่องเคลือบ และที่ถังแก๊สตัวใหญ่ทุกครั้ง
7. ในกรณีที่มีวันหยุดเกิน 2 วันขึ้นไป ให้ปิดวาล์วบนถังแก๊สตัวใหญ่ทุกครั้ง
8. เก็บกวาดทำความละอาดภายในบริเวณเครื่องเคลือบให้เรียบร้อย

เครี่องมึอ-อปกรณ์ที่ใช้ไนการทำงาน
1. กระดาษล้างแอรไนฟ้
2. ไม้สามเหลี่ยมใหญ่ - เล็ก
3. แกนเหล็ก บูช แกนกระดาษ
4. ที่กั้นขอบ,พายา นํ้าขาว
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ผ ู้อน ุม ัต ิ : ผ ู้ทบทวน : ว ัน /เด ือน /ป ี :

PR O C ESS  N A M E  : เคล ือบกระดาษ PROCESS N O  : 01 รห ัสเอกสาร

W IC T 0 1 /1 ,01 /2

ผ ู้ร ับผ ิดชอบ : พน ักงานแผนกเคล ือบกระดาษ

เครื่องมีอ-อปกรณ์ที่ไข้ไนการทำงาน (ต่อ)
5. แกนกระดาษ
6. ขันพลาสติกตักนํ้ายา นํ้าขาว, ถังพลาสติกใส่นํ้ายา นํ้าขาว
7. รถเข็นนํ้ายา นํ้าขาว
8. ถาดใส่นํ้ายา นํ้าขาว นํ้ายาตัดหลัง และสายยาง
9. รถเข็นเก็บม้วน
10. นํ้ามันเครื่อง
11. พลาสติกดำห่อม้วน

ข้อควรระวังในการทำงาน
1. ห้ามใช้กระดาษทรายล้างทำความละอาดซ่องลมแอร์ไนฟัทุกเครื่อง ควรใช้กระดาษขาว 

ทำความละอาด
2. ขณะห่อม้วนเก็บแกนบนให้ระวังพลาสติกดำ พันเช้าไปติดกับแกนล่างที่กำลังหมุนอยู่ 

เพราะความแห้งของกระดาษทำให้เกิดไฟฟ้าสถิตยํใด้
3. ระวังมอเตอร์นํ้าขาวไม่ทำงานเพราะกาวที่เป็นส่วนผสมในนํ้าขาวจะเข้าไปเกาะแกน 

มอเตอร์
4. ระวังกระดาษด่างนํ้าขาว และด่างนํ้ายา ถ้ามีปัญหาให้ใส่ใบขั้นทุกครั้ง
5. ระหว่างการเดินเครื่องให้ระวังแก๊สตับ หรือ ม้วนกระดาษมีปัญหาให้ตรวจลอบทุกขั้น 

ตอนอย่างละเอียด
6. เมี่อกระดาษขาดคาซ่องลมให้แจ้งกับหัวหน้างาน ห้ามพนักงานใช้ใบมีดหรือเหล็กเขี่ย 

ออกเอง



204

W O RK INSTRUCTION 1 / 2

ผ้อนฺม้ติ : ผู้ทบทวน : วัน/เดือน/ปี :
P R O C ESS  N A M E  : ย ่อยม ้วนแกน2 "& 3" PRO CESS  N O  : 02 รห ัสเอกสาร : W ICV01

ผ ู้ร ับผ ิดชอบ : พน ักงานแผนกย ่อยม ้วน เคร ืองย ่อยแกน 2 ”& 3 ”

ข้อควรปฏิบัติเกยวกับเครองย่อยแกน 2" & 3”
1. เช็ดทำความสะอาดฝนละอองที่ติดอยู่กับลูกกลิ้งให้สะอาดทุกตัว
2 .  หยอดนํ้ามันลูกปีน 4 ตัวที่ทำหน้าที่รับเพลาตัวใหญ่ทุกครั้งก่อนใช้งาน
3. เปิดสวิทซํใฟทุกตัว
4. ดูความพร้อมของเครื่องจักรว่าทุกตำแหน่งพร้อมที่จะทำงานหรือไม่
5. ดูมิเตอร์วัดความตันของลมให้อยู่ในตำแหน่งพิกัดความตัน 50 - 60 บาร์
6. เมี่อเสร็จงานทุกอย่างให้ปิดลวิทซํไฟทุกตัว
7. เมื่อเครื่องไม่ได้ทำงานให้ใช้สเปรย์ฉีดที่เพลาเหล็กเพี่อกันสนิม
8. ก่อนจะเลิกงานทุกครั้งไม่ว่าฟักเที่ยงหรือหลังเลิกงาน ให้ปล่อยลมที่ค้างอยู่กับสายออก 

ให้หมด
9. ห้ามให้นํ้ามันโดนผ้าเบรคเด็ดขาด ถ้าจะเช็ดให้ใช้ผ้าที่แห้งเช็ด
10. เวลาเดินเครื่องทำงานจำกัดความเร็วอยู่3 0 -4 0  เมตร/นาที
11. ดูแลเช็ดทำความสะอาดเครื่องอย่างน้อยอาทิตย์ละ1 คร้ัง

ชั๋นดอนการทำงาน
1. เริ่มจากต้องเตรียมม้วนกระดาษ เพี่อที่จะใช้ในการย่อย
2. เมื่อรถหนีบม้วนกระดาษมา จะต้องเอารถยกไปรับม้วน
3. เมื่อรับม้วนมาแล้วก็ใช้มีดกรีดฝาช้างออกทั้ง 2 ด้าน เพี่อที่จะใช้แกนเหล็กเสียเช้าไป 

ล็อคแกนให้แน่น ก่อนที่จะยกขึ้นแท่นวาง เสร็จแล้วก็แกะกระดาษห่อหรือพลาสติกที่ 
ห่อม้วนออกให้หมด

4. เสร็จใล่เบรค แล้วก็สอดกระดาษไปตามลูกกลิ้ง เพี่อจะล่งไปหาแกนย่อยต่อไป
5. ตั้งแกนให้ใต้ระดับกับกระดาษ
6. การตั้งฌรคถ้าม้วนใหญ่ให้ใช้ฒรคตัวบนย่อยไปให้เหลือประมาณ 4,000 - 5,000 

เมตร ให้เปลี่ยนมาใช้เบรคตัวล่างแทนถ้าม้วนขาวพอตเตอร์หรือ ม้วนไข ให้ใช้เบรค 
ตัวล่างแทนโดยตั้งแรงตันให้อยู่ระหว่าง40-50 บาร์ ถ้าเบรคตึงจะทำให้กระดาษยับ
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ผ ู้อน ุม ัต ิ ะ ผ ู้ทบทวน : ว ัน /เด ือน /ป ี :

PR O C ESS  N A M E  : ย ่อยม ้วนแกน2”& 3" PROCESS NO  : 02 รห ัสเอกสาร : W ICV01

ผ ู้ร ับผ ิดชอบ : พน ักงานแผนกย ่อยม ้วนเคร ืองย ่อยแกน 2 ”& 3"

เครี่อุงมีอุ -  อุปกรณ์ที่ใซํในการทำงาน
1. เตรียมแกนที่จะใช้ในการย่อยให้พอดีกับขนาดของกระดาษไม่ว่าเป็นแกน2”

หรือ 3"
2. มีดคัดเตอร์
3. เทปย่น 1 เทปใส
4. เครื่องคิดเลข
5. ตลับเมตร
6. บู๊ตหกเหลี่ยม

ข้อควรระวังในทารทำงาน
1. แกนล่างถ้าไม่ได้ใช้งานให้เอาแกน 3” 100 cm มาสวมไว้เพื่อความปลอดภัย
2. ระหว่างที่เครื่องกำลังทำงาน ไม่ควรเอามือ แขน และขาเช้าใกล้เพลาโดยเด็ดขาด
3. ควรสวมเส้ีอที่รัดกุมและทะมัดทะแมง
4. เวลาเครื่องทำงานให้ยืนห่างเครื่องประมาณ 10-15 cm
5. เวลาย่อยต้นม้วนให้ระวังกระดาษยับและขาดด้วย
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ผู้อนุมติ ผ้ทบทวน วัน/เดือน/ปี :
PR O C ESS  N A M E : ย ่อยม ้วนแกน 1" PRO CESS  N O  : 02 รห ัสเอกสาร : 

W IC V04/1  ,0 4 /2

ผ ู้ร ับผ ิดชอบ : พน ักงานแผนกย ่อยม ้วน เคร ืองย ่อยแกน 1 ”

ข้อควรปฏิบ้ติเกี่ยวกับเครื่องย่อยแกน 1”
1. เช็ดทำความสะอาดฝ่นละอองที่ติดอยู่กับลูกกลิ้งให้สะอาดทุกตัว
2 .  หยอดนํ้ามันลูกปีน 4 ตัวที่ทำหน้าที่รับเพลาตัวใหญ่ทุกครั้งก่อนใช้งาน
3. เปิดสวิทช์ไฟทุกตัว
4. ดูความพร้อมของเครี่องจักรว่าทุกตำแหน่งพร้อมที่จะทำงานหรือไม่
5. ดูมิเตอร์วัดความตันของลมให้อยู่ในตำแหน่งพิกัดความตัน 50 - 60 บาร์
6. เมื่อเสร็จงานทุกอย่างให้ปิดสวิทช์ไฟทุกตัว
7. เมื่อเครื่องไม่ได้ทำงานให้ใช้สเปรย์ฉืดที่เพลาเหล็กเพี่อกันสนิม
8. ก่อนเลิกงานทุกครั้งช์วงพักเที่ยงหรือ5 โมงเย็น ให้ปล่อยลมที่ค้างอยู่กับสาย 

ออกให้หมด
9. ห้ามให้นํ้ามันโดนผ้าเบรคเด็ดขาด ถ้าจะเช็ดให้ใช้ผ้าที่แห้งเช็ด
10. เวลาเดินเครื่องทำงานจำกัดความเร็วอยู่ 30 - 40 เมตร/นาที
11. ดูแลเช็ดทำความสะอาดเครื่องอย่างน้อยอาทิตย์ละครั้ง

ชนดอนการทำงาน
1. เรื่มจากการไปเอาม้วนมาขึ้น ใล่แกนแล้วทำการล็อคบู๊ตให้เรียบร้อย
2. เมื่อขึ้นม้วนเสร็จ แกะพลาสติกที่ห่อม้วนออก พับให้เรียบร้อยแล้วเอาออกไปเก็บไว้ 

ข้างนอก
3. ทำการใล่เบรคให้พอดี ไม่ให้แน่นเกินไป และไม่หลวมเกินไป
4. ใล่เบรคเสร็จก็ทำการลอดม้วนใล่กับตัวเครื่อง
5. เปิดสวิทช์ไฟ ซึ่งมีอยู่ 3 ปม อยู่ทางด้านขวามือของพนักงาน

5.1 . ใ]มดำ 2 ปม เป็นบู๊มเปิดเครื่องให้ย่อยม้วนเดินหน้าหรือถอยหลัง
5.2. ใ]มแดง 1 ปม เป็นบู๊มที่อยู่ตรงกลางเป็นปมปิด

6. เรื่มการทำงาน ช์วงต้นม้วนของกระดาษต้องย่อยทิ้งประมาณ 2 เมตร
7. เมื่อต้องการเพิ่มความเร็วให้เหยียบตันเร่งซึ่งอยู่ทางขวามือของพนักงาน



207

W O RK INSTRUCTION 212

ผู้อนุมัติ : ผู้ทบทวน : วัน/เดือน/ปี :
PROCESS NAME: ย่อยม้วนแกน 1" PROCESS NO : 02 รหัสเอกสาร : 

WICV04/1 ,04/2
ผู้รับผิดชอบ : พนักงานแผนกย่อยม้วนเครื่องย่อยม้วนแกน 1 ”

ขั้นตอนการทำงาน (ต่อ)
8. ตั้งมิเตอร์ตามรายการที่จะย่อย

8 .1 . รายการ 2 0 หลาตั้งม ิเตอร์ 18.3 เมตร
8 .2 . รายการ 5 0 หลา ตั้งมิเตอร์ 45.7 เมตร
8.3. รายการ 100 หลา ตั้งมิเตอร์ 91.4 เมตร

9. ปิดเครื่องทุกครั้งหลังจากทำงานเสร็จเรียบร้อยแล้ว

เครื่องมิอ -  อปกรณ์ที่ใช๊1นการทำงาน
1. มีดคัดเตอร์
2. เทปย่น
3. เครื่องคิดเลข
4. ตลับเมตร

ข้อควรระวังในการทำงาน
1. ระหว่างที่เครื่องกำลังทำงาน ไม่ควรเอามือ แขน และขาเข้าใกล้เพลาโดยเด็ดขาด
2. ควรสวมเสื้อที่รัดกุมและทะมัดทะแมง
3. เวลาเครื่องทำงานให้ยืนห่างเครื่องประมาณ 10-15 cm
4. เวลาย่อยต้นม้วนให้ระวังกระดาษยับและขาดด้วย



208

W O RK INSTRUCTION 1/1
ผ้อนุมติ : ผู้ทบทวน : วัน/เดือน/ปี :
PRO CESS  N A M E  : ต ัดแผ ่นเครื่องเล ็ก PRO CESS  N O  : 03 รห ัสเอกสาร : W IC V 03

ผ ู้ร ับผ ิดชอบ : พน ักงานแผนกต ัดแผ ่น เคร ื่องเล ็ก

ข้อควรปฏิบ้ติเกี่ยวทบเครื่องตัดแผ่นเครื่องเฟิก
1. หยอดนํ้ามันเครื่องทุกเช้าก่อนเริ่มงาน
2. ใช้ตลับเมตรวัดดูวงล้อว่าลองด้าน ความยาววงล้อเท่ากันหรือไม่

ซนดอนการทำงาน
1. เริ่มจากการเตรียมกระดาษพิมพ์เขียว หรือ กระดาษราว หรือ กระดาษไข ฯลฯ
2. เมื่อเตรียมม้วนกระดาษเสร็จ ก็แกะเทปใสที่ติดอยู่หัวหรืออยู่ท้ายออก เพื่อที่จะใช้ 

เพลาเหล็กสอดเช้าไป
3. เมื่อสอดแกนเหล็กเรียบร้อยแล้วใช้รถยก หรือคนยกขึ้นแท่นรองแล้วแต่ความหนัก 

ของกระดาษ
4. เมื่อเตรียมกระดาษเรียบร้อยแล้ว ขั้นตอนต่อไปก็คือการตั้งวงล้อ
5. การตั้งวงล้อจะต้องดูขนาดกระดาษว่าลังขนาดเท่าไร เช่น ถ้ากระดาษขนาด A1 มี 

ขนาดหน้ากว้าง 120 cm วงล้อที่จะตั้งก็คือ 170 cm ถ้ากระดาษหน้ากว้าง 86 cm 
จะตั้งวงล้อ 180 cm หรือ 120 cm ก็ได้ โดยต้องเผื่อระยะ +1.5 ท้ัง 4 ด้าน

เครื่องมีอ -  อุปกรณ์ทึ๋ไช้ในการทำงาน
1. มีดตัดเตอร์ , เทปย่น
3. เครื่องคิดเลข
4. ตลับฒตร

ข้อควรระวังในการทำงาน
1. ระหว่างที่เครื่องกำลังทำงาน ไม่ควรเอามือ แขน และขาเช้าใกล้เพลาโดยเด็ดขาด
2 . ควรสวมเสื้อที่รัดกุมและทะมัดทะแมง
3. เวลาเครื่องทำงานให้ยืนห่างเครื่องประมาณ 10-15 cm
4. เวลาย่อยต้นม้วนให้ระวังกระดาษยับและขาดด้วย



ประวิติผู้เชือนวิทยานิพนธ์

นางลาวดาภรณ ์ สินธวาลัย เกิดฒึ่อวันที่ 22 มีนาคม พ.ศ. 2523 ณ กรุงเทพฯ 
ส ำเร ็จการด ืกษ าว ิศ วกรรม ศ าล ต รบ ัณ ฑ ิต  ส าขาว ิศวกรรม อ ุตลาหการจากมหาว ิทยาล ัย  
เกษตรศาสตร์ในป ีการด ืกษา 2543จากนั้นได ้เข ้าส ืกษาต ่อในหลักส ูตรว ิศวกรรมศาลตรมหา 
บัณฑิต ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร์จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย และสำเร็จ 
การดืกษาในปีการดืกษา 2545 ในระหว่างที่ดืกษาต่อที่จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย ได้ทำงานเป็นผู้ 
ช ่วยทีมที่ปรึกษาโครงการปรับปรุงประสิทธิภาพการประกอบธุรกิจอุตสาหกรรมขนาดกลางและ 
ขนาดย่อม ณ บริษัทที่ปรึกษา ไอดับเบิ้ลยูบี-ลยามเท็ค จำกัด เป็นระยะเวลา 6 เดือน
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