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ภ า ค ผ น ว ก  ก.

เอ ก ส า ร ท ี่ใ ช ้อ ย ูไ น 9Jจ ช ุบ ัน

ก-! เอกสารที่ใช้ในกิจกรรมการรับวัตลุดิบ

ก-2 เอกสารที่ใช้ในกิจกรรมการจัดเก็บวัตลุดิบ

ก-ร เอกสารที่ใช้ในกิจกรรมการจ่ายวัฅลุดิบ



170

I. แบบฟอร์มการส่ง R/M (Raw Materials Sended Form)
ใช้ในการติดแพลเลีทที่มีการตรวจนับ และจัดเรียงวัตอุดิบเรียบร้อยแนัว โดยจะแสดง 

ขอมูลจำนวนวัตชุดิบโดยรวมของแต่ละรหัสวัตอุดิบที่รับเข้ามาในวันนัน ๆ เพื่อให้พนักงานที่ 
มานำไปจัดเก็บสามารถตรวจสอบจำนวนที่รับเข้าไปได้สะดวก โดยตัวอย่าง จองเอกสารแสดง 
ด ัง}ปค ้าน ล่าง

ภ า ค ผ น ว ก  ก - !  เ อ ก ส า ร ท ี ่ใ ช ้ใ น ก ิจ ก ร ร ม ก า ร ร ับ ว ัต ล ุด ิบ

RAW  m a t e r i a l s  s e n d e d  f o r m  ( แบบฟอร ์มกาไแท ่ R/M  )

No. : ____________

Received Date : ______________________ ;_________ Time ะ__________

Supplier Name : ___________________________________________________

I.ivo icc No. ะ___________________________

No. Item  Num ber Qty Received By Remark

•

FM -W H -005  Rev.00

Sended By :_____________________ Checked By :
Dale ะ Date :



ภ า ค ผ น ว ก  ก - 2  เ อ ก ส า ร Y Ï Ïช ้ใ น ก ิจ ก ร ร ม ก า ร จ ัด เ ก ็บ ว ัต ล ุด ิบ

1. ป้ายวัตถุดิบ (Raw Material Tag)

ใช้สำหรับติดวัตถุดิบที่หำการจัดเก็บว่า วัตถุดิบกองดังกล่าวเป็นวัตถุดิบรหัสอะไร แล 
รันเช้ามาวันที่เท่าไร และมีจำนวนคงเหลือเท่าไร โดยวัตถุประสงค์ของป้ายก็เพื่อใหัสามารถ 
สังเกตเห็นขอมูลได้อย่างสะดวก โดยตัวอย่างของป้ายแสดงดังรูปข้างล่าง

R A W  M ATER IALS  TAG

Ite m  N um be r ะ

Q ty  ะ

R ece ived D ate ะ

R em ark  ะ .
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1. เอกสารการจายวฅลุดบในแฅละวน (Daily Raw Materials Issue Report)
เป็นเอกสารทีใชในการระบุรายละเอียดเกียวกับการจ่ายวัตถุดิบ โดยพนักงานจัดจ่ายจะ 

ฟ นผูเขียนขอมูลลง 1ปในขณะทีทำการจ่ายวัตลุดิบ และเมือจ่ายวัตถุดิบเสร็จแล้ว จะนำเอกสาร 
นีมาให้กับพนักงานป้อนข้อมูล เพื่อไชในการป้อนข้อมูลการจ่ายวัตถุดิบต่อโป

โดยขอมูลทีเป็นรายละเอียดในการจ่ายก็คือ ข้อมูลรายการวัตถุดิบที่จ่าย1 จำนวนที่จ่าย5 

ตำแหน่งวัตถุดิบก่อนการจ่าย และว ันท ีร ับของว ัตถ ุดิบทีทำการจ่าย โดยตัวอย่างของเอกสาร 

แสดงดังรน่ด้านล่าง

DAILY RAW MATERIALS ISSUE REPORT

ภ า ค ผ น ว ก  ก - 3  เ อ ก ส า ร ท ั ๋ใ ช ใ น ก ิจ ก ร ร ม ก า ร จ ่า ย ว ัต ล ุด ิบ

DATE : MODEL : MCS : Operation :

Item  N um ber Q ly  R equ ired
Total Total Location Location Location

RemarkQty. Qty. Lot/Serlal Lot/Serlal Lot/Serlal
Required issued Qty. Qty. Qty.

.

Effective Date : 1-1/5/2001 FM-WH-001 REV. 00

ISSUED BV :_________________________ CHECKED BY:_______________________________ IN PUT DATA BY :_____________________

Effective Date : 1-1/5/2001 FM-WH-001 REV. 00

ISSUED BY :_________________________ CHECKED BY:_______________________________ IN PUT DATA BY :_____________________
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2. เอกสารรายการวัตถุดิบไม่เพียงพอจ่าย (Materia! Shortage)

เป็นเอกสารที่ใช้ในการแจ้งให้กับพนักงานในแผนกวางแผนการผลิตทราบว่า วัตถุดิบ 
รายการใดบาง ที่มีจำนวนไม่เพียงพอกับจำนวนที่ต้องการเบิก โดยพนักงานจัดจ่ายจะมีหน้าที่ 
ในการเขียนเอกสารดังกล่าวโดยจะเขียนหลังจากที่จัดจ่ายวัตถุดิบเสร็จแห้ว ซึ่งตัวอย่างของ 
เอกสารแสดงดังรูปค้านล่าง

M ATERIAL SHORTAGE
TO_________________ FR O M __________________ c e __________________ ____  DATE __________

W /H PC DEPARTMENT

M O D E L POSITION PAP' CODE WORKORDER ID PC REQUESTED 

Q’TY

RECEIVED

Q'TY

SHORTAGE

Q'TY

MCS >

I____

- . k
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3. ป้ายติดรถาฅลุดิบที'จดจ่ายเสร็จแล้'ว

จะใช้ฅคที่รถจ่ายว ัตถ ุดิบ โคย^คประสงค์เพือต้องการบอกว่ารถวัตถุดิบทีจัดจ่าย 

วัตถุดิบเรียบรัอยแล้วน้ัน เป็น'วัตถุดิบลำหรับกระบวนการผลิต'ใด, เลขลำดับการผลิตใด และทำ 

การจ่ายเมื่อใด ซ่ึงเม่ือพนักงานในแผนกผลิตมาทำการรับรถนีไป ก็จะทำการตรวจสอบขำนวน 

และรายการวัตถุดิบ จากนันจะทำการเซ็นต์รับวัตถุดิบและลงเวลา และ วันที่รับไวัเปีนหลักฐาน

โ ด ย ต ัว อ ย ่า ง ข อ ง ป้ายแ ส ด ง ด ัง รูป

THAI TABUCHI ELECTRIC CO.,LTD. 

RAW MATERIALS ISSUED TO PRODUCTION

Model ะ ___________________ _̂___________

Qty ะ _______________________________

M CSNo. ะ ________________________________

ID No. ะ ________________________________

Issued Date ะ _______ :_______________________

Issued By ะ _______________________________

Fli-WH-OOi Rev 00
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4. เอกสารใบเบิกพิเศษ (Extra Document)

เป็นเอกสารท่ีใช้ในการเบิกวัตลุดิบรายวัน หรือวัตลุดิบท่ีไม่ไค้เบิกตามใบเบิก Simulate 

Pick list โดยใบเบิกดังกล่าวจะมีการใช้หมายเลขเอกสาร PC และ PU ในการกำกับ ดังไค้กล่าว 

ไว้ในรายงานแล้ว โดยใบเบิกพิเศษน้ี ยังสามารถใช้งานกับกิจกรรมการส่งวัตลุดิบคืนค้วย โดย 

จะทำการเลือกท่ีช่อง Return to W/H โดยตัวอย่างของเอกสารแสดงดังรูปด้านล่าง

THAI TABUCUI ELECTRIC CO..LTI).

RAW MATERIAL TRANSFER SLIP
] ISSUE TO PRODUCTION MODEL:___________  DATE :__ /  / ___
I RETURN TO WAREHOUSE

I FOR SELECTION ID :-------------  LINE ะ.----------

OF:

ITEM NO. UN ACTUAL QTY REQUEST QTY REMARK

:

2 -

3 - *

4

5 -

6
-

1 7

8 -

9

10

11 -

12 -

13 -

14

15 -

16 -

17 -

18 -

19 -

20 -

Issued by______________ Received by :_____________  Cheeked by 1

Date : Dale ะ Dale ะ
Dept ะ Dept :Dept :



ภาคผนวก ข.

ข้อมูลระยะเวลาความล่าช้าของข้อมูล 

และระยะเวลาในการป้อนข้อมูลในระบบการทำงานป้จชุบัน

ข-! ข ้อม ูล Delay Time และ Key Time ของการร ับ Im port R M

ข-2 ขอมูล Delay Time และ Key Time ของการรับ Local RM

ข้อม ูล Delay Time และ Key Time ของการจ ่ายร ัฅล ุด ิบข-3



ภาคผ น ว ก  ข-1: ตารางสรุปเวลาความล่าช้าและเวลาในการป้อนข็อมูลของ Import RM ในระบบปีจชุบัน

Key GIT เท.'0 ice+  RM Reach TT Key Receive Transfer D e lay T ime of P rocees T im e /lnvo ice

Eff Date Date S upplier Invo ice  No. Q ty  Rec. Start End Date Start End Date Start Date End Date Key Rev Imp S econd Min

02/01/02 03/01/2002 SIRS5760 SI-00147861 3 12:58 12:59 03/01 /02 20:30 21:00 02/01/02 15:48 03/01/02 15:48 03/01/02 109 58 0.97

02/01/02 03/01/2002 SIRS5760 SI-00147862 2 12:57 12:58 03/01/02 20:30 21:00 02/01 /02 15:39 03/01/02 15:39 03/01,02 101 47 0.78

02/01/02 03/01/2002 SIRS5760 SI-00147863 1 12:56 12:56 03/01 /02 20:30 21:00 02/01/02 15:38 03/01/02 15:38 03/01/02 102 18 0.30

02/01/02 03/01/2002 SIRS5760 SI-00147864 4 12:52 12:55 03/01/02 20:30 21:00 02/01/02 15:40 03/01/02 15:41 03/01 /02 105 81 1.35

02/01/02 03/01/2002 SIRS5760 SI-00147865 15 12:21 12:50 03/01/02 20:30 21:00 02/01/02 15:49 03/01/02 15:54 03/01/02 70 317 r .28

02/01/02 03/01/2002 SIRS5760 SI-00147866 4 12:19 12:20 03/01/02 20:30 21:00 02/01/02 15:42 03/01/02 15:43 03/01 /02 49 93 1.55

02/01/02 C 3/01/2002 SIRS5760 SI-00147867 5 11:39 11:41 03/01/02 20:30 21:00 02/01/02 15:46 03/01/02 15:48 03/01 /02 185 132 2.20

02/01/02 03/01/2002 SIRS5760 SI-00147868 11:26 11:38 03/01/02 20:30 21:00 02/01/02 15:44 03/01/02 15:46 03/01 /02 186 178 2.97

02/01/02 03/01/2002 SIRS5760 SI-00147869 2 10:56 11:20 03/01/02 20:30 21:00 02/01/02 15:40 03/01/02 15:40 03/01 /02 200 39 0.65

02/01/02 03/01 /2002 SIRS5760 SI-00147870 1 10:55 10:55 03/01/02 20:30 21:00 02/01/02 15:39 03/01/02 15:39 03/01 /02 224 23 0.38

02/01/02 03/01/2002 SIRS5760 SI-00147871 11 10:48 10:54 03/01 /02 20:30 21:00 02/01 /02 15:54 03/01/02 15:57 03/01 /02 240 303 5.05

02/01/02 03/01/2002 SIRS5760 SI-00147872 2 10:46 10:47 03/01 /02 20:30 21:00 02/01 /02 15:43 03/01/02 15:43 03/01 /02 236 45 0.75

02/01/02 03/01/2002 SIRS5410 TTE135/01 8 13:07 13:14 03/01/02 20:30 21:00 02/01/02 16:04 03/01/02 16:06 03/01/02 170 161 2.68

02/01/02 03/01/2002 SIRS5410 H E  137/01 4 13:07 13:07 03/01/02 20:30 21:00 02/01/02 16:02 03/01/02 16:03 03/01 /02 175 80 1.33

03/01/02 04 /01 /20^2 SIRS5680 007814591 2 10:26 10:26 04/01 /02 18:00 03/01 /02 14:39 04/01/02 14-39 04/01/02 193 51 0.85

03/01/02 04/01/2002 SIRS5680 007830543 1 10:26 10:26 04/01/02 18:00 03/01/02 14:38 04/01/02 14:38 04/01 /02 192 22 0.37

03/01/02 01/01/2002 SIRS5680 007831337 3 10:24 10:24 04/01/02 18:00 03/01 /02 14:38 04/01/02 14:39 04/01/02 194 76 1.27

03/01/02 04/01/2002 SIRS5680 007833698 1 10:19 10:19 04/01 /02 18:00 03/01 /02 14:37 04/01/02 14:37 04/01/02 198 20 0.33

03/01/02 04/01/2002 SIRS5680 007833751 2 10:22 10:23 04/01/02 18:00 03/01/02 14:37 04/01/02 14:37 04/01/02 194 40 0.67

03/01/02 04/01/2002 SIRS5680 007834824 1 10:20 10:20 04/01/02 18:00 03/0 า/v-T 14:36 04/01/02 14:36 04/01/02 196 24 0.40

03/01/02 04/01/2002 SIRS5680 007835290 oc. 10:21 10:21 04/01/02 18:00 03/01/02 14:34 04/01/02 14:35 04/01/02 193 62 1.03

03/01/02 04/01/2002 SiRS5680 007835303 1 10:22 10:22 04/01/02 18:00 03/01/02 14:35 04/01/02 14:35 04/01/02 193 27 0.45



Key GIT lnvo ice+  RM Reach TT Key R eceive T ransfer D elay T ime o f Procees T im e /lnvo ice

Eff Date Date S upp lie r Invo ice  No. Q ty  Rec. Start End Date Start End Date Start Date End Dute Key Rev Im p S econd Min

03/01/02 04/01/2002 SIRS6010 01001/02 13 09:38 09:47 04/01/02 22:20 03/01/02 14:29 04/01 /02 14:34 04/01/02 222 334 5.57

04/01/02 07/01/2002 SIRS5820 26-1201883 2 09:52 09:54 04/01/02 22:45 04/01/02 12:04 07/01 /02 12:05 07/01/02 244 68 1.13

07/01/02 08/01/2002 SIRS5250 2001042193 8 10:23 16:19 03/01/02 17:07 04/01/02 10:20 08/01/02 10:23 08/01/02 193 196 3.27

07/01/02 08/01/2002 SIRS5250 2001042194 5 16:09 16:11 03/01/02 17:07 04/01 /02 10:23 08/01 /02 10:25 08/01/02 196 123 2.05

08/01/02 09/01/2002 SIRJ5370 M T 0 2 0 107-2 6 10:54 11:07 08/01/02 1:20 09/01 /02 11:31 09/01 /02 11:33 09/01/02 211 135 2.25

08/01/02 09/01/2002 SIRS6170 SI2020104636 6 12:45 14:23 09/01/02 17:00 08/01 /02 14:23 09/01/02 14:29 09/01 /02 0 365 6.08

09/01/02 10/01/2002 SIRS5250 2001042909 9 14:00 14:27 09/01/02 20:25 09/01 /02 15:13 10/01/02 15:16 10/01/02 373 197 3.28

09/01/02 10/01/2002 SIRS5250 2001042910 17 15:31 15:38 09/01/02 20:25 09/01 /02 15:16 10/01/02 15:23 10/01/02 376 452 7.53

09/01/02 10/01/2002 SIRS5250 2001042913 44 15:13 15:21 09/01/02 20:25 09/01 /02 15:24 10/01/02 15:40 10/01/02 384 1028 17.13

09/01/02 10/01/2002 SIRS5250 2001042917 35 15:51 15:52 09/01/02 20:25 09/01/02 14:59 10/01/02 15:12 10/01/02 359 813 13.55

09/01/02 10/01/2002 SIRS5250 2002000002 58 10:44 16:46 09/01/02 20:25 09/01/02 14:37 10/01/02 14:59 10/01/02 337 1329 22.15

09/01/02 10/01/2002 SIRS5190 3202010202 4 17:37 17:39 08/01/02 20:25 09/01 /02 09:46 10/01/02 09:47 10/01/02 106 111 1.85

09/01/02 10/01/2002 SIRS5880 02-01-0145 3 17:44 17:45 08/01/02 21:10 09/01 /02 09:42 10/01/02 09:44 10/01/02 102 124 2.07

09/01/02 10/01/2002 SIRJ6315 TH -0006A 2 10:26 17:45 08/01/02 21:10 09/01 /02 09:19 10/01/02 09:20 10/01/02 79 69 1.15

10/0- I 'm - ','01/2002 SIRS5820 26-0100138 1 17:43 17:43 08/01/02 21:55 10/01/02 09:45 11/01/02 09:45 11/01/02 105 23 0.38

10/01/02 11/01/2002 SIRS5760 SI-00149238 4 12:28 12:30 10/01/02 21:55 10/01/02 11:00 11/01/02 11:01 11/01/02 180 103 1.72

10/01/02 11/01/2002 SIRS5760 SI-00149239 8 12:31 12:41 10/01/02 21:55 10/01/02 10:56 11/01/02 10:59 11/01/02 176 228 3.80

10/01/02 11/01/2002 SIRS5760 S I-00149240 3 12:43 12:46 10/01/02 21:55 10/01/02 10:52 11/01/02 10:53 11/01/02 172 72 1.20

10/01/02 11/01/2002 SIRS5760 SI-00149241 6 12:48 12:52 10/01/02 21:55 -0 /01 /02 10:49 11/01/02 10:51 11/01/02 169 125 2.08

10/01/02 14/01/2002 SIRS0120 266444 1 13:08 13:08 10/01/02 21:55 10/01/02 '■วo 14/01/02 11:38 14/01/02 758 24 0.40

10/01/02 14/01/2002 SIRS6010 01011/02 9 13:27 13:32 10/01/02 21:55 10/01/02 09:48 14/01/02 09:51 14/01/02 648 198 3.30

10/01/02 14/01/2002 SIRJ5370 M T020109 6 12:54 13:04 11/01/02 2:00 11/01/02 11:36 14/01/02 11:38 14/01/02 512 134 2.23

11/01/02 14/01/2002 SIRS5680 002000877 1 12:48 12:48 14/01/02 23:10 11/01/02 15:30 14/01/02 15:30 14/01/02 102 20 0.33



Key GIT lnvo ice+  RM R each n Key R eceive Transfer D e lay Tim o of P rocee ; 'V  r ,c. ce

Eff Date Date S upp lie r Invo ice  No. Q ty  Rec. Start End Date Start End Date Start Date End Date Key Rev Im p S e c o rc Mir.

11/01/02 14/01/2002 SIRS5680 002002209 1 12:58 12:58 10/01/02 23:10 11/01/02 11:28 14/01/02 11:28 14/01/02 208 19 อ .32

11/01/02 14/01/2002 SIRS5250 2002000346 8 11:14 11:17 11/01/02 23:10 11/01/02 11:25 14/01/02 11:31 14/01/02 209 า 75 2.92

11/01/02 14/01/2002 SIRS5250 2002000347 1 11:11 11:11 11/01/02 23:10 ’ 1/01/02 11:32 14/01/02 11:32 14/01/02 212 24 0.40

11/01/02 14/01/2002 SZRJ6020 E3G0109 1 12:39 12:39 09/01/02 21:10 11/01/02 11:33 14/01/02 11:33 14/01/02 213 20 C.33

11/01/02 14/01/2002 SIRS5760 SI-00149619 6 12:54 14:36 10/01/02 23:10 11/01/02 11:26 14/01/02 11:28 14/01/02 206 139 2.32

11/01/02 14/01/2002 SIRJ5260 TT02-08 54 11:22 12:30 14/01/02 0:20 0:20 11/01/02 15:41 14/01/02 16:03 14/01/02 131  ๆ35 - 2 2  es

11/01/02 14/01/2002 SIRS5410 TTE04/02 11 13:16 13:16 03/01/02 23:10 11/01/02 15:26 14/01/02 15:30 14/01/02 386 250 4.17

11/01/02 14/01/2002 SIRS5410 TTE05/02 4 09:51 09:52 14/01/02 23:10 11/01/02 15:24 14/01/02 15:25 14/01/02 272 99 1.65

11/01/02 14/01/2002 SIRS5410 TTE06/02 3 09:47 09:48 14/01/02 23:10 11/01/02 15:23 14/01/02 15:23 14/01/02 275 57 0.95

14/01/02 15/01/2002 SIRS5680 002002318 1 12:41 12:41 14/01/02 23:00 14/01/02 10:26 15/01/02 10:26 15/01/02 146 21 0.35

14/01/02 15/01/2002 SIRS5680 002002880 1 12:41 12:41 14/01/02 23:00 14/01/02 10:25 15/01/02 10:25 15/01/02 145 22 0 .37

14/01/02 15/01/2002 SIRS5680 002002956 1 12:40 12:40 14/01/02 23:00 14/01/02 10:26 15/01/02 10:26 15/01/02 146 22 0.37

14/01/02 15/01/2002 SIRS5250 2002000516 14 10:56 11:00 11/01/02 23:00 14/01/02 10:17 15/01/02 10:22 15/01/02 137 315 5.25

14/01/02 15/01/2002 SIRS5250 2002v00774 14 11 .11 11:10 11/01/02 23:00 14/01/02 10:12 15/01/02 10:17 15/01/02 132 329 5 48

14/01/02 15/01/2002 SIRS6200 AE/51597 1 12:42 12:42 14/01/02 23:00 14/01/02 10:32 15/01/02 10:32 15/01/02 152 20 0.33

14/01/02 15/01/2002 SIRM 6306 G 0 17882 2 09:29 09:2 ) 14/01/02 22:45 22:55 14/01/02 10:32 15/01/02 10:33 15/01/02 151 71 1.18

14/01/02 15/01/2002 SIRH6070 KI02-00100 1 16:32 16:32 11/01/02 22:45 22:55 14/01/02 10:31 15/01/02 10:31 15/01/02 151 23 0.38

14/01/02 15/01/2002 SIRJ5370 M T020111 8 09:33 09:40 14/01/02 22:45 22:55 14/01/02 10:22 15/01/02 10:25 15/01/02 142 183 3.05

15/01/02 16/01/2002 SIRS5620 200962 4 13:34 13:37 10/01/02 17:30 15/01/02 11:43 16/01/02 11.44 16/01/02 253 107 1.78

15/01/02 16/01/2002 SIRS5620 200963 4 13:40 13:45 10/01/02 17:30 15/01/02 11:45 16/01/02 11:46 16/01/02 255 98 1.63

15/01/02 16/01/2002 SIRJ0210 N020102-A 6 16:36 16:41 11/01/02 20:30 15/01/02 11:41 16/01/02 11:43 16/01/02 221 134 2.23

7.27273 209 .8787879 2.94
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ภาคผนวก ข-2 แลดงตารางสรุป!.วลาความล่าช้า และเวลาการป้อนข้อมูลของ Local RM ในระบบปัจจุบัน

Stamp Supplier Qty Invoice + RM Reach WH Key Receive Process Delay Time

I Date Number Record Date Time Time Start Time End Key Dale Time (Min) (Min)

[ 02/01/2002 SDRT0450 1 01/02/2002 16:30 16:57 16:57 01/02/2002 1 27

I 02/01/2002 SDRT0490 6 01/02/2002 14:00 11:34 11:43 01/03/2002 9 454

1 02/01/2002 SDRT0530 3 01/02/2002 13:20 13:44 13:45 01/02/2002 1 24

02/01/2002 SDRT0820 1 01/02/2002 14:34 13:34 13:34 01/02/2002 1 0

02/01/2002 SDRT5340 2 01/02/2002 9:40 13:35 13:35 01/02/2002 1 165

02/01/2002 SDRT5360 6 01/02/2002 10:00 16:37 16:39 01/02/2002 2 307

02/01/2002 SCRT6308 112 01/02/2002 23:30 13:31 14:27 01/03/2002 56 271

03/01/2002 SDRT0450 1 01/03/2002 17:55 8:21 8:21 01/04/2002 1 26

03/01/2002 SDRT0490 1 01/03/2002 17:15 8:21 8:21 01/04/2002 1 66

03/01/2002 SDRT5070 4 01/03/2002 14:20 8:15 8:17 01/04/2002 2 235

03/01/2002 SDRT5360 1 01/03/2002 16:55 11:50 11:50 01/04/2002 1 295

03/01/2002 SDRT55'0 1 01/03/2002 13:10 13:29 13:29 01/03/2002 1 19

03/01/2002 SDRT5J30 33 01/03/2002 9:00 ร:55 11:19 01/04/2002 24 624

03 ๐1/2๐๐2 SDRT6260 9 01/03/2002 16:30 16:34 16:36 01/03/2002 2 4

03/01/2002 SDPT6308 5 01/03/2002 14:30 16:10 16:13 01/03/2002 3 100

03/01/2002 SDRT6311 3 01/03/2002 10:30 13:28 13:30 01/03/2002 2 118

04/01/2002 SDRT0450 1 01/04/2002 14:50 14:58 14:58 01/04/2002 1 8

04/01/2002 SDRT0470 8 01/04/2002 10:10 10:51 10:53 01/04/2002 2 41

04/01/2002 SDRT0490 1 01/04/2002 11:11 15:58 15:58 01/04/2002 1 197

04/01/2002 SDRT0630 2 01/04/2002 18:00 17:39 17:40 01/04/2002 1 0

04 01/2002 SDRT5070 12 01/04/2002 13:45 15:45 17:48 01/04/2002 123 120

0401/2002 SDRT5330 21 01/04/2002 12:00 14:59 15:09 01/04/2002 10 109

04/01/2002 SDRT5400 13 01/04/2002 14:50 15:35 15:56 01/04/2002 21 45

04/01/2002 SDRT5510 2 01/04/2002 10:20 10:50 ,0:50 01/04/2002 1 30

04/01/2002 SDRT5640 67 01/03/2002 21:10 13:09 13:35 01/04/2002 26 249

)4 01/2002 SDRT5650 8 01/04/2002 14:15 16:06 16:09 01/04/2002 3 111

04 01/20 02 SDRT5900 50 01/04/2002 11:20 16:29 16:48 01/04/2002 19 249

04/01/2002 SDRT5930 31 01/04/2002 9:45 10:43 10:49 01/04/2002 6 58

>4/01/2002 SDRT5980 8 01/04/2002 16:00 17:06 17:08 01/04/2002 2 66

3 01/2002 SDRT620C 3 01/04/2002 13:00 15:56 15:57 01/04/2002 1 176

01/2002 SDRT6280 21 01/04/2002 13:00 15:41 16:24 01/04/2002 43 161
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Stamp Supplier Qty Invoice + RM Reach WH Key Receive Process Delay Time

Date Number Record Date Time Time Start Time End Key Date Time /Min) (Min)

04/01/2002 SDRT6302 20 01/04/2002 10:25 9:26 9:39 01/07/2002 13 481

04/01/2002 SDRT6303 1 01/04/2002 17:30 17:05 17:05 01/04/2002 1 0

04/01/2002 SDRT6305 8 01/04/2002 9:00 9:44 9:47 01/04/2002 3 44

I 04/01/2002 SDRT6308 2 01/04/2002 11:40 16:10 16:11 01/04/2002 1 210

I 04/01/2002 SDRT6316 1 01/0h/2002 16:15 17:05 17:05 01/04/2002 1 50

i 05/01/2002 SDRT5930 11 01/05/2002 13:20 14:38 14:41 01/07/2002 3 338

' 07/01/2002 SDRS5450 5 01/07/2002 17:10 10:10 10:12 01/08/2002 2 170

07/01/2002 SDRT0450 2 01/07/2002 17:15 17:15 17:15 01/U7/2002 1 0

07/01/2002 SDRT0470 1 01/07/2002 10:00 14:13 14:13 01/07/2002 1 132

07/01/2002 SDRT0490 5 01/07/2002 17:30 14:22 14:35 01/07/2002 13 352

07/01/2002 SDRT0530 3 01/07/2002 14:20 14:42 14:45 01/07/2002 3 22

07/01/2002 SDRT5360 7 01/07/2002 13:20 13:39 13.41 01/07/2002 2 19

07/01/2002 SDRT5440 1 01/07/2002 17:40 17:39 17:39 01/07/2002 1 0

07/01/2002 SDRT5510 2 01/07/2002 15:20 14:16 14:16 01/07/2002 1 0

07/01/2002 SDRT5650 6 01/07/2002 16:15 16:28 16:30 01/07/2002 2 13

07/01/2002 SDRT5930 22 01/07/2002 10:50 14:47 16:28 01/07/2002 101 177

07/01/2002 SDRT6200 4 01/07/2002 17:00 17:14 17:15 01/07/2002 1 14

07/01/2002 SDRT6700 2 01/07/2002 15:50 15:52 15:52 01/07/2002 1 2

CO01/2002 SDRT0470 1 01/08/2002 10:00 10:13 10:13 01/08/2002 1 3

08/01/2002 SDRT0490 4 01/08/2002 12:20 14:17 14:19 01/08/2002 2 57

08/01/2002 SDRT0520 2 01/08/2002 14:35 14:45 14:45 01/08/2002 1 20

08/01/2002 SDRT0750 1 01/08/2002 14:30 14:29 14:29 01/08/2002 1 0

08/01/2002 SDRT0760 3 01/08/2002 11:20 11:28 11:29 01/08/2002 1 8

J 08/01/2002 SDRT5340 3 01/08/2002 12:00 13:16 13:17 01/08/2002 1 36

08/01/2002 SDRT5360 5 01/08/2002 10:25 10:38 10:40 01/08/2002 2 13

I 08/01/2002 SDRT5510 1 01/08/2002 10:45 10:52 10:52 01/08/2002 1 7

I 08/01/2002 SDRT5640 4 01/08/2002 21:50 11:25 11:26 01/09/2002 1 205

I 08/01/2002 SDRT5930 18 01/08/2002 10:50 17:33 17:47 01/08/2002 14 343

08/01/2002 SDRT5980 5 01/08/2002 15:10 15:22 15:24 01/08/2002 2 12

; 08/01/2002 SDRT6050 9 01/08/2002 14:30 14:33 14:37 01/08/2002 4 3

I 09/01/2002 SDRS5450 4 01/09/2002 21:10 10:20 14:22 01/10/2002 2 140

! 09/01/2002 SDRT0400 1 01/09/2002 17:55 8:11 8:11 01/10/2002 1 16
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Stamp Supplier Qty Invoice + RM Reach WH Key Receive Process Delay Time

Dale Number Record Dale Time Time Start Time End Key Date Time (Min) (Min)

09/01/2002 SDRT0450 1 01/09/2002 13:17 13:17 13:17 01/09/2002 1 0

09/01/2002 SDRT0470 1 01/09/2002 10:30 13:10 13:10 01/09/2002 1 100

09/01/2002 SDRT0490 2 01/09/2002 17:15 14:23 14:23 01/10/2002 1 368

09/01/2002 SDRT0520 2 01/09/2002 15:20 15:46 15:46 01/09/2002 1 26

09/01/2002 SDRT0530 2 01/09/2002 13:50 13:58 14:22 01/09/2002 1 8

09/01/2002 SDRT0680 1 01/09/2002 13:55 13:58 13:58 01/09/2002 1 3

09/01/2002 SDRT5360 1 01/09/2002 16:35 16:38 16:38 01/09/2002 1 3

09/01/2002 SDRT5440 3 01/09/2002 13:10 13:11 13:13 01/09/2002 2 1

09'01/2002 SÛRT5640 18 01/09/2002 21:10 9:02 9:18 01/10/2002 16 62

09/01/2002 SDRT5650 4 01/09/2002 15:20 15:47 15:53 01/09/2002 6 27

09/01/2002 SDRT5900 24 01/09/2002 10:20 11:42 13:10 01/09/2002 28 22

09/01/2002 SDRT5930 12 01/09/2002 10:10 13:14 13:16 01/09/2002 2 124

09/01/2002 SDRT6200 5 01/09/2002 16:15 16:21 16:22 01/09/2002 1 6

09/01/2002 SDRT6230 4 01/08/2002 8:00 8:41 8:47 01/10/2002 6 581

09/01/2002 SDRT6308 4 01/09/2002 14:10 16:07 16:09 01/10/2002 2 657

10/01/2002 SDRS5450 4 01/10/2002 16:20 9:43 9:44 01/14/2002 1 203

10/01/2002 SDRT0470 1 01/10/2002 10:20 10:26 10:26 01/10/2002 1 6

10/01/2002 SDRT0490 2 01/10/2002 11:30 14:22 14:23 01/10/2002 1 112

10/01/2002 SDRT0530 1 01/10/2002 13:55 14:31 14:31 01/10/2002 1 36

10/01/2002 SDRT5340 4 01/10/2002 21:55 16:17 16:18 01/11/2002 1 437

10/01/2002 SDRT5640 1 01/10/2002 21:55 9:50 9:50 01/10/2002 1 110

10/01/2002 SDRT5650 11 01/10/2002 10:00 8:30 9:52 01/11/2002 22 510

10/01/2002 SDRT5720 1 01/10/2002 21:55 16:05 16:05 01/14/2002 1 965

10/01/2002 SDRT5930 20 01/10/2002 10:30 14:26 14:31 01/11/2002 5 656

10/01/2002 SDRT6230 2 01/10/2002 14:10 14:25 14:25 - 01/10/2002 1 15

10/01/2002 SDRT6260 4 01/10/2002 16:00 16:19 16:21 01/10/2002 2 19

10/01/2002 SDRT6308 5 01/10/2002 21:55 9:45 9:47 01/14/2002 2 105

11/01/2002 SDRS5450 5 01/11/2002 21:10 11:24 11:24 01/14/2002 1 204

11/01/2002 SDRT0350 1 01/11/2002 13:15 14:43 14:43 01/11/2002 1 88

11/01/2002 SDRT0400 2 01/11/2002 16:10 16:46 16:46 01/11/2002 1 36

11/01/2002 SDRT0450 1 01/11/2002 14:10 15:10 15:10 01/11/2002 1 60

11/01/2002 SDRT0470 1 01/11/2002 10:00 10:02 10:02 01/11/2002 1 2
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Stamp Supplier Qty Invoice + RM Reach WH Key Receive Process Delay Time

Date Number Record Date Time Time Start Time End Key Date Time (Min) (Min)

11/01/2002 SDRT0490 3 01/11/2002 11:30 16:16 16:18 01/11/2002 2 226

11/01/2002 SDRT0520 2 01/11/2002 14:30 15:05 15:06 01/11/2002 1 35

11/01/2002 SDRT5330 5 01/12/2002 0:20 15:13 15:24 01/11/2002 11 373

11/01/2002 SDRT5360 1 01/11/2002 11:45 12:09 12:09 01/11/2002 1 24

11 01/2002 SDRT5640 15 01/11/2002 14:55 11:05 11:10 01/14/2002 5 370

11/01/2002 SDRT5650 2 01/11/2002 15:25 16:45 16:45 01/11/2002 1 80

1 ๙01/2002 SDRT5900 9 01/11/2002 9:50 11:10 11:14 01/11/2002 4 80

11/01/2002 SDRT5930 20 01/11/2002 11:10 14:49 14:59 01/11/2002 10 159

11/01/2002 SDRT6200 4 01/11/2002 14:35 15:03 15:04 01/11/2002 1 28

11/01/2002 SDRT6260 4 01/11/2002 20:15 9:06 9:07 01/14/2002 1 66

11/01/2002 SDRT6303 1 01/11/2002 20:15 16:04 16:04 01/14/2002 1 424

11/01/2002 SDRT6309 4 01/11/2002 13:55 15:07 15:09 01/11/2C J2 2 72

12/01/2002 SDRT5650 2 01/12/2002 11:11 11:40 11:40 01/14/.'002 1 220

12/01/2002 SDRT5930 8 01/12/2002 10:55 16:34 16:36 01/14/2002 2 454

14/01/2002 SDRS5450 7 01/14/2002 22:45 11:18 11:20 01/16/2002 2 738

14/01/2002 SDRT0400 1 01/14/2002 17:20 17:21 17:21 01/14/2002 1 1

14/01/2002 SDRT0450 3 01/14/2002 12:20 13:06 13:07 01/14/2002 1 6

14/01/2002 SDRT0470 4 01/14/2002 10:25 11:20 11:21 01/14/2002 1 55

14/01/2002 SDRT0490 3 01/14/2002 12:00 12:08 12:09 01/14/2002 1 8

14/01/2002 SDRT0520 4 01/14/2002 15:20 16:31 16:33 01/14/2002 2 71

14/01/2002 SDRT0530 3 01/14/2002 17:35 17:35 17:36 01/14/2002 1 0

14/01/2002 SDRT0680 1 01/14/2002 13:30 13:32 13:32 01/14/2002 1 2

14/01/2002 SDRT5070 2 01/14/2002 17:10 17:25 17:25 01/14/2002 1 15

14/01/2002 SDRT5360 1 01/14/2002 12:30 16:05 16:05 01/14/2002 1 155

14/01/2002 SDRT5440 1 01/14/2002 14:10 16:06 16:06 01/14/2002 1 116

14/01/2002 SDRT5780 1 01/14/2002 17:05 17:09 17:09 01/14/2002 1 4

14/01/2002 SDRT5930 10 01/14/2002 9:50 11:17 11:20 01/14/2002 3 87

14/01/2002 SDRT5980 6 01/14/2002 12:10 12:10 12:11 01/14/2002 1 0

14/01/2002 SDRT6200 3 01/14/2002 8:00 9:52 9:53 01/14/2002 1 112

14/01/2002 SDRT6305 8 01/14/2002 10:50 11:2? 17:02 01/14/2002 280 32

14/01/2002 SDRT6316 2 01/14/2002 17:50 8:38 8:39 01/15/2002 1 48

15/01/2002 SDRT0390 1 01/15/2002 12:00 12:09 12:09 01/15/2002 1 Q
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Stamp Supplier Qly Invoice * RM Reach WH Key Receive Process Delay Time

Date Number Record Date Time Time Start Time End Key Date Time (Min) (Min)

15/01/2002 SDRT0470 1 01/15/2002 9:40 10:33 10:33 01/15/2002 1 53

15/01/2002 SDRT0490 1 01/15/2002 12:20 17:07 17:07 01/15/2002 1 227

15/01/2002 SDRT0520 2 01/15/2002 16:20 17:08 17:09 01/15/2002 1 48

15/01/2002 SDRT0530 2 01/15/2002 20:10 11:31 11:31 01/16/2001 1 211

ร 15/01/2002 SDRT0760 2 01/15/2002 10:40 10:41 10:42 01/15/2002 1 1

15/01/2002 SDRT5070 4 01/15/2002 15:55 15:51 15:52 01/15/2002 1 0

15/01/2002 SDR75330 1 01/15/2002 14:20 14:39 14:39 01/15/2002 1 19

15/01/2002 SDRT5440 3 01/15/2002 13:30 14:40 14:41 01/15/2002 1 70

15/01/2002 SDRT5510 2 01/15/2002 10:40 10:41 10:41 01/15/2002 1 1

15/01/2002 SDRT5900 14 01/15/2002 9:40 10:34 10:39 01/15/2002 5 54

15/01/2002 SDRT5930 15 01/15/2002 8:55 11:15 11:18 01/15/1002 3 140

15/01/2002 SDRT6200 2 01/15/2002 20:10 11:30 11:30 01/16 2002 1 210

15/01/2002 SDRT6303 1 01/15/2002 17:30 11:39 11:39 01/ 5/2002 1 249



ภาคผนวก ข-3: ตารางสรุปเวลาความล่าช้าและเวลาในการปือนข้อมูลการจ่ายวัตถุดิบในระบบใ]จชุบัน

O p W ork O rder ID1 O rder: SMP reach WH Physical Issue a lready Issue Time to Start Key Time tc End Key D elay Time 

(M in)

K ey T i- e  

(Mm,Time Date Tune Date ไ ime (IV, ' Time Date Time Date

100 3 1 0 1 /0 1 0 723454 A -3446-C T 13:45 02/01 /02 11:00 03/01/02 435 8:57 04/01/02 9:20 04/01/02 417 23

200 31121029 736263 M -1197AF01CT 13:45 02/01 /02 11:15 03/01/02 450 17:24 03/01/02 17:32 03/01/02 369 8

200 31114009 729271 M -T2162XH ZZ-T 13:45 02/01 /02 9:30 03/01/02 345 . 17:40 03/01/02 17:45 03/01/02 490 5

200 31114008 736210 M -T2157XH ZZ-T 13:45 02/01 /02 10:30 03/01/02 405 9:39 04/01 /02 9:51 04/01/02 489 12

200 31114006 729268 M -T2144XH ZZ-T 13:45 02/01 /02 10:00 03/01/02 375 9:52 O',/o 1/02 10:16 04/01/02 532 24

200 31017017 723461 M -3449-C T 13:45 02/01 /02 10:00 03 '01 /02 375 17:34 03/01 /02 17:39 03/01/02 454 5

100 31019000 724941 A-5347-T 13:45 02/01 /02 10:00 03 '01 /02 375 16:42 03/01/02 17:09 03 /01 '02 402 27

100 31011008 722577 M -3490-CT 13:45 02/01 /02 10:30 03/01/02 405 17:14 04/01/02 17:21 04/01/02 884 7

10C 31010004 722088 M -T2171XHZZ-T 13:45 02/01 /02 12:00 03/01/02 495 17:22 04/01/02 17:29 04/01/02 818 7

200 31017004 723448 M -5367-T 13:50 03/01 /02 12:20 04/01/02 510 17:38 04/01 /02 17:44 04/01/02 318 6

200 20103029 740289 M -3400-T 13:50 03 /01 /02 14:50 04/01/02 540 17:30 04/01 /02 17:37 04/01/02 160 7

200 31010004 736196 M -T2171XHZA-" 13:50 03/01 /02 11:30 04/01/02 460 17:22 04/01/02 17:29 04/01 /02 352 7

200 31011008 722577 M -3490-C T 13:50 03/01 /02 10:00 04/01/02 370 17:14 04/01 /02 17:21 04/01 /02 434 7

200 31019000 724941 M 5347-T 13:50 03/01 /02 9:30 04/01/02 340 16:02 04/01 /02 16:56 04/01 /02 392 54

100 31114004 736194 A-FC 249W R U Z-T 13:50 03/01 /02 16:30 04/01/02 700 10:46 07/01/02 10:58 07/01 /02 256 12

100 31019000 740025 A-5347-T 13:50 03/01/02 10:30 04/01/02 400 10:24 07/01/02 10:45 07/01/02 234 21

100 31121029 736264 A -1197A F01C T 13:50 03/01 /02 9:57 04/01/02 367 9:48 07/01/02 9:58 07/01 /02 531 10

100 31010012 736252 A-3477-C T 13:50 03/01 /02 10:00 04/01/02 370 9:17 07/01/02 9:34 07/01 /02 497 17

100 31226022 739436 A-3477-T 13:50 03/01 /02 9:00 04/01/02 310 16:57 04/01/02 17:09 04/01 /02 477 12

100 20103029 740289 A-3400-T 13:50 03/01 /02 13:00 04/01/02 490 8:54 07/01 /02 9:12 07/01 /02 354 18

200 31010012 736252 M -3477-CT 14:00 04/01 /02 10:00 07/01/02 360 16:33 07/01/02 16:43 07 /01 /02 393 10

200 31017010 736217 M -3446-C T 14:00 04/01 /02 10:30 07/01/02 390 17:08 07/01 /02 17:12 07/01 /02 396 4

200 31019000 740025 M -5347-C T 14:00 04/01/02 11:00 07/01/02 420 17:43 07/01/02 17:54 07/01 /02 403 11

100 31010012 736253 A-3477-C T 14:00 04/01 /02 10:00 07/01/02 360 17:24 07/01 /02 17:40 07/01 /02 444 16

100 31213000 736239 A-3490-C T 14:20 04/01 /02 9:30 07/01/02 310 16:44 07/01 /02 17:07 07/01 /02 434 23



O c W ork Order ID1 Order: SMP reach WH Physica l Issue a lready Issue i . e lo S la it Key Time to End Key Delay Time 

(Min)

Key ~ 

ท /  -Time Dale Time Date Time (Min) Time Dale r ime Date

1C.: 31010004 736197 A-T2171XH ZZ-T 14:00 04/01/02 9:30 07/01/02 330 16:10 07/01/02 16 33 07/01/02 400 <12

10C 2C104002 740837 A-5314-T 13:35 07/01/02 9:00 08/01/02 325 15:01 08/01/02 15:20 08/01/02 361 19

IOC 31114006 73Ô205 A-T2144XHZZ-T 13:35 07/01/02 9:30 c 8 /0 1 /0 2 355 15:53 08/01/02 16:13 08/01/02 383 2-:

1GC 31107005 727857 A-T2178XH ZZ-T 13:35 07/01/02 10:00 08/01 /02 385 15:22 08/01/02 15:49 03/01/02 322 27

โ10. 2010400? 740837 M -5314-T 13:35 07/01/02 10:00 08/01/02 3e5 14-05 08/01/02 14:29 08/01/02 185 24

2 ■- 31010004 736197 M -T2171XHZZ-T 13:35 07/01/02 10:30 08/01/02 415 14:30 08/01 /02 14:40 08/01/02 180 ไ 0

2C โ 31213000 736239 M -3490-T 13:35 07/01/02 9:00 08/01/02 325 14:41 08/01/02 14:43 08/01/02 341 ฉ

2 0 . 31010012 736253 M -3477-T 13:35 07/01/02 10:00 06/01/02 385 14:50 03/01/02 14:58 03/01/02 290 O

100 31017017 736260 A -3449-C T 13:50 08/01/02 8:30 09/01/02 280 14:35 09/01 /02 U A 7 09/01/02 365 12

100 31010012 736254 A-3477-C T 13:50 06/01/02 9:00 09/01 /02 310 14:50 09/01/02 15:16 09/01/02 350 2 6

100 31011008 733257 A -3490-C T 13:50 08 '01 /02 9:30 09/01/02 340 15:51 09/01/02 16:11 09/01 /02 381 2 0

100 31017004 736211 A-5367-T 13:50 08/01/02 10:00 09/01/02 370 15:17 09/01 /02 16:27 09/01/02 317 70

200 31114004 736194 M FC249W RUZ-T 13:50 08/01/02 8:30 09/01 /02 280 11:08 09/01/02 11:22 09/01 /02 158 14

200 31017017 736260 M -3449-C T 13:50 08/01/02 9:30 09/01/02 340 11:23 09/01/02 11:28 09/01/02 113 5

200 31114006 736205 M -T2144XHZZ-T 13:50 08/01/02 10:30 09/01/02 400 11:29 09/01/02 11:41 09/01/02 59 12

200 31107005 727857 M -T2178XHZZ-T 13:50 08/01/02 11:00 09/01/02 430 12:03 09/01/02 12:08 09/01/02 63 5

200 31017004 740568 M -5367-T 13:50 08/01/02 11:40 09/01/02 470 12:09 09/01/02 12:16 09/01 /02 29 7

100 31017010 736219 A -3446-C T 13:50 09/01/02 17:20 G 9/0V02 750 11:49 10/01/02 12:04 10/01/02 269 15

100 31114010 729272 A-T2165XH ZZ-T 13:50 09/01/02 17:20 09/01/02 750 13:14 10/01/02 13:41 10/01/02 294 27

100 31114004 740143 A-FC29W R UZ-T 13:50 09/01/02 17:25 09/01/02 755 14-25 10/01/02 14:32 10/01/02 360 7

100 31017000 736204 A-5384-T 13:50 09/01/02 17:20 09/01/02 750 10:42 10/01/02 10:57 10/01/02 202 15

200 31010012 736254 M -3477-C T 13:50 09/01/02 8:40 10/01/02 290 10:58 10/01/02 11:47 10/01/02 138 49

200 31011008 736257 M -3490-C T 13:50 09/01/02 9:00 10/01/02 310 12:05 10/01/02 12:15 10/01/02 185 10

200 31121029 736264 M -1197AF01CT 13:50 09/01/02 9:00 10/01/02 310 13:42 10/01/02 13:53 10/01/02 282 11

100 31017010 723454 A-3446-C T 13:30 10/01/02 8:15 11/01/02 285 13:40 11/01/02 14:31 11/01/02 325 51

100 31206019 739449 A-KJ-40-C T 13:30 10/01/02 17:00 10/01 '02 210 13:07 11/01/02 13:08 11/01/02 307 1



O p W ork O rde r ID1 Order: SMP reach WH Physica l Issue a lready Issue Time to Start Key Time to End Key D elay T ime 

(M in)

K ey T me

(t/ า ;Time Date Time Date Time (Min) Time Date Time Date

100 31219021 733977 A-KJ-17-C T 13:30 10/01/02 17:00 10/01/02 210 13:18 11/01/02 13:19 11/01/02 318 -

100 31114008 739989 A-T2157XH ZZ-T 13:30 10/01/02 8:30 11/01/02 300 15:12 11/01/02 15:51 11/01/02 402 39

100 31121029 735266 A-1197AF01C T 13:30 10/01/02 9:00 11/01/02 330 16:08 11/01/02 16:22 11/01/02 502 14

100 3111400 729248 A-1281JP ZA -D V 9:00 11/01/02 11:00 11/01/02 120 16:47 11/01/02 16:59 11/01/02 347 12

200 31206019 739449 M -KJ-40-CT 13:30 10/01/02 8:00 11/01/02 270 13:08 11/01/02 13:41 11/01/02 308 33

200 31017010 723454 M -3446-CT 13:30 10/01/02 8:20 11/01/02 290 13:21 11/01/02 13:37 11/01/02 301 16

200 31114010 729272 M -T2165XHZZ-T 13.30 10/01/02 8:30 11/01/02 300 14:33 11/01/02 15:09 11/01/02 363 36

20 0 31017000 736204 M -5384-T 13:30 10/01/02 8:45 11/01/02 315 15:53 11/01/02 16:07 11/01/02 428 14

200 31114000 M -1281JPZA-DV 9:00 11/01/02 14:00 11/01/02 240 17:00 11/01/02 17:00 11/01/02 180 1

100 31011008 733743 A-3490-C T 14:00 า 1/01/02 15:30 11/01/02 90 14:25 14/01/02 14:47 14/01/02 475 2 2

100 31010012 733255 A-3477-C T 14:00 11/01/02 16:15 11/01/02 135 14:59 14/01/02 16:07 14/01/02 462 68

100 31218000 733698 A-T2179XH ZZ-T 14:00 11/01/02 17:15 11/01/02 195 16:07 14/01/02 16:15 14/01/02 472 8

200 31114008 733989 M -T2157XHZZ-T 14:00 11/01/02 16:15 11/01/02 135 14:47 14/01/02 14:58 14/01/02 452 11

200 31017010 723454 M -3446-C T 14:00 11/01/02 15:00 11/01/02 60 14:17 14/01/02 14:21 14/01/02 497 4

100 31121032 731309 A-FC191W RKZ-T 9:15 15/01/02 11:10 15/01/02 115 11:23 16/01/02 13:1 1 16/01/02 553 108

100 31121029 733268 A-1197AF01C T 13:45 14/01/02 17:15 14/01/02 210 10:36 15/01/02 10:53 15/01/02 201 17

100 31214004 733300 A-5347-T 13:45 14/01/02 17:10 14/01/02 205 11:01 15/01/02 12:08 15/01/02 231 67

100 30926016 718558 A-3479-CT 13:45 14/01/02 17:20 14/01/02 215 13:48 15/01/02 14:01 15/01/02 328 13

100 31010004 733198 A-T2171XHZA-T 13:45 14/01/02 17:30 14/0-702 225 14:01 15/01/02 14:25 15/01/02 331 24

200 31121029 733266 M -1197AF01CT 13:45 14/01/02 8:05 15/01/02 260 10:54 15/01/02 11:13 15/01/02 169 19

200 31114004 740143 M -FC249W RUZ-T 13:45 14/01/02 8:05 15/01/02 260 13:37 15/01/02 13:47 15/01/02 332 10

200 31010012 733255 M -3477-CT 13:45 14/01/02 8:15 15/01/02 270 9:36 15/01/02 9:54 15/01/02 81 18

200 31218000 736698 M -T2179XHZZ-T 13:45 14/01/02 8:20 15/01/02 275 14:27 15/01/02 14:34 15/01/02 367 7

350 347.1756757 19.06757 CO-vl



ภาคผนวก ค.

ตัวอย่างแฟ้มข้อมูลที่ได้จากระบบ MFG/PRO

ค -! แฟ ้มข ้อมล Inventory Detail by Location (.3.6.6)

ค -2 แฟ ้มข ้อม ูล  Purchase Receipt Report (.5.13.5)

ค-3 แฟ ้มข ้อม ูล  Purchase order by order Report (.5.9.1)

ค -4 แฟ ้มข ้อม ูล  Simulated Pick lis t Item Check (.13.8.17)
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ภไคผนวก ค-! คัวอย่างแฟ้มข้อมูล Inventory Detail by Location (.3.6.6)

เป็นแฟ้มข้อมูลที่ใช้เรียกดูรายงานของสถานะของว ัต ลุดิบคงคลัง โดยใช้ตำแหน่งจัดเก็บเป็นตัว 

ค้นหา ซึ่งการใช้งานแฟ้มข้อมูลน้ีในงานวิจ ัย จะใช้การค้นหาท่ีตำแหน่ง GIT (ตำแหน่งระหว่างการขน 

ส่ง) โดยข้อมูลจะแสดงรายการของวัตลุดิบที่อยูใ่นตำแหน่งตังกล่าวโดยเรียงตามรหัสวัตถุดิบ โดยตัว 

อย่างของแฟ้มข้อมูลแสดงดังรูปด้านล่าง

iclurp.p 3.6.6 Inventory Detail by Location Date: 08/01/02

Pa.ge: 1 PS-THAI TABUCHI ELECTRIC Time: 09:54:42

LobSerial

Site Location Item Number p.ef UM Qty On Hand Created Expire Assay % Grade Status AvailNetOvrls

PS GIT R-BFZ80Û23E 020104 p 0.0 04/01/02 0.00% GIT T10 yes no

PS GIT R-BFZS9633Z 020104 p 0.0 04/01/02 0.00% GIT no yes no

PS GIT R-FBZ0185ZZ 020107 p 0.0 21/12/01 0.00% GIT no yes no

PS GIT R-PAB2032AZ 020108 ร 2,600.0 28/12/01 0.00% GIT no yes no

PS GIT R-PAB2152AZ 020108 ร 9,200.0 28/12/01 0.00% GIT no yes no

PS GIT R-PEZ0126ZZ 020105 P 0.0 07/01/02 0.00% GIT no yes no

PS GIT R-PEZ0126ZZ 050102 P 0.0 07/01/02 0.00% GIT no yes no

PS GIT R-PJCZZ0126 050102 P 0.0 07/01/02 0.00% GIT no yes no

PS GIT R-PJCZZ0132 020110 P 0.0 03/01/02 0.00% GIT no yes no

PS GIT R-PKZ1256ZZ 020104 P 0 0 04/01/02 0.00% GIT no yes no

PS GIT R-PZZ0906ZZ 020107 P 2,000.0 03/01/02 0.00% GIT ne1 yes no

PS GIT R-PZZ0940ZZ 020107 P 6,000.0 03/01/02 0.00% GIT ne1 yes no

— End of Report —

REPORT CRITERIA: Report submitted by: PPON

Item Number: R-B ไ o:T-R2

Site. PS To: PS

Location: GIT To: GIT
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เป็นเอกสารแสดงรายละเอียดของใบส่ังซ้ือ โดยสามารถเรียกดูได้ท้ังใบส่ังซ้ือท่ีอยู่ในสถานะท่ี 

เปิด และปิดไปแล้ว โดยการใช้เมนูการทำงานท่ี 5.13.5 ของโปรแกรม MFG/PRO โดยตัวอย่างแฟ้ม

ข้อมลแสดงดังรูปด้านล่าง

ภากผนวก ค-2 ตัวอย่างแฟัมข้อมูล Purchase Receipt Report (.5.13.5)

Date: 08/01/02 

Time: 10:04:12

Item Number

fi(jporp06.p 5.13.5 Purchase Receipt Report

Page.! PS-THAJ TABUCHI ELECTRIC

R.-EFZ8Û023E BT41RB12Û07004ÛA RING CORE 

Order Receiver Receipt RcvdQty

Supplier ERS Option PS Nbr Ln ship Date PsQtyR GLCostC PO Cost Ext GL Cost Ext PO Cost FO-GL Var

SIRSSbîO P1120169 B2010273 1 04/01/02 

007831337 0.0 

1 04/01/02

22000.0 2.51818 Y 2.527 43 55400.02 55603.49 203.47

SIRS5680 PI 110177 B2010276 1 04/01/02 40000.0 2.52228 Y 2 5 27 43 100891.25 101097.25 206.00

007814591 0.0

1 04/01/02

Base Item Total: 156291.27 156700.74 409.47
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เป็นแฟ้มข้อมูลที่ใช้ออกรายงานรายละเอียดของรายการใบสั่งซื้อ โดยสามารถที่จะเลือกดึง 

ข้อมูลเฉพาะบางส่วนได้ โดยในงานวิจัยน้ีจะใช้การเลือกข้อมูลเฉพาะ Supplier No. ท่ีข้ึนต้นด้วย SDRT 

ซ่ึงเป็น Supplier ภายในประเทศ โดยตัวอย่างของรายงานแสดงดังรูปด้านล่าง

poporp.p 5.9 1 Purchase Orders by Order Report Date: 07/01/02

Page: 1 PS-THAI TABUCHI ELECTRIC Time: น:20:02

ภาคผนวก ค-3 ตัวอย่างแฟ้มข้อมูล Purchase O rder by O rder Report (5.9.1)

Purchase Order: B2010015 

Order Date: 07/01/02 

Credit Ternis: 60EOM 

Buye*-:

Close Date:

Blanket Order:

Supplier: SDRT5070 Ship-To: PS

N ame : DRACO FCB PUBLIC COMPANY LIM N ame : THAI TABUCHI ELECTRIC

Telephone 02-501-1040 Telephone: 001-6638-538962

Contact: Revision: 0

Status: Currency: BHT C:

Rel: 0 Exch Rate: 1 00000

LnReq Item Number UM Qty Ordered QtyOpen Purchase Cost Disc% Ext Cost Due w o ID SO/Job St

1 PRO 1952 R-PAB2192AZ ร 45.0 45.0 21.60 0.00% 972.00 17/01/02

AT 1 11-4001AT (5/5) PRINTED WIRING BOARD

Base Total: 972.00

REPORT CRITERIA: Report submitted by: PPON

Supplier: SDRT0002 To:SDRT7010
Purchase Order: To

Due Date: To:
Perform Date: To:
Order Date: To:
Close Date: To:

Buyer: To:
Req: To:

Blanket Order: To:
Site: PS To: PS

Open PO's Only: yes
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เป็นแฟ้มข้อมูลที่ใช้ในเป็นข้อมูลส ่งให้กับพนักงานจ่ายวัฅลุดิบทำการจ่ายวัตลุดิบตามจำนวนท่ี 

เบิก (Reqd) โดยใบเบิกน้ีจะสามารถเลือกสายการผลิตท่ีต้องการเบิกได้ โดยกำหนดท่ี op: ว่าเป็น 100 

หรือ 200 โดยข้อมูลวัตชุดิบในรายการน้ีจะมาจาก Bill of Material ในระบบคอมพิวเตอร์ท่ีมีการสร้างไว้

ล่วงหน้า โดยตัวอย่างของแฟ้มข้อมูลแสดงดังในรูปข้างล่างนี

ภใคผนวก ค-4 ตัวชย'ไงแฟ้มข้อยูล Simulated P icklist Item Check (13.8.17)

bmpkcc.p 13.ร.ไ 7 Simulated Picklist Item Check 31/05/01

Parent Item: F-376655048 
As of: 26/11/01 
Site: PS

Quantity: 2.500.0 
Met OH: yes 

Use up Ph. yes 
Op: 0 

Output: c
Parent lteF-376655048 HH3-5333-T As of31/05/01

SitePS Quantit2,5Û0.0 p Net OH:yes Use up Phyes 
Op:0 Outputc

Component Ph Reqd UM Available Short Op 
Description

ใ ÎP53RB 052*025 050
2.500.0 p 4,060.0 0.0 100

R-PJCEJ1601 
21501.6 ME600F

5,000.0 p 2,042.0 2,958.0 200

R-BFZ80023E 
BT41 RB120Q70040A

5,000.0 p 4,437.0 563.0 200

D_p irçy?c;ni 
23702.5 ME600

5,000.0 p 485.0 4,515.0 200

R-P.1CTP31 51 
2153.15 ME600F

2,500.0 p 2,543.0 0.0 200

R-PEZ0126ZZ 
R-PEZ0126ZZ

625.0 ร 319.25 305.75 100



ภาคผนวก ง.

ตัวอย่างรายงานที่ไตัจากโปรแกรม

ง -! รายงานย ืนย ันการร ับร ัฅล ุด ิบต ่างประเทศ

ง-2 รายงานย ืนย ันการร ับว ัฅล ุด ิบภายในประเทศ

ง-3 รายงาน การร ับร ัตล ุด ิบข าดส ่งของร ัฅล ุด ิบต ่างประเท ศ

ง-4 รายงานการร ับร ัตล ุด ิบขาลส ่งของร ัตล ุด ิบภายในประเทศ

ง-ร รายการการส ่งร ัตล ุด ิบร ัตล ุด ิบต ่างประเท ศเก ิน

ง-6 รายการการส ่งร ัตล ุด ิบร ัดล ุด ิบภายในประเทศเก ิน

ง-? รายการการส ่งร ัฅล ุด ิบ เข ้าคล ัง

ง-ร ใบ เบ ิกร ัฅล ุด ิบแบ ่งตามห น ้าท ี่ข องพ น ักงาน

ง-9 รายงานการส ินค ้าไม ่เพ ียงพอจ ่าย

ง - !0 รายงานยอดส ินค ้าท ี่ม ีอย ู่ในสฅ ็อก เร ียงตามเลขท ี่ส ินค ้า

ง - ! !  รายง''นยอดส ินค ้าท ี่ม ีอย ู่ในสต ่อก เร ียงตาม Location



194

เป็นรายงานที่ใช้แสดงข้อมูลวัตถุดิบนำเข้าจากต่างประเทศที่ได้ผ่านการสแกนรับแล้ว 

โดยข้อมูลท่ีแสดงในรายงานนัน จะมู่งเน้นไปเก่ียวกับรายละเอียดจองใบส่ังชือ โดยการสร้างรายงานจะ 

ทำได้โดยการเลือกวันท่ีทำการรับวัตถุดิบน่ันเอง โดยตัวอย่างของรายงานแสดงดังรูปค้านล่าง

ภาคผนวก ง -! รายงานยืนยันการรับวัดลุดิบต่างประเทศ

รายงานยนยันกา•รวับวัด q ดิบต่างปไททศ FM - พ แ 2-XX

REPORT OF RECEIVE IMPORT RM แผใงก PS-WH

1‘age J/3
Print Datte: 04/04/2002

Receive Date 
Time

ะ 15/12/2001 
ะ 3:21:52

Supplier No 

1 ในr ผู้1«ใ fl

Invoice No 

lov iih jà  งานส์'!

Item No 

ใใวักวัดลุดิบ

Lot/Serial Po No Receiver No 
ในสผู้»ใ ไวับ

Location Actual Qty 

«านวนทึ๋ tv

SIRS58SO 01-11-0009 R-PZ7.0931ZZ 011102 P I090225 PI 110153 INSPECT 1,800.00

R-PCZ0307ZZ PI 110152 INSPECT 1,000.00

INSPECT 10,000.00

INSPECT 10,000.00

INSPECT 10,000.00

1 SIRS5I90 3201101827 R-UFBA332EJ PI 080425 PI 110155 INSPECT 10,0๓.00

INSPECT 4 ,0 ๓ .๓

R-UFBA102EJ PI 110154 INSPECT 10,0๓ .๓

INSPECT 10,0๓ .๓

INSPECT 10,0๓ .๓

R-UFBA332EJ PI 110155 INSPECT 10,0๓ .๓

INSPECT 10,0๓ .๓

INSPECT 10,0๓ .๓

INSPECT 10,0๓  .๓

INSPECT 10,0๓ .๓

INSPECT 10,0๓.๓

R-UFBAI02EJ PI 110154 INSPECT 10,0๓ .๓

R-UFBA332EJ P1090005 PI 110156 INSPECT 8 ,0 ๓ .๓

(นงนก PS AV II (I m u rS-WH (<jmm ใน) แแนก QA แพนท PCH-2 1811๓ PC แผนท ACCT

รน ;NATURE : 

DATE ะ

แล้ไขคางท่ี  วันท่ีแล้,ใไแcmาร
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เป็นรายงานท่ีใช้แสดงข้อมูลวัตถุดิบภายในต่างประเทศท่ีไค้ผ่านการสแกนรับแล้ว โดยข้อมูลท่ี 

แสดงในรายงานน้ัน จะมุ่งเน้นไปเก่ียวกับรายละเอียดของใบส่ังซ้ือเช่นกัน แต่ข้อมูลในรายงานน้ันจะ 

แตกต่างกับของวัตถุดิบนำเข้าจากต่างประเทศ โดยจะมีข้อมูลราคาทั้งในส่วนของราคาในใบส่ังซ้ือ 

(Purchase Cost) และราคาในใบส่งสินค้า (Invoice Cost) ซ่ึงการสร้างรายงานจะทำไค้โดยการเลือกวันท่ี 

ทำการรับวัตถุดิบเช่นกัน โดยตัวอย่างของรายงานแสดงดังรูปด้านล่าง

ภาคผนวก ง-2 รายงานยืนยันการรับวัตลุดิบภายในประเทก

รน!งาน นพช ันกา รร ับ วัฅถูคิบภาย'ใแประเท fl FM - WII2-XX

REPORT OF RECEIVE LOCAL RM แผนก PS-WII

Page 1/2
Print I>atc: 04/04/2002

Receive Date 
Time

ะ 15/12/2001 
: 3:23:09

Supplier No 

าฑ,fltj ■ชาธ

Invoice No 

เ0ขฑ๋ั1บท่ง Smh
Item No 

lite r iw qm i
Pc No

เทขา' เบaงซ้ื0
Ln I’o Coït

แเฑามไบ aVie
Inv. Cost 

i in i lu c h S ii f f i
Qiy 

«ททน

SDRT5330 INVOICE 1 R-UGCS330JG PI >80119 1 B.63000 .630๓ 2 ,0 ๓ .๓

Sf)RT5330 INVOICE 1 R-UGCS330IG P1080119 1 8.63000 .630๓ 2 ,0 ๓ .๓

SDRT5330 INVOICE! R-UGCS330JG P1080119 1 8.63000 .630๓ 2 ,0 ๓ .๓

SDRT5330 INV0ICE1 R-UGCS330JG P1080333 1 8.63000 .630๓ 2 ,0 ๓ .๓

SDRT5330 INV0ICE1 R-UGCS330JG P1080333 1 8.63000 .630๓ 2 ,0 ๓ .๓

SDRT5330 INVOICE! R-UGCS330JG P1080333 I 8.63000 .630๓ 2 ,0 ๓ .๓

SDRT5330 INVOICEI R-UGCS330JG P1080333 1 8.63000 .630๓ 2 ,0 ๓ .๓

SDRT5330 INVOICE 1 R-UGCS330JG PI 080333 1 8.63000 .630๓ 2 ,0 ๓ .๓

SDRT5330 INVOICEI R-UGCS330JG P1080333 1 8.63000 .630๓ 2 ,0 ๓ .๓

SDRT5330 INVOICEI R-UGCS330JG P1080333 1 8.63000 .630๓ 2 ,0 ๓ .๓

SORT5330 INVOICEI R-UGCS330JG P1080I19 1 8.63000 .630๓ 2 ,0 ๓ .๓

SDRT5330 rNVOICEl R-UKZ0968ZZ P10I0257 1 85.250๓ 5.250๓ 1,260.๓

SDRT5330 INVOICEI R-UKZ0968ZZ P1010257 1 85.250๓ 5.250๓ 1260.๓

SDRT5330 INVOICEI R-UKZ0968ZZ P1010257 1 85.250๓ 5.250๓ 1260.๓

SDRT5330 INVOICE! R-UKZ0968ZZ P10I0257 1 85.250๓ 5.250๓ 1,260.๓

SDRT5330 INVOICEI R-LIKZ0968ZZ P1010257 I 85.250๓ 5.250๓ 1,260.๓

SDRT5330 INVOICEI R-UKZ0968ZZ P1010257 1 85.250๓ 5.250๓ 1,260.๓

SDRT5330 INVOICE 1 R-UKZ0968ZZ P1010257 1 85.250๓ 5.250๓ 1,260.๓

SHRT5330 INVOICEI R-UKZ0968ZZ PIUI0257 I 85.250๓ 5.250๓ 1,260.๓

SDRT5330 INVOICEI R-UKZ0968ZZ P1010257 I * 85.250๓ 5.250๓ 1.260.๓

แผนก PS/wii บ่n il) PS-WII ( ijm n n il) แผนก PCI 1-2 tanin PC Iim ir ACCT

SIGNATURE ะ 

Da t e  ะ

แค้ไขกร่ํงท่ี  วันท่ีเแ1ร้1\เอกสาร
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เป ็นรายงานทแสดงข ้อม ูลของว ัตถ ุด ิบต'างประเทศท ั้งท ี่ม ีการส ่งช ้ากว ่าท ี่แจ ้งไว ้ (Delay 

Shipment) และทีรการส่งไม่ครบตามจำนวนที่แจ้งไว้ โดยการสว้างรายงานก็เช่นเดียวกับรายงานอื่นๆ 

คือเทือกวันท่ีรับวัตถุคิบนัน โดยตัวอย่างของรายงานแสดงดังรูปข้างล่าง

ภ าทผนวก ง-3 ฯ พง ณการรับวัฅลุดิบขาดส่งของวัตชุดิบต่างประเทศ

ร )ย งาน ขา !ท ส ่งข ธงว ัฅ ๆ ต บ ค ่างป ระ !ท ศ
REPORT OF SHOTAGE IMPORT RM

F M -W1I2-XX

แผนก PS-WII

Page 1/1
Print Date: 04/04/2002

Receive Date ะ 15/12/2001 
Time ะ 3:24:00

Supplier No 

■JHpry ข ใ 0

Invoice No 

10\1>1แนท่5นส์1
Item No 

ใ îta วัด ชุดิบ

Lo {/‘Serial Po No

inimlvfWi
Receiver No 
ร lYcrfJîîl วับ

Inform Qty 
จำนวนฑแรัง

Actual Qty 
จํไนว \nทบ

Shortage Qty 
จำนวนฑ่ึบได

SIRS5680 1007662904 R-UGCT104HY 0-1102 P1080421 PI 110184 3,000 3,000

SIGNATURE 

D AT F. ะ

PSA- I! ( fjiil) PS-WII 0]ฑบทวน) (นทาก QA แพนก PCTI-2 เบานก PC

เแวัใขทร้ัเท่ี ... วันท่ีแกั*Kเอกสาร
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เบนรายงาน1ในลักษณะเคียวกับบรายงานการรับวัตอุดิบขาดส่งของวัตถุดิบต'าง1(ระเทศ ต่างกน 

ตรงที่ข้อมูลบางรายการมีความจำเป็นในการใช้ใม่เหม่อนกัน คือของวัตถุดิบในประเทศ ไม่มีความ 

จำเป็นในการใช้ข้อมูล Receiver No. แต่มีความจำเป็นในการใช้ข้อมูล Ln และ Invoice Cost เป็นต้น

ภาคผนวก ง-4 รายงานการรับวัฅลุดิบขาดส่งของวัตถุดิบภายในประ(ทศ

รายงานขใดส่งขธงวัดคูดิบภใยโนประ!ทศ FM - WH2-XX

REPORT OF SHOT AGE LOCAL RM แพนก PS-WH

Page 1/1
Print Date: 04/04/2002

Receive Date ะ 15/12/2001 
Time ะ 3:24:24

Supplier No Invoice No Item No Po No Inv. Cost Inform Qty Actual Qty Shortage Qty
nYnymn |แขทั๋1น!น่8น d l ฑ่วัทโวัฅถุดิบ in v iih jim i)

Ln
n m W  ง รนเบ ร่ในวนทํ่เพ้ง จำนวนฑ๋ีวฃ จำนวนฑ๋ีขาด

SDRT5330 INVOICE! R-UKZ0968ZZ P1010257 i 5.25 39,300 12,600 26,700

SDRT5330 INVOICE! R-UK.Z0968ZZ P I020267 4 5.25 6,000 0 6,000

SDRT5330 INV0ICE1 R-UKZ0968ZZ P1020636 3 5.25 2,000 0 2,000

แผนก PSAVII (rjriไ) I’S-WII (fj ทบทวน) แผนก QÀ เนเนก m i -2 นพใเก PC แพนก ACCT

SIGNATURE ะ 

DATE ะ

แต้ไขแรงท่ี ... วันท่ีแทน’เอกทท
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เป็นรายงานทีใช้แสดงถึงข้อมูลรายการวัตถุดิบต่างประเทศท่ีมาส่งเกิบจำบวบใบใบสั่งชืคู แต่ 

ไครับอนุญาตจากแผนกสังชอให้ทำการรับจำบวบวัตถุดิบทีเกิบบับใต้ซึ่งจะมีการระบุว่าจะให้รับเข้ๅ 

ภายในเลขทีใบสังชือใด ซ่ึงตัวอย่างของรายงานแสดงดังรูปด้านล่าง

ภาคผนวก ง-ร รายการการส่งวัฅลุดิบวัตลุดิบต่างประเทศเกิน

•นยงในการส่งของวัคชุดบฅ่!งประ «lfแกน 
REPORT OF EXCEED IMPORT RM

KM - WII2-XX

แผนก P.4 -พ แ

rage 1/1 Receive Date: 15/12/2001 
Print Date:. 04/04/2002 Time ะ 3:24:46

Supplier No 

รนflryv ไช
Invoice No 

lovfh บ ' ใ

Item No 
ร>Taวัฅชุดิบ

Lot/Serlul PoNo

เป็พำใบสั่ง,ชล

Run Receiver No. 
รหัป็■ผู้ปาวับ

Inform Qty

ร่ฑท«ทีแง')
Actual Qt 

งํฑทนทึ๋วับ

Shortage Qty 

«ไนวนฑ๋ีเภน

SIRS5190 3201101827 R-UPBAI02EJ 011102 P108042S P li 10154 35,000.00 40,000.00 5,000.00

แผนก PSAVII (ป'ปา) P.S-WII (ผู้ฑนฑวน) แแนก QA แแนท PCI 1-2 1 พนท PC เพ«ท ACC

SIGNATURE : 

DATE ะ

แห้ไขทร่ํงที   วันท่ีแต้ไข»)กสใร
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ภาคผนวก ง-6 รายการการส่งวัฅถุดิบวัตถุดิบภายในประเทศเกิน

เป็นรายงานแสดงข้อมูลวัตถุดิบภายในประเทศที่มีการรับเกินจำนวนในใบสั่งซื้อ โดยการสร้าง 

รายงานจะสร้างจากการเลือกวันที่ของวันที่รับวัตถุดิบ

ราบร.านคารโผ่ขฃาาดทฺดิบกายในประ!ทกเกิน 
REPORTOF EXCEED LOCAL RM

FM-WH1-XX 

UHบก PS-WH

Page น ! Recedee Daïe ะ 2001/10/31 
P rirt Date: 2002/01/07 Urne: 10:43:47

Supplier No 

วฑัพขไอ

Invoice No 

นทเฑี๋เบผ่ mtRi

Item No 

รหัซวั»!พิษ

Po No

เ3ขฑ1ขÎR‘«อ Ln Run
Inv. Cost 

แ ฒ ใUïtrâfwîi

Iiifnrm Qty 

«ไนวนฑี๋เH5

Actual Qty 

«ไนวนฑ่ืรษ

Exceed Qty 

«ไนวนผพน

SDRT5930 143/07133 R-MRZ5661ZZ PI 110452 2 11 5.1200 640 660 20

เพน'.! PS/WH (ผู้»เ U PS-WH (ผูฑษ'ทวน) นพน» QA แพนพ PCH-2 แพน» PC เพนพ ACCT

SIGNATURE ะ 

DATE ะ

LfMïfifjvi.. ’>น<เพท>เ1ะ|อส1ใ
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ภใกผนวก ง-? รายการกไรส่งวัดลุดิบเบาคลัง

เนนรายงานทสร ไงขนมาเพอลดเวลาในการเขียนรายงานดังกล่าวนีข0งพนักงๅนรับวัตชุดิบ 

!;ไ. .รุด น่ระสงค์ของรายงานนีกึเพื่อแฬ้ใ!?นนักงานจัดเก็บ ที่นารับวัตถดิบจากบริเวณ Receiving Area 

P; 'Ü-' พ ีว ัตล ุดิบโดบางทีจะกำการจัตเก็บ และมีจำนวนกี่กล่03 เป็นกล่องเก็บ (rail Pack) ตามจำนวน 

P .;7 ท!านh i 1 บรรจุภัณฑ์(Standard Pack) หรือเป็นกล่องIffy (Partial Pack)

าฆแสทงรายการวัท(]สิบที่ส์ง1-นากท้'J สินค้1 

RAW MATERIAL SENDED KORM

FM - VVH2-XX

I‘«:e 1.2 Receive Date 15/12/2001 

Time 3:26:05

Item No. Description! Invoice No. Qly. UM: Laodon Full Pack Partial pack

in each INV Std-Pack No. Qty. เท Pack No.
R-PCZ0307ZZ IMSA-911 OS-06 01-11-0009 45.350 P RM ว'ว 101 200 3

250 1

500 1

22,000 2

R-PJCZZ0132 1ST 125V l.6A(K) D19132 70.252 p rNSPECT 52 I

200 1

10,000 6

REJECT1 10,000 1

R-PZZ0931ZZ IMSA-9110S-09L 01-11-0009 600 P REJECT 600 1

R-UFBA102EJ NVZ6TLTA B102 3201101827 31.400 p INSPECT 200 1

500 1

700 1

10,000 3

R-IJFBA332EJ NVZ6TLTA B332 3201101827 78.200 p INSPECT

200 1

8,000 1

10.000 7

R-UGCS330JG DD05-989SL330J500 INVOICE 1 22.000 p INSPECT 2,000 11

R-บ KZ0968ZZ PLA10A3230R4D02B1 INVOICE 1 12.600 p RMK0101 - 1,260 10

R-UKZ1080ZZ PLA10A1530R6R02 1NV01CE1 9.400 p RMB0101 1,000 5

RM 30102

น«นก PSAV1I (yru) {fttnucreu น«นก PCI-2 น«นก PC น«'นก ACCT
SIGNATURE: 1
DATE ะ
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ภาคผนวก ง-ร ใบ เบ ิกว ัฅถด ิบแบ ่งตามหน ้าท ี่ข องพ น ักงาน

เป็นใบเบิกวัตถุดิบท่ีมีการจัดแบ่งตามหน้าท่ีความรับผิดชอบของพนักงานจัดจ่ายแต่ละคน โดย 

จะมีการแสดงตำแหน่งในการจัดเก็บของวัตถุดิบรายการท่ีต้องการเบิก โดยหากเป็นกล่องเต็ม จะแสดง 

เลขวันทีรับวัตถุดิบ (Lot/Serial) และตำแหน่งในการจัดเก็บวัตถุดิบ Lot นัน แต่หากเป็นกล่องเศษ จะ 

แสดงหมายเลขกล่อง และจำนวนท่ีเหลืออย่ในกล่องเศษน้ัน ในการส่ังพิมพ์รายงานน้ั สามารถท่ีจะส่ัง 

พิมพ์รายงานของm7กงานคนใดคนหน่ึง หรือส่ังพิมา'ใของพนักงานทุกคนก็ไต้

ใบเนฑพคดิinn)งพนํภ•ทนรพิ?f rs วห5-----------------------------------------------------------------------------1

• น  « ร เ น ่M l

&•« ๒- พ  «M l n« . พ - . ) ร . . LM น • ฟ ่* * ------ร N«w<3*. น »  iM

1 U 0 1 /2 C C 1 -า 7 ร ร 1 ร เ7 M C S 2 4 0  JB» R n T Z Z t lX X I M l ? R K Z 0 1 0 S »« 2 4 K l

011111 R M I I 1 0 Î 1 น แ

•1 1 2 1 2 R M I I 1 I 5 1 1 ^ 1 »

R W X *1 *$ •  M l K l

W C 1 /2 0 C l-msisrj M C  ร 20 0 JB» a - 7 j c z n « i M l / R M Z I1 0 4 •  เ ท •  17

021104 t M I l i M 2 1 , I M

น  1 /2 0 0 rorrsiîw M CS 2O 0 JB» R - 7 £ Z 4 * » j x r S M T 1 2 » 112 1 M I I2 0 2 1,111

11 /0 1 /2 0  C โ-msisrj M C  S 2# 6 H * R - m  2 2 4 0 2 2 S M J R i d  I  m •  M S 2 ,t i l

•1 122 1 IM E »  1*2 12 ,» »»

R M I »  1*2* •  M l 1 ,37 ร

1 V ( l / 2 0 O 1 -3 7 1 5 1 5 *7 M C  S 28 0 (X* X - S I  E 232 32 Z S M T R M I 0 2 0 I •m 1,347

•  1122$ บ * I I 2 M 1 I ,» M
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เป็นรายงานท่ีใช้สรุปข้อมูลรายการวัตถุคิบที่มีจำนวนไม่เพียงพอในการจ่าย โดยระบบจะทำ 

การคำนวณหาจำนวนท่ีขาดดังกล่าวในตอนท่ีมีการสร้างใบเบิก ซ่ึงจำนวนท่ีขาดนัน จะแสดงให้ดูว่าเป็น 

ของเลขท่ีใบเบิกใด และเป็นวัตถุดิบในหน้าท่ีความรับผิดชอบของพนักงานคนใดด้วย ซ่ึงตัวอย่างราย

งานแสดงตังรูปข้างล่าง

ภาคผนวก ง-9 รายงานการสินค้าไมวันียงพอจ่าย

รายงไนการขใดส่งสินค้ใ 
REPORT SHORT ISSUE

D A T E P R IK Î 02/02/2 002 PAGE : 4

DATE ISSUE R2FERNCE NUMBER ท  I^ M  N U M B E R Q T Y  R E Q U IR E D Q T Y  IS S U E D Q T Y  S H O R T

10/0 1/2002 M CSIOO.pm R-UGA0002ZZ 300.00 .00 300.00

ผ ู้ร ัช ผิ:เซ;)น ?! TOTAL RECORD 1 RECORD



2 ü 'i

ภาคผนวก ง - ! 0 รายงานยอดส ินค ้าท ี่ม ือย ู่ในสต ีอก เร ืยงฅามเลขท ี่ส ินค ้า

เป็นรายงานที่ใช้เรียกดูข้อมูลสถานะของคงคลังวัตถุดิบ โดยเป็นการสั่งเรียงตามข้อมูลรหัส 

วัตถุดิบ โดยรายงานดังกล่าวจะมีการแยกเป็นรายกล่องของวัตถุดิบรายการน'นๆ พร้อมทังแสดงยอดรวม 

ของรายการวัตถุดิบแต่ละรายการ โดยตัวอย่างรายงานแสดงให้ดูในรูปด้านล่าง

วายง!นขอตสินน้าท่ีมี»r]ในสด็0ท นขงตาม!ลขท่ํสินน้า
Tim 04/04/2002 m ari I

i Item Number

: F-X?9585'>43

Receive Ouïe 

1๙12/2001

Description 1 

PTTPI25-KTT

Description 2 j Invoice No 1 Quantity UM : Location Status

69.00 P j RM 130301 NORMAL

! ยอครวมรานวน Item Number 69.00 ใน!วย
j F-K31585002 I 16/12/2001 CMI2RA03-TT 285.๓ P I RMD01I4 1 NORMAL

ย!)ครวม'รานวน Item Number 285.00 หน่วย
i R-PJCZZ0132

J

15/17/2001 

-

1ST 125 V 1.6a DI9I32 10,0๓ .๓  

10,0๓ .๓  

10,0๓ .๓  

10,0๓ .๓  

10,0๓ .๓

P INSPECT

REJECT

NORMAL

ย!)«รวมรานวน Item Number 50,000.00 หน่วย
R-UFÜA332EJ

11

j
!

.5/12/2001 NVZoTI.TA 13 3201101827 10,0๓ .๓  

10 ,0๓ .๓  

10,0๓ .๓  

10,0๓ .๓  

.๓

? INSPECT

_ __

NORMAL

ยช«รวมรานวน rtcin Number 40,000.00 ใ!น่วย
i R-UGCS330JG 15/12/2001 DD05-989SL33 INVOICE 1 2 ,0 ๓ .๓  

2,0๓  .๓  

2 ,0 ๓ .๓  

2,0๓  .๓  

2 ,0 ๓ .๓  

2 ,0 ๓ .๓  

2 ,0 ๓ .๓  

2 ,0๓  .๓  

2 ,0 ๓ .๓  

2 ,0 ๓ .๓

P INSPECT NORMAL

ยย«รวมรานวน Item Number 20,0p0.00 หน่วย
R-UKZ096XZZ 15/12/2001 PLA10A3230R INVOICE 1 1,260.๓ 

1,260.๓ 

1,260.๓ 

1,260.๓

P RMKOIOI NORMAL
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ภาคผนวก ง-! 1 รายงานยอดส ินคาท ี่ม ีอย ู่ในสต ็อก เร ียงตาม Location

เป็นรายงานในการเรียกดูข้อมูลสถานะของคงคลังวัตถุดิบเช่นกัน เพียงแต่เป็นการเรียงข้อมูล 

ตามตำแหน่งในการจัดเก็บ โดยภายในตำแหน่งจัดเก็บเดียวกัน ก็จะเรียงตามรหัสวัตถุดิบ โดยตัวอย่าง

ของรายงานแสดงในรูปด้านถ่าง

ราย -ท น ข อ ด ส ิน เฑ ้ฑ ี๋ม ึาย ู่ใน ส ด ีอ ก  ท ย ง ฅ า น  L O C A T IO N

Print Date ะ 04/04/2002_____  ___________________ __ _ _  PaBe I

1 Location

1 INS.LCT

1

i

Item Number

R-PJCZZ0132

R-UFBA332EJ

R-UGCS330JG

Receive Date 

15/12/200!

Description t

1ST I25V I.6A

NVZ6TLTA B 

DD05-989SL33

J Description 2

CURRENTrus

VARIABLE RE 

CERAMIC CAP

Invoice No 

DI9I32

3201101827 

INVOICE 1

Quantity

10,000.00

10,000.00

10,000.00

10,000.00

10,000.00

10,000.00

10,000.00

10,000.00

.00

2,000.00 

2,000.00 

2,000.00 

2,000.00 

2,0๓.00 

2 ,0 ๓ .๓  

2 ,0 ๓ .๓  

2 ,0 ๓ .๓  

2,0๓  .๓  

2 ,0 ๓ .๓

liM

p

Status

NORMAL

. ยอครวม{ในวน Item Number ใน Location 100,๓0.00 หน่วย
REFECT R-PJCZZD132 I5/I2/20ÜI 1ST125V 1.6A CURRENT FUS DI9I32 10,0๓ .๓ p NORMAL

ยอกรวม{ในวน Item Number ใน Location 10,000.00 หน่วย
RMBU101 R-UKZI080ZZ 15/12/2001 PLA10A1J30R LINE FILTER INVOICE! 1,0๓ .๓ p NORMAL

1,0๓ .๓

1,0๓ .๓

<• 1,0๓ .๓

1,0๓ .๓

ยออรวม{ในวน Item Number ใน Location 5,000.00 หน่วย
RMB0102 R-UKZ1080ZZ 15/12/2001 PLA10A1530R LINE FILTER INVOICE 1 1,0๓ .๓ p NORMAL

ยอครวม$านวน! tcra Number ใน Location 1,000.00 หน่วย

I

i



ภาคผนวก จ.

คู่มือการใช้งานโปรแกรม

จ -! ค ู่ม ือการต ิดตงโปรแกรม

จ -2 ค ู่ม ือการใช ้งานโปรแกรม
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สู่ม ือการติดฅั้ง Install Manual)

ก ารต ิด ต ังโป รแ กรมระบ บการจ ัดการคล ังว ัต ถ ุด ิบ ด ้วยบาร ์โค ้ด  (Barcode Management 

Warehouse System: BMW) น ันจะสามารถกระทำได ้ด ังต ่อไปน ี

1. เลือก File Setup จากแผ่น Setup Program (E:\ ระบบการเบ ิกจ ่าย.. A Package \ Setup) ด ังแสดงในรูป

พโ:̂ ร. -inixj
File Edit View Help

bmt Paytollvl Program
Barcode

รุ'''' ■■ไirะ®**ฬฺร■'รุ่̂'I V
----J __ J File Ecft View Help

ชุด BACKUP ระบุบการ
tiî ก-จ่าย รด

ใ object̂ ) selected

2. ด ับเบ ิลคลิก (Double Click) ท ี่แฟ ้มข้อมูล Setup

3. เข้าปู'การติดตั้งโปรแกรม โดยกด OK ในหน้าจอ “ ระบบการเบิกจ่ายสินค ้า Setup"

«{3 ร::บนทารเบิกก่ายสิแทร Setup -, 13

i g  Welcome to the ระบบการเบ ิกจ ่ายร่เนค ้า installation program

ร etup cannot install system files Of update shared files if they are in use.
B efote proceeding, we recommend that you doss a ry  applications you may 
be running

Exit Setup
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4. เลือก Path ของโปรแกรมที่จะทำกๆรติดตั้ง และกดป่นติ าตั้ง

ปมติดตง

Path ของโปรแกรม

8egin the instaïafcan by clicking the bu tton ะ>๙รพ.

Click thfs button to retai iim;ivm Sfrinยไเนด้า setivvass to the specified destination dïsetory.

>
Directory:
C:\ProgamFJet\RM\ Change Directory

Exit Setup

5. กด Continue เนหน้าจอการเลอก Group Program

6. รอจนกระท ั่งโปรแกรมทำการต ิดต ังเสร ็จ ซ ึ่งจะม ีข ้อความบอกว ่า “ ระบบทำการต ิดต ังโปรแกรม

ระบบการเบ ิกจ ่าย...เสร ็จแล ้ว”

7. Copy Folder Data, Folder Pic, eBackup.exe และ Stock.txt จากแผ่นโปรแกรมที่ต ิดตัง (E:\ระบบการ 

เบิกจ่าย..A ...) เข้าไปไว้ใน Folder ท ี่ต ิดต ังโปรแกรม (C:\Program FileYRMV..) ต ังแสดงในรูป

■ ท ^ : ^ ; . i
île Edit View Favorites Took Hefei

-■Back -  •« Jv j ^S e a rch  LPjFdcters D j  O j  y< ะiว u *

-  ICiXj
g-3

Address j j j  Program Files 

Folders

”•] îGo

J E3C บ
_ J  retpub  
ป J Irtstal 
_ J  LOS
J j  mtr
l l  My Docunents 
_ l  Program Barcode 
_ J  Program Files

-  -J
r- _ J  300
♦ _ J  Accessories 
*r _ |  ACD Systems 
V  _ J  Axiats

_ j  CHAT 
J j  Common Fies 

♦- _ J  CnmPkis Appkations
* _J CyberLink
.* J j  Data Dynamics 
F _J Dittos H

_______ J บ 1

Instaleti...

l j __1 J j
Internet
Explorer

๗0 JavaSoft Maplnfo Mapx rrverosoft
frontpage

Microsoft
Office

__1
Microsoft
Script

Microsoft SQL 
Server

MiLros๙t 
Visual Stud»

Mjuce Meda 
Mayer

!

_! ' 1 JJ ' 1 !
MSN t Meeting New Tech 

Irrosvstems
NotesSQL Ordre !

' 1 บ " 1
Outlook
Express

PLU5I sa Seagate
Software

Sbendan

1 ob jects) selected
File Edit 

Back * V 

Address j_J R 
Felders

Favcrtes Tools 
j j  $Se*ch i

Me
-jj Folders '< X ะท

บุรบยุ่ SSI
ZI P60

+ _) InstalShieW Installation -*■ I 
_li Internet Explorer

■* _ll ๘0
♦ ill JavaSoft 
•:+' J j  Maplr/o Mâpx 
+ _J microsoft frontpage 

I l Mfcroscft Office 
J j  Mkrosoft Script Debug 

L+, l j  Mcroscft SQL Server 
I* J j  Mkrosoft Visual studo 
•4- 1] Mjtice Meda Player
.■รุ- Cl msn

_J NetMeeting 
it< l j  NewTech Infosystems 

11 NotesSQL 
ie LJ Orine Services 

1) Outkxjk Express 
;ç _1 PLUS»
- -jl RM บ่

_______________I J j
6 ob)ect(s) (Disk free space: 297 MB)

Narre . .ร» .Type. _ ! Modfed
Ijbata j File Folder 15/03/2002 0:58
_J«C Fîe Folder 15/03/2002 1:00
d̂e&acküp 823 KB AppScation 24/02/2002 20:57

Implode,dl 13 KB Application Extension 07/12/1999 14:31
G RM 2,940 KB Application 15/03/2002 0:42
ฐ่ stock ! KB Configuration Settings 22/10/2001 23:56

4 _______1 บ
3.69 MB ^  My Computer
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8. เข้าไปที Start \ Settings \ Control Panels

9. ด ับเ1บ ิลคลิกท ี icon “ ODBC DataSource (32bits)”

10. เลอก User Data Source โดยเลอกเปน MS Access 97 Database จากน,นกดาไม Add ดังรูป

User DSN I System d s n ] File dsn ] Drivers ] Tracing] Connection Pooling ] About

User Data Sources:

Name Driver
CRSS SQL Server
dBASE Files Microsoft dBase Driver (Ldbf)
Excel Files Microsoft Excel Driver (*xls)
FoxPro Files Microsoft FoxPro Driver p.dbf)
MOIS SQL Server

IMS Access 97 Database Microsoft Access Drivel ('.mdb)
RM Microsoft Access Driver p.mdb)
T ext Files Microsoft Text Driver p.txt; '.CSV)
Visual FoxPro Database Microsoft Visual FoxPro Driver
Visual FoxPro Tables Microsoft Visual FoxPro Driver

Add...

Remove

Configure..

An ODBC User data source stores information about how to connect to 
the indicated data provider. A User data source is only visible to you, 
and can only be used on the current machine.

OK Cancel Help
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11. เล ือกประเภทของ Driver ที่จะทำการติดตั้ง โดยจะเลือก Microsoft Access Driver (.mdb) แล้วกด 

ปม Finish ดังแสดงในรูป

' น ฒ เ ■ น » ,«1, , 1, , ! , ,   

Select a diver for ฟ»ch you want to set up a data source.
Name 1 Version 1CÇJÜ
CR DB2 3.50.00.00 Ml
CR Informix 3.50.00.00 Ml
CR lnformix9 350.00 00 Ml
CR 0racle7 350 moo Ml
CR 0racle8 3.50.00 „ Ml
CR Sybase System 10 350.00.00 Ml
[Microsoft Access Driver C rridbl 4.00.4403.02 Mi
Microsoft dBase Driver f'.dbf] 4.00.4403.02 Mi
Microsoft Excel Driver (x ฟร} 4.00.4403 02 Mi .
Mirrnsnft FnxPrn Oliver f* rlhfl
i l ____ _________ 1

4 no 4403 ท?
I f

Finish I Cancel

12. กำหนดชื่อของ Data Source Name และ Description โดยจะกำหนดให้เป ็น RM ทั้ง 2 ช่อง จากนั้น 

จะกดปุม Select เพื่อเลือก Path ของฐานข้อมูล ด ังแสดงในรูป

ODBC Microsoft Access-Setup

D a t a  S o u i c e  N a m e :  | r M  

D e s c r ip t i o n :  | r M

D a t a b a s e . . . . -------------------- ----------

D a t a b a s e :

r s é l e c t i f  i C r e a t e . . . R e p a i r . . . C o m p a c t . . .  1

[ZED
OK I

C a n c e l

Help I

Advanced...

r  System Database-----— -—

< •  N o n e  

j  c  D a t a b a s e :

SySai/iD.aiaba:̂ .
0 ptions> >
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13. เล ือ ก  P a th  ข อ ง ฐ า น ข ้อ ม ูล ท ี่ต ้อ ง ก า ร เ ช ื่อ ม ต ่อ  โ ด ย ใ น ท ี่น ี่,จ ะ เ ล ือ ก  P a th  C :\P ro g ra m

F ile \R M \D ata \S tock.m db จ า ก น ั้น ก ด !เม  O K ซ ึ่ง จ ะ ก ล ับ ม า ส ู่ห น ้า จ อ  O D B C  M ic ro so ft Access Setup

เส ร ็จ แ ล ้ว ก ด น ้ม  O K  เพ ื่อ อ อ ก จ า ก ก าร  Setup O DBC

Select Database

Database Name 
*mdb

Directories: OK
c:\Program Files\RM\Data

Caned
Stock MDB -J  c:ร _ J

จิ Proaram Files
จิ rm Help

i l ’..
— Readonly

Exclusive
J J

-ist Files o( Type: Drives:

Access Databases (*.๓1 1 -D c : 1] Network...

หมายเหตุ: ก่อนที่จะมีการติดตังโปรแกรมระบบการจัดการคลังวัตถุคีบด้วยบาร์โค้ดนั้น จะต้องมีการลง 
โปรแกรมที่เป็น Tool ของ Visual Basic Studio ใท'เรียบร้อยเสียก่อน โดยรายการของ Tool ตัวกล่าวมีดัง 
ตอ \ปนคอ DAO 2.5, SCGrid, VSFle.xgrid 7.0. Sheridan และ SmartMenuXP

การเปีดโปรแกรมเพ ื่อตรวจสอบ ให้เข้าไปที่ Start \ Programs \ RM\ ระบบการเบิกจ่าย แสดงดังร ูป

Documenta >
Settings *
Fnd ►
Help

ShytDom

Accessories 
LjàJ Epson 
.ะล่\ McAfee Office 

Microsoft Reference 
Microsoft Visual Basic 60 
Microsoft Visud SourceSafe 

นุรุ่J Micsosoft Web PlWshmg 
'.1ะรุ่) New Vi»o Diawmg 
-=3 Onlne Service*

- d  Startup
_?3 VidaoSoft ActiveX Control» 
_îj Whamp 
^  WhZp
rfr Acrobat Reader 5.0 

Internet Explorer 
Microsoft Access 

^  Microsoft Binde»
Micros eft Excel 

X  Microsoft NetMeethg 
a  Microsoft FYoto Edta 
.» I Mictojoft PowerPoint 
VJ Microsoft.Word 
JC MS DOS Prompt

Offices? Language Switcher 
Outlook Exprès*

ËH1 Seagate Cryrtd Report* 
JJi} The Microsoft Network 

Vraio Techrtcal 
Jij Window* Explorer 
Q  Wndowj Messaging

Q. ระงฌด I «Bnrtuivfo
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สู่มือการใช้งานโปรแกรม (User Manua:)

1. การ*ร่ิมใช้งานโปรแกรม

การ Login เข้าระบบ

เมื่อเปิดโปรแกรมขึ้นมา หน้าจอแรกที่จะพบคือ หน้าจอในการ Login เข้าสู่ระบบ โดย 

ผู้ใช้โปรแกรมทุกคน จะต้องมี User Name และ Password เริ่มต้นที่กำหนดให้ โดยผู้ใช้แต่ละ 

คนจะมีสิทธิในการเข้าเมนการทำงานต่างกัน โดยจะแตกต่างกันไปตามกลุ่มของการใช้งาน ซ่ึง 

ไค้แจกแจงไว้ใใเภาคผนวก ฉ. โดยวิธีการใช้คือ

- ใส่ Use Name ในช่องของ Login แล้วกด Tab

- ใส่ Password เริ่มต้นที่มีการตังค่าไว้ให้สำหรับผู้ใช้แต่ละคนในช่อง Password

- กดปม OK

โดยหลังจากกดปม OK แล้วโปรแกรมจะเข้าไปที่เมนูการทำงานหลัก (Main Menu)

♦> เมนูการทำงานหลัก (Main Menu)

จะประกอบไปด้วย'ลุ่มในการควบคุมการทำงานด้วยกันทั้งสิ้น 12 ลุ่ม ดังแสดงในรูป 

ต้านล่าง โดยเมื่อกดลุ่มการทํ''งานแต่ละลุ่มจะเป็นการเข้าสู่หน้าจอการทำงานที่แตกต่างกัน 

ดังแสดงในตารางที่ จ-1
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ตารางที่ จ-! แสดงหน้าจอการทำงานที่เข ้าเมื่อกด'{เม ไเมนูการทำงานหลัก

{เมการทำงาน เมนูการทำงานที่เข้าหล 'จากกด{เม

การรับวัตถุดิบ เมนูหลักของการรับวัตถุดิบ

จัดเก็บวัตถุดิบ เมนูการสแกนการจัดเก็บ

จ่ายวัตถุดิบ เมนูหลักของการจ่ายวัตถุดิบ

วัตถุดิบเสีย เมนูหลักของวัตถุดิบเสีย

รับวัตถุดิบคืน เมนูหลักของการรับคืนวัตถุดิบ

แก้ไขรายการ เมนูหลักของการแก้ไขรายการ

รายงาน เมนูการสร้างรายงาน

ข้อมูลหลัก เมนูหลักของข้อมูล Master

Log Off ออกจากโปรแกรม และกลับไปที่หน้าจอ Log ๒

เปลี่ยนรหัสผ่าน เมนูการเปลี่ยน Password

กำหนดสิทธิ เมนูในการกำหนดกลุ่มก้ใข้

Exit ออกจากโปรแกรม

♦♦♦ การเปลี่ยน Password

ผู้ใช้งานแต่ละคนสามารถจะเปลี่ยน Password ของตนเองได้ โดยทำการกดป่มเปลี่ยน 

รห ัสผ ่านท ี่เมน ูหลัก ระบบจะเข ้าส ู่หน ้าจอการเปลี่ยนรห ัสผ ่าน โดยมขั้นตอนการทำดังน ี้

User
Lop I :
P a s s w o r d  :

Confirm Password ะ [

OK Exit

1.1 ใส่ User Name ที่ของตนในช่อง Login

1.2 ใส่ Password ใหม่ท ี่ต ้องการจะเปลี่ยนในช่อง Password

1.3 ใส่ Password ทเปลยนช่าอกครังในช่อง Confirm Password
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2. การรับวัตถุดิบ

2.1 เข้าส่หน้าจอหลักของการรับวัตถุด ิบ

ทำได้โดยการกดปุมรับวัตถุด ิบท ี่ Main Menu โดยหน้าจกหลักของการรับแสดงดังรูป

Load File Barcode Build Text nie F’rohlem Receive E»l

Import RM

Load Fite GIT

Load FHe PO Detan (5.13.5)

Load Fite Confirm shipment from 801 

Create Barcode of Import RM 

Print Barcode Import RM label 

Create Text File Receive Import RM 

Scan Receive Import RM 

Exit

Local RM

Load File PO Detail (5.9.1) 

Confirm Shipment of Local RM 

Create Barcode of Local RM 

Print Barcode Local RM Label 

Create Text Fite Receive Local RM 

Scan Receive Local RM 

Exit

NUM 04/04/P002 1744

หน ้าจอหลักในการรับวัาถ ุด ิบจะแบ ่งเป ็น 2 ส่วนแยกจากกันอย่างชัดเจน ค ือส่วนของ 

การรับวัตถุด ิบต่างประเทศ และการรับวัตถุด ิบภายในประเหส ซึ่งความแตกต่างของทัง 2 ส ่วน 

คือลำดับขั้นตอนในการทำงาน โดยการรับวัตถุด ิบต่างประเทศจะมีการ Load File 3 File ส ่วน
"  "  "  _ ‘ / i  l s  น ั้1

การรับวัตถุด ิบภายในประเทศจะมีการ Load File 2 File เท่าทัน ด ังท ันจะอธิบายวิธ ีการและ 

ลำดับขั้นตอนการทำงานตามลำดับของการทำงานวัตถุดิบต่างประเทศ

2.2 การ Load File สถานะวัตถ ุด ิบระหว่างการขนส่ง (R M G IT )

โดยก่อนที่จะมีการ Load File RM GIT เข้าสู่โปรแกรมนั้น จำเป็นต้องมีการสร้างแฟ้ม 

ข ้อมูลด ังกล่าวจากระบบ MFG/PRO ก่อนโดยใช้เมนูการทำงานที่ .3.6.6 และกำหนด Criteria 

ในการค้นหาโดยใช้ Item Number ตั้งแต่ R-B ถึง T-R2 และกำหนด Location เป็น GIT โดยสั่ง 

ใ ห ้ข ้อ ม ูล อ อ ก ม า แ บ บ เป ็น  Output to File ซ ึ่งกำหนด Path ข อ งแ ฟ ้ม ข ้อ ม ูล ไว ้ท ี่

C:\RM GIT\GITddmm
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จากนันฒื่อกค!เมที่ 2.2 โปรแกรมจะเข้าสู่หน้าจอ Load File โดยหน้าจอแสดงดังรูป

ทำตามขันตอนดังน ี้ 1. เลือกประมาทของ Text File ในช่อง Type โดยในที่น ี้

โปรแกรมจะทำการเลือกให ้แล้วเป ็น R M G IT

2. กำหนด Path ขอMแฟ้มข ้อมูลท ี่ต ้องการ Load เข้า 

โปรแกรม ซึ่งก็คือ C:\RM_GIT\GITddrnrn

3. หากมีป ีญหาให้กดปม Cancel แล้วทำขั้นตอนที่ 2 ใหม่

4. กด{เม Save

เมื่อโปรแกรมทำการ Load ข ้อม ูลเสร็จจะมี MsgBox ขึ้นมาบอกค่าช่วงวันที่ 

ของข้อมูลท ี่น ้อยที่ส ุด และมากที่ส ุด เพื่อนำไปใช้ไนการกำหนด C rite r ia ^การค้นหา 

ในการสร้าง File 5.13.5 ต่อไป

5. กด{เม Exit กลับเข ้าส ู่หน ้าจอหลักการรับวัตถุด ิน

2.3 Load File รายละเอียดใบสั่งซึ่อ (File 5.13.5)

ก่อนที่จะมีการ Load File เข ้าส ู่โปรแกรมจะต้องมีการสร้างแฟ้มข ้อมูลจาก MFG/PRO 

ก่อนโดยใช้เมนูการทำงานที่ 5.13.5 โดยในการกำหนด Criteria ในการสร้างแฟ้มข ้อมูลให้ 

กำหนดด ังน ี้

- ให้เลือก Receive Date ในช่วงวันที่ท ี่ไต้จากการ Load File RM GIT มา 

ในช่อง Open PO’s only ให้ใส่ Yes

เม ื่อกำหนด Criteria ด ังกล่าวแล้วให ้กำหนด Output to File โดย Path เป็น 

C:\POIMP\5135ddmm หรือตามที่ตกลงกัน

จากนั้นกด{เม 2.3 จากหน้าจอหลักการรับ จะเข้าสู่หน้าจอการ Load File ท ี่ม ีล ักษณะ 

เคียวกับการ Load File RM GIT เพียงแต่ Type ของ Text file จะเปลี่ยนมาเป็น 513_ 5 ส ่วนวิธ ี 

การและขั้นตอนในการทำงานจะเหมือนกัน
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2.4 Load File ยืนยันใบส่งสินค้าที่จะมาส่ง (BOI INFO)

เมื่อกดา]มที่ 2.4 แล้ว โปรแกรมจะเข้าสู่หน้าจอการ Load Excel File ดังแสดงในรูป 

ด้านล่าง โดยหน้าจอนีใช้สำหรับการดึงแฟ้มข้อมูลยืนยันใบส่งสินค้าที่จะมาส่งจากแผนกจัดซื้อ 

โดยมีลำดับขนตอนในการทำงานดังนี้

1. กดา]ม Open เพ่ือเลือก Path ของแฟ้มข้อมูลที่จะดึงข้อมูล

2. กดใ]ม Save เมื่อต้องการดึงข้อมูล V 1โ;,^  'รอให้โปรแกรมทำงาน เมื่อโปรแกรมดึง 

ข้อมูลจากแฟ้มข้อมูลดังกล่าวเข้าสู่ฐานข้อมูลแล้ว จะมี Msg Box แสดงขึ้นมาบอก 

ว่า “มีการบันทึกข้อมูลเรียบร้อยแล้ว”

3. กดา]ม Exit เพื่อกลับสู่หน้าจอเมนูหลักในการรับ

2.5 การสร้างบาร์โค้ด

เมื่อกดา]มที่ 2.5 ในเมนูการหลักในการรับวัตถุดิบนั้น จะเข้าสู่หน้าจอการสร้างฟ้ายบาร์โค้ด 

ของรายการวัตถุดิบที่จะทำการรับ โดยหน้าจอแสดงดังรูป
B a ic o d e  Im p o rt

*•■ &  0 r ; Z1.. > A V 6 'à ร* i? & Q •ร--V-: น .ะ-บ tnt - a « ---------ฟ้ฬก ... 3.Save

1.เล ือกว ัน ร ับ
►

ส ่วน แ สด งข ้อ ม ูล  

ท ี่จ ะน ำไป สร ้าง  

B a rcode  Label

Riming Frcm RurringTo

2. เล ิอก  Invo ice ท ํต ั'องการ

สร ้าง B arcode  Label

C h o ice  T o D a te  For B a rco d e 04/ก1/2002 DI9237)

Import Barcode

ส ่วน แสด งข ้อม ูดท ี่ 

จะน ำไป สร ้าง  Text 

File Receive 

Im port RM

■ RevicaNo
B 20TÔ1Ï7 ‘ B2Ü10122

Lat Seâd ■ Revice Date • _ Location 
' dkni0:05>w/?002' INSPECT 
02๐110 ะ 05204/200? inspect’

20000 P1110230 
1900Ô P1110230
7000 P1110527 82๓๓23 020110 ; 05/04/200? INSPECT

Export Text

วกท?/rum IV Vi



2 1 6

ในการสร้างบาร์โค้ดนั้นให้ทำตามขั้นตอนดังนี้

1. เลือกวันที่รับวัตลุคิบ

2. เลือกเลขที่ใบส่งสินค้าที่จะทำการสร้างบาร์โค้ด

เมื่อเลือกเลขที่ใบส่งสินค้าแล้ว จะมีข้อมูลแสดงขึ้นมาในตาราง โดยตารางส่วนบน จะ 

แสดงข้อมูลที่นำไปสร้างเป็นป้ายบาร์โค้ดวัตถุดิบ ส่วนตารางค้านล่างจะเป็นส่วนที่แสดง 

ข้อมูลที่นำไปสร้าง Text File Receive Import RM

3. กด Save เมื่อตรวจสอบข้อมูลเรียบร้อยแล้ว

หมายเห?1: โดยกระบวนการในขั้นตอน 1 - 3 ปี จะเป็นกระบวนการต่อ 1 เ ล ข ที่ใ บ ส่งส ิน ค ้า

2.6 การสั่งพ ิมพ ์ป ้ายบาร์โค้ดวัตถุด ิบ

ให้กด{เม ท่ี 2.6 ในหน้าจอเมนูการทำงานหลัก จากนั้นจะเข้าสู่หน้าจอในการสั่งพ ิมพ์ป้าย 

บาร์โค้ด โดยข ันตอนแรกค ือการเล ือกประเภทของป ้ายบาร ์โค ้ดท ี่จะพ ิมพ ์ว ่าเป ็นป ้ายบาร์โค ้ด 

ของวัตถุด ิบต่างประเทศ หรือเป ็นของวัตถ ุด ิบในป ระ !,ทศ จากนั้นให้กดเลือกวิธีการพิมพ์ตามที่ 

ต้องการ

♦♦♦ เลือกพิมพ์บาร์โค ้ดตามเลขที่ใบส่งสินค้า

- เลือกเลขที่ใบส่งสินค้าในช่อง Select Invoice 

ให ้กดทีป ่มท ี 1 (Print Barcode to Select Invoice)

♦♦♦ พ ิมพ ์บาร์โค ้ดท ี่สร้างไว้ท ั้งหมด

- กดที่{เมที่ 2 (Print Barcode A ll) โดยที่ไม,ต้องเลือกเลขที่ใบส่งสินค้า 

♦♦♦ พิมพ์ป้ายบาร์โค้ดเป็นบางป้าย

- กดน้มเลือกชุดข้อมูลบาร์โค้ดที่ค ้องการ

กดที{เมที 3 (Print Barcode to Select Barcode)

ซึ่งหากเสร็จจากการทำงานกีให้กด{เม Exit เพ ื่อกล ับส ู่เมน ูหล ักของการรับต ่อไป

เลือกเลขท่ีใบส่งสินค้า

เลือกชุดข้อมูลบาร์โค้ด
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2.7 สร้าง Text File การรับวัตถุดิบต่างประเทศ

เป็นการสร้าง Text File ท่ีใช้ในการ CIM ข้อมูลเข้าแทนการคีย์รับวัตถุดิบในเมนูการ 

ทำงานท่ี 3.4.3 ใน MFG/PRO โดยลำดับขั้นตอนการสร้างคือ

1. กด!เม 2.7 ที่เมนูหลักของการรับวัตถุดิบ

โปรแกรมจะข้าสู่หน้าจอในการสร้าง Text File ซึ่งจะมีรูปแบบของ Text File 

ที่จะสร้างหลายรูปแบบ

2. กำหนด Path ของ Text File ที่สร้างขึ้นว่าต้องการจะให้ไปเก็บที่ไหน

3. กด!เมเลือกประ๓ ทของ Text File ที่จะทำการสร้าง โดยจะสามารถเลือกไต้ปม 

เคียวคือ Text File Import เนื่องจากโปรแกรมไต้กำหนดขั้นตอนในทำงานไว้แล้ว

4. กดน้ฯ Exit เพื่อกลับสู่เมนูหลักของการรับต่อไป

:\TextGur^LMPlSTjO

T y p e  fo r b u ild  tex t f ile

Text Fite Import Text Fite Receive บทpi an

Text Fâe l  ocat Text Fite Itvue Tranter

Text File tranter Location Text F «te Issue UnpJen
Text Fite Tranfer Location To Reject Text Fite Work Order

Text Fite Recove Return

2. เลือกประนาทของ 

Text File โดยเลือก 

เปินประ๓ ท Text 

File Import

2. เลือก Path ที่จะ 

เก็บ Text File ไว้

4. Exit

2.8 การสแกนรับวัตถุด ิบ

เป ็นการสแกนร ับว ัตถ ุด ิบท ี่ม ีการต ิดป ็ายบาร ์โค ้ด เร ียบร ้อยแล ้ว และต ้องเป ็นข ้อม ูล  

บาร์โค้ดที่ม ีการสร้าง Text File แล้วด้วย โดยการสแกนนั้นจะเป ็นการสแทนรับท ีละรายการ 

วัตถุดิบ (By Item No.) โดยจะให้ม ีการบันทึกข้อม ูลทีละรายการวัตถุด ิบ โดยวิธีในการสแกน 

สามารถแบ่งออกไค้เป ็น 2 วิธีค ือ

*♦♦ การสแกนแบบทีละบาร์โค ้ด

จะสแกนบาร์โค ้ดท ุก Box No. ท ีละกล่องโดยไม่จำเป็นต้องเรียง Box No. ก็ไค้ 

♦♦♦ และการสแกนแบบใช้บาร์โค ้ดเริ่มต ้น และบาร์โค ้ดสุดท ้าย

เป็นการใช้สแกนวัตถุด ิบที่ม ีจำนวนกล่องมากมาย โดยจะสแกนกล่องท ี่ม ี Box 

No. แรก และพ ิมพ ์ข ้อม ูล Box No. สุดท้ายลงในช่อง End Box No.



โดยขันตอนในการสแกน มีลำดับข ันตอนดังต ่อไปน ี

Item Number ะ 
Standard Pack ะ

1ST 12SV 1ÜA (K) R-P3C220132_____________________ 1 CURRENT FUSE
100000 UM ะ P Receive Date : 05/04/2002

Qty Invoice No ReviceNo Po_No
20000 D19237 B 2010122 >1110230
7000 DI9237 B2010123 P1110527

Lot Serial . Revice Date Location 
020110; 2002/04705 INSPECT
020110 2002/04/05 INSPECT

รเ3๒ร
20000 
7000 151

Invoice No. Receive No Grdet No [ Running 8ox No Qtyjln Pack) Lot/Send
)230 ' ...  ÔÔ01 18000....... 0201๐19237

C\flM\DafcaSStock.MDB NUM 2002/04/05 025

1. สแกน'วัตถุด ิบ: มีอยู่ 2วิ1 คือ

- แบบสแกนทีละกล ่อง

เม ื่อสแกนบาร์โค้ดแล้ว ชุดข้อมูลจะเข้ามาอยู่ในช่องที่ 1.1 จากนั้นจะม ีข ้อม ูล 

ปรากฎในส่วนแสดงผล ซ ึ่งจะประกอบด ้วยส ่วนแสดง'ข ้อม ูล1ใน1ใบส ั่ง1ซ ื้อส ินค้าท ี่ม ี 

รายการวัตถุด ิบนั้นทั้งหมด และส ่วนแสดงข ้อม ูลบาร ์โค ้ดท ี่ไค ้สแกนไป โดยหาก 

บาร ์โค ้ดน ันไม ่สามารถอ ่านไค ้จากเคร ื่องสแกน พนักงานจะต ้องค ีย ์ช ุดข ้อม ูลใน 

ป้ายบาร์โค้ดลงไป และกด{เม Enter (ปมท ี่ 2.1)

- แบบสแกนกล่องแรกและกล่องส ุดทาย

ก่อนการสแกนจะต้องมาคลิกท ี่ Text Box ที่ 1.2 ให ้ Active เสียก่อน จากนั้น 

จ ึงสแกนป้ายบาร์โค้ดที่เป ็นกล่องแรก จากนันให้พ ิมพ ์ Box No-สุคท้ายในช่อง End 

Box No. แล้วกด Enter (ปมท ี่ 2.2) ข ้อมูลการที่ร ับของวัตถ ุด ิบ Item No น ั้นๆ ทั้ง 

หมดจะแสดงในส่วนแสดงผลท ั้ง 2 ส ่วน
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2. หากมีวัตถุดิบที่มีการส่งไม่ครบตามจำนวนที่แจ้งไว้ หรือไ ]มีส่งตามวันที่แจ้งไว้ ให้กดïjม 

ท่ี 3 คือการจะเป็นการเข้าไปในหน้าจอการแก้ไขข้อมูลการ-โบวัตถุดิบ ว่าวัตถุดิบรายการใด 

มีข้อมูลการรับไม,ตรงกับข้อมูถที่มีการยืนยันการรับ โดยจะได้กล่าวในรายละเอียดต่อไป

3. หากมีวัตถุดิบที่มาส่งเกินจำนวน จะให้กดปมที่ 4

4. เมื่อสแกนรับวัตถุดิบรายการนั้นๆ ครบแล้ว ให้กดป่มที่ 5 คือใ]ม Save จากนั้นจะมี Msg 

Box ขึนมาถามยืนยันการบันทีก ให้ตอบ OK และหากโปรแกรมทำการบันทึกข้อมูลเรียบ 

ร้อยแล้วจะมี Msg Box ขึ้นมาโดยมีข้อความว่า “Save data Complete”

5. หากยังมีวัตถุดิบรายการอื่นๆ (Item No. อื่นๆ) ที่ต้องการสแกนรับ ให้ทำซํ้าในกระบวนการ 

ท่ี 1 -4  ใหม่จนกระทั่งไม่มีวัตถุดิบที่ต้องการสแกนรับแล้ว จึงทำในขันตอนที่6 ต่อไป

6. กด{เม Exit เพื่อกลับสู่เมนูหลักของการรับต่อไป

2.9 การแกไขรายการในกรณีที่วัฅถุดิบมาส่งไม่ครบตามจำนวนที่แจ้งไว้

จากหน้าจอการสแกน ให้กดป่มที่ 3 ซึ่งจะทำให้โปรแกรมเข้าสู่หน้าจอในการแก้ไขข้อมูลราย 

การในใบสั่งซือ โดยขั้นตอนในการทำงานคือ

1. เลือกประ๓ ทของวัตถุดิบว่าเป็น Import หรือ Local ในช่อง Type Delay

2. เลือกรายการต่างๆ ตามข้อมูลที่แสดงในหน้าจอ

3. กด Save เพื่อบันทึกข้อมูล

4. กด Exit เพื่อกลับสู่หน้าจอการสแกนรัยวัตถุดิบ

LOT/SBIIAL ; เก20108 LN : โ
RECSYE NO ะ *>1121656 LNYD1CL COST : I”

.'งนพ ■ 2002/34/05 :• 0:30 - EnC:'£Nf£ata\Stock.MC6
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2.10 การแกเขรายการในกรณีท่ีมีการส่งวัตถุดิบเกิน

ลำดับขันตอนในการทำงานจะเหมือนกับในกรณีวัตถุดิบส่งไม่ครบจำนวน โดยหน้าจอ 

ที่ใช้ในการทำงานแสดงดังรูปด้านล่าง

ÜT- id ร ุ/ *

*

O  a ‘ า
«ü ฯน?îfl. ar.vîa

j

TYPE EXCEED

1 IMPORT buppüer ID  ะ j ~ V 1 รนppber Name ะเ

ACTUAL DATE ะ เ 2 0 0 2 /0 4 /0 5 ~3 LNTORM DATE |2 O O 2 /M /0 S  -J

INVOICE N O : 1 D M 3 14 ะ] INFORM QUANTITY : JlôôOO PteCfl /  PacK

PURCHASE NO ะ 1 p 1 0 90 23 8 “ 3 R R t lV E  QUANTITY : [ ~  [> » w  /  p * »

ITEM NUMBER : 1 R -P IC 2Z0126 EXCEED QUANTITY ะ 1 Piece J Peck 

RUW INO BOX ะ I

IMPORT

LOT/SERIAL : (050102 LN ะ 1

RECEIVE N O : )ธ20 1 0 5 7 4 INVOICE COST: f

c :\RNT*Tata\Saxk -MD6 MUM 2002/04/C6 0:27 En



3. การจัดเก๊บวัตลุดิบ

ทำได้โดยการกด,ก๊มจัดเก็บวัตถุด ิบที่ Main Menu จากมันโปรแกรมจะเข้ามาที่หน้าจอการจัด 

เก็บและการย้ายวัตถุดิบ ดังแสดงในรูปด้านล่าง

โดยการสแกนจัดเก็บ/ย้ายตำแหน่งวัตถุดิบนั้น จะมีอยู่ด ้วยกัน 2 แบบคือ

♦♦♦ สแกนท ีละกล ่อง ซึ่งจะใช้ Text Box และท ึม Enter ในกรอบของ Single Scan

สแกนกล่องแรกและกล่องสุดท ้าย จะใช้ Text Box และท ึม Enter ในกรอบของ Multiple 

Scan โดยจะต้องมีการระบุ Box No. ของกล่องสุดท้ายใน Item No. ท ี่สแกนด้วย

ส่วนแสดงราย 

การที่สแกนย้าย 

Location

Ü. ใ tarifer Location
ส*, ■•H 'ไ7 Qจบ

โดยขันตอนในการสแกนจัดเก็บ/ ย ้ายตำแหน่งวัตถ ุด ิบกระทำดังน ี้

1. สแกนบาร์โค ้ดท ี่ด ้องการจะจัดเก็บ / ย้ายตำแหน่ง

2. หากเป ีนการสแกนแบบกล ่องแรก และกล ่องส ุดท ้าย ให ้พ ิมพ ์หมายเลขกล่องส ุดท ้ายท ี่ 

ต้องการ จัดเก็บ / ย้ายตำแหน่ง ในช่อง End Box.

3. กด Enter ในกรอบของวิธ ีการสแกนที่ใช ้ (Single Scan/Multiple Scan) ซึ่งเมื่อกด Enter 

แล้ว ข ้อมูลรายการที่สแกนจะแสดงในส่วนของตารางแสดงข้อมูล

4. สแกนวัตถุด ิบรายการอื่นๆ ต ่อไปที่ต ้องการจัดเก็บ / ย้ายตำแหน่งไปยัง Location เคียวกัน

5. เม ื่อไม ่ม ีว ัตถ ุด ิบท ี่ค ้องก ไรสแกนไปยัง Location เคียวกันแล้ว ให้เลือก Location ที่ค้องการ

6. กดทึม OK ในกรอบของ To Location ซ ึ่งเม ื่อกดแล้วจะมี Msg Box ถามว่า “You Sure to 

Change Location” ให้ตอบว่า OK

7. กดทึมบ ันท ึก บน Toolbar ด ้านบนของหน้าจอ

8. ทำตามขั้นตอน 1-7 ใหม่เมื่อมีว ัตถุดิบที่ค ้องการย้าย/จัดเก็บไปยัง Location อื่น



2 2 2

9. กดไ]มสร้าง Text File ซ ึ่งโปรแกรมจะเข ้าไปในหน้าจอการสร้าง Text File โดยจะเป็นหน้า 

จอเดียวกับการสร้าง Text File Receive ซึ่งลำดับข ั้นตอนในการสร้าง Text File จะเหม ือน 

กับของการรับ โดยจะทำการเลือก Path ของ Text File ท ี่จะเก ็บไว ้ และเล ือกประ๓ ทของ 

Text File ทจะทำการสราง โดยเลอกา]ม Text File Transfer Location

4. การจ่ายวัตลุดิบ

ในกระบวนการจ ่ายว ัตถ ุด ิบ จะประกอบไปด ้วยข ั้นตอนในการสร ้างใบเบ ิก, ขั้นตอนในการ 

Scan จ่ายและสร้าง Text File, ขันตอนในการเรียกคูรายงาน และขั้นตอนในการทำ Component Issue ซ่ึง 

ขันตอนทังหมดจะแสดงอย่างเป ็นสัดส่วนในหน้าจอการทำงานหลักของการจ่าย (Mainjssue) ซึ่งจะเข้า 

ได้จากการกดา]ม,'จ ่ายวัตถุดิบ” ที่หน้าจอการทำงานหลัก (Main Menu) โดยหน้าจอหลักของการจ่าย 

แสดงดังรูปด้านล่าง

โดยการทำงานนั้นจะมีข ั้นตอนดังน ี้

♦  พนักงานวางแผนการผลิต จะทำงานในส่วนของการสร้างใบเบิก

♦ นำใบเบิกท ี่ได้ให ้พนักงานทำการจัดจ่ายวัตถุด ิบ โดยพนักงานสามารถเรียกคูข ้อมูลสถานะวัตถุด ิบ 

คงคลังเพิ่มเติมได้จากส่วนการเรียกคูสถานะคงคลัง

+  จ่ายวัตถุดิบโดย พ H Ope. จะเข้ามาทำงานในส่วนของการ Scan จ่ายและการสร้าง Text File

♦ พนักงานวางแผนการผลิตนำข้อมูลที่ได้จากการ Scan จ่ายมาทำงานในส่วนของ Component Issue

♦ หัวหน้างานคลังวัตถุดิบสามารถเรียกดูรายงานการจ่ายวัตถุดิบที่ม ีป ีญหาได้
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4.1 าารสร้างใบเบิกวัตลุดิบตามกวามรับผิดชอบของพนักงานจัดจ่าย

กระบวนการการสร้างใบเบิกนั้น อันดับแรกคือพนักงานแผนก PC จะต้องสร้างแฟ้มข้อมูล 

Simulate Pick list จากระบบ MFG/PRO เสียก่อน โดยการสร้าง Text File Simulate Pick list นั้นจะเป็น 

การสร้างในลักษณะของการสังให้ผลลัพธ์ออกเป็น Output To File โดยใช้เมนูการทำงานท่ี .13.8.17 

ส่วนการกำหนด Criteria ในการสร้างรายงานนัน คือการกำหนด ผลิตภัณฑ์สำเร็จรูป และจำนวนที่ 

ต้องการผลิต ซึ่งเมื่อใต้แฟ้มข้อมูลดังกล่าวแล้ว ให้เก็บใน Path C:\SMP\MCSXXXX.pm

เมื่อไต้แฟ้มข้อมูลดังกล่าวแล้ว จืงจะเริ่มทำการสร้างใบเบิกวัตถุดิบตามหน้าที่ความรับผิดชอบ 

ของพนักงานแต่ละคน โดยมีขั้นตอนดังแสดงในรูป

Out Soure of Data

Load /Edit Simmulate Piciist

Add/Edit Data to Extra Document

Print RM PickUst ชy WH Operator

4.1.1 ดึงแฟ้มข้อมูล Simulate Pick list พร้อมแกํไขรายการต่างๆ

โดยกดป็มที่ 1.1 ในหน้าจอหลักของการจ่ายวัตถุดิบ ในส่วนของการสร้างใบเบิก จาก
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จากนันจะเป็นการ Load ข ้อมูลจากแฟ้มข้อมูล Simulate Pick list และแก้ไขรายการใน 

1บเบ ิกแต ่ละใบ โดยเป ็นการเล ือกรายการรห ัสว ัตถ ุด ิบท ี่ไม ่ต ้องการเบ ิกด ้วยใบ Simulate 

Picklist แต่ต้องการเบิกด้วยใบเบิกพิเศษในภายหลัง ซ ึ่งใบเบิกพ ิเศษก็จะมีท ังเลขที่ใบเบ ิกที่ข ึ้น 

ต้นด้วย PC และ PU โดยขันตอนในการทำงานแสดงดังรายละเอียดต่อไปนี้

1. เลือก Path ของแฟ้มข้อมูล Simulate Pick list ที่ต ้องการดึงข้อมูล

2. กดปม Load โปรแกรมจะทำการดึงข้อมูลเข้ามาเก็บไว้ในฐานข้อมูล Access โดย 

จะนำมาเก็บใน Table SIM_Head และ SIM_Pic -

3. หากต้องการลบหรือโอนย้ายรายการข้อมูลภายในใบ Simulate Pick list (MCS No) 

ไปไว ้ในใบเบ ิกพ ิเศษให ้กดปม“ เพ ิ่ม”  ท่ี Toolbar ด ้านบนของหน้าจอ

4. เลือกหมายเลข MCS Nl ที่ต้องการ โดยหมายเลข MCS จะได้มาจากชื่อ File ท่ี 

Load มา (เนื่องจากกำหนดให้ชื่อ File เป็นหมายเลข MCS No.)

5. กดใ]ม Enter ข ้อม ูลในใบเบ ิกจะถูกนำมาแสดงในส่วนแสดงข ้อม ูล โดยจะแยกเป็น 

ข ้อม ูลส ่วนห ัวของใบเบ ิก และข้อมูลรายละเอียดรายการในใบเบิก

6. เล ือกรห ัสว ัตถ ุด ิบท ี่ต ้องการโอนย้ายไปย ังใบเบ ิกพ ิเศษ โดยเล ือกประ๓ ทของใบ 

เบิกพิเศษ ว่าจะเป็นการเบ ิกแบบ PC หรือ PU โดยดิกเครื่องหมาย ร/ ในช่อง PC 

หรือ PU ในแต่ละรห ัสวัตถ ุด ิบ

7. กลใ!เม Pass ซ ึ่งรห ัสว ัตถ ุด ิบจะถูกแยกไปแสดงในกรอบของ Item No. which 

Move to PC No. หรอกรอบของ Item No. which Move to PU No. ตามทเลอก

8. กดใ]ม Save บนToolbar โดยข้อมูลรายการรหัสวัตถุด ิบที่เล ือกย้ายไปยังใบเบิก 

พ ิเศษจะถูกลบออกจากฐานข ้อม ูล Table SIM_Pic แต่จะถูกย้ายไปไว้ที่ Table 

DJSlip แทน

9. กดใ]ม “ จบ” บน Toolbar เพื่อกลับไปยังหน้าจอ Mainjssue อีกครั้งหนึ่ง

หมา(Jim: ขั้นตอนที่1-8เป็นขั้นตอนต'อ1 ใบเบิกพิเศษหากมีหลายใบเบิกให้ทำตั้งแต่ขั้นตอนที่1-8ซา
4.1.2 แกํไขจำนวนหรือเพ่ิมรายการในใบเบิกพิเศษ

หลังจากที่ม ีการโอนย้ายวัตถุดิบบางรายการจากใบเบิก Simulate Picklist มาไว้สำหรับ 

เบิกในใบเบิกพิเศษ แต่การโอนย้ายมานัน เป็นเพียงการโอนย้ายรหัสวัตถุดิบเท,านัน แต่ยังไม่มี 

การระบุจำนวนที่ต ้องการเบิก ดังนันจึงต้องมีการแก้ไขข้อมูลคือเป็นการใส่รายละเอียดของราย 

การวัตถ ุด ิบท ี่ต ้องการจะเบ ิก หรืออาจเป็นการเพ ิ่มรายการวัตถุด ิบที่จะเบ ิกในใบเบิกพิเศษก็ได ้ 

โดยเริ่มจากการกดใ]มที่ 1.2 (Add/Edit Extra Document) ในหน้าจอ Mainjssue จากนั้น 

โปรแกรมจะเข้าสู่หน้าจอ Add/Edit Extra Document ดังแสดงในรูปด้านล่าง โดยมีขั้นตอนใน 

การทำงานดังต่อไปนี้

I

เ
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A d d /  E d it  t o  E x t ra  D o c u m e n t

Create New Reference IMo. 
“►  ff PC\อ. ]pc 11502 

PU NO. I

2.3 2.2

m L . r
+ -  a ๆเพม จบ ฆ้นข์'กขmlก

ADD /  EDIT TO EXTRA DOCUMENT
OP : (for PC No)

<* 100 (Auto) 
c 200 (Manual)

G PRD r DES 
r  SLS2 r  ME PS

Select Referer e No. 
PC No : I
Pu NO ะ [~*~

๚

1. การสร้างใบเบิกพิเศษแบบใหม่ทั้น จะต้องเลือกประเภทของใบเบิกพิเศษที่จะสร้าง

ว่าเป็นใบเบิกประ๓ ท PC หรือ PU โดยเลือก Option Button ในกรอบที่ 1 พร้อมทั้งใส่ 

หมายเลขเอกสารตามประ๓ ทของใบเบิกพิเศษด้วย เช่น PC 1 1502 เป็นต้น

2. เลือกรายละเอียดของใบเบิกพิเศษ โดยจะขึ้นอยู่กับประ๓ ทของใบเบิกพิเศษ 

หากเป็นใบเบิกพิเศyประเภท PU
'ร  เลือกประ๓ ทของการเบิกแบบ Unp'an โดยเลือก Option Button ในกรอบที่ 2.1 

โดยมีตัวเลือกให้เลือกดังต่อไปนี้ 

Issue Floor Stock

- For Sample (ENG,QA,PRD,PCH)

- For Use (QA,PC,WH)

- For Use (SLS, FG, ADM)

To c c  Section

' ร  เลือกแผนกที่ต้องการจ่ายวัตถุดิบไปให้ (Dep. To Issue) โดยให้เลือก Option 

Button ภายในกรอบท่ี 2.2 โดยแต่ละ Option Button จะแทนแผนกที่ต้องการจ่าย 

วัตถุดิบไปให้

หากเป็นใบเบิกพิเศy ประเภท PC
ร  เลือกขั้นตอนการผลิตที่ใบเบิกพิเศษนี้ต้องการจ่ายวัตถุดิบไปให้ โดยเลือก Option 

Button!นกรอบที่ 2.3 ซึ่งมีอยู่ด้วยกัน 2 ตัวเลือกคือ



2 2 6

- OP 100: หมายถึง ข ันตอนการประกอบด้วยเครื่อง (Auto Inset )

- OP200: หมายถึง ข ั้นตอนการประกอบด้วยคน (Manual Insert

3. เลือก MCS No. ที่ว ัตถุด ิบที่ต ้องการแก้ไขจำนวนถูกย้ายมา ซึ่งเมื่อเลือก NTS No. แก้ว 

รายละเอียดของใบเบิกจะแสดงในส่วนของ Head o f Extra Doc. และข ้อม ูล Item No-ท่ี 

ยายมาจากใบ Simulate Picklist จะมาแสดงในส่วนของ Item to Extra Document โดย 

จะแสดงตามประเภทของใบเบิกที่กำลังแก้ไขอยู่ เช ่นหากใบเบิกเป็น PC 11502 แก้ว 

Item No. ที่ย้ายมาจากใบ Simulate Picklist ในหน้าจอก่อนหน้า ก็จะแสดงเฉพาะ Item 

No.โอนเข้า PC ในทางกลับก ันหากเป ็นใบเบ ิกพ ิเสษประ๓ ท PU ก็จะมีแต่ Item No-ท่ี 

โอนเข้า PU

4. กดน้ม »  (ปมที่ 4) เพื่อให้ข้อมูล Item No. ที่ทำการเลือกเข้ายังใบเบิกพิเศษเพื่อแก้ไข 

เข ้าไปในส่วนของตารางแสดงและแก้ไขข้อมูล โดยวิธ ีในการเลือกสามารถเลือกได้ 2 

วิธีค ือ

'ห ้ เลือกรายการ Item No. ท ั้งหมดท ี่แสดง โดยเลือกดิก ที่ช่อง Select All

Inside List จากนั้นทำการกดปม »  (ป ็มท ี่ 4)

ห ้ เลือกทีละรายการ โดยเลือกรายการ Item NO. ใน List box (Item to Extra 

Document) ทีละรายการ และกดปม »

5. ในขันตอนที่ 1-4 ที่ผ ่านมาเป็นการสร้างใบเบิกใหม่ แต่หากเป็นการเรียกข้อมูลในใบ 

เบิกพิเศษที่ม ีสร้างมาแก้ว มาทำการแก้ไขใหม่ จะให ้เล ือกในส่วนของกรอบที่ 5 (Select 

Reference No.) โดยเลือกตามประ๓ ทของใบเบิกพิเศษ

6. แก้ไขจำนวนของรหัสวัตถุด ิบแต่ละรายการ โ ไยการคลิกในช่องตารางในคอลัมน์ Qty 

Require แก้วพ ิมพ์จำนวนที่ต ้องการเบ ิกลงไป

7. หากมีรายการรหัสวัตถุดิบที่ต ้องการเพิ่ม ให ้คล ักท ี่ปม + บน Toolbar จะปรากฏแถวที่ม ี 

ช่องว่างขึ้นมาให้ จากนั้นก็คลักท ี่แถวนั้นในคอลัมน์ท ี่ต ้องการ และพ ิมพ ์ข ้อม ูลต ่างๆ ท่ี 

ต้องการ

8. หากต้องการลบข้อมูลรายการใดออก ให้เล ือกแถวของข้อมูลที่ต ้องการลบ ให้ Active 

จากน ั้นกดร ่เม-ท ี่ Toolbar

9. เมื่อแก้ไข / เพิ่ม / ลบ รายการในใบเบิกพิเศษเรียบร้อยแก้ว ให ้กดปม “ บ ันท ึก” บน 

Toolbar จะมีข ้อความขึ้นมาเพื่อถามยืนยันการบันทึกข้อมูล ให้ตอบ OK

10. กดป็ม “ จบ” เพ ื่อกลับสู่หน้าจอหลักการจ่ายวัตถุด ิบ (Main Issue)

ห ม า ย เ ห ต ุ:  ข ั้น ต อ น ท ี่ 1 - 9  เ ป ็น ข ั้น ต อ น ต ่อ  1 ใ บ เ บ ิก พ ิเ ศ ษ  ห า ก ร ห ล า ย ใ บ เ บ ิก  ใ ห ้ท ำ ต ั้ง แ ต ่ข ั้น ต อ น ท ี่ 1 - 9  

ซ า จ น ก ว ่า จ ะ ใ ม ่ป ็ใ บ เ บ ิก ท ี่ห ้อ ง ก า ร แ ก ้ใ ข อ ีก แ ล ้ว
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4.1.3 สรางโบเบก (Generate Request RM Report by WH Operator)

เมื่อทำการดึงข้อมูลและแก้ไขรายการในใบเบิกต่างๆ ครบถ้วนแล้ว ก็จะมาถึงขั้น 

ตอนในการสร้างใบเบิก โดยมีขั้นตอนการสร้างดังต่อไปนี้

1. เลือกวันที่ที่ต้องการสร้างใบเบิก โดยวันที่นี้จะเปีนวันที่เดียวกับวันที่ดึงข้อมูล 

จากแฟ้มข้อมูล Simulate Picklist และวันที่ในกเรแก้ไขข้อมูลรายการใน 

Extra Document

2. เลือกรายชื่อพนักงานจ่ายที่ต้องการสร้างใบเบิกให้ โดยเลือก?าก Combo Box 

ท่ี 2 โดยรายช่ือท่ีปรากฎใน list น ั้นจะมีจากฐานข้อมูลใน Table Employee แต่ 

หากต้องการสร้างใบเบิกสำหรับพนักงานจ่ายวัตถุดิบทุกคน ให้ดิก <๙ ในช่อง 

Select All W/H Operator

3. กดปีม Gen แล้วรอจนกระทั่งมีข้อความขึ้นมาว่า “GenRep^n is complete” 

โดยหากว่ามีวัตถุดิบไม่เพียงพอสำหรับการจ่ายแล้ว จะมีรายการของวัตถุดิบที่ 

ไม,เพียงพอแสดงในตารางในส่วนล่าง ซึ่งหากในทไรสร้างรายงานครั้งต่อไป 

ต้องการนำยอดของ Shortage RM นี้ไปเบิกด้วย ให้เลือก V ในรายการท่ี 

ต้องการ ก่อนที่จะกดปม Gen

4. กดปีบ Print เพ่ือพิมพ์ใบเบิก โดยสามารถเลือกขอบเขตหน้าที่ต้องการพิมพ์ได้

5. กดปีม Exit เพื่อกลับสู่หน้าจอ Main Issue

1.เสือกวันที่

2. เลือก WH Ope.

ส่วนแสดงรายกา? 

Shortage RM

Mes008.HI 
ป CS oœ.lxl

R-PJCSX2501
R-PJCTP3151

5000 31/05/2001 WH 02 
2500 31/05/20๓ WH02

ติก V* เพื่อเลือกรายการที่ต้องการนำไปเปก

Print Pietist / Extra

! Gen !
๗4

&PRINT

๗k
cxrr

Select Date Doanent ะ I 31/05/2001 
Select W/H (operator ะ I

Iv Setect All W/H Operator
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4.1.2 ส่วนการ Scan จ่าย และสร้าง Text File สำหรับการจ่ายวัตถุด ิบ

การ Scan จ่ายวัตถุดิบนัน เป็นหน้าที่ของพนักงานจัดจ่ายวัตถุดิบ โดยจะนำวัตถุดิบที่ 

ต้องการจ่ายออกจากคลังมาสแกนบาร์โค้ด เพื่อเก็บข้อมูลรายละเอียดวัตถุดิบที่จ่าย จากน้ันจะ 

สร้าง Text File ของการจ่ายประเภทต่างๆ ไว้รอการ CIM เข้า MFG/PRO ต่อไป โดยวัตถุดิบท่ี 

ทำการจ่ายนัน จะมีอยู่ต้วยกัน 2 ประ๓ ทคือ

□ วัตถุดิบที่จำเป็นต้องจ่ายเต็มกล่อง (Full Pack)

จะไม่สามารถแก้ไขจำนวนที่จ่ายออกไต้ โดยจะต้องจ่ายไปเท่ากับจำนทนที่อยู่ 

ภายในบาร์โค้ดท่ีทำการติดนัน (เท่ากับจำนวนภายในกล่องที่จัดเก็บ)

□ วัตถุดิบที่สามารถแบ่งจ่ายไค้ (Partial Pack)

สามารถแก้ไขจำนวนภายในบาร์โค้ดตามจำนวนที่ต้องการไค้ โดยการแก้ไข 

ภายในตารางที่แสดงข้อมูลการจ่ายออก ดังจะได้กล่าวในรายละเอียดต่อไ’ ,

ส่วน Text File การจ่ายวัตถุดิบน้ัน มีด้วยกัน 2 ประ๓ ทคือ Text File Issue Transfer 

และ Text File Issue Unplan

โดยการทำงานในส่วนนี้ จะควบคุมจากหน้าจอในส่วนของ Issue Process ในหน้าจอ 

Main Issue ดังแสดงในรูป

4.1.2.1 การสแกนจ่ายวัตถุดิบ

หน ้าจอการสแกนจ ่ายว ัตถ ุด ิบ  ถ ูกออกแบบให ้ทำการจ ่ายท ีละ 1 ใบเบ ิก 

(1 หมายเลขเอกสารใบเบิก) โดยเข้าสู่หน้าจอการสแกนจ่าย (Scan Issue) ได้จากการกด 

ปม 2.1 ในหน้าจอ Main Issue โดยมีข ั้นตอนในการจ่ายดังนี้

1. เลือกหมายเลขใบเบิกที่ต้องการจ่าย โดยหมายเลขใบเบิกจะมีอยู่ด ้วยกัน 3 

ประเภทคือ MCS No, PC No และ PU No. ซ ึ่งเม ื่อเล ือกใบเบิกแล้วจะมี 

ข ้อมูลของใบเบิก ท ั้งในส่วนหัวของเอกสาร (Head o f Document) และ 

รายละเอียดในใบเบิก (Detail o f Document) แสดงในหน้าจอ
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2. สแกนบาร์โค้ดของวัตถุดิบที่จะจ่าย โดยชุดข้อมูลของบาร์โค้ดจะปรากฎ 

ใน Text box รับข้อมูลการสแกน โดยหากเป็นการสแกนด้วย Scanner 

โปรแกรมจะทำการกด Enter ให้โดยอัตโนมัติ

3. หากเป็นการพิมพ์ชุดข้อมูลบาร์โค้ดเข้าไป ให้กด{เม Enter จากน้ัน 

โปรแกรมจะทำการตรวจสอบป็ายบาร์โค้ดที่สแกนจ่ายนั้น ว่าเป็นวัตถุดิบ 

ท่ีต้องการจ่าย และถูก Lot หรือไม, หากถูกต้อง รายการวัตถุดิบนั้น จะถูก 

ตัดออกจากข้อมูลในตารางแสดงข้อมูลรายการเบิก ไปแสดงในตาราง 

ข้อมูลที่สแกนจ่าย โดยหากเป็นวัตถุดิบที่ผิด Lot จะมี Msg box ข้ึนมา 

เตือนว่าเป็นวัตถุดิบที่ผิด Lot หากตอบ OK ข้อมูลของบาร์โค้ดนั้นจะมา 

แสดงในตารางข้อม ูน ๆ สแกนจ่ายเช่นกัน

4. หากต้องการแก้ไขจำนวนที่ต้องการจ่ายภายในวัตถุดิบกล่องใด ให้แก้ไข 

จำนวนได้ภายในตารางท่ีแสดงรายการท่ีสแกนจ่าย โดยทำการคลิกท่ีช่อง 

ที่ต้องการแก้ไข และพิมพ์จำนวนที่ต้องการได้

5. ทำชำขันตอนที่ 2-4 จนกว่าจะไม,มีวัตถุดิบที่ต้องการจ่ายภายใต้เลขที่ใบ 

เบิกเดียวกันนั้น

6. กดร์เม “บันทึก” (Save) บน Toolbar จนมีข้อความแสดงว่า “Save Data 

Complete”

7. กด{เม “ จบ” บน Toolbar เพื่อกลับสู่หน้าจอ Main Issue

2. Text Box ร้บข้อมลการ Scan 3. Enter 6 Save

{ร' H m *
SCAN ISSUE RM

Select Reference No.
1. เลือก

หมายเลข
MCS NO : I MCS008.txt ด|

• PC NO : I Zi
ใบเบิก PUNO: I 3

Header of Reference No.

L ] ; ‘ ■.ะ!'

I f
"▼ J

a 1
มันทท.

3  Description : (HH3-5335-T
UM :
OP: jo-

Data : [31/05/2001 

Dep ะ

ส่วนแลดงข้อมูล 

รายการเบิกใน 

ใบเบิกท่ีเลือก

ส่วนแสดง / แก้ไข 

ข้อมูลท่ี Scan จ่าย

ร I HemNo LotÆenaJ _  , R unnrigN o: Qty Requite
BJr̂PJŒJIGOÏ" (KOI 04
2 R-PJCEJ1601 02๓04
3 R-PJŒJ1G01 020104
4 R-PJCEJ1601 02๓04
5 R-PJCEJ1601 020104
B R-PJCEJ1G01 020104

Locator)
633 RME0104 

1000 RME0104 
1000 RME0104 
1000 RME0104 
1000 RME0104 

0๓1 367 RME0104SSBBgBSaBaaggMSaBBgBgBaBBSBBBeWSSBBBg
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4.1.2 2 การสร้าง Text File การจ่าย

หล ังจากสแกนจ ่ายว ัตถ ุด ิบแล ้ว จะนำข ้อม ูลว ัตถ ุด ิบท ี่สแกนจ ่ายด ังกล ่าวไป 

สร้าง Text File การจ่าย โดย Text File การจ่ายนั้นจะมีอยู่ด ้วยกัน 2 ป ระ๓ ทคือ 

'ร  Text File Issue Transfer

จะเป ็นการนำข ้อม ูลว ัตถ ุด ิบท ี่จ ่ายภายได้ใบเบ ิกท ี่ม ีหมายเลขเอกสาร 

MCS และ PC มาทำการสร้างเป็น Text File โดยกดปม 2.2 ในหน้าจอ 

Main Issue ในส่วนของ Issue Process ซึ่งจะเข้าไปสู่หน้าจอการสร้าง 

Text File โดยโปรแกรมจะทำการเลือกประเภทของ Text File แบบ Issue 

Transfer ไว้ให้ และให ้เล ือก Path ของ Text File ท ี่จะทำการเก ็บไว้ เพื่อ 

รอการ CIM เข้าต่อไป 

* /  Text File Issue Unplan

จะเป็นการนำข้อมูลวัตถุดิบที่จ ่ายภายใต้เลขที่ใบเบิกที่ข ึนด้นด้วย PU 

โดยกดปม 2.3 (Create Text File Issue Unplan) ซึ่งโปรแกรมจะเข้าส่า!น ้า 

จอการสร้าง Text File โดยเล ือกประ๓ ทของ Text File เป็น Issue Unplan 

ซึ่งว ิธ ีในการทำงานจะเหมือนกับการสร้าง Text File อ ื่นๆ

4.1.3 การเรียกดูรายงานสถานะของวัตถุดิบคงคลัง

ข้อม ูลสถานะคงคลังว ัตถ ุด ิบ เป ็นข้อมูลที่ม ีความสำคัญ โดยข้อมูลที่เก็บอยู่ภายในฐาน 

ข ้อมูลน ี จะมีความละเอียดที่ฤ[ดในระดับกล่องที่จ ัดเก็บ (Storage Pack) โดยจะมีบาร์โค้ดกำกับ 

อยู่ ซึ่งการเรียกคูสามารถเรียกดูได้โดยใช้เกณฑ์ในการเรียกดู 2 ตัวคือ

'ร  เรียกดูตามรหัสวัตถุด ิบ (Stock Status by Item) โดยกดป็มที่ 3.1

'ร  เรียกดูตามตำแหน่งจัดเก็บ (Stock Status by Location) โดยกดป็มที่ 3.2

Stock Status - - - - - -  - -- ---------------j I
j j
j

I
i

โดยการเรียกดูข้อมูลนี้ จะผ่านทางหน้าจอคอมพิวเตอร์ และสามารถที่จะพิมพํข้อมูลใน 

ช่วงที่ต้องการได้ โดยกำหนดหน้าของข้อมูลที่ด้องการจะพิมพ์

Stock Status by Item 

Stock Status by Location
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4.1.4 การทำ Component Issue

หลังจากพนักงานจ่ายวัตถุด ิบทำการสแกนจ่ายวัตถุด ิบ และสร้าง Text File การจ่าย 

เร ียบร้อยแล้ว พนักงานแผนกวางแผนการผลิตจะมีหน ้าท ี่ในการโอนย้ายวัตถุด ิบจากตำแหน่ง 

ASSY Location เข้ายังหมายเลขลำดับการผลิต (Work Order No) โดยจะทำการกำหนดเลขที่ใบ 

เบ ิกแต่ละใบว่าวัตถ ุด ิบในเลขที่ใบเบ ิกน ั้น ได้ถูกนำเข้าไปใช้ในการผลิตลำดับใด โดย 1 Work 

Order NO. สามารถมีเลขที่ใบเบิก (Pick list No) ที่โอนเข้าได้หลายใบ

โดยหลังจากมีการกำหนด Work Order NO. และทำการโอนย้ายข้อมูลแล้ว จะทำการ 

สร้าง Text File Component Issue เพื่อเตรียมรอการ CIM ต่อไป โดยมีขันตอนการทำงานดังนี

1. กดาไม Component Issue จากหน้าจอ Main Issue

2. พิมพ์หมายเลขลำดับการผลิต (Work Order No.)

3. เลอกหมายเลขใบเบิกในช่อง Reference Number

4. กดาไม Load เพื่อดึงข้อมูลรายการวัตถุด ิบภายใต้เลขที่ใบเบิกที่เลือก พร้อมแสดง 

เลขที่ใบเบิกในส่วนแสดงเลขที่ใบเบ ิก

5. ทำตามขันตอนที่ 3-4 ใหม่หากมีเลขที่ใบเบิกที่ต ้องการโอนเข้า Work Order No. 

เคียวกัน

6. กด Save เพื่อยืนยันการย้ายข้อมูลจาก ASSY Location ไปยัง Work Order No. โดย 

ข้อมูลในฐานข้อมูลจะถูกโอนย้ายจาก Table Main (In ASSY Location) ไปยัง 

Table Product

7. กดใไมสร้าง Text File และทำตามข ั้นตอนเหมืองการสร้าง Text File แบบอ ื่นๆ 

เพ ียงแต่ประ๓ ทของ Text File จะเป็น Compom nt Issue

8. กด Exit เพื่อกลับสู่หน้าจอ Main Issue

G o  Production
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4 .1 .5  การเรียกดูรายงานการจ่ายวัตลุดิบ และการสแกนจ่ายวัตลุดิบในกรณีไม่มีใบเบิก

4 .1 .5 .1  การสแกนจ่ายวัตลุดิบแบบไม่มีใบเบิก

เป็นการสแกนจ่ายวัตถุดิบในกรณีที่ต้องการตัดวัตลุดิบรายการนันออกไปจาก 

ข้อมูลสถานะคงคลัง โดยที่ไม่ต้องการสร้าง Text File เพ่ือนำไป CIM เข้า MFG/PRO 

โดยการใช้การสแกนในกรณีนี้ จะเป็นการใช้เฉพาะกรณีพิเศษ และต้องไต้รับการ 

อนุญาตจากหัวหน้างานด้วย ซึ่งการเข้าหน้าจอนี้จะทำไต้โดยการกคาเม Scan Delete 

ในหน้าจอ Main Issue ในส่วนของ Problem Issue RM โดยหน้าจอแสดงดังรูป

Text Box รับชุดข้อมูลบๆร์โค้ด 2 4 5 6

ขันตอนในการทำงาน

1. สแกนบาร์โค้ดวัตถุดิบที่ต้องการลบทิ้ง

2. กด Enter (ปมที 2) โดยหากใช้ Scanner Earcode แล้วโปรแกรมจะสั่ง 

กดาเมให้โดยอัติโนมัติ แต่ห''กเป็นการพิมพ์ข้อมูลเข้าไปแล้วนั้น จะต้อง 

กดปุมเองทีละบาร์โค้ด เมื่อกดแล้วข้อมูลรายละเอียดของวัตถุดิบที่สแกน 

นั้น จะมาแสดงในตารางข้อมูลวัตถุดิบที่สแกนลบทิ้ง

3. ทำซำข้อ 1-2 จนกว่าจะไม่มีวัตถุดิบที่ต้องการสแกนลบทิ้งแล้ว

4. หากมีรายการใดท่ีสแกนผิด ให้เลือก row ที่ผิดให้ Active แล้วกดาเมท่ี 4 

เพื่อลบข้อมูลนั้นออก

5. กด{เมที่ 5 (าเม Save) เพื่อบันทึกข้อมูล โดยจะเป็นการย้ายข้อมูลนั้นออก 

จาก Table Mam มาไว้ยัง Table ร Delete แต่จะไม่มีการเก็บข้อมูลใน 

Table TranMain

6. กดาเมท่ี 6 (ใเม Exit) เพื่อกลับสู่หน้าจอ Main Issue
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4.1.5.2 การสร้างรายงานการจ่ายวัตถุดิบที่มีป๋ญหา

รายงานเกี่ยวกับการจ่ายวัตถุดิบที่มีปิญหาจะมีอยู่ด้วยกัน 2 รายงานคือ 

'ร  รายงานวัตถุดิบไม่เพียงพอสำหรับการจ่าย (Issue Short)

- กดปมที่ 5.1 **** โปรแกรมจะเข้าไปสู่หน้าจอการสร้างรายงานโดย

จ ะ เล ือ ก ป ระ เภ ท ข อ งราย งาน ท ี่ต ้อ งก ารส ร ้างไวไห ้
- เลือกวันที่ที่ด้องการสร้างรายงาน

- กดสร้าง **** รายงานจะแสดงในหน้าจอคอมพิวเตอร์ โดยหาก

ต้องการพิมพ์ออกมาเป็นรายงานก็สามารถเลือกช่วง 

ของหน้าที่จะทำการพิมพ์ไต้

ร  รายงานการจ่ายวัตถุดิบผิด Lot (Issue Mistake Lot/Scrial)

วิธีการทำ จะเหมือนกับการสร้างรายงาน Issue Short เพียงแต่ 

ประเภทของรายงานจะเป็น Issue Mistake Lot/Serial เท่าน้ัน โดยทำการ 

กดที่ปม 5.2 ดังแสดงปมต่างๆ ในรูปด้านล่างนี้

Problem Issue RM

ปม 5.1 — i  m Issue Short Scan Delete

ปม5.2
— *  1ะi

Issue Mistake 
Lot/Serial 1'. Exit

5. กิจกรรมเก่ียวกับวัตถุดิบเสีย (Rejected RM)
ก':รจัดการเกี่ยวกับวัตถุดิบเสียในระบบงานนี้สามารถแบ่งออกไต้เป็น 2 ช่วงเวลาคือ 

ช่วงการรับวัตถุดิบ (Incoming Inspection)

หากตรวจพบวัตถุดิบเสียก่อนการรับวัตถุดิบดังกล่าวเข้าคลัง จะทำการย้ายข้อมูล 

•วัตถุดิบดังกล่าว ไปไร้ยังฐานข้อมูลของ•วัตถุดิบเสีย โดยจะกระทำแยกกันระหว่าง Import 

และ Local RM โดยจะทำงานกับปมควบคุมในส่วนที่ 1 ของหน้าจอ Mam Reject ดังแสดง 

ในรูปด้านล่าง



2 3 4

เมื่อกดไ!เมเลือกประเภทของวัตถุดิบว่าเป็น Local RM หรือ Import RM แล้ว จะเข้าสู่หน้าจอใน 

การเลือกวัตถุดิบเสีย เพ่ือแยกรายละเอียดของวัตถดุ ิบ ท่ีเสีย'น้ัน ออกจากฐานข้อมูลการรับวัตถุดิบ โดยจะ 

นำไปเก็บไว้ยังฐานข้อมูล “ Reject” โดยวิธีการก็คือ การเลือกดิก V ในบรรทัดที่เป็นรายละเอียดของ 

วัตถุดิบที่เสีย จากบันกดไ!]ม “บันทึก” บน Toolbar เมื่อมีข้อความแสดงว่า “ทำการบันทึกข้อมูลเรข^ร้อย 

แล้ว” จึงกดไ!เม “ จบ” เพื่อกลับสู่หน้าจอ Mam Reject โดยข้อมูลส่วนที่มาแสดงนั้น จะเป็นข้อมูลของ 

วัตถุดิบที่ยังมิได้มีการทำรับเข้าคลังวัตถุดิบนั่นเอง ดังแสดงขันตอนการทำงานและหน้าจอดังรูป

3. จบ 1 2. บันทึก

1 R eject Import RM -พฺ.V -• 1'.. >>. ^ ใ ^ ^ *■ -

• ว  a *  ร ุ น้ั z i  A * ร^}
if î; A  Z  Z -4- ร ้า พ

โ ร  «
พํมพ m iอุด ร«ไป

.4 *  ©  +
ผ ้น  ’ทายอุด จ!] ! %

8
บันทัก. . - - ไ :

j §
■ น ั่V ะ'!.":

* R E J E C T  L O I C A L R M
น ั้โ โ โ โ โ ; ; ; ■ โ :  โ - - : โ โ :

■ ■
' ■  

■

นา. /c h e c k j , Sup Mo, In fo rm  Date Actual Date Invoice Po No นา Item  Num ber : Invoice C ost In fo rm  Qty

1 j □ SDRT5930 อ / ! / 0 2  10/1/02 144/07156 P U 10304 R-MRZ5801ZZ 6.24 2592

1. เลือกรายการ'วัตถุดิบที่เสีย

ช่วงหลังจากทำรับเข้าคลังวัตถุดิบแล้ว

จะเป็นการสแกนย้ายวัตถุดิบจากตำแหน่งในการจัดเก็บ ไปไว้ยังตำแหน่ง REJECT 

โดยขั้นตอนในการทำงาน และหน้าจอที่ใช้จะเหมือนกับการย้ายวัตถุดิบ ซ่ึงจะใช้ไ!เม 

ควบคุมการทำงานในส่วนที่ 2 ของหน้าจอ Mam Reject และจะเข้าสู่หน้าจอการสแกนย้าย 

วัตถุดิบ โดยในช่องสำหรับเลือกตำแหน่ง จะไม่สามารถแล้ไขจากตำแหน่ง REJECT ได้ 

เมื่อสแกนเรียบร้อยแล้ว ให้สร้าง Text File ประ๓ ท Transfer To Reject จากหน้าจอการ 

สร้าง Text File ด้วย
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6 . ก า ร ร บ ค น ว ต ถ ุด !  (R e tu r n  R a w  M a te r ia l )

การรับคืนวัตถุดิบนัน จะนีอยู่ด้วยกันหลายประเภท โดยขันตอนในการรับคืนนัน จะกระทำผ่าน 

หน้าจอ Scan Return โตยจะมีการให้เลือกประ๓ ทของการรับคืนวัตถุดิบ ซึ่งการรับคืนวัตถุดิบแต่ละ 

ประเภทนัน จะต้องทำการตรวจสอบจำนวนที่รับคืนว่าตรงกับที่มีอยู่ในฐานข้อมูลด้วยหรือไม่ หรือหาก 

เป็นการรับคืนวัตถุดิบที่ไม่มีป้ายบาร์โค้ด จะต้องสร้างป้ายบาร์โค้ดขืนก่อน โดยใช้หน้าจอการสร้างป้าย 

บาร์โค้ดแบบสร้างเอง (Manual Barcode) และหลังจาก Scan รับวัตถุดิบคืนแล้ว ก็จะต้องสร้าง Text File 

Return ประ๓ ทต่างๆ โดยการทำงานในส่วนของการรับวัตถุดิบคืนนั้น จะแบ่งออกเป็น 2 ประ๓ ท 

ใหญ่ๆ คอ การรับวัตถุดิบคนจาก ASSY Location และจาก Other Location ดังแสดงในหน้าจอ Main 

Return ดังนี

6.1 การสร้างป้ายบาร์โค้ดแบบสร้างเอง (Barcode Manual)

จะกระทำไค้โดยผ่านการกด!เมควบคุมที่ 6.1 ในหน้าจอ Main Return ซึ่งจะเป็นการ 

เข้าสู่หน้าจอ Barcode Manual โดยข้อมูลที่ใช้ในการสร้างป้ายบาร์โค้ดจะมีรูปแบบคือ 

90X-XXXXXXXXX|91YYMMDD|30XXXX

Item No. วันที่รับคืนวัตถุดิบ กล่องที่รับคืน

โดยหน้าจอในการสร้างบาร์โค้ดแบบสร้างเอง แสดงขั้นตอนการ สร้างดังนี้
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ไ พ 0R-DAZ5354ZHI g 10102011300001
LOAD

ส่วนแสดงชุด

ข้อผลที่จะพิมพ์ข พ

Barcode

90R-ŒC0Ï25DK

-* o
PRINT CLEAR EXIT

1. พ ิมพ ์ช ุดข้อมูลบาร์โค ้ดท ี่ต ้องการจะสร้าง

2. กดปม LOAD ซึ่งจะทำให้ช ุดข ้อมูลท ี่พ ิมพ ์น ั้น มานสดงในส่วนแสดงชุดข ้อม ูลท ี่จะ 

พิมพ Barcode

3. ทากข ้อม ูลไม ่ถ ูกต ้อง สามารถเล ือกท ี่ช ุดข ้อม ูลท ี่ไม ่ต ้องการให ้ Active แล้วกดชุเ่ม 

CLEAR ไต้ ซ ึ่งข ้อม ูลจะถ ูกลบออกจากส่วนแสดงช ุดข ้อม ูลท ี่จะพ ิมพ ์ Barcode

4. สั่งพิมพ์ป็ายบาร์โค้ด โดยกดใเม PRINT

5. กดชุ่เม Exit เพ ื่อกลับสู่หน ้าจอ Main Return

6.2 การสแกนรับวัตถุดิบคืน (Scan Return)

การสแกนรับวัตถ ุด ิบคืน จะกระทำโดยผ่านหน้าจอ Scan Return ซึ่งสามารถเข้าสู่ 

หน้าจอดังกล่าวไต้โดยผ่านปมควบคุมการทำงานที่ 6.2 หรือ 6.3 ขึ้นอยู่ก ับว่าเป็นการรับ 

คืนวัตถุดิบจาก ASSY Location หรือเป ็นการรับคืนจาก Other Location โดยหน้าจอ Scan 

Return แสดงในรูปด้านล่าง

จากหน้าจอ Scan Return สามารถแบ ่งประเภทของการร ับว ัตถ ุด ิบค ืนออกเป ็น 

Return From ASSY, Return Packing, Return for Stock Balance, Receive Build-in Parts 

และ Receive Sub-contranct Parts

ซ ึ่งการเล ือกประเภทของการร ับค ืนว ัตถ ุด ิบน ั้น  จะมีผลต ่อการทำงานในหน้าจอ 

Scan Return ดังแสดงในตารางคือ

Return RM Type Frame Case Assy Reference No. Remark (In Edit Data Frame) Create Text File

From ASSY Enable - (FG Code: In case Fix FG) YES (Transfer)

Return Packing Disable Return Pack No REPACK YES (Unplan)

Balance Stock Disable PU PRD YES (Unplan)

Build-in Disable - BUILD-IN NO

Sub-contract Disable - SUB-CON NO
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Lo t R unning F ro m  Location To Loca tion  Q ty R eturn  Pack Pu No

ตารางแสดงข้อมูลท่ีสแกนร้บคืนวัตถุดิบ

C :\R M 'D a ta  \ ร  tock.MDB NUM 2CC2/D4/13 16 :26  En

โดยขันตอนในการ Scan Return แสดงด ังต ่อไปน ี้

1.

2.

3.

เลอกประเภทของการรับวัตถ ุดบคน โดยการเลอก Option Button ใน Frame “ Select Type” 

เลือกประเภทของการคืนในกรณ ีเป ็นการรับคืนวัตถุด ิบจาก ASSY Location โดยการเลือก 

Option Button ใน Frame “ Case ASSY” โดยจะมี 2 ตัวเลือกคือ

■ Fix FG ใช ้ในกรณ ีท ี่ว ัตถ ุด ิบท ี่ถ ูกส ่งค ืนน ั้นม ีการเจาะจ ผลิตภัณฑ์สำเร็จรูป 

สำหรับการจ่ายในครั้งต่อไป โดยจะกำหนดรหัสผลิตภัณฑ์สำเร็จรูป (FG Code) 

ไว้ในช่อง Remark ใน Frame “ Edit Data”

■ No Fix FG ใช ้ในกรณ ีท ี่ไม ่ม ีการเจาะจงผล ิตภ ัณฑ ์สำเร ็จร ูปสำหรับการจ ่ายใน 

ครั้งต่อไป

ทิมพ Reference No. ใน Frame “ Select Reference Number” โดยขนกับประเภทของการ 

รับคืน โดยมีรายละเอียดดังนี้

ไม่ม ีการกำหนด Reference No.

กำหนด Reference No. ในช่อง Return Pack No. 

กำหนด Reference No. ในช่อง PU No.

ไม่ม ีการกำหนด Reference No.

ไม่ม ีการกำหนด Reference No.

กรณี Return from ASSY 

กรณี Return Packing 

กรณี Balance Stock 

กรณี Build-in 

กรณ Sub-Con



238

4. Scan Barcode ของวัตถุดิบที่รับคืน โดยชุดข้อมูลบาร์โค้ดจะแสดงใน Text Box “ Barcode”

5. หากเป็นการพิมพ์ชุดข้อมูลเข้าไปใน Text Box ให้กด{เมที่ 5 ({เม OK) แต่หากเป็นการ 

สแกนด้วย Scanner โปรแกรมจะกดให้โดยอัตโนมัติ หลังจากนันข้อมูลในส่วนอื่นๆ ภาย 

ใน Frame “Scan Data” จะปรากฎขึนโดยจะดึงข้อมูลดังกล่าวจากฐานข้อมูล

6. แก้ไข/เพ่ิมเติม ข้อมูลต่างๆ ภายใน Frame “Edit Data” ดังนี้

■ ตรวจสอบ / แก้ไข ตำแหน่งที่มาของวัตถุดิบ ในช่อง “From Location”

■ เลือกตำแหน่งท่ีจะจัดเก็บวัตถุดิบท่ีรับคืนมาในช่อง “To Location”

a พิมพ์จำนวนวัตถุดิบภายในปืายบาร์โค้ดนั้นๆ ที่รับคืน ในช่อง “Edit Qty”

■ พิมพ FG Code ในกรณ Return from ASSY: In case Fix FG ส่วนกรณีอืนๆ 

โปรแกรมจะกำหนดให้

7. กด{เมควบคุมที่ 7 (ป บ  Load) ซึ่งข้อมูลรายละเอียดของวัตถุดิบที่รับคืนจะมาแสดงใน 

ตารางด้านล่างของหน้าจอ

8. ทำตามขันตอนที่ -1 -  8 จนกระทั่งไม,มีวัตถุดิบที่จะรับคืนภายใต้สภาวะเดียวกันแล้ว

9. กดปม “บันทึก” บน Toolbar และจะมี Msg box ขึ้นมาแสดงว่า “Save Data Complete” ให้ 

กด OK

10. กด{เม “ จบ” บน Toolbar เพื่อกลับสู่หน้าจอ Main Return ต่อไป

6.3 การสร้าง Text File การรับคืนวัตถุดิบ

การสร้าง Text File การรับคืนวัตถุดิบ จะมีอยู่ด้วยกัน 2 Text File คือ Text File 

Receive Return และ Text File Receive Unplan โดยขันตอนในการสร้างจเ มีขันตอนในการ 

สร้างเช่นเดียวกับการสร้าง Text File ประเภทอื่นๆ ซ่ึงการเข้าสู่หน้าจอการสร้าง Text File 

Return บันจะเข้าไต้จาก{เมควบคุมในหน้าจอ Main Return โดยมีอยู่ 2 {เมตามประ๓ ทของ 

Text File ซึ่งตัวอย่างของหน้าจอการสร้าง Text File Receive Unplan แสดงดังรูป
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7. การแกไขข้อมูล

เมนูการแก้ไขข้อมูลนั้น สามารถเข้าได้จากหน้าจอ Main Menu โดยกดป็ม “แก้ไขรายการ” ซ่ึง 

หน้าจอการแก้ไขข้อมูลนี้จะเป็นหน้าจอที่รวบรวมการแก'!ขข้อมูลของแฟ้มข้อมูลต่างๆ โดยแบ่งเป็น

■ แฟ้มข้อมูลเกี่ยวกับการรับวัตถุดิบต่างประเทศ

■ แฟ้มข้อมูลเกี่ยวกับการรับวัตถุดิบภายในประเทศ

■ แฟ้มข้อมูลเก่ียวกับการจ่ายวัตถุดิบ

■ แฟ้มข้อมูลเกี่ยวกับการทำงานอื่นๆ

และหน้าจอนียังเป็นส่วนที่ใช้ในการเรียกโปรแกรมการจัดการฐานข้อมูล ซึ่งเป็นโปรแกรม 

แอปพลิเดชันอีกตัวหนึ่งซึ่งมีชื่อว่า eBackup.exe โดยจะมีป่มควบคุมการทำงานอยู่ในหน้าจอ Main Edit 

นีในส่วนของ Frame “Database Administration” โดยหน้าจอ Main Edit แสดงในรูปด้านล่าง

C22Z2QHHHHH
Ele Edit fiaddJp £»เ

Local Receive File
AodÆdit Fite PO Dota* I 5.9.1)

AddÆ (fit Fite Conlinp Local Shipment

Import Receive File
AddÆd* Fite RM_G1T

AddÆ dit Fite PO Detrf (.5.13.5)

AddÆ dit Fite eOlJNFO

Issue RM File 
* - 1»
M AddÆ dit Fite Simulate PickJhk

Edit Other File

A Refresh PO Cost / Invoice Price 

Update Incoming Inspection Parts

Database Administration

0.

Backup Database 

Repair Database 

Compact Database 

Comvert Database

7.1 ส่วนการแก็ไขข้อมูล

หน้าจอการแก้ไขข้อมูลนัน จะเป็นหน้าจอที่ใช้สำหรับการดึงข้อมูลจากแฟ้มข้อมูลที่ 

เก็บอยู่ภายในฐานข้อมูลต่างๆ ออกมาเพ่ือใช้ในการเรียกดู หรือแก้ไขข้อมูล โดยหน้าจอแต่ละ 

หน้าจอ จะเป็นตัวแทนในการแก้ไขข้อมูลในแต่ละแฟ้มข้อมูล ซ่ึงการแก้ไขรายการภายในแฟ้ม 

ข้อมูลนั้น อาจเป็นได้ท้ัง การลบ เพ่ิม หรือแก้ไขรายการ โดยขนตอนการทำงานและลักษณะ 

ของหน้าจอแต่ละหน้าจอจะเหมือนกัน ต่างกันเพียงข้อมูลภายในแฟ้มข้อมูลเท่าน้ัน
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1. เลือกประ๓ ทของการแก้ไขข้อมูล

หาณปีนการเพ่ิมข้อมล
ให้กดใ]ม “ เพิ่ม” บน Toolbar จากนันในตารางแสดงข้อมูลจะปรากฏบรรทัด 

ว่างขึ้นมาที่ส่วนล่างสุดของตาราง ให้พิมพ์ข้อมูลที่ต้องการเพิ่มในบรรทัดลังกล่าว

หากเป็นการลบข้อมูล
ให้เลือกบรรทัดข้อมูลที่ต้องการลบ โดยจะมีรูปเครื่องหมาย ► แสดง ณ 

บรรทัดที่เลือก (แสดงว่าบรรทัดนันมีสถานะ Active) จากนันให้กดปุบ “ลบ” บน 

Toolbar โปรแกรมจะมีข้อความเตือนว่า “ ต้องการลบข้อมูลดังกล่าวหรือ1เม่” หาก 

ตอบ OK โปรแกรมจะลบข้อมูลที่เสือกนันออกจากฐานข้อมูลของแฟ้มข้อมูลนั้น

หากเป็นการแกไขข้อมูล
ให้เลือกบรรทัดข้อมูลที่ต้องการแก้ไข โดยจะมีรูปเครื่องหมาย ► แสดง ณ 

บรรทัดที่เลือก จากนันกดปุม “แก้ไข” บน Toolbar ซึ่งจะทำให้ตารางแสดงข้อมูล 

สามารถแก้ไขข้อมูลภายในบรรทัดที่เลือกนันไค้

2. กดปุม “บันทึก” บน Toolbar เพื่อบันทึกข้อมูลที่เปลี่ยนแปลง

3. กดปุม “ จบ” บน Toolbar เพื่อกลับสู่หน้าจอ Mam Edit

โดยตัวอย่างของหน้าจอในการแก้ไขข้อมูลรายการวัตถุดิบที่ต้องตรวจสอบคุณภาพ 

ก่อนการรับ (QACHECK) แสดงดังรูปด้านล่าง

|epi> location IIbM OA.aiECR • *
D i f  ร ุ X «l i l  M "ft m ร ุ ร ุ? * '  o ........ - y
เพ่ํ ซกนิก พ A-2 2-A บัน: ข้น, mro «น̂ด สัรไ-ป ท้9น ท้วร4ด พ ' -A .ร;! ะ.-:.»; C:

Item Number ะ <v>น''5*01? Parts No ะ j*Tr:>i05A- า ;
Parts Name ะ |ÏR̂ *ïrr.îRMEtf Doc no ะ นวิ

Manu ะ 
Source : (̂ l ,!

Doc No (Parts Name I Parts No (item Number |Manu I Source iRemarkl *
►FM-QAO3-0585 ' TRANSFORMER ; PTTP105-KTT F-829585012 TA8UCHI LOCAL ! —

FM-QAO3-0591 TRANSFORMER PTTP118-KTT F-829585022 TABUOHI LOCAL ■ï
FM-QAO 3-0516 TRANSFORMER PT-P87-KTT F-829650011 TABUCHI LOCAL 1 !
FM-QAO3-0509 TRANSFORMER PTTP103-KTT F-829655015 TABUCHI LOCAL !
FM-QAO3-0766 TRANSFORMER PTTJIIO-KTC F-829665003 DCNG GUAN OVERSEA ;!
FM-QAO 3-0101 TERMINAL ASSEM FF3-1200 R-EDB7349ZZ SHIMODA 'local
FM-QAO 3-0102 TERMINAL ASSEM FF3-1201 R-EDB7350ZZ SHIMODA LOCAL
FM-QAO 3-0103 TERMINALASSEM FF3-Î 202 R-EDB7351ZZ SHIMODA LOCAL
FM-QAO 3-0104 LEAD WIFE E2213-7501A R-EE86584ZZ TEi<J> OVERSEA
FM-QAO 3-0132 ACCORD AC-3293AT R-EHS0001TT KDK-FUJIKURA LOCAL
FM-QAO3-0377 AC COFÜ E4195-7001 BT R-EHS0002TT KDK-FUJIKLRA LOCAL
FM-QAO3-0378 ACCORD E4195-7002BT R-EHS0003TT KDK-FUJIKURA LOCAL
FM-QAO3-0379 ACCORD !E4195-7003BT R-EHS0004TT KDK-FUJIKURA OVERSEA ;
FM-QAO3-0380 ACCORD AC-3293BT R-EHS0005TT KDK-FUJIKURA LOCAL i
FM-QAO 3-0128 .ACCORD E4195-7001A R-EHS06922Z KDK-FUJIKURA LOCAL !
FM-QAO 3-0129 ACCORD----- E4195-7002A R-EHS0693ZZ KDK-FUJIKURA. . •-LOCAL »

oUserName irl7: NUM fS : 20G2Æ4/13 ' 19:23 En
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7.2 ส่วนของการจัดการฐา J.ฃ้อมูล

ในจุดประสงค์ของการจัดการฐานข้อมูลในส่วนนี้ คือการลดขนาดของฐานข้อมูล 

(Compact Database) แต่เนื่องจากในการลดขนาดของฐานข้อมูลนั้น อาจมีโอกาสที่ข้อมูลจะ 

สูญเสียได้ ดังนันจืงควรทำการสำ,)องฐานข้อมูลเก็บไว้ก่อน (Backup Database) แต่ทาก 

ต้องการซ่อมแซมฐานข้อมูล (Repair Database) ก็อาจทำได้เช่นกัน โดยท้ัง 3 ส่วนนี้จะเป็นการ 

เรียกใช้งานโปรแกรมแอปพลิเคชั่นอีกตัวหนึ่งที่ชื่อว่า eBackup.exe ซึ่งเมื่อกคป็มใดใน 3 ป็ม 

ของส่วนการจัดการฐานข้อมูล (Database Administration) ในหน้าจอ Main Edit แล'ว จะ 

ปรากฎหน้าจอดังรูปด้านล่าง

‘&ซมแซมรูานขI)นุ-* !■-..! ล้า-รอ3ธ้อพุล เ*ยกดนิfowa

โด )ลำดับการทำงาน กระทำได้ดังนี้

'ร  ให้ทำการสำรองข้อมูล (Backup Database) ก่อนโดยเลือกที่ Tab สำรองข้อมูล จากน้ันกด 

ป ็ม “สำรองข้อมูล” รอจนกระทั่งมีข้อความบอกว่าสำรองข้อมูลเสร็จแล้ว 

' ร  กคป็ม “ กระชับข้อมูล” และรอจนมีข้อมูลว่า “ กระชับข้อมูลเสร็จแล้ว”

ร  หากในระหว่างการกระชับข้อมูลทำให้เกิดข้อมูลบางส่วนเสียหาย จะมีข้อความเตือนว่า 

“ฐานข้อมูลที่กระชับมีบางส่วนเสียหาย” ให้กด Tab “ เรียกคืนข้อมูล” และกดป็ม “ เรียกคืน 

ข้อมูล” โปรแกรมจะนำฐานข้อมูลที่สำรองไว้กลับมาดังเดิม 

ร  กดปม “ จบการทำงาน” โปรแกรมจะออกจากแอปพณิคชั่นนี้ และกลับสู่หน้าจอ Main Edit

เมื่อกลับสู่หน้าจอ Main Edit แล้ว หากต้องการออกจากเมนูการทำงานนี้ ให้กดปม 

Exit เพื่อกลับสู่หน้าจอการทำงานหลัก (Main Menu) ต่อไป
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8. รายงาน (Report)

หน้าจอการสร้างรายงาน จะใช้สำหรับการสร้างรายงานประ๓ ทต่างๆ โตยสามารถเข้าสู่หน้าจอ 

นีไค้โดยผ่านทางปมควบคุม “รายงาน” ใน Main Menu หรือจากปมควบคุมที่ใช้ในการสร้างรายงานใน 

หน้าจออื่นๆ โดยหน้าจอรายงานแสดงดังรูป

Select Date For Print Report 12002/01/04 J']
ท .

VIEW/ PRINT
r  Report of Shortage Local RM (ทรงาพทรน-เทพ่งรททุริ■ชใน■พ Til Tin ) 
c Report of Shortage Import RM (ท»งานการ!ททท่งรทฉุริ!เท่-).!!เทเทริ) 
c Report of Exceed Local RM (ท»งานการป้งเทินรทฉุริ»ไพ'ฟ่ระเทริ) 
c Report of Exceed Import RM (ท»งาพการพ่•«ทิพรทฉุริ!»ท่างประเทริ;

jReport RM Seทded Form (ราแงาพรพฉุริฟงิเจาwarง; 
r  Report of Delay Invoice (ท»งาพไ»ท่งริพท้า«ง่าน้ากว่ากาทพท )
F' Report of Unequal Invoice Cost (ท»งา!»ท«าไ!ทเง3พท้าไพ่ทรงทิพไ!ท่(ง!?» )
F' Report of Confirm Receive Local RM (ท»งานทิพทิพการรพรทฉุริ!»ท»ไพประเทริ) 
c Report of Confirm Receive Import RM (ท».ทนทิพรัพการรั»รทฉุริ»ท่าง'ประเทริ) 
F' Report of Issue Short (ท»งานรทฉุรินไพ่ท»■ง่า»)

โดยในการสร้างรายงานนัน จะมีขันตอนในการสร้างเหมือนกันทุกประ๓ ทรายงานคือ 

เลือกวันที่ของรายงานที่ต้องการสร้าง

เลือกประ๓ ทของรายงานที่ต้องการสร้าง โดยเลือกใน Option button

กดปม Viev, / Print ซึ่งข้อมูลจะแสดงรายงานขึ้นมาผ่านทางหน้าจอคอมพิวเตอร์

กดน้มที่มี รูป เครื่องพิมพิ บน Toolbar ของหน้ารายงาน

โปรแกรมจะแสดงหน้าจอให้เลือกหน้าของรายงานที่จะทำการพิมพิ ดังแสดงในรูปข้างล่าง

กดห้ม OK เพื่อสั่งพิมพ์ จากนั้นกดปม Close ที่มุมของหน้าต่างรายงานเพื่อกลับสู่หน้าจอ Report 

กดปม Exit ในหน้าจอ Report เพื่อกลับสู่ Main Menu

ร®
ร!ร



9. ข ้อมูลหลัก (Master Data)

เมนูการทำงานข้อมูลหลัก จะเปีนการเรียกดู / แก้ไข / เพ่ิม / ลบ ข้อมูลหลักของโปรแกรม โดย 

ผ่านทางการใช้งานของโปรแกรมซึ่งข้อมูลหลัก (Master Data) สามารถแบ่งออกได้เป็น4 ข้อมูลคือ 

a ข้อมูลหลักของรายการวัตถุดิบ (Item Master Data) 

a ข้อมูลหลักของรายช่ือบริษัทผู้ขาย (Supplier Master Data) 

a ข้อมูลหลักของตำแหน่งภายในคลังวัตถุดิบ ( Location Master Data)

H ข้อมูลหลักของผู้ใช้โปรแกรม (User Master Data)

โดยหน้าจอเมนูของข้อมูลหลักแสดงดังรูปด้านล ่า ง

M<iîn Mdstei

ซึ่งเมื่อเลือกประ๓ ทของข้อมูลหลักแล้วจะเข้าสู่หน้าจอในการเรียกดู/แก้ไขข้อมูลซึ่งจะมี 

ลักษณะของหน้าจอ และการทำงานที่เหมือนกัน โดยจะแตกต่างกันที่ข้อมูลภายในแฟ้มข้อมูลเท่านั้น 

โดยตัวอย่างของหน้าจอข้อมูลหลักของรายกบ•วัตถุดิบแสดงดังรูป

_รฺ D  f  I  1 i l  Ï I  f i  a  ร>ุ1 *■ I* ?  O
สัช'น Iฟ้ม น.กิ!ร ชกเรก จบ A-2 Z-A ด้น'เท นพ์ง ทิษฟ้ ด น้ ก ตั !ป  ซ์3น ทา ลัน

MASTER SH O W  DATA

ว':;•; UM'ot บ!;โ,ไฟ
I te m  N um ber : 1 R-BFZ80007E ะ ]

D escrip tion  1 : 1 FFBT A 1RB120070040A ะ ]

D escrip tion  2  : 1 CORE ะ ]

P ack : |ioocoo U n it

UM ะ r
User Response ะ I WH01

A llo w  Issue  Full P ack: |พ ิ~

3
“ 3

NUM ! 2002/04/13 ! ไร:54
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โดยขันตอนในการทำงานคือ

1. ใช้!เม “ ต้นสุด” , “ถัดไป” , “ย้อน” และ "ท้ายสุด” ในการเรียกดูข้อมูลแต่ละรายการ

2. หากต้องการแก้ไขข้อมูลที่รายการใด ไท้เลือก1ข้อมูลมาที่รายการนั้น และกดปม “ แก้ไข” 
บน Toolbar ซึ่งจะทำใท้ช่องรับข้อมูลต่างๆ สามารถแก้ไขข้อมูลได้

3. หากต้องการลบข้อมูลใดออก ก็ใท้เลื่อนข้อมูลไบที่รายการที่ต้องการลบ และกดปม “ลบ” 

บน Toolbar และยืนยันการลบข้อมูลฌื่อมีข้อความให้ยืนยัน

4. หากต้องการเพิ่มข้อมูล ไท้กดปม “ เพิ่ม” บน Toolbar ข ่า :'การรับข้อมูลจะปรากฎเป็นช่อง 

ว่าง ไท้ทำการพิมพ์ข้อมูลเข้าไป

5. กดปม “บันทึก” บน Toolbar เพื่อยืนยันการเปลี่ยนแปลงข้อมูลในฐานข้อมูล

6. กดปม “ จน” เพื่อกลับสู่หน้าจอ Main Master

10. การกาหนดสิทธิการใช้ของผู้ใช้โปรแกรม

ผู้ที่มีหน้าที่,ในการกำหนดสิทธิ จะต้องเป็นผู้ที่ใช้ระดับการใช้งานแบบ “Admin” ซึ่งสามารถจะ 

เข้าสู่หน้าจอการทำงานนีไต้ โดยสามารถเข้าจากปม “ กำหนดสิทธิ” ในหน้าจอการทำงานหลัก ซ่ึงเม่ือ 

เข้ามาจะปรากฎหน้าจอดังแสดง

ไะ]

Connect Enof :

Group User 
Available Group:

Password ะ l*ร ร ่ร ่B ilM M Ê ê È È Ê Ê Ë È ïâ  P  

Start Date: |10/12/2001 End Date: เ10/12/2002

[o r~ Log off User

Admin A-
PCH Staff Add » >
QA Staff
พ H Put-Away & Issue « <  Remove
WH Receive jz i

PC Staff

ฒ

Ne»..

Delete

Save

Group

Exit

Member Of:

^  โดยหากเป็นการแก้ไขสิทธิในการใช้งานโปรแกรม

- ให้เลือกช่ือผู้ใช้ไนช่อง Login

- แก้ไขข้อมูลในช่องต่างๆ โดยระดับการใช้ที่สังกัดนั้น (Member of) ผู้ใช้ 1 คน สามารถเป็น 

สมาชิกของกลุ่มระดับการใช้ได้มากกว่า 1 กลุ่ม โดยเลือกจาก Available Group

- เมื่อแก้ไขข้อมูลเสร็จแล้ว ไท้กดปม Save
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^  หากเป็นการเพิ่มข้อมูลผู้ใช้โปรแกรม 

กดลุ่ม New

พิมพขอมูลลงในช่อง Login, Name, Password, Start Date และ End Date

- เลือกกลุ่มระดับผู้ใช้ โดยกดที่บรรทัดของกลุ่มระดับผู้ใช้ให้ปรากฎ แทบสีนั้าเง ิน  (Active) 

และกดปม Add »

- กดลุ่ม Save

P" หากเป็นการลบข้อมูล

- เลือกช่ือผู้ใช้ท่ีต้องการลบในช่อง Login

- กด'ลุ่มDelete และยืนยันการลบข้อมูล

- กดลุ่ม Save เพื่อบันทึกข้อมูล

การกำหนดกลุ่มผู้ใช้และสิทธิในการเข้าหน้าจอต่างๆ ของแต่ละกลุ่มผู้ใช้

ในการกำหนดสิทธิในการเข้าใช้หน้าจอต่างๆ ของแต่ละกลุ่มผู้ใช้ (Group User) น้ัน 

สามารถกไเะทำได้โดยกดลุ่ม Group จากหน้าจอการกำหนดระดับผู้ใช้ ดังแสดงหน้าจอในรูป

Group User

Group User

Name : [pc Staff ^1

[ Num ~  _  __ ~ Menu
I M  Add/Edit To Extra Document

2 Barcode
3 Barcode Location
4 Build Text File
b Button Create Picking Report (GenReport)
8 Button View/Print Picking Report by W/H Ope.
7 Component Issue
8 Confirm
9 Confirm Shipment of Local RM

TO Create Barcode Manual in frmMainReturn 
ไา Create Import RM Barcode

Menu

Yes
No
No
No
Yes
Yes
Yes
No
No
No
No

Status
C' Enable

Disable

โดยข้อมูลเมนูการทำงานต่างๆ ที่แสดงในหน้าจอนั้น จะได้มาจากฐานข้อมูล Menu ซ่ึง 

ได้จากการกำหนดคุณสมบัติ TAG (Property TAG) ของลุ่มต่างๆ ท่ีใช้ในการควบคุมการเข้าสู' 

หน้าจอการทำงาน โดยการกำหนดเมนูนี้จะเป็นการกำหนดมาจากตัวโปรแกรม ซึ่งไม่สามารถ 

ปรับแก้ไขได้ (หากต้องการแก้ไข จะต้องแก้จาก Code Program ใน Visual Basic 6.0)
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โดยการสร้างกลุ่มระดับผู้ใช้ (Set Group User) นั้น จะแบ่งเป็น

1. การเพิ่มกลุ่มระดับการใช้งาน มีขั้นตอนการทำงานดังนั้

คลิกท List box “Name”

- หากมีข้อมูลให้ลบทิ้ง

- พิมพ์ช่ือ Group User ท่ีต้องการ

- เลือกการใช้งานในแต่ละ Menu โดยเลือกที่บรรทัดในตาราง ซึ่งเมื่อเลือกจะมี 

แถบสีนำเงินปรากฎ และชื่อของเมนูดังกล่าวจะปรากฎใน frame “Menu” ด้วย

- เลือก Option Button ระหว่าง “ Enable” ซึ่งหมายถึง การอนูญาตให้ใช้เมนูการ 

ทำงา'!.,ทัน และ “ Disable” ซ่ึงหมายถึง การไม่อนุญาตให้ใช้เมนูนั้น

- เลือกการอนุญาตการใช้ในแต่ละเมนูให้ครบทิ้ง 71 เมนู

- กดบ่ม Save

- กดใ]ม Exit เพื่อกลับสู่หน้าจอ Set User

2. การลบกลุ่มระดับการใช้งาน

เลอกชอ Group User ทต้องการลบใน List Box “Name”

- กดใ]ม Delete และยืนยันการลบข้อมูล

- กดใ]ม Exit เพื่อกลับสู่หน้าจอ Set User

3. การแก้ไขกลุ่มระดับการใช้งาน

เลอกชอ Group User ทต้องการแก้ไขใน List Box “Name”

- เลือก Menu การทำงานท่ีต้องการแก้ไข

- เลือก Enable และ Disable ตามต้องการ โดยหากเลือก Enable จะปรากฎข้อ 

ความว่า “YES” ในช่อง Status ในบรรทัดของเมนูการทำงานที่เลือก หากเลือก 

Disable จะปรากฎคำว่า “No” ในช่อง Status

- แก้ไขรายการเมนูอื่นๆ ตามต้องการ จนกว่าจะไม่ต้องการแก้ไขแล้ว 

กดใ]ม Save

- กดใ]ม Exit เพื่อกลับสู่หน้าจอ Set User
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ดับการใช้งานของผูใชโปรแกรม
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ภ เคผนวก ฉ. แสดงความสัมพันธ์ระหว่างระตับผู้ใชกับเม!๓ ารทำงาน

r
•—

Menu_Name Admin PC Staff. PCH staff Q / Staff WH store W/H Receive W/H Staff

Add/EditTo Extra Document 1 1 0 ว 0 0 0
Button Create Picking Report (GenReport) 1 1 0 0 0 0 0
Button Viev/ Print Picking Report by พ/H 1 I 0 0 1 0 1
Component issue 1 1 0 0 0 0 0
Confirm Shipment of Local RM 1 0 1 0 0 0 1
Create Barcode Manual in frmMainReturn 1 0 0 0 1 0 1
Create Imp ~ RM Barcode 1 0 0 0 0 1 1
Create Local RM Barcode 1 0 0 0 0 1 1

Edit 5.13.5 1 0 1 0 0 0 0
• Edit 5.9.1 1 0 1 0 0 0 0

Edit BOIJnfo 1 0 1 0 0 1 1
: Edit PO/Invoice Cost 1 0 1 0 0 0 0
13 Edit QAJCHECK 1 0 0 1 0 0 0

Edit RM_GIT 1 0 1 0 0 0 0
1 EDIT Simulate Picklist 1 1 0 0 0 0 0
1 'ไ Exceed RM 1 0 1 0 0 1 1

17
Item Master 1 1 0 0 0 0 0

1 Pi Late RM 1 0 1 0 0 1 1
19 Load File 5.13.5 1 0 0 0 0 1 1

20 Load File 5.9.1 1 fJ 0 0 0 1 1

21 Load File BOIJnfo 1 0 0 0 0 1 1
! 22 Load File GIT 1 0 0 0 0 1 1

23 Load/Edit Simulate Picklist 1 1 0 0 0 0 0
24 Location Master 1 0 0 0 0 0 1

25 Manu Edit Data 1 1 1 0 0 1 1

26 Manu Set Group User 1 0 0 0 0 0 0
27 Manu Transfer Location 1 0 0 0 1 1 1

28 Print Barcode Location 1 0 0 0 0 0 1
29 Print Barcode Manual 1 0 0 0 0 0 1

30 Print Import RM Barcode 1 0 0 0 0 1 1

31 Print Local RM Barcode 1 0 0 0 0 1 1
32 Pnnt Repair Barcode 1 0 0 0 0 0 1

33 Report Confirm Receive Import RM 1 1 1 1 0 1 1

34 Report Confirm Receive Local RM 1 1 1 1 0 1 1
35 Report Delay Invoice 1 1 1 0 0 0 1

Note: 1 = Active, 0 = Non-Active
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No. Menu_Name AdminS PC staff PCH staff QA staff WH store W/H Receive W/H staff
Report Exceed Import RM ! 0 1 1 0 1 1
Report Exceed Local RM 1 0 1 1 0 1 1
Report Seeded RM To WH 1 1 1 1 1 1 1
Report Shortage Import. RM 1 0 1 1 0 1 1

I Report Shortage Local RM 1 0 1 1 0 1 1
Report Unequal Invoice Cost 1 0 1 0 0 1 า

Scan issue 1 0 0 0 1 0 1

Scan Receive Import RM 1 0 0 0 0 1 1
Scan Receive Loca, RM 1 0 0 0 0 1 1
Scan Return from ASSY Location 1 0 0 0 1 0 1

Scan Return from Other Location 1 0 0 0 1 1 1

Scan Transfer To Reject 1 0 0 0 1 1 1
4 6 Select Reject Import RM 1 0 0 1 0 1 0
49 Select Reject Local RM 1 0 0 1 0 1 0
50 Supplier Master 1 0 0 0 0 0 0
51 Text File Component Issue 1 1 0 0 0 0 0
52 Text File Issue Transfer 1 0 0 0 1 0 1
53 Text File Issue Transfer in frmMainls 1 0 0 0 1 0 1

54 Text File Issue Unplan 1 0 0 0 1 0 1

55 Text File Issue Unplan in frmMainls 1 0 0 0 1 0 1
5^ Text File Receive Import RM 1 0 0 0 0 1 1
57 Text File Receive Import RM in frmMainRe 1 0 0 0 0 1 1

53 Text File Receive Local RM 1 0 0 0 0 1 1

59 Text File Receive Local RM in frmMainRe 1 0 0 0 0 1 1

60 Text File Receive Unplan 1 0 0 0 0 1 า

61 Text File Receive Unplan in frmMainReturn 1 0 0 0 0 1 1

62 Text File Return from ASSY 1 0 0 0 1 0 1

63 Text File Return Transfer in frmMainReturn 1 0 0 0 1 0 1

64 Text File Transfer Location 1 0 0 0 1 0 1

65 Text File Transfer To Reject 1 0 0 1 1 0 1

66 Text File Transfer To Reject in frmMainReject 1 0 0 1 1 0 1

67 User Master 1 0 0 0 0 0 1

68 View/Print Mistake Lot Report 1 1 0 0 1 0 1

69 View/Print Shortage RM Report 1 1 0 0 1 0 1

70 View/Print Stock Status by Item 1 1 1 0 1 1 1

71 View/Print Stock Status by Location 1 1 1 0 1 1 1

Note: 1 = Active, 0 = Non-Active
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รายการใบส่งสินค้าที่ใชในการทดสอบ
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ภๆคผนวก ช. แลดงรายการข้อมูลใบส่งสินค้าที่ทำการทดสอบ

วั’ตชุด ิบนำเข้าจากด่างประเทศ ■ วัดชุด ิบภายในประเทศ

วันท่ีรัน รหัต ผู้'ขาย เลขท่ีใบส่งสินค้า จำนวนรายการ ใบท่ี วันท่ีรัน รหัสผู้ขาย เลขท่ีใบส่งสินค้า จำนวนรายการ

02/01/2002 SZRJ0210 N011211-A 4 1 02/01/2002 SDRT6308 TB201-018 21

02/01/2002 SZRJ0210 N011210-A 26 2 03/01/2002 SDRT5930 143/07129 1

03/01/2002 SIRS6010 01001/02 13 3 03/01/2002 SDRT5930 143/07131 7

04/01/2002 SZRJ0210 N011208-S 25 4 03/01/2002 SDRT5930 143/07132 8

■ 05/01/2002 SIRH6285 DI9214 6 5 03/01/2002 SDRT5930 143/07130 7

L
07/01/2002 SIRS5140 USDI2100474 19 6 03/01/2002 SDRT5930 143/07133 10

08/01/2002 SIRH6294 AKC-2010025 29 7 04/01/2002 SDRT5900 B051714 50

08/01/2002 SIRH6294 AKC-2010024 40 8 05/01/2002 SDRÏ5930 143/07150 11

V 09/01/2002 SIRS5250 2002000002 58 9 07/01/2002 SDRT62C0 535/26701 4

09/01/2002 SIRS5250 2001042917 35 10 08/01/2002 SDRT5930 144/07156 10

09/01/2002 SIRS5250 2001042909 9 11 08/01/2002 SDRT50OL/ 144/07157 8

09/01/2002 SIRS5250 2001042913 44 12 09/01/2002 SDRT5640 P8657 16

09/01/2002 SIR35250 2001042910 17 13 09/01/2002 SDRT5640 P8698 2
! 10/01/2002 SIRS5760 SI-00149241 6 14 10'01/2002 SDRT5650 45/048 11

10/01/2002 SIRS5760 SI-00149238 4 15 11/01/2002 SDRT5900 B2722 6

1 10/01/2002 SIRS5760 SI-00149239 8 16 14/01/2002 SDRT5980 109/5419 6
r
1I 10/01/2002 SIRS5760 SI-00149240 3 17 15/01/2002 SDRT5900 B052668 14

!i 11/01/2002 SIRJ5260 TT02-08 55

j 14/01/2002 SIRS5250 2002000774 14

r  - 
i 14/01/2002 SIRS5250 2002000516 14
1—
i / ] 
L -_

15/01/2002 SZRJ0210 N-020102-A 6
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ข้อมูลเวลาในการทดสอบการใช้งานระบบบาร์โFาด

ซ-! ข ้อม ูลระยะเวลาการเตรียมข ้อม ูลการรับว ัตล ุด ิบ

ซ-2 ข ้อม ูลระยะเวลาในขั้นตอนย่อยของการรับ Im port RM

ซ-ว ข ้อม ูลระยะเวลาในขั้นดอนย่อยของการรับ Local RM

ซ-4 ข ้อม ูลระยะเวลาในข ั้นตอนการต ิดป ้ายและสแกนรับว ัตล ุด ิบ

ซ-ร ข ้อม ูลระยะเวลาในขั้นตอนย่อยของการจ่ายวัตล ุด ิบ



ภาคผนวก ช-า แลดงข้อมูลระยะเวลา เ^านของการเตรียมข้อมูลการรับวัตถุดบฃองระบบบๆรโค้ด

ส่วนของเตรียมข้อมูลการรับของวัตถุดิบต่างประเทศ (นาที/วัน)

ขั้นตอนย่อยของการเตรียมข้อมูลการรับ Import RM 02/01/02 03/01/02 04/01/02 05/01/02 07/01/02 08/01/02 09/01/02 10/01/02 11/01/02 14/01/02 15/01/02 Average

1.35

1.67

2.07

3.13

1.83

1.1 ดิงแฟ้มข้อมูล 3.6.6 จาก MFG/PRO

1.2 ดิงแฟ้มข้อมูล 5.13.5 จาก MFG/PRO

1.3 นำแฟ้มข้อมูล 3.6.6 เข้าในฐานข้อมูลของโปรแกรม

1.4 นำแฟ้มข้อมูล 5.13.5 เข้าฐานข้อมูลของโปรแกรม

1.5 นำแฟ้มข้อมูล BOI เข้าฐานข้อมูลของโปรแกรม

1.03 1.30 1.85 1.63 1.22 1.00 0.92 1.42 1.45 1.97 1.07

1.87 1.90 1.98 1.72 1.50 1.25 1.03 1.37 1.40 2.25 2.12

1.28 1.62 3.35 2.75 2.73 1.70 1.25 1.43 2.02 3.30 1.35

3.20 3.12 3.45 2.87 2.83 2.73 2.62 3.33 2.93 3.90 3.42

1.13 1.20 1.45 1.48 1.77 1.85 1.93 2.05 2.28 2.47 2.53

8.52 9.13 12.08 10.45 10.05 8.53 7.75 9.60 10.08 13.88 10.48 

ส่วนของเตรียมข้อมูลการรับของวัตถุดิบภายในประเทศ (นาที/วัน)

10.05

ขั้นตอนย่อยของการเตรียมข้อมูลการรับ Local RM 02/01/02 03/01/02 0^01/02 05/01/02 07/01/02 08/01/02 09/01/02 10/01/02 11/01/02 14/01/02 15/01/02 Average

0.85

2.45

1.26

1.1 ดิงแฟ้มข้อมูล 5.9.1 จาก MFG/PRO

1.2 นำแฟ้มข้อมูล 5.9.1 เข้าฐานข้อมูลในโปรแกรม

1.3 นำแฟ้มข้อมูล Confirm เข้าฐานข้อมูลในโปรแกรม

0.35 0.90 1.30 0.53 0.63 0.37 1.1? 1.00 1.05 0.90 1.15

1.09 2.47 4.12 1.49 1.52 1.00 3.25 2.88 2.87 2.72 3.57

0.97 0.90 1.40 1.18 1.22 0.90 1.35 1.27 1.45 1.53 1.67

2.40 4.27 6.82 3.21 3.37 2.27 5.72 5.15 5.37 5.15 6.38 4.55

ส^เวลาในขั้นตอนการเตรียมข้อมูลการรับวัตถุดิบ

ลรปเวลาข้วงการเตรียมข้อมูลของ Imnort RM สรปเวลาข้วงการเตรียมข้อมลของ Local RM

จำนวน'ใบส่งส ินค้นฉ a ย /ร ้น  = 6.60 ใบ/วน

เวลาในการดิงแฟ้มข้อมูล 3.6.6 จาก MFG/PRO 0.20 นาทีAบส่งสินค้า 

เวลาในการดิงแฟ้มข้อมูล 5.13.5 จาก MFG/PRO 0.25 นาทีAบส่งสินค้า 

เวลา Load File 3.6.6 เข้าในฐานข้อมูล 0.31 นาทีAบส่งสินค้า 

เวลา Load File 5.13.5 เข้าในฐานข้อมูล 0.47 นาทีAบส่งสินค้า 

เวลา Load File BOI เข้าในฐานข้อมูล 0.28 นาทีAบส่งสินค้า
■■ ■ “ น"- ■■ — ■—■- ■ ■■ - ■ ■ ----■

จำน วน ใบส ่งส ิน ค ้า เฉอ ีย /ว ัน  = 11.92 ใบ/วัน 

เวลาในการดิงแฟ้มข้อมูล 5.9.1 จาก MFG/PRO 

เวลา Load File 5.9.1 เข้าในฐานข้อมูล 0.07 นาทีAบส่งสินค้า 

เวลา Load File Confirm เข้าในฐานข้อมูล 0.21 นาทีAบส่งสินค้า 

เวลา Load File 5.9.1 เข้าในฐานข้อมูล 0.11 นาทีAบส่งสินค้า

เวลารวมของขันตอนการเตรียมข้อมูลรับ 1.52 นาที/ใบส่งสินค้า เวลารวมของขันตอนการเตรียมข้อมูลรับ 0.38 นาที/ใบส่งสินค้า
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Average

0 .1 5  

0 17 

0 .2 3

0.45 0.54 0.54 0.55 0.44 0.57 0.53 0.60 0.78 0.68 0 .46 0.69 0 .53 0 .47  0.46 0.49 0.42 0.75 0 .57  0 .50  0 .46  0 .5 5

3. การกำหนดข้วงเวลาในการนำเข้าข้อมูล

1 3 รอข้วงเวลาการนำเข้าข้อมูล 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00

4. เวลาในการนำเข้าข้อมูล (Time for CIM Data)

4 ระยะ:เวลาในการนำเข้าข้อมูล 0.52 0.80 0.63 0.80 0.55 บ.?น 0.89 1.19 1.30 1.02 0.55 1.15 0.80 0.55 0.53 0.60 0.50 1.35 0.73 0.78 0.58 0 .79

Time of Receive Import RM in Barcode System

คร้ังท่ี 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21

จำนวนรายการภายในใบส่งสินค้า 4 26 13 25 6 19 29 40 58 35 9 44 17 6 4 8 3 55 14 14 6

2. ขั้นตอนการสร้างบาร์โค้ดและนำเข้าข้อมูลของวัตฤดิบต่างประเทศ (นาที/ใบส่งสินค้า)

2.1 ยนยันเลขที่ใบส่งสินค้าที่มากงคลัง 0.10 0.13 0.14 0.15 0.10 0.16 0.13 0.17 0.20 0.18 0.12 0.20 0.16 0.13 0.13 0.15 0.13 0.17 0.14 0.15 0.12

2.2 ลังทีมพ,ป้ายบาร์โค้ด 0.15 0.16 0.15 0.17 0.15 0.18 0.18 0.17 0.20 0.19 0.15 0.19 0.17 0.14 0.15 0.16 0.14 0.21 0.19 0.17 0.15

2.3 สร้าง Text File Receive Import 0.20 0.25 0.25 0.23 0.19 0.21 0.22 0.27 0.38 0.31 0.19 0.30 0.20 0.20 0.18 0.18 0.15 0.37 0.24 0.18 0.19

T T 'f n T r* '^ '1 T r t
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Time of Receive Local RM in Barcode System

ร 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

จำนวนรายการภายในใบส่งลนค้า 21 1 7 8 7 10 50 11 4 10 8 16 2 11 6 6 14

2. กระบวนการสร้างบาร์โค้ดและนำเข้าข้อมูลของวัตทดบภายในประเทศประเทศ (นาที/ใบส่งสินค้า)

2.1

2.2

2.3

รนยันเลขทีใบส่งสินค้าท่ีมาถึงคลัง

ลังพิมพ์ป๋ายบาร์โค้ด

สร้าง Text File Receive Import

0.18 0.12 0.17 0.17 0.12 0.17 0.15 0.14 0.16 0.13 0.19 0.17 0.15 0.1Q 0.13 0.15 อ .21

0.20 0.18 0.19 0.15 0.17 0.21 0.24 0.20 0.15 0.19 0.14 0.19 0.17 0.17 0.15 0.17 0.21

0.25 0.17 0.21 0.20 0.20 0.22 0.29 0.25 0.17 0.20 0.25 0.21 0.14 0.18 0.25 0.17 0.21
__

0.63 0.47 0.57 0.52 0.49 0.60 0.68 0.59 0.48 0.52 0.58 0.57 0.46 0.54 0.53 0.49

—
0.63 0.55

3. การกำหนดข้วงเวลาในการนำเข้าข้อมูล

3 รอข้วงเวลาการนำเข้าข้อมูล 120.00 120.00 120.00
_____

120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120.00 120,00 120.00 120.00

4. เวลาในการนำเข้าข้อมูล (Time forCIM Data)

4 ระยะเวลาในการนำเข้าข้อมูล 1.63 0.70 1.18 1.13 1.17 1.25 2.05 1.42 0.78 1.22 1.18 1.33 0.73 1.13 1.15 1.22 1.20 1.20
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ภ า ค ผนวก ซ -4 แ ส ด งข้อมูลระยะเวลาในส่วนของการติดป้ายบา?โค้ดและการสแกนรบวัตถุดิบของระบมบารโค้ด

Time of Attach Barcode ans Scan Receive Import RM

คร้ังท่ี 1 2 . 3 - 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 Average

3.1 แกะกล่อง - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

3.2 ติดป้ายนาร์โค้ด 4.18 21.32 8.80 19.33 10.98 6.02 17.12 22.36 13.49 7.33 3.00 5.19 5.22 5.25 3.21 4.06 2.25 20.71 4.78 3.73 8.80 9.30

3.3 สแกน!บ 0.48 3.90 3.08 5.50 1.28 2.41 7.73 7.20 8.89 4.67 1.17 11.88 1.7567 1.46 1.15 1.0933 0.9 7.8833 1.7733 2.1933 1.68 3.72

Time of Attach Barcode ans Scan Receive Local RM

คร้ังที่ ฟ ้^  
y ’‘. ง “ 'Ÿ-

.บุ;’.2'VO I f ■ ■ พ :  6 m 8 9 ■- ' 10 11 12 13 14 15 16 ■■ 17 Average

7.90

3.1
3.2
3.3

แกะกล่อง 

ติดป้ายบาร์โค้ด 

สแกน!บ

- - - - - - - - - - - - - - - - -

6.80 4.62 7.73 6.50 12.95 7.87 26.11 11.53 3.48 6.86 9.24 5.71 9.89 4.46 1.04 6.12 3.36

2.66 0.11 0.82 1.63 1.49 1.37 8.00 1.43 0.51 1.23 0.91 2.61 0.37 1.91 1.16 0.96 2.80 1.76

roÇTIa>



ภาคผนวก ช-ร แสดงข้อมลระยะเวลาในส่วนของขนตอนย่อยชองกิจกรรมการจ่ายวัตถุดิบในร ะ บ บ บ า ร ์โ ค ด

Time of Issue RM เก Barcode System

ครงท 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Average

จำนวนรายการภายในใบเบิก 79 79 79 79 79 79 79 79 79 79 79

1. การสร้างใบเบิก

1.1 Load File Simualte Picklist From MFG/PRO 1.93 2.47 1.78 1.57 1.72 1.85 1.50 1.92 2.23 1.67 1.86

1.2 นำข้อรุ]ลจาก File Simulate Picklist เข้าฐานข้อรุ]ล 1.40 1.23 1.22 0.97 1.07 0.90 0.83 1.00 1.25 1.08 1.10

1.3 แก้ไขรายการ'ใน'ใบเบิก 3.17 4.05 2.93 3.50 3.12 2.๐0 3.47 3.22 2.73 3.28 3.23

1.4 ลังพิมพ์รายงาน'โบเบิกตานพนักงาน 0.20 0.13 0.17 0.23 0.12 0.18 0.17 0.08 0.15 0.17 0.16

2. ขั้นตอนหลังจากพนักงานจัดจ่ายวัตคุดบแล้ว

2.1 สแกนจ่ายวัตคุดิบ 24.00 18.00 22.00 16.00 10.00 15.00 21.00 13.00 20.00 16.00 17.50

2.2 สร้าง Text File Issue 0.25 0.25 0.30 0.17 0.33 0.17 0.28 0.27 0.23 0.15 0.24

2.3 ข้วงเวลารอการนำเข้าข้อรุ]ล 210.00 210.00 210.00 210.00 210.00 210.00 210.00 210.00 210.00 210.00 210.00

2.4 โเวงเวลา CIM ข้อรุ]ล 1.63 1.42 1.17 1.62 1.50 1.40 1.07 1.20 1.25 1.17 1.34

|ร>
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ภาคผนวก ฌ.

ข้อมูลเวลาของขนฅอนการทำงานในบัจจุบัน

ณ-! ข ้อม ูลเวลาในการตรวจสอบความถูกต ้องของการคีย ์ข ้อม ูล

ณ-2 แสดงการเปรืยบเท ียบเวลาในการติดป้ายบาร์โค ้ดกับสติกเกอร์เด ือน 

ณ-3 ค ่าความถูกต ้องของข ้อม ูลในกิจกรรมต่างๆ ของระบบป ้จจ ุบ ัน  

ณ-ง ข ้อม ูลเวลาในการสร้างใบเบ ิกของระบบป้จจ ุบ ัน



ภาคผนวก ฌ-า แลดงข้อมลเวลาในการตรวจลอบความถกต้องในการคีย์ข้อมล
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น ‘บ ' บ

กิจกรรมการรับวัตถุดิบ
เว ล า ใ น ก )  ต ร ว จ ส ย บ เว ล า ใ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ

ใบห ี่ !ลขฑ ี๋ใบส ่งส ิน ค ้า จำนวนรายก)ร น าท ี/ใบ ส ่งส ิน ค ้า น าส ิ/ราบการ ใบท ี่ เลข ท ใบส ่งส ิน ค ้า จำนวนร เยการ น าท ี/ใบ ส ่งส ิน ค ้า นาที/รายการ

N011211-A 4 0.55 0.14 1 TB201-018 21 2.25 0.11

ะ N011210-A 26 6.40 0 .2 j 2 143/07129 1 0.20 0 .2 0

- 01001/02 13 1.73 0.13 3 143/07131 7 0.97 0.14

- N u l 1208-7 25 2.33 0.10 4 143/07132 8 1.45 0.18

DI921-1 6 0.53 0.10 5 143/07130 7 0.87 0.12

6 USDI2100474 19 1.22 0.06 6 143/07133 10 1.88 0.19

■ไ'
' AKC-201C025 29 4.60 0.16 7 B051714 50 4.10 0.08

3 A K C -2010024 40 4.53 0.11 8 143/07150 11 1.35 0.12

9 2002000002 58 8.62 0.15 9 535/26701 4 0.43 0.11

10 2 0 0 10 4 2 9 1 / 35 6.30 0.18 10 144/07156 10 0.90 0.09

1 ใ 2001042909 9 2.18 0.24 11 144/07157 8 1.00 0.13

1ะ 2001042913 44 6.02 0.14 12 P8657 16 1.72 0.11

13 2001042910 17 1.40 0.08 13 P8698 2 0.37 0.18

น SI-00149241 6 อ .33 0.06 14 45/048 11 2.73 0.25

I f S I-00149236 4 0.32 0.20 15 B2722 6 0.95 0.16

16 SI-0014S23S 3 1.00 0.13 16 109/5419 6 0.68 0.11

1 7 SI-00149240 3 0.43 0.14 17 B052668 14 1.78 0.13

i TT02-03 55 11.97 0.22 11.29 0.14

1 19
2002000774 14 1.37 0.10

ii ■■(1 
1 ■1

7002000010 14 1.90 0.14

i

1______
N-02Q102-A 6 1.25 0.21

20.71 0.14

ฝัๅปทฃ กินก ฑตรวจïïdบ
IMPORT RM:

จำนวนรายการต่อ 1 ใบส่งสินค้า 

ทลาเฉลี่ยในการตรวจสอบต่อ 1 รายการ

ดังนั้น เวลาเฉลี่ยในการตรวจสอบใบส่งสินค้า 1 ใบ

LOCAL RM:

จำนวนรายการต่อ 1 ใบส่งสินค้า 

เวลาเฉลี่ยในการตรวจสอบต่อ 1 รายการ

ดังนํ่น เวลาเฉลี่ยในการตรวจสอบใบส่งสินค้I I ใบ

20.71 รายการ/ใบส่ง'สินค้า

นาที/รายการ 

นาที/ใบส่งสินค้า

0.14

2.99

11.29 รายการ/ใบส่งสินค้า 

นาที/รายการ 

นาที/ใบส่งสินค้า

0.14

1.60
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กิจกรรมการจ่ายวัตถุดิบ

วันท่ี

จำนวนในเบิก 

ใบ/วัน

เวลาการตรวจสอบ;-!

นาที / วัน น าท ี/ใบ :

02/01/2002 9 104 11.56

03/01/2002 11 139 12.64

04/01/2002 6 50 8.33

07/01/2002 7 84 12.00

08/01/2002 9 100 11.11

09/01/2002 7 67 9.57

10/01/2002 11 146 13.27

11/01/2002 5 47 9.40

14/01/2002 9 88 9.78

ฃๅปทซไไนทารฅรวจสอบ 
ISSUE PROCESS:

เวลาการตรวจสอบเฉลี่ยต่อใบเบิก = 10.85 นาทีAบเบิก

74 10.85
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ภาคผนวก ญ-2 แสดงข้อมูลการเปรียบเทียบระหว่างเวลาในการติดป้ายสติกเกอร์เดือน และป้ายบาร์โค้ด

IMPORT RM LOCAL RM

Invoice เวลาการคิด Invoice เวลาการคิด

Monthly Sticker Barcode Label Monthly Sticker Barcode Labelï-ป้รุ่ - •
1 1.92 4.1b m  1 2.50 6.80

2 9.36 21.32 : *  2 2.07 4.62

3 3.03 8.80 3 2.41 7.73

4 6.00 19.33 f t  4 5.20 6.50
•Vjj;

5 3.78 10.98 %  ร 8.94 12.95

6 3.96 6.02 liv 6 - : 5.24 7.87

7 9.99 17.12 f l  7 -J 10.85 26.11

8 9.88 22.36 8 5.48 11.53:ป.ป f
9 7.33 13.49 M  9 1.06 3.48r’j* . V : ไ' '

10 2.57 7.33 § 1 0 3.59 6.86

11 1.35 3.00 # 1 1 4.20 9.24

12
»  ■2.67 5.19 ร^; 12

‘ •
2.35 5.71

13 5.04 5.22 %  13 .. 4.67 9.89
#  ไ

14 2.84 5.25 1.39 4.46

15 1.64 3.21 j |1 5 0.46 1.04

16 1.53 4.06
i
l i é 3.36 6.12

17 0.65 2.25 I f  17 . 1.96 3.36

18 13.63 20.71 3.87 7.90

19 1.93 4.78

20 3.50 3.73

21 4.84 8.80

4.64 9.39

สรุปเวลาในการติดป็ายของ IMPORT RM
เวลาเฉลี่ยในการติดสติกเกอร์เดือนสำหรับวัตถุดิบต่างประเทศ 4.64 นาที/ใบส่งสินค้า

เวลาเฉลี่ยในการติดป้ายบาร์โค้ดสำหรับวัตถุดิบต่างประเทศ 9.39 นาที/ใบส่งสินค้า

สรุปเวลาในการุติดป้ายของ LOCAL RM
เวลาเฉลี่ยในการติดสติกเกอร์เดือนสำหรับภายในต่างประเทศ 3.87 นาที/ใบส่งสินค้า

เวลาเฉลี่ยในการติดป้ายบาร์โค้ดสำหรับวัตถุดิบภายในประเทศ 7.90 นาที/ใบส่งสินค้า
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ภาคผน วก ณ-3 แ ส ด งค ่าค ว าม ถ ูก ต ้อ งใน ก ารป ้อ น ข ้อ บ ูล ข อ งก ิจก รรม ต ่างๆ

1. ค ว าม ถ ูก ต ้อ งข อ งก ารป ้อ น ข ้อ ม ูล ก ารร ับ ว ัต ถ ุด ิบ ต ่า งป ระ เท ส

วันที่

No. of Transactiion 

Receive Import

No: of Error Data

Total
'“'"ป"”''- • 

' % Error
. r t f  «5%  
%AccuracyItem Lot Qty PO No. Receiver No Invoice No.

02/01/2002 161 3 2 2 7 4.3478 95.6522

03/01/2002 68 0 0.0000 100.0000

04/01/2002 30 1 1 3.3333 96.6667

07/01/2002 80 2 1 3 3.7500 96.2500

08/01/2002 101 5 5 4.9505 95.0495

09/01/2002 192 3 4 2 9 4.6875 95.3125

10/01/2002 45 0 0.0000 100.0000

11/01/2002 93 1 1 2 2.1505 9/ .0105

14/01/2002 62 1 1 1.6129 98.3871

15/01/2002 21 0 0.0000 100.0000

853 28 97.5167

2. ความถูกต้องของการป้อนข้อมูลการรับวัตถุดิบภายในประเทศ

วันท่ี

No. of Transactiion 

Receive Local

, N o|| /Error Data : ■ ' ÿ ÿ - f r -

Total 9

ว":;
• I t :ว ัเ ฅ
’/oAccuracyItem Lot Qty ■ PO No. invoice No.

02/01/2002 184 4 2 1 7 3.8043 96.1957

03/01/2002 76 3 1 4 5.2632 94.7368

04/01/2002 280 3 4 7 2.5000 97.5000

07/01/2002 66 4 4 6.0606 93.9394

08/01/2002 57 0 0.0000 100.0000

09/01/2002 85 4 2 6 7.0588 92.9412

10/01/2002 53 0 0.0000 100.0000

11/01/2002 75 1 1 1.3333 98.6667

14/01/2002 63 1 1 1.5873 98.4127

15/01/2002 51 2 2 3.9216 96.0784

990 32 96.8471
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3. ค'.] เมถูกต้องของการฟ้อนขอมูลการจ่ายวัตลุดิบ

No. of Error Data

วันท ■•ทนวน Tran.of Issue Locatior Date Qty Item Order Total % Error %Accuracy

02/01/2002 703 2 1 18 21 2.9872 97.0128

03/01/2002 388 5 3 8 2.0619 97.9381

04.จ1/2002 503 10 14 1 25 4.9702 95.0298

07/01/2002 321 5 6 11 3.4268 96.5732

03/01/2002 352 5 5 10 2.8409 97.1591

09/01/2002 398 2 13 1 16 4.0201 95.9799

10/01/2002 261 3 2 5 1.9157 98.0843

11/01/2002 1198 8 1 7 16 1.3356 98.6644

14/01/2002 220 2 2 0.9091 99.0909

15/01/2002 421 7 7 1.6627 98.3373

4765 121 97.3870

\



ภาคผนวก ฌ-4 แสดงข้อมูลระยะเวลาในซั้นตอนการสร้างใบเบกของระบบการทำงานในปัจจุบัน

เวลาท[ช[นการสร้างใบเปีกวัตถุด ุบชองระบบการทำงานปัจจุบ ัน
ครงท 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Average

1. การลร้างใบเบิก (พนักงานแผนกวางแผนการผลิตเปินผู้จัดทำ)

1.1 

1.2 

1.3

Load/Print File Simualte Picklist From MFG/PRO

แก้ไขรายการในใบเบิก

เขียนใบเบิกพิเศษ (Extra Document)

1.62 1.97 1.37 1.62 1.97 1.67 1.52 1.42 1.67 1.57 1.64

0.52 0.67 0.48 0.30 0.40 0.50 0.45 0.58 0.47 0.40 0.48

1.42 1.45 1.33 1.27 1.25 1.10 1.53 1.60 1.17 1.50 1.36

2. เมื่อใบเบิกมาถีงคลังวัตคุดิบแล้ว

3.48

2.1 คัดลอกรายการในใบเบิกของแต่ละคนลงใน Daily Issue Report 20.16 23.58 19.44 16.43 21.24 17.00 18.44 17.01 25.74 19.80 19.88

หมายเหF : เวลาท่ีใช้ในการคัดลอกใบเบิกน้ัน1จับเวลา'จาก เวลาคัดลอกของพนกงานจัดจ่ายแต่ละคน รวมทงน้ัน 10 คน
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ประว้ฅิผู้เขียนวิทยานิพนธ์

นางสาวศมรักษา วิชิตชีพ เกิดเมื่อวันที่ 24 มิถุนายน พ.ศ. 2521 เข้ารับการศึกษาระดับประถม
\  "  ต ั ้ * ‘ 1, '  ' v "  

ศึกษาทีโรงเรียนอัสสัมชัญศกษา ตังแต่ปีการศึกษา 2527 ถึง 2532 จากนันได้เข้าศึกษาต่อในระดับมัธยม

ศึกษาที่โรงเรียนสตรีวิทยา ในสายวิทยาศาสตร์ ต้ังแต่ปีการศึกษา 2533 ถึง 2537 และได้เข้ารับการศึกษา

ต่อในระดับอุดมศึกษา ในคณะวิศวกรรมศาสตร์ สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ ภาควิชาวิศวกรรม

อุตสาหการ มหาวิทยาลัยมหิดล และสำเร็จการศึกษาปริญญาวิศวกรรมศาสตร์บัณฑิต ในปีการศึกษา

2541 จากนั้นได้รับการศึกษาในหลักสูตรปริญญาวิศวกรรมศาสตร์มหาบัณฑิต ภาควิชาวิศวกรรม

อุตสาหการ อุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย เมื่อปีการศึกษา 2542
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