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มงคล และ ดร. กิติพัฒน์ สีมานนท์ 70 หน้า ISBN 974-03-1587-9

ก ร ะ บ ว น ก าร แ ย ก ก ๊าซ ธ ร ร ม ช าต ิเป ็น ก ร ะ บ ว น ก าร ท ี่ใ ช ้พ ล ัง ง าน ส ูง เน ื่อ ง จ าก ต ้อ ง ใ ช ้ห น ่ว ย  
ก ารแ ย ก เพ ื่อ แ ย ก ส ารแ ล ะ อ ุป ก ร ณ ์แ แ ล ก เป ล ี่ย น ค ว าม ร ้อ น ภ าย ใต ้ส ภ าว ะ เย ือ ก แ ข ็งซ ึ่ง ใช ้ส าร ท ำค ว าม  

เย ็น ใน ป ร ิม าณ ท ี่ม าก ซ ึ่ง เป ็น ส าเห ต ุห น ึ่งท ี่ท ำให ้ค ่าป ฏ ิบ ัต ิก าร ม ีค ่าท ี่ส ูงก าร ศ ึก ษ าด ้ว ย เท ค โน โ ล ย ีข อ ง 

พ ิน ซ ์ส ำห ร ับ โรงแ ยก ก ๊าซ จ ึง เป ็น ก ารศ ึก ษ าเพ ื่อ ศ ึก ษ าห าพ ล ังงาน ส ่ว น เก ิน ป ร ับ ป ร ุงก ระ บ ว น ก ารผ ล ิต  
ให ้ม ีป ระ ส ิท ธ ิภ าพ ท ี่ส ูงข ึ้น โด ย ท ำก ารส ร ้างแ บ บ จ ำล อ งก ระ บ วน ก ารด ้วยโป รแ ก รม โป รท ู สำหร ับ  

ก ารศ ึก ษ าม ุ่ง เน ้น ท ี่ก ารศ ึก ษ าเฉ พ าะ ใน ส ่วน ข อ งโรงแ ยก ก ๊าซ ห น ่วยท ี่ 1 โด ยใน ก ารศ ึก ษ าไต ้แบ ่งก าร 

ศ ึก ษ าอ อ ก เป ็น  2ส ่วน ห ล ัก  ค ือ ก ารศ ึก ษ าก ารใช ้พ ล ังงาน ใน ส ่วน ข อ งห อ แ ยก  และ การศ ึกษ าระบ บ  
อ ุป ก รณ ์แ ล ก เป ล ี่ยน ค ว าม ร ้อ น  ส ำห ร ับ ก ารศ ึก ษ าห อ แ ยก ซ ึ่งใน ห น ่วยก ารแ ยก ม ีท ั้งส ิ้น  3 ห อแยก คือ 

ห อ แ ยก ก ๊าซ ม ีเท น  ห อ แ ยก ก ๊าซ อ ีเท น  และ ห อ แ ยก ก ๊าซ โพ รเพ น  เร ิ่ม ต ้น จาก ก ารส ร ้างแบ บ จำล อ งข อ ง 
แ ต ่ล ะ ห อ เพ ื่อ ท ำก ารห าค ่าส ม ด ุล แ ล ะ ค ่าท าง เท อ ร ์โม ไ ด น าม ิก ส ์ ใน ก ารค ำน วณ แ ล ะส ร ้างก ราฟ เพ ื่อ  

ใช ้ใน ก าร ว ิเค ราะ ห ์ พ บ ว ่าห อ แ ย ก ก ๊าซ ม ีเท น ซ ึ่งม ีล ัก ษ ณ ะก ารท ำงาน ค ล ้ายห อ แ ยก ท ั่วไป จำน วน  4หอ 
ต ่อ ใน ล ัก ษ ณ ะ อ ุน ก รม  ม ีจ ุด พ ิน ซ ์เพ ียง  1จุด แ ส ด งว ่าย ังม ีก ารใช ้พ ล ังงาน อ ย ่างส ม ด ุล  ใน ข ณ ะท ี่ห อ  
แ ย ก ก ๊าซ โ พ ร เพ น ม ีธ ุด พ ิน ซ ์เก ิด ข ึน ใน ก ร าฟ แ ต ่ท ี่ห อ แ ย ก ก ๊าซ อ ีเท น ไ ม ,พ บ จ ุด พ ิน ซ ์เก ิด ข ึ้น ใน ก ร าฟ  

ใน ส ่ว น ข อ งก าร ศ ึก ษ าร ะ บ บ อ ุป ก ร ณ ์แ ล ก เป ล ี่ย น ค ว าม ร ้อ น พ บ ว ่าใน ร ะ บ บ แ ล ก เป ล ี่ย น ค ว าม ร ้อ น ท ี่ม ี 

ส ายให ้ค วาม ร ้อ น  6 สาย แ ล ะส ายร ับ ค วาม เย ็น  7 ส าย ม ีก ารใช ้พ ล ังงาน ใน ส ่วน ท ำค วาม เย ็น ม าก ก ว ่า  
ระบ บ ท ำค วาม ร ้อ น  แ ส ด งถ ึงก ารใช ้พ ล ังงาน ท ี่ไม ่ส ม ด ุล
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ABSTRACT

4371002063 : PETROCHEMICAL TECHNOLOGY PROGRAM 
KEYWORD : Pinch Technology/ Energy Conservation/ Column Target/ HENs 

Anurut Buaurai : Applications of Pinch Technology for Energy 
Conservation. Thesis Advisors: Dr. Vivan Thammongkol and 
Dr. Kitipat Siemanond, 69 pp. ISBN 974-03-1587-9

The natural gas separation process is an extremely high energy-consuming 
process. It consists of distillation units and cryogenic heat exchangers requiring 
refrigerant. This leads to high operating costs. This study focuses on the gas 
separation unit I which has three main distillation columns: a demethanizer, 
deethananizer, and depropanizer. A simulation model of the columns was created 
using the Pro/II software program and the pinch technology technique to determine 
the excess energy by modifying the existing process to reach high energy savings. 
The pinch analysis was divided into two parts: distillation column targeting and heat 
exchanger networks (HENS). The simulation model gave equilibrium and 
thermodynamics data used for generating column grand composite curves (CGCCs) 
and column composite curve (CCCs). The demethanizer was modeled as four 
conventional columns connected in the series and a pinch point was found on CGCC 
which meant that this column was energy efficient. The depropanizer had one pinch 
point found in CGCC, while pinch point was not found in CGCC of the deethanizer. 
The background process was studied using six hot streams and seven cold streams to 
generate a composite curve for the process.
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