
บ ท ท ี่ 4

แ น ว ท า ง ก า ร แ ก ้ไข ฟ ้ญ ห า ใ น ส า ย ก า ร ผ ล ิต ต ัว อ ย ่า ง

การจัดทำแผนการปฏิบัติงานบำรุงรักษาเชิงป้องกัน

4.1 การเก็บรวบรวมข้อมูณคร่ืองจักรในสายการผลิตตัวอย่าง

การเก็บรวบรวมข้อมูลของชินส่วนอุปกรณ์ท่ีสำคัญของเครื่องจักรในสายการผลิตตัวอย่าง 
โดยจะทำการหาอาการหรือสิ่งที่ปรากฎและสาเหตุต่าง  ๆ ที่ทำให้ชินส่วนอุปกรณ์เหล่านั้นเกิด 
เหตุขัดข้อง เพื่อที่จะได้ขจัดเหตุขัดข้องให้หมดไปหรือให้เกิดขึนน้อยที่ส ุดเท่าที่จะทำได  ้
นอกจากบัน เนื่องจากระยะเวลาในการเกิดเหตุขัดข้องของแต่ละชินส่วนอุปกรณ์ไม่เท่ากัน ดังบัน 
จึงมีการหาระยะเวลาเฉล่ียของเหตุขัดข้อง (Mean Time Between Failure หรือ MTBF) ท่ีเกิดขึนด้วย 
เพ่ือใช้ในการกำหนดระยะเวลาในการบำรุงรักษาของชินส่วนอุปกรณ์บัน และจากการรวบรวมและ 
วิเคราะห์ข้อมูลต่าง ๆท่ีกล่าวมาข้างด้น จะทำให้สามารถสร้างแผนการบำรุงรักษาเคร่ืองจักรได้อย่าง 
ถูกต้องและเหมาะสมกับชินส่วนอุปกรณ์บัน  ๆ โดยการจัดทำแผนการบำรุงรักษาเครื่องจักรใน 
สายการผลิตตัวอย่างนีจะกล่าวในหัวข้อต่อไป

เนื่องจากระยะเวลาในการทำงานวิจัยน้ันมีระยะเวลาท่ีจำกัด เพื่อความสะดวกรวดเร็วใน 
การศึกษาวิจัย จึงศึกษาข้อมูลที่ได้จากอาการหรือสิ่งที่ปรากฎและสาเหตุต่าง  ๆ ที่ทำให้เกิด 
เหตุขัดข้อง ตลอดจนระยะเวลาเฉล่ียของเหตุขัคข้อง (MTBF) โดยนำมาจากเอกสารประจำเคร่ือง 
โดยในบางส่วนได้มาจากการสอบถาม และการประมาณจากประสบการณ์หรือบันทึกของช่าง 
ประจำเครื่องซ่ึงทำงานคลุกคลีกับเครื่องจักรเหล่านีเป็นเวลานาน รวมทังข้อมูลจากบันทึกการเบิก 
อะไหล่

4.1.1 อาการหรือส่ิงท่ีปรากฎแอะสาเหตุต่าง  ๆของเหตุขัดข้อง

เหตุขัดข้องที่เกิดข้ึนในเคร่ืองจักรในสายการผลิตตัวอย่างบัน จะทำให้เครื่องจักรสูญเสีย 
ความสามมารถในการทำงาน การศึกษาเพ่ือหาเหตุขัดข้องมีความจำเป็นอย่างมากในการบำรุงรักษา 
เพ่ือให้เครื่องจักรมีความน่าเช่ือถือในการทำงาน กล่าวคือ เครื่องจักรและอุปกรณ์ใด  ๆ ก็ตามท่ีมี 
ความน่าเช่ือถือในการทำงานสง ย่อมแสดงว่าเคร่ืองจักรและอุปกรณ์เหล่าบัน มีเหตุขัดข้องเกิดขึน 
2
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ลักษณะชนิดของเหตุขัดข้องมี 2 ลักษณะ ดังนี

1) เหตุขัดข้องท่ีเน่ืองมาจากการเส่ือมสภาพ เป็นเหตุขัดข้องที่ทำให้ความสามารถในการ 
ทำงานลดน้อยลง ซึ่งทำให้ประสิทธิภาพของชินส่วนอุปกรณ์ต่าง ๆของเครื่องจักรค่อย ๆลดลง 
ถึงแม้ว่าชิ้นส่วนอุปกรณ์ดังกล่าวยังสามารถทำงานได้ต่อไป แต่เมื่อถึงระยะเวลาหนึ่งชินส่วน 
อุปกรณ์เหล่าน้ันจะไม่สามารถทำงานต่อไปได้

2) เหตุขัดข้องอย่างปิจจุบันทันต่วน เป็นเหตุขัดข้องท่ีทำให้ช้ินส่วนอุปกรณ์ของเคร่ืองจักร 
สูญเสียความสามารถในการทำงานและต้องหยุดไปในที่สุด เป็นการสูญเสียประสิทธิภาพในการ 
ทำงานโดยสินเชิง

สำหรับสาเหตุต่าง ๆของเหตุขัดข้องบัน เป็นกระบวนการของการเกิดเหตุขัดข้องท่ีมีสาเหตุ 
มาจากทางกายภาพ ทางกล ทางเคมี ทางไฟฟ้า ตลอดจนสาเหตุท่ีเกิดจากคน ซ่ึงเหตุขัดข้องส่วนใหญ่ 
มักจะเกิดจากสาเหตุเล็ก ๆหลายอย่างรวมกันเป็นความเสียหาย อันได้แก่ ฝ่นผง การสึกหรอ หลวม 
รอยขีดข่วน และการเปล่ียนแปลงรูปร่าง ในตารางท่ี 4.1 จะแสดงรายละเอียดของอาการหรือส่ิงท่ี 
ปรากฎและสาเหตุต่าง ๆของเหตุขัคข้องท่ีเกิดขึน ในเคร่ืองจักรของสายการผลิตตัวอย่าง ซ่ึงได้จาก 
การสอบถามช่างประจำเครื่องแล้วนำมาวิเคราะห์โดยได้ระบุชนิดของเหตุขัดข้องไว้ด้วย เพ่ือ 
ประโยชน์ในการศึกษาหาสาเหตุที่แท้จริง และเพื่อขจัดหรือหยุดสาเหตุต่างๆที่เกิดขึนของ 
เหตุขัดข้อง ตลอดจนป้องกันเหตุขัดข้องท่ีจะเกิดขึน

สำหรับตารางท่ี 4.1 นีจะเป็นการหาลักษณะอาการหรือส่ิงท่ีปรากฎ สาเหตุต่าง ๆและชนิด 
ของเหตุขัดข้อง เพื่อนำมากำหนดกิจกรรมและตำแหน่งที่ชัดเจนในการบำรุงรักษาของชินส่วน 
อุปกรณ์ของเคร่ืองจักรในสายการผลิตตัวอย่าง โดยสาเหตุของเหตุขัดข้องจะช่วยในการกำหนดว่า 
ต้องทำกิจกรรมใดเพ่ือขจัดเหตุขัดข้องบัน ๆให้หมดไป สำหรับชนิดของเหตุขัคข้องจะช่วยในการ 
กำหนดกิจกรรมการบำรุงรักษาชินส่วนอุปกรณ์บัน ๆว่าควรจะเปลี่ยน (Replacement) หรือ 
ซ่อมแซม (Repair)

ในการเพ่ิมความสามารถในการทำงานของเครื่องจักร ให้ทำหน้าท่ีได้ตามต้องการภายใต ้
ระยะเวลาท่ีกำหนดของแผนการบำรุงรักษา ซ่ึงจะเป็นการขจัดหรือหยุดสาเหตุต่าง ๆของเหตุขัดข้อง 
มีวิธีการตังต่อไปนี้

1) กำหนดวิธีการและมาตรฐานในการตรวจสอบ (Inspection and Function Check) ของ 
ช้ินส่วนอุปกรณ์ต่าง ๆ
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2) ควบคุมระบบการหล่อล่ืน (Lubrication) กำหนดวิธีการในการเติม (Top up) และเปล่ียน 
(Replacement) ของนำมันและจารบี

3) สร้างมาตรฐานการทำความสะอาด (Clean) และการปรับแต่ง (Adjustment) ชินส่วน 
อุปกรณ์ต่าง ๆก่อนเร่ิมงาน

4) กำหนดวิธีการและมาตรฐานการควบคุมช้ินส่วนอุปกรณ์ต่าง ๆ
5) เพ่ิมพูนเทคนิคในการตรวจสอบ โดยอาศัยประสาทสัมผัสทังห้าและเครื่องมือวัดช่วยใน 

การตรวจสอบ ตลอดจนจัดมาตรฐานในการถอดแยกช้ินส่วนอุปกรณ์เพ่ือใช้ในการตรวจสอบ
6) ยืดอายุการใช้งานของชิ้นส่วนอุปกรณ์ โดยการศึกษาถึงความแตกต่างของระยะเวลาท่ี 

เกิดเหตุขัดข้อง ตลอดจนการหาค่าเฉลี่ยของเหตุขัดข้องหรืออายุการใช้งานของชินส่วนอุปกรณ์ 
ง ่น า  .

7) บูรณะปรับปรุง (Overhaul) ชิ้นส่วนอุปกรณ์ต่าง ๆอย่างจริงจัง เพ่ือปึองกันเหตุขัคข้อง 
เกิดขึนอีก

สำหรับการดำเนินการในการปรับปรุงแก้ไขเหตุขัดข้องนัน สามารถกระทำได้ดังนี

1) ดูแลอย่างจริงจังในเงื่อนไขหลักพืนฐาน โดยการทำความสะอาด (Clean) การเติม และ 
เปลยนสารหล่อลน (Top up and Replace Lubrication) ตลอดจนการปรับแต่ง (Adjustment) จุดยด 
ต่าง  ๆและชินส่วนอุปกรณ์ต่าง ๆของเคร่ืองจักร นอกจากนีควรก้นหาสาเหตุเล็ก ๆให้พบ และขจัด 
ให้หมดสิ้นไป

2) ทันฟูสภาพความเส่ือม โดยจะต้องรักษาความสามารถของเครื่องจักรภายใต้เงื่อนไขของ 
การใช้งาน

3) การแก้ไขรายละเอียดหัวข้อเฉพาะต่าง  ๆ โดยการวิเคราะห์ทางกายภาพจากลักษณะ 
อาการท่ีเกิดข้ึน หรือใช้วิธีการอ่ืน  ๆอีก เช่น การค้นคว้า การหาจุดบกพร่องของแบบเคร่ืองจักร

4) เพ่ิมพูนความชำนาญในการใช้เคร่ืองจักร และหม่ันดูแลรักษาเคร่ืองจักร ตลอดจนจัดทำ 
คู่มือทักอบรมพนักงาน

4.1.2 ระยะเวลาเฉล่ียของเหตุขัดข้อง

โดยปกติชินส่วนอุปกรณ์ต่าง ๆนัน จะมีระยะเวลาตามกำหนดสำหรับการใช้งานการทีจะ 
ทำให้เกิดความม่ันใจไต้ว่า ช้ินส่วนอุปกรณ์ดังกล่าวสามารถทำงานไต้ตามกำหนดเวลานัน จะต้องมี 
การบำรุงรักษาเพ่ือให้เคร่ืองจักรอยู่ในสภาพท่ีพร้อมในการใช้งาน การบำรุงรักษาในขันพืนฐานจะม ี
หลักปฏิบัติที่สำคัญได้แก่ การตรวจสอบ (Inspection) การทำความสะอาด (Clean) การหล่อลืน
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(Lubrication) และการปรับแต่ง (Adjustment) ชินส่วนอุปกรณ์ต่าง ๆของเคร่ืองจักรในสายการผลิต 
ตัวอย่าง

สำหรับการบำรุงรักษาเครื่องจักรให้อยู่ในสภาพท่ีพร้อมจะใช้งานนัน จำเป็นจะต้องหาอายุ 
การใช้งานของชิ้นส่วนอุปกรณ์ต่าง  ๆของเคร่ืองจักร เพ่ือท่ีจะสามารถกำหนดแผนการบำรุงรักษา 
ไต้ การหาอายุการใช้งานชิ้นส่วนอุปกรณ์สามารถกำหนดไต้จากระยะเวลาเฉลี่ยของเหตุขัดข้อง 
(Mean Time Between Failure หรือ MTBF) กล่าวคือเป็นระยะเวลาท่ีชินส่วนอุปกรณ์ควรท่ีจะไต้รับ 
การบำรุงรักษาเพ่ือขจัดหรือลดเหตุขัคข้องท่ีเกิดช้ิน ซ่ึงจะทำให้เกิดความมั่นใจไต้ว่าช้ินส่วนอุปกรณ์ 
ต่างๆของเคร่ืองจักรสามารถทำงานไต้อย่างมีประสิทธิภาพตามระยะเวลาท่ีกำหนด

ตามปกติ ระยะเวลาเฉล่ียของเหตุขัดข้อง สามารถหาไต้จากการคำนวณตังน้ี 
MTBF = T/r

โดย MTBF = ระยะเวลาเฉล่ียของเหตุขัดช้อง 
T = ระยะเวลาปฏิบัติงานท้ังหมด 
r = จำนวนคร้ังท่ีเกิดเหตุขัดข้อง

สำหรับระยะเวลาเฉล่ียของเหตุขัคช้องของเคร่ืองจักรในงานวิจัยนี ไต้มาจากบันทึกการเบิก 
อะไหล่ โดยบางส่วนไต้จากการสอบถามพนักงานบำรุงรักษา เอกสารคู,มือประจำเคร่ือง และการ 
บันทึกข้อมูลการบำรุงรักษา

สำรับตารางที่4.2 น้ีจะเป็นการหาระยะเวลาเฉล่ียของเหตุขัดช้อง (Mean Time Between 
Failure หรือ MTBF) ของชิ้นส่วนอุปกรณ์ต่างๆของเครื่องจักรในสายการผลิตตัวอย่าง โดยไต้ 
กำหนดหัวข้อและตำแหน่งท่ีชัดเจน ในแต่ละรายละเอียดของแต่ละช้ินส่วนอุปกรณ์

ในตารางท่ี 4.2ไต้ใช้สัญลักษณ์ในการกำหนดระยะเวลาเฉล่ียของเหตุขัคช้องหรืออายุการใช้ 
งานของชินส่วนอุปกรณ์ต่างๆของเคร่ืองจักร ดังนี

D แทน Day ะ ระยะเวลาของเหตุขัดช้องท่ีเกิดช้ิน โดยเฉล่ีย ทุกวัน
พ  แทน Week ะ ระยะเวลาของเหตุขัดช้องท่ีเกิดช้ิน โดยเฉล่ีย ทุกสัปดาห์ 
M แทน Month ะ ระยะเวลาของเหตุขัดช้องท่ีเกิดขึน โดยเฉล่ีย ทุกเดือน 

( M3 = ทุก 3 เดือน, M6 = ทุก 6 เดือน)
Y แทน Year ะ ระยะเวลาของเหตุขัดช้องท่ีเกิดขึน โดยเฉล่ีย ทุกปี

( Y2.5 = ทุก 2 ปี 6 เดือน, Y5 = ทุก 5 ปี)



ตารางที่ 4.1 ตารางการวิเคราะห์สาเหตุของเหตุขัดข้องและชนิดของเหตุขัคฟ้องของเครื่องจักรในสายการผลิตตัวอย่าง
รายการช ินส ่วนอ ุปกรณ ์ อาการ/ล ื่งท ี่ปรากฎของเหต ุข ัดข ้อง สาเหต ุของเหต ุข ัคข ้อง ชน ิดของเหต ุข ัคข ้อง

เลื่อม ชำรุดเสียหาย

เครื่องเช ื่อมกระป้อง

ช ุดป ้อนแผ ่นเหล ็ก(Feeder)

-ช ุคด ูดแผ ่น เหล ็ก (Suction U n it)

Ball Box ถ ูกป ีนตายหรือแตกทำให ์ม ีเส ียงต ังผ ิดปกต ิ เส ือมสภาพ/หมดอาอุงาน / /

Sucker ม ีรอยฉ ีกขาดหร ือไม ่ไต ัร ูปทรงทำให ์ ส ืกหรอจากการไข ้งานหรือ /

จ ับเหล็กไม ่ต ิด เส ือมสภาพ/หมดอาอุงาน

Cylinder ด ูดแผ่นเหล็ก ระยะชักไม ่ถ ู[ด/,ฝ ืด/ต ัาง f j u เข ้า/ม ีสน ิมภายใน /

ด ูดเหล ็กไม ่ต ิด /ลมรั่ว ชีล 0  ring  สืก

Piston ชำร ูดทำให ์แรงต ันลมไม ่พอ/ไม ่ทำงาน ล ูกยางกระบอกลมหมดอาอ ุ/ /

แรงต ันน ้อย

A ir  F ilte r สกปรก/อ ุคต ัน/เส ือมสภาพ ไส ักรองสกปรก /

แตกหักชำรูด โคนกระแทก /

-ช ุดด ีดแผ ่นเหล ็ก (Feed In Carriage)

Carbide Plate แผ ่นก ันส ืกชำร ูดหร ือขาด ส ืกหรอจากการไข ้งาน /

Lever ฝ ืดทำให ัค ีด ไม ่ไป ขาดการหล่อล ื่น /เส ือมสภาพ /

Ratchet Lever Pin ม ีรอยแตกรัาวเน ื่องจากเป ็นต ัวร ับแรงด ีด ร ับแรงกระแทก/ส ักหรอจาก /

การไข ้งาน

Push In Carriage ม ีรอยแตกรัาวเน ื่องจากกระแทกแผ่นเหล ็ก ส ืกหรอจากการไข ้งาน /

อยู่ตลอดเวลา



ตารางที่ 4.1 (ต่อ) ตารางการวิเคราะห์สาเหตุของเหตุขัดข้องและชนิดของเหตุขัคข้องของเครื่องจักรในสายการผลิตตัวอย่าง
รายการชินส ่วนอ ุปกรณ ์' อาการ/ล ิงท ี่ปรากฎของเหต ุข ัคข ้อง สาเหต ุของเหต ุข ัคข ้อง ชน ิดของเหต ุข ัดข ้อง

เลื่อม ชำชุดเสียหาย

Bush Bearing ล ิดหรอ/ม ีรอยแตกข้าว ส ึกหรอจากการใช ้งาน /

Ball Bushing ม ีเส ียงต ังผ ิดปกติ เส ือมสภาพ/หมดอาอุงาน / /

Eccentric Pin มีรอยแตกข้าว ส ึกหรอจากการใช ้งาน /

Safety C lutch คล ัชล ื่น /คล ัชล ิกทำให ้เบรคไม ่อย ู่ ส ึกหรอจากการใช ้งาน /

Gear Box ม ีเส ียงต ังผ ิดปกติเน ื่องจากลูกป ีนแตก ลูกป ีนแตกหรือเฟ ิองชำช ุด /

หรือเป ีองชำชุด ส ึกหรอจากการใช ้งาน

-ช ุดล ูกกล ิงนำแผ ่นเหลก (Transport Rollers)

Vu lco lan Roll ม ีเส ียงต ังผ ิดปกติเน ื่องจากลูกป ีนแตก เหล ็กชน/การเส ียดส ีก ับ /

หรือม ีรอยล ิกเน ื่องจากเส ียดส ีก ับแผ ่นเหล ็ก แผ่นเหล็กตลอดเวลา

Roll ม ีเส ียงต ังผ ิดปกต ิเน ื่องจากลูกป ีนแตก เหล ็กชน/การเส ียดส ีก ับ /

หร ือม ีรอยส ึกเน ื่องจากเส ียดส ีก ับแผ ่นเหล ็ก แผ่นเหล็กตลอดเวลา

Roller Shaft หบ ุนส ่าย/ม ีเส ียงต ัง เน ื่องจากเพลาสึก เพลาส ึก/ล ูกป ีนแตก/ส ึกหรอ /

หร ือล ูกป ีนแตก จากการใช้งาน

ชุดร ีดและม ้วนแผ่นเหล ็ก

(F lexe r and R o llfo rm in g  E qu ipm en t)

Roll ม ีเส ียงต ังผ ิดปกติเน ื่องจากลูกป ีนแตก เหล ็กชน/การเส ียดส ีก ับ /

หร ือม ีรอยส ึกเน ื่องจากเส ียดส ีก ับแผ ่นเหล ็ก แผ่นเหล็กตลอดเวลา



ตารางที่ 4.1 (ต่อ) ตารางการวิเคราะห์สาเหตุของเหตุขัคข้องและชนิดของเหตุขัคข้องของเครื่องจักรในสายการผลิตตัวอย่าง
รายการช ิ้นส ่วนอ ุปกรณ ์ อาการ/ส ั่งท ี่ปรากฎของเหต ุข ัคข ้อง สาเหต ุของเหต ุข ัดข ้อง ชน ิดของเหต ุข ัดข ้อง

เสือม ชำรุดเสียหาย

Sw ive l Wedge แผ ่นเหล ็กม ้วนไม ่ไต ัขนาดตามท ี่ต ัองการ เหล ็กชน/การเส ียคส ีก ับ /

เน ื่องจากเส ือมสภาพมีรอยสึก แผ่นเหล็กตลอดเวลา

Catching Shell รอยข้าว/แตกหัก/ม ีรอยส ืก เหล ็กชน/การเส ียดส ีก ับ / /

แผ ่นเหล็กตลอดเวลา

Steel Rubber Roller ยางส ึก/เป ็นรอยเน ื่องจากเหล็กชน ส ึกหรอจากการไข ้งานหรือ /

หร ือเส ียคส ืก ับแผ ่นเหล ็ก เส ือมสภาพ/หมดอาอุงาน

ช ุดพาแผ ่นม ้วน (B ody B la n k  T ra n s p o rt)

-ช ุดประคองแผ ่นม ้วน (Body B lank Guidance)

Carbide T ip รอยข้าว/แตกหัก/ม ีรอยส ึก เหล ็กชน/การเส ียดส ีก ับ / /

แผ่นเหล็กตลอดเวลา

Rolle r Can Guide แตกห ัก/ม ีรอยส ึก/ว ิ่งป ็ค เหล ็กชน/การเส ียดส ีก ับ / /

แผ่นเหล็กตลอดเวลา

Cross Bar ไม ่ไต ัระต ับ น ็อตคลาย/เคร ื่องส ั่นสะเท ือน /

Z -B a r ไม ่ไต ัระต ับ น ็อตคลาย/เคร ื่องส ั่นสะเท ือน /

-ช ุค โซ ่พ าแผ ่นม ้วน  (Conveyor Chain)

Chain Dog Lef) ม ีรอยแตกข้าวเน ื่องจากการกระแทกกับ กระแทกก ับแผ ่นเหล ็กอยู่ /

แผ่นเหล็ก ตลอดเวลา

Chain Dog Right ม ีรอยแตกข้าวเน ื่องจากการกระแทกกับ กระแทกก ับแผ ่นเหล ็กอยู่ /

แผ่นเหล็ก ตลอดเวลา



ตารางที่ 4.1 (ต่อ)ตารางการวิเคราะห้สาเหตุของเหตุขัคข้องและชนิดของเหตุขัคข้องของเครื่องจักรในสายการผลิตตัวอย่าง
รายการช ินส ่วนอ ุปกรณ ์ อาการ/ล ื่งท ี่ปรากฎของเหต ุข ัดข ้อง สาเหต ุของเหต ุข ัคข ้อง ชน ิดของเหต ุข ัดข ้อง

เลื่อม ขำ;ดเส ียหาย

Feed C h a in  L e f t โซ ่ขาด /ข ้อ โซ ่ตาย/โซ ่หย ่อน ขาดการหล ่อล ื่น /โซ ่ต ึงไป /

เล ื่อมสภาพ/หมดอายูงาน

Feed C h a in  R ig h t โซ ่ขาด /ข ้อ โซ ่ตาย/โซ ่หย ่อน ขาดการหล ่อล ื่น /โซ ่ต ึงไป /

เล ื่อมสภาพ/หมดอายูงาน

S a fe ty  C lu tc h คล ัชล ื่น /คล ัชส ืกทำให ้เบรคไม ่อย ู่ ส ืกหรอจากการใข ้งาน /

G ea r B o x ม ีเส ียงต ังผ ิดปกต ิเน ื่องจากถูกป ีนแตกหรือ ถ ูกป ีนแตกหร ือ เป ีองขำ;ค /

เฟิองชำชุค ส ืกหรอจากการใข ้งาน

G ea r B o x  B e a r in g ม ีเส ียงต ังผ ิดปกต ิเน ื่องจากถูกป ีนแตกหรือ ส ีกหรอจากการไข ้งานหรือ /

จารบีพร่อง ถ ูกป ีนแตก

ชุดถูกกลํ่งเช ื่อม (W e ld in g  Ro lle rs )

P en du lum  W e ld in g  R o lle r ส ืกกร ่อน/เล ื่อมสภาพ/ระค ับของปรอทห ้อย การก ัดกร ่อนของปรอทหรือ /

ลงกว่าข ีคท ี่กำหนด เล ื่อมสภาพ/หมดอายูงาน

W e ld in g  R o lle r พ ื๋นผ ิวของร ่องถ ูกกล ิ้งข ;ขระไม ่เร ียบเน ื่อง ลวดเช ื่อมละลายสะสมในร ่อง

จากลวดเช ื่อมละลายสะสมจนแน่น จนแน ่นหร ือเล ื่อมสภาพ

O -R in g ฉีกขาด/เล ื่อมสภาพ เล ื่อมสภาพ/หมดอายูงาน /

S lid e  C o n ta c t พ ื่นผ ิวของร ่องถ ูกกล ิ้งข ;ขระไม ่เร ียบเน ื่อง ลวดเช ื่อมละลายสะสมในร ่อง /

จากลวดเช ื่อมละลายสะสมจนแน ่นหรือ จนแน ่นหรือเล ื่อมสภาพ

หมดอายูงาน



ตารางที่4.1 (ต่อ)ตารางการวิเคราะห์,สาเหตุของเหตุขัคข้องและชนิดฯองเหตุขัดฟ้องของเครื่องจักรในสายการผลิตตัวอย่าง
รายการช ินส ่วนอ ุปกรณ ์ อาการ/ส ิ่งท ี่ปรากฏของเหต ุข ัคข ้อง สาเหต ุของเหต ุข ัคข ้อง ชน ิดของเหต ุข ัคข ้อง

เสิ่อม ชำรุดเสียหาย

A d d it io n a l R o lle r พ ื้นผ ิวของร ่องถ ูกกล ิ้งขร ุขระไม ่เร ียบเน ื่อง ลวดเช ื่อมละลายสะสมในร ่อง /

จากลวดเช ื่อมละลายสะสมจนแน ่น จนแน ่นหร ือเส ิ่อมสภาพ

C o n ta c t P iece ส ีกกร่อน/ชำร ุดเส ียหาย เส ิ่อมสภาพ/หมดอาอุงาน /

ชุดพากระป ๋อง

(Body T ra n s p o rt หรือ R unou t Be lt)

D r iv e  M o to r ฝ่น/เส ียงด ังเน ื่องจากล ูกป ีนแตก เป ีองร ุด/ถ ูกป ีนแตก /

C lu tc h  P a g u f le x เส ิ่อมสภาพหรือชำรุดเส ียหาย เส ิ่อมสภาพ/หมดอาอุงาน /

F r ic t io n  D is c ส ีกหรอหรือชำร ุดเส ียหาย เส ิ่อมสภาพ/หมดอาอุงาน / /

F r ic t io n  R in g  F la n ge สืกหรอหรือชำร ุดเส ียหาย เส ิ่อมสภาพ/หมดอาอุงาน / /

D r iv e  S ha ft หบุนส ่าย/ม ีเส ียงด ังเน ื่องจากต ัวเพลาส ืก เพลาส ืก/ถ ูกป ีนแตก/ส ีกหรอ /

หรือถ ูกป ีนแตก จากการใข ้งาน

O u t Put S ha ft แตก!,าวเน ื่องจากสายพานกระชาก สายพานกระชาก /

G u id e สืกเน ื่องจากเส ียดส ีก ับกระป ๋อง เส ียดส ีก ับกระป ัฮงตลอดเวลา /

C ross  B rush สืกเน ื่องจากเส ียดสีก ับกระป ๋องอยู่คลอดเวลา เส ียดส ีก ับกระป ัฮงตลอดเวลา /

C o n v e y o r  B e lt ขาดหรือปริเน ื่องจากต ั้งสายพานต ึงไป ต ั้งสายพานต ึงไปหร ือหมด /

หรือหมดอาอุงาน อายูงาน

F la t B e lt P a ir เป ีนรอย/ขาดเน ื่องจากเส ียดสีก ับกระป ๋อง เส ียดส ีก ับกระป ๋องตลอดเวลา /

T o o th e d  B e lt ฟ ินส ีก/ฉ ีกขาดเน ื่องจากต ั้งสายพานต ึงเก ินไป ต ั้งสายพานต ึงไปหร ือหมด / /

หรือหมดอาอุงาน อายูงาน



ตารางที่ 4.1 (ต่อ) ตารางการวิเคราะห์,สาเหตุของเหตุขัคข้องและชนิดของเหตุขัคข้องของเครื่องจักรในสายการผลิตตัวอย่าง
รายการช ินส ่วนล ุปกรณ ์ อาการ/ส ิ่งท ี่ปรากฎของเหต ุข ัดข ้อง สาเหต ุของเหต ุข ัคข ้อง ชน ิดของเหต ุข ัดข ้อง

เสือม ชำรุดเสียหาย

ชุดระบบลวด (W ire  System)

W ire  D r iv e  M o to r (เน/เส ืยงต ังเน ื่องจากถ ูกป ีนแตก เป ีองช ุด/ถ ูกป ีนแตก /

W ir e  T e n s io n  R o lle r หบ ุนส ่าย/ม ีรอยส ืกหรอ น็อตคลาย/เส ียดส ีก ับลวด /

W ir e  C u tte r  R o lle r  S h a ft หบุนส ่าย/ม ีเส ียงต ังเน ื่องจากต ัวเพลาส ืก เพลาส ีก/ถ ูกป ีนแตก/ส ีกหรอ /

หรือถ ูกป ีนแตก จากการไข ้งาน

W ire  B ra ke สกปรกเน ื่องจากpjนละออง หมดอาลุงาน /

W ir e  C le a n in g  D is c สกปรกเน ื่องจากPเนละออง เส ือมสภาพ/หมดอาล ุงาน /

W ire  C h o p p e r M o to r p ju /เส ียงต ังเน ื่องจากถ ูกป ีนแตก เป ีองช ุด/ถ ูกป ีนแตก /

G ea r ชำชุดเส ียหาย/เส ิ่อมสภาพเนื่องจากขาดการ เป ีองชุด/ถ ูกป ีนแตก /

หล ่อล ื่นตามกำหนดเวลาท ี่เหมาะสม

A i r  C o o le d  G u id e  P u lle y สกปรกเน ื่องจากpjนละออง การสะสมของฝนละออง

T o o th e d  B e lt ฟ ินส ืก/ฉ ีกขาดเน ื่องจากต ั้งสายพานต ึงเก ินไป ต ั้งสายพานต ึงไปหร ือหมด / /

หรือหมดอาลุงาน อาลุงาน

ชุดสายพานขับเคลื่อน

T o o th e d  B e lt ฟ ินส ืก/ฉ ีกขาดเน ื่องจากต ั้งสายพานต ึงเก ินไป ต ั้งสายพานต ึงไปหร ือส ืกหรอ / /

หรือหมดอาลุงาน /หมคอาล ุงานจากการไข ้งาน



ตารางท่ี4.1 (ต่อ)ตารางการวิเคราะห์สาเหตุของเหตุขัค,ร'องและชนิด1บองเหตุขัด,{เองของเคร่ืองจักรในสายการผลิตตัวอย่าง
รายการชินส่วนอุปกรณ์ อาการ/ส่ิงท่ีปรากฎของเหตุขัดขัอง สาเหตุของเหตุขัคขัอง ชนิดของเหตุขัดขัอง

เส่ิอม ชำรุดเสียหาย
ชุดอุปกรณ์นาหล่อเย็น
(Cooling Water Equipment)
Joint Cooling Pendulum Welding อุคตันทำให้นาไม่ไหล การสะสมของตะกอนหรือ /

หมดอาอุงาน
Joint Cooling Wire Profiling อุคตันทำให้นาไม่ไหล การสะสมของตะกอนหรือ /

หมดอาอุงาน
2 Way Rotating Cooler Nipple อุคตันทำให้นาไม่ไหล การสะสมของตะกอนหรือ /

หมดอาอุงาน
Cooling Water Intake Filter สกปรกหรือเส่ิอมสภาพ การสะสมของตะกอนหรือ /

หมดอาอุงาน

ส่วนประกอบอ่ินๆของตัวเคร่ือง
Main Drive เสียงตังเน่ืองจากถูกปีนแตก เฟิองรูด/ถูกปีนแตก /
Transfer Gear Box มีเสียงตังผิดปกติเน่ืองจากถูกปีนแตก ถูกปีนแตกหรือเปีองชำรุด /

หรือเฟิองชำรุด สีกหรอจากการใขังาน
3 Way Vacuum Valve Intake Joints สกปรกหรือเส่ิอมสภาพทำให้น่ืาร่ัวซึม เกลียวสีก/เส่ิอมสภาพ /
Vacuum Pump แรงตันลมไม่พอเน่ืองจากใบพัคสืก/สกปรก/ สกปรก/ใบพัคสีก/ไห้กรอง /

ไห้กรองตัน อุดตัน



ตารางท่ี 4.1 (ต่อ)ตารางการวิเคราะห์สาเหตุของเหตุขัคข้องและชนิดของเหตุขัคข้องของเคร่ืองจักรในสายการผลิตตัวอย่าง
รายการชินส่วนอุปกรณ์ อาการ/สีงท่ีปรากฎของเหตุขัดข้อง สาเหตุของเหตุขัดข้อง ชนิดของเหตุขัดข้อง

เสือม ชำชุดเสียหาย
Vacuum Pump Filter สกปรกหรือเสือมสภาพ การสะสมของตะกอนหรือ /

หมดอาอุงาน
Vacuum Line Filter สกปรกหรือเสือมสภาพ การสะสมของตะกอนหรือ /

หมดอาอุงาน
Central Lubrication System การกระจายการหล่อล่ืนไม่ปกติ/ติดขัค ท่อน่ืามันอุคตัน /
Guide Pulley หบุนส่ายเน่ืองจากน็อตคลาย/ร่องสึก น็อตคลาย/ร่องสึก /
Converter ป็ค/หบุนไม่คล่อง ขาดการหล่อล่ืน /

ชุดเคลือบแลคเกอร์ภายในและนอกกระป้อง
-ชุคเคลือบแลคเกอร์ภายในกระป้อง
Insert Piece สึกกร่อน/ชำชุดเสืยหายทำให์แนวการฉีก สึกกร่อน/ชำชุดเสียหาย /

Powder Lacquer กระจาย
Side Brush สึกหรอ/ชำชุดเสียหายเน่ืองจากถูกเสืยดสื เสียดสีกับกระป้องตลอดเวลา /

จากกระป้องตลอดเวลา
Insert Sleeve สึกหรอ/เสือมสภาพ/ชำชุดเสียหาย สึกหรอจากการใข้งาน /
Steel Pipe อุคตันเน่ืองจาก Powder Lacquer จับเป็น Powder Lacquer จับเป็น /

ข้อนแข็งหรือชำชุดเสียหาย ข้อนแข็งอุคอยู่
Spray Plate สึกกร่อน/ชำชุดเสียหาย สึกหรอจากการใข้งาน / /
Electrode Powder Lacquer จับกระป้องไม่ติด เสือมสภาพ /



ตารางท่ี4.1 (ต่อ)ตารางการวิเคราะห์’สาเหตุของเหตุขัค‘{เองและชนิดของเหตุขัคข้องของเคร่ืองจักรในสายการผลิตตัวอย่าง
รายการชินส่วนอุปกรณ์ อาการ/ส่ิงท่ีปรากฎของเหตุขัดข้อง สาเหตุของเหตุขัคข้อง ชนิดของเหตุขัดข้อง

เล่ือม ชำรุดเสียหาย
Spray Head อุคตันหรือเส่ิอมสภาพ เส่ิอมสภาพ/อุดตัน /
Fluidizer Plate สืกกร่อน/ชำเดเสืยหาย สีกหรอจากการใข้งาน / /
Air Filter สกปรก/อุดตัน/เส่ิอมสภาพ ไสักรองสกปรก /

แตกหักชำรุด โคนกระแทก /
Dust Trap เ-เนเต็ม หมดอาอุงาน /
Magnetic Separator สกปรก/เส่ิอมสภาพทำใหัดูคเศษเหล็กไม่ตัด หมดอาอุงาน /
Sieve สกปรกหรือเส่ิอมสภาพ หมดอาอุงาน /
Fluid Plate สืกกร่อน/ชำรุดเสืยหาย สืกหรอจากการใช้งาน / /
Injector สืกหรอหรือเส่ิอมสภาพทำให์รูพ่นใหญ่ เส่ิอมสภาพ/อุคตัน /
Injector Sleeve สืกหรอหรือเส่ิอมสภาพ สึกหรอจากการใข้งาน /
Guide Rollers แค/สืก/เส่ิอมสภาพ กระป๋องชน/การเสียดสีของ /

กระป๋อง/ขาดการหล่อลื่น

-ชุดเคลือบแลคเกอร่ภายนอกกระป๋อง
Wheel Application สึกหรอทำใหัทาแลคเกอร์มากเกินไป กระแทก/ทากระป๋องอยู่ /

เน่ืองจากเสืยคสืกับกระป๋องตลอดเวลา ตลอดเวลา
Support Conveyor Belt เป็นรอย/ขาดเน่ืองจากเสียคสืกับกระป๋อง เสียดสิกับกระป๋องตลอดเวลา / /



ตารางท่ี 4. ] (ต่อ) ตารางการวิเคราะห์สาเหตุของเหตุขัคข้องและชนิดของเหตุขัคข้องของเคร่ืองจักรในสายการผลิตตัวอย่าง
รายการชินส่วนอุปกรณ์ อาการ/ส่ิงท่ีปรากฎของเหตุขัคข้อง สาเหตุของเหตุขัคข้อง ชนิดของเหตุขัคข้อง

เล่ือม ชำรุดเสียหาย
ชุดเตาอบแลคเกอร์ (Oven)
Ribbon Pipe Burner เส่ิอมสภาพใหัไฟไม่เต็มท่ี หมดอาอุ /
Ignition Electrode แก๊สไม่ติดเน่ืองจากอุดตันหรือเส่ิอมสภาพ หมดอาอุ /
Air Filter สกปรก/อุคตัน/เส่ิอมสภาพ ไสักรองสกปรก /

แตกหักชำรุด โคนกระแทก /
Gas Filter สกปรก/อุคตัน/เส่ิอมสภาพ ไสักรองสกปรก /

แตกหักชำรุด โดนกระแทก /
Universal Heating Conveyor สืกหรอ/ฉีกขาดเน่ืองจากเสืยคสีกับกระป้อง เส่ิอมสภาพ/โคนความรัอน /

หรือโคนความรัอนตลอดเวลาหรือหมดอาอุ ตลอดเวลา

เคร่ืองริ)ดฝากระป้อง
Top Gear Housing ระดับน่ืามันเคร่ืองน้อยกว่าขีคท่ีกำหนดไข้ เส่ิอมสภาพ /
แท่นหบุนป้อนกระป้องและฝา สกปรก/พร่องจารบี เส่ิอมสภาพ /
Gear Can Feed Turret ชำรุดเสือหาย/เส่ิอมสภาพ หมดอาอุงาน /
ตัวเก็บฝากระป้อง(Cover Stack) สกปรก/พร่องจารบี เส่ิอมสภาพ /
แบร่ืงสำหรับเพลาของชุดหัวปิดฝา มีเสียงตังผิดปกติ ถูกปีนแตก/ขาดการหล่อล่ืน /
(Seaming Head) สกปรก/พร่องจารบี
Gear Vertical Drive ชำรุดเสือหาย/เส่ิอมสภาพ สืกหรอจากการไข้งาน / /
Gear Separator ชำรุดเสียหาย/เส่ิอมสภาพ สีกหรอจากการไข้งาน / /



ตารางท่ี 4.1 (ต่อ) ตารางการวิเคราะห์สาเหตุของเหตุขัคข้องและชนิดของเหตุขัดข้องของเคร่ืองจักรในสายการผลิตตัวอย่าง
รายการชินส่วนอุปกรณ์ อาการ/ส่ิงท่ีปรากฎของเหตุขัคข้อง สาเหตุของเหตุขัคข้อง ชนิดของเหตุขัคข้อง

เล่ือม ชำรุดเสียหาย
Seaming Cam ชำรุดเสือหาย/เส่ิอมสภาพ สึกหรอจากการใช้งาน / /
Seaming Roll สืกหรอ/ชำรุดเสียหายเน่ืองจากทำงานต้อง เสียดสีกับกระป๋องอยู่ตลอด /

เสียดสีกับกระป๋องตลอดเวลา ทำให์ไต้ เวลาทำให้สึก/เป็นรอย
กระป๋องท่ีไม,รคุณภาพตามต้องการ

Seaming Chuck สึกหรอ/ชำรุดเสียหายเน่ืองจากทำงานต้อง เสียดสีกับกระป๋องอยู่ตลอด /
เสียดสีกับกระป๋องตลอดเวลา ทำให้ไต้ เวลาทำให้สึก/เป็นรอย
กระป้องท่ีไม่มีคุณภาพตามต้องการ

ICnockout Plates สึกหรอ/ชำรุดเสียหายเน่ืองจากทำงานต้อง สึกหรอจากการใช้งาน / /
เสียดสีกับกระป๋องตลอดเวลา

แบร่ืงสำหรับเพลาของ Seaming Rolls, สกปรก/พร่องจารบี สึกหรอจากการใช้งานหรือ /
Chucks และ ICnockout Plates มีเสียงดังผิดปกติ ถูกปีนแตก
Knockout Pad Rubber สึก/เป็นรอย/เส่ิอมสภาพเน่ืองจากชน กระป๋องชน/การเสียดสีของ /

หรือเสียดสีกับกระป๋อง กระป๋องชน
แบร่ืงสำหรับตัวยกกระป๋อง(Lifters) สกปรก/พร่องจารบี สึกหรอจากการใช้งานหรือ /

มีเสียงตังผิดปกติ ถูกปีนแตก
Can Feed Timmung Spiral ปีค/สึกหรอ/ชำรุดเสียหายเน่ืองจากต้องชน กระป๋องชน/การเสียดสีของ / /

หรือเสียดสีกับกระป๋องตลอดเวลา และ กระป๋อง/ขาดการหล่อล่ืน
ขาดการหล่อล่ืนตามกำหนดเวลาท่ีเหมาะสม



ตารางท่ี 4.1 (ต่อ) ตารางการวิเคราะห์สาเหตุของเหตุขัค,?เองและชนิดของเหตุขัดฟ้องของเคร่ืองจักรในสายการผลิตตัวอย่าง
รายการชินส่วนอุปกรณ์ อาการ/ล่ืงท่ีปรากฎของเหตุขัคฟ้อง สาเหตุของเหตุขัคฟ้อง ชนิดของเหตุขัดฟ้อง

เล่ือม ชำรุดเสียหาย
แบร่ืงสำหรับตัวเกลียวฟ้อนกระป้อง ระดับน่ืามันเคร่ืองน้อยกว่าขีดท่ีกำหนดไฟ้ สืกหรอจากการใช้งานหรือ /
(Can Feeding Timing Spiral) มีเสียงตังผิดปกติ ถูกปีนแตก
แบร่ืงสำหรับชุดฟืนเฟืองของโซ่ป้อน สกปรก/พร่องจารบี สีกหรอจากการใช้งานหรือ /
กระป้อง มีเสียงตังผิดปกติ ถูกปีนแตก
แบร่ืงท่ัวไปสำหรับระบบฟ้อนกระป้อง ระตับนามันเคร่ืองน้อยกว่าขีคท่ีกำหนดไว สึกหรอจากการใช้งานหรือ /
และเพลาเกียร',ตัวล่าง มีเสียงตังผิดปกติ ลูกปีนแตก

เคร่ืองบานปากกระป้อง
Flanging Disc สีคหรอ/ชำรุดเสียหายเน่ืองจากต้องทำงานถู เสียดสีกับกระป้องตลอดเวลา /

กับกระป้องอยูตลอดเวลา ทำให้ไม่ไต้กระป้อง
ท่ีมีคุณภาพตามต้องการ

Flanging Shaft หบุนส่าย/มีเสียงตัง เน่ืองจากเพลาสีก เพลาสึก/ลูกปีนแตก/สึกหรอ /
หรือถูกปีนแตก จากการใช้งาน

Flaning Pad สืกหรอ/ชำรุดเสียหาย สึกหรอจากการใช้งาน /
Flanging Pad Guard Ring สืกหรอ/ชำรุดเสียหาย สึกหรอจากการใช้งาน /
Flanging Pad Rod สืกหรอ/ชำรุดเสียหาย สึกหรอจากการใช้งาน /
Flanging Cam Roller มีเสียงตังผิดปกติเน่ืองจากถูกปีนแตก สึกหรอจากการใช้งานหรือ /

หรือมีรอยสืกเน่ืองจากเสียดสีกับแผ่นเหล็ก ลูกปีนแตก
Cylindrical Cam ฟืค/ชำรุดเสียหาย/เล่ือมสภาพเน่ืองจากขาด สึกหรอจากการใช้งาน / /

การหล่อล่ืนตามกำหนดเวลาท่ีเหมาะสม



ตารางท ี่ 4.1 (ต ่อ ) ตารางการว ิเคราะห ์’สาเหต ุของเหต ุข ัคข ้องและชน ิดของเหต ุข ัด '?เองของเคร ื่อ งจ ักรในสายการผล ิตต ัวอย ่าง

รายการชิ้นส่วนอุปกรณ อาการ/สิ่งที่ปรากฎของเหตุขัคข้อง สาเหตุของเหตุขัดข้อง ชนิดของเหตุขัดข้อง
เสิ่อม ชำร ุด เส ียห าย

Clutch Gear ชำรุดเสียหาย/เสิ่อมสภาพเนื่องจากการขาดการ สีกหรอจากการใช้งาน / /

หล่อลื่นตามกำหนดเวลาที่เหมาะสม
Spiral Gear ชำรุดเสียหาย/เสิ่อมสภาพเนื่องจากการขาดการ สีกหรอจากการใช้งาน / /

หล่อลื่นตามกำหนดเวลาที่เหมาะสม
Gear Shaft หบุนส่าย/มีเสียงตัง เนื่องจากเพลาสีก เพลาสีก/ดูกปีนแตก/สีกหรอ /

จากการใช้งาน จากการใช้งาน
Shaft Sleeve สีกหรอ/เสิ่อมสภาพ/ชำรุดเสียหาย สีกหรอจากการใช้งาน / /

Gear Case ระดับนื่ามันเครื่องน้อยกว่าขีดที่กำหนดไข้ หมดอาอุ /

Connecting Rod Pin มีรอยแตกข้าวเนื่องจากแรงสั่นสะเทือน รับแรงสั่นสะเทือน /
Connecting Rod สีกหรอ/เสิ่อมสภาพ/ชำรุดเสียหาย สึกหรอจากการใช้งาน / /
Eccentric Disc สืกหรอ/เสิ่อมสภาพ/ชำรุดเสียหาย สึกหรอจากการใช้งาน / /

Ball Bearing สกปรก/พร่องจารบี สึกหรอจากการใช้งานหรือ /

มีเสียงตังผิดปรกติ ถูกปีนแตก
Toothed Belt ทืนสึก/ฉีกขาดเนื่องจากตั้งสายพานติงเกินไป

หรือหมดอาอุงาน



ต ารา งท ี่4.1 (ต ่อ )ตารางการว ิเคราะห ์สาเหต ุของเหต ุข ัคข ้อ งและชน ิคของเหต ุข ัคข ้อ งของเคร ื่อ งจ ักรในสายการผล ิตต ัวอย ่าง

รายการชิ๋นส่วนอุปกรณ์’ อาการ/สิ่งที่ปรากฎของเหตุขัคข้อง สาเหตุของเหตุขัดข้อง ชนิดของเหตุขัคข้อง
เสิ่อม ชำรุดเสียหาย

สายพานสำเลียงระหว่างเครื่องจักร
Separate Conveyor เป็นรอย/ขาคเนื่องจากเสียดสีกับกระป้อง เสียดสีกับกระป้องตลอดเวลา / /
Separate Flat Belt เป็นรอย/ขาคเนื่องจากเสียคสีกับกระป้อง เสียดสีกับกระป้องตลอดเวลา / /
Steel Belt เป็นรอย/ขาคเนื่องจากเสียคสีกับกระป้อง เสียดสีกับกระป้องตลอดเวลา / /
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ตารางท ี่ 4.2 ตารางระยะเวลาเฉล ี่ยระหว ่างเหต ุข ัดข ้องของเคร ื่องจ ักรในสายการผล ิตต ัวอย ่าง

ตารางแสดงระยะเวลาเฉลี่ยระหว่างเหตุขัดข้องของเครื่องขัครในสายการผลิตตัวอย่าง
Mean Time Between Failure - MTBF

คำข่อในช่องระยะเวลาเฉลี่ยระหว่างเหตุขัดข้อง (MTBF)
D1 :ประจำวัน M l : ประจำทุกเสือน Y1 : ประจำปี 
W1 ะ ประจำสัปดาห M 3: ประจำท ุก3 เสือน Y2 : ประจำ2 ปี

รายการชิ้นส่วนอุปกรณ์ MTBF
เครื่องเชื่อมกระป้อง
ชุดป้อนแผ่นเหลีก (Feeder)
- ชุดดูดแผ่นเหล็ก (Suction Unit)

Ball Box M6
Sucker M4
Cylinder Y1
Piston M6
Air Filter M3

- ชุดดีดแผ่นเหล็ก (Feed In Carriage)
Carbide Plate Y5
Ratchet Lever Pin M3
Push In Carriage M6
Bush Bearing M6
Ball Bushing M6
Eccentric Pin Y1
Safety Clutch Y3
Gear Box Y3

- ชุดลูกกลิ้งนำแผ่นเหล็ก (Transport Rollers)
Vulcolan Roll Y5
Roll Y5
Roller Shaft Y 1.5
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ตารางท ี่ 4.2 (ต ่อ ) ตารางระยะเวลาเฉล ี่ยระหว ่างเหต ุข ัดข ้องของเคร ื่องจ ักรในสายการผล ิตต ัวอย ่าง

ตารางแสดงระยะเวลาเฉลี่ยระหว่างเหตุขัดข้องของเครื่องจักรในสายการผลิตตัวอย่าง
Mean Time Between Failure -  MTBF

คำข่อในช่องระยะทลาเฉลี่ยระหว่างเหตุขัดข้อง (MTBF)
D1 : ประฟ้าวัน M l : ประฟ้าทุกเสือน Y 1  : ประฟ้าปี 
W1 : ประฟ้าส้ปดาห M 3: ประฟ้าท ุก3 เสือน Y 2  : ประฟ้า2 ป ี

รายการชิ้นส่วนอุปกรณ์ MTBF
ชุดรีดแอะม้วนแผ่นเหอีก (Flexer and Rollformir.g Equipment)

Roll Y5
Swivel Wedge Y3
Catching Shell Y3
Steel Rubber Roller Y3

ชุดพาแผ่นม้วน (Body Blank Transport)
-  ชุดประคองแผ่นม้วน (Body Blank Guidance)

Carbide Tip Y5
Roller Can Guide M10

- ชุดโซ่พาแผ่นม้วน
Chain Dog Left Y1

Chain Dog Right Y1
Feed Chain Left M3
Feed Chain Right M3
Safety Clutch Y3
Gear Box Y3
Gear Box Bearing M6

ชุดลูกกลิ้งเช่ือม (Welding Rollers)
Pendulum Welding Roller Y 1

Welding Roller M8
O-Ring Y5
Slide Contact M2
Additional Roller M3
Contact Piece Y1
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ตารางท ี่ 4.2 (ต ่อ ) ตารางระยะเวลาเฉล ี่ยระหว ่างเหต ุข ัดข ้องของเคร ื่องจ ักรในสายการผล ิตต ัวอย ่าง

ตารางแสดงระยะเวลาเฉลี่ยระหว่างเหตุข ัดข ้องของเครื่องจ ักรในสายการผลิตตัวอย่าง
Mean Time Between Failure - MTBF

คำข่อในช่องระยะทลาเฉลี่ฃระหว่างเหตุขัดข้อง (MTBF)
D I  : ประจำวัน M l : ประจำทุกเดือน Y1 : ประจำปี 
W 1  : ประจำสัปดาห์ M 3  : ประจำทุก 3 เดือน Y 2  : ประจำ 2 ปี

รายการช้ินส่วนอุปกรณ์ MTBF
ชุดพากระป้อง (Body Transport)

Clutch Paguflex Y1
Friction Disc M6
Friction Ring Flange M9
Drive Shaft Y2
Out Put Shaft Post M6
Guide Y1
Cross Brush Ml
Conveyor Belt Y2
Flat Belt Pair M4
Toothed Belt Y2

ชุดระบบลวด (Wire System)
Wire Tension Roller Y5
Wire Cutter Roller Shaft Y5
Wire Cleaning Disc M3
Gear Y1.5
Toothed Belt Y5

ชุดสายพานขับเคลื่อน
Toothed Belt M8

ชุดอุปกรณ์นำหล่อเย็น (Cooling Water Equipment)
Joint Cooling Pendulum Welding Y5
Joint Cooling Wire Profiling Y5
2 Way Rotating Cooler Nipple M5
Cooling Water Intake Filter Y2
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ตารางท ี่ 4.2 (ต ่อ ) ตารางระยะเวลาเฉล ี่ยระหว ่างเหต ุข ัดข ้องของเคร ื่องจ ักรในสายการผล ิตต ัวอย ่าง

ตารางแสดงระยะเวลาเฉลี่ยระหว่างเหตุขัดข้องของเครื่องจักรในสายการผลิตตัวอย่าง
Mean Time Between Failure - MTBF

คำข่อในช่องระชะทลาเฉลี่ยระหว่างเหตุขัดข้อง (MTBF)
D1 : ประจำวน M l : ประจำทุกเดือน Y 1  : ประจำปี 
W 1  : ประจำสัปดาห์ M3 : ประจำทุก 3 เดือน Y 2  : ประจำ 2 ปี

รายการช้ินส่วนอุปกรณ์ MTBF
ส่วนประกอบอ่ืนๆ ของตัวเครื่อง

Transfer Gear Box Y3
3-Way Vacuum Valve Intake Joints Y2
Vacuum Pump Filter Y2
Vacuum Line Filter Y2

ชุดเคลือบแนวเชื่อมด้านในและค้านนอก
- ชุดเคลือบแนวเช่ือมด้านในกระป๋อง

Insert Piece M3
Side Brush พ 3
Insert Sleeve M l.5
Steel Pipe M3
Spray Plate Y2
Electrode Y2
Spray Head M6
Fluidizer Plate Y2
Air Filter M6
Magnetic Separator Y5
Sieve Ml
Fluid Plate Y2
Injector M6
Injector Sleeve M6

Y1Guide Rollers
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ต ารางท ี่ 4 .2  (ต ่อ ) ต ารา งร ะย ะ เว ล า เฉ ล ี่ย ร ะห ว ่า ง เห ต ุข ัด ข ้อ งข อ ง เค ร ื่อ งจ ัก ร ใน ส าย ก ารผ ล ิต ต ัว อ ย ่า ง

ตารางแสดงระยะเวลาเฉลี่ยระหว่างเหตุขัดข้องของเครื่องจักรในสายการผลิตตัวธย่าง
Mean Time Between Failure - MTBF

คำข่อในช่องระขะทลาเทล่ียระหว่างเหตุขัดข้อง (MTBF)
D1 :ประจำวัน Ml : ประจำทุกเสือน YI : ประจำปี 
W1 : ประจำสัปดาห M3: ประจำทุก3เสือน Y2 : ประจำ2ปี

รายการชิ้นส่วนอุปกรณ MTBF

- ชุดเคลือบแนวเชื่อมภายนอกกระป้อง

Wheel Application W l

พ 3-C Support Conveyor Belt M6

ชุดเตาอบ

Ribbon Pipe Burner Y2

Ignition Electrode Y2

A ir Filter M3

Gas Filter M3

Universal Heating Conveyor M l.5

เครื่องบานปากกระป้อง
Flanging Die M3

Flanging Shaft Y2

Flanging Pad Y l

Flanging Pad Guard Ring Y l

Flanging Pad Rod Y2

Flanging Cam Roller Y3

Cylindrical Cam Y2

Clutch Gear Y1.5

Spiral Gear Y2

Gear Shaft Y2

Shaft Sleeve M6

Connecting Rod Pin Y l

Connecting Rod Y3



82

ต ารางท ี่ 4 .2  (ต ่อ ) ต ารา งร ะย ะ เว ล า เฉ ล ี่ย ร ะห ว ่า ง เห ต ุข ัด ข ้อ งข อ ง เค ร ื่อ งจ ัก ร ใน ส าย ก ารผ ล ิต ต ัว อ ย ่า ง

ตารางแสดงระยะเวลาเฉลี่ยระหว่างเหตุขัดข้องของเครื่องจักรในสายการผลิตตัวอย่าง
Mean Time Between Failure - MTBF

คำข่อในช่องระยะเวลาเฉล่ียระหว่างเหตุขัด‘นอง (MTBF)
DI: ประจำวัน Ml : ประจำทุกเดือน Y1 : ประจำปี 
W1 : ประจำสัปดาห์ M3 : ประจำทุก 3 เดือน Y2 : ประจำ 2ปี

รายการชิ้นส่วนอุปกรณ์ MTBF

Ball Bearing Y1

Toothed Belt Y2

Eccentric Disc Y2

เครื่องบดฝากระป้อง
Gear Can Feed Turret Y5

แบริ่งสำหรับเพลาของชุดหัวปิดฝา (Seaming Head) Y1

Gear Vertical Drive Y2

Gear Separator Y5

Seaming Cam Y5

Seaming Roll M4

Seaming Chuck M l

Knockout Plates Y2

แบริงสำหรับเพลาของรearning Rolls, Chucks, Knockout Plates Y1

Knockout Pad Rubber Y5

แบรื่งสำหรับตัวยกกระป้อง (Lifters) Y1

Can Feed Timming Spiral Y5

แบริ่งสำหรับตัวเกลียวป้อนกระป้อง Y1

แบริ่งสำหรับชุดฟินเปิองของโซ่ป้อนกระป้อง Y1

แบริ่งทั่วไปสำหรับระบบป้อนกระป้องและเพลาเกียร์ตัวล่าง Y1
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สำหรับการจัดทำแผนการบำรุงรักษาของเครื่องจักรในสายการผลิตตัวอย่างนี้เป็นการ 
นำเอารายการชิ้นส่วนอุปกรณ์จากตารางที่4 .1และ4.2 มาจัดโดยกำหนดกิจกรรมต่างๆลงในแต่ละ 
รายการชินส่วนอุปกรณ์นั้น โดยได้ทำการจัดกิจกรรมต่างๆ ลงในรายการชิ้นส่วนอุปกรณ์นั้น ซึ่ง 
จะต้องอาศัยการวิเคราะห์อย่างถูกต้อง เพื่อนำไปใช้ในการกำหนดแผนการบำรุงรักษาในขั้นต่อไป 
สำหรับกิจกรรมการบำรุงรักษาทั้งสิ้น 6 รายการ ได้แก่

1) C ะ Clean (การทำความสะอาด)

2) L t ะ Lubrication-Top Up (การเติมสารหล่อลื่น)

L r ะ Lubrication-Replacement (การเปลี่ยนสารหล่อลื่น)
3) I ะ Inspection (การตรวจสภาพ)

F ะ Function Check (การตรวจสอบหน้าที่ในการทำงาน)
4) A  ะ Adjustment (การปรับแต่งชินส่วนอุปกรณ์)

5) Re : Replacement (การเปลี่ยนชิ้นส่วนอุปกรณ์)
6) o  : Overhaul (การปรับปรุงเครื่องใหม่หมดทังระบบ)

4 .2  ก ารจ ัด ท ำแ ผ น ก ารบ ำร ุง ร ัก ษ ไเค ร ื่อ งจ ัก ร ใน ส าย ก ารผ ล ิต ต ัว อ ย ่า ง

โดยจะทำการวิเคราะห์ชินส่วนอุปกรณ์แต่ละชินว่า ควรจะไต้รับกิจกรรมการบำรุงรักษา 
อะไรบ้าง และควรมีความถี่ในการบำรุงรักษาแต่ละครังเป็นระยะเวลานานเท่าไร โดยจะต้องกำหนด 
ในช่องความถี่ของระยะเวลาเฉลี่ยของเหตุขัดช้อง (MTBF -  Frequency) หรือระยะเวลาเฉลี่ยของ 
อายุการใช้งานของชิ้นส่วนอุปกรณ์ สำหรับตารางการวิเคราะห์การบำรุงรักษาของเครื่องจักรใน 
สายการผลิตตัวอย่างนี ไต้จัดแสดงไว้ในตารางที่ 4.3 และสำหรับกำหนดการทำงานในกิจกรรมการ 
บำรุงรักษาในตารางที่ 4.3 นี้สามารถแสดงรายละเอียดไต้ดังนั้
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ตารางท ี่ 4 .3  ต าร า งแ ส ด งก ารว ิเค ร าะห ์ก ารบ ำร ุง ร ัก ษ า เค ร ื่อ งจ ัก ร ใน ส าย ก ารผ ล ิต ต ัวอ ย ่า ง

ตารางแสดงการวิเคราะห์การบำรุงรักษาเครื่องจักรใน สายการผลิตตัวอย่าง 
Maintenance Analysis - MTBF Frequency and Planning

คำย่อในช่องก ิจกรรม คำย่อในช่องความถี่ในทางปฏ ิบ ัต ิ

A  : ADJUSTMENT Lr : LUBRICATION-REPLACEMENT 
c : CLEAN Lt : LUBRICATION-TOP UP 
I : INSPECTION F : FUNCTION CHECK 
0 : OVERHAUL RE : REPLACEMENT

DI ะประจำวัน Ml :ประจำทุณติอน 

W1 :ประจำส ัปดาบ ั M3 :ประจำท ุก3เดือน 

Y1 :ประจำปี M6 :ประจำท ุก6เดือน 

Y2: ประจำ 2 ปี Y3: ประจำ 3 ปี
รายการชิ้นส่วนอุปกรณ์ MTBF-Frequency

กิจกรรมบำรุงรักษา ความถี่ในการปฏิบัติ

เครื่องเช่ือมกระป้อง
ขุดป้อนแผ่นเหล็ก (Feeder)
- ชุดดูดแผ่นเหล็ก (Suction Unit)

Ball Box I M l

Re M6

Sucker A M2

Re M4

Cylinder F M3

Re Y1

Piston F M l

A M3

Re M6

A ir Filter C D l

Re M3

- ชุดดดแผ่นเหสก (Feed In Carriage)

Carbide Plate Re Y 5

Ratchet Lever Pin Re M3

Push In Carriage I M l

Re M6

Bush Bearing I M l

Re M6



ต ารางท ี่ 4 .3  (ต ่อ ) ต ารา งแ ส ด งก ารว ิเค ร าะห ์ก ารบ ำร ุง ร ัก ษ า เค ร ื่อ งจ ัก ร ใน ส าย ก ารผ ล ิต ต ัวอ ย ่า ง

ตารางแสดงการวิเคราะห์การบำรุงรักษาเครื่องจักรในสายการผลิตตัวอย่าง 
Maintenance Analysis - MTBF Frequency and Planning

คำท่อในช่องกิจกรรม คำท่อในช่องความถี่ในทางปฏิบ ัต ิ

A : ADJUSTMENT Lr : LUBRICATION-REPLACEMENT 
c : CLEAN Lt : LUBRICATION-TOP UP 
I : INSPECTION F : FUNCTION CHECK 
0 : OVERHAUL RE : REPLACEMENT

D1 : ประจำวัน Ml : ประจำทุกเติอน 

W1 : ประจำสัปดาห M3 : ประจำทุก 3 เดือน 

Y1 : ประจำปี M6 : ประจำท ุก 6 เดือน 

Y2: ประจำ 2 ปี Y3: ประจำ3 ปี
รายการชิ้นส่วนอุปกรณ์ MTBF-Frequency

กิจกรรมบำรุงรักษา ความถี่ในการปฏิบัติ

Ball Bushing I M l

Re M6

Eccentric Pin Re Y1

Safety Clutch Lt W1

I M6

Re Y3

Gear Box I M6

Lr Y1

Re Y3

- ชุดลูกกลิ้งนำแผ่นเหล็ก (Transport Rollers)

Vulcolan Roll 1 c D1

Re Y5

Roll c D1

Re Y5

Roll Shaft c D1

Re Y1.5

ชุดรีดแถะม้วนแผ่นเหล็ก
(Flexer and Rollforming Equipment)
- ชุดประคองแผ่นม้วน (Body Blank Guidance)

Carbide Tip Re Y5

Roller Can Guide I M6
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ต ารางท ี่ 4 .3  (ต ่อ ) ต ารา งแ ส ด งก ารว ิเค ร าะห ์ก ารบ ำร ุง ร ัก ษ า เค ร ื่อ งจ ัก ร ใน ส าย ก ารผ ล ิต ต ัวอ ย ่า ง

ตารางแสดงการวิเคราะห์การบำรุงรักษาเครื่องจักรในสายการผลิตคัวอย่าง 
Maintenance Analysis - MTBF Frequency and Planning

คาย่อในช่องก ิจก5รม คำย ่อในช่องความถี่ในทางปฏ ิบ ัต ิ

A : ADJUSTMENT Lr : LUBRICATION-REPLACEMENT 
c ะ CLEAN Lt : LUBRICATION-TOP UP 
I ะ INSPECTION F : FUNCTION CHECK 
o : OVERHAUL RE : REPLACEMENT

D1: ประจำวัน Ml : ประจำท ุก!ค ีอน  

W 1  : ประจำส้ปคาห M3 : ประจำท ุก 3 เดือน 

Y1 :ประจำปี M6: ป ระจำท ุก6เดือน 

Y2: ประจำ 2 ปี Y3: ประจำ3 ปี
รายการชิ้นส่วนอุปกรณ์ MTBF-Frequency

กิจกรรมบำรุงรักษา ความถี่ในการปฏิบัติ

Roller Can Guide Re M10

Cross Bar A W1
Z-Bar A W1

- ชุดโซ่พาแผ่นม้วน (Conveyor Chain)

Chain Dog Left C M l

I M l

Re Y1

Chain Dog Right C M l

I M l

Re Y1
Feed Chain Left I M l

Re M3

Feed Chain Right I M l

Re M3

Safety Clutch F M6

Re Y3
Gear Box I M6

Lr Y1
Re Y3

Gear Box Bearing c W l

I W l
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ต ารางท ี่ 4 .3  (ต ่อ ) ต ารา งแ ส ด งก ารว ิเค ร าะห ์ก ารบ ำร ุง ร ัก ษ า เค ร ื่อ งจ ัก ร ใน ส าย ก ารผ ล ิต ต ัวอ ย ่า ง

ตารางแสดงการวเิคราะหก์ารบำรงุรกัษาเครือ่งจกัรในสายการผลฅิตวัอยา่ง 
Maintenance Analysis - M TBF Frequency and Planning

คำย่อในช่องก ิจก5รม คำย ่อในช่องความถี่ในทางปฎ ิบต ิ

A  : ADJUSTMENT Lr : LUBRICATION-REPLACEMENT 
c : CLEAN Lt : LUBRICATION-TOP UP 
I ะ INSPECTION F : FUNCTION CHECK 
0 : OVERHAUL RE : REPLACEMENT

D 1 :  ประจำวัน Ml : ประจำทุกเดือน 

W 1  : ประจำสัปคาห M 3  : ประจำทุก 3 เดีอน 

Y I  : ประจำปี M6 : ประจำทุก 6 เดือน 

Y 2 : ประจำ 2 ป ี  Y 3 : ประจำ 3 ปี

รายการช้ินสว่นอุปกรณ์ MTBF-Frequency
กิจกรรมบำรุงรักษา ความถ่ีในการปฏิบัติ

Gear Box Bearing Lt พ1
Re M6

ชุดสูกกลิ้งเช ื่อม (W elding Rollers)
Pendulum Welding Roller I D1

A D1
Lt พ1
Re Y1

Welding Roller I M l
A พ1
Re M8

O-Ring Re Y5
Slide Contact I D1

A พ1
Re M2

Additional Roller I D1
A พ1
Re M3

Contact Piece Re Y1
ชุดพากระปือง (Body Transport)

Drive Motor c D1
I M l
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ต ารางท ี่ 4 .3  (ต ่อ ) ต ารา งแ ส ด งก ารว ิเค ร าะห ์ก ารบ ำร ุง ร ัก ษ า เค ร ื่อ งจ ัก ร ใน ส าย ก ารผ ล ิต ต ัวอ ย ่า ง

ดารางแสดงการวเิคราะหก์ารบำรงุรกัษาเครือ่งจกัรในสายการผลติตวัอยา่ง 
M aintenance Analysis - MTBF Frequency and Planning

คำท่อในช่องกิจกรรม คำท ่อในช่องความถึ่ในทางปฏ ิบ ัต ิ

A  : ADJUSTMENT Lr : LUBRICATION-REPLACEMENT 
c : CLEAN Lt : LUBRICATION-TOP UP 
I : INSPECTION F : FUNCTION CHECK 
o ะ OVERHAUL RE : REPLACEMENT

D1 : ประจำวัน Ml : ประจำทุกเดือน 

W 1  : ประจำส ัปดาห ์ M3 : ประจำทุก 3 เดือน 

YI : ประจำปี M6 : ประจำทุก 6 เดือน 

Y2: ประจำ2 ปี Y3: ประจำ3 ปี
รายการชิ้นส่วนอุปกรณ์ MTBF-Frequency

กิจกรรมบำรุงรักษา ความถี่ในการปฏิบัติ

Drive Motor Lr Y4
Clutch Paguflex Re Y1
Friction Disc Re M6
Friction Ring Flange Re M6
Drive Shaft I M6

Re Y2
Out Put Shaft Post I M l

Re M6
Guide I M3

Re Y l
Cross Brush I W1

Re Ml
Conveyor Belt I M6

Re Y2
Flat Belt Pair c Wl

1 Ml
Re M4

Toothed Belt I M l
Re Y2

ชุดระบบลวด (Wire System)
Wire Drive Motor c D1
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ต ารางท ี่ 4 .3  (ต ่อ ) ต ารา งแ ส ด งก ารว ิเค ร าะห ์ก ารบ ำร ุง ร ัก ษ า เค ร ื่อ งจ ัก ร ใน ส าย ก ารผ ล ิต ต ัวอ ย ่า ง

ตารางแสดงการวเิคราะหก์ารบำรงุรกัษาเครือ่งจกัรในสายการผลติตวัอยา่ง
Maintenance Analysis - MTBF Frequency and Planning

คำย่อในช่องกิจกรรม คำย่อในช่องความถ่ีในทางปฏิบัติ
A ะ ADJUSTMENT Lr : LUBRICATION-REPLACEMENT D1 : ประจำวัน Ml : ประจำทุกเดือน
c : CLEAN Lt : LUBRICATION-TOP UP W1 : ประจำสัปดาห์ M3 : ประจำทุก 3 เดือน
I : INSPECTION F ะ FUNCTION CHECK Y1 : ประจำปี M6.■ ประจำทุก6เดือน
o : OVERHAUL RE : REPLACEMENT Y2:ประจำ2 ปี Y3: ประจำ 3ปี

รายการชิ้นส่วนอุปกรณ์ MTBF-Frequency
กิจกรรมบำรุงรักษา ความถี่ในการปฏิบัติ

Wire Drive Motor I M l
Lr Y2

Wire Tension Roller F M6
Re Y5

Wire Cutter Roller Shaft F M6
Re Y5

Wire Brake C พ1
I พ1

Wire Cleaning Disc C D1
Re M3

Wire Chopper Motor C D1
I M l

Lr M6
Gear Lr M6

Re Y1.5
Air-Cooled Guide Pulley C D1
Toothed Belt I M l

Re M6
ชุดสายพานขับเกล ื่อน

Toothed Belt I M l
Re M8
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ต ารางท ี่ 4 .3  (ต ่อ ) ต ารา งแ ส ด งก ารว ิเค ร าะห ์ก ารบ ำร ุง ร ัก ษ า เค ร ื่อ งจ ัก ร ใน ส าย ก ารผ ล ิต ต ัวอ ย ่า ง

ตารางแสดงการวเิคราะหก์ารบำรงุรกัษาเครือ่งจกัรในสายการผลติตวัอยา่ง
Maintenance Analysis - MTBF Frequency and Planning

คำย่อในช่องกิจกร5ม คำย่อในช่องความถ่ีในทางปฏิบัติ
A : ADJUSTMENT Lr ะ LUBRICATION-REPLACEMENT D1 : ประจำวัน Ml : ประจำทุกเดือน
C ะ CLEAN Lt : LUBRICATION-TOP UP W1 : ประจำส้ปคาบั M3 : ประจำทุก 3 เดือน
I : INSPECTION F : FUNCTION CHECK Y1 : ประจำปี M6: ประจำทุก 6 เดือน
0 : OVERHAUL RE ะ REPLACEMENT Y2:ประจำ2 ปี Y3:ประจำ3ปี

รายการชิ้นส่วนอุปกรณ์ MTBF-Frequency
กิจกรรมบำรุงรักษา ความถี่ในการปฏิบัติ

ชุดอ ุปกรณ ์น ํ้าหล ่อเย ็น(Cooling W ater
Equipment)

Joint Cooling Pendulum Welding I M3
Lt Y2
Re Y5

Joint Cooling Wire Profiling I M3
Lt Y2
Re Y5

2 Way Rotating Cooler Nipple I M l
Re M5

Cooling Water Intake Filter C M6
Re Y2

ส่วนประกอบอื่นๆ ของตัวเครื่อง
Main Drive c D1

I M l
Lr Y2

Transfer Gear Box I M6
Lr Y1
Re Y3

3 Way Vacuum Valve Intake Joints c M l



91

ต ารางท ี่ 4 .3  (ต ่อ ) ต ารา งแ ส ด งก ารว ิเค ร าะห ์ก ารบ ำร ุง ร ัก ษ า เค ร ื่อ งจ ัก ร ใน ส าย ก ารผ ล ิต ต ัวอ ย ่า ง

ตารางแสดงการวเิคราะหก์ารบำรงุรกัษาเครือ่งจกัรในสายการผลติตวัอยา่ง
Maintenance Analysis - MTBF Frequency and Planning

คำย่อในช่องกิจกรรม คำย่อในช่องความถ่ีในทางปฎิบค
A : ADJUSTMENT Lr : LUBRICATION-REPLACEMENT DI : ประจาวัน Ml : ประจำทุกเดือน
c ะ CLEAN Lt : LUBRICATION-TOP UP WI : ประจำสัปดาห M3 ะ ประจำทุก 3 เดือน
I : INSPECTION F : FUNCTION CHECK Y1 : ประจำปี M6 : ประจำทุก 6 เดือน
0 : OVERHAUL RE : REPLACEMENT Y2:ประจำ 2 ป ี Y3:ประจำ3 ปี

รายการชิ้นส ่วนอุปกรณ ์ MTBF-Frequency
กิจกรรมบำรุงรักษา ความถี่ในการปฏิบ ัต ิ

3 Way Vacuum Valve Intake Joints Re Y2
Vacuum Pump C M l

I M l
Lr M6

Vacuum Pump Filter C M6
Re Y2

Vacuum Line Filter C M6
Re Y2

Central Lubrication System Lt Dl
F W l
Lr Y 1

Guide Pulley F M l
Converter I M l

Lt M6
ชุดเคลือบแนวเช่ือมด้านในและด้านนอก
- ชุดเคลือบแนวเชื่อมด้านในกระป้อง

Insert Piece I W l
Re M3

Side Brush I W l
Re พ 3
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ต ารางท ี่ 4 .3  (ต ่อ ) ต ารา งแ ส ด งก ารว ิเค ร าะห ์ก ารบ ำร ุง ร ัก ษ า เค ร ื่อ งจ ัก ร ใน ส าย ก ารผ ล ิต ต ัวอ ย ่า ง

ตารางแสดงการวเิคราะหก์ารบำรงุรกัษาเครือ่งจกัรในสายการผลติตวัอยา่ง
Maintenance Analysis - MTBF Frequency and Planning

คำย่อในช่องกิจกรรม คำย่อในช่องความถ่ีในทางปฏิบัติ
A : ADJUSTMENT Lr : LUBRICATION-REPLACEMENT 
c : CLEAN Lt ะ LUBRICATION-TOP UP 
I ะ INSPECTION F ะ FUNCTION CHECK.
0 : OVERHAUL RE : REPLACEMENT

D1 ะ ประจำวัน Ml : ประจำทุกเดือน 
W1 : ประจำสัปดาน M3 : ประจำทุก 3 เดือน 
Y1 :ประจำปี M6 : ประจำทุก6เดือน 
Y2 : ประจำ 2  ปี Y3 ะ ประจำ 3 ปี

รายการช ิ้นส ่วนอ ุปกรณ ์ MTBF-Frequency
กิจกรรมบำรุงรักษา ความถี่ในการปฏิบ ัต ิ

Insert Sleeve Re M l.5
Steel Pipe I W1

Re M3
Spray Plate Re Y2
Electrode Re Y2
Spray Head C DI

I W1
Spray Head Re M6
Fluidizer Plate Re Y2
Air Filter c DI

Re M6
Dust Trap c DI
Magnetic Separator c DI

Re Y5
Sieve c DI

I DI
Re M l

Fluid Plate Re Y2
Injector c W l

I W l
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ตารางท ี่ 4.3 (ต ่อ ) ตารางแสคงการว ิเคราะห ์การบำร ุงร ักษาเคร ื่องจ ักรในสายการผล ิตต ัวอย ่าง

ตารางแสดงการวิเคราะห์การบำรุงรักษาเครื่องจักรในสายการผลิตตัวอย่าง
Maintenance Analysis - MTBF Frequency and Planning

คำย่อในช่อ;กิ«กรรม คำย่อในช่องความถี่ในทางปฏิบัติ

A : ADJUSTMENT Lr : LUBRICATION-REPLACEMENT D1 : ประจำวัน M l : ประจำทุกเดือน
c ะ CLEAN Lt : LUBRICATION-TOP UP W1 : ประจำส้ปดาห M3 : ประจำทุก 3 เดือน
I : INSPECTION F : FUNCTION CHECK Y1 : ประจำปี M6 :ประจำท ุก6 เดือน
o : OVERHAUL RE : REPLACEMENT Y2: ประจำ2 ปี Y3: ประจำ3 ปี

รายการช้ินส่วนอุปกรณ์ MTBF-Frequency

กิจกรรมบำรุงรักษา ความถ่ีในการปฏิบัติ
Injector Re M6

Injector Sleeve C W1

Re M6

Guide Rollers I M6

Re Y1

- ชุดเคลือบแนวเช่ือมด้านในกระป้อง
Wheel Application F D1

I D1

Re W1

พ 3-C Support Conveyor Belt I M l

Re M6

ชุดเตาอบ
Ribbon Pipe Burner Re Y2

Ignition Electrode F M6

Re Y2

A ir Filter c W1

Re M3

Gas Filter c W1

Re M3

Universal Heating Conveyor I W1

Re M l.5
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ตารางท ี่ 4.3 (ต ่อ ) ตารางแสดงการว ิเคราะห ์การบำร ุงร ักษาเคร ื่องจ ักรในสายการผล ิตต ัวอย ่าง

ตารางแสดงการวิเคราะห์การบำรุงรักษาเครื่องจักรในสายการผลิตตัวธย่าง
Maintenance Analysis -  MTBF Frequency and Planning

คำฮ่อในช่องก ิจกรรม คำฮ ่อในช่องความถ ี่ในทางปฏ ิบ ัต ิ

A : ADJUSTMENT Lr ะ LUBRICATION-REPLACEMENT 
C ะ CLEAN Lt : LUBRICATION-TOP UP 
I : INSPECTION F ะ FUNCTION CHECK 
0  ะ OVERHAUL RE : REPLACEMENT

D1 : ประจำวัน M l : ประจำทุกเดือน 

W1 : ประจำส ัปดาห ์ M3 : ประจำทุก 3 เดือน 

Y1 : ประจำปี M 6: ประจำท ุก6 เดือน 

Y2 : ประจำ 2 ปี Y3 : ประจำ 3 ปี

รายการชิ้นส่วนอุปกรณ์ MTBF-Frequency

กิจกรรมบำรุงรักษา ความถี่ในการปฏิบัติ

เครื่องปีดฝากระป้อง
Top Gear Housing Lr Y1

แท่นหมุนฟ้อนกระป้องและฝา C D1

Lt D1

Gear Can Feed Turret Re Y5

ตัวเก็บฝากระป้อง (Cover Stack) C D1

Lt D1

แบริ่งสำหรับเพลาของชุดหัวปิดฝา C D1

(Seaming Head) Lt D1

I M l

Re Y1

Gear Vertical Drive Re Y2

Gear Separator Re Y5

Seaming Cam Re Y5

Seaming Roll c D I

F DI

Re M4

Seaming Chuck c DI

F DI

Re M l

Knockout Plates Re Y2
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ตารางท ี่ 4.3 (ต ่อ ) ตารางแสดงการว ิเคราะห ์การบำร ุงร ักษาเคร ื่องจ ักรในสายการผล ิตต ัวอย ่าง

ตารางแสดงการวิเคราะห์การบำรุงรักษาเครื่องจักรในสายการผลิตตัวอย่าง
Maintenance Analysis - MTBF Frequency and Planning

คำย่อในช่องกิจกรรม คำย ่อในช่องความถี่ในทางปฏ ิบ ัต ิ

A : ADJUSTMENT Lr : LUBRICATION-REPLACEMENT 
c : CLEAN Lt : LUBRICATION-TOP UP 
I : INSPECTION F : FUNCTION CHECK 
0 : OVERHAUL RE : REPLACEMENT

D1: ประจำวัน M l : ประจำทุกเดือน 

W1 : ประจำสัปดาห M3 : ประจำทุก 3 เดือน 

Y1 : ประจำปี M6 : ประจำท ุก 6 เดือน 

Y 2 : ประจำ 2 ป ี Y 3 : ประจำ3 ปี

รายการชิ้นส่วนอุปกรณ์ MTBF-Frequency

กิจกรรมบำรุงรักษา ความถี่ในการปฏิบัติ

แบริ่งสำหรับเพลาของ Seaming Rolls, C D1

Chucks และ Knockout Plates Lt D1

I M l

Re Y1

Knockout Pad Rubber Re Y5

แบรื่งสำหรับตัวยกกระป้อง (Lifters) C D I

Lt D I

I M l

Re Y1

Can Feed Timming Spiral I M l

Re Y5

แบรื่งสำหรับตัวเกลียวป้อนกระป้อง Lt W l

(Can Feeding Timming Spiral) I M l

Lr Y1

Re Y1

แบรื่งสำหรับชุดฟืนเฟืองของโซ่ป้อนกระป้อง c DI

Lt D I

I M l

Re Y1

แบรื่งทั่วไปสำหรับระบบป้อนกระป้อง และ Lt W l

เพลาเกียร์ตัวล่าง I M l
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ตารางท ี่ 4.3 (ต ่อ ) ตารางแสดงการว ิเคราะห ์การบำร ุงร ักษาเคร ื่องจ ักรในสายการผล ิตต ัวอย ่าง

ตารางแสดงการวิเคราะห์การบำรุงรักษาเครื่องจักรในสายการผลิตตัวอย่าง
Maintenance Analysis - MTBF Frequency and Planning

คำย่อในช่องกิจกรรม คำย่อในช่องความถี่ในทางปฏ ิบ ัต ิ

A : ADJUSTMENT Lr : LUBRICATION-REPLACEMENT 
c : CLEAN Lt : LUBRICATION-TOP UP 
I : INSPECTION F : FUNCTION CHECK 
o : OVERHAUL RE : REPLACEMENT

D1 ะ ประจำวัน M l : ประจำทุกเดือน 

W1 : ประจำส้ปดาน M3 : ประจำทุก 3 เคือน 
Y1 : ประจำปี M6 ะ ประจำทุก 6 เดือน 

Y 2 : ประจำ2 ป ี Y 3 : ประจำ3 ปี

รายการชิ้นส่วนอุปกรณ์ MTBF-Frequency

กิจกรรมบำรุงรักษา ความถี่ในการปฏิบัติ

เพลาเกียร์ตัวล่าง Lr Y1

Re Y1

เครื่องบานปากกระป้อง
Flanging Die C D1

I M l

Re M3

Flanging Shaft Lt 3 ชั่วโมง

c D1

I M l

Re Y2

Flanging Pad Re Y1

Flanging Pad Guard Ring Re Y1

Flanging Pad Rod Re Y2

Flanging Cam Roller c W1

I M l

Re Y3

Cylindrical Cam c D1

I M l

Re Y2

Clutch Gear I M l

Re Y1.5
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ตารางท ี่ 4.3 (ต ่อ ) ตารางแสดงการว ิเคราะห ์การบำร ุงร ักษาเคร ื่องจ ักรในสายการผล ิตต ัวอย ่าง

ตารางแสดงการวิเคราะห์การบำรุงรักษาเครื่องจักรในสายการผลิตตัวอย่าง
Maintenance Analysis - MTBF Frequency and Planning

คำข่อในช่องกิจกรรม คำข่อในช่องความถ่ีในทางปฏิบัติ
A : ADJUSTMENT Lr : LUBRICATION-REPLACEMENT 
c ะ CLEAN Lt : LUBRICATION-TOP UP 
I : INSPECTION F : FUNCTION CHECK 
0 : OVERHAUL RE : REPLACEMENT

D1 : ประจำวัน 
W1 : ประจำสัปดาห์ 
Y1 : ประจำปี 
Y 2 : ประจำ 2 ป ี

M l : ประจำทุณดือน 
M3 : ประจำทุก 3 เดือน 
M6 : ประจำทุก 6 เดือน 
Y3 :ประจำ3 ปี

รายการชิ้นส่วนอุปกรณ์ MTBF-Frequency

กิจกรรมบำรุงรักษา ความถี่ในการปฏิบัติ
Spiral Gear I M l

Re Y2

Gear Shaft C D1

I M l

Re Y2

Shaft Sleeve I M l

Re M6

Gear Case Lt W1

Lr Y1

Connecting Rod Pin Re Y1

Connecting Rod Re Y3

Eccentric Disc Re Y2

Ball Bearing c D1

Lt D1

I M l

Re Y1

Toothed Belt I M l

Re Y2
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เนื่องจากผลิตภัณฑ์ส์าเรีจรุปของโรงงานตัวอย่างขึ้นอยู่กับความต้องการของลูกค้าและผลิต 
เพื่อรักษาสภาพพัสคุคงคลัง ทั้งนี้การพยากรณ์ความต้องการทางการผลิตยังไม่ชัดเจน แผนงานส่วน 
ใหญ่จึงเปีนแผนงานระยะสั้นมากกว่า อีกทั้งในป็จจุบันฝ่ายผลิตไม่มีการประสานงานกับฝ่ายซ่อม 
บำรุง ทำให้ฝ่ายซ่อมบำรุงไม่สามารถที่จะรุ้แผนการที่แน่นอนไค้จึงส่งผลทำให้การดำเนินการบำรุง 
รักษาเครื่องจักรไม่เปีนไปตามแผนที่วางไว้ตังนี้นฝ่ายผลิตจึงควรที่จะทราบถึงความต้องการของ 
ผลิตภัณฑ์ โดยอาศัยข้อมูลในอดีต เพื่อนำมาพยากรณ์ความต้องการในอนาคตไค้ ซึ่งจะสามารถ 
กำหนดแผนการผลิตระยะยาวในรอบ 1 ปีไค้ จากนั้นฝ่ายซ่อมบำรุงก็ดำเนินการวางแผนการบำรุง 
รักษาเครื่องจักรให้มีความสอดคล้องกับแผนการผลิตที่ไค้รับจากฝ่ายผลิต การดำเนินการบำรุงรักษา 
เครื่องจักรจะมีความถูกต้องและเหมาะสมนั้น จะต้องอาศัยความร่วมมือร่วมใจของพนักงานฝ่าย 
ผลิตและพนักงานฝ่ายบำรุงรักษา นอกจากจะสามารถทำให้เครื่องจักรเกิดเหตุขัคข้องที่ลดลงแล้ว ยัง 
สามารถทำให้ประสิทธิภาพในการผลิตเพิ่มสูงขึ้นอีกค้วย

การถึกษาวิจัยนีไค้ดำเนินการจัดทำแผนการบำรุงรักษาเครื่องจักร โดยมีขั้นตอนตังนี้

1) จากตารางที่ 4.3 ตารางแสดงการวิเคราะห์การบำรุงรักษาเครื่องจักรในสายการผลิตตัว 
อย่าง ที่ไค้จากเอกสารคู,มือประจำเครื่องจักร การบันทึกประวัติเครื่องจักร และการ 
สอบถามพนักงานบำรุงรักษา จะทำให้ทราบถึงรายการชิ้นส่วนอุปกรณ์ที่ต้องไค้รับ 
การบำรุงรักษา กิจกรรมที่ต้องทำการบำรุงรักษา และความถี่ในการปฏิบัติการบำรุง 
รักษา

2) นำรายการชิ้นส่วนอุปกรณ์ที่ต้องไค้รับการบำรุงรักษามาแยกประ๓ ทตามความถี่ใน 
การปฏิบัติการบำรุงรักษา เพื่อหาว่าในการบำรุงรักษารายวัน การบำรุงรักษาราย 
สัปดาห์ การบำรุงรักษารายเดือน และการบำรุงรักษารายปี ต้องทำการบำรุงรักษาชิ้น 
ส่วนอุปกรณ์ใดห้าง และกิจกรรมที่ต้องทำการบำรุงรักษานั้นต้องทำอะไร ซึ่งแสดงไค้ 
ตังตารางท่ี 4.4 ถึงตารางท่ี 4.7 3

3) ระอุเวลาที่ใข้ในการปฏิบัติการบำรุงรักษาในทุกชิ้นส่วนอุปกรณ์ ซึ่งข้อมูลนี้ไค้จาก 
ประวัติเครื่องจักร และการสอบถามพนักงานบำรุงรักษา ซึ่งแสดงไค้ตังตารางที่ 4.4 ถึง 
ตารางท่ี 4.7

4.2.1 การวิเคราะห์แผนการบำรุงรักษาเคร่ืองจักร
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ตารางท ี่ 4.4 รายการช ินส ่วน อ ุป กรณ ์การบ ำร ุงร ักษ ารายว ัน

รายการช ื่นส ่วนอ ุปกรณ ์ กิจกรรมบำรุงรักษา
เวลาในการบำรุงร ักษา 

(นาที)
เค ร ื่อ ง !ช ื่อ ม ก ร ะ ป ้อ ง

ช ุดป ้อนแผ่นเหล็ก (Feeder)
- ช ุดด ูดแผ่นเหล็ก (Suction Unit)
Air Filter c 10

- ช ุดล ูกกล ิ้งนำแผ ่นเหล ็ก (Transport Rollers)
Vulcolan Roll 1 c 10

Roll c 10
Roll Shaft c 10
ชุดล ูกกลิ้งเช ื่อม (W elding Rollers)
Pendulum Welding Roller I 5-10

A 10
Slide Contact I 5-10

Additional Roller I 5-10

ชุดพากระป ้อง (Body Transport)
Drive Motor c 10

ชุดระบบลวด (W ire System)
Wire Drive Motor c 10

Wire Cleaning Disc c 10
Wire Chopper Motor c 10
Air-Cooled Guide Pulley c 10
ส่วนประกอบอื่นๆ ของตัวเครื่อง
Main Drive c 10
Central Lubrication System Lt 15-20
Spray Head c 10
Air Filter c 10
Dust Trap c 10
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ตารางท ี่ 4.4 (ต ่อ ) รายการช ึ๋นส ่วน อ ุป กรณ ์การบ ำร ุงร ักษ ารายว ัน

รายการช ิ้นส ่วนอ ุปกรณ ์ กิจกรรมบำรุงรักษา
เวลาในการบำรุงร ักษา 

(นาท ี)
Magnetic Separator C 10
Sieve C 10

I 5-10
- ช ุดเคล ือบแนวเช ื่อมด ้านในกระป ้อง
Wheel Application F 10

I 5-10

เค ร ื่อ ง ! เด ฝ า ก ร ะ ป ้อ ง

แท ่นหน ุนป ้อนกระป ้องและฝา C 10
Lt 15-20

ตัวเก ็บฝากระป้อง (Cover Stack) C 10
Lt 15-20

แบริ่งสำหรับเพลาของชุดห ัวป ิดฝา C 10-15
(Seaming Head) Lt 15-20
Seaming Roll C 10

F 10
Seaming Chuck C 10

F 10
แบริ่งสำหรับเพลาของ Seaming Rolls, C 10
Chucks และ Knockout Plates Lt 10-15

แบริ่งสำหรับต ัวยกกระป ้อง (Lifters) C 10
Lt 10-15

แบริ่งสำหร ับช ุดป ินเป ิองของโซ ่ป ้อนกระป ้อง C 10
Lt 10-15

เค ร ื่อ ง บ า น ป า ก ก ร ะ ป ้อ ง

Flanging Die C 10
Flanging Shaft Lt 10-15
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ตารางท ี่ 4.4 (ต ่อ ) รายการช ิ้นส ่วน อ ุป กรณ ์การบ ำร ุงร ักษ ารายว ัน

รายการช ิ้นส ่วนอ ุปกรณ ์ กิจกรรมบำรุงรักษา
เวลาในการบำรุงร ักษา 

(นาที)
Flanging Shaft c 10
Cylindrical Cam c 10
Gear Shaft c 10
Ball Bearing c 10

Lt 10-15

ตารางที่ 4.5 รายการช ิ้นส ่วนอ ุปกรณ ์การบำรุงร ักษารายส ัปดาห ์

รายการช ิ้นส ่วนอ ุปกรณ ์ กิจกรรมบำรุงรักษา
เวลาในการบำรุงร ักษา 

(นาท ี)
เค ร ื่อ ง เช ื่อ ม ก ร ะ ป ีธ ง
ช ุดป ้อนแผ่นเหล็ก (Feeder)
- ช ุดด ูดแผ่นเหลก (Suction Unit)

Safety Clutch Lt 10-15
ชุด'รีดและม้วนแผ่นเหล็ก
(Flexer and Rollforming Equipment)
Cross Bar A 10-15

Z-Bar A 10-15
- ช ุดโซ ่พาแผ่นม ้วน (Conveyor Cham)

Gear Box Bearing c 10

I 5-10
Gear Box Bearing Lt 10-15
ชุดล ูกกลิ้งเช ื่อม (W elding Rollers)

Pendulum Welding Roller Lt 10-15
Welding Roller A 10
Slide Contact A 10-15
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ตารางท ี่ 4.5 (ต ่อ ) รายการช ิ้น ส ่วน อ ุป กรณ ์การบ ำร ุงร ักษ ารายส ัป ดาห ์

รายการช ินส ่วนอ ุปกรณ ์ กิจกรรมบำรุงรักษา
เวลาในการบำรุงร ักษา 

(นาที)
Additional Roller A 10-15

Cross Brush I 10

Flat Belt Pair c 10

Wire Brake c 10

I 10

Central Lubrication System F 10-15

ช ุดเคล ือบแนวเช ื่อมด ้านในและด้านนอก
- ช ุดเคล ือบแนวเช ื่อมด ้านในกระป ีอง

Insert Piece I 10

Side Brush I 10

Re 20-30

Steel Pipe I 10

I 10

Injector c 10

I 10

Injector Sleeve c 10

- ช ุดเคล ือบแนวเช ื่อมด ้านในกระป ้อง
Wheel Application Re 20-30

ชุดเตาอบ
Ribbon Pipe Burner c 10

Air Filter c 10

Universal Heating Conveyor I 10-15

แบริ่งสำหรับต ัวเกล ียวป ้อนกระป้อง Lt 10-15

แบริ่งท ั่วไปสำหรับระบบป ้อนกระป ้อง และ Lt 10-15

Flanging Cam Roller c 10

Gear Case Lt 10-15
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ตารางท ี่ 4.6 รายการช ิ้นส ่วน อ ุป กรณ ์การบ ำร ุงร ักษ ารายเด ือน

รายการช ิ้นส ่วนอ ุปกรณ ์

เล ร ื่อ ง เช ื่อ ม ก ร ะ ป ้อ ง  

ช ุดป ้อนแผ่นเหล็ก (Feeder)

กจกรรม 
บำรุงรักษา

ความถ ี่ในการ  
ปฏบัติ

เวลาในการบำรุงร ักษา 
(นาท ี)

- ช ุดด ูดแผ่นเหล็ก (Suction Unit)
Ball Box I M l 10

Re M6 30-50
Sucker A M2 10-15

Re M4 20-30
Cylinder F M3 15
Piston F M l 10-15

A M3 10-15
Re M6 30

Air Filter Re M3 40-50

- ช ุดด ีดแผ่นเหล็ก (Feed In Carriage)
Ratchet Lever Pin Re M3 30
Push In Carriage I M l 10-15

Re M6 30
Bush Bearing I M l 10-15

Re Mo 40-50

Ball Bushing I M l 10-15
Re M6 30-40

Safety Clutch I M6 10-20
Gear Box I M6 10-20



ตารางท ี่ 4.6 (ต ่อ ) รายการช ิ๋นส ่วน อ ุป กรณ ์การบ ำร ุงร ักษ ารายเด ือน

รายการช ิ้นส ่วนอ ุปกรณ ์
กิจกรรม 

บำรุงรักษา
ความถ ี่ในการ  

ปฏิบัติ
เวลาในการบำรุงร ักษา 

(นาที)
ช ุดรีดและม้วนแผ่นเหล็ก  
(Flexer and Rollforming 
Equipment)
- ช ุด ป ร ะค อ งแ ผ ่น ม ้ว น  (Body Blank 
Guidance)

Roller Can Guide I M6 15-20

Roller Can Guide Re M 10 40-50

- ช ุดโซ ่พาแผ่นม ้วน (Conveyor 
Chain)

Chain Dog Left c M l 10-15

I M l 10-15

Chain Dog Right c M l 10-15

I M l 10-15

Feed Chain Left I M l 10

Re M3 30

Feed Chain Right I M l 10

Re M3 30

Safety Clutch F M6 10-15

Gear Box I M6 10-15

Gear Box Bearing Re M6 30-40

Welding Roller I M l 10-15

Re M8 30-40

Slide Contact Re M2 30

Additional Roller Re M3 20-30

ชุดพากระป ีอง (Body Transport)
Drive Motor I M l 15

Friction Disc Re M6 30
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ต ารางท ี่ 4 .6  (ต ่อ ) ร าย ก ารช ิ้น ส ่ว น อ ุป ก รณ ์ก ารบ ำร ุง ร ัก ษ าราย เด ือ น

รายการชิ้นส่วนอุปกรณ์ กิจกรรม 
บำรุงรักษา

ความถี่ในการ 
ปฏิบัติ

เวลาในการบำรุงรักษา 
(นาที)

Friction Ring Flange Re M6 30
Drive Shaft I M6 10-15
Out Put Shaft Post I Ml 15

Re M6 30
Guide I M3 15
Cross Brush Re Ml 20
Conveyor Belt I M6 10-15
Flat Belt Pair I Ml 10-15

Re M4 30
Toothed Belt I Ml 15
Wire Drive Motor I Ml 10-15
Wire Tension Roller F M6 15
Wire Cutter Roller Shaft F M6 10-15

Wire Cleaning Disc Re M3 20-30
Wire Chopper Motor I Ml 15

Lr M6 30
Gear Lr M6 30
Toothed Belt I Ml 10-15

Re M6 30-40
ช ุดสายพานขับเคลื่อน

Toothed Belt I Ml 10
Re M8 30-40

Joint Cooling Pendulum Welding I M3 10-15
Joint Cooling Wire Profiling I M3 10-15
2 Way Rotating Cooler Nipple I Ml 10-15

Re M5 30
Cooling Water Intake Filter c M6 10-20
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ต ารางท ี่ 4 .6  (ต ่อ ) ร าย ก ารช ิ้น ส ่ว น อ ุป ก รณ ์ก ารบ ำร ุง ร ัก ษ าราย เด ือ น

รายการชินส่วนอุปกรณ์ กิจกรรม 
บำรุงรักษา

ความถี่ใน 
การปฎิบํต

เวลาในการบำรุงรักษา 
(นาที)

ส่วนประกอบอื่นๆ ของตัวเครื่อง
Main Drive I Ml 10-15
Transfer Gear Box I M6 10-15
3 Way Vacuum Valve Intake Joints c Ml 10-20
Vacuum Pump c Ml 10-20

I Ml 10
Lr M6 15-20

Vacuum Pump Filter c M6 10-20
Vacuum Line Filter c M6 10-20

Guide Pulley F Ml 10
Converter I Ml 10

Lt M6 10-20
ชุดเคลือบแนวเชื่อมด้านในและตัานนอก
- ชุดเคลือบแนวเชื่อมด้านในกระปอง

Insert Piece Re M3 15-20
Insert Sleeve Re M1.5 15-20
Steel Pipe Re M3 15-20
Spray Head Re M6 20
Air Filter Re M6 30
Sieve Re Ml 15
Injector Re M6 15-20
Injector Sleeve Re M6 15-20
Guide Rollers I M6 20
พ 3-C Support Conveyor Belt I Ml 10

Re M6 20-30
ชุดเตาอบ

Ignition Electrode F M6 15
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ต ารางท ี่ 4 .6  (ต ่อ ) ร าย ก ารช ิน ส ่ว น อ ุป ก รณ ์ก ารบ ำร ุง ร ัก ษ าราย เด ือ น

รายการชิ้นส่วนอุปกรณ์ กิจกรรม 
บำรุงรักษา

ความถี่ใน 
การปฏิบัติ

เวลาในการบำรุงรักษา 
(นาที)

Air Filter Re M3 20
Gas Filter Re M3 20
Universal Heating Conveyor Re M1.5 20
แบร่ิงสำหรับเพลาของชุดหัวปิดฝา I Ml 10
(Seaming Head)
Seaming Roll Re M4 20-30
Seaming Chuck Re Ml 20
Chucks และ Knockout Plates I Ml 10
แบริ่งสำหรับตัวยกกระป้อง (Lifters) I Ml 10-15
Can Feed Timming Spiral I Ml 10
แบริ่งสำหรับตัวเกลียวป้อนกระป้อง I Ml 10-15
(Can Feeding Timming Spiral)
แบริ่งสำหรับชุดหันเหัองของโซ่ป้อน 

กระป้อง
1 Ml 10

เพลาเกียร์ตัวล่าง I Ml 10
Flanging Die I Ml 10

Re M3 20-30
Flanging Shaft I Ml 10-15
Flanging Cam Roller I Ml 10
Cylindrical Cam I Ml 10
Clutch Gear I Ml 10
Spiral Gear I Ml 10
Gear Shaft I Ml 10
Shaft Sleeve I Ml 10

Re M6 20
Ball Bearing I Ml 10-15
Toothed Belt I Ml 10
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ต ารางท ี่ 4 .7  ร าย ก ารช ิ้น ส ่ว น อ ุป ก รณ ์ก ารบ ำร ุง ร ัก ษ าร าย ป ี

รายการชิ้นส่วนอุปกรณ์ กิจกรรม 
บำรุงรักษา

ความถี่ใน 
การปฏิบัติ

เวลาในการบำรุงรักษา 
(นาที)

เครื่องเชื่อมกระป้อง
ช ุดป ้อนแผ่นเหล็ก (Feeder)
- ชุดดูดแผ่นเหล็ก (Suction Unit)

Cylinder Re Y1 20
- ชุดดีดแผ่นเหล็ก (Feed In Carriage)

Carbide Plate Re Y5 20
Eccentric Pin Re Y1 20
Safety Clutch Re Y3 15
Gear Box Lr Y1 15

Re Y3 20-30
- ชุดถูกกลิ้งนำแผ่นเหล็ก (Transport 
Rollers)

Vulcolan Roll 1 Re Y5 15
Roll Re Y5 15
Roll Shaft Re Y1.5 15

ชุดรีดและม้วนแผ่นเหล็ก
(Flexer and Rollforming 
Equipment)
- ชุดประคองแผ่นม้วน (Body Blank 
Guidance)

Carbide Tip Re Y5 20
- ชุดโซ่พาแผ่นม้วน (Conveyor Chain)

Chain Dog Left Re Y1 30
Chain Dog Right Re Y1 30

Safety Clutch Re Y3 20
Gear Box Lr Y1 15

Re Y3 20



ต ารางท ี่ 4 .7  (ต ่อ ) ร าย ก ารช ิ้น ส ่ว น อ ุป ก รณ ์ก ารบ ำร ุง ร ัก ษ าราย ป ี

รายการชิ้นส่วนอุปกรณ์ กิจกรรม 
บำรุงรักษา

ความถี่ใน 
การปฏิบัติ

เวลาในการบำรุงรักษา 
(นาที)

ชุดลูกกลิ้งเช ื่อม (W elding Rollers)
Pendulum Welding Roller Re Y1 15-20
Welding Roller Re Y5 15-20
Contact Piece Re Y1 15-20
Drive Motor Lr Y4 15-20
Clutch Paguflex Re Y1 15-20
Drive Shaft Re Y2 20
Guide Re Y1 15-20
Conveyor Belt Re Y2 20-30
Toothed Belt Re Y2 20-30
Wire Drive Motor Lr Y2 15-20
Wire Tension Roller Re Y5 15-20
Wire Cutter Roller Shaft Re Y5 15-20
Gear Re Y 1.5 20-30

ช ุดอ ุปกรณ ์น ํ้าหล ่อเย ีน (Cooling W ater 
Equipment)

Joint Cooling Pendulum Welding Lt Y2 10-15
Re Y5 15-20

Joint Cooling Wire Profiling Lt Y2 10-15
Re Y5 15-20

Cooling Water Intake Filter Re Y2 20
ส่วนประกอบอื่นๆ ของตัวเครื่อง

Main Drive Lr Y2 15-20
I Ml 10

Transfer Gear Box Lr Y1 15-20
Re Y3 15-20

3 Way Vacuum Valve Intake Joints Re Y2 15-20
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ตารางท ี่ 4 .7  (ต ่อ ) ร าย ก ารช ิ้น ส ่ว น อ ุป ก รณ ์ก ารบ ำร ุง ร ัก ษ าร าย ป ี

รายการชิ้นส่วนอุปกรณ์ กิจกรรม 
บำรุงรักษา

ความถี่ในการ 
ปฎิบัตั

เวลาในการบำรุงรักษา 
(นาที)

Vacuum Pump Filter Re Y2 15-20
Vacuum Line Filter Re Y2 15-20
Central Lubrication System Lr Y1 15-20
Spray Plate Re Y2 20-30
Electrode Re Y2 20
Fluidizer Plate Re Y2 15-20
Magnetic Separator Re Y5 20-30
Fluid Plate Re Y2 20
Guide Rollers Re Y1 15-20

ชุดเตาอบ
Ribbon Pipe Burner Re Y2 30-40
Ignition Electrode Re Y2 30-40

เครื่องปีดฝากระป้อง
Top Gear Housing Lr Y1 30
Gear Can Feed Turret Re Y5 30
แบริ่งสำหรับเพลาของชุดหัวปิดฝา Re Y1 20
(Seaming Head)
Gear Vertical Drive Re Y2 20
Gear Separator Re Y5 20-30
Seaming Cam Re Y5 10-20
Knockout Plates Re Y2 15-20
Chucks และ Knockout Plates Re Y1 15-20

แบริ่งสำหรับตัวยกกระปีอง (Lifters) Re Y1 20
Can Feed Timming spiral Re Y5 15-20
แบริ่งสำหรับตัวเกลียวปือนกระป้อง Lr Y1 20
(Can Feeding Timming Spiral) Re Y1 15-20

แบริ่งสำหรับชุดปีนเปีองของโซ่ป้อนกระป้อง Re Y1 15-20



I l l

ตารางท่ี 4.7 (ต่อ) รายการชินส่วนอุปกรณ์การฟ้า;งรักษารายปี 4

รายการชิ้นส่วนอุปกรณ์
กิจกรรม 

ป้า;งรักษา
ความถี่ในการ 

ปฏิบัติ

เวลาในการป้า;งรักษา 
(นาที)

เพลาเกียร์ตัวล่าง Lr Y1 20-30

Re Y1 20
Flanging Shaft Re Y2 15-20
Flanging Pad Re Y1 15-20
Flanging Pad Guard Ring Re Y1 15-20

Flanging Pad Rod Re Y2 15-20
Flanging Cam Roller Re Y3 15-20
Cylindrical Cam Re Y2 20
Clutch Gear Re Y1.5 20

Spiral Gear Re Y2 15-20
Gear Shaft Re Y2 15-20

Gear Case Lr Y1 20-30
Connecting Rod Pin Re Y1 15-20

Connecting Rod Re Y3 20

Eccentric Disc Re Y2 20

Ball Bearing Re Y1 30-40

Toothed Belt Re Y2 30

4) นำเวลาที่ใช้ในการผลิตในแต่ละวันจากแผนการผลิต มาวิเคราะห์ร่วมกันกับช้อรุเลที่ได ้
จาก ช้อ 1) ถึงข้อ 3) โดยทำการวิเคราะห์ว่าจากแผนการผลิตในแต่ละวันใช้เวลาในการ 
ผลิตเท่าไร เพื่อที่จะทำให์ทราบว่าในแต่ละวันมีเวลาที่จะทำการฟ้า;งรักษาเท่าไร ซึ่ง 
ในงานวิจัยนี้จากการพิจารณาแผนการผลิตกระปีอง;'น 603ปี 2546 แสดงดังตารางที่ 
4 .8ทำให์ทราบว่าเวลาที่ใช้ในการผลิตในแต่ละวันอยู่ที่ไม่เกิน20 ชั่วโมง เพราะฉะนั้น 
จะมีเวลาที่ใช้ในการฟ้า;งรักษาประมาณวันละ 4 ชั่วโมง



แผนการผลต ปี 2546
แผนกา!ผลิตเสือนมกทคมแผนกา!ผลิตเสือนโ]มภาพัน! แผนกา!ผลิตเสือนมนาคม แผนกา!ผลิตเสือนเมษายนเผนกา!ผลิตเสือนพโ]ษภาค). แผนกา!ผลิตเสือนมํโ]นายนแผนกา!ผลิตเสือนก!กฏาคมแผนกา!ผลิตเสือนลิงหาคม แผนกา!ผลิตเสือนพันยายน แผนกา!ผลิตเสือนทุตาคมเผนกา!ผลิตเสือนพๆคลิกาย! แผนกา!ผลิตเสือน ffu*วาคม
รำ,โพงผลิต เป๋าพมาย รำโมงผลิต เป๋าพมาย รำโมงผลิต เป๋านมาย รำโมงผลิต เป๋าหมาย รำโมงผลิต เป๋าหมาย รำโมงผลิต เป๋าหมาย i lโมงผลิต เป๋าพมาย รำโผงผลิต เป๋าหมาย i l โมงผลิต เป๋าหมาย รำโมงผลิต เป๋าหมาย รำโมงผลิต เป๋าหมาย รำโมงผลิต เป๋าหมาย

1 8 31.488 13 51.168 15 59.040 20 78.720 20 78.720 8 31.488 15 59.040 15 59,040 15 59.040
2 13 51.168 20 78.720 8 31,488 20 78.720 20 78,720 15 59,040 13 51.168 15 59.040
3 15 59.040 20 78.720 15 59.040 20 78.720 15 59.040 20 78.720 15 59.040 15 59.040 20 78,720 15 59.040
4 11 43.296 20 78.720 15 59.040 15 59.040 18 72,816 18 72,816 15 59.040 15 59.040 15 59.040 15 59.040
5 15 59.040 20 78.720 13 51.168 20 78.720 15 59.040 20 78.720 20 78.720 15 59.040 15 59.040
6 15 59.040 5 21.648 13 51.168 13 51,168 15 59,040 20 78.720 15 59.040 13 51,168 15 59.040
7 15 59.040 15 59.040 13 51.168 15 59.040 13 51.168 15 59.040 18 72.816 18 72.816 15 59.040 13 51.168
8 20 78.720 15 59.040 15 59.040 15 59.040 20 78.720 7 29.520 7 29.520 9 37.392 15 59.040 13 51.168 8 31,488
9 15 59.040 13 51,168 18 70.848 15 59.040 20 78.720 20 78.720 18 72.816 13 51,168 8 31.488
10 15 59.040 13 51.168 11 43.296 15 59.040 15 59.040 20 78.720 18 72.816 15 59.040 13 51.168 8 31.488
11 15 59.040 15 59.040 15 59,040 4 15.744 15 59.040 7 29,520 18 72.816 4 15.744 11 43.296 8 31.488
12 15 59.040 15 59.040 15 59.040 15 59.040 20 78.720 20 78.720 15 59.040 8 31,488
13 13 51.168 15 59.040 15 59.040 15 59.040 15 59.040 20 78.720 20 78.720 13 51,168 15 59.040
14 15 59.040 15 59.040 14 57.072 11 43,296 15 59,040 20 78.720 15 59.040 11 43.296
15 13 51.168 13 51.168 13 51.168 20 78.720 18 72.816 13 51.168 15 59,040 8 31.488 8 31.488
16 11 43.296 13 51.168 18 72.816 20 78.720 20 78.720 13 51,168 13 51,168 8 31.488
17 15 59.040 13 51.168 13 51.168 13 51,168 18 72.816 18 72.816 13 51.168 13 51.168 13 51.168 8 31.488
18 15 59.040 15 59,040 20 78.720 15 59.040 18 72.816 20 78.720 15 59.040 9 37,392 13 51,168 15 59.040 8 31.488
19 13 51.168 18 70.848 15 59.040 9 37.392 18 72.816 20 78.720 18 72.816 9 37.392 15 59.040 8 31.488
20 8 31.488 15 59.040 18 70.848 15 59,040 20 78.720 20 78,720 9 37,392 13 51.168 11 43.296 8 31.488
21 11 43.296 13 51,168 20 78.720 15 59.040 13 51.168 20 78.720 15 59,040 13 51.168 15 59,040 4 15.744
22 13 51.168 13 51.168 20 78.720 15 59.040 15 59.040 18 72.816 13 51.168 8 31.488 15 59.040 4 15.744 4 15.744
23 15 59.040 15 59.040 20 78.720 15 59.040 20 78.720 20 78.720 8 31.488 15 59,040 4 15.744
24 15 59.040 15 59.040 20 78.720 13 51.168 20 78.720 18 72,816 13 51.168 8 31.488 20 78,720 4 15.744 4 15.744
25 11 43.296 15 59.040 20 78.720 20 78.720 18 72.816 13 51.168 15 59.040 8 31.488 3 13.776 4 15.744
26 15 59.040 20 78.720 20 78.720 15 59.040 18 72.816 20 78.720 18 72.816 8 31.488 3 13.776 4 15.744
27 12 47.232 15 59.040 15 59.040 12 47.232 18 72.816 20 78.720 8 31.488 8 31.488 3 13.776 4 15.744
28 4 15.744 15 59.040 3 11.808 18 70,848 8 31,488 18 72.816 15 59,040 13 51.168 8 31,488 3 13.776
29 4 15.744 13 51.168 20 78,720 8 31.488 20 78.720 13 51.168 8 31.488 8 31.488 3 13.776
30 3 13.776 20 78.720 8 31.488 16 64.944 15 59.040 20 78.720 8 31.488 8 31.488 3 13.776
31 3 13.776 15 59.040 8 31.488 20 78.720 20 78.720 8 31,488

276 1.090.272 314 1.237.872 412 1,623,600 332 1.306.752 342 1.348,080 406 1.617.696 457 1.810,560 439 1,739.712 316 1.257,552 333 1.310.688 263 1.046.976 172 676£«2
K)
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4) นำข้อมูลเวลาที่ใช้ในการปฏิบัติการบำรุงรักษามาทำการกำหนดลงในแผนการผลิตว่า 
ในการบำรุงรักษารายวันจะทำการบำรุงรักษาช่วงเวลาไหน และใช้เวลาเท่าไรในแต่ละ 
วัน การบำรุงรักษารายสัปดาห์จะทำการบำรุงรักษาช่วงไหนของสัปดาห์ ใช้เวลากี่วัน 
และในแต่ละวันใช้เวลาเท่าไร การบำรุงรักษารายเดือนจะทำการบำรุงรักษาช่วงไหน 
ของเดือน ใช้เวลากี่วัน และในแต่ละวันใช้เวลาเท่าไร การบำรุงรักษารายปีจะทำการ 
บำรุงรักษาช่วงไหนของปี ใช้เวลากี่วัน และในแต่ละวันใช้เวลาเท่าไร ซึ่งในการวิจัยนี ้
ไข้ทำการปรึกษากับหัวหน้าแผนกซ่อมบำรุง และหัวหน้าแผนกกระป้อง ถึงเวลาที่จะ 
ทำการบำรุงรักษา สามารถหาข้อสรุปไข้ดังหัวข้อต่อไป

4.2.2 การกำหนดการทำงานของก ิจกรรมการบำรุงร ักษารายป ี

เนื่องจากกิจกรรมการบำรุงรักษารายปี ส่วนมากเปีนกิจกรรมในการเปลี่ยนชิ้นส่วนอุปกรณ ์
เป็นส่วนใหญ่ ซึ่งข้องใช้เวลาในการปฏิบัติกิจกรรมการบำรุงรักษามาก จึงไข้กำหนดเวลาการทำงาน 
ทุกวันทุธ วันพฤหัส วันศุกร์ วันเสาร์ ในสัปดาห์สุดท้าย (ที่มีวันทำงานครบตั้งแต่วันจันทร์ถึงวัน 
เสาร์)ของเดือนสุดท้ายที่ครบรอบเวลาตามกำหนดในแผนการบำรุงรักษารายปี โดยแบ่งกำหนด 
เวลาการทำงานไวัตามเครื่องจักรต่างๆ ไวัด ังนี้

-  เครื่องเชื่อมกระป้อง กำหนดเวลาการทำงานไว้ในวันพุธ วันพฤหัส วันศุกร์ วันเสาร ์
จำนวนช่าง 2 คน

-  เครื่องปิดฝากระป้อง เครื่องบานปากกระป้อง และระบบสายพานลำเลียง กำหนดเวลา 
การทำงานไว้ในวันพุธ วันพฤหัส วันศุกร์ วันเสาร์ จำนวนช่าง 2 คน

4.2.3 การกำหนดการทำงานของก ิจกรรมการบำรุงร ักษารายเด ือน

กิจกรรมการบำรุงรักษารายเดือน ไข้กำหนดเวลาการทำงานไว้ทุกวันพุธ วันพฤหัส วันศุกร์ 
วันเสาร์ ในสัปดาห์ที่สามของแต่ละเดือนที่มีวันทำงานครบตั้งแต่วันจันทร์ถึงวันเสาร์ โดยไม่มีวัน 
หยูดพิเศษเลยในสัปดาห์นั้นๆ โดยแบ่งกำหนดเวลาการทำงานไว้ตามเครื่องจักรต่างๆ ไว้ดังต่อไปน ี้

-  เครื่องเชื่อมกระป้อง กำหนดเวลาการทำงานไว้ในวันพุธ วันพฤหัส วันศุกร์ วันเสาร์ 
จำนวนช่าง 2 คน

-  เครื่องปิดฝากระป้อง เครื่องบานปากกระป้อง และระบบสายพานลำเลียง กำหนดเวลา 
การทำงานไว้ในวันพฤหัส วันศุกร์ วันเสาร์ จำนวนช่าง 2 คน
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4.2.4 การกำหนดการท ํใงานของก ิจกรรมการบำร ุงร ักษารายส ัปดาห ์

กิจกรรมการบำรุงรักษารายสัปดาห์ได้กำหนดการทำงานไว้ทุกวันจันทร์และวันอังคารใน 
แต่ละสัปดาห์ซึ่งด้าหากวันจันทร์หรือวันอังคารเป็นวันหยุดพิเศษ การกำหนดการทำงานของกิจ 
กรรมจะต้องพิจารณาก่อนว่า ไนสัปดาห์นั้'นๆ เป็นสัปดาห์ที่สามหรือสัปดาห์สุดท้ายของเดือนที่มี 
วันทำงานครบตั้งแต่วันจันทร์ถึงวันเสาร์หรือไม่ ถ้าใช่ก็จะต้องกำหนดการทำงานเป็นวันเสาร์ของ 
สัปดาห์ก่อนหน้านี้ 1 หรือ 2 สัปดาห์ ตามลำดับ เนื่องจากในสัปดาห์ที่สามหรือสัปดาห์สุดท้ายของ 
เดือน จะต้องมีกิจกรรมการบำรุงรักษาในช่วงรายเดือนและรายปีมาเกี่ยวข้อง แต่ถ้าไม่ใช่สัปดาห์ที่ 
สามหรือสัปดาห์สุดท้ายของเดือน ก็จะกำหนดวันทำงานรายสัปดาห์เป็นวันถัดไป ที่ไม,ใช่วันหยุด 
พิเศษ โดยแบ่งกำหนดเวลาการทำงานไว้ตามเครื่องจักรต่างๆไว้ดังต่อไปนี้

-  เครื่องเชื่อมกระป้อง กำหนดเวลาการทำงานไว้ในวันจันทร์ และวันอังคาร จำนวนช่าง 
2 คน

-  เครื่องปิดฝากระป้อง เครื่องบานปากกระป้อง และระบบสายพานลำเลียง กำหนดเวลา 
การทำงานไว้ในวันจันทร์ และวันอังคาร จำนวนช่าง 2 คน

4 .2 .5 การกำหนดการทำงานของก ิจกรรมการบำรุงร ักษารายว ัน

กิจกรรมการบำรุงรักษารายวันไต้กำหนดการทำงานไว้ทุกวันที่มีการทำงาน โดยในแต่ละ 
วันจะแบ่งการทำงานเป็นช่วงเข้า (Morning) และช่วงบ่าย (Afternoon) และในแต่ละช่วงไต้กำหนด 
เวลาการทำงาน ดังนี้

ช่วงเช้า 1 แทน เวลา 8.00 -  9.00 น.

2 แทน เวลา 9.00 -  10.00 น.

3 แทน เวลา 10.00 -  11.00 น.

4 แทน เวลา 11.00 -  12.00 น.

ช่วงบ่าย 5 แทน เวลา 13.00 -  14.00 น.

6 แทน เวลา 14.00 -  15.00 น.

7 แทน เวลา 15.00 -  16.00 น.

8 แทน เวลา 16.00 -  17.00 น.
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•  ว ันจันทร์
8.00 น. -
9.00 น. -

•  วันอังคาร 
8 .0 0 น. -
9.00 น. -

•  วันพุธ 
8 .0 0 น. -
9.00 น. -

9.00 น. -

•  ว ันพฤหัส  
8 .0 0 น. -
9.00 น. -

9 .0 0 น . -

•  ว ัน ศุกร์ 
8 .0 0 น. -
9.00 น. -

9 .0 0 น . -

9.00 น. เป็นช่วงระยะเวลาการบำรุงรักษารายวัน

12.00 น. เป็นช่วงระยะเวลาการบำรุงรักษารายสัปดาห์

9.00 น. เป็นช่วงระยะเวลาการบำรุงรักษารายวัน

12.00 น. เป็นช่วงระยะเวลาการบำรุงรักษารายสัปดาห์

9.00 น. เป็นช่วงระยะเวลาการบำรุงรักษารายวัน

12.00 น. เป็นช่วงระยะเวลาการบำรุงรักษารายเดือน

(ในสัปดาห์ที่สามของเดือน)

12.00 น. เป็นช่วงระยะเวลาการบำรุงรักษารายปี

(ในสัปดาห์สุดท้ายของเดือนชุดท้าย)

9.00 น. เป็นช่วงระยะเวลาการบำรุงรักษารายวัน

12.00 น. เป็นช่วงระยะเวลาการบำรุงรักษารายเดือน

(ในสัปดาห์ที่สามของเดือน)

12.00 น. เป็นช่วงระยะเวลาการบำรุงรักษารายปี

(ในสัปดาห์สุดท้ายของเดือนสุดท้าย)

9.00 น. เป็นช่วงระยะเวลาการบำรุงรักษารายวัน

12.00 น. เป็นช่วงระยะเวลาการบำรุงรักษารายเดือน

(ในสัปดาห์ที่สามของเดือน)
12.00 น. เป็นช่วงระยะเวลาการบำรุงรักษารายปี

(ในสัปดาห์สุดท้ายของเดือนสุดท้าย)
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•  วันเสาร์

8.00น. -  9.00น. เป็นช่วงระยะเวลาการบำรุงรักษารายวัน

9.00น . -  12.00น. เป็นช่วงระยะเวลาการบำรุงรักษารายเดือน 
(ในสัปดาห์ที่สามของเดือน)

9.00น . -  12.00น. เป็นช่วงระยะเวลาการบำรุงรักษารายปี 
(ในสัปดาห์สุดท้ายของเดือนสุดท้าย)

โดยแบ่งกำหนดเวลาการทำงานไวัตามเครื่องจักรต่างๆ ไวัดังต่อใปนี้

-  เครื่องเชื่อมกระป้อง กำหนดเวลาภารทำงานไว้ทุกวันทำงาน จำนวนช่าง 2  คน

-  เครื่องปิดฝากระป้อง เครื่องบานปากกระป้อง และระบบสายพานลำเลียง กำหนดเวลา 
การทำงานไว้ทุกวันทำงาน จำนวนช่าง 2 คน

สำหรับแผนการบำรุงรักษาเครื่องจักรในสายการผลิตตัวอย่างนี้ «ะประกอบไปดัวยแผน 
การบำรุงรักษาชินส่วนอุปกรณ์ราย 5ป ี รายปี รายเดือน รายสัปดาห์ ซึ่งสามารถแสดงรายละเอียด 
ต่าง  ๆ ได้ดังต่อไปนี้

1) แผนการบำรุงร ักษาราย 5 ป ี

เป็นการกำหนดแผนการบำรุงรักษาชิ้นส่วนอุปกรณ์ของเครื่องจักรในระยะยาวรายรปีโดย 
นำกิจกรรมการบำรุงรักษารายเดือนและรายปีจากตารางที่ 43  ตารางการวิเคราะห์การบำรุงรักษา 
เครื่องจักรมากำหนดลงในแผนการบำรุงรักษารายรปีโดยกำหนดเดือนต่างๆที่ทำการบำรุงรักษา 
ทั้งหมดในช่วงระยะเวลา 5 ป ี ทั้งหมด 60 เดือน ทั้งแต่เดือนมกราคมพ.ศ.2546 ถึงเดือนธันวาคม 
พ.ศ. 2550 สำหรับแผนการบำรุงรักษาหลัก 5ปีสำหรับเครื่องจักรในสายการผลิตตัวอย่าง สามารถ 
แสดงตัวอย่างได้ดังตารางที่4 .9ส่วนรายละเอียดทั้งหมดจะแสดงไว้ดังตารางที่ก! ในภาคผนวกก 
ซึ่งจะทำให้สามารถทราบถึงกิจกรรมการบำรุงรักษาในแต่ละเดือนภายในช่วงระยะเวลา 5 ปี

2) แผนการบำรุงร ักษารายป ี

เป็นการกำหนดแผนการบำรุงรักษาชิ้นส่วนอุปกรณ์ของเครื่องจักรในระยะเวลา 1 ปี โดยจะ 
กำหนดกิจกรรมรายสัปดาห์ รายเดือน รายปี จากตารางที่ 4.3 ตารางการวิเคราะห์การบำรุงรักษา 
เครื่องจักร โดยได้ทำการแบ่งช่องของแต่ละเดือนจำนวน 12 เดือน ในตารางออกเป็นรายสัปดาห์ซึ่ง
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จะมีจำนวนของกิจกรรมมากข้ึน สำหรับแผนการบำรุงรักษารายปีของเคร่ืองจักรในสายการผลิตตัว 
อย่างน้ี ได้จัคแสดงไว้ต้ังแต่เดือน มกราคม พ.ศ. 2546 ถึงเดือน ธันวาคม พ.ศ. 2546 ซ่ึงแสดงตัวอย่าง 
ได้ดังตารางท่ี4.10 ส่วนรายละเอียดท้ังหมดจะแสดงไว้ดังตารางท่ี ก2 ในภาคผนวกก

3) แผนการบ ำร ุงร ักษ ารายเด ือน

เป็นการกำหนดแผนการบำรุงรักษาในระยะเวลา 1 เดือน โดยจะระบุกำหนดการทำงานเป็น 
วันท่ีในแต่ละเดือน นอกจากน้ียังได้ระบุวันทำงานต้ังแต่วันจันทร์ถึงวันอาทิตย์เพ่ือความสะดวกใน 
การแจกแจงกิจกรรมการบำรุงรักษาต่างๆ เน่ืองจากในแผนการบำรุงรักษาเคร่ืองจักรน้ีได้กำหนด 
ระยะเวลาไว้ รป ีดังน้ันเคร่ืองจักรจะมีแผนการบำรุงรักษารายเดือนอยู่60เดอืนสำหรับแผนการ 
บำรุงรักษารายเดือ\เของช้ินส่วนอุปกรณเ์คร่ืองจักรในสายการผลิตตัวอย่างน้ี จะแสดงเฉพาะใน 
เดือนพฤษภาคม พ.ศ. 2546 แสดงตัวอย่างได้ดังตารางท่ี 4.11 ส่วนรายละเอียดท้ังหมดจะแสดงไว้ดัง 
ตารางท่ี ก3 ในภาคผนวก ก

4) แผนการบ ำร ุงร ักษ ารายส ัป ดาห ์

จากแผนการบำรุงรักษาราย 5ปี และรายปีนัน ยังไม่สามารถทราบว่าจะปฏิบัติการบำรุง 
รักษา เคร่ืองจักรในช่วงเวลาใดสำหรับแผนการบำรุงรักษารายสัปดาห์น้ีจะกำหนดช่วงเวลาท่ีเป็น 
รายละเอียดท้ังหมดของการปฏิบัติในการบำรุงรักษา โดยจะกำหนดระยะเวลาการทำงานในแต่ละ 
วัน ซ่ึงในแต่ละวันจะแบ่งการทำงานเป็นช่วงเช้า (Morning) และช่วงบ่าย (Afternoon) โดยเร่ิมต้ังแต่ 
วันจันทร์ถึงวันเสาร์ สำหรับแผนการบำรุงรักษารายสัปดาห์ของเคร่ืองจักรในสายการผลิตตัวอย่างน้ี 
ไดแ้สดงเฉพาะวนัจนัทรท์ี ่ 5พฤษภาคมพ.ศ.2546 ถงึวันอาทติยท์ี ่ 11พฤษภาคมพ.ศ.2546 
สามารถแสดงตัวอย่างได้ดังตารางท่ี4.12ส่วนรายละเอียดท้ังหมดจะแสดงไว้ดังตารางท่ี ก4 ในภาค
ผนวก ก



ตารางท ี่ 4 .9 ต ัวอย ่างแผนการบำร ุงร ักษาราย 5 ป ี ของเคร ื่อ งจ ัก รในสายการผล ิตต ัวอย ่าง
รายการชินส่วนธุปก:ณ' 2546 2547 2548 2549 25501 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

เคร0ง1to นทร;:ปี8ง
ๅ[คป้อนแผ่น1หลีก(Feeder)
-ชุกดูกแผ่นฌสิก(รนction Unit)
Ball Box I 1 I 1 I I I 1 1 I 1 I 1 I I I 1 I I I I I I I I I I I I 1 I I I I I I 1 I I 1 I I I I I I I 1 I I I I I I 1 I I I I I

Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re
Sucker A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A

Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re
Cylinder ดูดแผ่น!หลีก F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F

Re Re Re Re Re
Piston F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F

A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A
Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re

Air Filter Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re
-ๅ(คดคแผ่นเหลก(Feed in Carriage)
Carbide Plate Re
Ratchet Lever Pin Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re
Push in Carriage I I I I I I I I I I 1 1 I 1 I I 1 I 1 I I I I 1 I I I 1 I 1 I I I I I I I I I I I I 1 I I I I I 1 I I I I I I I 1 I I I

Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re
Bush Bearing I I I I I I I I I I 1 1 I I I I I I 1 1 I I I I 1 I 1 I I I I I I I I I I > I I I I I I I 1 I I I 1 I I I 1 I 1 I I I I

Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re
Ball Bushing I 1 I I I I I 1 I 1 1 1 I I I I I I I 1 I I I I I I I 1 I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I 1 1 I I I I

Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re
Eccentric Pin Re Re Re Re Re

ฟ้าขอไนช่องกจกรรม c  :CLEAN F: FUNCTION CHECK I INSPECTION Lr LUBRICATION-REPLACEMENTLt: LUBRICATION - TOP UP 0 : OVERHAUL Re REPLACEMENT A: ADJUSTMENT



ต ารางท ี่ 4 .1 0  ต ัวอ ย ่า งแ ผ น ก ารบ ำร ุง ร ัก ษ าร าย ป ีข อ ง เค ร ื่อ งจ ัก ร ใน ส าย ก ารผ ล ิต ต ัว อ ย ่า ง

2546

รายการช ิ้นส ่วนอ ุปกรณ ์ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. •ธ.ค.

1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4

เคร ื่องเช ื่อมกระป ้อง

ช ุดป ้อนแผ ่น เหล ็ก (Feeder)

-ช ุค ด ูด แผ ่น เห ล ็ก (Suction  U n it)

Ba ll Box I I I I I I I I I I I I

Re Re

Sucker A A A A A A

Re Re Re

C y lin de r ด ูดแผ ่นเหล ็ก F F F F

Re

Piston F F F F F F F F F F F F

A A A A

Re Re

A ir  F ilte r C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C

Re Re Re Re

คำย ่อในช ่องก ิจกรรม C :  C L E A N F : F U N C T IO N  C H E C K I : IN S P E C T IO N I : L U B R IC A T IO N -  R E P L A C E M E N T

L t : L U B R IC A T IO N -T O P  UP 0 O V E R H A U L Re R E P LA C E M E N T A : A D JU S TM E N T



ต ารางท ี่ 4 .11  ต ัว อ ย ่า งแ ผ น ก ารบ ำร ุง ร ัก ษ าร าย เด ือ น ข อ ง เค ร ื่อ งจ ัก ร ใน ส าย ก ารผ ล ิต ต ัวอ ย ่า ง

รายการช ิ้นส ่วนอ ุปกรณ ์

เด ือนพฤษภาคม พ.ศ. 2546

พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

เคร ื่องเช ื่อมกระป ้อง

ช ุดป ้อนแผ ่น เหล ็ก (Feeder)

-ช ุค ด ูด แผ ่น เห ล ็ก (Suction  U n it)

B a ll Box I

Piston F

A ir  F ilte r C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C C

-ช ุด ด ีด แผ ่น เห ลก (Feed in Carriage)

Push in Carriage I

Bush Bearing I

B a ll Bush ing I

Safety C lu tch L t L t L t L t

คำย ่อในช ่องก ิจกรรม C :  C L E A N  F : F U N C T IO N  C H E C K  I : IN S P E C T IO N  L r  : L U B R IC A T IO N  -  R E P L A C E M E N T

L t : L U B R IC A T IO N  -  TO P  UP o  : O V E R H A U L  Re : R E P L A C E M E N T  A  ะ A D J U S T M E N l



ต ารางท ี่ 4 .1 2  ต ัว อ ย ่า งแ ผ น ก ารบ ำร ุง ร ัก ษ าร าย ส ัป ด าห ์ข อ ง เค ร ื่อ งจ ัก ร ใน ส า ย ก ารผ ล ิต ต ัว อ ย ่า ง

รายการช ิ้นส ่วนอ ุปกรณ ์

จ ันทร ์ อ ังคาร ท ุธ พ ฤห ัสบด ี ศ ุกร ์ เสาร ์

เช้า บ่าย เช้า บ่าย เช้า บ่าย เช้า บ่าย เช้า บ่าย เช้า บ่าย

1 2 3 4 5 6 7 8 1 2 3 4 5 6 7 8 1 2 3 4 5 6 7 8 1 2 3 4 5 6 7 8 1 2 3 4 5 6 7 8 1 2 3 4 5 6 7 8

เคร ื่องเช ื่อมกระป ๋อง

ช ุดป ้อนแผ ่น เหล ็ก (Feeder)

-ช ุด ด ูด แผ ่น เห ล ็ก (Suction  U n it)

A ir  F ilte r C C C C C C

-ช ุด ด ีด แผ ่น เห ล ็ก (Feed in Carriage)

Safety C lu tch L t

-ช ุด ล ูกกล ิ้งน ำแผ ่น เหล ็ก (T ranspo rt R o lle rs )

V u lco lan  R o ll C C C C C C

R o ll C C C C C C

R o lle r Shaft c c c c c c

ช ุดร ีดและม ้วนแผ ่น เหล ็ก

(F le xe r and R o llfo rm in g  Equ ipm en t)

Cross Bar A /

Z -B a r A

คำย ่อในช ่องก ิจกรรม C :  C L E A N  F : F U N C T IO N  C H E C K  1 : IN S P E C T IO N  L r  : L U B R IC A T IO N  -  R E P L A C E M E N T

L t : L U B R IC A T IO N  -  TO P  UP o  : O V E R H A U L  Re : R E P LA C E M E N T  A  : A D JU S T M E N T


	บทที่ 4 แนวทางการแก้ไขปัญหาในสายการผลิตตัวอย่าง
	4.1 การเก็บรวบรวมข้อมูลครื่องจักรในสายการผลิตตัวอย่าง
	4.2 การจัดทำแผนการบำรุงรักษาเครื่องจักรในสายการผลิตตัวอย่าง


