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บทที่ 5

การเปรียบเทียบให้เห ็นความแตกต่าง 
และข้อดีข้อเสิยของต้นทุนทวไปกับต้นทุนคุณภาพ

ขั้นตอนการการเปรียบเทียบให้เห็นความแตกต่างนละข้อดีข้อเสียของต้นทุนทั่วไปกับต้นทุน 
ค ุณภาพในภาพร.1ดังต่อไปนี้
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ภๆพร. 1 แสด ง^ตอนการเ!#ร ิยบ เท ็!ยบ ใพ ้ห ็นความแต กต ่างและฑ ์อต ็ซ ,'อเส ิยฃ 'องด ินท ุนทว ์1[ฝ ก ิน ต ้น ,ท ุนค ุณภาพ

5 . 1 . ว า ง เ ป ้า ห ม า ย 5 . 2 . ก ำ ห น ด ค ่า ท ี่# ! อ ง ก า ร พ

5 . 3 . 1  .ห า ค ่า # ™ ท ุน ร ว ม

5 . 3 . 1 . 1 . ห า ค ่า ท ิน ท ุน ร ว ม  

5 . 3 . 1 . 2 . ห า ค ่า ท ิน ท ุน !

5 . 3 . 3 . 1 . ห ้อ :ผ ูล ท ี่จ ะ ท ิอ ง เ[ ก ่อ น ท ี่จ ะ ท ำ  
ท ิน ท ุน ก า ร ผ ล ิต ต ่อ จ ัน

5 . 3 . 3 . 1 . 1 . ก า ร เส ือ ก ร เว ง  
เ ว ล า ท ี่ส น ใ จ

5 . 3 . 3 . 1 . 2 . ก า ร ห า ค า บ ร ะ ม า ณ  
[ น ท ุน ก า ร ผ ล ิต ต ่อ จ ัเ  
-ไฟ้ป้บผลิตป้ไนจL

5 . 3 . ห า ค ่า ท ท ิอ ง ก า ร ไ ' !

^  .
" --

5 . 3 . 2 .ห า ค ่า ท ิน ท ุน ก า ร ผ ล ิต

5 . 3 . 2 . 1 . ห า ค ่า ท ิน ท ุน !
ว ิะ 3 ไ โ 2 / ห ิา ค า ท ิน ' ท ุน ค ุณ ภ า พ ก า ร ผ ล ิต

5  4 ไ ป ร ีอ บ เท ีย ๊บ ิใ โ ห ้น ? น ิค ิว า ม แ ต ก ด ่า ง  
แ ล ะ ห ้อ ด ห ้อ เส ืย ช อ ง ท ิน ท ุน 'ท ี่' ว ไ ป ก ับ  

______________ท ิน ท ุน ท ุ™ ภ า พ ______________

5 . 3 . 3 . หาค่าทินทุนการผลิตต่อ"5น

5 . 4 . 1 . เ ป ร ีย บ เ ท ีย บ ใ ห ้เ ห ิน ค ว า ม แ ต ก ต ่า ง แ ล ะ ฃ ้อ ด ี 
ล ิย ฃ อ ง ท ิน ท ุน ท ี่' ว ไ ป ก ับ ท ิน ท ุน ค ุณ ภ า พ

5 . 4 . 2 ว ิเ ค ร า ะ ห ์ใ ห ้เ ห ิน ค ว า ม แ ต ก ต ่า ง แ ล ะ ห ้อ ด ๊ 
ห ้อ เส ืย ช อ ง ท ิน ท ุน ท ี่'ว ไ ป ศ 'บ ท ิน ท ุน ค ุ™ ภ า พ

5 . 3 . 3 . 3 . ห า ค ่า ท ิน ท ุน ค ุณ ภ า พ ก า ร ผ ล ิต ต ่อ จ ัน

5 . 3 . 3 . 3 . 1  .ว ิ'ร ห า ค ่า ท ิน ท ุน ท ุ, 0 เท า พ ก า ร ผ ล ิต .ต ่อ จ ัน  

5 . ^ 3 î ^ 2 .  ห ้อ ผ ูล ท ี่พ ,ห า ค ่า ท ิน ท ุน ค ุณ ภ า พ ก า ร ผ ล ิต  ต ่1 

5 . 3 . 3 . 3 . 3 . แ ล ค ่า ท ิน ท ุน ค ุณ ภ า พ ก า ร ผ ล ิต ต ่อ จ ัน

5 . 3 . 3 . 1 . 3 . ก า ร ค ด เ ส ือ ก  
ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ท ี่ส น ใ จ

5 . 3 . 3 . 2 . 1  .ห า ค ่า ท ิน ท ุน ก า ร ผ ล ิต  
ท า ง ต ร ง ต ่อ จ ัน ต อ น ก า ร ผ ล ิต

5 . 3 . 3 . 2 . 2 .ห า ค ่า ท ิน ท ุน ก า ร ผ ล ิต  
ต ่อ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ 5 . 3 . 3 . 2 . 3 . ห า ค ่า ท ิน ท ุน ก า ร ผ ล ิต ต ่อ จ ัน

5 . 3 . 3 . 1 . 2 . 1  . ห า ค ่า ป ร ะ ม า ณ ท ิน ท ุน  
ก า ร ผ ล ิต ต ่อ จ ัน ใ ห ้ก ับ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ฑ ์ว ไ ป

5 . 3 . 3 . 1 . 2 . 2 . ห า ค ่า ป ร ะ ม า ณ ท ิน ท ุน ก า ร  
ผ ล ิต ต ่อ จ ัน ใ ฟ ้ก ับ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ท ิน แ บ บ

5 . 3 . 3 . 1 . 2 . 3 . ส ร ุป ก า ร ห า ค ่า ป ร ะ ม า ณ  
ท ิน ท ุน ก า ร ผ ล ิต ต ่อ จ ัน ใ ห ้ก ับ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์

5 . 3 . 3 . 2 . 1 . 1  .แ ย ก ท ิน ท ุน ก า ร ผ ล ิต ท า ง ต ร ง  
ก ับ ท ิน ท ุน ก า ร ผ ล ิต ท า ง ห ้อ ม อ อ ก จ า ก ก ัน

5 . 3 . 3 . 2 . 1 . 2 . ก ัด ก ล ุ่ม ท ิน ท ุน  
ต า ม จ ัน ต อ น ก า ร ผ ล ิต

5 . 3 . 3 . 2 . 2 . 1 .  ใ ' เ ก า ร ค ำ น ว ณ ท ำ เ ป ็น  
ท ิน ท ุน ต ่อ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ห า ค ่า ท ิน ท ุน

ก า ร ผ ล ิต ท า ง ต ร ง ต ่อ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์

5 . 3 . 3 . 2 . 2 . 2 .  พ ก า ร ค ำ น ว ณ ท ำ เ ป ็น  
ท ิน ท ุน ต ่อ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ห า ค ่า ท ิน ท ุน  
ก า ร ผ ล ิต ท า ง ห ้อ ม ต ่อ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์

5 . 3 . 3 . 2 . 2 . 3 .  น ำ ท ิน ท ุน ก า ร ผ ล ิต ท า ง  
ต ร ง ต ่อ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ร ว ม ก ับ ท ิน ท ุน ก า ร

ผ ล ิต ท า ง ห ้อ ม ต ่อ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์

5 . 3 . 3 . 2 . 3 . 1 พ ก า ร ค ำ น ว ณ ' ท ำ เป ็น ท ิน 'ท ุน ต ่อ จ ั 
ห า ค ่า ท ิน ท ุน ก า ร ผ ล ิต ต ่อ จ ัน
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5.1.วางเป ้าห มาย

วางเป้าหมายให้กับการเปรียบเทียบให้เห็นความแตกต่างและข้อดีข้อเสียของต้นทุนทั่วไป 
กับต้นทุนคุณภาพ

A. เป ้าห ม ายของการเป ร ึยบ เท ียบให ้เห ็น ความ แตกต ่างและข ้อด ีข ้อ เส ิยของต ้น ท ุน  
ท ั่วไปก ับต ้นท ุนค ุณ ภาพ

เป้าหมายของการเปรียบเทียบให้เห็นความแตกต่างและข้อดีข้อเสียชองต้นทุนทั่วใปกับ 
ต้นทุนคุณภาพคือข้อดีและข้อเสียของต้นทุนคุณภาพ

B. ความจำเป ็นในการทำต ้นท ุนรวมเป ็นต ้นท ุนต ่อช ิ้น

ล)ล ้กษณ ะของระบบการผล ิตท ี่ด ี
ระบบการผลิตที่ดีต้องมีคุณลมบ้ติดังนี้คือ

1. ระบบการผลิตลามารถผลิตผลิตภัณฑ์ผ่านเกณฑ์มาตรฐานที่วางเอาใว้
2. ระบบการผลิตสามารถผลิตผลิตภัณฑ์Iด้ในเวลาที่กำหนด
ร-ระบบการผลิตสามารถผลิตผลิตภัณฑ์ให้มีต้นทุนต่อชิ้นตํ่า

ช)ความจำเป ็นในการทำต ้นท ุนรวมเป ็นต ้นท ุนต ่อช ิ้น
เนื่องจากต้นทุนคุณภาพเป็นตัววัดผลที่ต้องสามารถบอกใต้ว่าระบบการผลิตซอง 

โรงงานในขณะนี้มีคุณภาพเป็นอย่างไร และต้นทุนการผลิตรวมไม่ลามารถบอกไต้ว่าคุณภาพของ 
ระบบการผลิตดีหรือไม่ ยกตัวอย่างเช่นกรณีที่ต้นทุนการผลิตมีค่ามาก การที่ต้นทุนการผลิตมีค่า 
มากก็ไม่ลามารถบอกไต้ว่าลถานการณ์ของโรงงานดีหรือไม่เพราะต้นทุนการผลิตที่มีค่ามากอาจ 
เกิดจากการผลิตจำนวนมากก็ไต้ แสดงให้เห็นว่าจะบอกไต้ว่าสถานการณ์ของโรงงานดีหรือไม่ต้องรู้ 
องค์ประกอบทั้ง2ข้อดังต่อไปนี้คือ

1. ต้นทุนการผลิต
2. ปริมาณที่ทำการผลิต

ต้นทุนการผลิตต่อชิ้นเป็นการพิจารณาทั้งต้นทุนการผลิตและปริมาณที่ทำการผลิต 
ไปพร้อมๆกัน ดังนั้นลามารถใช้ต้นทุนต่อชิ้นในการพิจารณาว่าคุณภาพระบบการผลิตของโรงงานได้
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การวิเคราะห์ต้นทุนการผลิตต่อชิ้น ต้นทุนการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์มีค่าตํ่าเกิด 
จากผลรอย่างดังต่อไปนี้

1. ผลิตภัณฑ์มีต้นทุนการผลิตต่อชิ้นตํ่า
2. ผลิตภัณฑ์Vผ่านเกณฑ์มาตรฐานที่วางเอาไว้มีจำนวนมาก
เพราะถ้าผลิตภัณฑ์ที่ผลิตได้ไม่ผ่านเกณฑ์ที่กำหนดมีจำนวนมาก ต้นทุน 

จากการr e w o r k s ะจากการคัดทิ้งผลิตภัณฑ์ที่ไม่ผ่านเกณฑ์ก็จะมากชิ้น ทำให้ต้นทุนต่อชิ้นจะมาก 
ชิ้นตามไปด้วย

ร-ผลิตภัณฑ์ที่ผลิตได้ในเวลาที่กำหนดมีจำนวนมาก
เพราะถ้าผลิตภัณฑ์ที่ผลิตได้ไม่ทันเวลาที่กำหนดมีจำนวนมาก ต้นทุน

จากค่าปรับผลิตภัณฑ์ที่ผลิตไม่ทันกำหนดก็จะมากชิ้นทำให้ต้นทุนต่อชิ้นจะมากชิ้นตามไปด้วย

C.ส ิงท ี่ต ้องท ำเฟ ้อ เป ร ียบ เท ียบให ้เห ็น ความแตกต ่างและข ้อด ีข ้อ เส ิอของต ้น ท ุน  
ทั่วไปก ับต ้นท ุนค ุณ ภาพ

เพี่อให้ถึงการเปรียบเทียบให้เห็นความแตกต่างและข้อดีข้อเสียของต้นทุนทั่วไปกับต้นทุน 
คุณภาพต้องวิเคราะห์เปรียบเทียบระหว่างต้นทุนคุณภาพกับต้นทุนทั่วไปเพี่อให้เห็นความแตกต่าง 
ระหว่างต้นทุนคุณภาพกับต้นทุนทั่วไป ซึ่งจะเป็นการมองเห็นข้อดีและข้อเสียของต้นทุนคุณภาพไป 
ในคัวด้วย

เพี่อให้เห็นความแตกต่างที่ซัดเจนระหว่างต้นทุนคุณภาพกับต้นทุนทั่วไปจึงทำการ 
เปรียบเทียบรข้อดังต่อไปนี้

1. เปรียบเทียบต้น1ทุนคุณภาพรวมกับต้น1ทุนรวม
2. เปรียบเทียบต้นทุนคุณภาพการผลิตกับต้นทุนการผลิต
ร.เปรียบเทียบต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้นกับต้นทุนการผลิตต่อชิ้น

อ.ค ่ามาตรฐาน ใน การเป ร ียบ เท ียบ

ค่ามาตรฐาน1ไนการฟรียบเทียบนี้คือต้น1ทุน1ท่ัว1ไป'จากระบบบัญชีต้นทุน,ของโรงงานเพราะ 
เหตุผล2ข้อคือ

1. ต้นทุนจากระบบบัญชีต้นทุนของโรงงานเป็นการกัดผลค่าจริงของต้นทุนที่เกิดชิ้น 
เหมือนกับต้นทุนคุณภารการผลิตต่อชิ้น

2. ต้นทุนจากระบบบัญชีต้นทุนของโรงงานมีความถูกต้องอยู่ในระดับที่โรงงานให้ 
การยอมรับและปัจจุบันโรงงานก็ใข้ทำงานอยู่
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สำหรับการตรวจสอบต้นทุนรวมว่ามีคุณภาพในการวิ'ดผลถูกต้องเพียงพอหรือไม่อยู่ 
นอกเหนือเนื้อหาของงานวิจัยนี้ ดังนั้นผู้ฑำงานวิจัยจึงขอเว้นเนื้อหาในส่วนนื้ไว้

5.2.กำห น ดค ่าพ ีต ้องการใช ้ให ้ก ับ การเป ร ียบ เท ียบ ให ้เห ็น ค วาม แต กต ่างและข ้อดข ้อ เส ิย  
ของต ้นท ุนท ั่วไปก ับต ้นท ุนค ุณ ภาพ

การเปรยบเทียบมีดังต่อไปนื้
1. การเปรียบเทียบต้นทุนคุณภาพรวมกับต้นทุนรวม
2. การเปรียบเทียบต้นทุนคุณภาพการผลิตกับต้นทุนการผลิต
3 . การเปรียบเทียบต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้นกับต้นทุนการผลิตต่อชิ้น

A-การเปร ีอบเท ียบต ้นท ุนค ุณ ภาพรวมก ับต ้นท ุนรวม

ค่าที่ต้องใซ้มีดังต่อใปนื้
1. ต้นทุนรวม
2. ต้นทุนคุณภาพรวม

B.การเปร ียบ เท ียบต ้น ท ุน ค ุณ ภาพ การผล ิตก ับต ้น ท ุน การผลต

ค่าที่ต้องใช้มีดังต่อไปนื้
1. ต้นทุนการผลิต
2. ต้น'ทุนคุณภาพการผลิต

0.การเป ร ียบ เท ียบ ต ้น ท ุน ค ุณ ภ าพ การผ ล ิตต ่อ เน ก ับ ต ้น ท ุน การผ ล ิตต ่อช ิ้น

ค่าที่ต้องใช้มีดังต่อใปนื้
1. ต้นทุนการผลิตต่อชิ้น
2. ต้'นทุนคุณภาพการผลิตต่อ1ช้ิน

5.3.ห าค ่าพ ีต ้องการใช  ้

5.3.1หาค ่าต ้นท ุนรวม
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5.3.1.1 หาค ่าต ้นท ุนรวม

ต้นทุนรวมได้เคยไปแล้วในตาราง4.1 

5.3.1.2หาค ่าต ้นท ุนค ุณ ภาพรวม

ต้นทุนคุณภาพรวมได้เคยไปแล้วในตาราง4.19  

5.3.2หาค ่าต ้นท ุนการผลต  

5.3.2.1หาค ่าต ้นท ุนการผลต

ต้นทุนการผลิตได้เคยไปแล้วในตาราง4.2 

5.3.2.2หาค ่าต ้นท ุนค ุณ ภาพ การผล ิต

ต้นทุนคุณภาพการผลิตได้เคยไปแล้วในตาราง4.18 

5.3.3หาค ่าต ้นท ุนการผล ิตต ่อท ี่น

5.3.3.1ข ้อม ูลท ี่ต ้องร ู้ก ่อนท ี่จะทำการหาต ้นท ุนการผล ิตต ่อข ึ้“น 

5.3.3.1.1การเล ีอกช ่วงIวลาท ี่สน ใจ

A-ความจำเป ็น ใน การค ัด เล ิอกช ่วงเวลา

เพราะการหาค่าต้นทุนรวม จำเป็นต้องเลือกว่าจะเลือกต้นทุนรวมจากช่วงเวลาใด
เนื่องจากต้นทุนรวมนั้นคือต้นทุนทั้งหมดที่เกิดขึ้นของโรงงานในช่วงเวลาหนึ่ง ยกตัวอย่างเช่นต้นทุน 
รวมของโรงงานในช่วงเวลาเดือนรของปี200รเป็นต้น

B.เล ีอกป ัจจ ัย เพ ี่อ ใข ้แท น ผ ล ิต ภ ัณ ท ํท ี่ท ำการผ ล ิต ใน ช ่วงเวลาเด ึอน 5ป ี2003
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ปัจจัยทั้งหมดที่มีให้เลือกมีดังต่อไปนี้
1. ให้การส่งมอบผลิตภัณฑ์ให้ลูกค้าถึงการผลิตเสร็จ
2. ให้กระบวนการผลิตรั้นตอนสุดท้ายถึงการผลิตเสร็จ

C.ป ัจจ ัรท ี่เล ือกแสะเห ต ุผสสน ับ ส,นนในการเล ือกป ัจจ ัยน ี้น

เลือกกระบวนการผลิตรั้นตอนสุดท้าย เพราะถ้าเลือกการส่งมอบผลิตภัณฑ์ให้ลูกค้าถึงการ 
ผลิตเสร็จ จะมีห้อเลืยคือเมื่อช่วงเวลาที่เลือกคือเดือนธ ผลิตภัณฑ์ที่ส่งมอบผลิตภัณฑ์ในเดือนร 
อาจผลิตเสร็จในเดือนธหรือผลิตเสร็จก่อนเดือนก็ได้

ห้อเลืยของการให้การส่งมอบผลิตภัณฑ์Iห้ลูกค้ามีความหมายเท่ากับการผลิตเสร็จในกาพ 
5.2ด ังต่อใปนี้

ภาพร.2 แสดงห้อเสียของการให้การส่งมอบสินค้าให้ลูกค้ามีความหมายเท่ากับการผลิตเสร็จ

D.กระบวนการผล ิตขนตอบส ุดท ้าย

กระบวนการผลิตรั้นตอนสุดท้ายคือขั้นตอนบรรจุ
เมื่อดูท่ี'รั้นตอนบรรจุ ย ังลามารr พิจจารณาแบ่งรั้นตอนบรรจุออกเป็น2ประเภทคือ

1. ผลิตภัณฑ์ที่เห้า^รั้นตอนบรรจุ
2. ผลิตภัณฑ์ที่ออกจากรั้นตอนบรรจุ

E.เล ือกด ูผล ิตภ ัณ ฑ ์ท ี่เท ้าส ่ขนตอนบรรจ ุ

เลือกดูผลิตภัณฑ์เห้าส่กระบวนการผลิตรั้นตอนบรรจุให้แทนผลิตภัณฑ์ที่ผลิตทั้งหมดใน 
เดือนร เพราะผลิตภัณฑ์ออกจากรั้นตอนบรรจุให้แทนผลิตภัณฑ์ที่ผลิตเสร็จทั้งหมดในเดือนธ
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F.Tæ กระบวนการผส ิตข ั้นตอนสุดท ้าซแทนขนตอนบรรจ ุ

เสือกดูผลิตภัณฑ์เช้าส่กระบวนการผลิตขั้นตอนบรรจุเพราะดูเข้าขั้นตอนบรรจุเพื่อดู 
ผลิตภัณฑ์ที่ผลิตทั้งหมดในเดือนร

G-หล ัก เก ณ ท ้ใน การค ัด เล ือ ก ช ่วงเวล าบ ้าง

จากการใช้การผลิตภัณฑ์เข้าส่กระบวนการผลิตขั้นตอนสุดท้ายในช่วงเวลาที่เสือกถึง 
ผลิตภัณฑ์ที่ผลิตในช่วงเวลาที่เลือก ความกว้างของช่วงเวลาที่เสือกมีผลดังต่อไปนี้

1 .การเสือกช่วงเวลาถ้าเสือกช่วงเวลาแคบไป ความผิดพลาดจากต้นทุนที่ไม่
เกิดขึ้นในช่วงเวลาที่สนใจแต่นำมาคิดเป็นต้นทุนและความผิดพลาดจากต้นทุนที่เกิดขึ้นในช่วงเวลา 
ที่ลนใจแต่ไม่นำมาคิดเป็นต้นทุนจะมีผลมาก

ข้อเสืยของการเสือก'ช่วงเวลาแคบ1โป'ในภาพ5.3ดังต่อ1ไปน้ี
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ภ าพ ธ .3 แ ส ด ง ข ้อ เส ีย ข อ ง ก าร เส ือ ก ข ้ว ง เว ล าแ ค บ ไป

ฯ)วงพลา?!ผลิต.กัณ*»าทึ่พนึ่งผลิต

ฯ)วงพลา?!ผลิต,ก้ณ*rî?เสองผล ิต

ฯ๒งพลา?!ผลิตภ้ณ*»!?!สามผลิต

ฯ)วงพลา?!เล ิอก

1 ด ือ น

ฯ)วงพลา?!ผลิต,เซณ*»!?in น ึ่งผล ิต

ฯ)'วงพลา?!ผลิตภ้£น*ส์ทีสองผลิต

ฯ)วงพลาที่ผสิตภัณ*»ทาสามผลิต

ฯ)วงพลา?แ.ลอก

\.ด'รน

4 5 6
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2.การเลีอกช่วงเวลาถ้าเลือกช่วงเวลากว้างไปจะมีจำนวนผลิตภัณฑ์มากที่อยู่ในช่วงเวลาที, 
เลือก ทำให้มีปริมาณการคำนวณมากเกินไป เพราะต้องใช้จำนวนของผลิตภัณฑ์แต่ละดัวในการทำ 
ต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์เป็นต้นทุนการผลิตต่อชิ้น ดังนั้นการเลือกช่วงเวลาให้ดีคึอเลือก
ช่วงเวลาที่เป็นช่วงกว้างแต่มีจำนวนผลิตภัณฑ์น้อย

แ.ช ่วงเวลาท ั้งห มดท ีน ำมาพ ิจารณ า

ช่วงเวลาทั้งหมดที่นำมาพิจารณาคือเดือนที่1ถ ึงเด ือนท ี่แของป ี2003 
ผลิตภัณฑ์ทั้งหมดที่บรรจุเดือนที่1ถึงเดือนที่11ของปี2003มีจำนวนมากถึง1391 ล็อตการ 

ผลิต ถ ้าpriทฬะมีจำนวนถึง42หน้าจึงขอไม,นำมาในงานวิจัยนี้

เ-ช ่วงเวลาท ีเล ีอก

ช่วงเวลาที่เลือกคือเดือนรของปี2003

J.เห ต ุผ ลท ีเล ึอกช ่วงเวลาน ี้

เลือกช่วงเวลาเดือนรของปี2003 เหตุผลที่เลือกช่วงเวลานี้คือช่วงเวลานี้เป็นช่วงเวลาที่เป็น 
ช่วงกว้างมากพอลมควร แต่ช่วงเวลานี้เมื่อเทียบกับช่วงเวลาอื่นที่มีความกว้างเท่ากัน ช่วงเวลานี้มี 
จำนวนผลิตภัณฑ์น้อยกว่าช่วงเวลาอื่น

ผลิตภัณฑ์ทั้งหมดที่ผลิตในเดือน5ปี2003ในตารางร.1ดังต่อไปนี้

ตารางร.1ผลิตภัณฑ์ทั้งหมดทีผลิตในเดือน5ปี2003
ลำดับ รฟ ้'รณละเอผล ิตภ ้ณ r จำนวนชน

1 131-304 5/0 SIEIGH LEATHER FB 20

2 131-305 5/0 SIEIGH LEATHER HB 20

3 131-307 6/6 SIEIGH LEATHER FB 116

4 131-308 6/6 SIEIGH LEATHER HB 122

5 131-309 6/0 SIEIGH LEATHER FB 34

6 131-310 6/0 SIEIGH LEATHER HB 23

7 131-375 5/0 POSTER ท ARA HB 31

8 131-376 5/0 POSTER TIARA FB 31



9 131-378 6/6-6/0 POSTER TIARA H 8 3

10 131-R55 5/0, 6/6 STANDARD BED RAILS 174

11 131-R59 6/0 SIEIGH BED RAILS 35

12 348-211 SLEIGH BED FB 5/0 2

13 348-215 SLEIGH BED HB 6/6 6

14 348-216 SLEIGH BED FB 6/6 1

15 348-230 CANOPY BED H3 5/0 6

16 348-235 CANOPY BED HB 6/6 8

17 348-931 CANOPY BED RAILS 5/0 2

18 348-933 CANOPY BED RAILS 6/6 า

19 348-937 CANOPY FOR BED 4

20 404-211 SLEIGH BED FB 5/0 1

21 404-230 POSTER BED HB 5/0 10

22 404-231 POSTER BED FB 5/0 10

23 404-932 POSTER BED RAILS 5/0 10

24 471-R42 5 /0 6 /6  STANDARD BED RAILS 30

25 500-966 POSTER FB 6/6 1

26 541-830 เตียง 3.5 50

27 641-378 6/6 POSTER BED HB 30

28 641-379 6/6 POSTER BED FB 25

29 641-R42 5/0,6/6 STANDARD BED RAILS 25

30 761-323 4/6-5/0 BROKEN PEDIMENT HB 55

31 761-324 4/6-5/0 BROKEN PEDIMENT FB 45

32 761-326 610-6/6 BROKEN PEDIMENT HB 40

33 761-327 6/0-6/6 BROKEN PEDIMENT FB 40

34 761-333 5/0 MANSION BED HB 2

35 761-343 5/0 SLEIGH BED HB 25

36 761-344 5/0 SLEIGH BED FB 25

37 761-346 6/0 SLEIGH BED FB 45

38 761-347 6/6 SLEIGH BED HB 45

39 761-375 4/6-5/0 POSTER HB 105



40 761-376 4/6-570 POSTER FB 20

41 761-R42 5/0, 6/6 STANDARD BED RAILS 140

42 761-R55 5/0-6/6 SLEIGH BED RAILS 70

43 875-936 CANOPY FOR BED 5

44 955-830 เตียง 3.5 ฟุต 98

45 VB340-386 SLEIGH BED FB 6/6 3

46 112-150 SIDE CHAIR 10

47 132-623 UPHOLSTERED BACK ARM CHAIR 205

48 340-555 SIDE CHAIR FRAME FINISHED 276

49 340-556 ARM CHAIR FRAME FINISHED 369

50 340-565 SIDE CHAIR FINISHED 51

51 340-566 ARM CHAIR FINISHED 53

52 364-565 UPH BACK SIDE CHAIR FRAME 102

53 364-566 UPH BACK ARM CHAIR FRAME 80

54 365-541 UPH DINING SIDE CHAIR 306

55 365-556 ARM CHAIR FRAME 236

56 365-555 SIDE CHAIR FRAME 306

57 368-542 UPH. LEATHER ARM CHAIR 7

58 404-101 SIDE CHAIR 6

59 404-102 ARM CHAIR 2

60 404-510 MIRROR 25

61 4๓ -101  SIDE CHAIR 242

62 460-102 ARM CHAIR 88

63 565-103 SIDE CHAIR 138

64 795-520 MIRROR CHEVAL 22

65 875-101 SIDE CHAIR 88

66 875-102 ARM CHAIR 38

67 875-107 SIDE CHAIR 7 ๓

68 875-108 ARM CHAIR 252

69 875-510 MIRROR 10

70 955-101 SIDE CHAIR 8



71 955-102 ARM CHAIR 6

72 957-110 โซฟา 1 ที่นั่ง 399

73 957-130 โซฟา 3 ที่น ั่3 198

74 102-5558 FRONT LEG ASSEMBLY 5

75 102-617B EGLOMISE MIRROR 2

76 102-627B EGLOMISE MIRROR 2

77 #131-271 HINGES 10

78 # 131-378R FINISHED FINIALS 10

79 «131-379R FINISHED FB POSTS 10

80 #131-379R FINISHED FINIALS 20

81 #131-379R FINISHED LOW FB POSTS 10

82 #131-379R FINISHED LOW HB POSTS 10

83 #132-855/856 HIGHE FOR GLASS DOOR 60

84 #132-855/856 MAGNETIC CATCHES 40

85 #132-855/856 STRIKE PLATE 40

86 200-042 TOP LEFT (D rawer Front) 25

87 201-042 TOP LEFT (Drawer Front) 25

88 340-555 BACK LEG ASSEMBLY 3

89 340-556 ARM (PAIRS) 10

90 340-566 ARM (PAIRS) 2

91 364-566 ARM OF CHAIR 10

92 365-542 ARM CHAIR (ARM ONLY) 6

93 365-555 BACK LEG ASSEMBLY 3

94 102-131B BUFFET 1

95 102-617B SMALL CHINA DECK 13

96 112-540 BEDSIDE CHEST (NIGHT STAND) 3

97 131-130 DRAWER DRESSER W/TOP 135

98 131-131 DRAWER DRESSER W/O TOP 10

99 131-270 ARMOIRE BASE 135

100 131-271 ARMOIRE DECK 138

101 131-420 NIGHTSTAND W/TOP 171



102 131-421 NIGHTSTAND พ /O TOP 180

103 132-840 CHINA BASE 95

104 132-841 CHINA DECK 99

105 132-850 SIDEBOARD 1

106 244-470 แโช,โ  CURIO 81

107 359-133 BUFFET BASE w /o  HARDWARE 12

108 365-110 SMALL CHINA BASE 50

109 365-133 BUFFET BASE 75

110 365-617 SMALL CHINA DECK 50

111 404-302 HUTCH 8

112 404-310B CHEST BASE 6

113 404-310D CHEST DECK 6

114 404-410 NIGHTSTAND 14

115 460-110 DRESSER 5

116 460-301 BUFFET 29

117 460-302 HUTCH 23

118 460-350B ARMOIRE BASE 1

119 460-350D ARMOIRE DECK 3

120 460-410 N IGHTSTAND 1

121 471-421 NIGHTSTAND W/O TOP 50

122 541-550 ดู้วางทีวี 50

123 543-58A ดู้เส์อผ้า ทีคิ้วช้าง 24

124 543-58B ดู้เส์ธผ้า ไม่ทีคิ้วข้''•ง 38

125 641-421 NIGHTSTAND w/o TOP 40

126 795-110 DRESSER 39

127 795-301 BUFFET 19

128 795-302 HUTCH 20

129 795-310 CHEST 3

130 795-350B ARMOIRE BASE 15

131 795-350D ARMOIRE DECK 15

132 795-410 N IGHTSTAND 1



133 875-302 HUTCH 16

134 875-303 SMALL BUFFET 80

135 875-304 HUTCH COMPLETE 44

136 875-350D ARMOIRE DECK 1

137 943-581 พ ุ้ร ิ้«ผ ้า  3 บาน 39

138 943-582 ดู้ใน 3 ร ิ้น f n า

139 99200 BUFFET 1

140 200-042 DRESSING CHEST 2

141 200-118 FIVE DRAWER CHEST 2

142 203-146 ARMOIRE BASE 2

143 200-147 ARMOIRE DECK 2

144 200-216 NIGHT STAND 5

145 200-321 VERTICAL MIRROR 2

146 200-331 LANDSCAPE MIRROR 2

147 200-407 PANEL BED 2

148 200-457 POSTER BED 2

149 201-042 DRESSER 2

150 201-118 CHEST 2

151 201-144 ARMOIRE 2

152 201-216 NIGHT STAND 5

153 201-230 NIGHTSTAND 2

154 201-333 MIRROR ROUNG 2

155 201-437 LOW POST BED 2

156 201-464 5/0 SLEIGH BED 2

157 102-222B RECT. DINING TABLE 5

158 102-242B RECT. DINING TABLE TOP 23

159 102-272B ROUND DINING TABLE TOP 30

160 102-273B ROUND DINING TABLE BASE 12

161 112-260 LEG DINING TABLE 25

162 132-744 DOUBLE PEDESTAL TABLE TOP 70

163 132-760 LEG TABLE 16



164 132-B44 DOUBLE PEDESTAL BASE 70

165 340-021 RECT COCKTAIL TABLE FINISHED KD 128

166 340-022 RECT COCKTAIL TABLE 13

167 340-510 DESK 16

168 346-016 COCKTAIL TABLE 119

169 346-111 LAMP TABLE 51

170 346-123 CHAIRSIDE TABLE 113

171 346-508 BENCH FRAME 50

172 357-773 PEDESTAL BASES BRIDGE 30

173 359-222 LEG DINING TABLE 31

174 359-242 PEDESTAL TABLE TOP 37

175 359-244 DOUBLE PED. TABLE BASE W/ADJ GLIDE 50

176 359-271 ROUND DINING TABLE TOP 60

177 359-273 ROUND DINING TABLE BASE 50

17B 365-222 DINING LEG TABLE 55

179 365-242 TRESTLE TABLE TOP 89

180 365-244 TRESTLE TABLE BASE 65

181 370-912 SOFA TABLE 1

182 404-203T DBL.PED. TABLE TOP 1

183 422-011 SQUARE COCKTAIL TABLE 67

184 422-021 RECT. COCKTAIL TABLE 122

185 422-111 SQUARE END TABLE 162

186 422-215 ROUND COMMODE 185

187 422-910 CONSOLE TABLE 57

188 452-111 LAMP TABLE 6

189 460-203B DBL. PED. TABLE BASE 30

190 460-203T DBL. PED. TABLE TOP 34

191 565-260 โต๊ะ 4

192 662-744 DOUBLE PEDESTAL TABLE TOP 17

193 795-203B DBL. PED. TABLE BASE 28

194 795-203T DBL. PED. TABLE TOP 29
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195 800-029 COCKTAIL TABLE 100

196 800-121 HEXAGONAL END TABLE 100

197 875-202B DBL. PED. TABLE BASE 27

198 875-202T DBL. PED. TABLETOP 27

199 957-700 โสัะกลาง 206

5.3.3.1.2การห าค ่าประมาณ ต ้น ท ุน การผล ิตต ่อข ั้น ให ้ก ับผล ิตภ ัณ ฑ ์

A. ความจำเป ็น ใน การให ้ห าค ่าประมาณ ต ้น ท ุน การผล ิตต ่อข ั้น

เพราะค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อชิ้นเป็นปัจจัยที,ผู้ทำงานวิจัยเห็นว่าดีที่สุด ในการใช้
คำนวณต้นทุนการผลิตต่อชิ้นตอนการผลิตเป็นต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์

B-ฟ้จจ ํยท ี่สามารถให ้ในการคำนวณ ต ้นท ุนการผล ิตต ่อข ั้นตอนการผล ิต เป ็นต ้นท ุน  
การผล ิตต ่อผล ิตภ ัณ ฑ ์

มีปัจจัยที่ใช้ในการคำนวณต้นทุนการผลิตต่อชิ้นตอนภารผลิตเป็นต้นทุนการผลิตต่อ 
ผลิตภัณฑ์ได้ดังต่อใปนี้

1. man-hour
2 . ค่าประมาณต้นทุนก'':รผลิตต่อชิ้น 
ร-มูลค่าวัตอุดิบของชิ้นงาน
4.มูลค่าแรงงานทางตรงต่อชิ้น 
ร-มูลค่าโลหุ้ยต่อชิ้น
6.นํ้าหนักต่อชิ้น

<ว.ป ัจจ ัอท ี่เล ิอกในการคำนวณ ต ้นท ุนการผล ิตต ่อข ั้นตอนการผล ิตเป ็นต ้นท ุนการ 
ผล ิตต ่อ»ล ิตภ ัณ ฑ ์

ค่าประมาณต้นทุนการผลิตการผลิตต่อชิ้น

อ-ผล ิตภ ัณ ฑ ์ท ี่นำมาหาค ่าประมาณ ต ้นท ุนการผล ิตต ่อข ั้น
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ผลิตภัณฑ์ทั้งหมดที่จะหาค่าประมาณสันทุนการผลิตต่อชิ้นคือผลิตภัณฑ์ทั้งหมดที่ทำการ 
ผลิตในเดือนรปี2003

ผลิตภัณฑ์ทั้งหมดที่ผลิตในเดือน5ปี2003ได้เคยไปแล้วในตารางร.1

E.แบ ่งประเภทผล ิตภ ัณ ฑ ์ท ี่จะหาค ่าประมาณ ต ้นท ุนการผล ิตต ่อช ิ้น

ผลิตภัณฑ์ที่จะหาค่าประมาณสันทุนการผลิตต่อชิ้นแบ่งตามประ๓ ทของผลิตภัณฑ์ได้3 
ประเภทดังนี้

1. ผลิตภัณฑ์ทั่วไป
2. ผลิตภัณฑ์สันแบบประ๓ ทที่มีรหัสซํ้ากับผลิตภัณฑ์ดัวอี่นแต่ซื่อผลิตภัณฑ์ไม่ซํ้า

ด้วย
3 . ผลิตภัณฑ์สันแบบประ๓ ทที่มีรหัสไม่ซํ้ากับผลิตภัณฑ์ใดเลย

5.3.3.1.2.1.ห าค ่าประมาณ ต ้นท ุนการผล ิตต ่อช ิ้น ให ักบผล ิตภ ัณ ฑ ์ท ี่วน!

A. ผล ิตภ ัณฑ ์ท ี่ว1ไป

ผลิตภัณฑ์ทั่วไปคือผลิตภัณฑ์ที่โรงงานผลิตบ่อยๆจนถือเป็นผลิตภัณฑ์ที่โรงงานทำการผลิต 
จนเป็นปกติ

B .ว ็ธ ีล ิงเกตว ่าเป ็นผล ิตภ ัณ ฑ ์ท ี่วน]

ค่าประมาณสันทุนการผลิตการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ที่มีครบถ้วนนั่นว่าเป็นผลิตภัณฑ์ 
ประ๓ ทผลิตภัณฑ์ทั่วไป โดยค่าประมาณสันทุนการผลิตคือสันทุนมาตรฐานการผลิตต่อชิ้นที่เก็บไว้ 
ไนฐานข้อมูลของโรงงาน

C.ผล ิตภ ัณ ฑ ์ท ี่วไปท ี่งหมดม ีด ังน ี้

ผลิตภัณฑ์ทั่วไปทั้งหมดที่ทำการผลิตในเดือน5ปี2003ในตาราง3.3121,1ดังต่อไปนี้



ตารางร.2ผลดภัณฑ์ทั้วไปทั้งหมดที่ทำการผลิต!,นเดิอนรปี2003
ลำดับ รหัสน«ะสัอร«เต หณัหั จำนวนสัน

1 102-131B BUFFET 1

2 102-222B RECT. DINING TABLE 5

3 102-242B RECT. DINING TABLE TOP 23

4 102-272B ROUND DINING TABLE TOP 30

5 102-273B ROUND DINING TABLE BASE 12

6 102-617B SMALL CHINA DECK 13

7 112-260 LEG DINING TABLE 25

8 112-540 BEDSIDE CHEST (NIGHT STAND) 3

9 131-130 DRAWER DRESSER W/TOP 135

10 131-131 DRAWER DRESSER w /o  TOP 10

11 131-270 ARMOIRE BASE ■ V... - 135

12 131-271 ARMOIRE DECK 138

13 131-304 5/0 SIEIGH LEATHER FB 20

14 131-305 5/0 SIEIGH LEATHER HB 20

15 131-307 6/6 SIEIGH LEATHER FB 116

16 131-308 6/6 SIEIGH LEATHER HB 122

17 131-309 6/0 SIEIGH LEATHER FB 34

18 131-310 6/0 SIEIGH LEATHER HB 23

19 131-375 5/0 POSTER TIARA HB 31

20 131-376 5/0 POSTER TIARA FB 31

21 131-378 6/6-6/0 POSTER TIARA HB 3

22 131-420 NIGHTSTAND W/TOP 171

23 131-421 NIGHTSTAND พ /อ  TOP 180

24 131-R55 5/0. 6/6 STANDARD BED RAILS 174

25 131-R59 6/0 SIEIGH BED RAILS 35

26 132-623 UPHOLSTERED BACK ARM CHAIR 205

27 132-744 DOUBLE PEDESTAL TABLE TOP 70

28 132-760 LEG TABLE 16

29 132-840 CHINA BASE 95



30 132-841 CHINA DECK 99

31 132-850 SIDEBOARD 1

32 132-B44 DOUBLE PEDESTAL BASE 70

33 201-042 DRESSER 2

34 201-118 CHEST 2

35 201-144 ARMOIRE 2

36 201-216 NIGHT STAND 5

37 201-230 NIGHTSTAND 2

38 201-333 MIRROR ROUNG 2

39 201-464 5/0 SLEIGH BED 2

40 340-021 RECT COCKTAIL TABLE FINISHED KD 128

41 340-022 RECT COCKTAIL TABLE 13

42 340-510 DESK 16

43 340-555 SIDE CHAIR FRAME FINISHED 276

44 340-556 ARM CHAIR FRAME FINISHED 369

45 340-565 SIDE CHAIR FINISHED 51

46 340-566 ARM CHAIR FINISHED 53

47 346-016 COCKTAIL TABLE 119

48 346-111 LAMP TABLE 51

49 346-123 CHAIRSIDE TABLE 113

50 346-508 BENCH FRAME 50

51 348-211 SLEIGH BED FB 5/0 2

52 348-215 SLEIGH BED HB 6/6 6

53 348-216 SLEIGH BED FB 6/6 1

54 348-230 CANOPY BED HB 5/0 6

55 348-235 CANOPY BED HB 6/6 8

56 348-931 CANOPY BED RAILS 5/0 2

57 348-933 CANOPY BED RAILS 6/6 1

58 348-937 CANOPY FOR BED 4

59 357-773 PEDESTAL BASE & BRIDGE 30

60 359-222 LEG DINING TABLE 31



61 359-242 PEDESTAL TABLE TOP 37

62 359-244 DOUBLE PED. TABLE BASE W/ADJ GLIDE 50

63 359-271 ROUND DINING TABLE TOP 60

64 359-273 ROUND DINING TABLE BASE 50

65 364-565 UPH BACK SIDE CHAIR FRAME 102

66 364-566 UPH BACK ARM CHAIR FRAME 80

67 365-133 BUFFET BASE 75

68 365-222 DINING LEG TABLE 55

69 365-242 TRESTLE TABLE TOP 89

70 365-244 TRESTLE TABLE BASE 65

71 365-541 UPH DINING SIDE CHAIR 306

72 365-555 SIDE CHAIR FRAME 306

73 365-556 ARM CHAIR FRAME 236

74 365-617 SMALL CHINA DECK 50

75 368-542 UPH. LEATHER ARM CHAIR 7

76 404-101 SIDE CHAIR 6

77 404-102 ARM CHAIR 2

78 404-203T DBL.PED. TABLE TOP 1

79 404-211 SLEIGH BED FB 5/0 1

80 404-230 POSTER BED HB 5/0 10

81 404-231 POSTER BED FB 5/0 10

82 404-302 HUTCH 8

83 404-310B CHEST BASE 6

84 404-310D CHEST DECK 6

85 404-410 NIGHTSTAND 14

86 404-510 MIRROR 25

87 404-932 POSTER BED RAILS 5/0 10

88 422-011 SQUARE COCKTAIL TABLE 67

89 422-021 RECT. COCKTAIL TABLE 122

90 422-111 SQUARE END TABLE 162

91 422-215 ROUND COMMODE 185



92 422-910 CONSOLE TABLE 57

93 460-101 SIDE CHAIR 242

94 460-102 ARM CHAIR 88

95 460-110 DRESSER 5

96 460-203B DBL. PED. TABLE BASE 30

97 46Q-203T DBL. PED. TABLE TOP 34

98 460-301 BUFFET 29

99 460-302 HUTCH 23

100 460-350B ARMOIRE BASE 1

101 460-350D ARMOIRE DECK 3

102 460-410 NIGHT STAND 1

103 471-421 N IGHTSTANDW /OTOP 50

104 471-R42 5/0-6/6 STANDARD BED RAILS 30

105 500-966 POSTER FB 6/6 1

106 541-830 เตียง 3.5 ฟุต 50

107 641-378 6/6 POSTER BED HB 30

108 641-379 6/6 POSTER BED FB 25

109 641-421 NIGHTSTANDW/OTOP 40

110 641-R42 5/0,6/6 STANDARD BED RAILS 25

111 662-744 DOUBLE PEDESTAL TABLE TOP 17

112 761-323 4/6-5/0 BROKEN PEDIMENT HB 55

113 761-324 4/6-5/0 BROKEN PEDIMENT FB 45

114 761-326 6/0-6/6 BROKEN PEDIMENT HB 40

115 761-327 6/0-6/6 BROKEN PEDIMENT FB 40

116 761-333 5/0 MANSION BED HB 2

117 761-343 5/0 SLEIGH BED HB 25

118 761-344 5/0 SLEIGH BED F3 25

119 761-346 6/0 SLEIGH BED F3 45

120 761-347 6/6 SLEIGH BED HB 45

121 761-375 4/6-5/0 POSTER HB 105

122 761-376 4/6-5/0 POSTER FB 20



123 761-R42 5/0, 6/6 STANDARD BED RAILS 140

124 761-R55 5/0-6/6 SLEIGH BED RAILS 70

125 795-110 DRESSER 39

126 795-203B DBL. PED. TABLE BASE 28

127 795-301 BUFFET 19

128 795-302 HUTCH 20

129 795-310 CHEST 3

130 795-350B ARMOIRE BASE 15

131 795-350D ARMOIRE DECK 15

132 795-410 NIGHT STAND 1

133 795-520 MIRROR CHEVAL 22

134 800-029 COCKTAIL TABLE 100

135 800-121 HEXAGONAL END TABLE 100

136 875-101 SIDE CHAIR 88

137 875-102 ARM CHAIR 38

138 875-107 SIDE CHAIR 750

139 875-108 ARM CHAIR 252

140 875-202B DBL. PED. TABLE BASE 27

141 875-302 HUTCH 16

142 875-303 SMALL BUFFET 80

143 875-304 HUTCH COMPLETE 44

144 875-350D ARMOIRE DECK 1

145 875-510 MIRROR 10

146 875-936 CANOPY FOR BED 5

147 943-581 ตุ้เลิ้อผ้า 3 บาน 39

148 943-582 ดู้ใน 3 ลิ้นชัก 1

149 955-101 SIDE CHAIR 8

150 955-102 ARM CHAIR 6

151 955-830 เตียง 3.5 ฟุต 98

152 957-110 โซฟา 1 ที่นั่ง 399

153 957-130 โซฟา3 ที่นั่ง 198
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D. การหาค ่าประมาณ ต ้น ท ุน การผล ิตต ่อ?น

ผลิตภัณฑ์ทั่วไปสามารถหาค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อชิ้นได้เพราะทางโรงงานได้ทำ 
ค่าประมาณด้นทุนการผลิตต่อชิ้นที่เป็นด้นทุนมาตรฐานไว้ไนฐานข้อมูลของโรงงานแล้ว

E. ค ่าประมาณ ต ้นท ุนการผล ิตต ่อ?นไต ้ของผล ิตภ ัณ ฑ ์ท ั่วไป

ค่าประมาณด้นทุนการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ทั่วไปทั่งหมดที่ทำการผลิตไนเดือนรปี 
20031นตาราง5.3ดังต่อ1ไปน้ี



ตารางร.รค่าประมาณต้นทุนการผรดต่อทีนซองผรตภัณฑ์ท้ัวไปท้ังหมดที'»ทการผรต่ในเดอน5ป็2003
ขน ตอ'น กา?ฟ flย ม ;โดชุดับ ข ั๊นตอนกๆTWOตหล่ก

ล ่าดบั n V flu flri w สฟิ โเน ฑ ์ พ ฟิตสิง a เบ าะ 1 เป ีย  f กท่อง ดวไฟ้ ห วาย กระ*เก 3 เป ียร์ด ัดโดัง เนาะสล่'ก บอรด์ เด ัาอ ื้ PP2 พ ะ « รวม

1 1Q2-131B BUFFET 2.358.34 1,953.23 560.2 0 2,004.13 451.3 0 0 0 102 8.98 562.64 0 0 48.11 1,643.14 0,600.03
2 102-222B RECT. DINING TABLE 1.372.19 1,328.42 511.5 0 1,240.64 699.1 0 0 0 0 0 708.4 0 0 589.77 3527 6.485.29
3 102-242B RECT. DINING TABLE TOP 1,509.10 114.68 427.5 0 947.51 621.5 0 0 0 0 0 B42.17 0 0 381.35 39.12 4,682.95
4 102-2728 ROUND DINING TABLE TOP 833.43 974.83 354.8 0 953-25 766.2 0 0 0 168 0 699.68 0 0 514.3 28.82 5,293.21
5 102-273B ROUND DINING TABLE BASE 1.685.80 26.54 148.1 0 265.08 291.8 0 0 0 0 0 0 0 0 227.4 16.13 2,660.91
8 102-817B SMALL CHINA DECK 2,531.56 587.16 619.1 0 374.03 605 0 0 5,838.50 0 87.54 234.58 0 0 3.59 1,202.28 12,083.36
7 112-260 LEG DINING TABLE 1,250.05 129.59 145.4 0 843.04 204.9 0 0 0 0 0 316.44 0 0 696.27 11.86 3,599.37
8 112-540 BEDSIDE CHEST (NIGHT STAND) 419.16 37.96 355.8 0 184.7 107.2 0 0 0 0 0 136.86 0 ง 11.85 535.05 1,789.40
0 131-130 DRAWER DRESSER W/TOP 5,371.36 4,483.37 515 0 1,148.37 296.8 0 0 0 447 930.41 609.99 0 1,714.89 17.4 2,533.72 18,068.33
10 131-131 DRAWER DRESSER w/o TOP 5,213.96 1,607.92 515 0 1,089.17 296.8 0 0 0 447 947.25 418.07 0 1,730.29 42.56 2,589.20 14,097.25
11 131-270 ARMOIRE BASE 2.482.67 1.306.79 471.8 0 1,110.05 204.3 0 0 0 258 355.22 395.38 0 0 1,239.02 1,178.58 9,001.73
12 131-271 ARMOIRE DECK 4,273.98 860.40 572.9 0 2,192.32 329.9 0 0 0 636 512.91 618.15 0 0 39.5 1,475.74 11,511.87
13 131-304 5/0 SIEIGH LEATHER FB 3,298.63 419.86 263.7 1,876.74 121.68 2342 0 0 0 0 101.01 82.96 0 0 696.97 40.0 7,136.69
14 131-305 5/0 SIEIGH LEATHER HB 3,649.90 534.05 335.6 3,226.74 126.13 459.5 0 0 0 0 213.8 199.36 0 0 650.6B 15.42 9,411.13
15 131-307 6/6 SIEIGH LEATHER FB 3.B57.28 556.98 326.2 2,455.25 152.05 281.1 0 0 0 0 101.01 101.72 0 0 749.27 43̂ 27 8.624.13
16 131-308 6/6 SIEIGH LEATHER HB 4,140.44 621.46 361.6 4,414.18 161.57 554.9 0 0 0 0 233.45 265.22 0 0 676.98 15.42 11,454.24
17 131-309 6/0 SIEIGH LEATHER FB 3,736.87 524.04 289.8 2,227.75 142-29 284.2 0 0 0 0 101.01 02.50 0 0 697.69 30.75 8,133.03
18 131-310 6/0 SIEIGH LEATHER HB 4,022.65 595.57 361.6 3,901.68 152.6 523.6 0 0 0 0 233.45 245.65 0 0 653.19 15.42 10,705.49
19 131-375 5/0 POSTER TIARA HB 2,520.10 123.14 336.5 0 756.09 351.5 65 0 0 0 1,258.70 178.52 0 0 1,028.95 8.3 6,627.64
20 131-376 5/0 POSTER TIARA FB 2,207.60 214.04 335.6 0 524.69 211.B 0 0 0 0 1,317.62 88.55 0 0 990.08 6.52 5,986.50
21 131 -378 6/6-6/0 POSTER TIARA H B 2,864.74 142.78 381.9 0 927.91 404.3 65 0 0 0 1,258.70 248.79 0 0 1,034.46 8.3 7,336.03
22 131-420 NIGHTSTAND W/TOP 1,083.65 981.2 337.1 0 1,058.84 150.4 0 0 0 315 593.71 285.74 0 712.28 8.95 32.21 6,468.08
23 131-421 NIGHTSTAND W/O TOP 1,918.01 970.65 337.1 0 746.83 159.1 0 0 0 315 593.71 203.57 0 736.63 6.34 26.76 6,022.63
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24 131-R55 5/0. 6/6 STANDARD BED RAILS 1.524.01 123.35 81.93 0 48.98 85.2 0 0 0 0 0 0 0 0 206.43 0 2,069.90

25 131-R59 6/0 SIEIGH BED RAILS 1,618.93 123.35 88.6 0 0 87.7 0 0 0 0 0 0 0 0 206.43 0 2,125.01

26 132-623 UPHOLSTERED BACK ARM CHAIR 2,106.26 21.55 258.3 848.66 0 26.1 0 0 0 0 609.43 31.33 243.78 0 0.48 0.95 4,146.04

27 132-744 DOUBLE PEDESTAL TABLE TOP 3.100.50 72.92 421.8 0 2,013.02 369.2 0 0 0 0 0 0 0 0 451.83 15.3 6,444.54

20 132-760 LEG TABLE 5,440.98 1.738.14 467.2 0 1,933.24 4B9.2 0 0 0 0 891.13 0 9.37 10.05 973.76 15.3 11,976.38

29 132-040 CHINA BASE 3.471.39 3.669.61 544.5 0 2,343.60 277.7 0 0 0 350 145.9 674 0 0 44.28 1,287.44 12,808.48

30 132-641 CHINA DECK 7,949.68 2,931.01 515 0 1,672.08 454.5 0 0 8,272.60 0 1,505.05 385.83 0 0 14.36 1,324.23 23,024.30

31 132-050 SIDEBOARD 5,254.30 2,206.00 515 0 780.39 269.0 0 0 0 174 1,026.94 492.62 0 0 0 1,234.56 11,962.72

32 132-B44 DOUBLE PEDESTAL BASE 2.964.96 58.70 121.1 0 0 156.5 0 0 0 0 356.9 0 0 0 523.26 0 4,181.51

33 201-042 DRESSER 3.907.18 74.9 635.9 0 1,051.76 444.8 0 0 0 0 0 600.71 0 0 45.72 2,220.40 9,040.85

34 201-118 CHEST 3,064.22 53.06 563.2 0 1,012.49 437.4 0 0 0 0 0 493.90 0 0 24.42 1,004.48 7,553.23

35 201-144 ARMOIRE 4,311.49 700.35 777.6 0 1,377.22 567.7- 0 0 0 0 0 840.41 0 1,107.93 22.14 51.83 9,756.71

36 201-216 NIGHT STAND 1.478.88 31.33 364.2 0 382.1 277.6 0 0 0 186 0 253.71 0 456.86 13.2 45.12 3,488.89

37 201-230 NIGHTSTAND 1,685.20 37.45 364.2 0 414.49 339.6 0 0 0 623 0 274.41 12,132.71 0 25.85 36.17 15.933.03

38 201-333 M IRROR ROUNG 893.27 40.81 182.1 0 0 198 0 0 550 0 0 0 59.74 0 0 0 1,023.87

39 201-464 5/0 SLEIGH BED 696.37 109.43 291.6 0 15.25 590.3 0 0 0 0 0 83.77 0 0 269.89 3.26 2,059.78

40 340-021 RECT COCKTAIL TABLE FINISHED KD 421.69 26.89 556.1 0 471.13 133.8 308.5 0 0 0 108.87 326.05 0 78.8 254.57 24.03 2.710.40

41 340-022 RECT COCKTAIL TABLE 903.6 28.01 519.8 0 614.52 100.5 0 0 0 0 0 386.44 24.6 26.38 238.65 3.44 2.935.94

42 340-510 DESK 1,304.44 69.3 360.6 0 490.6 181.3 0 0 0 0 662.18 392.21 0 0 617.55 54.2 4,132.32

43 340-555 SIDE CHAIR FRAME FINISHED 343 1.34 257 0 105.16 29.29 0 0 0 35 19.64 17.93 142.52 5.02 0.54 1.78 958.2

44 340-556 ARM CHAIR FRAME FINISHED 484.05 5.02 322.7 0 105.16 36.77 0 0 0 35 19.64 17.93 179.65 5.02 0.54 1.78 1,213.21

45 340-565 SIDE CHAIR FINISHED 410 1.34 259.4 0 0 28.78 0 0 0 0 137.49 0 295.97 0 0 0 1,133.02

46 340-566 ARM CHAIR  FINISHED 497.01 7.5 279 0 0 37.68 0 0 0 0 137.40 0 399.12 0 0 0 1.357.81

47 346-016 COCKTAIL TABLE 617.55 41.95 509.5 0 446.55 128.4 0 0 0 0 0 0 200.97 344.26 215.07 10.08 2,522.32

40 346-111 LAMP TABLE 499.47 40.68 309.1 0 180.45 95 0 0 0 0 0 87.02 235.61 360.18 242.61 8.9 2,076.04

49 346-123 CHAiR SIDE TABLE 397.82 39.79 309.1 0 131.1 97.30 0 0 0 0 0 59.34 173.07 259.55 186.13 7.64 1.661.84
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50 346-50B BENCH FRAME 288.98 16.7 254.6 0 0 80.23 0 0 0 0 0 0 124.65 0 0 0 765.14

51 348-211 SLEIGH BED FB 5/0 1.255.65 22.94 322 0 1.114.91 274.9 0 0 0 0 0 155.75 0 0 685.37 56.63 3.888.17

52 348-215 SLEIGH BED HB 6/6 1.677.61 27.69 374.3 0 1.477.15 403.9 0 0 0 0 0 325.72 0 0 707.43 44.10 5.037.07

53 348-216 SLEIGH BED FB 6/6 1.386.23 36.55 373.1 0 843.2 325.2 0 0 0 0 0 188.52 0 0 603.33 45.96 3.892.06

54 348-230 CANOPY BED HB 5/0 1.158.67 29.38 432.3 0 1,224.09 330.7 0 0 0 0 0 108.47 0 0 1.308.54 141.96 4.732.07

55 348-235 CANOPY BED HB 0/6 1.321.42 32.98 483.3 0 2.899.91 412 2 0 0 0 0 0 143.78 0 0 1.178.10 146.77 6.618.53

56 348-031 CANOPY BED RAILS 5/0 610.50 31.91 160.5 0 0 65 0 0 0 0 0 0 0 0 67.41 0 035.42

57 348-933 CANOPY BED RAILS 6/6 807.11 45.01 169.3 0 0 76.69 0 0 0 0 0 0 0 0 144.48 0 1.242.60

58 348-937 CANOPY FOR BED 341.06 28.56 169.3 0 0 60.45 0 0 0 0 0 0 0 0 34.95 0 634.32

50 357-773 PEDESTAL BASE & BRIDGE 1.466.75 2.153.92 412.9 0 0 19.55 0 0 0 0 701.46 0 0 355.94 442.15 0 5.552.60

60 359-222 LEG DINING TABLE 1,681.01 1.329.55 632.9 0 928.71 528.1 0 0 0 0 0 689.37 0 285.07 875.08 39.65 6.990.94

61 359-242 PEDESTAL TABLE TOP 1.077.86 1.478.09 334 0 1,831.36 4 7 2 2 0 0 0 212 0 569.8 0 0 304.49 55.69 6.335.43

62 359-244 DOUBLE PED. TABLE BASE W /ADJ GLIDE 1.570.64 72.67 135.3 0 96.35 126.6 0 0 0 0 0 0 0 0 185.18 2.37 2,197.17

63 359-271 ROUND DINING TABLE TOP 734 2.38 388.5 0 960.89 270.6 0 0 0 0 0 518.71 0 0 398.92 29.06 3,303.01

64 359-273 ROUND DINING TABLE BASE 1,407.75 51.01 189.9 0 0 208.9 0 0 0 0 33.67 0 54.043.00 246.2 443.49 0 57.423.92

65 364-565 UPH BACK SIDE CHAIR FRAME 800.3 1.34 249.6 0 0 38.93 0 0 0 0 0 0 3.54 507.29 0 0 1.601.04

66 364-566 UPH BACK ARM CHAIR FRAME 934.28 5.94 268 0 0 44.02 0 0 0 0 0 0 3.54 601.19 0 0 1.946.96

67 305-133 BUFFET BASE 6.904.07 1.302.94 582.3 0 1.781.32 324.5 0 0 0 159 49.38 596.59 0 0 118.25 3.067.79 14,886.85

66 305-222 DINING LEG TABLE 2,606.01 1,341.99 496.5 0 1.401.11 463.4 0 0 0 0 598.2 736.38 0 0 1.177.00 23.13 8,843.69

09 305-242 TRESTLE TABLE TOP 1,929.74 1.467.04 390.7 0 1.844.21 435.9 0 0 0 0 848.48 007.91 0 0 1.095.65 26.57 8.647.05

70 365-244 TRESTLE TABLE BASE 2.152.14 23.33 136 0 0 160.9 0 0 0 0 392.82 0 0 0 378.45 0 3.243.61

71 365-541 UPH DINING SIDE CHAIR 527.17 6.01 258.7 0 0 53.45 0 0 0 0 77.44 0 179.59 309.47 0 0 1,411.82

72 365-555 SIDE CHAIR FRAME 640.84 1.71 261.2 0 0 36.92 0 0 0 0 304.99 0 180.7 410.02 6.44 0 1,842.78

73 365-556 ARM CHAIR FRAME 787.00 5.39 281.3 0 0 4 5 2 2 0 0 0 0 384.68 0 238.78 502.31 6.44 0 2,251.22

74 305-617 SMALL CHINA DECK 8.408.38 1.842.81 549.5 0 339.27 611.7 0 0 3.034.00 0 1.246.91 232.48 0 0 57.45 960.35 17,288.88

75 308-542 UPH. LEATHER ARM CHAIR 539.18 164.24 270.7 4.363.40 0 31.3 0 0 0 0 0 0 6.23 587.01 0 0 5,962.07



76 404-101 SIDE CHAIR 469.68 20.45 227.2 215.42 0 51.89 0 0 0 0 181.26 14.64 322.33 0 1.07 1.19 1,525.36

77 404-102 A R M C H A IR 546.18 26.81 283.8 215.42 0 63.44 0 0 0 0 197.53 14.64 485.21 0 1.07 1.10 1,015.23

78 404-203T DBL.PED. TABLE TOP 1,066.77 70.36 445.1 0 1,100.25 0 0 0 0 0 0 628.06 0 0 569.02 8.3 3,888.66

79 404-211 SLEIGH BED FB 5/0 1.123.09 24.1 320.4 0 847.12 182 0 0 0 418 427.05 73.82 0 0 729.46 13.92 4,158.95

80 404-230 POSTER BED HB 5/0 1,658.98 217.29 376.1 0 935.59 253.3 0 0 0 0 756.45 282.5 0 0 649.81 6.88 5,136.88

81 404-231 POSTER BED FB 5/0 1,720.07 267.08 374.9 0 347.72 208.4 0 0 0 0 785.63 73.9 0 0 552.08 5.1 4,334.92

82 404-302 HUTCH 1,452.82 530.97 552.8 0 81.09 273.7 0 0 1,117.00 0 235.13 163.09 0 0 9.57 661.91 5.070.00

83 404-310B CHEST BASE 997.23 136.34 531.3 0 121.58 128.1 0 0 0 226 150.39 165.32 0 766.02 6.57 37.88 3,266.73

84 404-310D CHEST DECK 1,015.52 190 531.3 0 379.86 132.1 0 0 0 339 56.12 308.24 0 1,011.72 92.37 58.16 4,114.44

85 404-410 NIGHTSTAND 1,008.26 99.3 324.1 0 370.38 122.1 0 0 0 217 164.98 201.17 3.51 591.02 2.15 21.94 3.134.92

00 404-510 MIRROR 449.07 69.22 167.8 ช ข 140.2 bo 0 900 0 71.27 35.52 187.78 0 0 2.04 2,072.93

87 404-932 POSTER BED RAILS 5/0 392.3 29.23 105.6 0 0 59.7 0 0 0 0 0 0 0 0 107.95 0 694.75

88 422-011 SQUARE COCKTAIL TABLE 934.42 26.07 519.6 0 503.91 160.8 0 0 0 0 0 233.12 0 224.32 1.05 4.17 2.607.52

89 422-021 RECT. COCKTAIL TABLE 986.54 26.9 519.8 0 536.68 174.4 0 0 0 0 0 247.22 0 255.82 1.05 4.65 2,752.80

90 422-111 SQUARE END TABLE 931.11 26.07 350.8 0 221.23 133 0 0 0 0 0 100.83 0 216.85 1.05 4.17 1,988.13

91 422-215 ROUND COMMODE 1,99a 74 96.71 163.6 0 539.09 234.4 0 0 0 159 0 243.96 4.12 981.28 13.7 25.07 4,451.70

92 422-910 CONSOLE TABLE 1,159.25 27.72 416.8 0 307.26 141.1 0 0 0 0 0 140.89 0 241.05 1.05 6.26 2,441.38

93 460-101 SIDE CHAIR 512.95 20.45 2262 533.13 48.9 65.56 0 0 0 0 15.15 21.31 231.5 0 0 2.97 1,678.12

94 460-102 A R M C H A IR 632.82 26.81 244 533.13 48.9 82.49 0 0 0 0 63.41 21.31 284.33 0 0 2.97 1,940.19

95 460-110 DRESSER 2.386.99 498.8 581.8 88.39 850.09 204.3 0 0 0 976 0 613 0 บ 2 8 7 2 1,240.91 7,269.59

96 460-203B DBL. PED. TABLE BASE 1,552.90 8.2 214.1 0 0 147.9 0 0 0 0 0 0 0 0 304.47 0 2,227.59

97 460-203T DBL. PED. TABLE TOP 852.91 78.55 346.9 0 517.57 200.2 0 0 0 0 0 1,007.21 0 0 440.75 7.12 3,451.18

98 460-301 BUFFET 1,302.69 326.07 466.2 33.8 715.04 179.4 0 0 0 518 0 570.56 0 203.54 59.15 1,133.31 5.507.75

99 460-302 HUTCH 1,939.55 766.01 509.1 0 88.58 252 0 0 3,309.20 0 0 204.81 0 0 10.76 1,011.48 8.097.52

100 46O-350B ARMOIRE BASE 1,254.51 253.06 466.2 0 302.35 170.1 0 0 0 348 0 446.64 0 0 12.33 664.97 3,918.10

101 460-350D ARMOIRE DECK 931.49 391.12 567.3 0 552.09 221.9 0 0 0 432 0 475.9 0 0 11.49 702.81 4786.07



102 460-410 NIGHT STAND 1,045.42 16.64 325.7 33 18B.87 123.5 0 0 0 210 0 247.26 0 1,761.01 12.59 28.18 3,992.25

103 471-421 NIGHTSTAND w /o  TOP 1,316.88 1,506.42 332.1 0 25B.02 173.0 0 0 0 0 0 187.09 0 0 33.51 853.56 4,661.34

104 471-R42 5/0-6/B STANDARD BED RAILS 457.61 30.23 68.58 0 177.78 66.6 0 0 0 0 0 0 0 0 97.71 4.36 902.87

105 500-066 POSTER FB 6/6 33.74 53.6 0 0 22.46 0 0 0 0 0 0 0 0 0 838.58 48.01 797.3

106 541-830 iSlH 3.5 *jw 1,268.04 155.63 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 7.82 0 575.17 3.56 2,008.22

107 641-378 6/6 POSTER BED HB 2,069.83 125.73 478.8 0 1,015.63 460.0 0 0 0 0 027.61 441.32 0 0 585.63 22.00 7,027.49

108 641-379 6/6 POSTER BED FB 2,272.66 105.49 478.8 0 0 278.6 0 0 0 0 720.54 0 0 0 361.75 0 4,217.87

109 641-421 NIGHTSTAND W/0 TOP 1,314.05 738.28 358.6 204.88 120.13 148.7 0 0 0 0 231.2 186.95 0 576.55 8.38 27.04 3,914.73

110 641-R42 5/0,6/6 STANDARD BED RAILS 453.08 30.23 83.63 0 24.41 61.41 0 0 0 0 0 0 0 0 75.16 6.17 734.08

111 662-744 DOUBLE PEDESTAL TABLE TOP 688.54 1,514.69 370.8 0 72.83 410.7 0 0 0 130 624.02 727.75 0 0 419.56 22.08 4,907.08

112 761-323 4/6-5/0 BROKEN PEDIM ENI HB 844.89 75.5 354.7 0 303.53 259.5 0 0 0 0 225.59 234.68 0 184.62 421.23 15.01 2,019.23

113 761-324 4/8-5/0 BROKEN PEDIMENT FB 784.02 141.3 208.1 0 17.36 248.9 0 0 0 0 225.59 0 0 123.33 315.32 3.13 2,067.05

114 761-326 670-6/6 BROKEN PEDIMENT HB 928.25 75.5 404.6 0 378.32 296.8 0 0 0 0 225.59 292.97 0 244.15 505.67 13.73 3,365.55

115 761-327 6/0-6/6 BROKEN PEDIMENT FB 816.83 141.3 403.4 0 22.86 25B.6 0 0 0 0 224.47 0 0 125.83 316.28 5.05 2,315.56

116 761-333 5/0 MANSION BED HB 1,441.08 18.36 209.2 0 253.64 381.8 0 0 0 0 266.55 170.37 0 0 600.83 10.48 3,412.09

117 761-343 5/0 SLEIGH BED HB 1,176.91 27.86 259.1 0 797.41 362.1 0 0 0 840 35.91 453.42 0 0 430.58 46.40 4,435.81

118 761-344 5/0 SLEIGH BED FB 1,040.09 12.78 258 0 433.56 235.4 0 0 0 698 0 248.35 0 0 451.18 18.62 3,393.87

110 761-348 6/0 SLEIGH BED FB 1,281.60 38.71 331.8 0 978.67 467.5 0 0 0 1,080.00 0 467.73 0 0 433.7 45.31 5,123.11

120 761-347 6/8 SLEIGH BED HB 1,171.43 13-23 330.7 0 537 208.4 0 0 0 880 0 258.42 0 0 450.85 18.62 3,948.63

121 761-375 4/6-5/0 POSTER HB 610.16 22.41 354.7 0 324.74 253.6 0 0 0 0 0 252.5 0 0 271.78 11.15 2,101.00

122 761-376 4/6-5/0 POSTER FB 731.6 25.56 280.8 0 14.5 223.0 0 0 0 0 0 0 0 0 311.85 0.59 1.588.74

123 761-R42 5/0, 6/6 STANDARD BED RAILS 471.98 30.23 74.65 0 24.44 76.45 0 0 0 0 0 0 0 40.48 62.12 4.03 702.30

124 761-R55 5/0-6/B SLEIGH BED RAILS 470.54 123.35 83.32 0 20.17 80.37 0 0 0 0 0 0 0 0 89.95 2.37 879.07

125 795-110 DRESSER 1,526.29 661.29 588.4 40.8 751.57 200.8 0 0 0 ปี 0 6B9.24 0 0 2.51 036.34 5,397.17

126 705-2O3B DBL. PED. TABLE BASE 2.364.05 217.73 653.8 0 1,205.82 304.7 0 0 0 0 112.23 1,244.17 0 0 843 17.79 6,963.27

127 795-301 BUFFET 870.3 316.71 625.2 121.39 441.53 150.5 0 0 0 0 0 431.38 0 0 0 971.69 3,928.59



128 795-302 HUTCH 1.109.48 700.41 588.4 0 864.55 242.3 0 0 1,348.00 0 0 131.34 0 0 2.39 989.72 5.976.59

129 795-310 CHEST 1.239.57 434.53 370.2 0 705.48 377.1 0 0 0 0 0 651.3 0 0 2.39 940.38 4,720.96

130 795-350B ARMOIRE BASE 812.18 269.89 552.4 0 293.35 120.1 0 0 0 0 0 338.98 0 0 0 509.41 2.896.32

131 795-350D ARMOIRE DECK 715.21 461.3 660.8 0 737.66 191.9 0 0 0 0 0 697.69 0 0 16.28 613.97 4.094.56

132 795-410 NIGHT STAND 628.27 269.37 384.9 40.8 270.17 207.6 0 0 0 0 11.22 231.15 0 180.44 1.51 13.16 2.238.55

133 795-520 M IRROR CHEVAL 285.09 11.13 198.2 0 0 91.37 0 0 350 0 37.04 19.92 190.83 0 0 1.78 1.185.40

134 800-029 COCKTAIL TABLE 487.82 255.34 231.5 0 241.61 221.8 0 0 0 100 38.16 255.93 0 472.92 18.95 48.37 2.370.39

135 800-121 HEXAGONAL END TABLE 416.18 11.93 231.5 0 413.42 202.8 0 0 0 127 26.94 225.04 329.41 5.95 12.22 4421 2,046.64

138 875-101 SIDE CHAIR 381.75 20.45 258.6 227.67 0 48.95 0 0 0 75 150.39 0 307.1 0 0 0 1,449.93

137 875-102 A R M C H A IR 458.61 26.81 278.5 15.17 0 60.43 0 0 0 75 150.39 0 355.59 0 0 0 1,420.53

138 B75-107 SIDE CHAIR 382.72 20.45 258.6 227.67 0 48.95 0 0 0 75 114.48 0 260.57 0 0 0 1,368.46

139 875-108 ARM CHAIR 459.58 26.81 278.5 227.67 0 80.43 0 0 0 75 114.48 0 331.91 0 0 0 1,574.40

140 875-202B DBL. PËD. TABLE BASE 1,809.99 124.56 526.7 0 1,427.21 244.1 0 0 0 0 796.86 1.147.13 0 0 79025 13.46 6,880.19

141 875-302 HUTCH 1.545.26 668.11 549.5 0 134.93 239.9 0 0 1.189.00 0 99.89 491.33 0 0 17 1,215.64 6,150.52

142 875-303 SMALL BUFFET 2.319.65 356.65 582.2 302.37 239.86 160.5 0 0 0 0 248.91 289.98 0 0 4.79 3.744.95 8247.82

143 875-304 HUTCH COMPLETE 983.14 492.94 549.5 0 106.74 295.1 0 0 1,036.00 0 118.41 298.52 0 0 9.57 987.46 4.875.32

144 875-35QD ARMOIRE DECK 695.53 146.87 613.6 0 689.72 2 06 2 50 0 0 0 123.46 467.15 0 0 7.54 740.6 3,740.74

145 875-510 MIRROR 94.38 2.23 166.7 0 0 94.83 400 0 530 0 17621 0 164.15 0 0.9 0.95 1,630.34

146 875-938 C ANO PY FOR BED 701.36 28.56 104.4 0 0 76.97 120 0 0 0 0 0 0 0 171.24 0 1.202.56

147 043-581 0ฟ้า 3 บาน 863.04 1.169.44 0 0 1,430.36 227.5 0 0 0 0 0 1.068.76 0 0 0 2.230.29 6,989.39

148 943-582 ^ใน 3 R u ïn 239.1 7.22 0 0 107.85 66.5 0 0 0 0 0 196.9 0 0 0 572.07 1,189.65

149 955-101 SIDE CHAIR 271.03 20.45 0 195.03 0 0 0 0 0 56 0 0 109.46 0 0 0 651.98

150 955-102 ARM CHAIR 389.14 26.81 48.36 195.03 0 0 0 0 0 56 0 0 150.69 0 0 0 B46.04

151 955-830 ฟ ้ย ง  3.5 vjK 1.440.82 332.4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3.98 0 577.23 0.71 2,354.95

152 057-110 fo v h  1 ç flï) 522.13 23.79 0 0 0 11.14 0 0 0 0 0 0 499.21 43.87 0 0 1.100.13

153 957-130 tm J T 3 ? ( li j 957.73 24.56 0 0 0 65.53 0 0 0 0 0 0 499.21 43.87 0 0 1.590.90
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5.3.3.1.2.2.หาค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อน้ีนใหกั้บผลิตภณัฑต้์นแบบ

A. ผลิตภัณฑ์ต้นแบบ

ผลิตภ ัณฑ ์ต ้นแบบคือผลิตภ ัณฑ ์ต ้วใหม ่ชองโรงงาน ท ี่โรงงานเพ ิ่งเร ิ่มทำการผลิต คือโรงงาน  
อยู่ในข ั้นตอนทดลองคุณภาพของต ัวผล ิตภ ัณฑ ์ต ้นแบบ หรือต ัวผลิตภ ัณฑ ์ต ้นแบบผ่านการทดลอบ  
ค ุณภาพของต ัวผล ิตภ ัณฑ ์แต ้วแต ่ย ังไม ่ม ีorderท ี่แน ่นอนจากล ูกค ้า เน ื่องจากลูกค้าจะขอนำ
ผลิตภ ัณฑ ์ต ้นแบบจำนวนน้อยไปทดลองขายซ ักระยะก่อน ถ ้าล ูกค ้าได ้ผลของการทดลองขายเป ็นท ี่ 
น ่าพอใจล ูกค ้าจะส ั่งผล ิตจริงๆเป ็นจำนวนท ี่มากข ึ้นและม ีความต ่อเน ื่องในการส ั่งผล ิตอย ่างน ้อยก  ็
ตลอดระยะเวลาช ่วงหนึ่ง และเม ื่อ ใดท ี่ล ูกค ้าม ีordeA นการส ั่งผล ิตท ี่ม ีความแน ่นอนแต ้วผลิตภ ัณฑ ์ 
ต้นแบบจะได้ร ิบการเล ื่อนขั้นเป ็นผลิตภัณฑ ์ท ั่วไป ซ ึ่งเม ื่อได้ร ิบการเล ื่อนขั้นเป ็นผลิตภัณฑ์ท ั่วไปแต้ว 
ผลิตภัณฑ์ต ้นแบบจะได้ริบรหัสสินค้าใหม่ และผลิตภ ัณฑ ์ต ้นแบบได ้ร ิบการทำค ่าประมาณต้นท ุนต ่อ  
ชิ้นให ้ม ีความถูกต ้องสมบูรณ ์ข ึ้น

ธ.ฃ้อกังเกตว่าเป็นผลิตภณัฑต์น้แบบ

ข้อส ังเกตว่าเป ็นผลิตภ ัณฑ ์ต ้นแบบมีต ังต ่อไปน ี้
1 . ผล ิตภ ัณฑ ์ต ้นแบบม ักม ีorderU iการสั่งผลิตจำนวนน้อย
2 . ถ ้าผล ิตภ ัณ ฑ ์ต ้นแบบม ีord erm รสั่งผลิตจำนวนมาก หมายความ ว ่าล ูกค ้าม ี

ord e^ นการสั่งผลิตท ี่ม ีความแน่นอนแต้ว แต ่ถ ้าผล ิตภ ัณ ฑ ์ย ังถ ูกจ ัดเป ็นผล ิตภ ัณ ฑ ์ต ้นแบบอยู่
หมายความว ่า ผล ิตภ ัณฑ ์ย ังไม ่ม ีการนp d ateÿอมูลเพ ี่อเล ื่อนขั้นเป ็นผลิตภ ัณฑ ์ท ั่วไป เม ื่อย ังไม ่ม ีการ  
u p d a te îอม ูลหมายความว่าผล ิตภ ัณฑ ์ต ้นแบบน ั้นย ังไม ่ได ้ร ินรห ัสผล ิตภ ัณฑ ์ใหม ่และยังไม ่ได ้ม ีการ  
ทำค ่าประมาณต้นท ุนต ่อช ิ้นให ้ม ีความถ ูกต ้องลมบูรณ ์ย ิ่งข ึ้น

C.ผลิตภณัฑต์น้แบบท่ังหมดมีดงันี้

ผลิตภัณฑ์ต้นแบบทั้งหมดที่ทำการผลิตในเดือน5ปี2003ในดารางร.4 ตังต่อไปนี้



ตาราง5.4ผลต^ณท์ส์นแบบทีงหมดทีทำการผลต่ไ,นเดรนร่ปี2003
ลำดบ ท่พ้รนลร่16ผลิ w m ทโ จิานวน?น

1 #131-271 HINGES 10

2 S131-378R FINISHED FINIALS 10

3 #131-379R FINISHED FB POSTS 10

4 #131-379R FINISHED FINIALS 20

5 #131-379R FINISHED LOW FB POSTS 10

6 #131-379R FINISHED LOW HB POSTS 10

7 #132-855/856 HIGHE FOR GLASS DOOR 60

8 #132-855/856 MAGNETIC CATCHES 40

9 #132-855/856 STRIKE PLATE 40

10 102-555B FRONT LEG ASSEMBLY 5

11 102-617B EGLOMISE MIRROR 2

12 102-627B EGLOMISE MIRROR 2

13 201-042 TOP LEFT (D rawer Front) 25

14 340-555 BACK LEG ASSEMBLY 3

15 340-556 ARM (PAIRS) 10

16 340-566 ARM (PAIRS) 2

17 364-566 ARM OF CHAIR 10

18 365-542 ARM CHAIR (ARM ONLY) 6

19 365-555 BACK LEG ASSEMBLY 3

20 201-437 LOW POST BED 2

21 1 795-203T DBL. PED. TABLE TOP 29

22 875-202T DBL. PED. TABLE TOP 27

23 200-118 FIVE DRAWER CHEST 2

24 200-216 NIGHT STAND 5

25 200-321 VERTICAL MIRROR 2

26 200-331 LANDSCAPE MIRROR 2

27 200-407 PANEL BED 2

28 112-150 SIDE CHAIR 10

29 244-470 ด ู้โชว ์CURIO 81
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30 365-110 SMALL CHINA BASE 50

31 565-103 SIDE CHAIR 138

32 565-260 โต๊ะ 4

33 957-700 โต๊ะกสาง 206

34 99200 BUFFET 1

35 VB340-366 SLEIGH BED FB 6/6 3

36 359-133 BUFFET BASE w /o  HARDWARE 12

37 370-912 SOFA TABLE 1

38 452-111 LAMP TABLE 6

39 541-550 สัวางทวิ 50

40 543-58A ดู้เสัอผ้า มีคั๋วช้าง 24

41 543-58B ^เสํ[อผ้า โม่มืคิ้วช้าง 38

42 200-042 DRESSING CHEST 2

43 200-042 TOP LEFT (Drawer Front) 25

44 200-146 ARMOIRE BASE 2

45 2๓ -1 4 7  ARMOIRE DECK 2

46 200-457 POSTER BED 2

D. แบ่งประเภทให้ภับผลิตภัณฑต้์นแบบ

ด้วย

ผลิตภ ัณ ฑ ์ด ้นแบบสามารถแบ ่งได ้เป ็น2ประ๓ ทด้งนี้
1 . ผล ิตภ ัณฑ ์ด ้นแบบประ๓ ทที่ม ีรห ัสช ํ้าภ ับผลิตภ ัณฑ ์ด ้วอ ึ่นแต ่ช ื่อผลิตภ ัณฑ ์ไม ่ช ํ้า

2 . ผล ิตภ ัณฑ ์ด ้นแบบประเภทท ี่ม ีรห ัสไม ่ช ํ้าก ับผล ิตภ ัณฑ ์ใดเลย

ล)ผลิตภัณฑ์ต้นแบบประเภทท่ีมืรหัสช่ืาภับผลิตภัณฑ์ต้วอ่ีนแต่ช่ือ 
ผลิตภัณฑ์ไม่ช่ืาด้วย

ผลิตภ ัณฑ ์ด ้นแบบประ๓ ทที่ม ีรห ัสช ํ้าก ับผลิตภ ัณฑ ์ด ้วอ ึ่นแต่ช ื่อผลิตภ ัณฑ ์ไม ่ซ ํ้า 
ด ้วยค ือผล ิตภ ัณ ฑ ์ท ี่ด ้ดแปลงมาจากผล ิตภ ัณ ฑ ์เด ิมมาเป ็นผล ิตภ ัณ ฑ ์ต ัวใหม ่ รายละเอ ียดท ุกอย ่าง  
จึงย ังเหมือนเด ิม รห ัสของผลิตภ ัณฑ ์ด ้นแบบจะชํ้าก ับรห ัสของผลิตภ ัณฑ ์จากต ัวท ี่ม ันด ้ดแปลงมาแต่ 
ชื่อไม ่ตรงก ับผลิตภ ัณฑ ์ต ัวเด ิมเพราะล ูกด ้าต ้องการจัดผล ิตภ ัณฑ ์ต ัวใหม ่น ี้อย ู่ในช ุดเฟอร์น ิเจอร์ช ุด
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ใหม ่ของล ูกค ้า แต ่ยงใม ่ม ีorder-การทั่งผสิตที่แน่'นอน'จากลูกค้า เม ื่อ ใดท ี่ล ูกค ้าม ีord erm รทั่งผลิตที ่
แน่นอน ผล ิตภ ัณฑ ์ต ้นแบบจะเล ี่อนช ั้นเป ็นผลิตภ ัณฑ ์ท ั่วไป และจะมีรหัสใหม่เป็นรหัสของมันเอง 
และจะไมชาภับรหัสของผลิตภัณฑ ์ต ัวอ ื่น

(ส)วธีตังเกดว่าเป็นผลิตภณัฑต้์นแบบประเภททีมี่รหสั,เากบั 
ผลิตภัณฑ์ตัวอ่ืนแต่ท่ี'อผลิตภัณฑ์ไม่,เาตว้ฮ

ผลิตภ ัณฑ ์ต ้นแบบประ๓ ทนี้จะตรงกับผลิตภ ัณฑ ์อ ื่น แต ่ช ึ่อผลิตภัณฑ ์ไม ่ 
ตรงกับผลิตภ ัณฑ ์ท ี่ม ีช ื่อช ั้าก ัน

(ช)ผลิตภัณฑ์ต้นแบบประเภทท่ีมีรหัสช้ัาภับผลิตภัณฑ์ตัวอ่ืนแต่ท่ีอ
ผลิตภัณฑ์ไม่ท่ีาต้วซ

ผลิตภ ัณฑ ์ต ้นแบบประ๓ ทที่ม ีรห ัสช ํ้าก ับผล ิตภ ัณฑ ์ต ัวอ ื่นแต ่ช ื่อผล ิตภ ัณฑ  ์
ไม ่ซ ํ้าต ้วยท ี่ทำการผลิตในเด ือนรปี2003นำม าใน ต ารางร.รตังต่อไปนี้

ตารางร.รผลิตภัณฑ์ต้นแบบประเภททีมีรหัส,เากับผลิตภัณฑ์ตัวอื่นแต่ที่อผลิตภัณฑ์ไม่,ส์าด้วย
ลำตับ รฟัสและ^อผริตภัณ'»โ จำนวนชิ้น

1 #131-271 HINGES 10

2 «131-378R FINISHED FINIALS 10

3 #131-379R FINISHED FB POSTS 10

4 S131-379R FINISHED FINIALS 20

5 #131-379R FINISHED LOW FB POSTS 10

6 S131-379R FINISHED LOW HB POSTS 10

7 #132-855/856 HIGHE FOR GLASS DOOR 60

8 #132-855/856 MAGNETIC CATCHES 40

9 #132-855/856 STRIKE PLATE 40

10 102-555B FRONT LEG ASSEMBLY 5

11 102-617B EGLOMISE MIRROR 2

12 102-627B EGLOMISE MIRROR 2

13 201-042 TOP LEFT (Drawer Front) 25

14 340-555 BACK LEG ASSEMBLY 3

15 340-556 ARM (PAIRS) 10
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16 340-566 ARM (PAIRS) 2

17 364-566 ARM OF CHAIR 10

18 365-542 ARM CHAIR (ARM ONLY) 6

19 365-555 BACK LEG ASSEMBLY 3

20 201-437 LOW POST BED 2

21 795-203T DBL. PED. TABLE TOP 29

22 875-202T DBL. PED. TABLE TOP 27

(อ)วิธีหาค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อสันให้ภับผลิตภัณฑ์ต้นแบบ 
ประเภทท่ีมีรหัสสัาภับผสิตภัณฑ์ตัวอ่ืนแต่ช่ือผสิตภัณฑ์ไม,สัาต้วย

ว ิธ ีท ี่ใช ้หาค ่าประมาณต้นท ุนการผลิตต ่อช ิ้นให ้ก ับผล ิตภ ัณฑ ์ต ้นแบบ  
ประ๓ ทท ี่ม ีรห ัสซ ํ้าก ับผล ิตภ ัณฑ ์ต ัวอ ื่นแต ่ช ื่อผล ิตภ ัณฑ ์!ม ่ช ํ้าด ้วยม ีด ังต ่อไปน ี้ค ึอใช ้ค ่าประมาณ  
ต้นท ุนการผลิตต่อช ิ้นจากผลิตภ ัณฑ ์ท ี่ม ีรห ัสตรงกันทดแทนให ้ก ับผลิตภ ัณฑ ์ต ้นแบบ

(ช)ค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อสันให้ภับผลิตภัณฑ์ต้นแบบ 
ประเภทท่ีมีรหัสสัากับผลิตภัณฑ์ตัวอ่ืนแต่ช่ือผลิตภัณฑ์ไม,สัาด้วย

ผลิตภ ัณฑ ์ต ้นแบบประ๓ ทที่ม ีรห ัสช ํ้าก ับผล ิตภ ัณฑ ์ต ัวอ ื่นแต ่ช ื่อผล ิตภ ัณฑ  ์
ไม ่ซ ํ้าต ้วยท ี่ใช ้ว ิธ ีหาค ่าประมาณต้นท ุนมาตรฐานการผลิตต ่อช ิ้นจากผลิตภ ัณฑ ์ท ี่ม ีรห ัสตรงกัน นำ 
ข ้อม ูลมาในตารางธ.6ดังต่อไปนี้
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ตารางร .6ค่าประมาพ ต้นทุนการผลิตต่ข#นของผล ิต ภ ัณ ฑ ์ต ้น แบ บ ป ระ๓ ท ท ี่ม รห ัส ซ ํ้าก ับ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ต ัวอ ื่น แต ่ช ื่อ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์น เช ํ้าต ้วย
ผลิตภ ัณฑ ์?เมรห ั«ตรงภ ัน ข ้นตอนการ เตวียม'fo1ช ุล ิบ ขนตอนทารมลิตหหัก

«'น*โบ รห ั’«นทะ^ซผลจิ1ภัณฑ์ รห ัส ผ ล ิตภ ัณ ฑ ์
ไม ้ ล ิตส ์ง » เบาะ ว ีเป ีย f กท่อง ทว

ไฟ ้
พ า ย กระจก ว ีเป ีย f ภัต 

โต ้ง
แกะ«หัก บอ fa เต้าê PP2 พ ะ « รวม

1 «131-271 HINGES AMD 042 131-271 4,273.98 860.49 572.91 0 2,182.32 329.B8 0 0 0 636 512.01 618.16 0 0 39.6 1,475.74 11,511.67

2 «131-370R FINISHED FINIALS AMD 056 131-378 2,864.74 142.78 381.92 0 927.91 404.32 65 0 0 0 1,256.70 248.79 0 0 1,034.46 8.3 7,336.93

3 «131-379R FIN ISHED FB POSTS AMD 057 131-379 2.483.22 227.5B 381.02 0 694.89 264.0 0 0 0 0 1,331.09 111.28 0 0 988.68 6.52 6,498.96

4 «131-379R FIN ISHED FINIALS AMD 057 131-379 2,493.22 227.58 381.02 0 694.69 264.9 0 0 0 0 1,331.09 111.28 0 0 968.68 6.52 6,498.96

5 «131-379R FINISHED LOW FB POSTS AMD 057 131-379 2,483.22 227.58 381.02 0 694.69 264.9 0 0 0 0 1,331.09 111.26 0 0 968.68 6.52 6.498.96

6 «131-370R FIN ISHED LOW  HB POSTS AMD 057 131-379 2,493.22 227.5B 381.02 0 694.69 264.9 0 0 0 0 1.331.09 111.26 0 0 988.68 6.52 6,498.96

7 #132-855/056 HIGHE FOR GLASS DOOR AMD 030 132855 2,861.32 1,462.00 442.28 0 954.53 389.72 100 0 6,471.00 325 30.3 220.94 0 0 8.14 734.28 13,990.52

6 «132-855/858 MAGNETIC CATCHES AMD 030 132855 2,861.32 1,462.00 442.28 0 954.53 389.72 100 0 6,471.00 325 30.3 220.94 0 0 6.14 734.26 13,999.52

9 «132-855/858 STRIKE PLATE AMD 030 132855 2,861.32 1,462.00 442.28 0 954.53 380.72 100 0 6.471.00 325 30.3 220.94 0 0 8.14 734.28 13,999.52

10 102-555B FRONT LEG ASSEMBLY BH 011 102-5558 241.46 1.12 245.46 0 0 30.58 0 0 0 240 45.45 0 196.39 2.51 0 0 1.002.98

11 102-617B EGLOMISE MIRROR BH 030 1 02 8 1 7B 2,531.56 587.16 619.12 0 374.03 604.89 0 0 5,838.50 0 87.64 234.58 0 0 3.59 1,202.28 12,083.36

12 102-827B EGLOMISE MIRROR BH 030 102827B 3,749.89 2.502.99 560.17 0 380.48 827.29 0 0 11,696.26 0 0 470.18 0 0 8.38 1,099.98 21,304.58

13 201-042 TOP LEFT (Drawer Front) BH 041 201-042 3,967.18 74.0 635.91 0 1,051.76 444.7B 0 0 0 0 0 600.71 0 0 45.72 2,220.49 0.040.85

14 340-555 BACK LEG ASSEMBLY BH 011 340-555 343 1.34 256.97 0 105.18 29.29 0 0 0 35 19.64 17.93 142.52 5.02 0.54 1.78 058.2

15 340-556 ARM  (PAIRS) BH 012 340-556 484.05 5.02 322.65 0 105.16 36.77 0 0 0 35 19.64 17.93 179.65 5.02 0.54 1.78 1,213.21

16 340-566 ARM (PAIRS) BH 012 340 8 66 497.01 7.5 270.02 0 0 37.68 0 0 0 0 13749 0 399.12 0 0 0 1,357.81

17 364-566 ARM  OF CHAIR BH 012 340-566 934.28 5.94 287.09 0 0 44.02 0 0 0 0 0 0 3.54 691.19 0 0 1,946.96

10 365-542 ARM CHAIR  (ARM ONLY) BH 012 365-542 717.38 10.11 269.35 0 0 63.17 0 0 0 0 145.34 0 615.59 429.29 0 0 2.250.23

19 365-555 BACK LEG ASSEMBLY BH 011 365-555 640.84 1.71 261.16 0 0 36.92 0 0 0 0 304.99 0 180.7 410.02 6.44 0 1.842.78

20 201-437 LOW POST BED BH 052 201-437HB 926.13 26 291.55 0 354.73 662.45 0 0 0 0 0 169.53 0 0 691.89 6.51 3,128.79

21 795-203T DBL. PED. TABLE TOP MFG 022 795-203B 2,364.05 217.73 853.8 0 1,206.82 304.89 0 0 0 0 112.23 1.244.17 0 0 843 17.79 6,083.27

22 875-202T DBL. PED. TABLE TOP MFG 022 795-203B 1,809.99 124.56 528.68 0 1,427.21 244.05 0 0 0 0 796.86 1,147.13 0 0 790.25 13.46 6.880.19
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ช)ผลิตภัณฑ์ต้นแบบประเภททมีรหัสไม่•เากับผลิตภัณฑ์ไดเลย

(a)Qธหังเกดว่าเป็นผลิตภัณฑ์ต้นแบบประเภททมีรหัสไม่ๆเากับ
ผลตภัณฑ์ใดเลย

ผลิตภัณฑ์ต้นแบบประเภทที่มีรหัสไม่ซํ้ากับผลิตภัณฑ์ใดเลยมีข้อดังเกต
ดังต่อไปนี้

1 .มักผลิตเป็นจำนวนน้อยเพราะไม่ใช่ผลิตเพี่อจำหน่าย แต่เป็น 
การผลิตเพี่อทดลอบผลิตภัณฑ์ต้นแบบ หรือลูกต้าดังผลิตเพี่อทดลองนำไปขาย

2.ผลิตภัณฑ์ที่1ไม่มีค่าปร ะมาณต้นทุนต่อชิ้น หรือผลิตภัณฑ์มี
ค่าประมาณต้นทุนต่อชิ้นมีแต่ทำไต้ไม่ลม!)รณ์ต้นทุนที่มีในแต่ละช่องของค่าประมาณต้นทุนการ 
ผลิตการผลิตต่อชินของโรงงานมักมีแต่มีไม่ครบถ้วน เนื่องจากเป็นผลิตภัณฑ์ต้นแบบที่โรงงาน
ทดลองทำการผลิตเป็นครั้งแรกๆ

(ช)ผลิตภัณฑ์ต้นแบบประเภทที่มีรหัสไม,•เากันผลิตภัณฑ์ไดเลย
ผลิตภัณฑ์ต้นแบบประ๓ ทที่มีรหัสไม่ชํ้ากับผลิตภัณฑ์ใดเลยที่ทำการผลิต 

ในเดือน5ปี2003ในตารางร./ดังต่อไปนี้

ตารางธ./ผลิตภัณฑ์ต้นแบบประเภททีมีรหัสไฝ‘เากับผลิตภัณฑ์ไดเลย
ลำดับ ฑง้ลและชื่อผลิตภัณรโ จำนวนชื่น

1 200-118 FIVE DRAWER CHEST 2
2 2 ๓ -2 1 6  NIGHT STAND 5

3 200-321 VERTICAL MIRROR 2
4 2๓ -331  LANDSCAPE MIRROR 2
5 200-407 PANEL BED 2
6 112-150 SIDE CHAIR 10
7 244-470 ด ู้โฬ  CURIO 81

8 365-110 SMALL CHINA BASE 50

9 565-103 SIDE CHAIR 138

10 565-260 โต๊ะ 4

11 9 5 7 -7 ๓  โต๊ะกลาง 2๓

12 9 9 2 ๓  BUFFET 1 j
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13 VB340-366 SLEIGH BED FB 6/6 3

14 359-133 BUFFET BASE w /o  HARDWARE 12
15 370-912 SOFA TABLE 1
16 452-111 LAMP TABLE 6
17 541-550 ^ วางทวี 50

18 543-58A ดู้เส์อผ้า มีคิ้วว้าง 24

19 543-58B ดู้เคิ้อผ้า 'นเมีคิ้วว้าง 38

20 200-042 DRESSING CHEST 2
21 200-042 TOP LEFT (Drawer Front) 25

22 200-146 ARMOIRE BASE 2
23 200-147 ARMOIRE DECK 2
24 200-457 POSTER BED 2

(c)Qธีหาค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อชิ้นให้กับผลิตภัณฑ์ต้นแบบ 
ประเภทที่มีรหัสไม่ชิ้ากับผลิตภัณฑ์ไดเลย

ถ้าไม่สามารถเลือกผลิตภัณฑ์ที่มีรหัลตรงกันได้ เน ื่องจากผลิตภัณฑ์
ด้นแบบนี้เป็นผลิตภัณฑ์ตัวไหม่ ไม่ใช่ผลิตภัณฑ์รหัสเดิมที่นำมาเปลี่ยนซื่อ ตังนั้นจึงใช้วิธีคิดต้นทุน 
ของผลิตภัณฑ์ในกลุ่มนี้โดยเลือกซื่อตรงกัน

วิธีที่ใช้หาค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อชิ้นให้กับผลิตภัณฑ์ต้นแบบ 
ประ๓ ทที่มีรหัสไม่ชํ้ากับผลิตภัณฑ์ใดเลย ใช้วิธีหาค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อชิ้นจากผลิตภัณฑ์ 
ที่มีซื่อตรงกันทดแทนให้

(ป)ค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อชิ้นให้กับผลิตภัณฑ์ต้นแบบ 
ประเภทที่มีรหัสไม่ชิ้ากับผลิตภัณฑ์ไดเลย

ผลิตภัณฑ์ต้นแบบประ๓ ทที่มีรหัสไม่ชํ้ากับผลิตภัณฑ์ใดเลยที่ใช้วิธีหา 
ค่าประมาณต้นทุนมาตรฐานการผลิตต่อชิ้นจากผลิตภัณฑ์ที่มีซื่อตรงกัน นำข้อรุ)สมาในตาราง5.8 
ตังต่อไปนี้
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24 200-457 POSTER BED 5A) Poster bed hb 1.747.00 76.92 330.51 0 065.73 368.38 0 0 0 0 588.42 337.83 3.61 0 1.257.40 12.95 6.406.05
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5.3.3.1.2.รสรุปการหาค่าประมาณตนัทนุการผลิตตอ่ชิน้ใหกั้บผลิตกัณฑ์

ค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อช้ินของผลิตภัณฑ์ท้ังหมดท่ีผลิตในเดือน5ปี2003ในตาราง 
5.9ดังต่อไปน้ี
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ตารางร.9ค่าประมาณต้บทุนการผสิดต่อ£นของผสิตภ้ณ'พ์ทงหมดทึ๋ผสิตในเดํอน๙ปี2003
ร ้นตอนกา7เพรยม1fa  คุตบ ร้นตอนการผส ิตหค ํก

คำ#ม îtfr t แดะร้อผสิ{เพ'โโน*# คำนวนร ้น พ รเตติ้ง 8 เบาะ วเป ียf กท่อง อ ี้วไม ้ หวาย กระ*เก
^เปีย f # ค 

โม ้ง แกะ«คํก บอ fa เม้าอี้ PP2 พ ะ * รวน

1 «131-271 HINGES 10 4,273.98 660.49 572.01 0 2,192.32 329.88 0 0 0 636 512.91 618.16 0 0 39.5 1.475.74 11,611.87

2 «131-378R FINISHED FINIALS 10 2,864.74 142.78 381.92 0 927.91 404.32 65 0 0 0 1,258.70 248.70 0 0 1,034.46 8.3 7,338.93

3 «131-379R FINISHED F8 POSTS 10 2,403.22 227.58 381.02 0 694.89 264.0 0 0 0 0 1,331.09 111.26 0 0 988.68 6.52 6.498.98

4 «131-379R FINISHED FINIALS 20 2,493.22 227.58 381.02 0 694.69 264.0 0 0 0 0 1,331.09 111-26 0 0 988.68 6.52 6,498.96

5 «131-379R FINISHED LOW FB POSTS 10 2,403.22 227.58 381.02 0 694.69 284.9 0 0 0 0 1,331.09 111.26 0 0 988.68 6.52 6.498.96

6 «131-379R FIN I9HED LOW HB POSTS 10 2.493.22 227.50 381.02 0 694.89 264.9 0 0 0 0 1,331.09 111.26 0 0 988.68 6.52 6,498.96

7 «132-855/856 HIGHE FOR GLASS DOOR 60 2,861.32 1,462.00 442.28 0 954.53 389.72 100 0 8,471.00 325 30.3 220.94 0 0 8.14 734.28 13,999.52

8 #132-855/856 MAGNETIC CATCHES 40 2.861.32 1.462.00 442.26 0 954.53 389.72 100 0 6,471.00 325 30.3 220.94 0 0 8.14 734.28 13,099.52

9 #132-855/856 STRIKE PLATE 40 2,861.32 1,462.00 442 2 8 0 954.53 389.72 100 0 6,471.00 325 30.3 220.94 0 0 8.14 734.28 13.990.52

10 102-131B BUFFET 1 2,356.34 1,953.23 560.17 0 2,004.13 451.29 0 0 0 102 8.98 562.64 0 0 48.11 1,843.14 9.690.03

11 102-222B RECT. DINING TABLE 5 1,372.19 1,328.42 511.49 0 1,240.64 699.11 0 0 0 0 0 708.4 0 0 589.77 35.27 6,485.20

12 102-242B RECT. D INING TARI F TOP 23 1.509.19 114.68 427.48 0 047.51 621.40 0 0 0 0 0 842.17 0 0 381.36 39.12 4,882.95

13 102-272B ROUND DINING TABLE TOP 30 833.43 074.83 354.77 0 053.25 766.15 0 0 0 168 0 699.66 0 0 514.3 28.82 5,293.21

14 102-273B ROUND DINING TABLE BASE 12 1,685.80 28.54 148.12 0 285.08 291.84 0 0 0 0 0 0 0 0 227.4 16.13 2,660.01

15 102-555B FRONT LEG ASSEMBLY 5 241.45 1.12 245.46 0 0 30.58 0 0 0 240 45.45 0 196.30 2.51 0 0 1,002.98

16 102-617B EGLOMISE MIRROR 2 2,531.56 587.16 819.12 0 374.03 804.99 0 0 5.838.50 0 87.54 234.58 0 0 3.59 1,202.28 12,083.36

17 102-617B SMALL CHINA DECK 13 2,531.56 587.16 619.12 0 374.03 804.99 0 0 5,838.50 0 87.54 234.58 0 0 3.59 1,202.28 12,083,38

18 102-627B EGLOMISE MIRROR 2 3,749.89 2,502.99 560.17 0 380.48 827.29 0 0 11,698.25 0 0 479.18 0 0 8.38 1,099.98 21.304.58

19 112-150 SIDE CHAIR 10 484.00 13.85 217.26 0 0 134.66 0 0 0 0 60.81 15.66 256.62 0 0 0 1,182.76

20 112-260 LEG DINING TABLE 25 1,250.95 129.59 145.43 0 843.94 204.89 0 0 0 0 0 316.44 0 0 696.27 11.86 3.599.37

21 112-540 BEDSIDE CHEST (NIGHT STAND) 3 410.16 37.98 355.76 0 184.7 107.16 0 0 0 0 0 136.86 0 0 11.85 535.95 1.78B.40

22 131-130 DRAW ER DRESSER W/TOP 135 5,371.36 4,483.37 515 0 1,148.37 296.81 0 0 0 447 930.41 809.99 0 1,714.89 17.4 2,533.72 18.088.33

23 131-131 DRAW ER DRESSER W /O  TOP 10 5,213.86 1,607.92 515 0 1,089.17 296.81 0 0 0 447 947.25 418.07 0 1,730.29 42.56 2,589.20 14,897.25
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24 131-270 ARMOIRE BASE 135 2,482.67 1,306.79 471.77 0 1,110.06 204 2 6 0 0 0 258 35522 395.38 0 0 1,239.02 1,178.58 9,001.73
25 131-271 ARMOIRE DECK 138 4,273.98 880.49 672.91 0 2,192.32 329.88 0 0 0 636 512.91 818.15 0 0 30.5 1,475.74 11,511.07

26 131-304 5/0 SIEIGH LEATHER FB 20 3298.63 419.88 283 7 4 1.876.74 121.88 23421 0 0 0 0 101.01 82.96 0 0 698.97 40.9 7,138.69
27 131-305 5/0 SIEIGH LEATHER HB 20 3,649-90 534.05 336.55 3228.74 128.13 459.6 0 0 0 0 213.8 199.36 0 0 650.68 16.42 9,411.13
28 131-307 6/8 SIEIGH LEATHER FB 110 3,857.28 556.68 328.19 2,455.25 152.05 281.12 0 0 0 0 101.01 101.72 0 0 749.27 43.27 8,624.13
29 131-308 6/0 SIEIGH LEATHER HB 122 4,149.44 621.48 361.64 4,414.18 161.57 554.89 0 0 0 0 233.45 285.22 0 0 676.98 15.42 11,454.24

30 131-309 0/0 SIEIGH LEATHER FB 34 3,738.87 624.04 289.83 2227.75 142.29 284.22 0 0 0 0 101.01 92.59 0 0 697.69 30.75 8,133.03
31 131-310 6/0 SIEIGH LEATHER HB 23 4 ,02265 595.57 381.64 3.091.68 152.6 523.84 0 0 0 0 233.45 245.65 0 0 853.19 15.42 10,795.49

32 131-375 5/0 POSTER TIARA H B 31 2,520.10 123.14 336.45 0 756.99 351.49 65 0 0 0 1250.70 178.52 0 0 1,028.95 8.3 6,827.64

33 131-370 5/0 POSTER TIARA FB 31 2.297.68 214.04 335.55 0 524.69 211.75 0 0 0 0 1.317.62 88.55 0 0 990.08 6.62 5,988.50
34 131 -378 6/6-6/0 POSTER TIARA HB 3 2,884.74 142.78 381.02 0 927.91 404 32 85 0 0 0 1268.70 248.79 0 0 1.034.48 8.3 7,338.93

35 131-420 NIGHTSTAND W7TOP 171 1,983.65 081.2 337.07 0 1,058.84 159.41 0 0 0 315 593.71 285.74 0 71228 6.95 32.21 6,468.08
36 131-421 NIGHTSTAND w /o  TOP 180 1,918.01 979.65 337.07 0 748.83 159.05 0 0 0 315 593.71 203.57 0 738.63 6.34 28.76 6,022.63
37 131-R55 5/0, 6/6 STANDARD BED RAILS 174 1.524.01 123.35 81.93 0 48.98 8 52 0 0 0 0 0 0 0 0 206.43 0 2.069.90

38 131-R59 6/0 SIEIGH BED RAILS 35 1,818.93 123.35 88.6 0 0 87.7 0 0 0 0 0 0 0 0 208.43 0 2,125.01

39 132-623 UPHOLSTERED BACK ARM CHAIR 205 2,108.28 21.55 258.31 848.88 0 28.1 0 0 0 0 809.43 31.33 243.78 0 0.48 0.95 4,148.84

40 132-744 DOUBLE PEDESTAL TABLE TOP 70 3,100.50 72.92 421.8 0 2,013.02 389.18 0 0 0 0 0 0 0 0 451.83 15.3 8,444.54

41 132-760 LEG TABLE 16 6,448 98 1,738 14 467 2 0 1,93324 489.21 0 0 0 0 091.13 0 9.37 10.06 073.78 16.3 11,076.38

42 132-840 CHINA BASE 95 3,471.39 3.689.61 544.49 0 2.343.89 277.87 0 0 0 350 145.0 674 0 0 44.28 1287.44 12,808.48

43 132-841 CHINA DECK 99 7,949.88 2,931.01 515 0 1,872.08 454.48 0 0 6272.60 0 1,505.05 385.83 0 0 14.38 1,32423 23,024.30

44 132-850 SIDEBOARD 1 5254.30 2206.00 515 0 789.39 289.93 0 0 0 174 1,026.04 492.62 0 0 0 1,234.56 11.982.72

45 132-B44 DOUBLE PEDESTAL BASE 70 2,964.96 58.78 121.11 0 0 156.61 0 บ 0 0 356.9 0 ข 0 523.26 0 4,181.51

46 200-042 DRESSING CHEST 2 4.359.62 2,608.34 587.72 0 1,427.35 294.36 0 0 0 0 1.006.73 754.75 0 0 27.53 2,270.93 13,337.34

47 200-042 TOP LEFT (Drawer Front) 25 5.371.38 4,483.37 515 0 1.148.37 296.81 0 0 0 447 930.41 809.09 0 1,714.89 17.4 2,533.72 18,088.33

48 200-118 FIVE DRAWER CHEST 2 1,902.83 229.71 870.1 0 146.85 272.95 0 0 0 0 0 258.78 0 0 14.38 1,642.82 5238.22

49 200-146 ARMOIRE BASE 2 1,373.78 0 0 0 379.04 0 0 0 0 0 0 161.91 0 0 0 453.12 2,367.88

50 200-147 ARMOIRE DECK 2 4,273.98 660.40 572.91 0 2,192.32 329.80 0 0 0 636 512.01 618.15 0 0 39.5 1,475.74 11,511.87

51 200-216 N IG HTSTAND 5 1,478.88 31.33 384.15 0 382.1 277.55 0 0 0 186 0 253.71 0 458.88 132 45.12 3.488.89
52 200-321 VERTICAL MIRROR 2 421.73 179.62 109.38 0 0 200.71 0 0 495 0 0 28.97 65.03 0 0 0 1,498.42
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53 200-331 LANDSCAPE MIRROR 2 408.99 7.35 184.83 0 118.58 171.88 0 0 600 0 0 36.12 72.69 0 1.32 2.37 1.801.93
54 200-407 PANEL BED 2 705.61 80.74 310.9 0 694.68 160.65 0 0 0 0 0 148.54 0 0 549.06 38.92 2.607.30
55 200-457 POSTER BED 2 1.747.00 78.92 330.51 0 685.73 388.38 0 0 0 0 586.42 337.83 3.51 0 1.267.40 12.95 5.408.65

58 201-042 DRESSER 2 3.967.18 74.9 635.91 0 1.051.76 444.78 0 0 0 0 0 600.71 0 0 45.72 2,220.40 9.040.85
57 201-042 TOP LEFT (Drawer Front) 25 3,987.18 74.9 835.91 0 1.051.78 444.78 0 0 0 0 0 800.71 0 0 45.72 2.220.49 9.040.85

58 201-118 CHEST 2 3.064.22 53.08 563.19 0 1.012.49 437.38 0 0 0 0 0 493.90 0 0 24.42 1.904.48 7.553.23

59 201-144 ARMOIRE 2 4.311.49 700.35 777.81 0 1,377.22 507.72 0 0 0 0 0 840.41 0 1.107.93 22.14 51.83 9.758.71
60 201-216 NIGHT STAND 5 1.478.88 31.33 364.15 0 382.1 277.55 0 0 0 188 0 253 71 0 456.86 13.2 45.12 3.488.69

61 201-230 NIGHTSTAND 2 1.685.20 37.45 384.15 0 414.49 339.6 0 0 0 623 0 274.41 12,132.71 0 26.85 38.17 15.933.03
62 201-333 M IRROR ROUNG 2 893.27 40.81 182.07 0 0 197.98 0 0 550 0 0 0 59.74 0 0 0 1.923.87

63 201-437 LOW  POST BED 2 928.13 28 291.55 0 354.73 682.45 0 0 0 0 0 160.53 0 0 691 89 6.51 3.128.79
64 201 -404 5/0 SLEIGH DCD 2 698.37 109.43 291.65 0 1525 69027 0 0 ช 0 0 83.77 0 0 209.89 3.26 2.059.78
65 3-14-4 70 เ5 โ ฬ CURIO 81 2.881.32 1.462.00 AA226 0 954.53 389.72 100 0 6.471.00 325 30.3 220.94 0 0 8.14 734.28 13.999.52
66 340-021 RECT COCKTAIL TABLE FINISHED KD 128 421.69 28.89 556.12 0 471.13 133.81 308.45 0 0 0 108.07 328.05 0 78.8 264.57 24.03 2.710.40
87 340-022 RECT COCKTAIL TABLE 13 903.6 28.01 519.76 0 814.52 190.54 0 0 0 0 0 386.44 24.6 28.38 238.66 3.44 2,935.94

68 340-510 DESK 16 1.304.44 69.3 380.6 0 480.6 18125 0 0 0 0 662.18 392.21 0 0 817.55 54.2 4.132.32
89 340-555 BACK LEG ASSEMBLY 3 343 1.34 256.97 0 105.16 29 29 0 0 0 35 19.84 17.93 142.52 5.02 0.54 1.78 958.2

70 340-555 SIDE CHAIR FRAME FINISHED 276 343 1.34 256.97 0 105.16 29.29 0 0 0 35 1964 17 93 142 52 5 02 0 54 1 76 9 5 8 2

71 340-556 ARM (PAIRS) 10 484.05 5.02 322.85 0 106.18 38.77 0 0 0 35 19.64 17.93 179.65 5.02 0.54 1.78 1.213.21
72 340-556 ARM  CHAIR FRAME FINISHED 369 484.05 5.02 322.85 0 105.16 38.77 0 0 0 35 19.64 17.93 170.65 5.02 0.64 1.78 1,213.21

73 340-565 SIDE CHAIR FINISHED 51 410 1.34 259.44 0 0 28.78 0 0 0 0 137.49 0 295.07 0 0 0 1,133.02
74 340-566 ARM (PAIRS) 2 497.01 7.5 279.02 0 0 37.86 0 0 0 0 137.40 0 399.12 0 0 0 1,357.81

75 340-566 ARM CHAIR FINISHED 53 497.01 7.5 279.02 0 0 37.68 0 0 0 0 137.49 0 399.12 0 0 0 1,357.81

76 346-016 COCKTAIL TABLE 119 617.55 41.95 509.48 0 448.55 128.41 0 0 0 0 0 0 208.97 344.28 215.07 10.08 2,522.32

77 346-111 LAMP TABLE 51 499.47 40.68 309.13 0 188.45 95 0 0 0 0 0 87.02 235.61 380.18 242.01 8.9 2,076.04

78 346-123 CHAIRSIDE TABLE 113 397.82 39 79 309.13 0 131.1 97.39 0 0 0 0 0 59.34 173.97 259.55 186.13 7.64 1.661.84

70 346-508 BENCH FRAME 50 288.98 16.7 254.59 0 0 60.23 0 0 0 0 0 0 124.65 0 0 0 765.14

80 348-211 SLEIGH BED FB 5A) 2 1.255.65 22.94 322.04 0 1.114.91 274.88 0 0 0 0 0 165.75 0 0 685.37 56.63 3.888.17
81 348-215 SLEIGH BED HB 6/6 6 1.677.61 27.69 374.25 0 1,477.15 403.94 0 0 0 0 0 325.72 0 0 707.43 44.18 5.037.97
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82 348-216 S IE IG H  BED FB 6/6 1 1.388.23 38.55 373.09 0 843.2 325.18 0 0 0 0 0 188.52 0 0 603.33 45.96 3.892.06

83 348-230 CANOPY BED HB 5/0 6 1,158.67 29.38 432.27 0 1224.09 330.7 0 0 0 0 0 108.47 0 0 1,306.54 141.90 4,732.07

84 348-235 CANOPY BED HB 6/6 8 1.321.42 32.98 483.33 0 2,899.01 412.23 0 0 0 0 0 143.78 0 0 1,178.10 148.77 6,618.63

85 348-931 CANOPY BED RAILS 5/0 2 610.58 31.91 160.53 0 0 65 0 0 0 0 0 0 0 0 67.41 0 935.42

86 34B-933 CANOPY BED RAILS 6/6 1 807.11 45.01 189.31 0 0 76.69 0 0 0 0 0 0 0 0 144.48 0 1,242.60

87 348-937 CANOPY FOR BED 4 341.06 28.56 169.31 0 0 80.45 0 0 0 0 0 0 0 0 34.95 0 634.32

88 357-773 PEDEST AL BASE & BRIDGE 30 1.466.75 2,153.02 412.92 0 0 10.56 0 0 0 0 701.48 0 0 355.94 442.15 0 5,552.68

89 359-133 BUFFET BASE W /O  HARDWARE 12 8,904.87 1,302.94 582.26 0 1,781.32 324.47 0 0 0 159 49.38 598.59 0 0 11825 3,087.79 14.886.85

90 359-222 LEG DINING TABLE 31 1,681.61 1,329.55 632.88 0 928.71 528.12 0 0 0 0 0 689.37 0 285.97 875.08 39.65 6,990.94

91 359-242 PEDESTAL TABLE TOP 37 1.077.88 1,478.09 333.95 0 1,831.38 472.19 0 0 0 212 0 569.8 0 0 304.49 55.69 6,335.43

92 359-244 DOUBLE PED. TABLE BASE W/ADJ GLIDE 50 1,578.84 72.87 135.32 0 98.35 126.83 0 0 0 0 0 0 0 0 185.18 2.37 2,197.17

93 359-271 ROUND DININO TABLE TOP 00 734 2.38 368.48 0 980.89 Z70.5B 0 0 0 0 0 518.71 0 0 398.92 29.06 3,303.01
94 359-273 ROUND DINING TABLE BASE 50 1,407.75 51.01 189.88 0 0 208.94 0 0 0 0 33.87 0 54.843.00 246.2 443.49 0 57,423.92

95 384-565 UPH BACK SIDE CHAIR FRAME 102 800.3 1.34 249.64 0 0 38.93 0 0 0 0 0 0 3.54 507.29 0 0 1,601.04

98 364-566 ARM OF CHAIR 10 934.28 5.94 287.09 0 0 44.02 0 0 0 0 0 0 3.54 691.19 0 0 1,948.96

97 364-566 UPH BACK ARM CHAIR FRAME 80 934.28 5.94 287.99 0 0 44.02 0 0 0 0 0 0 3.54 691.19 0 0 1,948.98

98 365-110 SMALL CHINA BASE 50 1,222.00 613.4 578.68 0 1,152.44 276.91 0 0 0 0 72.39 302.04 0 0 2.41 524.62 4,744.88

99 365-133 BUFFET BASE 75 8,904.87 1.302.94 582.25 0 1,781 32 3 24 4 7 0 0 0 169 4 93 8 596.59 0 0 118.25 3.067.79 14,886.85

100 305-222 DINING LEG TABLE 55 2,608.01 1.341.99 496.53 0 1,401.11 463.37 0 0 0 0 598.2 738.38 0 0 1,177.00 23.13 8,843.69

101 365-242 TRESTLE TABLE TOP 89 1.929.74 1.467.84 390.71 0 1,844.21 435.93 0 0 0 0 848.48 807.91 0 0 1,095.85 28.57 8.647.05

102 365-244 TRESTLE TABLE BASE 65 2,152.14 23.33 135.08 0 0 160.9 0 0 0 0 392.82 0 0 0 378.45 0 3,243.81

103 365-541 UPH DINING SIDE CHAIR 306 527.17 6.01 250.69 0 0 53.45 0 0 0 0 77.44 0 179.69 309.47 0 0 1,411.82

104 365-542 ARM CHAIR (ARM ONLY) 6 717.38 10.11 289.35 0 0 63.17 0 0 0 0 145.34 0 815.59 429.20 0 0 2,250.23

105 365-555 SIDE CHAIR FRAME 306 640.84 1.71 281.18 0 0 38.92 0 0 0 0 304.90 0 180.7 410.02 8.44 0 1,842.78

106 365-555 BACK LEG ASSEMBLY 3 640.84 1.71 261 18 0 0 38.92 0 0 0 0 304.99 0 180.7 410.02 8.44 0 1,842.78

107 365-556 ARM CHAIR  FRAME 236 787.08 5.39 281.34 0 0 45.22 0 0 0 0 384.68 0 238.78 502.31 6.44 0 2,251.22

108 305-617 SMALL CHINA DECK 50 8,408.38 1,842.81 549.48 0 339.27 611.74 0 0 3.034.00 0 1,248.01 232.48 0 0 57.45 986.35 17288.88

109 308-542 UPH. LEATHER ARM CHAIR 7 539.18 164 24 270.71 4,383.40 0 31.3 0 0 0 0 0 0 6.23 587.01 0 0 5,962.07

110 370-912 SOFA TABLE 1 882.09 95.41 378.25 0 218.22 377.24 0 0 0 234 0 252.77 0 0 392.94 103.54 2.934.46



150

111 404-101 SIDE CHAIR 6 489.88 20.45 227.23 215.42 0 51.89 0 0 0 0 181.26 14.64 322.33 0 1.07 1.19 1,525.38
112 404-102 A R M C H A IR 2 546.18 26.81 283.75 215.42 0 63.44 0 0 0 0 197.53 14.64 485.21 0 1.07 1.19 1,815.23

113 404-203T DBL.PED. TABLE TOP 1 1.066.77 70.30 445.1 0 1,100.25 0 0 0 0 0 0 628.86 0 0 569.02 8.3 3,888.86
114 404-211 SLEIGH BED FB 5/0 1 1,123.09 24.1 320.36 0 847.12 182.03 0 0 0 418 427.05 73.82 0 0 729.48 13.92 4,158.95

115 404-230 POSTER BED HB 5/0 10 1,658.98 217.29 376.05 0 935.59 253.33 0 0 0 0 758.45 282.5 0 0 649.81 6.88 5,136.88

116 404-231 POSTER BED FB 5/0 10 1.720.07 267.08 374.80 0 347.72 208.44 0 0 0 0 785.83 73.9 0 0 552.08 6.1 4,334.92

117 404-302 HUTCH B 1.452.82 530.97 552.77 0 81.09 273.68 0 0 1,117.00 0 235.13 163.09 0 0 9.57 681.91 5,078.00

118 404-310B CHEST BASE 6 997.23 138.34 531.32 0 121.58 128.07 0 0 0 226 150.39 165.32 0 768.02 6.57 37.88 3,266.73

119 404-3100 CHEST DECK 6 1.015.52 190 531.32 0 379.88 132.13 0 0 0 339 56.12 308.24 0 1,011.72 02.37 58.16 4,114.44

120 404-410 NIGHTSTAND 14 1,008.26 99.3 324.08 0 379.38 122.13 0 0 0 217 164.88 201.17 3.51 591.02 2.15 21.94 3,134.92

121 404-510 M IRROR 25 449.07 69.22 167.83 0 0 140.2 50 0 900 0 71.27 35.52 187.78 0 0 2.04 2,072.93

122 404-932 POSTER BED RAILS 5/0 10 392.3 29.23 105.58 0 0 59.7 0 0 0 0 0 0 0 0 107.95 0 694.75

123 422-011 SQUARE COCKTAIL TABLE 67 934.42 26.07 519.64 0 503.91 160.81 0 0 0 0 0 233.12 0 224.32 1.05 4.17 2,607.52

124 422-021 RECT. COCKTAIL TABLE 122 986.54 28.9 519.64 0 538.68 174.39 0 0 0 0 0 247.22 0 255.62 1.06 4.65 2,752.88

125 422-111 SQUARE END TABLE 162 931.11 26.07 350.82 0 2 2123 133 0 0 0 0 0 100.83 0 219.85 1.05 4.17 1,088.13

126 422-215 ROUND COMMODE 185 1,990.74 98.71 163.61 0 539.09 234,41 0 0 0 159 0 243.98 4.12 981.28 13.7 25.07 4,451.70

127 422-910 CONSOLE TABLE 57 1,159.25 27.72 418.77 0 307.28 141.12 0 0 0 0 0 140.89 0 241.05 1.05 6.26 2,441.38

128 452-111 LAMP TABLE 6 499 47 40 6B 309 13 0 18845 95 0 0 0 0 0 87.02 235.81 369.18 242.61 8.0 2,076.04

129 460-101 SIDE CHAIR 242 512.95 20.45 226.2 533.13 46.9 65.56 0 0 0 0 15.16 21.31 231.5 0 0 2.97 1.878.12

130 460-102 A R M C H A IR 88 632.82 26.81 244.01 533.13 48.9 82.49 0 0 0 0 63.41 21.31 284.33 0 0 2.07 1,940.19

131 460-110 DRESSER 5 2.386.99 498.8 581.81 88.39 650.69 2 04 2 9 0 0 0 976 0 813 0 0 28.72 1,240.91 7,269.59

132 460-203B DBL. PED. TABLE BASE 30 1,552.90 6.2 214.12 0 0 147.80 0 0 0 0 0 0 0 0 304.47 0 2,227.59

133 4G0-203T DBL. PED. TABLE TOP 34 852.91 78.55 346.85 0 517.57 2 00 2 3 0 0 0 0 0 1,007.21 0 0 440.75 7.12 3,451.18

134 460-301 BUFFET 29 1,302.69 328.07 466.17 33.8 715.04 179.43 0 0 0 518 0 670.56 0 203.54 59.15 1,133.31 6,507.75

135 460-302 HUTCH 23 1.939.55 766.01 509.09 0 88.58 252.03 0 0 3.309.20 0 0 204.81 0 0 16.76 1,011.48 B,007.52

136 460-350B ARM OIRE BASE 1 1,254.51 253.06 466.17 0 302.35 170.08 0 0 0 348 0 446.64 0 0 12.33 684.97 3,918.10

137 460-350D ARM OIRE DECK 3 931.49 391.12 567.29 0 552.09 221.88 0 0 0 432 0 476.9 0 0 11.49 702.81 4,280.07

138 460-410 N IG HTSTA ND 1 1,045.42 16.64 325.74 33 188.87 123.54 0 0 0 210 0 247.26 0 1.761.01 12.59 28.18 3,002.25

139 471-421 NIGHTSTAND w/o TOP 50 1,318.88 1,506.42 332.07 0 258.02 173.79 0 0 0 0 0 187.09 0 0 33.51 853.50 4.681.34



151

140 471-R42 5/D-6/6 STANDARD BED RAILS 30 457.61 30.23 68.58 0 177.78 66.6 0 0 0 0 0 0 0 0 97.71 4.36 80287

141 500-966 POSTER FB 6/8 1 33.74 53.6 0 0 22.46 0 0 0 0 0 0 0 0 0 638.58 48.91 797.3

142 541-550 1เ[วางyr5 50 704.86 0 0 0 964.25 115.79 0 0 0 0 0 885.81 740.19 0 5.84 1,239.60 4.696.34

143 541-830 เส ัผ  3.5r|fH 50 1.286.04 155.63 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 7.82 0 575.17 3.56 2,008.22

144 543-58A £แ1ส์!ฟ้า ม7เวฟ้าง 24 277.14 300.73 0 0 2.634.24 0 0 0 0 0 12.35 964.23 0 308.92 0 74.94 4,570.54

145 543-58B ๆ ฟ้าง 38 277.14 300.73 0 0 2.634.24 0 0 0 0 0 12.35 964.23 0 306.92 0 74.94 4.570.54

146 565-103 SIDE CHAIR 136 538.29 1.34 255.07 0 0 32.83 0 0 0 0 166.11 0 265.65 0 1.17 1.19 1.262.24

147 565-260 โ£ะ 4 770.73 70.62 0 0 0 0 0 0 0 290 0 493.27 7.03 7.64 418.25 6.93 2,063.25
140 641-37B 6/8 POSTER BED HB 30 2.969.83 125.73 476.8 0 1,015.63 460.88 0 0 0 0 927.81 441.32 0 0 585.63 22.00 7,027.49

149 641-379 6/6 POSTER BED FB 25 2.272.66 105.49 478.8 0 0 278.63 0 0 0 0 720.54 0 0 0 361.75 0 4,217.87

150 641-421 NIGHTSTAND w /o  TOP 40 1,314.05 738.28 358.63 204.86 120.13 148.69 0 0 0 0 231.2 188.95 0 576.65 8 3 8 27.04 3,914.73

151 841-R42 5/0.6/6 STANDARD BED RAILS 25 453.08 30.23 83.63 0 24.41 61.41 0 0 0 0 0 0 0 0 75.10 6.17 734.08

152 662-744 DOUBLE PEDESTAL TABLE TOP 17 686.54 1.514.69 370.77 0 72.83 419.68 0 0 0 130 624.02 727.75 0 0 419.56 22.06 4,987.88

153 761-323 4/6-5/0 BROKEN PEDIMENT HB 55 844.89 75.5 354.66 0 303.53 259.52 0 0 0 0 225.59 234.68 0 184.02 421.23 15.01 2,919.23
154 761-324 4/6-5/0 BROKEN PEDIMENT FB 45 784.02 141.3 208.07 0 17.36 248.93 0 0 0 0 225.59 0 0 123.33 315.32 3.13 2.067.06

155 761-326 6/0-6/6 BROKEN PEDIMENT HB 40 928.26 75.5 404.56 0 378.32 296.81 0 0 0 0 225.59 292.97 0 244.15 505.67 13.73 3.365.55

156 761-327 6/0-6/6 BROKEN PEDIMENT FB 40 816.83 141.3 403.4 0 22.88 259.50 0 0 0 0 224.47 0 0 125.83 316.28 5.05 2,315.50

157 761-333 5/0 MANSION BED HB 2 1.441.08 1B.36 209 23 0 253 64 361 75 0 0 0 0 266 55 170.37 0 0 080.63 10.48 3,412.09

158 761-343 5/0 SLEIGH BED HB 25 1.176.91 27.86 259.12 0 797.41 362.1 0 0 0 840 35.91 453.42 0 0 436.58 40.49 4,435.81

159 701-344 5/0 SLEIGH BED FB 25 1.040.09 12.78 257.86 0 433.56 235.35 0 0 0 696 0 248.35 0 0 451.16 18.62 3.393.87

160 761-346 6/0 SLEIGH BED FB 45 1,281.69 38.71 331.84 0 978.67 467.47 0 0 0 1.080.00 0 487.73 0 0 433.7 45.31 5.123.11

161 761-347 6/6 SLEIGH BED HB 45 1,171.43 13.23 330.68 0 537 288.41 0 0 0 880 0 258.42 0 น 450.85 18.62 3,948.63

162 761-375 4/6-5/0 POSTER HB 105 610.16 22.41 354.68 0 324.74 253.81 0 0 0 0 0 252.5 0 0 271.78 11.15 2,101.00

163 761-376 4/8-5/0 POSTER FB 20 731.6 25.56 280.79 0 14.5 223.85 0 0 0 0 0 0 0 0 311.85 0.59 1.588.74

164 761-R42 5/0. 6/6 STANDARD BED RAILS 140 471.98 30.23 74.65 0 24.44 76.45 0 0 0 0 0 0 0 48.48 82.12 4.03 792.39

165 761-R55 5/0-8/6 SLEIGH BED RAILS 70 479.54 123.35 83.32 0 20.17 80.37 0 0 0 0 0 0 0 0 89.95 2.37 879.07

166 795-110 DRESSER 39 1.528.29 881.29 588.37 40.8 751.57 200.75 0 0 0 0 0 689.24 0 0 2.51 936.34 6,397.17

167 795-203B DBL. PED. TABLE BASE 28 2,364.05 217.73 653.8 0 1.205.82 304.89 0 0 0 0 112.23 1.244.17 0 0 843 17.79 6.963.27
168 795-203T DBL. PED. TABLE TOP 29 2.364.05 217.73 653.8 0 1.205.82 304.69 0 0 0 0 112-23 1,244.17 0 0 843 17.79 6.983.27
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169 795-301 BUFFET 10 870.3 318.71 625.15 121.39 441.53 150.45 0 0 0 0 0 431.38 0 0 0 971.69 3,928.59

170 795-302 HUTCH 20 1.109.48 700.41 588.37 0 884.55 242.33 0 0 1,348.00 0 0 131.34 0 0 2.39 989.72 5,976.59

171 795-310 CHEST 3 1.239.57 434.53 370.22 0 705.48 377.08 0 0 0 0 0 851.3 0 0 2.39 940.38 4,720.98

172 795-350B ARMOIRE BASE 15 812.18 289.89 552.43 0 283,35 120.07 0 0 0 0 0 338.08 0 0 0 509.41 2.898.32

173 795-350D ARMOIRE DECK 15 715.21 481.3 680.6 0 737.68 191.85 0 0 0 0 0 697.69 0 0 18.28 013.97 4,094.56
174 795-410 NIGHT STAND 1 628.27 269.37 384.87 40.8 270.17 207.58 0 0 0 0 11.22 231.15 0 180.44 1.51 13.16 2238 .55

175 705-520 M IRROR CHEVAL 22 285.09 11.13 19823 0 0 91.37 0 0 350 0 37.04 19.92 190.83 0 0 1.78 1.185.40

176 800-029 COCKTAIL TABLE 100 487.82 255.34 231.51 0 241.61 221.79 0 0 0 100 38.16 255.93 0 472.92 18.95 48.37 2.370.39

177 800-121 HEXAGONAL END TABLE 100 418.18 11.93 231.51 0 413.42 202.83 0 0 0 127 28.94 225.04 329.41 5.96 12.22 44.21 2,046.64

176 875-101 SIDE CHAIR 88 381.75 20.45 258.61 227.67 0 48.95 0 0 0 75 150.39 0 307.1 0 0 0 1,449.93

179 875-102 A RM C H AIR 38 458.81 26.81 278.52 15.17 0 80.43 0 0 0 75 150.39 0 355.59 0 0 0 1,420.53

160 676 107 SIDE CHAIR 750 382.72 20.45 258.61 227.67 0 48.95 0 0 0 75 114.48 0 280.57 0 0 0 1.368.46

1B1 875-108 A R M C H A IR 252 459.58 28.81 278.52 227.67 0 60.43 0 0 0 75 114.48 0 331.91 0 0 0 1,574.40

162 875-202B DBL. PED. TABLE BASE 27 1,809.99 124.58 528.68 0 1,42721 244.05 0 0 0 0 798.88 1.147.13 0 0 790.25 13.48 6.880.19

163 875-202T DBL. PED. TABLE TOP 27 1.809.99 124.58 528.88 0 1,427.21 244.05 0 0 0 0 796.86 1,147.13 0 0 790.25 13.48 6,880.19

184 875-302 HUTCH 16 1,545.26 688.11 549.48 0 134.93 230.91 0 0 1.189.00 0 99.89 401.33 0 0 17 1,215.64 8,150.52

185 875-303 SMALL BUFFET 80 2.319.65 356.65 582.21 302.37 239.88 160.45 0 0 0 0 248.91 289.98 0 0 4.79 3.744.95 8.247.82

186 875-304 HUTCH COMPLETE 44 983.14 492.94 549.46 0 108.74 295.08 0 0 1,038.00 0 11841 290 5? 0 0 9.57 067.40 4.875.32

187 875-350D ARMOIRE DECK 1 896.53 148.87 613.64 0 889.72 208.23 50 0 0 0 123.46 407.15 0 0 7.54 740.6 3:740.74

168 875-510 MIRROR 10 94.38 2 2 3 168.69 0 0 94.83 400 0 530 0 176.21 0 164.15 0 0.9 0.95 1,830.34

189 875-936 CANOPY FOR BED 5 701.38 28.58 104.43 0 0 76.97 120 0 0 0 0 0 0 0 171.24 0 1202.58

190 943-581 $ l f e h 3  มาน 39 863.04 1.169.44 0 0 1.430.38 227.51 0 0 0 0 0 1,088.76 0 0 0 2,230.29 0,989.39

191 943-582 $ใน  3 R u in 1 239.1 7.22 0 0 107.85 88.5 0 0 0 0 0 198.9 0 0 0 572.07 1,169.65

192 955-101 SIDE CHAIR 8 271.03 20.45 0 195.03 0 0 0 0 0 58 0 0 109.46 0 0 0 651.98

193 955-102 ARM  CHAIR 6 389.14 26.81 48.38 195.03 0 0 0 0 0 58 0 0 150.69 0 0 0 846.04

194 955-830 ฟ ้น ง 3.5 l j« 98 1.440.82 332.4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3.08 0 57723 0.71 2,354.95

195 957-110 โชฟา 1 d l i ï 399 622.13 23.79 0 0 0 11.14 0 0 0 0 0 0 499.21 43.87 0 0 1.100.13

196 957-130 โแฟา 3 vflia 198 957.73 24.58 0 0 0 65.53 0 0 0 0 0 0 499.21 43.87 0 0 1,590.90

197 957-700 พ ะก ค าง 206 438.55 13.83 109.08 0 54.41 45.91 0 0 486 0 0 51.42 168.85 80.35 0 5.22 1,453.42
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108 99200 BUFFET 1 2,491.30 0 0 0 86.72 0 0 0 0 0 0 823.01 0 0 5.74 1,376.90 4,785.07
190 VB340-3Ô6 SLEIGH BED FB 6/6 3 1,386.23 36.66 369.76 0 843.2 325.10 0 0 0 0 0 188.52 0 0 693.33 45.96 3,888.73
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5.3.3.1.รการคัดเลือกผลิตภัณฑ์ท่ีสนใจ

A-ความจำเปน็ในการลัดเลีอกผลิตภณัฑ์

การทำเป็นต้นทุนต่อช้ินน้ัน เน่ึองจากผลิตภัณฑ์มีเป็นจำนวนมากไม่สามารถพิจารณาเป็น 
ต้นทุนต่อช้ินไต้หมดครบทุกผลิตภัณฑ์ จึงต้องคัดเลือกบางผลิตภัณฑ์มาพิจารณา และผลิตภัณฑ์ท่ี 
เลือกมาพิจารณาคือผลิตภัณฑ์ท่ีเราไห้ความลนใจมากกว่าผลิตภัณฑ์อ่ืน จึงทำการคัดเลือก
ผลิตภัณฑ์มาพิจารณาเป็นตัวอย่างก่อนจำนวน4ผลิตภัณฑ์

B.หลีกเกณฑท์ีไ่ซในการคดเลือกผลิตภณัฑ์

หลักเกณฑ์ท่ีใช้ไนการเลือกผลิตภัณฑ์มาพิจารณามีคังต่อไปน้ี

ส)หลักเกณฑ์ที่หนึ๋ง ผลิตภัณฑ์ที่ม ึปัญหาเรื่องต้นทุน คือมึด้นทุนสูงและ 
ต้องการจะลดต้นทุน

เม่ือพิจารณาหลักเกณฑ์ท่ีหน่ึง ผลิตภัณฑ์ท่ีมีปัญหาเร่ืองต้นทุน คือมีต้นทุนสูงและ 
ต้องการจะลดต้นทุน

จากข้อมูลที่มีอยู่ในขณะนี้เมื่อทำการพิจารณาเรื่องผลิตภัณฑ์ที่มีปัญหาเรื่อง 
ต้นทุน คือมีต้นทุนสูง การจะระบุว่าผลิตภัณฑ์ใดมีต้นทุนสูงไต้ ต้องพิจารณาที่ต้นทุนต่อชิ้นของ 
ผลิตภัณฑ์ซึ่งในขณะนี้ยังไม่มีข้อมูลต้นทุนต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ ข้อมูลต้นทุนต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ 
จะเกิดขึ้นเมื่อการคำนวณจากต้นทุนรวมเป็นต้นทุนต่อชิ้นได้ทำสำเร็จแล้ว ตังนั้นหลักเกณฑ์นี้จึงไม่ 
ลามารถทำไต้ขณะนี้ จึงไม่นำหลักเกณฑ์นี้มาทำในงานวิจัยนี้

ช)หลักเกณฑ์ที่สอง ผลิตภัณฑ์ที่ม ีมูลค่าการผลิตสูง คือเป็นผลิตภัณฑ์ที่ม  ี
ความส์าลัญต่อรายเบและรายจ่ายของโรงงาน เน ี่องจากเป็นผลิตภัณฑ์ที่ม ีม ูลค่าการผลิต 
สูง

เม่ือพิจารณาหลักเกณฑ์ท่ีสอง ผลิตภัณฑ์ท่ีมีมูลค่าการผลิตสูงลามารถหาได้จาก 
ปริมาณของผลิตภัณฑ์ท่ีผลิต ถ้าผลิตภัณฑ์ใดผลิตเป็นจำนวนมากจะทำให้มูลค่าการผลิตสูง
หลักเกณฑ์น้ีจึงสามารถทำได้ จึงนำหลักเกณฑ์น้ีมาทำในงานวิจัยฉบับ

ค่าประมาณมูลค่าการผลิตในช่วงเวลาเดือน5ปี2003=ค่าประมาณต้นทุนกา?ผลิต 
ต่อช้ินXจำนวนท่ีผลิตในเดือน5ปี2003
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ถ)หลักเกณฑ์ท่ีสาม ผลตภณัฑท์ีเ่ลีอกเปน็ผลิตภณัฑตั์วอย่างตอ้งทำการ
ผลิตในอาคารการผลิตหลักของโรงงาน และเปน็อาคารการผลิตทีแ่ตกตา่งกัน

ฌ่ึอพิจารณาหลักเกณฑ์ท่ีลาม ในการเปรียบเทียบอาคารการผลิตของโรงงาน
โรงงานมีอาคารการผลิตหลัก4อาคาร ดงน้ันจึงเลือกผลิตภัณฑ์ตัวอย่างได้4ผลิตภ้ณฑ์ 

หลักเกณฑ์น้ีจึงลามารถทำได้ จึงนำหลักเกณฑ์น้ีมาทำในงานวิจัยฉบับ

C-คัดเลิอกผลิตภัณฑตั์วอย่างมาพจิารณา4ผลิตภัณฑ์

เน่ืองจากโรงงานมีอาคาร4อาคารท่ีทำหน้าท่ีเป็นโรงงานหลักในการผลิต ตังน้ันจึงเลือก
ผลิตภัณฑ์ท่ีทำการผลิตเป็นส่วนใหญ่ในอาคารตังกล่าวจำนวนอาคารละ'เตัวอย่าง ตังน้ันเม่ีอ
พิจารณา4อาคารจึงได้ผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง4ตัวพอดี

อ.ฃ้ืนตอนในการเลิอกผลิตภณัฑ์

ข้ันตอนในการเลือกผลิตภัณฑ์มีตังต่อไปน้ี
1. การหาจำนวนผลิตภัณฑ์ท้ังหมดท่ีนำมาพิจารณา
2. การตัดเลือกผลิตภัณฑ์เพียง4ตัวจากผลิตภัณฑ์ท้ังหมด

ล)การหาจำนวนผลิตภัณฑท้ั์งหมดท่ีนำมาพิจารณา
จำนวนผลิตภัณฑ์ท้ังหมดท่ีนำมาพิจารณาคือจำนวนผลิตภัณฑ์ท้ังหมดท่ีเข้า 

ข้ันตอนบรรจุในเดือนท่ีรของปี2003 เหตุผลและรายละเอียดของการใช้จำนวนผลิตภัณฑ์ท้ังหมดท่ี 
เข้าข้ันตอนบรรจุในเดือนท่ีรของปี2003แทนจำนวนผลิตภัณฑ์ท้ังหมดท่ีนำมาพิจารณาได้อธิบายไว้ 
แล้วในหัวข้อการเลือกช่วงเวลา

b)nารคัดเลอีกผลิตภณัฑเ์พยีง4ตัวจากผลิตภัณฑ์ท้ังหมด
หลักเกณฑ์ท่ีใซในการเลือกผลิตภัณฑ์มีตังน้ี

1. เป็นผลิตภัณฑ์ท่ีมีมูลค่าการผลิตมาก เพราะผลิตภัณฑ์ท่ีมีมูลค่าการ 
ผลิตมากคือผลิตภัณฑ์ท่ีมีความลำตัญเน่ืองจากมีผลอย่างมากต่อรายรับและรายจ่ายของโรงงาน 
ผลิตภัณฑ์ท่ีมีมูลค่าการผลิตมากลามารถหาได้จากผลิตภัณฑ์ท่ีมีปริมาณการผลิตเป็นจำนวนมาก 
จำนวนมาก เพราะผลิตภัณฑ์ท่ีมีการผลิตจำนวนมากจะมีมูลค่าการผลิตมาก

2. เป็นผลิตภัณฑ์ท่ีผลิตในอาคารการผลิตหลักท่ีต่างกันคืออาคารเก้าอ้ีา 
อาคารpp2 อาคารโต๊ะ อาคารตู้ เหตุผลท่ีทำไมจึงเลือกผลิตภัณฑ์จากอาคารการผลิตหลักให้
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ต่างกันก็เพ่ือประโยซนํในการเปรียบเทียบ ซ่ึงใต้อธิบายใว้ในการเปรียบเทียบให้เห็นความแตกต่าง 
และข้อดีข้อเสียของระบบการผลิตของอาคารคการผลิตท้ัง4อาคารของโรงงาน คือในการ
เปรียบเทียบให้เห็นความแตกต่างและข้อดีข้อเสียของระบบการผลิตชองอาคารคการผลิตท้ัง4 
อาคารของโรงงานจะเป็นการนำระบบการผลิตของแค่ละอาคารมาเปรียบเทียบกัน

E.ผลิตภัณฑที์เสือกเป็นผลิตภัณฑตั์วอย่าง

จากผลิตภัณฑ์ท้ังหมดท่ีนำมาพิจารณาเสือกผลิตภัณฑ์ใต้4ตัวดังน้ีคือ 
1 .ผลิตภัณฑ์ดัวอย่างท่ีหน่ึง
2. ผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท่ีสอง
3. ผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท่ีลาม
4. ผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท่ีสื

ล)ผล ิตภัณฑตั์วอย่างทีหน่ึง
เก้าอ้ีซ่ือรเอE CH Al Rîหัสผลิตภัณฑ์คือ875-107
ค่าประมาณมูลค่าการผลิตในช่วงเวลาเดือน5ปี2003คือ1,026,345.00บาท
อาคารท่ีทำหน้าท่ีผลิตเป็นหล้กคืออาคารเก้าอ้ี1
สามารถดูว่าผลิตภัณฑ์ตัวอย่างผลิตท่ีข้ันตอนการผลิตใดบ้าง จากค่าประมาณ

ต้นทุนการผลิตต่อช้ินของผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง
ข้ันตอนการผลิตให้กับผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท่ีหน่ึงดังภาพธ.4ดังต่อโปน้ี
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ภาพร.4แสดงข้ันตอนการผลิตให้กับผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท่ีหน่ืง

หมายเหต-ุตวัเลขทีแ่สดงใหเ้หนิคอีดา่ประมาณตน้ทนุการผลติตอ่ชิน้ในขัน้ตอนการผลติตา่งๆ

b)«ลิตภัณฑ์ตัวออ่างท่ีสอง
ตู้ซ่ือROUND COMMODEmลผลิตภัณฑ์คือ422-215
ค่าประมาณยูลค่าการผลิตในช่วงเวลาเดือนรปี2003คือ823,564.50บาท
อาคารท่ีทำหน้าท่ีผลิตเบ้นหลักคืออาคารpp2
ลามารถดูว่าผลิตภัณฑ์ตัวอย่างผลิตท่ีข้ันตอนการผลิตใดบ้าง จากค่าประมาณ

ต้นทุนการผลิตต่อช้ินของผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง
ข้ันตอนการผลิตให้กับผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท่ีลองตังภาพร.รตังต่อไปน้ี
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ภาพร.รแสดงช้ันตอนการผลิตให้กับผลิตภ้ณ,»โตัวอย่างท่ีสอง

หผายเพตุ-ตัว!ลฃทีแ่สดงใหเ้หน้คือค่าประมาณตันทนุการผลิตต่อช้ันในช้ันตอนการผลิตต่างๆ

(ะ)ผลิ ตภัณฑ์ตัวอย่างท่ีสาม
ช้ินส่วนของเตียงซ่ึอรTANDARD BED RAILS î^ ผลิตภัณฑ์คือ131-R55 5/0,

6/6
ค่าประมาณมูลค่าการผลิตใน รๆวงเวลาเดือน5ปี200รคือ360,162.60บาท 
อาคารท่ีทำหน้าท่ีผลิตเป็นหลักคืออาคารโต๊ะ
สามารถดูว่าผลิตภัณฑ์ตัวอย่างผลิตท่ีข้ันตอนการผลิตใดบ้าง จากค่าประมาณ

ต้นทุนการผลิตต่อช้ินของผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง
ข้ันตอนการผลิตให้กับผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท่ีลามตังภาพร.6ตังต่อไปน้ี
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ภาพร.e แสดงข้ันตอนการผลิตให้กับผลิตภัณ1ท์ตัวอย่างท่ีสาม

หมายเหตุ-ตัวเลขที่แสดงให้เหินคือค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อชิ้นในขั้นตอนการผลิตต่างๆ

ช)ผลิตภัณฑ์ต้วอย่างท่ีส์
ตู้ซ่ีอARMOIRE DECKîหัลผลิตภัณฑ์,คือ131-271
ค่าประมาณมูลค่าการผลิตในรiวงเวลาเดือน5ปี2003คือ1,588,638.06บาท
อาคารท่ีทำหน้าท่ีผลิตเป็นหลักคืออาคารตู้
ลามารถดู'ว่าผลิตภัณฑ์ตัวอย่างผลิตท่ีข้ันตอนการผลิต'ใดบ้าง จากค่าประมาณ

ต้นทุนการผลิตต่อช้ินของผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง
ข้ันตอนการผลิตให้กับผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท่ีท่ีตังภาพร.7ตังต่อไปน้ี
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ภาพ5.7แสดงข้ันตอนการผลิตให้กับผลิตกัณฟ้ตัวอย่างริเสื

F.fh ประมาณต้นทุนการผลตต่อสันของผลิตภณัฑตั์วอย่าง'ทัÎ้4 ตัว

ค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อช้ินของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท้ัง4ตัวในตารางร.ใ0ด้งต่อไปน้ี



ดาราง5.10ค่าประมาณต้นทุนการผสิตต่อน'ของผลตภัณฑ์ตัวอย่างทั้ง4ตัว
ชิน้พอนภาทต,?ยม 'Tตคดุบ ช ิน้ ตอน ภาพ สติน ดภั

« าด ับ r tf สนatiอผส ด ;าณ ด ั
รำน วน  
ชิน้ น ดง a เบาะ ว เป ิย ร ์ ก ด ่อ ง

ดว
ไ ม ้ พวาย ก ระจ ก

ว เป ิย ร ์ด ัด  
โด ัง นกะสด ัก บ อ รด เด ัาอ PP2 โด ัะ 5 รวม

1 875-107 SIDE CHAIR 750 382.72 20.45 258.6 227.7 0 48.95 0 0 0 75 114.48 0 280.6 0 0 0 1.368.46

2 422-215 ROUND COMMODE 185 1,990.74 96.71 163.6 0 539.09 234.4 0 0 0 159 0 244 4.12 961.3 13.7 25.07 4,451.70

3 131-R55 5/0, 6/8 STANDARD BED RAILS 174 1,524.01 123.4 81.03 0 48.98 85.2 0 0 0 0 0 0 0 0 206.4 0 2,069.80

4 131-271 ARMOIRE DECK 138 4,273.88 860.5 572.9 0 2,192.32 329.9 0 0 0 636 512.91 618.2 0 0 30.5 1.475.74 11,511.87
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5.3.3.2หาคา่ต้นทนุการผลตตอ่ชิน้

ข้ันตอนการทำต้นทุนการผลิตรวมไปเป็นต้นทุนการผลิตต่อช้ินในภาพ5.8ด้งต่อไปน้ี
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ภาพธ.8เพเดงขนด«นการทำต้นทุนการผรดรวมไปเป็นต้นทุนการผรดต่ป็4น
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5.3.3.2.1 หาดา่ตน้ทนุการ«สติทางตรงตอ่ขนตอนการ«สติ

5.3.3.2.1.1.นอกตนทนุการ«สติหางตรงกบัตนทนุการ«สติทางออ้นออกรากกนั

การแยกต้นทุนการผลิตทางตรงกับพ้นทุนการผลิตทางอ้อมออกจากกันในภาพร.9ต้งต่อไปน้ี 

ภาพร.9แสดงการแยกต้นทุนการผลิตทางตรงกับต้นทุนการผลิตทางอ้อมออกจากกัน

ช้ันตอนการนยกต้นทุนการผลิตทางตรงกับต้นทุนการผลิตทางอ้อมออกจากกัน
1. หาค่าต้นทุนการผลิต
2. นำต้นทุนการผลิตมานยกต้นทุนการผลิตทางตรงกับต้นทุนการผลิตทางอ้อมออก

จากกัน
3. ค่าท่ีไต้จากการนำต้นทุนการผลิตมาแยกต้นทุนการผลิตทางตรงกับต้นทุนการ 

ผลิตทางอ้อมออกจากกัน

A-หาดา่ต้นทนุการ«สติ

ต้นทุนการผลิตไต้เคยไปแล้วในตาราง4.2

ร-นำตน้ทนุการ«สติมาแยกตน้ทนุการ«สติทางตรงกบัตน้ทนุการ«สติทางออ้มออก
จากกัน

วิธีการแยกต้นทุนทำโดยการปรึกษาระหว่างผู้ทำงานวิจัยและแผนกบัญชีของโรงงาน
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0,ค่าทีไ่ตจ้ากการนำตน้ทนุการผลติมาแฮกตน้ทนุการผลติทางตรงกบัตน้ทนุการ 
ผลิตทางอ้อมออกจากกัน

ค่าท่ีได้จากการแยกคือ
1. ด้นทุนการผลิตทางตรง
2. ด้นทุนการผลิตทางอ้อม

ล)ต้นทุนการผลิตทางตรง
ต้นทุนการผลิตทางตรงในตารางร.11ดังค่อ1ไป'น้ี

«ารางธ. 11 ต้นทุนการผลิตทาง«รง
ลำสับ ร้«รายการด้นทุน ด้นทุนคิ้เกัดร้น(บาท)

ด ้นท ุนว ัตถ ุด ินทางตรง

1 ด้นทุนวัตถุ-ไม้ยาง 8,276,181.68

2 ด้นทุน-ร้นด้วนไม้ยาง 12,205,986.52

3 ด้นทุน-ไม้ RED ALDER 1,868,419.43

4 ด้นทุนวัตถุ-ไม้ M.D.F. 1,566,920.97

5 ด้นทุนวัตถุ- M.D.F ปร่วีต็l o f 7,774,976.18

6 ด้นทุนวัตถุ-คิ้วไม้ 10,919.56

7 ด้นทุนวัตถุ-ร้นด้วนไม้แกะรล้ก 0

8 ด้นทุนวัตถุ-วีณ ียf 3,978,468.12

9 ด้นทุนวัตถุ-ไม้อ้ต 1,015,481.64

10 สับทุนวดอุ-หวาย 66,719.46

11 สันทุนวตชุ-กระจก 1,108,429.22

12 ด้นทุนวัตถุ-ณาะ 1,375,931.57

13 ด้นทุนวัตถุ-ด้วนประ:กอบเล่อร์นิเจอf 2,701,247.93

14 ด้นทุนวัตถุ-สี 3.374,286.53

15 ด้นทุนวัตถุ-กด้อง 1,451,762.01

16 ด้นทุนวัตถุ-PEโล่ม 145 093.56

17 ด้นทุนวัตถุ-กระ:ดาหกล่อง 1,266,644.61

18 สันทุนวตอุ-วัสทุงานเบาะ 0

19 สันทุนว้ตอุ-ฟ้าเบาะ 284 176.83

20 ด้นทุน-หนํง่ 911 868.26

21 ด้นทุนวัตถุ-ล่องนํ้า 214988.14

ส ันท ุบแรงงานทาง«รง

22 ค่าแรงรายวน 4,610,850.70

23 ค่าแรงด้างเนมา-งานแกะ 801.748.10

24 ค่าแรงด้างเทมา-งานภสีง 42,132.00



25 ด่าอ ้างอ้คเพรฬเปึฮรั 0

26 ด่าแรงอ้างเพมาชื่น ๆ 30," 50.00

รวมต ้นท ุนก'ใรผi  ตทาง«รง 55.083,383.02

b) ต้นทุนการผลิตทางอ้อม
ต้นทุนการผลิตทางอ้อมในตารางร.12ดังต่อไปน้ี

ตารางร. 12ต ้นท ุนการผล ิตทางอ ้อม
ลำต้บ ชื่อรายการตันทุน ต้นทุนที่เภิตรื้น(บาท)

ต ้นท ุบการผ»ตทางออม

1 เงน1ต้อนค่านรงหัวหน้างาน 2,145,436.78

2 ด่านรงทางอ้อม 1,382,886.19

3 ค่ากระดาษทราย 653,29^.77

4 ค่ากาว 536,283.15

5 ด่าว้ททุอุปกรณ์โซ้ไปโรงงาน 1,467,387.76

6 ด่า'รัสตุสินเปลองชื่นโรงงาน 81,524.33

7 ค่าซ้อมบ่า^งรักษาเครึ่องจักร 392,781.96

8 ด่าซ้อมบ่า^งอุปกรณ์โรงงาน 138,857.44

9 ด ่าซ้อมป้า^อาคารโรงงาน 147,346.00

10 ด่าเซ้ารถยกแล:;อุปกรณ์โรงงาน 61,767.13

11 ด่าไฟฟ้าโรงงาน 1,309,766.89

12 ด่าเซ้าเคชื่องจักร 394,817.00

13 ค่าเชื่อมราคาอาคารโรงงาน 404,455.92

14 ด่าเชื่อมราคารเครองจักร 844,178.15

15 ด่าเชื่อมราคารถยก&อุปกรณ์โรงงาน 316,859.05

16 ด่าไซ้จ่ายเบ่ตเตล็ตโรงงาน 478,037.02

รวมต ับท ุบการมส ิ«ทางอ ้อม 10,755,682.04

5.3.3.2.1.2.จัดกลุ่มตน้ทนุตามขนตอนการผลิต

ข้ันตอนการจัดกลุ่มต้นทุนตามข้ันตอนการผลิต 
1 .ข้ันตอนการผลิตของระบบการผลิต
2.หาค่าต้นทุนการผลิตทางตรง
ร-นำต้นทุนการผลิตทางตรงมาจัดกลุ่มต้นทุนตามข้ันตอนการผลิต
4.ค่าท่ีได้จากการนำต้นทุนการผลิตมาจัดกลุ่มต้นทุนตามข้ันตอนการผลิต
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A-ซัน้ตอนการผร»ของระบบการ N§ ต

ช้ันตอนการผลตของระบบการผลิตในภาพธ.1อตังต่อไปน้ี
ภาพร.10ขนตอนการผลิตของระบบการผลิต
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ธ.หาค่าทีตน้ทนุการผลิตทางตรง

ต้นทุนการผลิตทางตรงได้เคยไปแล้วในตารางร.11

C-นำต้นทนุการผลิตทางตรงมาจัดกลุ่มตน้ทนุตามขนตอนการผลิต

วิธีการนำต้นทุนการผลิตทางตรงมาจัดกลุ่มต้นทุนตามข้ันตอนการผลิตทำโดยการปรกษา 
ระหว่างผู้ทำงานวิจัยและแผนกบัญชรองโรงงาน

อ.ค่าทไีตจ้ากการนำตน้ทนุการผลิตมาจัดกลุ่มตน้ทนุตามÎเนตอนการผลิต

ค่าท่ีได้จากการทำคือต้นทุนการผลิตทางตรงต่อข้ันตอนการผลิต นำมาในตารางร.13
ดังต่อไปน้ี

ตารางร.13ต ้นท ุนการผล ิตทาง«รงต ่อขนตอนการผล ิต

«าสั'บ ฟ ้อข ้นตอนการแรด ฟ้อราอการด้นท ุน ด ้น'ท ุนท ึ๋เก ิดข ้น(บาท)

ข ้นดอนการเดร ียมร ัดท ุด ิบ

1 ไม้ ต ้น ท ุน ว ั*ช ุส ิบ ท าง*รง

สันทุนรัตอุ-ไม้ยาง 8,276,181.68

สันทุน-รีน!(วนไม้ซาง 12,205.986.52

สันทุน-ไม้โรด,RED ALDER 1,868,419.43

ต ้นท ุนแรงงานทาง«รง

ค่านรงรายวัน 505,162.00

2 กิดตั๋ง ต ้นท ุบว ัตช ุ*บทางตรง

สันทุนรัตอ ุ- ((วนประทอบเพ่อ{น้เจอร์ 1582358.29

สันทุนรัดอ ุ- รัสทุงานบรรๆ 85015.7578

3 สิ ต ้นท ุนว ัตช ุ*บทางตรง

สันทุน'รัตอ ุ- ((วนประกอบเพ่อรํนิเจอ f 689.79

สันทุนรัตอ ุ- ส ิ 3,374,286.53

ต ้นท ุนแรงงาบทาง «รง

ค่าแรงรายวัน 655,526.13

4 เบาะ ต ้นท ุนว ัตช ุ*บทาง«รง

สันทุนรัตอุ-ไม้อัด 19,788.00



ต้นทุนวัตตุ-หนัง 911,868.26

ต้นทุนวัตตุ-ม้าเบาะ 284,176.83

ต้นทุนวัตชุ-ฟอง'นา 214,988.14

ต้นทุนวัตตุ-เบาะ 1,375,931.57

ล ันท ุบนรงงาบทาง«รง

ค่าต้างเหพาอึ๋น ๆ 30 ,1 50 .๓

ค่าแรงรายวน 34,774.53

5 วเนยร์ ล ับท ุบว ัตถ ุคบทางตรง

ต้นทุนวัตตุ-ไม้ M.D.F. 1,566,920.97

ต้นทุนวัตคุ-ๆนไยร์ 3,978,468.12

ต้นทุนวัตตุ-ไม้ต้ด 995,693.64

ล ับท ุนแรงงาบทางตรง

ค่านรงราย,วัน 218,243.54

6 กล่อง ล ันท ุบว ัดช ุตบทางตรง

ต้นทุนวัตตุ-ทร่อง 12,777.65

ตนทุนวัตถุ-กระดาษกล่อง 1,266,644.61

ต้นทุนวัตตุ-กล่อง 1,438,984.36

ล ันท ุนนรงงานทางตรง

ค่าแรงรายวัน . 46,849.80

7 คิ้วไม้ ต ้นท ุบว ัดต ุต ิบทางตรง

ต้นทุนวัตตุ-คิ้วไม้ 10,919.56

8 หวาย ล ันท ุบว ัตถ ุคบทางตรง

ต้นทุนวัตถุ-หวาย 66,719.46

9 กระจก ล ันท ุบว ัตถ ุคบทางตรง

ต้นทุนวัตตุ-กระจก 1,108,429.22

10 วัเนย ?ต้ดโด้ง ล ันท ุนว ัตถ ุคบทางตรง

ต้นทุนวัตตุ-M .F.D-ปะวัเนีย? 7,774,976.18

11 แกะสลัก ล ับท ุนแรงงาบทางตรง

ค่าแรงรายวัน ๓ 1 ,646 .84

12 บอ{พ ล ับท ุบว ัตถ ุคบทางตรง

ต้นทุนวัตตุ-ร่วนประกอบเฟอรํนิเจอ? 1118199.86

ต้นทุนวัตตุ-วัสตุงานบรรจุ 6๓ 77 .8022
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ข ั้นตอนการผลตหล ัก

13 อาคารเก้าอี้ ต ้นท ุนแรงง~บทางตรง

ค่าแรงรายวน 584,718.80

ค่าแรงจ้าง1หมา-งานนกะ 402,239.48

ค่าแรงจ้างเหมา-งานกลึง 1,355.81

14 อาคารPP2 ตนท ุนแรงง''นทางตรง

ค่าแรงรายวัน 577,959.22

ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 81,184.40

ค่าแรงจ้างเหมา-งานกลึง 9,092.50

15 อาคารโต๊ะ ต ้นท ุนแรงง^นทางตรง

ค่าแรงรายวัน 748,691.39

ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 199,604.44

ค่าแรงจ้างเหมา-งานกลึง 18,024.14

16 อาคารดู้ ต ้นท ุบแรงงานทางตรง

ค่าแรงรายวัน 637,278.74

ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 118,719.78

ค่าแรงจ้างเหมา-งานกลึง 13,659.56

5 .3 .3 .2 .2 .ห า ค ่า ต ้น ท ุน ก า ร ผ ล ิต ต ่อ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์

5 .3 .3 .2 .2 .1 .ใ ช ้ก า ร ค ำ น ว ณ ท ำ เป ็น ต ้น ท ุน ต ่อ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ห า ค ่า ต ้น ท ุน ก า ร ผ ล ิต ท า ง ต ร ง ต ่อ  
ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์

ข้ันตอนการคำนวณทำเป็นต้นทุนต่อผลิตภ้ณฑ์หาค่าต้นทุนการผลิตทางตรงต่อผลิตภัณฑ์
1. การหาค่าต้นทุนการผลิตทางตรงต่อข้ันตอนการผลิต
2. การทำจากต้นทุนการผลิตทางตรงต่อข้ันตอนการผลิตเป็นต้นทุนการผลิต 

ทางตรงต่อผลิตภัณฑ์
3. ค่าท่ีได้จากการคำนวณต้นทุนการผลิตทางตรงต่อข้ันตอนการผลิตเป็นต้นทุน

การผลิตทางตรงต่อผลิตภัณฑ์
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A-การหาค ่าต ้นท ุนการผล ิตทางตรงต ่อขนตอนการผล ิต

ต้นทุนการผลิตทางตรงต่อข้ันตอนการผลิตใช้การคำนวณหาค่า จากค่าต้นทุนการผลิต
ทางตรงต่อข้ันตอนการผลิตเป็นต้นทุนการผลิตทางตรงต่อผลิตภัณฑ์

ค่าต้นทุนการผลิตทางตรงต่อข้ันตอนการผลิตเคยไปแล้วในตารางร.13

ธ -ก า ร ท ำ จ า ก ต ้น ท ุน ก า ร ผ ล ิต ท า ง ต ร ง ต ่อ ข น ต อ น ก า ร ผ ล ิต เป ็น ต ้น ท ุน ก า ร ผ ล ิต  
ท า ง ต ร ง ต ่อ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์

ค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์แยกตามข้ันตอนการผลิตของผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง/ 
ค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ท่ีผลิตในเดือนรปี200รแยกตามข้ันตอนการผลิต

ข้ันตอนการทำจากต้นทุนการผลิตทางตรงต่อข้ันตอนการผลิตเป็นต้นทุนการผลิตทางตรง 
ต่อผลิตภัณฑ์

1. หาค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์แยกตามข้ันตอนการผลิตของ 
ผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง

2. หาค่าประมาณต้นทุนการผลิตของผลิตภัณฑ์ที,ผลิตในเดือนรปี2003
ร-ตัวคูณท่ีใช้คำนวณต้นทุนการผลิตทางตรงต่อข้ันตอนการผลิตเป็นต้นทุนการ 

ผลิตทางตรงต่อผลิตภัณฑ์

ล )ห า ค ่า ป ร ะ ม า ณ ต ้น ท ุน ก า ร ผ ล ิต ต ่อ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์แ ย ก ต า ม ฃ ื้น ต อ น ก า ร ผ ล ิต  
ข อ ง ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ต ัว อ ย ่า ง

ค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์แยกตามข้ันตอนการผลิตของผลิตภัณฑ์ 
ตัวอย่าง=ค่าประมาณต้นทุนต่อช้ินของผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง*จำนวนผลิตภัณฑ์ท่ีผลิตในเดือนรปี 
2003ฃองผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง

ข้ันตอนการหาค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์แยกตามข้ันตอนการผลิต 
ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง

1.ค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อช้ินของผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง 
ร-จำนวนผลิตภัณฑ์ท่ีผลิตในเดือน5ปี2003ฃองผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง 
ร-ค่าประมาณต้นทุนต่อผลิตภัณฑ์ท่ีผลิตในเดือน5ปี2003ฃองผลิตภัณฑ์

ตัวอย่าง

(ล )ค ่า ป ร ะ ม า ณ ต ้น ท ุน ก า ร ผ ล ิต ต ่อ ช ิ้น ข อ ง ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ต ัว อ ย ่า ง
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ตารางร.10
ค่าประมาณสันทุนการผลิตต่อช้ินของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างใต้เคยไปแล้วใน

แล้วในตารางร.10

(ช)จำนวนผลิตภัณฑที์ผลิตในเดอืน5ป2ี003ซองผลิตภัณฑตั์วอย่าง
จำนวนผลิตภัณฑ์ทีผลิตในเดือนรปี2003ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างไต้เคยไป

ผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง
((ะ)ค่าประมาณต้นทุนต่อผลิตภัณฑ์ทีผลิตในเดือนรปี200รฃอง

ค่าประมาณสันทุนต่อผลิตภัณฑ์ทีผลิตในเดือนรปี2003ของผลิตภัณฑ์
ตัวอย่าง=นำค่าประมาณสันทุนการผลิตต่อช้ินของผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง*จำนวนผลิตภัณฑ์ทีผลิตใน 
เดือน5ปี2003ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง

ค่าประมาณสันทุนต่อผลิตภัณฑ์ทีผลิตในเดือนรปี2003ฃองผลิตภัณฑ์ 
ตัวอย่างในตารางร.ไ4ตังต่อไปน้ี



ตารางร.14ค่าประมาณต้นทุนต่อผลิตภัณฑ์ทื่ผสิตในเดีอนรปี2003ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง
ช ัน้ ต อ น การเท ่?ยม 'ว ัด  (J คบ ร ่รน ต อ น ก ารผ รต ห ด ัก

สำด ับ ร ฟ ้*แ *ะ ? เร พ ร ิค ภ ัณ ฟ ้ พ f ln ïv j a เบาะ วเป ิย» กล ่อง
คว
ไ ต ้ หวาย ก *ะ จ ก

วเป ิย ร ์ด ัค  
โต ้ง แกะสด ัก บ อ รด เก าอ PP2 โต ้ะ ธ้ รวม

1 075-107 SIDE CHAIR 272040 15337.5 193950 170753 0 36712.5 0 0 0 56250 85860 0 195428 0 0 0 1026337.5

2 422-215 ROUND COMMODE 368206.9 17091.4 30267.9 0 99731.65 43365.9 0 0 0 29415 0 45133 762.2 181537 2534.5 4637.95 823502.85

3 131-R55 5/0, 6/6 STANDARD BED RAILS 265177.74 21462.0 14255.8 0 8522.52 14024.8 0 0 0 0 0 0 0 0 35918.8 0 360162.0

4 131-271 ARMOIRE DECK 569009.24 110740 79061.6 0 302540.16 45523.4 0 0 0 87768 70781.6 85305 0 0 5451 203652.12 1588639.42
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เภ ัห า ค ่า ป ร ะ ม า ณ ต ้น ท ุน ก า ร ผ ล ิต ข อ ง ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ท ี่ผ ล ิต ใ น เด ือ น ธ ป ี2003
ค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์แยกตามข้ันตอนการผลิต=ค่าประมาณ 

ต้นทุนการผลิตต่อช้ิน*จำนวนท่ีผลิตในเดือน5Î12003
ข้ันตอนหาค่าประมาณต้นทุนการผลิตของผลิตภัณฑ์ท่ีผลิตในเดือน5Î12003

1. ค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อช้ิน
2. จำนวนผลิตภัณฑ์ท่ีผลิตในเดือน5ปี2003
3. ค่าประมาณต้นทุนต่อผลิตภัณฑ์
4. ค่าประมาณต้นทุนการผลิตของผลิตภัณฑ์ท่ีผลิตในเดือน5ปี2003 

(a )R 3ป ร ะ ม า ณ ต ้น ท ุน ก า ร ผ ล ิต ต ่อ ท ี่น
ค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อช้ินไต้เคยใปแล้วในตาราง B3.3124,1

(เว )จ ำ น ว น ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ท ี่ผ ล ิต ใน เด ือ น 5 ป ี2 0 0 3
จำนวนผลิตภัณฑ์ท่ีผลิตในเดือน5ปี2003ไต้เคยไปแล้วในตาราง

ธ3.3124,1

(< ป ค 'าป ระม าณ ต ้น ท ุน ต ่อ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์
ค่าประมาณต้นทุนต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ท่ีผลิตในเดือน5ปี2003ใน

ตาราง5.15ดังต่อ'โปน้ี



ตารางร.'เรค่าประมาณด้นทุนต่อผสิตภัณฑ์ของผสิดภัณฑ์ทีผสิตในเดอนรปี2003
ขั้นตอนการเต1ขม'โตท ุรบ ข ั้นตอนการผสิดหภัก

ทำ!(โบ ฬโรนตะ^อผสิตภ ัณ ฑ ์’ I f f ?เดดง a เบ าะ ว เป ิย ร ์ กล ่อ ง « ว ไม ้ หวาย ก ระจ ก
ว เป ิย ร ์ค ัด  

โด ้ง แก ะ« ค ัก บ อ ร ์ด เกาอ PP2 โด ะ ธ้ รวม

1 «131-271 HINGES 42740 8605 5729 0 21923 3299 0 0 0 6360 5129 0182 0 0 395 14757 115119

2 «131-378R FINISHED FINIALS 28647 1428 3819 0 9279 4043 650 0 0 0 12587 2488 0 0 10345 B3 73369

3 «131-379R FINISHED FB POSTS 24932 2276 3810 0 6947 2649 0 0 0 0 13311 1113 0 0 9887 65 64990

4 #131-379R FINISHED FINIALS 49864 4552 7620 0 13894 5298 0 0 0 0 26622 2225 0 0 19774 130 129979

5 «131-379R FINISHED LOW FB POSTS 24932 2276 3810 0 6947 2649 0 0 0 0 13311 1113 0 0 9887 65 64990

6 «131-379R FINISHED LOW HB POSTS 24932 2276 3810 0 6947 2649 0 0 0 0 13311 1113 0 0 9887 65 64990

7 #132-855/856 HIGHE FOR GLASS DOOR 171679 07720 26537 0 57272 23383 6000 0 388260 19500 1818 13256 0 0 488 44057 839971

8 #132-855/856 MAGNETIC CATCHES 114453 58480 17691 0 38181 15589 4000 0 258840 13000 1212 8838 0 0 326 29371 559980

9 #132-855/058 STRIKE PLATE 114453 58480 17691 0 38181 15589 4000 0 258840 13000 1212 B838 0 0 326 29371 559980

10 102-131B BUFFET 2356 1953 560 0 2004 451 0 0 0 102 9 563 0 0 48 1043 9690

11 102-222B RECT. DINING TABLE 6861 6642 2557 0 6203 3496 0 0 0 0 0 3542 0 0 2949 176 32426

12 102-242B RECT. DINING TABLE TOP 34711 2638 9832 0 21793 14294 0 0 0 0 0 19370 0 0 8771 900 112308

13 102-272B ROUND DINING TABLE TOP 25003 29245 10643 0 28598 22985 0 0 0 5040 0 20990 0 0 15429 865 158798

14 102-273B ROUND DINING TABLE BASE 20230 318 1777 0 3181 3502 0 0 0 0 0 0 0 0 2729 194 31931

15 102-555B FRONT LEG ASSEMBLY 1207 6 1227 0 0 153 0 0 0 1200 227 0 982 13 0 0 5015

16 102-617B EGLOMISE MIRROR 5063 1174 1238 0 748 1210 0 0 11877 0 175 469 0 0 7 2405 24167

17 102*6178 SMALL CHINA DECK 32910 7633 8049 0 4862 7865 0 0 75901 0 1138 3050 0 0 47 15630 157084

18 102-627B EGLOMISE MIRROR 7500 5006 1120 0 761 1655 0 0 23393 0 0 958 0 0 17 2200 42609

19 112-150 SIDE CHAIR 4841 139 2173 0 0 1347 0 0 0 0 606 157 2566 0 0 0 11828

20 112-260 LEG DINING TABLE 31274 3240 3636 0 21099 5122 0 0 0 0 0 7911 0 0 17407 297 89984

21 112-540 BEDSIDE CHEST (NIGHT STAND) 1257 114 1067 0 554 321 0 0 0 0 0 411 0 0 36 1608 5368

22 131-130 DRAW ER DRESSER W/TOP 725134 605255 69525 0 155030 40069 0 0 0 60345 125605 82349 0 231510 2349 342052 2439223

23 131-131 DRAW ER DRESSER w /o  TOP 52140 16079 5150 0 10892 2968 0 0 0 4470 9473 4181 0 17303 426 25892 148972



24 131-270 A R M O IR E  BASE 335160 176417 63689 0 149857 27674 0 0 0 34830 47955 53376 Q 0 167268 159108 1215234

25 131-271 A R M O IR E  D E C K 589809 118748 79062 0 302540 45623 p p 0 87768 70782 85305 0 0 5451 203652 1588639

26 131-304 5 /0 S IE IG H  LE A TH E R  FB 65973 8397 5275 37535 2434 4684 p 0 0 0 2020 1650 0 0 13939 818 142734

27 131-305 5 /0 S IE IG H  LE A TH E R  HB 72998 10681 8711 64535 2523 9190 p 0 0 0 4278 3987 0 0 13014 308 188223

28 131-307 6 /6 S IE IG H  LE A TH E R  FB 447444 64610 37838 284809 17638 32610 0 0 0 0 11717 11800 0 0 86915 5019 1000400

29 131-308 6 /6 S IE IG H  LE A TH E R  HB 506232 75818 44120 538530 19712 67697 0 0 0 0 28481 32357 0 0 82502 1881 1397419

30 131-309 8 /0 S IE IG H  LE A TH E R  FB 127054 17817 9854 75744 4838 9663 0 p ' 0 0 3434 3140 0 0 23721 1250 276523

31 131-310  6 /0 S IE IG H  LE A TH E R  HB 92521 13698 8318 91800 3510 12044 0 p 0 0 5369 5650 0 0 15023 355 248296

32 131-375 5/0 P O S TE R  T IA R A  HB 78123 3817 10430 0 23467 10896 2015 0 0 0 39020 5534 0 0 31897 257 205457

33 131-376 5/0 P O S TE R  T IA R A  FB 71228 6835 10402 0 16265 6564 D p 0 0 40846 2740 0 0 30692 202 185581

34 131-378 e /8 -6 /0  P O S TE R  T IA R A  HB B594 428 1146 0 2784 1213 105 0 0 0 3776 748 0 0 3103 25 22011

35 131-420 N IG H TS TA N D  W /TO P 339204 167785 57639 0 181062 27259 0 0 0 53865 101524 48862 0 121800 1530 5508 1106038

36 131-421 N IG H TS TA N D  w / o  TO P 345242 176337 60673 0 134429 28629 0 0 0 56700 108868 36643 0 132593 1141 4817 1084072

37 131-R55 5/0. 6 /8  S TA N D A R D  B ED  RAILS 265178 21463 14256 0 8523 14825 0 0 0 0 0 0 0 0 35919 0 360163

3B 131-R 59 6 /0 S IE IG H  B E D  RAILS 56663 4317 3101 0 0 3070 0 0 0 0 0 0 0 0 7225 0 74375

39 132-623 U P H O LS TE R E D  B A C K  A R M  C H A IR 431783 4418 52954 173975 0 5351 p p 0 0 124933 6420 49975 0 98 195 850104

40 132-744 D O U B LE  P ED ESTA L TA B LE  TOP 217035 5104 29526 0 140911 25843 0 p 0 0 0 0 0 0 31628 1071 451119

41 132-760 LEG  TA B LE 87184 27810 7475 0 30932 7827 D p 0 0 14258 0 1 5 0 161 15580 245 191622

42 132-840 C H IN A  BASE 329782 348813 51727 0 222651 26379 p p 0 33250 13881 64030 0 0 4207 122307 1216805

43 132-841 C H IN A  D EC K 787018 290170 50985 0 165536 44992 p p 620987 0 149000 38197 0 0 1422 131099 2279406

44 132-850 S ID E B O A R D 5254 2208 515 0 789 270 p p 0 174 1027 493 0 0 0 1235 11963

45 132-B44 D O U B LE  PED ESTA L BASE 207547 4115 8478 0 0 10956 p 0 0 0 24083 0 0 0 36628 0 292706

46 200 -042  D R E S S IN G  C H E S T 8719 5217 1175 0 2855 589 0 0 0 0 2013 1510 0 0 55 4542 26675

47 200-042  TO P  LE FT  (D ra w e r Front) 134284 112084 12875 0 28709 7420 p 0 0 11175 23260 15260 0 42872 435 63343 451708

48 200-118  FIVE  D R A W E R  C H E S T 3805 459 1740 0 294 546 D p 0 0 0 518 0 0 29 3086 10476

49 200-146  A R M O IR E  BASE 2748 0 0 0 758 p p p 0 0 0 324 0 0 0 906 4736

50 200-147  A R M O IR E  D EC K 8548 1721 1146 0 4385 660 p p 0 1272 1026 1230 0 0 79 2951 23024

51 200-216  N IG H T S T A N D 7394 157 1821 0 1911 1388 p p 0 930 0 1269 0 2284 66 226 17445



52 200-321 V E R TIC A L M IR R O R 843 359 219 0 0 401 0 0 990 0 0 54 13 0 0 0 0 2997

53 200-331 LA N D S C A P E  M IR R O R 814 15 389 0 237 344 p p 1200 0 0 72 M S 0 3 5 3204

54 200-407  P A N E L  BED 1411 121 622 0 1390 321 0 0 0 0 0 293 0 0 1098 78 5335

55 200 -457  P O S TE R  BED 3494 154 681 0 1371 737 0 p 0 0 1173 678 7 0 2515 26 10813

56 201-042  D R E S S E R 7934 149 1272 0 2104 890 p p 0 0 0 1201 p 0 91 4441 18082

57 201-042  T O P  LEFT (D raw er Front) 99180 1858 15898 0 26294 11120 p p 0 0 0 15018 0 0 1143 55512 226022

58 201-118  C H E S T 6128 108 1128 0 2025 875 p 0 0 0 0 988 0 0 49 3809 15106

59 201-144 A R M O IR E 8623 1401 1555 0 2754 1135 p p 0 0 0 1681 0 2216 44 104 19513

60 201-216  N IG H T  S TA N D 7394 157 1821 0 1911 1388 p 0 0 930 0 1269 0 2284 66 226 17445

61 201-230  N IG H TS TA N D 3370 75 728 0 829 879 p p 0 1246 0 549 24265 0 52 72 31866

62 201-333  M IR R O R  R O U N G 1787 82 364 0 0 396 p 0 1100 0 0 0 119 0 0 0 3848

63 201-437  LO W  P O S T  BED 1852 52 583 0 709 1325 p p 0 0 0 339 0 0 1384 13 6258

64 201-464 5/0 S LE IG H  BED 1393 219 583 0 31 1181 p 0 0 0 0 168 0 0 540 7 4120

65 244-470  ( jw C U R I O 231767 118422 35825 0 77317 31687 8100 0 524151 26325 2454 17896 0 0 659 59477 1133960

66 340-021 R EC T C O C K TA IL  TA B LE  F IN IS H E D  KD 53976 3442 71183 0 60305 17128 39482 p 0 0 13935 41734 0 10086 32585 3076 346932

67 340-022  R EC T C O C K TA IL  TA B LE 11747 384 8757 0 7989 2477 p 0 0 0 0 5024 320 343 3102 45 38167

68 340-510  D ESK 20871 1109 5770 0 7850 2900 p 0 0 0 10595 6276 0 0 9881 867 66117

69 340-555  B A C K  LE G  A S S E M B LY 1029 4 771 0 315 88 p p 0 105 59 54 428 15 2 5 2875

70 340-555  S ID E  C H A IR  FR A M E F IN IS H E D 94668 370 70924 0 29024 8084 p p 0 9680 5421 4949 39336 1386 149 491 264460

71 340-556  A R M  (P A IR S ) 4841 50 3227 0 1052 368 p p 0 350 196 179 1707 50 5 18 12132

72 340-556  A R M  C H A IR  FR A M E F IN IS H E D 178614 1852 119058 0 38804 13668 p p 0 12915 7247 6616 68291 1852 199 657 447675

73 340-665 S ID E  C H A IR  F IN ISH ED 20910 68 13231 0 0 1468 p p 0 0 7012 0 15094 0 0 0 57784

74 340-566  A R M  (PA IRS) 994 15 558 0 0 75 p 0 0 0 275 0 798 0 0 0 2716

75 340-566  A R M  C H A IR  F IN IS H E D 26342 398 14788 0 0 1097 p p 0 0 7287 0 21153 0 0 0 71964

76 346-016  C O C K TA IL  TA B LE 73488 4992 60828 0 53139 15281 0 p 0 0 0 0 24867 40967 25593 1200 300156

77 346-111 LA M P  TA B LE 25473 2075 15786 0 9611 4845 p p 0 0 0 4438 12Q16 18828 12373 454 105879

78 346-123  C H A JRSIDE TABLE 44954 4498 34932 0 14814 11005 p 0 0 0 0 6706 19659 29329 21033 863 187790

79 346-508  B EN C H  FRAM E 14449 835 12730 0 0 4012 p 0 0 0 0 0 6233 0 0 0 38258
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60 348-211 S LE IG H  B E D  FB 5/0 2511 46 644 0 2230 550 0 p 0 0 0 312 9 0 1371 113 7776

81 348-215  S LE IG H  B E D  HB 6/6 10066 166 2246 0 8863 2424 D p p p 0 1954 9 0 4245 265 30228

82 348-216  S LE IG H  B ED  FB 6/6 1386 37 373 0 843 325 0 p p p 0 189 9 0 693 46 3892

83 348-230 C A N O P Y  B ED  H P  5/0 6952 176 2594 0 7345 1984 0 p 0 0 0 851 9 0 7839 852 28392

84 348-235 C A N O P Y  B ED  H B  6/6 10571 284 3867 0 23199 3298 0 p p p 0 115P 0 0 9425 1174 52948

85 348-931 C A N O P Y  B ED  R A ILS  5/0 1221 64 321 0 0 1 5 0 p p p p 0 0 9 0 135 0 1871

86 348-933 C A N O P Y  B ED  R A ILS  6/6 807 45 169 0 0 77 p p p p 0 0 9 0 144 0 1243

87 348-937 C A N O P Y  FO R  B ED 1364 114 677 0 0 242 p p 0 0 0 0 9 0 140 0 2537

88 357-773 P E D E S TA L  B A SE &  BRID G E 44003 64618 12388 0 0 587 p p 0 0 21044 0 9 10678 . 13285 0 166581

89 359-133  B U FFE T B A SE w/o H A R D W A R E 82858 15635 6987 0 21376 3894 p p p 1908 593 7159 9 0 1419 36813 178642

90 359-222  LE G  D IN IN G  TA B LE 52130 41216 19619 0 28790 18?72 p p 0 0 0 21370 9 8865 27127 1229 216719

91 359-242  P E D E S TA L TA B LE  TO P 39881 548B9 12356 0 67760 17471 p p 0 7844 0 21083 9 0 11286 2061 234411

92 359-244 D O U B LE  PED. TA B LE  BASE W /A D J G LID E 78932 3634 6768 0 4818 6332 p p 0 0 0 0 9 0 9259 119 109858

93 359-271 R O U N D  D IN IN G  TA B LE  TO P 44040 143 23309 0 57653 16235 p p p 0 0 31123 9 0 23935 1744 198181

94 359-273 R O U N D  D IN IN G  TA B LE  B A SE 70388 2551 9493 0 0 10447 p p p 0 1684 0 2742150 12310 22175 0 2871196

95 364-565 U PH  B A C K  S ID E C H A IR  FRAM E 81631 137 25463 0 0 3071 p p 0 0 0 0 381 51744 0 0 163306

96 364-566 A R M  O F C H A IR 9343 59 2680 0 0 440 p p 0 0 0 0 36 6912 0 0 19470

97 364-566 UPH B A C K  A R M  C H A IR  FRAM E 74742 475 21439 0 0 3522 p p p 0 0 0 2 9 3 55295 0 0 155757

98 365-110  S M A LL C H IN A  BASE 61100 30670 28934 0 57622 13846 p p 0 0 3620 15102 9 0 121 26231 237245

99 365-133  B U FFE T BASE 517865 97721 43669 0 133599 24335 p p 0 11925 3704 44744 9 0 8869 230084 1116515

100 365-222  D IN IN G  LE G  TA B LE 143331 73809 27309 0 77061 25485 p p 0 0 32901 40501 9 0 64735 1272 486405

101 365-242  TR E S T L E  T A B LE  TO P 171747 130638 34773 0 164135 38798 p p 0 0 75515 54104 9 0 97513 2365 769587

102 365-244  TR E S T L E  T A B LE  BASE 139889 1518 8839 0 0 10459 p p p 0 25533 0 9 0 24599 0 210835

103 365-541 U PH  D IN IN G  S ID E  C H A IR 161314 1839 79159 0 0 18356 p p p 0 23697 0 54955 94698 0 0 432017

104 365-542 A R M  C H A IR  (A R M  O N LY) 4304 61 1616 0 0 3 7 9 p p p 0 872 0 3694 2576 0 0 13501

105 385-555 S ID E  C H A IR  FR A M E 196097 523 79915 0 0 11298 p p 0 0 93327 0 55294 125468 1971 0 563891

106 365-555  BAC K LEG  A S S E M B LY 1923 5 783 0 0 111 p p p 0 915 0 5 4 2 1230 19 0 5528

107 365-556  A R M  C H A IR  FR A M E 185746 1272 66396 0 0 10672 p p 0 0 90784 0 56352 118545 1520 0 531288
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108 365-617  S M A LL  C H IN A  D EC K 420419 92141 27474 0 16964 30587 0 p 151700 0 62346 11624 p 0 2873 48318 864444

109 368-542  U PH . LE A TH E R  A R M  C H A IR 3774 1150 1895 30544 0 219 0 p 0 0 0 0 44 4109 0 0 41734

110 370-912 S O F A  TA B LE 882 95 378 0 218 377 p p 0 234 0 253 p 0 303 104 2934

111 404-101 S ID E  C H A IR 2939 123 1363 1293 0 311 p p 0 0 1088 88 19 3 4 0 6 7 9152

112 404-102  A R M C H A IR 1092 54 568 431 0 127 p p 0 0 395 29 9 3 0 0 2 2 3630

113 404-203T  D B L.PED . TA B LE TO P 1067 70 445 0 1100 p p p 0 0 0 829 p 0 569 8 3889

114 404-211 SLE IG H  B ED  FB 5/0 1123 24 320 0 847 19 2 p p 0 418 427 74 0 0 720 14 4159

115 404 -230  P O S TE R  BED H B  5/0 16590 2173 3761 0 9356 2533 D p 0 0 7565 2826 0 0 6498 69 51369

116 404-231 P O S TE R  BED FB  5/0 17201 2671 3749 0 3477 2Q84 p 0 0 0 7856 739 0 0 5521 51 43349

117 404-302  H U TC H 11623 4248 4422 0 649 2189 D p 8936 0 1881 1305 0 0 77 5295 40624

118 404-310B  C H E S T  BASE 5983 818 3188 0 729 768 p p 0 1356 902 992 0 4596 39 227 19600

119 404 -310D  C H E S T  D EC K 6093 1140 3188 0 2279 703 p p 0 2034 337 1840 0 0070 554 349 24687

fo O 
.

4 04 -410  N IG H TS TA N D 14116 1390 4537 0 5311 1710 p p 0 3038 2310 2810 46 0274 30 307 43889

121 404-510  M IR R O R 11227 1731 4198 0 0 3505 1250 p 22500 0 1782 888 4605 0 0 51 51823

122 404-932  P O S TE R  BED R A ILS  5/0 3923 292 1056 0 0 5 9 7 p p 0 0 0 0 0 0 1080 0 6948

123 422-011 S Q U A R E  C O C K TA IL  TA B LE 62606 1747 34816 0 337B2 1 0 7 7 4 p p 0 0 0 15619 p 15029 70 279 174703

124 422-021 R EC T. C O C K TA IL  TA B LE 120358 3282 63398 0 65475 21276 p p 0 0 0 30161 p 31210 128 567 335853

125 422-111 S Q U A R E  EN D  TA B LE 150840 4223 56833 0 35839 21646 p 0 0 0 0 16334 p 35616 170 676 322077

126 422-215  R O U N D  C O M M O D E 368287 17891 30268 0 99732 43366 p p 0 29415 0 45133 702 101537 2535 4638 823563

127 422-910  C O N S O LE  TA B LE 66077 1580 23756 0 17514 8Q44 p 0 0 0 0 8031 p 13740 60 357 139158

128 452-111 LA M P  TA B LE 2997 244 1855 0 1131 5 7 0 p p 0 0 0 522 1414 2215 1456 53 12456

129 460-101 S ID E  C H A IR 124134 4949 54740 129018 11834 15866 p p 0 0 3866 5157 58P23 0 0 719 406105

130 460-102  A R M  C H A IR 55688 2359 21473 46916 4303 7250 p p 0 0 5580 1876 25021 0 0 261 170736

131 460-110  D R E S S E R 11935 2494 2909 442 3253 1021 p p 0 4880 0 3066 p 0 144 6205 36348

132 460-203B  DBL. P ED . TA B LE  BASE 46587 246 6424 0 0 4437 p p 0 0 0 0 p 0 9134 0 66827

133 460-203T  DBL. PED. TA B LE  TO P 28999 2671 11793 0 17507 6808 p p 0 0 0 34245 p 0 14886 242 117340

134 460-301 B U FFE T 37778 9456 13519 980 20736 5203 0 p 0 15022 0 16546 p 5903 1715 32866 159725

135 460-302  H U TC H 44610 17618 11709 0 2037 5797 p p 76112 0 0 4711 p 0 385 23264 186243
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136 460-350B  A R M O IR E  BASE 1255 253 466 0 302 170 0 0 0 348 0 447 0 0 12 665 3918

137 460-350D  A R M O IR E  D EC K 2794 1173 1702 0 1656 666 0 0 0 1296 0 1428 0 0 34 2108 12858

138 460-410  N IG H T STAN D 1045 17 326 33 189 124 0 0 0 210 0 247 0 1761 13 28 3992

139 471-421 N IG H TS TA N D  w / o  TO P 65B44 75321 16604 0 12901 8690 0 0 0 0 0 9355 0 0 1676 42678 233067

140 471-R 42 5 /0-6/6 S TA N D A R D  B ED  R A ILS 13728 907 2057 0 5333 1998 0 0 0 0 0 0 0 0 2931 131 27086

141 500-966 P O S TE R  FB 6/6 34 54 0 0 22 0 0 0 0 0 0 0 0 0 639 49 797

142 541-550 {เวางฟ ้ว 3824 3 0 0 0 48213 5790 0 0 0 0 0 43291 37010 0 292 61980 234817

143 541-830 ฟ ้ย ง  3.5 63302 7782 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 391 0 28759 178 100411

144 543-5BA j l i ๙!h  j j f t r f * ไง 6651 7218 0 0 63222 0 0 0 0 0 296 23142 0 7366 0 1799 109693

145 543-58B j l f l o é h  ไ ฝ ป ิร ํฬ า 4 10531 11428 0 0 100101 0 0 0 0 0 469 36641 0 11663 0 2848 173681

146 565-103 S ID E  C H A IR 74284 185 35282 0 0 4531 0 0 0 0 22923 0 36660 0 161 164 174191

147 685-260 โ & 3083 282 0 0 0 0 0 0 0 1160 0 1973 28 30 1673 24 8253

148 641-378  6/6 P O S TE R  B E D  HB 89095 3772 14364 0 30469 13826 0 0 0 0 27828 13240 0 0 17589 662 210825

149 641-379 6/6 P O S TE R  B ED  FB 56817 2637 11970 0 0 6966 0 0 0 0 18014 0 0 0 9044 0 105447

150 641-421 N IG H TS TA N D  W /0  TO P 52562 29530 14345 8194 4805 5948 0 0 0 0 9248 7478 0 23062 335 1082 156590

151 641-R 42 5/0.678 S TA N D A R D  B ED  R A ILS 11327 756 2091 0 610 1535 0 0 0 0 0 0 0 0 1879 154 18352

152 662-744 D O U B LE  P E D E S TA L TA B LE  TO P 11671 25750 6303 0 1238 7134 0 0 0 2210 10608 12372 0 0 7133 375 84794

153 761-323 4 /6 -5 /0  B R O K EN  P E D IM E N T  HB 46469 4153 19508 0 16694 14274 0 0 0 0 12407 12907 0 10154 23168 826 160558

154 761-324 4 /6 -5 /0  B R O K EN  P E D IM E N T  FB 35281 6359 9363 0 781 11202 0 0 0 0 10152 0 0 5550 14189 141 93017

155 761-326 6 /0-6/6 B RO KEN  P E D IM E N T HB 37130 3020 16182 0 15133 11872 0 0 0 0 9024 11719 0 9766 20227 549 134622

156 761-327 8 /0-6/6 B RO KEN  P E D IM E N T  FB 32673 5652 16136 0 914 10382 0 0 0 0 8979 0 0 5033 12651 202 92623

157 761-333 5/0 M A N S IO N  B ED  HB 2882 37 418 0 507 724 0 0 0 0 533 341 0 0 1361 21 6824

158 761-343 5 /0 S LE IG H  B ED  HB 29423 697 6478 0 19935 9053 0 0 0 21000 898 11336 0 0 10915 1162 110895

159 761-344 5 /0 S LE IG H  B ED  FB 26002 320 6449 0 10839 5884 0 0 0 17400 0 6209 0 0 11279 466 84847

160 761-346 6 /0 S LE IG H  B ED  FB 57676 1652 14933 0 44040 21036 0 0 0 48600 0 21048 0 0 19517 2039 230540

161 761-347 6 /6 S LE IG H  B ED  HB 52714 595 14881 0 24165 12978 0 0 0 39600 0 11629 0 0 20288 838 177689

162 761-375 4 /6 -5 /0  P O S TE R  HB 64067 2353 37239 0 34098 26629 0 0 0 0 0 26513 0 0 28537 1171 220606

163 761-376 4 /6 -5 /0  P O S TE R  FB 14632 511 5616 0 290 4477 0 0 0 0 0 0 0 0 6237 12 31775



164 761-R 42 5/0, 6 /6  S TA N D A R D  B ED  RAILS 66077 4232 10451 0 3422 10703 0 0 0 0 0 0 0 6787 8697 564 110933

165 761 -R 55  5 /0 -6 /6  SLE IG H  B ED  RAILS 33568 8635 5832 0 1412 5626 0 0 0 0 0 0 0 0 6297 166 61535

166 795 -110  D R E S S E R 59525 25790 22946 1591 29311 7829 0 0 0 0 0 26880 0 0 98 36517 210489

167 795 -203B DBL. P ED . TA B LE  BASE 66193 6096 18306 0 33763 8531 0 0 0 0 3142 34837 0 0 23604 498 194072

168 795 -203T  D B L. P E D . T A B L E  TO P 68557 6314 18960 0 34969 8836 0 0 0 0 3255 36081 0 0 24447 516 201935

169 795-301 B U FFE T 16536 6017 11878 2306 8389 2859 0 0 0 0 0 8196 0 0 0 1B462 74643

170 795-302  H U TC H 22190 14008 11767 0 17201 4847 0 0 . 26960 0 0 2827 0 0 48 19794 110532

171 795 -310  C H E S T 3719 1304 1111 0 2116 1131 0 0 0 0 0 1954 0 0 7 2821 14163

172 795-350B  A R M O IR E  BASE 12183 4048 8286 0 4400 1801 0 0 0 0 0 6085 0 0 0 7641 43445

173 795 -350D  A R M O IR E  D EC K 10728 8920 9909 0 11065 2878 0 0 0 0 0 10465 0 0 244 9210 61418

174 795-410  N IG H T  S TA N D 628 289 385 41 270 208 0 0 0 0 11 231 0 180 2 13 2239

175 795-520  M IR R O R  C H E VA L 6272 245 4361 0 0 2010 0 0 7700 0 815 438 4198 0 0 39 26079

176 800-029  C O C K TA IL  TA B LE 48782 25534 23151 0 24161 22179 0 0 0 10000 3816 25593 0 47292 1895 4637 237040

177 800-121 H E X A G O N A L E N D  TA B LE 41618 1103 23151 0 41342 20283 0 0 0 12700 2604 22504 32941 505 1222 4421 204664

178 875-101 S ID E  C H A IR 31834 1800 22758 20035 0 4308 0 0 0 6600 13234 0 27025 0 0 0 127593

179 875-102  A R M  C H A IR 17427 1019 10584 576 0 2296 0 0 0 2850 5715 0 13512 0 0 0 53980

180 875 -107  S ID E  C H A IR 272040 15338 193958 170753 0 36713 0 0 0 56250 85860 0 195428 0 0 0 1026338

181 875-108  A R M C H A IR 115814 6756 70187 57373 0 15228 0 0 0 18900 28849 0 83641 0 0 0 396749

182 875 -2 0 2 B DBL. P ED . T A B LE  BASE 48870 3363 14220 0 38535 6589 0 0 0 0 21515 30973 0 0 21337 363 185765

183 8 7 5 -202T  D B L. P E D . TA B LE  TO P 48870 3363 14220 0 3B535 6589 0 0 0 0 21515 30973 0 0 21337 363 185765

164 875 -302  H U TC H 24724 10690 8791 0 2159 3839 0 0 19024 0 1598 7861 0 0 272 19450 98408

185 875-303 S M A LL  BUFFET 185572 28532 46577 24190 19189 12836 0 0 0 0 19753 23108 0 0 383 299596 650826

1B6 875-304  H U TC H  C O M P LE TE 43258 21689 24176 0 4697 12984 0 0 45584 0 5210 13047 0 0 421 43448 214514

187 B75-350D  A R M O IR E  D E C K 696 147 614 0 690 206 50 0 0 0 123 467 0 0 8 741 3741

188 875-510  M IR R O R 944 22 1667 0 0 948 4000 0 5300 0 1762 0 1642 0 9 10 16303

189 875-936  C A N O P Y  FO R  B ED 3507 143 522 0 0 385 600 0 0 0 0 0 0 0 858 0 6013

100 043-561 ฟ้แส์อฟ้า 3  บ าน 33659 45608 0 0 55784 8873 0 0 0 0 0 41682 0 0 0 86981 272587

191 943-582  {§■ l u  3 «นๆโก 239 7 0 0 108 67 0 0 0 0 0 197 0 0 0 572 1190
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102 955-101 S ID E  C H A IR 2168 164 0 1560 0 0 0 0 0 448 0 0 876 0 0 0 5216

193 955-102  A R M  C H A IR 2215 161 290 1170 0 0 0 0 0 336 0 0 904 0 0 0 5076

194 955 -830  ฟ ้ย ง  3 .5  >jn 141181 32575 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 390 56589 70 230784

195 957-110  โข ฟ า  1 ท ีป ัง 208330 9492 0 0 0 4445 0 0 0 0 0 0 199185 17504 0 0 438956

196 957-130  โซ ฟ า  3 ท ีป ัง 189631 4883 0 0 0 12975 0 0 0 0 0 0 98844 8686 0 0 314998

197 957-700  พ ะ ก ท า ง 90341 2808 22470 0 11208 9457 0 0 100116 0 0 10593 34783 16552 0 1075 299405

198 99200  B U FFE T 2491 0 0 0 89 0 0 0 0 0 0 823 0 0 6 1377 4786

199 V B 340 -366  S LE IG H  B ED  FB 616 4159 110 1109 0 2530 978 0 0 0 0 0 566 0 0 2080 138 11666
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(d)fnประมาณต้นทุนการผลิตของผลิตภัณฑ์ที่ผลิตในเดึอนรปี2003 
ค่าประมาณต้นทุนการผลิตของผลิตภัณฑ์ท ี่ผลิตในเดือนรปี2003=

ผลรวมของค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์แยกตามชั้นตอนการผลิต

ค่าประมาณต้นทุนการผลิตของผลิตภัณฑ์ท ี่ผล ิตในเดือน5ปี2003ใน

ตารางร.16ด ังต ่อไปน ี้
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ตารางร.16ค่าประมาณต้นทุนการผสิตของผสิตภัณฑ์ที่ผสิตในเดิอนรปี2003
ซ น ต อ น ก า ร เต ร ย ม ว ัด ช ุค บ ข น ด อ บ ก า ร ผ ล ด พ ล ัก

ไ ม ้ 91ตตง 3 เบ าะ ว ัเป ิย ร ์ ก ล ่อ ง ค ว ไม พ วาย ก ร ะ จ ก
ว ัเป ิย ร ์ค ัค  

โต ้ง แ ก ะ ส ล ัก บ อ ร ์ด เก า อ PP2 โต ้ะ i รว ม

ค ่า ป ร ะ ม า ณ ต ้น ท ุน ก า ร ผ ล ค ข ® ง ผ  « ต ภ ัณ 'ต ้ V(ผ « ค 'ใน เต ้ธ น ๙ป ิ2003 14788B42 3908482 3106116 1764381 4095810 1613203 70342 0 2629270 772494 1922399 1757883 4058325 1624494 1625044 2468806 46205890
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0)ต ัวค ูณ ท ี่ใช ้คำนวณ ต ้นท ุนการผส ิตทางตรงต ่อข ั้นตอนการผล ิต เป ็นต ้นท ุน  
การผล ิตทางตรงต ่อผล ิตภ ัณ ฑ ์

ตัวคูณที่ใซ ้คำนวณต้นทุนการผลิตทางตรงต่อขั้นตอนการผลิตเป็นต้นทุนการผลิต 
ทางตรงต ่อผล ิตภ ัณฑ์ = ต ัวค ูณท ี่ใช ้คำนวณ1

ตัวคูณที่'ใช ้คำนวณ1 = ค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์แยกตามขั้นตอน  
การผลิตของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่าง/ค ่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ท ี่ผล ิตในเดือน5ปี2003 
แยกตามขั้นตอนการผลิต

นำข้อมูลต้นทุนรวมแต่ละขั้นตอนการผลิตจากตาราง 5.14และข้อม ูลค ่าประมาณ  
ต้นท ุนต ่อผล ิตภ ัณฑ์ของผลิตภ ัณฑ ์ต ัวอย่างจากตารางร.1ธมาทำจนใต้ผลลัพธ์ค ือตัวดูณที่ใช ้ 
คำนวณต้นทุนการผลิตทางตรงต่อขั้นตอนการผลิตเป็นต้นทุนการผลิตทางตรงต่อผลิตภัณฑ์ใน  

ตารางร.17
ตัวคูณที่ใช ้คำนวณต้นทุนการผลิตทางตรงต่อขั้นตอนการผลิตเป็นต้นทุนการผลิต  

ทางตรงต ่อผลิตภัณฑ์ในตารางร.17ตังต่อไปนี้



ตารางธ.17ตัวคูณที่ฬคำนวณต้นทุนการผลิตทางตรงต่อขั้นตอนการผลิตเป ็นต้นทุนการผลิตทางตรงต่อผลิตภัณฑ์
ข น ต อ น ก า ร เต ร ย ม ว ัต ช ุต บ •รนต อ น ก า ร ม « ต « « ก

พ ำค บ รใfo m « ะ ร ํเอ ผ « ต ล ่ณ 'ต น ? เต ต ง a เบ าะ ว ัเป ิย ร ์ ก ล ่อ ง
คว ' 
ไม ' « ว า ย ก ระ จ ก

ว ัเป ิย ร ์ 
ล ่ต โล ่ง แ ก ะ « « ก บ อ  in เล ่า อ P P 2 โ ต ะ i

1 B75-107 S ID E  C H A IR 0.0184 0.0039 0.0624 0.0968 0 0.0228 0 0 0 9-0728 0.0447 0 0.0482 0 0 0

2 422 -215  R O U N D  C O M M O D E 0.0249 0.0046 0.0097 0 0.0243 0.0269 0 0 0 0.0381 0 0.0257 0.0002 0.1117 0.0016 0.0019

3 131-R55 5/0, 6 /8  S TA N D A R D  B ED  R A ILS 0.0179 0.0055 0.0046 0 0.0021 0.0092 0 0 0 0 0 0 0 0 0.0221 0

4 131-271 A R M O IR E  D EC K 0.0399 0.0304 0 .0255 0 0.0739 0.0282 0 0 0 0.1136 0.0368 0.0485 0 0 0.0034 0.0825
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C-ค่าท ี่ไต ้จากการคำนวณ ต ้นท ุนการผล ิตทางตรงต ่อฃ ื้นตอนการผล ิต เป ็นต ้นท ุน  
การผล ิตทางตรงต ่อผล ิตภ ัณ ฑ ์

ค่าที่ได ้จากการคำนวณต้นทุนการผลิตทางตรงต่อขั้นตอนการผลิตเป็นต้นทุนการผลิต  

ทางตรงต่อผลิตภัณฑ์ม ีด ังต ่อไปนี้

1 . ต ้นทุนการผลิตทางตรงต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างแยกตามขั้นตอนการผลิต

2 . ต ้นทุนการผลิตทางตรงต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่าง

ล)ต ้นท ุนการผล ิตทางตรงต ่อผล ิตภ ัณ ฑ ์ของผล ิตภ ัณ ฑ ์ต ัวอย ่างแอกตาม  
ขนตอนการผล ิต

สูตร

ต้นทุนทางตรงต่อผลิตภ ัณฑ์ = ต้นทุนทางตรงต่อขั้นตอนการผลิต*ตัวคูณที่ใช้

คำนวณไ

จากต้นท ุนการผลิตทางตรงต่อขั้นตอนการผลิตคำนวณกับตารางตัวคูณ ทำเป็น 
ต้นทุนการผลิตทางตรงต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างแยกตามขั้นตอนการผลิต

ขั้นตอนการต้นทุนการผลิตทางตรงต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างแยกตาม

ขั้นตอนการผลิต

1 . ต้นทุนการผลิตทางตรงต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่หนึ่งแยก

ตามขั้นตอนการผลิต

2 . ต้น'ทุนการผลิตทางตรงต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง'ที่สองแยก

ตามขั้นตอนการผลิต

ร-ต้นทุนการผลิตทางตรงต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่สามแยก

ตามขั้นตอนการผลิต

4 .ต้นทุนการผลิตทางตรงต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่ส ี่แยก

ตามขั้นตอนการผลิต

(ล)ต ้นท ุนการผล ิตทางตรงต ่อผล ิตภ ัณ ฑ ์ของผลตภ ัณ ฑ ์ต ัวอย ่างท ี่ 
หน ึ่งแยกตามข ั้นตอนการผล ิต

ต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่หน ึ่งแยกตาม  
ขั้นตอนการผลิตในตารางร.18ดังต่อไปนิ้
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๓ราง5.18ต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่หนึ๋งแยกตามขนตอนการผลิต
ลำดับ ชิ้อขั๊น ตอนการผลิต ชิ้อรารการต้บทุบ ดันทุบการผลิต ตัวคูณ ดับทุบการผลิตทางตรง

ทางตรงแอกตาม ทใช้ ต่อผลิตภัณฑ ์

ขนดอบการผลิต คำนวณ 1 แอกดามขบตอบการผลิต

ข ั้น ตอน การเตร ียม ว ัตถ ุด ิบ

ใ ใบ้ ดันทุบวัตถุดิบทางตรง

ต้นทุนวัตท-ใบ้ยาง 8,276,181.68 0.018395 152239.9482 ;

ต้นทุน-ช้ินส่วนใบ้ยาง 12,205,986.52 0.018395 224528.5117

ต้นทุน-ใบ้โอ็ด,RED ALDER 1,868,419.43 0.018395 34369.48199

ดับทุบแรงงาบทางตรง 0.018395 0

ค่าแรงรายวัน 505.162.00 0.018395 9292.429732

2 ริเต ต้ิง ดันทุนวัตถุดิบทางตรง

ต้นทุนวัตทุ-ส่วนประกอบ!ฟอรํนิเจอร์ 1582358.29 0.003924 6209.42236

ต้นทุนวัตถุ-วัลดุงานบรรจุ 85015.7578 0.003924 333.6151811

3 สิ ดันทุบวัตถุตบทางตรง

ต้นทุนวัตทุ-ส่วนประกอบเฟอร์นิเจอร์ 689.79 0.062444 43.07307362

ต้นทุนวัตท ุ- ส ี 3,374,286.53 0.062444 210703.1011

ดันทุนแรงงานทางตรง 0.062444 0

ค่าแรงรายวัน 655.526.13 0.062444 40933.50912

4 เบาะ ดันทุนวัตถุดิบทางตรง

ต้นทุนวัตทุ-ใบ้อ้ต 19,788.00 0.096778 1915.034615

ต้นทุนวัตถุ-หนัง 911,868.26 0.096778 88248.3971

ต้นทุนวัตถุ-ผ้าเบาะ 284,176.83 0.096778 27501.94391

ต้นทุนวัตทุ-ฟองน้ํา 214,988.14 0.096778 20806.03041

ต้นทุนวัตถุ-เบาะ 1,375,931.57 0.096778 133159.318

ดนัทุนแรงงานทางตรง 0.096778 0

ค่าจ้างเหมาอี่น ๆ 30,150.๓ 0.096778 2917.843826

ค่า.เรงรายวัน 34,774.53 0.096778 3365.394616

5 วีเนียร ดับทุนวัตถุดิบทางตรง

ต้นทุนวัตทุ-ใบ้ M.D.F. 1,566,920.97 0 0

ต้นทุนวัตถุ-วีเนียร 3,973,468.12 0 0

ต้นทุนวัตทุ-ใบ้อัต 995,693.64 0 0
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ตนทุบแรงงานทางตรง 0 0

ค่าแรงรายวัน 213,243.54 0 0

6 กล่อง ตบทุบวัตชุดบทางตรง

ต้นทุนวัดชุ-กล่อง 12,777.65 0.022758 290.7876382

ต้นทุนวัตชุ-กระดาษกล่อง 1,266,644.61 0.022758 28825.69131

ต้นทุนวัตชุ-กล่อง 1,438,984.36 0.022758 32747.71679

ด้นทุบแรงงานทางตรง 0.022758 0

ค่าแรงรายวัน 46,849.80 0.022758 1066.185307

7 ค้ิวไม้ ด้นทุบวัตชุดบทางตรง

ต้นทุนวัตอุ-ค้ิวไม้ 10,919.56 0 0

8 หวาย ด้นทุบวัตชุดบทางตรง

ต้นทุนวัตอุ-หวาย 66,719.46 0 0

9 กระจก ด้นทุนวัดชุดิบทางตรง

ต้นทุนวัตชุ-กระจก 1,108,429.22 0 0

10 วีเนียร์ต้ดโด้ง ด้นทุบวัตชุดิบทางตรง

ต้นทุน'วัตอุ-M.F .อ.ปะ'วณอร์ 7,774,976.18 0.072816 566143.443

11 แกะสลัก ด้นทุนแรงงานทางตรง

ค่าแรงรายวัน 601,646.84 0.044663 26871.32514

12 บอร์ด ด้นทุบวัตธุดิบทางตรง

ต้นทุนวัตอุ-ส่วนประกอบเฟอร์นิเจอร์ 1118199.86 0 0

ต้นทุนวัตถุ-วัสดุงานบรรจุ 60077.8022 0 0

ขนดอบการผลตหลัก

13 อาคารเก้าอี้ ด้นทุนแรงงานทางตรง

ค่าแรงรายวัน 584,718.80 0.048155 28156.96658

ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 402,239.48 0.048155 19369.72712

ค่าแรงจ้างเหมา-งานr ดึง 1,355.81 0.048155 65.28864279

14 อาคารPP2 ด้นทุนแรงงาบทางตรง

ค่าแรงรายวัน 577,959-22 0 0

ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 81,184.40 0 0

ค่าแรงจ้างเหมา-งานกดึง 9,092.50 0 0

15 อาคารโต๊ะ ด้นทุบแรงงาบทางตรง

ค่าแรงรายวัน 748,691.39 0 0
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ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 199,604.44 0 0

ค่าแรงจ้างเหมา-งานกลึง 18,024.14 0 0

16 อาคารต้ ต้นทุน แรงงานทาง ตรง

ค่าแรงรายวน 637,278.74 0 0

ด่าน,ร')จ้า')เหมา-)านนทะ 118,719.78 0 0

ค่าแรงจ้างเหมา-งานกลึง 13,659.56 0 0

(ช)ต ันท ุนการผล ิตทางตรงต ่อผล ิตภ ัณ ฑ ์ของผล ิตภ ัณ ฑ ์ต ัวอย ่างท ี่ 
สองแยกตามข ั้นตอนการผล ิต

ต้นทุนการผลิตทางตรงต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่สองแยก 
ตามขั้นตอนการผลิตในตารางร.19ตังต่อไปนี้

ตารางร.!9ตารางต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่สองแยกตามขั้นดอนการผลิต
ลำดับ ทีอฃั๊บตอบการผลิต ทีอรายการต้นทุน ต้นทุนการผลต ดัวคูณ ต้นทุบการผลดหางตรง

ทางตรงแยกดาม ทีใช้ ต ่อผลตภัณฑ์

ขนดอนการผลด คำนวณ! แยกตามขนตอนการผลต

ขบตอบการเตรึยมวัตชุด ิบ

1 ไม้ ค้นทุบวัตถุดิบทางตรง

ต้นทุนวัตถุ-ไม้ยาง 8,276,181.68 0.024903 206101.9676

ต้นทุน-?นส่วนไม้ยาง 12,205,986.52 0.024903 303965.9997

ต้นทุน-ไม้โอ๊ด,RED ALCER 1,868,419.43 0.024903 46529.29764

ต้นทุนแรงงาบทางตรง 0.024903 0

ค่าแรงรายวัน 505,162.00 0.024903 12580.06242

2 ริเตต้ิง ต้นทุนวัดชุดบทางตรง

ต้นทุนวัตถุ-ส่วนประกอบเฟอร์นิเจอร์ 1582358.29 0.๓4578 7243.355838

ต้นทุนวัตชุ-วัศดุงานบรรจุ 85015.7578 0.004578 389.1655824

3 สี ต้นทุนวัตธุดิบทางตรง

ต้นทุนวัตถุ-ส่วนประกอบเฟอร์นิเจอร์ 689.79 0.009745 6.721726944

ต้นทุนวัตถุ-สี 3,374,286.53 0๓ 9745 32881.06915

ต้นทุนแรงงาบทางตรง 0.009745 0

ค่าแรงรายวัน 655,526.13 0.009745 6387.839271

4 เบาะ ต้นทุนวัตชุดิบทางตรง
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ดันทุนวัตอุ-ไม้อัด 19,788.00 0 0

ต้นๆนวดทุ-หนัง 911,868.26 0 0

ต้นทุนวัตชุ-ผ้าเบาะ 284,176-83 0 0

ดันทุนวัตอุ-ฟองน้ํา 214,988.14 0 0

ดันทุนวัตอุ-เบาะ 1.375,931.57 0 0

ต้นทุบแรงงาบทางตรง 0 0

ค่าจ้างเหมาอึ่น ๆ 3-3,150.00 0 0

ค่าแรงรายวัน 34.774.53 0 0

5 วีเนียร ต้นทุนวัดชุดบทางตรง

ดันทุนวัตอุ-ไม้ M.D.F. 1,566,920.97 0.02435 38154.02107

ต้นทุนวัตช ุ- ว ีเนียร 3.978.468.12 0.02435 96874.41766

ดันทุนวัตอุ-ไม้อัด 995,693.64 0.02435 24244.81952

ต้นทุนแรงงานทางตรง 0.02435 0

ค่าแรงรายวัน 2-8,243.54 0.02435 5314.159925

6 กล่อง ต้นทุบวัตชุดบทางตรง

ต้นทุนวัตทุ-กล่อง 12,777.65 0.026882 343.4866279

ต้นทุนวัตอุ-กระดาษกล่อง 1.266,644.61 0.026882 34049.72634

ต้นทุนวัตชุ-กล่อง 1.438,984.36 0.026882 38682.53438

ต้นทุน แรงงาบทางตรง . 0.026882 0

ค่าแรงรายวัน 46,849.80 0.026882 1259.408406

7 ค้ิวไม้ ต้นทุนวัตชุดบทางตรง

ต้นทุนวัตอุ-ค้ิวไม้ 10,919.56 0 0

8 หวาย ต้นทุบวัดชุดบทางตรง

ต้นทุนวัตทุ-หวาย 66,719.46 0 0

9 กระจก ต้นทุบวัตชุดบทางตรง

ต้นทุนวัตถุ-กระจก 1,-08,429.22 0 0

10 วีเนิยร์ดัดโค้ง ต้นทุบวัตชุดบทางตรง

ดันทุนวัตอุ-M.F.D.ปะว ีเ น ียร์ 7,774.976.18 0.038078 296055.543

11 แกะลลัก ต้นทุนแรงงานทางตรง

ค่าแรงรายวัน 601,646.84 0 0

12 บอรด ต้นทุนวัตทุดบทางตรง

ดันทุนวัตอุ-ส่วนประกอบเฟอร์นิเจอร์ 1118199.86 0.025674 28709.11496
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ต้นทุนวัตถุ-วัสตุงานบรรรฺ 60077.8022 0.025674 1542.461765

ขั้นตอนการผลตหลก

13 อาคารเก้าอี้ ต้นทุบแรงงานหาง ตรง

ค่าแรงรายวัน 584,718.80 0.000188 1๓.8166225

คานรงจ้าง เหมา-งานแกะ 402,239.48 0.000188 75.54499898

ค่าแรงจ้างเหมา-งานกลง 1355.81 0.๓0188 0.25463๓32

14 อาคารPP2 ต้นทุนแรงงานทางตรง

ค่าแรงรายวัน 577,959.22 0.11175 64586.8๓66

ค่าแรงจ้างเหมา-งานนกะ 81,184.40 0.11175 ๓72.336729

ค่าแรงก้างเหมา-งานกลิง 9392.50 0.11175 1016.084638

15 อาคารโต๊ะ ต้นทุบแรงงานทางตรง

ค่าแรงรายวัน 748,691.39 0.๓156 1167.696526

ค่าแรงก้างเหมา-งานแกะ 199,604.44 0.00156 311.313๓48

ค่าแรงจ้างเหมา-งานกลง 18,024.14 0.๓156 28.11134995

16 อาคารภู้ ต้นทุนแรงงานทางตรง

ค่าแรงรายวน 637,278.74 0.001879 1197.204587

ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 118,719.78 0.๓1879 223.0293531

ค่าแรงจ้างเหมา-งานกลง 18659.56 0.๓1879 25.66112261

(อ)ต ้นท ุนการผล ิตทางตรงต ่อผล ิตภ ัณ ฑ ์ของผล ิตภ ัณ ฑ ์ต ัวอย ่างท ี่ 
สามแยกตามข ั้น ตอน การผล ิต

ต้นทุนการผลิตทางตรงต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่สามแยก 
ตามขั้นตอนการผลิตในตารางร.20ตังต่อไปนี้

ตารางร.20ตารางต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่สามแยกตามขั้นตอนการผลิต

อำคับ รี!อขนตอบการผลิต รี!อรายการค้นทุน ต้นทุนการผล ต ต้วคูณ ต้นทุนการผลตทางตรง

ทางตรงแอกตาม ทีใช้’ ต่อผลตภ้ณ,M
คำนวณ

ขั้นดอนการผลต 1 แอกตามขั้นตอนการผลต

ขั้นตอบการเตรึยมวัตถุคบ

1 ไม้ ต้นทุนวัตถุคบทางตรง

ต้นทุนวัตทุ-ไม้ยาง 8,276,181.68 0.0179 148399.6675
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ต้นทุน-ช้ินส่วนไม้ยาง 12,205,986.52 0.0179 218864.7387

ต้นทุน-ไม้โรด,RED ALDER 1,868,419.43 0.0179 33502.50548

ต้นทุบแรงงานทางตรง 0.0179 0

ค่าแรงรายวัน 505,162.00 0.0179 9058.026481

2 นิตต้ิง ต้นทุนวัตถุดิบทางตรง

ต้นทุนวัตถุ-ส่วนประกอบ.ฟอรํนิเจอร์ 1582358.29 0.0055 8689.305349

ต้นทุนวัตถุ-วัสตุงานบรร^ 85015.7578 0.0055 466.8524718

3 สิ ต้นทุบวัดถุด๊บทางตรง

ต้นทุนวัตถุ-ส่วนประกอบ.ฟอร์นิเจอร์ 689.79 0.0046 3.165858115

ต้นทุนวัตถุ-สิ 3,37^,286.53 0.0046 15486.61534

ต้นทุนแรงงานทาง ตรง 0.0046 0

ค่าแรงรายวัน 655,526.13 0.0046 3008.60076

4 เบาะ ต้นทุนวัตถุตบทางตรง

ต้นทุนวัตถุ-ไม้อัด 19,788.00 0 0

ต้นทุนวัตถุ-หนง 911,868.26 0 0

ต้นทุนวัตถุ-ผ้าเบาะ 284,176.83 0 0

ต้นทุนวัตถุ-ฟองน้ํา 214,988.14 0 0

ต้นทุนวัตถุ-เบาะ 1,375,931.57 0 0

ต้นทุบแรงงานทางตรง 0 0

ค่าจ้างเหมาอื่น ๆ 30,150.00 0 0

ค่าแรงรายวัน 34,774.53 0 0

5 วีเนียร ต้นทุนวัตถุคบทางตรง

ต้นทุนวัตถุ-ไม้ M.D.F. 1,566,920.97 0.0021 3260.433485

ต้นทุนวัตถุ-วีเนียร 3,978,468.12 0.0021 8278.356679

ต้นทุนวัตถุ-ไม้อัด 995.693.64 0.0021 2071.829369

ต้นทุนแรงงานทางตรง 0.0021 0
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ค่าแรงรายวัน 218243.54 0.0021 454.1189756

6 กล่อง ตนทุบวัตถุดิบทางตรง

ต้นทุนวัตอุ-กล่อง 12,777.65 0.0092 117.4223613

ต้นทุนวัตถุ-กระดาษกล่อง 1,266.644.61 0.๓ 92 11640.04344

ต้นทุนวัตถุ-กล่อง 1,438,984.36 0.๓ 92 13223.78853

ต้นทุนแรงงานทางตรง 0.0092 0

ค่าแรงรายวัน 46,349.80 0.๓ 92 430.5341079

7 ค้ิวไม้ ต้นทุนวัตถุดิบทางตรง

ต้นทุนวัตอุ-ค้ิวไม้ 10,919.56 0 0

8 หวาย ต้นทุนวัตถุดิบทางตรง

ต้นทุนวัตถุ-หวาย 66,719.46 0 0

9 กระจก ต้นทุนวัตถุดิบทางตรง

ต้น'ทุน'วัตถุ-กระจก 1,108,429.22 0 0

10 วีณียร์ดัดโค้ง ต้นทุบวัตถุดิบทางตรง

ต้นทุนวัตอุ-M.F. □ .ปะวีเนียร 7,774,976.18 0 0

11 แกะลลัก ต้นทุนแรงงานทางตรง

ค่าแรงรายวัน 601,646.84 0 0

12 บอร์ด ต้นทุบวัตถุดิบทางตรง

ต้นทุนวัตอุ-ล่วนประกอบเฟอร์นิเจอf 1118199.86 0 0

ต้นทุนวัตถุ-วัสดุงานบรรจุ 600^7.8022 0 0

ขนตอบการผลิตหลัก

13 อาคารเก้าอี้ ต้นทุนแรงงานทางตรง

ค่าแรงรายวัน 584,718.80 0 0

ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 402,239.48 0 0

ค่าแรงจ้างเหมา-งานกลึง 1,355.81 0 0

14 อาคารPP2 ต้นทุนแรงงานทางตรง

ค่าแรงรายวัน 577 959.22 0 0

ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 81,184.40 0 0

ค่าแรงจ้างเหมา-งานกลึง 9,092.50 0 0
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15 อาคารโต๊ะ ต้นทบแรงงาบทางตรง

ค่าแรงรายวัน 748.691.39 0.0221 16548.54591

ค่าแรงต้างเหมา-งานแทะ 199.604.44 0.0221 4411.915621

ค่าแรงจ้าง1หมา-3านกลง 18,024.14 0.0221 398.3928655

16 อาคารดู้ ต้นทุบแรงงานทางตรง

ค่าแรงรายวัน 637 278.74 0 0

ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 118719.78 0 0

ค่าแรงต้างเหมา-ทนกสิง 13.659.56 0 0

(ช)ต ้นท ุนการผล ิตทางตรงต ่อผล ิตภ ัณ ฑ ์ของผล ิตภ ัณ ฑ ์ต ัวอย ่างท ี่ส ์ 
แอกตามข ั้นตอนการผล ิต

ต้นทุนการผลิตทางตรงต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่ส ี่แยกตาม  
ขั้นตอนการผลิตในตารางร.21 ตังต่อไปนี้

ตารางร.21ตารางต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่ส์แยกตามขั้นตอนการผลิต

ลำดับ เอ'ขนตอบการผลิต เอรายการต้นทุน ต้นทุนการผลด ตัวคูณ ต้นทุนการผลตหางตรง

ทางตรงแยาตาม ทีใช้ ต่อผลิตภัณฑ์

ขบตอนการผลํด คำนวณ1 แยกตามขั้นตอบการผลิต

ข ั้นตอนการเตร ียมว ัต ถ ดุิบ

1 ไม้ ต้นทุบวัตอุดบทางตรง

ต้นทุนวัตกุ-ไม้ยาง 8,276,18'.68 0.039882 330071.0502

ต้นทุน-ซ้ินส่วนไม้ยาง 12,205,986.52 0.039882 486799.7037

ต้นทุน-ไม้โอิด,RED ALDER 1,868,419.43 0.039882 74516.38779

ต้นทุน แรงงาบทางตรง 0.039882 0

ค่าแรงรายวัน 505,162.00 0.039882 20146.89362

2 ริเตค้ิง ต้นทุบวัตชุดบทางตรง

ต้นทุนวัตกุ-ส่วนประกอบเฟอร์นิเจอร์ 1582358.29 0.030382 48075.24596

ต้นทุนวัตชุ-วัสดุงานบรรจุ 85015.7578 0.030382 2582.950709

3 สิ ต้นทุบวัตชุดบทางตรง

ต้นทุนวัตกุ-ส่วนประกอบเฟอร์นิเจอร์ 689.79 0.025454 17.55758494

ต้นทุนวัตก ุ- ส ิ 3,374,286.53 0.025454 85887.47643
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ตบทุนแรงงานทางตรง 0.025454 0

ค่าแรงรายวน 655,526.13 0.025454 16685.44877

4 เบาะ ตนทุบวัดชุดบทางตรง

ต้นทุนวัตอุ-ไม้อัต 19.788.XI 0 0

ด้นทุนวัตชุ-หนีง 911,868.26 0 0

ด้นทุนวัตชุ-ผ้าเบาะ 284,176.83 0 0

ต้นทุนวัตอุ-ฟองน้ํา 214,988.14 0 0

ด้นทุนวัตชุ-เบาะ 1,375,931.57 0 0

ตบทุบแรงงาบทางตรง 0 0

ค่าจ้างเหมาอึ่น ๆ 30,150.00 0 0

ค่าแรงรายวัน 34,774.53 0 0

5 วีเนียร ต้นทุบวัตชุด้บทางตรง

ต้นทุนวัตอุ-ไม้ M.D.F. 1,566,920.97 0.073866 115741.8302

ต้นทุนวัตอุ-วเนียร 3,978,468.12 0.073866 293872.627

ด้นทุนวัตอุ-ไม้อัด 995,693.64 0.073866 73547.68139

ต้นทุนแรงงาบทางตรง 0.073866 0

ค่าแรงรายวัน 218,243.54 0.073866 16120.728

6 กล่อง ต้นทุนวัดชุดิบทางตรง

ด้นทุนวัตชุ-กล่อง 12,777.35 0.028219 360.5761853

ต้นทุนวัตอุ-กระดาษกล่อง 1,266,644.61 0.028219 35743.80904

ด้นทุนวัตชุ-กล่อง 1,438,984.36 0.028219 40607.11408

ต้นทุบแรงงานทางตรง 0.028219 0 ;

ค่าแรงรายวัน 46,849.30 0.028219 1322.067999

7 ค้ิวไม้ ต้นทุบวัตชุดิบทางตรง

ต้นทุนวัตอุ-ค้ิวไม้ 10,919.56 0 0

8 หวาย ต้นทุนวัตลุดิบทางตรง

ด้นทุนวัตลุ-หวาย 66,719.46 0 0

9 กระจก ต้นทุนวัดชุดิบทางตรง

ด้นทุนวัตชุ-กระจก 1,108,429.22 0 0

10 วีเนียร์ด้ดโค้ง ต้นทุบวัตชุดิบทางตรง

ต้นทุนวัตอุ-M.F. □ .ปะวีเนีย? 7,774,976.18 0.113616 883364.8037

11 แกะสลัก ต้นทุน แรงงาบทางตรง
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ค่าแรงรายวน 601,646.64 0.036819 22152.28108

12 บอ?ด ต้นทุบวัตถดบทางตรง

สันทุนวัตอุ-ส่วนประกอบเฟอรํนิเจอร์ 1118139.36 0.048527 54262.82534

สันทุนวัตอุ-วัสตุงานบรรจุ 60077.8022 0.048527 2915.392323

ขบตอบการผลตหลัก

13 อาคารเก้าอี้ ตนทุบแรงงาบทางตรง

ค่าแรงรายวัน 584,718.80 0 0

ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 402,239 48 0 0

ค่าแรงจ้างเหมา-งานกลง 1,355.81 0 0

14 อาคารPP2 ตบทุบแรงงาบทางตรง

ค่าแรงรายวัน 577,959-22 0 0

ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 81,184.40 0 0

ค่าแรงจ้างเหมา-งานกลง 9,092.50 0 0

15 อาคารโต๊ะ ตบทุนแรงงานทางตรง

ค่าแรงรายวัน 748,691.39 0.๓ 3354 2511.388687

ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 199,604.44 0.๓3354 669.547345

ค่าแรงจ้างเหมา-งานกลง 18,024.14 0.๓3354 60.45965252

16 อาคารแ ต้นทุนแรงงาบทางตรง

ค่าแรงรายวัน 637,278.74 0.08249 52569.19464

ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 118.719.78 0.08249 9793.207949

ค่าแรงจ้างเหมา-งานกลง 13,659.56 0.08249 1126.778634

ช)ต ้นท ุนการผล ิตต ่อผล ิตภ ัณ ฑ ์ของผล ิตภ ัณ ฑ ์ต ้วอย ่าง
นำต้นทุนการผลิตทางตรงต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างแยกตามขั้นตอน  

การผลิตมาตัดเอาปัจจัยในแต่ละขั้นตอนการผลิตที่ม ีช ื่อซํ้าก ้นมารวมกัน การทำเช่นนี้จะเป็นการ

รวมต้นทุนจากปัจจัยในแต่ละขั้นตอนการผลิตเอามารวมก้น

ขั้นตอนการต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง

1 . ต ้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่หนึ่ง

2 . ต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่สอง

3 . ต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่สาม

4 . ต้'นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่ส ี่
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(ล)ต ้นท ุนการผล ิตต ่อผล ิตภ ัณ ฑ ์ของผล ิตภ ัณ ฑ ์ต ัวอย ่างท ีหน ึ่ง
ต้นทุนการผลิตทางตรงต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ด ัวอย่างที่หนึ่งใน

ตารางร.2 2ดังต่อไปนี้

ตารางร.22ต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ซ■ องผลิตภัณฑ์ตัวอย่างทีหนึ่ง
ลำตับ ชึ่อรายการตันทุน ตันทุนการมสิตทางตรงต่อมสิตภัณฑ์

ตับทุบวัตชุดบทางตรง
1 ตันทุนวัตชุ-หวาย 0
2 ตันทุนวัตชุ-หนัง 88248.3971
3 ต้นทุนวัตอุ-สิ 210703.1011
4 ต้นทุนวัตอุ-ส่วนประกอบเฟอเจอร์ 6252.495434
5 ตันทุนวัดช ุ- ว ีเนยร์ 0
6 ตันทุนวัตชุ-วัสดุงานบรรจุ 333.6-51811
7 ต้น'ทุน'วัตชุ-ไม้อัต 1915.034615
8 ต้นทุนวัตอุ-ไม้ยาง 152239.9482
9 ต้นทุนวัตอุ-ไม้ M.D.F. 0
10 ต้นทุนวัตชุ-ฟองน้ํา 20806.03041
11 ตันทุนวัตชุ-ผ้าเบาะ 27501.94391
12 ตันทุนวัตชุ-เบาะ 133159.318
13 ต้นทุนวัตอุ-ค้ิวไม้ 0
14 ตันทุนวัตชุ-กล่อง 33038.50443
15 ตันทุนวัตชุ-กระดาษกล่อง 28825.69131
16 ตันทุนวัตอุ-กระจก 0
17 ต้นทุนวัตอุ-M.F.D.ปะวีเนยf 566143.443
18 ต้นทุน-ไม้โอ๊ต, RED ALDER 34369.48199
19 ต้นทุน-ริ้นส่วนไม้ยาง 224523.5117

ตับทุบแรงงาบทางตรง
20 ค่าแรงรายวัน 109685.8105
21 ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 19369.72712
22 ค่าแรงจ้างเหมา-งานกสิง 65.28864279

23 ค่าจ้างเหมาอึ่น ๆ 2917.843826

สอง

ดังต่อไปนี้

(ช)ต ้นท ุนการผล ิตทางตรงต ่อผล ิตภ ัณ ฑ ์ของผล ิตภ ัณ ฑ ์ต ัวอย ่างท ี

ต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ด ัวอย่างท ี่สองในตารางร.23
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ตารางร.23ตันทุนการผสิตต่อผสิตภัณฑ์ของผสิตภัณฑ์ตัวอย่างที่สอง
ลำดับ ชิ้อรายการต้นทุบ ต้บทุบการผสิ«ทาง«รงต่อพรตภ้ณท์

ดันทุน'วัตชุดบทางตรง
1 ต้น'ทุน'วัตอุ-ห'วาย 0

2 ต้น'พุน'วัต อุ-หนัง 0

3 ต้นทุนวัดอุ-สี 32881.07

4 ต้นทุนวัตอุ-ส่วนประกอบเฟอร์นิเจอร์ 35959.19

5 ต้นทุนวัตอุ-วีเนิยร์ 96874.42

6 ต้นทุนวัตอุ-วัสดุงานบรรจุ 1931.627

7 ต้นทุนวัตอุ-ไม้อัด 24244.82

8 ต้นทุนวัตอุ-ไม้ยาง 206102

9 ต้นทุนวัตอุ-ไม้ M.D.F. 38154.02

10 ต้นทุนวัตอุ-ฟองน้ํา 0
11 ต้นทุนวัตอุ-ผ้าเบาะ 0

12 ต้นทุนวัตลุ-เบาะ 0

13 ต้นทุนวัตอุ-ค้ิวไม้ 0

14 ต้นทุนวัตชุ-กล่อง 39026.02

15 ต้นทุนวัตลุ-กระดาษกล่อง 34049.73

16 ต้นทุนวัตลุ-กระจก 0

17 ต้นทุนวัดอุ-M.F.D.ปะวีเนิยร์ 296055.5

18 ต้น'ทุน-1!ม้โอ็ด,RED ALDER 46529.3
19 ต้นทุน-ช้ินส่วนไม้ยาง 303966

ดันทุบแรงงานทางตรง
20 ค่าแรงรายวัน 92602.99

21 ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 9682.224

22 ค่าแรงจ้างเหมา-งานกลง 1070.112

23 ค่าจ้างเหมาอื่น ๆ 0

สาม
((ะ)ต ้นท ุนการผลิตทางตรงต ่อผลิตภ ัณฑ ์ของผลิตภ ัณฑ ์ต ัวอย ่างท ี่

ต้นทุนการผลิตส่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภ ัณฑ์ต ัวอย่างท ี่สามในตารางร.24

ตารางร.24ตันทุนการผสิดต่อผสิตภัณฑ์ของผสิตภัณฑ์ตัวอย่างที่สาม
ลำดับ ชิ้อรายการต้นทุน ดันทุบการผลตทางตรงต่อผลตภัณฑ์

ต ้นท ุนว ัตถ ุด ิบทางตรง

1 ต้นทุนวัตท-หวาย 0

2 ต้นทุนวัตถุ-หน้ง 0

3 ต้นทุนวัตถุ-สิ 15486.62
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4 ต้นทุนวัตอ ุ-ล ่วนประกอบเพ่อfuLจอร์ 8692.471

5 ต้น'ทุน'วัตอ ุ-ว ีเนียร 8278.357

6 ต้นทุนวัตชุ-วัสดุงานบรรจุ 466.8525

7 ต้นทุนวัตชุ-ไม้อัด 2071.829

8 ต้นทุนวัตชุ-ไม้ยาง 148399.7

9 ต้นทุนวัตชุ-ไม้ M.D.F. 3260.433

10 ต้นทุนวัตชุ-ฟองนํ้า 0

11 ต้นทุนวัตอุ-ผ ้าฌาะ 0

12 ต้นทุนวัตอุ-เบาะ 0

13 ต้นทุนวัตอุ-คิ้วไม้ 0

14 ต้นทุนวัตอุ-กล่อง 13341.21

15 ต้นทุนวัตอุ-กระดาษกล่อง 11640.04

16 ต้นทุนวัตอุ-กระจก 0

17 ต้นทุนวัตอุ-พ.F.D.ปะวีเนียร 0

18 ต้นทุน-ไม้โอ้'ด,RED ALDER 33502.51

19 ต้นทุน-ชิ้นล่วนไม้ยาง 218864.7
ต้นทุนแรงงานทางตรง

20 ค่าแรงรายวัน 29499.83

21 ค่า แรงจ้าง เหมา-งานแกะ 4411.916

22 ค่าแรงจ้างเหมา-3านกลึง 398.3929

23 ค่าจ ้างเหมาอื่น ๆ 0

(ย ่)ต ้นท ุนการผล ิตทางตรงต ่อผล ิตภ ัณ ฑ ์ของผล ิตภ ัณ ฑ ์ต ัวอย ่างท ี่แ
ต้น1ทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์'ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่ส ี่'ในตาราง5.25

ดังต่อไปนี้

ตาราง5.2รต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่ส์
ลำด้บ ซึ่อรายการต้นทุน ต้นทุนการผลิตทางตรงต่อผลิตภัณฑ์

ต้นทุบวัตชุดบทางตรง
: 1 ต้นทุนวัตชุ-หวาย 0

2 ต้นทุนวัตชุ-หบี'ง 0
3 ต้นทุนวัตถุ-ล 85887.47643
4 ต้นทุนวัตถุ-ส่วนประกอบเฟอร์นิเจอร์ 102355.6289

5 ต้นทุนวัตชุ-วีเบียร์ 293872.627

6 ต้นทุนวัตชุ-วัลดุงานบรรจุ 5498.343032
7 ต้นทุนวัตถุ-ไม้อัด 73547.68139

8 ต้นทุนวัตถุ-ไม้ยาง 330071.0502

9 ต้นทุนวัตถุ-ไม้ M.D.F. 115741.8302

10 ต้นทุนวัตถุ-ฟองน้ํา 0
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11 ต้นทุนวัตชุ-ผ้าเบาะ 0
12 ต้นทุนวัตชุ-เบาะ 0
13 สันทุน'รัตอุ-ด้ิว1ไม้ 0
14 ต้นทุนวัตชุ-กล่อง 40967.69027
15 สันทุนวัดอุ-กระดาษกล่อง 35743.80904
16 ต้นทุนวัตชุ-กระ;จก 0
17 สันทุนวัดอุ-M.F.□ .ปะวีเนียร์ 883364.8037
18 สันทุน-ไม้โ«ด,RED ALDER 74516.38779
19 สันทุน-เนล่วนไม้ยาง 486799.7037

ตบทุนแรงงานทางตรง
20 ค่าแรงรายวัน 131508.0028
21 ค่าแรงสัางเทมา-งานนกะ 10462.75529
22 ค่าแรงจ้างเหมา-งานกลึง 1187.238287
23 ค่าจ้างเหมาอึ่น ๆ 0

5.3.3.2.2.2.ใซ ้การคำน วณ ทำเป ็น ต ้น ท ุน ต ่อผล ิตภ ัณ ฑ ์หาค ่าต ้น ท ุน การผล ิตทางอ ้อมต ่อ  
ผลิตภ ัณฑ ์

ขั้นตอนการคำนวณทำเป็นต้นทุนต่อผลิตภัณฑ์หาค่าต ้นท ุนการผลิตทางอ้อมต่อผลิตภ ัณฑ์ 
1 .การหาค่าต้นทุนการผลิตทางอ้อม

2 . การทำจากต้นทุนการผลิตทางตรงต่อขั้นตอนการผลิตเป็นต้นทุนการผลิต 
ทางอ้อมต่อผลิตภัณฑ์

3 . ค ่าที่ได ้จากการคำนวณต้นทุนการผลิตทางตรงต่อขั้นตอนการผลิตเป็นต้นทุน  
การผลิตทางอ้อมต่อผลิตภ ัณฑ์

A. การหาค ่าต ้นท ุนการผล ิตทางอ ้อม

ต้นทุนการผลิตทางอ ้อมได้เคยไปแล้วในตารางร.ใ2

B-การทำจากต ้น ท ุน การผล ิตทางอ ้อมต ่อข ั้น ตอน การผล ิต เป ็น ต ้น ท ุน การผล ิต  
ทางอ ้อมต ่อผล ิตภ ัณ ฑ ์

ต้นทุนการผลิตทางอ ้อมต่อผลิตภัณฑ์ = ค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของ 
ผลิตภัณฑ์ต ัวอย่าง/ค ่าประมาณต้นท ุนก"รผลิตต ่อผลิตภ ัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ท ี่ผล ิตในเด ือน5ปี2003
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เนตอนการทำจากต้นทุนการผลิตทางตรงต่อขั้นตอนการผลิตเป ็นต้นทุนการผลิตทางอ้อม  
ต่อผลิตภัณฑ์

1. หาค่าประมาณต้นทุนต ่อผลิตภ ัณฑ์ของผลิตภัณฑ ์ท ี่ผล ิตในเด ือน5ปี2003

2. หาค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อผลิตภ ัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่าง 

ร-ตัวคูณที่ใอ้คำนวณต้นทุนการผลิตทางอ้อมเป็นต้นทุนการผลิตทางอ้อมต่อ

ผลิตภัณฑ์

ล)หาค ่าประมาณ ต ้นท ุนต ่อผล ิตภ ัณ ฑ ์ของผล ิตภ ัณ ฑ ์ท ี่ผล ิตในเด ีอนรป ี2003  
ค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างเคยไปแล้วใน  

ตารางร-ไ4ในช่องที่เข ียนว่า"รวม''

นำค่าประมาณต้นทุนต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ท ี่ผลิตในเดือนรปี200รมาอีก 
ครั้งในตารางร.2 6ดังต่อไปนี้

ตารางร.26ค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ชองผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง

ลำดับ รหัสและที่อผลิตภัณฑ์ ค ่าประมาณต้นทุบการผลิตต่อผลิตภัณฑ์

1 875-107 SIDE CHAIR 1026345

2 422-215 ROUND COMMODE 823564.5

3 131-R55 5/0, 6/6 STANDARD BED RAILS 360162.6

4 131-271 ARMOIRE DECK 1588638

ช)หาค ่าประมาณ ต ้นท ุนการผล ิตต ่อผล ิตภ ัณ ฑ ์ของผล ิตภ ัณ ฑ ์ต ัวอย ่าง
ค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างเคยใปแล้วใน  

ตารางร-ไ6ในช่องท ี่เข ียนว่า"รวม”

นำค่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อผลิตภ ัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างมาอีกครั้งใน  
ตารางร.27ดังต่อไปนี้

ตารางร.27ค่าประมาณต้นทุนการผลิตของผลิตภัณฑ์ที่งหมดที่ผลิตในเสิอนรปี2003

สันทุนท่ีเกิดข้ึน(บาท)

ค่าประมาณต้นทุนการผลิตของผลิตภัณฑ์ทั้งหมตที่ผลิตในเตอน5ปี2003 46205889.35

0)ต ัวค ูณ ท ี่ใช ้คำนวณ ต ้นท ุนการผล ิตทางอ ้อมเป ็นต ้นท ุนการผล ิตทางอ ้อม
ต ่อผลิตภ ัณ ฑ ์
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ตัวค ูณ,ท ี่ใช ้คำนวณ2 = ค ่าประมาณต้นทุนการผลิตต ่อผลิตภ ัณฑ ์ของผลิตภ ัณฑ์ 

ตัวอย่าง/ค ่าประมาณต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภ ัณฑ์ท ี่ผล ิตในเดือนรปี2003

นำข้อมูลจากหัวข้อ2.1หาค่าประมาณต้นทุนต่อผลิตภ ัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ท ี่ผล ิตใน  

เด ือนรปี2003และข้อม ูลจากหัวข้อ2 .2หาค่าประมาณต้นทุนการผลิตต ่อผลิตภ ัณฑ ์ของผล ิตภ ัณฑ  ์
ตัวอย่างมาทำตัวค ูณท ี่ใช ้คำนวณ

ตัวคูณใช้คำนวณต้นทุนการผลิตทางอ้อมเป็นต้นทุนการผลิตทางอ้อมต่อ 
ผลิตภ ัณฑ ์ในตารางร.2 8ตังต่อใปนี้

ตารางร.28ตัวคูณใช้คำนวณต้นทุนการผลิตทางอ้อมเป็นต้นทุนการผลิตทางอ้อมต่อผลิตภัณฑ์

ลำดับ รหัสและริ!อผลิตภัณฑ์ ตัวคูณที๋ใช้คำนวณ2

1 875-107 SIDE CHAIR 0.022212428

2 422-215 ROUND COMMODE 0.017823799

3 131-R55 5/0, 6/6 STANDARD BED RAILS 0.007794734

4 131-271 ARMOIRE DECK 0.034381721

C.Rาท ี่ได ้จากการคำน วณ ต ้น ท ุน การผล ิตท างอ ้อม เป ็น ต ้น ท ุน การผล ิตท างอ ้อมต ่อ  
ผลิตภ ัณฑ ์

. ค ่าท ี่ได ้จากการปันดือต้นทุนการผลิตทางอ้อมต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่าง 
ต้นทุนการผลิตทางอ ้อมต่อผลิตภัณฑ์ ะ= ต้นทุนทางอ้อมต่อขั้นตอนการผลิต*ตัวดูณที่ใช้

คำนวณ

จากต้นท ุนการผล ิตทางอ ้อมตารางร.12คำนวณกับต ัวค ูณท ี่ใช ้คำนวณ2จากตารางร.28 ทำ 
เป ็นต ้นทุนการผลิตทางอ้อมต่อผลิตภัณฑ์ในตารางร.29ถ ึงตารางร.32

ค่าท ี่ได ้จากการคำนวณต้นทุนก''รผลิตทางอ้อมเป ็นต้นทุนการผลิตทางอ้อมต่อผลิตภัณฑ์ม ี

ตังนี้

1 . ต้นทุนต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่หนึ่ง

2 . ต้นทุนต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่สอง 
ร-ต ้นทุนต่อผลิตภ ัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่ลาม

4.ต้นทุนต่อผลิตภ ัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่ส ี่



a)«นทุนต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัว,อย่างท่ีหน่ึง
ต้นทุนต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่หนึ่งในตารางร.29ดังต่อไปน้ี
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ตารางร.29ต้นทุนการผลิตทางอ้ธมต่อผลิตภัณฑ์ซองผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่หนึ่ง

ฟ้อรา«การสันทุน ตับทุบการผลตทางอ้อม ตัวคูณ

ทไช้คำนวณ2

ตันทุนการผลตทางอ้อม 

ต่อผลตภัณฑ์ตัวอย่างทหนี่ง

ตับทุบการผลตทางอ้อม

เงินเดอนค่าแรงสัว'เณ์างาน 2,145,436.78 0.022212428 47655.36

ค่าแรงทางอ้อม 1,382,886.19 0.022212428 30717.25993

ค่ากระดาษทราย 653,294.77 0.022212428 14511.26304

ค่ากาว 536,283.15 0.022212428 11912.15086

ค่าวัสดุอุปกรณ์ไข้ไปโรงงาน 1,467,387.76 0.022212428 32594.24497

ค่าวัสดุสินฟลองอื่นโรงงาน 81,524.83 0.022212428 1810.864417

ค่า■ ฟ้อมบำรุงรัก»าเคร่ืองจักร 392,781.96 0.022212428 8724.641006

ค่าจ่อมบำรุงอุปกรณ์โรงงาน 138,357.44 0.022212428 3084.360888

ค่าร!อมบำรุงอาคารโรงงาน 147,348.00 0.022212428 3272.956841

ค่าเจ่ารถยกและอุปกรณ์โรงงาน 61,767.13 0.022212428 1371.997928

ค่าไฟฟ้าโรงงาน 1,309,766.89 0.022212428 29093.10274

ค่าฟาเครื่องจักร 394,817.00 0.022212428 8769.844186

ค่าเอื่อมราคาอาคารโรงงาน 404,455.92 0.022212428 8983.948002

ค่าเอื่อมราคารเครื่องจักร 844,178.15 0.022212428 18751.24638

ค่าเร็เอมราคารกยก&อุปกรณ์โรงงาน 316,359.05 0.022212428 7038.208834

ค่าไข้จ่ายเป็ดเตร็ดโรงงาน 478,037.02 0.022212428 10618.36289

รวมสันทุนการผลิตทางอ้อม 10,755,682.04 0.022212428 238909.8129



ช)ต้นทุนต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท่ีสอง
ต้นทุนต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่สองในตารางร.ร0ดังต่อไปน้ี
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ตารางร.ร0ต้นทุนการผลิตทางอ้อมต่อผลิตภัณฑ์ซองผลิตภัณฑ์ตัวอฟางที่สอง

ส่ือราธการพ้นทุน ต้นทุนการผลิตทางอ้อม ตัวคูณ 

ท ี่ไ เ คำนวณ2

ต้นทุนการผลิตทางอ้อม 

ต่อผลิต,กัณณ์ตัวอย่างที่สอง

ต้นทุบการผลตทางอ้อม

เงินเดือนค่าแรงหัวหน้างาน 2,145,436.78 0.017823799 38239.83393

ค่าแรงทางอ้อม 1,382,886.19 0.017823799 24648.28549

ค่ากระดาษทราย 653,294.77 0.017823799 11644.19467

ค่ากาว 536,283.15 0.017823799 9558.603073

ค่าวัลตุอุปกรณไ์ร่เไปโรงงาน 1,467,387.76 0.017823799 26154.42449

ค่าวัสดุสินเปลืองสื่นโรงงาน 81,524.83 0.017823799 1453.082183

ค่าจ่อมนำ^งร้กษาเครื่องจักร 392,781.96 0.017823799 7000.866706

ค่าจ่อมบำเงอุปกรณ์โรงงาน 138,857.44 0.017823799 2474.9671

ค่าจ่อมบำรุงอาคาร'โรงงาน 147,348.00 0.017823799 2626.301135

ค่าฟารถยกและอุปกรณ์โรงงาน 61,767.13 0.017823799 1100.92491

ค่าไฟฟ้าโรงงาน 1,309,766.89 0.017823799 23345.02178

ค่าฟาเครื่องจักร 394,817.00 0.017823799 7037.13885

ค่าเสื่อมราคาอาคารโรงงาน 404,455.92 0.017823799 7208.941022

ค่าเสื่อมราคารเครื่องจักร 844,178.15 0.017823799 15046.46167

ค่าเสื่อมราคารถยก&อุปกรณ์โรงงาน 316,859.05 0.017823799 5647.632019

ค่าH จ่ายเบ็ดเตลิดโรงงาน 478,037.02 0.017823799 8520.435759

รวมต้นทุนการผลตหางอ้อม 10,755,682.04 0.017823799 191707.1148



0)ต้นทุนต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท่ีสาม
ต้นทุนต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่สามในตารางร.ร1ดังต่อไปน้ี
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ตาราง5.31ด้นทุนการผลิตทางอ้อมต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่สาม
อื่อราอการต้นทุน ต้บทุบ การผลิตหางอ้อ ม ตัวคูณ

ทไซ้คำนวณ2

ตับทุบการผลิตทางอ้อม 

ต่อผลิตภัณฑตัวอย่างที่สาม

ตับทุบการผลิตทางอ้อม

เงินเสือนค่าแรงหัวหน้างาน 2,145,436.78 0.๓7794734 16723.10901

ค่าแรงทางสัอม 1,382,886.19 0.๓7794734 10779.23

ค่ากระดาษทราย 653,294.77 0.๓7794734 5๓2.258956

ค่ากาว 536,283.15 0.007794734 4180.184503

ค่าวัสดุอุปกรณ์ใเไปโรงงาน 1,467,387.76 0.๓7794734 11437.89726

ค่าวัลตุสินเปลีองอื่นโรงงาน 81,524.83 0.007794734 635.4643642

ค่า,!เอมบำรุงรักษาเครื่องจักร 392,781.96 0.007794734 3๓1.630898

ค่าจ่อมบำรุงอุปกรณ์โรงงาน 138,857.44 0.๓7794734 1082.3568๓

ค่าจ่อมบำรุงอาคารโรงงาน 147,348.00 0.๓7794734 1148.538465

ค่าฟารถยกและอุปกรณ์โรงงาน 61,767.13 0.๓7794734 481.4583483

ค่าไฟฟ้าโรงงาน 1,309,766.89 0.007794734 10209.28451

ค่าฟาเครื่องจักร 394,817.๓ 0.๓7794734 3077.493494

ค่าเอื่อมราคาอาคารโรงงาน 404,455.92 0.๓7794734 3152.626311

ค่าเร่อมราคารเครื่องจักร 844,178.15 0.007794734 6580.144128

ค่าเร่อมราคารถยก&อุปกรณ์โรงงาน 316,859.05 0.007794734 2469.83201

ค่าใช้จ่ายเบ็ดเตลิดโรงงาน 478,037.02 0.๓7794734 3726.171413

รวมต้บทุนการผลตทางอ้อม 10,755,682.04 0-007794734 83837.68049



ช)ต ้นทุนต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่ริเ

ต้นทุนต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่เน่นตาราง5.32ตังต่อไปนี้
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ตารางร.32ต้นทุนการผลิตทางอ้อมต่อผลิตภัณฑ์ซองผลิตภัณฑ์ต้ว์อฟางที่ส์
ซื่อรายการตับทุน ตันทุนการผสิตทางออม ตัวคูณ

ทโช้คานวณ2

ต้นทุนการผลิตทางอ้อม 

ต่อผลิ ตภัณท์ตัวอย่างทีซ ื่

ต ้นทุนการผลิดทางอ้อม

นินเดอนค่าแรงหัวหน้างาน 2,145,436.78 0.034381721 73763.80879

ค่าแรงทางอ้อม 1,382,886-19 0.034381721 47546.00716

ค่ากระดาษทราย 653,294.77 0.034381721 22461.39851

ค่ากาว 536,283.15 0.034381721 18438.33764

ค่าว้สดุอุปกรณ์ใ#ไปโรงงาน 1,467,387.76 0.034381721 50451.31656

ค่าว้ลอุลินเปลีองอ่ีนโรงงาน 81,524.83 0.034381721 2802.96396

ค่า#อมบํทุงรักษาเครื่องจักร 392,781.96 0.034381721 13504.51976

ค่า#อมบํทุงอุปกรณ์โรงงาน 138,857.44 0.034381721 4774.157761

ค่า#อมบำรุงอาคาร'โรงงาน 147,348.๓ 0.034381721 5066.077826

ค่าฝารถยกแลรอุปกรณ์โรงงาน 61,767.13 0.034381721 2123,660231

ค่าไฟฟ้าโรงงาน 1,309,766.89 0.034331721 45032.03979

ค่าฝาเครื่องจักร 394,817.00 0.034381721 13574.48794

ค่าเส์อมราคาอาคารโรงงาน 404,455.92 0.034381721 13905.8906

ค่าเส์อมราคารเครื่องจักร 844,178.15 0.034381721 29024.29763

ค่าเซื่อมราคารถยก&อุปกรณ์โรงงาน 316,859.05 0.034381721 10894.15945

ค่าไ#จ่ายเบ็ดเตลีค'โรงงาน 478,037.02 0.034381721 16435.73545

รวมต้นทุนการผลิตทางอ้อม 10,755,682.04 0.034381721 369798.8591

5.3.3.2.2.3.นำต ้นท ุนการผล ิตทางตรงต ่อผล ิตภ ัณ ฑ ์รวมภ ับต ้นท ุนการผล ิตทางอ ้อมต ่อ  
ผลิตภ ัณฑ ์

ข้ันตอนการนำต้นทุนการผลิตทางตรงต่อผลิตภัณฑ์รวมกับต้นทุนการผลิตทางอ้อมต่อ 
ผลิตภัณฑ์

1. ค่าต้นทุนการผลิตทางตรงต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง
2. ค่าต้นทุนการผลิตทางอ้อมต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง
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ต้นทุนการผลิตทางอ้อมต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างได้เคยไปแล้วในตาราง5.22, 
ตารางร.23 ,ตาราง5 .24 ,ตารางธ.25

ธ.ค่าต้นทุนการผลิตทางอ้อมต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต้วอย่าง

ต้นทุนการผลิตทางอ ้อมต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภ ัณฑ์ต ัวอย่างได ้เคยไปแล้วในตารางร.29, 
ตารางร.รอ,ตาราง5 .311ตาราง5.32

0.ค่าต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง

นำต้นทุนการผลิตทางตรงต่อผลิตภัณฑ์รวมกับต้นทุนการผลิตทางอ้อมต่อผลิตภัณฑ์จะได้ 
ต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์

ข ั้นตอนการค่าต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างม ีด ังต ่อไปนี้

1 . ค ่าต ้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่หนึ่ง

2 . ค่าต ้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่สอง

3 . ค ่าต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่สาม

4 . ค ่าต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่ส ี่

ล)ค่าต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท่ีหน่ึง
ค่าต ้นท ุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภ ัณฑ์ต ัวอย่างที่หน ึ่งในตารางร.ร3

ดังต่อไปนี้

ร-ค่าต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง

A. ค่าต้นทุนการผลิตทางตรงต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง

ตารางร.ร3ต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่หนึ่ง
ลำดับ ซึ๋อรายการต้นทุน ด ้นท ุบการผเตต่อผลตภ ัณฑ ์

ด้นทุนวัตลุดิบทางตรง
1 ต้นทุนวัตชุ-หวาย 0
2 ต้นทุนวัตชุ-หนง 88248.3971

3 ต้นทุนวัตชุ-สี 210703.1011
4 ต้นทุนวัตชุ-ส่วนประกอบเฟอร์นิเจอร์ 6252.495434

5 ต้น,ทุน'วัตธุ-วัเนียร 0



6 ด้นทุนวัตคุ-วัลจุงานบรรจุ 333.6151811
7 ต้นทุนวัตอุ-ไม้อัด 1915.034615
8 ต้นทุนวัตอุ-ไม้ยาง 152239.9482
9 ต้นทุนวัตอุ-ไม้ M.D.F. 0
10 ต้นทุนวัตอุ-ฟอง'นา 20806U3041
11 ด้นทุนว้ตคุ-ผ้าเบาะ 2750134391
12 ด้นทุนวัตคุ-เบาะ 133159.318
13 ต้นทุนวัตอุ-ค้ิวไม้ 0
14 ต้นทุนวัตอุ-กล่อง 3303850443
15 ด้นทุนว้ตคุ-กระดาษกล่อง 28825.39131
16 ด้นทุนว้ตคุ-กระจก 0
17 ต้นทุนวัตอุ-M.F.D.Jะวีเนียร์ 566143.443
18 ต้นทุน-ไม้โอด,RED ALDER 34369.48199
19 ต้นทุน-เนล่วนไม้ยาง 224528.5117

ต้นทุนนรงงาบทางตรง
20 ค่าแรงรายวัน 109685.8105
21 ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 19369.72712
22 ค่าแรงจ้างเหมา-งานกลง 65.28864279
23 ค่าจ้างเหมาอึ่น ๆ 2917.843826

ต้นทุนการผลิตทางอ้อมต่อผสิดภัณฑ์
24 เงินเสือนค่าแรงหัวหน้างาน 47655.36
25 ค่าแรงทางอ้อม 30717.25993
26 ค่ากระดาษทราย 14511.26304
27 ค่ากาว 11912.15086
28 ค่าวัดตุอุปกรณ์ใ!(ไปโรงงาน 3259434497
29 ค่าวัสดุสินเปสิองอ่ีนโรงงาน 1810.834417

30 ค่าจ่อมบำรุงรฑ่»าเครึ๋องจักร 8724.641006
31 ค่า!เอมบำรุงอุปกรณ์โรงงาน 3084.350888
32 ค่า!เอมบำรุงอาคารโรงงาน 3272.956841
33 ค่าเจ่ารถยกและอุปกรณ์โรงงาน 1371.997928
34 ค่าไฟฟ้าโรงงาน 29093.10274
35 ค่าเช่าเครึ่องจ้กร 8769.844186
36 ค่าเสิอมราคาอาคารโรงงาน 8983.948002
37 ค่าเส์อมราคารเครึ่องจักร 1875134638
38 ค่าเส์อมราคารถยก&อุปกรณ์โรงงาน 7038.208834
39 ค่าไ'รจ่ายฒ็ตเตลิดโรงงาน 1061836289

รวมด้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต้วอย่างที่หนึ่ง 18990-3.999

ช)ค่าต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต้วอย่างที่สอง
ค่าต้นท ุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภ ัณฑ์ต ัวอย่างที่สองในตารางร.ร4

ตังต่อไปนี้
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ตารางร.ร4ต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ซองผลิตภัณฑ์ตัวอฟางที่สอง
ลำคบ อื่อรายการตันทุบ ตับทุนการมรตต่อมสิตภัณฑ์

ต้นทุนวัตถุดิบทา-รตรง
1 สันทุนวัตถุ-หวาย 0

2 ต้นทุนวัตถุ-หนัง 0
3 ต้นทุนวัตถุ-สิ 32881.07

4 ต้นทุนวัตถุ-ส่วนประทอบเฟอร์นิเจอร์ 35959.19
5 ต้นทุนวัตชุ-วเนย? 96874.42

6 ต้นทุนวัตถุ-วัสดุงานบรรจุ 1931.627

7 ต้นทุนวัตถุ-ไม้อัด 24244.82
8 ต้นทุนวัตถุ-ไม้ยาง 206102

9 ต้นทุนวัตถุ-ไม้ M.D.F. 38154.02
10 ต้นทุนวัตถุ-ฟอง'นา 0
11 ต้นทุนวัตชุ-ผ้าเบาะ 0
12 ต้นทุนวัตถุ-เบาะ 0

13 ต้นทุนวัตถุ-ค้ิวไม้ 0
14 ต้นทุนวัตถุ-กล่อง 39026.02

15 ต้นทุนวัตชุ-กระดาษกล่อง 34049.73
16 ต้นทุนวัตลุ-กระจก 0
17 ต้นทุนวัตถุ-พ.F.D.ปะวีเนียร 296055.5

18 ต้นทุน-ไม้โอ๊เด,RED ALDER 48529.3
19 ต้นทุน-ช้นล่วนไม้ยาง 303966

ต้นทุนแรงงานทางตรง
20 ค่าแรงรายวัน 92602.99

21 ค่าแรงจ้างเหมา-งานนกะ 9682.224

22 ค่านรงจ้างเหมา-งานกลึง 1070.112
23 ค่าจ้างเหมาอื่น ๆ 0

ต้นทุบการผลิตทางออมต่อผลตภัณฑ์
24 เงินเสือนค่าแรงหัวหน้างาน 38239.83393

25 ค่าแรงทางอ้อม 24648.28549

26 ค่ากระดาษทราย 11644.19467

27 ค่ากาว 9558.603073

28 ค่าวัลดุอุปกรณ์ใช้ไปโรงงาน 26154.42449

29 ค่าวัสดุสินเปลืองอื่นโรงงาน 1453.082183
30 ค่าช้อมบำรุงรักษาเครื่องจักร 7000.866706

31 ค่าช้อมบำรุงอุปกรณ์โรงงาน 2474.9671

32 ค่าช้อมบำรุงอาคารโรงงาน 2626.301135

33 ค่าเช้ารถยกและอุปกรณ์โรงงาน 1100.92491

34 ค่าไฟฟ้าโรงงาน 23345.02178

35 ค่าเช้าเครื่องจักร 7037.13885



36 ค่าเสือพราคาอาคารโรงงาน 7208.941022
37 ค่าเสือฆราคารเครื่องจ้ทร 15046.46167
38 ค่าเทีอมราคารถยก&ธุปกรณ์โรงงาน 5647.632019
39 ค่าฬจ่ายเบ็ดเตลิดโรงงาน 8520.435759

รวนสันทุนภารผลิตต่อผลิตภ้ณฬ์องผลิตภ้ณฟ้ตัวอปางที!!อง 1450836.138

อ)ค่าตันทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท่ีสาม
ค่าต ้นท ุนการผลิตต ่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภ ัณฑ ์ต ัวอย่างที่สามในตารางร.ร5

ตังต่อไปนี้

ตารางร.35ต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่สาม
ลำดับ ทีอรายการต้นทุบ ดับทุนการผลตต่อผลตภัณฑ์

ดับทุนวัตชุดิบทางตรง
1 ต้นทุนวัตชุ-หวาย 0
2 ต้นทุนภัตชุ-หนง 0
3 สันทุน'ร'ตอุ-สิ 15486.62
4 สันทุนวัตอุ-ส่วนประกอบเฟอร์นิเจอร์ 8692.471
5 ต้นทุนภัตชุ^วเน้ยร์ 3278.357
6 สันทุนวัตอุ-วัสดุงานบรรจุ 466.8525
7 สันทุนวัตอุ-ไม้อัด 3371.829
8 สันทุนวัดอุ-ไม้ยาง 148399.7
9 สันทุนวัตอุ-ไม้ M.D.F. 3260.433
10 สันทุนวัตอุ-ฟอง'นา 0
11 ต้นทุนภัตอุ-ผ้าฒาะ 0
12 ต้นทุนภัตอุ-เบาะ 0
13 สันทุนวัตอุ-ค้ิวไม้ 0
14 ต้นทุนภัตชุ-กล่อง 13341.21
15 ต้นทุนภัตอุ-กระตาษกล่อง 11640.04
16 ต้นทุนภัตชุ-กระจก 0
17 สันทุนวัดอุ-M.F.D.ปะวีเนิยร์ 0
18 สันทุน-ไม้โอ็ด,RED ALDER 33502.51
19 สันทุน-ช้ินส่วนไม้ยาง 218864.7

ดันทุนแรงงานทางตรง
20 ค่าแรงรายวน 29499.83
21 ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 4411.916
22 ค่าแรงจ้างเหมา-งานกลึง 398.3929
23 ค่าจ้างเหมาอื่น ๆ 0

ดันทุนการผลึตทางอ้อมต่อผลึตภัณฑ์
24 เงินเตือนค่าแรงหวหน้างาน 16723.10901
25 ค่าแรงทางอ้อม 10779.23
26 ค่ากระดาษทราย 5092.258956
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27 ค่ากาว 4180.184503
28 ส่าวัสทุอุปกรณ์ไ■ รไปโรงงาน 11437.89726
29 ส่าวลทุสินเปลิองทีนโรงงาน 635.4643642
30 ค่าจ่อมบ็า^รฑษาเครื่องจักร 3061.630898
31 ส่าจ่อมบิา}งอุปกรณ์โรงงาน 1082.356809
32 ส่า,4อมบิ'ทุงอาคาร,โรงงาน 1148.538465
33 ส่าฟารแยกและอุปกรณ์โรงงาน 481.4583483
34 ส่าไฟฟ้าโรงงาน 10209.28451
35 ค่าฟาเครื่องจักร 30^7.493494
36 ส่าเทีอมราคาอาคารโรงงาน 3152.626311
37 ส่าเทีอมราคารเครื่องจักร 6580.144128
38 ส่าเทีอมราคารถยก&อุปกรณ์โรงงาน 2469.83201
39 ส่าพจ่ายเบ็ดเตลิตโรงงาน 3726.171413

รวมต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์รองผลิตภัณฑ์ตัวอฝางทีลาม 582152.5419

ช)คาตันทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่!!
ค่าต ้นท ุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภ ัณฑ์ต ัวอย่างที่ส ืในตารางร.ร6 ตังต่อไปนี้

ตารางร.ร6ต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่แ
ลำดับ ทีอรายการดับทุบ ต้นทุนการผลิตต่อผลดภัณฑ์

ต้นทุบวัดธุดบทางตรง
1 ต้นทุนวัตชุ-หวาย 0
2 ต้นทุนวัดชุ-ห,นง 0
3 ต้นทุนวัตถุ-สิ 85887.47643
4 ต้นทุนวัตถุ-ส่วนประกอบเฟอร์นิเจอร์ 102355.6289
5 ต้นทุนวัตถุ-วีเนยf 293872.627

6 ต้นทุนวัตลุ-วัสดุงานบรรจุ 5498.34X32
7 ต้นทุนวัตถุ-ไม้อัด 73547.68139
8 ต้นทุนวัตถุ-ไม้ยาง 330071.0502
9 ต้นทุนวัตถุ-ไม้ M.D.F. 115741.8302
10 ต้นทุนวัตถุ-ฟองน้ํา 0
11 ต้นทุนวัตชุ-ผ้าเบาะ 0
12 ต้นทุนวัตชุ-เบาะ 0
13 ต้นทุนวัตถุ-คิ้วไม้ 0
14 ต้นทุนวัตถ-กล่อง 40967.69C27
15 ต้นทุนวัตทุ-กระดาษกล่อง 35743.80904
16 ต้นทุนวัตชุ-กระจก 0
17 ต้นทุนวัตถุ-M. F. D .ปะวีเนีย f 883364.8C37
18 ต้นทุน-ไม้โอ็ด,RED ALDER 74516.38779
19 ต้นทุน-ค้ินส่วนไม้ยาง 486799.7037

ต้นทุนแรงงานทางตรง
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20 ค่าแรงราอวน 131508.0028

21 ค่าแรงจ้างเหมา-งานนกะ 10462.75529

22 ค่าแรงจัางเหมา-งานกลืง 1187.238287

23 ค่าจ ้างเหมาอื่น ๆ 0

ตันทุนการผลตทางอ้อมต่อผสิตภัณฑ์
24 เงินเดอนค่าแรงหัวหน้างาน 73763.80679

25 ค่าแรงทางอ้อม 47546.00716

26 ค่ากระดาษทราย 22461.39851

27 ค่ากาว 18438.33764

28 ค่าวัลตุอ ุปกรณ ์ใช้ใปโรงงาน 50451.31656

29 ค่าวัสดุส ินเปลืองอื่นโรงงาน 2802.96396

30 ค่าช ้อมป ้ท ุง!ฑ ์ษาเครื่องจ ักร 13504.51976

31 ค่าจ่อมป้าfaอุปกรณ์โรงงาน 4774.157761

32 ค่าจ่อมป้า?งอาคารโรงงาน 5066.077826

33 ค่าฟารทยกและอุปกรณ ์โรงงาน 2123.660231

34 ค่าไฟฟ้าโรงงาน 45032.03979

35 ค ่าฟาเครื่องจ ักร 13574.48794

36 ค่าเส์อมราคาอาคารโรงงาน 13905.8906

37 ค่าเอื่อมราคารเครื่องจักร 29024.29763

38 ค่าเอื่รมราคารถยก&อุปกรณ ์โรงงาน 10894.15945
39 ค่าใช้จ่ายเบ ็ดเตล็ดโรงงาน 16435.73545

รวมต้นทุนการผลิตต่อผสิเพ ้ณฑ์ชองผลิตภัณฑ์ต ิวอปางทีอ ื่ 3041323.887

5.3.3.2.3หาค่าต้นทุนการผลิตต่อสัน

5.3.3.2.3.ใใช้การคำนวณทำเป็นต้นทุนต่อสันหาค่าต้นทุนการผลิตต่อสัน

ขั้นตอนใช้การคำนวณทำเป็นต้นทุนต่อชิ้นหาค่าต้นทุนการผลิตต่อชิ้น

1. หาค่าจำนวนของผลิตภ ัณฑ์ท ี่สนใจที่ผล ิตในเด ือน5ปี2003

2 . ตัวดูณที่ใช ้คำนวณจากต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์มาเป็นต้นทุนการผลิตต่อ

3 . ค ่าที่ได ้การทำจากต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์เป็นต้นทุนการผลิตต่อชิ้น  

A-หาค่าจำนวนของผลิตภัณฑ์ต้วอย่างที่ผลิตในเดือน5ป ี2003

ค่าที่ใช้คำนวณคือจำนวนของผลิตภัณฑ์ท ี่สนใจที่ผล ิตในเดือน5ปี2003เคยให้ด ูแล้วใน

ตารางร.ใ0
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ธ-ตัวคูณที่ใช้คำนวณจากต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์มาเป็นตนทุนการผลิตต่อช้ิน

ตัวค ูณที่ใช ้คำนวณจากต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์มาเป็นต้นทุนการผลิตต่อชิ้น =  ตัวคูณ  

ทำเป็นต้นทุนต่อชิ้น

ตัวคูณทำเป็นต้นทุนต่อชิ้น = 1/จานวน'ของผลิตภัณฑ์

จากตารางร.าอนำมาทำตัวด ูณที่ใช ้คำนวณจากต้นทุนการผลิตต ่อผลิตภ ัณฑ ์มาเป็นต ้นทุน  

การผลิตต่อชิ้นในตาราง 5.37ต ังต ่อไปน ี้

ตารางร.ร7ตัวคูณที่ใช้คำนวณจากต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์มาเป็นต้นทุนการผลิตต่อชิ้น

ลำดับ รหัสนระ'ธอผสิตภัณทํ จำนวนซบ ตัวคูณทำเป็นต้นทุบต่อ1โบ

1 875-107 SIDE CHAIR 750 0.001333333

2 422-215 ROUND COMMODE 185 0.๓5405405

3 131-R55 5/0, 6/6 STANDARD BED RAILS 174 0.005747126

4 131-271 ARMOIRE DECK 138 0.007246377

C.ค่าที่ไต้จากการทำจากต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์เป็นต้นทุนการผลิตต่อช้ิน

ค่าที่ไต ้จากการคำนวณคือต้นทุนการผลิตต่อชิ้น

ต้นทุนการผลิตต่อชิ้น =  ต ้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์*ต ัวคูณที่ใช้คำนวณจากต้นทุนการ 

ผลิตต่อผลิตภัณฑ์มาเป็นต้นทุนการผลิตต่อชิ้น

ต ้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่หน ึ่งถ ึงผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่ล ี่ต ัง 

ตาราง5 .33ถ ึงตาราง5.36

ตัวคูณที่ใช ้คำนวณจากต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์มาเป็นต้นทุนการผลิตต่อชิ้นจาก  
ตารางร.37

จากการคำนวณทำใหได้ต ้นทุนการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่หนึ่งถ ึงผลิตภัรฑ ์ 
ตัวอย่างที่ส ี่โดยจะต่อไป

ขั้นตอนการต้นทุนการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ตัวอยาง

1. ต้นทุนการผลิตต่อชิ้นซองผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่หนึ่ง

2 . ต ้นทุนการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่ลอง

3 . ต้นทุนการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่สาม

4 . ต ้นทุนการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่ล ี่
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ส)ตันทุนการผลิตต่อสันของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างทึ๋หนี่ง
ต้นทุนการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างท ี่หน ึ่งในตารางร.ร8 ดังต่อไปนี้

ตารางร.ร8ต้นทุนการผลิตต่อสันซองผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่,พน่ีง
ลาดับ รีเอ'รายการด้นทุน ต้นท ุนการแรตต่อ«ส ิตภ ัณพ์ ต ัวคูณต้าเป ็นต้นทุนต่อร้น ต้นทุบการพรตต่อร้น

ตนทุนการผลตทางตรงต่อผลตภัณฑ์
ดันทุบวัตถุดบทางตรง

1 ต้น'ทุนวีดชุ-หวาย 0 0.001333333 0

2 สันทุนวัตอุ-หนัง 88248.3971 0.001333333 117.6645๓1

3 สันทุนวัตอุ-สี 210703.1011 0.001333333 280.9373979
4 สันทุนวัตอุ-ส่วนประกอบเฟอร์นิเจอร์ 6252.495434 0.001333333 8.336658495

5 ต้นทุนวัตค ุ- ว ีเนียf 0 0.001333333 0

6 ต้นทุนวัตคุ-วัสดุงานบรรจุ 333.6151811 0.001333333 0.44482013

7 สันทุนวัตอุ-ไม้อัด 1915.034615 0.001333333 2.553378848

8 สันทุนวัตอุ-ไม้ยาง 152239.9482 0.001333333 202.9865469

9 สันทุนวัตอุ-ไม้ M.D.F. 0 0.001333333 0

10 สันทุนวัตอุ-ฟองน้ํา 20806.03041 0.001333333 27.74136694

11 ต้นทุนวัตคุ-ผ้าเบาะ 27501.94391 0.๓1333333 36.66924938
12 ต้นทุนวัตชุ-เบาะ 133159.318 0.๓1333333 177.5457129

13 สันทุนวัตอุ-ค้ิวไม้ 0 0.๓1333333 0

14 ต้นทุนวัตคุ-กล่อง 33038.50443 0.๓1333333 44.05132823

15 ต้นทุนวัตคุ-กระดาษกล่อง 28825.69131 0.๓1333333 38.43424547

16 ต้นทุนวัตคุ-กระจก 0 0.001333333 0
17 สันทุน'วัตอุ-M. F .อ.ปะวีเนียร 566143.443 0.๓1333333 754.8577353

18 สันทุน-ไม้โอิด,RED ALDER 34369.48199 0.001333333 45.82596453

19 สันทุน-ช้ินส่วนไม้ยาง 224528.5117 0.๓1333333 299.3712741

ดับทุนแรงงานทางตรง
20 ค่าแรงรายวัน 109685.8105 0.๓1333333 146.2477108

21 ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 19369.72712 0.๓1333333 25.82629637

22 ค่าแรงจ้างเหมา-งานกลง 65.28864279 0.๓1333333 0.087051502

23 ค่าจ้างเหมาอื่น ๆ 2917.843826 0.๓1333333 3.890457462

ดับทุบการผสิตทางอ้อมด่อผสิตภัณฑ์
24 เงินเสือนค่าแรงหวหน้างาน 47655.36 0.001333333 63.54046411

25 ด่านรงทางอ้อม 30717.25993 0.๓1333333 40.95633633

26 ค่ากระดาษทราย 14511.26304 0.001333333 19.34834588

27 ค่ากาว 11912.15086 0.๓1333333 15.88286384

28 ค่าวัสดุอุปกรณ์ไข้ไปโรงงาน 32594.24497 0.๓1333333 43.45898243

29 ค่าวัสดุสินฟสีองอนโรงงาน 1810.864417 0.๓1333333 2.414485286

30 ค่าข้อมบำรุงรักษาเครื่องจักร 8724.641006 0.๓1333333 11.63285177
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31 ค่-ฟอมบำ^งอุปกรณ์โรงงาน 3084.360888 0.001333333 4.112480156
32 ค่าจ่อมนำ^งอาคารโรงงาน 3272.956841 0.001333333 4.363941364
33 ค่าฟารถยกและอุปกรณ์โรงงาน 1371.997928 0.001333333 1.829330113
34 ค่าไฟฟ้าโรงงาน 29093.10274 0.001333333 38.79079396
35 ค ่าฟานพ ึ่งจ ักร 8769.844186 0.001333333 11.69312266
36 ค่าต่อมราคาอาคารโรงงาน 8983.948002 0.001333333 11.97859434
37 ค ่าน ็เอมราคาทพึ่ง'จ ักร 18751.24638 0.001333333 25.๓165559
38 ค่าต่อมราคารทยท&อุปกรณ์โรงงาน 7038.208834 0.001333333 9.384276099
39 ค่าไช้จ่ายเป็«เตล็ดโรงงาน 10618.36289 0.๓1333333 14.15781365

รวมต้นทุนการผลิตล่อ€ น 1899013.999 0.๓1333333 2532.018033

ช)ตันทุนการผลิตต่อสันของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่สอง
ต้นทุนการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างท ี่สองในตารางร.ร9ดังต่อไปนี้

ตารางร.ร9ต้นทุนการผลิตต่อสันของผลิตภัณฑ์ตัว'อย่างที่สอง
ลำตบ ชิ้อรายการต้นทุน ต้นทุนการผลิตต่อผลิตภัณฑ์ ต้วดูณทำเป็นต้นทุนต่อชิ้น ต้นทุนการผลิตล่อช้ิน

ต้นทุนการผลตทางตรงต่อผสิตภัณฑ์
ต้นทุบวัตถุดิบทางตรง

1 ต้นทุนวัตถุ-หวาย 0 0.005405405 0
2 ต้นทุนวัตถุ-หนัง 0 0๓ 5405405 0
3 ต้นทุนวัตถุ-สี 32881.07 0.005405405 177.735๓02
4 ต้นทุนวัตถุ-ส่วนประกอบเฟอร์นิเจอร์ 35959.19 0.๓5405405 194.3739854

5 ต้นทุนวัตถุ-วีเนียร 96874.42 0.๓5405405 523.6454742

6 ต้นทุนวัตถุ-วัลดุงานบรรๆ 1931.627 0.005405405 10.44122624

7 ต้นทุนวัตถุ-ไม้อิด 24244.82 0.๓5405405 131.0530713

8 ต้นทุนวัตถุ-ไม้ยาง 206102 0.๓5405405 1114.064781

9 ต้นทุนวัตถุ-ไม้ M.D.F. 38154.02 0.005405405 2๓.2379305

10 ต้นทุนวัตถุ-ฟองน้ํา 0 0-๓5405405 0

11 ต้นทุนวัตถุ-ผ้าเบาะ 0 0.๓5405405 0
12 ต้นทุนวัตถุ-เบาะ 0 0๓ 5405405 0

13 ต้นทุนวัตถุ-คิ้วไม้ 0 0.005405405 0
14 ต้นทุนวัตถุ-กล่อง 39026.02 0๓ 5405405 210.9514436

15 ต้นทุนวัตถุ-กระดาษกล่อง 34049.73 0.005405405 184.0525808

16 ต้นทุนวัตถุ-กระจก 0 0.005405405 0
17 ต้นทุนวัตถุ-M.F.D.ปะวีเนิยร์ 296055.5 0.005405405 1600.29988

18 ต้นทุน-ไม้โอ๊ด,RED ALDER 46529.3 0.005405405 251.5๓7109
I 19 ต้นทุน-ช้ินส่วนไม้ยาง 303966 0.005405405 1643.059336

ต้นทุนแรงงานทางตรง
20 ค่าแรงรายวัน 92602.99 0.๓5405405 5๓.5566652

21 ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 9682.224 0๓ 5405405 52.33634202

22 ค่าแรงจ้างเหมา-งานกสิง 1070.112 0.๓5405405 5.784388755
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23 ค่าจ้างเหมาอื่น ๆ [ » 0.005405405 0
ต ้น พ ุนการผล ิตท างอ ้อมg๒ ผล ิตภ ัณ ฑ ์

24 เงินเสือนค่าแรงหาหน้างาน 38239.83393 0.005405405 206.7017895
25 ค่าแรง'yทงฟ้อม 24648.28549 0.๓5405405 133.2339656
26 ค่ากระดาษทราย 11644.า9467 0.005405405 62.94153809
27 ค่ากาว 9558.603073 0.๓5405405 51.66812084
28 ค่าวัสดุอุปกรณ์!f l ปโร4งาน 26154.42449 0.๓5405405 141.3752569
29 ค่าวัสดุสินฟลองอื่นโรงงาน 1453.082183 0.005405405 7.854497697
30 ค่าจ่อมบำ^งร้ฑษาเครื่องจักร 7000.866706 0.๓5405405 37.8425199
31 ค่าจ่อมบํทุงอุปกรณ์โรงงาน 2474.9671 0.005405405 13.37819954
32 ค่าจ่อมบำรงอาคารโรงงาน 2626.301135 0.๓5405405 14.19622129
33 ค่าเจ่ารถยกและอุปกรณ์โรงงาน 1100.92491 0.๓5405405 5.95๓45013
34 ค่าไฟฟ้าโรงงาน 23345.02178 0.005405405 126.1892975
35 ค่าเจ่าเครื่อง'จักร 7037.13885 0.005405405 38.03858553
36 ค่าเสิอมราคาอาคารโรงงาน 7208.941022 0.๓5405405 38.96724585
37 ค่าเอื่อมราคารเครื่องจักร 15046.46167 0.๓5405405 81.33221914
38 ค่าเส์อมราคารถยก&อุปกรณ์โรงงาน 5647.632019 0.๓5405405 30.52773835
39 ค่าใช้จ่ายเบ็ดเตลิดโรงงาน 8520.435759 0.๓5405405 46.05640605

รวมด้นทุนการผลิตต่■ อร้น 1450836.138 0.005405405 7842.356913

0)ต้นทุนการผลิตต่อช้ิหฃองผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท่ีสาม
ต้นทุนการผลิตต่อชิ้นของผลิตภ้ณฑ์ต ัวอย่างท ี่สามในตารางร.4 0ดังต่อไปนี้

ตารางร.40ต ้นท ุนการผล ิตต ่อของผล ิตภ ัณฑ ์ต ัวอย ่างท ี่สาม
ลำด ับ ร ้อ ราย ก ารด ้น ท ุน ด ้น ท ุน การผล ิตต ่อผล ิตภ ัณ ฑ ์ ต ัวค ูณ ท ำเป ็น ด ้น ท ุน ต ่อ ร ้น ด ้น ท ุน ก ารผ ล ิต ต ่อ ร ้น

ต ้น ท ุบ การผล ิตท างตรงต ่อผล ิตภ ัณ ฑ ์

ต ้น ท ุน ว ัตช ุด บท างต รง

1 ต้นทุนวัตชุ-หวาย 0 0.005747126 0
2 ต้นทุนวดชุ-หน้ง 0 0.๓5747126 0
3 ต้นทุนวัตชุ-สิ 15486.62 0.๓5747126 89.00355645
4 ต้นทุนวัตถุ-ส่วนประกอบเฟอร์นิพ«ร์ 8692.471 0.๓5747126 49.95672609
5 ต้นทุน'ใด ลุ-วี เนย f 8278.357 0.005747126 47.5767๓75
6 ต้นทุนวัตลุ-วัสดุงานบรรจุ 466.8525 0๓ 5747126 2.6830๓141
7 ต้นทุนวัตถุ-ไม้อัด 2071.829 0.005747126 11.907๓231
8 ต้นทุนวัตชุ-ไม้ยาง 148399.7 0.๓5747126 852.8717743

9 ต้นทุนวัตถุ-ไม้ M.D.F. 3260.433 0๓ 5747126 18.73811927
10 ต้นทุนวัตถุ-ฟองน้ํา 0 0.005747126 0
11 ต้นทุนวัตถุ-ผ้าเบาะ 0 0.005747126 0.

12 ต้นทุนวัตลุ-เบาะ 0 0๓ 5747126 0

13 ต้นทุนวัตถุ-คิ้วไม้ 0 0๓ 5747126 0
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14 ตันทุนวตชุ-กล่อง 13341.21 0.035747126 76.67361486
15 ต้นทุนวัดอุ-กระดา»กล่อง 11640.04 0.005747126 66.89677653
16 ตันทุนวตชุ-กระจก ; 0 0.005747126 0
17 ต้นทุนวัดอุ-M.F.D.Jะวีเนียร์ 0 0.005747126 0
18 ต้น'ทุน-ไม้โอ๊ด,RED ALDER 33502.51 0.005747126 192.5431463
19 ต้นทุน-ช้ินส่วนไม้ยาง 218864.7 0.005747126 1257.843008

ต้นทุบนรงงาบVทงดรง
20 ค่าน.รงรายวน 29499.83 0.005747126 169.53924
21 ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 4411.916 0.005747126 25.35583715
22 ค่าแรงจ้างเหมา-งานกสิง 398.3929 0.๓5747126 2.289614194
23 ค่าจ้างเหมาอึ่น ๆ 0 0.๓5747126 0

ต้นทุบการผสิตทางอ้อมตํอผสิตภัณฑ์
24 เงนเสือนค่าแรงหัวหน้างาน 16723.10901 0.005747126 96.10981459
25 ล่าแรงทางอ้อม 10779.23 0.005747126 61.94959299
26 ค่ากระดาษทราย 5092.258956 0.005747126 29.26585384
27 ล่ากาว 4180.184503 0.005747126 24.02404704
28 ค่าวัสดุอุปกรณ์ใช้ไปโรงงาน 11437.89726 0.005747126 65.73503673
29 ค่าวัสดุสินเปลืองอ๋ึนโรงงาน 635.4643642 0.005747126 3.652๓377
30 ค่าๆเอมนำ^งรักษาเครื่องจักร 3061.630898 0๓ 5747126 17.59557854
31 ค่า,!เอมบำ^งอุปกรณ์โรงงาน 1082.356809 0.005747126 6.22044๓58
32 ค่าจ่อมบำ^งอาคารโรงงาน 1148.538465 0.005747126 6.6๓795274
33 ค่าฝารถยกและอุปกรณ์โรงงาน 481.4583483 0.005747126 2.767๓1791
34 ค่าไฟฟ้าโรงงาน 1020928451 0.005747126 58.67404445
35 ค่าฝาเครื่องจักร 3077.493494 0๓ 5747126 17.68674287
36 ค่าเส์อมราคาอาคารโรงงาน 3152.626311 0๓ 5747126 18.11854064
37 ค่าเส์อมราคารเครื่องจักร 6580.144128 0๓ 5747126 37.8169174
38 ค่าเส์อมราคารถยก&อุปกรณ์โรงงาน 2469.83201 0.005747126 14.19443576
39 ค่าไข้จ่ายเบ็ดเตลิดโรงงาน 3726.171413 0.005747126 21.41477661

รวมด้นทุนการผลิตต่อชิ้น 582152.5419 0๓ 5747126 3345.7040๓

ช)ต้นทุนการผลิตต่อของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่แ
ต้นทุนการผลิตต่อชิ้นชองผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่ส ี่ในตารางร.4 1ดังต่อไปนี้

ตารางธ.41ตันทุนการผลิตต่อ?นของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่!!
ลำดับ ชิ้อรายการต้นทุน ต้นทุบการผลตต่อผสิตภัณฑ์ ตัวคุฌท่าเป็นต้นทุนต่อชิ้น ต้นทุบการผลิตต่อชิ้น

ต้นทุนการผสิตทางตรงต่อผสิตภัณฑ์
ต้นทุนว๊เตลุดบทางตรง

1 ตันทุนว้ตชุ-หวาย 0 0.007246377 0
2 ตันทุนว้ตลุ-หน้ง 0 0๓ 7246377 0

3 ต้นทุนวัตถุ-สิ 85887.47643 0๓ 7246377 622.3730338
4 ต้นทุนวัตอุ-ส่วนประกอบเฟอร์นิเจอร์ 102355.6289 0.007246377 741.7074751
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5 ต้นทุนวัตอุ-ว ีเนียร 293872.627 0.007246377 2129.511845
6 ต้นทุนวัตลุ-วัสตุงานบรรจุ 5498.343032 0.007246377 39.84306649
7 ต้นทุนวัตอุ-ไม้อัด 73547.68139 0.007246377 532.9542268
8 ต้นทุนวัตอุ-ไม้ยาง 330071.0502 0.007246377 2391.819267
9 ต้นทุนวัตอุ-ไม้ M.D.F. 115741.8302 0.007246377 838.7089363
10 ต้นทุนวัตอุ-ฟธง'นา 0 0.007246377 0
11 ต้นทุนวัตลุ-ผ้าเบาะ 0 0.007246377 0
12 ต้นทุนวัตชุ-เบาะ 0 0.007246377 0
13 ต้นทุนวัตอุ-ค้ิวไม้ 0 0.007246377 0
14 ต้นทุนวัตอุ-กล่อง 40967.69027 0.007246377 296.8673285
15 ต้นทุนวัตอุ-กระดา»กล่อง 35743.80904 0.007246377 259.0131157
16 ต้นทุนวัตลุ-กระจก 0 0.007246377 0
17 ต้นทุนวัตอุ-M.F.D.ปะวีเนียร 883364.8037 0.007246377 6401.194396
18 ต้นทุน-ไม้โอ๊ด,RED ALDER 74516.38779 0.007246377 539.9738386
19 ต้นทุน-ขิ้นล่วนไม้ยาง 486799.7037 0.007246377 3527.534176

ตบ ท ุบ แรงงาบท างตรง

20 ค่าแรงรายวัน 131508.0028 0.007246377 952.9565668
21 ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 10462.75529 0.007246377 75.81706929
22 ค่าแรงจ้างเหมา-งานกลง 1187.238287 0.007246377 8.๓3176216
23 ค่าจ้างเหมาอึ่น ๆ 0 0.007246377 0

ต ้น ท ุน การผลตท างอ ้อม ต ่อผส ิตภ ัณ ฑ ์
24 เงินเดือนค่านรงหัวหน้างาน 73763.80879 0.007246377 534.5203674
25 ค่าแรงทางอัอม 47546.00716 0.007246377 344.5362927
26 ค่ากระดาษทราย 22461.39851 0.007246377 162.7637616
27 ค่ากาว 18438.33764 0.007246377 133.6111458
28 ค่าวัสดุอุปกรณ์ไต้ไปโรงงาน 50451.31656 0.007246377 365.5892599
29 ค่าวัสดุสินเปสิองอ่ืนโรงงาน 2802.96396 0.007246377 20.31133357
30 ค่าต้อนบำรุงร้ก»าเครื่องจักร 13504.51976 0.007246377 97.85884138
31 ค่าต้อนบำรุงอุปกรณ์โรงงาน 4774.157761 0.007246377 34.59534699
32 ค่าต้อนบำรุงอาคารโรงงาน 5066.077826 0.007246377 36.71070984
33 ค่าเต้ารถยกและอุปกรณ์โรงงาน 2123.660231 0.007246377 15.38884265
34 ค่าไฟฟ้าโรงงาน 45032.03979 0.007246377 326.3191374
35 ค่าเต้าเครี่องจักร 13574.48794 0.007246377 98.3658572
36 ค่าเอื่อนราคาอาคารโรงงาน 13905.8906 0.๓7246377 1๓.7673258
37 ค่าเสือนราคารเครื่องจักร 29024.29763 0.๓7246377 210.3210028
38 ล่าเสือนราคารถยก&อุปกรณ์โรงงาน 10894.15945 0.007246377 78-94318647
39 ค่าใต้จ่ายเบ็ดเตลิดโรงงาน 16435.73545 0.007246377 119.0995353

รวม ต ้น ท ุบ ทารผ ล ิต ต ่อ ร ้น 3041323.887 0.007246377 22038.57946
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5.3.3.3.หาค่าต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อสัน 

5.3.3.3.1วิธีหาค่าต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อสัน

ค่าต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้นมีว ิธ ีการหาค่าโดยใช้การคำนวณหาค่าเหมือนต้นทุนการ 
ผลิตต่อชิ้น ต่างกันตรงที่ค ่าท ี่เข ้ากระบวนการคำนวณทำเป็นต้นทุนคุณภาพต่อชิ้นมีการ

เปลี่ยนแปลง2 ค่าดังนี้

1 . เปลี่ยนจากต้นทุนการผลิตทางตรงต่อขั้นตอนการผลิตดังในตารางร.1รเป็น  

ต้นทุนคุณภาพการผลิตทางตรงต่อขั้นตอนการผลิตดังในตารางร.42
2. เปลี่ยนจากต้นทุนการผลิตทางอ้อมดังในตารางร.12เป็นต้นทุนคุณภาพการผลิต 

ทางอ้อมดังในตารางร.43

5.3.3.3.2.ฃ้อมูลทไ,ชหาค่าต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อสัน

ข้อมูลที่ใช ้หาค่าต ้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้นมีด ังต ่อไปนี้

1 . ต้นทุนคุณภาพการผลิตทางตรงต่อขั้นตอนการผลิต

2 . ต้นทุนคุณภาพการผลิตทางอ้อม

A-ต้นทุนคุณภาพการผลิตทางตรงต่อสันตอนการผลิต

ต้นทุนคุณภาพการผลิตทางตรงต่อขั้นตอนการผลิตในตารางร.42ดังต่อไปนี้

ตารางธ.42ต้นทุนคุณภาพการผลิตทางตรงต่อสันตอนการผลิต
ลำดับ เ อ ,ขน ตอบ การผล ิต ข ึ้อ รายการต ้น ท ุน ต ้นท ุบ ท ี่เก ิดข ึ้น (บ าท)

ขบ ต อน การเต ร ึยม ว ัต ถ ุด ิบ
1 ไม้ ด ้นท ุบว ัตถ ุด ิบทางตรง

ต้นV1นวัตถุ-ไม้ยาง 8080433.431
ต้นทุน-ช้ินส่วนไม้ยาง 11917230.53
ต้นทุน-ไม้โอ็ด,RED ALDER 1824227.574
ด ้นท ุบ แรงงาบ ทางตรง 0
ค่าแรงรายวัน 493213.9084

2 สิตติ้ง ด ้นท ุนว ัตถ ุด ิบ ทางตรง
ต้นทุนวัตถุ-ส่วนประกอบเฟอร์นิเจอร์ 1544932.352
ต้นทุนวัตถุ-วัสดุงานบรรจุ 83004.3651

3 สิ ด ้นท ุนว ัตถ ุด ิบ ทางตรง
ต้นทุนวัตถุ-ส่วนประกอบเฟอร์นิเจอร์ 673.4750869



ค้นทุนวัตอุ-สิ 3294477.905
ตนท ุบแรงงาบทางตรง 0
ค่าแรงรายวัน 640021.626

4 เบาะ ต ้นท ุนว ัตถ ุด ิบ ทางตรง
ต้นชุนวัตถุ-ไม้ลัด 19319.97422
ค้นทุนวัสอุ-พนัง 89030C.7519
ค้นทุนวัคอุ-ผ้าเบาะ 277455.4796
ค้นทุนวัตอุ-ฟองนํ้า 209902.2405
ต้นทุนวัตถุ-เบาะ 1343358.037
ตน ท ุน แรงงาน ทางตรง 0
ค่าค้างเหมาอีน ๆ 29436.8922
ค่าแรงรายวัน 33952.04282

5 ว ีเน ียร ต ้นท ุบ ว ัตถ ุด ิบ ทางตรง
ค้นทุนวัตอุ-ไม้ M.D.F. 1529860.155
ต้นทุนวัตถุ-วีเนียร์ 3884369.392
ค้นทุนวัตอุ-ไม้อ้ค่ 972143.494 :
ต ้นท ุบ แรงงาบ ทางตรง 0
ค่าแรงรายวัน 213081.6438

6 กล่อง ต ้นท ุบว ัตถ ุตบทางตรง
ต้นทุนวัตถุ-กล่อง 12475.43302
ต้นทุนวัตถุ-กระดาษกล่อง 1236665.932
ต้นทุนวัตถุ-กล่อง 1404949.502
ต ้น ท ุนแรงงานทางตรง 0
ค่าแรงรายวัน 45741.70853

7 ค้ิวไม้ ต ้น ท ุน ว ัตถ ุตบ ทางตรง
ค้นทุนวัตอุ-คิ้วไม ้ 10661.29057

8 หวาย ต ้นท ุนว ัตถ ุด ิบ ทางตรง
ต้นทุนวัตถุ-หวาย 65141.41133

9 กระจก ต ้นท ุนว ัตถ ุด ิบ ทางตรง
ต้นทุนวัตถุ-กระจก 1082212.652

10 วเนิยร์ด้ดโค้ง ต ้นท ุนว ัตถ ุด ิบ ทางตรง
ค้นทุนวัตอุ-M.F.D.ปะว ืเน ยิร์ 7591082.443

11 แกะสลัก ต ้นท ุบแรงงาบทางตรง
ค่าแรงรายวัน 587416.6889

12 บอร์ด ต ้นท ุนว ัตถ ุด ิบทางตรง
ค้นทุนวัตอุ-ส่วนประกอ!-เฟอร์นิเจอร์ 1091752.197
ต้นทุนวัตถุ-วัสดุงานบรรจุ 58656.84202

ข ั้น ตอน การผล ิตห ล ัก
13 อาคารเก้าอี้ ต ้น ท ุน แรงงาน ทางตรง

ค่าแรงรายวัน 570889-0309
ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 402239.48
ค่าแรงจ้างเหมา-งานกลึง 1355.81

14 อาคารPP2 ต ้นท ุบแรงงานทางตรง
ค่าแรงรายวัน 564289.3285
ค่าแรงจ้างเหมา^ทนแกะ 81164.4



ค่าแรงจ้างเหมา-งานกสิง 9092.5
15 อาคารโต๊ะ: ต้นทุนน'รงงานทางตรง

ค่าแรงรายวน 730983.3412
ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 199604.44
ค่าแรงจ้างเหมา-งานกสิง 18024.14

16 อาคารดู้ ต้นทุนแรงงานทางตรง
ค่านรงรายวัน 622205.8232
ค่าแรงจ้างเหมา-งานแกะ 118719.78
ค่าแรงจ้างเหมา-งานกสิง 13659.56

B. ต้นทุนคุณภาพการผลตทางอ้อม

ต้นทุนคุณภาพการผลิตทางอ้อมกดับต้นทุนการผลิตทางอ้อมมีความแตกต่างกันเพรา 
ต้นทุนคุณภาพมีการแบ่งประ๓ ทต้นทุนตางจากต้นทุนทั่วไป

ต้นทุนคุณภาพการผลิตทางอ้อมในตารางร.4 3 ดังต่อไปนี้



ตารางร.43ด้นทุนคุณภาพการผลิตทางอ้อม
สำตับ ฟ้อรายการต้นทุน ด้นทุนคุณภาพการผลิตทางอ้อม ประเภทต้นทุน! ประเภทต้นทุบ2 ประเภทด้นทุน3

ต้นทุนคุณภาพการผลิตทางอ้อม
1 ค่ากระดาษทราย 637842.9199 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเฟ้มรุ)ลสำ -
2 ค่ากาว 523598.8807 ต้นทุนการผลิต ต้น'ทุนเฟ้มรุ]ลค่า -
3 สำร้ลคุธุปกรท!Hไปโรงงาน 1432680.83 ต้นทุนการผลิต ต้น'ทุนเฟ้มรุเลค่า -
4 สำวลคุสินฟรีองอนโรงงาน 79596.58948 ต้นทุนการผลิต ต้น'ทุนเฟ้มรุเทค่า -
5 สำไฟฟ้าโรงงาน 1305649.636 ต้นทุนการผลิต ต้น,ทุนเฟ้มรุ)ลสำ
6 สำเรเาเคร้ืองด้ทร 394,817.00 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเฟ้มรุ)ลค่า -
7 ค่าเส์อมราคารเต่รองต้กร 844,178.15 ต้นทุนการผลต ต้น'ทุนเพ่ํมรุ)ลค่า -
8 สำฟารถยกและอุปกรถ!โรงงาน 61,767.13 ต้นทุนการผลต ต้นทุนรนส่ง -
9 สำเฟ้อมราคารทยก&อุปกรท!โรงงาน 316,859.05 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนรนส่ง -
10 สำชนส่ง 267,800.00 ต้นทุนการผล๊ต ต้นทุนรนส่ง -
11 ค่าใต้จ่ายนำเต้า-เร็อ 347,660.79 ต้นทุนการผลต ต้นทุนขนส่ง -
12 สำ'พ'จ่ายนำเต้า- BIR 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนขนส่ง -
13 ค่าพาหนะ ค่าขนส่ง 130,830.37 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนขนส่ง -
14 สำ,นาฝัน 57,972.14 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนรนส่ง ■
15 ค่าเฟ้อมราตา-รทบรรทุก 23,681.85 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนรนส่ง -
16 ค่าสํอทะเปียนรถด้ดบัญริเ 9,450.63 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนรนส่ง -
17 สำ'พจ่ายนำเ1ต้า 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนรนส่ง -
18 ค่า'พ'ง่ายนำร!'ท -เร® 27,882.00 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนรนส่ง -
19 สำเดรมผลิตภ้ณอ้ 775060.8872 ต้น1ทุนการผล๊ต ต้นทุนความผิดพลาดเทิดรื้น ต้นทุนความผิดพลาดออกไปนอกโรงงาน
20 ค่า’!เอมนำ?งรักษาเครื่องต้เกร 363491.8076 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนความผิดพลาดเทิดรื้น ต้นทุนความผิดพลาดยังอรุเภาย'ไน'โรงงาน



21 ค่า1เอมป้าชุงอุปกรท!โรง■ ทน 135573.1579 สันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น สันทุนความผิดพลาดยังอชุ)ภายในโรงงาน
22 ค่า•[เอมป้าชุงอาคารโรงงาน 143862.8975 สันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเกิดซน สันทุนความผิดพลาดยังอชุ)ภายในโรงงาน

23 ลว้ทติการประก้นสังคม 485,637.28 สันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น สันทุนความผิดพลาดยังอชุ)ภายในโรงงาน
24 ค่า?ก»าหยาบาล 205,506.90 สันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น สันทุนความผิดพลาดยังอชุ)ภายในโรงงาน
25 เงนซดเชยลาฅลอด 5.B42.00 สันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเกิดซน สันทุนความผิดพลาดยังอชุ)ภายในโรงงาน
26 ค่า'!เอนป้าชุง-อาคารส์านัทงาน 69756.24348 สันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น สันทุนความผิดพลาดยังอชุ)ภายในโรงงาน
27 ค่า'!เอมป้าชุง-ป้านฟ้'กพนักงาน 35191.23648 สันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น สันทุนความผิดพลาดยังอชุ)ภายในโรงงาน

28 ค่า,!เอมป้าชุง-คอมลิวเ!'เอ ?/ขอฟแว? 40971.59631 สันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น สันทุนความผิดพลาดยังอชุ)ภายในโรงงาน
29 ค่า,!เอมป้าชุง-อุปกรณ์สัานักงาน 104622.4147 สันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น สันทุนความผิดพลาดยังอชุเภายในโรงงาน
30 ค่า,!เอมป้าชุง-เค1องพส์านักงาน บ สันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น สันทุนความผิดพลาดยังอชุเภายในโรงงาน
31 ค่า,!เอมป้าชุง-รถบรรทุก 12134.90981 สันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น สันทุนความผิดพลาดยังอชุ)ภายในโรงงาน
32 ค่าเส์ยประก้นภัยสัดบั,ญง็เ 58,772.45 สันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น สันทุนความผิดพลาดยังอชุ)ภายในโรงงาน
33 ค่า?ก»าพยาบาล 4,859.00 สันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น สัน,ทุนความผิดพลาดยังอชุ)ภาย,ใน'โรง'งาน
34 ค่า'!เอมป้าชุง-คอมลิวเตอ?/อุปกรณ์ 771.3147723 สันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น สันทุนความผิดพลาดยังอชุ)ภายในโรงงาน
35 ค่า'!เอมป้าชุง-รถบรรทุก 0 สันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น สันทุนความผิดพลาดยังอชุ)ภายในโรงงาน
36 สันทุนre work 121320 สันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น สันทุนความผิดพลาดยังอชุ)ภายในโรงงาน

37 [รนทุนdefect 50993 สันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น สันทุนความผิดพลาดยังอชุ)ภายในโรงงาน

38 สันทุนจากเครีองรอเค่รึ๋องจักรเลิย 970,021.12 สันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น สันทุนความผิดพลาดยังอชุเภายในโรงงาน

39 [รนทุนค่าป?มจากลูก(รา 0 สันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น สันทุนความผิดพลาดออกใปนอกโรงงาน
40 สันทุนความเสิยหายจากการโดนคนผลิตภัณ,สั 0 สันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น สันทุนความผิดพลาดออกไปนอกโรงงาน
41 สันทุนความเลิยหายจากการ'!เอมผลิตภัณฟ้ 

ทีอชุ)ในประก้นให้เฟถูกสัา
109042.7608 สันทุนภารผลิต ต้นทุนความฝืดพลาดเกํดชื้น สันทุนความผิดพลาดออกไปนอกโรงงาน

42 สันทุนจากความไฝพอใจซองลูกสัา 
ทีใสัผลิตภัณ1■ สัทีคุณภาพ1ใปฝาน

0 สันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น สันทุนความผิดพลาดออกไปนอกโรงงาน

43 สันทุนการเสิยขึ้อเลิยงจากการทีผลิตภัณ,)!ไฝฝาน 0 สันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น สันทุนความผิดพลาดออกไปนอกโรงงาน



44 .สันทุนการqcจากคน 195,571 สันทุนการผลิต สันทุนป้องก้นการเกิดความสัตพลาด สันทุนตรวจวัด
45 สันทุนq cจากเครื่องป้อและอุปกรถ! 1816.667 สันทุนการผลิต สันทุนป้องก้นการเกิดความผิดพลาด สันทุนตรวจวัด
46 ค่าใ#!เายส่งเท'รม,พนักงาน 119875.672 สันทุนการผลิต สันทุนป้องก้นการเกิดความผิดพลาด สันทุนป้องกัน
47 ค่าเครื่องเ?ยนแบบฟ้มพ'’ 618.0510294 สันทุนการผลิต สันทุนป้องก้นการเกิดความผิดพลาด สันทุนป้องกัน
48 ค่ายามรักษาความปลอดภ้ย 73,180.96 สันทุนการผลิต สันทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาด สันทุนป้องกัน
49 สันทุนการบำ^รัก»าเครื่องวักรและเครื่องรอ 97,475.28 สันทุนภารผลิต สันทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาด สันทุนป้องกัน
50 สันทุนการ'รกอบรมพนักงาน 0 สันทุนการผลิต สันทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาด สันทุนป้องกัน
51 สันทุนการจอกแบบจากคน 23,463 สันทุนการผลิต สันทุนป้องก้นการเกิดความผิดพลาด สันทุนป้องกัน
52 สันทุนการออกแบบจากเครื่องรอ 

และอุปกรท!ออกแบบ
4065 สันทุนการผลิต สันทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาด สันทุนป้องก้น

53
54 ค่าแรงทางบ้อม 1350177.907 สันทุนการผลิต สัน,ทุนท่ีนๆ สันทุนลนับสทุน
55 ค่าเอีอมราคาอาคารโรงงาน 404,455.92 ตันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุนสนับลทุน
56 ค่าพจ่ายเป็ดเตลิดโรงงาน 476534.901 สันทุนการผลิต ตันทุนอ่ืนๆ สันทุน«นับ«ทุน
57 «วั«สัการรถรับส่ง 141.7B0.00 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุน«นับ«ทุน
58 ลวัลดิการเครื่องแบบ 810 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุน«นับ«ทุน
59 ค่าสวั«สัการอีน 1,508,250.50 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุน«นับ«ทุน
60 ค่าไฟฟ้า 82372.70478 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุน«นับ«ทุน
61 ค่าฬาอาคาร 65,000.00 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุน«นับ«ทุน
62 ค่านานันเรื่เอเพลิง 54872.27996 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุน«นับ«ทุน
63 ค่าเอีอมราคา-ส่วนปรันป^งที่ดิน 73,037.09 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุน«นับ«ทุน
64 ค่าเอีอมทตา-บ้านฟักพนักงาน 5,013.71 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุน«นับ«ทุน
65 ค่าเอีอมราคา-เฟอรัป้เจอรั 19,075.02 ตัน1ทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุน«นับ«ทุน
66 ค่าเอีอมราคาทรัพบ้ลินส่วนท«าง 128,517.82 ตันทุนการผลต สันทุนอีนๆ สันทุน«นับ«ทุน
67 ภาสืโรงเรอนและที่ดิน 8,221.51 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุน«นับ«ทุน
68 ภาษป้าย 462.03 ตันทุนการผลิต ตันทุนอ่ืนๆ สันทุน«นับ«ทุน



69 ค่าสว้ดติการอื่น 1,210.00 ตันทุนการผลิต ต้นทุนอ่ืนๆ ต้นทุนดหับดทุน

70 พนเดือนค่าแรงหัวห'น้า•ทน 2094692.508 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอ่ืนๆ ต้นทุนควบคุม

71 ฝ็นเตือน 2,110,490.10 ตันทุนการผลิต ต้นทุนอ่ืนๆ ต้นทุนควบคุม

72 ค่าแรง 214,116.76 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอ่ืนๆ ต้นทุนควบคุม

73 ค่าฟวงเวลา 27,607.96 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอ่ืนๆ ต้นทุนฅวบคุม

74 เส์ยเลี้ยง 35,880.00 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอ่ืนๆ ต้นทุนควบคุม

75 เส์ยชฟ็น 55,500.00 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอ่ืนๆ ต้นทุนควบคุม

76 ค่าหัสตุสินเปสิองสำหักงาน 96,366.34 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอ่ืนๆ ต้นทุนควบคุม

77 ค่าฟาอุปกรท!สำหักงาน 21,305.00 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอ่ืนๆ ต้นทุนควบคุม

78 ค่าเอื่อนราคา-อาคารสำหักงาน 37,815.00 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอ่ืนๆ ต้นทุนควบคุม

79 ค่าเอื่อมราคา-คอมสิวเตอf/ชอฟเทf 192,655.91 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอ่ืนๆ ต้นทุนควบคุม

80 ค่าเอื่อมราคา-อุปกรท!สำหักงาน 75,230.09 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอ่ืนๆ ต้นทุนควบคุม
รวม 19973215.04
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เมื่อสังเกตเปรียบเทียบระหว่างตารางต้นทุนคุณภาพการผลิตทางตรงต่อขั้นตอนการผลิต  
กับตารางต้นทุนการผลิตทางตรงต่อขั้นตอนผลิตพบว่ามีความแตกต่างกันคือค่าต้นทุนบางปัจจัยไม ่ 
เท่ากันเพราะต้นทุนคุณภาพการผลิตทางตรงต่อขั้นตอนการผลิตมีการปรับค่าเพี่อเพิ่มปัจจัยทาง 

คุณภาพเข้ามาซึ่งเคยให้ด ูแล ้วในการยืนยันความถูกต้องของต้นท ุนคุณภาพว่าม ีค ุณภาพผ่านเกณฑ์ 

มาตรฐานที่วางเอาไว้

เม ื่อส ังเกตเปรียบเทียบระหว่างตารางต้นทุนคุณภาพการผลิตทางอ้อมกับตารางต้นทุนการ 

ผลิตทางอ้อมพบว่ามีความแตกต่างกันดังน ี้

1 . ค ่าต ้นทุนบางปัจจัยไมเท่ากันเพราะต้นทุนคุณภาพการผลิตทางอ้อมมีการปรับ  
ค่าต้นทุนบางปัจจัยเพ ี่อเพ ิ่มป ัจจัยทางคุณภาพเข้ามา ซึ่งเคยให้ด ูแล้วในการยืนยันความถูกต้องของ 

ต้นทุนคุณภาพว่าม ีค ุณภาพผ่านเกณฑ์มาตรฐานที่วางเอาไว้ในห้วข ้อร.2การเพิ่มป ัจจัยทางคุณภาพ  

ให้กับต้นทุนรวมโดยต้นทุนรวมไม่เพิ่มขึ้น

2 . จำนวนปัจจัยไม่เท ่ากันเพราะต้นทุนคุณภาพการผลิตทางอ้อมมีการกำหนด

ประ๓ ทปัจจัยไม่เหมือนต้นทุนการผลิตทางอ้อม ซึ่งเคยให้ด ูแล้วในการยืนยันความถูกต้องของ

ต้นทุนคุณภาพว่ามีค ุณภาพผ่านเกณฑ์มาตรฐานที่วางเอาไว้ในหัวข ้อร.รนำต้นทุนรวมใหม่มาจัด  
กลุ่มต้นทุนแยกกลุ่มตามหลักต้นทุนคุณภาพ

5.ร.ร.3.ร.ค ่า ต ้น ท ุน ค ุณ ภ า พ ก า ร ผ ล ิต ต ่อ ช ิ้น

จากการนำค่าต้นทุนคุณภาพการผลิตทางตรงต่อข้ันตอนการผลิตและต้นทุนคุณภาพการ 
ผลิตทางอ้อมมาคำนวณเหมือนกับการหาค่าต้นทุนการผลิตต่อช้ินท่ีนำค่าต้นทุนการผลิตทางตรง 
ต่อข้ันตอนการผลิตและต้นทุนคุณภาพการผลิตทางอ้อมมาคำนวณตามท่ีเคย 
ให้เห็นแล้ว

ข้ันตอนการค่าต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อช้ิน
1. ต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อช้ินของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท่ีหน่ึง
2. ต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อช้ินของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท่ีสอง 
ร.ต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อช้ินของผลิตกัณฑ์ตัวอย่างท่ีลาม
4.ต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อช้ินของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท่ีล่ี

A-ต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อช้ินของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท่ีหน่็ง

ต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่หนึ่งในตารางร.44ดังต่อไปน้ี



ตาr iง5.44ต้นทุนคุณภาพการผลตต่อร็โนของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่'พนึ๋ง
รำด ับ ส ัอรายการด ั,นทุบ ต้นทุบการผลิตต่อสัน ประเภทต้นทุบ1 ประเภทดับทุน2 ประเภทดันทุน3

ดับทุบคุณภาพการผรตทางตรง
ต้นทุบวัดทรบทางตรง

1 ต้นทุนวัตอุ-ทวาย 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพิ่มอุดค่า -
2 ต้นทุนวัตอุ-ทน้ง 114.8815046 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพิ่มอุดค่า -
3 ต้นทุนวัตอุ-สิ 274.2927314 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพิ่มอุดค่า -
4 ต้นทุนวัตธุ-ล่วนประกอบเฟอf n เจอf 8.139479298 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพิ่มอุดค่า -
b ต้น,ทุน1วัตอุ-วัเปีย f 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพิ่มอุดค่า -
6 ต้นทุนวัตอุ-วัดตุงานบรรจุ 0.434299225 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพิ่มอุดค่า -
7 ต้น'ทุน,วัตอุ-ไม้อ้ต 2.492986043 ต้นทุนการผลํต ต้นทุนเพ่ิมรุเลค่า -
8 ต้นทุนวัตอุ-ไต้ยาง 198.1855505 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพิ่มอุดค่า -
9 ต้นทุนวัตอุ-ไต้ M.D.F. 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพิ่มอุดค่า -
10 ต้นทุนวัตอุ-ฟองน้ํา 27.08523323 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพิ่มอุดค่า -
11 ต้นทุนวัตอุ-ฟ้าเบาะ 35.80195105 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพิ่มอุดค่า -
12 ต้นทุนวัตอุ-เบาะ 173.3463567 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพิ่มอุดค่า -
13 ต้นทุนวัตอุ-ค้ิวไต้ 0 ต้นทุนการผล๊ต ต้นทุนเพิ่มอุดค่า -
14 ต้นทุนวัตอุ-ทฟอง 43.00942925 ต้นทุนการผลต ต้นทุนเพิ่มอุดค่า
15 ต้นทุนวัตอุ-กระดาษกล่อง 37.52520395 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพิ่มอุดค่า -
16 ต้นทุนวัตอุ-กระจก 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพิ่มอุดค่า -
17 ต้นทุนวัตชุ-M.F.D-ปะฉเฉ ย f 737.0038157 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพิ่มอุดค่า -
18 ต้นทุน-ไต้โรต,RED ALDER 44.74209548 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพิ่มอุดค่า -
19 ต้นทุน-จ้นล่วนไต้ยาง 292.2905936 ต้นทุนการผลํต ต้นทุนเพ ิ่ม อุดค่า -

ต้บทุบนรงงานทางตรง
20 ล่าแรงรายวัน 142.788631 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพิ่มอุดค่า -



21 ค่าแรงข้างเหมา-งานแกะ 25.82630021 ต้นทุนการผลต ต้นทุนเพมรุเลค่า -
22 ค่าแรงข้างเหมา-งานกสิง 0.087051498 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเร่มรุเลค่า -
23 ค่าข้างเหมาอื่น ๆ 3.798440384 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพั่มรุ)ลค่า -

อ้นทุนคุณ/■ ทพทรผรดทางอ้อม
24 ค่ากระดาษทราย 18.89071518 ต้นทุนการผลต ต้นทุนเร่มรุ)ลค่า -
25 ค่ากาว 15.50719938 ต้นทุนการผลิต ต้น'ทุนเร่มรุ)ลค่า -
26 ฅ่าอ้ลตุอุปกรณ์ไข้ไ'ปโรงงาน 42.43108243 ต้นทุนการ่ผลิต ต้นทุนเร่มรุ)ลค่า -
27 ค่าอ้ลดุสินเปรองอื่นโรงงาน 2.357377428 ต้นทุนการผลิต ต้น'ทุนเร่มรุเลค่า -
28 ค่าไฟฟ้าโรงงาน 38.66885504 ต้นทุนการผลต ต้น'ทุนเร่มรุ)ลค่า -
29 ค่าเข้าเครีองข้กร 11.69312266 ต้นทุนการผลิต ต้น'ทุนเร่มรุเลค่า -
30 ค่าเอื่อมราคารเครีองข้กร 25.00165559 ต้นทุนการผลต ต้นทุนเร่มรุ)ลค่า -
31 ค่าฟารทยกและอุปกรเอ้โรงงาน 1.829330113 ต้นทุนการผลต ต้นทุนขนส่ง -
32 ค่าเอื่อมราคารถยก&อุปกรเอ้โรงงาน 9.384276099 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนซนส่ง -
33 ค่าขนส่ง 7.931315641 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนขนส่ง -
34 ค่าไข้จ่ายนำเข้า-เร็อ 10.29651778 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนขนส่ง -
35 ค่าไข้จ่ายนำเข้า- B1R 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนขนส่ง -
36 ค่าพาหนะ ค่าชนส่ง 3.87474593 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนขนส่ง -
37 ค่านํ้าม้น 1.716935552 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนขนส่ง -
38 ค่าเอื่อมราคา-รถบรรทุก 0.701375009 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนขนส่ง -
39 ค่าต่อทะเบยนรถตัดปัญข้ 0.279895181 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนขนส่ง -
40 ค่าไข้จ่ายนำเข้า 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนขนส่ง -
41 ค่าไข้จ่ายนำเข้า-เรจ 0.825769017 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนขนส่ง -
42 ค่าข้อมบำรุงรักษาเค่รีองข้ทร 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น ต้นทุนความผิดพลาดยังอรุ)ภายในโรงงาน
43 ค่าข้อมบำรุงอุปกรเอ้โรงงาน 4.015211008 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนความผดพลาดเกิดขึ้น ต้นทุนความผิดพลาตยังอรุ)ภายในโรงงาน
44 ค่าข้อมบำรุงอาคารโรงงาน 4.260724605 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น ต้นทุนความผิดพลาดยังอรุ)ภายในโรงงาน
45 ตว้ลติการประอ้นสิงคม 14.38290723 ต้นทุนการผลต ต้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น ต้นทุนความผิดพลาดยังอรุ)ภายในโรงงาน
46 ค่ารักษาพยาบาล 6.086408105 ต้นทุนการผลต ต้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น ต้นทุนความผิดพลาดยังอรุ)ภายในโรงงาน



47 พนขดเชยลาคลอด 0 สันทุนการผลิต ก้นทุนความผิดพลาดเกิตขึ้น ก้นทุนความผิดพลาดยังอ}!ภายในโรงงาน
48 ค่า,!)อมน้า}ง-อาคารฟ้านักงาน 2.065940198 ก้นทุนการผลิต ก้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น ก้นทุนความผิดพลาดยังอ}!ภายในโรงงาน
49 ค่า,!เอมน้า}ง-น้านฟ้กพนักงาน 1.042243481 ก้นทุนการผลิต ก้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น ก้นทุนความผิดพลาดยังอ}!ภายในโรงงาน
50 ค่าห้อมน้า}ง-ตอมลิวเตอ!/,!เอฟแวf 1.213437874 ก้นทุนการผลิต ก้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น ก้นทุนความผิดพลาดยังอ}!ภายในโรงงาน
51 ค่าห้อมน้า}ง-อุปกรท!ฟ้านักงาน 3.098556364 ก้นทุนการผลิต ก้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น ก้นทุนความผิดพลาดยังอ}!ภายในโรงงาน
52 ค่าห้อมน้า}ง-เครองให้ฟ้านักงาน 0 ก้นทุนการผลิต ก้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น ก้นทุนความผิดพลาดยังอ}!ภายในโรงงาน
53 ค่าห้อมน้า}ง-รถบรรทุก 0.359394324 ก้นทุนการผลิต ก้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น ก้นทุนความผิดพลาดยังอ}!ภายในโรงงาน
54 ค่าเส์ยประกันภ้ยต้ดบัญ Ï) 1.740637984 ก้นทุนการผลิต ก้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น ก้นทุนความผิดพลาดยังอ}!ภายในโรงงาน
55 ค่าf n tทพยาบาด 0.143906881 ก้นทุนการผลิต ก้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น ก้นทุนความผิดพลาดยังอ}!ภายในโรงงาน
56 ค่าห้อมน้า}ง-คอมลิวเตอf/อุปกรถ! 0.022843693 ก้นทุนการผลิต ก้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น ก้นทุนความผิดพลาดยังอ}!ภายในโรงงาน
57 ค่าห้อมน้า}ง-รถบรรทุก 0 ก้นทุนการผลิต ก้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น ก้นทุนความผิดพลาดยังอ}!ภายในโรงงาน
58 สันทุนrework 3.593081455 ก้นทุนการผลิต ก้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น ก้นทุนความผิดพลาดยังอ}!ภายในโรงงาน
59 ก้นทุนdefect 1.51023741 ก้นทุนการผลิต ก้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น ก้นทุนความผิดพลาดยังอ}!ภายในโรงงาน
60 ก้นทุน,รากเครีองรอเฅ่รึ๋องก้กรเสิย 28.72869187 ก้นทุนการผลิต ก้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น ก้นทุนความผิดพลาดยังอธุ)ภายในโรงงาน
61 ค่าเครมผลิตภั(นา! 22.95463979 ก้นทุนการผลิต ก้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น ก้นทุนความผิดพลาดออกใปนอกโรงงาน
62 ก้นทุนค่าป f ilจากดูกก้า 0 ก้นทุนการผลิต ก้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น ก้นทุนความผิดพลาดออกใปนอกโรงงาน
63 ก้นทุนความเลิยพายจากการโดนคนผลิตภ้ณ,ย ั 0 ก้นทุนการผลิต ก้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น ก้นทุนความผิดพลาดออกใปนอกโรงงาน
64 ก้นทุนความเลิยพายจากการห้อมผลิตภ้ณ,»โทีอ}!ในประกันให้แก่ดูกก้า 3.229471823 ก้นทุนการผลิต ก้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น ก้นทุนความผิดพลาดออกใปนอกโรงงาน
65 ก้นทุนจากความใปพอใจรองลูกก้าทีให้ผลิตภ้ณ’»โทีคุณภาพใม่ฝาน 0 สันทุนการผลํต ก้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น ก้นทุนความผิดพลาดออกใปนอกโรงงาน
66 ก้นทุนการเลิยขึ้อเลิยงจากการทีผลิต.กัณ,»!น]ฝาน 0 ก้นทุนการผลิต ก้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น ก้นทุนความผิดพลาดออกไปนอกโรงงาน
67 ก้นทุนการq cจากคน 5.792140893 สันทุนการผลํต ก้นทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาด ก้นทุนตรวจกัด
68 ก้นทุนq cจากเด่รองมือและอุปกรณ์ 0.053803433 ก้นทุนการผลิต ก้นทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาด ก้นทุนตรวจกัด
69 ค่าให้,จ่ายฟ้ง1ส'ร่มหนักงาน 3.550305423 ก้นทุนการผลิต ก้นทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาด ก้นทุนป้องกัน
70 คาเด่รองเร่!ยนเฒบลิมฟ้' 0.018304547 ก้นทุนการผลิต ก้นทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาด ก้นทุนป้องกัน
71 ค่ายาม?กหาความปลอดก้ย 2.167368531 ก้นทุนการผลิต ก้นทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาด ก้นทุนป้องกัน
72 ก้นทุนการน้า}งกักหาเครึ่«ง,กักรและเครึ๋องมือ 2.886882797 ก้นทุนการผลิต ก้นทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาด ก้นทุนป้องกัน
73 ก้นทุนการ่รกอบรมพนักงาน 0 ก้นทุนการผลิต ก้นทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาด ก้นทุนป้องกัน



74 ต้นทุนการออกแบบ'จากคน 0.694893424 รนทุนการผลิค ต้นทุนป้องก้นการ!กิตความผิดทลาต ต้นทุนป้องก้น
75 ต้นทุนการออกแบบจาก!ครีองมอและอุปกรณ์ออกแบบ 0.12039133 ลินทุนการผลิต ต้นทุนป้องก้นการเกิดความผิดพลาด ต้นทุนป้องก้น
76 ค่าแรงทางต้อม 39.9876294 ลินทุนการผลิต ต้นทุนอีนๆ ต้น,ทุน«นับ«บุน
77 ค่า!ส่อมราคาอาคารโรงงาน 11.97859434 ลินทุนการผลิต ต้นทุนส่นๆ ต้นทุนสนับ«ทุน
78 ค่าใต้ค่ายเป้ดเตลิดโรงงาน 14.11330854 ลินทุนการผลิต ต้นทุนอ่ึนๆ ต้นทุนสนับ«ทุน
79 «ว้«ติการรทรับส่ง 4.19903634 ลินทุนการผลิต ต้นทุนอีนๆ ต้นทุนสนับสทุน
80 «ว้«ติการเคส่องแบบ 0.023989416 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนส่นๅ ต้นทุน«นับสทุน
81 ค่าแว้«ลิทารอน 44.66919635 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนส่นๆ ต้นทุนสนับ«ทุน
82 ค่าไฟฟ้า 2.439596422 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนส่นๆ ต้นทุน«นับสทุน
83 ค่าท)าอาคาร 1.925076612 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอึ่นา ต้นทุน«นับ«ทุน
84 ค่านารนท[อ!.ทลิง 1.625128351 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนส่นๆ ต้นทุน«นับ«ทุน
85 ค่า!ส์อมราคา-ส่วนปรับป^งส่ติน 2.163107597 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอีนๆ ต้นทุน«นับ«ทุน
86 ค่า!ส่อมราคา-ฟ้าน'ก้กพนักงาน 0.148488859 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอีนๆ ต้นทุน«นับ«ทุน
87 ค่าเส่อมราคา-!ฟอรันิ!จอรั 0.564936536 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอีนๆ ต้นทุน«นับ«ทุน
88 ค่า!ส่อมราคาทรัพป้ลินส่วนกลาง 3.806256146 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอีนๆ ต้นทุน«นับ«ทุน
89 ภารโรง!,รอนและส่ลิน 0.243492871 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอีนๆ ต้นทุน«นับ«ทุน
90 ภารป ้าย 0.013683741 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอีนๆ ต้นทุน«นับ«ทุน
91 ค่าดวัตดการอื่น 0.035836042 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอีนๅ ต้นทุน«นับ«ทุน
92 เไนเติอนค่าแรงนัวหน้างาน 62.03759318 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอีนๅ ต้นทุนควบคุม
93 ฝิน!รอน 62.50546356 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอีนๆ ต้นทุนควบคุม
94 ค่าแรง 6.341402568 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอีนๆ ต้นทุนควบคุม
95 ค่าล่วงเวลา 0.817652894 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอีนๆ ต้นทุนควบคุม
96 เส์ย เลี้ยง 1.06264229 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอีนๆ ต้นทุนควบคุม
97 เบื้ยซย้น 1.643719261 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอีนๆ ต้นทุนควบคุม
98 ค่าว้«ตุลินฝ«องส่านักงาน 2.854039805 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอีนๅ ต้นทุนควบคุม
99 ค ่า๗าอุปกรณ์ส์าน้กงาน 0.63098088 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอีนๆ ต้นทุนควบคุม
100 ค่า!ส่อมราคา-อาคารส่านักงาน 1.11995034 ต้นทุนการผลต ต้นทุนอีนๆ ต้นทุนควบคุม



101 ด่า!.อีอมราคา-ค'!รมฉวเตอf/ขอ,ฟแว£ 5.705605947 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุนควบคุม
102 ด่าเอีอมราคา-อุปกรท!ส์าฟ้กงาน 2.22805672 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุนควบคุม

■ ทม 2741.738911
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B.ต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อสันของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท่ีสอง

ต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่สองในตารางร.4 5 ดังต่อไปนี้



m çาง5.45ต้นทุนคุณภาพการผสิตด่อท่ีนของผสิตภัณฑ์ตัวอย่างท่ีสอง
ลำดับ ข้อรายการด้นทุน ต้นทุนการผสิดต่อข้น ประเภทต้นทุน! ประเภทต้นทุน2 ประเภทด้นทุน3

ต้นทุนคุณภาพการผลิตทางตรง
ต้นทุนวัตชุดิบทางตรง

1 ต้นทุนวัตชุ-หวาย 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเข้มรุ)«ค่า
2 ต้นทุนวัตชุ-หนัง 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเข้มรุ)ลค่า
3 ต้นทุนวัตชุ-สิ 173.5317167 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเข้มรุ)«ค่า
4 ต้นทุนวัดอ ุ- ล ่วนประกอบเฟ่อร่นเจอร่ 189.7766885 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเข้มรุ)«ค่า
5 ต้นทุน'วัต ชุ-ว เปียร่ 511.2601779 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเข้มรุ)«ค่า
6 ต้นทุนวัตธุ-วั«ดุงานบรรจุ 10.19426951 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเข้มรุ]«ค่า
7 ต้น,ทุน'วัต ชุ-ไม้ลํต 127.9533958 ต้นทุนการผลต ต้นทุนเข้มรุ)«ค่า
8 ต้นทุนวัตอุ-ไม้ยาง 1087.714513 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเข้มรุ)«ค่า
9 ต้นทุนวัตชุ-ไม้ M.D.F. 201.3599849 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเข้มรุ)«ค่า
10 ต้นทุนวัดชุ-ฟ่องนา 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเข้มรุ)«ค่า
11 ต้นทุนวัตอุ-ม้าเบาะ 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเข้มรุ)«ค่า
12 ต้นทุนวัตอุ-เบาะ 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเข้มรุ]«ค่า
13 ต้นทุนวัตอุ-ค้ิวไม้ 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเข้มรุ)«ค่า
14 ต้นทุนวัตอุ-ทล่อง 205.9620386 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเข้มรุ)«ค่า
15 ต้นทุนวัตอุ-กระดาษกล่อง 179.6993379 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเข้มรุ)«ค่า
16 ต้นทุนวัดอุ-กระจก 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเข้มรุ)«ค่า
17 ต้นทุนวัดอุ-พ.F.D.ปะวัเปึอร่ 1562.449613 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเข้มรุ)«ค่า
18 ต้นทุน-ไม้โรต,RED ALDER 245.5610086 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเข้มรุ)«ค่า
19 ต้นทุน-ข้นล่วนไม้ยาง 1604.197718 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเข้มรุเลค่า



ตบทุนนรงงานทางตรง
20 ค่าแรงราย'Ïน 488.7174769 ต้นทุนการผลิ[ท ต้นทุนเพ่ิมรุ)ลค่า
21 ค่าแพด้างเหมา-งานแกะ 52.33634743 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพิ่มรุ)ลค่า
22 ค่าแรงด้างเหมา-งานกสิง 5.784388755 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพ่ิมรุเลค่า
23 ค่าด้างเหมาอื่น ๆ 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพิ่มรุ)ลค่า

ด ้นท ุนค ุณภา«การผสิตทางอ้อม
24 ค่ากระดาษทราย 61.45288188 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพ่ิมรุ)ลค่า -
25 ค่ากาว 50.44605679 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพิ่มผูลค่า
26 ค่ายัลตุอุปกรณ์ได้ไปโรงงาน 138.0314229 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพิ่มรุเลค่า -
27 ค่าวลตุสินเปสิองอื่นโรงงาน 7.668721652 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพิ่มรุเลค่า -
28 ค่าไฟฟ้าโรงงาน 125.7926213 ต้นทุนการผลต ต้นทุนเพิ่มผูลค่า -
29 ค่าเด้าเครี่องด้ทร 38.03858553 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพิ่มรุเลค่า -
30 ค่าเอื่อมราคารเค่รี่องด้กร 81.33221914 ต้นทุนการผลด ต้นทุนเพ่ิมรุ)ลค่า -
31 ค่าเด้ารถยกและอุปกรณ์โรงงาน 5.950945013 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนขนส่ง -
32 ด่าเส์อมราคารถยก&อุปกรณ์โรงงาน 30.52773835 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนขนส่ง -
33 ค่าขน[รง 25.80115143 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนขนส่ง
34 ค่าได้ด้ายนำเด้า-เขึ้อ 33.49532744 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนขนส่ง -
35 ค่าได้ค่ายนำเด้า- 8IR 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนขนส่ง -
36 ค่า«าหนะ ค่าขน(รง 12.60483267 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนขนส่ง -
37 ค่านา)!น 5.585317262 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนขนส่ง -
38 ค่าเอื่อมราคา-รทบรรทุก 2.281624339 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนขนส่ง -
39 ค่าต่อทะเปียนรทต้ดนํญอื่ 0.910519551 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนขนส่ง -
40 ค่าได้ค่ายนำเด้า 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนขนส่ง -
41 ค่าได้ด้ายนำเด้า-เขึ้อ 2.68628717 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนขนส่ง
42 ค่าด้อมนำเงด้กษาเกรี่«งด้กร 0 ต้นทุนการผลต ต้นทุนความผิดทลาดเลิตขึ้น ต้นทุนความผิดพลาดยังอรุเภายไนโรงงาน



43 ค่า'!เอมบ้าชุงอุปกรณ์โรงงาน 13.06177586 สันทุนการผลิต สันทุนความฝืดพลาดเกิดรื่น สันทุนความฝืดพลาดยังอชุ]ภายในโรงงาน
44 ค่า'!เอมบ้าชุงอาคารโรงงาน 13.8604496 สันทุนการผลิต สันทุนความฝืดพลาดเกิดรื่น สันทุนความฝืดพลาดยังอชุเภายในโรงงาน
45 สก้ลดิการประก้นฟังคม 46.78865198 สันทุนการผลิต สันทุนความฝืดพลาดเกิดรื่น สันทุนความฝืดพลาดยังอชุ]ภายในโรงงาน
46 ค่า Î ก!!ราพยาบาล 19.79953192 สันทุนการผลิต สันทุนความฝืดพลาดเกิดรื่น สันทุนความฝืดพลาดยังอชุ)ภายในโรงงาน
47 เงินขดเชยทาคลอด 0 สันทุนการผลิต สันทุนความฝืดพลาดเกิดรื่น สันทุนความฝืดพลาดยังอชุ)ภายในโรงงาน
48 ค่า'!เอมบ้าชุง-อาคารฟ้า!!ทงาน 6.720654972 สันทุนการผลิต สันทุนความฝืดพลาดเกิดรื่น สันทุนความฝืดพลาดยังอชุ]ภายในโรงงาน
49 ค่า’!เอมบ้าชุง-บ้านฟักพนักงาน 3.390494479 สันทุนการผลต สันทุนความฝืดพลาดเกิดรื่น สันทุนควานฝืดพลาดยังอชุ]ภายในโรงงาน
50 ค่า'!เอมบ้าชุง-คอมฟ้วเตอ}/ขอฟแว! 3.947402392 สันทุนการผลิต สันทุนความฝืดพลาดเกิดรื่น สันทุนความรดพลาดยังอชุ]ภายในโรงงาน
51 ค่า'!เอมบ้าชุง-อุปกรณ์ส์านักงาน 10.079B3109 สันทุนการผลิต สันทุนความฝืดพลาดเกิดรื่น สันทุนความฝืดพลาดยังอชุ]ภายในโรงงาน
52 ค่า'!เอมบ้าชุง-เครื่องพส์านักงาน 0 สันทุนการผลิต สันทุนความฝืดพลาดเกิดรื่น สันทุนความฝืดพลาดยังอชุ]ภายในโรงงาน
53 ค่า,!เอมบ้าชุง-รถบรรทุก 1.169136092 สันทุนการผลต สันทุนความฝืดพลาดเกิดรื่น สันทุนความฝืดพลาดยังอชุ]ภายในโรงงาน
54 ค่าเบํ่[ยประก้นภัยต้ดบ้ญ? 5.662423013 สันทุนการผลิต สันทุนความรดพลาดเกิดรื่น สันทุนความฝืดพลาดยังอชุ]ภายในโรงงาน
55 ค่า fritทพยาบาท 0.468139637 สันทุนการผลต สันทุนความฝืดพลาดเกิดรื่น สันทุนความฝืดพลาดยังอชุ]ภายในโรงงาน
56 ค่า’!เอมบ้าชุง-คอมฟ้าเตอ!/อุปกรณ์ 0.074312208 สันทุนการผลิต สันทุนความฝืดพลาดเกิดรื่น สันทุนความฝืดพลาดยังอชุ]ภายในโรงงาน
57 ค่า'!เอมบ้าชุง-รถบรรทุก 0 สันทุนการผลิต สันทุนความรดพลาดเกิดรื่น สันทุนความฝืดพลาดยังอชุ]ภายในโรงงาน
58 สันทุนrework 11.68855747 สัน'ทุนการผล๊ต สันทุนความฝืดพลาดเกิดรื่น สันทุนความฝืดพลาดยังอชุ]ภายในโรงงาน
59 สันทุนdefect 4.91291305 สันทุนการผลิต สันทุนความรดพลาดเกิดรื่น สันทุนความฝืดพลาดยังอชุ]ภายในโรงงาน
60 สันทุนจากเครื่องฟ้อเครื่องฟักรเลิย 93.45654148 สันทุนการผลต สันทุนความฝืดพลาดเกิดรื่น สันทุนความฝืดพลาดยังอชุ]ภายในโรงงาน
61 ค่าเครมผลิตภ้ถฬ 74.67312667 สันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเกิดรื่น สันทุนความฝืดพลาดออกใปนอกโรงงาน
62 สันทุนค่าป?บจากลูกสัา 0 สันทุนการผลิต สันทุนความฝืดพลาดเกิดรื่น สันทุนความฝืดพลาดออกไปนอกโรงงาน
63 สันทุนความเลิยหายจากการโดนคนผลิตภ้ณ'ฟั 0 สันทุนการผลิต สันทุนความฝืดพลาดเกิดรื่น สันทุนความฝืดพลาดออกไปนอกโรงงาน
64 สันทุนความเลิยหายจากทาร,!เอมผลิตภ้ณฟัท่ีอชุเในประก้นให้แก่ลูกสัา 10.50570868 สันทุนการผลิต ต้น'ทุนความผดพลาด๓ ดข้ึน สันทุนความฝืดพลาดออกไปนอกโรงงาน
65 สันทุน'จากความ1โปพอ'ใจ,ของดูทสัาV!ใ<ผลิตภ้ณฟ้ทีคุณภาพ1UI ฝาน 0 สันทุนการผลิต สันทุนความฝืดพลาดเกิดรื่น สันทุนความฝืดพลาดออกใปนอกโรงงาน
66 สันทุนการเสืยรื่อเลิยงจากการที่ผลิตก้ณฟัไปฝาน 0 สันทุนการผลิต สันทุนความฝืดพลาดเกิดรื่น สันทุนความฝืดพลาดออกไปนอกโรงงาน
67 .สันทุนการq cจากคน 18.84225909 สันทุนการผลิต สันทุนป้องก้นการเกิดความฝืดพลาด สันทุนตรวจก้ต



68 สันทุนq cจากเครี«ง}]อและอุปกรณ์ 0.175026514 ต้นทุนการผล(ท สันทุนป้องกันการเกิดความผิคทลาด สันทุนตรวจกัด
69 ค่าพายส ่งเ«รมพปักงาน 11.54940391 สันทุนการผลิค สันทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาด สันทุนป้องกัน
70 ค่าเท่รีองฟ้อนแบบฟ้ผฟ้ 0.059546035 สันทุนการผลิค สันทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาด สันทุนป้องกัน
71 ค่ายามรก»าความปลอดกัย 7.050608779 ต้นทุนการผลต สันทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาด สันทุนป้องกัน
72 สันทุนการบำๆง?ก»าเท่รีองกักรและเท่รีอง}]อ 9.391241447 สันทุนการผลิต สันทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาด สันทุนป้องกัน
73 สันทุนการ'ผิทอบรมพปักงาน 0 สันทุนการผลิต สันทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาด สันทุนป้องกัน
74 สันทุนการออกแบบจากคน 2.260539268 สันทุนการผลิต สันทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาด สันทุนป้องกัน
75 สันทุนการออกแบบจากเท่รองมอและอุปกรณ์ออกแบบ 0.391641824 สันทุนการผลิต สันทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาด สันทุนป้องกัน
76 ค่าแรงทางสัอม 130.0826909 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุนลปับ«ทุน
77 ค่าเอีอมราคาอาคารโรงงาน 38.96724585 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุน«ปับ«ทุน
78 ค่าพายเป๋คนจสัคโรงงาน 45.91162769 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุน«ปับ«ทุน
79 «กั«คิการรถ?บส่ง 13.65977315 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุน«ปับ«ทุน
80 «กั«คิการเครองแบบ 0.07803933 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุน«ปับ«ทุน
81 ค่า«กั«คิการอีน 145.3121715 ต้นทุนการผลต สันทุนอีนๆ สันทุน«ปับ«ทุน
82 ค่าไฟฟ้า 7.93618607 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุน«ปับ«ทุน
83 ค่าฟาอาคาร 6.262415395 ต้นทุนการผลต สันทุนอีนๅ สันทุน«ปับ«ทุน
84 ค่าน้ําม้นเรีรอเทลิง 5.286661705 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุน«ปับ«ทุน
85 ค่าเ(เอมราคา-ส่วนป?บปๆงทีคิน 7.036747645 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุน«ปับ«ทุน
86 ค่าเ(เอมราคา-ป้านสักทปักงาน 0.483045149 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุน«ปับ«ทุน
87 ค่าเส่อมราคา-เฟอfนิเจอ? 1.837779983 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุน«ปับ«ทุน
88 ค่าเอีอมราคาท?พป๋ลินส่วนกลาง 12.38203038 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ ต้นทุนลนับลนุน

89 ภา»โรงเร็อนและท็เคิน 0.792100166 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุน«ปับ«ทุน
90 ภารป ้าย 0.044514212 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุน«ปับ«ทุน
91 ค่า«กัลคิการอีน 0.116577271 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุน«ปับ«ทุน
92 เงินเคิอนค่าแรงสัวหปัางาน 201.8128402 สันทุนการผลิต สันทุนอีนๆ สันทุนควบคุม



93 เงินเตอน 203.3348568 ต้นทุนการผลต ต้นทุนอ่ืนๆ สันทุนควบคุม
94 ค่าแรง 20.6290476 ต้นทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนควบคุม
95 ค่าล่วงเวลา 2.659884826 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนควบคุม
96 เส์ยเส์ยง 3.456853298 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนควบคุม
97 เบื้ยฃยัน 5.347139299 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนควบคุม
98 ค่านัสตุส์นเปลิองฟ้านักงาน 9.28440079 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนควบคุม
99 ค่าฟาธุปก»[นัฟ้านักงาน 2.052627077 ต้นทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนควบคุม

100 ค่าเส่อมราคา-อาคา»ฟ้านักงาน 3.643280587 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนควบคุม
101 ค่าเส่อมราคา-คอมลิวเตอ f /ขอฟแว f 18.56140518 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนควบคุม
102 ค่า!,ส่อมราคา-อุปกรท!ฟ้านักงาน 7.248031905 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนควบคุม

รวม 8533.304819



C. ต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อท่ีนของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท่ีสาม

ต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที,สามในตารางร.46ด ังต ่อไปน ี้



ตาราง5.46ต้นทุนคุณภาพการผลตต่อๆโนของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่สาม
ลำด ับ ร ่อรา«การต ้นท ุน ด ้นท ุบการผล ิตต ่อร ่น ประเภทด ้นท ุน ! ประเภทด ้นท ุน2 ประเภทด ้นท ุนร

ด ้นท ุบค ุณภาพการผล ิตทางตรง

ต ้นท ุนว ัตถ ุด ิบทางตรง

า ดันทุนวัตถุ-หวาย 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเร่มรุเลค่า -
2 ดันทุนวัตถุ-หปัง 0 ดันทุนการผลิต ต้นทุนเร่มยูลค่า -
3 ดันทุนวัตถุ-สิ 86.89841817 ต้นทุนการผลิต ดันทุนเร่มถุลค่า -
4 ดันทุนวัตถุ-ส่วนประกอบเฟอf ปีเจอf 48.77515077 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเร่แรุเคค่า -
5 ดันทุนวัตถุ-วีเปียf 46.45147341 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเร่มรุเลค่า -
6 ดันทุนวัตถุ-วัสดุงานบรรๆ 2.619600245 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเร่มยูลค่า -
7 ดันทุนวัตถุ-พด 11.62543855 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเร่มถุลค่า -
8 ดันทุนวัตถุ-ไม้ยาง 832.6994683 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเร่มยูลค่า -
9 ดันทุนวัตถุ-ไม้ M.D.F. 18.29492799 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเร่มถุลค่า -
10 ดันทุนวัตถุ-ฟองน้า 0 ต้นทุนการผลิต ดันทุนเร่มถุลค่า -
11 ดันทุนวัตถุ-ม้าเบาะ 0 สัน'ทุนการผลํต ต้นทุนเร่มถุลค่า
12 ดันทุนวัตถุ-เบาะ 0 ต้นทุนการผลิต ดันทุนเร่มผูลค่า -
13 ดันทุนวัตถุ-ค้ิวไม้ 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเร ่มผูคค่า -
14 ดันทุนวัตถุ-กล่อง 74.86013552 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเร่มผูลค่า -
15 ดันทุนวัตถุ-กระตาษกล่อง 65.31455331 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเร่มผูลค่า -
16 ดันทุนวัตถุ-กระจก 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเร่มถุลค่า -
17 ดันทุนวัตถุ-M.F.D.ปะวีเปียf 0 สันทุนการมลํต ต้นทุนเร พ่ผูสค่า
18 ดันทุน-ไม้แด,RED ALDER 187.9890905 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเร่มผูลค่า -
19 ดันทุน-ร้นส่วนไม้ยาง 1228.092723 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเร่มถุลค่า -
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ต ้นท ุนแรงงานทางตรง

20 ค่าแรงราย'yน 165.5292767 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพํ่มยู«ค่า -
21 ค่าแรงต้างเหมา-งานแกะ 25.35583498 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพั๋มยู«ค่า -
22 ค่าแรงต้างเหมา-งานก«ง 2.289613996 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพั๋มผู«ค่า -
23 ค่าฟ้างเหมาอีน ๆ 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเฟ้มยู«ค่า -

ต ้นท ุนค ุณภา'พการผล ิตทางออม

24 ค่ากระดาษทราย 28.57365239 ต้นทุนการผลิต ต้น'ทุนเพ่ํมยู«ค่า -
25 ค่ากาว 23.45582579 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเพํ่มยู«ค่า -
26 ค่า'โ«ตุอุปกรณ์แไปโรงงาน 64.18025938 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเฟ้มยู«ค่า -
27 ค่า'5«ตุลินเปลองอีนโรงงาน 3.565713765 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเฟ้มยู«ค่า
28 ค่าไฟฟ้าโรงงาน 58.48960251 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเฟ้มยู«ค่า -
29 ค่าฟาเครึ่องฟ้กร 17.68674287 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเฟ้มยู«ค่า -
30 ค่าเสํอมราคารเค่รองฟ้กร 37.8169174 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนเฟ่มยู«ค่า -
31 ค่าเ'ใเารทยกและอุปกรณ์โรงงาน 2.767001791 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนรนส่ง -
32 ค่าเร่!อมราคารถยท&อุปกรณ์โรงงาน 14.19443576 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนรนส่ง -
33 ค่ารนส่ง 11.99672188 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนรนส่ง
34 ค่าใต้ค่ายนำเฟ้า-เรอ 15.57427112 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนรนส่ง -
35 ค่าใต้ค่ายนำเต้า- BIR 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนรนส่ง -
36 ค่าพาหนะ ค่ารนส่ง 5.860849744 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนรนส่ง -
37 ค่าน้าฟ้น 2.596996416 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนรนส่ง -
38 ค่าเร่!อมราคา-รถบรรทุก 1.060883376 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนขนส่ง -
39 ค่าค่อทะเปียนรถต้ดปัญๆเ 0.423362882 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนรนส่ง -
40 ค่าใฟ้ค่ายนำเฟ้า 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนรนส่ง -
41 ค่าใต้ค่ายนำเต้า-เรอ 1.249038833 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนรนส่ง -
42 ค่าค่อมนำ^งร่ก1ราเค่รองฟ้กร 0 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนคาามผิดพ«าดเกิดรื้น ต้นทุนความผิดพลาดยังอ^ภายในโรงงาน



43 ค่าซ่อมป้าชุงอุปกรณ์โรงงาน 6.073313923 ฟันทุนการผลิต ฟันทุนความรดพลาดเกิดขน ต้นทุนความผิดพลาดยังอชุ(ภายในโรงงาน
44 ฅ่าซ่รมป้า{งอาคารโรงงาน 6.444672027 ฟันทุนการผลิต ฟันทุนความผิตพลาดเกิดช้ืน ต้นทุนความผิดพลาดยังอชุ(ภายในโรงงาน
45 ลก้ลติการประก้นยังคม 21.75524788 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนความฝิฅพลาด เกิดช้ืน ต้นทุนความผิดพลาดยังอชุเภายในโรงงาน
46 ค่าราพาพยาบาล 9.206158042 ฟันทุนการผลิต ต้นทุนความผิดพลาดเกิดช้ืน ฟันทุนความผิดพลาดยังอชุเภายในโรงงาน
47 ฝ็นข»แซยลๆตลอด 0 ฟันทุนการผลิต ต้นทุนความผ๊ตพลาดเกิดช้ืน ฟันทุนความผิดพลาดยังอชุเภายในโรงงาน
48 ค่าซ่อมป้าชุ;ง-อาคารฟ้านักงาน 3.124892652 ฟันทุนการผลิต ต้นทุนความผิดพลาดเกิดช้ืน ฟันทุนควานผิดพลาดยังอชุ(ภายในโรงงาน
49 ค่าซ่อมป้าชุง-ป้านฟักพนักงาน 1.576473027 ฟันทุนการผลิต ฟันทุนความผิดพลาดเกิดช้ืน ต้นทุนความผิดพลาดยังอชุ)ภายในโรงงาน
50 ค่าซ่อมป้าชุง-คอมห้วเดอร/ชอฟแวf 1.835417647 ฟันทุนการผลิต ฟันทุนความผิดพลาดเกิดช้ืน ต้นทุนความผิดพลาดยังอชุเภายในโรงงาน
51 ค่าซ่อมป้าชุง-อุปกรณ์ฟ้านักงาน 4.686803627 ฟันทุนการผลิต ฟันทุนความผิดพลาดเกิดช้ืน ต้นทุนความผิดพลาดยังอชุเภายในโรงงาน
52 ค่าซ่อมนำชุง-เด่รองฬฟ้านักงาน 0 ฟันทุนการผลิต ต้นทุนความผิดพลาดเกิดช้ืน ฟันทุนความผิดพลาดยังอชุ]ภายในโรงงาน
53 ค่าซ่อมป้าชุง-รทบรรทุก 0.543611419 ฟันทุนการผลิต ต้นทุนความผิดพลาดเกิดช้ืน ต้นทุนความผิดพลาดยังอชุเภายในโรงงาน
54 ค่าเส์ยประก้นภัยฟัดป้ญช้ื 2.632848158 ฟันทุนการผลิต ต้นทุนความผิดพลาดเกิดช้ืน ฟันทุนความผิดพลาดยังอชุ(ภายในโรงงาน
55 ค่าราษาพยาบาล 0.21767017 ฟันทุนการผลิต ต้นทุนความผิดพลาดเกิดช้ืน ฟันทุนความผิดพลาดยังอชุ)ภายในโรงงาน
56 ค่าซ่อมป้าชุง-คอมลิวเตอร/อุปกรณ์ 0.034552833 ฟันทุนการผลิต ต้นทุนความผิดพลาดเกิดช้ืน ฟันทุนความผิดพลาดยังอชุ)ภายในโรงงาน
57 ค่าซ่อมป้าชุง-รทบรรทุก 0 ฟันทุนการผลิต ต้นทุนความผิดพลาดเกิดช้ืน ฟันทุนความผิดพลาดยังอชุ(ภายในโรงงาน
58 ฟันทุนreพอ rtc 5.434810673 ฟันทุนการผลิต ต้นทุนความผิดพลาดเกิดช้ืน ฟันทุนความผิดพลาดยังอชุ(ภายในโรงงาน
59 ฟันทุนdefect 2.284349659 ฟันทุนการผลิต ต้นทุนความผิดพลาดเกิดช้ืน ฟันทุนความผิดพลาดยังอชุเภายในโรงงาน
60 ต้นทุนจากเคร่ืองป้อเคร่ืองจักรเสืย 43.454345 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนความผิดพลาดเกิดช้ืน ต้นทุนความผิดพลาดยังอชุเภายในโรงงาน
61 ค่าเครมผลิตภัณจโ 34.72064937 ฟันทุนการผลิต ต้นทุนความผิดพลาดเกิดช้ืน ฟันทุนความผิดพลาดออกไปนอกโรงงาน
62 ต้นทุนค่าปรนจากคูกค้า 0 ฟันทุนการผลิต ต้นทุนความผิดพลาดเกิดช้ืน ฟันทุนฅวามผิดพลาดออกไปนอกโรงงาน
63 ฟันทุนความเสืยหายจากการโดนตีนผลิตภัณ•ก้ 0 ฟันทุนการผลิต ต้นทุนความผิดพลาดเกิดช้ืน ฟันทุนความผิดพลาดออกไปนอกโรงงาน
64 ต้นทุนความเลิยหายจากการซ่อมผลิตภัณวโทีอชุ(ในประก้นให้แก'ลูกค้า 4.884823279 ฟันทุนการผลิต ต้นทุนความผิดพลาดเกิดช้ืน ฟันทุนความผิดพลาดออกไปนอกโรงงาน
65 ต้นทุนจากความไปหอใจชองลูกค้าทีฬผลิตภัณ■ ฟ้ทีคุณภาพใปฝาน 0 ฟันทุนการผลิต ต้นทุนความผิดพลาดเกิดช้ืน ฟันทุนความผิดพลาดออกไปนอกโรงงาน
66 ฟันทุนการเลิยช้ือเลิยงจากการทีผลิตภัณซ่ทฝฝาน 0 ฟันทุนการผลิต ต้นทุนความผิดพลาดเกิดช้ืน ฟันทุนความผิดพลาดออกไปนอกโรงงาน
67 .ฟันทุนการqcจากคน 8.761056363 ฟันทุนการผลิต ต้นทุนป้องก้นการเกิดความผิดพลาด ฟันทุนตรวจก้ด



68 สันทุนqcจากเคอื่องรอแสะอุปกรฝ 0.08138181 สันทุนการผลิต สันทุนป้องกันการเกิดความรดพลาด สันทุนตรวจวัด
69 ค่าฬจ่ายส่งเส'}มพนักงาน 5.370108651 สันทุนการผลิต สันทุนป้องกันการเกิดความรดพลาด สันทุนป้องกัน
70 ค่าเค่รองเรยนนบบ?)มฝั 0.027687029 สันทุนการผลิต สันทุนป้องกันการเกิดความรดพลาด สันทุนป้องกัน
71 ค่ายาม!ก»าความปลอด,กัย 3.278310769 สันทุนการผลิต สันทุนป้องกันการเกิดความรดพลาด สันทุนป้องกัน
72 สัน,ทุนการนำ?-ง!ก»าเ(ค'4องกักรแสะเคร่ืองรอ 4.366631158 สันทุนการผลิต สันทุนป้องกันการเกิดความรดพลาด สันทุนป้องกัน
73 สันทุนการ'รกอบรมพนักงาน 0 ต้นทุนการผลต สันทุนป้องกันการเกิดความรดพลาด สันทุนป้องกัน
74 สันทุนการออกแบบจากคน 1.051079482 สันทุนการผลิต สันทุนป้องกันการเกิดความรดพลาด สันทุนป้องกัน
75 สันทุนการออกแบบจากเครีองรอและอุปกรฟ้ออกแบบ 0.182101099 สันทุนการผลิต สันทุนป้องกันการเกิดความรดพลาด สันทุนป้องกัน
76 ค่าแรงทางสัอม 60.48434966 สันทุนการผลิต สันทุน®นๆ สันทุนสนับสทุน
77 ค่าฟ้อมราคาอาคารโรงงาน 18.11854064 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สัน'ทุนสฟ้บ«ทุน
78 ค่าใเค่ายเป็ดเต#ดโรงงาน 21.34745923 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนลฟ้บสทุน
79 สว้สติการรทร้บส่ง 6.35136381 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนสฝับสนุน
80 ด'!สติการเตรองแบบ 0.036285828 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนสนับสทุน
81 ค่าดวัสติทาพน 67.56557791 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนสนับสทุน
82 ค่าไฟฟ้า 3.690076286 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนสนับสทุน
83 ค่าฝาอาคาร 2.911825698 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนสนับสทุน
84 ค่านํ้าฝันฟ้อเพลิง 2.458130999 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนสนับสทุน
85 ค่าฟ้อมราคา-ส่วนป}บป?งอื่ติน 3.271865778 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนสนับสทุน
86 ค่าฟ้อมราคา-นัานฝักพนักงาน 0.224600763 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนสนับสทุน
87 ค่าฟ้อมราคา-เฟอ}ปีเจอ} 0.854509745 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนสนับลทุน
88 ค่าฟ้อมราคาท!พฟ้ลินส่วนกลาง 5.757253706 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนสนับสทุน
89 ภาร,โรงเรือนและทีดิน 0.368301601 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนสนับดทุน
90 ภารราย 0.020697705 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนสนับสทุน
91 ค่าด'!สติกาพน 0.054204755 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนสนับสทุน
92 พนเต้อนด่าแรงหวหน้างาน 93.83660729 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนควบคุม



93 เงน1ตอน 94.54429707 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนตวบคุม
94 ค่าแรง 9.591856679 ตนทุนการผล๊ต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนควบคุม
95 ค่าค่1วงเวลา 1.236762576 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนควบคุม
96 ฟ้ยเลี้ยง 1.607327785 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนควบคุม
97 เส์ยๆฟัน 2.486251173 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนควบคุม
98 ค่านั«ตุลินฟลิองลิานัทงาน 4.9695362 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนควบคุม
99 ค่าฟาอุปทรฬส์านัทงาน 0.954406869 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนควบคุม
100 ค่าเอื่อมราคา-อาคารส์านักงาน 1.694010597 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนควบคุม
101 ค่าเอื่อมราคา-คอมลิวเตอf/รอฟแวf 8.630468149 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนควบคุม
102 ค่าเอื่อมราคา อุปกร!นัส์านักงาน 3.370106297 สันทุนการผลิต สันทุนอ่ืนๆ สันทุนควบคุม

รรม 3674.101069



ต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่ส ืในตารางร.47ดังต่อไปนี้

D.ต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อช้ินของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท่ีส์



ตารางร.47ต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อ#นของผสิดภัณฑ์ตัวออ่างทึ๋ส์
ลำตับ 1 รอรายทารต ันท ุน ต ้นท ุนการผล ิตต ่อส ับ ประเภทต ้นท ุบ ! ประเภทต ้นท ุน2 ประเภทต ้นท ุน3

ต ันท ุนค ุณภาพทารผล ิตทางตรง

ต ้นท ุบว ัตอ ุต ้บทางตรง

1 ตันทุนวัตอุ-หวาย 0 ตันทุนการผลิต ตันทุนเร่ผอุ«ค่า -
2 ตันทุนวัตอุ-หนัง 0 ตันทุนการผลิต ตันทุนเร่มยู«ค่า -
3 ตันทุนวัตอุ-ลิ 607.6526667 ตันทุนการผลิต ตันทุนเร่มอุ«ค่า -
4 ตันทุนวัตอุ-ส่วนประกอบเฟอfปีเจอf 724.1646098 ตันทุนการผลิต ตันทุนเร่ผอุลค่า -
5 ตันทุนวัตอ ุ- ว ีเปียวั 2079.144631 ตันทุนการผลิต ตันทุนเร่ผอุ«ค่า -
6 ตันทุนวัตอุ-วั«ตุงานบทจุ 38.90069828 ตันทุนการผลิต ตันทุนเร่มอุ«ค่า -
7 ตัน'ทุน'วัต อุ-ไม้อ้ด 520.3487934 ตันทุนการผลิต ตันทุนเร่มผู«ค่า -
8 ตันทุนวัตอุ-ไนัยาง 2335.247957 ตันทุนการผลิต ตันทุนเร่มอุ«ค่า
9 ตันทุนวัดอุ-ไนั M.D.F. 818.871793 ตนทุนการผลิต ตันทุนเร่มอุ«ค่า -
10 ตันทุนวัตอุ-ฟอง'นา 0 ตันทุนการผลิต ตันทุนเร่มอุ«ค่า -
11 ตันทุนวัตอุ-นัาเบาะ 0 ต้นทุนการผลิต ตันทุนเร่มผูดค่า -
12 ตันทุนวัตอุ-เบาะ 0 ตันทุนการผลิต ตันทุนเร่มยู«ค่า -
13 ตันทุนวัตชุ-ต้ิวไนั 0 ต้นทุนการผลิต ตันทุนเร่นอุลค่า -
14 ตันทุนวัตอุ-ทส่อง 289.8458225 ตันทุนการผลิต ตันทุนเร่มอุ«ค่า -
15 ตันทุนวัตอุ-ทระตาษกล่อง 252.8869376 ตันทุนการผลิต ตันทุนเร่มอุ«ค่า -
16 ตันทุนวัตอุ-กระจก 0 ตันทุนการผลิต ตันทุนเร่มอุ«ค่า
17 ตันทุนวัตอุ-M.F.D.ปะวีเปียf 6249.793346 ตันทุนการผลิต ตันทุนเร ่มอุ«ค่า -
18 ตันทุน-ไนัโรต,RED ALDER 527.2023775 ตันทุนการผลิต ตันทุนเร่มอุ«ค่า -
19 ตันทุน-วีนส่วนไนัยาง 3444.100939 ตันทุนการผลิต ตันทุนเร่ผอุ«ค่า -



ตนท ุบนรงงานทางตรง

20 ค่าแรงรายจัน 930.417238 ต้นทุนการผลต สันทุนเฟ้มร ุ)ลค่า -

21 ?เาแรงจัางเหมา-งานแกะ 75.81706929 [จันทุนการผสิด สันทุนเพ่ํมร ุ)ลค่า -

22 ค่าแรงจัางเหมา-งานกสิง 8.603176216 [จันทุนก'ารผสิต สันทุนเร่ณ ร ุ)ลค่า -

23 ค่าจัางเหมาอีน ๆ 0 (จัน,ทุนการผลิด สันทุนเ’พ่ํมร ุ)ลค่า
ตนท ุนค ุณ ภาพการผ«ตทางออม

24 ค่ากระดาษททย 158.9140426 (จัน'ทุนการผลิต สันทุนเฟ้มรุเลค่า -

25 ค่ากาว 130.45095 สันทุนการผลิต สัน'ทุนเฟ้มรุเลค่า -

26 ค่า,Ï« ต ุอ ุปกรท1W1ปโรงงาน 356.9422744 สันทุนการผลิต สันทุนเพ่ํมรุเลค่า -

27 ค่าจ«ั ต ุสินเปสิองอีนโรงงาน 19.83092611 (จันทุนการผลิต สันทุนเฟ้มร ุ)ลค่า -

28 ค่าไฟฟ้าโรงงาน 325.2933527 (จันทุนการผลิต สันทุนเพ่ํมร ุ)ลค่า -

29 ค่าฟาเครองจักร 98.3658572 สันทุนการผลิต สันทุนเฟ้มรุเทค่า -

30 ค่าเส่อมราคารเค1องจักร 210.3210028 สันทุนการผลิต สันทุนเพ๋ัมร ุ)ลค่า
31 ค่าฟารถยกแคะอุปกรถ!โรงงาน 15.38884265 สันทุนการผลิต สันทุนขนส่ง -

32 ค่าเร่!อมราคารถยก&อุปกรถ!โรงงาน 78.94318647 สันทุนการผลิต สันทุนขนส่ง -

33 ค่า,รนส่ง 66.72047191 สันทุนการผลิต สันทุนขนส่ง -

34 ค่าฬจ่ายนำเจัา■ เรือ 86.61722167 สันทุนการผลิต สันทุนขนส่ง -

35 ค่าไจัจ่ายนำเจัา- BIR 0 สันทุนการผลิต สันทุนขนส่ง -

36 ค่า'ทาหนะ ค่าขนส่ง 32.5954594 สันทุนการผลิต สันทุนขนส่ง -

37 ค่านํ้านํ'น 14.44334779 สันทุนการผลิต สันทุนขนส่ง -

38 ค่าเร่!อมราคา-รถบรรทุก 5.900165077 สันทุนการผลิต สันทุนขนส่ง
39 ค่าต่อทะเปียนรถ(จัดปัญไ! 2.354557481 ต้นทุนการผลต สันทุนขนส่ง
40 ค่าใ,ร จ่ายนำเจัา 0 สันทุนการผลิต สันทุนขนส่ง -

41 ค่าพ จ่ายนำเจัา-เรือ 6.94660268 สันทุนการผลิต สันทุนขนส่ง -

42 ค่า,!เอมบำรุง?ก»าเค่ร๋ึองจักร 0 ต้นทุนการผลต สันทุนความผิดพลาดเกิดไ!น สันทุนความผิดพลาดยังอรุ)ภายไนโรงงาน



43 ค่า ? อมนำ;งอุปกรณํโรงงาน 33.77709139 ฟันทุนการผลิต ฟันทุนความผิดพลาดเทิดข้ึน ฟันทุนความผิดพลาดยังอ;)ภายในโรงงาน
44 ค่า,!เอมนำ;งอาคารโรงงาน 35.84242125 ต้น'ทุนการผลิต ฟันทุนความผิดพลาดเทิดข้ึน ฟันทุนความผิดพลาดยังอ;!ภายไนโรงงาน
45 «ภัลตีการประภันสํงคม 120.9930863 ฟันทุนการผลิต ฟันทุนความผิดพลาดเทิดข้ึน ฟันทุนความผิดพลาดยังอ;!ภายในโรงงาน
46 ค่าÎก*ทพยาบาล 51.20058756 ฟันทุนการผลิต ฟันทุนความผิดพลาดเทิดข้ึน ฟันทุนควานผิดพลาดยังอ;!ภายไนโรงงาน
47 เงนชดเขยลาฅลอด 0 ฟันทุนการผลิต ฟันทุนความผิดพลาดเทิดข้ึน ฟันทุนความผิดพลาดยังอ;!ภายไนโรงงาน
48 ค่า,li อมนำ;ง-อาคารสำนักงาน 17.37927365 ฟันทุนการผลิต ฟันทุนความผิดพลาดเทิดข้ึน ฟันทุนความผิดพลาดยังออุเภายไนโรงงาน
49 ค่า,!เอมนำ;ง-นำนนักพนักงาน 8.767647141 ต้นทุนการผลต ฟันทุนความผิดพลาดเทิดข้ึน ฟันทุนความผิดพลาดยังอ;!ภายในโรงงาน
50 ค่า,!เอมนำ;ง-ต®พนัวเต®?/ซอฟแว? 10.20778282 ฟันทุนการผลิต ฟันทุนความผิดพลาดเทิดข้ึน ฟันทุนความผิดพลาดยังออุเภายในโรงงาน
51 ค่า,!เอมนำ;ง-อุปกรถ!สำนักงาน 26.06593309 ต้นทุนการผลิต ฟันทุนความผิดพลาดเทิดข้ึน ฟันทุนความผิดพลาดยังอ;!ภายในโรงงาน
52 ค่า,!เอมนำ;ง-เด่ข้ึองให้สำนักงาน 0 ฟันทุนการผลิต ฟันทุนความผิดพล'เดเทิดข้ึน ฟันทุนความผิดพลาดยังอ;)ภายในโรงงาน
53 ค่า,!เอมนำ;ง-รทบรรทุก 3.02332677 ฟันทุนการผลิต ฟันทุนความผิดพลาดเทิดข้ึน ฟันทุนความผิดพลาดยังอ;!ภายในโรงงาน
54 ค่าเส์ยประภันภัยฟัดบัญ? 14.64273935 ฟันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเทิดข้ึน ฟันทุนความผิดพลาดยังอ;!ภายในโรงงาน
55 ค่า?ก»าพยาบาล 1.21058541 ฟันทุนการผลิต ฟันทุนความผิดพลาดเทิดข้ึน ฟันทุนความผิดพลาดยังอ;!ภายในโรงงาน
56 ค่า,!เอมนำ;ง-คอมนัวเตอ?/อุปกรถ! 0.192167609 ฟันทุนการผลิต ฟันทุนความผิดพลาดเทิดข้ึน ฟันทุนความผิดพลาดยังอ;!ภายในโรงงาน
57 ค่า?อมนำ;ง-รถบรรทุก 0 ฟันทุนการผลิต ฟันทุนความผิดพลาดเทิดข้ึน ฟันทุนความผิดพลาดยังออุเภายในโรงงาน
58 ฟันทุนrework 30.22601812 ต้นทุนการผลต สันทุนความผิดพลาดเทิดข้ึน ฟันทุนความผิดพลาดยังอ;!ภายในโรงงาน
59 ต้นทุนdefect 12.70454453 ฟันทุนการผลิต ฟันทุนความผิดพลาดเทิดข้ึน ฟันทุนความผิดพลาดยังอ;!ภายในโรงงาน
60 ฟันทุนจากเครีองฝ็อเครองจ้กรเลิย 241.6738868 ฟันทุนการผลิต สันทุนความผิดพลาดเทิดข้ึน ฟันทุนความผิดพลาดยังอธุ)ภาย'ใน่โรงงาน
61 ค่าเครมผลิตภัณฟ้ 193.1009266 ฟันทุนการผลิต ฟันทุนความผิดพลาดเทิดข้ึน ฟันทุนความผิดพลาดออกไปนอกโรงงาน
62 ฟันทุนค่าป?บจากดูกฟัา 0 ฟันทุนการผลิต ฟันทุนความผิดพลาดเทิดข้ึน ฟันทุนความผิดพลาดออกไปนอกโรงงาน
63 ฟันทุนตวามเลิยนายจากการโดนตีนผลิตภัณนั 0 ฟันทุนการผลิต ฟันทุนความผิดพลาดเทิดข้ึน ฟันทุนความผิดพลาดออกไปนอกโรงงาน
64 ฟันทุนความเลิยหายจากการรเอมผลิตภัณนัอีอ;!ในประกันให้แก่ดูกสัา 27.16723099 ต้นทุนการผลิต ฟันทุนความผิดพลาดเทิดข้ึน ฟันทุนความผิดพลาดออกไปนอกโรงงาน
65 ฟันทุนจากควานไปพอใจชองดูกฟัาอีให้ผลิตภัณฟ้อีคุณภาพไปฝาน 0 ฟันทุนการผลิต ฟันทุนความผิดพลาดเทิดข้ึน ฟันทุนความผิดพลาดออกไปนอกโรงงาน
66 ฟันทุนการเลิยขึ้อเลิยงจากการอีผลิตภัณ"สํไฝฝาน 0 ฟันทุนการผลิต ฟันทุนความผิดพลาดเทิดข้ึน ฟันทุนความผิดพลาดออกไปนอกโรงงาน
67 .ฟันทุนการqcจากคน 48.7251285 ต้นทุนการผลิต ฟันทุนป้องภันการเทิดความผิดพลาด ต้นทุนตรวจวัด
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68 ฝันทุนqcจากเครีองมิอและอุปกรณ์ 0.452609707 ฝันทุนการผลิต ฝันทุนป้องก้นการเกิดความผิดพลาด ฝันทุนตรวจเด
69 ส่าใ‘รจ่ายส่งเด่ริมพปักงาน 29.86617403 ฝันทุนการผลิต ฝันทุนป้องก้นการเกิดความผิดพลาด ฝันทุนป้องกัน
70 ส่าเค^องฝ็ยนแบบฟ้มฟั 0.153983033 ฝันทุนการผลิต ฝันทุนป้องก้นการเกิดความผิดพลาด ฝันทุนป้องก้น
71 ส่ายามเกพาร,ทามปลอดภัย 18.2325175 ฝันทุนการผลิต ฝันทุนป้องก้นการเกิดความผิดพลาด ฝันทุนป้องกัน
72 ฝันทุนการบ้า}งเทพาเครีองภัทรและเค^องรี!อ 24.28527513 ฝันทุนการผลิต ฝันทุนป้องก้นการเกิดความผิดพลาด ฝันทุนป้องก้น
73 ฝันทุนการ,รกอบรมพปักงาน 0 ต้นทุนการผลต ฝันทุนป้องก้นการเกิดความผิดพลาด ฝันทุนป้องก้น
74 ฝันทุนการออกแบบจากคน 5.845640151 ฝันทุนการผลิต ฝันทุนป้องก้นการเกิดความผิดพลาด ฝันทุนป้องก้น
75 ฝัน,ทุนการออกแบบ'จากเด่รองรอและอุปกร niออกแบบ 1.012765939

336.3872558
ฝันทุนการผลิต 
ฝันทุนการผลิต

ฝันทุนป้องก้นการเกิดความผิดพลาด 
ฝันทุนอ่ืนๆ

ฝันทุนป้องก้น 
ฝันทุนสบ้บสทุน76 ส่าแรงทางฝัอม

77 ส่าเอื่อมราคาอาตารโรงงาน 100.767325B ฝันทุนการผลิต ฝันทุนอ่ืนๆ ฝันทุน«ปับ«ทุน
78 ส่าใฝัจ่ายเป็ดเตลิดโรงงาน 118.7251458 ต้นทุนการผลต ฝันทุนอ่ืนๆ ฝันทุน«ปับ«ทุน
79 «เสดการรกเบส่ง 35.3234821 ฝันทุนการผลิต ฝันทุนอ่ืนๆ ฝันทุน«ปับ«ทุน
80 สเสติทารเค่ร๋ึองแบบ 0.201805759 ฝันทุนการผลิต ฝันทุนอ่ืนๆ ฝันทุนสนับสนุน
81 ค่าสเสติการอ่ืน 375.769922 ฝันทุนการผลิต ฝันทุนอ่ืนๆ สันทุน«ปับลทุน
82 ส่าไฟฟ้า 20.52257556 ฝันทุนการผลิต ฝันทุนอ่ืนๆ ฝัน'ทุนสนับสนุน
83 ส่าเจ่าอาคาร 16.1942893 ฝันทุนการผลิต ฝันทุนอ่ืนๆ ฝันทุน«ปับลทุน
84 ส่า'นาฝันเร๋ึ[อเพลิง 13.67103963 รโนทุนการผลิต ฝันทุนอ่ืนๆ ฝันทุน«ปับ«ทุน
85 ค่าเส์อมราคา-ส่วนปเบป}งท๋ีติน 18.19667331 ฝันทุนการผลิต ฝันทุนอ่ืนๆ ต้น'ทุนสนับสนุน
86 ส่าเอ่ือมราคา-บ้านฝักพปักงาน 1.249130311 ฝันทุนการผลิต ฝันทุนอ่ืนๆ ฝันทุน«ปับ«ทุน
87 ค่าเแอมราคา-เฟอเนิน'จอเ 4.752406034 ฝันทุนการผลิต ฝันทุนอ่ืนๆ ฝันทุน«ปับ«ทุน
88 ส่าเส์อมราคาทเพฟ้ลินส่วนกลาง 32.01930396 สันทุนการผลิต ฝันทุนอ่ืนๆ ฝันทุน«ปับ«ทุน
89 ภารโรงเริอนและทีติน 2.048330945 ฝันทุนการผลิต ฝันทุนอ่ืนๆ ฝันทุน«ปับ«ทุน
90 ภารป้าย 0.1151115 ฝันทุนการผลิต ฝันทุนอ่ืนๆ ฝันทุน«ปับ«ทุน
91 ส่า«เสติการอ่ืน 0.301462924 ฝันทุนการผลิต ฝันทุนอ่ืนๆ ฝันทุน«ปับ«ทุน
92 เงนเตอนค่าแรงฟ้วหฟ้างาน 521.8777916 ฝันทุนการผลิต ฝันทุนอ่ืนๆ ฝันทุนควบคุม



93 พน-1ดอน 525.8136498 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอีนๆ ต้นทุนควบคุม
94 ค่าแรง 53.34567316 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอีนๆ ต้นทุนควบคุม
95 ค่าส่1วงเวลา 6.878327556 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอีนๆ ต้นทุนควบคุม
96 เส์อพี้ยง 8.939247689 ต้นทุนการผลิด ต้นทุนอีนๆ ต้นทุนควบคุม
97 เบื้ยรยัน 13.82743163 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอีนๆ ต้นทุนควบคุม
98 ค่านัสคุส่นฝลิองสำนักงาน 24.0089906 ต้นทุนการุผลิต ต้นทุนอีนๆ ต้นทุนควบคุม
99 ค่าฟาธุปกรถ!สำนักงาน 5.307989746 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอีนๆ ต้นทุนควบคุม
100 ค่าเส่อมราคา-อาคารสำนักงาน 9.42133923 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอีนๆ ต้นทุนควบคุม
101 ค่าเส่อมราคา-คอมลิวเตอ?/ซอฟแว? 47.99885449 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอีนา ต้นทุนควบคุม
102 ค่าเสํอมราคา อุปกรท!สำนักงาน 18.74304371 ต้นทุนการผลิต ต้นทุนอีนๅ ต้นทุนควบคุม

รวม 23782.18326
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5.4.เป ร ีอบเท ียบให ้เห ็นความแตกต ่างและข ้อด ีข ้อ เส ิยของต ้นท ุนฑ วไปก ับต ้นท ุนค ุณ ภาพ  

5.4.1เป ร ียบ เท ียบให ้เห ็น ความแตกต ่ๆงและข ้อด ีข ้อ เส ิอของต ้น ท ุน ท ั่วไปก ับต ้น ท ุน ค ุณ ภาพ

ขั้นตอนการเปรียบเทียบให้เห็นความแตกต่างและข้อดีข้อเสียของต้นทุนทั่วไปกับต้นทุน

คุณภาพ

1. เปรียบเทียบให้เห็นความแตกต่างของต้นทุนรวมกับต้นทุนคุณภาพรวม

2 . เปรียบเทียบให้เห ็นความแตกต่างของต้นทุนการผลิตกับต้นทุนคุณภาพการผลิต 

ร-เปรียบเทียบให้เห็นความแตกต่างของต้นทุนการผลิตต่อชิ้นกับต้นทุนคุณภาพ

การผลิตต่อชิ้น

A. เปร ียบเท ียบให ้เห ็นความแตกต ่างของต ้นท ุนรวมก ับต ้นท ุนค ุณ ภาพ รวม

ต้นทุนรวมไต้เคยใปแล้วในตาราง4.1

ต้นทุนคุณภาพรวมไต้เคยไปแล้วในตาราง4 .19

B. เปร ียบ เท ียบให ้เห ็น ความแตกต ่างของต ้น ท ุน การผล ิตก ับต ้น ท ุน ค ุณ ภาพ การผล ิต

ต้นทุนการผลิตไต้เคยไปแล้วในตาราง4.2

ต้นทุนคุณภาพการผลิตได้เคยไปแล้วในตาราง4.18

อ.เปร ียบเท ียบให ้เห ็น ความแตกต ่างของต ้น ท ุน การผล ิตต ่อช ิ้น ก ับต ้น ท ุน ค ุณ ภาพ  
การผล ิตต ่อช ิ้น

ขั้นตอนการเปรียบเทียบให้เห็นความแตกต่างของต้นทุนการผลิตต่อชิ้นกับต้นทุนคุณภาพ 

การผลิตต่อชิ้น

1. ให้เห็นความแตกต่างชองต้นทุนการผลิตต่อชิ้นกับต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้น  
ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่หนึ่ง

2. ให้เห็นความแตกต่างชองต้นทุนการผลิตต่อชิ้นกับต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้น  
ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่สอง

ร-ให้เห็นความแตกต่างชองต้นทุนการผลิตต่อชิ้นกับต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้น  
ของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที'สาม
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4.ให้เห ็นความแตกต่างของต้นทุนการผลิตต่อชิ้นกับต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้น  
ของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่ส ี่

ล)ให ้เห ็นความแตกต ่างของต ้นท ุนการผล ิตต ่อช ิ้นก ับต ้นท ุนค ุณ ภาพ การ  
ผล ิตต ่อช ิ้นของผล ิตก ัณ ฑ ์ต ัวอย ่างท ี่หน ึ่ง

การเปรียบเทียบในรูปแบบตาราง

1. ตารางต้นทุนการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่หนึ่ง 

ตารางต้นทุนการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่หนึ่งเคยแล้วใน

ตารางร.ร8

2 , ตารางต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่หนึ่ง 

ตารางต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่หนึ่งเคยแล้ว

ในตารางร.44
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การเปรียบเทียบในรูปแบบภาพวงกลม
1.ภาพวงกลมตนทุนการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่หนึ่ง

ภา»^11น3ดง??ฆ'ทุนการผรตต่อสันï a งผรต ภ ิณ พ 3ร ร่างที,.™ง

Ü  ตันทุนภัตชุดิบทางตรง 
2037.420179

□  ต ัน ท ุ!^ร«ล ิตทางต ัฮม ต ่อผลิตภ ัณ ฑ  ์
318.5463376 

13%

แ  ตันทุนแรงงานทางรรรง 
176.0515161 

7%
ร  ตันทุนภัตชุติ!ภ•ทงตรง 

Ü  ตันทุนแรงงานทางตรง 

□  ตันทุนการพ ลิตทางอ้อมต่อผลิตภัณ ฑ ์ I

80%

2.ภาพวงกลมต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่หน ึ่ง

□  ตันทุนเพิ่มยูลค่า แ  ตันทุนแรงงานทางตรง
154.5500077 172.5004231

ü  ตันทุนตวามลิตพลาตออกไปนอกโรงงาน 
28.18411161 

0.96%

□  ตันทุนขนตัง 
36.84016032 

1.34%

แ  ตันทุนควบคุม 
146.9473074 

5.36%

Ü  ตันทุนภัตชุดิบหางตรง 
1989.23123

แ  ตันทุนปองภัน 
9.438146052 

0.34%
แ  ตันทุนตรวจภัค 

5.845944326 

0 .21%

Ü  ตันทุนสนับfm น  „ _____ ____ __  •  .ร' ■ ฟ  «4
* ใ ภาพร.'12ตนทุนคุณภาพการผสิตต่อขบของผลตภณฑติวอฟางหหนง

127.9373576

H  ตันทุนค-วามลิตพลาตอัง 
อยู่ภายในโรงงาน

72.26422248

2.64%

แ  ตันทุนภัตธุติบทางตรง 

I  ตันทุนแรงงานทางตรง

□  ตันทุนเพิ่งญคค่า

□  ตัน-ทุนชนส่ง 

I  ตันชุนความลิคพสาตอัง'อยู่ภายไนโรงงาน 

I  ตันทุนความลิตพสาตออกไปนอกโรงงาน

ตันทุนตรวจภัต 

ตัน-ทุนปm  ทน 

ตันทุนสนับสชุน

ตันทุนควบคุม

5.64% 6.29% 72.55%
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ช)ให ้เห ็นความแตกต ่างของต ้นท ุนการผล ิตต ่อ?นก ับต ้นท ุนค ุณ ภาพ การ  
ผล ิตต ่อ?นของผล ิตภ ัณ ฑ ์ต ัวอย ่างท ี่สอง

การเปรียบเทียบในรูปแบบตาราง

1. ตารางต้นทุนการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่สอง 
ตารางต้นทุนการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่สองเคยแล้วใน

ตารางร.ร9

2 . ตารางต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่สอง 
ตารางต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่สองเคยแล้ว

ในตารางร.45
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การเปรียบเทียบในรูปแบบภาพวงกลม
1.ภาพวงกลมต้นทุนการผลิตต่อชิ้นฃองผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่สอง

ทา«วิ,13แสลงต้นทุนการผ*«ต่อซน'รรงผรตภ้โนต้ต้'}รต่างที*อ;ร

□  ตันทุนทารมลิ?ทr งตัธมฟอมลิตภ้ณฑ  ์
1036-254597 

13%

■  ตันทุนแรงงานทางตรง 
558.6773S6 

7%

Ü  ตันทุนวัตชุตับทางตรง 
6247.42492 

80%

ü  ตันทุนวัตชุตับทางตรง 

ฒ ตับทุนแรงงานทางตรง 

□  ตันทุนการผลิตm งตัอมต่อผลิ«ภ ัณ ฑ ์

2.ภาพวงกลมต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่ลอง

Ü  ตันทุนควบคุม 
478.0303676 

5.60%

ü  ตันทุนป้องกัน 
30.70298126 

0.36%

H  ตันทุน ft นบลนุน 
416.1896064

ภาพร. 14ต้นทุนภุณภาพการผลิตต่อชิ้นใfองผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่สอง

Ü ตันทุนตรวจวัต 
19.0172856

ü  ตันทุนวัตถดบทางตรง 

Ü ตัน'ทุนนร'*งาน'ทางตรง

□  ตันทุนเพมมูลค์า

□  ตัน'ทุน'ธนฬง I

■  ตันทุนความลิตหลาตย้งอยู่ภายในบรษ้ท !

แ  ตันชุนความลิตหลาตออกไปบอกบ่รษ้ท I 
H  ตันทุนตรวจวัต I

IH ตันทุนป้องกัน I
■  ตันชุนลนับลชุน

; Ü  ตันทุนควบคุม I

0.22%

1 ตันทุนความลิตพลาตธอกไปนอกบริบ่ท
85.17883535

1.00%

นความลิคหคาตย้ง์อยู่ภายภันปรษ้ท 
235.0808152 

□  ตันทุ'QËîsîâ
119.8437432

1.40%

□  ตันทุนเหมมูลค่า 
502.7625092 •-

11 ตันทุนแรงงานทาไตรง 
546.8382131

แ  ตันทุนวัตชุติบ■ ทางตรง 
6099.660462

6.41% 71.48%
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อ)ให ็เห ็นความแตกต ่างของต ้นท ุนการผล ิตต ่อส ันก ับต ้นท ุนค ุณ ภาพ การ  
ผล ิตต ่อส ันของผล ิตภ ัณ ฑ ์ต ัวอย ่างท ี่สาม

การเปรียบเทียบในรูปแบบตาราง

1. ตารางต้นทุนการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่สาม  
ตารางต้นทุนการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่สามเคยแล้วใน

ตารางร.40

2 . ตารางต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่สาม  
ตารางต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่สามเคยแล้ว

ในตารางร.46
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การเปรียบเทียบในรูปแบบภาพวงกลม
1.ภาพวงกลมต้นทุนการผลิตต่อชิ้นรองผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่สาม

ภาพร.15นสิดงต้นทุบการ« i ฅต่s f นซองผรตภณ5ฒ ์ส ิว 'ร ท ม

□  ต้นท ไุi n ารผลิ?ทr รมฝ รพ ลิต f î t นฑ ์
481.6257133 

14%

M  ต้นทุนแร-พานทางตรง 
197.1846913 

6%
1 !  ต้นทุนวัตชุสิ!!ทางตรง 

Ü  ต้นทุนแร-พาน'ทางสรง 

□  ต้นทุนเการมลิตทางต้อมต่อผลิตภัณฑ์

ร  ต้นทุนวัตอุสิบทางตรง 
2666.693605

80%

2.ภาพวงกลมต้นท ุนค ุณภาพการผลิตต่อชิ้นของผลิตภ ัณฑ์ต ัวอย่างท ี่ลาม

□  ต้นทุนป้อง?โน 
14-27591819 —

0.39%

1 ตันทุนตรวจ•วัต 
8.842438173 

0.24%

ü  ต้นทุนความ«คพกาลออกไปนอกบรีษท 
39.60547265 

1.08%

■  ต้นทุนความผลหลาลยังอยู่ภายในบริษัท 
109.3051667 

2.98%

□  ต้นทุนชนลิง 
55.7235618 

1.52%

เต้น'ท ุนลน้บ«ชุน ภาพ5.16ต'บทุนคุณภาพการผสิตต่อ?'นซฉงผ5 ตภัณฑ์ตัวออ่างที่ราม
193.5150441

1 ต้นทุนควบ?รม 
222-2690481 

6.05%

□  ต้นทุนเพิ่มชุกค่า 
233.7687141

Ü  ต้นทุนวัตชุสิบทางสรง 

Ü  ต้นทุนน.รงงานทางตรง

□  ต้นทุนเพิ่มมลค่า

□  ต้นชุนรนลิง

■  ต้นทุนความผตพกาลยังอยู่ภายไนบํร๊ษิท 

Ü  ต้นทุนความผสพกาลออกไชนอกบรีษท 

Ü  ต้นทุนตรวจ•วัต

Ü  ต้นทุนป้อง.วัน 

■  ต้นทุน«น้บ«ชุน 

Ü  ต้นทุนควบคุม

6.36%
526%
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ฟ)ใพ้,ห็นความแดกต่างของต้นทุนการผลิตต่อชิ้นกับต้นทุนคุณภาพการ 
ผลิตต่อช้ินของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท่ีแ

การเปรียบเทียบในรูปแบบตาราง

1. ตารางต้นทุนการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่ส ื

ตารางต้นทุนการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่ล ี่เคยแล้วในตาราง

5.41

2 . ตารางต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่ส ี่ 

ตารางต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่ส ี่เคยแล้วใน

ตารางร.47
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การเปรียบเทียบในรูปแบบภาพวงกลม
1,ภาพวงกลมต้นทุนการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่สื,

๓ * 5 .17แ8ต-รต้นทุนการพรแด่อชนแร.:ผรตภ้ณพJB frara

□  ตันทุนภา?ผลิ^พา-งต้อนฝอผลิตภัในฬ

Ü  ตันทุนวัตทุดิบทางตรง 
18321.50071

2679.701947

12%

แ  ตันทุนแรงงาน?ทงตรง 
1037.376812 

5%

83%

1 3  ตันท ุนวัตชุเบทางตรง 

Ü ตันทุนแรงงานทางตรง 

□  ตันทุ.นการผลิตทางออมต่อผลิตภัณฑ ์

2.ภาพวงกลมต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างที่ส ี่

□  ตันทุนเพมมูลค่า 
1300.118406

5.47%  1014.837484

ü  ตันทุนวัตชุดบทาง-ตรง 
17888.16057 

7522%

H  ตันทุนวัตชุดิบทางตรง 

1 ! ตันทุนน?งงานทางตรง J

□  ตันทุนเพิ่มมูลค่า 

o ตันทุนขน๙ง

■  ต ันทุนความผดพลาดกังอยู่ภายในบรษ๊ท : 

Ü  ตันทุนความผดพลาดออกไปนอกบฑ?ท 

Ü  ตันทุนตรวจวัด

ü  ตันทุนปองกัน
■  ตันทุนลนบอชุน 

11 ตัน’ชุนควบคุม

Ü  ตันทุนความผดพลาดออกไปนอกบรษ้ท 
220-2681576 

0.93%

■  ตันทุนความผดพลาดกังอยู่ภายในบ่รษ้ท 
607.9070918 

2.56%

□  ตันทุนขนส่ง 
309.9098551 —

1.30%

Ü  ตันทุนควบคุม 
1236.162339 

5-20%

Ü  ตันทุนป๋องกัน 
79.39635578 

0.33%
แ  ตันทุนตรวจวัด

49.17773821 — — ............

0 2 1 %

■  ตันทุนลน้บลชุน /ท «5 1รตับทุบคุณภาทการผลิตต'อสับของผลิตภ้ณฑ์ตัวอร่างที่สั
1076245261

427%
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5.4.2วิเคราะห์ผลให้เห็นความแตกต่างของต้นทุนท่ัวไปกับต้นทุนคุณภาพ

A-วิเคราะห์ผลให้เห็นความแตกต่างของต้นทุน,ท่ัวไปกับต้นทุนคุณภาพ

เนตอนการวิเคราะห์ผลให้เห ็นความแตกต่างชองต้นทุนทั่วไปกับต้นทุนคุณภาพ  
1 .ข ้อดีของต้นทุนคุณภ''พ  
2.ข้อเสียของต้นทุนคุณภาพ

ล)ฃ้อดึของต้นทุนคุณภาพ
เมื่อเทียบต้นทุนคุณภาพกับต้นทุนทั่วไปแล้ว จะเห็นไต้ว่าต ้นทุนคุณภาพวัดผล

ปัจจัยต่างๆที่ทำให้เกิดต้นทุนไต้ละเอียดกว่าต้นทุนทั่วไป

ต้นทุนคุณภาพวัดผลปัจจัยต่างที่ทำให้เก ิดต้นทุนไต้ละเอียดกว่าต้นทุนทั่วไป

ดังนี้คือ

1. ต ้นทุนคุณภาพมีจำนวนปัจจัยที่ว ัดผลจำนวนมากกว่า

2 . ต้นทุนคุณภาพมีการแบ่งกลุ่มปัจจัยที่ว ัดผลออกเป็นหลายประเภท  
มากกว่าเพี่อให้ง่ายต่อการที่ผ ู้ประเมินผลต้นทุนต่อชิ้นทำความเข้าใจ

การรู้ว ่าผลิตกัณฑ์หนึ่งชิ้นมีต ้นทุนอะไรเกิดชิ้นบ้างไต้ละเอียดขึ้น ทำให้ม ีความ

ถูกต้องของต้นทุนรวมเพิ่มชิ้น ความถูกต้องของต้นทุนรวมที่เพ ิ่มชิ้นเนื่องจากยิ่งวัดผลไต้ละเอียด

เท่าไหร่ก็ยิ่งมีต้นุทนส่วนที่ไม่รู้ลดลง

การรู้ว ่าป ัจจัยใดทำให้เกิดต้นทุนเท่าไหร่ไต้ละเอียดขึ้นเป็นการรู้สถานการณ์ 
ภายในของโรงงานได้ด ีชิ้น ซ ึ่งจะมีส ่วนช่วยปรับปรุงการทำงานให้ดีช ิ้น

ช)ฃ้อเสิยซองต้นทุนคุณภาพ
ต้นทุนคุณภาพมีข้อเสีย3ข้อคือ

1. ต้นทุนคุณภาพมีปริมาณงานท่ีต้องทำมากกว่าต้นทุนท่ัวไป
2. การทำต้นทุนคุณภาพมีค่าใช้จ่ายมากกว่าต้นทุนท่ัวไป
ร-การวัดผลท่ีไต้จากต้นทุนคุณภาพมีโอกาสผิดพลาดมากกว่าต้นทุน

ทั่วไป

(ล )ต้นทุนคุณภาพมีปริมาณงานที่ต้องทำมากกว่าต้นทุนทั่วไป
ต้นทุนคุณภาพมีปริมาณงานท่ีต้องทำมากกว่าต้นทุนท่ัวไปเน่ืองจาก

เหตุผล2ข้อคือ
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1. ม ีการเก็บข้อมูลจากปัจจัยจำนวนมากกว่า

2 . มีการแบ่งประ๓ ทของปัจจัยออกเป็นหลายประ๓ ทมากกว่า

ต้นทุนทั่วไป

(ช)การทำต ้นท ุนค ุณ ภาพ ม ีค ่าใช ้จ ่ายมากกว ่าต ้นท ุนท ั่วไป
ต้นทุนคุณภาพมีปริมาณงานมากกว่าต้นทุนท่ัวไป ฒ่ึอต้นทุนคุณภาพมี 

ปริมาณงานท่ีมากกว่าทำให้ต้นทุนคุณภาพ ต้องใช้เวลามากกว่า ใช้กำลังคนมากกว่า ใช้กำลังเงิน 
มากกว่า เม่ือเทียบกับต้นทุนท่ัวไป

การจะกำหนดว่าการทำต้นทุนคุณภาพมีปริมาณงานเท่าใด ก่อนอ่ืนต้องรู้ 
ว่าการทำต้นทุนคุณภาพจะมีงานอะไรเกิดข้ึนบ้าง เม่ือรู้ว่ามีงานใดเกิดข้ึนบ้างก็สามารถประเมิน
ค่าใช้จ่ายรวมท้ังหมดได้และจากค่าใช้จ่ายรวมท้ังหมดก็นำมาคำนวณเป็นต้นทุนต่อช้ินไต้ ซ่ึงจะ
สามารถระบุได้เลยว่าต้นทุนคุณภาพ เกิดค่าใช้จ่ายรวมท้ังหมดเท่าไร และทำให้ต้นทุนต่อช้ินของ 
ผลิตภัณฑ์ท่ีสนใจเพ่ิมข้ึนเท่าไร

แต่ถ้าทำต้นทุนคุณภาพได้ประสบความสำเร็จ ต้นทุนคุณภาพอาจทำให้ 
มีค่าใช้จ่ายเพ่ิมข้ึนแต่อาจมีต้นทุนต่อช้ินลดลง เพราะการทำต้นทุนคุณภาพมีส่วนช่วยปร้บปรุงการ 
ทำงานของโรงงานให้ดีช้ินไต้ ซ่ึงถ้าปรับบรุงการทำงานให้ดีข้ึนไต้สำเร็จ แม้จะมีค่าใช้จ่ายจากการ 
ทำต้นทุนคุณภาพเพ่ิมข้ึนแต่ก็จะลามารถลดค่าใช้จ่ายในส่วนอ่ืนไต้ ซ่ึงเม่ือทำต้นทุนท้ังหมดเป็น
ต้นทุนต่อช้ินแล้วต้นทุนต่อช้ินของผลิตภัณฑ์จะมีค่าต่ําลงโดยท่ีคุณภาพของผลิตภัณฑ์ยังคงเดิม

(c )m  รว ัดผลท ั่ได ้'จากต ้นท ุนค ุณ ภาพ ม ีโอกาสผ ิดพ ลาดมากกว ่า
ต้นทุนทั่วไป

ถึงแม้ต้นทุนคุณภาพจะมีการวัดผลปัจจัยจำนวนมากกว่าและมีการ 
แบ่งกลุ่มปัจจัยออกเป็นหลายประ๓ ทมากกว่าแต่ไม่ไต้หมายความว่าข้อมูลท่ีวัดผลมาของต้นทุน 
คุณภาพจะมีความถูกต้องมากกว่าเม่ือเทียบกับต้นทุนท่ัวไป ตรงกันข้ามคือการวัดผลท่ีไต้จาก
ต้นทุนคุณภาพมีโอกาสผิดพลาดมากกว่าเพราะเหตุผล2ข้อคือ

1. ต้นทุนคุณภาพมีการเก็บข้อมูลจากปัจจัยจำนวนมากกว่า เม่ือ 
มีปริมาณงานท่ีเพ่ิมข้ึนทำให้มีโอกาสเกิดความผิดพลาดในการทำงานเพ่ิมข้ึน

2. ต้นทุนคุณภาพมีการแบ่งประ๓ ทของปัจจัยออกเป็นหลาย
ประ๓ ทมากกว่าต้นทุนท่ัวไป ต้นทุนคุณภาพจึงมีความซับช้อนมากกว่าในการเก็บข้อมูลและทำ
ข้อมูล เม่ือมีความซับช้อนในการทำงานเพ่ิมข้ึนทำให้มีโอกาสเกิดความผิดพลาดในการทำงาน
เพ่ิมข้ึน
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ต้นทุนป้องกันเม่ือดูจากต้นทุนการผลิตต่อช้ินจากผลิตภ้ณฑ์ตัวอย่างท้ัง4ตัวพบว่ามีค่าอยู่ 
ระหว่าง0.34%-0.39% เม่ือต้องการเพ่ิมการป้องกันให้ดีฃ้ึนเพ่ือลดต้นทุนการผลิตต่อช้ินฃอง
ผลิตภัณฑ์ลงควรเร่ิมจากปรับปรุงการป้องกันท่ีมีความสำคัญมากกว่า จากการปรึกษากับหัวหน้า 
ฝ่ายQCเรียงดำตับความสำคัญของการป้องกันได้ตังน้ี 

1 .การป้องกันจากข้ันตอนการผลิต
ควรลดการป้องกันจากข้ันตอนการผลิตก่อนเพราะเม่ือสามารถปรับปรุงการ 

ป้องกันจากข้ันตอนการผลิตไต้อย่างดีจนลดความผิดพลาดท่ีเกิดข้ึนได้ต่ํามากก็ไม,มีความจำเป็นท่ี 
ต้องพ่ึงพาการลดความผิดพลาดจากการป้องกันท่ีเกิดจากฝ่ายลนับสนุนการผลิต วิธีปรับปรุงการ 
ป้องกันจากข้ันตอนการผลิตเร่ิมต้นจากการถามความเห็นจากพนักงานผลิตท่ีปฏิบัติงานท่ีสถานี 
งานต่างๆว่าควรเพ่ิมการป้องกันท่ีสถานีงานใดบ้าง,หาวิธีปรับปรุงการป้องกันให้ดีข้ึนและทำการ 
ปรับปรุงตามแผนท่ีวางเอาไว้

2.การป้องกันท่ีเกิดจากฝ่ายสนับสนุนการผลิต
การป้องกันท่ีเกิดจากฝ่ายสนับสนุนการผลิต เซ่นฝ่ายQC.ฝ่ายซ่อมบำรุง เม่ือได้ทำ 

การปรับปรุงการป้องกันจากข้ันตอนการผลิตแล้วแต่ยังมีความผิดพลาดเกิดข้ึนมากจนถึงจุดท่ี 
ยอมรับไม่ได้ น่ีก็เป็นทางเลือกหน่ึงท่ีจะช่วยลดความผิดพลาดท่ีเกิดข้ึนได้

C-เร ียงสำค ับความสำค ัญ ของก ิจกรรมQCเพ ี่อน ำไปส ู่การลดappraisal cost

เมือต้องการลดappraisal cost โดยวิธีทีใช้ลดappraisal 00รเคือการตัดการappraisals 
สูญเปล่าออกไป หมายความว่าต้องการลดการตรวจวัดท่ีทำไปแล้วไม่สามารถลดต้นทุนได้หรือทำ 
การตรวจวัดแล้วลดต้นทุนได้ไม่คุ้มค่ากับเงินท่ีเลียไป

จากการถามความเห็นของหัวหน้าแผนกQCเรียงลำตับการตรวจวัดท่ีสำคัญจากมากไป 
น้อยตังน้ี

1.พนักงานผลิตทำการQCไปด้วยขณะผลิตในข้ันตอนต่าง  ๆ
กิจกรรมการตรวจวัดท่ีสำคัญท่ีสุดคือการท่ีพนักงานผลิตQCไปด้วยขณะผลิตใน 

ข้ันตอนต่าง  ๆ ซ่ึงต้นทุนล่วนน้ีคิดรวมในต้นทุนเพ่ิมมูลค่า ต้นทุนส่วนน้ียังไม่คิดรวมอยู่ในต้นทุนการ 
ตรวจวัดเพราะถือเป็นการตรวจวัดในข้ันตอนการผลิต แต่การท่ีพนักงานผลิตจะลามารถทำการ□ อ 
ผลิตภัณฑ์เบ้ืองต้นขณะผลิตได้ต้องได้รับการให้ความรู้จากพนักงานQCก่อน ซ่ึงมีค่าใช้จ่ายท่ีเกิดข้ึน 
จากการแกฝนพนักงานQCให้มีความรู้มากพอจนสามารถสอนพนักงานแผนกผลิตได้ตังนีคึอ

B.การวิเคราะห์ความสำคัญต้น่ทุนป้องก้นแต่ละประเภท
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1.1. ค่าจ้างพนักงานQC
1.2. ค่าใช้จ่ายการแกอบรมพนักงานQC

ซ่ึงค่าใช้จ่ายส่วนน้ีได้รวมอยู่ในค่าจ้างของพนักงานแผนกQCซ่ึงได้คิดอยู่ในต้นทุน
ตรวจวัดแล้ว

2. การตรวจวัดจากพนักงานแผนกQC
พนักงานแผนกQCได้กระจายต้วอยู่ตามสถานีงานต่าง  ๆ เพ่ีอตรวจวัดผลิตภัณฑ์ได้ 

ครอบคลุมกระบวนการผลิตข้ันตอนต่างๆต้ังแต่ต้นจนจบ
3. การตัดสินใจแกไขความบกพร่องรูปแบบต่างๆท่ีเกิดข้ึนกับผลิตภัณฑ์
การตัดสินใจแกิไขความบกพร่องรูปแบบต่างๆท่ีเกิดข้ึนกับผลิตภัณฑ์พนักงานQC 

เป็นผู้ตัดสินใจว่าจะแก้ปัญหาอย่างไรกับงานท่ีมีความบกพร่องเกิดข้ึนในรูปแบบต่าง  ๆ ค่าใช้จ่าย
ส่วนน้ีได้รวมอยู่ในค่าจ้างของพนักงานแผนกQC และค่าจ้างของพนักงานแผนกQCได้คิดรวมอยู่ใน 
ต้นทุนตรวจวัดแล้ว

หัวหน้าแผนกQCให้ความเห็นว่าการตรวจวัดท้ังรประการท่ีกล่าวมาแล้วช้างต้นมีความ 
จำเป็น มีความเห็นว่าคุ้มค่าคือสามารถลดต้นทุนได้มากกว่าค่าใช้จ่ายท่ีเสืยไป จะเห็นได้จากต้นทุน 
การผลิตต่อช้ินคือต้นทุนappraisal 00รเจากผลิตภัณฑ์ตัวอย่างอยู่ในช่วงระหว่าง0.21%-0.24%
ในขณะท่ีต้นทุนความผิดพลาดท้ังหมดท่ีกิดข้ึนเท่ากับ3.49%-4.06%

D.ratfc^องบ ุค ลากรใน แผ น กQCต่อบ ุคลากรท ั้งหมดของโรงงานท ี่ทำหน ้าท ี่ผล ิต

เม่ือพิจจารณาappraisal costtiเกิดข้ึน โดยดูความเหมาะสมของappraisal costs าก 
จำนวนบุคลากรในแผนกQCต่อบุคลากรท้ังหมดของโรงงาน

ช่วงเวลาเดือน5ปี2003โรงงานมีบุคลากรในแผนกQCจำนวน31คน และโรงงานมีบุคลากร 
ท่ีท่ีทำการผลิตและสนับสนุนการผลิตท้ังหมดจำนวน1,632คน

คิดเป็นrationงบุคลากรในแผนกQCต่อบุคลากรท้ังหมดของโรงงานท่ีทำหน้าท่ีผลิตเท่ากับ
1.899%

E-วิเคราะห ์ความ เป ็น ไป ได ้ของการเก ิด internal failure 00รแก ิดจากความบกพ ร ่อง  
ของการQC

ความเป็นไปได้ท ี่การเกิดinternal fa ilu re  COSHะเกิดจากความบกพร่องของQCมีต ํ่ามาก มี 
เหตุผลสนับสนุนดังนี้
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1. ผลิตภัณฑ์มีการทดลองผลิตเป็นผลิตภัณฑ์ต้นแบบก่อนเพ่ือทดสอบความ 
ถูกต้องของปัจจัยดังต่อไปน้ี

1.1ทดสอบความถูกต้องของการออกแบบผลิตภัณฑ์
1.2ทดสอบความถูกต้องของการผลิตจากการให้พนักงานผลิตทดลองทำ

การผลิต
1.รทดลอบความถูกต้องของการQCจากการให้พนักงานQCทดลองทำ 

QC
การทดลองผลิตเป็นผลิตภัณฑ์ต้นแบบมีส่วนในการทดสอบให้พนักงานQCได้ลอง 

ทำการQCกับผลิตภัณฑ์ต้นแบบก่อนท่ีจะผลิตจริง
2. พนักงานQCให้ความรู้กับพนักงานผลิตทำให้พนักงานผลิตสามารถQCเบ้ืองต้น

ได้ขณะผลิต ยกตัวอย่างการให้ความรู้ในการQCของพนักงานQCท่ีให้กับพนักงานผลิตเซ่นมีรูป
ความบกพร่องแบบต่างๆท่ีต้องทำการแก้ไขของผลิตภัณฑ์ให้พนักงานผลิตดูท่ีสถานีงานต่างๆ

3. พนักงานมีการQCผลิตภัณฑ์ซ้ําจากท่ีพนักงานแผนกผลิตQCระหว่างผลิตใน 
ข้ันตอนการผลิตอีกที

จากมาตรการท่ีใซ่ในการQCตามท่ีกล่าวมาแล้วเป็นเหตุผลไห้ความเป็นไปได้ท่ีการเกิด 
internal failure <ว0รเจะเกิดจากความบกพร่องของQCมีต่ํามาก และค่าinternal failure 00รฟอช้ิน 
ท่ีเกิดข้ึนในผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท้ัง4ตัวอยู่ระหว่าง2.56%-2.98%

F.external failure 00ร1ท ี่ด ีควรม ีค ่าเท ่า0%เม ื่อ เท ือบเป ็น ต ้น ท ุน ต ่อ?น ของผล ิตภ ัณ ฑ ์ 
แต ่ท ี่external failure costS ค ่าม าก ก ว ่า0%เพ ราะเหต ุผลด ังต ่อไปน ี้

external failure cosWดีควรมีค่าเท่า0%เม่ือเทียบเป็นต้นทุนต่อช้ินของผลิตภัณฑ์ แต่ 
external failure costmงผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท้ังส่ีตัว'ไนขณะ'น้ีมีค่าระหว่าง0.93%-1.08% สาเหตุท่ี 
ยังมีexternal failure 00รนกิดัข้ึนเพราะ'ในทางปฏิบัติ การชนส่งภายในโรงงานและการขนส่งไปส่ 
ลูกค้า รวมไปถึงกระบวนการรับสินค้าของลูกค้าอาจสร้างความเสียหายแก่ตัวสินค้าได้ และการให้ 
พนักงานผลิตทำการQCเบ้ืองต้น พนักงานผลิตไม่มีความรู้มากพอท่ีจะรู้ถึงความบกพร่องทุก
ประ๓ ทท่ีเกิดข้ึนกับผลิตภัณฑ์ และการท่ีพนักงานQCตรวจ1วัดผลิตภัณฑ์ ก็เป็นการล่มตรวจเพราะ 
เป็นไปไม่ได้ที,พนักงานQCจะตรวจทุกผลิตภัณฑ์ใต้อย่างงละเอียด เพราะเหตุผลตามท่ีกล่าวมาแล้ว 
ทำให้มีผลิตภัณฑ์บางตัวท่ีมีความบกพร่องไปถึงมือลูกค้า
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อย่างไรก็ดีจากมาตรการการทำงานที่กล่าวมาแล้ว แม้จะมีความผิดพลาดเกิดขึ้นกับผลิตภัณฑ์ แต่
ทำให้ม่ันใจได้ว่าจะไม่มีผลิตภัณฑ์ที่บกพร่องจำนวนมากหรือบกพร่องอย่างรุนแรงไปถึงมือลูกค้า
จะเห็นได้จากexternal failure cosffiองผลิตภัณฑ์ตัวอย่างทั้ง4ตัวมีค่าอยู่ระหว่าง0.93%-1.08%

G.เหต ุผลท ี่ต ้นท ุนการผล ิตต ่อข ึ้นก ับต ้นท ุนค ุณ ภาพ การผล ิตต ่อข ึ้นจ ึงม ีค ่าต ่างก ัน  
ค่อนข ้างมาก

สาเหตุที่ต ้นทุนการผลิตต่อขึ้นกับด้นทุนคุณภาพการผลิตต่อขึ้นมีค ่าต ่างกันค่อนข้างมาก  
เพราะมีวิธ ีนำปัจจัยมาคิดเป็นต้นทุนต่างกัน บางปัจจัยที่ต ้นทุนคุณภาพการผลิตคิดเป ็นต้นทุนแต่ 

ต้นทุนการผลิตไม่คิดเป็นต้นทุน

ยกตัวอย่างปัจจัยที่ต ้นทุนคุณภาพการผลิตคิดเป ็นต้นทุนแต่ต ้นทุนการผลิตไม่ค ิดเป ็น  
ต้นทุน เช ่นค่าร ักษาพยาบาลพนักงาน สวัสดิการประกันสังคมและค่าเครมผลิตภัณฑ์เป ็นต้น

ถ้าจะดูปัจจัยที่ต ้นทุนคุณภาพการผลิตคิดเป็นต้นทุนแต่ต้นทุนการผลิตไม'คิดเป็นต้นทุนให้ 
ละเอียดให้ใปดูเปรียบเทียบกันระหว่างตารางต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อขึ้นของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่าง 
ในตารางร.44 5 .45 5.46 5.47 กับตารางต้นทุนการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างในตาราง

5.38 5.39 5.40 5.41 ตามที่เคยนำเสนอมาแล้ว

H.สาแห ต ุท ี่เม ี่อด ูต ้น ท ุน ป ้องก ัน การเก ิดความผ ิดพ ลาดของโรงงาน เท ียบก ับต ้น ท ุน  
ค ุณ ภาพ การผล ิตต ่อข ึ้น แล ้วด ูม ีม ูลค ่าน ้อย

ต้นทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาดของโรงงานดูม ีม ูลค่าน้อยเมื่อดูเทียบกับมูลค่าของ 

ต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้นเพราะต้นทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาดของโรงงานไม่ได้รวม  

มูลค่าในล่วนของต้นทุนควบคุมเข้าไปด้วย

ต้นทุนควบคุมนั้นคือต้นทุนควบคุมการผลิต ซึ่งต ้นทุนควบคุมนี้ทำหน้าท ี่ควบคุมการผลิต  

ให้เป็นไปอย่างถูกต้อง

ถ้ามองว่าต้นทุนควบคุมเป ็นต้นทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาดประ๓ ทหนึ่งก ็น ่าจะ 

สามารถทำได้

ด ังน ั้นถ ้าจ ัดต้นทุนควบคุมเป ็นต้นทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาดแล้วจะได้ว ่าผลิตภัณฑ์ 
ตัวอย่างมีต ้นทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาดใหม่ =  ต ้นทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาด+

ต้นทุนควบคุม
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I.ยกต ัวอย ่างการรวมต ้น ท ุน ป ้องก ัน การเก ิดความผ ิดพ ลาดก ับต ้น ท ุน ควบค ุม เข ้า
ด ้วยกัน

เม ื่อด ูท ี่ภาพร.12ต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้นของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างที่หนึ่ง 
ต้นทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาด=1% ของต้นทุนการผลิตต่อชิ้น 
ต้นทุนควบคุมเข้าด้วยกัน=5% ของต้นทุนการผลิตต่อชิ้น 

ต้นทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาดก่อนรวมกับต้นทุนควบคุม=1% ของต้นทุนการผลิตต่อ 
ชิ้น

ต ้นทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาดหลังรวมกับต้นทุนควบคุม=6% ของต้นทุนการผลิตต่อ 
ชิ้น

ดังนั้นต้นทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาดใหม่ =6%ฃองต ้น1ทุนการผลิตต่อ'ชิ้น 

ป.ระตับความรุนแรงใ!โญหาต้านคุณภาพของโรงงาน

ต้นทุนคุณภาพสามารถบอกคุณภาพการทำงานของระบบการผลิตไต้ว ่าม ีค ุณภาพดีหรือไม ่ 
โดยถ้าย ิ่งม ี0/0ของต้นทุนส่วนที่ไม่ใช่ต้นทุนเพิ่มมูลค่าเมื่อเทียบกับต้นทุนทั้งหมดมากเท่าไรยิ่งไม่เป็น 
ผลดี

เมื่อแบ่งต้นทุนคุณภาพการผลิตต่อชิ้นออกเป็น4 กลุ่มต้นทุนจะได้กลุ่มต้นทุนตังต่อไปนี้

1. ต้นทุนเพิ่มมูลค่า = ต ้นทุนวัตถุด ิบทางตรง+ต้นทุนแรงงานทางตรง+ต้นทุนเพิ่ม

มูลค่า

2 . ต้นทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาด = ต้นทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาด+

ต้นทุนควบคุม

3 . ต้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น = ต้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้น

4 . ต้นทุนสนับสนุนการผลิต = ต้นทุนสนับสนน+ต้นทุนขนส่ง

จากภาพต้นทุนคุณภาพการผลิตต ่อช ิ้นของผลิตภ ัณฑ ์ต ัวอย่างค ือภาพที่ร.12ถึง5 .15 พบว่า 
ผลิตภัณฑ์ต ัวอย่างม ีต ้นท ุนเพ ิ่มมูลค่าระหว่าง82% ถ ึง85% มีต้นทุนป้องกันการเกิดความผิดพลาด 
ระหว่าง6% ถ ึง /0/0 มีต ้นทุนความผิดพลาดเกิดขึ้นระหว่าง3% ถึง4%  และต้นทุนสนับสนุนไห้เกิดการ 

ผลิตธ0/0ถ ึง /0/0
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