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ภาคผนวก



ภาคผนวก ก

1. แสดงการเก ็บข ้อม ูลเบ ื้องต ้นก ่อนการปรับปรุง โดยท ำการเก ็บ ข ้อม ูลแยกตาม  
เปอร์เซ ็นต ์ของงานซ ่อมและงานเส ียท ี่พบในแผนกต่าง ๆ ในป ี 2 5 4 3  ต ั้งแต ่เด ือน  
มกราคม ถึงเด ือนธันวาคม และ ป ี 25 44  ต ั้งแต ่เด ือนมกราคม ถ ึงเด ือน กรกฎาคม

2. ผ ังพาเรโตแสดงลาเหต ุของงานซ ่อมและงานเส ียก ่อนการปรับปรุงของแผนกต่าง ๆ ใน  
เด ือนพฤษภาคม - เด ือนกรกฎาคม 2544
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ตารางที่ ก.1 ตารางแสดงปริมาณงานทำซํ้าที่เกิดขึ้นในโรงหล่อใน เดือนมกราคม ถึงเดือนธันวาคม

2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544

เด ือน จำนวนชิ้นงาน จำนวนชิ้นงานทำซ ํ้า
ตรวจสอบ (ชิ้น) งานเสืย งานซ่อม รวม

จำนวนชิ้น % จำนวนชิ้น % จำนวนชิ้น %
ม.ค. 43 30 0 ,1 65 8,191 2 .73 - - 8,191 2 .73
ก.พ. 43 30 1 ,6 42 8,211 2 .72 - - 8,211 2 .7 2
มี.ค. 43 29 7 ,8 65 7,835 2 .63 - - 7 ,835 2 .63
เม.ย. 43 28 6 ,6 3 2 7,342 2 .56 - - 7 ,342 2 .5 6
พ.ค. 43 31 2 ,0 17 8,235 2 .64 - - 8 ,235 2 .64
ม ิ.ย. 43 31 0 ,2 58 8,021 2 .59 - - 8,021 2 .59
ก.ค. 43 32 2 ,0 57 8,227 2 .55 - - 8 ,227 2 .55
ล.ค. 43 29 8 ,7 90 7,275 2 .43 - - 7 ,275 2 .43
ก.ย. 43 28 7 ,1 22 8,124 2 .83 - - 8 ,124 2.83
ต.ค. 43 29 0 ,3 54 8,240 2 .84 - - 8 ,240 2.84
พ.ย. 43 312 ,044 9,013 2 .89 - - 9,013 2.89
ธ.ค. 43 30 1 ,1 28 8,054 2 .67 - - 8 ,054 2.67

รวม 3,620,074 96,768 2.67 - - 96,768 2.67
( ป ี43)

ม.ค. 44 310 ,417 6,678 2 .15 - - 6 ,678 2 .15
ก.พ. 44 29 7 ,5 54 6,513 2 .19 - - 6 ,513 2 .1 9
มี.ค. 44 31 4 ,7 62 6,640 2.11 - - 6 ,640 2.11
เม.ย. 44 319,551 6,711 2 .10 - - 6,711 2 .10
พ.ค. 44 2 9 6 ,1 87 6,458 2 .18 - - 6 ,458 2 .1 8
ม ิ.ย. 44 29 7 ,0 2 8 6,321 2.13 - - 6,321 2 .13
ก.ค. 44 29 8 ,2 3 5 6,515 2 .18 - - 6 ,515 2 .18
รวม 2,133,734 45,836 2.15 - - 45,836 2.15

(ปี 44)
รวม 5,753,808 142,604 2.48 - - 142,604 2.48
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ตารางที่ ก.2 ตารางแสดงปริมาณงานทำเาที่เกิดขึ้นในแผนกหล่อซึ่งตรวจพบที่แผนกตรวจสอบใน

เดือนมกราคม ถึงเดือนธันวาคม 2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544

เด ือน จำนวนขึ้นงาน จำนวนขึ้นงานทำซ ํ้า
ตรวจสอบ (ขึ้น) งานเสิ ย งานซ่อม รวม

จำนวนขึ้น % จำนวนขึ้น % จำนวนขึ้น %
ม.ค. 43 310 ,165 5 ,816 1.88 - - 5 ,816 1.88
ก.พ. 43 30 1 ,6 42 5 ,543 1.84 - - 5 ,543 1.84
มี.ค. 43 29 7 ,8 65 5,770 1.94 - - 5 ,770 1.94
เม.ย. 43 320 ,586 6,182 1.93 - - 6 ,182 1.93
พ.ค. 43 312 ,217 6,244 2 .00 - - 6,244 2 .00
ม ิ.ย. 43 314,201 5,842 1.86 - - 5 ,842 1.86
ก.ค. 43 326 ,057 5 ,868 1.80 - - 5 ,868 1.80
ส.ค. 43 2 9 8 ,7 90 5,796 1.94 - - 5 ,796 1.94
ก.ย. 43 29 7 ,9 63 5 ,484 1.84 - - 5 ,484 1.84
ต.ค. 43 30 4 ,3 78 5,901 1.94 - - 5,901 1.94
พ.ย. 43 315 ,044 5,476 1.74 - - 5 ,476 1.74
ธ.ค. 43 322 ,128 5,869 1.82 - - 5 ,869 1.82

รวม 
( ป ี43)

3,721,036 69,791 1.88 - ~ 69,791 1.88

ม.ค. 44 28 5 ,4 89 4 ,738 1.66 - - 4 ,738 1.66
ก.พ. 44 30 0 ,4 55 4 ,936 1.64 - - 4 ,936 1.64
ม ี.ค. 44 29 9 ,7 46 4 ,837 1.61 - - 4 ,837 1.61
เม.ย. 44 301 ,225 4,841 1.61 - - 4,841 1.61
พ.ค. 44 29 8 ,1 87 4 ,844 1.62 - - 4 ,844 1.62
ม ิ.ย. 44 30 1 ,0 28 4 ,803 1.60 - - 4 ,803 1.60
ก.ค. 44 3 0 0 ,2 35 4 ,852 1.62 - - 4 ,8 5 2 1.62

รวม 
(ปี 44)

2,086,365 33,851 1.62 " “ 33,851 1.62

รวม 5,807,401 103,642 1.78 - - 103,642 1.78
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ตารางที่ ก.3 ตารางแสดงใ]รมาณงานทำซํ้าที่เกิดขึ้นในแผนกแต่งในเดือนมกราคม ถึงเดือน

ธันวาคม 2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544

เด ือน จำนวนชิ้นงาน  
ตรวจลอบ (ชิ้น)

จำนวนชิ้นงานทำชํ้า
งานเส ืย งานซ่อม รวม

จำนวนชิ้น % จำนวนชิ้น % จำนวนชิ้น %
ม.ค. 43 38 2 ,4 67 7 ,120 1.86 28 ,078 7 .34 35 ,19 8 9 .20
ก.พ. 43 4 0 2 ,3 15 7,079 1.76 28 ,326 7 .04 35 ,40 5 8 .80
มี.ค. 43 39 2 ,5 44 7 ,166 1.83 29,431 7 .50 36 ,597 9 .32
เม.ย. 43 36 8 ,6 5 2 7,142 1.94 28 ,103 7 .62 35 ,24 5 9 .56
พ.ค. 43 37 2 ,1 05 7 ,012 1.88 27 ,734 7.45 34 ,74 6 9 .34
ม ิ.ย. 43 376,421 7 ,338 1.95 26 ,487 7 .04 33 ,825 8 .99
ก.ค. 43 36 2 ,4 10 7,215 1.99 26 ,510 7.31 33 ,72 5 9.31
ส.ค. 43 38 4 ,7 22 7,036 1.83 27,961 7 .27 34 ,99 7 9.10
ก.ย. 43 37 4 ,5 64 7,108 1.90 28 ,135 7.51 35 ,24 3 9.41
ต.ค. 43 377,521 7 ,040 1.86 27 ,803 7 .36 34 ,843 9.23
พ.ย. 43 401,231 7,088 1.77 29 ,346 7.31 36 ,43 4 9 .08
ธ.ค. 43 39 4 ,6 50 7,112 1.80 28 ,964 7 .34 36 ,076 9 .14

รวม 
( ป ี43)

4,589,602 85,456 1.86 336,878 7.34 422,334 9.20

ม.ค. 44 37 2 ,8 75 5 ,563 1.49 20,981 5 .63 26 ,544 7 .12
ก.พ. 44 38 1 ,5 74 5 ,614 1.47 21 ,564 5 .65 27 ,17 8 7.12
มี.ค. 44 3 8 9 ,1 18 5 ,587 1.44 21 ,13 6 5 .43 26 ,72 3 6 .87
เม.ย. 44 376,851 5 ,590 1.48 20 ,89 2 5 .54 26 ,48 2 7.03
พ.ค. 44 37 1 ,0 55 5 ,468 1.47 21 ,087 5 .68 26 ,55 5 7 .16
ม ิ.ย. 44 36 8 ,9 5 2 5 ,570 1.51 20 ,724 5 .62 26 ,294 7.13
ก.ค. 44 369,501 5,524 1.49 20,831 5 .64 26 ,355 7 .13

รวม 
(ปี 44)

2,629,926 38,916 1.48 147,215 5.60 186,131 7.08

รวม 7,219,528 124,372 1.72 484,093 6.71 608,465 8.43
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ตารางที่ ก.4 ตารางแสดงปริมาณงานทำซํ้าที่เกิดขึ้นในแผนกชัดในเดือนมกราคม ถึงเดือนธันวาคม

2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544

เด ือน จำนวนชิ้นงาน  
ตรวจสอบ (ขึ้น)

จำนวนขึ้นงานทำช ํ้า
งานเล ีย งานซ่อม รวม

จำนวนขึ้น % จำนวนขึ้น % จำนวนขึ้น %
ม.ค. 43 110,546 2 ,329 2.11 5,066 4 .58 7 ,395 6 .69
ก.พ. 43 98 ,756 2 ,306 2 .34 4,831 4 .89 7 ,137 7.23
ม ี.ค. 43 102,578 2 ,289 2 .23 4 ,902 4 .78 7,191 7.01
เม.ย. 43 99 ,023 2,104 2 .12 4 ,806 4 .85 6 ,910 6 .98
พ.ค. 43 101,476 2 ,119 2 .09 4 ,675 4.61 6,794 6 .70
ม ิ.ย. 43 112,128 2 ,258 2.01 5,098 4 .55 7,356 6 .56
ก.ค. 43 102,944 2 ,213 2.15 4 ,755 4 .62 6,968 6 .77
ล.ค. 43 104,577 2,217 2.12 4 ,623 4 .42 6,840 6 .54
ก.ย. 43 98 ,758 2,187 2.21 4 ,820 4 .88 7,007 7 .10
ต.ค. 43 97 ,820 2 ,340 2 .39 4 ,772 4 .88 7 ,112 7.27
พ.ย. 43 103,352 2 ,239 2 .17 4,861 4 .70 7 ,100 6 .87
ธ.ค. 43 98 ,976 2 ,144 2 .17 4 ,760 4.81 6,904 6.98

รวม 
( ป ี43)

1,230,934 26,745 2.17 57,969 4.71 84,714 6.88

ม.ค. 44 85,481 1,361 1.59 2 ,894 3 .39 4 ,255 4 .98
ก.พ. 44 88 ,460 1,405 1.59 2 ,978 3 .37 4,383 4 .95
ม ี.ค. 44 87 ,643 1,387 1.58 2 ,915 3 .33 4 ,302 4.91
เม .ย. 44 89 ,422 1,416 1.58 2 ,946 3 .29 4 ,362 4 .88
พ.ค. 44 88 ,657 1,423 1.61 2 ,978 3 .36 4,401 4 .96
ม ิ.ย. 44 86 ,270 1,357 1.57 2,861 3 .32 4 ,218 4 .89
ก.ค. 44 89 ,387 1,425 1.59 3,011 3 .37 4 ,436 4 .96

รวม 
(ปี 44)

615,320 9,774 1.59 20,583 3.35 30,357 4.93

รวม 1,846,254 36,519 1.98 78,552 4.25 115,071 6.23



166

ตารางที่ ก.5 ตารางแสดงปรมาณงานทำซํ้าที่เกิดขึ้นในแผนกฝังในเดือนมกราคม ถึงเดือนธันวาคม

2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544

เด ือน จำนวนขึ้นงาน  
ตรวจสอบ (ขึ้น)

จำนวนขึ้นงานทำชำ
งานเล ีย งานซ่อม รวม

จำนวนชิ้น % จำนวนชิ้น % จำนวนชิ้น %
ม.ค. 43 106 ,849 1,413 1.32 8 ,632 8 .08 10,045 9 .40
ก.พ. 43 113,458 1,421 1.25 8 ,979 7.91 10,400 9 .17
ม ี.ค. 43 107,939 1,457 1.35 8 ,703 8 .06 10,160 9.41
เม.ย. 43 101 ,075 1,346 1.33 8 ,692 8 .60 10,038 9 .93
พ.ค. 43 99 ,765 1,403 1.41 8,541 8 .56 9,944 9.97
ม ิ.ย. 43 114 ,572 1,487 1.30 8 ,733 7 .62 10,220 8 .92
ก.ค. 43 103 ,668 1,445 1.39 8 ,532 8 .23 9 ,977 9 .62
ส.ค. 43 109,554 1,332 1.22 8 ,660 7 .90 9 ,992 9.12
ก.ย. 43 117,823 1,568 1.33 8 ,577 7 .28 10,145 8.61
ต.ค. 43 98 ,984 1,379 1.39 8,211 8 .30 9,590 9.69
พ.ย. 43 107 ,442 1,426 1.33 8 ,643 8 .04 10,069 9.37
ธ.ค. 43 101,056 1,281 1.27 8 ,675 8 .58 9 ,956 9 .85

รวม 
( ป ี43)

1,282,185 16,958 1.32 103,578 8.08 120,536 9.40

ม.ค. 44 94 ,312 1,003 1.06 6 ,568 6 .96 7,571 8 .03
ก.พ. 44 95 ,117 1,102 1.16 6 ,674 7 .02 7,776 8.18
ม ี.ค. 44 93 ,87 6 1,007 1.07 6,521 6 .95 7,528 8 .02
เม .ย. 44 93 ,165 1,026 1.10 6 ,590 7 .07 7,616 8 .17
พ.ค. 44 94 ,78 4 1,035 1.09 6 ,632 7 .00 7,667 8 .09
ม ิ.ย. 44 95 ,13 2 1,103 1.16 6 ,685 7 .03 7,788 8 .19
ก.ค. 44 95 ,068 1,058 1.11 6 ,547 6 .89 7,605 8 .00

รวม 
(ปี 44)

661,454 7,334 1.11 46,217 6.99 53,551 8.10

รวม 1,943,639 24,292 1.25 149,795 7.71 174,087 8.96
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ตารางที่ ก.6 ตารางแสดงปริมาณงานทำชํ้าที่เกิดขึ้นในแผนกซุบในเดือนมกราคมถึงเดือนธันวาคม

2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544

เด ือน จำนวนขึ้นงาน  
ตรวจสอบ (ขึ้น)

จำนวนขึ้นงานทำซ ํ้า
งานเส ีย งานซ่อม รวม

จำนวนขึ้น % จำนวนขึ้น % จำนวนขึ้น %
ม.ค. 43 137,298 3 ,206 2 .34 6 ,487 4 .7 2 9 ,693 7 .06
ก.พ. 43 134,255 3 ,277 2 .44 6,506 4 .85 9 ,783 7.29
ม ี.ค. 43 140,236 3 ,269 2 .33 6 ,573 4 .69 9 ,842 7 .02
เม.ย. 43 138 ,626 3 ,208 2.31 6,571 4 .74 9 ,779 7.05
พ.ค. 43 134,584 3 ,224 2 .40 6 ,308 4 .69 9 ,532 7.08
ม ิ.ย. 43 140,212 3 ,187 2 .27 6 ,520 4 .65 9 ,707 6 .92
ก.ค. 43 134 ,462 2 ,996 2 .23 6,443 4 .79 9 ,439 7.02
ล.ค. 43 136,587 3 ,180 2 .33 6 ,655 4 .87 9 ,835 7.20
ก.ย. 43 138,458 3 ,168 2 .29 6 ,378 4.61 9 ,546 6.89
ต.ค. 43 137,546 3 ,298 2 .40 6 ,447 4 .69 9 ,745 7.08
พ.ย. 43 135,295 3 ,215 2 .38 6,439 4 .7 6 9 ,654 7.14
ธ.ค. 43 140,021 3 ,247 2 .32 6 ,518 4 .66 9,765 6.97

รวม 
( ป ี43)

1,647,580 38,475 2.34 77,845 4.72 116,320 7.06

ม.ค. 44 115,123 2 ,048 1.78 5 ,020 4 .36 7 ,068 6 .14
ก.พ. 44 120,478 2 ,156 1.79 4 ,967 4 .12 7 ,123 5.91
มี.ค. 44 116,798 2 ,097 1.80 4 ,916 4.21 7 ,013 6.00
เม.ย. 44 115,820 2 ,123 1.83 5 ,034 4 .35 7,157 6.18
พ.ค. 44 119,713 2 ,210 1.85 5 ,103 4 .26 7,313 6.11
ม ิ.ย. 44 120,332 2 ,176 1.81 5 ,028 4 .1 8 7,204 5 .99
ก.ค. 44 116,581 2 ,145 1.84 4 ,987 4 .28 7 ,132 6 .12

รวม 
(ปี 44)

824,845 14,955 1.81 35,055 4.25 50,010 6.06

รวม 2,472,425 53,430 2.16 112,900 4.57 166,330 6.73
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ตารางที่ ก.7 ตารางแสดงปริมาณงานทำชํ้าที่เกิดชิ้นที่โรงหล่อในเดือนมกราคม ถึงเดือนธ้นวาคม

2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544 แยกตามผลิตภัณฑ์

เด ือน ชนิด
ผล ิตภ ัณ ฑ ์

จำนวนชิ้นงาน  
ตรวจสอบ (ชิ้น)

จำนวนช ิ้นงานทำช ํ้า
งานเสีย งานซ่อม รวม

ชิ้น % ชิ้น % ชิ้น %
ม.ค. 43 แหวน 180,099 5,215 2 .90 - - 5 ,215 2 .90

60 ,033 1,538 2 .56 - - 1,538 2 .56
ต่างหู 45 ,02 5 1,079 2 .40 - - 1,079 2 .40
อ ื่น ๆ 15,008 360 2.40 - - 360 2 .4 0

ก.พ. 43 แหวน 180,985 5 ,127 2 .83 - - 5,127 2 .83
จ 60 ,328 1,542 2 .56 - - 1,542 2 .5 6

ต่างหู 45 ,24 6 1,132 2 .50 - - 1,132 2 .50
อื่น ๆ 15 ,082 411 2 .72 - - 411 2 .72

มี.ค. 43 แหวน 178,719 4,851 2.71 - - 4,851 2.71
จี้ 59 ,573 1,567 2 .63 - - 1,567 2 .63

ต่างหู 44 ,68 0 1,075 2.41 - - 1,075 2.41
อ ื่น ๆ 14,893 342 2.29 - - 342 2 .29

เม .ย. 43 แหวน 171,979 4 ,205 2 .45 - - 4 ,205 2 .45
จ ี้ 57 ,326 1,568 2 .74 - - 1,568 2 .74

ต่างหู 42 ,995 1,151 2 .68 - - 1,151 2 .68
อื่น ๆ 14,332 417 2.91 - - 417 2.91

พ.ค. 43 แหวน 187,210 5,061 2 .70 - - 5,061 2 .70
จี้ 62 ,403 1,587 2.54 - - 1,587 2 .54

ต่างหู 46 ,80 3 1,185 2 .53 - - 1,185 2 .53
อ ื่น ๆ 15,601 402 2 .58 - - 402 2 .58

ม ิ.ย. 43 แหวน 186,155 4 ,963 2 .67 - - 4 ,963 2 .67
4 62 ,052 1,554 2 .50 - - 1,554 2 .50

ต่างหู 46 ,53 9 1,133 2 .43 - - 1,133 2 .43
อื่น ๆ 15 ,513 371 2.39 - - 371 2 .39
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ตารางที่ ก.? ตารางแสดงปริมาณงานทำซํ้าที่เกิดชิ้นที่โรงหล่อในเดือนมกราคม ถึงเดือนธันวาคม

2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544 แยกตามผลิตภัณฑ์ (ต่อ)

เด ือน ซนิด
ผล ิตภ ัณ ฑ ์

จำนวนชิ้นงาน  
ตรวจสอบ (ชิ้น)

จำนวนชิ้นงานทำซ ํ้า
งานเส ีย งานซ่อม รวม

ชิ้น % ชิ้น % ชิ้น %
ก.ค. 43 แหวน 193,234 4 ,886 2 .53 - - 4 ,886 2 .53

จี้ 64,411 1,665 2 .59 - - 1,665 2 .59
ต่างหู 48 ,30 9 1,214 2.51 - - 1,214 2.51
อ ื่น ๆ 16,103 461 2 .87 - - 461 2.87

ส.ค. 43 แหวน 179,274 4 ,265 2 .38 - - 4 ,265 2 .38
ifจ 59 ,758 1,480 2 .48 - - 1,480 2 .48

ต่างหู 44 ,81 9 1,166 2 .60 - - 1,166 2 .60
อ ื่น ๆ 14,940 364 2.43 - - 364 2 .43

ก.ย. 43 แหวน 172,273 4 ,774 2 .77 - - 4 ,774 2 .77
จี้ 57 ,424 1,685 2 .93 - - 1,685 2 .93

ต่างหู 43 ,068 1,239 2 .88 - - 1,239 2 .88
อ ื่น ๆ 14,356 426 2 .97 - - 426 2 .97

ต.ค. 43 แหวน 174,212 5 ,144 2 .95 - - 5 ,144 2 .95
จ ี้ 58,071 1,598 2 .75 - - 1,598 2 .75

ต่างหู 43 ,55 3 1,086 2 .49 - - 1,086 2 .49
อ ื่น ๆ 14,518 412 2 .84 - - 41 2 2 .84

พ.ย. 43 แหวน 187,226 5 ,608 3 .00 - - 5 ,608 3 .00
จ ี้ 62 ,409 1,823 2 .92 - - 1,823 2 .92

ต่างหู 46 ,807 1,392 2 .97 - - 1,392 2 .97
อื่น ๆ 15 ,602 491 3 .14 - - 491 3 .14

ธ.ค. 43 แหวน 180,677 4 ,982 2 .76 - - 4 ,982 2 .76
จ ี้ 60 ,226 1,551 2 .57 - - 1,551 2 .57

ต่างหู 45 ,16 9 1,178 2.61 - - 1,178 2.61
อ ื่น ๆ 15 ,056 343 2 .28 - - 343 2 .28
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ตารางที่ ก ./ ตารางแสดงปริมาณงานทำชิ้าที่เกิดชิ้นที่โรงหล่อในเดือนมกราคม ถึงเดือนธ้นวาคม

2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544 แยกตามผลิตภัณฑ์ (ต่อ)

เด ือน ซนิด
ผล ิตภ ัณ ฑ ์

จำนวนชิ้นงาน  
ตรวจสอบ (ชิ้น)

จำนวนชิ้นงานทำซ ํ้า
งานเส ีย งานซ่อม รวม

ชิ้น % ชิ้น % ชิ้น %
รวม 

( ป 4ี3)
แหวน 2,172,044 59,081 2.72 - - 59,081 2.72

จ 724,015 19,159 2.65 - - 19,159 2.65
ต ่างห ู 543,011 14,030 2.58 - - 14,030 2.58
อ ี่น  ๆ 181,004 4,798 2.65 - - 4 ,798 2.65

ม.ค. 44 แหวน 186,250 4 ,107 2 .20 - - 4 ,1 0 7 2 .20
จี้ 62 ,083 1,286 2 .07 - - 1 ,286 2 .07

ต่างหู 46 ,5 6 3 962 2 .07 - - 962 2 .07
อ ื่น ๆ 15,521 324 2 .09 - - 324 2 .09

ก.พ. 44 แหวน 178,532 3,968 2 .22 - - 3 ,9 6 8 2 .22
จี้ 59,511 1,283 2 .16 - - 1 ,283 2 .16

ต่างหู 44 ,63 3 947 2 .12 - - 947 2 .12
อ ื่น ๆ 14 ,878 316 2 .12 - - 316 2 .12

ม ี.ค. 44 แหวน 188,857 4 ,019 2 .13 - - 4 ,0 1 9 2 .13
จี้ 62 ,952 1,318 2 .09 - - 1,318 2 .09

ต่างหู 47 ,214 976 2 .07 - - 976 2 .07
อ ื่น ๆ 15 ,738 327 2 .08 - - 327 2 .08

เม .ย. 44 แหวน 191,731 4 ,067 2 .12 - - 4 ,0 6 7 2 .12
จี้ 63 ,91 0 1,332 2 .08 - - 1,332 2 .08

ต่างหู 47 ,93 3 982 2 .05 - - 982 2 .05
อ ื่น ๆ 15,978 331 2 .07 - - 331 2 .0 7

พ.ค. 44 แหวน 177,712 3 ,895 2 .19 - - 3 ,8 9 5 2 .19
จี้ 59 ,23 7 1,282 2 .16 - - 1 ,282 2 .16

ต่างหู 44 ,42 8 959 2 .16 - - 959 2 .16
อ ื่น ๆ 14,809 323 2 .18 - - 323 2 .18
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ตารางที่ ก.7 ตารางแสดงปริมาณงานทำซํ้าที่เกิดขึ้นที่โรงหล่อในเดือนมกราคม ถึงเดือนธันวาคม

2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544 แยกตามผลตภัณฑ์ (ต่อ)

เด ือน ชนิด
ผล ิตภ ัณ ฑ ์

จำนวนชิ้นงาน  
ตรวจสอบ (ขึ้น)

จำนวนชิ้นงานทำซ ํ้า
งานเส ีย งานซ่อม รวม

ชิ้น % ชิ้น % ชิ้น %
ม ิ.ย. 44 แหวน 178,217 3 ,833 2 .15 - - 3 ,8 3 3 2 .15

จี้ 59 ,406 1,254 2.11 - - 1 ,254 2.11
ต่างหู 44 ,554 928 2.08 - - 928 2 .08
อ ื่น ๆ 14,851 306 2.06 - - 306 2 .06

ก.ค. 44 แหวน 178,941 3 ,909 2 .18 - - 3 ,9 0 9 2 .18
จี้ 59 ,647 1,338 2 .24 - - 1 ,338 2 .24

ต่างหู 44 ,73 5 957 2.14 - - 957 2 .14
อื่น ๆ 14,912 311 2 .08 - - 311 2 .08

รวม 
(ปี 44)

แหวน 1,280,240 27,797 2.17 - - 2 7 ,7 9 7 2 .17
จ 426,747 9,092 2.13 - - 9 ,092 2.13

ต ่างห ู 320,060 6,710 2.10 - - 6 ,710 2 .10
อ ี่น ๆ 106,687 2,237 2.10 - - 2 ,237 2 .10

รวม แหวน 3,452,284 86,878 2.52 - - 86,878 2.52
2?จ 1,150,762 28,251 2.45 - - 28,251 2.45

ต ่างห ู 863,071 20,740 2.40 - - 20,740 2.40
อี่น ๆ 287,691 7,035 2.45 - - 7 ,035 2.45
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ตารางที่ ก.ร ตารางแสดงปริมาณงานทำชํ้าที่เกิดขึ้นที่แผนกหล่อซึ่งตรวจพบที่แผนกตรวจสอบใน

เดือนมกราคม ถึงเดือนธันวาคม 2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544 แยกตาม

ผลิตภัณฑ์

เด ือน ชนิด
ผล ิตภ ัณ ฑ ์

จำนวนขึ้นงาน  
ตรวจสอบ (ชิ้น)

จำนวนขึ้นงานทำซ ํ้า
งานเส ีย งานซ่อม รวม

ขึ้น % ชิ้น % ชิ้น %
ม.ค. 43 แหวน 186,099 3 ,590 1.93 - - 3 ,590 1.93

จ ี้ 62 ,033 1,113 1.79 - - 1,113 1.79
ต่างหู 46 ,52 5 832 1.79 - - 832 1.79
อ ี่น ๆ 15,508 281 1.81 - - 281 1.81

ก.พ. 43 แหวน 180,985 3,406 1.88 - - 3 ,406 1.88
จี้ 60 ,328 1,079 1.79 - - 1,079 1.79

ต่างหู 45 ,246 801 1.77 - - 801 1.77
อ ี่น ๆ 15,082 257 1.71 - - 257 1.71

ม ี.ค. 43 แหวน 178,719 3 ,512 1.97 - - 3 ,512 1.97
จี้ 59 ,573 1,134 1.90 - - 1,134 1.90

ต่างหู 44 ,68 0 846 1.89 - - 846 1.89
อ ื่น ๆ 14,893 279 1.87 - - 279 1.87

เม.ย. 43 แหวน 192,352 3,769 1.96 - - 3 ,769 1.96
จี้ 64 ,117 1,186 1.85 - - 1,186 1.85

ต่างหู 48 ,08 8 917 1.91 - - 917 1.91
อ ื่น ๆ 16,029 309 1.93 - - 309 1.93

พ.ค. 43 แหวน 187,330 3,826 2 .04 - - 3 ,826 2 .04
จี้ 62 ,443 1,219 1.95 - - 1,219 1.95

ต่างหู 46 ,83 3 907 1.94 - - 907 1.94
อ ื่น ๆ 15,611 292 1.87 - - 292 1.87

ม ิ.ย. 43 แหวน 188,521 3,605 1.91 - - 3 ,605 1.91
จ ี้ 62 ,840 1,128 1.80 - - 1,128 1.80

ต่างหู 47 ,13 0 826 1.75 - - 826 1.75
อื่น ๆ 15,710 282 1.80 - - 282 1.80
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ตารางที่ ก.ร ตารางแสดงปริมาณงานทำชํ้าที่เกิดฃึ้นที่แผนกหล่อซึ่งตรวจพบที่แผนกตรวจสอบใน

เดือนมกราคม ถึงเดือนธันวาคม 2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544 แยกตาม

ผลิตภัณฑ์ (ต่อ)

เด ือน ชนิด
ผล ิตภ ัณ ฑ ์

จำนวนชิ้นงาน  
ตรวจสอบ (ชิ้น)

จำนวนช ิ้นงานทำช ํ้า
งานเส ีย งานซ่อม รวม

ชิ้น % ชิ้น % ชิ้น %
ก.ค. 43 แหวน 195,634 3,601 1.84 - - 3,601 1.84

จ ี้ 65,211 1,144 1.75 - - 1,144 1.75
ต่างหู 48 ,909 840 1.72 - - 840 1.72
อ ื่น ๆ 16,303 283 1.74 - - 283 1.74

ส.ค. 43 แหวน 179,274 3 ,578 2 .00 - - 3 ,578 2 .00
-------- *7-------

จ 59 ,758 1,129 1.8 - - 1,129 1.8
ต่างหู 44 ,819 829 1.85 - - 829 1.85
อ ื่น ๆ 14,940 270 1.81 - - 270 1.81

ก.ย. 43 แหวน 178,778 3,390 1.90 - - 3 ,390 1.90
จี้ 59 ,593 1,057 1.77 - - 1,057 1.77

ต่างหู 44 ,694 773 1.73 - - 773 1.73
อ ื่น ๆ 14,898 264 1.77 - - 264 1.77

ต.ค. 43 แหวน 182,627 3,621 1.98 - - 3,621 1.98
จี้ 60 ,876 1,150 1.89 - - 1,150 1.89

ต่างหู 45 ,657 845 1.85 - - 845 1.85
อ ื่น ๆ 15,219 285 1.87 - - 285 1.87

พ.ย. 43 แหวน 189,026 3 ,346 1.77 - - 3 ,346 1.77
จี้ 63 ,009 1,065 1.69 - - 1,065 1.69

ต่างหู 47 ,257 791 1.67 - - 791 1.67
อ ื่น ๆ 15,752 274 1.74 - - 27 4 1.74

ธ.ค. 43 แหวน 193,277 3,601 1.86 - - 3,601 1.86
3จ 64 ,426 1,144 1.78 - - 1,144 1.78

ต่างหู 48 ,319 840 1.74 - - 840 1.74
อื่น ๆ 16,106 283 1.76 - - 283 1.76



174

ตารางที่ ก.ร ตารางแสดงปริมาณงานทำชํ้าที่เกิดซึ้นที่แผนกหล่อซึ่งตรวจพบที่แผนกตรวจสอบใน

เดือนมกราคม ถึงเดือนธันวาคม 2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544 แยกตาม

ผลิตภัณฑ์ (ต่อ)

เด ือน ชนิด จำนวนชิ้นงาน จำนวนช ิ้นงานทำช ํ้า
ผล ิตภ ัณ ฑ ์ ตรวจสอบ (ชิ้น) งานเส ืย งานซ่อม รวม

ชิ้น % ชิ้น % ชิ้น %
รวม แห วน 2,232 ,6 22 42 ,845 1.92 - - 42 ,84 5 1.92

( ป ี43) จ 744,207 13,548 1.82 - - 13 ,548 1.82
ต ่างห ู 558 ,155 10,049 1.80 - - 10,049 1.80
อ ื่น  ๆ 186,052 3,360 1.81 - - 3 ,360 1.81

ม.ค. 44 แหวน 171,293 2 ,943 1.72 - - 2 ,9 4 3 1.72
จ ี้ 5 7 ,09 8 898 1.57 - - 898 1.57

ต่างหู 42 ,82 3 671 1.57 - - 671 1.57
อื่น ๆ 14,274 227 1.59 - - 227 1.59

ก.พ. 44 แหวน 180,273 3,042 1.69 - - 3 ,0 4 2 1.69
จี้ 60,091 957 1.59 - - 957 1.59

ต่างหู 45 ,06 8 710 1.58 - - 710 1.58
อื่น ๆ 15,023 227 1.51 - - 227 1.51

มี.ค. 44 แหวน 179,848 2 ,952 1.64 - - 2 ,952 1.64
จี้ 59 ,949 947 1.58 - - 947 1.58

ต่างหู 44 ,96 2 706 1.57 - - 706 1.57
อ ื่น ๆ 14,987 232 1.55 - - 23 2 1.55

เม .ย. 44 แหวน 180,735 2 ,965 1.64 - - 2 ,965 1.64
จี้ 60 ,245 918 1.52 - - 918 1.52

ต่างหู 45 ,18 4 716 1.58 - - 716 1.58
อ ื่น ๆ 15,061 242 1.61 - - 242 1.61

พ.ค. 44 แหวน 178,912 2 ,986 1.67 - - 2 ,986 1.67
จี้ 59 ,637 939 1.57 - - 939 1.57

ต่างหู 44 ,72 8 697 1.56 - - 697 1.56
อ ื่น ๆ 14,909 222 1.49 - - 222 1.49
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ตารางที่ ก.ร ตารางแสดงปริมาณงานทำเาที่เกิดขึ้นที่แผนกหล่อซึ่งตรวจพบที่แผนกตรวจสอบใน

เดือนมกราคม ถึงเดือนธันวาคม 2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544 แยกตาม

ผลิตภัณฑ์ (ต่อ)

เด ือน ชนิด
ผล ิตภ ัณ ฑ ์

จำนวนขึ้นงาน  
ตรวจลอบ (ขึ้น)

จำนวนขึ้นงานทำซ ํ้า
งานเส ีย งานซ่อม รวม

ขึ้น % ขึ้น % ขึ้น %
ม ิ.ย. 44 แหวน 180,617 2 ,982 1.65 - - 2 ,982 1.65

จ ี้ 60 ,206 921 1.53 - - 921 1.53
ต่างหู 45 ,154 670 1.48 - - 670 1.48
อ ื่น ๆ 15,051 230 1.53 - - 230 1.53

ก.ค. 44 แหวน 180,141 2,991 1.66 - - 2,991 1.66
จ ี้ 60 ,047 940 1.57 - - 940 1.57

ต่างหู 45 ,03 5 688 1.53 - - 688 1.53
อื่น ๆ 15,012 233 1.55 - - 233 1.55

รวม  
(ปี 44)

แห วบ 1,251 ,819 20,861 1.67 - - 20,861 1.67
จ 417 ,273 6,520 1.56 - - 6 ,520 1.56

ต ่างห ู 312 ,955 4,858 1.55 - - 4 ,858 1.55
อ ื่น  ๆ 104,318 1,613 1.55 - - 1,613 1.55

รวม แหวน 3,484 ,441 63 ,70 6 1.83 - - 63 ,70 6 1.83
จ 1,161 ,480 20 ,06 8 1.73 - - 20 ,06 8 1.73

ต ่างห ู 871 ,110 14 ,907 1.71 - - 14,907 1.71
อ ื่น  ๆ 29 0 ,3 70 4 ,973 1.71 - - 4 ,973 1.71
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ตารางที่ ก.9 ตารางแสดงปริมาณงานทำซํ้าที่เกิดฃึ้นที่แผนกแต่งในเดือนมกราคม ถึงเดือน

ธันวาคม 2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544 แยกตามผลิตภัณฑ์

เด ือน ชนิด จำนวนชิ้น จำนวนชิ้นงานทำซ ํ้า
ผล ิตภ ัณ ฑ ์ งานตรวจ งานเส ีย งานซ่อม รวม

สอบ (ชิ้น) ชิ้น % ชิ้น % ชิ้น %
ม.ค. 43 แหวน 22 9 ,4 80 4 ,352 1.90 16 ,927 7 .38 21 ,2 7 9 9 .27

จี้ 76 ,493 1,394 1.82 5 ,586 7 .30 6 ,980 9 .13
ต่างหู 57 ,370 1,028 1.79 4 ,1 7 2 7.27 5 ,200 9 .06
อ ื่น ๆ 19,123 346 1.81 1,394 7 .29 1,740 9 .10

ก.พ. 43 แหวน 241 ,389 4 ,327 1.79 17 ,146 7 .10 21 ,47 3 8.90
จ 80 ,463 1,386 1.72 5 ,605 6 .97 6,991 8 .69

ต่างหู 60 ,347 1,032 1.71 4 ,1 8 9 6.94 5,221 8 .65
อื่น ๆ 20 ,11 6 334 1.66 1,386 6 .89 1,720 8 .55

ม ี.ค. 43 แหวน 23 5 ,5 26 4,350 1.85 17,709 7.52 22 ,05 9 9 .37
จี้ 78 ,509 1,413 1.80 5 ,866 7.47 7 ,279 9 .27

ต่างหู 58 ,882 1,055 1.79 4 ,4 3 5 7.53 5 ,490 9 .32
อ ื่น ๆ 19,627 348 1.77 1,422 7 .24 1,770 9.02

เม.ย. 43 แหวน 221,191 4 ,315 1.95 16 ,932 7 .65 21 ,247 9.61
Jrจ 73 ,730 1,408 1.91 5,591 7 .58 6 ,999 9 .49

ต่างหู 55 ,298 1,061 1.92 4 ,185 7 .57 5 ,247 9 .49
อ ื่น ๆ 18,433 357 1.94 1,395 7 .57 1,752 9.51

พ.ค. 43 แหวน 223 ,263 4 ,287 1.92 16 ,740 7.50 21 ,02 8 9 .42
จี้ 74,421 1,372 1.84 5 ,497 7.39 6 ,869 9.23

ต่างหู 55 ,816 1,022 1.83 4 ,1 2 0 7 .38 5 ,142 9.21
อ ื่น ๆ 18 ,605 331 1.78 1,377 7 .40 1,707 9 .18

ม ิ.ย. 43 แหวน 22 5 ,8 53 4 ,503 1.99 15 ,952 7.06 20 ,4 5 5 9 .06
จี้ 75 ,284 1,428 1.90 5 ,277 7.01 6 ,705 8.91

ต่างหู 56 ,463 1,051 1.86 3 ,953 7 .00 5 ,004 8 .86
อ ื่น ๆ 18,821 357 1.90 1,304 6 .93 1,661 8 .83
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ตารางที่ ก.9 ตารางแสดงปริมาณงานทำซํ้าที่เกิดขึ้นที่แผนกแต่งใน เดือนมกราคม ถึงเดือน

ธันวาคม 2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544 แยกตามผลิตภัณฑ์ (ต่อ)

เด ือน ชนิด จำนวนขึ้น จำนวนขึ้นงานทำซ ํ้า
ผล ิตภ ัณ ฑ ์ งานตรวจ งานเส ีย งานซ่อม รวม

สอบ (ขึ้น) ชิ้น % ชิ้น % ขึ้น %
ก.ค. 43 แหวน 217,446 4 ,409 2 .03 16 ,006 7.36 20 ,41 5 9.39

จี้ 72 ,482 1,413 1.95 5 ,252 7 .25 6 ,665 9 .20
ต่างหู 54 ,362 1,042 1.92 3,937 7.24 4 ,979 9.16
อื่น ๆ 18,121 351 1.94 1,316 7.26 1,666 9 .20

ส.ค. 43 แหวน 230 ,833 4 ,322 1.87 16,877 7.31 21 ,198 9 .18
จี้ 76 ,944 1,377 1.79 5 ,542 7 .20 6 ,919 8 .99

ต่างหู 57 ,708 1,015 1.76 4 ,154 7 .20 5 ,170 8 .96
อื่น ๆ 19,236 332 1.72 1,388 7 .22 1,720 8 .94

ก.ย. 43 แหวน 224 ,738 4,365 1.94 16,981 7 .56 21 ,34 6 9 .50
จี้ 74 ,913 1,382 1.84 5,577 7 .44 6 ,959 9.29

ต่างหู 56 ,185 1,016 1.81 4 ,180 7 .44 5 ,196 9.25
อื่น ๆ 18,728 345 1.84 1,397 7 .46 1,742 9.30

ต.ค. 43 แหวน 226,513 4 ,304 1.90 16,782 7.41 21 ,0 8 6 9.31
ifจ 75,504 1,378 1.83 5,511 7.30 6 ,889 9.12

ต่างหู 56 ,628 1,016 1.79 4 ,130 7.29 5,146 9 .09
อื่น ๆ 18,876 342 1.81 1,380 7.31 1,722 9.12

พ.ย. 43 แหวน 240 ,739 4,313 1.79 17 ,708 7.36 22 ,0 2 0 9.15
จ ี้ 80 ,246 1,388 1.73 5 ,819 7.25 7 ,207 8 .98

ต่างหู 60 ,185 1,033 1.72 4 ,362 7 .25 5 ,395 8 .96
อ ื่น ๆ 20 ,062 354 1.77 1,457 7 .26 1,812 9 .03

ธ.ค. 43 แหวน 236 ,790 4 ,347 1.84 17 ,498 7 .39 21 ,8 4 6 9.23
จี้ 78 ,930 1,392 1.76 5 ,733 7 .26 7,125 9 .03

ต่างหู 59 ,198 1,027 1.73 4 ,2 9 5 7 .25 5,321 8 .99
อ ื่น ๆ 19,733 346 1.75 1,438 7 .29 1,784 9 .04
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ตารางที่ ก.9 ตารางแสดง!]รมาณงานทำเาที่เกิดขึ้นที่แผนกแต่งในเดือนมกราคม ถึงเดือน

ธันวาคม 2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544 แยกตามผลิตภัณฑ์ (ต่อ)

เด ือน ชนิด
ผล ิตภ ัณ ฑ ์

จำนวนชิ้น  
งานตรวจ 
สอบ (ชิ้น)

จำนวนชิ้นงานทำซ ํ้า
งานเส ีย งานซ่อม รวม

ชิ้น % ชิ้น % ชิ้น %
รวม 

( ป ี43)
แหวน 2,753,761 52,194 1.90 203,257 7.38 255,450 9.28

Sจ 917,920 16,731 1.82 66,856 7.28 83,587 9.11
ต ่างห ู 688,440 12,398 1.80 50,112 7.28 62,510 9.08
อี่น ๆ 229,480 4,143 1.81 16,654 7.26 20,797 9.06

ม.ค. 44 แหวน 223 ,725 3,418 1.53 12,669 5 .66 16 ,086 7 .19
จี้ 74 ,575 1,083 1.45 4 ,1 6 6 5 .59 5 ,249 7 .04

ต่างหู 55,931 794 1.42 3 ,107 5 .56 3 ,902 6 .98
อ ี่น ๆ 18,644 268 1.44 1,039 5 .57 1,307 7.01

ก.พ. 44 แหวน 228 ,944 3,448 1.51 13 ,088 5 .72 16 ,537 7 .22
1/
จ 76 ,315 1,093 1.43 4 ,253 5 .57 5 ,346 7 .00

ต่างหู 57 ,236 812 1.42 3 ,175 5 .55 3 ,987 6 .97
อื่น ๆ 19,079 261 1.37 1,048 5 .49 1,309 6 .86

มี.ค. 44 แหวน 233,471 3,402 1.46 12,722 5 .45 16,124 6.91
จี้ 77 ,824 1,097 1.41 4 ,207 5.41 5 ,305 6 .82

ต่างหู 58 ,368 818 1.40 3 ,210 5 .50 4 ,028 6 .90
อ ื่น ๆ 19,456 269 1.38 1,037 5 .33 1,306 6.71

เม.ย. 44 แหวน 226,111 3,424 1.51 12 ,605 5 .57 16 ,029 7.09
จี้ 75 ,370 1,088 1.44 4 ,148 5 .50 5 ,236 6 .95

ต่างหู 56 ,528 799 1.41 3 ,104 5 .49 3 ,902 6 .90
อ ื่น ๆ 18,843 280 1.48 1,035 5 .49 1,314 6 .97

พ.ค. 44 แหวน 222 ,633 3,361 1.51 12 ,752 5 .73 16,113 7.24
จ ี้ 74,211 1,064 1.43 4 ,167 5 .62 5,231 7.05

ต่างหู 55 ,658 790 1.42 3 ,123 5.61 3 ,913 7 .03
อ ื่น ๆ 18,553 253 1.37 1,044 5 .63 1,298 6 .99
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ตารางที่ ก.9 ตารางแสดงปริมาณงานทำซํ้าที่เกิดขึ้นที่แผนกแต่งในเดือนมกราคม ถึงเดือน

ธันวาคม 2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544 แยกตามผลิตภัณฑ์ (ต่อ)

เด ือน ชนิด
ผล ิตภ ัณ ฑ ์

จำนวนขึ้น  
งานตรวจ 
สอบ (ขึ้น)

จำน วน ข ึ้น งาน ท ำเา
งานเส ีย งานซ่อม รวม

ขึ้น % ขึ้น % ขึ้น %
ม ิ.ย. 44 แหวน 221,371 3 ,442 1.55 12 ,494 5.64 15,936 7 .20

จี้ 73 ,790 1,074 1.46 4 ,1 2 5 5 .59 5 ,199 7 .05
ต่างหู 55 ,343 786 1.42 3 ,089 5.58 3 ,874 7 .00
อ ื่น ๆ 18 ,448 269 1.46 1,016 5.51 1,285 6 .96

ก.ค. 44 แหวน 221,701 3,394 1.53 12 ,599 5.68 15 ,993 7.21
จ 73 ,900 1,075 1.45 4 ,116 5.57 5,191 7 .02

ต่างหู 55 ,425 789 1.42 3 ,085 5.57 3 ,873 6 .99
อ ื่น ๆ 18 ,475 266 1.44 1,032 5.58 1,298 7 .02

รวม  
(ปี 44)

แห วน 1,577 ,956 23 ,890 1.51 88 ,929 5.64 112 ,819 7 .15
<5-จ 5 25 ,985 7 ,573 1.44 2 9 ,1 8 3 5.55 36 ,756 6 .99

ต ่างห ู 394 ,489 5 ,587 1.42 2 1 ,892 5 .55 27 ,4 8 0 6 .97
อ ื่น  ๆ 131,496 1,866 1.42 7,251 5.51 9 ,117 6 .93

รวม แห วน 4 ,331 ,717 76 ,084 1.76 29 2 ,1 8 6 6 .75 3 68 ,269 8 .50
จ ี้ 1 ,443 ,905 24 ,304 1.68 9 6 ,039 6 .65 120 ,343 8 .33

ต ่างห ู 1 ,082 ,929 17,985 1.66 7 2 ,004 6 .65 89 ,990 8.31
อ ื่น  ๆ 3 60 ,976 6 ,009 1.66 2 3 ,905 6 .62 29 ,914 8 .29
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ตารางที่ ก.10 ตารางแสดงปริมาณงานทำซํ้าที่เกิดชิ้นที่แผนกขัดในเดือนมกราคม ถึงเดือน

ธันวาคม 2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544 แยกตามผลิตภัณฑ์

เด ือน ชนิด
ผล ิตภ ัณ ฑ ์

จำนวนชิ้น  
งานตรวจ 
สอบ (ชิ้น)

จำนวนชิ้นงานทำช ํ้า
งานเส ีย งานซ่อม รวม

ชิ้น % ชิ้น % ชิ้น %
ม.ค. 43 แหวน 66,328 1,427 2 .15 3 ,090 4 .66 4 ,517 6.81

จี้ 2 2 ,10 9 446 2.02 993 4.49 1,439 6.51
ต่างหู 16 ,582 339 2.05 740 4 .46 1,079 6.51
อ ื่น ๆ 5,527 116 2.11 243 4.40 360 6.51

ก.พ. 43 แหวน 59,254 1,424 2 .40 2 ,949 4 .98 4 ,372 7.38
«๘จ 19,751 441 2.23 946 4 .79 1,387 7 .02

ต่างหู 14 ,813 326 2.20 705 4 .76 1,031 6 .96
อ ื่น ๆ 4 ,938 105 2.13 232 4 .69 337 6.82

ม ี.ค. 43 แหวน 61,547 1,423 2.31 2,961 4.81 4 ,385 7 .12
จี้ 20 ,51 6 438 2.13 960 4 .68 1,398 6 .82

ต่างหู 15 ,387 323 2.10 755 4.91 1,079 7.01
อ ื่น ๆ 5,129 104 2 .04 225 4 .39 330 6 .43

เม.ย. 43 แหวน 59 ,414 1,292 2 .18 2 ,934 4 .94 4 ,226 7.11
จ ี้ 19 ,805 401 2 .02 941 4 .75 1,342 6 .78

ต่างหู 14 ,853 306 2 .06 701 4 .72 1,007 6.78
อื่น ๆ 4,951 105 2 .12 230 4 .65 336 6.78

พ.ค. 43 แหวน 60 ,886 1,351 2 .22 2 ,905 4 .77 4 ,256 6 .99
จ ี้ 20 ,295 394 1.94 885 4 .36 1,279 6.30

ต่างหู 15,221 288 1.89 661 4 .34 949 6 .24
อ ื่น ๆ 5 ,074 86 1.69 224 4.41 310 6 .10

ม ิ.ย. 43 แหวน 67 ,27 7 1,455 2 .16 3 ,119 4 .64 4 ,574 6 .80
จี้ 2 2 ,42 6 412 1.84 1,000 4 .46 1,411 6 .29

ต่างหู 16 ,819 289 1.72 745 4 .43 1,033 6 .14
อ ื่น ๆ 5 ,606 103 1.84 235 4 .19 338 6.03
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ตารางที่ ก.10 ตารางแสดงปริมาณงานทำซํ้าที่เกิดขึ้นที่แผนกขัดในเดือนมกราคม ถึงเดือน

ธันวาคม 2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544 แยกตามผลิตภัณฑ์ (ต่อ)

เด ือน ชนิด
ผล ิตภ ัณ ฑ ์

จำนวนชิ้น  
งานตรวจ 
สอบ (ชิ้น)

จำนวนชิ้นงานทำซ ํ้า
งานเส ีย งานซ่อม รวม

ชิ้น % ชิ้น % ชิ้น %
ก.ค. 43 แหวน 61,766 1,408 2 .28 2 ,913 4 .7 2 4,321 7 .00

จ ี้ 20 ,589 413 2.00 921 4 .47 1,334 6 .48
ต่างหู 15 ,442 292 1.89 683 4 .42 975 6 .32
อ ี่น ๆ 5,147 101 1.96 238 4 .62 338 6 .57

ส.ค. 43 แหวน 62,746 1,430 2.2.8 2 ,794 4 .45 4 ,224 6 .73
20 ,915 413 1.98 915 4 .37 1,328 6 .35

ต่างหู 15,687 293 1.86 683 4 .36 976 6 .22
อ ี่น ๆ 5,229 91 1.74 231 4 .42 322 6 .16

ก.ย. 43 แหวน 59,255 1,412 2 .38 2 ,892 4 .8 8 4 ,304 7 .26
£จ 19,752 397 2.01 954 4 .83 1,351 6 .84

ต่างหู 14,814 278 1.88 713 4.81 991 6 .69
อี่น ๆ 4 ,938 99 2.01 261 5 .29 360 7 .30

ต.ค. 43 แหวน 58,692 1,484 2 .53 2 ,863 4 .88 4 ,347 7.41
จ ี้ 19,564 438 2.24 944 4 .83 1,382 7 .07

ต่างหู 14 ,673 311 2 .12 736 5.01 1,047 7 .13
อ ี่น ๆ 4,891 107 2 .19 229 4 .67 336 6 .86

พ.ย. 43 แหวน 62,011 1,403 2 .26 3 ,037 4 .90 4 ,440 7 .16
จ ี้ 20 ,670 418 2 .02 922 4 .4 6 1,340 6 .48

ต่างหู 15 ,503 306 1.97 679 4 .3 8 985 6 .35
อ ื่น ๆ 5,168 112 2 .17 22 3 4 .32 335 6 .48

ธ.ค. 43 แหวน 59,386 1,366 2 .30 2 ,9 5 6 4 .98 4 ,322 7 .28
ÏS
จ 19,795 399 2.01 902 4 .56 1,301 6 .57

ต่างหู 14 ,846 282 1.90 674 4 .5 4 956 6 .44
อื่น ๆ 4 ,949 97 1.96 228 4.61 325 6 .57
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ตารางที่ ก.10 ตารางแสดงปริมาณงานทำซํ้าที่เกิดฃึ้นที่แผนกขัดในเสือนมกราคม ถึงเสือน

ธันวาคม 2543 และ เสือนมกราคม ถึงเสือนกรกฎาคม 2544 แยกตามผลิตภัณฑ์ (ต่อ)

เด ือน ชนิด
ผล ิตภ ัณ ฑ ์

จำนวนชิ้น  
งานตรวจ 
สอบ (ชิ้น)

จำน วน ช ิ้น งาน ท ำเา
งานเส ีย งานซ่อม รวม

ชิ้น % ชิ้น % ชิ้น %
รวม 

( ป ี43)
แหวน 1,191,344 25,967 2.18 56,165 4.71 82,132 6.89

รจ 246,187 5,009 2.03 11,284 4.58 16,293 6.62
ต่างหู 184,640 3,632 1.97 8,475 4.59 12,107 6.56
อ ี่น  ๆ 61,547 1,227 1.99 2,798 4.55 4,026 6.54

ม.ค. 44 แหวน 51,289 847 1.65 1,786 3 .48 2 ,633 5 .13
จี้ 17 ,096 252 1.48 559 3 .27 811 4 .74

ต่างหู 12,822 194 1.51 414 3 .23 608 4 .74
อ ื่น ๆ 4 ,274 68 1.59 135 3 .15 203 4 .74

ก.พ. 44 แหวน 53,076 873 1.64 1,837 3 .46 2 ,710 5.11
จี้ 17 ,692 271 1.53 576 3.25 847 4 .79

ต่างหู 13 ,269 191 1.44 42 7 3.22 617 4 .65
อื่น ๆ 4,423 70 1.59 139 3.14 209 4 .73

ม ี.ค. 44 แหวน 52,586 882 1.68 1,779 3 .38 2,661 5 .06
จี้ 17,529 257 1.47 573 3 .27 830 4 .74

ต่างหู 13 ,146 188 1.43 41 7 3.17 605 4 .60
อ ื่น ๆ 4 ,382 59 1.35 146 3 .33 205 4 .68

เม.ย. 44 แหวน 53,653 880 1.64 1,818 3 .39 2 ,697 5 .03
จ 17,884 263 1.47 569 3 .18 832 4 .65

ต่างหู 13 ,413 202 1.51 422 3 .15 624 4 .65
อ ื่น ๆ 4,471 71 1.58 137 3.07 208 4 .65

พ.ค. 44 แหวน 53,194 904 1.70 1,887 3 .55 2,791 5 .25
จี้ 17,731 255 1.44 546 3.08 800 4.51

ต่างหู 13 ,299 193 1.45 40 7 3.06 600 4.51
อ ื่น ๆ 4 ,433 71 1.61 139 3 .13 210 4 .74
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ตารางท่ี ก.10 ตารางแสดงปริมาณงานทำซ้ําท่ีเกิดข้ึนท่ีแผนกขัดในเดือนมกราคม ถึงเดือน
ธันวาคม 2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544 แยกตามผลิตภัณฑ์ (ต่อ)

เดือน ชนิด
ผลิตภัณฑ์

จำนวนช้ิน 
งานตรวจ 
ลอบ (ช้ิน)

จำนวนชิ้นงานทำซํ้า
งานเสีย งานซ่อม รวม

ช้ิน % ช้ิน % ช้ิน %
มิ.ย. 44 แหวน 51,762 884 1.71 1,777 3.43 2,661 5.14

จี้ 17,254 241 1.40 542 3.14 784 4.54
ต่างหู 12,941 174 1.34 399 3.08 573 4.43
อื่นๆ 4,314 58 1.34 143 3.32 201 4.66

ก.ค. 44 แหวน 53,632 935 1.74 1,867 3.48 2,802 5.22
จ 17,877 255 1.43 572 3.20 827 4.63

ต่างหู 13,408 174 1.30 422 3.14 595 4.44
อื่นๆ 4,469 61 1.37 151 3.37 212 4.74

รวม 
(ปี 44)

แหวน 369,192 6,204 1.68 12,750 3.45 18,954 5.13
2?จ 123,064 1,795 1.46 3,937 3.20 5,731 4.66

ต ่างห ู 92,298 1,316 1.43 2,907 3.15 4,224 4.58
อื่น ๆ 30,766 459 1.49 989 3.22 1,448 4.71

รวม แหวน 1,560,536 32,171 2.06 68,915 4.42 101,086 6.48
2 ,
จ 369,251 6,804 1.84 15,221 4.12 22,024 5.96

ต ่างห ู 276,938 4,948 1.79 11,382 4.11 16,331 5.90
อื่น ๆ 92,313 1,686 1.83 3,787 4.10 5,474 5.93
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ตารางที่ ก.11 ตารางแสดงปริมาณงานทำชํ้าที่เกิดฃึ้นที่แผนกฝังในเดือนมกราคม ถึงเดือนธันวาคม

2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544 แยกตามผลิตภัณฑ์

เด ือน ชนิด
ผล ิตภ ัณ ฑ ์

จำนวนชิ้น  
งานตรวจ 
ลอบ (ชิ้น)

จำนวนชิ้นงานทำซ ํ้า
งานเส ีย งานซ่อม รวม

ชิ้น % ชิ้น % ชิ้น %
ม.ค. 43 แหวน 64 ,109 878 1.37 5 ,229 8 .16 6 ,107 9 .53

จ 21 ,370 263 1.23 1,706 7 .99 1,969 9.21
ต่างหู 16 ,027 202 1.26 1,275 7 .95 1,477 9.21
อ ึ่น ๆ 5,342 71 1.32 42 2 7.89 4 9 2 9.21

ก.พ. 43 แหวน 68 ,075 893 1.31 5 ,437 7 .99 6 ,330 9 .30
22 ,69 2 264 1.16 1,776 7 .83 2 ,040 8 .99

ต่างหู 17 ,019 193 1.13 1,327 7 .80 1,520 8 .93
อ ื่น ๆ 5 ,673 61 1.08 43 9 7.74 500 8.81

มี.ค. 43 แหวน 64 ,763 924 1.43 5 ,242 8 .09 6 ,166 9 .52
จ ี้ 21 ,588 271 1.26 1,721 7.97 1,992 9 .23

ต่างหู 16,191 199 1.23 1,325 8 .19 1,524 9.41
อ ื่น ๆ 5 ,397 63 1.16 41 5 7.69 47 8 8.86

เม .ย. 43 แหวน 60 ,645 838 1.38 5 ,265 8 .68 6 ,103 10.06
จ ี้ 20 ,215 249 1.23 1,718 8 .50 1,968 9 .73

ต่างหู 15,161 192 1.27 1,284 8 .47 1,476 9 .73
อ ื่น ๆ 5 ,054 67 1.33 425 8 .40 492 9.73

พ.ค. 43 แหวน 59 ,859 922 1.54 5 ,185 8 .66 6 ,106 10 .20
จ ี้ 19 ,953 251 1.26 1,688 8 .46 1,939 9 .72

ต่างหู 14 ,965 180 1.21 1,251 8 .36 1,432 9 .57
อ ื่น ๆ 4 ,988 50 1.01 41 7 8.36 467 9 .37

ม ิ.ย. 43 แหวน 68 ,743 992 1.44 5 ,280 7 .68 6 ,272 9 .12
จ 22 ,9 1 4 257 1.12 1,727 7 .53 1,984 8 .66

ต่างหู 17 ,186 173 1.01 1,290 7.51 1,463 8.51
อ ื่น ๆ 5 ,729 64 1.12 43 7 7 .62 501 8.75
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ตารางที่ ก.11 ตารางแสดงปริมาณงานทำชํ้าที่เกิดขึ้นที่แผนกฝังในเดือนมกราคม ถึงเดือนธันวาคม

2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544 แยกตามผลิตภัณฑ์ (ต่อ)

เด ือน ชนิด
ผล ิตภ ัณ ฑ ์

จำนวนชิ้น  
งานตรวจ 
สอบ (ชิ้น)

จำนวนชิ้นงานทำซ ํ้า
งานเส ีย งานซ่อม รวม

ชิ้น % ชิ้น % ชิ้น %
ก.ค. 43 แหวน 62,201 947 1.52 5 ,169 8.31 6 ,116 9 .83

จ 20 ,73 4 259 1.25 1,676 8 .09 1,935 9.33
ต่างหู 15 ,550 177 1.14 1,260 8 .10 1,437 9 .24
อ ื่น ๆ 5 ,183 62 1.20 427 8 .23 489 9.43

ส.ค. 43 แหวน 65 ,732 899 1.37 5 ,216 7.94 6 ,115 9 .30
£จ 21,911 236 1.08 1,722 7.86 1,958 8 .94

ต่างหู 16 ,433 160 0.97 1,289 7 .84 1,449 8 .82
อ ื่น ๆ 5 ,478 47 0.85 43 3 7.90 480 8.76

ก.ย . 43 แหวน 70 ,694 1,041 1.47 5 ,196 7 .35 6 ,237 8 .82
จี้ 23 ,565 274 1.16 1,715 7 .28 1,989 8.44

ต่างหู 17 ,673 185 1.05 1,287 7.28 1,472 8 .33
อ ื่น ๆ 5,891 68 1.16 47 9 8.13 547 9 .29

ต.ค. 43 แหวน 59 ,390 907 1.53 4 ,927 8 .30 5 ,834 9 .82
จ ี้ 19 ,797 246 1.24 1,632 8 .24 1,878 9.49

ต่างหู 14 ,848 167 1.12 1,252 8 .43 1,419 9 .55
อ ื่น ๆ 4 ,949 59 1.19 401 8 .09 460 9.28

พ.ย. 43 แหวน 64,465 916 1.42 5 ,236 8 .12 6,151 9 .54
จ ี้ 2 1 ,48 8 255 1.19 1,699 7.90 1,954 9 .09

ต่างหู 16 ,116 184 1.14 1,286 7 .98 1,470 9 .12
อ ื่น ๆ 5,372 71 1.33 422 7.86 49 3 9 .19

ธ.ค. 43 แหวน 60 ,634 849 1.40 5 ,205 8 .58 6 ,054 9 .98
จี้ 20,211 226 1.12 1,715 8 .49 1,941 9 .60

ต่างหู 15 ,158 152 1.00 1,311 8 .65 1,463 9 .65
อ ื่น ๆ 5 ,053 54 1.07 444 8.78 498 9.85
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ตารางที่ ก.11 ตารางแสดงปริมาณงานทำซํ้าที่เกิดฃึ้นที่แผนกฝังในเดือนมกราคม ถึงเดือนธันวาคม

2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544 แยกตามผลิตภัณฑ์ (ต่อ)

เด ือน ชนิด
ผล ิตภ ัณ ฑ ์

จำนวนชิ้น  
งานตรวจ 
สอบ (ชิ้น)

จำน วน ช ิ้น งาน ท ำเา
งานเส ีย งานซ่อม รวม

ชิ้น % ชิ้น % ชิ้น %
รวม  

( ป ี43)
แห วน 769,311 11 ,005 1.43 62 ,58 7 8 .14 73 ,59 2 9.57

a*จ 256,437 3 ,052 1.19 20 ,49 6 7 .99 23 ,54 7 9.18
ต ่างห ู 192,328 2 ,164 1.13 15 ,437 8 .03 17 ,600 9.15
อ ี่น  ๆ 64 ,109 738 1.15 5 ,159 8 .05 5,897 9.20

ม.ค. 44 แหวน 56 ,587 632 1.12 3,991 7.05 4 ,623 8 .17
จี้ 18 ,862 181 0 .96 1,294 6 .86 1,474 7 .82

ต่างหู 14 ,147 140 0.99 965 6 .82 1,106 7 .82
อ ี่น ๆ 4 ,716 50 1.06 318 6.75 369 7.82

ก.พ. 44 แหวน 57,070 711 1.25 4 ,054 7 .10 4 ,766 8 .35
จี้ 19 ,023 195 1.03 1,315 6.91 1,510 7.94

ต่างหู 14 ,268 140 0 .98 981 6.88 1,121 7.86
อ ื่น ๆ 4 ,756 55 1.16 324 6.81 379 7.96

ม ี.ค. 44 แหวน 56 ,326 634 1.13 3 ,918 6 .96 4 ,552 8.08
จี้ 18 ,775 181 0 .97 1,314 7.00 1,496 7.97

ต่างหู 14,081 141 1.00 968 6 .88 1,109 7.88
อ ื่น ๆ 4 ,694 50 1.07 321 6 .84 371 7.91

เม .ย. 44 แหวน 55 ,899 646 1.15 3 ,974 7.11 4 ,620 8 .26
จ 18,633 195 1.05 1,308 7 .02 1,503 8 .07

ต่างหู 13 ,975 144 1.03 979 7.00 1,122 8 .03
อ ื่น ๆ 4 ,658 51 1.10 330 7.07 381 8.17

พ.ค. 44 แหวน 56,870 651 1.14 3 ,999 7 .03 4 ,650 8 .18
18,957 187 0.99 1,316 6 .94 1,503 7.93

ต่างหู 14 ,218 145 1.02 985 6.93 1,130 7.95
อ ื่น ๆ 4 ,739 52 1.09 332 7.00 383 8.09
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ตารางที่ ก.11 ตารางแสดงปริมาณงานทำซํ้าที่เกิดชิ้นที่แผนกฝังในเดือนมกราคม ถึงเดือนธันวาคม

2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544 แยกตามผลิตภัณฑ์ (ต่อ)

เด ือน ชนิด
ผล ิตภ ัณ ฑ ์

จำนวนชิ้น  
งานตรวจ 
สอบ (ชิ้น)

จำนวนชิ้นงานทำซ ํ้า
งานเล ีย งานซ่อม รวม

ชิ้น % ชิ้น % ชิ้น %
ม ิ.ย. 44 แหวน 57,079 732 1.28 4,051 7.10 4 ,783 8.38

จี้ 19,026 181 0.95 1,317 6 .92 1,498 7.87
ต่างหู 14 ,270 135 0.95 983 6.89 1,118 7.84
อ ื่น ๆ 4,757 55 1.16 334 7.03 389 8.19

ก.ค. 44 แหวน 57,041 695 1.22 3 ,978 6 .97 4 ,673 8 .19
1 19,014 182 0.96 1,279 6 .73 1,461 7 .68

ต่างหู 14 ,260 139 0.97 962 6 .75 1,101 7 .72
อ ื่น ๆ 4 ,753 43 0.90 327 6.89 370 7.79

รวม  
(ปี 44)

แห วน 396 ,872 4,700 1.18 27 ,965 7 .05 32 ,666 8.23
จ 132,291 1,302 0.98 9,143 6.91 10,445 7.90

ต ่างห ู 99 ,218 985 0.99 6 ,823 6 .88 7 ,808 7.87
อ ื่น  ๆ 33 ,073 357 1.08 2 ,286 6.91 2,643 7 .99

รวม แหวน 1,166 ,183 15,705 1.35 90 ,55 2 7 .76 106,258 9.11
3-จ 388 ,728 4,354 1.12 29 ,6 3 9 7 .62 33 ,992 8.74

ต ่างห ู 29 1 ,5 46 3,149 1.08 22 ,26 0 7 .64 25 ,40 8 8.71
อ ื่น  ๆ 97 ,182 1,095 1.13 7 ,445 7.66 8,540 8 .79
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ตารางที่ ก.12 ตารางแสดงปริมาณงานทำชํ้าที่เกิดขึ้นที่แผนกซุบในเดือนมกราคม ถึงเดือน

ธันวาคม 2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544 แยกตามผลิตภัณฑ์

เด ือน ชนิด จำนวนขึ้น จำนวนขึ้นงานทำซ ํ้า
ผล ิตภ ัณ ฑ ์ งานตรวจ งาน เล ีย งานซ่อม รวม

ลอบ (ขึ้น) ชิ้น % ขึ้น % ชิ้น %
ม.ค. 43 แหวน 82 ,379 1,954 2 .37 3 ,942 4 .79 5 ,896 7 .16

27 ,460 621 2 .26 1,277 4 .65 1,899 6.91
ต่างหู 20 ,59 5 471 2.29 953 4 .63 1,424 6.91
อ ื่น ๆ 6,865 160 2,34 314 4.58 475 6.91

ก.พ. 43 แหวน 80,553 2,006 2.49 3 ,894 4 .83 5 ,900 7 .32
จี้ 26,851 635 2.37 1,291 4.81 1,927 7 .18

ต่างหู 20 ,13 8 472 2.34 996 4 .95 1,467 7 .29
อ ื่น ๆ 6 ,713 154 2.29 325 4 .85 47 9 7 .14

ม ี.ค. 43 แหวน 84 ,142 2,011 2 .39 4 ,014 4 .77 6 ,025 7 .16
จ ี้ 28 ,047 634 2.26 1,285 4 .58 1,918 6 .84

ต่างหู 21 ,03 5 470 2.24 956 4 .54 1,426 6 .78
อ ื่น ๆ 7 ,012 153 2.19 319 4 .54 47 2 6 .73

เม .ย. 43 แหวน 83 ,17 6 1,955 2 .35 3 ,993 4 .80 5 ,947 7 .15
จ ี้ 27 ,72 5 622 2.24 1,294 4 .67 1,916 6.91

ต่างหู 20 ,794 471 2.27 966 4.64 1,437 6.91
อ ื่น ๆ 6,931 160 2.31 319 4.60 479 6.91

พ.ค. 43 แหวน 80 ,750 2,014 2.49 3 ,885 4.81 5 ,899 7.31
จี้ 26 ,91 7 615 2.28 1,212 4 .50 1,826 6 .79

ต่างหู 20 ,18 8 454 2.25 906 4 .49 1,360 6 .7 4
อ ื่น ๆ 6 ,729 141 2 .10 305 4 .54 447 6 .64

ม ิ.ย. 43 แหวน 84 ,12 7 2 ,012 2 .39 3 ,972 4 .72 5 ,984 7.11
จี้ 2 8 ,04 2 597 2.13 1,284 4 .58 1,881 6.71

ต่างหู 21 ,03 2 428 2.04 958 4 .56 1,386 6 .59
อ ื่น ๆ 7,011 149 2.13 306 4 .36 45 5 6 .50
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ตารางที่ ก.12 ตารางแสดงปริมาณงานทำซํ้าที่เกิดชิ้นที่แผนกซุบในเดือนมกราคม ถึงเดือน

ธันวาคม 2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544 แยกตามผลตภัณฑ์ (ต่อ)

เด ือน ชนิด
ผล ิตภ ัณ ฑ ์

จำนวนชิ้น  
งานตรวจ 
สอบ (ชิ้น)

จำนวนชิ้นงานทำซ ํ้า
งานเส ีย งานซ่อม รวม

ชิ้น % ชิ้น % ชิ้น %
ก.ค. 43 แหวน 80,677 1,878 2 .33 3 ,926 4 .87 5 ,803 7 .19

จี้ 26 ,892 569 2 .12 1,259 4 .68 1,828 6 .8 0
ต่างหู 20 ,169 409 2 .03 936 4 .64 1,346 6 .67
อ ื่น ๆ 6,723 140 2.08 322 4 .79 462 6 .87

ส.ค. 43 แหวน 81 ,952 2,008 2 .45 4 ,0 1 3 4 .9 0 6,021 7 .35
จี้ 27 ,317 606 2.22 1,321 4 .84 1,927 7 .05

ต่างหู 20 ,488 437 2.13 988 4 .82 1,425 6 .96
อ ื่น ๆ 6,829 139 2.04 333 4 .87 47 2 6.91

ก.ย. 43 แหวน 83,075 2,001 2.41 3 ,827 4.61 5 ,828 7.01
จี้ 27 ,692 594 2 .14 1,266 4 .57 1,859 6.71

ต่างหู 20 ,769 425 2.05 947 4 .56 1,372 6.61
อื่น ๆ 6,923 148 2 .14 339 4.90 487 7 .04

ต.ค. 43 แหวน 82 ,528 2 ,059 2 .49 3 ,868 4 .69 5,927 7 .18
จ ี้ 2 7 ,50 9 630 2 .29 1,279 4 .65 1,909 6 .94

ต่างหู 20 ,632 455 2 .20 987 4 .78 1,442 6 .99
อื่น ๆ 6,877 155 2.25 312 4 .54 467 6.79

พ.ย. 43 แหวน 81,177 1,989 2 .45 3 ,983 4.91 5,972 7 .36
จ ี้ 2 7 ,05 9 613 2.27 1,238 4 .57 1,851 6 .84

ต่างหู 20 ,294 452 2.23 916 4.51 1,368 6 .7 4
อ ื่น ๆ 6 ,765 161 2.38 302 4 .46 463 6 .84

ธ.ค. 43 แหวน 84 ,013 2 ,028 2.41 4,011 4 .77 6 ,039 7 .19
£จ 28 ,00 4 619 2.21 1,254 4 .48 1,873 6 .69

ต่างหู 21 ,003 447 2 .13 938 4 .46 1,385 6 .59
อื่น ๆ I 7,001 152 2 .18 316 4.51 468 6 .69
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ตารางที่ ก .12 ตารางแสดงปริมาณงานทำซํ้าที่เกิดขึ้นที่แผนกชุบในเดือนมกราคม ถึงเดือน

ธันวาคม 2543 และ เดือนมกราคม ถึงเดือนกรกฎาคม 2544 แยกตามผลิตภัณฑ์ (ต่อ)

เด ือน ชนิด
ผล ิตภ ัณ ฑ ์

จำนวนชิ้น  
งานตรวจ 
สอบ (ขึ้น)

จำนวนขึ้นงานทำซ ํ้า
งานเส ีย งานซ่อม รวม

ขึ้น % ขึ้น % ขึ้น %
รวม 

( ป ี43)
แหวน 988,548 23,915 2.42 47,327 4.79 71,242 7.21

ารจ 329,516 7,355 2.23 15,259 4.63 22,614 6.86
ต่างหู 247,137 5,391 2.18 11,447 4.63 16,838 6.81
อ ี่บ  ๆ 82,379 1,814 2.20 3,812 4.63 5,626 6 .83

ม.ค. 44 แหวน 69,074 1,259 0 .02 3 ,0 6 2 4 .43 4,321 6 .2 6
จี้ 23 ,02 5 390 1.69 98 4 4 .27 1,374 5 .97

ต่างหู 17 ,268 297 1.72 733 4 .2 4 1,030 5 .97
อ ื่น ๆ 5 ,756 102 1.78 241 4 .19 343 5 .9 7

ก.พ. 44 แหวน 72,287 1,334 0 .02 2 ,970 4.11 4 ,304 5 .9 5
จี้ 24 ,09 6 411 1.71 983 4 .08 1,395 5 .7 9

ต่างหู 18 ,072 303 1.68 765 4.23 1,068 5.91
อ ื่น ๆ 6,024 98 1.62 248 4 .12 346 5 .75

ม ี.ค. 44 แหวน 70,079 1,308 0.02 3 ,020 4.31 4 ,328 6 .18
จี้ 2 3 ,36 0 399 1.71 953 4.08 1,353 5 .7 9

ต่างหู 17 ,520 295 1.68 707 4 .04 1,002 5 .7 2
อ ื่น ๆ 5 ,840 95 1.62 236 4 .0 4 331 5 .66

เม .ย. 44 แหวน 69,492 1,304 0 .02 3 ,070 4 .4 2 4 ,3 7 4 6 .29
จ ี้ 23 ,164 40 5 1.75 987 4 .26 1,391 6.01

ต่างหู 17 ,373 308 1.78 735 4 .23 1,044 6.01
อ ื่น ๆ 5,791 106 1.83 242 4 .17 348 6.01

พ.ค. 44 แหวน 71,828 1,406 0 .02 3 ,162 4 .40 4 ,568 6 .36
จ ี้ 23 ,943 412 1.72 971 4 .0 5 1,383 5 .7 7

ต่างหู 17 ,957 302 1.68 725 4 .04 1,027 5 .72
อ ื่น ๆ 5 ,986 91 1.51 24 5 4 .10 336 5.61
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ตารางที่ ก .12 ตารางแสดงปริมาณงานทำเาที่เกิดฃึ้นที่แผนกซุบในเสือนมกราคม ถึงเสือน

ธันวาคม 2543 และ เดือนมกราคม ถึงเสือนกรกฎาคม 2544 แยกตามผลิตภัณฑ์ (ต่อ)

เด ือน ชนิด
ผล ิตภ ัณ ฑ ์

จำนวนชิ้น  
งานตรวจ 
สอบ (ชิ้น)

จำนวนชิ้นงานทำซ ํ้า
งานเส ีย งานซ่อม รวม

ชิ้น % ชิ้น % ชิ้น %
ม ิ.ย. 44 แหวน 72,199 1,406 0 .02 3 ,077 4 .26 4 ,4 8 2 6.21

จ ี้ 24 ,06 6 395 1.64 986 4 .10 1,381 5 .74
ต่างหู .1 8 ,0 50 276 1.53 734 4 .07 1,011 5 .60
อ ื่น ๆ 6,017 99 1.64 231 3 .85 330 5 .49

ก.ค. 44 แหวน 69,949 1,367 0.02 3 ,052 4 .36 4 ,4 1 9 6 .32
«ร’จ 23 ,316 399 1.71 967 4 .15 1,366 5 .86

ต่างหู 17 ,487 282 1.61 718 4.11 1,000 5 .72
อ ื่น ๆ 5,829 97 1.67 249 4 .28 347 5 .95

รวม  
(ปี 44)

แห วน 494,907 9,383 1.90 21 ,41 3 4 .33 30 ,7 9 6 6 .22
164,969 2,811 1.70 6,831 4 .14 9 ,642 5 .84

ต ่างห ู 123,727 2 ,063 1.67 5 ,118 4 .14 7 ,182 5 .80
อ ื่น  ๆ 41 ,242 688 1.67 1,693 4 .10 2,381 5.77

รวม แห วน 1,483 ,455 33 ,298 2 .24 68 ,74 0 4 .63 102 ,038 6 .88
จ ี้ 494 ,485 10 ,166 2 .06 22 ,0 9 0 4 .47 32 ,25 6 6 .52

ต ่างห ู 370 ,864 7 ,455 2.01 16,565 4 .47 24 ,0 2 0 6 .48
อ ื่น  ๆ 123,621 2 ,502 2 .02 5 ,505 4 .45 8 ,007 6 .48



ร ูปท ี่ ก .1 ก ร า ฟ แ ส ด ง เป อ ร ์เซ ็น ต ์ง า น เส ิย ท ี่เก ิด ข ึ้น ใน โร ง ห ล ่อ ป ี 2543

J 53« ฐ
ฐ ึr
•7«sPo^

3 .5%

3.0%

2.5 %

2.0%

ม .ค . ก .พ . ม ี.ค . เม .ย . พ .ค . ม ิ.ย . ก .ค . ส .ค . ก .ย . ต .ค . พ .ย . ธ .ค .

เด ือ น



ร ูปท ี ก .2 ก ร าฟ แ ส ด ง เป อ ร ์เซ ็น ต ์ง าน เส ืย ใน แ ผ น ก ห ล ่อ ซ ็งพ บ ท ีQCÎI 2543

5J
รุ่รืr"7sPo''

ม .ค . ก.พ . ม ี.ค . เม .ย . พ .ค . ม ี.ย . ก .ค . ส .ค . ก .ย . ต .ค . พ .ย. ธ .ค .

เด ือ น



รูปที ก.3 กราฟแสดงเปอแ ซ ็นต่งานจ{อมในแผนกแต่ง!! 2543

๙เJETP3r•7

เ ด อ น



รูปท่ี ก.4 กราฟแสดงเปอร์ เซ็นต์งานเสียในแผนกแต่งปี  2543

ม.ค. ก.พ. มี .ค. เม.ย. พ.ค. มี .ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค.

เดือน



รูปที่  ก.5 กราฟแสดงเปอร์ เซ ็นต์งาน,,Îรอมในแผนกขัด!] 2543

3ร่รุ่■ ร
r•7o'*

ม.f ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มี.ย. ก.ค. ด.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค.

เดื อน
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รูปที่  ก.6 กราฟแสดงเปอร ์ เซ ็นต ์ งานเส ิยในแผนกขัดปี  2543

53Ï1S!
ฐึr* 7•vÉ>

เ ด อ น



รูปท ก.7 กราฟแสดงเปอร ์ เซ ็นต์ งานปอมในแผนกฝั งปี  2543

9 . 0%

8. 6%

ะเ 8 -2%

!  „

7 . 4%

7. 0%
ม.ค. ก.พ. ม.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค.

เ ด ื อ น
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รูปที่  ก.8 กราฟแสดงเปอร์ เซ็นต์งานเสิยในแผนกฝังปี  2543

Jนิ] พฺริ
C•7

เ ด ื อ น

199



%ง
าน

ซ่อ
ม

รูปที่  ก .9 กราฟแสดงเปอร ์ เซ ็นต์ งานซ่อมในแผนกชุบปี  2543

เ ด ื อ น
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รูปที่  ก . 10 กราฟแสดงเปอร ์ เซ ็นต ์ งานเส ียในแผนกชุบปี  2543

53
5r•7NÇ

JJ.ค. ก.พ.  JJ.ค. บง.ย. พ. ค. มิ .ย.  ก.ค.  ส.ค.  ก.ย.  ต.ค.  พ.ย.  ธ.
เ ต ื อ น



รูปที ก.11 กราฟแสดงเปอร์เซ็นต์งานเสิยทีเกิดฃี้นในโรงหล่อปี 2544

2.3%

2.2%

53แรุ่รุ่
I  2.1% 
๐̂

2.0%

1.9%
ม.ค. ก.พ. ม.ค. เม.ย. พ.ค. มิ .ย. ก.ค.

แหวน

เดือน



รูปท่ี ก.12 กราฟแสดงเปอเแนต์งานเสียในแผนกหล่อๆ!งพบที ่คอปี 2544

เดือน

203



%ง
าน

รเอ
ม

รูปท่ี ก .13 กราฟแสดงเปอร์ เซ็นต์งานรเอมในแผนกแต่ง'ปี  2544

ม . ค .  ก . พ .  ม . ค .  เ ม . ย .  พ . ค .  ม ิ . ย .  ก . ค .

เ ด ื อ น
ro
g



รู ปที  ก . 14 ก ร า ฟ แ ส ด ง เ ป อ ร ์ เ ซ ็ น ต ์ ง า น เ ส ิ ย ใ น แ ผ น ก แ ต ่ ง ป ี  2 5 4 4

1 . 6 %

1 . 5 %

53inss
5C•7

1 .4%

1 . 3 %
ม.ค. ก.พ. ม.ค. เม.ย. พ.ค. มิ .ย. ก.ค.

เ ด ื อ น
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รูปท่ี ก .15 กราฟแสดงเปอ I I I  นต์งานๆ(อมในแผนกขัดปี 2544

3ฐ
?r•7V»๐^

3 . 6 %

3 . 5 %

3 . 4 %

3 . 3 %

3 . 2 %

3 . 1 %

3 . 0 %
ม. ค.  ก . พ. มื .ค.  เ ม . ย. พ. ค.  มํ .ย. ก. ค.

เด ื อน

206



ร ู ปท ก . 16 ก ร า ฟ แ ส ด ง เ ป อ ร ์ เ ซ ็ น ต ์ ง า น เ ส ิ ย ใ น แ ผ น ก ข ้ ' ด ป ี  2 5 4 4

531PSS
5Ç”*7

ม . ค. ก.พ. มี .ค. เม.ย.  
เ ด ื อ น

พ.ค. มี .ย. ก.ค.
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รูปท่ี ก .17 กราฟแสดงเปอรแนต์งาน8!เอมในแผนกฝังปี 2544

3๑■ g3r•7
๐^

7 . 2 %

7 . 0%

6 . 8 %

6 . 6 %
ม.ค.  ก.พ.  ม.ค.  เม.ย.  พ.ค.  มิ .ย.  ก.ค.
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รูปที ก .18 กราฟแสดงเปอแสินต์งานเสิยในแผนกฝังปี  2544
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เ ด ื อ น
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รูปที ก .19 กราฟแสดงเปอร ์แนตงา,นๆเอมในแผนกชุบปี 2544

เ ด ื อ น



รูปท๋ึ ก.20 กราฟแสดงเปอร์ เซ็นต์งานเสียในแผนกชุบ'ปี  2544
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เ ด ื อ น
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รูปที่ ก.21 แผนภูม ิพาเรโตแสดงชนิดงานเสิยจากงานหล่อในเด ือนพ.ค.- ก.ค. 2544
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รูปที ก.22 แผนภูม ิพาเรโตแสดงซนิดงานเส ิยจากงานหล่อในเด ือน พ.ค.- ก.ค. 2544
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รูปที ก.23 แผนภูม ิพาเรโตแสดงชนิดงาน8îlอมจากงานแต่งในเดือน พ.ค.- ก.ค. 2544
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ตัวเร ือนเป็นรู  ต ัวเร ือนหัก ต ัว เร ือนแตก ก ร ะ เ ป า ะ ย ืด  ต ัวเร ือนแหว ่ง เต ย ด ้ว น

รูปท่ี ก.24 แผนภูมิพาเรโตแสดงชนิดงานเสืยจากงานแต่งในเดือน พ.ค.- ก.ค. 2544

><£ 1 2 0 0 0  

^  1 0 0 0 0

215



จำน
วน

งาน
ซ่อ

ม(ช
ิ้น)

รูปท่ี ก.25 แผนภูมิพาเรโตแสดงชนิดงานซ่อมจากงานขัดในเดึอนพ.ค.- ก.ค. 2544
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รูปที ก .27 แผนภูม ิพาเรโตแสดงชน ิดงานซ ่อมจากงานฝ ังในเด ือน พ.ค.- ก.ค. 2544
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รูปฑี ก.28 แผนภูมิพาเรโตแสดงชนิดงานเสิยจากงานฝังในเดึอน พ.ค.- ก.ค. 2544
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รปที่ ก.29 แผนภมิพาเรโตแสดงชนิดงาน6!!อมจากงานชุบในเด ือน พ.ค.- ก.ค. 2544
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รูปท่ี ก.30 แผนภูมิพาเรโตแสดงชนิดงานเสิยจากงานชุบในเดือน พ.ค.- ก.ค. 2544
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ภาคผนวก ข

ภาพแสดงทางเด ือยท ี่เหมาะลมสำหร ้บงานแต ่ละประเภท



223

รูปที่ ข .1 ภาพแสดงล ักษณ ะทางเด ือยสำหร ับแหวนขนาดเล ็ก

รูปที่ ข.2  ภาพแสดงล ักษณ ะทางเด ือยร ูปต ัว “ย ู” สำหรับแหวนขนาดปานกลางข ึ้นไปที่ไม ่ม ี
ลวดลายรอบวง

รูปท่ี ข.ร ภาพแสดงลักษณะทางเดือยรูปตัว ‘'ย ู” สำหรับแหวนขนาดใหญ่



2 2 4

รูปที่ ข.4  ภาพแสดงล ักษณ ะทางเด ือยร ูปต ัว “ไอ ” สำหรับต ่างห ูขนาดเล ็ก

รูปที่ ข.ร ภาพแสดงล ักษณ ะทางเด ือยร ูปต ัว “ว ี” สำหรับต ่างห ูขนาดปานกลางข ึ้นไป

รูปท่ี ข.6 ภาพแสดงลักษณะทางเดือยรูปเกาะก้านร่มสำหรับจี้ที่เป็นสี่เหลี่ยมตัน หรือแผ่นบาง



225

รูปที่ ข.7 ภาพ แสดงล ักษณ ะทางเด ือยร ูป เกาะก ้าน ร ่ม  2 ทางสำหร ับจ ี้ท ี่เป ็นล ี่เหล ี่ยมต ันและ  
ม ีล ักษ ณ ะยาว

รูปที่ ข.ร ภาพ แสดงล ักษณ ะทางเด ือยร ูป เกาะก ้าน ร ่ม  2 ทางสำหรบจ ี้ท ี่ม ีลวดลายโดยรอบ

รูปท่ี ร .9 ภาพแสดงลักษณะทางเดือยรูปตัว “ว ี” สำหรับจี้ที่มีส่วนประกอบอื่น ๆ



226

รูปที่ ข .10 ภาพ แสดงล ักษณ ะทางเด ือยสำหร ้ป เข ็มกล ัดขนาดเล ็ก

รูปที่ ข .11 ภาพ แสดงล ักษณ ะทางเด ือยร ูปต ัว “ย ู” สำหร ้ป เข ็มกล ัดล ักษณ ะอ ื่น  ๆ

รูปที่ ข .12 ภาพแสดงล ักษณ ะทางเด ือยสำหร ับช ิ้นงานขนาดหนาหร ือขนาดใหญ ่



ภ าค ผ น ว ก  ค

แสดงตารางการทดลองโม ่ เพ ื่อกำหนดเวลาท ี่เหมาะสมสำหร ับงานแต ่ละประ๓ ท ได ้แก  ่
งานไม ่ม ีชอกม ุม งาน ม ีลวดลายไม ่มาก และงาน ม ีลวดลายม าก สำหรับการโม ่แต ่ละประเภท คือ โม  ่
M agnetic โม่ Grinding และ โม,ล ูกเหล็ก ซ ึ่งสำหรับการโม ่ล ูกเหล ็กจะแยกประ๓ ทชิ้นงานเป ็นงาน  
ที่จะนำไปฝ ังและงานท ี่จะนำไป Pack ด้วย เน ื่องจาก ถ ้าเป ็นงานท ี่จะนำไป Pack จะต ้องใช ้เวลา  
นานกว ่า เพ ื่อให ้ช ิ้นงานท ี่ได ้ม ีความเงางามค ่อนข ้างมาก โดยท ี่การตรวจสอบความเงางามรองช ิ้น  
งาน และการยอมร ับว ่าช ิ้น งาน ม ีความเงางามและความสะอาดอย ู่ใน เกณ ฑ ์ท ี่ยอมร ับได ้ คือ แผนก 
QC



ตารางที่ ค.1 ตารางแสดงผลการทดลองโม่ Magnetic เพื่อหาเวลาที่เหมาะลมสำหรับงานไม่มีชอกมุม

ลำด ับท ี่ เวลา
(นาที)

การตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ วิธ ีการตรวจสอบ วิธีการแก้ไข หมายเหต ุ

ผ ่าน ไม ่ผ ่าน
1 10 - ความเงางามของผ ิว - / ลายต า ทำการโม  ่

M agnetic ต่อไป -- ความละอาดของช ิ้นงาน - / ลายต า
- รูปทรง y - สายตา

2 15 - ความเงางามของผ ิว - ลายต า ทำการโม  ่
M agnetic ต่อไป- ความสะอาดของช ิ้นงาน y - ลายต า

- รูปทรง / - ลายต า
3 20 - ความเงางามของผ ิว / - ลายต า -

- ความสะอาดของช ิ้นงาน / - ลายต า -

- รูปทรง / - สายตา

ส ร ุป ผ ล

งานไม่มีซอกมุมเมื่อผ่านการโม่ Magnetic เป็นระยะเวลา 20 นาที ชิ้นงานจะมีความเงางามของผิว ความสะอาดของชิ้นงาน และ รูปทรงของ
ชิ้นงานเป็นที่น่าพอใจ พร้อมที่จะนำไปดำเนันการขั้นต่อไปได้ 228



ตารางที่ ค.2 ตารางแสดงผลการทดลองโม่ Magnetic เพื่อหาเวลาที่เหมาะลมลำหรับงานมีลวดลายไม่มาก

ลำดับท ี่ เวลา การตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ วิธ ีการตรวจสอบ วิธีการแก้ไข หมายเหต ุ
(นาที) ผ ่าน ไม ่ผ ่าน

1 10 - ความเงางามของผ ิว - สายตา ทำการโม ่
- ความละอาดของช ิ้นงาน - ✓ สายตา M agnetic ต่อไป -

- รูปทรง y - สายตา
2 15 - ความเงางามของผ ิว - ลายต า ทำการโม ่ -

- ความสะอาดของช ิ้นงาน ร - ลายต า M agnetic ต่อไป

- รูปทรง / - ลายต า
3 20 - ความเงางามของผ ิว / - สายตา -

- ความละอาดของช ิ้นงาน / - ลายต า -

- รูปทรง / - ลายต า

สรุปผล
งานมีลวดลายไม่มากเมื่อผ่านการโม่ Magnetic เป็นระยะเวลา 20 นาท ชิ้นงานจะมีความเงางามของผิว ความสะอาดของชินงาน และ รูปทรง
ของชิ้นงานเป็นท่ีน่าพอใจ พร้อมที่จะนำไปดำเนินการขั้นต่อไปได้ 229



ตารางที่ ค.3 ตารางแสดงผลการทดลองโม่ Magnetic เพื่อหาเวลาที่เหมาะสมสำหรับงานม่ลวดลายมาก

ลำด ับท ี่ เวลา การตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ วธการตรวจสอบ ว้ธการแก้ไข หมายเหต ุ
(นาที) ผ ่าน ไม ่ผ ่าน

1 15 - ความเงางามของผ ิว - y สายตา ทำการโม ่
- ความสะอาดของช ิ้นงาน - y สายตา M agnetic ต่อไป -

- รูปทรง y - สายตา
2 20 - ความเงางามของผ ิว - y สายตา ทำการโม ่ -

- ความสะอาดของช ิ้นงาน y - ลายต า M agnetic ต่อไป

- รูปทรง y - ลายต า
3 25 - ความเงางามของผ ิว y - ลายต า -

- ความละอาดของช ิ้นงาน y - ลายต า -

- รูปทรง y - สายตา

สรุปผล
งานมลวดลายมากเมื่อผ่านการโม่ Magnetic เป็นระยะเวลา 25 นาที ชิ้นงานจะมีความเงางามของผิว ความสะอาดของชิ้นงาน และ รูปทรง
ของช้ินงานเป็นท่ีน่าพอใจ พร้อมท่ีจะนำไปดำเนํนการขั้นต่อไปได้ 230



ตารางที่ ค.4 ตารางแสดงผลการทดลองโม่ Grinding เพื่อหาเวลาที่เหมาะสมสำหรับงานไม่มีซอกมุม

ลำดับท ี่ เวลา
(ชั่วโมง)

การตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ วิธ ีการตรวจลอบ วิธีการแก้ไข หมายเหต ุ

ผ ่าน ไม ่ผ ่าน
1 6 - ความเงางามของผ ิว - y ลายต า ทำการโม ่

-ความ ละอาดข องช ิ้น งาน - y สายตา Grinding ต่อไป -

- รูปทรง y - สายตา
2 7 - ความเงางามของผ ิว - y สายตา ทำการโม ่ -

- ความสะอาดของช ิ้นงาน - y สายตา Grinding ต่อไป
- รูปทรง y - ลายต า

3 8 - ความเงางามของผ ิว y - สายตา -
- ความละอาดของช ิ้นงาน y - ลายต า -

- รูปทรง y - สายตา

สรุปผล
งานไม่มีชอกมุมเมื่อผ่านการโม่ Grinding เป็นระยะเวลา 8 ช่ัวโมง ชิ้นงานจึงจะมีความเงางามของผิว ความสะอาดของชิ้นงาน และ รูปทรง
ของช้ินงานเป็นท่ีน่าพอใจ พร้อมที่จะนำไปดำเนินการขั้นต่อไปได้



ตารางที่ ค.5 ตารางแสดงผลการทดลองโม่ Grinding เพื่อหาเวลาที่เหมาะสมสำหรับงานมลวดลายไม่มาก

ลำดับท ี่ เวลา
(ชั่วโมง)

การตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ วิธ ีการตรวจสอบ วิธ ีการแก้ไข หมายเหตุ

ผ ่าน ไม ่ผ ่าน
1 6 - ความเงางามของผ ิว - / ลายต า ทำการโม ่

- ความละอาดของช ิ้นงาน - / สายตา Grinding ต่อไป -

- รูปทรง - ลายต า
2 7 - ความเงางามของผ ิว - ✓ ลายต า ทำการโม ่ -

- ความสะอาดของช ิ้นงาน - ลายต า Grinding ต่อไป

- รูปทรง / - ลายต า
3 8 - ความเงางามของผ ิว / - สายตา -

- ความสะอาดของช ิ้นงาน / - ลายต า -

- รูปทรง / - สายตา

สรูปผล
งานมลวดลายไม่มากเมื่อผ่านการโม่ Grinding เป็นระยะเวลา 8 ช่ัวโมง ชิ้นงานจึงจะมีความเงางามของผิว ความละอาดของชิ้นงาน และ รูป
ทรงของช้ินงานเป็นท่ีน่าพอใจ พร้อมที่จะนำไปดำเนินการขั้นต่อไปได้ 232



ตารางที่ ค.6 ตารางแสดงผลการทดลองโม่ Grinding เพื่อหาเวลาที่เหมาะสมลำหรับงานมีลวดลายมาก

ลำด ับท ี่ เวลา
(ชั่วโมง)

การตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ วิธ ีการตรวจสอบ วิธีการแก้ไข หมายเหต ุ

ผ ่าน ไม ่ผ ่าน
1 6 - ความเงางามของผ ิว - y ลายต า ทำการโม ่

- ความสะอาดของช ิ้นงาน - y ลายต า Grinding ต่อไป -

- รูปทรง y - สายตา
2 7 - ความเงางามของผ ิว - y ลายต า ทำการโม ่ -

- ความสะอาดของช ิ้นงาน - y ลายต า Grinding ต่อไป

- รูปทรง y - สายตา
3 8 - ความเงางามของผ ิว y - สายตา -

- ความสะอาดของช ิ้นงาน y - สายตา -

- รูปทรง y - ลายต า

สรูปผล
งานมีลวดลายมากเมื่อผ่านการโม่ Grinding เป็นระยะเวลา 8 ช่ัวโมง ชิ้นงานจึงจะมีความเงางามของผิว ความสะอาดของชินงาน และ รูปทรง
ของช้ินงานเป็นท่ีน่าพอใจ พร้อมท่ีจะนำไปดำเนินการชิ้นต่อไปได้ 233



ตารางท่ี ค.7 ตารางแสดงผลการทดลองโม่ลูกเหล็กเพื่อหาเวลาที่เหมาะสมสำหรับงานไม่มชอกมุมที่จะนำไปฝัง

ลำดับที่ เวลา การตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ วิธ ีการตรวจสอบ วิธีการแก้ไข หมายเหตุ
(นาที) ผ ่าน ไม ่ผ ่าน

1 10 - ความเงางามของผ ิว - y สายตา ทำการโม ่ช ิ้นงานด ้วย
- ความสะอาดของช ิ้นงาน - y สายตา ล ูกเหล ็กต ่อไป -

- รูปทรง / - ลายต า
2 15 - ความเงางามของผ ิว - y ลายต า ทำการโม ่ช ิ้นงานด ้วย

- ความสะอาดของช ิ้นงาน / - ลายต า ล ูกเหล ็กต ่อไป -

- รูปทรง / - สายตา
3 20 - ความเงางามของผ ิว / - ลายต า

- ความละอาดของช ิ้นงาน / - ลายต า - -

- รูปทรง / - สายตา

สรุปผล
งานไม่มีชอกมุมเมื่อผ่านการโม่ลูกเหล็กเป็นระยะเวลา 20 นาที ชิ้นงานจะมีความเงางามของผิว ความสะอาดของชิ้นงาน และ รูปทรงของช้ิน
งานเป็นที่น่าพอใจ พร้อมที่จะนำไปดำเนํนการข้ันต่อไปได้ 234



ตารางที่ ค.8 ตารางแสดงผลการทดลองโม่ลูกเหล็กเพื่อหาเวลาที่เหมาะสมสำหรับงานมีลวดลายไม่มากที่จะนำไปฝัง

ลำดับท ี่ เวลา
(นาที)

การตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ วิธ ีการตรวจลอบ วิธการแก้ไข หมายเหตุ

ผ ่าน ไม ่ผ ่าน
1 10 - ความเงางามของผ ิว - y ลายต า ทำการโม ่ช ิ้นงานด ้วย  

ลูกเหล ็กต ่อไป -- ความสะอาดของช ิ้นงาน - y ลายต า
- รูปทรง y - สายตา

2 20 - ความเงางามของผ ิว - y ลายต า ทำการโม ่ช ิ้นงานด ้วย  
ลูกเหล ็กต ่อไป -- ความละอาดของช ิ้นงาน y - ลายต า

- รูปทรง y - ลายต า
3 30 - ความเงางามของผ ิว y - สายตา

- ความสะอาดของช ิ้นงาน y - ส ายตา - -

- รูปทรง y - ลายต า

สรุปผล
งานมีลวดลายไม่มากเมื่อผ่านการโม่ลูกเหล็กเป็นระยะเวลา 30 นาที ชิ้นงานจะมีความเงางามของผิว ความละอาดของชิ้นงาน และ รูปทรง
ของช้ินงานเป็นท่ีน่าพอใจ พร้อมที่จะนำไปดำเนํนการขั้นต่อไปได้ 235



ตารางท่ี ค.9 ตารางแสดงผลการทดลองโม่ลูกเหล็กเพื่อหาเวลาที่เหมาะสมสำหรับงานมีลวดลายมากที่จะนำไปฝัง

ลำดับท ี่ เวลา
(นาที)

การตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ วิธ ีการตรวจสอบ วิธีการแก้ไข หมายเหต ุ

ผ ่าน ไม ่ผ ่าน
1 40 - ความเงางามของผ ิว - y สายตา ทำการโม ่ช ิ้นงานด ้วย  

ลูกเหล็กต ่อไป -- ความสะอาดของช ินงาน - y สายตา
- รูปทรง y - สายตา

2 50 - ความเงางามของผ ิว - y สายตา ทำการโม,ช ิ้นงานด้วย 
ล ูกเหล ็กต ่อไป- ความสะอาดของช ิ้นงาน y - สายตา

- รูปทรง y - สายตา
3 60 - ความเงางามของผ ิว y - ลายต า -

- ความสะอาดของช ิ้นงาน y - ลายต า -

- รูปทรง y - สายตา

สรูปผล
งานมีลวดลายมากเมื่อผ่านการโม่ลูกเหล็กเป็นระยะเวลา 60 นาที ชิ้นงานจะมีความเงางามของผิว ความสะอาดของชิ้นงาน และ รูปทรงของ
ชิ้นงานเป็นที่น่าพอใจ พร้อมที่จะนำไปดำเนินการข้ันต่อไปได้ 236



ตารางที่ ค.10 ตารางแสดงผลการทดลองโม่ลูกเหล็กเพื่อหาเวลาที่เหมาะลมสำหรับงานไม่มีซอกมุมที่จะนำไป pack

ลำดับท ี่ เวลา
(ชั่วโมง)

การตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ วิธ ีการตรวจสอบ วิธีการแก้ไข หมายเหต ุ

ผ ่าน ไม ่ผ ่าน
1 1.0 - ความเงางามของผ ิว - / ลายต า ทำการโม ่ช ิ้นงานด ้วย

- ความสะอาดของช ิ้นงาน - สายตา ล ูกเหล ็กต ่อไป -

- รูปทรง / - ลายต า
2 1.5 - ความเงางามของผ ิว - ลายต า ทำการโม ่ช ิ้นงานด ้วย

- ความสะอาดของช ิ้นงาน / - สายตา ล ูกเหล ็กต ่อไป -

- รูปทรง / - ลายต า
3 2 - ความเงางามของผ ิว / - ลายต า

- ความละอาดของช ิ้นงาน / - ลายต า - -

- รูปทรง / - สายตา

สรูปผล
งานไม่มีชอกมุมเมื่อผ่านการโม่ลูกเหล็กเป็นระยะเวลา 1.5 ชั่วโมงชิ้นงานจะมีความเงางามของผิวความสะอาดของชิ้นงานและรูปทรงของ
ชิ้นงานเป็นท่ีน่าพอใจ พร้อมท่ีจะนำไป Pack ได้ 237



ตารางท่ี ค.11 ตารางแสดงผลการทดลองโม่ลูกเหล็กเพื่อหาเวลาที่เหมาะสมสำหรับงานมีลวดลายไม่มากที่จะนำไป pack

ลำดับท ี่ เวลา
(ชั่วโมง) •

การตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ วิธ ีการตรวจลอบ วิธ ีการแก้ไข หมายเหต ุ
• ผ่าน ไม ่ผ ่าน

1 1.0 - ความเงางามของผ ิว - y ลายต า ทำการโม ่ช ิ้นงานด ้วย
-ความ สะอาดของช ิ้น งาน y - ลายต า ล ูกเหล ็กต ่อไป -

- รูปทรง y - ลายต า
2 1.5 - ความเงางามของผ ิว - y สายตา ทำการโม ่ช ิ้นงานด ้วย

- ความละอาดของช ิ้นงาน y - สายตา ลูกเหล็กต ่อไป -

- รูปทรง y - สายตา
3 2 - ความเงางามของผ ิว y - สายตา

- ความสะอาดของช ิ้นงาน y - ลายต า - -

- รูปทรง y - สายตา

สรุปผล
งานมีลวดลายไม่มากเมื่อผ่านการโม่ลูกเหล็กเป็นระยะเวลา 1 .5 ช่ัวโมง ชิ้นงานจะมีความเงางามของผิว ความสะอาดของช๊นงานและ
รูปทรงของช้ินงานเป็นท่ีน่าพอใจ พร้อมท่ีจะนำไป Pack ได้ 238



ตารางที่ ค.12 ตารางแสดงผลการทดลองโม่ลูกเหล็กเพื่อหาเวลาที่เหมาะสมสำหรับงานมีลวดลายมากที่จะนำไป pack

ลำดับท ี่ เวลา
(ชั่วโมง)

การตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ วิธ ีการตรวจสอบ วิธีการแกไข หมายเหตุ

ผ ่าน ไม ่ผ ่าน
1 1.5 - ความเงางามของผ ิว - y สายตา ทำการโม ่ช ิ้นงานด ้วย

- ความสะอาดของช ิ้นงาน y - ลายต า ล ูกเหล ็กต ่อไป -

- รูปทรง y - สายตา
2 2 - ความเงางามของผ ิว - y ลายต า ทำการโม ่ช ิ้นงานด ้วย

- ความละอาดของช ิ้นงาน y - สายตา ลูกเหล็กต ่อไป -

- รูปทรง y - ลายต า
3 2.5 - ความเงางามของผ ิว y - ลายต า

- ความสะอาดของช ิ้นงาน y - ลายต า - -

- รูปทรง y - ลายต า

สรูปผล
งานมีลวดลายมากเมื่อผ่านการโม่ลูกเหล็กเป็นระยะเวลา 1 .5 ชั่วโมงชิ้นงานจะมีความเงางามของผิว ความละอาดของชิ้นงานและรูปทรง
ของช้ินงานเป็นท่ีน่าพอใจ พร้อมท่ีจะนำไป Pack ได้
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ภาคผนวก ง

แสดง Work Instruction และ C heck S h eet สำหรบขั้นตอนในการทำงานต ่าง ๆ ดังนี้
1. พ เ ของแผนกหล่อ ได ้แก ่ ว ิธ ีการผสมปูน และ ว ิธ ีการละลายเท ียน และการอบ เบ ้า
2. WI ของการโม่ ได ้แก ่ ว ิธ ีการโม ่ M agnetic การโม่ Grinding และ ว ิธ ีการโม ่ล ูกเหล ็ก
3. พ เ ของแผนกขัด สำหรับช ิ้นงานที่ไม ่สามารถใซ ้เครองโม ่แทนได้ ได ้แก ่ งานที่ต้องนำ 

ไปฝัง ประเภทฝังไข ่ปลา หรืองานที่ต ้องนำไปติด M แบ ่งตามชน ิดผล ิตภ ัณ ฑ ์ แหวน 
และ ต่างหู

4. C heck  S h eet ของแผนกหล่อ
5. C heck  S h eet ของการโม่
6. C heck  S h eet ของแผนกขัด สำหรับช ิ้นงานที่ไม ่สามารถใช้เครื่องโม ่แทนได้

J)
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วิธีการทำงานเรื่อง วิธีการผสมปูน

WORK INSTRUCTION หมายเลขเอกสาร หน้า

1 ใน 1

เรื่อง : ว ิธ ีการผสมป ูน วันที่เร ิ่มใช ้ ว ันท ี่บ ังต ับใช ้ ออกเอกส าร  
ครั้งที่ : A

แก้ไข 
ครั้งที่ : 0

1. ว ัตถ ุประสงค ์
เพ ี่อให ้ผ ู้ปฏ ิบ ัต ิงานสามารถทำการผสมป ูนใด ้อย ่างถ ูกต ้องเป ็นไปตามมาตรฐาน

2. ขอบเขต
วิธ ีการปฏ ิบ ัต ิงานน ี้ครอบคลุมการผสมปูนในแผนกหล่อ

3. การดำเน ินงาน
1. ล ้างต ้น เท ียน ด ้วยน ี้ายาล ้างคราบไขม ัน เพ ี่อทำความสะอาด และเป ่าให ้แห ้ง
2. น ำต ้น เท ียนใส ่ลงในเบ ้าลแตนเลล แล ้วครอบเบ ้าด ้วยยางเพ ี่อป ้องก ันไม ่ให ้ป ูนล ้นออก  

นอกเบ ้า
3. นำเบ ้าใส ่เคร ื่องห ล ่อป ูน  (1 ครั้ง ลามารถ หล่อได ้ 8 เบ ้า)
4. ผสมปูนในอัตราส ่วน ปร ิมาณ น ํ้า 600 CC / 1 เบ ้า (น ํ้าท ี่ใช ้จะผ ่านการกรองโดยเครื่อง  

กรองนํ้า เพ ี่อป ้องกันสิ่งสกปรก) แ ล ะ ป ูน  1,560 กรม / 1 เบ ้า  (ป ูนยี่ห ้อ JPL รุ่นป้าย 
เหล ือง) เป ิดสว ิตช ํให ้เครื่องผสมปูนทำงาน และ เป ิดสว ิตซ ์ด ูดอากาศ พร้อมทังหมุน 
สวิตช์ส ันสะเทือนไปที่ 30% เพ ี่อไล ่อากาศออกจากป ูนท ี่ผสมแล ้ว

5. เป ิดวาล ์วเพ ี่อให ้ป ูนท ี่ผสมเสร ็จแล ้วลงไปในเบ ้า จากน ั้นทำการตรวจลอบว ่าป ูนลงเต ็ม  
ทุกเบ ้าหรือไม ่ ถ ้าไม ่เต ็มให ้เต ิมป ูนท ี่เหล ือลงให ้เต ็มเบ ้าพร้อมก ับปริบสวิตซ ์ส ันสะเท ือน  
ไป ย ังตำแห น ่ง100% ทิ้งไว้ 3  นาที เพ ี่อ ให ้อากาศออกมาน อกเบ ้าได ้ม ากข ึ้น

6. ยกเบ ้าป ูนออกจากเคร ื่องผสมป ูน  พักไว้ 60  นาที เพ ี่อให ้ป ูนเช ็ตตัว (ส ังเกตได ้จากถ ้าป ูน  
แห้งสนิทจะไม่ต ิดมือ)

7. ถอดยางท ี่ครอบเบ ้าออก แล ้วข ูดป ูนท ี่ต ิดตามขอบและส่วนท ี่เก ินออก
8. ด ึงฐาน ยางออก แล ้วรอน ำเบ ้าเข ้าเตาอบ

เลขที่แบบฟอร์ม ลำเนาเลขที่
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วิธีการทำงานเรองวิธีการละลายเทียนและการอบเบ้า
WORK INSTRUCTION หมายเลขเอกสาร หน้า

1 ใน 1
เรอง : ว ิธ ีการละลายเท ียน  

และการอบเบ ้า
วันที่เร ิ่มใช้ ว ันท ี่บ ังค ับใช ้ ออกเอกสาร  

ครั้งที่ : A
แกไร

ครั้งที่ : 0

1. ว ัตถ ุประสงค ์
เพ ี่อ ให ้ผ ู้ปฏ ิบ ัต ิงานลามารถทำการละลายเท ียน และการอบเบ ้าได ้อย ่างถ ูกต ้องเป ็นไปตาม  
มาตรฐาน

2. ชอบเขต
ว ิธ ีการปฏ ิบ ัต ิงานน ี้ครอบคล ุมการละลายเท ียนและการอบเบ ้าในแผนกหล ่อ

3. การดำเน ินงาน
1. น ำเบ ้าป ูน ท ี่ทำการห ล ่อป ูน แล ้วเช ้าเตาน ึ่ง เพ ี่อละลายเท ียน โดยการใช ้ใอน ำเป ็น เวลา 2 

ช ั่วโมงจากน ั้นตรวจเบ ้าป ูนว ่าเท ียนละลายออกหมดหรือย ัง ถ ้าย ังไม ห่ ม ด ให ้อ บ ต ่อ ไ ป อ ีก  

จนกว่าเท ียนจะหลอมหมด
2. นำเบ ้าป ูน เช ้าเตาอบและต ั้งอ ุณ หภ ูม ิท ี่ 250  ๐C ใช ้เ'วลา'ในการอบเบ ้า 1 ชั่วโมง
3. ปร ับอุณหภูม ิของเตาอบขึ้นไปที่ 750 ° c  และอบเบ ้าท ี่อ ุณ ห ภ ูม ิน ี้เป ็น เวลา 3 ชั่วโมง
4. ลดอ ุณ หภ ูม ิเตาลงมาท ี่อ ุณ หภ ูม ิเบ ้าท ี่ต ้องการ (โดยปกต ิใช ้อ ุณหภ ูม ิท ี่ 550  ๐(ว) และอบ  

เบ ้าเป ็น เวลา 2 ชั่วโมง จากน ั้นอบเบ ้าท ิ้งไว ้จนกว ่าจะนำเบ ้าไปทำการหล ่อ
5. นำเบ ้าป ูนไปทำการห ล ่อด ้วยเคร ื่องห ล ่อส ุญ ญ ากาศ

หมายเหตุ
จำนวนเบ ้าสำหรับการอบเบ ้าป ูนแต ่ละคร ั้งต ้องไม ่เก ิน  16 เบ ้า

เลขท่ีแบบฟอร์ม สำเนาเลขที่
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วิธีการทำงานเรื่อง วิธีการโม่ Magnetic
WORK INSTRUCTION หมายเลขเอกสาร หน้า 

1 ใน  1
เรื่อง : ว ิธ ีการโม ่ M agnetic วันที่เร ื่มใช้ ว ันท ี่บ ังค ับใช ้ ออกเอกสาร  

ครั้งที่ : A
แกไข

ครั้งที่ : 0

1. ว ัตถ ุประสงค ์
เพ ี่อให ้ผ ู้ปฎ ิปต ิงานสามารถใช ้เคร ื่องโม ่ M agnetic ได ้อย ่างถ ูกต ้องเป ็นไปตามมาตรฐาน

2. ขอบเขต
วิธ ีการปฎิป ้ต ิงานนี้ครอบคลุมการโม ่ด ้วยเครื่องโม ่ M agnetic

3. การดำเน ินงาน
1. ตรวจด ูน ั้ายาในเครื่องว ่าย ังสามารถใช ้ต ่อได ้หร ือไม ่ โด ยถ ้าน ั้ายาด ำให ้เป ล ี่ยน น ํ้ายาท ิ้ง  

และทำความสะอาดถ ังและเข ็มด ้วยน ั้าเปล ่า จากน ั้น เต ิมน ั้ายาใหม ่เช ้าไป แต ่ถ ้าน ำยาย ัง  
ไม ่ดำให ้นำช ิ้นงานลงเครื่อง แล ้วป ิดฝา

2. ต ั้งเวลาตามท ี่กำหนดไว ้ ค ือป ระมาณ  20  นาที และเป ิดสวิตซ ์ เคร ื่องจะป ิดโดยอ ัตโนม ่ต  ิ
เม ื่อครบตามเวลาท ี่กำหนด

3. ส ุ่มตรวจชิ้นงาน ถ ้าย ังม ีคราบเศษป ูนอย ู่ให ้โม ่ต ่อไปอ ีกแล ้วทำการตรวจเช ็คท ุก 5 นาที
4. เม ื่อช ิ้นงานไม ่ม ีเศษป ูนต ิดอย ู่แล ้ว ให ้นำช ิ้นงานออกจากเคร ื่อง
5. ล ้างช ิ้นงานด ้วยน ั้าสะอาด และเป ่าให ้แห ้ง

เลขท่ีแบบฟอร์ม ลำเนาเลขที่
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วิธีการทำงานเรื่อง วิธีการโม่ Grinding
WORK INSTRUCTION หมายเลขเอกสาร หน้า 

1 ใน  1
เรื่อง : ว ิธ ีการโม ่ Grinding วันที่เร ิ่มใช้ ว ันท ี่บ ังค ับใช ้ ออกเอกสาร  

ครั้งที่ : A
แกไข

ครั้งที่ : 0

1. ว ัตถ ุประสงค ์
เพ ี่อให ้ผ ู้ปฏ ิบ ัต ิงานลามารถใช ้เคร ื่องโม ่ Grinding ได ้อย ่างถ ูกต ้องเป ็น ไปตามมาตรฐาน

2. ขอบเขต
วิธ ีการปฏ ิบ ัต ิงานน ี้ครอบคลุมการโม ่ด ้วยเคร ื่องโม ่ Grinding

3. การดำเน ินงาน
1. ผลมน ํ้ายาโม ่ในอ ัตราส ่วน น ํ้ายาโม ่ Grinding 50  กรัมต่อน ี้า 3  ลิตร
2. เป ิดเครื่องโม ่ Grinding
3. ใส ่ช ิ้นงานลงในเครื่องโม ่ โดยน ํ้าหน ักช ิ้นงานในการโม ่ต ่อครั้งต ้องไม ่เก ิน 5 ก ิโลกรัม
4. เทน ํ้ายาโม ่ท ี่ผลมแล ้วในข ้อ 1 ลงไปในเครื่อง
5. เป ล ี่ยน ถ ่ายน ํ้ายาโม ่ Grinding ออกทุก ๆ 1 ชั่วโมง และใส ่น ํ้ายาใหม ่ท ี่เตร ียมไว ้ลงไปใน  

เครื่องโม่
6. ทำการโม ่ Grinding จนครบเวลาท ี่กำหนด ประม าณ  8 ชั่ว'โมง จากน ั้นป ิดเคร ื่อง และนำ 

ช ิ้นงานออกจากเคร ื่องโม ่
7. ส ุ่มตรวจชิ้นงาน ถ ้าย ังไม ่ได ้ให ้นำช ิ้นงานกล ับเข ้าเคร ื่องและทำการโม ่ต ่อไป จากน ั้นส ุ่ม  

ตรวจชิ้นงานทุก 30  นาที จนกระท ั่งช ิ้นงานไม ่ม ีร ่องรอยของการแต ่งด ้วยกระดาษทราย  
และบรีเวณผ ิวช ิ้นงานม ีความม ันเงา

8. ล ้างช ิ้นงานด ้วยน ํ้าสะอาด 2  ครั้ง จ ึงเสร็จขั้นตอนการโม่ Grinding

หมายเหต ุ
งานที่ไม่ควรโม่ Grinding ได ้แก ่ งานที่ต ้องนำไปฝัง ประ๓ ทฝังไข ่ปลา หรีองานท ี่ต ้องนำไปต ิด M 

เพราะจะทำให ้ไข ่ปลาลำหร็บล ็อคถ ูกข ัดหล ุดหายไป

เลขทีแบบฟอร์ม ลำเนาเลขที
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วิธีการทำงานเรื่อง วิธีการโม่ลูกเหล็ก
WORK INSTRUCTION หมายเลขเอกสาร หน้า 

1 ใน  1
เรื่อง : ว ิธ ีการโม ่ล ูกเหล ็ก วันที่เร ิ่มใช ้ ว ันท ี่บ ังล ับใช ้ ออกเอกสาร  

ครั้งที่ : A
แก้ไข 

ครั้งที่ : 0

1. ว ัตถ ุประสงค์
เพ ี่อให ้ผ ู้ปฏ ิบ ัต ิงานสามารถใช ้เคร ึ่องโม ่ล ูกเหล ็กได ้อย ่างถ ูกต ้องเป ็นไปตามมาตรฐาน

2. ขอบเขต
วิธ ีการปฏ ิบ ัต ิงานน ี้ครอบคลุมการโม ่ด ้วยเคร ื่องโม ่ล ูกเหล ็ก

3. การดำเน ินงาน
1. ใส ่น ํ้าลงในเคร ื่องโม ่เพ ี่อล ้างล ูกเหล ็กให ้สะอาด จากน ั้น จ ึงถ ่ายน ํ้าออก
2. ใส ่น ั้าลงในเคร ื่องโม ่ให ้ท ่วมล ูกเหล ็กประมาณ  1 นิ้ว
3. เต ิมน ั้ายาผงโม ่ล ีขาว (รหัส 750) : ผงสีเหลือง (รหัส 910) ในอ ัตรา 1: 2  ลงในเครื่องโม ่ 

(จำนวนกิโลกรัมให ้ด ูตามที่ระบ ุไว ้ตามขนาดเครื่องโม ่)
4. ป ิดฝาเครื่องโม ่แล้วหมุนนอตให ้สน ิท
5. เป ิดสว ิตช ์เด ิน เคร ื่องเพ ี่อให ้น ั้ายาละลาย 30 นาท ีแล ้วป ิดเคร ื่อง
6. นำช ิ้นงานลงในถังโม ่ใม ่เก ิน 1,500 กรัมต่อการโม่ 1 ครั้ง
7. ต ั้งเวลาตามท ี่กำหนดไว ้ จากน ั้นเป ิดสวิตช ์เด ินเครื่อง
8. เม ื่อครบกำหนดเวลาท ี่กำหนด เครื่องจะป ิดเองโดยอัตโนม ัต ิ
9. ล ุ่มตรวจชิ้นงาน ถ ้าช ิ้นงานย ังไม ่เงาให ้นำกล ับเข ้าเคร ื่องโม ่แล ้วเด ินเคร ื่องต ่อ จากน ั้นล ุ่ม  

ตรวจทุก 30  นาที จนกว ่าช ิ้นงานจะใช ้ใต ้
10. นำช ิ้นงานออกจากเครื่องโม ่ ล ้างท ำความละอาดและเป าช ิ้น งาน ให ้แห ้ง

หมายเหตุ
ในการโม ่ล ูกเหล ็กสำหเบงานท ี่ต ้องการร ักษาร ูปทรง ควรปรับความเร ็วรอบของเครื่องโม ่ให ้ช ้าลง 

แล ้วทำการเพ ิ่ม เวลาในการโม ่ให ้นานข ึ้นก ็จะลามารถรักษาร ูปทรงของช ิ้นงานไม ่ให ้เส ียได ้

เลขท่ีแบบฟอร์ม สำเนาเลขที่
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วิธีการทำงานเรื่อง วิธีการขัดช้ินงานแหวน
WORK INSTRUCTION

เรื่อง : ว ิธ ีการขัดชินงานแหวน วันท ี่บ ังค ับใช ้

หมายเลขเอกสาร หน้า
1 ใน 2

วันที่เร ิ่มใช ้ ออกเอกสาร  
ครั้งที่ : A

แก!ข
ครั้งที่ : 0

1. ว ัตถ ุประสงค์
เพ ี่อให ้ผ ู้ปฎ ิปต ิงานสามารถทำการข ัดช ิ้นงานประเภทแหวนได ้อย ่างถ ูกต ้องตามมาตรฐาน

2. ขอบเขต
วิธ ีการปฏ ิปต ิงานน ี้ครอบคลุมการข ัดช ิ้นงานประ๓ ทแหวนโดยช่าง13ม ึอในแผนกขัด

3. การดำเน ินงาน
1. นำล ูกผ ้าปอเส ียบเช ้าก ับแทน ของมอเตอร ์ จากน ั้นหม ุนเกล ียวย ึดให ้แน ่น ตรวจด ูล ูกผ ้า 

ปอให ้เร ียบร้อยก ่อนทำการข ัดว ่าแกนของมอเตอร ์ไม ่เอ ียง ซ ึ่งจะทำให ้ล ูกผ ้าปอเบ ี้ยว  
และไม ่สามารถทำการข ัดใต ้อย ่างถน ัด จากน ั้น เป ิดสว ิตซ ์ของมอเตอร์

2. ใช ้ก ้อนยาด ินป ้ายก ับขอบนอกหรือร ิมของล ูกผ ้าปอท ี่หม ุนอย ู่เล ็กน ้อยแล ้วจ ับช ิ้นงานไป  
จ่อบริเวณริมของลูกแปรง ควรนำแหวนสวมลงในไม้ข ัด เพ ี่อช ่วยให ้ลามารถขัดเงาได้ 
สะดวกขึ้น และแหวนจะไม ่เส ียร ูปทรงขณะทำการข ัดมากน ัก เน ื่องจากถ ้าเป ็นแหวน  
ขนาดเล ็กเม ื่อทำการข ัดอาจเก ิดการบ ิดงอได ้ง ่ายจากน ั้นทำการข ัดด ้วยแรงท ี่เหมาะลม  
และสมํ่าเสมอไม ่ควรกดชิ้นงานกับล ูกผ ้าแรงเก ินไป เน ื่องจากจะทำให ้ช ิ้นงานไม ่เสมอ  
กัน และทำการข ัดจนกระท ั่งร ่องรอยจากการแต ่ง เช่น รอยกระดาษทรายหมดไป

3. การข ัดยาด ินด ้วยมอเตอร ์โดยใช ้ล ูกผ ้าส ี ข ั้นตอนการขัดจะเหมือนกับข ันตอนการขัด 
ยาด ินโดยใช ้ล ูกผ ้าปอท ุกประการ เพ ียงแต ่จะใช ้ล ูกผ ้าส ีช ึ่งม ืความละเอ ียดกว ่าแทน ล ูก  
ผ ้าปอเท ่าน ั้น เพ ี่อให ้สามารถลบร่องรอยจากการแต ่งได ้ด ีย ิ่งข ึ้น  หลังจากเสร็จข ั้นตอนนี้ 
ชิ้นงานจะต ้องเร ียบ ไม ่ม ืรอยกระดาษทรายหรือร ่องรอยการตะไบเหลืออย ู่เลย

4. การลงแปรงจ ี้กลมบร ิเวณ กระเปาะ เพ ี่อเก ็บซอกตามขอบกระเปาะหรือบร ิเวณ ลวดลาย  
เล ็ก ๆ ท ี่การใช ้ล ูกผ ้าไม ่สามารถข ัดได ้ถ ึง โดยทำเช ่น เด ียวก ับการใช ้ล ูกผ ้าปอเพ ียงแต  ่
จะใช ้แปรงจ ี้กลมแทนลูกผ ้าปอในการข ัดเท ่าน ั้น  เน ื่องจากแปรงจ ี้กลมจะลามารถข ัด  
ตามชอก หร ือขอบกระเปาะได ้ละเอ ียดกว ่า

เลขท่ีแบบฟอร์ม สำเนาเลขที่
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วิธีการทำงานเรื่อง วิธีการขัดช้ินงานแหวน (ต่อ)
WORK INSTRUCTION หมายเลขเอกสาร หน้า 

2 ใน  2
เรื่อง : ว ิธ ีการขัดช ิ้นงานแหวน วันที่เร ิ่มใช ้ ว ันท ี่บ ังค ับใช ้ ออกเอกส าร  

ครั้งที่ : A
แก้ไ'ข 

ครั้งที่ : 0

1. ว ัตถ ุประสงค์
เพ ี่อให ้ผ ู้ปฏ ิบ ัต ิงานสามารถทำการข ัดช ิ้นงานประ๓ ทแหวนได ้อย ่างถ ูกต ้องตามมาตรฐาน

2. ขอบเขต
วิธ ีการปฏ ิบ ัต ิงานน ี้ครอบคลุมการขัดช ิ้นงานประเภทแหวนโดยช่างฝ ึม ือในแผนกขัด

3. การดำเน ินงาน
5. การหม ุนวงในโดยใช ้ยาด ิน ทำได ้โดยใช ้ผ ้าด ิบพ ันแกนมอเตอร ์ แล ้วป ้ายยาด ิน ท ี่ผ ้าเพ ียง  

เล ็กน ้อยจากน ั้นนำแหวนมาคล ้องแกนมอเตอร ์ กดด ้านใดด ้านหน ึ่งของแหวนให ้ต ิดก ับ  
ผ้าดิบแล้วหมุนไปจนกระทั่งรอบวง

6. ทำความละอาดช ิ้นงานโดยนำช ิ้นงานใส ่ตะกร ้า แล ้วแช ่ลงในน ํ้ายาในเคร ื่องอ ุลตราโซน ิค  
เพ ี่อล ้างยาด ิน ออกจากช ิ้น งาน  และจะสามารถนำช ิ้นงานข ึ้นได ้เม ื่อไม ่ม ีคราบดำของยา 
ดินติดอยู่บนชิ้นงานแล้ว (ประมาณ  5 นาท ีเป ็นอย ่างน ้อย) จากน ั้นนำช ิ้นงานไปเปาให ้ 
แห้ง จ ึงจะนำไปทำการขัดในขั้นตอนต่อไปได ้

7. ป ัดล ูกผ ้าเงาด ้วยม อเตอร ์โดยใช ้ยาขาวและยาแดง โดยน ำล ูกผ ้าเงาเส ียบ เข ้าก ับแกน ของ  
มอเตอร ์จากน ั้นหม ุนเกล ียวย ึดให ้แน ่น  ตรวจด ูล ูกผ ้าเงาให ้เร ียบร ้อยว ่าแกนซองมอเตอร ์ 
ไม ่เบ ี้ยว หรือเอียง จากน ั้น เป ิดสว ิตช ์ของมอเตอร ์ ว ิธ ีการข ัดอาจจะข ัดด ้วยยาขาวก ่อน  
แล ้วตามด ้วยการข ัดด ้วยยาแดง หร ือจะป ้ายยาขาวและยาแดงพ ร้อมก ันแล ้วจ ึงข ัดก ็ได ้

8. ทำการหม ุนวงในด ้วยยาขาว และยาแดงซ ึ่งม ีว ิธ ีการท ี่เหม ือนก ับการหม ุนวงในยาด ิน  
การข ัด เงาอาจจะข ัดด ้วยยาขาวแล ้วตามด ้วยยาแดงหร ือจะป ้ายยาขาวและยาแดงพ ร ้อม  
กันแล้วจ ึงข ัดก ็ได ้

9. ทำความสะอาดช ิ้นงานด ้วยเคร ื่องอ ุลตราโซน ิคเหม ือนการล ้างยาด ินในครั้งแรก เพ่ีอทำ 
ความสะอาดช ิ้นงานครั้งส ุดท ้ายก ่อนการส ่งแพค

สำเนาเลขที่เลขท่ีแบบฟอร์ม
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วิธีการทำงานเรื่อง วิธีการขัดจี้
WORK INSTRUCTION หมายเลขเอกสาร หน้า

1 ใน 2
เรื่อง : ' ว ิธ ีการขัดจี ว ันที่เร ื่มใช้ ว ันท ี่บ ังค ับใช ้ ออกเอกสาร  

ครั้งที่ : A
แก้ไข 

ครั้งที่ : 0

1. ว ัตถ ุประสงค ์
เพ ี่อให ้ผ ู้ปฎ ิปต ิงานสามารถทำการข ัดช ิ้นงานประ๓ ทจ ี้ใด ้อย ่างถ ูกต ้องเป ็น ไปตามมาตรฐาน

2. ขอบเขต
วิธ ีการปฏ ิบ ัต ิงานน ี้ครอบคลุมการข ัดช ิ้นงานประเภทจี้โดยช ่าง‘ฝ ึม ือในแผนกขัด

3. การดำเน ินงาน
1. น ำล ูกผ ้าป อเส ียบเช ้าก ับแกนของมอเตอร ์ จากน ั้นหม ุนเกล ียวย ึดให ้แน ่น ตรวจดูล ูกผ ้า 

ปอให ้เร ียบร้อยก ่อนทำการข ัดว ่าแกนของมอเตอร ์ไม ่เอ ียง ซ ึ่งจะทำให ้ล ูกผ ้าปอเป ียวและ  
ไม ่ลามารถ ุทำการข ัดได ้อย ่างถน ัด จากน ั้น เป ิดสว ิตซ ์ของมอเตอร์

2. ใช ้ก ้อนยาด ินป ้ายก ับขอบนอกหรือร ีม ของล ูกผ ้าปอท ี่หม ุนอย ู่เล ็กน ้อยแล ้วจ ับช ินงานไป  
จ่อบริเวณรีมของลูกแปรง อาจจะใช ้ค ีมจ ับ ช้ินงานหรือใช ้ม ือจ ับก ไ็ด้ แล ้วแต ่ความถนัด 
จากน ั้นทำการข ัดด ้วยแรงท ี่เหมาะสมและสม ํ่าเสมอ ไม ่ควรกดช ิ้นงานก ับล ูกผ้าแรงเกิน  
ไป เน ื่องจากจะทำให ้ช ิ้นงานไม ่เสมอก ัน และทำการข ัด จนกระท ั่งร ่องรอยจากการแต ่ง 
เช่น รอยกระดาษทรายหมดไป

3. การข ัดยาด ินด ้วยมอเตอร ์โดยใช ้ล ูกผ ้าส ี ข ั้นตอนการขัดจะเหมือนกับขั้นตอนการขัด  
ยาด ิน โดยใช ้ล ูกผ ้าปอท ุกประการ เพ ียงแต ่จะใช ้ล ูกผ ้าส ีซ ึ่งม ืความละเอ ียดกว ่าแทนล ูกผ ้า 
ปอเท ่าน ั้น เพ ี่อให ้สามารถลบร่องรอยจากการแต ่งได ้ด ีย ิ่งข ึ้นหล ังจากเสร ็จข ั้นตอนน ี้
ช ิ้นงานจะต ้องเร ียบ ไม ่ม ีรอยกระดาษทรายหรือร ่องรอยการตะไบเหลืออย ู่เลย

4. การลงแปรงจ ี้กลมบร ิเวณ กระเปาะ เพ ี่อเก ็บซอกตามขอบกระเปาะหรือบร ิเวณ ลวดลาย  
เล ็ก ๆ ท ี่การใช ้ล ูกผ ้าไม ่สามารถข ัดได ้ถ ึง โดยทำเช ่น เด ียวก ับการใช ้ล ูกผ ้าปอเพ ียงแต ่จะ  
ใช ้แปรงจ ี้กลมแทนลูกผ ้าปอในการข ัดเท ่าน ั้น  เน ื่องจากแปรงจ ี้กลมจะลามารถข ัดตาม  
ชอก หร ือขอบกระเปาะได ้ละเอ ียดกว ่า

ลำเนาเลขที่เลขท่ีแบบฟอร์ม
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วิธีการทำงานเรื่อง วิธีการ'ขัดจี้ (ต่อ)
WORK INSTRUCTION หมายเลขเอกสาร หน้า

2 ใน 2
เรื่อง ะ ว ิธ ีการข ัดจ ี ขันที่เริ่มใช้ ข ันท ี่บ ังค ับใช ้ ออกเอกสาร  

ครั้งที่ : A
แกไข 

ครั้งที่ : 0

1. ว ัตถ ุประสงค ์
เพ ื่อให ้ผ ู้ปฏ ิบต ิงานสามารถทำการข ัดช ิ้นงานประเภทจ ี้ได ้อย ่างถ ูกต ้องเป ็นไปตามมาตรฐาน

2. ขอบเขต
วิธ ีการปฎ ิป ัต ิงานน ี้ครอบคล ุมการข ัดช ิ้นงานประเภทจี้โดยช่างฝ ืม ือในแผนกขัด  

3. การดำเน ินงาน
5. ทำความสะอาดช ิ้นงานโดยนำช ิ้นงานใส ่ตะกร ้า แล ้วแซ ่ลงในน ํ้ายาในเครื่องอ ุลตราโซน ิค  

เพ ื่อล ้างยาด ิน ออกจากช ิ้น งาน  และจะลามารถนำช ิ้นงานข ึ้นได ้เม ื่อไม ่ม ีคราบดำของ
ยาด ินต ิดอย ู่บนช ิ้นงานแล้ว (ประมาณ  5 น าท ีเป ็นอย ่างน ้อย) จากน ั้นนำช ิ้นงานไปเปาให ้ 
แห้ง จ ึงจะนำไปทำการขัดในขั้นตอนต่อไปได ้

6. ป ัดล ูกผ ้าเงาด ้วยม อเตอร ์โดยใช ้ยาขาวและยาแดง โด ย น ำล ูกผ ้าเงาเส ีย บ เช ้าก ับ แกนของ 
มอเตอร ์จากน ั้นหม ุน เกล ียวย ึดให ้แน ่น  ตรวจด ูล ูกผ ้าเงาให ้เร ืยบร ้อยว ่าแกนของมอเตอร ์ 
ไม ่เบ ี้ยว หรือเอ ียง จากน ั้น เป ิดสว ิตช ์ของมอเตอร ์ ว ิธ ีการข ัดอาจจะข ัดด ้วยยาขาวก ่อน  
แล ้วตามด ้วยการข ัดด ้วยยาแดง หร ือจะป ้ายยาขาวและยาแดงพ ร้อมก ันแล ้วจ ึงข ัดก ็ได ้

7. ทำความสะอาดช ิ้นงานด ้วยเคร ื่องอ ุลตราโชน ิคเหม ือนการล ้างยาด ินในครั้งแรก เพ่ือทำ 
ความสะอาดช ิ้นงานครั้งส ุดท ้ายก ่อนการส ่งแพค

เลขท่ีแบบฟอร์ม สำเนาเลขที่



250

วิธีการทำงานเรื่อง วิธีการขัดต่างหู
WORK INSTRUCTION หมายเลขเอกลาร หน้า

1 ใน2
เรื่อง : ว ิธ ีการข ัดต ่างห ู ว ันท ี่เร ิ่มใช ้ ว ันท ี่บ ังค ับใช ้ ออกเอกสาร  

ครั้งที่ : A
แกไข 

ครั้งที่ : 0

1. ว ัตถ ุประสงค์
เพ ี่อให ้ผ ู้ปฏ ิบ ัต ิงานสามารถทำการข ัดข ึ้นงานประเภทต ่างห ูได ้อย ่างถ ูกต ้องตามมาตรฐาน

2. ขอบเขต
วิธ ีการปฏ ิป ้ต ิงานนี้ครอบคลุมการข ัดช ิ้นงานประเภทต่างห ูโดยช่าง'ฝ ึม ือในแผนกขัด

3. การดำเน ินงาน
1. น ำล ูกผ ้าป อเล ียบ เช ้าก ับแกน ของมอเตอร ์ จากน ํ้น ํหม ุนเกล ียวย ึดให ้แน ่น ตรวจดูล ูกผ ้า 

ปอให ้เร ียบร้อยก ่อนทำการข ัดว ่าแกนซองมอเตอร ์ใม ่เอ ียง ซ ึ่งจะทำให ้ล ูกผ ้าปอเบ ี้ยวและ  
ไม ่ลามารถทำการข ัดได ้อย ่างถน ัด จากน ั้นเป ิดสวิตซ ์ของมอเตอร์

2. ใช ้ก ้อนยาด ินป ้ายก ับขอบนอกหรอริมของล ูกผ ้าปอท ี่หม ุนอย ู่เล ็กน ้อยแล ้วจ ับช ิ้นงานไป  
จ่อบริเวณริมของลูกแปรง อาจจะนำต ่างห ูเล ียบลงในแกนสำหรับจ ับเข ็มต ่างห ู เพ ี่อให  ้
ลามารถข ัดเงาได ้ง ่ายข ึ้น  และจะช ่วยทำให ้ก ้านต ่างห ูไม ่เล ียร ูปทรงด ้วย จากน ั้นทำการข ัด  
ด ้วยแรงท ี่เหมาะสมและลม ํ่าเสมอ ไม ่ควรกดชิ้นงานกับล ูกผ ้าแรงเก ินไป เนื่องจากจะทำ 
ให ้ช ิ้นงานไม ่เสมอกัน และทำการข ัดจนกระท ั่งร ่องรอยจากการแต ่ง เช่น รอยกระดาษ  
ทรายหมดไป

3. การข ัดยาด ินด ้วยมอเตอร ์โดยใช ้ล ูกผ ้าล ี ข ั้นตอนการขัดจะเหมือนกับขั้นตอนการขัด  
ยาด ินโดยใช ้ล ูกผ ้าปอท ุกประการ เพ ียงแต ่จะใช ้ล ูกผ ้าล ีซ ึ่งม ืความละเอ ียดกว ่าแทนล ูก  
ผ้าปอเท ่าน ั้น เพ ี่อให ้สามารถลบร ่องรอยจากการแต ่งได ้ด ีย ิ่งข ึ้นหล ังจากเสร ็จข ั้นตอนน ี ้
ชิ้นงานจะต ้องเร ียบ ไม'ม ืรอยกระดาษทรายหรือร่องรอยการตะไบเหลืออยู่เลย

4. การลงแปรงจ ี้กลมบร ิเวณ กระเปาะ เพ ี่อเก ็บซอกตามขอบกระเปาะหรือบร ิเวณ ลวดลาย  
เล ็ก ๆ ท ี่การใช ้ล ูกผ ้าไม ่สามารถข ัดได ้ถ ึง โดยทำเช ่น เด ียวก ับการใช ้ล ูกผ ้าปอเพ ียงแต  ่
จะใช ้แปรงจ ี้กลมแทนลูกผ ้าปอในการข ัดเท ่าน ั้น  เน ื่องจากแปรงจ ี้กลมจะลามารถข ัดตาม  
ซอก หร ือขอบกระเปาะได ้ละเอ ียดกว ่า

เลขท่ีแบบฟอร์ม สำเนาเลขที่
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วิธีการทำงานเรื่อง วิธีการขัดต่างหู (ต่อ)
WORK INSTRUCTION ห มายเลขเอกสาร หน้า 

2 ใน  2
เรื่อง : ว ิธ ีการข ัดต ่างห ู ว ันที่เร ิ่มใช้ ว ันท ี่บ ังค ับใช ้ ออกเอกสาร  

ครั้งที่ : A
แกัไข

ครั้งที่ : 0

1. ว ัตถ ุประสงค์
เพ ื่อให ้ผ ู้ปฏ ิบ ัต ิงานสามารถทำการข ัดช ิ้นงานประ๓ ทต ่างห ูได ้อย ่างถ ูกต ้องตามมาตรฐาน

2. ขอบเขต
วิธ ีการปฏ ิบ ัต ิงานน ี้ครอบคลุมการขัดช ิ้นงานประเภทต่างห ูโดยช่างฝ ึม ือในแผนกขัด

3. การดำเน ินงาน
5. ทำความสะอาดช ิ้นงานโดยนำช ิ้นงานใส ่ตะกร ้า แล ้วแช ่ลงในน ี้ายาในเคร ื่องอ ุลตราโชน ิค  

เพ ื่อล ้างยาด ิน ออกจากช ิ้น งาน  และจะลามารถนำช ิ้นงานข ึ้นได ้เม ื่อใม ่ม ืคราบดำของ 
ยาด ินต ิดอย ู่บนช ิ้นงานแล้ว (ประมาณ  5 นาท ีเป ็นอย ่างน ้อย) จากน ั้นนำช ิ้นงานไปเปาให ้ 
แห้ง จ ึงจะนำไปทำการขัดในขั้นตอนต่อไปได ้

6. ป ัดล ูกผ ้าเงาด ้วยมอเตอร ์โดยใช ้ยาขาวและยาแดง โด ยน ำล ูกผ ้าเงาเส ียบ เข ้ากับแกนของ 
มอเตอร ์จากน ั้นหม ุนเกล ียวย ึดให ้แน ่น  ตรวจด ูล ูกผ ้าเงาให ้เร ียบร ้อยว ่าแกนของมอเตอร  ์
ไม ่เบ ี้ยว หรือเอ ียง จากน ั้นเป ิดสวิตช ์ของมอเตอร์ ว ิธ ีการข ัดอาจจะข ัดด ้วยยาขาวก ่อน  
แล ้วตามด ้วยการข ัดด ้วยยาแดง หร ือจะป ้ายยาขาวและยาแดงพ ร้อมก ันแล ้วจ ึงข ัดก ็ได ้

7. ทำความสะอาดช ิ้นงานด ้วยเคร ื่องอ ุลตราโซน ิคเหม ือนการล ้างยาด ินในครั้งแรก เพ่ือทำ 
ความสะอาดชิ้นงานครั้งส ุดท ้ายก ่อนการส ่งแพค

เลขท่ีแบบฟอร์ม ลำเนาเลขที่
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ใบตรวจสอบการผสมปูน

วันท่ีผสมปูน

ลำด ับ รายการ ผลการตรวจสอบ วิธ ีการ  
ตรวจลอบ

หมาย
เหตุผ ่าน ไม ่ผ ่าน

1 ล ้างต ้น เท ียน ด ้วยน ํ้ายาล ้างคราบ ไขม ัน และเป ่า  
ให้แห้ง

ส ายตา

2 ใส ่ต ้น เท ียนลงในเบ ้า แล ้วครอบเบ ้าด ้วยยาง  
ส ังเกตว ่าต ้นเท ียนจะต ้องม ีขนาดพอเหมาะก ับ  
ขนาดของเบ ้า

ลายต า

3 ผสมปูนในอัตราส่วน นํ้า 600  CC และ ปูน 
1,560  กรัม /  1 เบ ้า เปิดสวิตซ์ของเครื่องผสม 
ปูน และ สวิตซ ์ด ูดอากาศ โดยหมุนสวิตซ์สัน 
สะเทือนไปที่ 30%

ส ายตา

4 เป ิดวาล ์วและตรวจลอบว ่าป ูนลงเต ็มท ุกเบ ้า 
หรือไม่ พร้อมกับปรับสวิตซ์สันสะเทือนไปยัง 
ตำแหน่ง 1 0 0 % ทิ้งไว้ 3 นาที

ส ายตา

5 พ ักเบ ้าป ูน  60 นาที หล ังจากยกออกจากเคร ื่อง  
ผสมปูน

ล ายต า

6 ขูดป ูนท ี่ต ิดตามชอบและส่วนที่เก ินออก สายตา

OS «ฝผู้บ้นทก วันท
O' *=ฟผ้ตรวจลอบ วันท
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ใบตรวจสอบการละลายเทียนและการอบเบ้า

วันที่ทำการอบเบ้า

ลำด ับ รายการ ผลการตรวจสอบ วิธ ีการ  
ตรวจสอบ

หมาย
เหตุผ ่าน ไม ่ผ ่าน

1 นำเบ ้าป ูนเข ้าเตาน ึ่งจนกระท ั่งเท ียนละลายหมด ลายต า

2 น ำเบ ้าป ูน เข ้าเต าอบ  ไม ่เก ิน 16 เบ ้าต ่อการอบ 1 
ครั้ง

ลายต า

3 อบ เบ ้าท ี่อ ุณ ห ภ ูม ิ 250  ° c  เป ็นเวลา 1 ทั่วโมง ลายต า

4 อบ เบ ้าท ี่อ ุณ ห ภ ูม ิ 750 ๐C เป ็นเวลา 3 ทั่วโมง ล ายต า

5 อบ เบ ้าท ี่อ ุณ ห ภ ูม ิ 550  ๐ C เป ็นเวลา 2 ทั่วโมง 
และอบต ่อไปจนกว ่าจะทำการหล ่อ

ลายต า

6 น ำเบ ้าป ูนออกมาเมอจะทำการหล ่อ ส ายตา

ผู้บันทึก 

ผู้ตรวจลอบ
วันที่ 
วันที่
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ใบตรวจสอบการโม่ Magnetic

วันทีโม่ Magnetic

ลำด ับ รายการ ผลการตรวจลอบ ว ิธ ีการ  
ตรวจสอบ

หมาย
เหตุผ ่าน ไม ่ผ ่าน

1 เส ียบหลอดยางท ี่ปลายเข ็มของต ่างห ูและเข ็ม  
กลัดเร ิยบร้อย

ส ายตา

2 ถ ้าน ํ้ายาในเคร ื่องดำให ้ถ ่ายน ํ้ายาท ิ้งและทำ  
ความ ละอาดถ ังและเข ็ม ด ้วยน ํ้าเปล ่า จากน ั้น  
เต ิมน ํ้ายาใหม ่เข ้าไป ถ ้าน ั้ายาย ังไม ่ดำให ้น ำช ิ้น  
งานลงเครื่อง แล ้วป ิดฝา

ส ายตา

3 ใส ่ช ิ้นงานลงในเคร ื่องโม ่ไม ่เก ิน  55 0  กร ัมต ่อการ  
โม่ 1 ครั้ง

เครื่องชั่งน ํ้า 
หนัก

4 เม ื่อทำการโม ่ครบ 20  นาท ีเคร ื่องจะหยุดเอง 
โดยอัตโนมัต ิ

ลายต า

5 ส ุ่มตรวจช ิ้นงานว่าไม ่ม ีเศษป ูนต ิดอย ู่ตาม  
บริเวณผ ิวและตามซอกม ุมของช ิ้นงาน

ล าย ต า โม่ต ่อไป  
จนกว่า 
จะใช ้ได ้

6 ล ้างช ิ้น งาน ด ้วยน ั้าสะอาดและเป ้าให ้แห ้ง ส ายตา

ผู้บันทึก 

ผู้ตรวจสอบ
วันที ่
วันที่
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ใบตรวจสอบการโม ่ Grinding 

วันทีโม่ Grinding ________________

ลำด ับ รายการ ผลการตรวจสอบ วิธ ีการ  
ตรวจสอบ

หมาย
เหตุผ ่าน ไม ่ผ ่าน

1 ตรวจสอบว่าไม ่ม ีงานท ี่ไม ่เหมาะสำหรบการโม ่ 
Grinding ปนเข ้ามา ได ้แก ่ งานที่ย ังไม ่ได ้ด ัด  
เด ือย และ งานท ี่ต ้องนำไปฝ ังไข ่ปลา หรองาน  
ติด M

ส ายต า

2 เล ียบหลอดยางท ี่ปลายเข ็มชองต ่างห ูและเข ็ม  
กลัดเร ียบร้อย

ส ายตา

3 ไล่ช ิ้นงานลงในเครื่องโม ่ไม,เก ิน 5 ก ิโลกรัมต ่อ  
การโม่ 1 คร้ัง

เครื่องชั่ง 
นํ้าหนัก

4 เทน ํ้ายาโม ่ซ ึ่งผสมในอัตราส ่วน น ํ้ายาโม ่ 
Grinding 50  กรัมต่อนํ้า 3  ล ิตรลงในเครื่องโม ่

ส ายต า

5 ถ ่ายน ํ้ายาโม ่ออกท ุก  ๆ 1 ชั่วโมง และใส่'นายา 
ใหม ่เข ้าไป

ส ายตา

6 ป ิดเคร ื่องเม ื่อทำการโม ่ครบ 8 ชั่วโมง ส ายตา
7 ส ุ่มตรวจช ิ้นงานว่าช ิ้นงานม ีความม ันเงาและไม  ่

ม ีร ่องรอยจากการช ัดด ้วยกระดาษทรายเหล ือ  
อยู่

ส ายตา โม่ต ่อไป  
จนกว่า 
จะไซใต้

8 ล ้างช ิ้นงานด ้วยน ํ้าสะอาด 2  ครั้ง ส ายต า

ผู้บันทึก วันที
ฝัตรวจสอบ วันท
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ใบตรวจสอบการโม่ลูกเหล็ก

วันท่ีโม่ลูกเหล็ก

ลำด ับ รายการ ผลการตรวจสอบ วิธ ีการ  
ตรวจสอบ

หมาย
เหตุผ ่าน ไม ่ผ ่าน

1 เส ียบหลอดยางท ี่ปลายเข ็มของต ่างห ูและเข ็ม  
กลัดเร ียบร้อย

สายตา

2 ล ้างล ูก เห ล ็กด ้วยน ํ้าสะอาดแล ้วถ ่ายน ํ้าออก ลายต า

3 เต ิมน ํ้ายาผงโม ่ส ีขาว (รหัส 750) ะ ผงสีเหลือง 
(รหัส 9 1 0 ) ในอ ัตรา 1: 2  ลงในเครื่องโม่

สายตา

4 ป ิดฝาเครื่องโม ่แล ้วหมุนนอตให ้สน ิท สายตา

5 เป ิด เคร ื่องเพ ื่อละลายน ํ้ายา 30  นาที ส ายตา

6 ใส ่ช ิ้นงานลงในเคร ื่องโม ่ไม ่๓ น 1500 กรัมต่อ 
การโม่ 1 ครั้ง

เครื่องชั่ง 
นํ้าหมัก

7 เม ื่อทำการโม,ครบตามกำหนดเวลาเคร ื่องจะ  
หยุดโดยอัตโนมติ

สายตา

8 ส ุ่มตรวจชิ้นงานว่าช ิ้นงานมีผ ิวเร ียบมันเป ็นเงา สายตา โม่ต ่อไป 
จนกว่า 
จะ'ไซ้ได้

9 ล ้างช ิ้นงานด ้วยน ํ้าสะอาดและเปาให ้แห ้ง ลายต า

ผู้บันทึก วันที่
O ' '‘ะว่ผตรวจสอบ วันท
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ใบตรวจสอบการขัดชิ้นงานประ๓ ทแหวน

วันที่ทำการขัด

ลำด ับ รายการ ผลการตรวจสอบ วิธ ีการ  
ตรวจสอบ

หมาย
เหตุผ ่าน ไม ่ผ ่าน

1 เกล ียวย ึดระหว ่างล ูกผ ้าปอและแกนของมอเตอร ์ 
แน่นพอ

ส ายตา

2 แกนของมอเตอร์ไม ่เอ ียง ลายต า

3 สวมแหวนลงในไม ้ข ัดขณะทำการขัดช ิ้นงาน  
แหวน

ลายต า

4 ใช ้ล ูกผ ้าป อและล ูกผ ้าล ีก ับ ยาด ิน  และใช ้ล ูกผ ้า  
เงาก ับ ยาแด งและยาข าว

ส ายตา

5 ไม ่กดช ิ้นงานก ับล ูกผ ้ามากจนเก ินไปจนทำให  ้
ความหนาของชิ้นงานไม,สมํ่าเสมอ

สายตา

6 ใช ้แปรงจ ี้กลมข ัดเพ ื่อ เก ็บซอกตามขอบกระเปาะ  
หร ีอบร ิเวณ ลวดลายเล ็ก  ๆ

สายตา

7 ทำการหม ุนวงในโดยใช ้ผ ้าด ิบพ ันแกนมอเตอร  ์
แล้วข ัดด ้วย ยาด ิน  1 ยาแดง และ ยาขาวตาม  
ลำด ับข ั้นตอน

สายตา

8 การล ้างช ิ้นงานด ้วยเคร ื่องอ ุลตราโซน ิคจะทำจน  
กว ่าช ิ้นงานไม ่ม ีคราบดำของยาด ินต ิดอย ู่แล ้ว  
(ป ระม าณ  5 นาท ีเป ็นอย ่างน ้อย) และเป ่าช ิ้น  
งานให ้แห ้งก ่อนท ี่จะนำไปทำขั้นตอนต่อไป

ลายต า

9 ช ิ้นงานท ี่ข ัดเสร ็จจะต ้องสะอาด, เรียบร้อย, สวย 
งาม , คงทน และ ไม ่ม ีฝ ืาขาว, ดำ

ลายต า

ผู้บ ันทึก วันที่
ผตรวจสอบ วันท
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ใบตรวจสอบการขัดชิ้นงานประ๓ ทจี้

วันที่ทำการขัด

ลำด ับ รายการ ผลการตรวจสอบ วัธ ีการ  
ตรวจสอบ

หมาย
เหตุผ ่าน ไม ่ผ ่าน

1 เกล ียวย ึดระหว่างล ูกผ ้าปอและแกนของมอเตอร  ์
แน่นพอ

ส ายตา

2 แกนซองมอเตอร์ไม ่เอ ียง ลายต า

3 ใช ้ล ูกผ ้าป อและล ูกผ ้าล ีก ับ ยาด ิน  และใช ้ล ูกผ ้า  
เงาก ับ ยาแดงและยาขาว

ส ายตา

4 ไม ่กดช ิ้นงานก ับล ูกผ ้ามากจนเก ินไปจนทำให  ้
ความหนาของช ิ้นงานไม ่ลม ํ่าเสมอ

ส ายตา

5 ใช ้แปรงจ ี้กลมข ัดเพ ื่อ เก ็บชอกตามขอบกระเปาะ  
หรอบร ิเวณ ลวดลายเล ็ก ๆ

ลายต า

6 ทำการหม ุนวงในโดยใช ้ผ ้าด ิบพ ันแกนมอเตอร  ์
แล้วขัดด้วย ยาด ิน  1 ยาแดง และ ยาขาวตาม  
ลำดับข ั้นตอน

สายตา

7 การล ้างช ิ้นงานด ้วยเคร ี่องอ ุลตราโซน ิคจะทำจน  
กว ่าช ิ้นงานไม ่ม ีคราบดำของยาด ินต ิดอย ู่แล ้ว  
(ประมาณ  5 นาท ีเป ็นอย ่างน ้อย) และเป ่าช ิ้น  
งานให ้แห ้งก ่อนที่จะนำไปทำขั้นตอนต่อไป

ลายต า

8 ช ิ้นงานท ี่ข ัดเสร ็จจะต ้องสะอาด, เรียบร้อย, สวย 
งาม, คงท น และ ไม ่ม ีฝ ืาขาว, ดำ

ส ายตา

ผู้บันทึก วันที่
O' *=dผ้ตรวจสอบ วันท
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ใบตรวจสอบการขัดชิ้นงานประเภทต่างหู

วันที่ทำการขัด

ลำด ับ รายการ ผลการตรวจสอบ วิธ ีการ  
ตรวจสอบ

หมาย
เหตุผ ่าน ไม ่ผ ่าน

1 เกล ียวย ึดระหว่างล ูกผ ้าปอและแกนของมอเตอร ์ 
แน่นพอ

ส ายตา

2 แกนของมอเตอร์ไม ่เอ ียง ส ายตา

3 ใช ้ล ูกผ ้าป อและล ูกผ ้าล ีก ับ ยาด ิน  และใช ้ล ูกผ ้า  
เงาก ับ ยาแดงและยาขาว

ลายต า

4 ไม ่กดช ิ้นงานก ับล ูกผ ้ามากจนเก ินไปจนทำให  ้
ความหนาของช ิ้นงานไม ่ลม ํ่าเสมอ

ส ายตา

5 ใช ้แปรงจ ี้กลมข ัดเพ ี่อ เก ็บซอกตามชอบกระเปาะ  
หรือบร ิเวณ ลวดลายเล ็ก ๆ

สายตา

6 ทำการหมุนวงในโดเยใช ้ผ ้าด ิบพ ันแกนมอเตอร์ 
แล้วขัดด้วย ยาด ิน  1 ยาแดง และ ยาขาวตาม  
ลำดับขั้นตอน

สายตา

7 การล ้างช ิ้นงานด ้วยเครองอ ุลตราโชน ิคจะทำจน  
กว ่าช ิ้นงานใม ่ม ีคราบดำชองยาด ินต ิดอย ู่แล ้ว  
(ประมาณ  5 นาท ีเป ็นอย ่างน ้อย) และเป ่าช ิ้น  
งานให ้แห ้งก ่อนที่จะนำไปทำขั้นตอนต่อไป

สายตา

8 ช ิ้นงานที่ข ัดเสร ็จจะต ้องสะอาด, เรียบร้อย, สวย 
งาม, คงทน และ ไม ่ม ีฮาขาว, ดำ

สายตา

ผู้บันทึก วันที่
as *=iผ้ตรวจลอบ วันท
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