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Preface
AJJ ท)a n u fa c tu rin g  d i v i s i o n s  most dedicate themselv.es to  achieve th e  

lest p oss ib le  p ro d u c t iv ity  in . a l l  th e ir  p lants.. 3s order tp  achieve t in s  
if) every* ' ’ p laint i l l  th e  w o rld , ; i t -  รท่ riepessary th a t a l l  .pJentshaVbëÇ'cess 
to  the sate techn ica l arid management khOtf-iicw, which means th a t fe w ipe range 
oi p roduction st&rKterds must be irrp l ementedp. • '. •...ไ'รุY  y  '■'■
We ท บ ร! have ah accu ra te  measure o f lab or p rg c b c tiv ityh  . i f  w e 'site, t o  b e  a b le  . 
to  measure o v e r -a i l  p ro d u c t iv ity  and determine where e ffic ie n c y  could toe 
ra ised ! U n fo rtu n a te ly / S o rtj, c o rp o ra tio n a n d  i t s  aSspciated corrpanies have 
teen using d if fe r e n t  m ethods-to meaSûre p ro d u c tiv ity . ■ ''.ไ:-.-'.'.. รุ''./.■ ไ 1

, , They p i l f a l s o b e l p  eàdr p la n t set ‘an appropriate p ro d u c tiv ity ,
ta re n t, R ea lise  they w i l l  b e tte r  understand th e ir  curren t le v e l o f 
p ro d u c t iv ity . . '•'ไ ไ ; ' ' . . . ; , :  ' b ' ■ รุ.■ 'ไ./-.;; ; . ไ /  '■ 'ไ;;:-.'''ไ/ไ ■ ไ.'' '
ite  hope th a t - th iร 3aboi p ro d u c tiv ity * measurament. system w i l l  he lp  you ra is e  p ro d u c tiv ity  a t  your p ia n t  and in  your product-design opérations, ' ไ ' - โ ' ไ . '

Purpose ■ . : - ■ .'■ .•1.- '■ '■ -■
; the pprpnse o f th is  standard i s  to  p rov id e  an ob jec tive  understanding o f .th e  

various indexes used fo r  d a ily  p roduction  a c t iv i t ie s  bÿ , co rp o ra tion  and 
i t s  associated ccmpanies, in  Older to  ob ta in  a more S C Ie n t i f ic  p roduction ไ '  
contro l method so th a t  products o f h igher q u a lity  ran he jnanlifaçtùréd a t 
lower cost and w ith  s h o rte r d e liv e iy  tim e.

Scops '■ ไ ■ ...
Unis standard a p p lie s  to  a l l  d iv is io n s  o f Corporation, i t s  consolidated
companies, and o th e r, p roduction  f a c i l i t i e s  designated espcci a l l  y by a 
business Group o f C orpora tion ,
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3. O p e r a tio n a l procedure
น ) A l J judgnents and dec is ions about i  terns r ฝ  a ted to  th is  standard s h a ll be 

made bySony standard Time Connut fee, composed o f re p re se n ta tive s  front a l l  
'.•.'’.■ .1.;-* di v is io n s  o f Sony * 'ill esc- item s s h a ll be approved by th e  General Manager 

o f Product,ion PIanning D iv ip io n , CDrporafe Planning Group, .and s h a ll then 
be approved and pot in to  p ra c tic e  ;bf thé Senior Geireral Manager o f each 
Group. ไ ' - .น ' . . . .น:  -ไ.. r !.. ■' -’ . '■ : " '• . . 'ร .โ '' ' * 'ไ ไ . ; : น '  -■

(2) I f  i t  seems necessary to  make ary  ad d ition  op  d e le tio n  to  th is  standard,
requests should be made to  Sony standard Time Gcnmlttee. ■ .ร ุ• "น • . ไ;"-

4.' Basic axgùinèfïtS;' .. น ^ น  .'''นน..-;-. • ไ - ' . '  ไน  1 1 ' .น- น;น;••นน'น' ." •'น-- น ุ่น-.';
(1) In  th is -  standard, we deed o n ly  w ith  the k ind  o f p ro d u c tiv ity  prxiex which 

.shews labor p ro d u c tiv ity  as a r a t io  o f normal hcurs to  work hours. '-.
ไ น :  Needless to  ^ y {s th e r.f ara. o tlie r-v ie w p o in ts  to  look  a t p ro d u c tiv ity ,  aridไ;;: •

■ - .'••..ไthey should a lso  ba considered in  thé  process o f  ra is ing ;, a p la n t 's
■ ไ';:.-. ไ-' p ro d u c tiv ity '. น ;.; ■ .• •นุ 'ไนนุนน - ไ .. นนฺ•..นุ'•น-.น-ไ 'นุไน.น ;̂;-นุ. ■ นุ;นุนุ่น. นุ’น ุ. ; .

(?) Ttie iç rposé  o f p > rçd uc tiv ity 'measufernerit. is  to  he lp .p roduction  or design ไ-.:
'1'. d iv is id n  inprove i t s  e f f ic ie n c y ’. - A d tua fiy , in  so many cases, .พe tend to  ไ. 

lo se  s ig h t o f t h is  goal and become tangled in  d e ta ils ,  ... .ไ'; น '". ••• ไ
; (3) Jtie  deci s ion  o f , which-, to  adopt; to  your p i ant (or ; a sec tion  ■ o f your p la n t  )

■ โ- ■ the "Labor P ro d u c tiv ity ' Measur aren't System", - pr .thé- "Equipment Produc- : t i v i t y ;  Measurement System? - m a y  be Jfiade b)’ thé manager rn  charge. As a ไ..'.. 
p r ihc i.p le, th is  L a b o r-P ro d u c tiv ity  Measurement System can he adopted to  ..■  ไ ■. ไ'. any production process which in vo lve s  a worker and has i t s  SSTestab lished . ■' '■ .ไ.' 'ไ...':' ; ' 1- . ' ' . ’ ''' ไ นุ- ’ ไ . " . . .  •.น" ... • น ุ. ; ' ;น ;-  ไ'.'’ .':..’ . .

5. Standard method o f work -hours BK-asurerent .' .■ ..ไไ '. ...'.' ''' ไ
5-1 Work hours subject to  .p ro d u c tiv ity  measurement ไ 'ไ 'น : . . .น น น ุ่น ุ่น .น ุ่น :น ;น ุ่น ’ ;•

P ro d u c tiv ity  measprèmeht s h a l l  applied orûy to  di roo t personnèl, th a t ' . ไ  ไ'.‘ไ 1ร, • operators Whose work i s  d ir e c t ly  re la ted  to  production (inc lud ing■ .น'.' peopi é who work pa f t  -t ime ) lนุ 'ไ..'ไน;:;.น..,.ไ'น'"■ 'นุน-ไ-นุ่นน •น’นุ่น .นุ''น.:';." 'น’
As a ru le ,  th is  does n o t inc lud e  managers and a s s is ta n t managers, or in  :’ น'" 
o th e r words, people in  a d T u n is tra tive -p o s it io n s , I t  does.include l in e -  
sup e rv iso rs , and.p«eople in  p o s it io n s  équ iva len t to  O ia t /  Wien, fo r  
ins tance , an a s s is ta n t manager i s  a lso  a 1 ine-superv iso r 1 i t  depends on 
which of these two i s  h is  m ajor job .
Sane work hours may he sub jec t to  p ro d u c tiv ity  measurement but not subject 
to  cost a n a ly s is , and v ic e -ve rsa . ;

- 3 -
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F ig u re  1 Persons Y/hose Y/ork hours are subjeçt 
to  p ro d u c t iv ity  measurement.
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5-2 D é fira t io n  o f va rio u s  kinds o f  work hours 
น ) Vtork hours . . . . - ■ '

P i g iro  2 Ponretipn o f work hour ร

. .ไ' ■ Regular hours . Over tinte , Borrowed hours
» ,* ; .. , .■■ไ - . ; . ;•; 1-' ;■ ■ • . นุ" 1'
loaned
hours

■ - - T o ta l hours.. • ะ; ■ • ไ - . . ไ ;  ...

. T o ta l a v a ila b l e hour ร,: Tota l- hours 
not a v a ila b le

. . ' V ' '• ■ V a lid 'h o u rs  . .'• ; . ไ-' ไ;. ■ - r /ไ.-; -In va lid ;boors*
ไ' ;ไ •. ไ .- t- ไ.-'^
. • ••' P roduction' hours . ; ■ . Non-produc- 

.t io n  hcurs 1
•■ *./.,-•■ ; * .•ะ*■ .'•'•ไ-..*. - ไ.'; •.ไ-.. •V 'ไ' *1*'.". '.ไ:.- ' 1-' -

Actual, 
operating  . 
work ;  - 
hours .-

Repair 
work hours ไ

P rè ^ r
paring
work
hours'

h
Id le
hours: B

Unmea- ไไ. 
sured 
work 

.hours.
ไ: 1----.-'.■ ไ;;'

A ..= Repair modif i  ca t io n  - (Manufactnre re s p o n s ib il i ty ) . ไ ' . ' ; ; . ไ ^ '  • ไ
.1'•.ไ B = Repair m o d ific a tio n  (headquarters re s p o n s ib ility )  ; ไ - ; ; . t v  ไ ' " / ;  . - ;

( 2 )  B a s i  c d e f i n i t i o n  o f  w o r k ,  b o o r s  ..ไ;;' .. ; ไ | : •ไ;''™ ; ; /.;'-■  .ไ -1;. '

<1> Regular hours . . . . . . . . . . 1ๆไ)e nixnber o f employees X reg u la r work boors per
.''ไ--. employee ■1- - ; ; -

<2> .Overtime ; . . . . . . . . i  V F (Working a f te r  or hs fo re  regu lar work boors,
‘ and working on hol idays)

<3> Absent work hours; . . . . .  F (Tardiness, leav ing  e a r ly , absent a l l  day and
temporary leaving  fo r  personal m atter)<4> T o ta l boors n o t

a va ila b le  .................  Absent work boors + F. (absences perm itted by
comparât due to  weather, ac.cidé lits, tra n sp o rta tio n  
s tr ik e s ,  e tc ,)  + F. (machine o ff- t im e )

<s> To ta l l io u r s ................Regular hours + overtim e -f borrowed hours -
loaned hours

I
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<6> To ta l a v a ila b le  hours . . .  T o ta l hours -  to t id  non-ava il able, hour s. '
<7> V a lid  hours > . > . . . > > . . . 1. Trie work h o u rs 'in c lu d in g  the  tim e used fo r

va rio u s  a c t iv i t ie s  d ire c t ly  re la ted  to
; ’ " ’ /ไ. ' ไ  1 rnanuf actur ing " ' 'ไ.. ไ  . - • ;ไ.. ไ ' ; • ..' . . . "•

<8> In v a lid  hours . . 1 , .  . . . .  . .  Tnç work hours in c lu d in g  the  tim e used fo r  
- ไ.'ไ''. va rio u s  a c t iv i t ie s  in d ire c t ly  re la te d  to

m anufacturing does hpt in c lu fe  the  nenufac-.
... ; ไ '  ไ . .ไ ‘.■ •ไ- ■■■'■ไ' tu r in g  a c t iv i t ie s  th e ie e lve s ) - :

* when an ir r ü r e c t  personnel does seme work which is  d ire c t ly  re la te d  to  
product ion  / h i s / h e r  work hours should be included w ith in  the v a lid  hours.

(37 D a ta i2ed :def j n i t io n  o f work hours ไ».1 ' ไ ไ " "  ไ:' • "ไ -;ไ :':ไ  ;.- ไ ไ : ไ ไ  ไ'. • ไ ' .'ไ '.'. ไ ... ไ "
<2> V a lid  hours- ;ไ■ ■ ไ.ไ-'': ไ--''ไ''.ไ..ไ. ไ-‘ ไ / ไ i- ; 1 ไ " ไ ไ '  • ..ไ'ไ • ไ / ไ ไ ; '  •'■ '.โ :' . . ไ ไ - ' :  ไ''

1. a. Production hours 'ไ'ไ'..ไ '.;.•ไ'.''.':■1'- ; ไ ไ . ไ.'ไ'.;ไ . ไ . ไ ; . . ' ' ' ไ ” ' ไไ :  ;ไ'• ไ ' ไ -  ไ " ; . . . ไ ไ  . '
• o h c tu i l  opera ting  work, hdgrs ไ:. . ’Time fepent by workers for- operations such .'ไ'' ไ'''

V - : ^  conpo^ht mounting, processing,1 assembly,: w ir in g , adjustment,;. ..
inspection  arid'sh.ippi'ng, . ไ. '1. ... ; .■ 'ไ.'-'ไ - • ; ..ไ.ไ . ไ :. • ไ , ไ ไ ; ไ ' - .;•••.'.ไ.'

. 0  Repair work hours Time spent fo r  re p a ir in g  d e fec tive  products, or •
. çcriponents, dropped o u t .f  rorrt the imsnuf acturing. process. 'V ไ . ':ไ . ไ. I

o P rep a iring  work h o u r s ; . , !  Time spent f o r  making, the  l in e  run .'smoothly,-. ky .ไ. ; ..•ไ.
■ d ire c tin g  w orkers, com p iling  data, prcbess composition, l in e  p rep ara tion , r
ไ  and j ig  p rep a ra tion . . '■. '■ ไ, '., • ' ไ  '■ ไ . ไ ไ  ไ'. '■ .ไ. ■•. •■ ไ'.-.ไ:,'. ' . ไ.'•.■ .ไ'' •- ”

: o . Repair- jrô d if ic a t io n  hour s (rrénufecturihg re s p o n s ib ility )  . . .  Time spent ไ ' .fo r  re p a ir work fo r .  wbidh th e  manufacture-s i de (p lan t) is  responsib le,. •
•ไ. -. I t  may inc lude th e  tim e  spent fo r .  very s iig b t  re p a irs  done f o r , a l 1 / some ..ไ-;. ไ  .ไ' 

of the products in  a p roduction  l o t , - e i t f i ’ér in - l in e  or a t seme place 
o o ts id e tb e  l i r e , .  Bcw e v e r , -, those re p a irs  'performed a f te r  /th e  product i s  . 
ocmplet ed o f a l 1 i t s : processes and packed fo r  shipping, should, not' be 

. included in to  t h is  category, ไ- ไ  'ไ 'ไ;ไ ไ ; 7' . ไ .  ; ไ ไ ; ไ / ไ ' ไ ; . ;  ไ - '. :ไ;ไ ' -
p  id le  hours .ไ', Time lo s t  when an operator w a its  to  receive seme component 

which is  ind ispensab le f o r  the  opera tion , 1 ไ
b, Nort-pj dduct i  on hours  . ไ . ' ไ , .  . 1.' ' ' ไ ••ไ '•'..ไ.:-’ ■

o Repair m o d ific a tio n  (headquarters re s p o n s ib ility )  ไ , , . Time spent fo r  ■ 
re p a ir work- fo r  which th e  head q iis rte r-s id e  is  responsib le, '

. o Unmeasured work hours
. a) Time spent fo r  producing products/cornpenents th a t  w i l l  not be sold, 

fo r  example, producing t r i a l  products, products fo r  R เ. D purposes, 
and so on,

b) Time spent fo r  tlio se  m a n u fa c tiu 'e -re sp e n s ih ility  rep a ir m od ifica tions , 
which are performed a f t e r  the product is  f in is h e d , in  other words, 
a f te r  a l l  the  m anufacturing  processes are completed.
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</> Inv alid  hours : • iOi
They รุre  tf;e hours speht f  or. Yar i พ ร a c t iv i t ie s  rwt d ir e c t ly - relatée? tp: production, which include tlie  following,

o zducation (traiiùnç oi neff ESTplpyees, general training, lectures end puaiity circles) 'โ',, •; . • โ / โ ' ; '  โโ = ' ' โ' โ/ ' โ"; - . .โ: ' : . .  -

6, "S ts rjâsrd  n e t ;jicme " and "a c tu a l net time-" โ';.. ’ ;■  •'โ ■, ' " . โ ;โ'..''. โ. ;,โ' '' .'โ' โ โ'-''■ '  
/Ç-O;-.-. Per f  oiTTénée-anâ. method' i ’.; โ.โ'โ''. 'โโ.โ;..•'..โ;.'.'โ' .โโ-; . •โ/;; โ. ' . ; . โ-.โ.  . โ ' : ' โ ; y ''โ; "'••/.'

d é liè re n t  mç.thops .or: ad justm ent and. inspection. . A ll these . th ing s  lead to • the  conclusion th a t i f  we are  to  introduce a u n if ie d  system o f measuring 
la b o r  p ro d u c tiv ity ,  we should lo o k  at p ro d u c tiv fty  as a m u lt ip ie  ojf two ■ fa c to rs ,  which a re i โ;โโ;โโ.;โ,-:■ โ:.';โ,โ' โโโ โโ:1 โ.;โ;;'โ;:'โ''"โ-โ .โโ'โ;โโ;

0.) •‘‘per f  onrance fj  พh i ch r e f e rs  to  hew e f f ic ie n t ly  0 1  in e f f ic ie n t ly  a worker • โ ;

6-2 The idea o f "a c tu a l*  and "standard* - "..' ...
New, in  order to  measure, or eva luate, the performance and. th e  method, we 
need, two t-Opls, or two types .of standard tim e, which are:  ;  . ..
" k c t n a l  n e t  t i m e * ,  w h ic h  r e f e r s  t o  t h e  t i m e  K ct.ira l V\> n e c d e d f o r  3  w o r k e rO')

12)
"A c tua l net t im e ", which r e f e r s  to  the time a c tu a lly  needed fo r  3 worker 
to perform  h is /h e r opera tion  according to the  giyen opera tion  method 
adopted.in  h is  p la n t, ะ.' โ; โ :;.:.; โ โ ; '  ; '  1' .. .-
"S tandard re t :  t im e ",; พ)ไเich  r e f e r s  to  the tim e needed to  perform an 
o p e ra tio n  w ith  the - s tandard production method"; in  o ther workds, the most 
e f f ic ie n t  production method among the  w e ll-e s ta b lish e d  methods.

6-3 D e f in i t io n  o f ''a c tu a l" and "s ta iid a rd "
mannf a c tin 'e s a l 1 kinds o f products, from ร«ไน-conducto rs  to  p rofes

s io n a l -use broadcast eqmpïiCnts. So the idea of "standard production 
met le d " for. an op era tion , may v a iy  f la i l  a product category to  another. 
T h e re fo re , the d e f in it io n s  o f "ac tua l net. tim e ” and “standard net tim e " 
a re  estab l ished as fo l lows:

- 7 -
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(1) standard net t in e -  ท ุ'. '
The shortes t p oss ib le  tb»e requ ired  fo r  an operator to  perform  h is /h e r 
operation in  the  most e f f ic ie n t  riiarcier , w ith  the  most e f f ic ie n t  p roduction  
Systran standard net, tim e  i s  estab l ished fo r  every product/conponentp by 
t i e  headquarters of t ire  business Group in  c h a rg é , D tariâart! net tim e pan

.ะ be used fo r  cuiipsri.son between th e  e ii lc ie r rc ie s  o i d if fe re n t  p la n ts  and . BusirmS3 Groups., ; ■ '•ะ;/ ' •ทุ' ■ y ท ุทุ/ ;.y -f tทุ;.ะ/ทุ -.' ทุ'
(2) Actual -net tim e ท ุ.  ■ 1 'ะ' ทุ ะ.'--'ะ- '--' : ■ ■ ะ.-;' •ทุ;'' น ท ุ/ / ท ุ ทุ'.-;/- y. ะ---;';--; 'i-  .-- 

Te shortes t, poss ib le  tim e  req u ired  fo r  an operator to  perfonri h is /h e r 1 
opera tion  -in  the 'm ost e f f  ic i  en t mannerI w ith  th e  gi V en pr oduçt ion  method 
arid;equipment which are a c tu a lly  used in  each o f the  fa c to r ie s , ท ุ./ ..■ พ!'-" 
.Actual net tim e i s  es tab lished  fo r  every product/ccriporrent, by each •ทุ-ทุ/.'--ทุ

- ■ { a o tb ry .'ะ ' '1; . ' / ท ุ ท ุ ท ุ / ท ุ ท ุ . /  /  / . / ;ท ุ: /ท ุ/ - '  - - ' 5 / ทุ /ะทุ •ทุ ทุ ■ ทุ /  ' ;A o tu a l'n e t tim e -ine iud es  th e  tim e required fo r  te iç o r a f i ly  necessary 
. - opera tions. ทุ / ; - ' /ทุ / - ' , /ทุ : : - . -  •"'ทุ • /:• • ท ุ - / ท ุ / / - /  ทุ'- - p.- ; i, 4-'r.  ̂ ะ' ' - y ; ! ะ-' . ?.ท ุ Actual net tim e bah he used-fo r va rio u s  ' a c t i v i t i es v i  th in 'a  p la n t 1 such as 

operator performance measurraient,: eva lua tion  o f e ff ic ie n c y , improvement 
a c t iv i t ie s ;  process designing & c o n tro l , production p lanning à c o n tro l.

7 . ■■ P ro d u c tiv ity  ird ex  ะ-.. / / , v .  ะ-1-ทุ ะ ' ' / - ;  ' i ทุ ,.ทุ ;  / "  ; - - .ทุ ." ' "/ '.ทุ:- 'y ' . ท ุ’-!-';./ -
7-1 Basic ways o f th in k in g -a b o u t p ro d u c tiv ity  .ทุ-/.; ทุ '-ท ุ/ท ุ'.ท ุ. '- ะ; y 1;.- •ทุ''■ ะ. ;'::. 

Among the  va rious indexes used fo r  expressing p ro d u c tiv ity  are labor ทุ''-'
- p ro d u c tiv ity r  equipment p r o d u c t iv i t y /  addéd-value p ro d u c tiv ity ,  ' per ท ุ -ทุ''. ท ุc a p ita l p ro d u c tiv ity ,  ard marry o th e rs . However, th is  Labor P ro d u c tiv ity  

Measurement System deals o n ly  w ith  la te r  p ro d u c tiv ity ’ indexes, ard these 
indexes a l l  have a ccrrmon form , which is : . ' ทุ ะทุ;ทุ:- . " ท ุ; ทุทุ; :

'•‘ท ุ;  Labor p ro d u c tiv ity  =. Normal - h a irs  X 100% ท ุ "  ท ุ- ' ■ '■ ทุ,.ะ,'':'';- ท ุ'.. .•ทุ- 
••ทุ;- .'.ะ' ท ุ'  - / :ท ุ. ;  1 . ท ุ , ' .  ะ- - -Kbrk hours ทุ ; : ' ' "  ทุ ะ'-;-;.-':'. ''•'•ะ-; ท ุ่. "

The d iv is o r , "work h o u rs ", is ,  in  one word, the inp u t. . I t  d i f f e r s  f r a i l  
one index to  another, t u t  a re  a l l  'defined in  Clause 5 of th is  standard.
The d iv idend, "normal h o u rs '!  is  th e  c u to u t o f opera tion . The two 

, d if fe re n t  types'-of noVjTtôl. hours i s  explained in  the. next -section, 'ท ุ ;
• 7 -2  "Manufacture normal -hours' and "headquarter normal hour■ ร''’

(3) The two types o f normal hours
No m a l hours can be. expressed as 3 m u lt ip le  of two fa c to rs ,  which are;
Normal hours *  F- (NT X พ )  - "■ 'ทุ '';

in  which; NT ; N e t,tim e  req u ired  fo r  each .un it (product/component) to  go ,- 
through a c e r ta in  m anufacturing process,

NU : Number o f u n its  th a t  have been processed th a t sent to  the  
next process as a non-defec tive  product/component.

We are  using two fcypies o f-norm al hours in  th is  te x t ,  which are ;
a) Manufacture ไ')ormal hours

Normal hours w ith  ac tua l net tim e  as the  basis fo r  i t s  c a lc u la tio n . 
Manufacture normal hours is  used fo r  c a lc u la tin g  "opera to r e ffic iency»" 
(described in  the  next s e c tio n l . .

-8-
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M i t n u f  df.'t ur e 'normal i K X j r  ร  • ,... ไ . .  รบ3
"= Z (manufacture normal to u rs  o f  éacb manufacturing process)
=. Z (actua) net tiü ie  o f  each process X number of nor^defective u n i ts  - 

niajjufactuted by each: process) b;
-  I  (actual net tim e) X "nprnber o f u n ite  manufactured" ไ’ .ไ 1.

b, Bead-Quarter normal bouts . ■' ■ '1-1- '1 •.■ ไ'"'.-'';"
- bllrmalbhours w i t h •ร!andard net tim e as the  basis for. i t s  c a lc u la t io n .

•ไ' 'Headquarter norm al hours is :  used fo r  c a lc u la tin g  "op e ra tiona l
p ro d u c tiv ity !! ark3‘; " to ta l  o p e ra tio n ^  p ro d u c tiv ity "  (described in  th e  

.. 'ทext s e c t i o n ) •ไ. . 1 'ริไ;'.’. ไ. •.•ไ ■ ริ .•ไ-น■ '11': : .•,.•’,1;
'.ไ*»'*’"*V* ■• . r • ไ ) . / ^ • ( เ  j ไ ' i  i. <»>’. ? •’พุ- i 1 * : i  >.i • 'ไ*»,,) ..ไ- y ’-. . . .  :• ไ'’.'..' rV* ■ ไ •ho'-i. . •’'ไ. ; •'ไ'' .■

; y  ‘ ไ ; ) Jk'&dquater ; r^ n te l;'-hours ’ • • '. •ไไน.-ไ;. i :;r V.'. ไV•ไ:น.-';.,.q -.' y
•น ').;• cr’= ne t ไt im e " X Sum ter o f .uni tsrmctouf ectured". Y ' ^  " - y • V •

• ( 2 ) ç>f 3 übi t£  Jtictoitf s c to ï ed"-,:>-.b น - .1’./.•1---:ท ุ น;ท ุ •.ไ: น,ท ุ'!£>^ ไ.;:-.' น,•ท,.น■ .ทุ.ไ' 1 ไ.’- ไ' 
น''•'(บ่; -(R-)e'^nuTiet-'of turti-tc f manufactured? ษฟิวืe r  o f ไ•‘ไ.

nbr^’d^f (pr c<ircts/ccxrÿonent s'ccmpfet ed; by: each <ïï)ànuf sot ut i  ng, :abd ไ’-..'-'
1 ท ุ'U:kpye§siTKp tb e^ tô tad 'number incterm s o f - theinw iber o f  f i n i sped. pr oductร 1''Usrir^cfcb&"é^Sftdôfï"beJcu?1'éii-/A • ไ ,น ุ, ;.: ทุบททไ îทุ ท ุ*!«Çiท ุร ) น;ทุ' c r-■ แร่

ไ *'"'••" ' 1. 1.'..' '..'1 .'- ..ไ '- . .-’- '1-...'. •นุ';.'.; . . .  -. •''•นุ1.*'-. 1. .. "•'•ไ.'*'.'1*.* : ' ' น ’*น.) นุนุน์ทุ่ ; X •■ '••-
Number o f u n its  Manufacture normal hours ไ;
manufactured (ไไ'.®'.? (ac tua l ne t tim e of each .process) 1- . ; >riyv.;‘ นุ'ไ o.ไ- '3-0 ■'•• ทุ-JSv’ib  pruนุ' 11 น ุท ุ; j ท ุ; ) - ip f :  I ะ;;..!'น-:ทุ;.■ นุ; ไ!;นุนุ;; ไ-:ทุทุ.!:นนุ;;’น ุไ-..'

ไ.- of.s-pj^its rrianuf actured ท ุ s: calculate:! using asva 'tia ’sisn- the
number o f non -d e fec tive  products o f each manufacturing process, However, 
when th is  "number o f non-defective'products.^  is')impc>ssible>to o b ta in , you

- can use as a s u b s titu te , -"ther’hurnber o fะ'products s e n t'tô tth e in e x t ' .ไ;'" . .ไ; ไ-ไ ไ p rocess", ..'นุ ไ11'':.; ;■'1 .ไ น ุ • • • • . น ' . '11..ไ' .ไไ'  นุ '.1,•ไ '.' .ไ,' :ไ.-':.. .ไ''1 ••.’ไ;-;.
7-3 ไ Sony standard labor., p ro d u c tiv ity  ;iT>dexes. ไไ1 'ไนุนุ' 1; , ' . • . . . 1' ไไ.': . .ไ'" ’■■ . . 'ไ'. .ไ ไ •ไ ไ; ;';':' -'. 1.. .'ไ.'.'...'. •. นุ;/นุ;ไ;ไ rs ฟ้นุไ!น üy:บ่- ทุ่ไ'น ุน ุน ุ่••ไ.'ไ■11...... -11- .- ''.'.'.ไ..'' '.1.'..1. . 1' : - 1นุ.; นุ

We apply, as a, standard in  aid  d iv is icns :.o f Sory, the fo llo w in g  .th re e  ไ'
indexes’ for-!'the measurement ô f  1 afcop'producti'Vi t y , . ’.•. ' ■ ' ไ ;: .ทุ)บ่!ไ'/ ไ. J ' t o  3h. ไ'.' - r ; :- ; v’ i ไ''. ไ ■ ; ■.■■1

(1) .' C p e ré fç f. é f f  ic i  ehdy' ไ •'"■ •••ร' •ไ- '•■ •■ ‘I ip  ri:'ไไน/ / ไ ไ - / ไ ;  '.•ไ.ไ’ ไ-.•ไ-•ไ11■ ท 1. .1"
,. (This.index shevs th e  e ff ic ie n c y  o f 3 manufacturing process Or a l in e ,  b)>

^'''''-'Cctirpifijx]-:ac!t\ril -op^vstiirci ve rb  hasrs พท่นไ .manufacturer normal hours,1- 1" p inc i; .h. o ;'0;\r'jd "r'c;; yy. /'I ' ท: ni I •1,'ไ:;̂ 'ไ!:;'.;.. i  ไ;ะไไ,*'?Mbtir,;;;. ไ..'-. ; •ไ'.
' • f^ ierS tor f - " .'I^anuf acture- riormal hodrs'- : .. น:; 'b '..;-111;'."!'’ไไ'ไนฺไ'"t  V. ; ไ'.■1
n i l ' l l  e f f ic ie n c y  Aètu 3 i - o per a t i ng -  พ orb 1roor ร' X -loo t . ,-' '•ไ

eperator e f f ic ie n c y  can tc  used ty  l in e  รน}'e r v is o rs  and c h ie f operators 
■ ;• - f o r  a .wide-iange o f a c t i v i t i e s ,  ■ • - •.ไ' ; 1 ->ไ,'-V... !-ไไ-:'• i ; ''■ ไ;.ไ:4-%ไไ;:ไไ'''.'c p e fà ïb r -e f f icienr^» shews./ b a s ic a lly , the e f f ic ièncy of the. operators . . . '  

iw o lv e d . However, such fa c to rs  o f e f f i c i ency-loss 1 ike, the lo s s  o f 
h3lançè and empty  }\5) 1 c iK on th e  l in e ,  may a lso a ffe c t operator 
e f f ic ie n c y . - ' ■ ไ. . ; น - :.'.;’ 1’ '..!' ไ ■ ไ'..;ไ.:'..

(2) C perationa l p ro d u c tiv ity
O perational p ro d u c tiv ity  shows t lv ' e ff ic ie irç j' o f a production l in e ,  by 
ccmiparing production hours w ith  headquarter normal hours.

*  Rep I arcs pape, a  SS 00138--Ïอล7 0  ก«ล. 12) -9 -
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O p e r a t io n a l  H e a d q u a r te r  n o rm a l t o u r s  ■ รุ-.'
p r o d u c t i v i t y ■ 'T P r o d u c t io n  h o u r s  X 100%

s ta n d a r d  N u itto r o f  un i t  s  ,
:g- n e t  t im e  X m anuf a o tu r e d  y  i p ü t '

: P io d ü ç t io r i  h o u rs . ~  . . ' . ร ุ- ร ุ . ไ-รุ -รุ . .

ท ุ'... '•- -V '-' . A c tu a l  ร ุ .. N d r te r  p f  u n i t s  . •ร ุ... S tsn d a .rd ;> Y Y Y  ' ' .. ไ- ■ 'รุ' -
■ V n e t ,  t i m e - X m a n u fa c tu re d  y. ท ุ . n e t  t im e  Y 'X 'JO Ü t. .■ .■ ...รุ"-

. ร ุ-  •รุ-'ร ุ- ; .ท ุ; ' ,V ;-  P r o d u c t io n  h o u r s ' .  t o t u a l  n e t  : t im é .;  ร ุไ , ท ุ. ; ' '  ร ุ ร ุ' .  ; .■ รุ'-,รุ:.รุ
In  t h e  a b o v e - e q u a t io n ,  " a c tu a l  n e t  t im e  d iv id e d  by p r o d u c t i o n  h o u r ร '' sh ew s ร ุ'-  _ • รุ

- t h e  p e r fo rm a n c e  o f  t h e  O p e r a to r s  i n  t h e  l i n e , -  w h e r e a s - " a t ahdarç?  n e t  t im e
- d iv i d e d  by  actU cQ -:.net' t i r t ie " /s h e w s  t h e y l e u e l  t^ - ; th e  x ^ rp d u g tio p : m e tijo d  u s e d  :

i n  t h a t  2 in e ,  i n  c a n p a r i to n .W ’i t b  ; t h e  'I s ta n d a rd  p r o ^ c V io ï i  îW th o d "  . "Y ■ ทุ.--. 1.;’ .-รุรุไ ไ ไ;.-.. 
. ร ุO p e r a t io n a l  p r o d u c t i v i t y 'c a n  t o  u s e d  Ttiairdÿ. by p i i ^ ç i i p T ï m & ^ ^ x g j y ç L S s i S X a j i t  .

ทุ-รุ: i i i â ^ ^ ^ i a h c i ' ^ i n e ï S t ^ ï ÿ i ' t o r s Âi ^ d / ไ ร a l s o  "
-be ' i ÿ i d e s i g n  d i v i s i o n s ;  V B a s ic a l ly ,  C ^ r a t i d r ^ v i p f c ^ u c t i v i ^ / s h c w s  ไ/ Y;: ไ รุ':, :

ไ ร ุ' ; ' . t h e a é f f i c ï ë n é y  6 £  a  .p r o d u c t io n  l i n e j i 'b u t  e r t e r h ^  .fA ctppp .
a f f e c t  o p e r a t i o n a l  p r o d u c t iv i ty . . .  . An exam ple;'o$ . รน^) f s r t p r g i y o ^ . ( i  b e  t h e  ทุ'';ไ!:-. 1

■ '"■  ' ' i d l e  t im e .  ■ 'ร ุ-: ■ > . ไ-:..Y: รุ รุ. ร ุ;  . ■ ทุY ร ุ' ;'$Y' ■ 'รุ,' ' • - ' " / /  ••ร ุ .-' . •' ไ. ไ- "'- .Y; Y . -  ••. Y . รุ.' . •'ไ'- Y
<32 ; T o ta l  Y ... - % * ■ *  J  ร ุ- ท - ร r .■ ''.รุ.รุ y  ■ ไ'';. " YT h is  in d e x  shew s t h e  o v e r - a l l  e f f i c i e n c y  o f  t h e  m a n u fa c tu r in g  d i v s i o n  o f  a 

f a d tb r y y  i f c y  f c o m p a rin g  t o t a l :  a v a i l a b l e  hc>urs:w i th -h e a d q u a r te rY n o rm a l- ih o o r s .  . ' • ร ุ  -

รุทุ่รุ .Y lb ta l .  o p e r a t i o n a l /  - B e a d j u a r t e r -norm al h o u r s '--.: ทุ.'Y ;Y»Y-.-' "  -Y /i:Y < Y iY  ร ุ.ร ุ'’,••ไ"'.•รุ ไ. .ร ุI
. p r o d u c t i v i t y  =■  ร ุ T o ta l  - a v a i l a b l e ;  h o u r s  X ะว.00% ไ.รุรุ;.รุ-'•’รุ-.-- «Y. รุ '•ไ'.-.--.

.'. ไไ ■ .รุ' รุ- .- s t a n d a r d  hXrober o f  u n i t s  - :  Y r
1.- .'■ ■ 'รุ ไ ' ' . ,' = n e t  t im e -X .m a n u fa c tu re d  ไ--. X 100% - ไ.ะ- รุ"'ทุ- : . , .•รุ รุ,." V'. 'รุ -::.

รุ- . . • รุ รุ- รุ .รุ'' : T o t a l ไ a v a i l a b l e  h o u r s  ••
ไ.-' ••".■ ■ รุ ทุ-'' ■■ •รุท่ '-Y '..•'รุ'-•; ''" ร ุ' ''ร ุ'ร ุร ุ’- รุ ท;:...!-!  ̂ ท ุ,-;-...- .ไ;(.•ไ..•รุ, ร ุ': . . :■ >.รุ รุ,บ- •ไ.- •■ .รุ-:/รุ,-’

■ Actual. ;'ไ,ทุ-;.VNumber of, u n i t s  ■ .ร ุ-.. s t a n d a r d  . รุ•รุ-รุ-.: r ทุ' -
รุ ท ุ' g n e t  t im e  X m a n u fa c tu re d  X. . • n e t  t im e  X l o o t  1 . ; ' .

.•.ทุ 'รุ รุ Vi,.- T o ta l-  a v a i l a b l e  h o u r s  A c tu a l n e t  t i m e ร ุr  'ไ..-
In  t h e  above- a q u a t io n )  f a c t u a l  n e t  t im e s  t h e 'h u n t e r  o f  .iij))t.s.-m anuf a c t  m e d  ร ุ,- -- d iv ided by to ta l  a v a il ฝale h to rs  " shows  th e  performance o f thé  . ะ. )
m anufacturiท9  d iv is io n  as a whole, . "standard*net-1.line d iv id ed fcy  ac tua l 
net t im e " shows th e  le v e l of the p i ant Is production method in  'comparison 

.■•.■ไ . .wi th  the- "s tandard production ’method",- ร ุ
T o ta l  o p e r a t i o n a l  p r o d u c t i v i t y  c a n  b e  .used;-by p l a n t  m anagem ent) i n c l u d i n g  

- - " p l a n t  m a n a ^ r s ,  ^ n é r a i  m an g e rs  a n d  p r o d u c t io n  m a h a p é ts , an d  o t h e r  Y ‘ 
m anagem ent s t a f f ■ in v o lv e d ,
I t  w o u ld  b e  i n t e r e s t i n g  f o r  them  t o  l o o k - a t  t o t a l  o p e r a t i o n a l  p r o d u c t i v i t y  
in  c o m p a r is o n  w i th  o p e r a t i o n a l  p r o d u c t i v i t y ,  and s e e  how th e  v a l u e  o f  t h e s e  
{wo d i f f e r s ,  ■ ■ ะ-, ,
B a s i c a l l y ,  t h i s  in d e x  ร))«(’ร t h e  e f f i c i e n c y  o f th e  m a n u fa c tu r in g  d i v i s i o n  
a s  ล w h o le , b u t  e x t e r n a l  f a c t o r s  may s o i ie tim e s  a f f e c t  t h i s  in d e x ,  f o r  
i  ns t a n c e ,  f a c t o r s  l i k e  r e p a i r  modi f  I c a t - io n  h o u rs  ( h e a d q u a r te r  r e s p o n s i 
b i l i t y » ) ,  and  u n m easu red  work h o u r s ;

10- ♦  kV.plar.es'paRe 10, 3S-OOI38 1087 (1080.13)



SS 00138-J9«y révision

7 - 4  'Prie re la t io n  between ia to r  p ro d u c tiv ity  indexes; พ ุrk hours; Ios
and.normal hours . . ' -
The r e l a t i o n  b e tw een  t h e  a b o v e  t h r e e  a r e  shewn i n  t h e  d ia g ra m  b e lo w : 

■ ' . ' ■ ไ. T o ta l  o p é r â t jo r ie l  p r o d u c t i v i t y  ร

O perationa l p ro d u c tiv ity

_L_
Operator

i : ; p  - r î Ë _L

T o t a l '■a v a ila b le
hours

Valid
hours

Product! on 
hours .'••'■ ..'1.

; Actual ร ฺ : ' operating 
wôrk hours.

Non-. p rodutiori 
hours

■■
Repair ■ ; ûi ไ,/.' 
vork. hours - i

. ฯ 
\
Preparing. 
v’o rk 'hours

no nival . 
hours
o i  - - V

Head
q u a rte r . normal' 
hours (2)'. :

■ Repair
m o d ifica tion
hours
. (manufacture 
respdnsi- ’.'■ 
b f la  ty  ) -
id le ; hours.
Repair
m od ification-
ร ^ , น,
T esvonsj - yhi-iity-)■ Dntieagur ed ' 
work hours

In v a lid  hours

*  R e p l a c e s  p a f ie  น .  S S  0 0 13 8  โ ท « 7  O ï m  12 1 -11-
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SS-00138-198?
COMMITTEE MEMBERS .

. i บ่(เ
S ec tion Standard 

Time Conniittee
Assembly
SubConrrutt.ee

C ha ir
man

Production P lann ing  D iv ., 
Corporate P lann ing  Group

At.i h i ko Nakamura I
. Person
' in  • : 

charge
Audio D iV. 1. Audio Group Kahei Yukawa Kibei-Yukawa
Audi o ■ General Audio. D iv . Ryoicbi: Sakuma ...Group, A u ton o tive ' E n te rta im ie n t. 

System Product D iv . y • ' - 1 ' t o  t o -  •••* d iro  Koddc
Product Ehgipeering Eept. 

Consumer v id éo  Group , : to
Màsaaki Namiki Kazuo Yukawa :

V . .

■ / Mem-
In d u s tr ia l Eng ineering  D iv , 1
TV ..G ro u p ;!,.. ï  vi •• id

Yasushi üçbida -■• ไ. V . • • •• • • • ; • : ' '• .  ;  .
Shigeki Tanaka

, bers Indu S tr  i  a l Ehgipeer in g  Di v ,V. 
• D isp lay ré v ïc ç  Group S u e ji Bar a j  lira  .: - ;';i—i l •; :v ■ /'' -to •’
Ccnrnuriication Products Group Tsuneo Bayashi . Tsutanu Obdate '> Y ; -•ไ-; ;'ไ-.-• ' ะ;- :*•>••• A k ira  Kobayashi

; ..
:P roduétjon Eng ineering  Dept. , • 

Videocan Business Development - ;.'Group . , Toshio S a ku rà i■ •i .-.— t o p  ไ-p
W orksta tion  D iv .> Superm icro Systens Group

K o h ji Makino Yoshikazu Ono
M ecbatronics Group .. Sadao Taki kawa ... ■  ; •  ’r r r ' -  ■ / .  - • V ' :

NP Dept , 1 ..Semiconductor Group Kazuo Suzuki • . -r-r- to,..
Canponerit Group .;■■■ Ryubei Takenaka ; '
Human Resources ; Yosh ih iro -Iw abara Y o sh ih iro  Iwabara
P roduction P lann ing  D iv ., Masàmi Kinügasa V Hasami Kinuga'sa

Seere— Corporate P lann ing  Group -■ Te.tsuya Shibayama Tëtsuyà Shihayamat a r ia t Production Technology C enter, Yunosuke Hayakawa Yunosuke Hayakawa
ไ  • /  •’ Production Technology Group Makoto Iwai Makoto Iw a i

Masayuki Sakamoto ; Masayuki; Sakamoto

Assesrtbly Subcommittee ’

Member's

Ic h in o n iy a  : H irom i tsu  Tcm ita ■
Terukazu Ohtake

, K isarazu yasno Iwase ;
Kdbda . . .1 E izo N iiku ra  ไ
Bonson Katsuni Fukuda
Tsukuha Firshio Shim izu

Masuo Hirakawà
Tohoku Toyo. K e iic h i I.to

kazuo Sasaki
Nagano Toyo Hi rcyuk i Tanaka

Audio H iro k i I to

Remarks: The groups, d iv is io n s  and departm ents a re  those to  which th e  
memhers belonged when th ร ,ุ> were engaged in  d ra ftin g  th is  
standard .
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A ppendix 3.2 ะ M aste r BO M

P/N (MPF) ข5) P: 00) * * PCL RETRIEVAL ** D293 01.02.22 17:54
Parent-No, บ].)CP .Description Original Mode) ;
A ) 640395A -) -- • ท ุ MOUNTED PWB, D -, . s V-68 ] 9(AEP)
B/M CHILD-NO ;.. US QTY REMARKS DESCRIPTION
GRP HX SB-NO UDCP HXPLS SEP-NO EON-NO.:)] C-4036-284-). 1 PACKING INSTR/D MOUNT

EB -R - Z—- YX030112
ท ]-)อ}-821-9) M 2 C6683,6684 CAP, CERAMIC 2200PF H -  '.'ทุ--

267)3 : - 1 A- P-C- YX090537 KVB32476
ท ]-) 02-030-9) M .3 06808,6809,6856 CAP, CERAMIC 33 OPFB

267)3 -] A- P-C- YX04Ü360 ‘
ท M 02-1)4-9) M • 2 06804,6805 : CAP, CERAMIC 4 7 OP F B

18848 -3 A- P-C- - ■ AA75125) .
ท 1-102-129-91 M* ■.■■ทุ 4 ' 06636,6637,6700 • - CAP, CERAMIC 10000PFB

-1À- P-C- ■■ AÀ75125) /ท ุ
ท (A) ทุ M ‘Or- 6709 . ' . ท ุ

P-C- . AA751 251
ท 1-102-228-9ท M . ; 5 06639,6727,683) CAP,CERAMIC 470PF B ทุ".

26713 : -1 A- P-C- . AA75325) 'ทุ-'.
-CONTINUE INQUIRY "ทุ' ท ุท ุ, 0  M ท ุ-บ ,:;;ท ุ • ^

P/N (MPF 105) p: 002 ** PCL RETRIEVAL **. D293 01.02.22 17;54
Parent-No. UDCP Description • Original Mode!
A 1640395A -1 - - MOUNTED PWB, D SV-6819(ARP).

B/M CHILD-NO ...'.บร ' QTY REMARKS ■ ทุ DESCRIPTION
GRP HK SB-NO UDCP. : EXPLS SEP-NO ECN-NO
ท (A) M 0 6834,6835

P-Ç- ' : AA751251 - ■
ท 1-104-660-91 M 3 06671,6672,6841 cap;  ELECT 4 7MF/16V -

B6193 -IA - P-C- K V880892
11 1-104-662-9) M 1 C6642 CAP, ELECT 27MF

B6Î93 -IA- P-C- KVB30749
11 1-104-664-91 M 3 06635,6647,6801 CAP, ELECT 4?MF.

B6193 . 1 A- P-C- AA75125)
11 1-104-665-91 

B6193
M
-IA -

2. 06658,6659 CAP, ELECT 100MF 
P-C- AA751251

11 1-107-368-51 2 06810,6811 C AP, P ETP FILM 0.04 7MF
C.5759 -1 - P-C- AA751251

10 1-107-565-11 
02 GC D6717

ร
-1 -

1 C6607 CAP, FILM 0 33MF 
P -C  AA751251

-CONTINUE INQUIRY
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P/N (MPF105) P . 003 บ่' * pCL RETRIEVAL ** D293 01.02.22 17:54
Paient-No. UDCP D escription , Original M odel
A1640395À - I -  บ่. MOUNTED PWB, ซ  SV -ùs) 9(AEP)

B/M a m N -N C U . US q't y ' " REMARKS DESCRIPTION
บ่ GRP H K  SB NO UDGP ■ โ'. EXISTS ; SEP-NO ECN-NO.

.บ ่ 1-107-655-91 1 06830 ■ CAP, ELECT 47MF บ่ '.
D6993 ; -1A- บ ่บ ่, บ่' '. P--G- Ÿ X 040160

บ ่ 1-107-678-91 M บ่ ■’ ■ บ่:บ่. บ ่C6652 บ่- CAP, ELECT 4.7MF
• ซ 6993 ' บ่,a '- ‘■1.. . : P-C- YX0Y0689 KVB32077

บ ่, 1-107-974-91 1 C6655 ' CAP, c e r a m ic 47PF รบ บ่ • ‘ •: ...
บ่. D5520 1 -1 A- - . P -Ç . Y X 040160 บ่' บ่ 'บ่ บ่. ■:

บ ่ 1-110-175-81 : M . .:-] Ç6708 .1' CAP, POLYESTER FILM 0.3 MF .
GÇ 80824 บ ่; -1A- . บ่. บ่ P-C- ÀA753253

ท Ï-1 10-379-81 M  โ . .* 3 . C6706 . CAP, POLYESTER FILM 0.22MF
GG 80824: -ÎA - • ■ บ่ •บ่ ; 'บ ่?--d  •.บ่บ่:' AA751251 ■ บ ่" • •

บ )-]10-182-81 . M  : 1บ่ •บ่'' C6837 ' •••••'' CAP, POLYESTER FILM 0.022MF
GC- 8082.4 -1A--, ••. : ■ P-C- บ่:บ่ AA751251 ..•บ่

ท 1-310-329-81 M 1 บ่. 067.10 - CAP, POLYESTER FILM 0.47MP
GC 80824 -1A- P--C-: บ่; ' ; AA751251 บ่ บ่

-CONTINUE INQUIRY • .บ บ่่ ■ •บ่- *

P/N (M PFI05) P:.004 บ่ บ่ P.CL RETRIEVAL บ่*•บ่ D293 01.02.22 17:54
Parenl-No. . UDCP Description .•1 ... Original Model
A] 640395A - I -  . ' M OUNTED PW B,D SV-68l9(AEP.)

B/ivï" c ÏË l d '-"n o T. V $ ' ' : บ่"" q t y " r e m a r k s " DESCRIPTION
GRP HK SB-NO UDCP EXPUS บ่ SEP NO ECN-NO

1.3 1-U 0-626-4) 'บ ่บ ่บ ่. ') ' ■ บ่บ่C6630;:.. .■  บ่: C-Apj ELECT 330MF ' ■
P  6993 - 3—บ่ : P -C -  YYA00566 บ่''

ท  îr l  15-352-81 บ่ 1 บ่ 0682? .■ 'บ่ CAP, pp  FILM (ร) 0. IMF
. .18308 -1 À . P -C -  YX040162

11 1-115-5)3-21 • 1 C6844 ’ บ ่ CAP, PP ITLXI (ร) 0.18MF
■ บ่ 18308 - 1 - P -C -  ' KV880657

11 1-115-514-21 1 C6825 CAP, PP FILM ' (ร) 0.22MF บ่
38308 1 - P -C -  บ่. KV880657

11 1-115-520-81 J C6826 CAP, PP FILM (ร) 0.68MF- 250V
J8308 -1A- P -C -  YX040162

11 1-117-641-11 
1.5 29 S ■ - 1 -

1. C6814 CAP, METALIZED PP FILM ■ 75.00PF 
P - C - "บ่.-; 'AA751251

1 1 1-117-659 .ท
--1-

1 C.6824 CAP PP FlLM (S)0.IM F
P -C -  AA751251

-CONTINUE INQUIRY



n o

J7N (MPF)ฃ่ร) P: 005 4 4 PÇL RETRIEVAL ** . . .  D293 ข].02,22 1.7:54
Parenl-No. UUCP Descnplion Original Model
A3640395A -3 - MOUNTED PW B,D SY-68 3 9(ABP) บ ่.

B/M CHILD-NO.. US. QTY RBIvlARKS DBS03UPU ON :
: GKP HK SB-NO UUCP : BXPJ.S SBP-NO BON-NO.
3 3 3-3 37-753-3 3 3 C666 3 .- CAP, EJECT 4703\iP : - -

-3 -  : P -0 - AA753253
.ท 3-3.3 7-836-1 3 3 C6815 '■ ...•■ .บ่. ' ; CAP, 3y£BTALIZBD pp F ILM  6800PF

3.5295 บ ่บ ่ •-)- P -0 - . AA75325) - .บ ่:
31 1-1)9-888-53 2 : •06605,6606 , CAP, CERAJvd 0  2 2OOPF B บ่

J73 94 ■; บ่'.' -3 - ■' - i "5. ... ' - ■'.■1 P-O - บ ่- - AA75325) บ่'
: ท 3-323-024-5) 3บ่--'- 06836 : - CAP,: ELECT (H.R) 33MB, - บ่ .

• 79576 : P-O- Y X 070386 - - ■ - :
ท 1-325-893-3 1 4 068)7,683 8,68 3 9 CAP, METALIZED pp F ILM  680PF -

1.5295 . 5 บ ่)- 3 P-O- บ■ บ่.: AA753 251 . บ่ ;
1,3 (A) - 0 6820 .

P -C - AA751251 ■ •■ บ่'-.บ่-..'-
JT 3-126-767-91 M  ; บ่' 3 06604 1 : CAP, ELECT 1000MF ■ บ่.

; B6193 -3 A- ■ P -C - AA753251 บ่

-CONTINUE INQUIRY '

P/N (MPFIOS) P; 006 . ** PCL RETRIEVAL ** D293 01.02.22 17:54 '■

Parent-No. UDCP 
A 164 03 95 A ■ บ่.-. บ่- :

Dcscript ion ' 
MOUF3TED PWB,

Original Model 
D SV-6819(AEP) -

B A I 01 ELD-NO ... US .q't y ": " r e m a r k s "  " . DESCRIPTION
: GRP HK . SB-NO UDCP BXPI.S SBP-NO EON-NO
31 1-126-933-91 M 3 C.6603,6667,6668 CAP, H3.É.0T 100MP ■ บ่'

B6193 บ่บ่': บ ิA - P-O- AA751251 บ่
11 1-126 936-31 1 : (ไ6628 บ่-''.. บ่-''; บ่ CAP, ELECT'33OOMF . บ่

. Ë6393 บ ่' : -1A- P-C- Y X040160
13 ■ 1-126 941-91 M 3 .' 06657,6832,6833 CAP, ELECT 47 OMF

B6193 -1A- P-C- AA751251
11 M  26 955-51 ■ 2 06631,6632 CAPELECT 4700MF
■ B65 93 -1 - P -C - YX040160
11 Ï - 5 26-960-91 

B6193
M
-1A-

2 06802,6803 CAP, ELECT 1 .OÎSÏF 
P C - AA751251

11 1-126-964-91 
116193 บ่

M
1A

1 06681 • CAP,ELECT lOMF
P C  KVB30749 . .

1 I 1 -126-965 91 
B 6193

M
-1A-

1 C6649 CAP, ELECT 22MF 
P-C - AA751251

-CONTINUE INQUIRY



P/N (MPF)05) P: 007 ** PCL RETRIEVAL ** D293 0J.02.22 17:54
Parenl-No. UUCP Description Original Mode)
A) 64 03 95 A -1 - MOUNTED PWB, D SV-68)9(AEP)

B/M CHILD-NO. ... US QTY REMARKS . DESCRIPTION
GRP HK SB-NO ÜDÇP EXPLS SEP-NO EON-NO

)] ]-126-967-91 M 2 . 06641,6656 CAP, ELECT 4 7MF ■ 1
B6193 -1 A - . • บ-: . '1'-•1บ • '■ .■ '.'1' ',.••1- P -C - AA751251 •• '■ 1''

บ 1-126-968-9) M ; 3 * 016624,6653,6704 c a p ; ELECT 100MF ; '
B6193 - -1 A- P -C - AA75125)

11: 1-127-680-9 i M 1. - C6829 1 CAP, pp F ILM  4700PF
' .40854 . -1 A- P -C - - AA75125) ;

M  1-127-681-91 M ./ 1 - C6828 CAP, pp F ILM  l OOOOPF
. : 40854 .. -1 A- P -C - . : AA751251 ■,1'. -

11 1-127-802-51 . 2 .'1 - C6600,6612 บ  1.;'.. CAP, CERAM! c  10000PF F
J7194 • : ; ■ -1 - P -C - . KVB31536

1) 1-128-527-91 : .M  . 2 "V 06703,6705 . . CAP, ELECT 330MF. ‘ - "
C5658 . -LA- 5 .. . P -C - : AA75125) -

'ท . 1-128-548-6) 1 1.. ■ C6629 CAP ÈLECT 4700MF .
- 1 -  ■ ' . 1' '. ' '. ; .-'1 P -C - YX060326

-’CONTINUE INQUIRY

P/N (MPF105) P: 008 *'* PÇ LRETR IEVAL■ ** D293 01.02.22 17:54 .
Paj ent-No.
A 1640395A ■ '

■ UDCP  
-1 -  ;

Description Original Model 
■ MOUNTED P WB, D ; -SV-6819(AEP) ; '1''

b" /M  " CHILD - n o ” "."us. QTY r e m a r k s " " DESCRIPTION
GRP HK  SB- NO UDCP. ■ . : : EXPLS SEP-NO F.CN-NO

11 1-129-898-9) M C6853 . CAP, PP FILM 0.0022MP
25641 - ท A- '- '1'' P -C - KV809533

11 1-130-785-71 M .1 0.6857 CAP, METAI .1 RED FILM 0.47MF
74900 น -  ' P -C - AA751251

11 1-136-485-8) M  ■ 3 C6664 1.'- CAP, METÀL1ZED F ILM  0.01 MF
A 1858 -5A- P -C - . . . AA751251 .

11 1-136-497-81 M 7 1 (ไ6634,6662,6665 CAP, METAL1ZËD F ILM  0 IMF
A 1858 -1A- : * P-C- A A 751251

11 (A) M 0 6666,6669,6670
P-C - AÀ751251

11 (B) M 0 ". 6677
P C  AÀ751251

11 1-136-518-12 ร 1 C6607 CAP, METAL1ZED FILM 0 3.3MF
02 GC A288S -1 - P-C - AA751251

-CONTINUE INQUIRY



P/N (MPF)Ü5)P: 009 **■  POL R E T R IE V A L  **.' D 293 01 02.22 17:54
Parent-No. UDÇP Description Original Mode)
A 1640395A - ) -  ' MOUNTED RWB, D SV-6839(AEP)

B/M CI BLD NO... US ; ฯ QTY REMARKS DESCRIPTION . N .
GRP HK SB-No UDCP ; EXPLS. SEP-NO BON-NO.

î j )-136-618-3] ) C6620 GAP, FILM  0.04 7MF;ไ "  .
. A7825 ■-'■ -1 - P -C - . . . .  AA75125)

1) 1-137-038-9} ; M. 1 C6707 CAP,.FILM 0.00IM F
■ B 934 8 -IA - .. P-C- . . AA75325) ■ •'

I l  1-137-050-9) 'พ:. 1 ' C6855 CAP,FILM 0.022MF : ; '
• B 93 4 8 - ) A- P-C - AA75325T '

11 1-137-194-9) พ . . ; ' 2 . .066)9,662.3 ■■ ■ ; ■ CAP, MBTALJZBD FILM  0.47MF
. A ) 858 - " -)À - • ' P -C - ’ AA75325) •'

I l  1-337-196-9) 9 ■ .พ. 06618,662) • . CAP, M BTÀL IZ iiD  F ILM  0 68MF
A3 858 -)A - . P -C - . AÀ75125) :

ท 1-137-364-91 .พ '. ' 3 068)6,6863,6862 CAP, PBIP FILM  0.003MF
C5759 -IA - ■ P-C- - A A 75 3 253 ' • : '

.13. 1-137-368-91 .พ  :' 3 . 06638 • • ' ■ ■ : CAP, PETP FILM  P.0Ô47MF .
■ ■ C5759 -JA- P -C - .' AA75125) ..

-CONTINUE INQUIRY ' .' : ■ • - ' •' . - ' ■;. _ L ■

P/N (MPF105) P; 010 A* PCI, RETRIEVAL ** T D293 0). 02^22 ] 7:54

Parcnt-No. : " UDCP Description . ■ Origins) Mode)
A 1640395A ■ไ -3 - ; MOUNTED PWB, ;D SV-681.9(ÀEP) - •

B /M  CH ILD -NO."" "บร QTY "r e m a r k s " ะ-' DESCRIPTION - - '
: GRP HK SB-NO UDCP .. EXPLS SEP-NO ECN-NO.
3) 1-137-370-91 ■ M :. ■ 2 :. 06680,6840 CAP;PETP FILM  0.01 PIF

c.67.69 : - 1 A- . P-C- AA7.612.61 '
31 . 1-137-376-9) พ ■ . 1 . C6679 C A l\.? E T n ;n.M  0 IMF

C.67.69 -)A - P-C- ÀA 75 3251
31 1-361-964-93 5 06608,6609,6630 ; CAP, CERAMIC 4700PP F

7.5840 -1A P-C- YX040160
11 (A) 0 6611,6651

P- C- Y X 040160
11 1-162-117-91 M 1 - C6A 54 CAP, CERAMIC 100PF B

26713 -1A- P-C - AA751251
11 1-162-129-51 1 C6S52 CAP, CERAMIC 1.50PF B

78698 -1 -  . P-C- AA751253
11 1 167 13151 1 C68.61 CAP, CERAMIC 220PF B

78698 -1 - P -C - A A 7 617 51

- CONTINUA INQUIRY



P/N (MPE)05) p : 011 '**' PCL RETRIEVAL ** . D293 ข} 02.22 )7:54
Parent "No 
A 1640395A

UDCP
ท ุ--

Description -,
: MOUNTED PWB/D

Original Mode) 
SV-68J9(A£P)

B/M  Cl OLD-NO.. .. US QTY REMARKS DESCRIPTION.
■ GRP: HK , SB-No UDCP ■ EXPLS SEP-NO ECN-NO

ท  )-)62 -)3 )-9 ) ท ุ- , 1 0681.2 . ' CAP, CERAMIC 220PFB ทุ
' 78698:. -1 A- P-C- YX04 0)60 . . . ..

11 1-162-134-91 '"'.■ ทุ. : C6813 • CAP, CERAMIC 470PFB
78698 ท ุ A - P-C- YX04Ü162- .ท ุ

11 1-164-625-91 M ' 5 06616,66)7,6622 ., CAP, CERAM ie 680PF. .
ทุ A-. - ...' '".ทุ... ร ุ..- .V f - ''.'•ะ'’ .P -C - : AA751251 ;N (A) • , M ': : : 0 1-; - ทุ 6626,6627 ■ ■ .ทุ': ..ท ุ:'' ..... •■ .ไ. *'•/.* • •."ทุ.:-:

P-Cr AA75125)
10 1-202-968-11 ร'-. 2 . - R6601,6606 RES, CEMENT 1.2 ะ ' -': '•ทุ-..ทุ-.

08 ท ุ'", •- ทุ .. ท ุ-- ■ P -C - - YX060268 KVB32084
'ท ' 1-202-968-31 ทุ 'ร: 2 R6601,6606 • RES, CEMENT 1,2 ทุ . ทุ ทุ:
' 08 -1 - P-C - YX060268 KVB32084
i l  1-202-972-91 M ' ทุ. ท ุ7 R6833 •ท ุท ุ: RES, FUSE 1.0 .•ทุ- , .' "

ทุ-ทุ 30686 . -1 A- - P -C - AÀ751251 ■ทุ

-CONTINUE INQUIRY ''. 'ท ุ- " ''"  • ทุ '-' -V : 1
P/N (MPF105) P: 012 ** PCL RETRIEVAL ** D293 01.02.22 17:54

Parent-No. . • UDCP Description Original. Mode!
A1640395À • ท ุ- MOUNTED PWB, D SV-6819(ABP)

B/M  CHELD-NO... US 'ท ุ- '''- QTY ' REMARKS DESCRIPTION
GRP HK SB-No UDCP ■ ■ EXPLS SEP-NO ECN-NO.

11.1-2)4-798-81- ■ น ."ทุ-.*. . 2 . R6708,6709 ร ุ - . RES,  METAL FILM  1.8 ทุ :
-■ '48285 ทุ ทุ -1Â- P-C* 5 AA75125)

51 1-214-905-8) , M ทุทุ.; ■: T • R 683 8 Y , : RES, METAL FILM  47K ทุ
48285 •-1A- /  ทุ." P-C- ทุ KV880492

11 1-214-915-8) M 1 R6802 RES, METAL FILM  i 20K
48285 -1 A- P-C - AA7512M

I l  1-215-421-91 M 1 R6657 ทุ RES,METAL FU M  (SM ALL TYPE)) 0K
78654 - IA- P-C- - KV8R0765 ะ.'

I l  1-2)5-429-9) M 1 R6683 RES,MET AL P il.M  (SM A U . TYPE)2.2K
78654 - IA- . P-C- A A 751251- ทุ7 ' '

11 1-215-436-91 M 1 R6S80 RES,METAL F ÏLM (SM A l.L TYPE)4.3K
78654 - IA P-C - AA75125)

11 1-215-437-91 ■ M 2 R6701,6703 RES,MET AL F)LM(SMALL TYPE)4.7K
78654 -IA P-C - KV8804 56



114

P/N (MPF105) P: 0)3 ** POL RETRIEVAL >* ซ293 0).02:22 ) 7:54
Parent-No. UDCP Description Original Mode)

• : A) 640395A - ) - MOUNTED PWB.D SV-68)9(AEP)
B/M CHJLD-NO... .. US 7, QTY REMARKS. DESCRIPTION : โ-'' A .. ■

GRP HK SB-NO UDCP EXPLS SBP-NO ECN-NO.
บ บ ่23 5-440-91 M ) R 6 8 0 IV RES,METAL FILM(SMALE TYPE)6.2K

78654 -) A- P-C- ; A A 75 ) 251
' บ 1-2)5-44)-9) M - ■ 3 R6667,6700,6702 RBS.MBTAL FILM(SM a l l  TYPE)6.8K

78654 -3 A, ' ' -••• P-G- AA75125) ไ." ไ ' .
บ. )-2)5-445-9) . M . ) ' R6692 RES, METALFBLM(SMALL TYPE))OK .

78654 -) A- , '• : 2 '■ ■ P-C- .'บ่- KV880567 ไ Y
บ )-2 3.5-447-9) . M Y ■ V-, ) : R6682 ■ RES, MBTÀL FILM(SM ALL TYPE) ) 2K

78654 -3 A- . P-C- AA751253 ...
บ ]-215-449-9) M ■2 R'6686,6691. RES) METAL FILM(SMALL TYPE) )5K

78654 -} A- ; ■• • • 'C ■ P--C- YX090537 KVB32476 ;  ไ -■
บ-' 1-2)5.461-9) M ; ; . ),/• • R6887 RES, Me t a l  F1LM(SMALL TYPE)47K

78654 -1 A- P-C- AA751253 - : ■ .บ่'
บ ) - 2)5-467-91 . M „■ ■ ■. 1 R668Ï : ; : RES; METAL FILM(SMALL TYPE)82K. V -.,1 78654 -3 A- - P-C- ... V AA75125) บ ่'
- CONTI NUE 1NQUIR Y

P/N.(MPF105)P: 014 ** PCL RETRIEVAL ** D293 01.02.22 17:54
Parent-No. UDCP Description . ■ Original Model .'.■ บ่.'
A )640395A .■ไ'. -ใ-- MOUNTED PWB, ท SV-6.819(AEP) ไ.: '

B/M Ch Ïl D-NoZ*โ บ ร " "  •QTY REMARKS DESCRIPTION 'โ '  • ■ - ; ■
GRP HK SB-NO UDCP P.XPLS SBP-NO ECN-NO.

บ )-2) 5:477-9) M  ■••.•':: ' 1 Y R6886 ไ. : RES,METAL F1L.M(SMA1.1. TYPE)220K '
78654 -1A- P-C- ÀÀ7512.6] บ ่ -

บ . ) - 215-479-9) M Y J - R 6679 .' RF.S,METAL FiLM(SMALL rtTB )270K
78654 -3A- P-C- AA75Î251 .

11 1-215-485-9) M  • บ ่ - บ ่ R6897- RES,METAL Fll.M(SM Al .1. TYPE)470K
Y 78654 - IA- P-C- K Y 880439 - - '

บ  1-2)5-493-91 M 3 R6885,6898,6899 RES,MET AL PiLM(SM ALL TYPE)) :0M
78654 -1A- P-C- KV880439

บ 1-2)5-88025) 2 R6814,6815 RES, MET AJ ไ OXIDE FILM 10
845] ] . บ - P-C- AA751251 ■ บ่.'

บ .1-215-888-51 1 R6707 RES,METAL OXIDE FILM 220
84511 -บ- P-C- • . ■ บ ่ ' ÀA751251

บ 1-215-895-51 1 R6812 RES, METAL OXIDE FILM 3.3K
8451 1 - ! - - P-C- KV880459

-CONTINUE INQUIRY



P/N (MPF105) P: ข)5 ** PCL RETRIEVAL ** D291 01.02.22 17:54
Parent-No. UDCP Description 
A1640395A บ : - MOUNTED PWB, D

Original JviôdeJ
SV-6S].9(AEP) , . :

B/M CHILD-NO... . us;-: QTY REMARKS DESCRIPTION
GRP HK SB-NO UDCP EXP3.S SHP-NO ECN-NO.)) ) - 2 ) 5- 9 ) 9- 5 ) 2 • •ไ R6837 6839 RES, METAL OXIDE FiUvf 2.2K.- 845)] - ' บ- P-C- ; KV880459 .

ท  ]-2) 5-920-5) 2 R 6830,6833 RES, METAL OXIDE FJI..M 3.3K• 845พ.. ; - 3 - . . ไ  P--ÇP " : KV880459 • ■
พ )-2) 5-926-5) ) ไ: R6649 RES,.METAL OXIDE FILM  33K•■/ร00 -)- . P-Ç- ไ / ':’ไ AA753253 ■ ■ •.)) Î -2)6-36).-5.) '• /- ' • - ■ - 2 . - R68 36,68)7 X RES, METAL OXIDE FILM  0.22

8451 ) บ - : , . P-C- ไ-- ..AA75325) 'ไ-’:-. ••ไ.-'
■ ■ ท; !-236-369-5) .2 : R661.3-,66)6 RES, METAL OXIDE FILM  ] .0 - -.'..ร... 845)3 บ - ‘ P-C- ; : . AA753251 ไ ไ /
พ )-2)6-434-5) 1 - '■ R6832 RES, METAL OXIDE FILM  1.8K

... "- 845ท./'-;.' บ - - ; . P-C- - • AA75325) ไ
11 1-2)6-461-5) 1 ไไ R6811 RES, METAL OXIDE Fi l m  5.6k

845ท. บ-- P-C- AA751251 ไ..■  ไ
-CONTINUE INQUIRY . .

P/N (MPF) 05) P: 0 J 6 * * PCL RETRIEVAL. ** ไ ; ' ;  D293 0] ,02.22 17:54
Parent-No. UDCP Description • Original Model -
A 1640395A ■ไ--, •MOUNTED PWB, D SV-6839(AEP) •ไ •■ ■ /:' ไ- . -••

B M '^ C ^ d 'n O.;* US ไ - . QTY REMARKS. ไ. ■ - " d e s c r ip t io n  ;  . ;
GRP. HK SB-NO UDCP BXPLS SEP-NO BCN-NO.

พ 1-2)6-486-51 4- R68 56,6857,68.68 RES, METAL- OXIDE FILM 8.2K ■
84511 ■ไ--' . . P-C- - •ไ-'. AA751251 . . ไ . ; .  ไ1) (A) 0. 6859; ไ■ ไ.;-'' ; ไ

P-C- ไ AA75125) '
ท' 1-217-393-ท ฯ R 66.32 RES, WIRE 0.27

3 3 098 บ - P-C- : ■ ■ ไ AA75125) -:
'ท..'. 1-2)8-265-91 1 R6656 RES, METAL GI.AZE 8.2M

GC B 0383 ■ไร- P-C- YX040160 ■ -
11 1-220-778-21 . 1 R6666 RES, NONFLAMMABLE FUSE

31467 - ไ - P-C- ÀÀ75Î251
10 1-220-797-11 ร, 1 R6608 RES, CEMENT 0 47

09 CST) 2 ■ไ- 3 P-C- YX060268 KVB32084
IL  1-220-797-31 . ร 1 R6608 RES, CEMENT 0.47

09 ■ไ-- P-C- YX060268 KVB32084
CONTINUE INQUIRY



Parent No U U CP Description Original Mode) .
A ) 640395/4 บ -- MOUNTED PWB, D SV-6839(ABP) ไ; .

B/M a inLD-NO..'.'uS \ Q T Y  KEMÀRXS DESGRIPt Î oN :
GRP H K  SB NO UDCP BXPLS SBP-NO BCN-NO.

ท 1-247-791-9) M 2 R6651,6705 RES,.CARBON (SMALL) 22 -
77588 - )A-  ,  ." P _ . Q .  AA75125)

ฆ 1-247-807-9) M 3 R6626,6684,68)9 RES, CARBON (SMALL). )00
77588 G A 9 P -C -  KV880632

ฑ E247-813-9) M  2 R6804,6805 RES, CARBON (SMALL) ] 80
■ 77588 ■ - ) A- . ' 4 P--.C- ;KV880632. ' ..ะ..-..

บ )-247-8)7-9) M ) R6647 RES, CARBON (SMALL) 270
- 77.588 : - ) A- y  - ■ 3 ’■ - P-C-. AA75)25)

1) 1-247-8)9-9) M. ; 2\ R6806,6807 RES, CARBON (SMALL) 330 .บ
-'.: 77588 • บ ่  -1 A- _ ' :v : : บ่:-:.;.:บ่' . P-C-. . บ่RV8S0592 ■ 'บ่-'--

. บ 1-247-823-9) M "  : ) R6669 RES, CARBON (SMALL) 470
77588 -, บ A- P-C- ; AA75125)

• บ. )-247-829-91 M 3 R6639 RES, CARBON (SMALL) 820
; - 77588 -IA - . • •'.'โบ่;'’ ' . P-C- ะ ; AA75125) : Ç; ;. " -•

' -CONTINUE ESIQUIRY. .'บ'- - .. .'บ่.:; ' . V . }  ••บ''; T ''vV  '"บ่ '.’บ ่,;/..'-

P/N (MPF)05)P: 0)7 ** PCL RETRIEVAL ** D293 01.02.22 17:54

P/N (MPP ! 05) P : 03 8 *:* PCL r e t r ie v a l . ** 'บ D293 01.02.22 17:54 -■ บ ่;.

Parent-No.-■ บDCP Description : Original Model
A )640395A -1 .’ ."บ่ MOUNTED PWI3, ท บ ่ SY-6839(AF.P) -

B/N4 Cl ni..D-NO ...US QTY REMARKS DESCRIPTION
GRP HK SB-NO UUCP : EXPLS .SEP-NO ECN-NO.

บ 1-247-833-9) น.. .8 V R6630,6640,6676 RES, CARBON (SMALL) J .0K
■ บ่ 77588 ะ ] A- ■-'■ P-C- :• i KV880424 .

ท ' (A) ไ , ; น  บ่ 0 ะ 6677,6678,6685 ■'
P-C- KV88Û424

บ (B) M 0 6688,6854
P-C- ..บ่.. KV880424

บ 3 247-833-93 ’ M  . 1. R673 1 RES, CARBON (SMALL). 1 7.K
77588 . - 3 A- P-C- AA7.512.8)

บ 3-247-839-93 M 4 R 6604,6637,6653 RES, CARBON (SMALL) 2.2K
77588 -3A- P-C - KV880683

ท (A) ; M 0 6803
P-C - KV880683

บ 1-247-843-91 M 3 R6689,6710,6840 RES, CARBON (SMALL) 3 3K
77588 -1A- P-C- KV880457

-CONTINUE INQUIRY



- P/N (MPF)OS) P: 0)9 บ* P CL RETRIEVAL ** D293 01.02.22 17:54
Parent No UDGP Description, Original Mode)
A 164 0.8 95A -1 - MOUNTED PWB, ซ SV-68)9(AEP) ■ . ■ ■ ะ-;

B/M CHILD-NO.... US QTY REMARKS DESCRIPTION
GRP HK; SB-NOUDÇP EXPLS SEP-NO EÇN-NO.

ท-'. 1-247-847-9) M 3 R6C J 9,6624,663) RES, CARBON (SMALL) 4.7K
. '.■ .บ่-- 77588 -1 A- P-C- ■■ AA751251
/ ท  1-247-853-9) M 1 R6668 RES, CARBON (SMALL) 8.2K

77588 -1 A- P-C- . KVB31514
11 1-247-855-9): M . 8 '. . R6625,6627,663 3 RES, CARBON (SMALL) 1 OK

... 77588 •.•บ่:''- -1A- P-C- . KVB31514
ท  (A) -V Î . บ ่ .. M : . 0 -•;: 664 4,664 6)6655 • บ ่ "•ไ"’ -- . - '•■ ■ 'บุไ- • ; ;"= . *.- P-C- .บ่ บุ' KVB31514
ท  ,  (B ) บุ :M 0 66906843 บ บ ่

P-C- KVB31514
1) 1-247-857-91 M .ไ :, บ่ R6603 บุ : ' - .'■ บ่'-. RES, CARBON (SMALL) i2K

77588 -TA- P-C- • AA751251 ไ
1) 1-247-859-91 M 1 R6687 RES, CARBON (SMALL) 15K'

77588 :: -IA - P-C- บ .ไ KV880492
-CONTINUE INQUIRY -

P/N (MPF105) P: 020 **. POL RETRIEVAL ** : ไ' . , ' :: 0293 01.02.22 17:54
Parent-No. UDCP Description - Original Model
À 1640395A . บ ่-- MOUNTED P W B,D SV-68 ! 9(ABP)

B/M CHILD-NO.... US - QTY REMARKS DESORPTION
GRP HK SB-NO UD CP • EXPLS SEP-No EON-NO.

ท 1-247-861-9)• M 1 R6836 RES; CARBON (SMALL) I8Kบุ:'.,, 7?588' , .•'บA่- ' ■ :v'บุ' •บ-; . • - P-C- KVSS0492 :ท f-247-863-91 M • 3 R6602,6648,6849 .RES: CARBON (SMALL) 22K
- 77588 • -1A9 ■ "'บ่ P-C- KV880433

11 1-247-879-91 . M  2 E6844,6$88 RES, CARBON (SMALL) JOOK
77588 -IA - P-C- AA751251

11 1-247-895-91 M 2 D6810,R663R . RES, CARBON (SMALL) 47ÛK
77588 . . -1A- P-C- KV8S0683

11 1-249-383-91 M
-JA-

1 R6704 RES,CARBON(SMALL) 1.5 1 /4W 5% 
P-C- AA751251

1) 1-249 389-91 M
-1A-,

3 R6642,6652,6706 RES,CARBON(SMALL.)4.71/4\V5% 
P-C- KV880604

11 1-249-405-91 M 1 R6818 RES, CARBON (SMALL) 100
77247 -1A- P-C  KV880602

-CONTINUE INQUIRY



118

P/N (MPF)05)P: 02) *■ * PCL RETRIEVAL D293 ข).02.22 17:54
Pajenf-No. UDCP Descriplion Original Model . .
A 1640395A  ■ใ- MOUNTED PWB, D Sy-68)9(AEP)

B/M CHILD-NO.. .. US QTY REMARKS DESCRIPTION
GRP HK SB-NO UDCP EXPLS SEP-NO E'CN-NO

ท 1-249-417-91 M 2 R 6605,664 3 RES, CARBON (SMALL) IK
77247 -1 A- P-C- : A A 7512 51

1) 1-249-443-91 • 3 R 662 0,6895,6896 ท ุ RES, CARBON 0.47 .ทุ--.--',
บ '. '' .. 77247- . - 1 A- . . P-C- YX040160

11 1-260-123-9) M - 4 R6842,685) ,6852 ' RES, CARBON (SMALL TYPE) 100K
A3 84 8 -1 A- - P-C- ■■ . AA75125)

I l  (A) M 0 6853 •ทุ'
- ; P-I-C- . •.บ่ AA75125) : ■ ทุ

11 1)-260-124-91 •,M .•.ท. . R683 Ï . ■ - RES, CARBON (SMALL TYPE) 120K
■ 1 A3848 ■ ทุ/ -1A- P-C- AA75125)

1) 1-260-125-91 M . 4 : R6611,6612,6614 RES, CARBON (SMALL TYPE) 150K
• A3848 . - -1À- P-C- .ทุ' AA751251 ' • .

11 (A) ; M 0 . ' 66)5 ทุ' บ,
P-C- AÀ751251 บ ่' ท ุ' .  \

..-CONTINUE INQUIRY- - ■ '•✓ บ -
P/N (MPH105) P: 022 *■*. PCL RETRIEVAL. ♦ * . ' D293 01.02.22 17:54

Parent-No. UDCP บ ' Description , ' Original Model
; A )6403 95A -1 - MOUNTED PWB.D SV-68 J 9(ABP) ...บ
B/M CHILD-NO:... US QTY REMARKS . DESCRIPTION บ -.

GRP HK SB-NO UDCP EXPLS SEP-NO ECN-NO.
ท i -260-127-91 / M  ... 1 R6641 ' RES, GARB-CN(SM ALL TYPE) 220K

••.•.บ่p’ (  ̂ บ , -AJiJS 3 ̂ ร)
ท . 1-260-129-9) M 2 R6628,6629 ' RES, CARBON (SMALL TYPE) 33 OR

A3 84 8 -1 A -. P-C.- . บ ่ AA751251 -
11 1-260-131-91 M 1 R6645 RES, CARBON (SMALL TYPE.) 470K

A3 84 8 -3 A- P-C- AA751251
11 1-260-288-51 2 R6835.6834 RES, CARBON 0.47 '

D0877 -1 - P-C- Y X 090.537 KVB32476
บ 1-260-340-51 2 R6808,6809 RES, CARBON 1 OK

D087? - ใ - . P-C- ÀA751251
11 1-406-659-21 M 2 LF6603.6604 COIL, CHOKE 101311

D4646 -IA - P-C- KV8S0416
11 1-406-674-21 M 1 LF6851 COIL, CHOKE 3.3MMH

D4646 -IA - P-C- AA751251
-CONTINUE INQUIRY



] ] 9

P/N (MPF}Q5)P: 023 ** .PCL RETRIEVAL .** D293 0) 02.22 17.54
Parent-No. UDCP 
A 1640395A - ) -

Description 
MOUNTED PWB, D

Original Model 
SV-6819(AEP) .

B/M  CHILD-NO.... US QTY REMARKS DESCRIPTION
CRT HK ■ SB-NO UDCP EXPLS ; SEP-NO ECN-NÔ -

ท 1-406-985-1) 1 LF6801 : COIL, CHOKE 2.2MMH
D7293 '..ไ ไ-1— บิ P -C - ■ AA 751251

11 1-408-947-2) ■ น 1 - L6805 MICRO INDUCTORÇEL TYPE) 2.2MMH
... 75946 - -TA- ■ P -C - ไ ' AA7.5125) •

11 1-4)0-396-5) - M 2 FB66Ü2,6603 À  FERRITE BEAD INDUCTOR 0.45UH
89039 . -1A- . P -C - AA75125)

1.1 1-4)0-397-2) M ■ 1 L6807 ; FERRITE BEAD INDUCTOR
89039 -3A- : -, P -C - YX060292 . บิ บิบิ ■ บ่-

i l  บ ่-412-519-41 M • .2  - 16801,6802 MICRO INDUCTOR 3.3UH
C2839 . -1A- . P -C - ■ KV880566 ■ บิ’ . . บ ่:

ท 1-412-523-4) M ... 1 - L6605 • MICRO INDUCTOR 6.8ÜH "บิ-
บิ C2839 -1A- . . P--C- . KVB30501

13 1-412-524-41 : M J L6700 ■ ■ .บ่ MICRO INDUCTOR 8 2UH,
บ ิ' ' .  C2839 บ ิ. . -3A- ■ P -C - . :• AA75) 251 ■ ;

-CONTINUE INQUIRY

P/N (MPF]05).P: 024 * * PCL RETRIEVAL **'• 1)293 01.02.22 17:54 '

. Parent-No. UDCP 
A1640395A บ ่--;

Description .' 
MOUNTED PWB, D

ไ.' .Original Model : 
SV-68 3 9(บ ่ÈP)

B* /M  " CHILD - N 0~". "us """' QTY REMARKS .DESCRIPTION •
G RP HK SB-NO UDCP EXPLS SEP-NO. ECN-NO:

11 1-4)2-525-41 : M 2 1.-6604,6606 MICRO INDUCTOR J0UH บ ิ ; .
บิ;•■ บ่ C2839 ■ บ่บิ' -1A- : บ ิ' '  P-C-- KVB30501

13 M 12-533-41 M î 1 -6803 บิ 'บ ิ MICRO INDUCTOR 47UH
C2839 ■ - -JA- ■ ■ 'ไ-. . P -C - YX0Y0653 KVB32371

1 1 1-4 3 4-3 83-3 3 
133 23 3

M
ไ-!บ ่

.1. 1.6651 MICRO INDUCTOR I  บิ 5 
P--Ç- บ่บ่? S3 251

I l  1-431-616-11 
1.8608 -บ -

1 T660û 'f ■ ■ TRANSFORMER, CONVERTER . 
■ P -C - AA751251 บิ. ...

I l  1-431-732-23 
L9810 -),-

1 T6651 TRANSFORMER, CONVER TER (SRI') 
P-C- KVB3U05

13 1-433-487-11 
N2S33 -บ-

1 T6852 TRANSFORMER, PER RITE (DPT) 
P-C - KVS809Û?

11 1-433-489-31 
EE N2830 -บ-

2 T6801;6802 TRANSFORMER, FERRITE (HDT) 
P-C - - KVB30658

-CONTINUE INQUIRY



P/N (MPF105) P: 025 ** pCL R E T R IE V A L  ** ■ D293 01.02.22 1.7:54
Parent-No. UDCP Description Origins) Model
A) 64 03 95 A -J - - MOUNTED PWB, D SV68)9(.AEP)

B/M CH3LD-NO.... US QTY REMARKS DESCRIPTION บ่
GRP HK R B-NO UDCP EXPLS SEP-NO ËCN-NO.

11 }-433-516-n ■ 1 . T6601' TRANSFORMER, CONVERTER (PIT)
N37.66 - ) - P-C- AA751251 ■

1 1 1-508-765-13 1 CN6620 PIN, CONNECTOR (5MM PITCH) 3P
41297 ■- ■ไ- P-C- บ ่ KVA) 1173 : .บ ่

J ] î -508-766-13 1 ... CN65Û0 PIN, CONNECTOR (5MM PITCH) 4P
41297 : ■ไ- P-C- . ... KVA) 3)74 ■ ■ บ่. ■ ■ '■ ■ บ่ ■■1"

ท ไ -508-786-13 , 1. .. CN6666 . ■ PIN, CONNECTOR (5M.M PITCH) 2P
41297 - ไ - P-C- . บ ่ KVA);) 172 . บ ่. / .

ท 1-535-143-1) M " 52 D68045JW6Q03 ..:■■• ... LEAD, PUMPER (10/0MM) . -. -
42834 -IA - P-C- : KVB31037 'บ ่;บ ่

ท (A) /.;■ ;/. . M 0 -. 6012 6018,603 5 . ;
P--C- KVB31037

: ) 1 (B) ■: . .บ ;- ' M ■ บ่' 0 . 6042,6044,6049.
P-C- บ ่ KVB3103.7 . ;'บ่'"

-CONTINT.iE.INQUIRY
P/N (MPF105) P: 0261 ** PCL RETRIEVAL D293 01.02.22 17:54 . บ ่'

Païent-No. UDCP Description Original Model '
A 1640395A - ] -  - ; MOUNTED’ PWB; D ' SV-6819(ABP) บ ่

b"a 7 c }โ!"Ü>NO~", US q7 v "" .RHM ARKS /บ ่. """.DBSCRlP'nOK' /
GRP HK SB-NO UDCP บ ่; . EXPLS SEP-NO F.CN-NO.

I i (9 - . M ; . 0 6051,6053)6054 '.
T i  (ท) M ■ 0. V 6055,6057,6059

P--C-- 1 บ ่; KVB3P037

l l (B). ■ M 0 6060,6067,6068
P-C- KVB31037
P-C- KVB31037.

11 CP) M 0 6073,6074,6080
. P-C- KVB31037

11- (G) " . M . 0 6082,6089,6091
p -c - KVB31037

11 fH) - M 0 6092,6097,6098
P--C- KVB31037

11 ■ 0) M 0 6106,6107,6111
p -c- '■• KVB3103.7

-CONTINUE INQUIRY



12]

P/N (MPF105) P: 027 44 PCL RETRIEVAL 44 D293 0).02.22 17:54
Parent-No. UDCP Description Original Mode)
A164 03 95A -J MOUNTED PWB, D - SV-68)9(ABP) :

B/M CHILD-NO. ... บ,ร QTY REMARKS DESCRIPTION
GRP HK SB-NOUDGP EXPLS . SEP-NO ECN-NO

. ท (J) : M 0 6113,6115 61)8
P-C- A KYB31037

1.1 (K) M 0 6)24,6)31,6)32
P-C- ■ KVB3IÔ37

J] (J-) ;■ . . -  M . •0 6)33,6)34,6)35
P-C- บ  KVB31Ô37 ■

11 (M) M q 6)37,6)44,6)46
P-C- : - KVB3I037 :

■ 'ท- ( ^  .. ; M : 0 6)47,6148,6150
'. p ~ c / บ : K VB3103.7. ' •

ท (0) บ -: y. - , M 0 6)56,6)61,6605 -
P-C- ' KVB31037

ท .  (P) ; .■ บ M 0 6703,6704,6804
P-C- '. ■' RVB31037

-CONTINUE INQUIRY .
P/N (MPF105) P: 028 ** pCL RETRIEVAL ** ; D293 01.02.22 17:54 -
• Parent-No. UDCP' . Description - Original Model ..

A 1640395A - I - ; MOUNTED PWB'/D . SV-6819(AEP)
B M  CHILD-NO... แ ร  QTY REMARKS DESCRIPTION :

- GRP HK- SB-NO UDCP EXPLS SEP-NO : ECN-NO..
ท (0) M 0 6805R6635 -, . y.. .'.•ไ.'

P-C- K VB 310.3 7
ท 1-535-.143-2) M - . !3 IW6019,6030,6033 LEAD, ทIMPER (12.5MM).

■ . 42834 -IA - ; P-C- Y)i  0905 3 7 KVB.32476
ท (A) M  ; c1 6079,6103,6104

P-C- - KVB30764
ท . (B ) M () - 6) 10,6) 14,6800

P-C- KVB30764
] i 1-535-143-31 M 18 LV6014 6016,6017 LEAD, JUMPER (15.0MM)

42834 -JA- P-C- Y X 090537 KVB32476
ท (A) M ej 6020,6045,6069

P-G- KVB30764
11 (B) M 1ว 6070,6075,6)01

P-C- KVB3Q764
-CONTINUE INQUIRY



P/N (MPF105) P: 029 . **' PCX RETRIEVAL •** D293 ÜÎ.02.22 ]•/ 5-1
Parent-No. UDCP Description Original Mode)
A 1640395A - ) -  MOUNTËP PWB, D : SV:68)9(AEP)

B/M CHXD-NQ:.'โ ท ร "? '" QTY . REMARKS ชุ-' DESCRIPTION
GRP HK SB-NOUDÇP EXPLS SEP-NO ECN-NO.

■ ท (๑ M 0 6105,6) 08,6)12 y -, - ' ช ุ - - . '
p -c - K VB 3 0764

I) (บ) โ ■ M ' 0 6)39,6143,6)54
p -c - ' KVB30764

■ .•.ท. (H) M . 0 ' 63 60,6162,6604
. P--C- . YX090537 KVB32476

บ 1-535-143-4) M V 5 J W603 2,6062,6063 LEAD, JUMPER (17.5MM)' .
■ 42834 ชุ .-) A- , P-C- . K V 8805 83

'ไ']' ' (A) •••บุ- ไ ;"'' . M 0 : 6064,6065 '••'.'ชุ
P-C- KV880583

ท  1-535-343-51 M Vo JW603 9,604 0,604 3 LEAD, JUMPER (20.0MM)
ไ 42834 -3A- ■ • > ชุ . P-G- KVB33497 :

บ . (A) บ ชุ M 0 6071,6076,6077
P--Ç- 'ชุ' KVB31497

-CONTINUE INQUIRY .

P/N (MPF105) P: 030 ** PCI... RETRIEVAL. «•ชุ D293 03.02.22 17:54 -

Parent-No. UDCP . Description Original Model
A1640395A -1 'โ*- : ■ MOUNTED P WB, D ชุ . ' ; ร พ 68Î9(AEP) ช ุช ุ.บ ุ

B /M  CraLD-NO VS โ QTY ■ REMARKS DESCRIPTION
GRP HK SB-NO UDCP EXPLS SEP-NO ’ ECN-NO.

3 3 - (B) ชุ' ชุ' ; ชุ M ... 0. •ชุ 6328,6)59
• ■•' . ■■โ- • ••ไ . โ'' ■ 'โ' ' ! โ ••’ - P-C - RYB31497 ชุ; ;

3 3 (C) ชุ; M 0 ชุ R 6820,6823 โ■ โ-";
P-C - KVB31497

33 3-535-343-61 M  "• 37 JW6006,6008,6009 LEAD, JUMPER (5.0MM)
42834 ช ุ-JA- P-C- YX0Y0689 KVB3207?

13 (A ). M 0. 6025,6027,6056
P-C - KVB3 3175

11 (B) M 0 6058,6078,6084
P-C - KVB31175

3) (C) M 0 6085,6086,6087
P-C - KVB31175

บ (D) M 0 6088,6093,6094
P-C - . KVB31175

-CONTINUE INQUIRY •



P/N (MPFJÜ5) P: 03) ** PCL RETRIEVAL ** 02 93 0 ) 02.22 ) 7:54
Paient-No. UDCP Description Original Mode)
A 1640395A - ] - MOUNTED PWB, D SV-68)9(AEP)

B/M CHILD-NO. ..■ .ฆร QTY REMARKS DESCRIPTION . .
GRP HK SB-NOUDCP EXPLS SEP-NO ECN-NO.

ท (R) M 0 6095,6099,6)00 'บ ุ;
p -c - . KVB31 175

ท (R) . M . g 6! 22,6) 30,6) 36
P-C- . KVB3D75

ท; (G) ; M 0 .. 6)40,6)45,6)5) . .
P-C- ■ KVB31175 .

ท ,; (H) ไ;. . M 0 6) 5.5;6608,6609
V . P-C- KVB3D75

ท  (I) ; ¥ บุ 0 . 66) 0,66)1 ■
P-C- Y X 090537 KVB32476

ท (J) ; M . '. ; 0 6621,6622
P-C - YX090537 KVB32476

ท ; ;  (K) M  . 0 JW"A",C6682
.P-C- YX0Y0689 K VB32077

-CONTINUE INQUIRY . ; ; 'i . . .ไ'' "ะ.. ' : :

P/N (MPF105) P: 032 PCL r e t r ie v a l ; D293 01.02.22 17:54 :
Parent-No. . ■ UDCP Description Original Model
A 164 03 95 A ; - ] - MOUNTED PWB, D SV-6819(ABP)

B/M em LD-Np:.. .u s QTY REMARKS DESCRIPTION
GRP HK SBi-NOUDCP EXPLS . รBP-NO ECN-NO.

ท . ' (R) : . M . ,0 1,6806,685) ไ .  ;
ไ P-C- YX070378 ไ ' . ไ-, : ■ V

ท (M) - ะ'; M .0 R6S91,6892 ■
P-C- Y X 070378

] 1 L 535-143-71 M 13 JW6004,6005,6011 LEAD, JUMPER (7.5MM)
• . 42834 . -1 A- P-C- K VB30764

ท (A) M 0 6013,6015,6022
P-C- ■ บุ-. KVB30764

ท (B) M 0 6029,6052,6081
P-C- K VB 3 0764

ท (C) M 0 6121,6152,6038
P-C- YX090537 KVT832476

ท (D) M 0 6163
P-C- KVB30764

-CONTINUE INQUIRY



Parenl-No.: UDCP Description Original Model
A )640395A -L - MOUNTED PWB, D SV-68J9(AEP) -

B/M CljjED-No'.'. US ; QTY~ jÜ iMAKKfj 'ร ิ' '  ^DESCRIPTION 
GRP HK SB'NO UDCP . BXpLS SBP-No ECN-NO.

JVN (MPF)05)P:.033 - ** PCL RETRIEVAL ■ 'อุ293 ย].02,22 17:54

ท; 1-535-274-ท M 7 ,3^6.007,6010,6023 LEAD, JUMPER (25MM)
42834' -1A- P-C- K V 880583 ;

ท ■ (A) ร ิ . M 0 .6072,6129,6141
PRC- KV8B0583

;ท (B) ร ิร ิบ ; M ... 0 ' .6 3 4 9 ■ ■ ■ ■บ.
P-C- KV880583

ท 1-671-103-43 M ■1 p.WB,D . ■ ■ •น.'-
. G5601 , - บ . P--C- YX09053.7 KVB32476

1 3 1-691-291-ท ■ . 1 : CN6700 - PIN, CONNECTOR (PC BOARD). 5P
■ ,02904. - ■น- . •P-C- • บ ่ AA753253 • .

11 1-691 960-1บ ่ 1 ■ CN6644 . PIN, CONNECTOR (PC BOARD) 3P
-, C2904 1 P-C- 57X090537 KVB32476 \  น

ท 1-695-299-12 1 CN6600 . CONNECTOR, BOARD TO BOARD 50P
GC D0660 -1 - P-C- . V AA751251 บ ่น.

-CONTINUE INQUJ R Y ;. ; : - 'บ ร ิ' - ' ไร ิ
P/N (MPF105) P: 034 * * PCL RETRIEVAL ** /  D293 .01.0a.22 17:54
. Parent-No. 

A 1640395A
7 r UDCP

-1 - :น
: Description 

MOUNTED PWB, D
- Original Mode! 
Sy-6819(AEP). •น-;'

B/M บ ุ๊บ บ ่บ ๊ร ิร ิว ร ิ 7 บร ิ ริ QTY- r e m a r k s ' " ' " " "  ร ิ 7 DESCRIPTION
GRP HK SB-No UDCP EXPLS SEP-NO ÉCN-NO.

]1 3-695-915-2) M ■ ' 4 ■ ; CN6622 .• -•'•,■ บ ่--น TAB (CONTACT) ร ิบ ่, ร ิ y.
: . D2545. -JA - บ่ริ -■• -j ■.บ่' ..น' ; »■- 2. a P—  YX040162

บ. (A) M 0 CN6655 บ ่น บ ่ V
'■ ริ-ริ P—- Y X 04fi 162 .

บ. (B) บ ่; - M 0 CN6699(A)
P—  57X040162 -

บ (C) M 0 CN6699(B)
P—  YX040162

11 1-755-167-1 1 
L2945 ■น-

1 R Y 6602 RELAY, AC POWER 
P-C- KV880432

11 1-755-266-11 1 RY6603 RELAY, AC POWER
N 1 584 - น  P-C- KV880432

11 1-785-270-12 
N2448 -น-

1 CN6611 PIN, DY CONNECTOR (PC BOARD) 
P-C- KV807256

-CONTINUE INQUIRY



]25

P/N (MPFI05) P; Q35 ■ '+* POL RETRIEVAL > * ■' A D293 0L02.22 17:54 -
■ \ Original Model

. MOUNTED PWB/D .A  SV-68)9(A£P) V
Paient No UUCP Description 
A 3 64 0395A - ] -

B/M Cl 11LD-NO~. US QTY r e m a r k s '. • DESCRIPTION
GRP HR SB-NO UDCP . . ■ ... . ■ - ■ EXPLS : SEP-NO ECN-NO.

น  1-785-802-1] 3 CN6100,610.1,6102 PIN, CONNECTOR (WITH PWB)
■ N9086 ' •-)- P-C-’ A KV880900 -A ; 1'-,

11 )-801-549r23 M - 1 - PS6603 . PROTECTOR, MODULE- ;
L3506 - 1A- P-C- KV880522

. .11 1-801:550-21 M  - 3 PS6601,6602,6604 PROTECTOR, MODUL
• . L3506 ■ 1 A- ' ÀP-G-; A KV880892
ท 1-803-586-11 . , 1 ; ; ’TH6660 v ; THERMISTOR, NTC. : A /' -A '

. . D9551 • - ' ; -N-' P-C- YX090537 KVB32476
U บ 809-827-)J ร . 1 TH660.0 ' THERMISTOR, POSITIVE

01 . D1047. -N- P-C- AA75125Ï ■ • ■
10 1-809-827-21 ร A ' 1 TH6600 V : THERMISTOR, POSITIVE ■

01 D1047 . : P-C- บ ุ' - AA751251
11 1-810-035-21 M 1 TH6700- THERMISTOR

A5297 ■ น A- 'บุ’: . P -C- บุ: AA751251 A - \
■ -CONTINUE IN Q U IR Y.
P/N (MPF105) P : 036 ** PCD RETRIEVAL ;♦ * A • D293 01.02.22 17:54 ■; 1';' A.

Parent-No, UDCP Description Original Mode!
A 16403 95A > บ่-’ MOUNTED PWB, D . SV~6819(AEP) A ;

•b m ' ci7il d ~n o "... US พ  REMARKS " DESCRIPTION
GRP HR SB-NO UDCP' • EXPLS: SEP-NO ECN-NO.

ท l-810r051-.il ' . ใ ' '  บุบุ] C6600 POWER MODULE DM-4 8D3875 .A. •" ••บ- ; P-C-A ’บ ุ AA75125)
•11 4-036-629 71

• บ
1 06804(1) . HEAT SINK (V) 

P-C- YX0I20O92 KVB320O4
11 4-050-638-11

-บ-
1 T6601(l) CASE, SHIBID 

P-C- YX0X0598 KVB32004
11 4-063-946-31 4 1C6653(1) HEAT SINK

- 1- P-C- YX0X0598 KVB320Ü4
11 (A) 0 1 06652(1)

P -C YX0X0598 KVB32004
11 (B) 0 D66I6(1)

P-C  YX0X0598 KVB32004
11 (๑ 0 Q6851(l).

'P -C - YX0X0598 KVB32004
-CONTINUE INQUIRY



P/N (MP.F1Q5)P: 037 ** PCL RETRIEVAL " D293 ข).02.22 )7:54
Parent-No. UDCP.
A) 64 0 3  95A

Description Original Model
MOUNTED PWB, D ■ บ /  SY-68)9(AEP)

B/M CHILD-NO . US' Q’J'Y REMARKS , DESCRIPTION 
GRP HK SB-NO UUCP BXPLS. SEP-NO ECN-NO

ท 4-077-922-0) บ /80 บบ บ ่ BASE TRAY .
EE ; . -R -  บ บ ่;  ' .บ ่ P-C- YX0301 I2

ท  4-077-923-01 1/8 CARTON, SUB .
EE- -R -. บ่'-' ’ บ ่- ะ P-C- .YX030U2

ท 4.-077-924-0) }/?>■ . - CUSJBON : บ ่'
.. EE บ่ .-R -E  บ่■ บ่--- ; บ .'. '■ บ่บ่ P-'-C- YX030) 12
.ท : 4-077-925-0) . 1/8 '.■ บ;.บ่, บ ', บ่'' SHEET, C.F.B. บ '' . - ;

FiE บ่ '■ '.บ่ -R -  'บ่' ‘ / .บ ;บ ่บ  . P-C- YX030112 ■
■ ท  4-077-926-0) ■ ■ บ่ ■ ' 1 บ ่' บ ่ บ . HOLDER (A) บ่ ,

EE  ' .. -R-.- . ... P--C-. YX030112
ท 4-077-928-0) บ่ '. J/32 . ’. : TRAY- บ.
บ ่ EE , ■' .บ -R-r บ ่. : ' บ ■ .บ่ P--Ç- YX030112 .

FT 4-077-930-01 ) ' SPACER
■ EE บ ่' : -R -  • บ ่. '. '.บ ่:- '-  ■■ •; ; ;P~C- YX030112 - ’ บ่

-CONTINUE INQUIRY . บ บ ่ บ ่.บ ่บ ่- . '  บ่.'บ่ 'บ ่.บ ่' '■ .'..•'■ ■ •บ. บ ่. '
P/N (MPF.J05) P: 038 * PCL RETRIEVAL ** "■ ' D293 o j.02.22 17:54

Parent-No. .. UDCP บ Description ;. Original Mode)
A 1640395A . บ ่]—บ่ 'บ '' MOUNTED PWB, D SV-6819(AEP).:

B/M ' cH iL d ^ I  u s "  บ  QTY " r EFURKS " • " " "  "dESCRIP^'JON ; . บ ่.
GRP U K  SB-NO UDCP บ ่ ;บ-บ ่' . . บ ่-  : EX.PLS SEP-NO ECN-NO.

i l  4-078-144-0) . 5/8 ■ ■ ".''■  PARTITION (,19-D-l) บ่; ’■'.
■  EE -R -  "'•■ '■ ■ . '  P-C- y X 030112 . . บ ่

I ) 4-078-145-01 3/8 . PARTITION (19-Dr2)
ÈE ■ ■ .■ ■ ■ ' -R-- บ - - .  P-C- Y X 03 0112 .-

I I  4-201-023-21 . 2 Q685IQ) SPACER -
-)-- บ  P--B- YX040141 KVB3I913

I l  (A) 0 )C6700(1 )
1 1 4-202-373-11 IC6700(1 )

P--C- YX0X0598 KVB32004 
HEAT SINK (F), REG

P-B  YX040141 KVB319J3 
SPRING, IC

11 4-202-694-11 2 D6617(l)
P-C- YX0X0598 KVB32004

11 (A) 0 06618(1)
P-C- YXOX0598 KVB32004

CONTINUE INQUIRY



P/N (MPF)OS) P: 039 * * PCL RETRIEVAL * * D293 0) 02.22 17:54 .
Parent-No, UUCP Description Original Mode)A1640395A ท -. MOUNTED PWB, D SV-68)9(ABP)

B/M CHILD-NO. . . .  US ทุ QTY . .  REMARKS DESCRIPTIONGRP HK SB-NO UDCP BXPLS SBP-NO BCN-NO..ท. 4-204-044-5)
ท-- ,

) • Q6803(l) ทุ HEAT SINK Y-OUTP--C- YX0X0.598 KYB3 2004i) 4-204-5)8-2) 1 IC6700(i) HEAT SINK, AUDIO ■ .

■ -)- P-C- YXO ]20092 KVB3200431 4-204-7)3-) )
ท ท-- ท ุ )C6604()) . HEAT SINK, p/vP-C- YX0X0598 K VB3 2004

ท ุ .  , 4-205-706-0)
ท--

2 06806(1) . -■ HEATSINK V-OUT : : 'ทุ V .  P-C- YX0X0598 KVB32004
ท (A) 0 ทุท ุ ' ,06805(1) • ท ุ . ร ุ . .  ■ ท ุ / ท ุ ; '  T , • . •  ' ท ุ . ทุรุ:;ทุท ุ ; .

p-c- YX0X0598 KVB32004.ท). 4-341-^53-0) '■ น-.- 84 V BY6005 6006 6008 EYELET ■ ท - ท ุะ ' . Aทุ.' . ร ุ

SS ■ . -  i A- P--B- YX090537 KVB32476'ท. (A) . . .  M ■ 0 6009,601 i,6045
' P--B- YX090537 KVB32476 ■

-CONTINUE INQUIRY
P/N .'(M PP) 05) P: 040 . **■  P CI. .  .RETR1EV A); : D293 01,02 22 17:54

Parent-No. UDCP Description Original Mode) ทุAl640395A ; ท :- MOUNTED PWB,D SV-68) 9(ABP)
B A4 CHILD-NO... .US QTY. ' .REMARKS DESCRIPTIONGRP HK -SB-NC ท  (B) ' UD CP r น 0 6021-6028 F.XPLS SBP-NO BCN-NO.

ท . (C). M ■รุ 0 6 0 3 3 -6 0 4 0
P -B - -  Y X 020055

TT (D) M ■ 0 60 42 -604 4
P - B -  Y X 020055

1) (H) M 0 6 0 5 0 -6 0 6 2
P - B -  Y X 020055

ท  (P) M 0 6 0 6 8 -6 0 7 2
P - B -  Y X 020055

1 1 ( G ) M 0 60 74 -607 8
ไท tS viVA^OAr ri  --น - : i  AU/UU.).)

ท  (H) M 0 6080—6091
P - B -  Y X 02 005 5

-CONTINUE INQUIRY



128

P/N (MPF.105)P: 041 ** PCL RETRIEVAL ** D293 01.02.22 17:54
Parent-No. UDCP Description Original ModelÀ1640395A . -1- MOUNTED PWB, D SV-6819(AEP)

B/M CHILD-NO.. ..US QTY REMARKS DESCRIPTION
GRP HK SB-NOUDCP EXPLS SEP-NO ECN-NO.IT a) M. 0 6099,6100,6103

P-B- YX020055IT (J) M 0 6112-6115
P-B- YX020055

H (K) M 0 6118—6131
P-B- YX020055

11- CL) . M 0 6105,6107,6046 P-B- YX090537 KVB3247611 4-341-752-01 - M 21. EY6017,6018,6019 EYELET
ss -1A- P-C- YX0X0620 KVB32787

11 (A) M 0 6020,6063,6064 P--C- YX0X0620 KVB3278711 (B) M 0 6065,6066,6067 P-C- YX0X0620 KVB32787
-CONTINUE INQUIRY

P/N (MPF105) P: 042 ** PCL RETRIEVAL ** D293 01.02.22 17:54
Parent-No. UDCP Description Original ModelA1640395A -1- MOUNTED PWB, ]ว SV-6819(AEP)

B/M CHILD-NO... . US QTY REMARKS DESCRIPTIONGRP HK SB-NOUDCP EXPLS SEP-NO ECN-NO.
11 (C) M 0 6073,6079,6093

P-C- YXOX0620 KVB32787
11 CD) M 0 6094,6095,6096

P-C- YXOX0620 KVB32787
11 (E). M 0 6097,6098,6104

P-C- YX0X0620 KVB32787
11 (F) M 0 6106,6015,6016

P-C- YX0X0620 KVB3278711 4-380-617-51
-1- 1 D6619Q) HEAT SINK (A) P-C- YX0X0598 KVB3200411 4-382-854-11 9 IC66530) SCREW (M3X10), p, รพ (+)SS -1- P-C- YX060290

11 (A) 0 IC6652(1)
P-C- KVB00047

-CONTINUE INQUIRY



P/N (MPF105) P: 043 A* PCL RETRIEVAL .-*■ * D293 01.02.22 17:54
Parent-No.. UDCP Description Original Mode]A164 03-95A : -ไ-. MOUNTED PWB, D SV-68J9(AKP)

B/M CHILD-NO. ... บ.ร QTŸ , REMARKS DESCRIPTIONGRP HK . SB-NOUDCP EXPLS SEPNO ECN-:ท (B) ■ 0 D6617Q) ;ทุ.-
P-C-. K VB0004 7

ท- (๑' : 0 ■ ■ ทุ D6618(J) ทุ
. . P-C- KVB00047

ท ,; (D) ทุ 0 ทุ'. D 6619(1) .■ทุ

P-C- . .; ■ ทุ ' K VB0004 7
ท (B) . 0 1,:' P 6616(1) ท ุ',

■ ’• ''ทุ •ทุ’ / . • • ทุ 'ทุ.' ; P-C- ทุ. ■ KVB00047
ท. (B) ; - V 0 " ; Q6.805(3 ) ; ทุ' ;

' P-C- YX060290 ท ุ'
ท' (G) 0 ทุ Q6806(l) ■ ทุ.- P--Ç- YX060290
ท (H) ■ บ่ 0 -, Q6851(l) ท ุ.-..

P-C- ทุ Ç KVB00047
-CONTINUE INQUIRY 

P/N (MPF]05) P: 044 '** PCI. RETRIEVAL ท ุ* 'ท ุ' D293 05.02.22 17:54
Parent-No. UDCP Description • Original M odel ;
A 1640395A - 1 -  .- M OUNTED PWB, D SV-6819(AJBP)

ë ÿ " -0 1 ^ £ ^ .™ บ ์ร  *• * OTy” REKARKSn DESCRIPTION • .GRP HK : SB-NO UDCP .ท ุ ทุ: ทุ ทุ ทุ ทุ:ทุ' ทุ-'■ : EXPLS - SEP-NO RCN-NO.
I l  4-382-S.M-21 3 Q 6803(l), 6804(1) SCREW (M 3X 14ทุ p , ร พ  (T)

s s  . -1-- : - p - c -  YX 060290ฆ - (A) 0 ; 106604(1)
ทุ P-C- YX060290

•ท 7-432-912-46 3 ทุ A ' c ,  : HS F REd-a u d io  b o n d , SONY (SC90J)
M0907 C— ' ' ' ท ุ '  . ท ุ  P -C- YX070387ฆ (A) (1),T6600(:1)

P C- YX07038711 (B) 0 • HS AUDIO HSV(J)
P-C- YX0502J411 7-600-002-38 697/8 SUB CARTON TAPE, pp

T-W- P-C- YX08043911 (A) -- 0 (697MM)(1)
P-C- YX080439

CONTINUE INQUIRY



P/N (MPF)05)P; 045 41 PCL RETRIEVAL 4 4 D293 03.02.22 17:54
Parenl-No. ■ UDCP . Description Original Mode]A] 64 03 95A -1 - MOUNTED PWB, D SV-68)9(AEP) -,

B/M CHILD-NO ... บ.ร, QTŸ REMARTS/ DESCRIPTION -
GRP HK SB-NO.UDCP EXPLS SEP-NO ECN-NO. '.•ท- 7-662-001-9) 13 106604(1 ) GREASE, PÎEAT SINK (YG-6260)■ M0665 G— p-c- AA751251 นท ' . (A) - ; 0 1C6653Q)

P-C- . AA75325), น-".
ท (B) น '-T 0 ]C6652()) :.

: P - c -  : r ; AA753253
' .ท - ';  ( Q . 0 D6637(3) .น' p -c- ; • ' ' AA7.5325) : ■ น Y

ท (D) ; V 0 : D6618(1 ) - 'น-:,; p-c- *• AA753.253
.ท  (B) : 0 ๖6619(3} - P-G- " ; AA751251
I l  00 ' 0 A 1.766)6(1) น,-น'

y
 

•
o

’

AA751253
-CONTINUE INQUIRY

P/N (MPI'-105) P: 046 ** PCLRETRIEVAL ** D293 01.02.22 17:54
Parent-No. -V UDCP Description Original ModelA1640395A -1- MOUNTRDPWB, E SV-68 3 9(AEP)

BAI CH1LD-NO... บ่;ร: QTY REMARKร ' . : DESCRIPTIONG.RP H K SB-NO.UDCP EXPLS ■ รEP-NO ECN-NO. •.ท (G) 0 "■ - ; Q6803(1) น P-C- AA751251ท (ท ). 0 Q6804 ( 1 )
P-C- AA753251

11 (!) - 0 106700(1)
P-C- AA751251ท (.1) 0 06851(1)
P-C- . AA751251ท (K) 0 05805(1)
P-C- AA751253

11 (L) . 0 06806(1)
P-C- AA75125J10 8-598-851-01. ร-' 1 T6804 FBT ASSY NX-452205 : P-C- YX0YÛ640 KVA23119

CONTINUE INQUIRY



P/N. (MPF105) P: 047 ** PC.L RETRIEVAL ** D293 ข].02.22 17:54
Paient-No. UDGP Description Original Mode)
A ) 640395A ท--. MOUNTED PWB, D SV-6819(ABP)

B/M ÔhÎi D-NO..". Ùs QTY REMARKS- DESCRIPTION
GRP HX. SE-NO UDCP . BXPLS SEP-NO .ECN-NO.10 8-598-851-20 c  ] T6804 ■•1' ■ ....1'. FBT ASSY NX-4522//C05 '1 — ■ ' P--C: YX070392 KVE32424ท; 8-598-851-40 c  1 7 0804 FBT ASSY NX-4522//Q
05 P-C* -YX070392 RVI332424.10 8-598 851T50 c  1 T68Ô4 - FBT ASSY NX-4522//Y บิ;05 บ ิ' - ... • ç, . P-.-C- YX090530 KVB32621■ •ท 8-719-053-41 ]• ะ': D6617 ... DIODE D8LC4OF 'บิ ' 'S6312- ■■■' •บิ; P-C- . AA75125Îท 8-719-059r23 M 1 1D6654 : DIODE P6KB200AG23 ; ■

. บ9129 - 1 A- ' . บ ิบ ิ V . บ ิ’;;.-X.บิ'''. P-C- ' AA751253ท - 8-719-060-45 : . 2 06616,6619 DIODED10SC4M-F '.7
ร 8089 ะ.:-. -1 - , P-C- . AÀ751251Il 8-719-063-73 .; M .. . 5 D6601,6610,6653 . DIODE D1 NL20U-TR
T2707 . -1A9 P-C- KV880895

-CONTINUE INQUIRY ""■ บิ''-
P/N (MPF105) P: 048 ** P CL RETRIEVAL บ . -  D293 จ].02.22 17:54

Parent-No. UDCP- Description Original Model. ■ บ ิ
. À 1640395A .-1 -บิ . ... MOUNTED PWB, D SV-6819.(AF.P)

B/M CHILD-NO;.. . ช ร  QTY REMARKS -DESCRIPT1 ON '.■ 'บิ
G RP HK SB-NO UDGP ■ BXPLS SEP-NO ECN-NO.ท  (A) M 0 . 6656,6659- ■■ บ ิ' ' '

P-C- ' KV880895
ท 8-719-068-00 . 2 06653,6658 DIODE ERC04-06SE

S2767 - -1 - P-C- . ; AA753251
ท 8-719-079-50 1 D6618 DIODE RBV-402L

V8043 1 -1 - P--H- Y X 040133 ■
ท ร-7 J 9-510-63 1 D6604 DIODE D4SB60L-F

T3594 -1 - P-C- AA755 251
ท 8 719-510-73 2 06807,6808 DIODE ร3L20UF4

T6018 -1 - P-C- YX040160
10 8-719-920-32 ร 2 06700,6803 DIODE ERA 15-02

04 ร 6398 -1 - P-C- K VB 00029
ท 8-719-920-35 ร 2 อ 6700,6803 DIODE ERAI 5-02TP1

04 S6.398 -1A- P-C- K VB 00029 .
-CONTINUE INQUIRY



Parent-No. UDCP Description 'บ ่'" - 1 Original Mode)A1640395A -1 -  MOUNTED PWB, D SV-68)9(AEP)
; B/M CHEJANO ", บ!ร ' q'ty remarks '■ บ่ DESCRIPTION 

■ ■ บ่ GRP HK SB-NO UDCP EXPLS SEP-NO ECN-NO
1) 8-719-921-20 M 5 06600,6603,6.613 DIODE issi 19-25TDร24 85 -1 A- บ่'' ' P-C- AA751251 .ท (A) . M 0 66)5,6623 .. ' 'บ่,, บ่ . ."บ่.บ่ไ ■ บ่.’.

.. . .  ' . บ ่ ' ' ’11 ■ ''•บ่ - P--C- AA 75)251
. 1) 8-7)9-923-30 M 2 06677,6678 DIODEMTZJ-’J--77-4 7B.."..•'บ่-'' 1, -IA9  '•' " '1: .... •'บ่'บ่’บ่ p;_0_- AA75125)

)) 8-7)9-923-38 M 1 D6602 .บ่;''' •■ ■ บ่ DIODEMTZJ-T-77-5.6B
• ■1,. .63776.ใ A <5 , ■ ■- • AA '75 i351  '■1':

1) 8-719-923-44 M  '.บ ่’ ฯ D6628 v ù /— DIODE MTZJ-f-77-6.8 ; 1'.
'■ '11.. 6 3 7 7  ร .1  AO ■'■-■ ■ ,1' . :-■ '■ ■  p „  A .  บ ่ ' 'บ ่- .  ; A À 7 6 Y 7 6 1  ' 1':
1'.1 1  8-719-923-78 M ) 1 D6652 บ่บ่'-' DIODE MTZJ-T-77-12 -,■ S32 25 .-1A- ■ 1. - ’ P--C- . AA751251• ท 8-719-923-88 M .-■ 1': 2 06701,6811 DIODE MTZJ-T-77-15BS3225 : -1 A- 1 . . 1.. P-C- KV880683

.-CONTINUE INQUIRY '''บ ่'-' .'.1'’. 1' ’ '’••'1.' '■  บ ่'.บ ่-บ ่ .•1 ' .' .' ■1' ''บ ่
P/N' (MPP105) P: 050. ** PCL Re t r ie v a l  •** : D293 01.02.22 17:54 บ่.

Parent-No. UDCP บ่-- . Description . Original ModelA1640395A 1-)." MOUNTED PWB, D SV-6819(AEP)
RAT OHLLO-NO.... แ ร  QTY REMARKS DESCRIPTIONบ่ ' :(GRP -HK, • SBrNO UDCP บ่-: 1. บ่ ' ;, '■"บ่'1บ่บ่บ่ •’ BXP1 .ร ' SBP/NO ECN-NO.

P/N (MPF105) P. 049 PCL RETRIEVAL ** ; D293 0) 02.22 17:54

ท 8-719-936-85 M : ’ 1 D6805 DJ0DB RGPÎ0GPKG23
• S3 367 ■ -1.A- P-C- ’ ' "  KV880431

11 8-719-940-94 
ร3.368

M
-1A-

1 D6806 DIODE RGP15GPKG23 
P-C- AA751251

11 ร ? )  9-979-64 
T0006

M •
-1A-

1 06655 DIODE UP4005PKG23 
P-C- AA751251

11 8-719 981-47 
S8736 -1A9

64 2 06851,6852 DIODE ERA38-06TP1 
P-C- 1 ■ '1'. AA751251

11 ร-?19-983-34 M
-1A- ’

I D6627 DIODE MTZJ-T-77-33C 
P-C- AA75125.1

11 ร-719-991 33 
S2489 - 1A9

M 13 06605,6621,6622 DIODE 1 SSI 33T-77 
P -C - KV880683

11 ■ (A) M 0 6624,6625,6626
P-C- KV880683

-CONTINUE INQUIRY



133

P/N (MPF105) P: 05) ** PCL RETRIEVAL ** D293 0).02.22 ]7:5*1
Parent-No UUCP Description Origins) Mode).
A IM  0395 A -3 - . MOUNTED PWB/ D SV- 68 3 9(AEP)

B/M CHILD NO. ะ...US QTY REMARKS ■ ■ DESCRIPTION
GRP HK SB-NO UDCP .. BATES SEP-NO BON-NO.

■ •น (B) M 0 6629,663 0,663 3.
. บ-" . ร ุ รุ- ;■ รุ ร ุ-ร ุ-- P--C- KV880683 บ .

ท  (0) รุ M 0 - 6676,6679,668)
P-C- : :.รุ' รุ' K V8806S3 .

Î R CD) ; รุ M 0 ร ุ 6809
Pr-C- ■ ■ รุ .;รุ: KV880683. รุ

] 1 8-729-0n -06 . ].•■ ■ '- Q 685.3 ''■  รุ. . TRANSISTOR 2SC3840K .รุ
.■ บ. ไ!'694 2 ... -3 -  . P -c - ; AA75125) ..■ .บ'

11 8-729-026-40 M ร ุ: 4: Q6602,6651,6667 TRANSISTOR 2SA933AS-RT
S3873 -1A9 P-C- KV880683

ท (A) M รุ'"' 0 6679 บบ- - *• » บ'.' 'บ. : .’ รุ-'
P-C- . KV880683

11 8-729-029-57 M รุบ- 1.Q6606. TRANSISTOR DTA 144ESA-TP
บ4199. - 1 A- P-C- •รุ-. AÀ75325) 'รุ-

-CONTINUE INQUIRY ■
P/N (MPF105) P: 052 ** p c i. RETRIEVAL ** ; D293 01.02.22 17:54 รุ บ รุ - ร ุ' ' :

>. Parent-No. UDCP ร ุ. Description Original Model ' ร ุ ' - ' 'A1640395A บ-. รุ,MOUNTED PWB, E>' SV-6819(AEP) .: . รุ-..
BAi CHILD-NO... US QTY REMARKS DES CREATION ; บ'.GRP HK RB-NO ■ UDCP ■ : •- .. รุ รุ . ■ -■ .รุ ", ■ - BXPLS SBP:NO รุ BCN-NO. '11 8-729-029-6? M - บ «1 06608,66บ, 6680 TRANSISTOR DTC114BSA-TPU4199 ■ บ A- P-C- KV8S0444
11 (A) M 0 • ; 6683 รุ

P-C- -, KV880444 รุ3 3 8- 729-029-87 M 1 ■ .รุ. Q6652 • TRANSI STOP DTC3 24 BSA-TP:
-  . U4199 -1A- P-C- KVB3032651 8-72.9-030-03 M 1 Q6807 TRANSISTOR DTC344BSA-TPบ4 199 -1A-: P-C- A A75126111 8-729 038-83 1 Q6805 TRANSISTOR 2SK225T-01-F19V001S - ) - P-C AA75125111 8-729-039-68 ร 1 Q6 700 TRANSISTOR IRF620-10 R- P-C- YR080490 KVH3257011 8-729-045-40 1 JC6604 TRANSISTOR MA0842A-FV0401 -1-- P-C- AA751251

CONTINUE INQUIRY



P/N (MPF305) P: 053 /** PCL RETRIEVAL + 4 D293 03.02.22 J7:54
Pajeht-No. UUCP Description .-. Original Mode]A3640395A ; บ ่-..: MOUNTED PWB, D SV-68 3 9(AEP) : บ่:.- : .

B/M CHILD-NO.. ; US 4 QTY REMARKS DBS CR 3 PTI ONGRP- UK ' SB-NO UUCP EXPLS - SEP-NO ECN-NO.ท 8.-729- 04 6-18 ร 2 Q6803 6804 TRANSISTOR 2 s C54 80-03 ■ท EE V4485 P--G- ŸX0Y0642 :.KVB32Si2บ 8-729-046-47 M บ่- 2 - Q66Û0.6605 TRANS] STOR KSC2500-BTA
บ่ V4034 'บ่ . . . บ ่  a; P-C- ''■■■ '■•บ่- บ่ AA75325) " /บ่.3 3 , .8-729-047-59 : ) ■ Q6E06 บ่  บ่'.- . 'บ่ / ' TRANSISTOR STP5NB40FPEK -R-9 P-C- บ่ KY880695io .8-729-055-09 ร . 2 . <56803,680.4 TRANSISTOR 2SÇ5480 ■ บ่/.; บ -..';. -R- ; ใ3--C- YX0Y0642 KVB32812บ 8-729-139-.80 2 06803,6802 บ่ TRANSISTOR 2SC2688-EK -■ บ่.บ่, ร4274 . -3- •■ บ่' ■■ ■’ 1,. P-C- .บ ่' . AA7532513 1 8-729-900-95 M 5 : Q6603,6607,6676 TRANSISTOR 2SCÏ740S-RT .S4206 • -3 A- ■• > . •'̂ •1. ' -■ บ่ 'บ่.- ■■ P-C-- บ่. KV88.0683 . V33 ■ (A) M 0 - 6677,6678 บ่. บ่- "บ่'บ่: :. ' ? บ่/- 1.: . ร:/ '• ■ บ่..

■’■ บ่' P-C- KV880683 : .
-CONTINUE INQUIRY

P/N (MPP105) p : 054 ** PCI/RETRIEVAL.. บ่* : D293 03.02,22 37:54
Pareni-No.- UDCP. Description .. . Original Mode)

. A1640395A ■ ไ-. MOUNTED PWB, D SV-6839(AEP)
B/M CHll/D-NO..,. US ' บ่. QTY REMARKS •บ่ •บ่ DESCRIPTION .บ่':''.-.':;’GRP HK SB-NO UUCP BXPL.S SBP-NO ECN-NO. :30 8-729-926-7.6 / ร บ ่ : บ่ -';- บ่ Q6700 TRANSISTOR 1RF620 ; ■ บ่ ไ/30 IT าฯ 942 -3- -.> 'บ ่. • P-C- YX080490 KVB325703 0 8-759-069-28 ร /  - 3 JC6654 3CPQ05RF1106 T7874. >3 — P-0- .YX040167 KVB3 3915 ’3 3 . 8-759.3 92-73 ไ-. 1 บ่ IC6700 1C STV9379

-P-C- AA75I2531 3 8-759-394-35 1 IC6652 JC BA3 2TV2067 -1 9 P-C- KV8S063 531 8-759-439-61 M 2 IC.6667,6676 ICTL43 3CZ-RA- P-C- AA75 3 25I1 1 8-759-468-89 3 IC665I ICTOP209P
V2541-1-9 P-C- AA75125110 8-759-513-73 ร 1 3C6653 IC PQ09RF1 1 - • •07 T5639 - 1 - P-C- YX040167 KVB31915

-CONTINUE INQUIRY



Pa;enf-No UDCP Description Original Mode)
A1640395A ■ ■ บ- MOUNTED PWB, D :  SV-6819(AEP)

B/M C}^i 'd ”n O. •. US QTY IÆMARKS '  ' DESCRIPTION . บ  ิGRP HK SB-NO UDÇP บ ิบ ิ บ ิ''บ ิ-บ ิ บิบิ BXPLS REP-NO EON-NO. 
ท 8 759-574-76 ร บ ' ' 106654 1C KA78R05 SYDTU บิ . .■ ,1: ‘บ ิ::/บ  ิ: 06 V4Q80 -1- ' • บ'.:;'-' บิ-บิ P--C-- YX040)67 KVB319P5
ไ) 8-759-574-77 ร. 1 1C6653 10 K A 7 8R09 YDTU บ ิ ; Vบิ'07 V4080 ■ บ-,-บิ . . . . . .บ ิ บิ;'. บ ิบ ิ: .บ ิบ ิ. P--0- YX040167 KVB319I5
ท  8-759-987-16 .บิ,'; ; 1 1C680) 1ช LM393P ■ ■ บิ" บิ: ■ •'.

บิ/ร9324 บิ: :: ■ บ่-บิ ■ บิ : ■ ■ ■ บิ . บ ิ. p - c : , AA75125)

P/N (MPF)05) P: 055 44 PCLRETRIEVAL 44 . D293 0):02;22 17:54

444 INQUIRY END 444
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Appendix 3.3 ะ Marked-Up Map on Hand-Mount Parts
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WORK INSTRUCTION 
Document level 3

Chassis : ....AE-5....... :..... M o d e l ะ 2HF:XiS0...........
EFFECTIVE

DATE
DESCRIPTION REFERENCE Original Documentrol

Process : H AN D  M OUNT 2/HO l o o • เป̂ นนอากกา1«■ทจเร«uofnuinvoo MAGAZINE เปีพททจเรททุกบเนท

(  ü V บ - .  iU'Jü:
V . ,  ■

Sta tion  ะ ไ •
B oa rd  ะ D ‘ •' \  • .

D C C  # : พ 20164 . ISSUE t :  1
E ffe c t iv e  d a le  ะ. M a y  29.2000

-

ZÊZ - ; 1 . ,  . ■ . ■ ■ ■ ไ ' ' ' ๙ .  :̂  .

* *  ก ่ อ น ใ ส ่ พ า ร ท ใ ห ้ ต ร ว จ ด ู  ส ต ิ ๊ ก เ ก อ ร บ น บ อ ร ด  ท ุ ก บ อ ร ด * *

จ ะ ต ้ อ ง พ ิ ม พ ์  , ,  A 1 6 4 2 2 7 0 A  "

170GT00 #02 Î
Documsnl Control CfetsJ

• I*n«iînmiiu#iùar ID MARK Yinqjrftôaj ท่ซนาทัฑไใฑ่ * riiMitinvIn SAFETY 1$ทห.11ฑฟ้1นบ0ใ, lb MARK 1CCL* ID MARK atiiJUBU 1 fa «6 iqg/noWtna nBMTïtjnnÎJ • iujIvminrtan/Ma'.wใสัแขท»ท{ทท คท/หท่พใ•ฑ่»ทâojiiiimnu *i)ÏHUu/îu/flo นกในทะjîâsTgîruîoiUKduuôîa
น าน  ท ัน น ้?» ท ัาอ ุป ก าณ ์บ น บ 0าค แล ะ:พ บ าบ าน « «ก ;«บ งก าาท ัน น ้ท ัไ« น างวรต ้าน ค ่า งบ อ■ พ ์

[ ร ฺ■ ท า ร ท  S A FET Y  ท ารท ท ี่ม ผ ล ส ่อ « วาม ป ล อ ด ภ ัย 'ข อ งผ ล « ภ m‘ก่ •- I ■ น ุ a SAFETY OPERATION 1 - ะ ข ั้น ด อ ่น ก ารท ำงาน ■ เา1 ก ย วข ัอ งก !;ค วาม ป ล อ ด ภ ย ฃ อ งผ ท พ ห ม าย เห ^ • ะพ ารท ท ี่ห ้อ ง7ะว ังท ศ ท างใน ก ารป ระก อ .บ บ น น 0 รด
I P \ : พ ารท ท ี่ต ้องท ำก าร Prework y / \  ะ แสคงจ ุดท ี่เป ํลยนแปลง!'* , "การนกไข W/I P A G E  1 O F  23

Appendix 3.4 ะ W
ork Instruction of Hand Mount Process (Conveyor)



• rî.inü'mïifiuo ใ!!n s ID MARK »1เไทุ.1/Üt!0i ท่เ)นไ-?»!!ใ»! • ทํทเใ'นท!ใ»! SAFETY เพิท!ใ mY»i!fl!)i,lD MARX .ecu* to MARK oo'iJ!Too ! ส์'ได่© 1 ทุ j/nnoJrtiiA riojiTfynnfj * iliul1#ท!'#ท»»เท/แทน!»l'iitintii'fnn«n/im"»il'nvftfl0-1M!̂ rt|Su • ใ»?» iüv เ  Su  /  So v o l a i  )นทา ไพร z i la ใ r Tj ท 1/รท iMOU u t รํฟ้
riiwtr#-)ทุปทาÛJUนบ!)ไร!นทะ«พนท»'viÂninoJMitfnt4yirno.JOiÆไใ«ท.!น!)พ!

เๅ^£j*Ÿ] ■ V!»Y! Safety ท!ไ*ทท๋ั!ไผ©ทู่'.)ทไ!»!JppcwYûitiBEwYoin 1**ร *pETV OPERATION I . <y««pu- ไนฑิเทบ Yvojffvni»i'd#©«Au-VWMf!r! Aftiif แ!ทบ!«ๆ —:«ไรทnAojisfrnflnvilMnv r >JVV«V0V» [ jp ); «ไร'ท«ท0ง»ท์กไร Pi<«orl< j / \ ^  ; HffOj çn ïiiijao viiuio J»i>0 un I Jiuil- V พ/
j  . • ' ' ' ’ ' ■ ' ' . • . . ' • • ' 1 - . - -  P A G E  2 O F  23

LO00
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140



• ท'.■เท linûbiV i» » !* : ID M A R X  พ '»'»*4 »»■*น'เ๚'«น่ท • ih o f u m îo  SAFETY  rîÀw.tnvT iiw*». ID M A U X  . CCL* ID M A R K  •บ่»*»!•น I «r» •»• iq *M *W o» o« *u y« jo» iii -  ฟ้โ•แ» V w ifa rt« B /« » u  V.MM»».»^nn •.i./nÔu ใ * ใ น ' , . O.Up - ไฬ ้ทรน/ ou / 04 น พ *

บ่'!b ffuMwTn Ja.»o«v»«\»*»(*!»>ะ»»น»พ»»แ»>AiÂu»»»»̂wwMi»T>m*oî»mï»iu»v»: พ»ร่ท ŜJCT'V ท»»»»«นพ»*!,»»»»»น»)#**,ifน v««nSi*»f«เท่ I « « SAFETY OPERATION "] 1 v»<o»ui»tii 1.»'น»Vงj«u»»ï»u\J»4«iTtfv*JUDAiViun MUIUIIIC]^ 1 H iim 'm & jir î jm m w lu n n v lij f i ju v , .
P A te  5 OF 23QQS "̂ *•"พํ«พ» r'—*rk /_\ 1 ,11/"£4;, 11,111;ๅv พํ11



• ixftvi ไ 1 ท นนเนเทแท่ร ID MARX YjMU/nn’oJ ก'©นใวัvmv\ * trmïvvoin SAFETY lînmiYunjlu©!, ID MARX . CCL* ID MARX ôôviuoo l ฟ้เวฅ่ 0 เธุง/ ก noj/om ก’©น่ใชัๆกกÏง "imพ"if" พ๋ึ*» IV" «M พุ"O ftHWnn กท/พท่น แใ» เท àa.iwW»iiSo • W t f v / f v / S v v i U J h u n m i ü i f m u f t f i v V -

_v[nj rFij£’(rèf‘5Ç\Jn!tuuvuj&iîu»ft5v<0''0'»vv\ftm©ü.i©ไicftiufflกน'ÎJ«TOIน0ไวVOI* ûcrwĵ ffmixJSü'uuiJท่งเJJOนกาๆ »เกไข W/I
' tC.ClJ . vrn'tt Safety หไทไทนผ0<*'©ท-ท»ป opa/ftl -ug)3ผุBĉrTtU-nl tt. «SAFETY-OPERATION '11ท©นการทำงานฑึ(ท0วพุ้เทเก■ ทนvJûOfi/Tย-บ©งผรกกัฌท « มา onto}•  ;ทุ-', ก้̂©งๆ ะวังทกกางในกาๆ !)ๆ ;;ก©นนน V©™ I p j: นาๆ ฑก่ี{วั©งฑ์ากาๆI SAFETY 1 ' : ■ * . • • '  —:—1

Tfcvouuai*

PA G E  6 C F  23 

F rework .
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WORK INSTRUCTION Document level 3

Chassis ะ AE-5' Model ะ—2SDC60----
EFFECTIVEDATE • DESCRIPTION REFERENCE Original Oocumynt 

.✓  ̂ โโ 1T * "ไ'"'-'vProcess:. .... HAND MOUNT..... _____—..... 15A1AX) . เปพขน>1า1ทนน1ม01ช>าฟ้0ท๋ึ•ทนMUO IC6653. D6610. 06619 YX-0X0598

1 4 N O V  2000 ' j

station ะ 4.1Boord 0
DCC # : พ20164 ISSUE 1 1Effective dote : Mqy 29J2Q0Q

H /S  P R E  - A S S Y  D 6 6 1 9 1 D 6 6 1 8 ,  I C 6 6 5 3  

ข ั้น ด อ น ก า ร ท ำ ง า น

1;ว า ง ร ท ร ง ค ์'ล ง บ น  J IG

2. ท า ช ล โ ค น ล ง บ น ห ล ัง พ า 'ร ท

ต ้อ ง ท า ใ ห ้เ ต ็ม ต ้ว พ า ร ท * * * *  .

3. ว า ง ต ัว พ า 'ร ท ล ง บ น รท'ร ง ค ์

4. ส ก ร ูต ้ว พ า ร ท  ใ ห ้ต ็ด ล ับ ่รทซ ง ค ์

5. ถ อ ด ร ท ช ิง ด อ อ ก จ า ก  J IG

ต ้อ ค ว ร ร ะ ว ัง  :

H E A T S I N K

1. ย ัล ิโ ค น จ ะ ต ้อ ง ไ ม ่เล อ ะ : เท พ า ร ท โ ด ย เด ็ด !ท ด

2. ห ล ัง จ า ก ส ก ร ูพ า ■ ร ท เต ้า ล ับ ร ท ช ิง ค ์แ ล ้า .

ช ิล ้โ ค น จ ะ ต ้อ ง ไ ม ่เล อ ะ อ อ ก น อ ก ต ้า พ า 'ร ท เก น  2 ม ม

ห ม า ย เห ด ุ : ไ ห ้( ต ้แ ร ง บ ิด ไ น ก า ร ย ัน ส ก ร  H E A T  S IN K  3.5 + 0.5 ก ก .ช ม

H E A T  S IN K

D 6618
(R B V 4 0 2 L )

D 6 6 1 9  
( D 1 0 S Ç 4 M )

S IL IC O N E

m m m s w r

14 NOV 0 0  ไ 0 2
S C R E W  (M 3 x io |  D o c if f lw ii Contro l G »

S IL IC O N E
S C R E W  (M 3x10)

H E A T  S IN K

ห ) ร ท ท ใ ข ั พ ) ร ท  0 เ ท ก ท ร อ น ก ส รท'9งก G R E A S E  S I L I C O N E S C R E W

D6519

P

8 -7 1 9 -0 6 0 -4 5
ID 1 0 S C 4 M )

4-380 -617 -51
7-662 -001 -91

(YG 6260).
4 -382-854-11  

(M 3  X 10)

น \
DBB1B

I P

8 -7 1 9 -0 7 9 -5 0
(R B V 402L)

4 -202 -694 -11
7-662 -001 -91

(Y G 6260 )
4-382-854-1  r  ■ 

(M 3  X 10) .

|j A.\ / ï \
IC6653

8 -7 5 9 -5 1 3 -7 3  
■ (PQ 09R F1  1) 
8 -7 59 -5 74 -7 7  

(KA 7SR 09 )

4 -063 -946 -31
7-662 -001 -91

(Y G 6 26 0 )
4-382-854-11  

(M 3  X 10)

IC 6653
""■ (KA 78R 09 )

S IL IC O N E S C R E W  (M 3x10)

• ทน)แบ6ไ'lift: ID MAHtC vjnqJ/neieว no ùlt VO ร*) • liiYtïvvnvri Safety i*i\vmvnY«ivoi, It) MAUK.. CCLif น) MAWCooyJvfoo เ ทร ท่® เธุง/กOBง/ถไค ก'ทนใ'ivjpnft •lïluWmMiTÎคท/ฬท่นใ»Yilünmrnflคก/นท่นไ•ฑนกท่ทง«เ-jWy -Wii0v/fy/Ô8 1, ^
ห้รุเสันนุ้r.iïแป t\Z พนนบ®ไ»IIเทะพบในนทไรกเทิบงกทส้นนพ่ใทไท4®1ส์เ)นทุ)3 VOIT»

■fjS&yl : ฟ» Sxrtrv ฟ»*ร«พ'*«พงพ»* พ!นรพิเพ' I « « s'ÀFETÿ opTû tioÏT 1 ; งํ' m» 'เท' rim พี miJ1 W X\I ท่แฟ ne พิ'll พ น ร พ ิ ฟ ่ - iwilmiil 1แ1'ทพ่»«:ร0ทิทฑนในทiijijno พนนเ)พ์ pR *1 : ฟทพ่พี!!m r r ,w ,r k  / ' \  . 1,a n , 5,
PAGE il) OF 23 

ฟ้ห็เปรแนHtlij|iioi"ïv.»|;,!lv พ  1
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• ivrtn ทฑ ûuiuiîiias ID MARK  ๆM}J/na'»J ท#น'พ«ใโฑฺ • rimfuvnin SAf ETTV «vn« VnmTuivoî, ID MARK .CCUUD MARK •บ'» J «ou l ทัา ri# tqj/noYj/o ไท nouUfqnnft ไไทฺฑทท/พชนใ»พท tmnn nn/HsSi ไ-ทมทชํôjtnininu •ใ»?ทบน/ ou /ท* UM« j-jjjn jijlixtfn 1 sfr rt นๆ 001VJ u 1.1
j-hy nuûnifไชุปท*.พ่บ»<บช‘>»«6ะ»'บ'บ̂ข>1 6ท|61บทท1?ขน่โทไ0นบ0 1สั1«0เงบ*ใท - PAGโ- 1
 ̂Afr'e*! Yj ! I»lî" SAFETY พ\îฑท๋ันิน•ทู่•ท•ทนüo•ท̂น •UQJUÔnftun n*~H SAFgTY OPERATION 1 { ÿ .นlitนไนniftบVuOjtfuwudnoatfu'WOJuRnifturf พนไนเพ่ๆ »: Wl-fnîiftjisflîifltnjli .snoUUMVOIn I P I 1 nn'nnifdJnwm ŵçrK / ^ \ ,  I ttamง 9ด m i j i u u i i i i a j . i é Z ^ - i ,

. . «1**̂ rxirvr-w,, „1M , im #,,,,11fJ111
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WORK INSTRUCTION 
D o c u m e n t  l e v e l  3

J I L L H R )

Chassis : AE-5 Model ะ 28FX60
EFFECTIVEDATE DESCRIPTION REFERENCE Original Document

Process : HAND MOUNT 18/9/00 . เฟัผท้ญญRnbเทพาvauพา1ฑทท้องทำ!าาา Proworl̂  P I . . # 7 > v/ °  ■ Y  

(  1 5 20C0 ’ J

V #  . .,1' / ; / ' 7

Station ะ 6Board : D
DCC # : พ20164 ISSU 1Effective dote : Moy 29,2000

2(1) 41)

r J
1-107-655-91

m

H /S  Q 6 8 0 5

47nF
250V 8 -729 -038 -83  K225I

SID m 6(1) m
H /S  D 6 6 1 6 C 6 6 2 9 C 6 6 3 0 H /S  D 6 6 1 7

r rI I f # L iJ
e -719-060-45 DIOS

C 4 M

1-128-548-61 4700nF25V
1 - 1 1 0 - 6 2 6 - 4 1 330แ8

1 6 0 V

8-719-053-41 D 8 LC 40

mvt'ï

r o t

r f î j t s »

T t r a n r z

Docuæa *I Control Gs&r

. ห น ํ YiCTuiu 6 711Û ;  ID M ARK  ทุทธุง/ทซ่รงท'&นไ'«หน'ห » 0!ห*บ « 11ท S A F E T Y  .พ ํทหน'«vuนIV »1 . น ) M A R K . CCL" 1 0  M A R K « ซ ่น น»แ I X i ห ่»  แง/กซ่»ง/O!ท ก'a น ใ•«ทุก ft f j  * ให้ห ! !ท ท ก ก/!เซ่นให้เนเกหเร'ฑฑ ั๋คก/หซ่นใ)ในกฺซ่8.งหน'ห เร 0 • ใ ห ้ห ร V  / i 'น/00น(ทกห้ว0กวนi m t f n ie ? j f iu îo t t iv * i .u /o - j > i

M!U O liM Bftแ ป ท ! ผ์บนน® !ทนทรห0\0'นห0ท108งทน ช ้น ห ้0ใ 0นงง«!ท!นซ่\4น»!ฅ P  3^ * £  J J  0 J- n ^

iSM^rrl : ห!{ห SAFETY หน,หท่ํนิM ทซ่เ.ท-นน!เแ8ท*0 -wajMD ทกเนห่ « SAFETY operation"] ; ห้นกv /\น!นฺหิ1ท0!-«&ว*นก)!นป00กห้ซข0งผ5ท/พท >1บ!พหภู•ะ หพทหฺห้®นฺ«;5งททฑ!งไ\ >เะก0พนพ01ศ ( P  1 I หทพหห้!>ง ฟ่เทน Frt*vork j / _ nonj^nwJoouiiJojifjij ûr ,.1,,}ใ 11 ,A ,1
6
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WORK INSTRUCTION

Document level 3

Chassis ; AÇ-5 Model ะ—28EX6.0--- - *
EFFECTIVEDATE DESCRIPTION ะ REFERENCE -

. Process ะ.'.. HÀjsl'CLMO.'JNJ 15A1/DO- 1ปทนนฑา*}ทนน1บ0ร8ท3งท่ี(ทาแพนง 06616, 06617, Q6805 YX-0X0598
Station ะ 6,1Board ะ 0
DCC # ะ.. . YY2D164 . ISSUE L. . 1Effective dote ะ Moy 29.2000

Original JlflcymsnC
± : .>•__' 0 ๙ ' - ~

[ น  แบV m .  1

\ 4 ,  , / ■ /'V--Y;;»;,7 Comกง*
H /S  P R E  - A S S Y  Q 6 8 0 5 . D 6 6 1 6 , D 6 6 1 7  

" ช ิ้น ด อ น ก า ร ท ำ ง า น

1 . ว า ง ร ท ซ ิง ค ์ล ง บ น  J IG

2. ท า ซ ิล ิโ ค น ล ง บ น ห ล ัง พ า ร ท  

*** ห ้อ ง ท า ใ ห ้เต ็ม ต ัว พ า ร ์ท * * * *

3. ว า ง ห ้า พ า ร ์ท ล ง บ นรฑซ ิง ค ์

4. ส ก ร ูต ัว พ า ร ์ท  ใ ห ้ด ด ล ับ ร ท ร ง ค ์ 

ร . ถ อ ด ร ท ซ ิง ค ์อ อ ก จ า ก  J IG

H E A T S I N K h e a t s i n k

Q 6805
(K2251)

ข ้อ ค ว ร ร ะ ว ัง

1. ซ ิล ิโ ด น จ ะห ้อ ง ไ ม ่เล อ ะซ า พ า ■ รท โ ด ย เด ด รท ด

2. ห ล ัง จ า ก ล ก ร ูพ า ร ท เข ้า ล ับ ร ท ร ง ค ์แ ล ้ว .

ซ ิล ิโ ค น จ ะ ห ้อ ง ไ ม ่เ ล อ ะ อ อ ก น อ ก ต ัว พ า 'ร ท เก ิน  2 ม ม

ห ม า ย เห ต ุ : ใ ห ้ใ ช ้แ ร ง บ ิด ใ น ก า ร ข ้น ส ก ูร  H E A T  S IN K  3 .5 + 0.5 ท.ก.ซม

^  : ร![£ท C îp f

1 4  N o v  0 0

S IL IC O N E

S IL IC O N E

S C R E W  (M 3xT0)

หไใ V» ทิใช้ พา*รไา0เทท7ท0นทส. flYinron CREASE StUCONE SCREW

/ \ . 8 -7 2 9 -0 3 8 -8 3
(K2251)

4 -205 -706 -01
7-662 -001 -91

(YG 6260).
4 -382-854-11  

(M 3  X 10)Q 6805

I P

À \
DS616

P

8 -7 1 9 -0 6 0 -4 5
(D 1 0 S C 4 M )

4 -063 -946 -31
7-662 -001 -91

(Y G 6260 )
4-382-854-11  

(M 3  X 10)

A \
8 -7 )9 -0 5 3 -4 1

(D 8 L C 4 0 )
.4 -202 -694-11

7 -662 -001 -91  . 
(Y G 6 26 0 )

4 -382-854-11  
. (M 3  X 10)C 6617

H E A T S IN K

D 6616
(D10SC4IVI)

S C R E W  (M 3 x1 0 ) '.

Æ o ,

S IL IC O N E
S C R E W  (M3XÏ0)

. ̂ ftwûvtmuVùiiift: น) MARK ทุกชุง/กกํ&ง ก'&น่ไfvmSi * เฑ่ฑÏบพนฑ SAFETY ifftYOร•ก่น!»WJ. IM MARK . CCL# IM MARK «ซ่นน้กน l ตัว ก่# 1 ชุง/ก664/01*•.ท®น'พทุกก*»
ห้นเ fniH ทตัรแปกÎ(น*นนบ6ร*กนกะWHUMIMÔกเรบงกไรทนผทไแนร-งจรตั1น0นบ6ไท . . ■ • ' ■ . 1 ' PAGE 1 ร çyp 23

:ๆYtûr. Safety YOVทก๋ันิแกทํ0กรงแป0 07>ftน MeaMùnnWYÎ I a M SAFETY OPERATION [ ; บนท0น ทนทํนรนโ'.เก์บรบ«งทฃทรฑเxlooflnoบ04ผุรทตั(นท ร่พไขทเทุ̂! พนทฑ#0ง1ะ*4ทลทนในกฺน)เร5ก0นบผุบ0)ท [ p j; 1พทท«โ0งฟ่1ก11 J’rovcrk /̂*'' ,̂
* umใ**ท™ท๋ัทก/พ่นใ»'flicเกm■{■ทท๋ี คก/พ่นไกนเน่(น-ทนรฑทับ • TiTilyu/ «น / no บ 01 คV»ท 1 )ท ะ Mil J- y.ก '1j\i]4uv 1,„Ûô7n~

P A G E ” 13 OF 7
mrflj^on/ilflyi/(njojl ,̂i i•..111,11•.1*;.v .<v ..



ChassisProcèsSlatlonBoard

AE-5 Model ะ 26FX60 EFFECTIVEDATE DESCRIPTION REFERENCE Original Occupent;.,•0 -).^» บ 0 *ไ \
ะ HAND MOUNT 0 (ใ: (.00 initié «ร่า«บ พ•พท!พม่แทะท'1มlÂtnsmrôบบ 0ÏH 6ฬ 0c]0O\

1 0 JUL 200Û
ะ 7ะ D

WORK INStRUCTION DCC # ะ ...yv2.01.M... ISSU 1 1Document level 3 Effective dale ะ May 29,2000 ' tv. Cuiii'O'.
4(1) 4(1) 3(1) 3(1) 2(1) - 2(1) 1ผุ 1(1)H/S IC4652 H/S ICA404 H/S QA80A H/SICA700

ร

1 _  y .  Ü
8-759-394-35 BA12T 8-729-045-40 MXO042 0-729-047-59 P5N040FP

0-759-ใ92-7ใ STV93
7?

1--------------------------------

ccr moiLB3 ะ;' ’ฯ
า / ( ï u r t r ü r c

Oocu ใสเ Control fe ta-
!i
i1i

• 1$ท*รใฑพน|น0ร์แ05 ID MARK rjncjjmnoj rîouVawvtn • rh ท Tumifl SAFETY เฟ้กท vfmïumov ID MARK, ecu' ID MARK oùvnïou l f a  fio 1«]งฺ*1ท่0ง/ทา« พ0นาฟ้ๆกก*1 * Ijfmjnm'fnîl ท ก/» เทพา flunnoan โ ■ (m'fiü *1»Tm0u / Si] /no uô fld'ionîiMîïPfl-»: fan นใเ ใท, v; 1!JuH™
vfm Huûrrrhovlrr.oîuRUpîaแทะพU unนพ?ininuJniîfaiftïltnoJO-idWiJijp™ PAGE 16 OF 2า
SÂrrf- I » wr‘n SAFETY wi-înwSHnwpmiuJnowiTu MOJHftwifoiw 1 พ พ SAFETY OPERATION 1}{โ»ก .̂MiunmvrfojffuniiudnftAAvOJufaffttri ' HUไบเ»»l •« mW*04Tsï.ifto»njlu». „,0นนนน01พ 1 P 1 1 พพฺททแojrlinn Pr.work/̂ x 1 linnJfftnitinVMffJit4iwoJ5nnilÎH tv,

L/ไK>





WORK INSTRUCTION 
D o c u m e n t  l e v e l  ว

■ Chassis __ÀE-5L____  Model :_28EX60_)L_ '
EFFECTIVE 
.. DATE '

d e s c r ip t io n REFERENCE .

Process ะ ....„H AL!D  M Q U M .__ 15/11/00 - ไปทขนหๆร์ไานนเบนร์รไารงท๋ึทาแพพ่ง IC6652. IC6604, Q6809 YX-0X0598
station ; 7.1 - ฟทข่นVเา•โทนบIUOT SPRING. 1C ท(ทาแน่นง IC6700 YX-0X0598Board : D
DCC # : พ20164 ISSUE I 1Effective date : May 29,2000

Original Document. :mL t;. "ไ'*

V
1 ร N O V

•%s«0cntwV^
H EA T S IN K

H / S  P R E  -  A S S Y  D Q 6 8 0 6 ,IC 6 6 5 2 ,IC 6 7 0 0 ,IC 6 6 0 4  

ฃ ั้น ต อ น ก า ร ท ำ ง า น

1. ว า ง ก ีท ร ง ค ์ล ง บ น  JIG

2. ท าซ ิส ัโดนลงบนนล ังพ า■ รท และนล ้ง  Insu lating sheet (ท ้าม)

•"ท ้องท าใน ้เด ั๋มท ้าพ า 'รท ****

3. าาง in su la tin g  shee t ท ้าน ท ีท า รล ิโ ค น บ น จ ก

4. าางท ้าพา■รทท ้านท ี่ฑ า ร ล ้โท น ล งบ น จ ก  (ท ้าม ี Insu lating s h e e tใน ้าางพา■รทท ับ  Insulation sheet)

5. สกาท ้าพ าาฑ  ไ น ้ด ัด ท ับ ร ท ร ง ค ์ ( 'น พ า ะพ าาท ท ี่ท ้ก ง« ก า1ท ่าน น )

5. ร ด  Sp ring  1C ท าก บ ท ้าพ า•ร! 'ด ัด ท ับ ร ท ร ง ค ์(เฉพาะพา■รทท ี่ท ้อ งด ัด  Sp rin g  เท ่านน )

7. ถ อ ด ก ิท ร ง ค ์อ อ ก จ าก  JIG

Q6806
(P5N04O FP)

SILICONE

SILICONE INSULATING

S C R E W  (M3x10).

ข ้อ ค ว า ร ะ ว ัง

! - x iM -U B  copy.

14  NOV 0 0  10 2

te ié f l i  tôfiïFoi.fe i .

1. ร ล ิไ ค น จ ะ ท ้อ ง ไ ม ่เล อ ะ ไ ท พ า า ท โ ต ย '.ด ัด ข า ด

2. ฬ ล ้ง จ า ก ส ก า พ า า ท I ข ้า ท ับ อ ิท ร ง ค ์แ ล ้’ว- ■ ร ล โ ค น จ ะท ้อ ง ่ใ ม ่Iล อ ะ อ อ ก น อ ก ท ้ว พ า ■ รท โ ก ิน  2 มม *

C6651 HEATLSJMK

! Y11ไรฑทิใ V YnfyioinnYuovmn oYiTirî GREASE SILICONS SCREW SPRING.IC INSULATING

^ \ ° 580พ
8-729-047-59
(P5NB40FP)

4-205-706-01
7-662-001-91

(YG6260)
.4-382-854-11 

(M 3 X 10)

! A1C6652 .
/ « \  โล้า

8-759-394-35
(BA12T)

4-063-946-31
7-662-001-91

(YG62.60)
4-382-854-11 

(M3 X 10) — 1''

lüCB700
8-759-192-71

(5TV9379) 4-204-518-11
7-662-001-91

(YG6260)
. . . . 4-202-373-11 4-201-023-21.

พ ; 6604
8-729-045-40

(M X0842)
4-204-713-11

7-662-001-91
(YG6260]

4-382-854-21 
(M 3 X 14)

. . . . . . . .

H EA T  SINK

IC670Q
(STV9379)

SPRING, IC

HEAT SINK

IC6604(MX0542)
y

■•'ะ*., .

A 1C6604 . 4-204-7) 3 -n  ! ,  ไ . .  . ___ ___ SILICONE / _
/ £ \ c66a  I (M X0842) ’  : ''ไ (YG6260) (M 3 x  14) . SC REW  <M3x10) SILICO NE SCREW.(:v.3x14) !
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WORK INSTRUCTION 
Document level 3

Chassis .1.:. AE-5 . j , V.......... Model :..28FX60____
EFFECTIVEDATE DESCRIPTION REFERENCE Original Document

Process . K^ N O LM aU K I ...... 1 5 / n f i o . เบท่ึบนพารทนมเ.บ©ร์ร*าฟ้งท๋ึทุ่านพน่ง 06851. 06803 YX-0X0598
/ o ^ A■ Station . 8.1 - เฟ้นพารทรรัมเบ©รท้ีทาแพนง์ Q6803 แก่ร 06804 (P/N 8-729-055-09) YX.QY0Ç42

Board : D
' 1 4  N O V  2000 - 1

D e c  # พ 2Q164 ISSUE i ■ 1 .
Aร๕ — .

Fffective date : MOV 29.2000

H /S  P R E - A S S Y  Q 68 51  ,Q 6 8 0 4 ,Q 6 8 0 3

• ข น ต อ น ท า ร ท ่า ง า น

1. า า ง รทรงคล์ ง บ น  J IG

2. ฑารล ิโ ด น ล ง บ น ห ล ัง พ า -รท  

•** ต ้อ ง ท า ให ้เต ็ม ค ้า พ า ร ่ท * * * *

3. า า ง ค ้า พ า ร 'ท ล ง บ น ร ท ร ง ค ์

j 4. ท ก ร ค ้า พ า ร ท ใ ห ้ด ้ด ท ับ ร ท ร ง ค ์ 

I 5. ท อ ด ร ท ร ง ค ์อ อ ก จ า ก  J IG

j - ข อ ด า ร ร ะ า ง  :

! 1. รลโ ด น จ ะ ต ้อ ง ไ ม ่เ ล อ ะ ช า พ า ร ์ทโ ด ย เด ็ด ช า ด

I 2. ห ล ัง จ า ก ล ก ร ูพ า ร ท เช ้า ก ิบรทรงค์แล้า.
รล้โ ด น จ ะ ต ้อ ง ไ ม ่เ ล อ ะ อ อ ก น อ ก ด า พ า ร ์ท เก ิน  2 ม ม

น ม า ย เห ด  : ใ ห ้ใ ช ้แ ร ง บ ิด ใ น ก า ร ข ัน ล ก ูร  H E A T  S IN K  3.5 + 0.5 ก ก .ช ม

C5S51

. HEAT SINK .

SILICONE

พา รททไช ้ พ ารท© เททฑ รo v in n รท '» งก G R E A S E  S I L I C O N E S C R E W I N S U L A T I N G

1 . Q6851\/K  ฒ

8-729-011-06 
■ (C3340.I

4-063-946-31
7-662-001-91 

- (YG6260)
4-382-854-1 1 

(M 3  X 10). .. . 4-201-023-21

i AÛ6304
! / s \

8-729-046-18
8-729-055-09

|<~ร48ก1
4-036-629-51

7-662-001-91 
(YG6260)

4-382-854-21,. 
- (M 3  X 14)

■■

U r

8-729-046-18
8-729-055-09

1 0 . 5 4 8 0 1

4-204-044-51
7-662-001-91

(YG6260)
4-382-854-2! 

(M 3 X 14)
. . . .

INSULATING
HEAT SINK

๙$รรรร^!
Q6851
(C604O)

06804
(C5480)/ -

SCREW tw’ xioj • F5 r%น;0  QQpf ; 

1 4  N O V O  0 * 0  2

Çocwi'jSfiï- น;/:::,กิ C ÿ ’f

S ILIC O N E

S C R E W  (M3x14)

HEAT SINK

SILICONE \
S C R E W  (M3x14)

oyvoio• 1*กพทพนันเนกรพ II) MAKK ทุกชุ)/กก่เท ท่กนใ•«พท'ท * ฝาพÏนพท'ท SAFETY เ'3กพททนันเน!ท'.น) MARK', e cu  to MARK พ่งนัเ»นIนัว m เธุง/ทซพ(ทแ ก่ซนน'ทุกก*'ง ;. ■* 2Ï1M นพท'ทฑคท/พท่น่ในั»(เท พท'ฑฑ่ํกก/พซ'นพนกฺซ่ 94«พ nilญ, •านัพÔV/นัฆ / ôo V 0 ว'ท นัว ขทฑ y 3 ะ พ#ท 2 ft ท๋ั y VniVwOy

folIเฑเนัทนัไ0ปทรoit) นพ์รรแกะพบาบานพก.ก!ร่ขงทท(ทเฝัพ่ใทน•นจรนัในo’ไงบบโท '■• ••• '.• . • • . • ■ ’ .1 1  P A G F  7 1  ทF 73SAFEn/'i ะ W'î" Safety พท'ทท่ํนนก»ท่กทนา)กก«'นับ YBiMMwW [ U น SAFETY OPERATlOt-T"! ;-«นท0นการฟ่น'นท่ํเก๋ับว■ บ!ทนัน่ทว'น'Jทกคนัน-«0JMÔกนั(นพ พนนแพๆ :̂ ฑท'ทพ่ํนั04 1Zftflrmพในกทป«กพฺนบบ©̂. (7p พฑฑ่ํนับงก่วทท )vcwçrk / \  . 1,ffM4̂คทแเท«พแJoงlîioMnni ทๆ V
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Daily W o rk  Hours Record

Date ะ..'' ■ Model ะ......... JON. ะ........,.;..':.......,....: Operators number.:.;...;..., persons L ine :................. . .
Time Plan Output Accum.. ; ■ Remark
8 :00 -9 :00

9 :00 -10 :00

.10:00 -11 :00

11 0 0 -1 2 :4 0  -
12 :4 0 -1 3 :4 0

. ' ■1- '-" 1. ; :1-- ' 1.'. ' • ; •1- '’■•..■1-.-?.*.■ .1 •,■ >'1. ■.ไ’..' ■ ' • ■ 1 ■ • •■ 1
1 .3:40-15:00

1 5 :00 -16 :00 ; '• . ■ '■'__ —■1—, ; _• -'• • :• ■ ••' - " '• '■ ; , y*"--' ■ 'Vj-yf' - ■ • ______ .
•16:00-17:30

. '•1"' •11-'- ••. - 11. - • •  1: •■1- •• .•,..1. ,- 1 1 1.
1'-' •-. .. V : 1:. ■ . ■■1.. / V .  ■11. •1-: - ' ’ . -..■ •1'';’. •■ จ*

- 1 7 :30 -19 :00

1 9 :00 -20 :00

2 0 :0 0 -2 1 :0 0

2 1 :0 0 -2 2 :0 0

Item T im e  (h o u rs ) O p e ra to rs  (p e rso n s ) 7 M a n -H o u rs  ■ ''.1, Item T im e  (hou rs) O p e ra to rs  ( p e r so n s ) M a n -H o u rs

1; M e e t in g 6, A M

2. 5S 7. M o d e l-C h a n g e  ;

3. In ven to ry 8 M a c h in e  - •*
4. E le c t r ic a l-S h u t  .Down 9; D e s ig n

5. Material S h o r ta g e 10. R e w o rk

Appendix 3.5 ะ Format of W
ork Hours Record



Perform ance M easurem ent System (SS-00138)
W orkhour R eport Line F  (PW B) Print Date : 23-Apr-01 Time : 11:07:35

InDir. Dir. W.Hr/ Regu.Date Prod Prod Day Hr OT Total Attend Brrvv Loan Abst. .0̂ Facilitydown : Total Invalid Valid Rework Prod Line Rework Actual Effective Total Avail Hr Hr Hr % A. QA Hr stop B. QA OpcrHr Hr(%) SST OE O P TO
28-M av-00
01-Jun-00 2 27 8.5 “"229.5 0 0 0 229.5 0 10.0.0% 0 229.5. 15.66 213.84 93.2% 0 213.84 0 0 213.84 93.2% 57.55 26.9% 26.9% . 25.1%
02-Jun-00 2 27 8.5 ' 229.5 0 " o ' 0 229.5 0 . 100.0% 0 229.5 15.75 213/75 93.1% 0 213.75 229.5 ' 0 -15.75 -6.9% 2.48 -15.8% 1.2% 1.1%
Sub Total: 459.0 0 0 0 459.0 0 100.0% 0 459.0 31.4 427.6 93.2% 0 427.6 229.5 0 198.1 43.2% 60.0 .30.3% 14.0% 13.1%

5.1% 4.2% 0.0% #Num! 4.2% 4.3% 2.1% 1.2%
04-Jun-00
05-Jun-00 2 27 8.5 229.5 54 . ' 0 0 283.3 0 100.0% 0 283.5 13.5 270 ; 95.2% 0 270 0 0 270 95.2% 67.90 25.1% 25.1% 23.9%
06-Jun-OO 2 27. 8.5 229.5 108 0 0 337.5 0 100.0% 0 337.5 9. 328.5 97.3% 0 328.5 0 0 328.5 97.3% 115.09 35.0% 35.0% 34.1%
07-Jun-00 2 27 8.5 229.5 108 0 0 337.5 0 100.0% 0 337.5 9 328.5 97.3% .0 328.5 0 0 ' 328.5 97.3% 135.79' 41.3% 41.3% 40.2%
08-Jun-00 2 27 8.5 229.5 108 0 0 337.5 0 100.0% 0 337.3 9 328.5 97.3%. 0 328.5 0 0. 328.5 97.3% 154.22 46.9% 46.9% 45.7%
09-Jun-00 '2 27 8.5 229.5 108 0 0 337.3 0 100.0% 0 337.5 9 328:5 97.3% 0 . 328.5 0 0 - 328.5 ' รา.3% 162.29 49.4% 49.4% 48.1%
10-Jun-00 2 27 8.5 229.5 54 0 0 283.5 0 100.0% 0 283:5 9 274.5 96.8% . 0 274.5 0 o'-. 274.5 96.8% . 151.52 55:2% 35.2% 53.4%
Sub Total: 1,377.0 540 0 0 1,917.0 0 100:0% 0 1,917.0 , 58.5 1,858.5 96.9% 0 1,858.5 0 0 1,858.5 96.9% 786.8 42.3% ■ 42.3% 41.0%

15.3% 17.5% 0.0% #Num! 17.7% 18.5% 19.7% 15.8%
ll-Jun-00
12-Jun-00 4 57 8.5. 484.5 114 0 0 598.5 0 100.0% 0 598.5 35.26 563.24 ,94.1%. 0 563.24 0 0 563.24 94.1% 196.43: 34.9% ,34.9% 32.8%
13-Jun-00 4 57 8.5 484.5 114 0 0 598.5 0 100.0% 0 598.5' 19.54 .578.96 96.7%. 0 578:96 0 0 578.96 96.7% 210.00 36.3% 36.3% 35.1%
14-Jun-00. 4 55 8.5 467.5 no 0 0 577.5 . 0 100.0% 0 577.5 257 320.5 55.5% 0 . 320.5 24.67 o' . 295.83 51.2% 268.80. 90.9% 83.9% 46.5%
15-Jun-00 4 55 8.5 467.5 108 25.5 ‘ 0 601.0 42.5 92.9% 0 558.5 66-14 492:36 88.2% .0 .492.36 55.5 .0 436.86 72.7% 235.31 53.9% 47.8% 42.1%
16-Jun-OO 4 55 8.5 . 467.5 108 0. .0 575.5 0 100.0% 0 575.5 68.44 507.06. 88.1% 0 507.06 81 0 426.06 74.0 % 329.30 77.3% 64.9% 57.2%
Sub Total: 2,371.5 554 25.5 V 0 2,951.0 42.5 98.6% ■ 9 2,908.5 : 446.4 2,462.1 84.7% 0 .2,462.1 161 2 0 2,301.0 78.0% 1,239.8 53.9% 50.4% 42.6%

26.4% 26.9% 27.4% #Num! 26.9% 24.5% 24.4% 25:0%
18-Jun-OO
19-Jur.-00 4 55 8.5 467.5 108 0 0 573.5 8.5 98.5% 0 567.0 36.44 530.56 93.6% . 0 530.56 . 0 0 530.56 92.2% 270.71 51.0% 51.0%. 47.7%
20-Jun-00 4 55 8.5 467.5 108 0 0 573.5 8.5 98.5% 0 567.0 36.74 .330.26- 93.5% 0 530:26 31 0 499:26 86.8% 279.72 56.0% 52.8% 49.3%
21-Jun-00 4 55 .8.5 467.5 108 0 0 575.5 0 100.0% . 0. 575,5 21.83 553.67 96.2% 0 553.67 46 0 507.67 8.8.2% 321.08 63.2% 58.0% 55.8% C\22-Jun-00 5 52 8.5 442.0 104 0 0 546.0 Ô 100.0% " 0 546.0 18.93 527.07 . 96.5% 0 527.07 16.2 0 510.87 93.6% 301.58 59.0% 57;2% 55.2%
23-Jun-00 5 52 8.5 442.0 94 0 0 536.0 0 100.0% 0 536.0 21.69 514.31 96.0% 0 514.31 22.7 0 491.61 91.7% 261.94 53.3% 50.9% 48.9%

Page : /
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W ork ho ur R eport Line F (PW B) Print Date : 23-Apr-■01 Time : 11:07:35
Date InDir.Prod Dir.Prod W.HWDay Reju.Hr OT Brrw Loan TotalHr Abst Attend% Facultydown Total Avail Hr InvalidHr ValidHr % Rework A. QÂ ProdHr LineStop Rework B. QA

Actual Oper Hr Effective Hr (%) TotalSST OE O P TO
24-Jun-00 2 26 10.5 273.0 0 0 238 35.5 0 100.0% . 0 35.5 10.86 24.64 69.4% 0 ■ 24.64 0 0 24.64 69.4% 22.26 90.3% 90.3% 62,7%
Sub Total: 2,559.5 522 0 238 2,844.0 17 99.4% 0 2,827.0 146.5 2,680.5 94.8% 0 2,680.5 115.9 0 2.564.6 90.2% 1,457.3 56.8% 54.4% 51.5%

28.5% 26.0% 11.0% #Num! 26.2% . 26.7% •*. * 27.1% 29.3%
25-Jun-00
26-Am-00 5 52 8.5 442.0 104 0 12 534.0 2 99.6% 0 532.0 17.33 514.67 96.7% 0 514.67 .21.55 0 493.12 92.3% 273.06 55.4% 53.1% 51.3%
27-Jun-00 5 52 8.5 442.0 100 ■ • 8.5 0 • 550.5 ' 17 96.9% . 0 533.5 21.53 511.97 96.0% ■ ' 0 511.97 0 0 511.97 . 93.0% 286.82 56.0% 56.0% 53.8%
28-Jun-OO 5 52 8.5 ' 442.0 100 34 .0 576.0 .34 94.1% . 0 542.0 19.4 52216 96.4% 0 522.6 32 ; 0 490.6 85.2% 288.41 58.8% 55.2% 53.2%
29-Jun-00 5 52 8.5 •442.0 100 25.5 0 567.5 17 97.0% . 0 550.5 19.25 531.25 96.5%. Ô 531.25 24 O'. 507.25 . 89.4% 292.75 57;.7% 55.1% 53.2%
30-Jun-00 5 52 8.5 442.0 98 17 0 557.0 25.5 95.4% . 0 531.5 5.73 525.77 98.9% 0 525.77. 4.26 0 . 521.51 93.6% 283.40 54.3% . 53.9% 53.3%
Sub Total: 2,210.0 502 85 12 2,785.0 95.5 96.6% 0 2,689.5 83.2 2,606.3 96.9% 0 2,606.3 8181 0 2,524.5 90.6% 1,424.5 56.4% 54.7% 53.0%

24.6% 25.4% 61.6% #Num! 24.9% 26.0% 26.7% 28.7%
Grand TTL: 8,977.0 2118 111 250 0,956.0 155 98.6% 0 10,801.0 766.0 0,035.0 92.9% 0 10,035.0 588.4 0 9,446̂ 6 86.2% 4,968.4 52.6% 49.5% 46.0%

G>เรว
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Perform ance M easurem ent System (SS-00138)
W ork ho ur R ep ort L ine E  (PW B) Print Date : 23-Apr-Ol Time : 11:07:51
Date InDir.Prod Dir.Prod ■ พ. Hr/ Day Regu.Hr OT Brrw Loan TotalHr Abst. Attend% Facilitydown Total Avail Hr InvalidHr ValidHr Rework % A. QA ProdHr Line Rework Stop B. QA Actual Oper Hr EffectiveHr (%) TotalSST OE OP TO
25-Jun-00
01-Jul-00 4 . 26 8.0 208.0 52 0 0 260.0 0 100.0% 0 260.0 11.1 248.9 95.7% 0 248.9 0.75. 0 248.15 95.4% . ,101.02 40.7% •40.6% 38.9%
Sub Total: 208.0 52 0 0 260.0 0 100:0% 0 260.0 11.1 248.9 95.7% 0 248.9 0.75 0 248.2 . 95.4% 101.0 40.7% . 40.6% 38 9%

2.2% 2.2% 0.0% 0.0% 2.3% 2.4% 2.7% 1.6%
02-Jul-00
03*Jul-00 8 52 8.5 442;0 98 25.5 ■0 565.5 . 25.5 95.5% 2.6 537.4 ' 67 . 470.4 87.5% 0 470.4 4 . -0 466.4 82.5% 325,17 69.7% 69.1% 60.5%
04-Jul-00 8 56 8.5 476.0 106 -25.5 0 607.5 25.5 '. 95.8% 0 582.0 . 27.07 554.93 . 95.3% . 0 -554.93 9.2 - °. 545.73 89.8% 384.25 70.4% 69.2% 66.0%
05-Jul-00 8 57 8.5 484.5 102 0 0 586.5 25.5 95.7% 0 561.0 . 24.99 536.01 95.5% - 0 536.01 12.5 0 523.51 89.3% 327.89 62.6% 61.2% 58.4%
06-Jul-00 8 57 8.5 484.5 108 25.5 0. 618.0 25.5 95.9% 0 592.5 14.39 578.11 97.6% .1, 0 578.1 i ■ 8.16 ... 0- 569.9.5 92.2% 318.85 55.9% 55.2% 53.8%,
07-Jul-00 8 57 8.5 484.5 108 . 34 0 626,5 34 94.6%: 0 592.5 13.47 579:03 97.7% 0 • 579.03 94.58 .0 494.45. 77.3%. 287.47 39.3% 49.6% 48.5%
08-Jul-00 3 10 8.0 80.0 2.5 . 0 0 105.0 8.5 91.9% 0 96.5 0.25 ' 96,25 99.7% 0 96.25 - -0 0 96.25 91.7% 64.86 67.4% 67.4% 67.2%
Sub Total: 2,451.5 547 111 0 3,109.0 144.5 95.4% 2.6 2,961.9 147.2 2,814.7 95.0% 0 2,814.7 128.4 0 2,686.3 86.4% 1,708.5 63.6% 60.7% 57.7%

25.5% 26.5% 27.9% 50.0% 26:4% 27.1%. 29.3% 27.0%
09-JuI-00 r.
10-Jul-00 8 61 8.5 518.5 122 0 0 640.5 34 94.7% 0 606.5 73.5 533 87.9°/,. 0 . 533 0 . 0 533 83.2% - 326.Ô2 61.2% 61.2% 53.8%
1 l-Jul-00 8 61 8.5 .'518.5 122 17 42.5 615.0 34 94.5% 2.6 578.4 56.66 521.74 90.2% 0 521.74. 7.9 0 ,513.84 83.6% 348.38 ' 67.8%' 66.8% 60.2%
12-Jul-OO 8 61 8.5 - 518 5 122 8.5 .o' 649.0 42.5 93.5% 0 606:5 65.59 540.91. 89.2% 0 54Q.91 0 0 540.91 83.3% 334.51 61.8% - 61.8% 55.2%
13-Jul-00 8 61 8.5 518.5 . 122 8.5 0 649.0 34 94,8%. 0 615.0 59.63 555.37 90.3% 0 555:37 25.93 0 529.44 81.6% 577.85 109.1% 104.0% 94.0%.
!4-Jul-00 8 61 8.5 518.5 122 25.5 ' 0 .666.0 59.5 91.1% 0 ■ 606.5 81.07 525.43 86.6% 0 525.43 3 0 522.43 78.4% 396.73 75.9% 75.5% 65.4%
15-J\il-00 - 3 13 8.0 104.0 32.5 , 0. 0 136.5 0 100.0% . 0 136.5, 1.08 135.42 99.2%. 0 135.42 0 o ’ 135.42 99.2% 64,55 47.7%. . 47.7% . 47.3%
Sub Total: 2,696.5 643 59.5 42.5 3,356.0 204 93.9% 2.6 3,149.4 337.5 2,811.9 89.3% 0 2,811.9 36.83 0 2,775.0 82,7% 2,048.0 ,73.8% 72.8% 65.0%

28.0% 28.6% 39.4% 50.0% 28.1% 27:1% . 30.2% 32.3%
16-Jul-OO
18-Jul'OO 8 60 8.5 510.0 120 25.5 0 655.5 17 97.4% 0 638.5 . 56:07 582.43 91.2% 0 582.43 16.3 0 565.93 86.3% 336.49 59.5% 57.8% ■ 52.7%
19-Jul-00 8 59 8.5 501.5 16 0 . 8.5 509.0 8.5 98.3% 0 500.5 62.24 438.26 87.6% 0 438.26 83.5 0 354.76 69.7% 263.76 .74.3% 60.2% 52.7%
20-Jul-00 8 59 8.5 . 501.5 16 ' 0 0 517.5 42.5 91.8% 0 475.0 72.49 402.51: 84.7% 0 : 402.51 244 0 158.51 30.6% 146.65 92.5% 36.4% 30.9%
2 l-Jul-00 8 60 8.5 510.0 120 . 0 0 630.0 17 97.3% 0 613.0 23.66 589.34 96.1% 0.. 58.9.34 272 0 . 317.34 50.4% 210.84 66.4% 35.8% . 34.4%
22-Jul-00 8 57 8.0 456.0' 114 0 • 0 5.70:0 17 97.0% . 0 ■ 553.0 7.66 545:34 98.6% . 0 '545.34 O' 0 . 345.34. 95.7% 299.02 54.8%. 54.8% 54.1%

CAนิ
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Workhour Report Line E (PWB) PrintDatc: 23-Apr-01 Time: น : 07:51

Date InDir. Dir. W.HW Regu. OT Brrw Loan Total Abst. Attend Facility Total Invalid Valid Rework Prod Line Actual OE OP TOProd Prod Day . Hr Hr % down Ay all Hr Hr Hr % A. QA Hr Stop B. QA Oper Hr Hr (%) SST
Sub Total: 2,479.0 386 25.5 8.5 2,882.0 102 96.5% 0 2,780.0 222.1 2,557.9 92.0% 0 2,557.9 . 616 0 1,941:9 67.4% 1,256.8 64.7% 49.1% 45.2%

25.8% 24.6% 19.7% 0i0% 24.8% 24.6% 21.2% .19.8%
23-Jul-OO
24-Jul-OO 8 61 8.5 518.5 -108 34 0 660.5 25.5 96.1% 0 635.0 33.16 601.84 948% 0 601,84 24.5 o' 577.34 87.4%. : 359.48 62.3% 59.7% 56.6%
25-Jul-OO 4 32 8.5 272.0 62 0 0 334.0 8.5 97.5% 0 325.5 21.33 304.17 93.4% 0 304.17. 0 0 . 304.17 91.1%. 350.96 115.4% 115.4% 107.8%
26-Jul-OO 4 29 8.5 246.5 0 0 0 246.5 0 100.0% 0 . 246.5 9.66 236.84 96.1% 0 '236.84 1296 . 0 107.24, 43.5% 74.89 69.8% 31.6% 30.4%
27-Jul-00 4 32 8.5 272.0. 0 . 0 0 2720 25.5 90.6% ■ 0. ■ 246.5 18.16 228.34 92.6%' 0 228.34 142.6 0 85.76' 31.5% 113.66 132:5% 49.8% 46.1%
28-Jul-00 4 29 '..8.5 246.5 58 0 0 304.5' ■ 0 . 100.0% ■ 0 304.5 9.66 29A84 96.8%. O’ - 294.84' .130 5' . 0 164,34 54.0% 1.10.88 67.5% 37,6% 36.4%
29-Jul-00 4 29 ■ 8.0 232.0 72.5 - 0 0 ' 304.5 8 97.4% 0 .. 296.5 9.66 286.84 96.7% 0 286.84 • 0 0 ■ , 286.84' 94.2% ■ .2 i 5.0-4 75.0% ' 75.0% 71.5%
Sub Total: 1,787.5 •301 34 0 2,122.0 67.5 96.8% 0 2,054.5 101.6. 1 952.9 95.1% 0 1,952.9 427.2 0 1,525.7 71.9% 1,224.9 80.3% 62.7% 59.6%

18.6% 18.1% 13.0% 0.0% " 18.3% 18.8% 16.6% 19.3%
Grand TTL: 9,622.5 1928 . 230 51 1,729.0 518 95.6% 5.2 11,205.8 819.6 0,386.3 '92.7% 0 10,386.3 1209 0 9.177.0 78.2% ' 6,339.2 69.1% 61.0% 56.6%
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Performance Measurement System (SS-00138)
W o r k h o u r  R e p o r t  L in e  E  (P W B ) Print Date : 23-Apr-OJ Time ะ ■ . น:08:16
Date InDir.Prod Dir.Prod W.Hr/Day Régu.Hr OT Brrw Loan TotalHr Abst Attend% Facilitydown TotalAvalTHr InvalidHr ValidHr ReworkA-QA ProdHr LineStop Rework B. QA Actual oper Hr EffectiveHr (%) TotalSST O E O P T O
30-Jul-00
Ol-Aug-O 8 60 8.5 510.0 58 25.5 0. 593.5 .34 94.3% 0 559.5 21.67 537.83 96.1% 0 537.83 30.16 0 507.67 85.5% 302.98 59,7% ' 56.3% 54.2% •
02-Aug-0 8 54 8.5 459.0 60 8.5 0 . 527.5 8.5 ' 98.4% 0 . 519.0- 20.16 . 498.84 96. i% 0 -, 498.84 60 0 438.84 83.2% 370.53 84.4% 74.3% 71.4% '
03-Aug-0 9 47 8.5 399.5 88 38.5 0 526.0 36 93.2% 0 490.0 14.66 475.34 97.0% 0 475.34 73.85 ; 0 401.49 76.3% 281.22 70.0% 59.2% 57.4%
04-Aug-0 9 47 8.5 399.5 94 0 0 493.5 6 100.0% O' 493.5 19.51 473.99 96.0% . 0 473 99 0 0 473.99 96.0% 343.20 72.4% 72.4% 69.5%
05-Aug-0 4 23 8.0 184.0 0 0 0 184.0 0 100.0% 0 184.0 6.91 177.09- 96.2% 0 .177.09 42.57 . 0 134.52 ;. 73.1% 94.08 . 69.9% 53.1% 51.1%
Sub Total: 1,952.0 300 72.5 0 2,324.5 78.5 96.6% 0 2,246.0 . 82.9 2,163.1 96.3% 0 2,163.1 206.6 ■ V-'.- 0 1,956.5 84.2% 1,392.0 71.1% 64.4% 62.0%

20.7% 20.5% 18.3% 0.0% 20:6% 21.4% 22.9% 22.1%
06-Aug-OO
07-Aug-0' 9 47 8.5 399.5. 86 0 0 485.5 ■ 36 92.6% 0 449.5: 27.92 421.58 93.8% 0 421.58 ' 5 0 4Î6.58 85,8% 317.10 . 76.1% 75.2% 70.5%
08-Aug-0 .9 46 8:5 391.0 80 0 17 454.0 34 92.5% 0 ' 420.0 37.42 382.58 91.1% 0 382:58. . 4.17 0 378.41 83.4% 387.17 102.3% 101.2% . 92.2%
09-Aug-0 9 45 8.5 382.5 92 0 17 457.5 8.5 98.1% 0 449.0 17.57 431.43 96.1% ■ 0 431.43.'. 115.5 0 315.93 69.1%. 278.12 88.0% 64.5% 61.9%
10-Aug-0 9 45 8.5 382.5 102 86 0 570.5 34 94.0%' 0 536.5 19.29. 517.21 96.4%• . 0 517.21 ■ 34 .. 0 483.21 84.7% 314.64 65.1% 60.8% 58.6% '
11-Aug-0 9 45 8.5 382.5 106 150 0 638.5 8.5 98.7% 5.75 624.3 51.87 572:38 ;91.7% 0 57238 17.25 0 555.13 866% 376.49 67.8% 65.8% 60.3%
Sub Total: 1,938.0 466 236, 34 2,606.0 121 95.4% . 5.75 2,479.3 154,1 2,325.2 93.8% 0 2,325.2 175.9 0 2,149.3 82.5% 1,673.5 77.9% 72.0% 67.5%

20.5% 23.0% 28.3% 100.0% 22.8% 23.0% 25.1% 26.6%
13-Aue-00
i:-Aug-0 5 22 8.0 176.0 - 50 .40 0 266.0 16 94.0% 0 . 250.0' 1.66 248.34 99.3% 0 248/34 0 0 . 248.34 93 4% 194.88 78.5% . 78.5% 78.0%
14-Aug-0 •. 9 45 8.5 382.5 94 21.5 42 456.0 42.5 • 90.7% 0 413.5 15.82 397.68 96.2% 0 397.68 . 0. 0 397.68 87,2% 252.00. 63.4% 63.4% 60.9%
15-ADg-O 9 44 8.5 374.0 88 34 24 472.0 36 92.4% 0 436.0 16.17 419.83 96.3% 0 419.83 15.33, 0: 404.5 85.7% 289.08 71.5%. 68.9% 66.3%
16-Aug-0 9 48 8.5 408.0 88 0 42 454.0 0 100.0% 0 454.0 53.82 400.18 88.1% 0 400.18 67.5 0 332.68 73.3% 208,66 62.7% 52.1% 46.0%
17-Aug-0 9 49 8.5 416.5 88 0 42 462.5 8.5 98.2% 0 454.0 -. 54.58 399.42 88.0% 0 . 399.42 0 . 0 399.42 . 86.4% 296.42 74.2% 74.2% 65.3%
18-Aug-0 9 47 8.5 399.5 38 0 42 395.5 17 95.7% 0 378.5 55.57 322.93 85.3% 0 322,9.3 0 0 ■ 322193 81.7% 235.15 72.8% . 72.8% 62.1% :
19-Aug-0 5 23 8.0 184.0 0 0 0 184.0 0 100.0% 0 184.0 41.57 142̂43 77.4% 0 142.43 17.25 . 0 125.18 68,0% 91.49 73.1% 64.2% 49.7%
Sub Total: 2,340.5 446 95.5 192 2.690.0 120 95.5% 0 2,570.0 239.2 2,330.8 90.7% 0 2,330.8 100.1 0 2,230.7 82.9% 1,567.7 70.3% 67.3% 61.0%
20-Aue-OO

24.8% 23.8% 28.0% 0.0% 23.6% 230% 26.1% 24.9%
. 20-Au.g-0 5 - 24. 8.5 204.0 44 0 0 248.0 10.5 95.8% 0 237.5 ' 32.83 204.67 86.2% 0 204.67 5 ■ 0 199.67 80.3% 157.92 79.1% 77.2% 66.5%
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W ork ho ur R eport Line E (PW B) Print Date : 23-Apr-01 Time : .น: 08:16
Date InDir.Prod Dir.Prod พ . Hr/ Day Regu.Hr OT Brrw Loan TotalHr Abst Attend

%
Facilitydown Total Avail Hr InvalidHr ValidHr % Rework Prod A.QA Hr LineStop Rework B. QÀ Actual Ôper Hr Effective Hr (%)

TotalSST OE OP TO
21-Aug-O 9 46 8.5 351.0 44 Ô 34 401.0 . 17 95.8% 0 384.0 26.16 357.84 93.2% 0 357.84 277.8 0 80.09 20.0% 72.24 90.2% 20.2% 18.8%
22-Aug-O 5 24 8.5 204.0 46 0 0 250.0 8.5 96.6% 0 241.5 0 241.5 100.0% 0 •' 241.5 241.5 0 •0 0.0% 0.00 //Error 0.0% 0.0% •
23-Aug-O 9 45.5 8.5 386.8 109 0 . • 0. 495.8 34 93.1% .0 461.8 47.23.' 414.52 89.8% 0. 414.52 5.494 0 409.026 ■ 82.5% 346.08 84.6% 83.5% 74,9%
24-Aug-0 9 46.5 8.5 395.3 47 8.5- 0 430.8 .0 100.0% .0 450.8 33.89. 416.86 92.5% 0 . 416.86 . 39.83 0 377.03 83.6% 257.64 68.3% 61.8% 57.2%
Sub Total: 1,581.0 290 8.5 34 1,845.5 70 96.2% 0 1,775.5 140.1 1,635.4 92.1% 0 1,635.4 569.6 0 1,065.8 ■57.8% 833.9 78.2% 51.0% 47.0%

16.7% 16.3% 16.4% 0.0% 16.3% 16.1% 12.4% 13.3% ■
27- Aue-00
28- Aug-O9 46.5 8.5 395.3 49 0 ■ 0 444.3 0 100.0% 0 444.3 102 434.05 97.7% • 0 434.05 330.8 0 103.3 23.3% 59.62. - 57.7% 13.7% 13.4%
29- Aug-0 9 46 8.5 391.0 49 4.5 . O' 444.5 13 97.1% " 0 431.5 36.31 395'19 91.6% : 0 395.19 0 0 395.19 88.9% 327.89 83.0% . 83.0% ■ 76.0%
30-Aug-0 9 50 8.5 425;0 101 ■ 0 0 . 525.5 17 96.8% 0 508.5 57.86 450.64 88.6%. 0 450.64/ 10.82 0 439.82 83.7% 335.34 76.2% 74.4% 65.9%
31-Aug-O 9 50 8.5 425.0 49 0 34 440.0 8.5 98.1% 0 431.5 38.87 392,63 .91.0% . 0 . 392.63 17.1.5 , 0 221.13 50.3% 101.02 45.7% 25.7% 23.4%
Sub Total: 1,636.3 248 4.5 34 1,854.3 38.5 97.9% 0 1,815.8 143.2 1,672.5 92.1% 0 1,672.5 513.1 0 1,159.4 62.5% 823.9 71.1% 49.3% 45.4%

17.3% 16.4% 9.0% 0.0% 16.7% 16.5% 13.5% 13.1%
Grand TTL: 9,447.8 1750 417 294 1,320.3 428 96.2% 5.75 10,886.5 759.5 0,127:0- 93.0% 0 10,127.0- 1565 0 8,56i:8 75.6% 6,290,9 73.5% 62.1% 57.8%

Page : 2
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Performance Measurement System (SS-00138)
W o rk h o u r  R e p o r t  L in e  E  (P W B ) Print Date: 23'Apr-O] Time: 11:08:32
Date InDir.Prod Dir.Prod พ. Hr/ Day Regu.Hr OT Brrw Loan TotalHr Abst. Attend% Facilitydown Total Avail Hr InvaHdHr ValidHr Rework % A.QA ProdHr LineStop Rework B. QA Actual Opcr Hr EffectiveHr (%) TotalSST OE OP TO
03-Sen-OO
04-Sep-00 9 48 8.5 408.0 47 0 0 . 455.0 17 96.3% 0 438.0 42.1 395.9 90.4% 0 395.9 31.4 , 0. 364.5 80.1% . 20:16 5.5% 5.1% 4.6%
05-Sep-OO 9 48 8.5 408.0. 90 28 17 509.0 . 8.5 98.3% 0 500.5 55.94 444.56 88.8% 0 444.56 8.49 0 436.07 85.7% 333.65 76.5% 75.1% 66.7%
06-Sep-00 9 47 8.5 399.5 23.5 0 0 423.0 34 92.0% 0 389.0 17.45 371.55 95.5% 0 371.55 267.8' 0 103.8 24.5% 160.44 154.6% 43.2% 41.2%
07-Sep-00 9 47 8.5 399.5 47 0 25.5 421.0 3.4 91.9% 0 387.0 33,11 353.89 91.4% 0 353.89 126.9 0 226.99 53.9% 157.08 69,2% 44.4% 40.6%
08-Sep-00 9 47 8.5 399.5 90 0 0 . 489.5 25.5 94.8% 0 464.0 26.57 437.43 94.3% 0 437.43 2.5 0 434.93 88.9% 301.44 69.3% 68.9% ■■ 65.0%
09-Sep-00 .4 23.5 8.0 188.0 43 0. 0 231.0 17 92.6% 0 214.0 2.95 211.05 . 98.6% 0 211.05 0 0 211.05 91.4% , 344.45 163.2% 163.2% 161.0%
Sub Total: 2,202.5 341 28 42.5 2,528.5 136 94.6% 0 239Z.5 178.1 2,214.4 92.6% 0 2,214.4 437.0 0 1,777:3 70.3% 1317.2 74.1% 59.5% 55.1%

27.3% 26.8% 58.7% #Num! 26.0% 25.9% 22,2% 22.6%
10-Sei>-00
1 l-Sep-00 9 47 8.5 399.5 43 0 0 442.5 17 •96.2% .0 425.5 16.98 408.52 96.0% 0 408.52 9.33 0 399.19 90.2% 315.55 79.0% 77.2% 74.2%
12-Sep-00 9 47 8.5 399.5 .90 0 0 489.5 25.5 94.8% 0 464.0 20.16 443.84 95.7% 0 443.84 0 0 443.84 90.7% 423.70 95.5% 95.5% . 91.3%
13-Sep-00 8 47 8.5 399.5 90 0 25.5 464.0 8.5 98.2% 0 455.5 19.65 435:85 95.7% 0 435:85 0 0 435.85 93.9% 246.74 56.6% 56.6% 54.2%
14-Sep-OO 8 47 8.5 399.5 94 0 0 493.5 0 100.0% 0 ' 493.5 33.51 459.99 93.2% 0 459.99 1.75 0 458.24 92.9% 342.79 74.8% 74.5% 69.5%
15-Sep-00 8 46 8.5 391.0 91 0 0 . 482.0 0 100.0% 0 482.0 30.91. 45t09 93.6% 0 ' 451.09 0 0 453.09 93.6% .323.09 7.1.6% 71.6% 67.0%
Sub Total: 1,989.0 408 0 25.5 2,371.5 51 97.8% 0 2,320.5 121.2 2,199.3 94.8% 0 2,199.3 11.08 0 . 2,188 2 .92.3% 1,651.9 75.5% 75.1% 71.2%

24.6% 25T% 22.0% #Num! 25.2% 25.7% 27.4% 28.3%
17-Sep-00
18-Sep-00 8 44 8.5 374.0 45 17 8.5 427.5 0 100.0% 0 427.5 22.82 404.68 94.7% 0 404.68 25 0 379.68 88 8% 270.48 71.2% 66.8% 63.3%
I9-Sep-00 8 44 8.5 374,0 88 0 0 ■ 462.0 0 100.0% 0 462.0 28.69 433.31 93.8% 0 433,31 37.76 0 395.55 85.6% 310.27 78.4% 71.6% 67.2%
20-Sep-00 8 44 8.5 374,0 88 8.5 0 4705 2 99.6% 0 468.5 . 30:48 438,02 93.5% 0 438.02 0 0 438.02 93.1% 337.82 773% 77.1% 72.1%
21-Scp-00 8 44 8.5 374.0 86 85 0 545.0 25.5 95.3% Q 519.5 62.19 457.31 88.0% p. 457.31 0 0 457.31 83.9% 348.62 76.2% 76.2% 67.1%
22-Sep-00 8 44 8.5 374.0 45 85 0 . 504.0 0 100.0% •0 . 504'o 59.07 444.98 88.3% 0. . 444.98 12.5 0 432.48 85.8% 332.52 1 76;?% 74.7% 66.0%
23-Sep-OO 4 21.5 8.0 172.0 43 0 0 . 215.0 0 100 0%, 0 - 215.0, 7.49' 207.51 96.5% 0 . 207.51 0 0 207.51 96.5% ■ 190.44 91.8% 91.8% 88.6%
Sub Total: 2,042.0 395 196 8.5 2,624.0 .27.5 99.0% 0 2,596.5 210.7 2,385.8 91.9% 0 2,385.8 7526 0 . 2,310.6 88.1% 1,790.2 77.5% 75.0% 68.9%

25.3% 27,8% 11.9% พ่น!ท! 28.2% 27.9% 28.9%. 30/7% Q\
24-Sep-00
25-Sep-00 8 44 8.5 374.0 45 0 54.5 364.5 0 ■ 100.0% 0 .364.5: 8.24 • 356.26 97.7% 0 356.26 p 0 356:26 97.7% 228.94 64,3% 64.3% - 62.8%
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W o rk ho ur R ep ort L ine E (PW B) Print Date : 23rApr~01 Time : 11:08:32 ■
Date InDir.Prod Dir.Prod 'พ. Hr/ Day Regu.Hr OT Brrw Loan TotalHr ÂbsL Attend% Facilitydown Total Avail Hr InvalidHr ValidHr % Rework A. QA ProdHr LineStop Rework B. QA Actual . Opcr Hr Effective Hr (%) TotalSST OE OP TO
26*Scp*00 8 43 8.5 ะ' 365.5 45 0 25.5 385.0 . 0 100.0%. 0 385..0 21.65 363.3,5 94.4% 0 363.35 . 0 0 363,35 94.4% 236.78 65.2% '65.2% 61,5%
27-Sep-00 8 . 43 8.5 365.5 45 0 0 ' 410.5' 8.5 97.9% 0 402.0 44.65 357,35 88.9% 0 357.35 10.43 0 346̂ 92 84.5% 272.16 78.5% 7.6.2% 67.7%
28-Sep-00 8 ' 43 8.5 365.5 45 0 17 393.5 0 1.00.0% 0 393.5 35.02 358.48 91.1% , 0 358.48 17.1,6 0 3.41.32 86.7% ■ 112.56 33,0% 31.4% 28.6%
29-Sep'OO 8 43 8.5 365.5 43 0 42.5 366.0 8.5 97.7% . p 357.5 51.48 306.02 85.6% ■ 0 306.02 0 0 306.02 83.6% . 222.73 72.8% 72.8% 62.3%
Sub Total: 1,836.0 223 0 140 1,919.5 17 99.1% 0 1,902.5 161.0 1,741.5 91.5% 0 1,741.5 27.59 0 1,713.9 89.3% 1,073.2 62.6% 61.6% 56.4%

22.8% 20.3% 7.3% น Num! 20.7% 20.4% 21.5% 18.4%
Grand TTL: 8,069.5 :1370 224 216 9,443.5 231.5 97.5% 0 9,2120 671.1 8,540.9 92.7% 0 8,540.9 551 0 7,990.0 84.6%' 5,832.4 73.0% 68.3% 63.3%

00
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Perform ance M easurem ent System (SS-00138)
W o rk ho ur R eport AE-5 E1 (PW B) Print Date ะ 2 3-Apr-01 ' Time : 11:08:44
Date InDiir.Prod Dir.Prod 'พ.Hr/ Day Reeu.Hr OT Brrw Loan TotalHr Abst Attend% Facilitydown Total Avail Hr InvalidHr ValidHr . Rework % A. QA ProdHr LineStop Rework B, QA Actual Oper Hr Effective Hr (%) TotalSST OE O P TO
Ol-Oct-OO
02'0ct-00 8 33.5 8.5 284.8 29 0 17 296.8 0 100.0% 0 296.8 63.78 232.97 78.5% 0 232.97 94 0 ' 138.97 46.8% 187.13 134.7% 80.3% 63.1%
03-0ct-00 8 28 8.5 238.0 28 0 . 17 249.0 0 100.0% 0 249.0 12.07. 236.93 95.2% ■' 0 \ 236.93 12 0. 224.93 90.3% 113.11 50.3% 47:7% 45.4%
04-0ct-00 8 28 8.5 238.0 28 0. 17 249.0 . 8.5 96.6% 0 240.5 13.4 227.1 . 94.4% 0 227 1 140 0 87.1 . 35.0% . 52.71 60.5% 23.2% 21.9%
05-0ct-00 8 28 8.5 238.0 . . 0. O' O' 238.0 " 0 100.0% .0 . 238.0 12.91 225.09 94.6% 0 225.09 133 0 92.09 38.7% 82.32 89.4% 36.6% 34,6%
06-Qrt-00 8 . 28 8.5 238.0 0 0 0 1 238.0 0 100.0% 0 238.0 0 238 100.0% 0 238 294 0 -56 -233% 0.00 0.0% 0.0% 0.0%
07-0ct-00 8 •28 . 8.0 224.0 28 0 0 : 232.0. 16 93.7% 15.2 220.8 52.12 168.72 76,4% 0 I68.72 143.9 . 0 .24 82 9.8% 139.44 561.8% 82.6% ■ 63.1%
Sub Total: 1,460.8 113 0 SI 1,522.8 24.5 98.4% 15.16 1.483.1 154.3 1328.8 89.6% 0 1328.8 816.9 0 511:9 33.6% 574.7 112.3% 43.2% 38.8%

29.1% 25.2% 24.3% 100.0% 25.0% 24.9% 12.0% 17.9%
08-0ct-00
09-0ct-00 8 28 8.5 238.0 56 85 0 379.0 0 .100.0% . 0 379,0 51.82 327.18 86.3% ■ 0 327.18 0 . O' . 327.18 86.3% 260.40 . 79.6% 79.6% 68.7%
lD-Oct-OO 8 28 8.5 238.0 56 145 . 0 439.0 0 100.0% 0 439.0 ■ 87.07 351.93 80.2% 0 .; 351.93 2,83 0 349.1 79:5%, 292.30 83.7% . 83.1% 66.6%
11-Oct-OO 7 28 8.5 238.0 56. 85 .0 379.0 0 100.0% 0 379.0 61.14. 317.86 83.9% ■ 0.,, 317.86 35.8 '0 . 282.06 74.4% 240.12 85.1% 75.5% 63.4%
12-Oct-OO 6 : 28 8.5 238.0 56 34. 0 328.0 8.5 97:4% b 319.5 36.73 . 282.77 88.5% 0 28237 4.66 0 278.11 84.8% 181.33 65.2%, 64.1% 56.8%
13-Oct-OO 6 28 8,5 238.0 28 8.25 0 274.3 17 93.8%' 0 . 257:3. 18.34 238.91 92.9% 0 238.91 ■4.66 0 234.25 85.4% 162.01 69.2% 67.8% 63.0%
Sub Total: 1,190.0 252 357 0 1,799.3 25.5 98.6% 0 1,773.8 255.1 1,518,7 85.6% 0 1,518.7 47.95 0 1,470,7 81.7% 1,136.2 77.3% 74.8% 64.1%

23.7% 29.7% 25.2% ; 0.0% 29.9% 28 4% 34.4% 35.3%
15-Oct-OO
16-Oct-OO 6 28 8.5 238.0 26 0 6.5 257.5 0 10.0.0% 0 - 257.5 15.7 241,8 93.9% 0 • 241.8 16.95 0 224.85 87.3% 149.02 66.3% 61.6% 57.9%
17-0ct-00 8 28 8.5 238.0 . 56 0 0 294.0. 8.5 97.1% 0 285.5. T4.24 271.26 95.0% 0 271.26 0 0 : 271.26 . 92.3% 149.04 . 54.9% 54.9% 52.2%
18-Oct-OO 8 28 8,5 238.0 •28 8.5 0 274.5 8.5 96.9% 0 266.0 30.4 235.6 88.6% . 0 235.6 0 0 235.6 85.8% 150.70 64.0% 64.0% 56.7%
19-Oct-OO 8 28 8.5 238.0 56 0 0 294.0 0 100.0% O' 294.0 20.81 273.19 92.9% 0 273.19 0 0 273.19 .. 92.9% 207.00 75.8% 75.8% 70.4%
20-0ct-00 8 28 8.5 238.0 56 0 0 294.0 . 0 100.0% 0, 294,0 25.48 268.52 913% 0 268.52 11.67 0 256.85 , 87.4% 179.69 70.0% 66.9% 61.1%
Sub Total: 1,190.0 222 8.5 6.5 1,414.0 17 98.8% 0 1397.0 106.6 1,290.4 92.4% 0 •1,290.4 2862 0 1,261.8 89.2% 835.4 66.2% 64.7% 59.8%

23.7% 23.4% 16.8% 0.0% 23.5% 24.2% 29.5% 26.0%
22-Oct-OO
24-Oct-OO 8 28 8.5 238.0 28 8.5 0 274.5 17 93.8% . 0 257.5 24.85 232.65 90.3% 0 ' 232.65 0 0 232.65 84.8% 176.40 75 8% 75.8% 68.5%

■ ,25-Oct-OO 8 28 8.5 ■ 238.0 28 0 0 266.0 0 100.0% 0 266.0 16.65 249.35 93.7% 0 249.35 . 3.99 0 245.36 92.2% . 176.40 .71.9% 70.7% 66.3%
Page : 1



Workhour Report AE-5 E1 (PWB) Print Date : 2 3 -A p r -0 1 Time : น : 0 8 : 4 4  ;

D a te
InDir.
Prod

D ir. W .H r / 
Prod Day

Regu.
H r O T  B rrw Loan Total

H r
., - Attend Abst.

Facility
down

Total : 
Ava il H r

Invalid
H r

Valid
H r %

Rework 
A. QA

Prod
H r

Line
Stop

Rework 
B. Q A

Actual . 
Oper H r

Effective 
H r  (%) .

Total
SST OE OP TO

26-Oct-OO 8 . 28 8.5 238.0 28 0 19 247.0 0 100.0% 0 . 247.0 15.19 231.81 93.9% 0 231.81 5 0 226.81 91.8% 157.46 69.4% 67.9% 63.8%

Sub Total: 714.0 84 8.5 19 787.5 17 97.8% 0 770.5 56.7 713.8 92.6% 0 713.8 8.99 0 704.8 89.5% 510,3 72.4% 71.5% 66.2%

14.2% 13.0% 16.8% 0.0% 13.0% 13.4% 16.5% 15.9%

29-Oct-OO

30-Oct-OO 8 27 8.5 229.5 26 Ï7 0 272.5 17 93.8% .0 255,5 . 10.24 245.26 ■ 96.0% 0 245.26 11.83 . .0 233.43 85.7% 141.76 60.7% 57.8% 55.5%

31-Oct-OO 8 27 8.5 229.5 26 0 0 255,5 0 100.0% 0 255.5 11.15 244.35 95.6% 0 244.35- 146.3 0 98.02 38.4% 19.87 20.3% 8.1% 7.8%

Sub To ta l:. 459.0 52 . 17 0 528.0 '■ 17 96.8% 0 511.0 21.4 489.6 95.8% 0 489.6 158.2 0 331.5 62.8% 161.6 48.8% 33.0% 31.6%

9.2% 8,7% 16.8% 0.0% 8.6% . 9.2% ■7 .7% 5.0%

5,013.8 723 391 76.5 6,051.5 101 98.3% 15.16 5,935.3 594.1 5,341.3 90.0% 0 5,341.3 1061 0 4,280.6 70.7% . 3,218.2 75.2% 60.3% 54.2%Grand TTL:



Performance Measurement System (SS-00138)

Workhour Report AE -5E1  (PWB) Print Date: n - A p r -01 Time ะ . 1 3 :3 7 :1 1

_  InDir. D ir. W.HW Regu. Total Attend D a te  ท . _ . „  O T  B rrw  Loan . „  Abst. 1 U d i c  Prod Pro d D a y  H r  H r  %
Facility

down
Total Invalid Valid 

Ava il H r. H r  H r
Rework Prod L ine  Rework Actual Effective Total 

° /o  A. Q A  H r  Stop B. Q A  O p e rH r  H r(% ) SST OE OP TO
29-Oct-OO
01-Nov-00 7 20 8.5 170.0 40 0 0 210.0 0 100.0% 0 210.0 19.99 190.01 90.5% 0 190.01 0 0 190.01 90.5% 263.30 138.6% '’ 138.6% 1254%

02-Nov-OO 3 20 8.5 170.0 20 . 22.3 0 212.5 . 0 100.0% 0 212.3 ,45.82 166.68 78.4% 0 166.68 27.83 0 138.85 65.3% 87.36 62.9% 52.4% 41.1%

03-Nov-00 7 20 8.5 170.0 20 0 0 190.0 0 100.0% 0 ■ 190.0 13.65 176.35 92.8% . 0- 176.33 0 0 176.35 . 92.8% ■■ 116.76 66.2% 66.2% 61.5%

Sub Total: 510.0 80 22.5 0 612.5 0 100.0% 0 612.5 79.5 533.0 87.0% 0 533.0 27.83 0 505.2 '82.5% 467.4 92.5% ' 87.7% 76.3%

1 15.8% 15.2% 0.0% #Num! 15.2% 14.9% 20.5% 24.2%

05-Nov-00

06-Nov-00 7 20 8.5 170.0 20 0 0 190.0 0 100.0% .0 190.6 7,49 182.51 96.1% 0 182.51

V~1oo 0 97.51 51.3% 103.60 106.2% 56.8% 54.5%

0/-W6V-00 6 20 8.5 170.0 20 0 0 190.0 0 ioo.o% 0 190.0 7.26 182.74 96.2% 0 182.74 133 0 47.74 25.1% . 18.01 37.7% 9.9% 9.5%

08-Nov-00 6 20 8.5 170.0 20 • 0 0 190.0 0 100.0% 0 190.0 0 190 100.0% ; 0 190 190 0 0. 0.0% 0.00 .. //Error ' 0.0% 0.0%

09-Nov-00 6 20 8.5 170.0 20 0 0 190.0 b 10Q.0% 0 190.0 0 190 100.0% 0 190 190 0 0 0.0% 0.00 //Error 0.0% o!o%
10-Nov-OO 6 20 8.5 170.0 20 0 0 190.0 0 100.0% 0 190.0 0 190 100.0% . 0 190 ' 190 0 ■. 0 0.0%. 0.00 ■ //Error 0.0% 0.0%

Sub Total: 850.0 100 0 0 950.0 0 o p o 2. 0 950.0 14.8 935.3 98.4% . o' 935.3 790 . 0 145.3 15.3% 121.6 83.7% 13.0% 12.8%

26.3% 23,6% 0.0% #Num! 23.6% 26.2% 5.9% . 6.3%

12-Nov-00

13-Nov-OO 6 20 8.5 170.0 58 0 0 228.0 0 100.0% 0 228.0 20.49 207.51 9L0% 0 .207.51 0 0 ' 207.51 •9L0% 164.98 79.5% 79.5%, 72.4%

14-Nov-00 6 20 8.5 170.0 . 20 52.5 10 232.5 0 100.0% 0 232.5 32,57 199.93 86.0% 0 , 199.93 5.88 0 194.05 83.5% 132.10 . 68.1% 66.1% 56.8%

] 5-Nov-00 6 20 8.5, 170.0 58 42.5' 0 270.5 0 100.0% 0 270.5 50.49 220.01 81.3% ' 0 220.01 .0 : . 0 220.01 81.3% 198.24 90.1% 90.1% 73.3%

16-Nov-OO 6 20 8.5 170.0 52 92.5' 0 314 3 0 10Q.0% - 0 ; 314.5' .61.66 252.84 .80.4% 0 252,84' 0 0 . 252^84 80.4% .204.96 81.1% 81.1% 65.2%

17-Nov-00 6 20 8.5 170.0 56 92.5 0 318.3 0 100.0% 0 318.5 59.43 . 259.07 81.3% 0 259.07 2 0 257.07 80.7% 201.29 78.3% 77.7% 63.2%

Sub Total: 850.0 244 280 10 1,364.0 . 0 100.0% 0 1,364.0 224.6 1,139.4 83.5% ' 0 1,139.4 7.88 . 0 1,131.5 83.0% 901.6 79.7% '79.1% 66.1%

26.3% 33.9% 0.0% #Num! 33.9% 31.9% 45.9% 46.6%

19-Nov-OO

20-Nov-00 6 20 8.5 170.0 0 0 0 170.0 0 100.0% 0 . 170.0 0 . 170 100.0% 0 170 . ■■ 170 0 ' 0 0.0% 14.08 //Error 8.3% 8.3%

21-Nov-00 6 20 8.5 • 170.0 0 0 0 170.0 0 100.0% 0 170.0 10.99 159.01 93.5% 0 . 159.01 . 117 0 42.01 24.7% 63.76 . 151.8% 40.1% 37.5%

Sub Total: 340.0 0 0 0 340.0 0 100.0% 0 340.0 11.0 329.0 96.8% 0 329.0 287 0 42.0 12.4% 77.8 185.3% 23.7% 22.9% ^0
10.5% 8.4% 0.0% #Num! 8 4% . 9.2% 1.7% 4.0%

26-Nov-00

Page : 1



W o r k h o u r  R e p o r t  A E - 5 J E 1  ( P W B )  Print Date: 23-Apr-01 Time: 13:37:11

D a te
InDir.
Prod

Dir.
Prod

W.Hr/
Day

Regu.
H r OT B rrw Loan Total

H r Abst Attend
% .

Faculty
down

Total 
Ava il H r

Invalid
H r

Valid
H r %

Rework 
A. Q A

Prod
H r

Line
Stop

Rework 
B. Q A

Actual 
O per H r

Effective 
H r  (%)

Total
SST O E OP TO

27-Nov-00 6 20. 8.5 170.0 .20 0 0 190.0 0 100.0% 0 190.0 21.65 168.35 88.6% 0 168.35 0 0 168.35 88.6% 54.60 32.4% 32.4% .28.7%

28-Nov-00 6 20 8.5 ■ 170.0 20 0 0 190.0 0 100.0% 0 190.0 30.15 159.85 . 84.1% 0 159.85 0 ' 0 159.85 84.1%. 101,64 63.6% 63.6% 53.5%

29-Nov-OO 6 20 8.5 170.0 20. 0 0 190.0 0 100.6% 0 190.0 . 34.32 155.68 81.9% 0 155.68 0 0 155.68 81.9% 102.56 65.9% 65.9% 54.0%.

30-Nqv-OO 6 20 8.5 170.0 20 0 0 190.0 . 2 98.9% 0 188.0 32.98 155.02 82.5% 0 , 155 02 0 0 155.02 81.6% 106.81 68.9% 68.9% 56.8%

Sub Total: 680.0 80 0 0 760.0 2 99.7% 0 758.0 119.1 638.9 84.3% 0 638.9 0 0 638.9 84.1% 3656 57.2% 57.2% 48.2%

21.1% 18.9% 00.0% #Num! 18.8% 17.9% 25.9% 18.9%

Grand TTL: 3,230.0 504 303» 10 4,026.5 • 2, 100.0% 0 4,024.5 448.9 3,575.6 88.8% 0 3,575.6 1113 0 2,462.9 61.2% 1,934.0 . 78.5% 54.1% 48.1%

Page : 2
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Performance Measurement System (SS-00138)

Workhour Report AE-5 E1 (PWB) PrintDate: 2 3 - A p r -01 Time ะ 1 1 : 0 9 : 2 0

_  InD ir D ir. พ . H r/ Regu. Total D a tP  «  ,  «  , TN r r  O X  B rrw  Loan ' 1 L ia ic  Prod Prod Day H r  H r Abst. Attend
% :

Facility
down

Total Invalid 
A v a liH r  H r

Valid
H r

Rework 
%  A .Q A

Prod
H r

Line
Stop

Rework
B .Q A

Actual 
Oper H r

Effective 
H r  (%)

Total
SST OE OP TO

26-Nov-OO

01-Dec-00 5 15 8.5 127.5 10 0 0 137.5 ■ 0, 100.0% 0 137.5 37.65 . 99.85 72.6% , 0 99.85 0 0 99.85 72.6% 77/83 77.9% .77.9% 56.6%

Sub Total:

03-Dcc-00

06- Dec-00

07- Dcc-OO

08- Dec-00

09- Dec-00

Sub Total:

10-Dcc-00

10- Dec-00

11- Dec-o’o

12- Dec-00

13- Dec-00

14- Dec-00

Sub Total:

17- Dec-OQ

18- Dec-00

19- Dec-00

20- Dec-00

21- Dec-00

22- Dec-00

Sub Total: 

24-Dec-00

127.5 10 0 0 137.5 0 I0o.o% 0 137.5 37.7 99.8 72.6% 0 99.8 0 0 99.8 72.6% 77.8 77.9% 77.9% 56.6%

6.2% 6.1% 0.0% #Num! 6.1% 4.7% 6.6% 6.7%

2 12 '8.5 102.0 12 0 0 114.0 0 100.0% 0 114.0 12.91 101.09 88.7% 0 101.09 1 0 . 100.09 87.8% 91.99 91.9% 91.0% 80.7%

2.5 13 8.5 110.5 13 0 0 123.5 0 100.0%, 0. 123.5 3.62 119.88 97.1% . 0 119.88 10 0 109.88 89.0% 85.68 ’ 78.0% . 71.5% 69.4%

2,5 , 13 8.5 110.5 13 0 0 123.5 . 0 100.0% 0 123.5 4.33 119.17 96.5% 0 119.17 .10 0 109.17 88.4% 97.44'' 893% 81.8% 78.9%

2.5 13 8.5 110.5 0 . 0 76 34.5 8.5 75.4%. 0 26.0, 2.955- 23.045 88.6% 0 23.045 033 .0 22.715 65.8% 21.84 96.1% 94.8%' 84.0%

433.5 38 0 76 395.5 8.5 97.9% 0 387.0 23.8 363.2 93.8% 0 363.2 21.33 0 341.9 86.4% 297.0 86.9% 81.8% 76.7%

21.0% 17.5% 50.0% #Num! 17.3% 17.3% 22.7% 25.7%

2.5 6.5 8.5 55.3 13 0 0 68.3 0 100.0% 0 68.3 2.74 65.51 96.0% . 0 65.51 2 0 63.51 93.1% 49.68 78.2% 75.8% 72.8%_

2.5 13 8.5 110.5 13 0 0 123.5 0 100.0% 0 123.5 2,165 121.34 98.2% 0 12134 97.5 0 23.835 19.3% 25.05 105.1% 20.6% 20.3%

2.5 13 8.5 110.5 13 0 0 ' 123.5 0 100.0% 0 123.5 0 ' 123.5 100.0% 0 123.5 123.5 0 0 0.0% . 0.00 //Error 0.0% 0.0%

2.5 13 8.5 110.5 13 0 0 .123,5 0 100.0% 0 123.5, 0 123.5 100.0% : 0 123:5 123.5 " 0 O' 0.0% 0.00 #Error . 0.0% 0.0%

2.5- 13 8.5 110.5 13 , 0 0 123.5 0 100.0% 0. 123.5- 0 123.5 100,0% 0 123.5 i23.5. 0 ' 0 ,0.0%. 0.00 //Error 0.0% 0.0%

497.3 65 0 0 562,3 0 100.0% 0 562.3 4.9 557.3 99.1% 0 557.3 470 0 87.3 15.5% 74.7 85.6% 13.4% 133%

24; 1% 24.9% 0.0% #Num! 25.1% ■.26.5% 5.8% 6.5%

2.5 13 8.5 110,5 .13. 0 , 8 115:5 0 100.0% 0 . 115.5 4.84 110.66 95.8% 0 110,66 i03.3 0 733 63% 42.85 584.6% 38.7% 37.1%

to La 13 8.5 110.5 26 0 0 136.5 0 100.0% 0 136.5 9.49 127.01 93.0% 0 127.01 0 ■ 0 127.01 93.0% . 117.58 92.6% 92.6% 86.1%

2.5 13 8.5 110.5 26 0 0 136.5 0 100.0% 0 136.5 9.49 127.01 93.0% 0 127.01 5’ 0 122.01 89.4% 86.93 71,2% 68.4% 63.7%

2.5 13 8.5 110.5 26 0 0 - 136.5 p 100.0% 0 136.5 9.49 127.01 93.0% 0 127.01 .0 0 127.01 93:0% 84.00 66.1% 66.1% 61.5%

2.5 13 8.5 110.5 26 0 ■ 0 136.5 0 100.0%. 0 136.5 8.58 127.92 93.7% 0 127.92 0 0 127.92 93.7% .9030 70.6% 70.6% 66.2%

552.5' 1-17 0 8 661.5 0 100.0% 0 661.5 41.9 619.6 93.7% 0 619.6 1083 0 5113 773%. 421.7 82.5% 68.1% 63.7%
26.8% 29.3% o:o% 8Num! 29.5% 29.5% 34.0% 36.6%

น)
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W o r k h o u r  R e p o r t  A E - 5 _ E 1  ( P W B )  Print Date : 23-Apr-O l Time: 11:09:20

Date InDir.
Prod

Dir.
Prod

'พ.Hr/ 
Day

Regu.
H r OT B rnv Loan Total

H r Abst Attend
%

Facility
down

Total 
Ava il H r

Invalid
H r

Valid
H r %

Rework 
A. Q A

Prod
H r

Line
Stop

Rework 
B. Q A

Actual 
O pcr H r

Effective
H r  (%)

Total
SST OE OP TO

24-Dec-OO 1.25 6.5 8.5 .55.3 13 0 0, 68.3 0 100,0%. 0 68.3 2.17 66.08 96.8% 0 66.08 0 0 66.08 96.8% 40.27 60.9% 60.9% 59.0%

25-Dec-OO 3 13 8.5 110.5 26 0 0 136.5 8.5, 93.8% a 128.0 • 4.34 123.66 96.6% 0 123.66 0 0 ,123.66, 90.6% 77.42 62.6% 62.6% 60.5%

26-Dec-00 2.5 13 8.5 110.5 26 . 0. 0 136.5 • 0 100.0% 0 136.5 8.96 127154 93.4% 0 127.54 0 0 127.54 93.4% 84.04 65.9% ' 65,9% 61.6%

27-Dec-00 2.5 13 8.5. 110.5 26 0 0 136.5 0 100.0%. 0 136.5 8.93 127.55 93.4% o’ 127.53 0 0 ■ 127.55 93.4% . 76.18 59.7% . 59.7% 55.8%

28-Dec-OO 1.25 7.5 8.5 63.8. 0 0 41.3 22.5 0 100.0% 0 22.5 3.7 18 8 83.6%, 0 18.8 0 o' 18.8 83.6% 4.14 22.0% - 22.0% 18.4%

Sub Total: 450.5 91 0 41.3 500.3 8.5 98.3% 0 491.8 28.1 463 6 94.3% 0 463.6 0 .0 - 463.6 927% 282.0 60.8% 60.8% 57.4%

21.9% 22.2% 50.0% #Num! 22.0% 22.0% 30.8% 24.5%

Grand T T L : 2,061.3 321 0 125 2,257.0 17 99^2% 0 2,240.0 136.4 2,103.6 93.9% 0 2,103.6 599.7 0 1,504.0 66.6% 1,153.2 76.7% 54.8% 51.5%
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• T1 :.Ni> .'ท;I'CnrPA %*>•■ : « K . in . Gl»*t»lv/0 ‘A แçh(li«» L iY 'C M / • C)5 : PWB ftp»n «iffuit ; . ■ • 1 -
ะ::. •/.น่. •-1.»'.! PII : PV/»t îp w  •ท,»(lit บ .: เท P ro c e a s v P ro b ie rn บ /  r O'-ekon . .•1'. .07 ะ Jig D'6onrt'g» (I'oiiidrn ■ K  : E le c tr ic a l oar^ '7 2 : T.>hJ« l)n« •.

ช่ - ■ PIÇ ■ Fly*! 0v«» ท่»V» y  V •1 So'»-A 0 » พ ่ Volt» j* .  พํฟ่ร .0 8  ; Wrong *ajo*tm«nt • K1 : Par\ ô»ffc« - 7 j . ÇVjlgcrV'égiPp
Pt». : I|M,,|I(*T:I.1MI แทฺ1-|1พ (ะ'»!, k'.ipiKlft (พุ่»'4« . • 

' J i  . Jifl .M«ii' «ท* »4|y*i*«4«n
- • on Àdp*i WfOup Morfn) • 'K 3 :‘0««fti 

W :. Short
• TA ; liiogtl]cl®'il So'ài»
• ■ ni ; แเ Prociis* prcl-l'i'n .

•I ; ;1 . ; j v พ่1 . liaIV }>ymi*m •ท (1»|>(เบทบ(เท lin» ta : Wcia- ษ»»»»n
เฬ I '.Ifikinv/çiiบท«.And ร?เแ «ทบ»- bv P(>6 1 /  : I-WW ftท«เท fill-cun ■

L/า

Appendix 3.7 ะ Form
at of D

aily R
epair Record



176

Appendix 4.1 ะ Part Box Drawing Short Type
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Appendix 4.2 : W
ork Instruction of Hand Mount Process (Ceil)
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WORK INSTRUCTION 
• Document level 3

Chassis ะ AE-5 M o de l ะ 28EX60__......
EFFECTIVE

DATE
DESCRIPTION REFERENCE Original Document

Process: HAND MOUNT .............  .
Station ะ 2
Board D

D C C  # ะ พ 20167 ISSUE#: 2
Effective date : January  01, 2001

H/S PRE - ASSY D6619 1 D6618, IC6653
ขั้นตอนการทำงาน
1. ว า ง รท ร ัง ล ง บ น จ ํ๋ก ด า ม ล ำ ด ับ ใ ห ้ค รบ ท ั้ง  3 ต ำแ ห น ่ง

2. ท าต ิล ัโค น ล งบ น ห ล ังพ ารท ท ั้ง  3 ด ัา ต า ม ล ำ ด ับ ท ร ะ บ ุบ น  WI

***** ต ้อ งท าต ้ล ิโค น ใ ห ้!ด ็ม ด ัว พ า รท  *****

3. า าง ด ัาพ า •รท ล ง บ น รท ร ัง ให ้ค รบ ท ั้ง  3 ต ำแ ห น ่ง

4. ร ด ส ก ร ูต ้า พ า ร ์ท ใ ห ้ต ิด ท ับ ร ท ร ัง ใ ห ้ค รบ ท ั้ง  3 ต ัว

.5.ก ่อ น ถ อ ด รท ร ัง อ อ ก จ า ก จ ิ้ก ต ้อ ง !ช ค ว ่า ล ก ร ูต ้อ ง แ น ่น แ ล ะ รด ค ร บ ท ก ด ัว  

ต ้อ ค ว ร ร ะ ว ัง

1. ซ ิล ัโคน จะต ้อ งไม ่!ล อ ะขาพ า■ รท โด ย !ด ็ด ข าด

2. ห ล ัง จ าก ส ก ร ูพ า■ รท !ข ้าท ับ รท ร ังแ ล ้ว  

'รล ิโค น จ ะต ้อ งไม ่!ล อ ะอ อ ก น อ ก ต ัวพ า■ รท !ก น  2 ม ม

หบาย!ห ด ฺ: ให ้ใ ต ้แ ร ง บ ิด 1ใ น ก า ร ต ้น » ก ร ูร ท ร ัง 3 .5 + 0 .5 กก .ชม

H E A T  S I N K

D 6 6 1 9

( D 1 0 S C 4 M )

S I L I C O N E
S C R E W  ( M 3 x 1 0 )

H E A T  S I N K

D 6 6 1 8

(R B V 4 0 2 L )

S I L I C O N E

S C R E W  ( M 3 X - I 0 )

พารททํ่ใช้ พารทรเลกนรซนก ÎT ฃทซงก G R EASE  SILICONE SCREW

D 6 6 1 9

I P

8 - 7 1 9 - 0 6 0 - 4 5

( D 1 0 S C 4 M )
4 - 3 8 0 - 6 1 7 - 5 1

7 - 6 6 2 - 0 0 1 - 9 1

( S G 6 2 6 0 )

4 - 3 8 2 - 8 5 4 - 1 1  

( M 3  X  1 0 )

! ๒
8 - 7 1 9 - 0 7 9 - 5 0

( R B V 4 0 2 L )
4 - 2 0 2 - 6 9 4 - 1 1

7 - 6 6 2 - 0 0 1 - 9 1

( S G 6 2 6 0 )
4 - 3 8 2 - 8 5 4 - 1 1  

( M 3  X  1 0 )

I C 6 6 5 3

8 - 7 5 9 - 5 1 3 - 7 3

( P Q 0 9 R F 1 1 )

8 - 7 5 9 - 5 7 4 - 7 7

( K A 7 8 R 0 9 )

4 - 0 6 3 - 9 4 6 - 3 1
7 - 6 6 2 - 0 0 1 - 9 1

( S G 6 2 6 0 )

4 - 3 8 2 - 8 5 4 - 1 1  

( M 3  X  1 0 )

H E A T  S I N K

I C 6 6 5 3

( K A 7 8 R 0 9 )

( P Q 0 9 R F 1 1 )

S I L I C O N E S C R E W  (M 3 x1 0 )

• ID MARK ๆ ทแนทท่พ ท»''!'**"™ - liréïimlrâ SAFETY û n tn îrn W ’ . 10 MARK . CCL» ID MARK ฬ่'พ่เ»แ I * ผ่เแฬพ่งทท โโรโ • lïm 1 Wmm/rnu lfanmsrrfi fln/nàvIthma»mîท,30 -TvfMÛ«/ov I j s ,  v»w*im,™Birii«ïi«i)îooiTOv»om
vnn พันผัทพัร0ปทรผบนบPรคแnะพขาขไฆYinninขงทไรทฃผ้'ทไp\4วงจรสัไฆท'ไงบBรพ

[j a I x ] : พบ่'ท SAFETY ทบ่'ท;ฑ-เ«ท»บ่-ทา๗ ทฬ*0 ท»< n l> y  [» «SAFETY QPERATIQNJ ; ,11ท , 1111™ร่,ท*«.#1,,ท1111)1,,,ท #1™ 1,1«รท#1บท' , «Ulom, «K, «mfMMKftSnm,!11 ni, ilnnivvu น#* r  P J  : mlniiiitsrhm, เพ ,,rt.
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WORK INSTRUCTION 
Document level 3

Chassis : AE-5 M o d e l ะ 28FX60........
EFFECTIVE

DATE
DESCRIPTION REFERENCE■

Process : H AN D  MOUNT
Sta tion  : 3
B oa rd  : D

D C C  # : W2Q167 ISSUE#: 1 : ■ . . ' , ' 1
E ffe c t iv e  d a te  ะ Ja n u a ry  01 ( 2001

Original Document

H/S PRE - ASSY D6616 1 D6617.Q6805
ขั้นตอนการทำงาน
1. ว า ง ร ท ช ิง ล ง บ น จ ิก ต า ม ร ำ พ ับ ใ ห ้ค ว บ ท ัง  3 ต ำแ ห น ่ง

2. ท าช ิล ิโค น ล งบ น ห ท ังพ ารท ท ัง  3 ต ัว ต า ม ร ำ พ ับ 'ท ร ะ บ ุบ น  WI 

***** ต ้อ ง ท า ช ิล ิโ ด น ให ้เต ็ม ต ัว พ า รท  *****

3. ว า ง ต ัว พ า Tท ร ง บ น ร ท ช ิง ใ ห ้1ค วบท ัง  3 ต ำแ ห น ่ง

4. ย ึด ส ก ว ต ัว พ า รท ให ้ต ็ด ก ้บ รท ช ง ให ้ค ว บ ท ง  3 ต ัว

5 . ก ่อ น ถ อ ด อ ีท ซ ิ๋ง อ อ ก จ า ก จ ิ๊ก ต ้อ ง เช ็ค ว ่า ? !ก รต ้อ ง แ น ่น แ อ -ย ึด ค ว บ ท ุก ต ัว  

ข อ ค า ว ว ะ ว ง

1. ช ิล ิโ ด น จ ะต ้อ ง ไ ม ่เล อ ะข าพ า 'รท โด ย เด ด ข าด

2. ห ล ัง จ า ก ส ก ร ูพ า ว ท เข ัา ท ับ รท ช ง แ ล ้ว

ช ิล ิโ ค น จ ะ ต ้อ ง ไ ม ่เล อ ะ อ อ ก น อ ก ต ัว พ า ว ท เก ิน 2 ม ม  

ห ม า ย เห ต ุ : ให ้ใ ช ้แ ว ง บ ิด ใ น ก า ว ข ัน ส ก ว  รท ช ิง  3.5 + 0 .5 .กก.ชม

H E A T S I N K

D 6 6 1 6

( D 1 0 S C 4 M )

S I L I C O N E

พารทท่ําข้ พารท0 inn ทรอนทส 8ฑร่3งค GREASE SILICONE SCREW

D6616

p

8 -7 19 -0 60 -4 5
(D 1 0 S C 4 M )

4 -063 -946 -31
7-662 -001 -91 4-382 -854 -11  

(M 3  X 10J

I D6617
8 -719 -053 -41

(D 8 L C 4 0 )
4 -202 -694 -11

7 -662-001-91 4-382 -854 -11  
(M 3  X 10)

Q 6805
!
I p

8 -7 2 9 -0 3 8 -8 3  
(K 2 2 5 1 )

4 -205 -706 -01
7-662 -001 -91 4 -382 -854 -11  

(M 3  X 10)

S C R E W  ( M 3 X 1 0 )

H E A T S I N K

S I L I C O N E

H E A T  S I N K

D 6 6 1 7

( D 8 L C 4 0 )

S C R E W  ( M 3 X - I 0 )

Q 6 8 0 5

(K2251)

S C R E W  ( M 3 x 1 0 )

ooบก■ ranmimluiutn'im: ID MARK qnqj/nn'nj «•«พ*พ» • เท่ «ïuvm» SAFETY เรททพฑปันเนเท่, ID MARK, ecu ID MARK •เท่.เง•บ I แว *'. 11'»น! • iLgWminnnnmn นพ1111««พฑท ««11»'น!!!น»»'«,1นพ<11ร» •พ»ร» เรา! I St g.mftgfnig'igflingttngïnni'u.gg.'fa . •
_£iu สัมผัrrffใเ}UrnnîบนUD191แทะพบใบนJHtimnu.jniรสันปั’ท'1แพบจรIนฺฉํ'นฃ®รพ PAGE 9 OF 12
[sM̂ rr SAFETY «พ»«รน.»'.ทหน!).../1» «แพSafari [««SflFETYOPEBATONJ »»„ททฟน,««1»»วง»»*».0lu1!»».*111,»111»ทKt,ท' ««1»,HI)*1*พฑท4.«ร*!ร»ฑห1«.11ช«.«««««พ. ■£□ '1*พฺท!พ่พ1!ๆ»!.ร Prework A  "1 limMq.»lll!««l̂ r».S»lluflg m



• rfnrmittmufuM in MARK ๆ »ชุ!/»»»! lie,เพAllท - 0,น)'นน,/น SAFETY /นนัพน»/, ID MARK, COJ ID MARK »»üA» 1 ft .'» ,,!/๗»!;.,. ..นพ,]., - j m พน,/น,!.»,น/นttionn,/นร่.ท,น/น'พน./»!น,/น,ร» •พนรน, fv;s, น»/.fton,',uKj/.K ftiiu/,,o,,i»„vo/„
ผ์บนน»ใดIinewuาขไนฬทิทเร01ก110นพ0ใ0น์แ0รสัในท่า4\19เก PAC F
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186



187



WORK INSTRUCTION 
Documont lavol 3

Chassis : AE-5 M o d e l : 28FX6Q .........
P rocess: HAND MOUNT

crrecTive
OATE

DESCRIPTION REFERENCE Original Document

Station 4
Boord D

D C C  # : พ 20167 ISSUE#: ไ
Effective d a te  : Janua ry  01,2001

H/S PRE - ASSY Q6851,06803,06806,06804,106700,106652,106604
บ ั่นตอพกา•รกำงาน

า. าางรท ช งล งบ น จกต าม ล ำด บ ใน ัด รบ ท ง  7 ตำนนนง

2. ท าชล ํโคนลงบน INSULATING ตรงด ้าน'ทวางล.งบนอทช ิ)งท ี่ตำแหน ่ง 06851,106700 • 

เ3. ท า'รล ํโคนลงบนนล ้งพ ารท ท ง 7 ต ำต าม ล ำด บ ท ี่ร ะบ ุบ น  WI 

! ......  ต ้อ งท า 'รล ํโค น ใน ัเต ์ม ต ํวพ า รท ......

■4. าางต ำพ ารท ล งบ น  HEAT SINK น ร ิอ  INSULATING ใน ัค รบท ง 7 ตำแน ่น ่ง 

|5.ท ี่ตำแนน ่ง IC6700 ใน ใช ้ SPRING .1C ย ืด ต ำพ ารท ใน ัต ํดก ับ รท บ ั่ง  

เ6. ย ืด ส ก ร ูต ำพ ารท ใน ัต ํด ก ับ รท 'รงใน ัค รบ ท ง  6 (ทา 

7.ก ่อนถ  อ ด รท ‘ร ง 0 0 กจากจกต ้อง เชค ว ่าP(กร ูต ํองแน ่นนละย ืดครบท ุกตำ 

เข ้อ ุค า รระาง

เา. ซ ล ิโคนจะต ้องไม ่เลอะขาพ ารท โดนเดดขาด  

!2. ใท ่ล ้งจากสกร ูพ ารท เข ้าก ับรท บ ั่งแล ้า

ช ล ํโค นจ ะต ้อ งไม ่เล อ ะออก นอ กต ำพ ารท เก ่น  2 มม

HEATSINK

Q6804
(C5480)

SILICONE
SCREW  (M3x14)

HEAT SINK

INSULATING

SCREW (M3x10)

HEAT SINK

I
IC6652 
(BA ใ 2T)

SILICONE

•fY'vl/

/ -
SCREW  (M3x10)

ช ล เค น จ ะต อ ง เม เล อ ะะอ อ ก น อ ก ต าพ ารท เก น / มม

3. ท ี่ต ำแน ฺน ่ง  IC6700 ก ่อ น ใส ่ล งบ นบ อ รด ต ้อ งด ูาาม  SPRING,IC อย ู่บนตำพารทและพารทต ้องต ํดแน ่นสน ่ทก ับ รทบ ั่งท ุกตำ 

นมาน เน ต • .ใน ใข ้แ รงบ ด ,ใ น ก า รข ้น ส ก ร ูรท ร ิโ ง 3.5 + 0.5 กก.ชม

vm  ทรำไ‘ร พาน่าD innmoûnn ฮิาาซ๊งก CREASE •
SCREW SPRINC.IC INSULATING

8 -7ร ร ไ 0 , " 06 !
7-662-001-91 
. (YG 6260)

4-382-854-1 ใ 
(M 3 X 10) ................. 4-201-023-21

8-729-046-ไ8 
Q6803 8-729-055-09 

(C5480)
4-204-044-51

7-662-001-91
(YG 6260)

4-382-854-21 
(M 3 X 14)

. . . .

1 « « -
7-662-001-91

(YG 6260)
4-382-854-11 

(M3 X 10)
. . . . . . . .

8-729-046'ไ 8 
Q6804 8-729-055-09 

‘ ( C 54 80)
4-034-429-71

7-662-001-91
(YG 6260)

4-382-854-21 
(M3 X 14)

. . . .

1- . , . -  8-759-192-71 
' c 6 7 0 ° ( ST V  9379)

4-204-518-21
7-462-001-91

(YG 4260)
. . . . 4-202-373-11 4-201-023-21

1 . - . 652 8 -759-394-35  
|. IC6652^ - ; (BA12T) 4-063-946*31

- 7-662-001-91 
(YG 6260)

4-382-854-11 
(M 3 x ' l  0)

. . . . . . . . .

! ~  b î x ; °  ; — ’
7-662-001-91

(YG 6260)
4-382-854-21 

(M 3 X 14)
. . . . . . . .

HEATSIN K

QS806
(P5N840FP)

SILICONE

SCREW  (M3X10)

SILICONE

INSULATING

HEAT SINK

IC6700
(STV9379)

SPRING

HEAT SINK

SILICONE SCREW (M3x14)

H EAT  SINK

SILICONE

• ท ํ' '« พ ์" น ้น 1น!)ร์แกร แ) M A R K  ทุกธุง/กก8-) ก■0นใ')«ท 'ท • เท ่พTuพ » '« S A FE T Y  1* ก « ITทนนเบ8ร. Il» M aA K  . e c u  ID M A R K  8เท่งน ้88 I rie 1<)ง/ก88ง/ก■เก f i .นใ'?ทุ • & 1Lใ?«ท'ฑท ํ่คท/หร่นW ionY liT vm  กก/นซํนไ•ทนก88ง« 1รทเรช »าฟ้โหรV I  f u t ร 8 บ8ร'»1?ท o m  น เรรฟ ้ค ระใงท ั๋บ ร ํ<■>ก)ร,8น บ 8ร'ก 

กกใ qO กรท(นนบ BÎ กแก: « tn c  รน«ทักเท ิบงกท m iw rrlrm รง«ร»ท่นทา งบ »•?*VI). .*>.นัทส ัรทปกรก)บ ูร.บ8ร,ก»กะทนรเ:รนททิทเทินงทรรสั»พพใทน์รง«ร;ท่น8'Y iilB 'fw * V f \ f

ร ู^ ^  « รร ์ก  S A FE T Y  «ท'กท่ํนํ►.■ทค'8ก’51นปท8ก iVüMBJwSmVcttYÎ ; » 8 S A FE T Y  o p e r a t i o n " ) : ข ั้นกนนกทYท่งานท ึ่เทนรุ?8ง*บn i ร ุน ง88ก*นรเ8งพทิก*(นท์ ;  ท น รน เท ท ุ•ะ  «ไรททึ๋»ใ'84ร ะ T ivinwนในกรรประก8นบนบ8รก - [  7 p 7 j  ะ ทรร'ททํ่* 8งรท ่กรร r,<we,k : นกกงชุกทึ่เปทนนแ:เ'»>1,j i i L  '*•1..
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Appendix 4.7 ะ.Concept of PW
BA Cell Line



-*3-

J ______ L
RevNo Revision note I Daft |signaturej Checked

I C o n v e y o r  I

ฬ

i l 2 y  ■ ง
*1
ฬ

- * « x u ■
* 3CO

E q u i p m e n t  L i s t

N o . S iz e D ls c r lp t lo n

s t .1 3 0 0 x 6 0 0

S t .  2 3 0 0 x 6 0 0

S t 3 3 0 0 x 6 0 0

S t 4 5 0 0 x 6 0 0

S t 5 5 0 0 x 6 0 0

S o td e r ln Q  M / C 6 0 0 x 2 4 0 0

T / U  A r e a 1 0 0 0 x 2 0 0 0

ICT 5 0 0 x 6 0 0

C 8 A 7 0 0 x 9 0 0

M o n it o r  1 4 0 0 x 4 0 0

M o n it o r  2 7 0 0 x 1 0 0 0

C A R T 3 0 0 x 6 0 0

F / l  Je P a c k in g 7 0 0 x 1 0 0 0

Hand Mount Area

I S o ld e r in g  M / C

I IC T JcC B A  A r e a  I If /T k  P a c k in g  A ra d

FREE TOLERANCE Î
L.< 4 ±0.2

4 < i_ . < 6 ±0.3
16 < L < 63E0.4
63 <-L < 2560.5

250 < L 6 0.7

DRAW BVHANto™fECREr F i l e  n a m e .
WfFROTEir

ANGLE#03
I f ms:—  

m r

MATERIAL (COLOR) [๓rr ÏSŒF 71:
DESCRIPTION '

P W B A  C E L L  L I N E  L A Y O U T

3ART NO.

v°
•-J

Appendix 4.8 ะ D
raw

ing of PW
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P erform ance M easurem ent System (S S -0 0 1 3
W o rk ho ur R ep ort A E -5_ E 1  (PW B Print Date: 23-Apr-01 Time: ' 15:50-27
Date InDir.Prod Dir.Prod W.Hr/Day Regu.Hr OT Brrw Loan TotalHr Abst. ttend% Facilitydown Total Avail Hr InvalidHr ValidHr Rework % A. QA ProdHr Line Rework Stop B. QA Actual Effective Oper Hr Hr(%) TotalSST OE OP TO
31-Dec-00
03-Jan-01 0 15 85 127.5 0 0 0 127. 0 100.0% 0 127. 5.88 121.6 95.4% 0 1216 15- 0 106.6 '.83.6% ■ 7128 669% 586% 559%
04-Jan-01 0 15 85 127.5 0 0 | 0 127. 0 .100.0% 0 127. 5:2 Ï22-3 95-9% '■ 0 122. .0 0 122.3 959% 80.74 66.0% 66-0% 63.3%
05-Jan-01 0 15 8.5 127.5 0 0 . 0 127. 0 100-0% 0 127.. 5-8 1217 95 5% 0 121. 0 0 1217 95.5% 87 56 719% 719% 687%
06-Jan-Ol 0 15 85 127.5 0 0 0 127. 0 100-0% 0 127. 5.3 122.2 95.8% 0 122.' 0 .0 1222 95.8% 90 64 742% 742% 711%
Sub Total ะ 510. 0 0 0 510. 0 100.0 0 510. 22. 487. 95-7 0 487. i . 0 472. 927 330. 69.8 677 64.7

14.8 14.2 #Num #Num! 14.2 14.2 14.1 117
07-Jan-01 4
08-Jan-01 0 15 85 127.5 0 0 0 127. 0 100.0% 0 127. 53 1222 95.8% . 0 . . 122. 0 0. 122.2 95.8% 9196 75 3% 75.3% . 72.1%
09-Jan-01 0 15 8-5 127.5 .0 0 •0 127. 0 100.0% 0 127- 5,7. 1218 95.5%. 0 121 8-21 0 113 5 891% 93.06 819% 764% 73.0%
10-Jan-01 0 15 8.5 127.5 . 0 0 . . 0 127. 0 100.0% 0 127. .5,8 1217 95.5% 0 121 , 5.36 0 ' 116-3 912% 9438 811% 77.6% 740%
ll-Jan-01 0 15 8-5 127.5 0 0 .0- 127. 0 100.0% 0 127. 7.3 120.2 943% 0 120. 268 p 117.5 922% 95.70 814% 796% 75.1%
12-J.an-01 0 15 .8.5 127.5 0 0 0 127. 0. 100.0% 6 127. ' 6.8 120.7 ,947% 0 120. 2.22 0 .118.4 92.9% 98.78 83.4% 818% 77.5%
13-Jan-01 0 15 85 127.5 0 0 0. . 127. ■ 0 100.0% 0 127 6.4 1211 95.0% 0 . 121 0 Ô 1211 95.0% 98.56 814% 814% 77.3%
Sub Total: 765. 0 0 0 765. 0 100.0 0 765. 37. 727. 95.1 0 727. 18.4 0 709. 927 572. 807 787 74.8

222 21.3 #Num #Num! 21.3 212 211 20.3
14-Jan-01
lS-Jan-01 0 15 8.5. 127.5 0 0 63.8 63.8 ■ 0 100.0% 0 . 63.8 21 ' 6165 96.7% 0 6165 ■ 1126 0 50.39. , 79.0% 45.76 90.8% 742% 71.8%:
16r Jan-01 0 15 8.5 127.5 0 0 '63.8 63'ร 0 1.00.0% 0 63,8 2-9 60.85 95.5% 0 60:85 0 0 . 60.85 95.5% 47.52. 78.1% 78:1% 74.5%:
17-Jan-01 0 15 85 127.5 0 0 0 127. 0 100.0% 0 127. • 5-5 122 957% .0 122 , 0 0 122 . 95.7% 106.0 869% 869% 832%
18-Jan-01 0 15 8.5 127-5 0 0 0 127. 0 100.0% 0 127. 5.3 122.2 ’ 95.8% .0 .122. 5.9 0 . 116.3 912% 109-3 940% 89.5% 85.8%
19-Jan-01. 0 15 8.5 127.5 0 0 0 127. 0 100.0% 0 127. 5.4 122.1 95.8% 0 122 0 . , 0 122.1 95,8% 1111 . 910% 910% 87-1%
20-Jan-01 0 15 8.5 127.5 0 0 0 127. 0 100.0% 0 127. 5.7 1218 95.5% 0 121 0 0 1218 95.5% n i l 912% 912% 87.1%
Sub Total ะ 765. 0 0 12 637 0 1000 0 637. 26. 610. 95.8 0 610. 171 0 593. 93.1 530. 89.5 86.9 83.3

22.2 17.8 #Num #Nน.,xl 178 178 17.6 18.8
Zl-Jan-Ol
21-Jan-01 0 15 8.5 127.5 . 0 0 0 127. 0 100.0% 0 127. 5.3 122.2 95.8% 0 122. 0 0 1222 95.8% ■ 1128. 92.4% 92.4% 88.5%
22-Jan-01 0 15 8.5 127.5 0 0 0 127. 0 100.0% 0 i27. 4.1 123.4 96.8% 0 123. 0 0 123.4 96.8% 113.7 . 92.2% 922% 892%

Page : 1
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W o r k h o u r  R e p o r t  A E - 5 _ E 1  ( P W B  Print Date: 23-A p r-0 1  Time: I S  SO: 2 8

Date InDir.
Prod

Dir.
Prod

W .H r/
Day

Regu.
H r OT B rrw Loan Total

H r
ttendAbst. “ Facility 

down .
Total 

Avail H r
Invalid

H r
Valid

H r
Rework. 

%  A. Q A
Prod

H r
Line Rework 
Stop B. Q A

Actual 
O per H r

Effective 
H r  (%)

Total
SST OE OP TO

23-Jan-01 0 15 8 5 127.5 0 0 0 127. 0 100.0% 0 .. 127. 5-9 •1216 95.4% 0 ■ 121. 0 0 . 1216 95.4% . 116.3 95.7% 957% 913%

24- Jan-01 0 15 8.5 1275 60 0 0 187. 0 100.0% .0 187. 7.3 180.2 96.1% 0 180. 0 Q 1802 96.1% 157-9 877% 877% 84.2%

25-Jan-01 0 15 8.5 127.5 60 0 0 187. 0 100.0% 0 CD >t '7 .8 179.7 95.8% 0 179. 0 0 179.7 .95.8% ' 1718 95.6% 95.6% 91,6% ■

26-Jan-01 0 15 8.5 .127 5. 30 0 0 157. 0 100.0% 0 157.. , 7.1 150.4 95.5% 0 ISO. ' 0 0 150.4 95.5%' 133.3 88.6% 88.6% 84.6%

27-Jan-01 0 15 85 127.5 30 0 0 157. 0 100.0% 0 157. 7.3 150.2 95.4% 0 150. 0 0 150.2 95.4% 137.2 91.4% 914% ■ 87.2%

Sub T otal ะ 892. 18 0 0 1.072. 0 100.0 0 1,072. 44 1,027. 95.8 0 1,027. 0 0 1,027. 95.8 943. 918 918 88.0
259 299 #Num #Num! 29.9 30.0 305 334

28-Jan-01
28-Jan-01 . 0 15 8 5 127.5 0 ■ 0 0 127. 0 100.0% . 0 127. ร 122-5 96.1% 0. ■ 122. 0- 0 122-5 96.1% 111.7 912% 912% 877%

29-Jan-01 0 15 8 5 127.5 30 ■ 0 0 157. 0 100.0% 0 157. ■ 7.2 . 150.3 95-4% 0 150.. . 1.88 . 0 . 148.4 94.2% - 113.9 . 76.8% 75.8% 72.4%

30-Jan-01 0 15 8.5 127.5 30 0 0 157. 0 100.0% .0 157. 6.8 1507- 95.7% 0. 150. 0 0 150.7 95.7% 1113 73.9% 73.9% 707%

31-Jan-01 0 15 85 127.5 ' 30 0 0 157. 0 100.0% 0 157. 63; 151-2 960% 0. 151. 115 0 139.7 88.7% 107.8 77.2% 713% 68.4%

Sub Total: 510. 9 0 0 600. 0 1000 0 600. 25. 574. 95.8 9 574. 13.3 0 561 93.6 444. 79.2 77.4 74.1
148 167 #Num #Num! 16.7 168 16.7 15.8

Grand T T L 3,442. 27 0 12 3,585. 0 100.0 0 3,585. 156. 3,428. 95.6 0 3,428. 64.0 0 3,364. 93.8 2,821. 83.9 823 787

VO



P erform ance M easurem ent System (SS-00138) , ‘

W o rk ho ur R ep ort AE-5_E1 (PW B) Print Date : 2 3 -A p r - ■ 01 Time : 1 3 : 0 2 : 0 6

Date InD ir.
Prod

D ir.
Prod

พ . Hr/ 
Day

Regu. 
H r  . OT Brrw Loan Total .

H r  AbsL
Attend

%
Facility

down
Total 

Avail H r
Invalid

H r
Valid

H r
Rework 

%  A. Q A
Prod
H r

Line
Stop

Rework 
B. Q A

Actual 
Op4r H r

Effective 
H r  (%)

Total
SST OE OP TO

28-Jan-01
J

01-Feb-01 2 4.5 8.5 38.3 4 0 . '0 . 42.3 o' 100.0% 0 42.3 .1.32 ' 40.93 96.9% 0 40.93 1.4 0 39.53 93.6% 29.04 73.5% 70.9% 68.7%

02-Feb-01 3 4.5 8.5 38.3 9 0 0 47.3 0 100.0% 0 47.3 0.86 46,39 98.2% 0 46.39 1.4, 0 , -44.99 95.2% 36.89 82.0% 79.5% 78.1%

Sub Total: 76.5 13 0 0 89.5 0 100.0% 0 89.5 2.2 87.3 97.6% 0 87.3 . 2.8 ■ , 0 84.5 94.4% 65.9 78.0% 75.5% 73.7%

ท .0% 12.0% 0.0% #Num! 12.2% 12.7% 12.4% n .5%

04-Feb-01

05-Feb-01 3 4.5 8.5 38.3 ' 9 0 0 47.3 0 100.0% 0. 47.3 - . 1.48 45.77 96.9% 0 45.77 1.25 0 44.52 94.2% 38.08. 85.5% 83.2% 80.6%

06-Feb-01 ' 3 4.5 8.5 38.3 4 0 0 ' ' 42.3 . 0 100.0% 0 42.3 4.43 37.82 89.5% . 0 37.82. . 0 0 37.82 89 5% ■34.75 91.9%. 91.9% 82.2%

Û7-Feb'01 2.5 4.5 8.5 38.3 4 0 0 42.3 ■ 0 100.0% 0 42.3 3.43 38.82 91.9% 0 38.82 0 0 38.82 9L9% 32.84 84.6% 84.6% 77.7%

Sub Total: 114.8 17 0 0 131.8 0 100.0% 0 131.8 9.3 122.4 92.9% 0 122.4 1.25 0 121.2 92.0% 105.1 87.2% 86.3% 80.2%

16.6% 17.7% 0.0% #Num! ■■ 17.9% 17.8% 17.8% 18.5%

ll-Feb-01

12-Feb-01 2.5 4.5 8.5 38.3 4 0 0 42.3 0 100.0% 0 42.-3 3.09. 39J6 92.7% 0 39.16 0 . 0 39.16 .92.7% 31.42 80.2% 80.2% 74.4%

13-Feb-01 2.5 4.5 8.5 38.3 4 0 0 42.3 0 100.0% 0 42.3 3.27 38.98 92.3% 0 , 38.98 0 • 0 38.98 92.3% .32.84 84.3% 84.3% 77.7%

14-Feb-01 2.5 4.5 8.5 38.3 0 0 9 29.3 0 ,100.0% ■ .0 29.3 2.29 26.96 92.2% 0 26.96 0.8 0 26.16 89.4% 20.94 80.1% 77.7% 71.6%

15-Feb-01 2.5 4.5 8.5 38.3 4 0 0 . 42.3 0 ioo!o% 0 42.3 3.48 38.77 91.8% 0 38.77 0 0 .38.77 . 91.8%- 34.75 89.6% 89.6% 82.2%

16-Feb-01 2.5 4.5 8.5 . 38.3 4 0 .0 42.3 0; 100.0% 0 42.3 3.27 38.98 92.3% 0 38.98 0 0 38.98 92.3% . 33.80 86.7% ; 86.7% 80.0%

Sub Total: 191.3 16 0 9 198.3 0 100.0% 0 198.3 15.4 182.9 92.2% 0 182.9 . 0.8 0 182.1 91.8% ■ 153.7 84.5% 84.1% 77 .6%

27.6% 26.7% 0.0% «Num! 27.0% 26.6% 26.7% -• 26.9%

18-Feb-01

18-Feb-01 2 2.5 8.5 21.3 5 0 0 26.3 0 100.0% 0 2 6 .3 0.61 25.64 ■97.7% 0 25.64 0 ■ 0. 25.64 97.7% 18.09 70.5% 70.5% 68.9%

19-Feb-01 2.5 4.5 8.5 38.3 5 0 0. 43.3 0 100.0% 0 43.3 2.27 .40.98 94.8% 0 40.98 .0 0 40.98 . 94.8% 32.84 80.1% 80.1% 75 .9%

20-Feb-01 3 4.5 8.5 38.3 2.5 0 0 40.8 8.5 79.1% 0 32.3 ,0.96 31.29 97.0% 0 31.29 1.4 0 29.89 73.3% 34.27 114.7% 109.5% 106.3%

21-Feb-01 2.5 4.5 8.5 38.3 5 0 ’ 0 43.3 "0 100.0% 0 43.3 1.69 41.56 96.1% 0 41.56 0 0 4V.56 96.1% 36.18 87.0% 87.0% 83.6%

22-Feb-01 2.5 4.5 8.5 38.3 5 0 0 43.3 0 100.0% 0 43.3 1.69 ■ 41156 96.1% 0 41.56 0 0 41.56 ■ 96.1% 38.08 91.6% 91.6% 88.0%
23-Feb-01 0.5 2 8.5 17.0 o' 0 0 17.0 0 100,0% 0 17.0 5.66 11.34 66.7% .0 น .34 0 0, ท :34 66.7% 10.23 90.2% 90.2% 60.2%

Sub Total: 191.3 22.5 0 0 213.8 8.5 96.0% 0 205.3 12.9 192.4 93.7% 0 192.4 1.4 0 191.0 89.3% 169.7 88.9% 88.2% 82.7%
27.6% 28.8% 00.0% #Num! 28.0% 27.9% 28.0%. 29.6%

Page : 1
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W o r k h o u r  R e p o r t  A E - 5 E 1  (PWB) Print Date ะ 2 3 - A p r ■ 01 Time : 1 3 : 0 2 : 0 6

Date InDir.
Prod

Dir.
Prod

พ. Hr/ 
Day

Re gu. 
Hr OT Brrw Loan Total

Hr Abst. Attend
%

Facility
down

Total 
Avail Hr

invalid
Hr

Valid
Hr %

Rework 
A. QA

Prod
Hr

Line
Stop

Rework 
B. QA

Actual 
Oper Hr

Effective
Hr (%)

Total
SST O E OP TO

25-Feb-01

26-Feb-01 1.5 4.5 8.5 38.3 5 0 0 43.3 0 100.0% 0 . 43.3 2.17 41.08 95.0% 0 41.08 0 0 41.08 95.0% 33.08 80.5% 80.5% 76.5%

27-Feb-01 ■ 1.5 4.5 8.5 38.3 7 ■ 0 12.5 32.8 0 100.0% 0 32.8 1.27 31.48 96.1% 0 3L48 0 0 31.48 . 96.1% 20.94 66.5% 66.5% 64.0%

28-Feb-01 2.5 5 8.5 42.5 6 0 15 33.3 0 100.0% 0 33.5 2.59 30.91 92.3% 0 30.91 0.. 0 30.91 92.3% 23.32 75.5% 75.5% 69.6%

Su b Total : 119.0 18 0 27.5 109.5 0 100.0% 0 109.5 6.0 103.5 94.5% 0 103.5 0 0 103.5 94.5% . 77.3 74.8% 74.8% 70.6%

17.2% 14.7% 0.0% #Num! 14.9% 15.0% 15.2%. 13.5%

Grand TTL: 692.8 86.5 0 36.5 742.8 8.5 98.9% 0 734.3 45.8 6884 93.8% ะ 0 688.4 ■ 6.25 0 682.2 91.8% 572.4 83.9% 83.1% 78.0%

NJi O
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Performance Measurement System (SS-00138)
L in e  Stop F (PWB) Print Date : 28-M ar-01 Time : 16:43:55

Date TTL_hr A/I Material Machine Design Model chg Other T otal_Line_Stop Facilities_down

28-Mav-00 -
01-Jun-00 229.5 . 0 0 0 0 • 0 0 0 0
02-Jun-00 : '229.5 ■ 0 229.5 0 0 . 0 0 -, 229.5 ■ . • • 1- 0

Sub Total: 459.0 0 229.5 0 0 0 0 229.5 0
4.2%

04-Jun-00
05-Jun-00 283.5 0 0 0. 0 - ■ 0 0 - 0 0
06-Jun-00 337.5 0 0 0 • 0 0. 0 0 0
07-Jun-00 337.5 0 0 0 0 0 0 0 0 .
08-Jun-G0 337.5 0 0 0 - 0 .0 0 0 ’ ■1 ' ' -  0
09-Jun-00. 337.5 0 0 : .' 0 0 0 ■ 0 1--. ' - 0 0
10-Jun-00 . 283.5 0 .0 0 1 0 1' 0 0 0 o ' .

Sub Total: 1,917.0 0 0 0 0 0 0 0 0
17.5%

ll-Ju n -0 0
12-Jun-OO 598.5 0 0 0 0 0 0 0 ; 0
13-Jun-00 598.5 0 0 0 0 1 0 0 0 . 0
14-Jun-00 577.5 ■1,. 0 20 4.67 0. ไ.0 0 24.67 0
15-Jun-00 . 601 0 10 0 0. 45,5 ' 0 ■ 55.5 0
16-Jun-00 575.5 0 81 0 0 0 0 81 0.

Sub Total: 2,951.0 0 111 4.67 0 45.5 . 0 161.17 0
26.9%

18-Jun-00
19-Jun-OO 575.5 0 0 0 0 0 0 0 0
20-Jun-00 575.5 0 1 0 11 0 20 0 31 0
21-Jun-00 ■ 575.5 10 0 30.6 โ 0, 5.4 ; 0 46 0
22-Jun-00 546 0 0 10.6 0 . 5.6 'ไ'- - 0 16.2 11 0
23-Jun-OO 536 0 0 22.7 0 0 0 22.7 0

1 ร
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L in e  S to p  F  (PWB) Print Date ะ 28-M ar-01 Time ะ 16:43:56

Date TTL_hr A/I Material Machine Design Model chg Other T otal_Line_Stop Facilities_down

24-Jun-00 35.5 0 0 0 0 o’ 0 0 0

Sub Total: 2,844.0 10 0 . 74.9 0 31 0 115.9 0
26.0%

25-Jun-00
26-Jun-00 534 1.55 0 20 . 0 0 0 21.55 0
27-Jun-00 550.5 0 0 0 ■ 0 0 . 0 0 0
28-Jun-00 576 16 0 o'. 0 . 16 0 . 32 0
29-Jun-00 : 567.5 . 24 0 : • • อ - . - ' 0 0 0. 24 . 0
30-Jun-00 557 0 0 4.26 . 0 0 0 4.26 o' .

Sub Total: 2,785.0 41.55 0 24.26 0 16 0 81.81 . 0
25.4%

Grand Total: 10,956.0 51.55 340.5 103.83 0 92.5 0 588.38 0
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Performance Measurement System (SS-00138)
Line Stop F (PWB) Print Daté: 01 -Feb-01 Time ะ .13:45:41

Date TTL_hr A/I Material Machine Design Model chg Other T otal_Line_Stop Facilities_dovm

25-Jun-00
01-Jul-00 260 0 0 0.75 0 0 0 0.75 ■ 0

Sub Total: 260.0 0. 0 0.75 0 0 ; 0 0.75 0
; 2.2%

02-Jul-OO
03-Jul-00 ,565.5 • 0 0 4 .0 0. 0 4 2.6
04-Jul-O.O 607.5 0 0 2.6 o ' . 6.6 0 9.2 . 0
05-Jul-00 586.5 . . •0 0 12,5. 0 0 ■ ■ช 12.5/ 0
06-Jul-00 618 0 0 0 o' ■ 8.16 ■ 0 8.16 0
07-Jul-00 626.5 0 0 0 0 94.58 : - 0 94.58 0
08-Jul-00 ■ 105 0 0 • 0 ■0 0 0 0 . 0

Sub Total: 3,109.0 0 0 19.1 0 109.34 0 128.44 2.6
26.5% ■

09-Jul-00
lO-Jul-OO 640.5 0 0 0 0 0 . 0 0 0
1 l-Jul-00 615 0 0 7.9 0 0 0 7.9 2.6
12-Jul-00 649 0 0 0 0 .0 0 0 0
13-Jul-00 649 0 0 8.6 0 12 ■ 5.33 25.93 0
14-Jul-00 666 0 0 3 0 0 0 3 0
15-Jul-00 .136.5 0 0 0 . ■ o' 0- 0 Ô 0

Sub Total: 3,356.0 ■0 0 19.5 0 12 5.33 7 36.83 2.6
28.6%.

16-Jul-00
18-Jul-OO 655.5 0 0 4.5 0 12 . 0 16.5 0

■ 19-Jul-OO 509 0 69 14.5 6 0 0 . 83.5 0
20-Ju!-00. 517.5 - ; 0 244 0 0 0 0 . 244 0
21-JuI-00 630 0 264 . 0 0 8 0 272 .0
22-Jul-OG 570 0 0 0 0 0 .0 0 0

1
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L i n e S t o p J F  (PWB) Print Date: 01 -Feb-01 Time: 13:45:41 .

Date TTL_hr A/I Material Machine Design Model chg Other T otal_Line_Stop F acilitie3_down

Sub Total: 2,882.0 0 577 19 0 20 0 616 0
24.6%

23-Jul-00
24-Jul-00 660.5 0 0 14.5 0 10 . 0 24.5 0 .
25-Jul-00 334 0 0 ■ 0 . 0 , ■ 0 0 0 0
26-Jvl-00 246.5 0 129.6 0 ' .0 0 0 129.6 0
27-Jul-00 272 0 142.58 0 0 ■ 0 0 142.58 o'
28-JuI-OO 304.5 0 ■ 130.5' .. 0 0 0 0 130.5 0.
29-Jul-00 304.5 0 0 0 0 . 0 0 0 0

Sub Total: 2,122.0 0 402.68 14.5 0 10 0 427.18 0
18.1%

Grand Total: 11,729.0 0 979.68 72.85 0 151.34 5.33 1209.2 ' . < 1
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Performance Measurement System (SS-00138)
Line Stop F (PWB) Print Date ะ 01-Feb-01 Time: . 13:45:12.

Date TTLJtr A/I Material Machine Design Model chg Other Total_Line_Stop Faciliti es_d 0 wn

30-Jul-00
01-Aug-00 '593.5 0 . ■ 0 1.16 0 29 0 30.16 0
02-Aug-00 527.5 0 .0 60 . 0 0 0 60 0
03-Aug-00 526 0 . 0 50.85 O ' . 23 . 0 73.85 0
04-Aug-00 493.5 0 0 0 0 0 0 0 . 0
03-Aug-00 184 0 13.41 15.75 0 ■ 13.41 0 . 42.57 0

Sub Total: 2,324.5 0 13.41 127.76 ■ 0 65.41 ' ' 0 .'■ 206.58 0
20.5%

06-Aue-00
07-Aug-00 485.5 0 0 5 0 , 0 0 ■5. 0
0S-Aug-00 454 0 . 0 4/17 0 .0 . 0 4/17 0
09-Aug-00 457.5. 0 0 91.5 0 - •24 0 115.5. 0
10-Aug-00 570.5 0 0 34 ' 0 0 0 34 1- 0
1 l-Aug-00 638.5 0 0 0 0 17.25 . 0 17.25 5.75

Sub Total: 2,606.0 0 0 134.67 1' 0 • 41.25 0 . 175.92 5.75
23.0%

13-Aue-OO
13-Aug-00 266 0 0 0 O' .0 'O' 0 0
14-Aug-00 456 0 0 .0 0. 0 ' 0 0 0
13-Aug-00 472 0 0 0 , 0 15.33 0 15.33 0 ■
16-Aug:00 454 0 67.5 0 0 0 0 67'. 5 0
17-Aug-00 462.5 0 0 0 0 0 0 0 0
18-Aug-00 395.5 0 0 0 .. 0 0 0 0 0
19-Aug-00 184 0 0 , 0 0 17.25 ; O' 17.25 0

Sub Total: 2,690.0 0 67.5 .0 0 32.58 0 100.08 0
23.8%

20-Au e -OO
20-Aug-00 248 0. 0 . 5 0 0 0 5' 0

1
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L in e S to p F  (PWB) Print Date ะ1 0J-Feb-01 Time : 13 :4 5 :ท

Date TTL_hr M l Material Machine Design Model chg Other T otal_JLine_Stop T acilities_do»7i

21" Aug-00 401 0 262 . 15.75 . 0 . '. .0 0 . 277.75 ' 0
22-Aug-00 25Q 0 241.5 0 o ’ 0 0 241.5 0
23-Aug-00 493.73 0 0 5.494 0 ■ 0 0 5.494 0
24-Aug-00 430.73 .0 .0 0 0 . 39.83 ' ■ 0 . .39.83 0 -

Sub Total: 1,845.5 0 503.5 26.244 0 - 39.83 0 569.574 0
16.3%

2 7-Aug-00
28-Aug-00 444.25 0 33.0.75 0 0 0 0 330.75 0
29-Aug-00 444:3 0 0. 0 0 0 0 0 0
30-Aug-00 525.5 0 8.66 0 .0 2.16 0 10.82 . 0
31-Aug-00 440 0 171.5 0 0 0 0 . 171.5 0

Sub Total: 1,854.3 . 0 510.91 0 0 2.16 0 513.07 0
16.4%

Grand Total: 11,320.3 0 1095.32 288.674 0 181.23 0 : 1565:224 5.75
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Performance Measurement System (SS-00138)
Line Stop F (PWB) Print Date : 01-Feb-01 Time ะ 13:44:48

Date TTL_hr A/I Material Machine Design Model chg Other T otal_Line_Stop Facilities_don’n

03-Sep-00
04-Sep-00 455 0 27.4 4 O' p 0 31.4 ■o ' .

05-Sep-00 509 0 0 8.49 0 0 0 8.49 0
06-Scp-00 423 0 267.75 0.. 0 0 0 . - ■ 267.75 0
07-Scp-00 421 0 126.5 O' 0 ■ 0 0 126.9 . 0
08-Sep-00 489.5 0 0 0 0 2.5 . 0 2.5 0 .

09-Scp-00 231 0 0 0 0 0 0 0 0

Sub Total: 2,528.5 0 422.05 12.49 0 2.5 0 437.04 0
26.8%

10-Sep-00
11-Sep-00 442.5 0 0 ■ 0 0 9.33 - 0 9.33 0
12-Sep-00 489.5 0 0. 0 . 0 0 0 0 ■ 0
13-Sep-00 464' 0 0 0 0 0 0 . . 0 0
14-Sep-00 493.5 0 0 1,75 0 0 0 ■ 1.75 O ’
15-Sep-00 482 0 0 0 0 0 0 .. 0 o'

Sub Total: 2,371.5 0 0 . 1.75 0 9.33 0 11.08 0
25.1%

17-Sep-00
18-Scp-00 427.5 0 7.1 17.9 0 0 0 . . 25 0 .

19-Sep-00 462 0 0 37.76 0 0 0 37.76 0
20-Sep-00 470.5 0 0 0 0 0 0 0 o '

21-Sep-00 545 0 0 0 . 0 0 0 0 0
22-Sep-00 504' 0 0 0 ■ 0 12.5 0 : 12.5 0
23-Sep-00 215 0 0 0 0 . 0 0 0 0

Sub Total: 2,624.0 0 7.1 55.66 0, 12.5 0 ' 75.26 0
27.8%

2 4 ^ S e p -0 0

25-Sep-00 364.5 Ô 0 0 0 0 ■ . 0 .0 . . 0

1
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Line_Stop_F (PWB) Print Date ะ 01-Feb-01 Time : 13:44:48

Date TTL_hr A/I Material Machine Design Model chg Other T otal_Line_Stop Facilities__do*vn

26-Sep-00 385 0 0 0 0. 0 O' 0 0
27-Sep-00 . 410.5 0 0 10.43 , . O ' 0 0 ■ 10.43 0
28-Sep-00 393.5 0 0 7.16 0 io .•1. 0 .. 17.16 . . 0
29-Scp-00 366 0 0 0 . 0 0 0 0 0

Sub Total: 1,919.5 0 0 17.59 0 . 10 ' 0 27.59 0
20.3% 1 V .

Grand Total: 9,443.5 0 429.15 87.49 0 34.33 0 550.97 0

2

209



Performance Measurement System (SS-00138)
L in e _ S t o p _ A E - 5 _ E l  ( P W B ) Print Date : ■ 01-Feb-Ol Time ะ 13:44:20 : ,

Date TTLJir Aท Material Machine Design Model chg Other T otal_Line_Stop Facilitie5_down

Ol-Oct-OO -

02-0ct-00 296.73 0 84 fo ' 0 0 o ' 94 0
03-0ct-00 249 0 0 10. 0 . 2 0 12 0
04-0ct-00 249 0 140 0 0 0 0 140 0.
05-0ct-00 238 0 133 0 0 - •0 • 0 133 . 0
06-0ct-00 238 0 294 0 0 0 - 0 294 0 .
07-0ct-00 252 0 143.9 0 ■ 0. 0 0 143.9 15.16

Sub Total: 1,522.8 0 794.9 20 0 2-. 0 816.9 15.16
24.1% -

08-0ct-00
09-0ct-00 379 . 0 0 '0 0. 0 0 0 0
10-0ct-00 439 0 .0 0 0 2.83 0 2.83 0
11-Oct-OO 379 0 0 ■■ 35.8 0 0 0 35.8 0
12-Oct-OO . 328 ■ 0 . 0 4.66 0 ; 0 0 4.66 0
13-Oct-OO 274.25 0 0 0 0 4.66 0 4.66 0 .

Sub Total: ■ 1,799.3 0 0 40.46 0 7.49 0 47.95 0
28.5%

15-Oct-OO
16-Oct-OO 257.5 0 0 13.93 0 3 . 0 16.95 0
17-Oct-OO 294 0 0 0 .0 0 0 0 0
18-Oct-OO 274.5 0 0 0 0 7 0 . 0 0 0
19-Oct-OO 294 0 0 p 0 * -, O’ 0 0 0
20-0ct-00 294 0 0 3 0 8.67 0 11.67 0

Sub Total: 1,414.0 0 0 16.95 0 11.67 0 28.62 0
22.4%

22-Oct-OO
24-Oct-OO 274.5 0 0 0 0 0 .0 0 .0
23-Oct-OO 266 0 .0 1.66 0 2.33 0 3.99 0

1

210



Line_Stop_AE-5_El (PWB) PrintDate: 01-Feb-01 Time ะ . 13:44 :20

Date TTL_hr A/I Material Machine Design Model chg Other T otal_Line_Stop Facilities_down

26-Oct-OO . 247 0 ■ 0 0 0 5 . 0 ■5 ' . 0 :
27-Oct-OO 255.5 0 . 0 0 ' 0 0 0 ■ 0 0

Sub Total: 1,043.0 0 0 1.66 0 7.33 . O' 8.99 0
16.5%

29-Oct-OO
30-0ct-00 272.5 0 0 0 0 .11.83 0 11.83 0
31-Oct-OO 255.5 4.33 142 0 0 .'■■1- . ' 0 0 , 146.33 0

Sub Total: 528.0 4.33 142 0 0 11.83 0 158.16 0
8.4%

Grand Total: 6,307.0 - 4.33 936.9 79.07 ■ 0 40.32 0 1060.62 15.16



Performance Measurement System (SS-00138)
L  in  e _ s  10 p _  A E - 5 E 1 ( P W B ) Print Date : 01 -Feb-01 Time : ■ 13:43:39

Date TTL_hr A/l Material Machine Design Model chg Other Total_Line_Stop FaciIities_down

29-Oct-OO
01-Nov-00 210 0 0 0 0 0 0 0 0
02-Nov-OO 212.5 0 20. 3.33 0 4.5 0 27.83 0
03-Nov-OO 190 ■ 0 0 0 0 0 0 0 0

Sub Total: 612.5 0 20 3.33 0 4.5 0. : 27,83 0
15.2%

05-Nov-OO
06-Nov-OO 190 0 .85 0 0 0 . . 0 85 0
07-Nov-OO 190 0 .135 ■ 0 0 0 0 135 0
08-Nov-OO 190 0 190 . 0 0 0 0 190 . 0  -■
09-Nov-OO 190 0 190 ' 0 . 0 - : 0 0 190 0
10-Nov-OO 190 .0 190 . . ■ 0 ■ 0 0 0. .190 0

Sub Total: 950 0 0 790 0 0 0 0 790 0
23.6%

12-Nov-00
13-Nov-00 228 0 0 . 0 0 0. 0 .0 0
14-Nov-OO . . 232.5 0 0 . .9 0 5.88 0 . 5.88 : 0
15-Nov-OO 270.5 0 •0 . 0 .0 . . 0 0 0 0
16-Nov-OO 314.5 0 0 0 0 0 " • 0 . . . 0 1.-,-. .0 . .
17-Nov-00 318.5 0 0 0 0 2 0 .2 o '

Sub Total: 1,364.0 0 0 0 0 ... 7.88 0 7.88 0
33.9%

19-Nov-OO
20-Nov-OO 170 0. 170 0 0 0. • 0 170 . 0
21-Nov-OO 170 0 117 ; 0 0 0. 0 117 0 . :

Sub Total: 340.0 0 . 287 0 0 0 0 287 0
8.4%

1
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Line S t o p _ A E - 5 _ E l  (PWB) Print Date: 01-F eb-01 Time: 13:43:39

Date TTL_hr ■ A/I Material Machine Design Model chg Other Total_Line_Stop FaciIities_down

26-Nov-OO
27-Nov-OO 190 0 0 0 0 0 O'. - 0 0
2«-Nov:00 190 0 0 0 0 0 " 0 •. 0 : ■ 0
29-Nov-OO 190 0 0 0 0 • . 0 0 0 ; 0
30-Nov-OO 190 ■ 0 0 0 0 o' . 0 0 0

, Sub Total: 760.0 0 0 0 0 0 0 0 0
18.9%

Grand Total: 4,026.5 0 1097 3.33 0 12.38 0 1112.71 0

2
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Performance Measurement System (SS-00138)
L in e  S to p  A E - 5 E 1  ( P W B ) Print Date : 01-Feb-01 Time: 13:43:09

Date TTL_hr M l Material Machine Design Model chg Other Total_Line_Stop FaciIities_down

26-Nov-OO
01 -Dec-00 137.5 0 0 0. 0 . 0 0 . 0 0

Sub Total: 137.5 0 0 0 0 0 o ' 0 • 0
6.1%

03-Dec-00
06-Dec-00 114 0 0 0 0 . 1 - . 0 ' 1 0
07-Dec-00 123.5 0 0 ' : 10 ■ 0 0 0 10 0
08-Dec-00 123.5. 0 ■ o ' to p 0 ' .0 10 0 ■ '
09-Dec-00 34.5 0 0 0 0 0.33 . 0 0.33 0

Sub Total: 395.5 0 0 20 0 1.33 0 21.33 0
17.5%

10-Dec-00
lO-Dec-OO 68.25. 0. 0 0 0 2 0 l  ■ 0
11-Dec-00 123.5 0 97.5 0 0 0 0 97.5 ■ 0
12-Dec-00 123.5 0 123.5 0 0 0 . 0 .123.5 0
13-Dec-00 123.5 ' 0 123.5 0 0 0 0 123.5 0
14-Dec-00 123.5 0 123.5 .. 0 0 0 0 123.5 0.

Sub Total: 562.3 0 468 0 0 - ■ 2 0 470 ' 0
24.9%

17-Dec-OO
18-Decr00 115.5 0 0 103.33 . 0 0. 0 103.33' O'
19-Dcc-OO 136.5 0 0 0 0 0. . 0 0 0
20-Dec-00 . 136.5 0 0 5 • 0 0 0 5 0-
21-Dec-00 136.5 0 0 0 0 0 0 0 Ô
22-Dec-00 136.5 0 0 0 0 0 0 0 0

Sub Total: 661.5 0 0 108.33 0 0 0 108.33 0
29.3%

\  ■ 1

214



L i n e _ S t o p _ A E - 5 _ E l  (P W B ) Print Date : 01-Feb-0 l Time : 13:43:09

Date TTL_hr A/I Material Machine Design Model chg Other. TotaI_Line_Stop Facilitiesdown

24-Dec-00
24-Dec-00 68.25 0 0 0 p 0 0 0 0
25-Dec-00 ■ 136.5 0 0 0 . 0 0 , 0 0 .0
26-Dcc-00 136.5 0 0 0 0 - 0 0 0 0
27-Dec-00 136.5 0 0 ■ 0 0 0 .0 . 0 0
28-Dcc-OO 22.5 0 0 0 . 0 0 0 0 - 0

Sub Total: 500.3 0 0 0 0 . 0 0 0 0
22.2%

Grand Total: 2,257.0 0 468 128.33 0 3.33 0 599.66 0
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Performance Measurement System (SS-00138
L in e _ S t o p _ A E - 5 _ E l  ( P W B ) Print Date : 23-Apr- 01 Time: 1 6 :05 :20 ,

Date TTL_hr A/I Material Machine Design Model chg Other Total_Line_Stop Facilities_down

31-Dec-00 ไ,

03-Jan-01 127.5 0 0 0 0 ; 15 .0 15 0
04-Jan-01 127.5 0 . 0 0 0 0 0 0 0
0S-Jan-01 127.5 ■ 0 0 0 ■ 0 0 0 O' ; 0
06-Jan-01 127.5 0 0 0 ; 0 0 0 0 0

Sub Total: 

07 -Jan -01

5101
142°/

0 0 0 0 15 0 . 15 0

08-Jan-01. . 127.5 0 0.. 0 0 . 0 0 0 0
09-Jar>-01 • 127.5 0 0 Ô 0 8.21 . 0 8.21 0
10-Jan-01 127.5 0 0 536 0 0 0 5.36 0
ll-Jan-01 127.5 0 0 .2.68 0 0 0 : 2.68 0
12-Jan-01 127*5 0 0 2.22 0 0 0 2.22 ' 0
13-Jan-01 127.5 0 0 ■ 0 0 0 . 0 0 0,

Sub Total: 7651
21.3°/

0 0 10.2( 0 8.21 0 184: 0

14 -Jan -01
15-Jan-01 6375 0 ' 1126 . . 0. 0 0 0 11.26 0
16-Jan-01 63.75 0 0 . 0 • 0 . . 0. 0 0. 0
17-Jan-01 127.5 0 0 0 . 0 0 0 0 0
18-Jan-01 127.5 .0 0 5.9' 0 0 0 '5.9 0

' 19-Jan-01 127.5 ■ 0 0 0 0 0 0 0 0
20-Jan-01 127.5 0 0 . ■ 0 0 0 . . 0 0 . 0 .

Sub Total:

21 -Jan -01

637.!
17.8°/

0 11.2< 5.9 0 0 0 17.11 0

21-Jan-01 127.5 0 o' 0 0 0 : 0 0 0
22-Jan-Ol 127.5 0 0 0 0 0 0 .0 0

1
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L in e _ S t o p _ A E - 5 _ E l  ( P W B ) Print Date : 23 -4pr-01 Time : 16:05 :20

Date TTL_hr ATI Material Machine Design Model chg Other . TotaI_Line_Stop Facilitiesdown

23-Jan-Ol 127.5 0 0 .0 0 0 0 0 0
24-Jan-Ol • 187.5 0 0 0 ' , 0 0 0 0 0
25-Jan-01 187.5 0. 0 0 0 0 0 0 . 0
26-Jan-01 157.5 O' 0 0 0 0 0 0 0
27-Jan-01 157.5 0 0 0 0 0 0 • 0 0

Sub Total: 1,072.! 0 0 0 0 0 0 0 0
299”/!

28 -Jan -01
28-Jan-01 127.5 0 0 0 0. 0 . o' - 0 0
29-Jan-01 157.5 0 0 . 1.88 . 0 0 . ■ 0 1.88 : 0
30-Jan-01 .157.5 0 0 0 0 0 0 0 0
31-Jan-01 157.5 0 0 11.5 0 0 0 11.5 0

Sub Total; 600.1 0 0 1331 0 0 0 13.31 0
16.7°/

Grand Total: 3,585.1 0 11 2( 29.5' 0 23.2: 0 64 0: 0

2
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Performance Measurement System (SS-00138)
L in e _ S t o p _ A E - 5 _ E l  ( P W B ) print Date : 26-M ar-Ql Time ; ' 1 5 :3 1 :3 7 . ,

Date TTL_hr A/I Material Machine Design Model chg Other Total_LÎne_Stop Facilities_down

28-Jan-01
01-Feb-0.1 . 42.25 0 ' 0 1.4 0 O ' " .0' - 1.4 " 0
02-Feb-01 " 47.25 0 1 . 0.4 0 ■ ■ ' ... 0 . , 0 1 . ' :  1.4 0 '

Sub Total: 89.5 0 ' 1 1.8 . 0 0 จ ■ 2-ร 0
12.0%. ■ '.•1;'.'-

04-Feb-01 .
05-Fcb-01 .47.25 . •0 ■ ■ 1.25 ". 0 ■ ■ .1.' 0. ■ 0 0 . 1.25 0 1
06-Feb-01 42.25 0 . 0 0 0 ■ 0 ■0 ‘ o ' - 0 1- .
07-Feb-01 4225 0 ■ 0 0 0 0 0 0 0 . .

Sub Total: 131.8 0 1.25 V o 0 ;■ .0 - 0 1.25 ■O'
17.7%

11-Feb-01
12-Feb-01 42.25 • 0. .0 0 o'- 0, . 0 0 O'
13-Feb-01 42.25 0 0 . 0 . 0 ... .0 . 0 0 Ô
14-Feb-01 29.25 ' 0 0 0.8 -. .0 ■ 0 O ' 0.8 0
15-Fcb-01 42.25 -.0. 0 0 0 ... .0 0 ■ 0. O '.
16-Fcb-01 . 42.25 1' 0 0 0. - . ' 0 ; ,0' : -1' c 1;''.' •'.' 0 ’ ' 0 ,

Sub Total: 198.3 0 0 0.8 0 '■1 0 . '•1' 0 : 0.8 0
26.7%

18-Feb-Ol
18-Feb-01 26.25 0 0 . 0. 0 •' 0 0 1. 6 1- O'
19-Feb-01 . 4325 ■ 0 0 '0 • 0 0 0 ■ 0 ■ 0
20-Feb-01 40.75 0 0 1.4 . 0 , 0 . . V 0 ■ ■ ,1.4 0
21-Feb-01 43.25 0 0 .0 0 0 • 0 : 0 0
22-Feb-01 , 43.25 0 0 . ■ O'; ' 0 0 0 0 0
23-Fcb-01 17 0 '■ 0 '•ะ 0 .0 0 0 0 0

oo



L in e _ S t o p _ A E - 5 _ E l  ( P W B ) Print Date : 26-M ar-01 Time : 15:31:37. .

Date TTL_hr A/I Material Machine Design Model chg Other Total_Line_Stop Facilities__down

Sub Total: 213.8 0 0 1.4 0 0 0 ■ ' ■ - . ■ y  .1.4 ■■ 0
28.8% .

25-Feb-01 ' ■ -■
26-Feb-01 ■. 43,25 ' 0. / 0 0 ■ 0 0 0 . 0 0
27-Feb-01 • 32.75 \  0 0 . - ■ 0 , . 0 ' .0 • ••• . 0 0 0
28-Feb-01 . 33:5 o" .0 0 0 0 - 0 0 ■ 0

Sub Total: 109.5 0 0 0 0 0 0 0 ■ 0
14.7%

Grand Total: 742.8 0 ■ 2.25 4 . 0 0 0 6.25. ■ 0

.219
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