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งานวิจัยน้ีศึกษาผลของสารก่อผลึก 3 ชนิด ได้แก่สารสี C.I. Pigment red 122 (ควินาคริโดน) 
สารส C.I. Pigment blue 15:3 (ทาโลไซยานน) และ1,2,3,4-bis(3,4-dimethyl-benzylidene sorbitol) 
ในพอลิโพรพิลีน/พอลิแลกไทด์เบลนด์ ท่ีใช้สารเสริมความเข้ากันได้ (PP-g-MA) โดยผสมสาร 
ก่อผลึกทังสามชนิดในพอลิเมอร์ผสมโดยข้ึนรูปแบบอัดรีดด้วยเคร่ืองอัดรีดแบบเกลียวคู, เตรียม 
พอณิมอร์ผสมของพอลิโพรพิลีนและพอลิแลกไทด์ท่ีอัตราส่วน 90/10 80/20 และ 70/30 และความ 
เข้มข้นของสารสีท่ีร้อยละ 0.2-1 โดยน้ีาหนัก สารก่อผลึกดังกล่าวส่งผลดีต่อการเกิดผลึกแก่พอลิเมอร์ 
ผสม ตรวจได้ด้วยเทคนิค SEM ซ่ึงแสดงภาพถ่าย1ของพอณิมอร์ผสม ท่ีใช้สารเสริมความเข้ากันได้ 
ร้อยละ 5 โดยน้ีาหนักของพอลิโพรพิลีนกราฟต์มาเลอิกแอนไฮไดรด์ (PP-g-MA) ปรากฎผลการเข้า 
กันได้ระหว่างพอลิโพรพิลีนและพอลิแลกไทด์เกิดการประสานระหว่างพอลิเมอร์ทังสองได้ดี 
ผลการวิเคราะห์ด้วยเทคนิค XRD พบลักษณะความเป็นผลึกท่ีมีโครงร่างผลึกแบบแอลฟาซ่ึงพบใน 
พอลิโพรพิลีน เม่ือเพ่ิมอัตราส่วนของสารสีพบว่า อุณหภูมิตกผลึก (Tc) ความทนต่อแรงดึง มอดุลัส 
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ควินาคริโดนให้ความเสถียรเชิงความร้อนได้สูงกว่าพอลิเมอร์ผสมสารสีทาโลไซยานีน ในขณะท่ี 
ความทนต่อแรงดึงของพอณิมอร์ผสมสารสีทาโลไซยานีนมีค่าสูงกว่า ผลการวิเคราะห์เชิงความร้อน 
ด้วยเทคนิค DMA พบการเพ่ิมข้ึนของมอดุลัสหลังจากเติมสารสีในพอณิมอร์ผสม และพบการลดลง 
ของอุณหภูมิสภาพแก้ว (T ) แสดงถึงการเพ่ิมข้ึนของความเป็นผลึกในพอลิเมอร์ผสมท่ีมีการเติมสารสี
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The effects of three nucleating agents, namely : C.I. Pigment red 122 (quinacridone 
122), C.I. Pigment blue 15:3 (phthalocyanine blue 15:3), and l,2,3,4-bis(3,4-dimethyl- 
benzylidene sorbitol) or (DMDBS) on nonisothermal polypropylene/polylactide (PP/PLA) 
blends using 5%wt of poly[propylene-g-(maleic anhydride)], (PP-g-MA) as a compatibilizer 
were studied. The nucleating agents were charged into the blend during extrusion. The PP/PLA 
blends were prepared at various ratios of pp and PLA as 90/10, 80/20, and 70/30 whereas the 
pigment concentration was varied from 0.2%-l%wt. The nucleating agents created good 
nucleating activity. After the blending, the SEM micrographs showed that the blends with 5%wt 
PP-g-MA appeared to attain interfacial compatibility between polypropylene and polylactide 
phases. The XRD patterns exhibited the a-form of crystallinity found in the pigmented blends 
corresponding to the a-form in pp. When the pigment concentration was increased, the 
increments of the crystallization temperature, tensile strength, modulus, and elongation at break 
of the blends were observed compared to the unpigmented blends. It was noted that the 
C.I. Pigment red 122 (quinacridone 122) blend yielded a slightly higher stability to thermal 
degradation, while C.I. Pigment blue 15:3 (phthalocyanine 15:3) increased the tensile strength 
of blends. Dynamic mechanical characterization informed that the pigmented blends achieved 
both higher storage and loss moduli. A shift in Tg to lower temperature suggested that there 
was an increase in crystallinity of the pigmented blends.
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