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มใตรกไรป ้องกันส ิ่งสกปรกในหน่วยงานชุบกระดาษ

(อกสารมาตรการป้องกันสิ่งสกปรก ในหน่วยงานชุบกระดาษ ใช้เพื่อเป็นแนวทางในการปฏิบัติงาน 
ของพนักงานหน่วยงานชุบกระดาษ

วิธ ีการปฏ ิบ ัต ิงานเพ ื่อป ้องก ันสาเหตุสกปรกในหน่วยงานชุบกระดาษ

1 . การแต่งกายในหน่วยงานชุบกระดาษ
พนักงานต้องใส่ชุดพนักงานถูกต้องตามระเบียบบริษัทประกอบไปด้วย ชุดพนักงาน รองเท้า 
นิรภัย แว่นตานิรภัย หมวกสีขาวเก็บเสันผมให้เรียบร้อย และสวมลุงมือที่สะอาดทุกครั้งที่ต้อง 
สัมผัสกับกระดาษวัตลุดิบ

2 . กำหนดการทำความสะอาดลูกกลิ้งในหน่วยงานชุบกระดาษ ต้องทำความสะอาดลูกกลิ้งทุกลูก 
ในกระบวนการชุบกระดาษทุกครั้ง ก่อนและหลังการใช้งานชุบกระดาษ
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง า น ห น ่ว ย ง า น ช ุบ ก ร ะ ด า ษ  ส ่ว น ด ้า น ห ล ัง  ด ูแ ล ร ุ!ก ก ล ิ้ง ด ้าน ห ล ัง  

พ น ัก ง า น ห น ่ว ย ง า น ช ุบ ก ร ะ ด า ษ  ส ่ว น ด ้า น ห น ้า  ด ูแ ล ล ูก ก ล ิ้ง ด ้า น ห น ้า
3. อุปกรณ์ท่ีต้องสัมผัสกับกระดาษ ได้แก่ แปรงบีด ลุงมือ หัวเปาลม ต้องทำความสะอาด อุปกรณ ์

เหล่าน้ีทุกคร้ัง ก่อนและหลังการใช้งานชุบกระดาษ พร้อมท้ังเก็บอุปกรณ์1!วัในท่ีเหมาะสมตามท่ี 
กำหนดไวั
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง า น ห น ่ว ย ง า น ช ุบ ก ร ะ ด า ษ  ท ุก ค น ท ี่ใ ช ้อ ุป ก ร พ ์

4. กำหนดให้หัวหน้าหน่วยงานชุบกระดาษให้ความร้ ความเข้าใจแก'พนักงานภายในหน่วยงาน 
และสภาวะการเกิดของเสียจากสาเหตุส่ิงสกปรก ตามความเหมาะสม
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  ห ัว ห น ้า ห น ่ว ย ง า น ช ุบ ก ร ะ ด า ษ

5. กำหนดการทำความสะอาดพาเลทท่ีใช้รองกระดาษวัตถุดิบ กำหนดใท้มีการทำความสะอาด 
เดือนละ 1 คร้ัง และถ้าพาเลทตัวไหนเห็นว่าไม,เหมาะสมกับการใช้งานให้แยกออกมาทันที
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง า น ห น ่ว ย ง า น ช ุบ ก ร ะ ด า ษ  ส ่ว น ด ้า น ห น ้า ก า ร ช ุบ ก ร ะ ด า ษ

6 . กำหนดการทำความสะอาดลุงกรองเรซิน กำหนดให้ทำความสะอาดทุกครั้งหลังการใช้งานชุบ 
กระดาษ
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง า น ห น ่ว ย ง า น ช ุบ ก ร ะ ด า ษ  ส ่ว น ด ้า น ห ล ัง ก า ร ช ุบ ก ร ะ ด า ษ
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7. กำหนดให้ใช้กระดาษที่สะอาดเท่านั้นในการห่อทุ้มกระดาษวัตถุดิบทุกชนิด 
ร ับ น ิ? เช อ บ ใค น  พ น ัก ง า น ห น ่า น ง า น ช ุบ ก ร ะ ด า บ  ส ่ว น ด ้า น ห ล ัง ก า ร ช ุบ ก ร ะ ด า บ

8 . กำหนดให้มีการทำความสะอาด เคร้ืองปรับอากาศและเคร้ืองดูดอากาศในหน่วยงานชุบกระดาษ 
ทุกวันเสาร์ท่ี 2 และท่ี 4 ของทุกเดือน
ร ับ น ิด ช อ บ โด น  น ัว ห น ้า ห น ่ว ย ง า น ช ุบ ก ร ะ ด า บ

9. กำหนดให้มีการทำความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีทำงานประกอบไปด้วย เพดาน ผัง พ้ืน ประตูและ 
หลอดไฟ ในหน่วยงานชุบกระดาษทุกวันหลังปฏิบัติงานเสร็จ และกำหนดทำความสะอาดใหญ่ 
ในระยะเวลา 1 คร้ังต่อ 1 เดือน
ร ับ น ิด ช อ บ โด น  น ัว ห น ้า ห น ่ว น ง า น ช ุบ ก ร ะ ด า บ

1 0 . กำหนดให้มีการทำความสะอาดถาดเรชินชุบกระดาษ ให้ทำความสะอาดทุกครั้งหลังจากการใช้ 
งานชุบกระดาษ
ร ับ น ิด ช อ บ โด น  พ น ัก ง าน ห น 'ว น ง าน ช ุบ ก ร ะ ด าบ  ส ่ว น ด ้า น ห ล ัง ก า ร ช ุบ ก ร ะ ด า บ

1 1 . กำหนดให้มีการทำความสะอาดหัวเป่าลมร้อน และภายในตู้อบกระดาษ โดยการถอดหัวเป่าลม 
ร้อนทุกหัวและทำความสะอาดภายในตู้ในระยะเวลา 1 คร้ังต่อ 1 เดือน
ร ับ น ิด ช อ บ โด ย  น ัว ห น ้า ห น ่ว ย ง า น ช ุบ ก ร ะ ด า บ

1 2 . กำหนดให้ทำความสะอาดโซ่ดึง สายพานไม่ให้มีนั้ามันมากเกินไป 
ร ับ น ิด ช อ บ โด น  พ น ัก ง าน ว ิศ ว ก ร ร ม ท ี่ด ูแ ล ห น 'ว น ง าน ช ุบ ก ร ะ ด าบ

13. กำหนดให้มีการทำความสะอาดใบมีดตัดกระดาษทุกครั้งหลังการใช้งาน และเปลี่ยนใบมีดทุก 
ครั้งหลังจากการตัดกระดาษประมาณ 90,000 แผ่น
ร ับ น ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง า น ห น ่ว ย ง า น ช ุบ ก ร ะ ด า บ  ส ่ว น ด ้า น ห น ้า ก า ร ช ุบ ก ร ะ ด า บ

14. กำหนดให้มีการทำความสะอาดลังผสมเรชิน ทุครั้งหลังทำการผสมเรชิน และกำหนดให้มีการ 
ทำความสะอาดใหญ่ในระยะเวลา 1 ครังต่อ 1 เดือน
ร ับ น ิด ช อ บ โด น  พ น ัก ง า น ผ ส ม เร ช ิน

15. กำหนดให้มีการทำความสะอาดถังพักเรชิน ในระยะเวลา 1 ครังต่อ 1 อาทิตย์ 
ร ับ น ิด ช อ บ โด น  พ น ัก ง า น ผ ส ม {ร ช ิน

16. กำหนดให้มีการทำความสะอาดโต๊ะตัดกระดาษทุกครังหลังการใช้งาน
ร ับ น ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง า น ห น ่ว ย ง า น ช ุบ ก ร ะ ด า บ  ส ่ว น ด ้า น ห น ้า ก า ร ช ุบ ก ร ะ ด า บ

17. กำหนดให้มี การตรวจสอบลักษณะผิวหน้าของกระดาษขณะทำการชุบทุกกดร้ังที่ทำการชุบ 
กระดาษ เพ้ือดูว่ามีสิ่งสกปรก ส่ิงแปลกปลอมติดอยู่บนผิวหน้ากระดาษวัตถุดิบหรือไม่
ร ับ น ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง าน ห น 'ว น ง าน ช ุบ ก ร ะ ด าบ  ส ่ว น ด ้า น ห น ้า ก า ร ช ุบ ก ร ะ ด า บ
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18. กำหนดให้มีการทบทวนมาตรการป้องกันสิ่งสกปรก ในหน่วยงานชุบกระดาษ ในระยะเวลา 6 
เดือนต่อครังเพื่อปรับเปล่ียนมาตรการดังกล่าวให้เหมาะสมและสอดคล้องกับสภาวะการทำการ 
ในปิจชุบันมากท่ีสุด
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  ค ณ ะ ท ำ ง า น ว ิเค ร า ะ ห ์ป ็จ พ ัส า เห ต ข อ ง ก า ร เก ิด ข อ ง เส ีย
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วิธ ืการปฏิบ ัต ิงานเพ ื่อป ้องกันสาเหตุสกปรกในหน่วยงานเรียงช ุดกระดาษ

1 . การแต่งกายในหน่วยงานเรียงชุดกระดาษ
พนักงานต้องใส่ชุดพนักงานถูกต้องตามระเบียบบริษัทประกอบไปด้วย ชุดพนักงาน เส้ือคลุมส ี
ขาวท่ีสะอาด หมวกสีขาวเก็บเสันผมให้เรียบร้อย รองเห้านิรภัย แว่นตานิรภัย และสวมลุงมือท่ี 
สะอาดทุกครั้งท่ีต้องสัมผัสกับกระดาษวัตลุดิบ

2 . อุปกรณ์ท่ีต้องสัมผัสกับกระดาษ ไต้แก' แปรงป็ด ลุงมือ หัวเป่าลม ต้องทำความสะอาดอุปกรณ์ 
เหล่าน้ีทุกคร้ัง ก่อนและหลังการใช้งานเรียงชุดกระดาษ พร้อมท้ังเก็บอุปกรณ์1!ว้ในท่ีเหมาะสม 
ตามที่กำหนดไวั
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง า น ห น ่ว ย ง า น เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า บ  ท ุก ค น ท ี่ใช ้อ ุป ก ร ณ ์

3. กำหนดให้หัวหน้าหน่วยงานเรียงชุดกระดาษให้ความรู้ ความเข้าใจแก'พนักงานภายในหน่วย 
งาน และสภาวะการเกิดของเสียจากสาเหตุสิ่งสกปรก ตามความเหมาะสม
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  ห ัว ห น ้า ห น ่ว ย ง า น เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า บ" ,  I  À s  โ4. กำหนดการทำความสะอาดม่านพลาสติกทีกันบริเวณประตูเข้าออกของหน่วยงานเรียงชุด 
กระดาษ ให้ทำความสะอาด 1 ครังต่อ 1 เดือน
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  ห ัว ห น ้า ห น ่ว ย ง า น เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ค า บ

5. กำหนดการดูแล และความสะอาดห้องเก็บกระดาษให้ทำการห่อทุ้มกระดาษวัตถุดิบทุกฟอให้ 
มิดชิดหลังการใช้งาน เก็บกระดาษวัตถุดิบให้ทุกต้องตามที่กำหนดไวั และทำความสะอาดห้อง 
เก็บกระดาษ 1 คร้ังต่อ 1 เดือน
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  ห ัว ห น ้า ห น ่ว ย ง า น เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า บ  แ ล ะ พ น ัก ง า น ห า ก ร ะ ด า บ ส ี

6 . กำหนดให้มีการทำความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีทำงานประกอบไปด้วย เพดาน ผัง พ้ืน ประตูและ 
หลอดไฟ ในหน่วยงานเรียงชุดกระดาษทุกวันหลังปฏิบัติงานเสร็จ และกำหนดทำความสะอาด 
ใหญ่ในระยะเวลา 1 คร้ังต่อ 1 เดือน
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  ห ัว ห น ้า ห น ่ว ย ง า น เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ค า บ

มาตรการป้องกันส่ิงสกปรกในหน่วยงานเรียงชุดกระดาษ
เอกสารมาตรการป้องกันส่ิงสกปรก ในหน่วยงานเรียงชุดกระดาษ ใช้เพ่ือเป็นแนวทางในการปฏิบัติ
งานของพนักงานหน่วยงานเรียงชุดกระดาษ
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7. กำหนดให้มีการทำความสะอาด เครื่องปรับอากาศและเครื่องดูดอากาศในหน่วยงาน(รียงชุด 
กระดาษ ทุกวันเสาร์ท่ี 2 และท่ี 4 ของทุกเดือน
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  ห ัว ห น ้า ห น ่ว ย ง า น เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า บ

8 . กำหนดห้ามรถยกของท่ีใช้นำมันเป็นเชือเพลิงเข้ามาในหน่วยงานเรียงชุดกระดาษ และให้ใช้รถ 
ยกท่ีใช้ไฟฟ้าเข้ามายกของในหน่วยงานเรียงชุดกระดาษเท่าน้ัน
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง า น ห น ่ว ย เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า บ  ท ุก ค น

9. กำหนดให้ทำความสะอาดรถเข็นชุดกระดาษ ในระยะเวลา 1 คร้ัง ต่อ 1 เดือน และหากพบว่ารถ 
เข็นสกปรกหรือไม่เหมาะสมที่จะนำมาใช้งานให้แยกไว้ต่างหาก ห้ามนำมาใช้งาน
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง า น ห น ่ว ย เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า บ  ท ุก ค น

1 0 . กำหนดให้มีการทำความสะอาดโต๊ะเรียงชุดกระดาษทุกครังหลังเรียงชุดกระดาษเสร็จ และ 
กำหนดให้มีการทำความสะอาดโต๊ะเรียงชุดกระดาษใหญ่ในระยะเวลา 1 ครังต่อ 1 เดือน
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง า น ห น ่ว ย เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า บ  ท ุก ค น

1 1 . กำหนดการเก็บกระดาษในหน่วยงานเรียงชุดกระดาษ ห้ามมีการเรียงช้อนทับห่อกระดาษวัตถ 
ดิบลัน เพ่ือฟ้องกันกระดาษเหนียวติดกัน
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง า น ห น ่ว ย เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า บ  ท ุก ค น

1 2 . กำหนดให้มีการทบทวนมาตรการป้องกันส่ิงสกปรก ในหน่วยงานเรียงชุดกระดาษ ในระยะ 
เวลา 6 เดือนต่อคร้ัง เพ่ือปรับเปลี่ยนมาตรการดังกล่าวให้เหมาะสม และสอดคกัองกับสภาวะ 
การทำการในปิจจุบันมากที่สุด
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  ค ฌ ะ ท ำ ง า น ว ิเค ร า ะ ห ์ป ีจ จ ัย ส า เห ต ุข อ ง ก า ร เก ิด ข อ ง เส ีย
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วิธ ึการปฏ ิบ ัต ิงานเพ ื่อป ้องก ันสาเหตุสกปรกในหน่วยงานอัดกระดาษ

1 . การแต่งกายในหน่วยงานอัดกระดาษ
พนักงานต้องใส่ชุดพนักงานถูกต้องตามระเบียบบริษัทประกอบไปด้วย ชุดพนักงาน เส้ือคลุมสี 
ขาวท่ีสะอาด หมวกสีขาวเก็บเสันผมให้เสียบร้อย รองเท้านิรภัย แว่นตานิรภัย และสวมลุงมือท่ี 
สะอาดทุกครังท่ีต้องสัมผัสกับกระดาษวัตถุดิบ

2 . อุปกรณ์ที่ต้องสัมผัสกับกระดาษ ไต้แก, แปรงบีดส่วนบุคคล แปรงบีดกลางหน่วยงาน ถุงมือ หัว 
เป่าลม และลูกกลิงนำชุดกระดาษเข้าแท่นอัด ต้องทำความสะอาดอุปกรณ์เหล่าน้ีทุกครั้ง ก่อน 
และหลังการใช้งานการเสียงอัดกระดาษพร้อมนี้งเก็บอุปกรณ์ไว้ในที่เหมาะสมตามที่กำหนดไว้ 
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง า น ห น ่ว ย ง า น อ ัด ก ร ะ ด า บ  ท ุก ค น ท ี่ใช ้อ ุป ก ร o f

3. กำหนดให้หัวหน้าหน่วยงานอัดกระดาษให้ความรู้ ความเข้าใจแก่พนักงานภายในหน่วยงาน 
และสภาวะการเกิดของเสียจากสาเหตุสิ่งสกปรก ตามความเหมาะสม
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  ห ัว ห น ้า ห น ่ว ย ง า น อ ัด ก ร ะ ด า บ

4. การดึงงานชุดกระดาษออกมาจากห่อพลาสติกท่ีเสียงมาจากหน่วยงานเสียงชุดกระดาษต้องตรวจ 
สอบความถูกต้องของประเภทงานให้เสียบร้อยก่อนจากใบส่งมอบงาน ประกอบด้วย รอบการ 
อัด เบอร์กระดาษชนิดของผลิตภัณฑ์ และทำการดึงชุดกระดาษด้วยความระมัดระวัง ไม,ให้เกิด 
ความเสียหายไต้
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  ห ัว ห น ้า ห น ่ว ย ง า น อ ัด ก ร ะ ด า บ  แ ล ะ พ น ัก ง า น ห น ่ว ย ง า น อ ัด ก ร ะ ด า บ  ส ่ว น เร ีย ง  

ช ุด ก ร ะ ด า บ เช ้า แ ท ่น อ ัด
5. กำหนดให้มีการทำความสะอาดบริเวณพื้นที่ทำงานประกอบไปด้วย เพดาน ผัง พ้ืน ประตูและ 

หลอดไฟ ในหน่วยงานเสียงชุดกระดาษทุกวันหลังปฏิบัติงานเสร็จ และกำหนดทำความสะอาด 
ใหญ่ในระยะเวลา 1 คร้ังต่อ 1 เดือน
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  ห ัว ห น ้า ห น ่ว ย ง า น เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า บ

มาตรการป้องกันส่ิงสกปรกในหน่วยงานอัดกระดาษ
เอกสารมาตรการป้องกันส่ิงสกปรก ในหน่วยงานอัดกระดาษ ใช้เพ่ือเป็นแนวทางในการปฏิบัติงาน
ของพนักงานหน่วยงานอัดกระดาษ
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6 . กำหนดให้มีการทำความสะอาด เคร่ืองปรับอากาศและเคร่ืองดูดอากาศในหน่วยงานอัดกระดาษ 
ทุกวันเสาร์ท่ี 2 และท่ี 4 ของทุกเดือน
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  ห ัว ห น ้า ห น ่ว ย ง า น อ ัด ก ร ะ ด า บ

7. กำหนดการทำความสะอาดเครื่องดูดแผ่นสแตนเลสโดยกำหนดให้มีการทำความสะอาดเครื่อง 
ดูดแผ่นสแตนเลส วันละ 1 คร้ัง ตามความเหมาะสม
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  ห ัว ห น ้า ห น ่ว ย ง า น อ ัด ก ร ะ ด า บ

8 . ก่อนเรียงแผ่นสแตนเลสลงบนงานชุดกระดาษเพ่ือเข้าอัดในแท่นอัด ให้พนักงานหน่วยงานอัด 
กระดาษสังเกตแผ่นสแตนเลสที่มีสิ่งสกปรกติดอยู่เพ่ือทำความสะอาด หรือแยกแผ่นสแตนเลส 
ดังกล่าวก่อนทำการอัดกระดาษ

ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง า น ห น ่ว ย ง า น อ ัด ก ร ะ ด า บ  ท ุก ค น

9. ห้ามมิให้มีการวางซ้อนของ ชุดกระดาษทับกันก่อนนำมาเรียงเข้าแท่นอัดเพ่ือป้องกันสาเหตุ 
กระดาษเหนียวติดกัน
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง า น ห น ่ว ย ง า น เร ีย ง ก ร ะ ด า บ  แ ล ะ พ น ัก ง า น ห น ่ว ย ง า น อ ัด ก ร ะ ด า บ

1 0 . กำหนดให้มีการทบทวนมาตรการป้องกันสิ่งสกปรกในหน่วยงานอัดกระดาษ ในระยะเวลา 6 
เดือนต่อคร้ัง เพื่อปรับเปลี่ยนมาตรการดังกล่าวให้เหมาะสม และสอดคล้องกับสภาวะการทำการ 
ในป้จชุบันมากท่ีสุด
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  ค ฌ ะ ท ำ ง า น ว ิเค ร า ะ ห ์ป ็โ เจ ัย ส า เห ต ุข อ ง ก า ร เก ิด ข อ ง เส ีย
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วิธ ีการปฏ ิบ ัต ิงานเพ ื่อป ้องกันสาเหตุเศษสิ่งแปลกปลอมในหน่วยงานชุบกระดาษ

1. การแต่งกายในหน่วยงานชุบกระดาษ
พนักงานต้องใส่ชุดพนักงานถูกต้องตามระเบียบบริษัทประกอบไปด้วย ชุดพนักงาน รองเท้า 
นิรภัย แว่นตานิรภัย หมวกสีขาวเก็บเสันผมให้เรียบร้อย และสวมลุงมือท่ีสะอาดทุกคร้ังท่ีต้อง 
สัมผัสกับกระดาษวัตถุดิบ

2 . กำหนดให้หัวหน้าหน่วยงานชุบกระดาษให้ความรู้ ความเข้าใจแก'พนักงานกายในหน่วยงาน 
และสภาวะการเกิดของเสียจากสาเหตุเศษสิ่งแปลกปลอม ตามความเหมาะสม
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  บ ัว ห น ้า ห น ่ว ย ง า น '$ บ ก ร ะ ด า บ

3. อุปกรณ์ที่ต้องสัมผัสกับกระดาษ ได้แก่ แปรงบีด ลุงมือ หัวเป้าลม ต้องทำความสะอาด อุปกรณ์ 
เหล่าน้ีทุกครั้งก่อนและหลังการใช้งานชุบกระดาษพร้อมทั้งเก็บอุปกรณ์ไวัในที่เหมาะสมตามที ่
กำหนดไว้
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง า น ห น ่ว ย ง า น ช ุบ ก ร ะ ด า บ  ท ุก ค น ท ี่ใช ้Iอ ุป ก ร พ

4. กำหนดให้ไนระหว่างการชุบกระดาษ ถ้าหากพบว่ากระดาษท่ีผ่านการชุบมีสิ่งแปลกปลอมติด 
อยู่บนกระดาษให้ไช้ดินสอทำสัญลักษณ์!ว้ที่บริเวณมุมขวาทันที เพื่อป้องกันไม่ให้นำไปใช้งาน 
เรียงชุดกระดาษต่อไป
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง า น ห น ่ว ย ง า น ช ุบ ก ร ะ ด า บ  ส ่ว น ด ้า น ห น ้า ก า ร ช ุบ ก ร ะ ด า บ

5. กำหนดให้หลังการชุบกระดาษวัตลุดิบเสร็จแล้วให้ทำการห่อทุ้มต้วยพลาสติกที่สะอาดให้เรียบ 
ร้อยก่อนทำการเคลื่อนย้ายและขณะทำการเคลื่อนย้ายให้ผู้ท่ีเก่ียวข้องระมัดระวังเป็นพิเศษเพ่ือมิ 
ให้กระดาษแตกไต้
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง า น ห น ่ว ย ง า น ช ุบ ก ร ะ ด า บ  ท ุก ค น

6 . กำหนดให้มีการทบทวนมาตรการป้องกันเศษสิ่งแปลกปลอม ในหน่วยงานชุบกระดาษในระยะ 
เวลา 6 เดือนต่อคร้ัง เพ่ือปรับเปลี่ยนมาตรการดังกล่าวให้เหมาะสม และสอดคล้องกับสภาวะ 
การทำการในป็จจุบันมากท่ีฤ[ด
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  ค ฌ ะ ท ำ ง า น ว ิเค ร า ะ ห ์ป ีจ จ ัย ส า เห ต ุข อ ง ก า ร เก ิด ข อ ง เส ีย

มาตรการป้องกันเศษส่ิงแปลกปลอมในหน่วยงานชุบกระดไษ
(อกสารมาตรการป้องกันเศษส่ิงแปลกปลอม ในหน่วยงานชุบกระดาษ ใช้เพ่ือเป็นแนวทางในการ
ปฏิบัติงานของพนักงานหน่วยงานชุบกระดาษ
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7. กำทนดการทำความสะอาดลูกกลิ้งในหน่วยงานชุบกระดาษ ต้องทำความสะอาดลูกกลิงทุกลูก 
ในกระบวนการชุบกระดาษทุกครั้ง ก่อนและหลังการใช้งานชุบกระดาษ
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก งาน ห น 'ว ย ง าน ๆ [บ ก ร ะ ด าบ  ส ่ว น ด ้า น ห ล ัง  ด ูแ ล ล ูก ก ล ิ้ง ด ้า น ห ล ัง  

พ น ัก ง า น ห น ่ว ย ง า น ช ุบ ก ร ะ ด า ษ  ส ่ว น ด ้า น ห น ้า  ด ูแ ล ล ูก ก ล ิ้ง ด ้า น ห น ้า

8 . กำหนดให้มีการทำความสะอาดใบมีดตัดกระดาษทุกครั้งหลังการใช้งาน และเปลี่ยนใบมีดทุก 
ครั้งหลังจากการตัดกระดาษประมาณ 90,000 แผ่น
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง า น ห น ่ว ย ง า น ช ุบ ก ร ะ ด า ษ  ส ่ว น ด ้า น ห น ้า ก า ร ช ุบ ก ร ะ ด า ษ

9. กำหนดให้มีการทบทวนมาตรการป้องกันเศษสิ่งแปลกปลอม ในหน่วยงานชุบกระดาษ ในระยะ 
เวลา 6 เดือนต่อคร้ัง เพื่อปรับเปลี่ยนมาตรการตังกล่าวให้เหมาะสม และสอดคล้องกับสภาวะ 
การทำการในป็จจุบันมากท่ีสุค
ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  ค ฌ ะ ท ำ ง า น ว ิเค ร า ะ ห ์ป ีจ จ ัย ส า เห ต ข อ ง ก า ร เก ิด ข อ ง เส ีย
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วิธ ีการปฏิบ ัต ิงานเพื่อป ้องกันสาเหตุเศษสิ่งแปลกปลอมในหน่วยงานเรียงชุดกระดาษ

1. ก า ร แ ต ่ง ก า ย ใ น ห น ่ว ย ง า น เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า ษ

พ น ัก ง า น ต ้อ ง ใ ส ่ช ุด พ น ัก ง า น ล ูก ต ้อ ง ต า ม ร ะ เบ ีย บ บ ร ิษ ัท ป ร ะ ก อ บ ไ ป ด ้ว ย  ช ุด พ น ัก ง า น  ร อ ง เท ้า  

น ิร ภ ัย  แ ว ่น ต า น ิร ภ ัย  ห ม ว ก ส ีข า ว เก ็บ เส ัน ผ ม ใ ห ้เร ีย บ ร ้อ ย  แ ล ะ ส ว ม ล ุง ม ือ ท ี่ส ะ อ า ด ท ุก ค ร ั้ง ท ี่ต ้อ ง  

ส ัม ผ ัส ก ับ ก ร ะ ด า ษ ว ัต ล ุต ิบ

2 . อ ุป ก ร ณ ์ท ี่ต ้อ ง ส ัม ผ ัส ก ับ ก ร ะ ด า ษ  ไ ต ้แ ก ' แ ป ร ง ป ิด  ล ุง ม ือ  ห ัว เป ๋า ล ม  ต ้อ ง ท ำ ค ว า ม ส ะ อ า ด อ ุป ก ร ณ ์ 

เห ล ่า น ี้ท ุก ค ร ั้ง  ก ่อ น แ ล ะ ห ล ัง ก า ร ใ ช ้ง า น เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า ษ  พ ร ้อ ม ท ั้ง เก ็บ อ ุป ก ร ณ ์! ว ิไ น ท ี่เห ม า ะ ส ม  

ต า ม ท ี่ก ำ ห น ด ไ ว ้

รับผ ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง า V ห น ่ว ย ง า น เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า ษ  ท ุก ค น ท ี่ใช ้อ ุป ก ร ณ ์
3 . ก ำ ห น ด ใ ห ้ห ัว ห น ้า ห น ่ว ย ง า น เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า ษ ใ ห ้ค ว า ม ร ู้ ค ว า ม เข ้า ใ จ แ ก ่พ น ัก ง า น ภ า ย ใ น ห น ่ว ย  

ง า น  แ ล ะ ส ภ า ว ะ ก า ร เก ิด ข อ ง เส ีย จ า ก ส า เห ต ุเศ ษ ส ิ่ง แ ป ล ก ป ล อ ม  ต า ม ค ว า ม เห ม า ะ ส ม

ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  ห ัว ห น ้า ห น ่ว ย ง า น เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า บ
4 .  ก ำ ห น ด ใ ห ้พ น ัก ง า น ห น ่ว ย เร ีย ง ก ร ะ ด า ษ  ก ่อ น น ำ ก ร ะ ด า ษ ว ัต ล ุจ า ก ห ้อ ง เก ็บ ก ร ะ ด า ษ ม า ใ ช ้ง า น ใ ห ้ 

ท ำ ก า ร เท ีย บ เบ อ ร ์ข อ ง ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ใ ห ้ล ูก ต ้อ ง ก ่อ น  แ ล ะ เม ื่อ ท ำ ก า ร เก ็บ ก ร ะ ด า ษ ส ีใ ห ้เก ็บ ก ร ะ ด า ษ  

ต า ม ช ่อ ง ท ี่ก ำ ห น ด ไ ว ้ใ น ห น ่ว ย ง า น เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า ษ  แ ล ะ ใ น ร ะ ห ว ่า ง ก า ร ห ย ิบ ก ร ะ ด า ษ ต ้อ ง ค ว า ม  

ร ะ ม ัด ร ะ ว ัง ถ ึง ก ร ะ ด า ษ ว ัต ล ุด ิบ เพ ื่อ ป ้อ ง ก ัน ก า ร แ ต ก  ห ัก เส ีย ห า ย ไ ต ้

ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง า น ห น ่ว ย ง า น เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า บ  ท ุก ค น
5. ก ำ ห น ด ใ ห ม้ ีก า ร ท ำ ค ว า ม ส ะ อ า ด โ ต ๊ะ เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า ษ ท ุก ค ร ั้ง ห ล ัง เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า ษ เส ร ็จ  แ ล ะ  

ก ำ ห น ด ใ ห ้ม ีก า ร ท ำ ค ว า ม ส ะ อ า ด โ ต ๊ะ เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า ษ ใ ห ญ 'ใ น ร ะ ย ะ เว ล า  1 ค ร ั้ง ต ่อ  1 เด ือ น

ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง า น ห น ่ว ย เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า บ  ท ุก ค น
6 . ก ำ ห น ด ก า ร เก ็บ ก ร ะ ด า ษ ใ น ห น ่ว ย ง า น เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า ษ  ห ้า ม ม ีก า ร เร ีย ง ซ ้อ น ท ับ ห ่อ ก ร ะ ด า ษ ว ัต ล ุ 

ด ิบ ก ัน  เพ ื่อ ป ้อ ง ก ัน ก ร ะ ด า ษ เห น ีย ว ต ิด ก ัน  

ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง า น ห น ่ว ย เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า บ  ท ุก ค น

มใตรการป้องกันเศษส่ิงแปลกปลอมในหน่วยงานเรียงชุดกระดาษ
เอกสารมาตรการป้องกันเศษส่ิงแปลกปลอม ในหน่วยงานเรียงชุดกระดาษ ใช้เพ่ือเป็นแนวทางใน
การปฏิบัติงานของพนักงานหน่วยงานเรียงชุดกระดาษ
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7 . ก ำ ห น ด ใ ห ้ม ีก า ร ท บ ท ว น ม า ต ร ก า ร ป ้อ ง ก ัน เศ ษ ส ิ่ง แ ป ล ก ป ล อ ม  ใ น ห น ่ว ย ง า น เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า ษ  ใ น  

ร ะ ย ะ เว ล า  6  เด ือ น ต ่อ ค ร ั้ง  เพ ื่อ ป ร ับ เป ล ี่ย น ม า ต ร ก า ร ด ัง ก ล ่า ว ใ ห ้เห ม า ะ ส ม  แ ล ะ ส อ ด ค ล ้อ ง ก ับ  

ส ภ า ว ะ ก า ร ท ำ ก า ร ใ น ป ้จ ธ ุบ ัน ม า ก ท ี่ส ุด

ร ับ ผ ิด ช อ บ โด &  ค ณ ะ ท ำ ง า น ว ิเค ร า ะ ห ์ป ็จ จ ัย ส า เห ต ุข อ ง ก า ร เก ิด ข อ ง เส ีย
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วิธ ีการปฏิบ ัต ิงานเพื่อป ้องกันสาเหตุเศษสิ่งแปลกปลอมในหน่วยงานอัดกระดาษ

1. ก า ร แ ต ่ง ก า ย ใ น ห น ่ว ย ง า น อ ัด ก ร ะ ด า ษ

พ น ัก ง า น ต ้อ ง ใ ส ่ช ุด พ น ัก ง า น ถ ูก ต ้อ ง ต า ม ร ะ เบ ีย บ บ ร ิษ ัท ป ร ะ ก อ บ ไ ป ด ้ว ย  ช ุด พ น ัก ง า น  เส ื้อ ค ล ุม ส ี 

ข า ว ท ี่ส ะ อ า ด  ห ม ว ก ส ีข า ว เก ็บ เส ัน ผ ม ใ ห ้เร ีย บ ร ้อ ย  ร อ ง เท ้า น ิร ภ ัย  แ ว ่น ต า น ิร ภ ัย  แ ล ะ ส ว ม ล ุง ม ือ ท ี่ 

ส ะ อ า ด ท ุก ค ร ั้ง ท ี่ต ้อ ง ส ัม ผ ัส ก ับ ก ร ะ ด า ษ ว ัต ล ุดิบ
2 . อ ุป ก ร ณ ์ท ี่ต ้อ ง ส ัม ผ ัส ก ับ ก ร ะ ด า ษ  ไ ด ้แ ก ่ แ ป ร ง บ ีด ส ่ว น บ ุค ค ล  แ ป ร ง บ ีด ก ล า ง ห น ่ว ย ง า น  ล ุง ม ือ  ห ัว  

เป ่า ล ม  แ ล ะ ล ูก ก ล ิ้ง น ำ ช ุด ก ร ะ ด า ษ เข ้า แ ท ่น อ ัด  ต ้อ ง ท ำ ค ว า ม ส ะ อ า ด อ ุป ก ร ณ ์เห ล ่า น ี้ท ุก ค ร ั้ง  ก ่อ น  

แ ล ะ ห ล ัง ก า ร ใ ช ้ง า น ก า ร เร ีย ง อ ัด ก ร ะ ด า ษ พ ร ้อ ม ท ัง เก ็บ อ ุป ก ร ณ ์ไ ว ้ใ น ท ี่เห ม า ะ ส ม ต า ม ท ี่ก ำ ห น ด ไ ว ้ 

ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง า น ห น ่ว ย ง า น อ ัด ก ร ะ ด า บ  ท ุก ค น ท ี่ใช ้อ ุป ก ร พ '
3 . ก ำ ห น ด ใ ห ้ห ัว ห น ้า ห น ่ว ย ง า น อ ัด ก ร ะ ด า ษ ใ ห ้ค ว า ม ร ู้ ค ว า ม เข ้า ใ จ แ ก ,พ น ัก ง า น ภ า ย ใ น ห น ่ว ย ง า น  

แ ล ะ ส ภ า ว ะ ก า ร เก ิด ข อ ง เส ีย จ า ก ส า เห ต ุเศ ษ ส ิ่ง แ ป ล ก ป ล อ ม  ต า ม ค ว า ม เห ม า ะ ส ม

ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  ห ัว ห น ้า ห น ่ว ย ง า น อ ัด ก ร ะ ด า บ
4 .  ก ำ ห น ด ใ ห ้ก ่อ น ก า ร น ำ ช ุด ก ร ะ ด า ษ เข ้า อ ัด ใ น แ ท ่น อ ัด  พ น ัก ง า น ผ ู้ร ับ ผ ิด ช อ บ ต ้อ ง ท ำ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ  

ค ว า ม ถ ูก ต ้อ ง ท ัง ร อ บ ก า ร อ ัด  เบ อ ร ์ข อ ง  ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ช น ิด ข อ ง ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ต า ม เอ ก ส า ร ใ บ ส ่ง ม อ บ ง า น  

ก ่อ น ป ฏ ิบ ัต ิง า น ท ุก ค ร ั้ง เพ ื่อ ป ้อ ง ก ัน ส า เห ต ุก า ร เร ีย ง ง า น เข ้า ผ ิด ป ร ะ เภ ท  แ ล ะ ใ น ก า ร ด ึง ช ุด ก ร ะ ด า ษ  

ท ี่เ ร ีย ง ม า ต ้อ ง ท ่า ก า ร ด ึง อ ย ่า ง ร ะ ม ัด ร ะ ว ัง โ ด ย ไ ม ่ใ ห ้เก ิด ค ว า ม เส ีย ห า ย ไ ต ้

ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  ห ัว ห น ้า ห น ่ว ย ง า น อ ัด ก ร ะ ค า บ  แ ล ะ พ น ัก ง า น ห น ่ว ย ง า น อ ัด ก ร ะ ด า บ  ส ่ว น เร ีย ง  

ช ุด ก ร ะ ด า บ เช ้า แ ท ่น อ ัด
5 . ก ำ ห น ด ใ ห ้ข ณ ะ เร ีย ง ง า น ช ุด ก ร ะ ด า ษ เข ้า แ ท ่น อ ัด พ น ัก ง า น ผ ู้ร ับ ผ ิด ช อ บ ต ้อ ง ค อ ย ส ัง เก ต ุ ส ิ่ง แ ป ล ก  

ป ล อ ม ท ี่จ ะ ต ิด ม า ก ับ แ ผ ่น ส แ ต น เล ส  เค ร ื่อ ง ด ูด แ ผ ่น ส แ ต น เล ส  ถ า ด ร อ ง แ ผ ่น ส แ ต น เล ส  แ ล ะ ช ุด  

เร ีย ง ก ร ะ ด า ษ  อ ย ่า ง ร ะ ม ัด ร ะ ว ัง  เม ื่อ พ บ ส ิ่ง แ ป ล ก ป ล อ ม ข ณ ะ ท ำ ก า ร เร ีย ง ใ ห ้ห ย ุด ก า ร ท ำ ง า น ท ัน ท ี 

เพ ื่อ แ ก ้บีญห า ก ำ จ ัด ส ิ่ง แ ป ล ก ป ล อ ม อ อ ก ไ ป ก ่อ น ท ำ ง า น ต ่อ ไ ป

ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง า น ห น ่ว ย ง า น อ ัด ก ร ะ ด า บ  ท ุก ค น

มาตรการป้องกันเศษส่ิงแปลกปลอมในหน่วยงานอัดกระดาษ
เอกสารมาตรการป้องกันเศษส่ิงแปลกปลอม ในหน่วยงานอัดกระดาษ ใช้เพ่ือเป็นแนวทางในการ
ปฏิบัติงานของพนักงานหน่วยงานอัดกระดาษ
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6 .  ห ้า ม ม ิใ ห ้ม ีก า ร ว า ง ช ้อ น ข อ ง  ช ุด ก ร ะ ด า ษ ท ับ ก ัน ก ่อ น น ำ ม า เร ีย ง ( ข ้า แ ท ่น อ ัด เพ ื่อ ป ้อ ง ก ัน ส า * ห ต ุ 

ก ร ะ ด า ษ เห น ีย ว ต ิด ก ัน

ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  พ น ัก ง าน 'ห น ่าย ง าน !ร ีย ง ก ร ะ ด าบ  แ ล ะ พ น ัก ง า น ห น ่ว ย ง า น อ ัด ก ร ะ ด า บ
7 . ก ำ ห น ด ใ ห ้ม ีก า ร ท บ ท ว น ม า ต ร ก า ร ป ้อ ง ก ัน เศ ษ ส ิ่ง แ ป ล ก ป ล อ ม  ใ น ห น ่ว ย ง า น อ ัด ก ร ะ ด า ษ  ใ น ร ะ ย ะ  

เว ล า  6  เด ือ น ต ่อ ค ร ั้ง  เพ ื่อ ป ร ับ เป ล ี่ย น ม า ต ร ก า ร ด ง ก ล ่า ว ใ ห ้เห ม า ะ ส ม  แ ล ะ ส อ ด ค ห ้อ ง ก ับ ส ภ า ว ะ ก า ร  

ท ำ ก า ร ใ น ป ้จ ช ุบ ัน ม า ก ท ี่ส ุด

ร ับ ผ ิด ช อ บ โด ย  ค ฌ ะ ท ำ ง า น ว ิเค ร า ะ ห ์ป ็จ จ ัย ส า เห ต ุข อ ง ก า ร เก ิด ข อ ง เส ีย



ภาคผนวก ข.

แสดงรูปที่เกี่ยวข้องกับการวิเคราะห์ปีจจัยในกระบวนการผลิต
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ร ูป ท ี่ ข .3  แ ส ด ง ล ุง ก ร อ ง เร ช ิน ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ช ุบ ก ร ะ ด า ษ

ล ุง ก ร อ ง เร ช ิน
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ร ูป ท ึ ข .ร  แ ส ด ง ถ า ด ! ร ช ิน แ ล ะ ก ร ะ บ ว น ก า ร ช ุบ ! ร ช ิน

รูปท่ี ข.6 แ ส ด ง ต ู้อ บ  ก ร ะ บ ว น ก า ร ช ุบ ! ร ช ิน รูปท่ี ข.? แสดงภายในตู้อบกระบวนการชุบ
ก ร ะ บ ว น ก า ร ช ุบ ! ร ช น
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ร ูป ท ี่ ข .ร  แ ส ด ง โ ซ ่แ ล ะ ส า ย พ า น ม ีก า ร เต ิม น ํ้า ม ัน ห ร ือ จ า ร ะ บ ีม า ก เก ิน ไ ป

รูปท่ี ข.9 แสดงถังผสมเรซิน
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รูปที ข.ท แ ส ด ง โ ต ๊ะ ต ัด ก ร ะ ด า ษ ใ น ก ร ะ บ ว น ช ุบ ก ร ะ ด า ษ
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9/
ร ูป ท  ข . ! ร แ ส ด ง ก า ร ต ิด ต ิง ม ่า น ก ัน ฝ ่น ล ะ อ อ ง ใ น ห น ่ว ย ง า น เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า ษ
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รูปท ข.18 แสดงเครนยกกระดาษในหน่วยงานเรียงชุดกระดาษ
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ร ูป ท ี่ ข . ! 9  แ ส ด ง โ ต ๊ะ เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า ษ แ ล ะ ก า ร เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า ษ ใ น ห น ่ว ย ง า น เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า ษ

ร ูป ท ี่ ข . 2 0  แ ส ด ง ก า ร ว ิร ีเ ร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า ษ เข ้า แ ท ่น  แ ล ะ ล ูก ก ล ิง น ำ ช ุด ก ร ะ ด า ษ เร ีย ง เข ้า แ ท ่น อ ัด
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เค ร ื่อ ง ด ูด แ ผ ่น ส แ ต น เล ส

ร ูป ท ี่ ข . 2 1  แ ส ด ง แ ป ร ง ป ้ด ก ล า ง  แ ล ะ เค ร ื่อ ง ด ูด แ ผ ่น ส แ ต น เล ส ห น ่ว ย ง า น อ ัด ก ร ะ ด า ษ

ร ูป ท ี่ ข . 2 2  แ ส ด ง เค ร ื่อ ง บ อ ก ค ว า ม เร ็ว ก ร ะ ด า ษ  

ใ น ร ะ ห ว ่า ง ก า ร ช ุบ ก ร ะ ด า ษ

ร ูป ท ี่ ข . 2 3  เค ร ื่อ ง ป ร ับ ร ะ ย ะ ร ะ ห ว ่า ง ล ูก ก ล ิ้ง

อ ัต โ น ม ัต ิใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ช ุบ ก ร ะ ด า ษ
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ก ร ะ ด า ษ แ น บ บ อ ก เบ อ ร ์

ร ูป ท ี่ ข . 2 4  แ ส ด ง ก า ร เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า ษ เส ร ็จ ใ น ห น ึ่ง ร อ บ  พ ร ้อ ม ท ั้ง ม ีก า ร แ น บ บ อ ก เบ อ ร ์ก ร ะ ด า ษ

รูปท่ี ข.25 แสดงการจัดทำ'ป้ายบ่งช้ีการจัดเก็บกระดาษวัตถุดิบท่ีชัดเจนมากข้ึน
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รูปท ี่ ข.26 แสดงเศษสิ่งแปลกปลอม เศษกระดาษในหน่วยงานอัดกระดาษ

ร ูป ท ี่ ข .27 แ ส ด ง เศ ษ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ต ิด ก ับ แ ผ ่น ส แ ต น เล ส จ า ก ป ีญ ห า ค ร า บ ส ีข า ว
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กระดาษส่วนท ี่ถ ูกต ัดออกมา

รูปท ี่ ข.28 แสดงการใช ้ใบม ีดต ัดขอบกระดาษที่หน ้ากว้างกว่าปกต ิ ก ่อนการช ุบกระดาษ
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ภาคผนวก ค.

การบ ันท ึกข ้อม ูลท ังห มดท ี่ใช ไนการว ิจ ัย



ตารางที ค.! แสดงการบันทึกของเสียโดยแยกตามประเภทของเสีย (ก ่อนการปรับปรุง)

ร อ บ จ ำ น ว ม ส ิน ค ้า ด ี ส ก ป ร ก เ ส « ส ํ่ง ค ร า บ ส ิข า ว จ ำ น ว น

ก า ร อ ด ผ ล ิต ( แ ผ ่น ) % แ ป ล ก ป ล อ ม % % ข อ ง เ ส ีย

( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น )

1 252 234 3 1.19 3 1 19 12 4.76 18
2 ! 252 ร 241 2 0.79 1 0 4 0 8 3.17 11
3 252 233 5 1.98 4 1.59 10 3.97 19
4 252 240 9 3.57 0 0.00 3 1.19 12
5 ! 252 237 4 1.59 1 0 0.00 11 4.37 15
6 252 228 1 1 ! 0.40 ! 17 675 6 2.38 24
7 252 232 ! 8 ! 3.17 ! 8 3.17 4 1.59 20
8 252 225 7 2.78 0 0.00 20 7.94 27
9 ! 252 230 6 2.38 4 1.59 12 4.76 22
10 ! 252 231 4 1.59 1 0.40 16 6.35 21
11 252 227 9 3^57 ! 12 4.76 4 1.59 25
12 252 235 2 0.79 1 0.40 14 5.56 17
13 252 236 0 1 0.00 9 3.57 7 2.78 16
14 252 237 6 2.38 1 0 0.00 9 3.57 15
15 252 240 4 1.59 ! 4 1.59 4 1.59 12
16 252 239 2 0.79 1 1 0.40 10 3.97 13
17 252 229 ; 0 0.00 11 4.37 12 4.76 23
18 252 227 1 0.40 4 1.59 20 7.94 25
19 252 244 1 0.40 ! 2 0.79 ร 1.98 8
20 252 222 6 2.38 8 3.17 16 6.35 30
21 252 237 9 3.57 ! 2 0 79 4 1.59 15
22 252 233 4 1.59 7 00

 

1— 8 3.17 19
23 252 242 3 1.19 ! 4 1.59 3 1.19 10
24 252 226 7 2.78 ! 8 3 17 11 4.37 26
25 252 240 2 0.79 6 2.38 4 1.59 12
26 252 242 6 2.38 0 0.00 4 1.59 10
27 252 222 5 1.98 1 0.40 24 9.52 30
28 252 229 8 3.17 7 2.78 8 3.17 23
29 252 246 1 0.40 1 4 1.59 1 0.40 6
30 252 220 2 0 7 9  I 14 5.56 16 6.35 32
31 252 224 10 3.97 6 2.38 12 4.76 28
32 252 226 2 0.79 i 0 0.00 24 9.52 26
33 252 231 1 0.40 1 1 0.40 19 7.54 21
34 252 226 9 3.57 5 1.98 12 4.76 26
35 252 235 2 0.79 2 0.79 13 5.16 17
36 252 235 0 0.00 7 2.78 10 3.97 17
37 252 228 3 1.19 1 0.40 20 7.94 24
38 252 235 7 2.78 3 1.19 7 2.78 17
39 252 239 8 3.17 4 1.59 1 0.40 13
40 252 241 1 0.40 5 1.98 5 1.98 11
41 252 230 2 0.79 1 0.40 19 7.54 22
42 252 223 5 1.98 4 1.59 20 7.94 29
43 252 223 9 3.57 6 2.38 14 5.56 29
44 252 234 3 1.19 2 0.79 13 5.16 18
45 252 227 8 3.17 0 0.00 17 6.75 25
46 252 232 2 0.79 10 3.97 8 3.17 20
47 252 233 9 3.57 1 0.40 9 3.57 19
48 252 228 5 1.98 4 1.59 15 5.95 24
49 252 245 2 0.79 0 0.00 5 1.98 7
50 252 236 5 1.98 2 0.79 9 3.57 16
51 252 236 9 3.57 7 2.78 0 0.00 16
52 252 229 1 0.40 14 5.56 8 3.17 23
53 252 243 0 0.00 2 0.79 7 2.78 9

! 54 252 240 0 0.00 1 0.40 11 4.37 12
55 252 221 5 1.98 12 4.76 14 5.56 31
56 252 236 0 0.00 8 3.17 8 3.17 16
57 252 229 3 1.19 4 1.59 16 6.35 23
58 252 235 1 0.40 9 3.57 7 2.78 17
59 252 231 2 0.79 6 2.38 13 5.16 21
60 252 243 1 0.40 7 2.78 1 0.40 9
61 152 226 9 3.57 1 0.40 16 6.35 26
62 252 223 5 1.98 8 3.17 16 6.35 29
63 252 240 1 0.40 9 3.57 2 0.79 12

! 64 252 248 2 0.79 0 0.00 2 0.79 4
! 65 252 225 7 2.78 6 2.38 14 5.56 27
! 66 252 239 6 2.38 4 1.59 3 1.19 13
! 67 252 232 3 1.19 6 2.38 11 4.37 20

68 252 228 8 3.17 0 0.00 16 6.35 24
! 69 252 223 10 3.97 7 2.78 12 4.76 29

70 252 228 0 0.00 9 3.57 15 5.95 24
71 252 230 11 4.37 4 1.59 7 2.78 22
72 252 235 7 2.78 6 2.38 4 1.59 17
73 252 236 4 1.59 4 1.59 8 3.17 16
74 252 _____ 243_____ 1 0.40 0 0.00 8 3.17 9
75 252 229 3 1.19 6 2.38 14 5.56 23
76 252 234 5 1.98 7 2.78 6 2.38 18
77 252 225 6 2.38 9 3.57 12 4.76 27
78 252 228 7 2.78 8 3.17 9 3.57 24
79 252 233 4 1.59 4 1.59 11 4.37 19
80 252 237 3 1.19 3 1.19 9 3.57 15



ISO

ร อ บ จ ิ! บ ว น ส ิน ด ี,! ด ี ส ก ป ร ก เศ ษ ศ ํ่ง ค ร ไ บ ส ืข า ว จ ิ! น ว น

ก ไ ร อ ัด ผ ล ิต ( แ ผ ่น ) “ o เ ป ล ก ป ล อ ม % °/0 ข อ ง เ ส ีย

( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น )

S1 252 235 3 1.19 7 2.78 7 2.78 17
82 ร 252 241 3 1.19 ! 1 0 40 7 1 2.78 11
83 ! 'วรวิ 221 ! 6 ! 2.38 13 5.16 12 4.76 31
84 ! 252 242 ! 1 1 0.40 1 6 2.38 3 1.19 10
85 252 225 0 0.00 1 0.40 26 10.32 27
86 252 234 3 1.19 11 ! 4.37 4 1.59 18
87 252 239 1 1 0.40 3 1.19 9 3.57 13
88 252 237 7 2.78 1 0.40 7 2.78 15

' 89 ' 252 226 6 ! 2.38 4 1.59 16 6 35 26
90 1 252 ??5 9 3.57 3 1.19 15 5.95 27
91 252 233 1 10 3.97 1 0.40 8 3.17 19
92 2^2 221 ! 11 ! 4.37 7 2.78 13 5.16 31
93 252 239 4 1.59 5 1.98 4 1.59 13
94 252 231 2 i 0.79 ! 2 0.79 17 6.75 21

! 95 ! 252 237 5 1.98 4 1.59 6 2.38 15
96 i 252 237 2 0.79 13 5.16 0 0.00 15
97 252 232 1 0.40 7 2.78 12 4.76 20
98 252 234 6 2.38 8 3.17 4 1.59 18
99 252 219 12 4.76 7 2.78 14 5.56 33
100 252 246 0 0.00 2 0.79 4 1.59 6
101 252 238 2 0.79 9 3.57 i 3 1.19 14
102 252 239 2 i 0.79 0 0.00 11 4.37 13
103 252 \ 237 2 0.79 1 0.40 12 4.76 15
104 252 233 7 2.78 8 3.17 4 1.59 19
105 252 228 9 3.57 7 2.78 8 3.17 24
106 252 236 5 1.98 3 1.19 8 3.17 16
107 252 235 4 1.59 0 0.00 13 5.16 17
108 ; 252 231 ! 6 2.38 6 2.38 9 3.57 21
109 252 i 236 8 3.17 7 2.78 1 0.40 16
110 252 239 2 0.79 i 1 0.40 i 10 3.97 13
111 252 233 9 3.57 8 3.17 2 0.79 19
112 252 245 3 1.19 0 0.00 4 1.59 7
113 252 237 5 1.98 4 1.59 6 2.38 15
114 252 227 7 2.78 4 1.59 14 5.56 25
115 252 235 5 1.98 0 0.00 12 4.76 17
116 252 245 0 0.00 4 1.59 3 1.19 7
117 252 236 4 1.59 3 1.19 9 3.57 16
118 252 234 5 1.98 1 0.40 12 4.76 18
119 252 245 3 1.19 0 0.00 4 1.59 7
120 252 221 9 3.57 8 3.17 14 5.56 31
121 252 221 8 3.17 7 2.78 16 6.35 31
122 252 242 2 0.79 1 0.40 7 2.78 10
123 252 230 4 1.59 10 3.97 8 3.17 22
124 252 238 1 0.40 3 1.19 10 3.97 14
125 252 235 7 2.78 7 2.78 3 1.19 17
126 252 223 6 2.38 8 3.17 15 5.95 29
127 252 236 4 1.59 10 3.97 2 0.79 16
128 252 238 2 0.79 3 1.19 9 3.57 14
129 252 228 3 1.19 9 3.57 12 4.76 24
130 252 237 7 2.78 4 1.59 4 1.59 15
131 252 245 2 0.79 4 I  59 1 0.40 7
132 252 211 8 3.17 9 3.57 24 9.52 41
133 252 232 3 1.19 4 1.59 13 M 6 20
134 252 231 6 2.38 8 3.17 7 2.78 21
135 252 227 3 1.19 11 4.37 11 4.37 25
136 252 238 3 1.19 1 0.40 10 3.97 14
137 252 233 2 0.79 4 1.59 13 5.16 19
138 252 236 4 1.59 7 2.78 5 1.98 16
139 252 226 7 2.78 6 2.38 13 5.16 26
140 252 231 3 1.19 11 4.37 7 2.78 21
101 252 230 1 2 0.79 4 1.59 16 6.35 22
142 252 231 1 0.40 13 5.16 7 2.78 21
143 252 235 1 0.40 1 0.40 15 5.95 17
144 252 229 1 0.40 18 7.14 4 1.59 23
145 252 230 3 1.19 9 3.57 10 3.97 22
146 252 239 9 3.57 0 0.00 4 1.59 13
147 252 230 8 3.17 6 2.38 8 3.17 22
148 252 234 2 0.79 7 2.78 9 3.57 18
149 252 ! 216 4 1.59 12 4.76 20 7.94 36
150 252 227 2 0.79 9 3.57 14 5.56 25
151 252 233 ! 3 1.19 11 4.37 5 1.98 19
152 252 233 7 2.78 1 0.40 11 4.37 19
153 252 235 5 1.98 2 0.79 10 3.97 17
154 252 237 6 2.38 0 0.00 9 3.57 15
155 252 227 9 3.57 9 3.57 7 2.78 25
156 252 246 0 i 0.00 ! 1 0.40 5 1.98 6
157 ! 252 Ï 232 7 ! 2.78 9 3.57 4 i 1.59 20
158 252 236 5 ! 1.98 ! 0 0.00 11 4.37 16
159 252 1 233 i 3 1.19 1 8 3.17 8 3.17 19
160 252 ! 236 2 0.79 ! 7 2.78 7 2.78 16
161 252 ! 228 0 ! 0.00 8 3.17 16 6.35 24
162 252 242 1 ! 0.40 4 1.59 5 1.98 10
163 252 1 230 4 1.59 i 3 1.19 15 5.95 22
164 252 241 8 3.17 0 0.00 3 1.19 Ï I
165 252 228 2 i 0.79 ! 9 3.57 13 5.16 24
166 252 233 7 2.78 i 2 1 0.79 10 3.97 19



ISI

ร อ บ จ ํ! น ว น ส ิน ค ! ด ี ศ ก ป ร ก เ ส ษ ศ ง ค ร 1 บ ส ิข ! ว Î 1 U ว น

ก ! ร อ ด ผ ล ิต ( แ พ ่น ) % แ ป ล ก ป ล อ น °0 ข อ ง เ ส ิย

( แ พ ่น ) ( แ พ ่น ) ( แ พ ่น ) ( แ พ ่น ) ( แ พ ่น )

167 252 224 3 1.19 9 3.57 16 6.35 28
168 252 227 6 2.38 7 2.78 12 1 4 76
169 252 222 8 3.17 2 0.79 20 7.94 30
170 252 227 4 ! 1.59 9 3.57 12 4.76 *>■ร
171 252 I 228 6 i 2.38 2 0.79 16 6.35 24
172 ! 252 1 218 9 3.57 8 3.17 17 6.75 34
173 252 242 7 2.78 1 040 0 0.79 10
174 ! 252 1 231 4 159 9 3.57 8 3.17 21
175 252 251 0 0.00 0 0.00 1 0.40 1
176 252 226 2 0.79 11 4.37 13 5.16 26
177 252 2ว5 5 1.19 ! 2 0.79 12 4.76 17
178 252 223 6 2.38 8 3.17 15 595 29
179 252 1 234 8 3.17 0 0.00 10 3.97 18
180 252 237 4 1.59 2 0.79 9 3.57 15
181 252 243 2 0.79 0 0.00 7 2.78 9
182 ! 252 1 231 3 1.19 14 5.56 4 1.59 21
183 252 227 2 0.79 9 3.57 14 5.56 25
184 252 243 3 1.19 0 0.00 6 2.38 9
185 252 1 244 3 1.19 4 1.59 1 0.40 8
186 252 234 5 1.98 0 0.00 13 5.16 18
187 252 235 8 3.17 1 0.40 8 3.17 17
188 252 236 6 2.38 2 0.79 8 3.17 16
189 252 234 3 1.19 8 3.17 7 2.78 18
190 252 245 5 1.98 0 0.00 2 0.79 7
191 252 229 7 2.78 7 2.78 9 3.57 23
192 252 228 4 1.59 7 2.78 13 5.16 24
193 252 233 9 3.57 2 0.79 8 3.17 19
194 252 233 2 0.79 7 2.78 10 3.97 19

! 195 252 ! 237 4 1.59 4 1.59 7 ! 2.78 15
196 252 236 4 1.59 1 0.40 11 4.37 16
197 252 235 2 0.79 7 2.78 8 3.17 17
198 252 236 1 0.40 1 0.40 14 5.56 16
199 252 232 2 0.79 2 0.79 16 6.35 20
200 252 232 3 1.19 4 1.59 13 5.16 20
201 252 228 7 2.78 8 3.17 9 3.57 24
202 252 237 1 0,40 4 1*59 10 3.97 15
203 252 233 5 1.98 7 2.78 7 2.78 19
204 252 221 9 3.57 3 1.19 19 7.54 31
205 252 242 4 1.59 2 0.79 4 1.59 10
206 252 237 3 1.19 7 2.78 5 1.98 15
207 252 234 7 2.78 2 0.79 9 3.57 18
208 252 235 8 3.17 4 1.59 ร 1.98 17
209 252 233 4 1.59 2 0.79 13 5.16 19
210 252 237 2 0.79 6 2.38 7 2.78 15
211 252 233 1 0.40 9 3.57 9 3.57 19
212 252 230 1 0.40 1 0.40 20 7.94 27
213 252 223 3 1.19 2 0.79 24 9.52 29
214 252 227 8 3.17 7 2.78 10 3.97 25
215 252 237 4 1.59 3 1.19 8 317 15
216 252 230 2 0.79 11 4.37 9 3.57 วว
217 252 237 6 2.38 2 0.79 7 2.78 15
218 252 232 4 1.59 8 3.17 8 3.17 20
219 252 231 2 0.79 3 1.19 16 6.35 21
220 252 236 3 1.19 6 2.38 7 2.78 16
221 252 218 8 3.17 7 2.78 19 7.54 3422~> 252 241 6 2.38 1 0.40 4 1.59 i l
223 252 245 2 0.79 2 0.79 3 1.19 7
224 252 228 7 2.78 8 3.17 9 3.57 24
225 252 220 8 3.17 12 4.76 12 4.76 32
226 252 225 9 3.57 5 198 13 5.16 27
227 252 235 5 1.98 2 0.79 10 3.97 17

! 228 252 232 11 4.37 8 3.17 1 0.40 20
229 252 227 2 0.79 9 3.57 14 5.56 25
230 252 232 5 1.98 7 2.78 8 3.17 20
231 252 231 3 1.19 9 3.57 9 3.57 21
232 252 233 1 0.40 2 0.79 16 6 35 19
233 252 236 4 1.59 5 1.98 7 2.78 16
234 252 230 7 2.78 6 2.38 9 3.57 ๆว
235 252 216 14 5.56 8 3.17 14 5.56 36
236 252 235 1 0.40 11 4.37 5 1.98 17

! 237 252 229 2 0.79 5 1.98 16 6.35 23
238 252 237 5 1.98 6 2.38 4 159 15
239 252 224 6 2.38 9 3.57 13 5* 16 28
240 252 - 213 8 3.17 20 7.94 11 4.37 39
241 252 236 2 0.79 5 1.98 9 3.57 16
242 252 234 3 1.19 7 2.78 8 3.17 18
243 252 235 5 1.98 3 1.19 9 3.57 17
244 ! 252 226 4 1.59 14 5.56 8 3.17 26
245 252 225 8 3.17 2 0.79 17 6.75 27
246 252 231 9 3.57 2 0.79 10 3.97 21
247 ! 252 235 8 3.17 2 0.79 7 2.78 17
248 252 224 1 0.40 19 7.54 8 3 17 28
249 252 229 10 3.97 ! 9 3.57 4 1.59 23
250 252 233 1 0.40 ! 5 1.98 13 5.16 19
251 252 234 14 5.56 ! 3 1.19 1 ! 0.40 18
252 252 231 1 0.40 1 5 1.98 15 ! 5.95 21
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ร อ 'น ร ่ท น ว น ส ิน # 1 ด ส ก ป ร ก เ ศ ษ ส ิ่ง ค ร 1 บ ส ีร ท ว จ ํ! น ว น

ก า ร อ ัด ผ ล ิต ( แ ผ ่น ) °/0 เ ป ล ก ป ล อ น % % ข อ ง เ ส ีย

( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น )

“>ร3 252 ! 241 3 1.19 1 0.40 7 2.78 11
254 252 238 5 1.98 0 0.00 9 3.57 14
255 252 233 3 1.19 0 0.00 16 6.35 19
256 252 240 2 0.79 6 2.38 4 1.59 12ๆจา \ -)รั2 226 7 i 2.78 7 2.78 12 4.76 26
258 252 237 1 1 ! 0.40 7 2.78 7 ! 2.78 15
-)ร9 252 ! 228 5 1.98 5 1.98 14 5.56 24
260 2ร2 237 9 3.57 5 1.98 1 0.40 15
261 252 Î 234 1 i 0.40 i 3 1.19 14 5.56 18
262 252 235 6 2.38 2 0.79 9 3.57 17
263 2ร2 238 1 0.40 9 3.57 4 1.59 14
264 ! *ๆ,ๆ 237 4 1.59 8 3.17 3 i 1.19 15
265 2ร2 223 7 2.78 7 2.78 15 5.95 29
266 252 237 9 3.57 2 0.79 4 1.59 15
267 252 224 6 2.38 15 5.95 7 2.78 28
268 252 230 8 3.17 5 1.98 9 3.57 22
269 252 224 1 0.40 7 2.78 20 7.94 28
270 252 241 7 2.78 3 1.19 1 0.40 11
271 252 222 7 2.78 9 3.57 14 5.56 30

1 272 252 229 5 1.98 2 0.79 16 6.35 23
273 *ๆ,ๆ 235 3 1.19 4 1.59 10 3.97 17
274 252 232 6 2.38 7 2.78 7 2.78 20
275 2^2 225 8 3.17 0 0.00 19 7.54 27
276 252 246 2 0.79 0 0.00 4 1.59 6
277 252 246 I 0.40 0 0.00 5 1.98 6
278 252 i 237 5 1.98 4 1.59 6 2.38 15
279 252 223 4 1.59 7 2.78 18 7.14 29
280 252 237 0 0.00 i 8 3.17 7 i 2.78 15
281 252 223 6 2.38 9 3.57 14 5.56 29
282 252 217 4 1.59 15 5.95 16 6.35 35
283 252 218 7 2.78 3 1.19 24 9.52 34
284 252 238 2 0.79 2 0.79 10 3.97 14
285 252 234 6 2.38 5 1.98 7 2.78 18
286 252 231 4 1.59 7 2.78 10 3.97 21

! 287 252 230 7 2.78 2 0.79 13 5.16 22
288 252 239 9 3.57 3 1.19 1 0.40 13
289 252 233 5 1.98 0 0.00 14 5.56 19
290 252 227 3 1.19 7 2.78 15 5.95 25
291 252 235 6 2.38 3 1.19 8 3.17 17
292 252 226 4 1.59 18 7.14 4 1.59 26
293 252 221 7 2.78 8 3.17 16 6.35 31
294 252 227 5 1.98 17 6.75 3 1.19 25
295 252 231 3 1.19 4 1.59 14 5.56 21
296 252 236 6 2.38 3 1.19 7 2.78 16
297 252 222 9 3.57 3 1.19 18 7.14 30
298 •>ร2 242 1 0.40 5 1.98 4 1.59 10
299 252 231 4 1.59 8 3.17 9 3.57 21

i 300 252 209 14 5.56 21 8.33 8 3.17 43
301 252 242 i 0.40 2 0.79 7 2.78 10
302 252 238 2 0.79 3 1.19 9 3.57 14
303 252 233 8 3.17 6 2.38 5 1.98 19
304 252 236 5 1.98 5 1.98 6 2.38 16
305 252 240 3 1.19 2 0.79 7 2.78 12
306 2จ2 232 8 3.17 7 2.78 5 1.98 20
307 252 228 4 1.59 9 3.57 îl 4.37 24
308 รว 232 2 0.79 ๆ 0.79 16 6.35 20
309 252 241 3 1.19 I 0.40 7 2.78 11
310 252 231 6 2.38 7 2.78 8 3.17 21
311 2^2 227 9 3.57 7 2.78 9 3.57 25
312 252 244 1 0.40 3 1.19 4 1.59 8
313 252 231 5 1.98 6 2.38 10 3.97 21
314 252 223 6 2.38 9 3.57 14 5.56 29
315 252 234 3 1.19 7 2.78 8 3.17 18
316 252 239 5 1.98 2 0.79 6 2.38 13
317 252 224 7 2.78 5 1.19 18 7.14 28
318 252 223 9 3.57 6 2.38 14 5.56 29
319 2ร2 209 i 8 3.17 25 9.92 10 3.97 43
320 252 228 5 1.98 3 1.19 16 6.35 24
321 252 239 1 0.40 5 1.98 7 2.78 13
322 252 238 4 1.59 1 2 0.79 8 3.17 14
323 252 220 15 5.95 8 3.17 9 3.57 32
324 252 ! 228 6 2.38 7 2.78 11 4.37 24
325 *ๆ,ๆ 232 ! 1 ! 0.40 9 3.57 10 3.97 20
326 252 241 i 2 0.79 ! 2 0.79 7 2.78 11
327 252 236 4 1.59 4 1.59 8 3.17 16
328 *ๆ,2 229 7 2.78 7 2.78 9 3.57 23
329 252 241 3 1.19 2 0.79 6 2.38 11
330 252 ! 241 1 0.40 1 3 1.19 7 2.78 11
331 252 1 224 5 ! 1.98 1 9 3.57 14 5.56 28
332 252 223 8 3.17 8 3.17 13 5.16 29
333 252 230 1 7 2.78 1 7 1 2.78 8 3.17 22
334 252 233 6 2.38 ! 2 0.79 11 4.37 19
335 252 230 4 1.59 5 1.98 13 5.16 22
336 252 ! 933 ! 3 1.19 ร้ 3.17 8 3.17 19
337 257 ( 228 6 2.38 ! 9 3.57 9 ! 3.57 24
338 252 204 9 3.57 I 32 12.70 7 ! 2.78 48



1X3

ร o u  

ก ) ร อ ัก

จ ํ) บ ว น  

พ ล ิต  

( แ พ ่น )

ร น ส ัา ด ี 

( แ พ ่น )

ศ ก ป ร ก  

( แ พ ่น )

%

เศ ษ ท ง  

แ ป ล ก ป ล อ บ  

( แ พ ่น )

%

ก ร ท ) ส ิ' ) ท ว  

( แ ผ ่น )

%

จ ำ น ว น  

ข อ ง เ ส ืข  

( แ พ ่น )

359 252 1 232 7 2.78 2 0.79 11 4.37 ->0
340 252 233 12 4.76 0 0.00 7 2 78 19
341 ! 252 228 11 4.37 5 1.98 8 317
342 252 238 2 0.79 3 1 19 9 3.57 14
343 25° 221 3 1.19 15 5.9ะ> 13 5 16 31
344 252 233 5 1.98 7 2.78 7 278 19
345 252 231 8 3.17 9 3.57 4 159 21
3-16 ! 252 237 9 3.57 5 1.98 1 0^40 13
347 252 235 7 2.78 2 0 79 8 3.17 17
348 7-52 240 5 1.98 4 1.59 3 U 9 12
349 252 230 6 2.38 7 2.78 9 357
350 252 238 3 1.19 0 0.00 — ท — 437 14
351 252 211 4 1.59 29 11.51 8 3.17 41
352 252 234 7 2.78 2 0.79 9 3 57 18
353 252 242 5 1.98 4 139 1 0*40 10
354 252 229 6 2.38 ๆ 0.79 15 5 95 23
355 252 237 9 '3 .57 5 L98 1 6 40 1ร
356 252 234 4 1.59 7 2.78 7 218 18
357 252 242 5 1.98 2 0.79 3 1.19 10
358 252 230 9 3.57 5 1.98 8 3.17 22
359 252 224 3 1.19 9 3.57 16 6.35 28
360 252 238 5 1.98 2 0.79 7 218 14361 252 237 4 1.59 3 L19 8 3.17 15
362 252 221 7 2.78 15 5.95 9 3.57 31
363 252 236 5 1.98 7 2.78 4 1.59 16
364 252 230 6 2.38 9 3.57 7 2*78 ๆๆ
365 252 226 9 3.57 2 019 15 5 95 'ๆ(y
366 252 231 7 2.78 5 L98 9 3.57 21
367 252 233 5 1.98 7 2.78 7 218 19
368 252 239 2 0.79 3 1.19 8 3 17 13
369 252 235 5 1.98 3 139 9 3 57
370 252 238 1 0.40 0 0 00 13 5 36 14
371 252 245 4 1.59 2 0.79 1 0*40 7
372 252 226 14 5.56 5 L98 7 2.78 26
373 252 234 2 0.79 8 3.17 8 3.17 18
374 252 231 3 1.19 9 3.57 9 3 57 21
375 252 235 6 2.38 4 159 7 218 17
376 252 225 8 3.17 7 2.78 12 4 76 27
377 252 227 9 3.57 2 0*79 14 536
378 252 241 4 1.59 0 0.00 7 2.78 11
379 252 239 2 0.79 2 0.79 9 5.57 13
380 252 233 6 2.38 5 1.98 8 3.17 19381 252 234 8 3.17 6 238 4 139 18
382 252 221 7 2.78 9 3.57 15 395 i l
383 252 228 9 3.57 8 317 7 278 24
384 252 240 1 0.40 2 0.79 9 337 12
385 252 238 0 0.00 10 3.97 4 1 59 14
386 252 234 3 1.19 7 2.78 8 317 18387 252 228 10 3.97 5 1 98 9 3 57 24
388 252 243 3 1.19 2 0.79 4 1.59 9
3S9 252 240 6 2.38 0 0.00 6 2 j 8 P
.590 252 228 9 3.57 8 3.17 7 278 *>4
391 252 240 1 0.40 5 1.98 6 238 1?
392 252 220 4 1.59 17 6 7 5 11 4 37 37
393 252 226 5 1.98 7 2.78 14 5.56 °6394 252 223 9 3.57 12 416 8 3 17
395 252 231 7 2.78 5 1.98 9 337 21
396 252 232 5 1.98 8 3.17 7 278
397 252 234 6 2.38 6 2.38 6 238 18

I 398 252 240 3 1.19 2 019 7 2 78
399 252 228 5 1.98 5 1.98 14 5 3 6 24
400 252 229 7 2.78 8 3.17 8 317 23
401 252 241 2 0.79 2 019 7 2 78 Ï1
402 252 225 9 3.57 9 3.57 9 3 57 ๆๆ
403 252 225 7 2.78 7 2.78 --------- n -------- 5.16 27
404 252 234 5 1.98 5 1.98 8 3.17 18
405 252 224 2 0.79 7 2.78 19 734 28
406 252 230 4 1.59 14 5.56 4 139 22
407 252 234 5 1.98 2 0.79 — n — 437 18
408 252 235 2 0.79 8 3.17 7 2 78
409 252 231 3 1.19 9 3.57 9 3.57 21
410 252 233 9 3.57 2 0.79 8 317 19
411 252 229 2 0.79 7 2.78 14 5 3 6 ■>3
412 252 241 2 0.79 2 6 7 9 7 278 น
413 252 217 8 3.17 9 3.57 18 7.14 is
414 252 231 3 1.19 11 4 3 7 7 278 21
415 252 238 3 1.19 2 0.79 9 i y t 14
416 252 229 8 3.17 8 3.17 7 2 78 23
417 252 227 9 3.57 7 2.78 9 357 25
418 252 229 5 1.98 9 3.57 9 3โ57 23
419 252 234 2 0.79 2 0.79 14 5 3 6 18
420 ( 252 231 7 2.78 7 2.78 7 278 21
421 252 220 9 3.57 14 5.56 9 337 32
422 252 235 3 1.19 2 0.79 P. 4 3 6 17
423 252 226 11 4.37 8 3.17 7 278 26
424 252 235 8 3.17 0 0.00 9 3.57 17
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ร อ บ จ ิ! บ ว น ก ิน ค ้! ด ี ส ก ป ร ก เศ ษ ศ ิ๋4 ค ร า บ ส ีร ท ว จ ิ! น ว น

ก ! ร อ ัด ผ ล ิต ( แ ผ ่น ) " เ เ ป ล ก ป ล 0 บ % °0 บ อ น ส ีย

( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น )

425 252 236 6 2.38 8 3.17 2 0.79 16
426 252 240 1 3 1.19 2 0.79 7 2.78 12
427 252 232 2 0.79 9 3.57 9 3.57 20
428 252 223 14 5.56 7 2.78 8 3.17 29
429 252 208 8 3.17 20 7.94 16 6.35 44
430 252 233 9 3.57 2 0.79 8 3 37 19
431 252 226 11 4.37 8 3.17 7 2.78 26
432 252 233 1 0.40 9 3.57 9 3.57 19
433 252 237 2 0.79 2 0.79 11 4.37 15
434 252 226 3 1.19 8 3.17 15 5.95 26
435 252 228 8 3.17 7 2.78 9 3.57 24
436 252 232 6 2.38 6 2.38 8 3.17 20
437 252 228 12 4.76 0 0.00 12 4.76 24
438 252 230 2 ! 0.79 14 5.56 6 2.38 22
439 252 238 3 1.19 2 0.79 9 3.57 14
440 252 219 10 3.97 8 3.17 15 5.95 33
441 252 216 5 1.98 20 7.94 11 4.37 36
442 252 1 238 2 0.79 2 0.79 10 3.97 14
443 252 231 5 1.98 7 2.78 9 3.57 21
444 252 237 2 ! 0.79 2 0.79 11 4.37 15
445 252 232 6 2.38 7 2.78 7 2.78 20
446 252 222 5 1.98 9 3.57 16 6.35 30
447 252 229 8 3.17 8 3.17 7 2.78 23
448 252 219 14 5.56 11 4.37 8 3.17 33
449 252 224 2 0.79 17 6.75 9 3.57 28
450 252 232 7 2.78 2 0.79 11 4.37 20
451 252 234 1 0.40 8 3.17 9 3.57 18
452 252 234 2 0.79 9 3.57 7 2.78 18
453 252 205 5 1.98 27 10.71 15 5.95 47
454 252 228 8 3.17 9 3.57 7 2.78 24
455 252 240 6 2.38 5 1.98 1 0.40 12
456 252 238 2 0.79 5 1.98 7 2.78 14
457 252 223 5 1.98 8 3.17 16 6.35 29
458 252 226 8 3.17 9 3.57 9 3.57 26
459 252 226 4 1.59 11 4.37 11 4.37 26
460 252 231 2 0.79 5 1.98 14 5.56 21
461 252 223 12 4.76 9 3.57 8 3.17 29
462 252 230 5 1.98 8 3.17 9 3.57 22
463 252 219 2 0.79 18 7.14 13 5.16 33
464 252 231 5 1.98 8 3.17 8 3.17 21
465 252 230 2 0.79 9 3.57 11 4.37 22
466 252 214 9 3.57 17 6.75 12 4.76 38
467 252 240 6 2.38 0 0.00 6 2.38 12
468 252 224 3 1.19 8 3.17 17 6.75 28
469 252 234 2 0.79 9 3.57 7 2.78 18
470 252 218 7 2.78 16 6.35 11 4.37 34
471 252 234 7 2.78 2 0.79 9 3.57 18
472 252 233 4 1.59 8 3.17 7 2.78 19
473 252 226 2 0.79 8 3.17 16 6.35 26
474 252 234 9 3.57 2 0.79 7 2.78 18
475 252 221 8 3.17 5 1.98 18 7.14 31
476 252 224 21 8.33 0 0.00 7 2.78 28
477 252 229 2 0.79 6 2.38 15 5.95 23
478 252 237 3 1.19 3 1.19 9 3.57 15
479 252 234 8 3.17 2 0.79 8 3.17 18
480 252 236 2 0.79 7 2.78 7 2.78 16
481 252 225 8 3.17 8 3.17 11 4.37 27
482 252 243 2 0.79 0 0.00 7 2.78 9
483 252 231 4 1 59 5 1.98 12 4 76 21
484 252 230 7 2.78 7 2.78 8 3.17 22
485 252 224 12 4.76 9 3.57 7 2.78 28
486 252 229 5 1.98 2 0.79 16 6.35 73
487 252 225 14 5.56 5 1.98 8 3.17 27
488 252 232 6 2.38 7 2.78 7 2.78 20
489 252 239 2 0.79 9 3.57 2 0.79 13
490 252 218 5 1.98 21 8.33 8 3.17 34
491 1 252 231 2 0.79 3 1.19 16 6.35 21
492 252 240 3 1.19 2 0.79 7 2.78 12
493 252 234 7 2.78 3 1.19 8 3.17 18
494 252 226 9 3.57 8 3.17 9 3.57 26
495 252 230 8 3.17 7 2.78 7 2.78 22
496 1 252 232 9 3.57 0 0.00 11 4.37 20
497 252 240 5 1.98 0 0.00 7 2.78 12
498 252 244 4 1.59 1 0.40 3 1.19 8
499 252 229 7 2.78 7 2.78 9 3.57 23
500 252 233 5 1.98 9 3.57 ! 5 1.98 19
501 252 233 5 1.98 4 1.59 10 3.97 19
502 252 240 9 3.57 0 0.00 3 1.19 12
503 252 237 4 1.59 0 0.00 11 4.37 15
504 252 228 1 0.40 17 6.75 6 2.38 24
505 252 132 8 3.17 8 3.17 4 1.59 20
506 ! 252 225 7 2.78 0 0.00 20 7.94 27
507 252 230 6 2.38 4 159 12 4.76 22
508 252 205 5 1.98 i 27 10.71 15 5.95 47
509 252 228 8 3.17 9 3.57 7 2.78 24
510 252 240 6 2.38 5 1.98 1 0.40 12



ร อ บ จ ํ! บ ว บ ส ิน ก ้ไ ด ี ส ก ป ร ก เ ส ษ ส ิ่ง ค ร ไ บ ก ีข ไ ว จ ํ! น ว น

ก ไ ร อ ด ผ ล ต ( แ ผ ่น ) % เ ป ล ก ป ล อ ม % °0 ข อ ง เ ส ิข

( แ ผ ่บ ) ( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น )

511 252 238 ว 0.79 5 1.98 7 2.78 14
512 252 ! 223 5 1.98 8 3.17 16 6 3 5 29
513 252 226 8 3.17 9 3.57 9 3.57 26
514 252 226 4 1.59 11 4.37 11 4.37 26
515 252 231 2 i 0.79 ! 5 1.98 14 5.56 21
516 252 223 12 4 76 9 3.57 8 3.17 29
517 252 230 1 5 1.98 1 8 3.17 9 3*57 -ท
518 252 219 2 0.79 18 7.14 13 5.16 33
519 ! 252 238 3 1.19 2 0.79 9 3.57 14
520 252 229 8 3.17 8 3.17 7 2.78 23
521 252 227 9 3.57 7 2.78 9 3.57 *»■ร
522 252 229 5 1.98 9 3.57 9 3*57 23
523 252 234 2 0.79 2 0.79 14 5.56 18
524 252 231 7 - 2.78 7 2.78 7 2.78 21
525 252 220 9 ! 3.57 14 5.56 9 3.57 32
526 252 235 3 ; 1.19 2 ! 0.79 12 4.76 17
527 I 252 226 11 4 37 8 3.17 7 2.78 26
528 252 235 8 3.17 ; 0 0.00 9 3.57 17
529 252 236 6 2.38 8 3.17 2 0.79 16
530 252 240 3 1.19 2 0.79 7 2.78 12
531 252 244 1 0.40 2 0.79 5 1.98 8
532 252 222 6 2.38 8 3.17 16 6.35 30
533 252 237 9 3.57 7 0.79 4 1.59 15
534 252 233 4 1.59 7 2.78 8 3.17 19
535 252 242 3 1.19 4 1.59 3 1.19 10
536 252 226 7 2.78 8 317 11 4.37 26
537 252 240 2 0.79 6 2.38 4 1.59 12
538 252 242 6 2.38 0 0.00 4 1.59 10
539 252 222 5 1.98 1 0.40 24 9.52 30
540 252 229 8 3.17 7 2.78 8 3.17 23
541 252 246 1 0.40 4 1.59 1 0.40 6
542 252 220 2 0.79 14 5.56 16 6.35 32
543 252 233 7 2.78 8 3.17 4 1.59 19
544 252 228 9 3.57 7 2.78 8 3.17 24
545 252 236 5 1.98 3 1.19 8 3.17 16
546 252 135 4 1.59 0 0.00 13 5.16 17
547 252 231 6 2.38 6 2.38 9 3.57 21
548 252 236 8 3.17 7 2.78 1 0.40 16
549 252 239 2 0.79 1 0.40 10 3.97 13
550 252 233 9 3.57 8 3.17 2 0.79 19
551 252 245 3 1.19 0 0.00 4 1.59 7
552 252 237 5 1.98 4 1.59 6 2.38 15
553 25 2 227 7 2.78 4 1.59 19 5.56 25
554 252 235 5 1 98 0 0.00 12 4.76 17
555 252 245 0 0.00 4 1.59 3 1.19 7
556 252 236 4 1.59 3 1.19 9 3.57 16
557 252 234 5 1.98 1 0.40 12 4.76 18
558 252 245 3 1.19 0 0.00 4 1.59 7
559 252 221 9 3.57 8 3.17 14 5.56 31
560 252 233 3 1.19 8 3.17 8 3.17 19
561 252 236 2 0.79 7 2.78 7 2.78 16
562 252 225 3 1.19 8 3.17 16 6.35 27
563 252 242 1 0.40 4 1.59 5 1 98 10
564 252 230 4 1.59 3 1.19 15 5.95 ว2
565 252 241 8 3.17 0 0.00 3 1.19 น
566 257 230 0 0.00 9 3.57 13 5.16 วว
567 252 233 7 2.78 2 0.79 10 3.97 19
568 252 224 3 1.19 9 3.57 16 6.35 28
569 252 227 6 2.38 7 2.78 12 4.76 25
570 252 222 8 3.17 2 0.79 20 7.94 30
571 252 227 4 1.59 9 3.57 12 4.76 25
572 252 228 6 2.38 2 0.79 16 6.35 24
573 252 218 9 3.57 8 3.17 17 6.75 34
574 252 216 1 14 5.56 8 3.17 14 5.56 36
575 1 252 235 1 0.40 11 4.37 5 1.98 17
576 252 229 2 0.79 5 1.98 16 6.35 23
577 252 237 5 1.98 6 2.38 4 1.59 15
578 252 224 6 2.38 9 3.57 13 5.16 28
579 252 213 8 3.17 20 7.99 11 4.37 39
580 252 236 2 0.79 5 1.98 9 3.57 16
581 252 234 3 1.19 7 2.78 8 3.17 18
582 ! 252 235 5 1.98 i 3 1 19 9 3.57 17
583 ; 252 i 226 4 1.59 14 5.56 ร 3.17 26
584 252 225 8 3.17 2 0.79 17 675 27

1 585 252 231 9 3.57 2 0.79 10 3.97 21
586 152 235 8 3.17 2 0.79 7 2.78 17
587 252 224 1 0.40 19 7.54 8 3.17 28
588 252 229 10 3.97 9 3.57 4 1.59 23
589 252 233 1 0.40 5 1.98 13 5.16 19
590 252 234 14 5.56 3 1.19 1 0.40 18
591 252 231 1 0.40 5 1.98 15 595 21
592 252 241 3 1.19 1 0.40 7 ะ.78 11

i 593 252 1 238 ! 5 1.98 0 0.00 9 3.57 14
594 252 233 ! 3 1.19 0 0.00 16 635 19
595 252 1 239 5 1.98 2 0.79 6 2.38 13
596 252 224 ! 7 2.78 3 1 19 18 7 14 28



ร o i l ร ไ น ว ม ท ิน ส ์! !ด ี ส ก ป ร ก เส ษ ศ ิ๋ร ค ร ! บ ศ ีข ! ว ร ํไ น ว น

ก ไ ร ท ัด ผ ล ิต ( แ ผ ่น ) % แ ป ล ก ป ล อ น % % ข อ  ไ เท ิ(1

( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น )

597 2ร2 223 9 3.57 6 2.38 14 5.56 29
598 552 209 8 3.17 25 9.92 10 3.97 43
599 252 228 5 1.98 3 1.19 16 6.35 24
600 ว ิรว ิ 239 I 040 ร 198 7 2.78 13

____ m i n i n g ____ ____ 15ไ2~00 ____139003___ -*014 1 99 ____ i f f i ____ ____ 2j 2____ 5698 ___ IZL___ ____12196



ฅ า ร า ง ท ี ค .2 แ ส ด ง ก า ร บ ัน ท ึก ข อ ง เส ีย โ ด ย แ ย ก ต า ม ป ร ะ เภ ท ข อ ง เส ีย  (ห ล ัง ก า ร ป ร ับ ป ร ุง )

ร อ บ จ ํ! น ว น ส ิน ค ! ด ี ส ก ป ร ก 1 ส ษ ส ิ่ง ค ร ! บ ส ืใ 11ท จ ํน ท น

ก 1 ร อ ัด ผ ล ิต ( แ ผ ่น ) % แ ป ล ก ป ล อ ม % % ข อ ง ! ศ ีย

( .แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น )

1 252 243 3 1.19 3 ! 1.19 3 1.19 9*) 252 244 2 0.79 4 1.59 ๆ 0.79 8
3 252 241 5 1.98 5 ! 1.98 I 0.40 11
4 252 246 3 1.19 3 1.19 0 0.00 6
5 ! 252 246 2 0.79 2 0.79 2 0.79 6
6 252 239 4 1.59 4 1.59 ร 1.98 13
7 252 244 3 1.19 2 0.79 3 1.19 8
8 252 243 2 0.79 3 1.19 4 L59 9
9 252 234 9 3.57 4 t 1.59 5 1.98 18
10 252 243 2 0.79 1 2 1 0.79 5 1.98 9
11 252 248 1 0.40 3 1.19 0 0.00 4
12 252 244 2 0.79 6 9.38 0 0.00 8
13 252 244 2 0.79 4 1.59 2 0.79 8
14 252 241 3 1.19 7 2.78 I 0.40 11
15 252 243 4 1.59 2 ! 0.79 3 1.19 9
16 252 242 3 1.19 3 1.19 4 1.59 10
17 ! 252 241 2 0.79 4 1.59 ร 1.98 11
18 \ๆ ว 238 3 1.19 2 0.79 9 3.57 14
19 ร 2 242 5 1.98 3 1.19 2 0.79 10
20 252 242 4 1.59 6 ! 2.38 0 0.00 10
21 252 240 7 178 4 1.59 1 0.40 12
22 25 2 240 4 1.59 7 2.78 1 0.40 17.
23 252 242 2 0.79 6 2.38 2 0.79 10
24 252 236 5 1.98 6 2.38 5 1.98 16
25 252 243 4 1.59 2 0.79 3 1.19 9

! 26 252 243 3 1.19 2 0.79 4 1.59 9
27 252 246 3 1.19 3 1.19 0 0.00 6
28 252 248 2 0.79 2 0.79 0 0.00 4
29 252 239 5 1.98 4 1.59 4 1.59 13
30 252 243 3 1.19 3 1.19 3 1.19 9
31 252 239 7 2.78 6 2.38 0 0.00 13
32 252 240 5 1.98 4 ! 1.59 3 1.19 12
33 252 241 3 1.19 4 1.59 4 1.59 11
34 252 244 4 i 1.59 2 0.79 2 0.79 8
35 252 243 1 0.40 3 1.19 5 1.98 9
36 252 246 2 0.79 1 0.40 3 1.19 6
37 252 245 3 1.19 4 1.59 0 0.00 7
38 252 243 5 1.98 4 1.59 0 0.00 9
39 252 244 4 1.59 3 1.19 1 0.40 8
40 252 239 2 0.79 4 1.59 7 2.78 13
41 252 241 3 1 19 3 1.19 5 1.98 11
42 252 235 5 1.98 6 2.38 6 2.38 17
43 252 240 6 2.38 2 0.79 4 1.59 12
44 252 243 5 1.98 4 1.59 0 o’oo 9
45 252 242 4 1.59 3 1.19 3 1.19 10
46 252 242 3 1.19 2 0.79 ร 1.98 10
47 252 238 3 1.19 4 1.59 7 2.78 14
48 252 249 1 0.40 2 0.79 0 0.00 3
49 252 242 3 1.19 2 0.79 5 1.98 10
50 252 241 2 0.79 3 1.19 6 2.38 11
51 252 243 4 1.59 1 0.40 i 4 1.59 9
52 252 248 2 0.79 0 0.00 2 0.79 4
53 252 ! 243 2 0.79 4 1.59 3 1.19 9
54 252 245 1 0.40 2 0.79 4 1.59 7
55 252 246 3 ! 1.19 1 0.40 2 0.79 6
56 252 241 5 ! 1.98 3 1.19 3 1.19 11
57 252 ! 245 4 ! 1.59 3 1.19 i 0 0.00 7
58 252 244 3 1.19 4 1.59 ! 1 0.40 8
59 252 244 4 1.59 3 1.19 1 0.40 8
60 252 240 2 0.79 ! 5 1.98 ! 5 1.98 12
61 ! 252 239 2 0.79 4 1.59 7 2.78 13
62 ; 252 245 4 1.59 2 ! 0.79 1 0.40 7
63 252 243 3 1.19 3 1.19 3 1.19 9
64 252 241 3 1.19 2 0.79 6 2.38 11
65 252 239 4 1.59 4 ! 1.59 5 1.98 13
66 1 252 1 242 3 1.19 3 ! 1.19 4 1.59 10
67 252 241 6 2.38 3 1.19 ๆ 0.79 11
68 I 252 246 2 0.79 2 0.79 2 0.79 6
69 252 1 241 5 1.98 3 1.19 ! 3 1.19 11
70 ! 252 241 3 ! 1.19 4 1.59 4 159 11
71 252 ! 244 6 2.38 2 0.79 I 0 0.00 8
72 252 i 243 3 ! 1.19 6 2.38 0 0.00 9
73 252 244 2 0.79 2 0.79 1 4 1.59 8
74 252 243 4 1.59 4 1.59 1 0.40 9
75 252 ! 245 2 0.79 2 0.79 3 1.19 7
76 252 237 3 I 1.19 6 2.38 6 2.38 15
77 252 ! 238 ! 5 1.98 2 0.79 7 2.78 14
78 252 1 243 3 1.19 4 1.59 2 0.79 9
79 252 241 4 1.59 4 1.59 3 1.19 11
80 252 ; 242 3 1.19 2 ! 0.79 5 1.98 10
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รอบ จำนวน ส น ^เส ิ สกปรก Iffif ส ิ่ง ค แ บ ส ีข ท จำนวน

กไรอัด ผลิต (แผ่น) % แปลกปลอม % % ขซง!สืข

(แผ่น) (แผ่น) (แผ่น) (แผ่น) (แผ่น)

81 วรว 239 3 1.19 6 2.38 4 1.59 13
82 วิรัวิ 244 4 1.59 4 1.59 0 0.00 8
83 วิรัวิ 241 8 3.17 2 0.79 1 0.40 11
84 วิรวิ ! 239 ! 7 ! 2.78 4 1.59 2 0.79 13
85 ร '’ร'’ 239 5 1.98  ๆ j 0.79 6 2.38 13
86 ! '’ร'’ 236 6 2.38 6 2.38 4 1.59 16
87 1 ->ร2 239 4 1.59 2 0.79 7 2.78 13
88 252 245 4 1.59 โ 0.40 2 0.79 7
89 ! 252 1 242 5 1.98 4 1.59 ! ใ 0.40 10
90 25 2 242 4 1.59 2 i 0.79 4 1.59 10
91 i วิร2 240 2 0.79 3 1.19 7 2.78 12
92 วิรัวิ 242 3 1.19 1 0.40 6 2.38 10
93 วิรัวิ 241 4 1.59 4 i 1.59 3 1.19 11
94 2ร2 240 2 0.79 6 2.38 4 1.59 12

! 95 252 245 3 1.19 2 1 0.79 2 0.79 7
96 วรว 248 0 0.00 4 1.59 0 0.00 4
97 วร2 245 4 1.59 2 0.79 1 0.40 7
98 1 ว ร 2 243 2 0.79 3 1.19 4 1.59 9
99 252 243 4 1.59 4 1.59 1 0.40 9
100 วร'» 241 6 i 2.38 1 0.40 4 1.59 11
101 วิรวิ 238 2 0.79 6 2.38 6 2.38 14
102 วิรัวิ 240 6 2.38 4 1.59 2 0.79 12
103 ?รวิ 245 0 0.00 2 1 0.79 5 1.98 7
104 วิรวิ 238 3 1.19 9 3.57 2 0.79 14
105 1 วรวิ 240 5 1.98 4 1.59 3 1.19 12
106 2ร2 236 6 2.38 2 0.79 8 3.17 16
107 วิร้วิ 246 2 0.79 3 1 19 1 0.40 6
108 ว รวิ 243 3 1.19 2 0.79 4 1.59 9
109 2ร2 239 i 5 1.98 1 0.40 7 2.78 13
110 วรวิ 244 2 0.79 1 0.40 5 1.98 8
111 2รวิ 244 4 1.59 2 0.79 2 0.79 8
112 252 244 3 1.19 4 1.59 1 0.40 8
113 252 241 6 2.38 1 0.40 4 1.59 11
114 2ร2 246 2 0.79 2 0.79 2 0.79 6
115 วร'> 236 7 2.78 6 2.38 3 1.19 16
116 252 246 4 1.59 2 0.79 ! 0 0.00 6
117 252 240 7 178 4 1.59 1 0.40 12
118 252 236 5 1.98 7 2.78 4 1.59 16
119 252 247 3 1.19 2 0.79 0 0.00 5
120 252 236 6 2.38 6 2.38 4 1.59 16
P I 252 240 3 1.19 6 2.38 3 1.19 12
122 วร2 243 5 ! 1.98 2 0.79 2 0.79 9
123 วรว 242 6 2.38 4 1.59 0 0.00 10
124 ไ»รวิ 242 4 1.59 2 0.79 4 1.59 10
125 252 248 2 i 0.79 2 0.79 0 0.00 4
126 วร2 238 3 ! 1.19 6 2.38 5 1.98 14
127 2ริ2 ! 238 4 i 1.59 4 1.59 6 2.38 14
128 วิร? 244 2 0.79 2 0.79 4 1.59 8
129 i 2ร2 247 1 0.40 2 0.79 2 0.79 5
130 2.รวิ 241 ร 1.98 3 119 3 1 19 11
131 วร2 235 6 i 2.38 6 2.38 5 1.98 17
132 วิรวิ 245 4 i 1.59 2 0.79 i 1 0.40 7
133 วิรวิ 238 4 1.59 I 0.40 9 3.57 14
134 2ร2 242 4 1.59 4 1.59 า 0.79 10
135 252 241 5 1.98 2 0.79 4 1.59 11
136 วรัว 238 6 ! 2.38 3 1.19 5 1.98 14
137 วรวิ 245 2 0.79 2 0.79 3 1.19 7
138 วรวิ 237 5 ! 1.98 4 1.59 i 6 2.38 15
139 252 237 8 3.17 4 1.59 3 1.19 15
140 วร2 242 3 1.19 2 0.79 5 1.98 10
141 '’ร2 239 4 1.59 3 1.19 6 2.38 13
142 2รวิ 241 7 2.78 2 0.79 2 0.79 11
143 252 247 2 i 0.79 วิ 0.79 ! I 0.40 5
144 วิรวิ 243 3 1.19 4 1.59 2 0.79 9
145 252 248 ! 2 0.79 2 0.79 0 0.00 4
146 วิ'รวิ 244 I 0.40 3 1.19 4 1.59 8
147 วรว 238 4 1.59 6 2.38 4 1.59 14
148 2รวิ •>36 ว 0.79 9 3.57 5 1.98 16

i 149 252 241 3 1.19 2 0.79 6 2.38 11
150 วร2 240 2 0.79 7 i 2.78 3 1.19 12
151 วร2 244 4 1.59 2 0.79 ! 2 0.79 8
152 วร2 ! 238 ร 1.98 5 1.98 4 1.59 14
153 วรวิ 243 วิ 0.79 รั 1.19 1 4 1.59 9
154 วิ'รวิ 241 3 ! 1.19 6 2.38 -) 0.79 11
155 วร2 248 2 0.79 2 0.79 i ô 0.00 4
156 วรว 240 ! 4 1.59 4 1.59 ! 4 159 12
157 วิรวิ 236 8 3.17 ! 4 1.59 i 4 1.59 16

i 158 1 252 ! 236 3 1.19 9 3.57 4 1.59 16
1̂ 9 ! 252 238 6 2.38 2 0.79 ! 6 2.38 14
160 252 243 3 ! 1.19 j 2 0.79 ! 4 1.59 9
161 วิรวิ ! 245 i 3 1.19 4 159 i 0 0 00 7
162 I วรวิ 242 5 ! 1.98 2 0.79 1 3 1.19 10
163 2รวิ 238 3 119 ! 6 2.38 ! 5 i 1.98 14
164 1 วิรัว 245 2 0.79 -> 0.79 3 1.19 7
165 252 242 3 1.19 วิ 0.79 5 1.98 10
166 252 243 2 0.79 1 "? 1.98 2 0.79 9 __
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ร ล แ จ ํไ น ว น ร น ค ้! ด ี ส ก ป ร ก เส ษ  ส ิ่ง ก ร ! บ ส ิร แ ว จ ํแ ท น

ก ไ ร อ ด ผ ล ิต ( แ ผ ่น ) % แ ป ล ก ป ล อ ม % % บ อ ง ( ส ิข

( แ ผ ่บ ) ( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น ) (แผ่น) ( แ ผ ่น )

167 252 234 6 2.38 6 2.38 6 2.38 18
168 252 245 4 1.59 3 1.19 0 0.00 7
169 252 241 8 3.17 2 0.79 1 0.40 11
170 2^2 245 1 0.40 4 1.59 2 0.79 7
171 *>S*» 241 4 1.59 4 ! 1.59 3 1.19 ท
17-> 252 239 7 2.78 2 0.79 4 1.59 13
173 2ร ุ2 240 ! 6 2.38 4 1.59 2 0.79 12
17-1 252 240 4 1.59 4 1.59 4 159 12
175 252 244 4 1.59 2 0.79 2 0.79 8
176 252 239 5 1.98 4 1.59 4 1.59 13
177 252 243 4 1.59 3 1.19 2 0.79 9
178 242 5 1.98 2 0.79 3 1.19 10
179 252 242 6 2.38 2 0.79 2 0.79 10
180 252 241 2 0.79 2 0.79 7 2.78 11
181 252 240 4 1.59 4 1.59 4 1.59 12
182 252 236 6 2.38 2 0.79 8 3.17 16
183 252 238 2 0.79 6 2.38 6 2.38 14
184 252 242 4 1.59 2 0.79 4 1.59 10
185 252 241 4 1.59 5 1.98 2 0.79 11
186 252 236 4 1.59 6 2.38 6 2.38 16
187 252 243 5 1.98 2 0.79 2 0.79 9
188 252 241 5 1.98 2 0.79 4 1.59 11
189 252 242 6 2.38 2 0.79 2 0.79 10
190 252 241 3 1.19 4 1.59 4 1.59 11
191 252 233 7 2.78 7 2.78 5 1.98 19
192 252 239 5 ! 1.98 2 0.79 6 2.38 13
193 252 239 4 1.59 6 2.38 3 1.19 13
194 252 241 5 1.98 4 1.59 2 0.79 11
195 252 240 4 1.59 5 1.98 3 1.19 12
196 252 240 4 1.59 2 0.79 1 6 2.38 12
197 252 241 3 1.19 4 1.59 1 4 1.59 11
198 1 252 243 5 ! 1.98 2 0.79 ! 2 0.79 9
199 252 243 3 1.19 6 2.38 0 0.00 9
200 ! 232 243 6 2.38 2 0.75 I 0 40 9

___ฑ ม ท ุ่ง ,แ ม ค 50400 ___ ะ ฒ 2 ]___ ____ พ . ____ ___ 1.51 _____ ÈS2_____ 13S _____ ________ ____ 1 22____ _____ 2222____



ฅ ไ ร า ง ท ี่ ค .3  แ ส ด ง ข อ ง เส ีย ท ี่เก ิด ข ึ๋น ใ น ร ะ ห ว ่า ง ก ร ะ บ ว น ก า ร เร ีย ง ช ุด ก ร ะ ด า ษ

วัตอุดิบท่ีเป็นของเสีย
วันท่ี

U 114 JUlNa/n เย ri & I)
เศษส่ิงแปลกปลอม สกปรก

(แผ่น) (แผ่น)
% ของเสีย

(แผน่)
% ของเสีย

1 3599 10 0.28 61 1.69
2 3601 8 0.22 65 1.81
3 3633 10 0.28 95 2.61
4 3594 6 0.17 60 1.67
5 3714 15 0.40 171 4.60
6 3621 9 0.25 84 2.32
7 3589 9 0.25 52 1.45
8 3722 12 0.32 00 IO 4.89
9 3623 8 0.22 87 2.40
10 3602 7 0.19 67 1.86
11 3662 13 0.35 121 3.30
12 3596 1 0.03 67 1.86
13 3644 13 0.36 103 2.83
14 3672 10 0.27 134 3.65
15 3674 15 0.41 131 3.57
16 3721 13 0.35 180 4.84
17 3694 10 0.27 156 4.22
18 3611 5 0.14 78 2.16
19 3589 10 0.28 51 1.42
20 3688 18 0.49 142 3.85
21 3674 9 0.24 137 3.73
22 3728 6 0.16 194 5.20
23 3816 5 0.13 283 7.42
24 3714 22 0.59 164 4.42
25 3694 12 0.32 154 4.17
26 3716 11 0.30 177 4.76
27 3598 6 0.17 64 1.78
28 3702 2 0.05 172 4.65
29 3742 7 0.19 207 5.53
30 3739 10 0.27 201 5.38

ร ว ม ท ัง ห ม ด 109972 292 0.27 3840 3.49
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ตารางท ค.4 แ ส ด งของเสียท ี่เก ิด ข ึ๋น ใ น ร ะ ห ว ่า ง ก ร ะ บ ว น ก า ร อ ัด ช ุด ก ร ะ ด า ษ

ว ัต ถ ุด ิบ ท ี่เ ป ็น ข อ ง เ ส ีย

ว ัน ท ี่

บ 114 d w f  1 J a /r l 1 tJ 11 A D

เ ศ ษ ส ิ่ง แ ป ล ก ป ล อ ม ส ก ป ร ก

( แ ผ ่น ) ( แ ผ ่น )

%  ข อ ง เ ส ีย

( แ ผ ่น )

%  ข อ ง เ ส ีย

1 3571 3 0 .08 40 1 .12

2 356 9 2 0 .06 39 1.09
3 3 5 8 4 13 0 .36 43 1 .20

4 3561 0 0 .0 0 33 0.93
5 3553 1 0.03 24 0 .6 8

6 3552 1 0.03 23 0.65
7 356 9 4 0 .1 1 37 1.04
8 3551 0 0 .0 0 23 0.65
9 355 6 2 0 .06 26 0.73
10 3561 2 0 .06 31 0 .87
11 355 6 0 0 .0 0 28 0 .79
12 356 9 2 ; 0 .06 39 1.09
13 3562 1 0.03 33 0.93
14 355 8 0 0 .0 0 30 0 .84
15 358 4 1 0.03 55 1.53
16 3564 0 0 .0 0 36 1 .01

17 3567 0 0 . ๓ 39 1.09
18 3569 4 0 .1 1 37 1.04
19 3564 0 0 .0 0 36 1.01

20 3568 2 0 .06 38 1.07
21 356 0 1 0.03 31 0 .87
22 3563 0 0 .0 0 35 0 .98
23 3561 0 0 . ๓ 33 0.93
24 3560 0 0 .0 0 32 0 .90
25 3559 1 0 .03 30 0 .84
26 j 3564 0 0 . ๓ 36 1 .01

27 3569 2 0 .06 39 1.09
28 3558 0 0 . ๓ 30 0 .84
29 356 9 1 0.03 40 1 .12

30 3571 1 0 .03 42 1.18
ร ว ม ท ัง หมด 106922 44 0 .04 1038 0 .97
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ต า ร า ง ท ี ค .ร  แ ส ด ง ข อ ง เส ีย ท ี่เก ิด ฃ ึ๋น ใ น ก า ร ค ัด เก ร ด ข ั๋น ฅ อ น ส ุด ท ้า ย

ว ัน ท ี่

ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ท ี่เป ็น ข อ ง เส ีย

( แ ผ ่น )

เศ ษ ส ิ่ง แ ป ล ก ป ล อ ม  

( แ ผ ่น )
%  ข อ ง เส ีย

ส ก ป ร ก

( แ ผ ่น )
% ข อ ง เส ีย

1 3528 60 1.70 66 1.87
2 3528 65 1.84 58 1.64
3 3528 57 1.62 53 1.50
4 3528 69 1.96 58 1.64
5 3528 76 2.15 58 1.64
6 3528 78 2.21 64 1.81
7 3528 70 1.98 67 1.90
8 3528 59 1.67 71 2.01
9 3528 60 1.70 66 1.87
10 3528 91 2.58 57 1.62
11 3528 93 2.64 54 1.53
12 3528 76 2.15 57 1.62
13 3528 68 1.93 66 1.87
14 3528 52 1.47 65 1.84
15 3528 59 1.67 58 1.64
16 3528 70 1.98 57 1.62
17 3528 95 2 .69 77 2 .18
18 3528 105 2.98 80 2 .27
19 3528 62 1.76 63 1.79
20 3528 71 2.01 63 1.79
21 3528 99 2.81 75 2.13
22 3528 80 2.27 70 1.98
23 3528 86 2.44 72 2 .04
24 3528 81 2 .30 72 2.04
25 3528 1 ๓ 2.83 93 2 .64
26 3528 101 2 .86 79 2 .24
27 3528 57 1.62 79 2 .24
28 3528 86 2.44 69 1.96
29 3528 97 2.75 76 2.15
30 3528 85 2.41 68 1.93

รวม ท ังห ม ด 105840 2308 2.18 2011 1.90
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ต า รไง ท ี่ ค .6  แ ส ด ง ก า ร เป ร ีย บ เท ีย บ ก า ร เก ิด ค ร า บ ส ีข า ว ใน แ ต ่ล ะ ช ่ว ง ช ั้น ก า ร อ ัด

จ ำ น ว น 5 0 ร อ บ ก า ร อ ัด ก ่อ น แ ล ะ ห ล ัง ก า ร เป ล ี่ย น แ ผ ่น แ ท ่น อ ัด ใ ห ้ค ว า ม ร ้อ น

ก ่อ น ก า ร ป ร ับ ป ร ุง ห ล ัง ก า ร ป ร ับ ป ร ุง

ช ่ว ง ช ั้น อ ัค ท ี่ จ ำ น ว น ต ัว อ ย ่า ง ข อ ง เส ีย จ า ก ป ิญ ห า % ข อ ง เส ีย ข อ ง เส ีย จ า ก ป ิญ ห า % ข อ ง เส ีย

(แ ผ ่น ) ค ร า บ ส ีข า ว (แ ผ ่น ) ท ี่เก ิด ข ึ้น ค ร า บ ส ีข า ว (แ ผ ่น ) ท ี่เก ิด ข ึ้น

18 7 0 0 28 4 9 1.29

17 7 0 0 24 3.29 8 1.14

16 7 0 0 21 3 6 0.86

15 7 0 0 24 3.43 9 1.29

14 7 0 0 27 3.86 6 0.86

13 7 0 0 23 3.14 6 0.86

12 7 ๓ 24 3.43 9 1.29

11 700 23 3.29 9 1.29

10 700 26 3.71 10 1.43

9 700 28. 4 9 1.29

8 700 25 3.57 7 1.00

7 700 23 3.29 11 1.57

6 700 29 4.14 9 1.29

5 700 25 3.57 9 1.29

4 700 26 3.71 7 1.00

3 700 30 4.29 9 1.29

2 700 24 3.43 7 1.00

1 700 29 4.14 9 1.29

ร ว ม ท ั้ง ห ม ด 1 2 6 ๓ 4 5 9 3.64 149 1.18 -



ต า ร า ง ท ี่ ค .?  จ ำ น ว น ร อ บ ก า ร อ ัด ท ี่ส า ม า ร ถ อ ัด  ไ ด ้โ ด ย ไ ม ่เก ิด ป ีญ ห า ค ร า บ ส ีข า ว  (ท ี่ง ห ม ด  4 4 4  ร อ บ ก า ร อ ัด ต ่อ เน ื่อ ง )

ตำแหน่ง 
แผ่นสแตนเลส รำ\ทนรอบการอัดท่ีอัดไร?ต่อฌองโดข,ไม่เกิดคราบสิข!7 รอบการอัด 

โด«เซล่ืน
คร้ังท่ี 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 รวมท้ังฯ].เด ท่ีไม่เกิดคราบ
18.8 32 51 3 57 41 47 75 12 67 57 442 44.2
18.7 31 53 14 63 80 5 49 15 34 1 47 24 416 34.7
18.6 23 49 6 ร 42 37 31 49 24 40 8 13 29 1 39 3 34 436 25.6
18.5 17 29 6 9 25 21 23 17 33 42 18 15 19 9 11 20 30 34 31 20 429 21.518.4 1 48 8 25 16 3 57 46 1 53 3 11 38 8 4 19 16 27 19 403 21.2
18.3 19 55 48 36 2 18 40 13 31 43 29 7 37 19 2 28 427 26.7
18.2 62 53 47 39 17 2 20 62 22 2 61 40 427 35.6
18.1 47 13 18 29 43 67 5 .33 51 34 72 412 37.5
9.8 56 7 44 23 47 61 72 2 38 39 18 407 37.0
9.7 24 17 71 2 54 49 2 55 56 41 3 37 14 425 32.7
9.6 27 11 39 28 5 27 43 38 7 17 59 2 53 33 2 31 422 26.4
9.5 7 3 17 10 5 38 2 34 45 36 27 34 17 12 26 33 24 23 7 23 423 21.2
9.4 18 26 3 9 38 22 57 7 33 43 2 18 33 1 17 29 34 4 33 427 22.5
9.3 พ"»ท 31 19 51 27 32 19 37 49 44 14 21 3 33 405 28.9
9.2 44 14 35 8 42 50 2 43 41 29 23 26 37 394 30.3
9.1 60 38 63 9 51 12 42 57 3 60 49 444 40.4
1.8 46 10 19 58 37 78 2S 61 43 19 399 39.9
1.7 48 32 17 25 36 23 59 39 4 67 50 400 36.4
1.6 26 47 8 39 54 52 27 2 31 29 47 38 1 30 431 30 ร
1.5 17 2 9 19 27 35 37 28 1 39 22 10 34 19 3 27 41 24 9 17 420 21.0
1.4 34 18 27 2 38 31 8 14 37 35 67 13 8 20 2 21 12 1 1 16 414 21.8
1.3 64 50 37 8 19 39 48 3 49 31 15 2 23 29 417 29.8
1.2 49 7 2 25 76 77 38 52 2 32 46 406 36.9
1.1 55 67 5 73 46 37 81 30 50 444 49.3



ต า ร า ง ท ี่ ค.ร จ ำ น ว น ร อ บ ท า ร อ ัด ท ี่ส า ม า ร ถ อ ัด  ไ อ ัโ ด ย ไ ม ่เก ด ป ิญ ห า ค ร า บ ส ีข า ว  ใ น ก ร ณ ีส ล ับ แ ผ ่น ส แ ต น เล ส  (ท ง ห ม ด  4 3 0  ร อ บ ก า ร อ ัด ต ่อ เน ื่อ ง )

ตำแหน่ง 
.เผ่าเสแตนเล ร่านวนรอบการอัดท่ีอัดไทัต่อเน่ืองโดยไม่เกิดคราบสีาทว รอบทเรอัด 

โดย16ท่ีข
ครงท่ี 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 ทนทังหบด ท่ีไม่เกดคราบ
18.8 35 2 . 45 29 40 32 71 62 55 7 14 38 430 35.8
18.7 24 60 51 21 17 36 44 32 4 19 5 38 43 8 13 415 27.7
18.6 55 32 14 34 22 23 45 19 34 42 5 6 23 27 2 43 426 26.6
18.5 4 18 20 34 17 12 34 40 8 27 22 19 15 4 27 38 8 26 26 9 408 20.4
18.4 1 1 9 25 30 17 24 29 5 41 2 28 15 2 19 42 43 8 31 25 406 21.4
18.3 22 23 39 41 14 15 34 26 27 8 30 4 2 8 42 12 24 38 409 22.7
18.2 น'า 44 37 1 1 16 35 67 16 20 24 18 20 30 30 403 28.ร
18.1 4 37 45 49 28 34 41 26 11 3 64 30 25 46 443 31.6
9.8 13 51 43 22 67 59 9 15 73 16 21 32 421 35.1
9.7 77 53 52 46 35 62 5 15 34 4 26 11 420 35.0
9.6 44 31 58 12 14 35 24 1 3 61 55 21 48 407 31.3
9.5 2 9 44 28 34 9 10 31 26 18 4 22 23 34 3 16 5 39 41 2 400 20.0
9.4 34 21 3 19 24 38 14 19 1 44 23 35 6 41 20 29 9 29 409 22.7
9.3 60 45 16 4 29 31 21 28 34 10 16 21 39 30 23 407 27.1
9.2 8 45 34 29 17 1 46 38 59 41 9 16 2 3 53 401 26.7
9.1 63 45 35 14 4 11 68 55 29 8 43 49 424 35.3
1.8 37 49 53 14 25 21 81 32 63 13 19 407 37.0
1.7 45 67 50 44 3 42 52 34 61 3 401 36.5
1.6 67 50 4 13 16 2 23 2 5 70 45 2 40 56 13 408 27.2
1.5 5 9 13 17 37 2 20 45 37 12 19 37 6 38 26 34 20 29 406 22.6
1.4 23 45 21 29 37 - 4 9 38 42 11 16 43 4 19 59 400 26.7
1.3 12 29 34 51 30 11 57 2 42 15 53 35 21 10 402 28.7
1.2 70 56 40 43 64 15 28 30 31 20 397 30.5
1.1 54 25 42 31 49 60 20 12 21 35 9 43 401 33.4



ต า ร า ง ท ี่ ค .9  จ ำ น ว น ร อ บ ก า ร อ ัด ท ี่ส า ม า ร ถ อ ัด  ไ ห ้โ ด ยไ ม ,เก ิด ป ีญ ห า ค ร า บ ส ีข า ว  ห ล ัง เป ล ีย น แ ผ ่น แ ท ่น อ ัด ใ ห ้ค ว า ม ร ้อ น  (ท ัง ห ม ด  261 ร อ บ ก า ร อ ัด ต ่อ เน ือ ง )

ตำแหน่ง 
แผ่นสแตนเลส จำนวนรอบการอัดท่ีอัดได้ต่อเนองโดยไม่เกิดคราบสืขาว

รวมท่งหมด

รอบการอัด 
โดยเฉล่ีย 

ท่ีไม่เกิดคราบคร้ังท่ี 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
18.8 — 73— — 99— 3 5 209 17.4
18.7 — 8ฃ 75 — รฃ 205 13.7
18.6 78 — 84 54 45 261 16.3
18.5 74 56 84 214 10.7
18.4 35 74 86 216 11.4
18.3 — 99 49 97 245 13.6
18.2 43 59 99 201 14.4
18.1 57 87 65 219 15.6
9.8 75 81 53 210 17.5
9.7 55 79 72 207 17.3
9.6 54 57 87 43 241 18.5
9.5 — 24 79 99 202 10.1
9.4 — 34 76 87 5 203 11.3
9.3 — 35— 47— 74 35 232 15.5
9.2 — 37— 94 ร5 216 14.4
9.1 ■ “96 3 5 57 OC 236 19.7
1.8 67 95 49 211 19.2
1.7 68 85 69 222 20.2
1.6 ■■ "94 54' 61 209 13.9
1.5 49 84 68 201 11.2
1.4 ---- 99— 53 — 37 209 13.9
1.3 ---- 34— — 79— 94 207 14.8
1.2 94 56 46 35 231 17.8
1.1 84 76 3 5 216 18.0



ต า ร า ง ท ี ค . ! 0 แ ส ด ง ค ่า บ ัน ท ึก อ ุณ ห ภ ูม ิท ี่อ ัด แ ผ ่น ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์โ ด ย ใ ช ้เค ร ื่อ ง อ ัด ข น า ด เล ็ก

อุณหภูมิที่ใช้ใน จำนวนตัวอย่าง จำนวนของเสีย ร้อยละการเกิดของเสีย
การ'ทดสอบ (°C) (แผ่น) (แผ่น)

125 20 19 95.00
126 20 17 85.00
127 20 16 80.00
128 20 15 75.00
129 20 12 60.00
130 20 6 30.00
131 20 5 25.00
132 20 5 25.00
133 20 2 10.00
134 20 1 5.00
135 20 0 0.00
136 20 0 0.00
140 20 0 0.00

ตารางที่ ค.! 1 แสดงค่าบันทึกเวลาในการอัดแผ่นผลิตภัณฑ์โดยใช้เครื่องอัดขนาดเล็ก
ระยะเวลาการอัดท่ี 
ใช้ทดสอบ(นาที)

จำนวนตัวอย่าง 
(แผ่น)

จำนวนของเสีย 
(แผ่น)

สัดส่วนของเสีย

25 20 2 10.00
26 20 1 5.00 -
27 20 0 0.00
28 20 0 0.00
30 20 0 0.00
32 20 0 0.00
34 20 0 0.00



ฅใรางทีค. 12 แสดงค่าอุณหภูมิการอัด ในตำแหน่งต่างๆ ของช๋ันอัด 
ค่อนการเปลี่ยนแผ่นแท่นอัดให้ความร้อน

ตำแหน่ง 
ท่ีวัด 

อุณหภูมิ

อุณหภูมิที่อ่านได้ (°C)
เฉล่ีย รอช่วงชั้นอัดที่ 18 (จำนวนครั้งการอัดที่ทดสอบการอ่านค่าอุณหภูมิ)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
1 137 135 135 133 134 135 135 136 134 133 135 136 133 135 136 134.8 1.21
2 134 135 134 127 132 134 135 137 134 134 127 132 136 134 133 133.2 2.83
3 127 125 122 120 130 121 130 135 128 130 125 134 118 134 135 127.6 5.65
4 133 127 130 131 133 130 134 133 129 128 125 130 120 130 131 129.6 3.60
5 134 135 136 135 134 135 134 135 133 135 134 136 134 133 134 134.5 0.92

ตำแหน่ง 
ท่ีวัด 

อุณหภูมิ

อุณหภูมิที่อ่านได้ (°C)
เฉล่ีย SDช่วงชั้นอัดที่ 9 (จำนวนครั้งการอัดที่ทดสอบการอ่านค่าอุณหภูมิ )

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
1 134 135 135 135 136 134 133 134 136 135 134 135 135 135 136 134.8 0.86

2 134 128 132 132 134 129 133 130 133 135 130 128 124 136 127 131.0 3.36
3 117 120 122 126 133 126 135 135 120 128 130 115 131 137 128 126.9 6.86
4 125 125 127 130 133 130 135 134 127 129 134 124 127 134 130 129.6 3.72
5 135 135 135 135 134 136 134 135 134 136 135 135 134 135 135 134.9 0.64

ตำแหน่ง 
ท่ีวัด 

อุณหภูมิ

อุณหภูมิที่อ่านได้ (°C)
เฉล่ีย รอช่วงชั้นอัดที่ 1 (จำนวนครั้งการอัดที่ทดสอบการอ่านค่าอุณหภูมิ )

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
1 134 135 133 136 135 134 134 135 134 133 133 134 135 135 134 1343 0.88
2 134 128 134 135 126 131 127 134 133 128 128 127 133 131 130 130.6 3.09
3 131 125 133 132 118 132 131 135 128 123 123 125 133 127 126 128.1 4.79
4 129 130 130 130 127 130 129 130 130 131 130 130 134 130 131 130.1 1.44
5 134 135 136 134 134 135 134 136 134 135 135 133 134 134 133 134.4 0.91
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ฅใรางทิ่ค. 13 แสดงค่าอุณา!ภูมิการอัด ในตำแหน่งต่างๆ ของช๋ันอัด 
หลังการเปลี่ยนแก่นแท่นอัดให้ความร้อน

คำแหน,ง 

ท ี่วัด 
อ ุณ ห ภ ูม ิ

อุณหภูมิที่อ่านได้ (°C)
เฉล่ีย SDช่วงชั๋นอัดที่ 18 (จำนวนครั้งการอัดที่ทดสอบการอ่านค่าอุณหภูมิ )

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
1 135 134 134 135 134 134 135 133 134 133 133 133 136 134 134 134.1 0.88
2 133 133 134 135 133 133 134 133 133 135 134 133 133 134 134 133.6 0.74
3 133 134 134 133 133 134 133 133 134 133 134 134 133 133 134 133.5 0.52
4 133 134 134 134 134 134 134 135 134 134 134 134 134 134 134 134.0 0.38
5 134 136 136 136 134 135 134 136 133 135 136 136 134 133 134 134.8 1.15

คำแหน,ง 

ที่ว ัด  

อ ุณ ห ภ ูม ิ

อุณหภูมิที่อ่านได้(°C)
เฉล่ีย SDช่วงช๋ันอัดท่ี 9 (จำนวนครั้งการอัดที่ทดสอบการอ่านค่าอุณหภูมิ )

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
1 134 136 135 135 136 136 133 136 136 135 134 135 135 135 136 135.1 0.92
2 134 133 134 133 134 134 133 133 133 134 134 134 133 136 134 133.7 0.80
3 134 134 134 133 133 133 135 134 134 133 132 132 134 134 134 133.5 0.83
4 134 134 134 134 133 133 135 134 134 133 134 134 134 134 134 133.9 0.52
5 135 135 134 134 134 136 135 136 135 136 135 135 134 134 134 134.8 0.77

คำแหน,ง 

ท ี่ว ัด  

อ ุณ ห ภ ูม ิ

อุณหภูมิที่อ่านได้ (°C)
เฉล่ีย SDช่วงช๋ันอัดท่ี 1 (จำนวนครั้งการอัดที่ทดสอบการอ่านค่าอุณหภูมิ )

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
1 135 136 134 135 134 134 134 135 134 134 134 134 135 135 134 134.5 0.64
2 134 134 134 135 134 133 133 134 133 134 134 133 133 133 133 133.6 0.63
3 131 133 133 134 134 133 133 135 133 133 133 134 133 134 134 133.3 0.90
4 133 132 133 134 134 134 133 134 134 131 134 133 133 133 133 133.2 0.86
5 135 135 134 136 134 135 134 136 135 135 135 134 134 134 133 134.6 0.83
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ฅ า ร า ง ท ีค . น  แ ส ด ง ค ว า ม ส ัม พ ัน ธ ์ร ะ ห ว ่า ง อ ุณ ห ภ ูม ิท ี่ต ำ แ ห น ่ง ต ่า ง ๆ ข อ ง ช น อ ัด  

เพ อ เป 'ร ย บ เท ีย บ ก ับ ป ้ญ ห า ก า ร เก ิด ค ร า บ ส ี'ข า ว  

( ก ่อ น ก า ร เป ล ี่ย น แ ผ ่น แ ท ่น อ ัด ใ ห ้ค ว า ม ร ้อ น )

ขนอัด
ทดสอบครั๋งที่ 1 ทดสอบครั๋งที่ 2 ทดสอบครั๋งที่ 3

ธุณนภูม( C) ลกบฌะท่(กดขบ อุณหภูมั C o ลักษณะที่เกิดขื๋น ธุณหภูมั C o ลักษณะที่เกิดขึ๋น
1 135 ปกติ 135 ปกติ 135 ปกติ
2 130 เป็นคราบเลีกปอย 129 ปกติ 129 เป็นคราบเล็กน้อย

18 3 125 (ปีนคราบมาก 133 ปกติ 120 เป็นคราบมาก
4 134 ปกติ 135 ปกติ 133 ปกติ
5 136 ปกติ 135 ปกติ 134 ปกติ
1 135 ปกติ 136 ปกติ 135 ปกติ

9
2 130 (ปีนคราบ(ลึกน้อย 134 ปกติ 134 ปกติ
3 127 เป็นคราบมาก 130 เป็นคราบเล็กน้อย 133 ปกติ
4 134 ปกติ 135 ปกติ 135 ปกติ
5 135 ปกติ 135 ปกติ 134 ปกติ

1

1 135 ปกติ 135 ปกติ 135 ปกติ
2 134 ปกติ 130 เป็นคราบเลึกน้อย 130 เป็นคราบเล็กน้อย
3 129 เป็นคราบมาก 126 เป็นคราบมาก 123 เป็นคราบมาก
4 130 เป็นคราบ!ลึกน้อย 131 เป็นคราบเล็กน้อย 127 เป็นคราบมาก
5 135 ปกติ 134 ปกติ 134 ปกติ

ข้ันอัดท่ี ตำแหน่ง
ทดสอบครั๋งที่ 4 ทดสอบครั๋งที่ 5 ทดสอบครั๋รที่ 6

อุณหภูมั(“o ลักษณะที่เกิดขื๋น อุณหภูมั C o ลักษณะที่เกิดขี๋น อุณหภูณั C) ลักษณะที่เกิดขี๋ฆ

18

1 133 ปกติ 135 ปกติ 134 ปกติ
2 131 ปกติ 132 ปกติ 134 ปกติ
3 127 เป็นคราบเลึกน้อย 125 เป็นคราบมาก 126 เป็นคราบมาก
4 132 ปกติ 133 ปกติ 132 ปกติ
5 136 ปกติ 137 ปกติ 133 ปกติ

9

1 135 ปกติ 134 ปกติ 134 ปกติ
2 132 ปกติ 130 เป็นคราบเล็กน้อย 133 ปกติ
3 122 เป็นคราบมาก 125 เป็นคราบมาก 122 ! เป็นคราบมาก
4 121 เป็นคราบมาก 129 เป็นคราบเล็กน้อย 127 เป็นคราบเล็กน้อย
5 135 ปกติ 136 ปกติ 134 ปกติ

1

1 136 ปกติ 136 ปกติ 134 : ปกติ
2 131 ปกติ 133 ปกติ 130 เป็นกราบเล็กน้อย
3 131 ปกติ 129 เป็นคราบเล็กน้อย 121 เป็นคราบมาก
4 131 ปกติ 132 ปกติ 133 ปกติ
5 130 ปกติ 135 ปกติ 134 ปกติ



ช้ันอัดท่ี ทดสอบคร๋ังท่ี 7 ทดสอบคร๋ังท่ี 8 ทดสอบคร่ังท่ี 9
อุณ«ภู ii(“c) ลักษณะท่ีเกิคข๋ีน อุณหภูมั (“Q ลักษณะท่ีเกิดข๋ึน ธุฌหภูมี C o ลักษณะท่ีเกิดข๋ึน

1 134 ปกติ 135 j ปกติ 134 ปกติ
2 122 เป็นคราบมาก 133 ปกติ 130 เป็นคราบเล็กน้อย

18 3 124 เป็นคราบมาก 130 เป็นกราบเล็กน้อย 120 เป็นคราบมาก
4 135 ปกติ 133 ปกติ 132 ปกติ
5 136 ปกติ 134 ปกติ 135 ปกติ
1 135 ปกติ 136 ปกติ 134 ปกติ
2 135 ปกติ 133 ปกติ 134 ปกติ

9 3 125 เป็นคราบมาก 122 เป็นคราบมาก 129 เป็นคราบเล็กน้อย
4 133 ปกติ 134 ปกติ 130 เป็นคราบเล็กน้อย
5 134 ปกติ 134 ปกติ 134 ปกติ

1

1 133 ปกติ 133 ปกติ 135 ปกติ
2 126 เป็นคราบเล็กป,อช 129 เป็นคราบเล็กน้อย 130 เป็นคราบเล็กน้อย
3 129 เป็นคราบมาก 122 เป็นคราบมาก 120 เป็นคราบมาก
4 130 เป็นคราบเล็กนอย 130 เป็นคราบเล็กน้อย 130 เป็นคราบเล็กน้อย
5 134 ปกติ 134 ปกติ 135 ปกติ

ช้ันอัดท่ี ตำแหน่ง ทดสอบคร๋ังท่ี 10 ทดสอบคร๋ังท่ี 11 ทดสอบคร่ังท่ี 12
อุณห QÜ(“C) ลักษณะท่ีเกิคข๋ืน อุฌหภู jj(“c) ลักษณะท่ีเกิดข๋ึน อุณหภูมั C o ลักษณะท่ีเกิดข๋ึน

18

1 134 ปกติ 134 ปกติ 135 ปกติ
2 130 ปกติ 133 ปกติ 134 ปกติ
3 125 เป็นคราบมาก 130 เป็นคราบเล็กน้อย 126 เป็นคราบมาก
4 129 เป็นคราบเล็กน้อย 133 ปกติ 129 เป็นคราบเล็กน้อย
5 135 ปกติ 136 ปกติ 133 ปกติ

9

1 134 ปกติ 134 ปกติ 135 ปกติ
2 128 เป็นคราบเล็กน้อย 123 เป็นคราบมาก 134 ปกติ
3 122 เป็นคราบมาก 120 เป็นคราบมาก 125 เป็นคราบมาก
4 130 เป็นคราบเล็กน้อย 125 เป็นคราบมาก 126 เป็นคราบมาก
5 133 ปกติ 134 ปกติ 136 ปกติ

1

1 135 ปกติ 136 ปกติ 136 ปกติ
2 131 ปกติ 133 ปกติ 135 ปกติ
3 132 ปกติ 120 เป็นคราบมาก 125 เป็นคราบมาก
4 132 ปกติ 135 ปกติ 135 ปกติ
5 135 ปกติ 136 ปกติ 135 ปกติ



202

ช้ันอัดท่ี ทดสอบคร๋ัาท่ี 13 ทดสอบคร๋ังท่ี 14 ทดสอบคร๋ังท่ี 15
อุณหภูมั C o ลักษณะท่ี!กดช้ัน คูณหภูมั(“Q ลักษณะท่ีเกิดช้ัน คูณหภูมั(“Q ลักษณะท่ีเกิดช้ัน

1 135 ปกดิ 135 ปกติ 135 ปกติ
2 131 ปกติ 134 ปกติ 129 เป็นคราบเล็กน้อย

18 3 132 ปกติ 124 เป็นคราบมาก 123 เป็นคราบมาก
4 132 ปกติ 130 เป็นคราบเล็กน้อย 134 เป็นคราบเล็กน้อย
5 135 ปกติ 134 ปกติ 135 ปกติ
1 135 ปกติ 135 ปกติ 135 ปกติ
2 131 ปกติ 135 ปกติ 134 ปกติ

9 3 125 เป็นคราบบาก 124 เป็นคราบมาก 123 เป็นคราบมาก
4 125 เป็นคราบมาก 133 ปกติ 128 เป็นคราบเล็กน้อย
5 135 ปกติ 136 ปกติ 136 ปกติ

1

1 135 ปกติ 135 ปกติ 136 ปกติ
2 129 เป็นคราบเล็กน้อข 135 ปกติ 135 ปกติ
3 125 เป็นคราบมาก 124 เป็นคราบมาก 125 เป็นคราบมาก
4 130 เป็นคราบเล็กน้อย 133 ปกติ 129 เป็นคราบเล็กน้อย
5 135 ปกติ 135 ปกติ 136 ปกติ

ช้ันอัดท่ี ตำแหน,4 ทดสอบคร๋ังท่ี 16 ทดสอบครงท่ี 17 ทดสอบคร๋ังท่ี 18
ชุณหภุมั C o ลักษณะท่ีเกิดข๋ืน อุณหภูมั C o ลักษณะท่ีเกิดข๋ึน คูณหภูมั(“O ลกษณะท่เกด'บน

18

1 135 ปกติ 135 ปกติ 135 ปกติ
2 135 ปกติ 130 ปกติ 129 เป็นคราบเล็กน้อย
3 125 เป็นคราบมาท 130 เป็นคราบเล็กน้อย 120 เป็นคราบมาก
4 134 ปกติ 132 ปกติ 129 เป็นคราบเล็กน้อย
5 136 ปกติ 136 ปกติ 135 ปกติ

9

1 135 ปกติ 136 ปกติ 135 ปกติ
2 133 ปกติ 135 ปกติ 135 ปกติ
3 129 เป็นคราบเล็กน้อย 125 เป็นคราบมาก 135 ปกติ
4 134 ปกติ 136 ปกติ 136 ปกติ
5 135 ปกติ 135 ปกติ 136 ปกติ

1

1 135 ปกติ 136 ปกติ 135 ปกติ
2 134 ปกติ 131 ปกติ 125 เป็นคราบบาก
3 125 เป็นคราบมาก 125 เป็นคราบมาก 123 เป็นคราบมาก
4 130 ' เป็นคราบเล็กน้อย 134 ปกติ 135 ปกติ
5 136 ปกติ 135 ปกติ 136 ปกติ



203

ต ใ ร ไ ง ท ีค . ! ร  แ ส ด ง ค ว า ม ส ัม พ ัน ธ ์ร ะ ห ว ่า ง อ ุฌ ห ถ ูม ิท ีต ำ แ ห น ่ง ต ่า ง ๆ ข อ ง ช ัน อ ัด  

เพ อ เป ร ีย บ เท ีย บ ก ับ ป ิญ ห า ก า ร เก ิด ค ร า บ ส ิข า ว  

( ห ล ัง ก า ร เป ล ี่ย น แ ผ ่น แ ท ่น อ ัด ใ ห ้ค ว า ม ร ้อ น )

ช้ันอัด ทดสอบคร่ังท่ี 1 ทดสอบคร่ังท่ี 2 ทดสอบคร่ังท่ี 3
อุณหภูมิ( C) ลกบณะท่เกดขน อุฌหภูมิ(“c) ลักบฌะท่ีเกิคข๋ีน อุณหภูมิ( C) 1 ลักบท)ะท่ีเกิดข่ีน

1 135 ปกติ 135 ปกติ 135 ปกติ
2 133 ปกติ 129 ปกติ 129 ปกติ

18 3 133 ปกติ 133 ปกติ 120 ปกติ
4 134 ปกติ 135 ปกติ 133 ปกติ
5 136 ปกติ 135 ปกติ 134 ปกติ
1 135 ปกติ 136 ปกติ 135 ปกติ

9
2 131 เป็นคราบเล็กน้อย 134 ปกติ 134 ปกติ
3 131 เป็นคราบมาก 134 ปกติ 133 ปกติ
4 134 ปกติ 135 ปกติ 135 ปกติ
5 135 ปกติ 135 ปกติ 134 ปกติ

1

1 135 ปกติ 135 ปกติ 135 ปกติ
2 134 ปกติ 133 ปกติ 130 ปกติ
3 133 ปกติ 133 ปกติ 123 เป็นคราบมาก
4 134 ปกติ 133 ปกติ 127 เป็นคราบเล็กน้อย
5 135 ปกติ 134 ปกติ 134 ปกติ

ช้ัน อัดท่ี ตำแหน่ง หดสอบคร่ังท่ี 4 ทดสอบคร่ังท่ี 5 ทดสอบคร่ังท่ี 6
อุณหภูมิ( C) ลกบณะทเกดขน อุฌหภูมิ C o ลักบณะท่ีเกิดข๋ึน อุณหภูม('ๆ :) ลักษณะท่ีเกิดข๋ึน

18

1 133 ปกติ 135 ปกติ 134 ปกติ
2 133 ปกติ 134 ปกติ 134 ปกติ
3 133 ปกติ 133 ปกติ 125 เป็นคราบมาก
4 134 ปกติ 133 ปกติ 132 ปกติ
5 135 ปกติ 137 ปกติ 133 ปกติ

9

1 135 ปกติ 135 ปกติ 134 ปกติ
2 132 ปกติ 135 ปกติ 134 ปกติ
3 134 ปกติ 135 ปกติ 134 ปกติ
4 134 ปกติ 134 ปกติ 134 ปกติ
5 135 ปกติ 134 ปกติ 134 ปกติ

1

1 136 ปกติ 136 ปกติ 134 ปกติ
2 134 ปกติ 133 ปกติ 134 ปกติ
3 134 ปกติ 135 ปกติ 134 ปกติ
4 134 ปกติ 132 ปกติ 133 ปกติ
5 130 ปกติ 135 ปกติ 134 ปกติ
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ชันงัดท่ี ทดสอบคร๋ังท่ี 7 ทดสอบคร๋ังท่ี 8 ทดสอบกางท่ี 9
อุณแ ภูมั Co ลักษณะท่ีเกิดข๋ึน อุณหภูมั (”Q ลักษณะท่ีเกิดข๋ึน อุฌแภูมั Co ลักษณะ ท่ีเกิคข๋ีน

I 134 ปกติ 135 ปกติ ; 134 ปกติ
2 134 ปกติ 134 ปกติ 134 ปกติ

1S 3 134 ปกติ 134 ปกติ 134 ปกติ
4 135 ปกติ 133 ปกติ 134 ปกติ
5 136 ปกติ 134 ปกติ 135 ปกติ
1 135 ปกติ 136 ปกติ 134 ปกติ
2 135 ปกติ 133 ปกติ 134 ปกติ

9 3 134 ปกติ 134 ปกติ 134 ปกติ
4 133 ปกติ 134 ปกติ 134 ปกติ
5 134 ปกติ 134 ปกติ 134 ปกติ
1 135 ปกติ 135 ปกติ 135 ปกติ
2 133 ปกติ 134 ปกติ 134 ปกติ

1 3 133 ปกติ 134 ปกติ 130 เป็นคราบมาก
4 134 ปกติ 134 ปกติ 131 เป็นคราบเล็กน้อย
5 134 ปกติ 134 ปกติ 135 ปกติ

ชนงัดท่ี ตำแหน่4 ทดสอบคร๋ังท่ี 10 ทดสอบคร๋ังท่ี 11 ทดสอบคร๋ังท่ี 12
อุณหภูมั Co ลักษณะท่ีเกิดข๋ึน อุฌหภูมั C o ลักษณะท่ีเกิดข๋ึน คูณหภูม Co ลักษณะท่ีเกิดข๋ึน

1 135 ปกติ 134 ปกติ 135 ปกติ
2 134 ปกติ 133 ปกติ 134 ปกติ

18 3 134 ปกติ 133 ปกติ 134 ปกติ
4 134 ปกติ 133 ปกติ 134 ปกติ
5 135 ปกติ 136 ปกติ 134 ปกติ
1 134 ปกติ 134 ปกติ 135 ปกติ
2 134 ปกติ 133 ปกติ 134 ปกติ

9 3 134 ปกติ 133 ปกติ 134 ปกติ
4 134 ปกติ 133 ปกติ 134 ปกติ
5 133 ปกติ 134 ปกติ 136 ปกติ
1 ! 135 ปกติ 136 ปกติ 136 i ปกติ
2 131 ปกติ 133 ปกติ 135 ปกติ

1 3 133 ปกติ 133 ปกติ 134 ปกติ
4 133 ปกติ 135 ปกติ 135 ปกติ
5 135 ปกติ 136 ปกติ 135 ปกติ
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ช้ันอัดท่ี ทดสอบคร๋ังท่ี 13 ทดสอบคร๋ังท่ี 14 ทดสอบคร๋ังท่ี 15
อุฌหภูม C o ลักษณะท่ีเกิดข๋ืน อุณแภูมั C o ลักษณะท่ีเกิดข๋ึน อุณหภูม( C) ลกษณะทเกดขน

1 135 ปกติ 135 ปกติ 135 ปกติ
2 134 ปกติ 134 ปกติ 134 ปกติ

18 3 134 ปกติ 134 ปกติ 134 ปกติ
4 134 ปกติ 134 ปกติ 134 ปกติ
5 135 ปกติ 134 ปกติ 133 ปกติ
1 135 ปกติ 135 ปกติ 135 ปกติ
2 131 ปกติ 135 ปกติ 134 ปกติ

9 3 134 ปกติ 134 ปกติ 133 ปกติ
4 134 ปกติ 134 ปกติ 133 ปกติ
5 135 ปกติ 136 ปกติ 134 ปกติ

1

1 135 ปกติ 135 ปกติ 136 ปกติ
2 134 ปกติ 135 ปกติ 135 ปกติ
3 134 ปกติ 134 ปกติ 133 ปกติ
4 134 ปกติ 133 ปกติ 133 ปกติ
5 135 ปกติ 135 ปกติ 136 ปกติ

ช้ันอัดท่ี ตำแหน่ง ทดสอบคร๋ังท่ี 16 ทดสอบคร๋ังท่ี 17 ทดสอบคร๋ังท่ี 18
ธุณหภู!ไ(“Q ลักษณะท่ีเกิดข๋ีน อุฌหภูมั("Q ลักษณะท่ีเกิดข่ีน ธุณหภูมั C q ลักษณะท่ีเกิดข๋ึน

18

1 135 ปกติ 135 ปกติ 135 ปกติ
2 135 ปกติ 133 ปกติ 134 ปกติ
3 134 ปกติ 133 ปกติ 131 เป็นคราบมาก
4 134 ปกติ 133 ปกติ 131 เป็นคราบเล็กน้อย
5 136 ปกติ 136 ปกติ 135 ปกติ

9

1 135 ปกติ 136 ปกติ 135 ปกติ
2 1 133 ปกติ 135 ปกติ 135 ปกติ
3 134 ปกติ 133 ปกติ 135 ปกติ
4 134 ปกติ 136 ปกติ 136 ปกติ
5 135 ปกติ 135 ปกติ 136 ปกติ

1

1 135 ปกติ 136 ปกติ 135 ปกติ
2 134 ปกติ 131 ปกติ 134 ปกติ
3 133 ปกติ 133 ปกติ 135 ปกติ
4 133 ปกติ 135 ปกติ 135 ปกติ
5 136 ปกติ 135 ปกติ 136 ปกติ
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ตารางที่ ค .16 บันทึกเวลาที่ใช้ในการทำความสะอาดแผ่นสแตนเลสหลังเกิดป้ญทาคราบสีขาว 
(ก่อนการเปลี่ยนแผ่นแท่นอัดให้ความร้อน)

รอบท ทล!ม!ดร3า น in i'วนแผ่น เวลาทีใไ?ทำความ เวลาไนการทำ เวลาทีใช้ไนการ เวลาทีเกัด นของ
ต่อรอบ สแตบ เล ศทีต่’อง สะอาดแผ่น ความสะอาดแผ่น เรียงงานจริง ความ เวลาทีเกัด

(•นาที) ทำความสะอได สแตนเลศ สแตนเลส ทังหมด ภูลุ)เสีย ความภูลุ)เสีย
(แผ่น) เฉลยต่อแผ่น (นาทํ) (นาท) (นาที) (นาที)

1 80 9 2 18 98 18 22.52 80 10 2 20 100 20 25.0
3 80 7 2 14 94 14 17.5
4 80 12 2 24 104 24 3 0 0
5 80 11 2 22 102 22 27.5
6 80 11 2 22 102 22 27.5
7 80 7 2 14 94 14 17.5
8 80 8 2 16 96 16 20.0
9 80 9 2 18 98 18 22 5
10 80 16 2 32 112 32 40*0
11 80 15 2 30 110 30 37.5
12 80 14 2 28 108 28 3 5 0
13 80 12 2 24 104 24 30.0
14 80 11 2 22 102 22 27.5
15 80 11 2 22 102 22 2 7 5
16 80 10 2 20 100 20 2 5 0
17 80 10 2 20 100 20 25.0
18 80 9 2 18 98 18 22.5
19 80 13 2 26 106 26 32.5
20 80 4 2 8 88 8 10.0
21 80 2 2 4 84 4 5.0
22 80 12 2 24 104 24 30.0
23 80 13 2 26 106 26 3 25
24 80 15 2 30 110 30 37.5
25 80 11 2 22 102 22 2 75
26 80 11 2 22 102 22 27.5
27 80 17 2 34 114 34 4 2 5
28 80 12 2 24 104 24 30.0
29 80 10 2 20 100 20 25.0
30 80 9 2 18 . 98 18 22.5
31 80 8 2 16 96 16 20.0
32 80 12 2 24 104 24 30.0
33 80 13 2 26 106 26 32.5
34 80 14 2 28 108 28 35.0
35 80 12 2 24 104 24 30.0
36 80 13 2 26 106 26 32.5
37 80 19 2 38 118 38 - 47.5
38 80 2 2 4 84 4 5.0
39 80 9 2 18 98 18 22.5
40 80 9 2 18 98 18 22.5
41 80 12 2 24 104 24 30.0
42 80 7 2 14 94 14 17.5
43 80 8 2 16 96 16 20.0
44 80 13 2 26 106 26 32.5
45 80 12 2 24 104 24 30.0
46 80 11 2 22 102 22 27.5
47 80 10 2 20 100 20 25.0
48 80 10 2 20 100 20 2 5 0
49 80 9 2 18 98 18 22.5
50 80 11 2 22 102 22 2 1 .5
51 80 8 2 16 96 16 2 0 0
52 80 13 2 26 106 26 32.5
53 80 12 2 24 104 24 30.0
54 80 12 2 24 104 24 3 0 0
55 80 18 2 36 116 36 45.0
56 80 12 2 24 104 24 30.0

รวม 4480 610 112 1220 5700 1220 27.2
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ตารางท ี ค .17 บ ันท ึกเวลาท ีใช ้ในการทำความสะอาดแผ ่นสแตนเลสหล ังเก ิดป ิญ หาคราบส ีขาว
(ใ!ลังการเปลี่ยนแผ่นแท่นอัดให้ความร้อน)

รอบที วล!มาตรฐ!น จิ!นวนแผ่น เวลาที’พที!คว!บ เวลาไนการทีา เวลาทีพเนก!ร เวลาทเกิด “VU อง
ต่อรอบ สแตน!ลสทีต้อง สะอาดแผ่น คว!!!สะอ!ดแผ่น เรียงงานจริง ความ เวลาทีเกิด

(นาที) ที!คว!}!สะอาด สแตนเลส สแดนเลส ทังหมด ถูกุแสีข ความถูกุแสีย
(แผ่น) เฉลยต่อแผ่น (นาที) (นาที) (นาที) (นาที)

1 80 3 2 6 86 6 7.5
ๆ 80 4 2 8 88 8 10.0
3 80 6 2 12 92 12 15.0
4 80 1 2 2 82 2 2.5
5 80 3 2 6 86 6 7.5
6 80 4 2 8 88 8 10.0
7 80 2 2 4 84 4 5.0
8 80 6 2 12 92 12 15.0
9 80 5 2 10 90 10 12.5
10 80 4 2 8 88 8 10.0
11 80 3 2 6 86 6 7.5
12 80 2 2 4 84 4 5.0
13 80 4 2 8 88 8 10.0
14 80 6 2 12 92 12 15.0
15 80 2 2 4 84 4 5.0
16 80 I 2 2 82 2 2.5
17 80 3 2 6 86 6 1 7.5
18 80 2 2 4 84 4 5.0
19 80 4 2 8 88 8 10.0
20 80 7 2 14 94 14 17.5
21 80 2 2 4 84 4 5.0
22 80 3 2 6 86 6 7.5
23 80 4 2 8 88 8 10.0
24 80 2 2 4 84 4 5.0
25 80 5 2 10 90 10 12.5
26 80 6 2 12 92 12 15.0
27 80 4 2 8 88 8 10.0
28 80 7 2 14 94 14 17.5
29 80 2 2 4 84 4 5.0
30 80 5 2 10 90 10 12.5
31 80 4 2 8 ' 88 8 1 0 0
32 80 2 2 4 84 4 5.0
33 80 5 2 10 90 10 12.5
34 80 6 2 12 92 12 15.0
35 80 4 2 8 88 8 1 0 0
36 80 2 2 4 84 4 5.0
37 80 4 2 8 88 8 10.0
38 80 7 2 14 94 14 175
39 80 2 2 4 84 4 5.0
40 80 3 2 6 86 6 7.5
41 80 6 2 12 92 12 15.0
42 80 2 2 4 84 4 5.0
43 80 4 2 8 88 8 10.0
44 80 7 2 14 94 14 17.5
45 80 5 2 10 90 10 12.5
46 80 9 2 18 98 18 22.5
47 80 2 2 4 84 4 5.0
48 80 4 2 8 88 8 10.0
49 80 2 2 4 84 4 5.0
50 80 3 2 6 86 6 7.5
51 80 2 2 4 84 4 5.0
52 80 4 2 8 88 8 10.0
53 80 1 2 2 82 2 2.5
54 80 4 2 8 88 8 10.0
55 80 5 2 10 90 10 12.5
56 80 4 2 8 88 8 10.0

รวม 4480 215 112 430 4910 430 9.6
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ตารางที่ ค .18 แสดงการเปรียบเทียบผลที่ได้ก่อนและหลังการดำเนินงานวิจัย

จำนวนผลิต ผลิตภัณฑ์ รอยละ,ของ ผลิตภัณฑ์ ร้อยละของ
เดือน ทั้งหมด ท่ีดี ผลิตภัณฑ์ ของเสีย ผลิตภัณฑ์

(แผ่น) ที่ดี (แผ่น) ที่เป็นของเสีย
มกราคม 91728 85647 93.37 6081 6.63

ก่อนการปรับปรุง กุมภาพันธ์ 95256 89524 93.98 5732 6 .0 2

มีนาคม 98784 91247 92.37 7537 7.63
รวมทั้งหมด (แผ่น) 285768 266418 19350

เฉลี่ยทั้ง 3 เดือน 95256 88806 93.23 6450 6.77

เมษายน 95256 91354 95.90 3902 4.10
หลังการปรับปรุง พฤษภาคม 98280 94257 95.91 4023 4.09

มิกุนายน 100800 96542 95.78 4258 4.22
รวมทั้งหมด (แผ่น) 294336 282153 12183

เฉลี่ยทั้ง 3 เดือน 98112 94051 95.86 4061 4.14

เปรียบเทียบ เพิ่มขึ้น เพิ่มขึ้น ลดลง ลดลง
ก่อนและหลัง 5245 2.63 2389 2.63

มูลค่าความสูญเสีย ลดลง
(บาท) 836150
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ป ระว ิฅ ผ ู้เข ีย น ว ิท ย าน ิพ น ธ ์

นายสุรชยั จิรศักดสิริกุล เกิดเมื่อวันที่ 15 กันยายน พ.ศ. 2520 ที่จังหวัดกรุงเทพมหานคร 
สำเร็จการศึกษาระดับปริญญาวิทยาศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาเคมีอุตสาหกรรม จากสถาบันเทคโนโลยี 
พระจอมเกล้า เจ้าคุณทหารลาดกระบัง เมื่อปี พ.ศ. 2542 และได้เข้าศึกษาต่อในระดับบัณฑิตศึกษา 
สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร์ จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย ในปี พ.ศ. 2546
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