
การสืกษาการผลิตของโรงงานตัวอย่างในปัจจฺบ้น

ระบบการผลิตในอุตสาหกรรมท้ัวไปมีส่วนประกอบพ้ืนฐาน 3 ส่วนคือ ปัจจัยการผลิต 

(Input) กระบวนการผลิต (Process) และผลผลิต (Output) โดยท่ัวไปปัจจัยการผลิต ได้แก่ 

อาคาร สถานท่ี วัตถุดิบ คน เครองจักร อุปกรณ์ พลังงาน เทคโนโลยี นำมาแปรสภาพโดยผ่าน 

กระบวนการผลิต ได้แก่ การเตรียมวัตถุดิบ การเปล่ียนรูปทรง การตกแต่งรูปทรง การประกอบ 

ส่วนประกอบเข้าด้วยกัน ตลอดจนการบรรจุ เพ่ีอให้ได้ผลผลิตเป็นผลิตภัณฑ์สำเร็จรูปท่ีสามารถ 

ตอบสนองต่อความต้องการของตลาดได้

ด ังน ั้น  ข ้อม ูลท ี่ต ้อ งการเม ื่อจะดำเน ิน โครงการใน อ ุตสาห กรรม การผล ิต ใด  ๆ ได้แก่ ข ้อม ูล  

ด ้า น ป ัจ จ ัย ก าร ผ ล ิต  กระบ วน ก ารผ ล ิต  แ ละผ ลผ ล ิต ท ี่ต ้อ ง1การ เพ ี่อด ำเน ิน การจ ัดห าว ัตถ ุด ิบ

เคร ื่องจ ักรอ ุปกรณ ์ท ี่ใข ้ในการผล ิต  แรงงาน ท ี่ต ้องการใช ้ พ ื้น ท ี่ก ารผ ล ิต ท ี่ส าม ารถ ผ ล ิต ส ิน ค ้า เพ ี่อ  

ต อบ สน องต ่อความต ้อ งการของล ูกค ้าได ้ ท ั้ง ใน ด ้าน ป ร ิม าณ แ ละค ุณ ภ าพ  ใน บ ท น ี้จ ึงก ล ่าวถ ึงก าร  

ค ืก ษ าร ะบ บ ก าร ผ ล ิต แ ล ะป ร ะก อ บ ใน ป ัจ จ ุบ ัน ข อ งโรงงาน ต ัวอ ย ่า งท ี่ค ืก ษ า  เป ็น การค ืกษ าข ้อม ูล  

เบ ื้อ งต ้น เก ี่ยวก ับผล ิตภ ัณ ฑ ์ต ู้เย ็น ท ี่โรงงาน ผล ิต  ว ัตถ ุด ิบท ี่ใข ้ใน การผล ิต  ระบ บ ก ารผ ล ิต ใน ป ัจจ ุบ ัน  

ล ัก ษ ณ ะก ารท ำงาน  สภาพ ท ั้วไปในการผล ิต  ตลอดจน การจ ัดวางผ ังโรงงาน ของโรงงาน ต ัวอย ่าง  

แ ละสาม ารถ ว ิเค ราะห ์ก ารผ ล ิต เพ ี่อป ระม าณ ก ำล ังก ารผ ล ิต ใน ป ัจจ ุบ ัน ข องโรงงาน ต ัวอย ่างได ้ ท ั้งน ี้ 

เพ ี่อห าแน วท างใน การขยายกำล ังการผล ิตของโรงงาน ให ้สามารถผล ิตไดใน อ ัตราท ี่ต ้อ งการ  ซ ึ่ง จ ะ  

ก ล ่าวถ ึงแน วท างการขยายกำล ังก ารผล ิตของโรงงาน ต ัวอย ่างน ี้ใน บ ท ถ ัดไป

3.1 การผลิตและการประกอบของโรงงานตู้เอ ็นตัวอย่างในปัจจุบ ัน

โรงงาน ต ัวอ ย ่างท ี่ท ำก ารค ืก ษ าน ี้ด ำ เน ิน ก ารผ ล ิต ต ู้เย ็น พ าณ ิช ย ์ ป ัจจ ุบ ัน ม ีป ร ิม าณ ก าร

ผล ิตไม ่มากน ัก เน ื่อ งจากการผล ิตป ระกอบ ต ู้เย ็น สำห ร ับ ใช ้ใน คร ัวอ ุตสาห กรรม แ ละใน ท างการค ้า  

ใน ป ัจจ ุบ ัน เป ็นล ักษ ณ ะงานล ังทำ ท ำให ้ป ร ิม าณ ก ารผ ล ิต ต ้อ งข ึ้น อ ย ู่ก ับ ค วาม ต ้อ งก ารข อ งล ูก ค ้า
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จึงกล่าวได้ว่าระบบการผลิตของโรงงานตัวอย่างปัจจุบัน เป็นการผลิตตามลัง (Job Production 

หรือ Intermittent) เป็นการผลิตแบบช่วงตอน ไม่สม่ําเสมอ มีลักษณะการผลิตเป็นดังนี้

1. ปริมาณของผลิตภัณฑ์ที่ผลิตในแต่ละคร้ังมีจำนวนน้อย แต่มีผลิตภัณฑ์แตกต่างกัน 

หลายแบบ โดยมีความแตกต่างในแบบ ขนาด และรายละเอียดปลีกย่อยในการ 

ผลิตและประกอบอื่น  ๆอีก อาทิเช่น

1.1 มีทังตู้เย็น (Refrigerator) และตู้แช่แข็ง (Freezer)

1.2ใช้น้ํายาทำความเย็น (Refrigerant) หลายประ๓ ท เช่น R134a R12 

เป็นต้น

1.3 มีท้ังตู้เย็นแบบนอนและแบบต้ัง

1.4 มีท้ังแบบท่ีมีโครงตู้เป็นเหล็กกล้าไร้สนิมและแบบโครงตู้เป็นเหล็กพ่นลี

1.5 มีท้ังท่ีแบบการติดต้ังชุดคอนเดนช่ิง (Condensing unit) ด้านบนและ 

ด้านล่างของตู้

2. แรงงาน และผู้ควบคุมการผลิตใช้ความชำนาญ และประลบการณ์ เน่ืองจากแบบ 

ของตู้เย็นมีความหลากหลาย ข้ึนอยู่กับลูกค้า

3. มีคำส่ังหรือข้อกำหนดประกอบการผลิตแต่ละคร้ัง

4. มีวัตถุดิบมาตรฐานซึ่งใช้กับตู้เย็นรุ่นที่มีคำสั่งผลิตซํ้าอยู่เลมอเก็บลำรองไว้ในคลัง 

พัสดุ หลายชนิดในปริมาณมากพอ

5. ใช้พ้ืนท่ีบริเวณทำการผลิตตู้เย็นเป็นท่ีรอเก็บตู้เย็นระหว่างผลิตไปด้วย เพราะมีการ 

รอคิว ถ้าจะขนย้ายไปยังลถานท่ีเก็บเฉพาะ จะไม่สะดวก

6. ใช้เคร่ืองจักรและอุปกรณ์เป็นแบบท่ีใช้ได้กับตู้ทุกประ๓ ท เช่นจ๊ิกลำหรับยึดโครงตู้ 

ขณะฉีดโพ่ม ซ่ึงต้องเลียเวลาในการตีแบบไม้นานถึง 40-60 นาที

7. การทำงานไม่เร่งรีบ มีความล่าช้า

8. กำลังการผลิตไม่แน่นอน เปล่ียนแปลงได้

9. ใช้อุปกรณ์ขนย้ายหลักคือ Hand Pallet และรถเข็นในการซนย้ายผลิตภัณฑ์ น่ันคือ 

วัตถุดิบไม่ไหลไปตามสายการผลิต หรือสายพาน
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ผลิตภัณฑ์ทั่วไปของโรงงานตัวอย่างที่คืกษาคือผลิตภัณฑ์ตู้เย็นและตู้แช่แข็งใน 

เชิงพาณิชย์หลากหลายแบบ โดยออกแบบให้เหมาะสมตามการใช้งานเพ่ืออำนวยความสะดวก 

และประโยซ”เทช้ลอยตามความต้องการของลูกค้า ให้ลามารถจัดวางไค้ในขนาดพ้ืนท่ีท่ีกำหนด 

และประ๓ ทของการใช้งานแบบต่าง  ๆ ทำให้ผลิตภัณฑ์ที่ผลิตมีความแตกต่างภันออกไป ได้แก่ 

ตู้เย็นหรอตู้แช่แข็งแบบต่าง  ๆมีท้ังแบบยืน แบบนอน และท่ีออกแบบโดยเฉพาะสำหรับลูกค้า

ประเภทของตู้เย ็นพาณิชย์ท ี่โรงงานผลิตสามารถแบ่งได้สองประเภทคือ ตู้เย็น 

(Refrigerator) และตูแช่แข็ง (Freezer) ซึ่งมีหลากหลายรูปแบบ พิจารณาตามความแตกต่างของ 

ตู้เย็นแตละแบบ สามารถแบ่งออกตามลักษณะใหญ่  ๆ ตังน้ี

ก. แบ่งตามประ๓ ทของการทำความเย็น โดยแบ่งตู้เย็นท ี่ผลิตได้ตังน้ี ซ่ึงม ีท้ังท ี่เป็นต ู้ 

แบบ 1 บระดู 2 ประตู 3 ประตูและ 4 ประตู •

• ตู้เย็น (Refrigerator) ให้ความเย็นท่ีอุณหภูมิโดยท่ัวไป 0 -5  องศาเซลเซียส

• ตู้แช่แข็ง (Freezer) ให้ความเย็นท่ีอุณหภูมิตํ่ากว่า 0 องศาเซลเซียส

• ตู้แบบผสม คือ มีท้ังช่องแช่แข็ง และแช่เย็น

ข. แบ่งตามประ๓ ทของวัสดุท ี่ใช้ทำตัวถังต ู้เย็น ลามารถแบ่งได้เป็น

• ตู้เหล็กพ่นลี

• ตู้เหล็กกล้าไร้สนิม

3.1.1 ผลิตภัณฑ์ท่ัวไปของโรงงาน

ค. แบ่งตามรูปร่างของตู้

• แบบยืน

• แบบนอน

นอก'จากน้ีย์งมีตู้เย็นแบบ'อ่ืน  ๆ ที่เป็นแบบสั่งทำอีกด้วย อาทิเช่น ตู้เย็นท่ีใช้ในร้านค้า 

สะดวกซ้ือท่ัวไปหรือในสถานบรืการน้ํามัน ตู้แช่ไอศครีม (Ice Cream Cabinet) เป็นต้น
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3.1.2 วัตถุดิบและการจัดหาแหล่งวัตถุดิบ

วัตถุดิบที่ใช้ในผลิตภัณฑ์ตู้เย็นทั่วไปที่ผลิต มีทั่งที่ผลิตเองและซื้อชิ้นส่วนที่ 

ประกอบแล้วมาใช้ในการผลิตประกอบตู้เย็น หากพิจารณาวัตถุดิบและชิ้นส่วนประกอบตาม

โครงลร้างผลิตภัณฑ์โดยละเอียด พบว่ามีช้ินส่วนจำนวนมาก ประมาณ 120-140 รายการ ช้ินกับ 

ประ๓ ทและรุ่นของตู้เย็น โดยท่ัวไปมีวัตถุดิบและช้ินส่วนประกอบหลัก ดังน้ี

- ตัวกังตู้เย็น ซ่ึงประกอบจากแผ่นเหล็กช้ินรูป เป็นกังนอกและกังในประกอบกัน

- บานประตูตู้เย็น บางรุ่นเป็นบานกระจก บางรูนเป็นเหล็กกล้าไร้สนิม 

คอมเพรสเซอร์ (Compressor)

- คอยล์ร้อน หรอคอนเดนเซอร์ (Condenser)

- คอยล์เย็น หรืออีวาพอเรเตอร์ (Evaporator)

- ตัวกรองความช้ิน (Filter/Drier)

ท่อทองแดง (Copper tube)

- ใบพัดสำหรับมอเตอร์ของคอยล์ร้อน และคอยล์เย็น

- มอเตอร์ (Motor) สำหรับคอยล์ร้อน และคอยล์เย็น

- กล่องควบคุมระบบไฟฟ้า ประกอบด้วยเทอร์โมลตัท เทอร์โมมิเตอร์ control switch 

Control box และลายไฟ

- โฟมขาว (Polyol)

โฟมดำ (Isocyanate)

- สารทำความเย็น (Refrigerant) เช่น R12 R134a

- ส่วนประกอบย่อยอื่น  ๆ เช่น ตะแกรงช้ันวางของ ลาย heater มือจับ บานพับ 

ตะแกรง ช้ันวางของ ยางขอบประตู แม่เหล็ก สกรู แหวน ท่อฉนวน ท่อระบายน้ําทิ้ง

การกำหนดขนาดและระบุรายละเอียดของชิ้นส่วนแต่ละรายการขึ้นกับขนาดและการ 

ออกแบบให้เหมาะสมกับการใช้งานของตู้เย็นแต่ละรุ่น การจัดหาวัตถุดิบหรือส่วนประกอบตู้เย็น 

ดังกล่าวนี้ ทางโรงงานลามารถจัดหาภายในประเทศได้ท่ังหมด
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3.1.3 กระบวนการผลิตตู้เย็น

การผลิตและประกอบตู้เย็นมีกระบวนการและขั้นตอนการทำงานที่มีรายละเอียด 

มาก ในการผลิตมีท้ังชิ้นส่วนท่ีผลิตเองและชินส่วนท่ีล่ังซือเข้ามาเพ่ือประกอบเป็นตู้เย็น มีขันตอน 

ในการผลิตและประกอบตู้เย็นของโรงงานในปัจจุบัน ซ่ึงแบ่งตามข้ันตอนของแผนกต่าง  ๆ เป็น 

หลักดังน้ี

ก. ขั้นตอนของแผนกประกอบ

การประกอบเป็นการนำแผ่นเหล็กท ี่ส ั่งต ัดพ ับแล้วมาประกอบให้เป ็นโครงต ู ้
โดยการเช ีอมจุด หรอการเย็บตะเข็บตามขอบพับของแผ่นประกอบ แบ่งเป็นการประกอบ 

3 ส่วน คือ

1) โครงตู้ด ้านนอก หรอเรียกว่า ถังนอก (Shell)

2) โครงตู้ด ้านใน หรือเรียกว่า ถังใน (Liner)

3) ประกอบโครงตู้ (Cabinet)

ข. ขั้นตอนของแผนกพ่นสี

กระบวนการพ่นสีจะทำเฉพาะกับตู้เย ็นที่ทำด้วยเหล็กท ี่ต ้องการพ่นส ีเท ่าน ั้น  
ถ้าเป็นเหล็กกล้าไร้สนิมไม่ต ้องพ่นสี โดยแผนกประกอบแยกชิ้นที่จะพ่นมาให้ ช ิ้นงานจะ 

ถูกนำเข้าห้องพ ่นสี ผ่านการทำความสะอาดพืนผิว พ่นสีรองพืน สีขันนอก และอบสี

ค. ข้ันตอนของแผนกฉีดโพ่ม

แผนกฉีดโฟมจะรับผิดชอบการประกอบโครงตู้ ซ่ึงไม่ได้ประกอบเป็นโครงตู้ 

มาจากแผนกประกอบโครงตู้ เน่ืองจากต้องผ่านกระบวนการพ่นสี โดยประกอบถังในและ 

ถังนอก เข้าด้วยกัน และฉีดโพ่มเข้าโครงตู้เพ่ือให้เป็นฉนวน

1) เดินท่อ และใส่ลาย Heater ในส่วนท่ีจะทำไม่ได้หลังจากฉีดโพ่มไปแล้ว 

ซ่ึงข้ันตอนน้ีจะเรียกแผนกเคร่ืองเย็นมาทำให้

2) ประกอบโครงตู้ โดยรับถังในและถังนอกมาประกอบเข้าด้วยกันเป็น 

โครงตู้เย็น

3) ติดเทปอุดรูและช่องต่าง  ๆ เพ่ือไม่ใหโพ่มท่ีจะถูกฉีดเข้าไปมีทางไหล 

ออกมาได้
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4) ตีแบบไม้ นำโครงตู้เย็นยึดเข้ากับจ๊ิกและตีแบบไม้ให้แน่นรอบตู้ โดยใช้ 
แผ่นไม้ปิดรอบด้านแล้วใช้ clamp ดันให้แน่นรอบด้านนอกของตู้ และ 
ใช้แผ่นไม้ดันด้านในตู้ เพื่อป้องกันการโป่งเนื่องมาจากโฟมดันทำให้เสีย 
รูปทรงได้

5) ฉีดโฟมขาวและโฟมดำให้ไปรวมกัน ซึ่งจะขยายตัวเป็นโฟมโพสียูรืเทน
จนเต็มโครงตู้ โดยการฉีดจะคำนวณนํ้าหนักโฟมได้จากปริมาตรของ
โครงตู้เย็นแต่ละตู้ โฟมโพลียูรีเทนนี้เป็นส่วนผสมทางเคมีระหว่าง
Polyol และ Isocyanate ด้วยสัดส่วน 1 : 1.2 ตามลำดับ หริออาจ 
เปลี่ยนแปลงไปตามสูตรการผสมทางเคมี โดยสามารถตั้งเวลาในการ 
ฉีดโฟมในแต่ละรูฉีดได้

6) ถอดแบบไม้ หลังจากท้ิงไว่ให้โฟมแห้งตัวดีแล้ว
7) แกะโฟมส่วนที่ไหลออกจากโครงตู้เย็นตามรูและช่องต่าง ๆ
8) กลวงโฟมตรงรูนํ้ายาและรูลายไฟ เพ่ือให้ลามารถร้อยท่อและสายไฟ 

เช้าไปได้
9) ประกอบบานประตู ติดบานประตูตู้เย็นเช้ากับโครงตู้เย็นด้วยบานพับ 

สำหรับตู้เย็นบางรุ่นจะต้องฉีดโฟมในบานประตูด้วย

ง. ขั้นตอนของแผนกเครองทำความเย็น
แผนกเครื่องทำความเย็น รับผิดชอบการประกอบอุปกรณ์ของระบบทำ 

ความเย็น ระบบไฟฟ้าของตู้เย็น และส่วนประกอบย่อยอ่ืน  ๆ ตามลักษณะเฉพาะหรือ 
แบบของตู้เย็น เช่น ข้ันวางของ กุญแจล็อค

1) เดินลายไฟและติดสวิตซ์ปิดเปิดไฟ
2) ประกอบชุดคอนเดนซ่ึง ได้แก่คอมเพรสเซอร์ (Compressor) มอเตอร์ 

คอนเดนเซอร์ (Condenser) ใบพัด ฐานใบพัด ตัวกรองความช้ืน 
(Filter/Drier) เช้ากับถาดรองชุดคอนเดนชิ่ง

3) ติดตั้งชุดคอนเดนซิ่งท่ีประกอบไว้แล้วบนฐานรองตู้เย็นด้านล่าง
4) ประกอบชุดคอยล์เย็น หรืออีวาพอเรเตอร์ (Evaporator) ถ้าเป็นแบบ 

ครืบจะติดอยู่ภายในตู้เย็น และติดชุดพัดลม คือมอเตอร์และใบพัด เพ่ือ 
ช่วยระบายลมเย็นในตู้เย็น
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5) เดินท'อนํ้ายา โดยเช ื่อมต่อท,อทองแดงจากอ ีวาพอเรเตอร ์มาย ัง 
คอนเดนเซอร์ คอมเพรสเซอร์ และตัวกรองความชื้น

6) ทดสอบรอยร่ัวด้วยแก๊สไนโตรเจน และนํ้าลบู่ตามรอยเชื่อมท่อทองแดง
7) ทำสูญญากาศ และเติมนํ้ายาทำความเย็น (Refrigerant) ตามประ๓ ท 

และปริมาณนํ้ายาที่กำหนดไว้ลำหรับคอมเพรสเซอร์ที่ใช้ เช่น นํ้ายา 
R134a R14

8) ประกอบครอบพัดลมคอยล์เย็น และตะแกรงปิดชุดพัดลม
9) ติดตั้งชุดควบคุมอุณหภูมิ (Eiectrical Control Unit) โดยยึด bulb ของ

เทอร์โมมิเตอร์ และเทอร์โมลตัทท่ีเฟรมพัดลม และติดกล่องควบคุม
ระบบไฟฟ้า แล้วต่อลายไฟเช้ากับชุด Control Box เก๊บสายไฟ แล้ว 
ปิดฝากล่อง

10) ทำความละอาด
11) ยิงซิลิโคนตามรอยต่อต่าง ๆ
12) ติดสติ๊กเกอร์
13) ประกอบชื้นส่วนเสรมอ่ืนๆ อาทิเช่นเสารับชั้นวางของตู้เย็น ตะแกรง 

วางของ บานเกล็ดครอบชุดคอนเดนชิ่ง

จ. ชั้นตอนของแผนกทดสอบเครื่องเย็น
1) ทดสอบระบบไฟฟ้าเพ่ือตรวจลอบไฟฟ้ารั่ว แบ่งเป็นการทดสอบแบบ 

Low Voltage ซ่ึงจะทดสอบด้วยไขควงทดสอบไฟ และ High Voltage 
ทดสอบด้วยเครืองตรวจลอบไฟฟ้ารัว (Electronics Leak detector)

2) ทดสอบการทำงานของระบบทำความเย็นของตู้เย็นโดยต้ังโปรแกรมการ

ทดสอบให้กับชุดควบคุมอุณหภูมิก่อน ซ่ึงมีอยู่ 9 โปรแกรม แล้วต่อไฟ 

เข้าให้ตู้เย็นเดินเคร่ืองทำงาน ตามโปรแกรมลำหรับตู้ทำความเย็นหรือ 

ตู้แช่แข็ง เพ่ือให้ม่ันใจต้องทดสอบให้ครบวงจรการ defrost ลำหรับตู้ 

เย็นซึ่งต้องใช้เวลา 6 ช่ัวโมง ตู้เย็นจึงจะทำงานครบวงจร ส่วนตู้แช่แข็ง 

ต้องใช้เวลา 1-12 ช่ัวโมง หรืออย่างน้อยท่ีสุดต้องทดสอบระบบทำ

ความเย็น 1 ช่ัวโมง
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รูปท่ี 3.1 แสดงแผนผังกระบวนการผลิตและประกอบตู้เย็นพาณิชย์โดยสังเขป ซึ่งจะ 
ประกอบด้วยกิจกรรมหลักคือ ประกอบโครงตู้เย็น ฉีดโฟม ประกอบบานประตู และการประกอบ 
ชิ้นส่วนเครื่องทำความเย็น ได้ดังในแผนภาพต่อไปนี

โครงตู้ เย็น

รปท่ี 3.1 แผนผังกระบวนการผลิตและประกอบตู้เย็นพาณิชย์โดยสังเขป
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3.2 เครีองจ ักรและอุปกรณ ์ท ีใช ้ในการผลิต

รายการเครื่องจักร อุปกรณ์ในโรงงานตัวอย่าง ที่ใช้สำหรับผลิตและประกอบตู้เย็น
ประกอบด้วยเครื่องจักรและอุปกรณ์การผลิต อุปกรณ์ที่ใช้ในกา?ทดลอบ และเคร่ืองมือเคร่ืองใช้ท่ี 
ยังใช้ใด้มืตังนี้

ก. เครื่องจักรและอุปกรณ์
เครื่องเย็บตะเข็บแผ่นเหล็ก
ห้องฟนสี USI
เครื่องเช่ือมสปอต
เคร่ืองฉีดโฟม
จิ๊กยึดโครงตู้ใช้กับแบบไม้
เครื่องปมลมพร้อมอุปกรณ์และติดตั้ง
สายพานแบบลูกกลิ้ง (Roller conveyor)
ท่อลมและอาร์กอนพร้อมอุปกรณ์
เครื่องท่าสุญญากาศเครื่องทำความเย็น

ข. อุปกรณ์ท่ีใช้ในการทดลอบ
เครื่องบันทึกข้อมูลและตรวจสอบอุปกรณ์ 
ห้องเย็นสำเร็จรูปสำหรบทดลองงาน

ค. เครื่องมือเคร่ืองใช้ 
สว่านลม
ห้องทดสอบระบบไฟฟ้าของตู้เย็น
กระบอกบรรจุน้ีายา

J d 1.เครองเซอมแกล
เครื่องมือเบ่งขยายและบานแฟล
แคล้มมิเตอร์
มัลติมิเตอร์
เทอร์โมมิเตอร์
หัวปร้บระตับไนโตรเจน
เครื่องมือเป่าลมร้อน

1 เคร่ือง
1 ห้อง
1 เคร่ือง
1 เคร่ือง
1 ตัว
1 ชุด
1 ชุด
1 ชุด
1 เคร่ือง

1 เคร่ือง
1 ห้อง

2 ตัว
1 ห้อง
2 กระบอก
2 ชุด
1 อัน
1 อัน
2 อัน
2 อัน
1 อัน
2 อัน
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เครองมือวัดนํ้ายา 1 อัน
เครองมือวัดความดัน 4 อัน
กาพ่นสี 1 ใบ
เคร่ืองวัดแรงดันไนโตรเจน 1 อัน
วัตต์มิเตอร์ 1 อัน
แผ่นความร้อน 2 แผ่น
เคร่ืองช่ัง 1 อัน
เครื่องสุญญากาศพร้อมอุปกรณ์ 3 เคร่ือง
เกจปัม 3 อัน
ชุดเชื่อมอาร์กอน 1 ชุด
และเครื่องมือเครื่องใช้ย่อยอื่น ๆ เช่น จานหมุนตัดท่อ ลปริงดัดท่อ ไ'

ประแจ ฯลฯ

3.3 การวางผังโรงงานปัจจุบัน

การจัดผังโรงงานในปัจจุบันได้ถูกออกแบบและจัดวางเป็นลายการผลิตมาบ้างแล้ว โดย 
จะเห็นได้จากสายพานชนิดลูกกลิ้ง (Roller conveyor) ที่มีอยู,ในโรงงาน ซึ่งลายพานเป็นอุปกรณ์ 
ในการลำเลียงในสายการผลิตประกอบ แต่ปัจจุบันน้ีพบว่ามิได้ใช้ประโยชน์ เนื่องจากดำเนินการ 
ผลิตแบบส่ังทำ การผลิตและประกอบจะทำอยู่ในบริเวณพื้นที่เฉพาะแผนก แบ่งเป็นพ้ืนท่ีประกอบ 
โครงตู้ ห้องพ่นสี พ้ืนท่ีลำหรับฉีดโฟม และพื้นที่ประกอบตู้เย็น โดยใช้รถเข็นและ Hand lift เป็น 
อุปกรณ์ในการขนย้ายภายในโรงงาน ส่วนพ้ืนท่ีคลังสินค้าสำเร็จรูปก็ไม่ได้ใช้ประโยชน์ เนื่องจาก 
โรงงานทำการผลิตในปริมาณน้อย

โรงงานผลิตตู้เย็นตัวอย่างนี้มีพ้ืนท่ีทั้งหมด 3,321 ตารางเมตร แบ่งเป็นอาคารโรงงาน 
และโรงอาหาร 1,944 ตารางเมตร ชั้นลอยเป็นสำนักงานมีพื้นที่ 354 ตารางเมตร พ้ืนท่ีโรงงาน 
ชั้นล่างขนาด 1,080 ตารางเมตรมีรายละเอียดของการใช้พื้นที่ดังนี้

1) พื้นที่ทำการผลิตแบ่งเป็น 4 บริเวณของแต่ละแผนก ได้แก่
- พ้ืนท่ีแผนกประกอบโครงตู้ ขนาด 6x12 เมตร คิดเป็นพ้ืนท่ี 72 ตารางเมตร
- พ้ืนท่ีแผนกพ่นสี ขนาด 6x10 เมตร คิดเป็นพื้นท่ี 60 ตารางเมตร
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- พ้ืนท่ีแผนกฉีดโฟม มีบริเวณที่วางเครื่องฉีดโฟม ขนาด 1.8x3.3 เมตร และจ๊ิก 
สำหรับยึดโครงตู้ขณะฉีดโฟมอีก 2 ตัว ใช้พื้นที่บริเวณทำการผลิต ขนาด 
7.15x7.2 เมตร คิดเป็นพ้ืนท่ี 51.48 ตารางเมตร และมีพ้ืนท่ีวางช้ันเก็บไม้ 
สำหรับตีแบบเพื่อยึดโครงตู้กับจิ๊กตั้งอยู,ติดผนังใกล้กับเครื่องฉีดโฟมอีกขนาด 
3x8 เมตร คิดเป็นพ้ืนท่ี 24 ตารางเมตร รวมเป็นพ้ืนท่ีสำหรับแผนกฉีดโฟม 
75.48 ตารางเมตร

- พื้นที่แผนกประกอบเครื่องทำความเย็น ขนาด 6x18 เมตร คิดเป็นพ้ืนท่ี 108 
ตารางเมตร ซึ่งรวมพื้นที่ตั้งวางชั้นเก็บอุปกรณ์การผลิตประกอบ เครื่องมือ 
เครื่องใช้ และวัสดุที่เบิกมาใช้ในการประกอบเครื่องทำความเย็นด้วย

2) คลังวัตถุดิบ มีขนาด 12x12 เมตร คิดเป็นพื้นท่ี 144 ตารางเมตร
3) คลังสินค้าสำเร็จรูป มีขนาด 12x30 เมตร คิดเป็นพ้ืนท่ี 360 ตารางเมตร
4) ห้องทดลอบและวิจัยพัฒนาตู้เย็น มีขนาด 6x12 เมตร คิดเป็นพ้ืนท่ี 72 ตารางเมตร
5) โรงอาหารสำหรับพนักงาน มีขนาด 12x12 เมตร คิดเป็นพ้ืนท่ี 144 ตารางเมตร
6) พ้ืนท่ีแผนกซ่อมบำรุง มีขนาด 6x6 เมตร คิดเป็นพ้ืนท่ี 36 ตารางเมตร
7) พ้ืนท่ีบันได และห้องน้ํา ขนาด 9.6 ตารางเมตร
8) พ ื้นที่วางสายพานลำเลียงแบบลูกกลิ้ง (Roller conveyor) ขนาดประมาณ 

20.73x7.9 เมตรขนาด 163.7 ตารางเมตร เป็นพื้นที่สูญเปล่า

พื้นที่บริเวณโรงงานทั้งหมดและการจัดวางผังโรงงานผลิตตู้เย็นพาณิชยในปัจจุบัน เป็น 
ตังแสดงในรูปท่ี 3.2



รูปท่ี 3.2 ผังโรงงานผลิตดู้เย็นพาณิชยานปัจจุบัน
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