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AlSI 304

1-4%
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AIS| 316L

AISI'304  AISI 316L

AISI 304 AISI 316L

6.0 6.0
2.2 2.2
305 303
105 105
0.55 0.55
0.45 0.45
2 2
16 16
8 8



0.041
0.041
0.041
0.042
0.042

C
<0.006
<0.006
<0.006
<0.006
<0.005

S
0499
0497
0.500
0499
0.501

S
0.362
0.367
0.365
0.366
0.368

1
1
17
170
170

Mn
143
143
143
143
143

P
0.032
0.031
0.031
0031
0.032

0.028
0.029
0.030
0.030
0.029

emission spectroscopy

0.003
0.003
0.003
0.003
0.003

0.003
0.003
0.003
0.003
0.003

Mo
0.263
0.263
0.262
0.263
0.263

Mo
2.13
215
215
215
2.13

Cu
0.430
0428
0.426
0426
0428

Cu
0.340
0.340
0341
0.347
0.340

Cr
18.16
1815
1813
18.05
1812

Cr
17.20
1718
1717
17.16
1720

AISI 304

Ni
8.08
807
803
801
801

Fe
70.50
70.52
70.59
70.70
10.62

AISI 316L

Ni
1120
111
1114
111
1120

Fe
66.83
66.98
66.96
67.00
66.96

0.051
0.050
0.050
0.052
0.052

0.035
0.038
0.039
0.039
0.037
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AISI 316L

Base

B W N

leco ce400 oxygen-nitrogen analyzer

1-4%

(%
) AISI 304

0.05068
0.04577
0.06894
0.07499
0.07915
0.09350

)
AIS| 316L

0.04409
0.05040
0.07092
0.08010
0.08672
0.10113

AISI 304

50



(Ec)
AISI 304
35 % 26°C
Ecor(V)vs.
Ag/AgCl
(% ) 1 2
Base(0.05068)  -0.253  -0.254
0.04577 0.19% 0223
0.06894 -0.247 -0.215
0.07499 0219 0206
0.07915 0220 -0.237
0.09350 0208 -0.235

Ep (V) vs.
Ag/AgCl

1
0.242
0.237
0.294
0.284
0.303
0.352

2
0.267
0.326
0.334
0.344
0.354
0.329

(mA/cmz)

1
0.635
0.630
0.543
0.482
0.456
0.400

2
0.645
0.654
0.585
0.505
0474
0.456

ol



AISI 304 NACE
26°C
Ecor(V)vs. Eo(V)vs. i
Ag/AgCl Ag/AgCl ( Alem2
(% ) 1 2 1 2 1 2

Base(0.05068) -0.343 -0.352 0227 0235 0710 0801
0.04577 0345 035 0217 0233 0681 0968
0.06894 0339 0357 0248 0297 0564 0936
0.07499 0346 0362 0243 0306 0559 0905
0.07915 0345 0369 0233 0316 0565 089
0.09350 033 0347 0300 0341 0512 0832

(Eca) (Ep
(In
AISI 316L
35 % 26°C
Ecor(V)vs. Eo (V) vs. |
Ag/AgCI Ag/AgCl ( Alcmd
(% ) 1 2 1 2 1 2

Base(0.04409) -0332 0245 0362 0357 0958 0457
0.05040 0212 0210 0330 0406 0909 0281
0.07092 0207 -0204 0336 0409 0642 0399
0.08010 0209 0215 0324 0413 0558 0361
0.08672 0209 0225 0352 0434 049 0322
0.10113 0211 0220 0360 0435 0552 0147



AISI 316L
26°c
Ecor(V)vs.
Ag/AgCl
(% ) 1 2
Base(0.04409)  -0.344 -0.352
0.05040 0300 0371
0.07092 0330 -0.348
0.08010 0331 -0.356
0.08672 0338 -0.352
0.10113 0338 -0.340

Ep(V) vs.
Ag/AgCl

1

0.298
0.282
0.322
0.314
0.324
0.328

2
0.320
0.312
0.322
0.350
0.356
0.362

(9

(mA/cm?)

1
0.617
0.590
0477
0.392
0.430
0.436

2
0.864
0.872
0.838
0.753
0.712
0.705
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Current density (mAlcm2)
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quantitative metallography
2 Polish

image analyzer
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