
บทท่ี 4
การออกแบบ และปรับปรุงการจัดตารางการผลิตหลักกรณีศึกษา

ในบทน้ีจะกล่าวถึงระบบการจัดตารางการผลิตหลักของกรณีศึกษาท่ีได้มีการออกแนบบ และปรับปรุง 
ขนมาใหม่โดยใช้วิธี Structured Analysis and Design Technique (SADT) เป็นเคร่ืองมือช่วยในการ 
อธิบาย และวิเคราะห์ถึงรายละเอียดข้ันตอนต่างๆท่ีเกิดข้ึน นอกจากน้ียังได้วิเคราะห์ถึงลักษณะของโครงสร้าง 
และการจัดความสัมพันธ์ของระบบฐานข้อมูลท่ีจะเกิดข้ึนจากระบบการจัดตารางการผลิตหลักท่ีได้มีการออก 
แบบ และปรับปรุงข้ึนมาใหม่ด้วย

จากปัญหา และสรุปส่ิงท่ีต้องทำการแก!ข 4 ข้อตามท่ีกล่าวในบทท่ี 3 น้ัน จะได้นำมาทำการปรับปรุง 
และออกแบบระบบการจัดตารางการผลติหลกัในกรณศีกึษาดงักลา่วใหม ่ โดยส่ิงทีจ่ะตอ้งดำเนนิการจะ 
ประกอบไปด้วยส่ิงต่างๆดังน้ี

1. ให้มีการนำข้อมูลของสถานะสินค้าคงคลังเข้ามาใช้
2. ให้มีการนำข้อมูลแฟ้มโครงสร้างผลิตภัณพ์มาจัดทำรายการวัสดุส่วนประกอบเพ่ือการวางแผน 

(Planning Bill) และหาเวลานำ (Lead time)
3. ให้มีการเก็บข้อมูล, นำข้อมูลท่ียังขาดอยู่เพ่ิมเข้ามาในแต่ละรายงานท่ีมีความจำเป็น และจะต้อง 

มีการจัดทำรายงานท่ีจำเป็นแต่ยังไม่มีเพ่ิมข้ึนด้วย เช่น รายงานเหตุการณ์พิเศษ (Exception 
Report) ท่ีควรมีการสร้างข้ึนทุกคร้ังท่ีมีการเปล่ียนแปลงกำหนดตารางการผลิตหลักหลังจากท่ี 
ได้ทำการปล่อยแผนการผลิตไปแล้ว, รายงานท่ีจะแสดงรายละเอียดของ firm planned order 
และ planned order, รายงานท่ีมีข้อมูลเก่ียวกับ Available To Promise, ปริมาณของสินค้า 
คงคลังท่ีปลอดภัย (Safety Stock) ท่ีกำหนดไวในกำหนดการผลิตหลัก, นโยบายการส่ังผลิต 
ของแต่ละแผน, ขอบเขตช่วงเวลาในส่วนท่ีเก่ียวกับระดับของการวางแผนต่างๆว่าอยู่ในช่วงของ 
การวางแผนหรือการส่ังผลิตไปแล้ว และช่วงเวลานำต่างๆ
โดยใน 3 ข้อท่ีกล่าวน้ีมีจุดประสงค์ท่ีจะนำข้อมูลดังกล่าวมาใช!นออกแบบ และปรับปรุงระบบ 
การทำงานใหม่ เพ่ีอให้สามารถรองรับ และเพ่ือให้มีการนำข้อมูลดังกล่าวท่ีเก่ียวข้องนำไปใซให้ 
เกิดประโยชน์สูงสุด และแกไขปัญหาท่ีเกิดข้ึนในปัจจุบัน

4. ใหม้กีารเปลีย่นเคร่ืองมอืท่ีใซในการวางแผนใหม ่ โดยในข้อน้ีจะทำการออกแบบลักษณะของ 
โครงสร้าง และการจัดความสัมพันธ์ของระบบฐานข้อมูลท่ีจะเข้ามารองรับลักษณะของข้อมูลท้ัง 
ท่ีจะเกิดข้ึนใหม่ และท่ีเป็นข้อมูลเดิมตามท่ีต้องการ แทนการใช!ปรแกรม EXCEL เพ่ือเป็นพิน 
ฐานของการนำไปสู่การพัฒนาคอมพิวเตอร์เพ่ือทำให้การทำงานในสภาวะต่างๆเกิดความคล่อง 
ตัวมากข้ึน โดยเฉพาะการทำงานท่ีเก่ียวข้องกับรายงาน และการทบทวนแผนต่างๆตามท่ีต้องการ 
เช่นกัน
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4.1. ระบบตารางการผลิตหลักทีได้มีการออกแบบและปรับปรุงโดยใช่f SADT
ในการออกแบบ และปรับปรุงระบบการจัดตารางการผลิตหลักใหม่ของกรณีศึกษาท่ีเกิดข้ึนในปัจจุบัน 

ด้วยวิธี Structured Analysis and Design Technique (SADT) จะสามารถแบ่งแยกขันตอนออกเปน 4 
ส่วนใหญไ่ด้ดังรูปต่อไปน้ี

USED AT: AUTHOR: Buncha Laouworawit DATE: 19 June 1997 ■ WORKING READER DATE
Production PROJECT: Model 2 REV: 26 Aug. 1998 DRAFT
Planning RECOMMENDED

NOTES: 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 PUBLICATION
แฟ้มโครงส'5าง สถานะสนต้าคงคลัง นโยบายโทรสั่งผรค

CONTEXT:
TOP

ผล ิตภ ัณ ฑ ์

แ
จัดท่ารายการ 
วัสดุประกอบ 

เพ ื่อการวางแผน 
(Planning Bill) 
และหาเวลานำ 
(Lead Tim e) 

Al

Queueing Constrain & Planner Skill แบบผลตตานปTนาณสง
ปฎํทํนวันท่างาน

L
ระยะเวลานา

แผนความต้อง 
การผล ิตภ ัณ ฑ ์

กำหนดขอบเขตช่วง 
เวลาของกำหนด 

การผลตหลัก
A3

Time Fence, 
Firm Planned 
and Planned 
Order

แผนความต้อง การผลตภัณฑ์ส่วนประกอบ

เก ํดเหต ุการณ ์พเศษ
(Exception Case) 

A2

ปรํนาณการผลตใน 
กรณ ์เก ํด เห ต ุการณ ์ฟ ้เศษ

ผัวางแผน

(Make To Order)

กำลังการผลิต

วางแผนกำหนด 
การผลิตหลัก

Available To Promise Report

แผนการผลิต รวนรายวัน

แผนการผลิต "แผนกมวนแปิบ" รายวัน

แผนการผลิต "แผนกเจํยรปีก" รายวัน

แผนการผลิต "แผนกชุบ-ชุบอโนไคช์" รายวัน

แผนการผลิต "แผนกต้คเจาะบน" รายวัน

โปรแกรมคอนฟ้วเตอร์

รายงานเหตุ 
การณ ์พ เศษ

การจัดตารางการผลิต หลักเสาอากาศโทรทัศน์

รูปท่ี 4. 1 กระบวนการจัดตารางการผลิตหลักท่ีได้มีการออกแบบ และปรับปรุงข้ึนใหม่

จากรูปท่ี 4.1 การจัดตารางการผลิตหลักของกรณีศึกษาท่ีได้มีการออกแบบ และปรับปรุงข้ึนใหม่เร่ิม 
ต้นจากข้อมูลแผนความต้องการผลิตภัณฑ์ท่ีมาจากทางฝ่ายการตลาด นอกจากน้ียังใช้ข้อมูลท่ีถูกสร้างข้ึนจาก 
การทำงานภายในระบบเองอีก 2 ชนิดคือ ข้อมูลแผนความต้องการผลิตภัณฑ์ส่วนประกอบ และข้อมูลปริมาณ 
การผลิตในกรณีเกิดเหตุการณ์พิเศษ (Exception Case) ซ่ึงจะมีข้ันตอนต่างๆ 4 ข้ันตอนดังน้ี

ส่วนของการจัดทำรายการวัสดุประกอบเพ่ือการวางแผน (Planning Bill) และหาเวลานำ (Lead Time) 
ส่วนของการเกิดเหตุการณ์พิเศษ (Exception Case)
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ส่วนของการกำหนดขอบเขตช่วงเวลาของกำหนดการผลิตหลัก 
ส่วนของการวางแผนกำหนดการผลิตหลัก

4.1.1 ส่วนของการจัดทำรายการวัสดุประกอบเพ่ือการวางแผน และหาเวลานำ
ในส่วนน้ีจะเป็นส่วนของส่วนของการจัดทำรายการวัสดุประกอบเพ่ือการวางแผนและหา 

เวลานำ (Lead Time) โดยเวลานำในท่ีน้ีจะเป็นเวลานำสะสม (Cumulative Lead Time) ซ่ึงจะมี 
รายละเอียดของงาน วิธีการปฏิบัติงาน ข้อมูลท่ีใช้ และผลท่ีได้รับต่างๆ โดยจะประกอบส่วนต่างๆด้ง 
รูปท่ี 4.2 โดยมีรายละเอียดด้งน้ี

รูปท่ี 4. 2 กระบวนการจัดทำรายการวัสดุประกอบเพ่ือการวางแผน (Planning Bill) และหาเวลานำ (Lead Time)
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• รวบรวมข้อมูลท่ีได้จากแฟ้มโครงสร้างผลิตภัณฑ์ (BOM) มาวิเคราะห์เพ่ือพัฒนา และ 
จัดทำให้เป็นให้เป็นข้อมูลรายการวัสดุประกอบ (Planning Bill) โดยในกรณีศึกษาน้ี 
จะใช้เป็นลักษณะของ Super Bill for Option แบบ 2 ระดับ (2 levels) ซ่ึงจะนำไป 
ใช้ในการวางแผนกำหนดการผลิตหลักในระดับท่ี 2 ต่อไปโดยข้อมูลท่ีได้จะเป็นแผน 
ความต้องการผลิตภัณฑ์ส่วนประกอบ หลังจากน้ันจะได้นำไปใช!นการวางแผนกำหนด 
การผลิตหลักส่วนประกอบผลิตภัณฑ์ย่อยรายวันในกระบวนการท่ีเก่ียวข้องกับม้วน 
แป็บ, ตัดเจาะ, เจียรปีก และการชุบ ซ่ึงจะได้กล่าวต่อไปในส่วนของการวางแผนการ 
ผลิตส่วนประกอบเสาอากาศโทรทัศน์รายวัน

• รวบรวมข้อมูลท่ีได้จากแฟ้มโครงสร้างผลิตภัณฑ์ (BOM) มาจัดทำเวลานำสะสม 
(Cumulative Lead Time) เพ่ือนำไปใช้ในส่วนของการวางแผนกำหนดการผลิตหลัก

4.1.2. ส่วนของเหตุการณ์พิเศษต่าง  ๆ (Exception Case)
ในส่วนน้ีจะเป็นส่วนของส่วนของการพิจารณาเหตุการณ์พิเศษ (Exception Case) ต่างๆท่ี 

อาจจะเกิดข้ึนได้ โดยการพิจารณาเหตุการณ์ประ๓ทน้ีจะแบ่งออกเป็น 2 ข้ันตอนดังรูปท่ี 4.3 โดยมี 
รายละเอียดดังน้ี

4.1.2.1. การแบ่งแยกลักษณะของเหตุการณ์พิเศษต่างๆน้ัน จะถูกแบ่งโดยผู้วางแผนหรือผู้ท่ีมี 
อำนาจในการส่ังผลิตเท่าน้ันซ่ึงจำเป็นท่ีจะต้องมีรายงานเหตุการณ์พิเศษท่ีเกิดข้ึนจากการ 
วางแผนกำหนดการผลิตหลักตลอดเวลาโดย สามารถแบ่งประเภทของเหตุการณ์พิเศษ 
ต่างๆน้ันได้เป็น 7 ประ๓ท(ดังรูปท่ี 4.4.) คือ
• การเล่ือนแผนท่ีเร่งเข้ามาใช้ก่อน
• การเล่ือนแผนท่ีสามารถรอได้ออกไปก่อน
• การเปล่ียนแผนให้เป็นแผนส่ังผลิตในช่วงของ Firm Planned Order
• การปล่อยแผนกำหนดการผลิตหลัก
• การยกเลิกแผนกำหนดการผลิตหลัก
• การทบทวนแผนการส่ังเดิม
• การเล่ือนขอบเขตเวลา
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รูปท่ี 4. 3 กระบวนการพิจารณาการเกิดเหตุการณ์พิเศษต่างๆ

4.1.2.2. การตัดสินใจในเหตุการณ์ต่างๆท่ีเกิดข้ึนจากข้อมูลท่ีได้ในข้างต้นน้ันจะได้นำกลับไปใช้เป็น 
ข้อมูลนำเข้าในส่วนของการวางแผนกำหนดการผลิตต่อไป (ดังในรูปท่ี 4.1.)
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USED AT: AUTHOR: Buncha Laouworawit DATE: 21 Aug. 1998 ■ WORKING READER DATE CONTEXT:
PROJECT: Model 2 REV: 25 Aug. 1998 DRAFT ___

RECOMMENDED (โไZ)
NOTES: 1 2 3 4 5 6 7 8 9  10 PUBLICATION A2

ผู้วางแผน

NODE: A2.1 TITLE: แบ่งแยกลัก«ณะของ เหตุการณ์ฟ ัเศ«ต่างๆ NUMBER:

รูปท่ี 4. 4 ลักษณะของเหตุการณ์พิเศษต่างๆ

4.1.3. ส่วนของกำหนดขอบเขตช่วงเวลาของกำหนดการผลิตหลัก
ในส่วนน้ีจะเป็นส่วนของการกำหนดขอบเขตช่วงเวลาของกำหนดกา'รผลิตหลัก (MPS 

Time Fence) โดยท้ังน้ีจะถูกกำหนดข้ึนจากระยะเวลานำสะสม (Cumulative Lead Time) ในช่วง 
เวลาต่างๆ  โดยจะมีวิธีการเปรียบเทียบโดยละเอียดดังนี (รูปที 4.5)
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AUTHOR: Buncha Laouworawit 
PROJECT: Model 2

NOTES: 1 2 3 4 5

DATE: 24 Aug. 1998 
REV: 31 Aug. 1998

■ WORKING READER DATE
DRAFT
RECOMMENDED
PUBLICATION

CONTEXT:

t==)
AO

Demand
ขอบเขตเวลาทิ 

ลัญญาในการล่งมอบ

ล่าหร้บใช้ในระยะยาว

กำหนดขอบเขตช่วง เวลาของกำหนด การผลตหลัก

รูปท่ี 4. 5 กระบวนการกำหนดขอบเขตช่วงเวลาซองกำหนดการผลิตหลัก

4.1.3.1. กำหนด DTF โดยให้เท่ากับระยะเวลานำท่ีจะใช!นการประกอบข้ันสุดท้าย
4.1.3.2. กำหนด PTF โดยให้เท่ากับระยะเวลานำรวม (Commulative Lead Time) ทีต้องใช้นับ 

ต้ังแต่การเตรียมวัสดุเพ่ือประกอบจนกระท่ังประกอบเสร็จ
4.1.3.3. ทำการเปรียบเทียบ DTF กับเวลา ณ ปัจจุบันซ่ึงจะทำให้ทราบถึงขอบเขตเวลาท่ีสัญญากับลูก 

ค้าในการส่งมอบ โดยท่ีของเขตช่วงเวลาน้ีจะเป็นช่วงท่ีจะไม่มีการเปล่ียนแปลงอุปสงค์ด้วย
4.1.3.4. ทำการเปรียบเทียบ PTF กับเวลา DTF ซ่ึงจะทำให้ทราบถึงขอบเขตเวลาท่ีสามารถทำการ 

ปรับในส่วนของวัสดุท่ีจะใช้ในการผลิตตามอัตราการผลิตใหม่ท่ีจะเกิดข้ึนได้
4.1.3.5. ทำการเปรียบเทียบ PTF กับช่วงเวลาของแผน ซ่ึงในขอบเขตเวลาน้ีจะเป็นซองเขตเวลาท่ีใช้ 

ในการวางซ่ึงสามารถมีการเป็นแปลงข้อมูลความต้องการต่างๆได้ รวมท้ังเป็นส่วนท่ีใช้ใน 
การวางแผนกำหนดขนาดปริมาณการผลิตในระยะยาวด้วย
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4.1.3.6. จากการรวบรวมข้อมูลการเปรียบช่วงเวลาต่างๆดังข้างต้นน้ัน จะทำให้เราได้ข้อมูลของแผน 
การสังในระดับต่างๆได้ (Firm Planned Order, Planned Order

4.1.4. ส่วนของการวางแผนตารางการผลิตหลัก

ในส่วนนีจะเปน็ส่วนท่ีมีความคล้ายคลึงกับการจัดตารางการผลิตหลักของกรณศึีกษาก่อนท่ีจะมีการ 
ปร้บปรุง แต่จะมีการใช้ข้อมูลนำเข้าต่างๆมากกว่าเพ่ีอทำให้สามารถหาข้อมูลตามท่ีต้องการแต่ขาดไปในช่วง 
ก่อนท่ีจะมีการปรับปรุงได้ โดยจะแบ่งแยกข้ันตอนออกเป็น 4 ส่วนใหญ่ๆ ดังต่อไปน้ี (รูปท่ี 4.6.)

1. ส่วนของการคำนวณหาช่ัวโมงการทำงานท่ีต้องใช!นช่วงสัปดาห์น้ัน
2. ส่วนของการจัดลำดับการผลิตรายวันในแต่ละสายการผลิต
3. ส่วนของการวางแผนการผลิตรวม
4. ส่วนของการวางแผนการผลิตส่วนประกอบเสาอากาศโทรทัศน์รายวัน

AUTHOR: Buncha Laouworawit 
PROJECT: Model 2

NOTES: 1 2 3 4 5 6 7 8 9  10

DATE: 14 Aug. 1998 
REV: 27 Aug. 1998

■WORKING READER DATE
DRAFT
RECOMMENDED
PUBLICATION

CONTEXT: 
□  □  1

dm
AO

นโยบายการรงผลิค 

แบบผลิตตามปริมาณรง 

(Make To Order)

ปฎิท็นวํนท่างาน ระยะทลานา

Queueing Constrain & Planner Ski

ท่าลังการผลิต

RT. แระ OT. ท ิเหมานม

แผนความต้อง การผลิตภ้ณ, I คำนวณหา«’วโมงการ 
ท่างานล่วงเวลาที่ต้อง

ปริมาณการผลิตใน 

กรtนีเกิตเหตุการณ์'ผิเคษ

ใช่ในช่วงสัปตาห์นน 
A4.1

Time Fence, Firm Planned and Planned OrderT
แผนการ
"ประกอบt ายจันแยก"
ตาม Line

จัดลำดับการ 

ผลัดรายจัน 

ในแต่ละ Line 

A4.2
แผนการ 1

"ประกอบรวม(ราย^ปดาห์)แเ เก" 

ตาม Line

แผนความตอง-----------------

การผลัดภัณฑ์ส่วนประกอบ

สถานะml'ดัาดงดดังเ 1

แผนการแรด 
รวมรายวํน์

วางแผน 
'การผลต'รวม

A4.3

วางแผนการผลัด 
ส่วนประกอบเสา 

อากาศโทรทัศน์รายจัน

Available To Promise 

Report

แผนการผลัด 

"แผนกมวนแป็บ"

รายจัน

แผนการผลต 

"แผนกดัดเจาะบูม"

รายจัน

แผนการผลัด 

"แผนกเจยรปีก"

รายจัน

แผนการผลัด 

"แผนกชุบ-ชุบอโนไดซ์" 

รายจัน

แผนการผลัด 

รวมรายจัน

รายงานเหตุการณ์ฟ้เศบ การณ์ฟ้เศษ

วางแผนกำหนด การผลัดหลัก

รูปท่ี 4. 6 กระบวนการวางแผนกำหนดการผลิตหลักหลังการปรับปรุง
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4.1.4.1. ส่วนของการคำนวณหาช่ัวโมงการทำงานท่ีต้องใช้ในช่วงสัปดาห์น้ัน
ในส่วนน้ีจะเป็นส่วนของการคำนวณช่ัวโมงการทำงานท่ีต้องการสำหร้ปการจัดตารางการ 

ผลิตหลัก ซ่ึงจะมีรายละเอียดของงาน วิธีการปฏิบัติงาน ข้อมูลท่ีใช้ และผลท่ีได้รับต่างๆ โดยจะ 
ประกอบส่วนต่างๆดังรูปท่ี 4.7 โดยมีรายละเอียดดังน้ี

USED AT: Production
Planning

AUTHOR: Buncha Laouworawit 
PROJECT: Model 2

NOTES: 1 2 3 4 5 6 7 8 9  10

DATE: 19 June 1997 
REV: 27 Aug. 1998

■ WORKING READER DATE
DRAFT
RECOMMENDED
PUBLICATION

CONTEXT:

A4__________

นโยบายการสั่งผลิต 
แบบผลิตตามปริมาณสั่ง 
(Make To Order)

แผนความต้อง การผลิตภ้'ณฑํ’

ปริมาณการผลิตใน 
กรณีเกิดเหตุการณ์พิเศษ

Queueing Constrain 

& Planner Skill RT. และ OT.ffไม่เหมาะสม

กำล้งการผลิต ปฏิทินว้นทำงาน

พิจารณา Model ที่จะทำการ 
ผล ิตเพ ื่อกำหนดลง Line ท่ี 

เหมาะสมเป ็นแผนการ'ประกอบ' 
A 4.1.1

คำนวณหา RT. และ OT.
A4.1.2

"ประกอบรวม(รายสัปดาห์)แยิกิ", 

ตาม Line

RT. และ OT.

พิจารณาชั่วโมง 
การทำงานที่เก ิดขึ้น

รายงานเหตุ การณ์พิเศษ

RT. และ OT. ทิเหมาะสม

โปรแกรมคอมพิวเตอร์

แผนการ

"ประกอบรวม(รายสัปดาห์)แยก" 

ตาม Line

ผวางแผน

NODE: A 4.1 คำนวณหาชั่วโมงการ ทำงานล่วงเวลาที่ต้อง ใชในช่วงสัปดาห์น้ัน * •

รูปท่ี 4. 7 กระบวนการคำนวณหาช่ัวโมงการทำงาน

4.1.4.1.1. การพิจารณา Model ท่ีจะทำการผลิต เพ่ือกำหนดลงสายการผลิต ดังแสดงในรูปท่ี 4.8.
ซ่ึงจะมีวิธีการพิจารณาโดยละเอียดตามลำดับดังนี คือ
• พิจารณาว่าเป็นเสาอากาศกลุ่ม VHF หรือ UHF ซึงจะสามารถทราบได้จาก 

การเปรียบเทียบระหว่างแผนความต้องการผลิตภัณฑ์ของทางฝ่ายตลาด และ 
ปริมาณการผลิตในกรณีเกิดเหตุการณ์พิเศษ กับคู่มือการผลิตของทางฝ่ายการ
ผลิตและวางแผน
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• พิจารณารุ่นต่างๆท่ีจะผลิตในแต่ละกลุ่มของ VHF หรือ UHF เพ่ือท่ีจะทราบ 
ปริมาณการผลิตในแต่ละรุ่น โดยมีนโยบายการสังผลิตแบบผลิตตามปริมาณ 
การสัง (Make To Order) เป็นปัจจัยตัวหน่ึงในการกำหนดปริมาณการผลิต 
ด้วย

AUTHOR: Buncha Laouworawit 
PROJECT: Model 2

NOTES: 1 2 3 4 5 6 7 8 9  10

DATE: 26 Aug. 1997 
REV: 27 Aug. 1998

■ WORKING READER DATE
DRAFT
RECOMMENDED
PUBLICATION

แผนความต้อง

ปรืมาณการผลิตใน

พิจารณาว่าเป็น 

เสาอากาศกลุ่ม 

VHF หรือ UHF 

A 4.1.1.1
กรณเกดเหตุการณ์พิเศษ

นโยบายการสั่งผลิต 

แบบผลิตตามปรืมาณสั่ง 

(Make To Order)

กำลังการผลิต

ทราบรุ่นและปรืมาณทผลิต

77.

7J
ททบกรุ่มท ีจะผลิค

พิจารณารุ่นต่าง 'เทจะ 

ผลิตในแต่ละกรุ่ม

77พิจารณา Capacity 

ของแต่ละ line ทีจะ 

ผลิตไต่ในแต่ละรุ่น

A 4.1.1.3

RT. และ เวบทไีม่Iพมาะลม

Queueing 

Constrain 

& Planner 

Skill

เลือก Model 
ที่จะผลิตลง line 

A 4.1.1.4

ทราบความสามารถของ 

line ที่จะผลิตรุ่นที่ต้องการ

แผนการ

"ประกอบรวม(รายลัปตาห์)แยก" 

ตาม Line

ผวางแผน

TITLE: พิจารณา Model ที่จะทำการ ผลิตเที่อกำหนดลง Line ท่ี เหมาะสมเป็นแผนการ'ประกอบ' NUMBER:

รปท่ี 4. 8 กระบวนการพิจารณารุ่นท่ีจะผลิตลงเป็นตารางแผนการประกอบรวมแยกตามสายการผลิต
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USED AT: AUTHOR: Buncha Laouworawit DATE: 27 Aug. 1997 ■ WORKING READER DATE CONTEXT:
PROJECT: Model 2 REV: 16 Aug. 1998 DRAFT □  1— 1

RECOMMENDED a  -
NOTES: 1 2 3 4 5 6 7 8 9  10 PUBLICATION A4.1.1

NODE: A 4.1.1.4 TITLE: lâ an  Model ฑีจะผรตรง line NUMBER:

รูปท่ี 4. 9 กระบวนการเสือกรุ่นท่ีจะผลิตลงในแต่ละสายการผลิต

• พิจารณากำลังการผลิต (Capacity) ของแต่ละสายการผลิตท่ีสามารถผลิตได้ 
ในแต่ละรุ่น แยกตามกลุ่ม VHF หรือ UHF เปรียบเทียบกับปริมาณความ 
ต้องการของแต่ละรุ่น ซ่ึงจะทำให้เราสามารถทราบว่าจะผลิตรุ่นไหนในสายการ 
ผลิตใด

• เลือก Model ท่ีเหมาะสมลงแผนการจัดตารางการผลิต หลังจากได้ข้อมูลว่า 
รุ่นไหนควรผลติในสายการผลติใด โดยเม่ือเสร็จแล้วเราก็จะได้เป็นแผนการ 
จดัตารางการประกอบรวมแยกตามสายการผลติในลกัษณะทีเ่ปน็แผนราย 
สัปดาห์ ซ่ึงจะมีวิธีการกำหนดรุ่นต่างๆ ลงในตารางการผลิตหลักตามลำดับด้ง 
ในรูปท่ี 4.9. ดังน้ี
□  กำหนดรุ่นท่ีต้องทำการผลิตเฉพาะเจาะจงในแต่ละสายการผลิตก่อน
□  กำหนดรุ่นท่ีแต่ละสายการผลิตสามารถผลิตได้ดีกว่าลงแผน
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□  กำหนดรุ่นอ่ืนท่ีเหลือลงในสายการผลิตท่ีมีกำลังการผลิตเหลืออยู่ โดยท้ัง 
นีจะต้องทำการเปรียบเทียบทางด้านกำลังการผลิตท่ีเหลืออยู่ก่อน หลัง 
จากนัน้จงึจะทำการเปรยีบเทยีบปรมิาณของรุน่ทีเ่หลอืกบัชัว่โมงการ 
ทำงานท่ีจะมีใหโดยจัดตามลำดับความสำคัญของความต้องการก่อนหลัง 
ดังในรูปท่ี 4.10

USED AT: AUTHOR: Buncha Laouworawit DATE: 27 Aug. 1997 ■ WORKING READER DATE CONTEXT:
PROJECT: Model 2 REV: 16 Aug. 1998 DRAFT

RECOMMENDED a  □
NOTES: 1 2 3 4 5 6 7 8 9  10 PUBLICATION A4.1.1.4

NODE: A 4.1 .1 .4 .3  TITLE: ทาทนด Model อนท๋ั 1«รอลงแผน (ใน Line ทั๋มี Capacity iv tâaaà) NUMBER:

รูปท่ี 4. 10 กระบวนการกำหนรุ่นต่าง ลๆงตารางแผนการประกอบ
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4.1.4.1.2. คำนวณหาช่ัวโมงการทำงานปกติ และช่ัวโมงการทำงานล่วงเวลา โดยในส่วนนี ้ (รูป
ท่ี 4.11) จะมีวิธีการพิจารณาโดยละเอียดตามลำดับดังน้ี คือ
• หลังจากท่ีได้ตารางแผนการประกอบ โดยจะคำนวณวันทำงานโดยใช้ปริมาณท่ี 

ตอ้งการผลติในรุ่นนัน้ๆ หารด้วยกำลังการผลิตของแต่ละสายการผลิตท่ีได้ 
กำหนดข้ึนตามแผน

• รวมวันทำงานของแต่ละรุ่นแยกตามสายการผลิตหลังจากท่ีได้กำหนดจำนวน 
วันทำงานของแต่ละรุ่นแล้ว

• เปรียบเทียบผลต่างของวันทำงานท้ังหมดในแต่ละสายการผลิตกับจำนวนวัน 
ทำงานของสัปดาห์ท่ีได้วางแผนไว้ตามปฏิทินวันทำงาน

• นำจำนวนวันล่วงเวลา คูณด้วย 8 ช่ัวโมง เพ่ือเป็นช่ัวโมงล่วงเวลาท่ีต้องทำ
USED AT: AUTHOR: Buncha Laouworawit DATE: 3 Sep. 1997 ■ WORKING READER DATE CONTEXT:

PROJECT: Model 2 REV: 21 Aug. 1998 DRAFT
RECOMMENDED 1----1

NOTES: 1 2 3 4 5 6 7 8 9  10 PUBLICATION A4.1

NODE: A4.1.2 TITLE: คำนวณหา RT. และ OT. NUMBER:

รปท่ี 4. 11 กระบวนการคำนวณหาช่ัวโมงทำงานปกติ
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USED AT: AUTHOR: Buncha Laouworawit DATE: 3 Sep. 1997 ■WORKING READER DATE CONTEXT:
PROJECT: Model 2 REV: 27 Aug. 1998 DRAFT

RECOMMENDED [-----1
NOTES: 1 2 3 4 5 6 7 8 9  10 PUBLICATION A4.1

NODE: A 4.1.3 TITLE: พิจารณาขึ้วโผง การท่างาน«เกิดขึ้น NUMBER:

รูปท่ี 4. 12 กระบวนการพิจาารณาช่ัวโมงการทำงานทีเ่กิดข้ึน

4.1.4.1.3. พิจารณาช่ัวโมงการทำงานต่างๆท่ีเกิดข้ึน (รูปท่ี 4.12) หลังจากท่ีได้ช่ัวโมงการทำงาน
และตารางแผนการประกอบรายสัปดาห์แยกตามสายการผลิตแล้ว เราจะต้องทำการ 
พิจารณาต่อว่า ช่ัวโมงการทำงานท่ีเกิดข้ึนน้ันเหมาะสมกับแต่ละตารางแผนการ 
ประกอบรายสัปดาห์แยกตามสายการผลิตหรือไม ่ ซ่ึงจากส่วนน้ี ถ้าผลลัพธ์ทีไ่ดเ้ป็น 
ช่ัวโมงการทำงานท่ีไม่เหมาะสม ผลลัพธ์น้ีจะถูกนำไปใช้คำนวณใหม่ในหัวฃ้อท่ี
4.1.4.1.1. จนในท่ีสุดจะได้ผลลัพธ์สุดท้ายออกมาเป็นช่ัวโมงการทำงานท่ีเหมาะสม 
และตารางแผนการประกอบรายสัปดาห์แยกตามสายการผลิต ซ่ึงจะนำไปใช้ในข้ัน 
ตอนต่อไป การพิจารณาสามารถทำได้ดังน้ี
• เฉล่ียช่ัวโมงการทำงานท่ีต้องใช้ให้สามารถทำได้ทุกวันเท่าๆกันตามจำนวนวัน 

ในสัปดาห์น้ัน และในทุกสายการผลิตจะต้องใช้ช่ัวโมงการทำงานท่ีเท่ากันด้วย
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• เม่ือพิจารณาช่ัวโมงการทำงานท่ีเฉล่ียข้ึนแล้ว เราจะได้ช่ัวโมงทำงานท่ีเหมาะสม 
แตถ่า้ไมเ่หมาะสมขอ้มลูนีจ้ะถกูนำไปใชใ้หมใ่นการพจิารณาตามหวัขอ้ที่
4.1.4.1.1.

USED AT: AUTHOR: Buncha Laouworawit DATE: 8 Aug. 1997 ■ WORKING READER DATE CONTEXT:
PROJECT: Model 2 REV: 25 Aug. 1998 DRAFT

RECOMMENDED 1___1 ■
□

NOTES: 1 2 3 4 5 6 7 8 9  10 PUBLICATION A4
Queueing Constrain & Planner Skill กำลังการผลิต

NODE: A4.2 TITLE: จัดลำดับการ ผลิตรายวน ในแต่ละ Line NUMBER:

รูปท่ี 4. 13 กระบวนการจัดลำดับการผลิตรายวันในแต่สายการผลิต

4.1.4.2. ส่วนของการจัดลำดับตารางการผลิตรายวันในแต่ละสายการผลิต
ในส่วนน้ีจะเป็นส่วนของการจัดลำดับตารางการผลิตรายวันในแต่ละสายการผลิตหลังจากท่ี 

ได้ตารางแผนการประกอบรวมรายสัปดาห์แยกตามสายการผลิต ซ่ึงจะมีรายละเอียดของงาน, วิธีการ 
ปฏิบัติงาน, ข้อมูลท่ีใช้จนได้ผลผลลัพธ์เป็นตารางแผนการประกอบรายวันแยกตามสายการผลิต ซ่ึง 
จะประกอบไปด้วยรายละเอียดต่างๆ ดังน้ี (รูปท่ี 4.13)

4.1.4.2.1. นำตารางแผนการประกอบรวมรายสัปดาห์แยกตามสายการผลิต มาพิจารณาทีละ
สายการผลิต หลังจากน้ันก็จะได้สายการผลิตท่ีต้องการจะนำมาวางแผน



4.1.4.2.2. นำสายการผลิตท่ีต้องการวางแผน มาจัดลำดับการประกอบ โดยจะพจิารณาผลิต 
รุ่นท่ีใกล้เคียงกับรุ่นท่ีผลิตอยู่หรือเสร็จไปก่อนหน้าน้ีเพ่ือลดการเปล่ียนสายการ 
ผลิตเป็นอันดับแรก ซ่ึงจะทำให้ได้ลำดับรุ่นท่ีต้องการนำมาจัดตารางการผลิตจริงๆ

4.1.4.2.3. นำลำดับรุ่นท่ีต้องการจัดตารางการผลิต มากำหนดตารางแผนการประกอบตาม 
ลำดับก่อนหลัง ทีละรุ่นให้เหมาะสมกับ เง่ือนไขของกำลังการผลิตท่ีมีอยู่ และ 
จำนวนช่ัวโมงทำงานท่ีเหมาะสมในแต่ละวันตามท่ีได้มีการคำนวณมาก่อนหน้าน้ี ลง 
ในสัปดาห์ท่ีวางแผนตามปฏิทินวันทำงาน ซ่ึงในท่ีสุดจะได้แผนการประกอบรายวัน 
แยกตามสายการผลิตนำไปใช้พิจารณาในข้ันตอนท่ี 4.1.4.3 ต่อไป

4.1.4.2.4. รุ่นท่ีไม่สามารถผลิตเสร็จในแต่ละวันจะถูกนำมากำหนดตารางแผนการประกอบ 
ตามลำดับก่อนหลัง ทีละรุ่นให้เหมาะสมกับ เง่ือนไขของกำลังการผลิตท่ีมีอยู่ และ 
จำนวนช่ัวโมงทำงานท่ีเหมาะสมท่ีมีอยู่ในวันถัดไป ลงในสัปดาห์ท่ีวางแผนตาม 
ปฏิทินวันทำงานต่อไป หลังจากน้ันจึงสรุปเหตุการณ์ต่างๆท่ีต้องมีการแล้ไข เป็นราย 
งานเหตุการณ์พิเศษข้ึน เพ่ือนำไปรวบรวมและสรุปตามข้ันตอนท่ี 4.1.2. ต่อไป
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USED AT: Production AUTHOR: Buncha Laouworawit DATE: 19 June 1997 ■ WORKING READER DATE CONTEXT:
PROJECT: Model 2 REV: 27 Aug. 1998 DRAFT —

Planning RECOMMENDED □  D
NOTES: 1 2 3 4 5 6 7 8 9  10 PUBLICATION A4 —

NODE: A4.3 TITLE: วางแผน 'การผลิต'รวม NUMBER:

รูปท่ี 4. 14 กระบวนการวางแผนการวางแผนการผลิตรวม

4.1.4.3. ส่วนของการวางแผนตารางการผลิตรวม
ในสว่นนีจ้ะเปน็สว่นของการวางแผนตารางการผลติรวมซึง่เปน็กำหนดการผลติหลกัใน 

ระดับท่ี 1 โดยจะมีการรวมกำหนดตารางแผนการประกอบรายวันแยกตามสายการผลิต ให้เป็นตา 
รางแผนการประกอบรวมรายวัน โดยในตารางดังกล่าวจะทำการลง Code แผนการผลิตด้วย ดังใน 
รูปท่ี 4.14 ซ่ึงจะแสดงกระบวนการวางแผนต่างๆในแผนการผลิตรวม

4.1.4.3.1. นำตารางแผนการประกอบรายวันแยกตามสายการผลิตต่างๆมารวมให้เป็นตาราง
แผนการประกอบรวมรายวันโดยจะนำ รายละเอียดรุ่นต่างๆท่ีจะทำการประกอบท้ัง 
หมดของทุกสายการผลิตมารวมกัน ซ่ึงจะทำให้ทราบถึงรายละเอียดของจำนวนและ 
ปริมาณในการประกอบท้ังหมดในแต่ละวันของทุกๆสายการผลิต โดยจะถูกนำไป 
เปรียบเทียบกับข้อมูลของสถานะสินค้าคงคลัง เพ่ือนำไปจัดทำรายงาน Available 
to promise ซ่ึงในระหว่างน้ันอาจเกิดเหตุการณ์ต่างๆข้ึน ดังน้ันจึงต้องมีการรวบ
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รวม'ข้อมูลดังกล่าวเป็น'รายงานเหตุการณ์'พิเศษด้วย เพ่ือส่งไปใช้งานในข้ันตอนท่ี
4.1.2 ต่อไป หลังจากน้ันจึงนำแผนการท่ีได้ไปทำการลง Code การประกอบดังใน 
รูปท่ี 4.15 * •

USED AT: AUTHOR: Buncha Laouworawit DATE: 8 Aug. 1997 ■ WORKING READER DATE CONTEXT:
PROJECT: Model 2 REV: 27 Aug. 1998 DRAFT

RECOMMENDED 1------1
NOTES: 1 2 3 4 5 6 7 8 9  10 PUBLICATION A4.3

NODE: A4.3.1 TITLE: รวมแผนการป'ระกอบราชวัน แยกตาน Line ทิวทมต NUMBER:

รูปท่ี 4. 15 กระบวนาารรวมตารางแผนการผลิตแยกตามสายการผลิต

4.1.4.3.2. การลง Code ของแผนการผลิตรวมรายวัน Code ดังกล่าวน้ีจะเป็นส่วนท่ีทำให้
สามารถติดตามตรวจสอบการผลิต ตามตารางแผนการประกอบได้ง่ายข้ึน ซ่ึงจะมี 
การพิจารณาโดยละเอียดดังน้ี (รูปท่ี 4.16)
•  พิจารณาเลือกรุ่นท่ีจะลง Code เพ่ือแสดงลำดับการผลิต บวกเพิม่ด้วย 1 โดย 

พจิารณาจากรุ่นทีถ่งึกำหนดการผลติกอ่น และ ใกล้เคยีงกับรุ่นทีไ่ด้ผลิตไป 
ก่อนหน้าน้ี
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•  พจิารณาว่าคร้ังสุดทา้ยทีเ่ปล่ียนแผนของสัปดาหน์ัน้ๆ เป็นคร้ังท่ีเท่าใดแล้ว 
บวกเพิม่ด้วย 1

•  พิจารณาว่ารุ่นน้ันต้องผลิตในวันถัดไปหรือไม่ ถ้ารุ่นน้ันต้องผลิตต่อในวันถัด 
ไป ก็จะทา่ทรบวกค่าเพิม่อีก 1 ของ Codรท่ีแฝืดงสำดับการผลิตเช่นถัน

•  พิจารณารุ่นท่ีจะต้องผลิตต่อไป จากวันซ่ึงจะถึงกำหนดการผลิตก่อนตามแผน 
ซ่ึงจะวนกลับไปทำในการพิจารณาข้ันแรกต่อไป จนกว่าจะลงแผนการผลิตรุ่น 
ต่างๆครบตามแผนความต้องการการผลิตท่ีไต้มาจากฝ่ายการตลาด

AUTHOR: Buncha Laouworawit 
PROJECT: Model 2

NOTES: 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

DATE: 8 Aug. 1997
REV: 4 Sep. 1997

■ WORKING READER DATE
DRAFT
RECOMMENDED
PUBLICATION

แผนการผลิตรว»Jรายวันที่ไม้ลง Code 

£

■^j^Queueing Constrain & Planner Skill

i
'  พิจารณาเลือกรุนที่จะลง 

Code เพี่อแสดงลำดับ 

การผลิต บวกเพี่มด้วย 1 

โดยพิจารณาจากรุ่นที่ถีง 

กำหนดการผลิตก่อน และ 

ใกล้เคียง กับรุ่นที่ได้ผลิต
A  '  ร ุ่"

ไปก่อนหน้าน

รุ่นทมี Code 

บอกลำดับการผลิตb 7 พิจารณาว่าครงสุดท้าย 

ที่เปลี่ยนแผน!เองสัปดาห์ 

น1นา เ&นครั้งที่เท่าใด 

แล้วบวกเพี่มด้วน 1

รุ่นที่ทราบว่าม็ลำดับการผลิต 

และการเปลี่ยนผนลำสุดครั้งที่เท่าได

(Code ที่สมบูรณ์)

ที่แสดงลำดับ 

การผลิต

A
รุ่นที่เหลือซึ่งยังไม่ลง 

Code

รุ่นที่เหลือซึ่งยังไม่ลง 

(code

แผนการผลืต 

รวมรายวัน H
พจารณารุ่นทจะต้อง 

ผลืตต่อไป จากวัน 

ซึ่งจะถึงกำหนดการ 

ผลิตก่อนตามแผน

ผ้วางแผน

Taรุ่นที่เหลือซึ่งยังไม่ลง Code

ลง Code ของแผน การผลิตรวมรายวัน

รูปท่ี 4. 16 กระบวนการลง Code ของรุ่นท่ีจะทำการผลิตในตารางแผนการการผลิตรวมรายวัน

4.1.4.4. ส่วนของการตารางแผนการผลิตส่วนประกอบผลิตภัณฑ์ย่อยรายวัน 
ในส่วนน้ีจะเป็นส่วนของการจัดตารางแผนการผลิตส่วนประกอบผลิตภัณฑ์ย่อยรายวัน ซ่ึงเป็นแผนการผลิต 
หลักในระดับท่ี 2 (แผนการผลิตรายวันของแผนกม้วนแปับ, ตัดเจาะบูม, เจียรปีก, และซุบ-ชุบอโนไดช์) และ
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ข้อมูลรายงาน Available to promise ของแผนการผลิตหลักในระดับท่ี 2 ดังกลาวท่ีเป็นผลสืบเน่ืองมาจาก 
ข้อมูลในแผนตารางการผลิตรวม ซ่ึงเป็นกำหนดการผลิตหลักในระดับท่ี 1 โดยข้อมูลท้ังหมดจะเป็นข้อมูลใน 
ระดับส่วนประกอบท้ังส้ิน ข้อมูลเข้าท่ีสำคัญในส่วนน้ีคือ แผนตารางการผลิตรวม และแผนความต้องการผลิต 
ภัณฑ์ส่วนประกอบท่ีได้จากข้ันตอนท่ี 4.1.1 ท่ีเก่ียวข้องกับเวลานำ (Lead-time), ปฏิทินวันทำงาน และ 
ขอบเขตเวลาในการลังต่างๆ เป็นสำคัญ โดยจะแยกส่วนประกอบผลิตภัณฑ์ย่อยตามกระบวนการผลิตออท 
เป็น 4 กระบวนการ คือ การ»ทนนปีบ การตัดเจาะ การเจียรปีก และการชุบ ซ่ึงจะมีรายละเอียดวิธีการจัดตา 
รางแผนการผลติสว่นประกอบผลติภณัฑย์อ่ยรายวันคอื จะทำการคำนวณกำหนดตารางแผนการผลิตส่วน 
ประกอบผลิตภัณฑ์ย่อยรายวันย้อนหลังตามเวลานำ ซ่ึงเม่ือนำมาเปรียบเทียบกับขอบเขตเวลาช่วงเวลาต่างๆท่ี 
ได้จากขันตอนท่ี 4.1.3 ก็จะได้ช่วงเวลาในการลังผลิตแบบต่างๆในรางแผนการผลิตส่วนประกอบผลิตภัณฑ์ 
ย่อยรายวันนัน้ด้วย (รูปท่ี 4.17)

USED AT: Production AUTHOR: Buncha Laouworawit DATE: 20 June 1997 ■ WORKING READER DATE CONTEXT:
PROJECT: Model 2 REV: 27 Aug. 1998 DRAFT 1— เ ^  ■Planning RECOMMENDED a  Do l
NOTES: 1 2 3 4 5 6 7 8 9  10 PUBLICATION A4 ■

ปฏิทินวันทำงาน ระยะเวลานำ Tim e Fence, F irm  P lanned and P lanned O rder

7 Ava ilab le  To P rom ise Report

แผนการผลต รวมรายวัน
คำนวณกำหนดการ 

มวนนปีบ, รายงานเหตุ การณ์พเศษ

ตัดเจาะบูม,

เจียรปีก,

ช ุบ -ช ุบอโน พ  

ตามปฏิทินวันทำงานโดยย้อน 

หลังตามช่วงเวลาน่าสะสม

แผนการผลิต "แผนกม้วนแปีบ" รายวัน

แผนการผลิต "แผนกทัดเจาะบูม" รายวัน

แผนความต้อง การผลิตภัณฑ์ส่วนประกอบ แผนการผลิต "แผนกเจียรปีก'' รายวัน

(Cum ulative Lead time)
แผนการผลิต "แผนกชุบ-ชุบอโนไดซ์" รายวัน

A4.4.1

โปรแกรมคอมพิวเตอร์

NODE: A4.4 TITLE: วางนผนการผลิต ส่วนประกอบเสา อากาศโทรทัศนรายวัน NUMBER:

รปท่ี 4. 17 กระบวนการจัดตารางแผนการผลิตส่วนประกอบผลิตภัณฑ์ย่อยรายวันตามกระบวนการผลิตจาก Lead-time
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4.2. ลักษณะของโครงสร้าง และการอัดความสัมพันธ์ของระบบฐานข้อมูลของกรณีลักษาหลังจากที่ได้มี

การปรับปรุง

หลังจากทีได้มีการใชวธี Structured Analysis and Design Technique (SADT) วิเคราะห์ออก 
แบบ และปรับปรุงตารางการผลิตหลักของกรณีศึกษาใหม่น้ัน พบว่าจากกระบวนการทำงานด้งกล่าว สามารถท่ี 
จะนำมาวิเคราะห์ และออกแบบลักษณะของโครงสร้าง เพ่ือจัดความสัมพันธ์ของระบบฐานข้อมูลท่ีจะต้องจัด 
เก็บ เพ่ือสามารถนำไปใช้ดัดแปลงปรับปรุงให้ระบบการทำงานรวดเร็วมากย่ิงข้ึนไดโดยใช้ระบบคอมพิวเตอร์ 
เพราะงานในลักษณะดังกล่าวต้องอาศัยข้อมูลจำนวนมากในการประมวลผลท่ีเป็นแบบ Dynamic

4.2.1. การพัฒนาโครงสร้าง และความสัมพันธ์ของระบบฐานข้อมูลท่ีเกิดจากการวิเคราะห์แบบ SADT
จากการวิเคราะห์แบบ SADT และจากการท่ีมีการศึกษางานวิจัยต่างๆท่ีได้สำรวจมาตามท่ีกล่าวมาแล้ว 

ในบทท่ี2 จะช่วยทำให้สามารถออกแบบลักษณะของโครงสร้างระบบฐานข้อมูลท่ีได้ดังในรูปท่ี 4.18 และ 4.19 
เน่ืองจากการท่ี SADT น้ันจะทำให้เราสามารถเห็นการทำงานโดยละเอียดในแต่ละข้ันตอนว่ามีการทำงานเป็น 
อย่างไร และต้องการข้อมูลนำเข้าอะไรบ้าง ได้มาจากข้ันตอนใดจนกระท่ังได้ข้อมูลผลลัพธ์ต่างๆออกมา ซ่ึงจะ 
พบว่าลักษณะข้อมูลท่ีจะทำการเก็บในระบบฐานข้อมูลดังกล่าวแบ่งออกได้เป็น 3 ประ๓ทดังน้ี

- ข้อมูลท่ีใช้เป็นข้อมูลนำเข้า (input)
- ข้อมูลท่ีจะต้องใช้เพ่ือการกำหนดข้อมูลพ้ืนฐาน
- ข้อมูลท่ีได้จากการคำนวณ หรือข้อมูลท่ีเป็นผลลัพธ์ (Output)

1. ข้อมูลท่ีใช้เป็นข้อมูลนำเข้า (input) จะได้จากส่วนท่ีเป็นข้อมูลท่ีถูกนำเข้ามาจากภายนอกระบบเพ่ือ 
นำข้อมูลรายละเอียดต่างๆมาทำธุรกรรม หรือกิจกรรมต่างๆต่อไป ได้แก่ 
•  โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลแผนความต้องการผลิตภัณฑ์ (Delivery Plan)

โครงสร้างในส่วนน้ีเป็นส่วนท่ีได้จากข้ันตอนของกระบวนการจัดตารางการผลิตหลักท่ีได้มีการ 
ออกแบบ และปรับปรุงข้ึนใหม่ ซ่ึงจากรูปท่ี 4.1 จะพบว่ามีข้อมูลท่ีเรียกว่า "แผนความ 
ตอ้งการผลติ” เปน็ข้อมูลชนิดเดียวท่ีจะต้องถูกส่งมาจากภายนอกระบบเพ่ือเข้ามาผ่านข้ัน 
ตอนการพิจารณาต่างๆต่อไป โดยจากรูปท่ี 4.1, 4.2, 4.6, 4.7 และ 4.8 ทำให้สามารถทราบ 
ว่าโครงสร้างในส่วนน้ีจะประกอบด้วยกิจกรรม และส่ิงท่ีต้องใช้ในกิจกรรมดังในตารางท่ี 4.1

กิจกรรมทีเ่ก่ียวข้องกับข้อมูลแผนความต้องการผลิตภัณฑ์ สิงท่ีจำเป็นและสัมพันธ์ในการประกอบกิจกรรม
1. จัดทำรายการวัสดุประกอบเพ่ือวางแผน และหาเวลานำ
2. คำนวณหาช่ัวโมงการทำงานล่วงเวลาท่ีต้องใช้ในช่วงสัปดาห์น้ัน
3. พิจารณา Model ท่ีจะทำการผลิตเพ่ือกำหนดลง Line ท่ีเหมาะสมเป็นแผนการ,1 

ประกอบ"

1. คร้ังท่ีของช่วงเวลาวางแผนของปี
2. รหัสผลิตภัณฑ์
3. ปริมาณ

ตารางท่ี 4. 1 กิจกรรมท่ีเก่ียวข้องกับข้อมูลแผนความต้องการผลิตภัณฑ์
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2. ข้อมูลท่ีจะต้องใช้เพ่ีอการกำหนดข้อมูลพ้ืนฐาน จะได้จากส่วนท่ีเป็นข้อมูลท่ีจำเป็นจะต้องตระหนัก 
ถึง (Control) ก่อนท่ีจะนำข้อมูลจากภายนอกระบบเข้ามาทำธุรกรรม หรือกิจกรรมต่าง  ๆ ซ่ึงในท่ีน้ี 
จะทำใหได้โครงสร้างและความสัมพันธ์ดังน้ี
•  โครงสร้างและความสัมพันธ์แบบท่ีเก่ียวข้องกับแฟ้มโครงสร้างผลิตภัณฑ์ (BOM) โดยจากรูป 

ท่ี 4.1 และ 4.2 ทำให้สามารถทราบว่าโครงสร้างในส่วนน้ีจะประกอบด้วยกิจกรรม และส่ิงท่ี 
ต้องใซในกิจกรรมดังในตารางท่ี 4.2

กิจกรรมท่ีเก่ียวข้องกับแฟ้มโครงสร้างผลิตภัณฑ์ สิงท่ีจำเป็นและสัมพันธ์ในการประกอบกิจกรรม
1. จัดทำรายการวัสดุประกอบเพ่ือวางแผน และหาเวลานำ
2. พัฒนา BOM ท่ีจะใข้ใน MPS โดยจัดทำรายการวัสดุประกอบ

1. รหัสผลิตภัณฑ์
2. รหัสผลิตภัณฑ์ส่วนประกอบ
3. รหัสกลุ่มผลิตภัณฑ์
4. รหัสรุ่นผลิตภัณฑ์
5. ระดับข้ันตอนการผลิต
6. ลำดับ (Sequence) การผลิตก่อนหลังของ 

แต่ละระดับ (Level)
7. ปริมาณ
8. ระยะเวลานำ
9. กลุ่มและรุ่นผลิตภัณฑ์
10. รายละเอียด
11. ข้อมูลท่ีใซในปัจจุบัน (Active data)
12. วันท่ีเร่ิมใช้จริง (Effective date)
13. วันท่ีมีการเปลี่ยนแปลง (Revision Date)
14. บันทึกลำดับการเปลี่ยนแปลง (Record 

Version)
15. ปริมาณการลังท่ีน้อยท่ีสุด (Min. Order)
16. ปริมาณการลังท่ีมากท่ีสุด (Max. Order)
17. ปริมาณท่ีจะมีได้น้อยท่ีสุด (Min. 

Quantity)
18. ปริมาณท่ีจะมีได้มากท่ีสุด (Max. 

Quantity)
19. จุดท่ีต้องมีการลังใหม่ (Reorder Point)
20. ปริมาณท่ีต้องมีการลังใหม่ (Reorder 

Quantity)

ตารางท่ี 4. 2 กิจกรรมท่ีเก่ียวข้องกับแฟ้มโครงสร้างผลิตภัณฑ์
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จากปัจจัยท่ีเก่ียวข้องดังกล่าวเราสามารถนำมาทำการวิเคราะห์ และจัดความสัมพันธ์ใหม่โดยท่ีโครง 
สร้างและความสัมพันธ์ท่ีเกิดข้ึนจะมีความเก่ียวเน่ืองเช่ือมโยงกัน โดยท่ีจะทำการลดความช้ําช้อนของข้อมูล 
(Minimum Redundancy) ซ่ึงเป็นการออกแบบระบบฐานข้อมูลท่ีเรียกว่าการทำ Normalize ตามท่ีได้กล่าว 
ไวในบทท่ี 2 โดยจะได้โครงสร้างและความสัมพันธ์ใหม่ท่ีแยกออกจากกันเก่ียวข้องดังน้ี

- โครงสร้างและความสัมพันธ์ของแฟ้มโครงสร้างผลิตภัณฑ์ (BOM) จะประกอบด้วยกิจ 
กรรม และส่ิงท่ีต้องใช้!นกิจกรรมดังในตารางท่ี 4.3

กิจกรรมทีเ่ก่ียวข้องกับแฟ้มโครงสร้างผลิตภัณฑ์ ลิงท่ีจำเป็นและสัมพันธ์ในการประกอบกิจกรรม
1. จัดทำรายการวัสดุประกอบเพ่ีอวางแผน และหาเวลานำ
2. พัฒนา BOM ท่ีจะใช้!น MPS โดยจัดทำรายการวัสดุประกอบ

1. รหัสผลิตภัณฑ์
2. ระดับข้ันตอนการผลิต
3. ลำดับการผลิตก่อนหลังของแต่ละ Level
4. รหัสผลิตภัณฑ์ส่วนประกอบ
5. ปริมาณ
6. ระยะเวลานำ
7. ข้อมูลท่ีใช้!นปัจจุบัน (Active data)
8. วันทีเริมใช้จริง (Effective date)
9. วันท่ีมีการเปล่ียนแปลง (Revision Date)
10. บันทึกลำดับการเปลี่ยนแปลง (Record 

Version)
11. ปริมาณการลังท่ีน้อยท่ีสุด (Min. Order)
12. ปริมาณการลังท่ีมากท่ีสุด (Max. Order)
13. ปริมาณท่ีจะมีได้น้อยท่ีสุด (Min, 

Quantity)
14. ปริมาณท่ีจะมีได้มากท่ีสุด (Max. 

Quantity)
15. จุดท่ีต้องมีการส่ังใหม่ (Reorder Point)
16. ปริมาณท่ีต้องมีการส่ังใหม่ (Reorder 

Quantity)

ตารางท่ี 4. 3 กิจกรรมที่เกี่ยวข้องกับแฟ้มโครงสร้างผลิตภัณฑ์
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- โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลรายละเอียดผลิตภัณฑ์หลัก (Item Master) จะ 
ประกอบด้วยกิจกรรม และส่ิงท่ีต้องใข้ในกิจกรรมด้งในตารางท่ี 4.4

กิจกรรมท่ีเก่ียวข้องกับรายละเอียดผลิตภัณฑ์หลัก สิงท่ีจำเป็นและสัมพันธ์ในการประกอบกิจกรรม
1. จัดทำรายการของวัสดุท้ังหมด 1. รหัสผลิตภัณฑ์

2. รายละเอียดผลิตภัณฑ์
3. 1 - ผลิตภัณฑ์สำเร็จรูประดับท่ี 1
4. 2 •ผลิตภัณฑ์ส่วนประกอบระดับท่ี 2
5. กลุ่มและรุ่นผลิตภัณฑ์

ตารางท่ี 4. 4 กิจกรรมท่ีเก่ียวข้องกับรายละเอียดผลิตภัณฑ์หลัก

- โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลรายละเอียดกลุ่มผลิตภัณฑ์ (Group Item) จะ 
ประกอบด้วยกิจกรรม และส่ิงท่ีต้องใข้ในกิจกรรมด้งในตารางท่ี 4.5

กิจกรรมท่ีเก่ียวข้องกับข้อมูลรายละเอียดกลุ่มผลิตภัณฑ์ สิงท่ีจำเป็นและสัมพันธ์ในการประกอบกิจกรรม
1. จัดทำรายละเอียดของแต่ละกลุ่มผลิตภัณฑ์ 1. รหัสกลุ่มผลิตภัณฑ์

2. รายละเอียด

ตารางท่ี 4. 5 กิจกรรมท่ีเก่ียวข้องกับข้อมูลรายละเอียดกลุ่มผลิตภัณฑ์

- โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลรายละเอียดรุ่นผลิตภัณฑ์ (Model Item) จะ 
ประกอบด้วยกิจกรรม และส่ิงท่ีต้องใซ!นกิจกรรมด้งในตารางท่ี 4.6

กิจกรรมท่ีเก่ียวข้องกับข้อมูลรายละเอียดรุ่นผลิตภัณฑ์ สิงท่ีจำเป็นและสัมพันธ์ในการประกอบกิจกรรม
1. จัดทำรายละเอียดท่ีเก่ียวข้องกับรุ่นของแต่ละผลิตภัณฑ์ 1. รหัสรุ่นผลิตภัณฑ์

2. รายละเอียด

ตารางท่ี 4. 6 กิจกรรมที่เกี่ยวข้องกับข้อมูลรายละเอียดรุ่นผลิตภัณฑ์
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• โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลลำดับความสำคัญของกลุ่มและรุ่นผลิตภัณฑ์ (Priority)
โดยจากรูปท่ี 4.1, 4.6, 4.7, 4.8, 4.9, 4.10, 4.13 และ 4.16 ทำให้สามารถทราบว่าโครงสร้างใน
ส่วนน้ีจะประกอบด้วยกิจกรรม และลิงท่ีต้องใข้ในกิจกรรมดังในตารางท่ี 4.7

กิจกรรมท่ีเก่ียวข้องกับข้อมูลลำดับความสำคัญของกลุ่มและรุ่นผลิตภัณฑ์ (Priority) สิงท่ีจำเป็นและสัมพันธ์ในการประกอบกิจกรรม
1. คำนวณหาช่ัวโมงการทำงานล่วงเวลาท่ีต้องใข้ในช่วงสัปดาห์น้ัน
2. พิจารณา Model ท่ีจะทำการผลิตเพ่ือกำหนดลง Line ท่ีเหมาะสมเป็นแผนการ" 

ประกอบ"
3. จัดลำดับการประกอบโดยประกอบรุ่นท่ีใกล้เคียงกับรุ่นท่ีประกอบอยู่หรีอเสร็จไป 

ก่อนหน้านีเ้พื่อลดการเปลี่ยน line
4. เลีอก Model ท่ีจะผลิตลง line
5. กำหนด Model ท่ีแต่ละ Line สามารถผลิตไต้ดีกว่าลงแผน
6. กำหนด Model อ่ีนท่ีเหลือลงแผน (ใน Line ท่ีมี Capacity เหลืออยู่)
7. เปรียบเทียบปริมาณ Model ทีเ่หลือ กับ RT. และ OT. ท่ีไม่เหมาะสมโดยจัด 

ตาม Piority / Queuing Constrain

1. รหัสกลุ่มและรุ่นผลิตภัณฑ์
2. ลำดับความสำคัญ

ตารางท่ี 4. 7 กิจกรรมท่ีเก่ียวข้องกับข้อมูลลำดับความสำคัญของกลุ่มและรุ่นผลิตภัณฑ์

•  โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลกำลังการผลิตในแต่ละลายการผลิต (Line Capacity) 
โดยจากรูปท่ี 4.1, 4.6, 4.7, 4.8, 4.9, 4.10, 4.11 และ 4.13 ทำให้สามารถทราบว่าโครงสร้าง 
ในส่วนน้ีจะประกอบด้วยกิจกรรม และส่ิงท่ีต้องใซในกิจกรรมดังในตารางท่ี 4.8

กิจกรรมทีเ่ก่ียวข้องกับข้อมูลกำลังการผลิตในแต่ละสายการผสิต (Line Capacity) สิงท่ีจำเป็นและสัมพันธ์ในการประกอบกิจกรรม
1. คำนวณหาช่ัวโมงการทำงานล่วงเวลาท่ีต้องใข้ในช่วงสัปดาห์น้ัน 1. สายการผลิต
2. จัดลำดับการผลิตรายวันในแต่ละ Line 2. รหัสผลิตภัณฑ์
3. พิจารณา Model ท่ีจะทำการผลิตเพ่ือกำหนดลง Line ท่ีเหมาะสมเป็นแผนการ,, 3. กำลังการผลิตของสายการผลิต

ประกอบ',
4. คำนวณหา RT. และ OT.
5. พิจารณา Capacity ของแต่ละ line ท่ีจะผลิตไต้ในแต่ละรุ่น
6. เลือก Model ท่ีจะผลิตลง line
7. กำหนด Model ที่แต่ละ Line สามารถผลิตได้ดีกว่าลงแผน
8. กำหนด Model อื่นท่ีเหลือลงแผน (ใน Line ท่ีมี Capacity เหลืออยู่)
9. เปรียบเทียบปริมาณของ Model ท่ียังไม่ลงแผนกับ Capacity ทีมเหลืออยู่
10. คำนวณวันทำงานโดยใช้ปริมาณท่ีต้องการในรุ่นน้ันๆ หารด้วย Capacity ของ



69

แต่ละ line ท่ีได้กำหนดขนตามแผน
11. กำหนดแผนการประกอบของแต่ละรุ่นตามลำดับ ให้เหมาะสมกับ Capacity & 

0T. ท่ีมอยู่ในแต่ละวัน ลงในสัปดาห์ท่ีวางแผน (ตามปฏิทินวันทำงาน)
12. กำหนดแผนการประกอบให้เหมาะสมกับ Capacity & 0T. ท่ีมีอยู่'lu วันต่อ’ไป 

ลงในสัปดาห์ท่ีวางแผน (ตามปฏิทินวันทำงาน)

ตารางท่ี 4. 8 กิจกรรมท่ีเก่ียวข้องกับข้อมูลกำลังการผลิตในแต่ละลายการผลิต

•  โครงสร้างและความสัมพันธ์ท่ีเก่ียวข้องกับปฏิทินวันทำงาน โดยจากรูปท่ี 4.1, 4.6, 4.11, 
4.13, และ 4.17 ทำให้สามารถทราบว่าโครงสร้างในส่วนน้ีจะประกอบด้วยกิจกรรม และส่ิงท่ี 
ต้องใข้ในกิจกรรมดังในตารางท่ี 4.9

กิจกรรมทีเ่ก่ียวข้องกับปฏิทินวันทำงาน สิงท่ีจำเป็นและสัมพันธ์ในการประกอบกิจกรรม
1. คำนวณหาช่ัวโมงการทำงานล่วงเวลาท่ีต้องใชเนช่วงสัปดาห์น้ัน
2. คำนวณหา RT. และ OT.
3. เปรียบเทียบผลต่างของวันทำงานท้ังหมดในแต่ละ line กับจำนวนวันทำงานของ 

สัปดาห์ท่ีได้วางแผนไว้
4. จัดลำดับการผลิตรายวันในแต่ละ Line กำหนดแผนการประกอบของแต่ละรุ่น 

ตามลำดับ ให้เหมาะสมกับ Capacity & OT. ท่ีมีอยู่'ไนแต่ละ'วัน ลงในสัปดาห์ท่ี 
วางแผน (ตามปฏิทินวันทำงาน)

5. กำหนดแผนการประกอบให้เหมาะสมกับ Capacity & OT. ท่ีมีอยู่1ใน'วันต่อ'ไป 
ลงในสัปดาห์ท่ีวางแผน (ตามปฏิทินวันทำงาน)

6. วางแผนการผลิตส่วนประกอบเสาอากาศโทรทัศน์รายวัน
7. คำนวณกำหนดการม้วนแป็บ, ตัดเจาะบูม, เจียรปีก, ชุบ-ชุบอโนไดซ์ ตามปฏิทิน 

วันทำงานโดยย้อนหลังตามช่วงเวลานำสะสม (Cumulative Lead time)

1. คร้ังท่ีของช่วงเวลาวางแผนของปี
2. วันท่ีเริมต้น
3. วัน,ท่ีสินสุด
4. จำนวนวันทำงาน/สัปดาห์ หลังหักวันหยุด
5. เวลาเร่ิมต้นการทำงาน
6. เวลาสินสุดการทำงาน
7. จำนวนชม.การทำงานแต่ละวัน
8. วันหยุด
9. รายละเอียด

ตารางท่ี 4. 9 กิจกรรมท่ีเก่ียวข้องกับปฏิทินวันทำงาน

เช่นเดียวกัน จากปัจจัยท่ีเก่ียวข้องกับปฏิทินวันทำงานน้ัน เม่ือพิจารณาลักษณะความสัมพันธ์แล้ว จะ 
ต้องมีการทำ Normalize อีกเช่นกัน โดยจะได้โครงสร้างและความสัมพันธ์ใหม่ท่ีแยกออกจากกันแต่มีความ 
เก่ียวเน่ืองซ่ึงกันและกันอยู่ดังน้ี
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- โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลวันหยุดประจำปี (Holiday) จะประกอบด้วยกิจ 
กรรม และสิงท่ีต้องใช้ในกิจกรรมดังในตารางท่ี 4.10

กิจกรรมท่ีเก่ียวข้องกับข้อมูลวันหยุดประจำปี สิงท่ีจำเป็นและสัมพันธ์ในการประกอบกิจกรรม
1. กำหนดวันหยุดท่ีจะเกิดข้ึนในปฏิทินวันทำงาน 1. วันหยุด

2. รายละเอียด

ตารางท่ี 4.10 กิจกรรมท่ีเก่ียวข้องกับข้อมูลวันหยุดประจำปี

- โครงสรา้งและความสมัพนัธข์องขอ้มลูชว่งวนัทีใ่นแตล่ะชว่งเวลาทีจ่ะวางแผน 
(PeriodNo) จะประกอบด้วยกิจกรรม และส่ิงท่ีต้องใซในกิจกรรมด้งในตารางท่ี 4.11

กิจกรรมท่ีเก่ียวข้องกับข้อมูลช่วงวันท่ีในแต่ละช่วงเวลาท่ีจะวางแผน สิงท่ีจำเป็นและสัมพันธ์ในการประกอบกิจกรรม
1. กำหนดรายละของช่วงเวลาท่ีจะทำการวางแผน 1. คร้ังท่ีของช่วงเวลาวางแผนของปี

2. วันท่ีเร่ิมต้น
3. วันท่ีส้ินสุด
4. จำนวนวันทำงาน/สัปดาห์ หลังหักวันหยุด

ตารางท่ี 4. 11 กิจกรรมท่ีเก่ียวข้องกับข้อมูลช่วงวันท่ีในแต่ละช่วงเวลาท่ีจะวางแผน

- โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลช่ัวโมงการทำงานปกติ (WorkHour) จะประกอบ 
ดว้ยกิจกรรม และส่ิงท่ีต้องใซในกิจกรรมดังในตารางท่ี 4.12

กิจกรรมท่ีเก่ียวข้องกับข้อมูลช่ัวโมงการทำงานปกติ สิงท่ีจำเป็นและสัมพันธ์ในการประกอบกิจกรรม
1. กำหนดช่วงเวลาการทำงานในแต่ละวัน 1. เวลาเร่ิมต้นการทำงาน

2. เวลาส้ินสุดการทำงาน
3. จำนวนซม.การทำงานแต่ละวัน

ตารางท่ี 4. 12 กิจกรรมที่เกี่ยวข้องกับข้อมูลชั่วโมงการทำงานปกติ
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• โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลสถานะสินค้าคงคลัง (InvenStatus) โดยจากรูปท่ี
4.1, 4.6, 4.14, 4.15, และ 4.17) ทำให้สามารถทราบว่าโครงสร้างในส่วนน้ีจะประกอบด้วย
กิจกรรม และส่ิงท่ีต้องใช้ในกิจกรรมด้งในตารางท่ี 4.13

กิจกรรมทีเ่ก่ียวข้องกับข้อมูลสถานะสินค้าคงคลัง (InvenStatus) สิงท่ีจำเป็นและสัมพันธ์ในการประกอบกิจกรรม
1. วางแผน "การผลิต,,รวม
2. รวมแผนการประกอบรายวันแยกตาม Line ท้ังหมด
3. List ปริมาณการประกอบของแต่ละรุ่น ในแต่ละวันตามท่ีได้ถูกกำหนดมาแล้ว 

จากแผนการประกอบรายวันแยกตาม line

1. รหัสผลิตภัณฑ์
2. วันท่ี
3. ปริมาณที่มีอยู่ในคลังก่อนการเบิกจ่าย
4. ปริมาณท่ีจ่ายออก
5. ปริมาณท่ีรับเข้า
6. ปริมาณคงเหลิอ
7. ปริมาณสำรอง
8. วันท่ีผลิตภัณฑ์หมดอายุ

ตารางท่ี 4. 13 กิจกรรมท่ีเก่ียวข้องกับข้อมูลสถานะสินค้าคงคลัง

3. ข้อมูลท่ีได้จากการคำนวณ จะได้จากส่วนท่ีเป็นข้อมูลผลลัพธ์ (Out Put) ท่ีได้ผ่านการทำธุรกรรม หรือ 
กิจกรรมต่างๆในทุกข้ันตอน ซ่ึงในท่ีน้ีจะทำให้ได้โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูล 3 แบบเพ่ือรวบ 
รวมเก็บข้อมูลต่างๆมาสร้างรายงานได้แก่

•  โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลตารางกำหนดการผลิตหลัก (MPS Header) โดยจาก 
รูปท่ี 4.1 จนถึงรูปท่ี 4.17 ซ่ึงเป็นรูปสุดท้าย ทำให้สามารถทราบว่าโครงสร้างในส่วนน้ีจะ 
ประกอบด้วยกิจกรรม และส่ิงท่ีต้องใช้ในกิจกรรมด้งในตารางท่ี 4.14

กิจกรรมทีเ่ก่ียวข้องกับข้อมูลตารางกำหนดการผลิตหลัก (MPS Header) สิงท่ีจำเป็นและสัมพันธ์ในการประกอบกิจกรรม
1. การวางแผนการผลิตส่วนประกอบเสาอากาศโทรทัศน์รายวัน
2. คำนวณกำหนดการ ม้วนแป้บ, ตัดเจาะบูม, เจียรปีก, ชุบ-ชุบอ'โน'1ดซ์ ตามปฏิทิน 

วันทำงานโดยย้อนหลังตามช่วงเวลานำสะสม (Cumulative Lead time)

1. รหัสผลิตกัณฑ์
2. วันท่ีผลิต (จากการคำนวณ)
3. วันท่ีผลิต (กรณีเหตุการณ์พิเศษ)
4. ปริมาณความต้องการจากแผน MPS
5. ปริมาณการความต้องการจริง
6. Project Balance
7. Available To Promise
8. ปริมาณการลังผลิต
9. รูปแบบการลังผลิต

Order / Release Order 
Firm Planned, Order 
Planned Order)

ตารางท่ี 4. 14 กิจกรรมท่ีเก่ียวข้องกับข้อมูลตารางกำหนดการผลิตหลัก
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• โครงสร้างและความสมัพนัธข์องขอ้มลูรายละเอยีดตารางกำหนดการผลติหลกั (MPS
Detail) โดยจากรูปท่ี 4.1 จนถึงรูปท่ี 4.17 ซ่ึงเป็นรูปสุดท้าย ทำให้สามารถทราบว่าโครงสร้าง
ในส่วนน้ีจะประกอบด้วยกิจกรรม และส่ิงท่ีต้องใข้ในกิจกรรมด้งในตารางท่ี 4.15

กิจกรรมท่ีเก่ียวข้องกับข้อมูลรายละเอียดตารางกำVเนตการผลิตหลัก (MPS Detail) ลิงท่ีจำเป็นและสัมพันธ์ในการประกอบกิจกรรม
1. การวางแผนการผลิตส่วนประกอบเสาอากาศโทรทัศน์รายวัน
2. คำนวณกำหนดการ ม้วนแรบ1 ตัดเจาะบูม. เจียรปีก, ชุบ-ชุบอ'โน'1ดช์ ตามปฏิทิน 

วันทำงานโดยย้อนหลังตามช่วงเวลานำสะสม (Cumulative Lead time)

1. รหัสผลิตภัณฑ์
2. สายการผลิต

สายการผลิต A 
สายการผลิต B 
สายการผลิต C

3. จำนวนท่ีผลิตในแต่ละ line

ตารางท 4. 15 กิจกรรมท่ีเก่ียวข้องกับข้อมูลรายละเอียดตารางกำหนดการผลิตหลัก

จากการวิเคราะห์ และการพัฒนาต่างๆในข้างต้น(ตารางท่ี 4.1 ถึง 4.15) จะได้ลักษณะของโครงสร้าง 
ระบบฐานข้อมูลโดยรวมด้งในรูปท่ี 4.18 และ 4.19 ซ่ึงทำการกล่าวในส่วนท่ีเป็นรายละเอียดของแต่ละโครง 
สร้างฐานข้อมูลต่อไป ว่าแต่ละโครงสร้างจะต้องประกอบไปด้วยรายละเอียดอะไรบ้าง ลักษณะของการเก็บข้อ 
มูลเป็นอย่างไร ซ่ึงจะได้กล่าวในรายละเอียดต่อไปด้งในส่วนต่อไปจากน้ี

•  โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลในกรณีเกิดเหตุการณ์พิเศษ (Exception Case) โดย 
จากรูปท่ี 4.1 จนถึงรูปท่ี 4.17 ซ่ึงเป็นรูปสุดท้าย ทำให้สามารถทราบว่าโครงสร้างในส่วนน้ีจะ 
ประกอบด้วยกิจกรรม และส่ิงท่ีต้องใข้ในกิจกรรมด้งในตารางท่ี 4.16

กิจกรรมท่ีเก่ียวข้องกับข้อมูลในกรณีเกิดเหตุการณ์พิเศษ ลิงท่ีจำเป็นและสัมพันธ์ในการประกอบกิจกรรม

1. แบ่งแยกลักษณะของเหตุการณ์พิเศษต่างๆ
2. การวางแผนการผลิตส่วนประกอบเสาอากาศโทรทัศน์รายวัน
3. คำนวณกำหนดการ ม้วนแรบ, ตัดเจาะบูม. เจียรปีก, ชุบ-ชุบอโนไดช์ ตามปฏิทิน 

วันทำงานโดยย้อนหลังตามช่วงเวลานำสะสม (Cumulative Lead time)

1. รหัสผลิตภัณฑ์
2. วันท่ีต้องการ
3. ปริมาณทีเ่กิดข้ึนเน่ืองจากเกิดเหตุการณ์ 

พิเศษ
4. เหตุผล หริอคำแนะนำของผ้วางแผนตาม

» %เหตุการณพิเศษทิเกิดขัน
5. ปริมาณท่ีจะลังหริอผลิตเพ่ิมตามท่ีผู้วาง 

แผนแนะนำ

ตารางท่ี 4. 16 กิจกรรมท่ีเก่ียวข้องกับข้อมูลรายละเอียดตารางกำหนดการผลิตหลัก
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จากการวิเคราะห์ และการพัฒนาต่างๆในข้างต้น(ตารางท่ี 4.1 ถึง 4.15) จะได้ลักษณะของโครงสร้าง 
ระบบฐานข้อมูลโดยรวมดังในรูปท่ี 4.18 และ 4.19 ซ่ึงทำการกล่าวในส่วนท่ีเป็นรายละเอียดของแต่ละโครง 
สร้างฐานข้อมูลต่อไป ว่าแต่ละโครงสร้างจะต้องประกอบไปด้วยรายละเอียดอะไรบ้าง ลักษณะของการเก็บข้อ 
มูลเป็นอย่างไร ซ่ึงจะได้กล่าวในรายละเอียดต่อไปดังในส่วนต่อไปจากน้ี

รูปท่ี 4. 18 โครงสร้าง และความสัมพันธ์ของระบบฐานข้อมูลในกรณีถึกษาหลังการปรับปรุง

Holiday W ork H our

H o lid a yD a te S ta r tT im e
H o lid a yD e s c E n d T im e

W o rk H o u r

รูปท่ี 4. 19 โครงสร้างเวลาทำงาน ท่ีมีผลกระทบต่อระบบงานและความสัมพันธ์ของระบบฐานข้อมูลในกรณีถึกษาหลังการปรับปรุง
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4.2.2. โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลแผนความต้องการผลิตภัณฑ์(Delivery Plan)
จะประกอบไปด้วยปัจจัยสำคัญ 3 ปัจจัยดังในตารางท่ี 4. 17

•  ปัจจัยที 1 เลขทีสัปดาห์ (PenodNo) จะมีความสัมพันธ์กับโครงสร้างของข้อมูลช่วงวันท่ีใน 
แต่ละช่วงเวลาท่ีจะวางแผน(ตารางท่ี 4. 18) ดังน้ันจะทำให้เราสามารถทราบได้ว่าในแต่ละ 
ช่วงเวลาท่ีจะวางแผนเป็นสัปดาห์ในการตารางการผลิตท่ีเท่าไร

•  ปัจจัยที 2 รหัสผลิตภัณฑ์ทีต้องผลิต (Item Code) จะมีความสัมพันธ์กับโครงสร้างข้อมูล 
รายละเอียดผลิตภณัฑห์ลกั (ตารางท่ี 4. 19) ดังน้ันรหัสผลิตภัณฑ์จึงเป็นตัวเช่ือมทำให้ 
ทราบข้อมูลว่าเป็นผลิตภัณฑ์อะไร อยู่ในกลุ่มหรือรุ่นไหน

•  ปัจจัยท่ี 3 จำนวนผลิตภัณฑ์ท่ีต้องผลิต (Quantity) จะเป็นปัจจัยท่ีใช่ในการคำนวณ 
เปรียบเทียบกับข้อมูลต่างๆ เช่น ช่ัวโมงทำงาน กำลังการผลิตของแต่ละสายการผลิต ข้อมูล 
นีจะถูกใช้เป็นข้อมูลนำเข้า (Input) ท่ีสำคัญตัวหน่ึง และจะมีการเปล่ียนแปลงอยู่เสมอตาม 
ความต้องการของฝ่ายการตลาด

Key No Name Type Size Description
> 1. PeriodNo Character 7 คร้ังท่ีของช่วงเวลาวางแผนของปี 

(รูปแบบ 1997/01)
> 2. ItemCode Character 10 รหัสผลิตภัณฑ์

3. D_Quantity Integer - ปริมาณ

ตารางท่ี 4. 17 โครงสร้างข้อมูลแผนความต้องการแต่ละสัปดาห์

4.2.3. โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลช่วงวันท่ีในแต่ละช่วงเวลาท่ีจะวางแผน(PeriodNo)
จะประกอบไปด้วยปัจจัยสำคัญ 4 ปัจจัยดังในตารางท่ี 4.18
•  ปัจจัยท่ี 1 เลขท่ีสัปดาห์ (PeriodNo) จะมีความสัมพันธ์กับโครงสร้างข้อมูลแผนความต้องการ 

ผลิตภัณฑ์ตามท่ีอธิบายในหัวข้อท่ี 4.2.2. โดยจะบอกว่าช่วงเวลาท่ีทำการวางแผนน้ันเป็นช่วง 
เวลาท่ีทำท่ีเท่าไรในปีอะไร ดังน้ันจะทำให้เราสามารถทราบไต้ว่าในแต่ละช่วงเวลาท่ีทำการวาง 
แผนเป็นช่วงเวลาในการตารางการผลิตคร้ังใด

•  ปจัจัยท่ี 2 วันท่ีเร่ิมต้น (Start date) จะเป็นปัจจัยท่ีระบุว่าช่วงเวลาท่ีทำการวางแผนคร้ังต่างๆมี 
วันเร่ิมทำงานเม่ือไร โดยจะมีความสัมพันธ์กับโครงสร้างข้อมูลรายละเอียดผลิตภัณฑ์หลัก (ตา 
รางท่ี 4. 19)

•  ปัจจัยท่ี 3 วันท่ีส้ินสุด (End date) จะเป็นปัจจัยท่ีระบุว่าช่วงเวลาท่ีทำการวางแผนคร้ังต่างๆมี 
วันส้ินสุดทำงานเม่ือไร



• ปัจจัยท่ี 4 จำนวนวันทำงาน/สัปดาห์ หลังหักวันหยุด (Work Day) ปัจจัยน้ีจะมีความสัมพันธ์ 
กับโครงสร้างของข้อมูลวันหยุดประจำปี (ตารางท่ี 4.18)
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Key No Name Type Size Description
> 1. PeriodNo Character 7 คร้ังท่ีของช่วงเวลาวางแผนของปี 

(รูปแบบ 1997/01)
2. StartDate Date/Time 8 วันท่ีเร้ัมต้น
3. EndDate Date/Time 8 วันท่ีสินสุด
4. WorkDay Integer - จำนวนวันท่างาน/สัปดาห์ หลังหักวันหยุด

ตารางท่ี 4. 18 โครงสร้างของข้อมูลช่วงวันท่ีของแต่ละสัปดาห์

4.2.4. โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลรายละเอียดผลิตภัณฑ์หลัก (Item Master)
จะประกอบไปด้วยปัจจัยสำคัญ 4 ปัจจัยดังในตารางท่ี 4.19
•  ปจัจัยท่ี 1 รหัสผลิตกัณฑ์ (Item Code) จะต้องทำการกำหนดรหัสผลิตภัณฑ์ให้ผลิตภัณฑ์ท้ัง 

หมดท่ีมีอยู่ในแฟ้มโครงสร้างผลิตภัณฑ ์ เพ่ือใช้เป็นข้อมูลหลักในการทำงานต่อไป โดยจะมี 
ความสัมพันธ์กับโครงสร้างข้อมูลแผนความต้องการผลิตภัณฑดั์งท่ีอธิบายในหวัข้อท่ี 4.2.2. 
นอกจากนียั้งเช่ือมโยงกับข้อมูลทางด้านกำลังการผลิตในโครงสร้างของข้อมูลกำลังการผลิตใน 
แต่ละสายการผลิต (ตารางท่ี 4.24) โดยท่ีโครงสร้างดังกล่าวจะให้ข้อมูลท่ีเก่ียวกับกำลังการผลิต 
ของแต่ละสายการผลิตท่ีจะสามารถผลิตผลิตภัณฑ์แต่ละรุ่น

•  ปัจจัยท่ี 2 รายละเอยีดผลติภณัฑ ์ (Item Description) จะเป็นปัจจัยท่ีระบุว่าเป็นผลิตภัณฑ์ช่ือ 
ว่าอะไร

•  ปัจจัยท่ี 3 ประ๓ทของผลิตภัณฑ์ (Item Type) จากปัจจัยน้ีจะทำให้เราทราบว่า ผลิตภัณฑ์ดัง 
กล่าวอยู่ในจัดอยู่ในประเภทของผลิตภัณฑ์ส่วนประกอบระดับท่ี2 (level 2) หรือผลิตภัณฑ์ 
สำเร็จรูป (level 1) ซ่ึงจะมีความสัมพันธ์กับโครงสร้างข้อมูลแฟ้มโครงสร้างผลิตภัณฑ์ (ตารางท่ี 
4.25.) ช่ึงมีความเก่ียวโยงกับโครงสร้างข้อมูลแฟ้มโครงสร้างผลิตภัณฑ์ดังกล่าวในลักษณะท่ีจะ 
นำไปแบ่งประ๓ทของผลิตภัณฑ์ เพ่ือวางแผนตารางกำหนดการผลิตหลักในระดับท่ี 2 โดยมี 
ระยะเวลานำท่ีได้จากข้อมูลแฟ้มโครงสร้างผลิตภัณฑ์เป็นตัวแปรสำคัญ

•  ปัจจัยท่ี 4 กลุ่มและรุ่นผลิตภัณฑ ์ (Group Model) จากปัจจัยน้ีจะทำให้เราทราบว่า ผลิตภัณฑ์ 
ดังกล่าวอยู่ในกลุ่มและรุ่นอะไร ซ่ึงจะมีความสัมพันธ์กับโครงสร้างข้อมูลลำดับความสำคัญของ 
กลุ่มและรุ่นผลิตภัณฑ ์ (ตารางท่ี 4.21.) ดังน้ันจะทำให้ทราบถึงความสำคัญในการจัดลำดับการ 
ผลิตของแต่ละผลิตภัณฑ ์ ซ่ึงเกิดจากความเก่ียวโยงของโครงสร้างข้อมูลสำดับความสำคัญของ 
กลุ่มและรุ่นผลิตภัณฑ ์ กับโครงสร้างข้อมูลรายละเอียดกลุ่มผลิตภัณฑ์ (ปัจจัยท่ี 1 รหัสกลุ่ม
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ผลิตภัณฑ์, ตารางท่ี 4.22) และโครงสร้างข้อมูลรายละเอียดรุ่นผลิตภัณฑ์ (ปัจจัยท่ี 1 รหัสรุ่น 
ผลิตภัณฑ์, ตารางท่ี 4.23) ซ่ึงจะได้กล่าวในส่วนต่อไป

Key No Name Type Size Description
> 1. ItemCode Character 6 รหัสผลิตภัณฑ์

2. ItemDesc Character 50 รายละเอียดผลิตภัณฑ์
3. ItemType Character 1 1 - ผลิตภัณฑ์สำเร็จรูประดับท่ี 1

2 ■ ผลิตภัณฑ์ส่วนประกอบระดับท่ี 2
4. GroupModel Character 3 กลุ่มและรุ่นผลิตภัณฑ์

ตารางท่ี 4. 19 โครงสร้างข้อมูลรายละเอียดผลิตภัณฑ์หลัก

4.2.5. โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลวันหยุดประจำปี (Holiday)
จะประกอบไปด้วยปัจจัยสำคัญ 2 ปัจจัยดังในตารางท่ี 4.20
•  ปจัจัยท่ี 1 วันหยุด (Holiday Date) จะมีความสัมพันธ์กับโครงสร้างข้อมูลช่วงวันท่ีจะทำการ 

วางแผนซ่ึงได้กล่าวในหัวข้อท่ี 4.2.3.
•  ปัจจัยท่ี 2 รายละเอียดวันหยุด (Holiday Description) จะเป็นส่วนท่ีบอกถึงรายละเอียดของ 

แต่ละวันหยุดน้ันๆ

Key No Name Type Size Description
> 1. HolidayDate Date - วันหยุด

2. HolidayDesc Character 50 รายละเอียด

ตารางท่ี 4. 20 โครงสร้างของข้อมูลวันหยุดประจำปี

4.2.6. โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลลำดับความสำคัญของกลุ่มและรุ่นผลิตภัณฑ์ (Priority)
จะประกอบไปด้วยปัจจัยสำคัญ 2 ปัจจัยดังในตารางท่ี 4.21
• ปัจจัยท่ี 1 รหสักลุม่และรุ่นผลิตภัณฑ์ (Group Model) จะเป็นปัจจัยท่ีใช้เช่ือมโยงกับโครงสร้าง 

ข้อมูลรายละเอียดผลิตภัณฑ์หลักในหัวข้อท่ี 4.2.4
• ปัจจัยท่ี 2 รหัสกลุ่มผลิตภัณฑ์ (Group Code) เป็นปัจจัยท่ีเช่ือมโยงรายละเอียดข้อมูลต่างๆ 

กับโครงสร้างของข้อมูลรายละเอียดกลุ่มผลิตภัณฑ์ (ตารางท่ี 4.19)
• ปัจจัยท่ี 3 รหัสรุ่นผลิตภัณฑ์ (Model Code) เป็นปัจจัยท่ีเช่ือมโยงรายละเอียดข้อมูลต่างๆกับ 

โครงสร้างของข้อมูลรายละเอียดรุ่นผลิตภัณฑ์ (ตารางท่ี 4.20)
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•  ป ัจจ ัยท ี 4 ลำดับความสำค ัญ (P rio rity ) ในส ่วนน ีจะเป ็นการกำหนดลำด ับความสำค ัญ ในการจ ัด 
ลำด ับ การผล ิตให ้แก ่แต ่ละกล ุ่ม ร ุ่น ผล ิตภ ัณ ฑ ์โดยจะต ้องอาค ัยข ้อม ูลท ี่ได ้ผ ่าน การว ิเคราะห ์ฃฏงผ ู้ 

ชำนาญ ในการผล ิตแล ้วมาก ่อนหน ้าน ี แล ้วจ ึงกำหนดเป ็นข ้อม ูลพ ื้นฐานก ่อนท ี่จะทำการกำหนด 
การผล ิตหล ัก

Key No Name Type Size Description
► 1. GroupModel Character 3 รหัสกลุ่มและรุ่นผลิตภัณฑ์

2. GroupCode Character 50 รหัสกลุ่มผลิตภัณฑ์
3. ModelCode Character 2 รหัสรุ่นผลิตภัณฑ์
4. Priority ๒ teger - ลำดับความสำคัญ

ตารางท่ี 4. 21 โครงสร้างข้อมูลลำดับความสำคัญของกลุ่มและรุ่แผลิตภัณฑ์

4.2.7. โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลรายละเอียดกลุ่มผลิตภัณฑ์ (Group Item)
จะประกอบไปด้วยปัจจัยสำคัญ 2 ปัจจัยดังในตารางท่ี 4.22
• ปัจจัยท่ี ใ รหัสกลุ่มผลิตภัณฑ์ (Group Code) ปัจจัยน้ีจะใซในการเช่ือมโยงรายละเอียดของ 

แต่ละกลุ่มผลิตภัณฑ์ กับโครงสร้างข้อมูลลำดับความสำคัญของกลุ่ม และรุ่นของแต่ละผลิต 
ภัณฑ์ ตามท่ีได้มีการกล่าวในหัวข้อท่ี 4.2.6

• ปัจจัยท่ี 2 รายละเอียดรหัสกลุ่มผลิตภัณฑ์ (Group Description) ในส่วนน้ีจะเป็นส่วนท่ีบอก 
ว่าแต่ละกลุ่มผลิตภัณฑ์น้ันคือกลุ่มผลิตภัณฑ์ใด

Key No Name Type Size Description
> 1. GroupCode Character 1 รหัสกลุ่มผลิตภัณฑ์

2. GroupDesc Character 50 รายละเอียด

ตารางท่ี 4. 22 โครงสร้างข้อมูลรายละเอียดกลุ่มผลิตภัณฑ์

4.2.8. โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลรายละเอียดรุ่นผลิตภัณฑ์ (Model Item)
จะประกอบไปด้วยปัจจัยสำคัญ 2 ปัจจัยดังในตารางท่ี 4.23
• ปัจจัยท่ี 1 รหัสรุ่นผลิตภัณฑ์ (Model) ปัจจัยน้ีจะใช!นการเช่ือมโยงรายละเอียดของแต่ละรุ่น 

ผลิตภัณฑ์ กับโครงสร้างข้อมูลสำดับความสำคัญของกลุ่ม และรุ่นของแต่ละผลิตภัณฑ์ ตามท่ี 
ได้มีการกล่าวในหัวข้อท่ี 4.2.6
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•  ปัจจัยท 2 รายละเอียดรหัสรุ่นผลิตภัณฑ ์ (Model Description) โนส่วนนีจะเป็นส่วนทีบอกว่า 
แต่ละรุ่นผลิตภัณฑ์น้ันคือรุ่นผลิตภัณฑ์ใด

Key No Name Type Size Description
> 1. ModelCode Character 2 รหัสรุ่นผลิตภัณฑ์

2. ModeDesc Character 50 รายละเอียด

ตารางท่ี 4. 23 โครงสร้างข้อมูลรายละเอียดรุ่นผลิตภัณฑ์

4.2.9. โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลกำลังการผลิตในแต่ละสายการผลิต (Line Capacity)
จะประกอบไปด้วยปัจจัยสำคัญ 3 ปัจจัยดังในตารางท่ี 4.24
•  ปัจจัยท่ี 1 สายการผลิต (Line No.) เป็นส่วนท่ีบอกว่าเป็นสายการผลิตใด
•  ปัจจัยท่ี 2 รหัสผลิตภัณฑ์ (Item Code) เป็นส่วนท่ีเช่ือมโยงกับโครงสร้างข้อมูลรายละเอียด 

ผลิตภัณฑ์หลัก (ตารางท่ี 4.19) ซ่ึงได้กล่าวในหัวข้อท่ี 4.2.4
•  ปัจจัยท่ี 3 กำลังการผลิตของสายการผลิต (Capacity) เป็นปัจจัยท่ีจะสามารถบอกได้ว่าในแต่ 

ละสายการผลิตมีกำลังการผลิตในแต่ละรุ่นผลิตภัณฑ์น้ันๆเป็นเท่าใด

Key No Name Type Size Description
> 1. LineNo Character 10 สายการผลิต
> 2. ItemCode Character 10 รหัสผลิตภัณฑ์

3. Capacity Decimal 6, 2 กำลังการผลิตของสายการผลิต

ตารางท่ี 4. 24 โครงสร้างข้อมูลกำลังการผลิตในแต่ละสายการผลิต

4.2.10. โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลแฟ้มโครงสร้างผลิตภัณฑ์ (BOM)
เป็นโครงสร้างท่ีมีข้อมูลซ่ึงจะได้มีการกำหนดข้ึนก่อนหน้าท่ีมีการกำหนดตารางการผลิตหลัก โดยจะ 
ประกอบไปด้วยปัจจัยสำคัญ 16 ปัจจัยด้งในตารางท่ี 4.25
• ปัจจัยท่ี 1 รหัสผลิตภัณฑ์ (Item Code) เป็นส่วนทีเช่ือมโยงกับโครงสร้างข้อมูลรายละเอียด 

ผลิตภัณฑ์หลัก (ตารางท่ี 4.19) ซ่ึงได้กล่าวในหัวข้อท่ี 4.2.4
• ปัจจัยท่ี 2 ระดับข้ันตอนการผลิต (Level) เป็นข้อมูลท่ีสัมพันธ์กับข้อมูลรหัสผลิตภัณฑ์ และ 

รหัสผลิตภัณฑ์ส่วนประกอบ โดยท่ีปัจจัยน้ีจะเป็นส่วนท่ีบอกชนิดของผลิตภัณฑ์ต่างๆน้ัน อยู่ใน 
ระดับข้ันตอนท่ีเท่าใดของการผลิต โดยให้การประกอบขันสุดท้าย (Final Assembly) เป็น 
ระดับข้ันตอนท่ี 1
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•  ปัจจัยท่ี 3 ลำดับการผลิตก่อนหลังของแต่ละ Level (Sequence) ปัจจัยน้ีเป็นข้อมูลท่ีจะระบุลง 
ในแต่ละข้ันตอนการผลิตมีการเรียงลำดับก่อนหลังอย่างไร

•  ปัจจัยที 4 รหัสผลิตภัณฑ์ส่วนประกอบ (Part Code) จะเป็นข้อมูลท่ีมีลักษณะคล้ายกับรหัส 
ผลิตภัณฑ ์ (Item Code) ซ่ึงจะเช่ือมโยงโครงสร้างรายละเอียดผลิตภัณฑ์หลักเช่นเดียวกัน แต่ 
ปัจจัยท่ี 4 น้ีจะเป็นปัจจัยท่ีแสดงถึงข้อมูลรหัสผลิตภัณฑ์ในระดับส่วนประกอบเท่าน้ัน ซ่ึงเป็น 
รายละเอียดของแต่ละ Item Code ในโครงสร้างแฟ้มผลิตภัณฑ์

•  ปัจจัยท่ี 5 ปริมาณ (B_Quantity) เป็นข้อมูลท่ีกล่าวถึงปริมาณของรหัสผลิตภัณฑ์ (Item 
Code) และรหัสผลิตภัณฑ์ส่วนประกอบ (Part Code) ท่ีจะท่าการผลิตเม่ือเทียบกับรหัสผลิต 
ภัณฑ์ 1 หน่วย

•  ปัจจัยท่ี 6 ระยะเวลานำ (Lead Time) ปัจจัยน้ีเป็นข้อมูลท่ีกล่าวถึงระยะเวลาท่ีต้องการในการ 
ผลิตม ระยะเวลาในการลังช้ือ หรือในระยะเวลาต่างๆท่ีต้องใช้ของแต่ละรหัสผลิตภัณฑ์ และ 
รหัสผลิตภัณฑ์ส่วนประกอบ

•  ปัจจัยท่ี 7 ข้อมูลท่ีใชในปัจจุบัน (ActiveData) ปัจจัยน้ีเป็นข้อมูลท่ีจะทำให้ทราบว่าข้อมูลน้ัน 
เลิกใช้ หรือว่ายังคงใช้อยู่

•  ปัจจัยท่ี 8 วันท่ีเร่ิมใช้จริง (EffectDate) ปัจจัยน้ีเป็นข้อมูลท่ีจะทำให้ทราบว่าวันใดเป็นวันท่ีเร่ิม 
ใช้แฟ้มโครงสร้างของแต่ละรหัสผลิตภัณฑ์ เป็นวันแรกเม่ือมีการปรับปรุงแฟ้มโครงสร้างผลิต 
ภัณฑ์

•  ปจัจัยท่ี 9 วันท่ีมีการเปล่ียนแปลง (RevisionDate) ปัจจัยน้ีเป็นข้อมูลท่ีจะทำให้ทราบว่าวันใด 
เป็นวันท่ีเร่ิมมีการเปล่ียนแปลงแฟ้มโครงสร้างของแต่ละรหัสผลิตภัณฑ์

•  ปัจจัยท่ี 10 บันทึกลำดับการเปล่ียนแปลง (RecVersion) ปัจจัยน้ีเป็นข้อมูลท่ีจะทำให้ทราบว่า 
ถึงลำดับการเปล่ียนแปลงของแต่ละแฟ้มโครงสร้างผลิตภัณฑ์

•  ปัจจัยท่ี 11 ปริมาณการส่ังท่ีน้อยท่ีสุด (MmOrder) ปัจจัยน้ีเป็นข้อมูลท่ีจะทำให้ทราบถึง
ปริมาณการส่ังท่ีน้อยท่ีสุดของแต่ละแฟ้มโครงสร้างผลิตภัณฑ์

•  ปัจจัยท่ี 12 ปริมาณการส่ังท่ีมากท่ีสุด (MaxOrder) ปัจจัยน้ีเป็นข้อมูลท่ีจะทำให้ทราบถึง
ปริมาณการส่ังท่ีมากท่ีสุดของแต่ละแฟ้มโครงสร้างผลิตภัณฑ์

•  ปจัจัยท่ี 13 ปริมาณท่ีจะมีไต้น้อยท่ีสุด (MinQty) ปัจจัยน้ีเป็นข้อมูลท่ีจะทำให้ทราบถึงปริมาณท่ี 
จะมีได้น้อยท่ีสุดในคลังสินค้าของแต่ละแฟ้มโครงสร้างผลิตภัณฑ์

•  ปัจจัยท่ี 14 ปริมาณท่ีจะมีได้มากท่ีสุด (MaxQty) ปัจจัยน้ีเป็นข้อมูลท่ีจะทำให้ทราบถึงปริมาณ 
ท่ีจะมีไต้มากท่ีสุดในคลังสินค้าของแต่ละแฟ้มโครงสร้างผลิตภัณฑ์

•  ปัจจัยท่ี 15 จุดท่ีต้องมีการส่ังใหม่ (ReorderPoint) ปัจจัยน้ีเป็นข้อมูลท่ีจะทำให้ทราบถึงจุดท่ี 
ต้องมีการส่ังใหม่ผลิตใหม่ของแต่ละแฟ้มโครงสร้างผลิตภัณฑ์
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• ปัจจัยที 16 ปริมาณทีต้องมีการสังใหม่ (ReorderQty) ปัจจัยนีเป็นข้อมูลท่ีจะทำให้ทราบถึง 
ปริมาณท่ีต้องมีการลังใหม่ผลิตใหม่ของแต่ละแฟ้มโครงสร้างผลิตภัณฑ์

Key No Name Type Size Description
> 1. ItemCode Character 10 รหัสผลิตภัณฑ์

2. Level In teger - ระดับขนตอนการผลิต
3. Sequence Integer - ลำดับการผลิตก่อนหลังของแต่ละ Level

> 4. PartCode Character 10 รหัสผลิตภัณฑ์ส่วนประกอบ
5. B_Quantity In teger - ปริมาณ
6. Leadtime Decimal 3,2 ระยะเวลานำ
7. ActiveData Character 10 ข้อมูลท่ีใช้ในปัจจุบัน
8. EffectDate Date - วันท่ีเร่ิมใช้จริง
9. RevisionDate Date - วันท่ีมีการเปล่ียนแปลง
10. RecVersion Integer - บันทีกล่าดับการเปล่ียนแปลง
11. MinOrder Integer - ปริมาณการลังท่ีน้อยท่ีสุด
12. MaxOrder Integer - ปริมาณการลังท่ีมากท่ีสุด
13. MinQty Integer - ปริมาณท่ีจะมีได้น้อยท่ีสุด
14. MaxQty Integer - ปริมาณท่ีจะมีไดัมากท่ีสุด
15. ReorderPoint Integer - จุดท่ีต้องมีการลังใหม่
16. ReorderQty Integer - ปริมาณท่ีต้องมีการลังใหม่

ตารางท่ี 4. 25 โครงสร้างข้อมูลแฟ้มโครงสร้างผลิตภัณฑ์

4.2.11. โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลสถานะสินค้าคงคลัง (Inven Status)
เป็นโครงสร้างท่ีมีข้อมูลท่ีไต้จากการคำนวณเม่ือข้อมูลสินค้าคงคลังงมีการเคล่ือนไหว และเป็นข้อมูล 
ท่ีมีการกำหนดข้ึนก่อนหน้าท่ีมีการกำหนดตารางการผลิตหลักด้วย โดยจะประกอบไปด้วยปัจจัย 
สำคัญ 8 ปัจจัยดังในตารางท่ี 4.26
•  ปัจจัยท่ี 1 รหัสผลิตภัณฑ์ (Item Code) เป็นส่วนท่ีเช่ือมโยงกับโครงสร้างข้อมูลรายละเอียด 

ผลิตภัณฑ์หลัก (ตารางท่ี 4.19) ซ่ึงได้กล่าวในหัวข้อท่ี 4.2.4
•  ปัจจัยท่ี 2 วันท่ี (Inven Date) เป็นข้อมูลวันท่ีของสถานะสินค้าคงคลังในวันน้ัน  ๆ แต่ละวัน
•  ปัจจัยท่ี 3 ปริมาณท่ีมีอยู่ในคลังก่อนการเบิกจ่าย (On hand) เป็นข้อมูลของสถานะสินค้าคง 

คลังในวันน้ัน  ๆ แต่ละวันว่าปริมาณท่ีมีอยู่ในคลังก่อนการเบิกจ่าย
•  ปัจจัยท่ี 4 ปริมาณคงเหลือ (Remain) เป็นข้อมูลของปริมาณผลิตภัณฑ์คงคลังท่ีคงเหลือ
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•  ปัจจัยท่ี 5 ปริมาณท่ีจ่ายออก (Receive) เป็นข้อมูลของปริมาณผลิตภัณฑ์ท่ีมีการจ่ายออกจาก 
คลังสินค้า

•  ปัจจัยท่ี 6 ปริมาณท่ีรับเข้า (Issue) เป็นข้อมูลของปริมาณผลิตภัณฑ์ท่ีมีการรับเข้าคลังสินค้า
•  ปัจจัยท่ี 7 ปริมาณสำรอง (Safety Stock) เป็นข้อมูลของปริมาณผลิตภัณฑ์แต่ละประเภทท่ีมี 

จะต้องมีการสำรองในแต่ละช่วงเวลา โดยข้อมูลในส่วนน้ีจะเป็นข้อมูลท่ีจะต้องมีการผ่านข้อมูล 
โดยผูท้ีเ่กีย่ว1ข้อง

•  ปัจจัยท่ี 8 วันท่ีผลิตภัณฑ์หมดอายุ (Obsolete Date) เป็นข้อมูลวันท่ีของผลิตภัณฑ์แต่ละ 
ประ๓ทท่ีจะมีการหมดอายุ

Key No Name Type Size Description
> 1. ItemCode Character 10 รหัสผลิตภัณฑ์

2. InvenDate Date - วันท่ี
3. Onhand Integer - ปริมาณที่มีอยู่ในคลังก่อนการเบิกจ่าย
4. Remain Integer - ปริมาณคงเหลือ
5. Receive In teger - ปริมาณท่ีจ่ายออก
6. Issue Integer - ปริมาณท่ีรับเข้า
7. SafeStock Integer - ปริมาณสำรอง
8. ObsolleteDate Date - วันท่ีผลิตภัณฑ์หมดอายุ

ตารางท่ี 4. 26 โครงสร้างข้อมูลสถานะสินค้าคงคลัง

4.2.12. โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลตารางกำหนดการผลิตหลัก (MPS Header)
เป็นโครงสร้างท่ีมีข้อมูลท่ีจะได้จากการคำนวณแผนกำหนดตารางการผลิตหลัก โดยจะประกอบไป 
ดว้ยปจัจยัสำคัญ 9 ปัจจัยดังในตารางท่ี 4.27
•  ปัจจัยท่ี 1 รหัสผลิตภัณฑ์ (Item Code) เป็นส่วนท่ีเช่ือมโยงกับโครงสร้างข้อมูลรายละเอียด 

ผลิตภัณฑ์หลัก (ตารางท่ี 4.19) ซ่ึงได้กล่าวในหัวข้อท่ี 4.2.4
•  ปจัจัยท่ี 2 วันท่ีผลิต (จากการคำนวณ) (MpsDate) เป็นข้อมูลวันท่ีจะทำการผลิตตามแผน 

กำหนดการผลิตหลักหลังจากท่ีได้ผ่านการคำนวณจากระบบแล้ว
•  ปัจจัยท่ี 3 วันท่ีผลิต (กรณเีหตุการณพ์เิศษ) (ExceptDate) เป็นข้อมูลวันท่ีจะต้องทำการผลิต 

เนือ่งจากเกดิกรณเีหตุการณพ์เิศษตา่งๆข้ึน โดยมีการตัดสินใจจากผู้วางแผนหรือผู้มีอำนาจใน 
การตัดสินใจเป็นผู้กำหนดข้อมูล ซ่ึงหลังจากน้ันปัจจัยน้ีจะได้นำไปเป็นข้อมูลนำเข้า เพ่ือนำไป 
คำนวณ และทบทวนแผนกำหนดการผลิตหลักอีกคร้ังหน่ึง
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• ปัจจัยที 4 ปริมาณความตองการจากแผน MPS (Mps Demand) เป็นปัจจัยทีบอกถึงปริมาณ 
ความต้องการผลิตภัณฑ์ ท่ีจะทำการผลิตตามแผนกำหนดการผลิตหลักหลังจากท่ีได้ผ่านการ 
คำนวณจากระบบแล้ว

• ปัจจัยที 5 ปริมาณการความต้องการจริง (Actual Demand) เป็นปัจจัยทีบอกถึงปริมาณความ 
ต้องการจริงในแต่ละผลิตภัณฑ์ ซ่ึงจะได้จากความต้องการเน่ืองจากกรณีเหตุการพิเศษ หรือจาก 
แผนความต้องการผลิตภัณฑ์เป็นต้น

• ปัจจัยที 6 Project Balance เป็นปัจจัยท่ีบอกถึงปริมาณผลิตภัณฑ์คงเหลือท้ังหมดหลังจากท่ีมี 
การผลติตามแผนทไีดว้างไว้ และนอกจากนีจะต้องทำการหักปริมาณการความต้องการจริง 
(Actual Demand) ทีมีอยู่ด้วย

• ปัจจัยที 7 Available To Promise (ATP) เป็นปัจจัยท่ีบอกถึงปริมาณผลิตภัณฑ์ท่ีสามารถส่ง 
มอบให้ลูกค้าก่อนท่ีจะมีการผลิตตามแผนกำหนดการผลิตหลัก และหักปริมาณความต้องการ 
จริง (Actual Demand) ก่อนท่ีจะมีการผลิตตามแผนกำหนดการผลิตหลักด้งกล่าวด้วย

• ปัจจัยท่ี 8 ปริมาณของแผนท่ีจะส่ังผลิต (P_ Quantity) เป็นปัจจัยท่ีบอกถึงปริมาณผลิตภัณฑ์ 
ท่ีจะทำการส่ังผลิตในแต่ละรูปแบบการส่ังผลิตหลังจากท่ีได้มีการคำนวณปริมาณความต้องการ 
จากแผนกำหนดการผลิตหลักแล้ว

• ปัจจัยท่ี 9 รูปแบบการส่ังผลิต (Order Type) เป็นปัจจัยท่ีบอกถึงรูปแบบการลังผลิตต่างๆท่ีจะ 
เกิดข้ึน

Key No Name Type Size Description
> 1. ItemCode Character 1 รหัสผลิตภัณฑ์

2. MpsDate Date - วันท่ีผลิต (จากการคำนวณ)
3. ExceptDate Date - วันท่ีผลิต (กรณีเหตุการณ์พิเศษ)
4. MpsDemand Integer - ปริมาณความต้องการจากแผน MPS
5. ActualDemand Integer - ปริมาณการความต้องการจริง
6. ProjectBalance Integer - Project Balance
7. ATP Integer - Available To Promise
8. p_ Quantity Integer - ปริมาณการส่ังผลิต
9. OrderType Character 1 รูปแบบการส่ังผลิต

(1 - Order / Release Order
2 - Firm Planned Order
3 - Planned Order)

ตารางท่ี 4. 27 โครงสร้างข้อมูลตารางกำหนดการผลิตหลัก
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เป็นโครงสร้างท่ีมีข้อมูลท่ีจะได้จากการคำนวณแผนกำหนดตารางการผลิตหลัก โดยจะประกอบไป 
ดว้ยปจัจัยสำคญั 3 ปัจจัยดังในตารางท่ี 4.28
•  ปัจจัยที 1 รหัสผลิตภัณฑ์ (Item Code) เป็นส่วนท่ีเชึอมโยงกับโครงสร้างข้อมูลรายละเอียด 

ผลิตภัณฑ์หลัก (ตารางท่ี 4.19) ซ่ึงได้กล่าวในหัวข้อท่ี 4.2.12
•  ปัจจัยท่ี 2 สายการผลิต (Line No) ปัจจัยน้ีจะเป็นส่วนท่ีบอกว่ารหัสผลิตภัณฑ์ใด จะไปถูก 

ผลิตท่ีสายการผลิตใด
•  ปัจจัยท่ี 3 จำนวนท่ีผลิตในแต่ละ line (M_Quantity) ปัจจัยน้ีจะเป็นส่วนท่ีบอกว่ารหัสผลิต 

ภัณฑ์น้ันๆจะมีการผลิตเท่าใดในแต่ละสายการผลิต

4.2.13. โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลรายละเอียดตารางก ำ ห น ด การผ ล ิต ห ล ัก  (MPS Detail)

Key No Name Type Size Description
> 1. ItemCode Character 10 รหัสผลิตภัณฑ์

2. LineNo Character 1 A - สายการผลิต A 
B - สายการผลิต B 
C - สายการผลิต C

3. M_Quantity Integer - จำนวนท่ีผลิตในแต่ละ line

ตารางท่ี 4. 28 โครงสร้างข้อมูลรายละเอียดตารางกำหนดการผลิตหลัก

4.2.14. โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลกรณีเกิดเหตุการณ์พิเศษหลัก (Exception)
เป็นโครงสร้างท่ีมีข้อมูลท่ีจะได้จากการคำนวณแผนกำหนดตารางการผลิตหลัก โดยจะประกอบไป 
ดว้ยปจัจัยสำคญั 5 ปัจจัยด้งในตารางท่ี 4.29
•  ปัจจัยท่ี 1 รหัสผลิตภัณฑ์ (ItemCode) เป็นส่วนท่ีเช่ึอมโยงกับโครงสร้างข้อมูลรายละเอียด 

ผลิตภัณฑ์หลัก (ตารางท่ี 4.19) ซ่ึงได้กล่าวในหัวข้อท่ี 4.2.12
•  ปัจจัยท่ี 2 วันท่ีต้องการ (D ueD ate^จจัยน้ีจะเป็นส่วนท่ีบอกว่า
•  ปัจจัยท่ี 3 ปริมาณท่ีเกิดข้ึนเนือ่งจากเกิดเหตุการณพ์เิศษ (ExcepOrdQty) ปัจจัยน้ีจะเป็นส่วน 

ท่ีบอกว่า
•  ปัจจัยท่ี 4 เหตุผล หรือคำแนะนำของผู้วางแผนตามเหตุการณ์พิเศษท่ีเกิดข้ึน (Recommened) 

ปัจจัยน้ีจะเป็นส่วนท่ีจะใช้เพ่ือแบ่งแยกลักษณะของเหตุการณ์พิเศษต่างๆ
•  ปัจจัยท่ี 5 ปริมาณท่ีจะลังหรือผลิตเพ่ิมตามท่ีผู้วางแผนแนะนำ (RecommenedQty)flจจัยน้ีจะ 

เป็นส่วนท่ีบอกว่า
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Key No Name Type Size Description
> 1. ItemCode Character 10 รหัสผลิตภัณฑ์

2. DueDate Date - วันท่ีต้องการ
3. ExcepOrdQty Integer - ปริมาณเนื่องจากเกิดเหตุการณ์พิเศษ
4. Recommened Character 60 การตัดสินใจของผู้วางแผน
5. RecommenedQty Integer - ปริมาณท่ีผลิตตามท่ีผู้วางแผนตัดสินใจ

ตารางท่ี 4. 29 โครงสร้างข้อมูลในกรณีเกิดเหตุการณ์พิเศษ

4.2.15. โครงสร้างและความสัมพันธ์ของข้อมูลเก็บช่ัวโมงการทำงานปกติ (WorkHour)
จะประกอบไปด้วยปัจจัยสำคัญ 3 ปัจจัยดังในตารางท่ี 4.30 โดยในท่ีน้ีจะมีข้อมูลเพียง 1 ข้อมูลในห 
แต่ละปัจจัยซ่ึงจะถูกนำไปใซในการคำนวณช่ัวโมงล่วงเวลาต่อไป
•  ปจัจัยท่ี 1 เวลาเร่ิมต้นการทำงาน (Start Time) มีข้อมูลเวลาเร่ิมต้นการทำงานปกติในแต่ละวัน 

เป็นเวลา 08.00 น.
•  ปจัจัยท่ี 2 เวลาสินสุดการทำงาน (End Time) มีข้อมูลคือเวลาส้ินสุดการทำงานปกติในแต่ละ

วันเป็นเวลา 17.00 น.
•  ปัจจัยท่ี 3 จำนวนช่ัวโมงการทำงานแต่ละวัน (Working Hour) มีข้อมูลคือ 8 ช่ัวโมงการทำงาน 

ปกติในแต่ละวัน
Key No Name Type Size Description
> 1. StartTime Character 5 เวลาเร่ิมตันการทำงาน (hhmrn)

2. EndTime Character 5 เวลาสินสุดการทำงาน (hh:mm)
3. WorkHour Decimal 1, 2 จำนวนชม.การทำงานแต่ละวัน (99.99)

ตารางท่ี 4. 30 โครงสร้างข้อมูลเก็บช่ัวโมงการทำงานปกติ
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จากการพิจารณาระบบตารางการผลิตหลักในกรณีสืกษาหลังจากท่ีได้มีการปร้บปรุงโดยใช้ SADT แล้ว 
พบว่าข้อมูลท่ีจะได้น้ัน จะคงลักษณะข้อมูลท่ีใช้เพ่ือนำมาทำการผลิตหรือทำการประกอบดังในบทท่ี 3.3 ซ่ึงได้แก่

1. ตารางการคำนวณช่ัวโมงการทำงานในแต่ละช่วงสัปดาห์การจัดตารางการผลิต
2. ตารางแผนการประกอบรายวันของกระบวนการม้วนแป็บ
3. ตารางแผนการประกอบรายวันของกระบวนการตัดเจาะบูม
4. ตารางแผนการประกอบรายวันของกระบวนการเจาะเจียรปีก
5. ตารางแผนการประกอบรายวันของกระบวนการชุบผิว (เคลือบสารอโนไดช์)
6. ตารางแผนการผลิต (ประกอบ) รวมรายวัน
ซ่ึงจากตารางการผลิตหลักดังกล่าวจะมีข้อมูลท่ีสำคัญได้แก่ รุ่นท่ีต้องการผลิต, ปริมาณท่ีต้องการผลิต, 

เวลาทีท่ำการผลติ, รหัสอ้างอิงท่ีใซในการผลิต, ช่ัวโมงการทำงาน และกำลังการผลิตของแต่ละสายการ 
ประกอบซ่ึงจะทราบจากตารางการคำนวณช่ัวโมงการทำงานในแต่ล๗ วงสัปดาห์การจัดตารางการผลิต

ส่วนข้อมูลท่ีเพ่ิมข้ึนนอกจากข้อมูลดังกล่าวข้างต้นแล้ว เรายังได้ข้อมูลท่ีเน่ืองมาจากการท่ีไดัมีการออก 
แบบความสัมพันธ์ของระบบฐานข้อมูลท่ีจะต้องจัดเก็บ ซ่ึงสามารถนำไปใช้ดัดแปลงปรับปรุงให้ระบบการ 
ทำงานรวดเร็วมากย่ิงข้ึนได้โดยใช้ระบบคอมพิวเตอร์ ดังน้ันจึงสามารถวิเคราะห์ข้อมูลต่างๆเพ่ือการวางแผน 
กำหนดการผลิตหลักเพิม่เติมได้มากย่ิงข้ึน ซ่ึงข้อมูลดังกล่าวท่ีเพ่ิมข้ึนได้แก่

1. รหัสผลิตภัณฑ์ส่วนประกอบ (Part Code) และรหัสผลิตภัณฑ์ (Item Code)
2. วันท่ีผลิต (จากการคำนวณ) (MpsDate)
3. วันท่ีผลิต (กรณเีหตุการณพ์เิศษ) (ExceptDate)
4. ระดับข้ันตอนการผลิต (Level)
5. ลำดับการผลิตก่อนหลังของแต่ละ Level (Sequence)
6. ระยะเวลานำ (Lead Time)
7. รูปแบบการลังผลิต (Order Type)
8. ปริมาณคงเหลือ (Remain)
9. ปริมาณท่ีจ่ายออก (Receive)
10. ปริมาณท่ีรับเข้า (Issue)
11. ปริมาณสำรอง (Safety Stock)
12. ปริมาณความต้องการจากแผน MPS (Mps Demand)
13. ปริมาณการความต้องการจริง (Actual Demand)
14. ปริมาณของแผนท่ีจะส่ังผลิต (P_ Quantity)
15. Project Balance
16. Available To Promise (ATP)

4.3. ข้อมูลและผลที่ได้หลังจากการจัดตารางการผลิตหลักในกรณีfîกษาหลังจากที่ได้มีการปรับปรุง
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จากข้อมูลท่ีได้ในหัวข้อท่ี 4.3 ดังกล่าวสามารถสรุปและวิเคราะห์แบ่งแยกข้อมูลท่ีเกิดข้ึนได้เป็น 3 หัว

4.4. สรุปและวิเคราะห์ผลการจัดตารางการผลิตหลักโนกรณีfîกษาหลังจากการปรับปรุง

1. ข้อมูลปริมาณสินค้าคงคลัง
•  ข้อมูลการเคล่ือนไหวของปริมาณสินค้าคงคลังเพราะวิธีการเก็บข้อมูลเป็นแบบใช้มือ ทำให้ 

การวางแผนสะดวกและรวดเร็วย่ิงข้ึน จึงทำให้สามารถเปรียบเทียบปริมาณท่ีค้องการผลิต 
กับปริมาณสินค้าคงคลัง และสามารถแจ้งกับลูกค้าทราบล่วงหน้าในแต่ละสัปดาห์ไค้อย่าง 
ชัดเจน นอกจากน้ียังทำให้ปัญหาของสินค้าคงคลังสะสมลดลงด้วย

•  สามารถตรวจสอบปริมาณสินค้าคงคลังในส่วนของวัตถุดิบไค้
•  ฝ่ายขายสามารถสังเกตสถานะของสินค้าคงคลังไค้อย่างโต้ตอบ (Interactive) เน่ืองจากว่า 

สามารถดึงข้อมูลเพ่ือสรุปเป็นรายงานต่างๆไค้รวดเร็วมากย่ิงข้ึน โดยไม่ต้องรอรายงานสรุป 
จากฝา่ยผลติ

•  สามารถทำข้อมูลในส่วนท่ีเก่ียวกับ Available To Promise ไค้

2. ข้อมูลท่ีเก่ียวกับการวางแผนการจัดตารางการผลิตหลัก และจำลองตารางการผลิตหลัก
•  ในการวางแผนการจดัตารางการผลติหลกั และจำลองตารางการผลิตหลักทีเ่ปน็อยู่ใน 

ปัจจุบนันัน้จะสามารถการจำลองสถานะการณร์ะยะยาว เนือ่งจากว่าเม่ือมีการออกแบบ 
ระบบฐานข้อมูลข้ึนมาใหม่แล้ว และใช้ระบบการทำงานด้วยคอมพิวเตอร์เข้ามาช่วยน้ันจะทำ 
ให้การดึงข้อมูลท่ีมีความสัมพันธ์กันมาคำนวณน้ันทำไค้ นอกจากน้ียังแกไขปัญหาท่ีเก่ียว 
กับการใช้ข้อมูล lead tim e ท่ีเหมาะสม ซ่ึงควรจะไค้มาจากแฟ้มโครงสร้างผลิตภัณฑ์ (Bill 
of M aterial File) ไค้เช่นกัน

ดังน้ันในการปรับแผนต่างๆเช่น เม่ือทางฝ่ายการตลาดมีการเปล่ียนแผนการขาย หรือ 
ความต้องการ, การเล่ือนวันหยุดกระทันหัน, การเปล่ียนแปลงกำหนดช่วงเวลาการวางแผน 
เป็นเดือนหรือสัปดาห์ซ่ึงในอนาคตอาจมีในมีความก่ีมากข้ึนหรือน้อยลง น้ันไม่ทำให้เสีย 
ความสมดุลย์ของตารางการผลิตหลักต่างๆ เพราะว่าสามรถทำการจำลองสถานะการณ์!ค้ 
ตามต้องการ

3. สามารถสร้างรายงานท่ีสำคัญบางอย่างท่ีเดิมยังขาดอยู่ไค้ เช่น
•  รายงานเหตกุารณพ์เิศษ (Exception Report) ท่ีควรมีการสร้างข้ึนทุกคร้ังท่ีมีการเปล่ียน 

แปลงกำหนดตารางการผลิตหลักหลังจากท่ีไค้ทำการปล่อยแผนการผลิตไปแล้ว เพราะ
เน่ืองจากจะมีการเก็บข้อมูลส่วนน้ี!วในระบบฐานข้อมูลดังกล่าวด้วย การปล่อยแผนกำหนด
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การผลติใหมเ่มือ่มกีารเปลีย่นแปลงความตอ้งการจากฝา่ยการตลาดหรือจากฝา่ยผลติเอง 
ซ่ึงอาจทำให้ผู้วางแผนเกิดความสับสนและผิดพลาด เน่ืองจากไม่สามารถตรวจสอบข้อมูล 
ย้อนหลังได้ว่าการเปล่ียนแปลงกำหนดตารางการผลิตหลักของแต่ละผลิตภัณฑ์ในส่าวนใด 
บ้าง

•  รายงานทีจะแสดงรายละเอียดของ firm planned order และ planned order สามารถ 
ทำได้เพราะข้อมูลต่างๆเหล่าน้ื!ด้มีการเก็บไวในระบบฐานข้อมูลดังกล่าวด้วยเช่นกัน

•  รายงานทีเ่ก่ียวกับข้อมูลของกำหนดตารางการผลิตหลักท่ีสมบูรณซ่ึ์งควรจะมีข้อมูลท่ีเก่ียว 
กับ Available To Promise, ปริมาณของสินค้าคงคลังสำรอง (Safety Stock) ท่ีกำหนด 
ไวในกำหนดการผลิตหลัก, นโยบายการลังผลิตต่างของแต่ละแผน, การระบุขอบเขตช่วง 
เวลาในส่วนท่ีเก่ียวกับระดับของการวางแผนต่างๆว่าอยู่ในช่วงของการวางแผนหรือการลัง 
ผลิตไปแล้ว และช่วงเวลานำต่างๆ
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