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นพดล นมระวี : ระบบสนับสนุนการจัดตารางการผลิตบนโปรแกรม MFG/PRO (A 
SCHEDULING SUPPORT SYSTEM ON THE MFG/PRO PROGRAMME) อ.ที่ป!กษา 
: ผู้ช ่วยศาสตราจารย์ ดร.ปารเมศ ชุติมา, 113 หน้า. ISBN 974-333-191-3.

วิทยานิพนธ์ฉบับนี้ เป็นการปรับปรุงการทำงานของพนักงานวางแผนการผลิตบนโปรแกรม 
ควบคุมการผลิตหลัก(MFG/PRO) ในส่วนของการจัดทำตารางการผลิต เนื่องจากว่าโปรแกรมที่นำมา 
ใช้กับโรงงานตัวอย่างไม่สนับสนุนในการจัดทำตารางการผลิต ดังนี้'นการสร้างโปรแกรมเสริมขึ้นมา
เพ ื่อลดป ็ญหาท ี่เก ิดข ึ้นและสน ับสน ุนในการทำ งานด ้านการวางแผนการผล ิตโดยไม ่กระทบต ่อ  
โปรแกรมควบคุมการผลิตหลัก โดยโปรแกรมเสริมนี้จะถูกสร้างขึ้นมาเฉพาะโรงานตัวอย่างนี้เท่านี้น 
โดยการนำทฤษฎีจัดวางตารางการผลิตแบบ EDD (Earliest Due d a te )^ ประยุกตัไช้รัวมกับข้อ 
กำหนดของโรงงานตัวอย่าง เช่นการผลิตสินค้าชนิดเดียวกันเพื่อลดค่าใช้จ่าย เป็นต้นเพื่อเพิ่มประ 
สิทธิภาพในการทำงาน ติดตาม ตรวจลอบความคืบหน้าของทำงาน

ผลจากการนำโปรแกรมเสริมเข้ามาสนับลนุนการทำงานของพนักงานวางแผนการผลิตพบ 
ว่าสามารถลดเวลาในการวางแผนการผลิตลงได้ และสามารถจัดเตรียมตารางการผลิตได้ทันต่อการ 
ใช้งาน และสามารถติดตามสถานภาพของระบบผลิตได้อย่างทันเหตุการณ์
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The objective of this thesis is to improve the way of work of production planners 
in developing appropriate production schedules by the MFG/PRO program. This is 
because the MFG/PRO program which is currently implemented in the sample company 
dies not fully support the development of the production scheduling. Hence there is a need 
for a supporting program to reduce such problem and support in production planning 
without any impact on the master program (MFG/PRO). The support program is developed  
and customized in the program for the sample factory. The scheduling technique applied 
EDD (Earliest Due Date) that is a heuristic. The support program can run under MFG/PRO 
program.

The result after implementation the supporting program to sample factory is that 
the sample factory can decrease the time for developing the production scheduling plan 
and also decrease the preparation time for the production schedule to support the 
unpredictable events, e.g. machine breakdown. Besides, the actual factory performance is 
improved continuously.
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