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การวิจัยนี้เป็นการทดลองขั้นห้องปฏิบัติการ คืกษาลภาวะที่เหมาะลมในการกำจัดอารีเซนีค (+5) และเ!เรียบ 

เทียบประสิทธิภาพในการกำจัดอาร์เชนิค(+ธ) โดยใช้ตัวกลางทรายเคลือบเหล็กออกไซด์ และทรายเคลือบแมงกานีล 

ออกไซด์ การทดลองใช้คอลัมน์ที่บรรจุตัวกลางสูง 35 ชม. แบ่งการวิจัยเป็น 3 ขั้นตอน คือ ขั้นตอนแรกคืกษา 

ประสิทธิภาพในการกำจัดที่อตราการไหลต่างๅ โดยแปรเปลี่ยนค่าอั'ตราการไหลอยู่ระหว่าง 3-30 BV/hr.«าหร้ปตัวกลาง 

ทรายเคล ือบเหล ็กออกไซด ์ และแปรเปลี่ย'นค่าอ้ตราการไหลอยู่ระหว่าง 1.2-6 BV/hr.ลำหรบตัวกลางทรายเคลือบ 

แมงกานีลออกไซด์ ขั้นตอนที่ลองคืกษาผลของพีเอซที่มีต่อประสิทธิภาพในการกำจัดอาร์เชนิค โดยทดลองก้บนํ้า

ลังเคราะห์ที่พีเ'อรนท่ากัป 3, 4, 5, 6, 7 และ 8 ขั้นตอนที่ลามคืกษาประสิทธิภาพในการกำจัดอารีเซน์คในจัฎจักร 10 รอบ 

การทำงาน

จากผลการทดลองพบว่าในขั้นตอนแรกทรายเคลือบเหล็กออกไซด์ มีประสิทธิภาพในการแลกเปลี่ยนไอออนได้ 

ดีที่ลุดที่อัตรการไหล 20 BV/hrîดยให้ปริมาณนำที่ผ่านการกำจัด 220 BVและปริมาณอารีเซนิคที่แลกเปลี่ยนได้เท่ากับ 

129.2 มก./ล.เรชิน ลำหรีบทรายเคลือบแมงกานีลออกไซด์ประสิทธิภาพในการแลกเปลี่ยนไอออนได้ดีที่ลุดที่กัตราการ 

ไหล 3 BV/hr. โดยให้ปริมาณนํ้าที่ผ่านการกำจัด 160 BV และปริมาณอารีเซนิคที่แลกเปลี่ยนได้เท่ากับ 121.7มก./ล. 

เรชิน ขันตอนที่ลองพบว่าทรายเคลือบเหล็กออกไซด์มีประสิทธิภาพในการแลกเปลี่ยนไอออนได้ดีที่ลุดที่พีเอช 7 ปริมาณ  

อารีเซนิคที่แลกเปลี่ยนได้เท่ากับ 132.2 มก./ล. เรชิน ส่วนกรณีทรายเคลือบแมงกานีลออกไซด์ มีประสิทธิภาพในการแลก 

เปลี่ยนไอออนได้ดีที่ลุดที่พีเอช 3 โดยที่พีเอช 7 ปริมาณอารีเชนิคไอออนที่แลกเปลี่ย'นมีค่าใกล้เคียงเท่ากับ 142.5 มก./ล 

เรชิน และ 138.3 มก./ล.เรชินตามลำด์บ ส่วนผลการทดลองการที้เนอำนาจ่ตัวกลางทั้งลองชนิดด้วยโซเดียมไธดรอกไซด์ 

0.2 นอรีมล ใน 10 รอบการทำงาน พบว่าทรายเคลือบเหล็กออกไซด์ให้ปริมาณนํ้าที่ผ่านการกำจัดเฉลี่ย 154.3 BV 

ปริมาณนํ้าที่ผ่านการกำจัดลดลงเฉลี่ย 3.08% ปริมาณอารีเซนิคที่แลกเปลี่ยนได้เฉลี่ย 127.52 มก./ล.เร่ชิน ส่วนทราย 

เคลือบแมงกานีลออกไซด์ให้ปริมาณนำที่ผ่านการกำจัดเฉลี่ย 90 BV ปริมาณนี้าที่ผ่านการกำจัดลดลงเฉลี่ย 2.14%

ปริมาณอารีเซนิคที่แลกเปลี่ยนได้เฉลี่ย 120.54 มก./ล.เรชิน
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The aim of this research was to study the suitable condition for arsenic (+5) removal and to 

compare the efficiency of arsenic removal by iron and manganese oxide coated-sand by lab scale test. The 

column was filled with 35 cm height coated sand the experiment was divied into 3 step, the first step was 

study on the efficiency at different flow rate by varying flow rate between 3-30 and 1.2-6 BV/hr. for iron oxide 

coated-sand and manganese oxide coated-sand respectively. The second step studied on the effect pH of 

on arsenic removal efficiency by vary pH of synthetic water from 3 to 8. The last step studied on removal 

efficiency of arsenic in 10 working cycle.

The results show that the best ion exchange efficiency using iron oxide coated-sand was shown at 

flow rate 20 B.v/hr. which correspond to the treated water volume 220 BV and the quantify of exchangable 

arsenic equal to 129.2 mg/l. resin. For manganese oxide-coated sand had the best ion exchange efficiency 

at flow rate 3 BV/hr. which correspond to the treated water volume 160 BV and the quantity of exchangable 

arsenic equal to 121.7 mg/l, resin. The result of the second step reveals that the best efficiency for arsenic 

exchange of iron oxide-coated sand was at pH 7 The quantity of exchangable arsenic equal to 132.2 mg/l. 

resin. เท case of manganese oxide-coated sand, the best efficiency for arsenic exchange was at pH 3 and 

at pH 7, the quantity of exchangable arsenic was closly pH 3, which was equal to 138.3 mg/l. resin and

142.5 mg/l.resin respectively. The result of regeneration of two media with 0.2 N. sodium hydroxide in 10 

working cycle found that the average treated water volume was 154.3 BV the quantity of treated water was 

average decreasing 3.08% and the average quantity of exchangable aresnic equal to 127.52 mg/l.resin for 

iron oxide-coated sand . เท the case of manganese oxide-coated sand, the average treated water volume 

was 90 BV.the quantity of treated water was average decreasing 2.14% and the average quantity of 

exchangable arsenic equal to 120.54 mg/l.resin
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คำจำก ้ดควา ม นละอิกษรย,«

bed volume 1_โริมาตรซั้นตัวกลางททย
หน่วย!Jî มาตรสารละลายที่ผ่าน'ชั้นตัวกลางทรายเทียบเท่า ป? มาตร 
ตัวกลางทราย

BV/hr. bed volume per hour
cone. concentration
pH พีเอซ
mg milligram
mg/l milligram per litre
ทาg/l. resin milligram per litre resin
ppb part per billion
As+5 eff. effluent arsenic
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