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บทที่ 6

การควบดุมการทำรูงรักษา

จากแผนการบำรุงรักษาเครื่องจักรและมาตรฐานเทคนิคการบำรุงรักษาที่ได้จัดทำขึ้น 
ในบทที่ 5 นั้น การที่จะทำให้แผนการบำรุงรักษาตังกล่าวสามารถนำไปใช้ในโรงงานกรณีศึกษานี้ 
ได้อย่างมีประสิทธิภาพนั้น ควรต้องมีการควบคุมการบำรุงรักษาทางด้านการจัดสำรองชิ้นส่วน

อะไหล่ของเครื่องจักร และระบบเอกสารต่างๆ ที่ใช้ในการบำรุงรักษา ซึ่งต้องใช้ควบคู'กันไปกับ 
แผนการบำรุงรักษานั้นด้วย

6.1 การควบคุมการบำรุงรักษาด้านการจัดสำรองชิ้นส่วนอะไหล่ของเครื่องจักร
การจัดสำรองชิ้นส่วนอะไหล่ต่างๆ ของเครื่องจักรในที่นี้ใช้หลักการจัดให้มีการสำรอง 

ชิ้นส่วนอะไหล่ในปริมาณที่เหมาะสม เนื่องจากหากมีการสำรองชิ้นส่วนอะไหล่ไว่ใม'เพียงพอ จะ 
ทำให้เกิดการสูญเสียเวลาในการซ่อมเครื่องจักรนาน เพราะต้องรอคอยการสั่งชือชิ้นส่วนอะไหล่ 
จากบริษัทผู้ผลิต/จำหน่าย ดังนั้นจึงควรมีการกำหนดปริมาณที่เหมาะสมของการสำรองชิ้นส่วน
อะไหล่ต่างๆ ของเครื่องจักร โดยพิจารณาจากข้อมูลในแผนการบำรุงรักษาเครื่องจักรที่ได้จัดทำขึ้น 
ซึ๋งในการจัดสำรองชิ้นส่วนอะไหล่ของเครื่องจักรนี้ ได้จัดให้มีการตั้งรหัสของอะไหล่เครื่องจักร 
ขึ้น เพื่ออำนวยความสะดวกในการจ ัด เก็บและการค้นหา, เบิก-จ่าย, จัดช้ือ โดยมีหลักในการตั้ง 
รหัสของอะไหล่เครื่องจักรต่างๆ คือ ประกอบไปด้วยตัวอักษรและตัวเลข ซึ่งจัดเรียงในรูปแบบตัว 
อักษรภาษาอังกฤษผสมกับตัวเลข คือ XX -XX -XX  โดยที่

X X  สองหลักแรก - เป็นตัวอักษรย่อภาษาอังกฤษของยี่ห้อของเครื่องจักร
แสดงถึงว่าชินส่วนอะไหล่นัน เป็นของเครื่องจักรยี่ห้อใด 

X X  สองหลักต่อมา - เป็นตัวเลขแสดงกลุ่มของชินส่วนอะไหล่นั้น
แสดงถึงว่าชินส่วนอะไหล่นันจัดอยู่ในกลุ่มใดของเครื่องจักร 

XX  สองหลักชุดท้าย - เป็นตัวอักษรย่อภาษาอังกฤษแสดงชื่อของชิ้นส่วนอะไหล่นั้น 
ตังมีรายละเอียดของรหัสชินส่วนอะไหล่แต่ละหลักตังนี ้
ตัวอักษรย่อของยี่ห้อของเครื่องจักร ได้แก่

PA หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ของเครื่องดรายเออร์PALL  
AT หมายถึงเป็นชินส่วนอะไหล่ของเครื่องคอมเพรสเซอร์ATLAS  
CE หมายถึงเป็นชินส่วนอะไหล่ของเครื่องคอมเพรสเซอร์CENTAC
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ตัวเลขแสดงกลุ่มของชิ้นส่วนอะไหล่นั้น ไตันก'
- เครื่องดรายเออร์ PALL

01 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ Inlet Switching Valve
02 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ Purge Exhaust Valve
03 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ Purge Check Valve
04 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ Repressurization Valve
05 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ Outlet Switching Valve
06 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ AMLOC Probe
07 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ Prefilter
08 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ A fterfilter
09 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ Flow Restrictor
10 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ Pilot Gas Filter
11 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ Moisture Indicator

- เครื่องคอมเพรสเซอร์ ATLAS
01 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ คอมเพรสเซอร์ความตันตํ่า
02 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ เครื่องทำความเย็น (Intercooler)

03 หมายถึงเป็นชินส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ คอมเพรสเซอร์ความตันสูง
04 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ เช็ควาล์ว

05 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ วาล์วนิรภัย
06 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ เครื่องทำความเย็น (Aftercooler)
07 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ วาล์วบังคับ
08 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ H P . Unloading Valve
09 หมายถึงเป็นชิ้น ส่วนอะไหล่ใน กลุ่มของ Bleed-off Cooler
10 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ Unloader Assembly
11 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ ปิมนั้ามัน
12 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ มอเตอร์
13 หมายถึงเป็นชินส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ วาล์วระบายของเครื่องทำความเย็น
14 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ หม้อกรองอากาศ
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- เครื่องคอมแพรณ'ชอร์ CENTAC
01 หมายถึงเปีนชินส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ วาล์วลมเข้า
02 หมายถึงเปีนชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ วาล์วทางผ่าน
03 หมายถึงเปีนชินส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ วาล์วตรวจเช็คการไหล
04 หมายถึงเปีนชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ คอมเพรสเซอร์ความตันตํ่า

05 หมายถึงเป็นชินส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ ตัวทำความเย็น (Intercooler)
06 หมายถึงเป็นชินส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ คอมเพรสเซอร์ความดันสูง

07 หมายถึงเปีนชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ ตัวทำความเย็น (Aflercooler)
08 หมายถึงเป็นชินส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ เครื่องทำความเย็นนำมัน
09 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ ป้มนั้ามัน
10 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ มอเตอร์
11 หมายถึงเป็นชินส่วนอะไหล่ในกลุ่มของตะแกรงกรองนำมัน
12 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ หม้อกรองนั้ามัน
13 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ ช่องกลั่นนํ้า
14 หมายถึงเป็นชิ้นส่วนอะไหล่ในกลุ่มของ ตัวกรองอากาศ 

ตัวอ ักษรย่อแสดงชื่อของชิ้นส่วนอะไหล่นั้น ได้แก่
VA หมายถึง วาล์ว FI หมายถึง ไล้กรอง
GA หมายถึง ปะเกน TU หมายถึง ท'อ
OR หมายถึง โอรัง GE หมายถึง เกียร์
SP หมายถึง สปรัง BE หมายถึง ตลับลูกปีน
RR หมายถึง แหวนตัน SH หมายถึง เพลาวาล์ว
BA หมายถึง ลูกบอลวาล์ว DI หมายถึง ไดอะแฟรม
SE หมายถึง ซีล PI หมายถึง ลูกสูบ
PR หมายถึง สาย Probe IC หมายถง Intercooler
PF หมายถึง Prefilter AC หมายถง Aflercooler
AF หมายถึง A fterfilter

และสำหรับเกณฑ์ในการจัดสำรองอะไหล่ชินส่วนของเครื่องจักรนัน เนื่องจากชิ้น 
ส่วนอะไหล่โดยส่วนใหญ่ เมื่อเสียแล้วมักจะด้องทำการเปลี่ยนใหม่เลอ ตังนัน สำหรับชินส่วนที ่
ด้องเปลี่ยนฑุกครังที่เสียนัน ได้ใช้หลักการคำนวณหา Safety Stock โดยใช้สูตร
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Safety Slock = (จำนวนอะไหล่ที่ต้องใช้ต่อ!ดือน X ระยะเวลาในการจัดส่ง)
+ (จำนวนอะไหล่ที่ต้องใช้ต่อ!ดือน X  ระยะ!วลา!ผื่อในการจัดส่ง)

ซึ่งในการจัดส่งชิ้นส่วนอะไหล่ของโรงงานดังกล่าว ใช้ระยะเวลาประมาณ 3 - 5 เดือน 
ดังนันค่าระยะ!วลาในการจัดส่งจึงเท่าก ับ  3 เดือน และระยะ!วลาเผื่อในการจัดส่ง!ท่าก ับ  2 เดือน 
ส่วนชิ้นส่วนอะไหล่อื่นๆ นั้น จะทำการจัดสำรองไว้แค่ 70% ของจำนวนอะไหล่ที่ต้องใช้นั้งหมด 
เนื่องจากการเสีย,การขัดข้องร่ฒั้ สามารถทำการซ่อมแก1!ขไต ้ อาจไม่ต้องเปลี่ยนชิ้นส่วนนั้นๆ และ 
การเสียหรือขัดข้องนั้นก็ไม,ไต้เกิด?เร'อมๆ กันทุกเครื่อง ดังแสดงตัวอย่างของการกำหนดปริมาณที่ 
เหมาะสมของการสำรองชิ้นส่วนอะไหล่ต่างๆ ของเครื่องจักรในตารางที่ 6.1 ส่วนตารางแสดงการ 
กำหนดปริมาณที่เหมาะสมของการสำรองชิ้นส่วนอะไหล่ต่างๆ ของเครื่องจักรโดยละเอียดนั้น ไต ้ 
นำไปแสดงไว้ในตารางที่ ฉ.1, ฉ.2 และ ฉ.3 ของภาคผนวก ฉ.
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ตารางที่ 6.1 ะ การจัดสำรองอะไหล่ของ!ครื่องดรายเออร์ PALL

รหัสชิ้นส่วน ชื่อชินส่วน รายละ!อียด จำนวนที่ใช้ จำนวนที่
ทั้งหมด ควรสำรอง

1. PA-01-GA ปะ!ก็นวงแหวน 0650100112 18 30

2. PA-01-GA ปะเก็นวงแหวน 1202599000 18 30

3. PA-01-OR โอ?ง 1200435 18 30

4. PA-01-OR โอ?ง 1197888 9 15

5. PA-02-GA ปะเก็นวงแหวน 0653122700 18 30

6 . PA-03-OR โอ?ง 1213850 18 30

7. PA-03-OR โอ?ง 0663-3556-00 54 90
8. PA-03-SP สปริงอัด 2102082700 18 30

9. PA-03-RR แหวนดัน 0335310900 18 30

10. PA-04-OR โอ?ง 066361790 18 30

11. PA -04-BA ลูกบอลวาล์ว - 9 15

12. PA-04-OR โอ?ง 066331300 9 15
13. PA-04-SE ชีลลูกสูบ 1197888 9 15
14. PA-04-OR โอ?ง 0663614500 9 15
15. PA-06-PR สาย Probe - 9 15
16. PA-07-PF Prefilter - 9 15
17. PA-07-FI 1สักรอง Prefilter - 9 15
18. PA-07-TU ท่อทองแดง DIA 1", LG 35 CM. 18 30
19. PA-08-AF Afterfilter - 9 15
20. PA-08-FI 1ส้กรอง Afterfilter - 9 15
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6.2 กไรควบคุมการบำรุงรักษาด้านการจัดระบบเอกสารทใช้ในการบำรุงรักษาเคร่ืองจักร
จากการปรับปรุงระบบการบำรุงรักษาเชิงป้องกันเครื่องจักรในหัวข้อต่างๆ ท่ีได้จัดทำ 

ขึ้นดังได้กล่าวมาแด้วนั้น เพื่อใหัการดำเนินการในด้านต่างๆ เป็นไปออ่างมีประสิทธิภาพและมี
ระเบียบแบบแผนที่ดี จำเป็นตองมีการออกแบบรูปแบบเอกสารต่างๆ ที่เกี่ยวข้องกับการบำรุงรักษา 
ใหัสอดคล้องกันด้วย ชื่งจากการศึกษารูปแบบการทำงานในฝ่ายสนับสบุนการผลิตนี้แล้ว สามารถ 
จัดประเภทของเอกสารที่ด้องเกี่ยวข้องในการทำงานบำรุงรักษาได้ดังนี้คือ

6 .2.1 เอกสารด้านประวัติข้อมูลการทำงานของเครื่องจักร ได้แก่
6.2.1.1 ใบตรวจเช็คการทำงานประจำวันของเครื่องดรายเออร์ PALL
6.2.1.2 ใบตรวจเช็คการทำงานประจำวันของเครื่องคอมเพรสเซอร์ ATLAS
6.2.1.3 ใบตรวจเช็คการทำงานประจำวันของเครื่องคอมเพรสเซอร์ CENTAC
6.2.1.4 ใบตรวจเช็คการทำงานประจำเดือนของเครื่องดราอเออร์ PALL

6.2.1.5 ใบตรวจเช็คการทำงานประจำเดือนของเครื่องคอมเพรสเซอร์ ATLAS
6.2.1.6 ใบตรวจเช็คการทำงานประจำเดือนของเครื่องคอมเพรสเซอร์CENTAC
6.2.1.7 ใบบันทึกประวัติการซ่อมบำรุงเครื่องจักร
6 .2.1.8 ใบสรุปเวลาที่เครื่องจักรทำงาน

6 .2.2 เอกสารด้านประวัติข้อมูลอะไหล่ของเครื่องจักร ได้แก่
6.2.2.1 ใบรTOCK CARD

Ô.2.2.2 ใบสรุปการเบิกจ่ายอะไหล่ประจำเดือน
6.2.2.3 ใบสรุปการรับอะไหล่ประจำเดือน

และเนื่องจากพนักงานในแผนกบำรุงรักษาเครื่องจักรของฝ่ายสนับสนุนการผลิตนี้ จะ 
เป็นผู้ดำเนินการควบคุมการทำงานของเครื่องจักร, ทำการตรวจเช็คสภาพ และซ่อมบำรุงเครื่องจักร 
เองทั้งสิ้น ดังนั้นเอกสารต่างๆ ทางด้านการบำรุงรักษาที่ได้ทำการออกแบบนี้ จึงถูกนำมาใช้เฉพาะ 
ในหน่วยซ่อมบำรุงรักษาเครื่องจักรของแผนกสนับสนุนการผลิตนี้เท่านั้น ดังแสดงรูปแบบของ 
เอกสารต่างๆ พร้อมทั้งคำอธิบายวิธีการใช้งานในรูปที่6.1 ถ ึงร ูปท ี่6.11
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ใบตรวจเช็คการทำงานประจำวันของเคร่ืองดรายเออร์ PALL

วัน/เดือน/ปี _______________  ผู้ตรวจเช็ค

ษมายเลข

เคร่ือง

ความถี่ (>= 6 KHZ.) ความชื้น 

(<= 30 PPM.)

หมายเหตุ

ซ้าย ขวา

# 1

# 2

#3

#4

#5

# 6

#7

# 8

#9

ค่าความดัน
Tank# 1,2,3 (75-85 PSI.)

Tank #4(<=120 PSI.)

ร ูปท ี่6.1 : แสดงเอกสารใบตรวจเช็คการทำงานประจำวันของเครื่องดรายเออร์ PALL



ใบตรวจเขีคการทำงานประจำวันของเครื่องคอมเพรสเซอร์ ATLAS  

วัน/เดือน/ปี ผู้ตรวจเชีค

ข้อภูลการตรวจเช็ค ค่ามาตรฐาน เครื่องคอมเพรสเซอร์ ATLAS หมายเหตุ
# 1 # 2 #3 #4 #5

1. ความดันนำมัน อย่างน้อย 20 PSI
2 . ความดันอากาศ 80- 125 PSI
3. ความดัน Intercooler ขณะไม,ทำงาน -9.5/11.5 PSI
3. ความดัน Intercooler ขณะทำงาน 29 - 39 PSI
5 .อุณหภูมินำใน Compressor 40 - 50 C
6 .อุณหภูมินำใน Aftercooler 40 - 50 C
7. อุณหภูมิอากาศออก 41 -5 0C
8. อุณหภูมินาเข้า ล[งฤ[ด 35 C
9. อุณหภูมินํ๋าออก ล[งฤ:ด 50 C

รูปท่ี 6.2 : แสดงเอกสารใบตรวจเช็คการทำงานประจำวันของเครื่องคอมเพรสเซอร์ ATLAS



ใบตรวจเช ็คการาทำงานประจำว ันของเคร ื่อ งคอมเพรสเซอร ์ C E N T E C

วัน/เดือน/ปี __________________  ผู้ตรวจเช็ค

ข้อมูลการตรวจเช็ค ค่ามาตรฐาน เครื่องคอมเพรสเซอร์ CENTEC หมายเหตุ
# 1 # 2 #3

1. อุณหภูมินาเข้า สุงสุด 95 F
2. อุณหภูมิอากาศเข้า Stage 1 90- 130 F
3. อุณหภูมิอากาศ!ข้า Stage 2 91 - 130 F
4. อุณหภูมินามัน 110- 130F

รูปที่ 6.3 : แสดงเอกสารใบตรวจเช็คการทำงานประจำวันของเครื่องคอมเพรสเซอร์CENTEC



วิธีกไรใช้งานเอกสาร

ผ้ใช้งาน
เวลาในการใช้งาน 
วิธีการใช้งาน

การนำข้อมูลไปวิเคราะหํ

ะ I. ใบตรวจเช็คการทำงานประจำวันของเครื่องดรายเออร์PALL
2. ใบตรวจเช็คการทำงานประจำวันของเครื่องคอมเพรสเซอร์ ATLAS
3. ใบตรวจเช็คการทำงานประจำวันของเครื่องคอมเพรสเซอร์ CENTAC 

: พา!กงานช์อมบำรุง
ะ ช่วงเช้าของทุกวัน

ะ เมื่อเริ่มทำงานในช่วงเช้าของทุกวัน พนักงานซ่อมบำรุงทำการตรวจเช็ค 
การทำงานของเครื่องจักรในระบบกำจัดความชืนของอากาศทังหมด 
พร้อมทั้งบันทึกค่าต่างๆลงในใบตรวจเช็คตามช่องที่กำหนด โดยถ้าค่า 
ของข้อมูลใดผิดไปจากค่ามาตรฐานที่กำหนดไว้ ให้ระบุลงไปในช่อง 
หมายเหตุด้วย และรายงานผลข้อมูลต่อหัวหน้ากะทุกวัน 

: หัวหน้างานซ่อมบำรุงตรวจสอบข้อมูลการทำงานของ เครื่องจักรในใบ 
ตรวจเช็คการทำงานทุกวัน หากมีความผิดปกติเกิดขึนด้องรีบทำการ 
ตรวจสอบหาสาเหตุและดำเนินการแถ้ไขทันที และเอกสารนี้จะถูกเก็บ 
เข้าแฟ้มทุกวัน เพื่อนำไปใช้ในการรวบรวมข้อมูลลงในเอกสาร ใบสรุป 
การทำงานประจำเตือนของเครื่องจักรต่อไป



ใบสรุปการครวจ!ชํกการปางานประจ่า!ดอนของ!ทร๋ึองดรายเออร์ PALL
เสือน/ปี  __________  ผู้บันทึก
เท?อง จ่อ1Jทการกรวจเจ่}ก 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

# 1 กวามอ๋ึ จ่าช
ขวา

กวาน4น

#2 กวามถ๋ึ จ่เข
ขวา

ทวานจ่น

#3 กวาฆท จ่าช
ขวา

กวามจ่น

# 4 กวาบท จ่าช
ขวา

ทวามจ่น

# 5
กวามท๋ึ จ่าข

ขวา
กวาม^

#6 ทวามอ จ่าฮ
ขวา

ทวาม4น

#7 ทวามอ จ่า!!
ขวา

ทวามจ่น

น 8 ทวามอ จ่าย
ขวา

กวาม4น

# 9 ทวานส์ จ่าย
ขวา

กวาม4น
รุปท่ี 6.4 : แสคงเอกสารใบสรุปการตรวจ!ช็กการทึางานประจ่า!คอนของ!กร๋ึองดราย!ออร PALL



ใบสรุปการตรวจเช็คการฟ่างานประจำเดือนของเคร่ืองคอมเพรสเซอร์ ATLAS

หมายเลขเคร่ือง _________________  เดือน/ปี _________________  ผู้'มันทึก

น้อรุเลการตรวจเช็ค ค่ามาตรฐาน 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31
1. ความคันนามัน อย่างน้อย 20 PSI
2 . ความคันอากาศ 80 - 125 PSI
3. ความคัน Intercooler ขณะไม,ทำงาน -9.5/11.5 PSI
3. ความคัน Intercooler ขณะทำงาน 29 - 39 PSI
5 .อุณหภูมินำใน Compressor 40 - 50 C
6 .อุณหภูมินาใน Aflercooler 40 - 50 C
7. อุณหภูมิอากาศออก 41 -50C
8. อุณหภูมิน้าเน้า สูงทด 35 C
9. อุณหภูมิน้าออก สูงทด 50 C

รุปท่ี 6.5 ะ แสดงเอกสารใบสรุปการตรวจเช็คการทำงานประจำเดือนของเครื่องคอมเพรสเซอร์ ATLAS

to



ใบสรุปการต'

หมายเลขเครื่อง

รวจเช็คการทำงานป, 

เดือน/

1ะจำเดือนของเครื่องคอมพ 

ปี

เรสเซอ ร  CENTEC

ผู้บันทึก

‘รอยูลการตรวจเช็ค ค่ามาตรฐาน 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31
1. อุณหภูมินำเข้า ถูงฤ[ด 95 F
2. อุณหภูมิอากาศเข้า Stage 1 90 - 130 F
3. อุณหภูมิอากาศเข้า Stage 2 91 - 130 F
4. อุณหภูมินามัน 110- 130F

รูปท่ี 6.6 : แสดงเอกสารใบสรุปการตรวจเช็คการฟ้างานประจำเดือนของเครื่องคอมเพรส!ซอร์ CENTEC



9 9

ว ิธ ีก ไร ใช ้ง าน เอ ก ส าร

ผู้ใช้งาน
ทลาในการใช้งาน
วิธีการใช้งาน

การนำข้อมลไปวิเคราะหํ

ะ 1. ใบสรุปการตรวจเช็คการทำงานประจำเดือนของเครื่องดราอเออร์ 
PALL

2. ใบสรุปการตรวจเช็คการทำงานประจำเดือนของเครื่องคอม(พรสเชอร์ 
ATLAS

3. ใบสรุปการตรวจเช็คการทำงานประจำเดือนของเครื่องคอมเพรสเซอร ์
CENTAC

ะ หัวหน้างานซ่อมบำรุง 
ะ ทุกสิ้นเดือน
ะ หัวหน้างานซ่อมบำรุงนำเอกสารใบตรวจเช็คการทำงานประจำวันของ 
เครื่องจักรในระบบกำจัดความชื้นทั้งหมดในเดือนที่ผ่านมา มาสรุป 
ข้อมลลงในใบสรุปการตรวจเช็คการทำงานประจำเดือน โดยข้อมูลใน 
วันใดมีค่าปกติตามมาตรฐานที่กำหนดใหัใส่เครื่องหมาย " / " ลงในช่อง 
ข้อมูลของวันนั้น ส่วนวันใดข้อมูลมีค่าผิดปกติใหไส่ เครื่องหมาย " X  " 
ลงในช่องข้อมูลหัน และรายงานผลข้อมูลล่อผู้จัดการหน่วยซ่อมบำรุง 
ทุกเดือน

ะ ผู้จัดการหน่วยซ่อมบำรุงตรวจสอบข้อมูลเพื่อวิเคราะห์ดูว่าในเดือนที ่
ผ่านมาเครื่องจักรมีสภาพการทำงานเป็นอย่างไรบ้าง มีความผิดปกติ 
ล่อเนื่องกันนานกี่วัน พร้อมทังเช็คข้อมูลควบค่ไปกับเอกสารใบบันทึก 
ประวัติการซ่อมบํๅรุงเอรื่อรุจักรด้วยว่ามีข้อมูลสัมพันธ์กันหเอไม,

►



ใบบันทึกประวัตการซ่อมปารูงเครองจักร

ชื่อเครึ๋องจักร__________________ หมายเลขเครองจักร____________________________________  เดอน/ปี

กรํ่ง
A
ท

ว ัน ท ี ร าย ก าร ซ ่อ ม บ ำร ุง ป ร ะ เภ ท ก าร ซ ่อ ม บ ำร ุง ท ท าใ น ก า ร ซ ่อ ม ระยะ[วท า 

ท ี่ใ #

ราย ก าร อ ะ ไ ห ท ่ 

ท ี่เป ถ ี่ยน

$ บ ัน ท ึก ห ม าย เท ต ุ

BM PM CM เร ิ่ม เส ร ีจ

ร ูปท ี่ 6.7 : แสดงเอกสารใบบ ันท ึกประว ัตการซ ่อม เคร ื่อ งจ ักร 100



101
วิธีการใช้งานเอกสาร 
ผ้ใช้งาน
เวลาในการใช้งาน 
วิธีการใช้งาน

ใบบันทึกประวัติการซ่อมบำรุงเครื่องจักร

พนักงานซ่อมบำรุง
ทุกครั้งที่มีการซ่อมเครื่องจักร
เมื่อต้องทำการซ่อมบำรุงเครื่องจักรทุกครั้ง ใหับันทึกข้อมูลต่างๆ ลงใน

เอกสารตามช่องที่กำหนดคือ
1. ครั้งท ี่ : ใส่ลำดับครั้งที่ในการซ่อมเครื่องจักรในเดือนนั้น

2. วันท ี่ : ใส่วันที่ที่ทำการซ่อมในเดือนนั้น
3. รายการซ่อมบำรุง : ใส่ข้อมูลการซ่อมบำรุง โดยอาจรวมถึงสาเหตุที ่

ทำให้ต้องทำการซ่อมว่าเครื่องจักรมีอาการผิดปกติอย่างไร, เน่ืองจาก 
สาเหตุใด จึงต้องทำการซ่อมเครื่องจักรนั้นๆ และดำเนินการซ่อม 
อย่างไรบ้าง

4. ประเภทการซ่อมบำรุง : ให้ใส่เครื่องหมาย “ / “  ลงในช่องที่กำหนด 
โดยต้าทำการซ่อมเนื่องจากเครื่องจักรขัดข้องอย่างกระทันหันให้ใส ่
ในช่อง BM (Breakdown Maintenance), บ้าทำการซ่อมตามแผนการ 
บำรุงรักษาเชิงป้องกันให้ใส่ในช่อง P M  (Preventive Maintenance) 
และบ้าทำการซ่อมเพื่อแก้ไขปรับปรุงเครื่องจักร ให้ใส่ในช่อง CM  
(Corrective Maintenance)

5 . เวลาในการซ่อม ะใส่เวลาที่เริ่มทำการซ่อมเครื่องจักรในช่อง เริ่ม และ 
ใส่เวลาที่ซ่อมเครื่องจักรเสร็จในช่อง เสร็จ โดยค่าเวลานี้ใส่ตามเวลา 
นาฬิกา

6. ระยะเวลาท ี่ใ ช ้: ใส่ค่าระยะเวลาตั้งแต่เริ่มทำการซ่อมจนซ่อมเสร็จ 
โดยมีหน'วอเป็นนาที

7. รายการอะไหล่ท ี่เปล่ียน : บ้าในการซ่อมนั้น ต้องทำการเปลี่ยน 
อะไหล่ของเครื่องจักรด้วยให้ใส่ข้อมูลอะไหล่ที่ทำการเปลี่ยนลงไป 
แด,บ้าไม่มีการเปลี่ยนอะไหล่ ก็ไม่ต้องใส่

9. ผ ู้บ ันทึก : ใส่ชื่อพนักงานผู้บันทึกข้อมูลลงไป
10. ห ม า ย เ ห ต ุ : ก รณ ีม ีราย ล ะ เอ ีย ด ข ้อ ม ูล อ ื่น ๆ  เพ ิ่มเต ิม ให ้ใส ่ใน ช ่อ ง น ี ้

ก าร น ำข ้อ ม ูล ไป ว ิเค ร าะ ห ์ ะ ห ัว ห น ้างาน บ ำร ุงร ัก ษ า!ช ิงป ้อ งก ัน ท ำก ารต รว จ ส อ บ ข ้อ ม ูล ก ารซ ่อ ม
บ ำร ุง เค ร ื่อ งจ ัก ร ใน เอ ก ส าร ป ร ะ ว ัต ิก าร ซ ่อ ม บ ำร ุง  เพ ื่อน ำข ้อม ูล ไป  
ว ิเค ร าะ ห ์ป ร ับ ป ร ุงร ะ บ บ ก าร ว างแผ น บ ำร ุงร ัก ษ าเช ิงป ้อ งก ัน เค ร ื่อ งจ ัก ร  
ต ่อ ไป



ใบ สๅ[ป เวลาท ีเครองจ ักร'ฟ ้างาน

เดอน/ป ี ส ับ ้ นทก

เค ร ึ๋อ งจ ัก ร หมาย

เลข

เว ล าท ี่เค ร ึ๋อ ง จ ัก ร ฟ ้า ง า น  (น าท ี) รวมทถา 

ที่ฟ้างาน

% รวมเวลา 

ที่ข ัดจัอง

%
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

ที่ 6.8 : แสดงเอกสารใบสช ุปช ั่ว โมงการฟ ้างานของเคร ื่อ งจ ักร 102
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ว ิธ ีก ใร ใช ้ง ใน เอ ก ส ไร  

ผ ุ้ใช ้งาน
เว ล าใน ก าร ใช ้ง าน  
ว ิธ ีก าร ใช ้ง าน

การนำ'ข้อมูลไปวิ!คราะ'

ะ ใบสรุปเวลาที่เครื่องจักรทำงาน 
ะ หัวหน้างานบำรุงรักษาเชิงป้องกัน 
: ทุกสิ้นเดือน
.•ทำการสรุปข้อมูลต่างๆลงช่องข้อมูล
1. ท ลาที่เครื่องจักรทำงาน : สรุปได้จากข้อมูลในใบบันทึกประวัติการ 

ซ่อมบำรุงเครื่องจักร โดยดูว่าเครื่องจักรเกิดเหตุขัดข้องในวันใดบ้าง 
และคิดเป็นระยะเวลารวมแล้วกี่นาที จากหันจึงนำค่าบันไปลบออก 
จากเวลาการทำงานของเครื่องจักร (Operation Time) ใน 1 วัน คือ 24 
ช.ม. หรือเท่ากับ 1440 นาที จะได้ออกมาเป็นค่าของเวลาที่เครื่องจักร 
ทำงาน (Machine uptime) ในแต่ละวัน

2. รวมเวลาที่ทำงาน : คือผลรวมของเวลาที่เครื่องจักรทำงานในแต่ละ 
วัน จากข้อ 1.

3. % : นำข้อมูลจากข้อ 2. มาคิดเป็นเปอร์เซนด้ โดยเทียบกับเวลาการ 
ทำงานของเครื่องจักร (Operation Time) ในเดือนนั้น

4. รวมเวลาท ี่ขัดของ : คือผลรวมของเวลาที่เครื่องจักรเกิดเหตุขัดข้อง 
(Machine Downtime) ในเดือนนั้น โดยสรุปจากข้อมูลในใบบันทึก 
ประวัติการซ่อมบำรุงเครื่องจักรในแต่ละเดือน

5. %  ะ นำข้อมูลจากข้อ 4. มาคิดเป็นเปฮร์เชนต์ โดยเทียบกับเวลาการ 
ทำงานของเครื่องจักร (Operation Time) ในเดือนนั้น

ะ หัวหน้างานบำรุงรักษาเชิงป้องกันทำการตรวจสอบข้อมูลการทำงาน

ของเครื่องจักรแต่ละเครื่องในเดือนนัน และวิเคราะห์ข้อมูล
1. ในช่อง ร ว ม เ ว ล า ท่ีทำงาน  น้ัน เน่ืองจากค่าของเวลาท่ีคำนวณได้น้ัน 

เกิดจากการการนำเวลาที่เครื่องจักร(ทิดเหตุขัดข้อง (Machine 
Downtime) ลบออกจากเวลาการทำงานของเคร่ืองจักร (Operation
Time) ผลที่ได้ออกมาจึงเป็นเวลาที่เครื่องจักรทำงาน (Machine 
Uptime) ชึ๋งล้าไม่มีเวลาที่เกิดจากการดำเนินการใดๆ ทางด้าน 
วิศวกรรมกับเคร่ืองจักร (Engineering Time) และเคร่ืองจักรน้ันไม,มี 
เวลาในการถูกจัดสำรองไวั (Standby Time) แล้ว ค่าของเวลาท่ี 
เคร่ืองจักรทำงาน (Machine Uptime) นัน จะเท่ากับเวลาท่ีเคร่ืองจักร 
ทำงานโดยเกิดผลผลิต (Productive Time) ซึ่งจะนำค่าน้ีไปคำนวณ 
หาค่าระยะเวลาโดยเฉล่ียระหว่างการเกิดเหตุขัดข้อง หรือ MTBF
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ต่อไป
2. ในช่อง ร ว ม ท ล า ท ี่ข ัด ข ้อ ง  ของเครื่องจักรนน คือค่าของผลรวมเวลา 

ที่เครื่องจักรเกดเหตุขัดข้อง (Machine Downtime) ซึ่งเมื่อนำไปคิด 
เป็นเปอร์เชนต์ โดยการนำผลรวมเวลาที่เครื่องจักรเกิดเหตุขัดข้อง 
หารกิ'วอเวลาการทำงานของเครื่องจักร (Operation Time) แล้วจะได้ 
ออกมาเป็นข้อมุลที่ใส่ลงในช่อง %  ซึ่งก็คือค่าเปอร์เชนต์ของเวลา
ทเครองจักรเกดเหตุขัดข้อง (% Machine Downtime) นันเอง
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เปทึ่ 6.9 ะ แสดงเอกสารใบ STOCK CARD



ใบสรปการเบิกจ่ายอะไหล่ประจำเดือน

จำค ัน  

ที่

ค ันท ี่ รห ัส อ ะ ไ ห ล ่ ร าย ช ื่อ อ ะ ไ ห ล ่ รายท ะเอ ียด จ ำน วน  

ท ี่เบ ิก

ร าค าเฉ ล ี่ย  

(น าท /ห น ่ว ย )

ร ว น y ทค่า 

(บ าท )

ใ#ก ับ เครองจ ํ'เกร ช ื่อ ผ ู้เบ ิก ห น ายเห ต ุ

รูปที่ 6.10 ะ แสดงเอกสารใบสรูปการเบิกจ่ายอะไหล่ประจำเดือน



ใบส;ปการรับอะไหล่ประจำเดอน

*<E 
-แระ 

_______

ว ัน ท ี่ รห ัส อ ะ ไ ห ล ่ รายช ึ๋ออะ'ไห ท, รายกะ!อ ีย'?! จ ำน วน  

ร ับ !จ ัา

ราคา

(บ าท /ห น ่ว ย )

ร ว ม y r ค ่า 

(บ าท )

ใ 1?ก ับ !ค รอ งจ ัก ร ช ึ๋อ เร ูร ับ ห ม าย!ห ต ุ

;ปท ี่ 6.11 ะ แสดงเอกสารใบส;ปการรับอะไหล่ประจำ!ดอน
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ว ิธ ก ารใช ้งาน เอ ก ส าร  

ผไช ้งาน
เว ล าใน ก าร ใช ้ง าน  
ว ิธ ีก าร ใช ้ง าน

1 .  ใบ  STO CK  C ARD
2. ใบ ส ร ุป ก าร เบ ิก จ ่าย อ ะ ไห ล ่ป ร ะ จ ำเด ือ น
3. ใบ ส ร ุป ก าร ร ับ อ ะ ไห ล ่ป ร ะ จ ำเด ือ น  
พ น ักงาน ซ ่อม บ ำร ุง

ท ุก ค ร ังท ี่ม ีก ารร ับ -จ ่าย อ ะ ไห ล ่
พ น ัก งาน ผ ู้ท ำก าร ร ับ -จ ่าย อ ะ ไห ล ่ก ร อ ก ข ้อ ม ูล ล งใน แ บ บ ฟ อ ร ์ม เอ ก ส าร
ต าม ช ่อ งท ก ำห น ด

ก าร น ำข ้อ ม ูล ไ ป ว ิ(ค ราะห ์ ะ ห ัว ห น ้างาน ซ ่อ ม บ ำร ุงท ำก ารว ิ!ค ราะห ์ข ้อ ม ูล ก าร!บ ิก -จ ่าย อ ะ ไ ห ล ่ป ร ะ จ ำ

เด ือ น ว ่าม ีค ่า ใช ้จ ่าย เท ่าไร
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