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บทคัดย่อ
ชิดชนก มิตรอุปถัมภ์ ะ การป่นเสันใยด้วยไฟฟ้าสถิตของพอลิเอไมด์ 6 อ. ท่ีปรึกษา ะ 

ผศ.ดร. พิชญ์ ศุภผล และ ผศ.ดร.มานิตย์ นิธิธนากุล 101 หน้า ISBN 974-9651-75-8

กระบวนการป่นเสันใยด้วยไฟฟ้าสถิตเป็นกระบวนการที่เกิดจากการให้ศักย์ 
ไฟฟ้าแรงสูงแก่สารละลายพอณิมอร์หรือพอณิมอร์หลอมเหลว โดยเสันใยจะถูกป่นออกจากหัวฉีด 
และตกลงบนอุปกรณ์รองรับเสันใย เสันใยท่ีผลิตได้น้ีจะมีขนาดเล็กมาก โดยอาจมีขนาดอยู่ใน 
ระดับนาโนเมตร สำหรับในงานวิจัยน้ี ได้ศึกษาผลของรัเจจัยต่างๆ ท่ีมีผลต่อสัณฐานวิทยา และ 
ขนาดเสันผ่านศูนย์กลางโดยเฉลี่ยของเสันใยพอลิเอไมด์ 6 ท่ีผลิตได้ ป็จจัยที่ทำการศึกษานี้ 
แบ่งเป็น ปีจจัยท่ีเกิดจากสารละลายพอลิเมอร์ และ!เจจัยท่ีเกิดจากกระบวนการผลิต สำหรับใน 
ส่วนของรัเจจัยท่ีเกิดจากสารละลายพอลิฒอร์น้ัน ได้ศึกษาผลของความเข้มข้นของสารละลายพอลิ 
เมอร์ น้ัาหนักโมเลกุลโดยเฉล่ีย อุณหภูมิของสารละลาย ชนิดของตัวทำละลาย และการเติมเกลือลง 
ในสารละลาย โดยได้ศึกษาสมบัติของสารละลาย ได้แก่ ความหนืด แรงตึงผิว และค่าการนำไฟฟ้า 
ท่ีวัดจากสารละลายในระบบต่าง  ๆพบว่ามีผลอย่างมากต่อการเปล่ียนแปลงสัณฐานวิทยาและขนาด 
ของเสันใย สำหรับการศึกษาในส่วนของ!เจจัยท่ีเกิดจากกระบวนการผลิตน้ัน พบว่าหากเปล่ียน 
ประเภทของศักย์ไฟฟ้าท่ีให้แก่สารละลาย โดยอาจเป็นศักย์ไฟฟ้าชนิดบวก หรือลบ จะทำให้เกิด 
ความแตกต่างของสัณฐานวิทยาและขนาดของเสันใย โดยหากเป็นศักย์ไฟฟ้าชนิดลบ เสันใยท่ีผลิต 
ได้จะมีลักษณะเป็นเสันแบนและมีขนาดใหญ่กว่าศักย์ไฟฟ้าชนิดบวก ซ่ึงมีลักษณะเป็นเสันกลม
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ABSTRACT

4392001063: POLYMER SCIENCE PROGRAM
Chidchanok Mit-uppatham: Elecfrospinning of Polyamide-6
Thesis Advisors: Asst. Prof. Pitt Supaphol and
Asst. Prof. Manit Nithitanakul, 101 pp. ISBN 974-9651-75-8
Electrostatic spinning/ Electrospinning/ Ultrafine fibers/
Polyamide-6/ Electrode polarity

Keywords:

Electrostatic spinning or electrospinning is a process by which a high 
electrical potential is applied to a polymer solution or melt across a finite distance 
between a nozzle and a collective target to produce ultrafine fibers with diameters in 
the sub-micrometer down to nanometer range. In this research work, the effects of 
various solution parameters (i.e. concentration, average molecular weight o f the 
polymer, solution temperature, solvent systems and added salt) and process 
parameters (i.e. electrostatic field strength and emitting electrode polarity) on 
morphological appearance and average size of electrospun polyamide-6 (PA-6) fibers 
were investigated using optical scanning (OS) and scanning electron microscopy 
(SEM) techniques. For the investigation of solution parameters based on the solution 
properties (i.e. viscosity, surface tension and conductivity) characterizing, it was 
found that these properties were important factors on the morphology and the 
diameter o f the fibers obtained. For the investigation of process parameters, the 
morphological appearance and the diameter between fibers obtained from positive or 
negative polarities were differences. The as-spun PA-6 fibers from negative polarity 
were flat with average size being much larger than those from positive polarity which 
appeared to be round.
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