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 Ŝ
S-S

SïS
1 4 4



4pt: abcdê%hî]kfrmÔp̂ Æjvŵ 2ABCDEFOHLIKLMtîOPQRSTUVWXYZ6pt: abcdefghijklirmopqrstuvwxyzABCDEFGHIJK

ft. Quality Eng ineering A ssoc ia tes , Inc.
ะ’. .'1 99 South Bedford street. #4
T_ Burlington M A  01803 U SA

8pt: abcdefghijklmnopqrstuvwxyzABCDEFGHIJKLM 
10pt: abcde fghijklnm opqrstuv wxy Z AB c D E 12pt: abcdefghijklmnopqrstuvwxyzA

Operator
Printer
Paper
Settings

Date
Caww พ ่00

Cleo: 2)0 ไ ! ) ^

Pattern
Name:
Medium

Rev 4eD

& 1999 QEA, Inc.





G
re

en
 

R
ed

 
__

__
_B

la
ck

 
Ye

llo
w

 
M

ag
en

ta
__

__
__

__
Cy

an
 

5l
p/

m
m

 
4l

p/
m

m
 

3l
p/

m
m

 
2l

pA
nm

 
1 

Ip
/m

m
 

0.
5l

p/
m

m



พ
iu/d| g o

4pt. abcdeyû^^rop^m^rzABCDEFOHUKLMNOPQRSTUVWXYZ6pt: abcdefghijklmnopqrstuvwxyzABCDEFGHIJK.

Quality  Eng ineering A ssoc ia tes . Inc. 
99 South  Bedford street. #4 
Burlington M A  01803. U SA  
(781) 221 -0080 Fax (781) 221-7107

8pt: abcdefghijklmnopqrstuvwxyzABCDEFGHIJKLM 
10pt: abcdefghij klm nopqrs tuv w xy Z AB CD E 12pt: abcdefghij klmnopqrstuvwxyzA

Operator
Printer
Paper
Settings

Date
C am p พ ่I9 o
Cwwruercictf j  ฟ ft ( 0 )

Pattern
Name:
Medium

Rev 4eD

© 1999 QEA, Inc.



ไ '■ ะ''*;

4pt abcdefghijklmnop̂sHjvwxyzAECDEFOHUKLMNOPQRSTUVWXYZ6pt: abcdefghijklmnopqrstuvwxyzABCDEFGHIJK

lâëâ)
Quaiity Engineering Associates. Inc 99 South Bedford street. #4 Burlington MA 01803 USA (781 ร 221-0080 Fax (781) 221-7107

8pt: abcdefghijklmnopqrstuvwxyzABCDEFGHIJKLM 
10pt: abcdefghijklmnopqrstuvwxy/.ABCDE 12pt: abcdefghijklmnopqrstuvwxyzAOperator Date

Printer C-MWh \<\19 0Paper Gjvwtaercica I q m d e cc, )Settings

Pattern
Name:
Medium

Rev 4eO

© 1999 QEA, Inc.



ภาคผนวก ข

ตารางแสดงสมบัติพื้นฐานของกระดาษและคุณภาพงานพิมพ์ 
ของกระดาษอิงณ์จ็ตที่ผลิตได้และกระดาษอิงณ์จ็ฅทางการค้า



ดารางแ ส ด งส ม บ ้ต ิพ ี้น ฐ าน ข อ งก ระด าษ แล ะค ุณ ภ าพ งาน พ ิม พ ์ข อ งส าร เค ล ือ บ ท ี่ม ีฃ อ งแ ข ็งร ้อ ยล ะ  13-15 ส ัด ส ่วน ข ็ล ืก าต ่อ พ อ ล ืไวน ิลแ อ ลก อ ฮอ ล ์เป ็น  100:40

%solid Si02:PV0H
viscos.

(mPas)

wet film 

(micron)

Basis

weight

Ink density Ink gloss Line quality (pt) Smooth Brightness Whiteness Gloss

(75°)

Dot gain (50%) Porosity

c M Y K C M Y K C M Y K direction (sec.) B G C M Y K (X0.1)

13 100:40 163 100 91 0.953 1.209 0.738 1.219 1.5 1.5 2.3 2.3 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 24.5 85.7 81.3 98.9 2.2 30.3 12.7 6.1 19.7 468

0.893 1.190 0.747 1.130 1.6 1.6 2.4 1.5 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 30.5 85.7 81.2 99.2 2.4 28.4 11.9 9.2 17.2

เฉล ืย 0.923 1.200 0.743 1.175 1.6 1.6 2.4 1.9 1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/h 27.5 85.7 81.3 99.1 2.3 29.4 12.3 7.7 18.5

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

15 100:40 226 100 93 0.947 1.210 0.736 1.204 2.1 2.1 2.9 1.6 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 33.1 85.9 81.4 99.4 2.5 30.3 13.6 6.9 20.5 434

0.965 1.239 0.741 1.263 1.8 1.8 2.5 1.8 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 34.7 86.0 81.4 99.8 2.6 30.9 13.5 6.8 20.1

เฉล ือ 0.956 1.225 0.739 1.234 2.0 2.0 2.7 1.7 1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/h 33.9 86.0 81.4 99.6 2.6 30.6 13.6 6.9 20.3

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

16 100:40 249 100 93 0.962 1.191 0.732 1.197 2.0 2.1 2.8 1.8 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 31.0 86.2 82.0 98.8 2.4 27.9 6.8 29.7 17.4 305

0.975 1.220 0.736 1.249 1.8 1.8 2.5 1.5 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 30.3 86.7 83.0 97.8 2.4 30.6 13.3 7.0 19.6

เฉล ือ 0.969 1.206 0.734 1.223 1.9 2.0 2.7 1.7 1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/h 30.7 86.5 82.5 98.3 2.4 29.3 10.1 18.4 18.5

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

17 100 :40 604 100 94 0.945 1.190 0.732 1.207 1.7 1.7 2.4 1.6 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 31.5 86.2 81.8 99.4 2.3 27.3 6.0 24.2 16.8 278

0.958 1.223 0.734 1.275 1.8 1.7 2.5 1.6 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 38.4 85.9 81.9 97.9 2.6 30.5 13.4 6.5 19.7

เฉล ืย 0.952 1.207 0.733 1.241 1.8 1.7 2.5 1.6 1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/h 35.0 86.1 81.9 98.7 2.5 28.9 9.7 15.4 18.3

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

18 100:40 562 100 94 0.934 1.187 0.739 1.196 1.9 1.9 2.7 1.5 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 30.1 86.0 82.2 97.9 2.5 32.1 0.0 6.0 20.9 502

0.948 1.217 0.739 1.241 1.8 1.8 2.5 1.7 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 30.3 86.2 82.0 98.8 2.6 31.9 13.8 7.9 20.8

เฉลืฮ 0.941 1.202 0.739 1.219 1.9 1.9 2.6 1.6 1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/h 30.2 86.1 82.1 98.4 2.6 32.0 6.9 7.0 20.9

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

19 100:40 787 100 95 0.928 1.182 0.738 1.168 2.2 2.1 2.9 1.8 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 28.2 86.2 82.1 98.5 2.4 31.3 12.0 4.8 19.8 495

0.957 1.215 0.743 1.214 1.8 1.9 2.6 1.7 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 33.6 86.4 82.3 98.7 2.5 31.2 13.6 7.5 20.6

เฉล ือ 0.943 1.199 0.741 1.191 2.0 2.0 2.8 1.8 1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/h 30.9 86.3 82.2 98.6 2.5 31.3 12.8 6.2 20.2

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v



ตารางแสดงสมบ ้ตพ ึ๋นฐานของกระดาษและค ุณ ภาพงานพ ิมพ ์ของสารเคล ือบท ีม ีของแข ็งร ้อยละ 15 ส ัดส ่วนข ็ล ืกาต ่อพอล ืไวน ิลแอลกอฮอล ์ต ่างก ัน

%solid Si02:PV0H
viscos. wet film Basis Ink density Ink gloss Line quality (pt) Smooth Brightness White Gloss Dot gain (50%) Porosity

(mPas) (micron) weight c M Y K C M Y K C M Y K direction (sec.) B G ness (75°) C M Y K (X 0.1)

15 100:25 291 100 92 0.976 1.205 0.726 1.273 2.0 2.2 2.8 1.8 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 28.7 85.2 81.0 97.8 2.7 28.2 11.5 4.8 12.2 199.0

0.982 1.236 0.726 1.354 1.9 2.5 3.2 2.1 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 30.5 85.3 81.1 98.0 3.0 28.0 11.4 4.0 16.6

เฉลืย 0.979 1.221 0.726 1.314 2 0 2.4 3.0 2.0 1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/h 29.6 85.3 81.1 97.9 2.9 28.1 11.5 4.4 14.4

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

15 100:30 174 100 93 1.037 1.254 0.725 1.356 1.8 2.0 2.8 1.6 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 37.5 85.8 81.3 99.3 2.4 30.3 12.6 4.3 19.8 306.0

0.970 1.225 0.729 1.347 1.7 1.8 2.5 1.5 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 41.4 85.9 81.3 99.7 2.5 26.1 11.6 6.5 11.4

เฉลย 1.004 1.240 0.727 1.352 1.8 1.9 2.7 1.6 1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/h 39.5 85.9 81.3 99.5 2.5 28.2 12.1 5.4 15.6

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

15 100:35 220 100 92 0.993 1.208 0.742 1.285 1.6 1.7 2.4 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 33.3 85.9 81.4 99.4 2.5 30.4 12.7 5.6 20.8 238.0

0.965 1.201 0.730 1.221 1.8 2.4 3.2 2.1 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 30.1 85.9 81.4 99.4 2.7 29.9 12.9 6.5 19.2

เฉลีย 0.979 1.205 0.736 1.253 1.7 2.1 2.8 1.8 1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/h 31.7 85.9 81.4 99.4 1: 2-6 30 .2 12.8 6.1 20.0

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

15 100 :40 226 100 93 0.974 1.219 0.730 1.266 2.1 2.1 2.9 1.6 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 33.1 85.9 81.2 100.0 2.5 30.3 13.6 6.9 20.5 434.0

0.965 1.239 0.741 1.263 1.8 1.8 2.5 1.8 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 34.7 86.0 81.4 99.8 2.6 30.9 13.5 6.8 20.1

เฉลือ 0.970 1 229 0.736 1.265 2.0 2.0 2.7 1.7 1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/h 33 9 86.0 81.3 99.9 2.6 30.6 13.6 69 20.3

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

15 100:45 243 100 94 0.967 1.123 0.756 1.072 1.7 1.8 2.4 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 29.9 86.0 81.3 100.1 2.4 22.6 15.3 8.2 22.0 477.0

0.988 1.149 0.745 1.110 1.6 1.7 2.6 1.8 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 32.2 86.2 81.4 100.6 2.4 32.0 14.2 9.2 22.1

เฉลืย 0.978 1.136 0.751 1.091 1.7 1.8 2.5 1.6 1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/h 31.1 86.1 81.4 100.4 2.4 27.3 14.8 8.7 22.1

1/8f 1/8f 1/8f 1/4f Neg/v

15 100:50 255 100 93 0.923 1.061 0.756 1.001 1.5 1.5 2.2 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 27.3 85.7 81.2 99.2 2.2 23.8 16.2 10.5 23.8 438.0

0.953 1.114 0.756 1.054 1.6 1.7 2.4 1.6 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 27.1 85.7 81.3 98.9 2.4 34.0 15.9 10.9 23.5

เฉลืย 0.938 1.088 0.756 1.028 1.6 1.6 2.3 15 1/8 1/8 1/8 1/4f Neg/h 27.2 85.7 81.3 99.1 2.3 28.9 16.1 10.7 23.7

1/8f 1/8f 1/8f 1/4f Neg/v



ตารางแส ด งส ม บ ้ต ิพ ื้น ฐาน ข อ งก ระด าษ แล ะค ุณ ภ าพ งาน พ ิม พ ์ข อ งส าร เค ล ือ บ ท ี่ม ีฃ อ งแข ็งร ้อ ยล ะ  16 ส ัดส ่วน ๆ!ล ิกาต ่อพ อล ิไวน ิลแอลกอฮอล ์ต ่างก ้น

%solid Si02:PV0H
viscos. wet film Basis Ink density Ink gloss Line quality (pt) Smooth Brightness Whiteness Gloss Dot gain (50%) Porosity

(กาPas) (micron) weight c M Y K C M Y K C M Y K direction (sec.) B G (75°) C M Y K (X 0.1)

16 100:30 191.5 100 93 0.940 1.207 0.742 1.177 1.9 1.9 2.7 1.7 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 32.4 85.9 81.2 100.0 2.4 29.0 11.2 5.2 17.3 216.0

0.939 1.195 0.741 1.209 2.0 2.1 2.8 1.8 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 33.6 85.9 81.1 100.3 2.5 29.2 12.1 6.9 18.3

เฉล ีย 0.940 1.201 0.742 1.193 2.0 2.0 2.8 1.8 1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/h 33.0 85.9 81.2 100.2 2.5 29.1 11.7 6.1 17.8

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

16 100:35 325 100 94 0.934 1.164 0.731 1.163 1.8 1.8 2.4 1.6 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 27.1 85.2 81.5 96.3 2.5 30.0 12.5 6.4 18.3 213.0

0.931 1.165 0.731 1.163 1.9 1.8 2.5 1.5 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 27.8 85.2 81.9 95.1 2.5 29.8 12.5 6.5 18.9

เจล ืย 0.933 1.165 0.731 1.163 1.9 1.8 2.5 1.6 1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/h 27.5 85.2 81.7 95.7 2.5 29.9 12.5 6.5 18.6

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

16 100:40 507 100 93 0.880 1.111 0.737 1.041 1.7 1.7 2.4 1.6 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 31.0 86.2 82.0 98.8 2.4 27.9 11.2 6.9 17.4 305.0

0.891 1.137 0.741 1.062 1.7 1.7 2.3 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 30.3 86.7 83.0 97.8 2.4 33.9 15.2 6.9 20.8

เฉล ีย 0.886 1.124 0.739 1.052 1.7 1.7 2.4 1.5 1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/h 30.7 86.5 82.5 98.3 2.4 30.9 13.2 6.9 19.1

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

16 100:45 405 100 93 0.900 1.100 0.744 0.995 1.6 1.7 2.4 1.5 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 27.3 85.8 81.3 99.3 2.3 31.8 14.7 8.2 20.5 259.0

0.913 1.119 0.741 1.049 2.0 2.0 2.6 1.8 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 31.0 85.8 81.5 98.7 2.3 31.3 13.7 7.4 19.8

เฉลือ 0.907 1.110 0.743 1.022 1.8 1.9 2.5 1.7 1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/h 29.2 85.8 8:1.4 99.0 2.3 31.6 14.2 78 20.2

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

16 100:50 535 100 92 0.863 1.084 0.752 0.963 1.7 1.6 2.3 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 31.0 86.0 81.6 99.2 2.2 32.1 14.6 9.7 20.9 362.0

0.880 1.098 0.750 0.977 1.7 1.7 2.4 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 34.0 86.0 81.6 99.2 2.3 31.7 14.0 8.1 20.8

เจ ล ืร 0.872 1.091 0.751 0.970 1.7 1.7 2.4 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/h 32.5 86.0 81.6 99.2 2.3 31.9 14.3 8.9 20.9

1/8f 1/8f 1/8f 1/4f Neg/v



ต ารางแส ด งส ม บ ้ต ิพ ื้น ฐาน ข อ งก ระด าษ แล ะค ุณ ภ าพ งาน พ ิม พ ์ข 'อ งส าร เค ล ือ บ ข อ งแข ็งร ้อ ยล ะ  17 ส ัดส ่วน ข ็ล ืก าต ่อ พ อ ล ืไวน ิลแอ ลก อ ฮอ ล ์ต ่างก ัน

%solid Si02:PV0H
viscos. wet film Basis Ink density Ink gloss Line quality (pt) Smooth Brightness Whitness Gloss Dot gain (50%) Porosity

(ทาPas) (micron) weight c M Y K C M Y K C M Y K direction (sec.) B G (75°) C M Y K (X0.1)

17 100:30 322 100 93 0.933 1.219 0.746 1.193 2.5 2.6 3.2 1.8 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 30.8 85.7 81.3 98.9 2.5 29.3 8.0 27.5 19.7 236.0

0.940 1.198 0.729 1.248 1.9 2.3 2.7 1.9 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 33.1 85.8 81.6 98.4 2.6 28.6 11.8 5.8 17.5

เฉล ืย 0.937 1.209 0.738 1.221 2.2 2.5 3.0 1.9 1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/h 32.0 85.8 81.5 98.7 2.6 29.0 9.9 16.7 18.6

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

17 100:35 402 100 94 0.902 1.165 0.735 1.110 1.8 1.7 2.4 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 33.1 86.2 81.8 99.4 2.3 27.5 5.8 20.2 17.1 213.0

0.926 1.203 0.728 1.178 1.8 1.9 2.7 1.9 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 27.5 86.3 81.9 99.5 2.6 29.5 12.6 5.8 17.6

เจ ล ืย 0.914 1.184 0.732 1.144 1.8 1.8 2.6 1.7 1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/h 30.3 86.3 81.9 99.5 2 G 28 5 9.2 13.0 17.4

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

17 100:40 601 100 94 0.880 1.143 0.732 1.044 1.6 1.6 2.3 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 31.5 86.2 81.8 99.4 2.3 27.3 6.0 24.2 16.8 278.0

0.901 1.173 0.731 1.119 1.8 1.9 2.6 1.6 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 38.4 85.9 81.9 97.9 2.8 30.0 12.9 5.8 18.7

เฉล ืย 0.891 1.158 0.732 1.082 1.7 1.8 2.5 1.5 1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/h 35.0 86.1 81 9 988- 2.6 28.7 9.5 15.0 17.8

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

17 100:45 634 100 95 0.891 1.154 0.742 1.056 1.6 1.6 2.3 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 35.6 86.1 82.1 98.1 2.2 26.2 4.9 23.6 15.6 363.0

0.906 1.175 0.731 1.128 1.6 1.7 2.4 1.7 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 34.5 86.4 81.9 99.9 2.6 30.3 13.0 7.4 18.8

เฉล ือ 0.899 1.165 0.737 1.092 1.6 1.7 2.4 1.6 1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/h 35.1 86.3 82.0 99.0 ^:;2.4i 28 3 9.0 15.5 17.2

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

17 100:50 702 100 93 0.849 1.071 0.741 0.956 1.7 1.7 2.3 1.6 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 29.6 86.0 81.7 98.9 2.3 25.5 4.9 24.5 14.9 289.0

0.825 1.050 0.740 0.946 1.6 1.6 2.2 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 31.9 86.2 81.6 100.0 2.3 32.0 16.1 11.2 20.7

เฉล ืย 0.837 1.061 0.741 0.951 1.7 1.7 2.3 1.5 1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/h 30.8 86.1 81.7 99.5 2-3 28.8 10.5 17.9 17.8

1/8f 1/8f 1/8f 1/4f Neg/v



ตารางแสดงสมบ^,พ ี๋นฐานของกระดาษและค ุณ ภาพงานพ ิมพ ์ของสารเคล ือบท ี่ม ืของแข ็งร ้อยละ 15-19 ส ดส ่วน ?ล ืกาต ่อพ อล ืไวน ิลแอลกอฮอล ์ต ่อ?เอ ็ม ?ท างการค ้าเป ็น  100:30:2

% so lid
Si02:PV0H: viscos. wet film Basis Ink density Ink gloss Line quality (pt) Smooth Brightness Whitness Gloss Dot gain (50%) Porosity

CMC (mPas) (micron) weight c M Y K C M Y K C M Y K direction (sec.) B G (75°) C M Y K (X0.1)

15 100:30:2 156 100 95 0.908 1.238 0.730 1.291 1.8 1.8 2.5 1.3 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 33.3 85.7 81.4 98.6 2.3 25.6 11.6 6.5 11.2 278

0.92 1.236 0.732 1.265 1.7 2.0 2.6 1.7 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 36.6 85.7 81.5 98.3 2.7 25.5 11.5 5.9 10.9

เฉลย 0.914 1.237 0.731 1.278 1.8 1.9 2.6 1.5 1/8 1/8 1/8 1/8 Neg/h 35.0 85.7 81.5 98.5 2.5 25.6 11.6 6.2 11.1

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

16 100:30:2 255 100 94 0.889 1.220 0.728 1.319 1.5 1.5 2.3 1.3 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 33.3 85.6 81.4 98.2 2.3 26.4 11.4 6.9 11.1 209

0.902 1.212 0.726 1.238 1.7 1.9 2.5 1.6 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 37.0 85.7 81.4 98.6 2.5 27.2 11.6 5.6 16.0

เฉลีย 0.896 1.216 0.727 1.279 1.6 1.7 2.4 1.5 1/8 1/8 1/8 1/8 Neg/h 35.2 85.7 81.4 98.4 2.4 26.8 11.5 6.3 13.6

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

17 100:30:2 384 100 94 0.884 1.224 0.736 1.342 1.6 1.8 2.5 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 36.6 85.1 81.3 96.5 2.4 25.4 11.3 5.8 11.1 293

0.908 1.230 0.734 1.261 1.8 1.9 2.7 1.6 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 33.6 85.4 81.4 97.4 2.6 26.9 11.9 7.3 16.2

เฉลีย 0.896 1.227 0.735 1.302 1.7 1.9 2.6 1.5 1/8 1/8 1/8 1/8 Neg/h 35.1 85.3 81.4 97.0 2.5 26.2 11.6 6.6 13.7

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

18 100:30:2 307 100 93 0.919 1.256 0.739 1.352 1.8 1.8 2.5 1.6 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 31.2 85.4 81.3 97.7 2.7 26.2 11.5 6.4 11.6 518

0.923 1.235 0.739 1.295 1.6 1.7 2.3 1.5 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 30.3 85.7 81.7 97.7 2.4 27.3 12.1 8.0 16.8

เฉลีย 0.921 1.246 0.739 1.324 1.7 1.8 2.4 1.6 1/8 1/8 1/8 1/8 Neg/h 30.8 85.6 81.5 97.7 2.6 26.8 11.8 7.2 14.2

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

19 100:30:2 487 100 95 0.898 1.219 0.729 1.296 1.7 1.7 2.5 1.6 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 31.2 85.9 81.9 97.9 2.8 26.2 11.5 5.0 10.9 343

0.901 1.199 0.731 1.243 1.6 1.6 2.4 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 32.6 85.5 81.9 96.3 2.3 26.9 12.1 6.9 11.9

เฉลีย 0.900 1.209 0.730 1.270 1.7 1.7 2.5 1.5 1/8 1/8 1/8 1/8 Neg/h 31.9 85.7 81.9 97.1 2.6 26.6 11.8 6.0 11.4
1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

น̂นท



ตารางแสดงสมบ ้ต ิพ ์นฐานของกระดาษและค ุณ ภาพงานพ ิมพ ์ของสารเคล ีอบท ็่ม ีฃองแข ็งร ้อยละ 15-19 ส ัดส ่วนข ็ล ิกาต ่อพอล ิไวน ิลแอลกอฮอล ์ต ่อข ็เอ ็มร ิเจากชานอ ้อยเป ็น  100:30:2

%solid
Si02:PVA: viscos. wet film Basis Ink density Ink gloss Line quality (pt) Smooth Brightness Whitness Gloss Dot gain (50%) Porosity

CMC (mPas) (micron) weight c M Y K C M Y K C M Y K direction (sec.) B G (75°) C M Y K (X 0.1)

15 100:30:2 216 100 93 0.899 1.228 0.737 1.303 1.6 1.5 2.3 1.3 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 30.6 85.3 81.3 97.3 2.4 26.0 11.3 6.5 15.1 359

0.91 1.236 0.731 1.297 1.6 1.8 2.5 1.6 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 31.5 85.3 81.5 96.7 2.5 26.5 11.8 7.2 11.0

เฉลีย 0.905 1.232 0.734 1.300 1.6 1.7 2.4 1.5 1/8 1/8 1/8 1/8 Neg/h 31.1 85.3 81.4 97.0 2.5 26.3 11.6 6.9 13.1

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

16 100:30:2 265 100 94 0.903 1.227 0.740 1.263 1.5 1.5 2.3 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 34.5 85.6 81.9 96.7 2.3 26.9 11.6 8.3 11.2 374

0.884 1.229 0.741 1.293 1.5 1.6 2.4 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 34.5 85.6 81.6 97.6 2.4 26.8 12.3 8.5 12.2

เฉลย 0.894 1.228 0.741 1.278 1.5 1.6 2.4 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8 Neg/h 34.5 85.6 81.8 97.2 2.4 26.9 12.0 8.4 11.7

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

17 100:30:2 108 100 93 0.881 1.209 0.737 1.252 1.5 1.5 2.3 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 31.0 85.4 81.2 98.0 2.4 27.0 11.8 8.1 16.5 301

0.885 1.201 0.734 1.224 1.6 1.6 2.3 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 35.6 85.4 81.2 98.0 2.3 27.0 11.9 7.5 16.7

เฉลย 0.883 1.205 0.736 1.238 1.6 1.6 2.3 1,4 1/8 1/8 1/8 1/8 Neg/h 33.3 85.4 81.2 98.0 2.4 27.0 11.9 7.8 16.6

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

18 100:30:2 369 100 96 0.873 1.214 0.733 1.287 1.5 1.6 2.4 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 31.5 85.7 81.8 97.4 2.4 26.0 11.3 7.5 11.0 356

0.881 1.203 0.734 1.227 1.6 1.7 2.4 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 34.5 85.7 81.7 97.7 2.5 27.1 12.4 7.8 16.6

เฉลย:! 0.877 1.209 0.734 1.257 1.6 1.7 2.4 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8 Neg/h 33.0 85.7 81.8 97.6 2.5 26.6 11.9 7.7 13.8

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

19 100:30:2 505 100 96 0.894 1.211 0.745 1.246 1.6 1.6 2.5 1.6 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 33.6 85.7 81.7 97.7 2.4 27.6 11.7 8.9 16.5 427

0.897 1.211 0.741 1.229 1.6 1.7 2.5 1.5 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 32.4 85.8 81.8 97.8 2.6 26.1 12.0 8.1 11.8

เฉสืย 0.896 1.211 0.743 1.238 1.6 1.7 2.5 1.6 1/8 1/8 1/8 1/8 Neg/h 33.0 85.8 81.8 97.8 2.5 26.9 11.9 8.5 14.2

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v



ตารางแสดงสมบ ้ต ิพ ์น ฐานของกระดาษและค ุณ ภาพงานพ ิมพ ์ของกระดาษอ ิงก ์เจ ็ดทางการค ้า (พ ิมพ ์ด ้วยเค'รอง Epson)

Type
Basis weight Ink density Ink gloss Line quality (pt) Smooth Brightness Whiteness Gloss Dot gain (50%) Porosity

(g/ทา2) C M Y K C M Y K C M Y K direction (sec.) B G (75°) C M Y K (X 0.1)

A 100 0.817 1.174 0.726 1.344 4.4 4.6 5.5 4.6 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 38.9 87.0 77.6 115.2 4.7 23.2 9.7 7.0 9.3 796

0.819 1.175 0.722 1.338 4.5 4.9 5.3 4.5 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 5.3 23.0 9.8 7.5 9.5

เฉลีย 0.818 1.175 0.724 1.341 4.5 4.8 5.4 4.6 1/8 1/8 1/8 1/8 Neg/h 5.0 23.1 9.8 7.3 9.4

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

B 90 0.887 1.262 0.767 1.421 1.6 1.6 2.3 1.3 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 18.0 92.1 80.6 126.6 2.6 22.3 10.1 8.4 10.3 380

0.890 1.263 0.765 1.426 1.7 1.6 2.6 1.5 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 2.7 22.2 10.3 8.4 10.5

เฉลีย 0.889 1.263 0.766 1.424 1.7 1.6 2.5 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/h 2.7 22.3 10.2 8.4 10.4

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

c 90 0.910 1.263 0.765 1.382 2.5 3.0 3.4 2.8 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 39.1 91.0 80.0 124 3.3 28.7 13.5 13.5 8.3 541

0.914 1.267 0.767 1.387 2.7 3.1 3.6 2.8 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 3.6 28.8 13.7 13.5 8.1

เฉลีย 0.912 1.265 0.766 1.385 2.6 3.1 3.5 2.8 1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/h 3.5 28.8 13.6 13.5 8.2

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v



ต ารางแส ด งส ม บ ้ต ิพ ี้น ฐาน ข อ งก ระ ด าษ แล ะ ค ุณ ภ าพ งาน พ ิม พ ์ข อ งก ระ ด าษ อ ิงก ์เจ ็ด ท างก ารค ้า  (พ ิม พ ์ด ้วย เค ร ื่อ ง  C anon)

Type
Basis weight 

(g/m2)

Ink density Ink gloss Line quality (pt) Smooth Brightness Whiteness Gloss

(75°)

Dot gain (50%) Porosity 

(X ๐.1)C M Y K C M Y K C M Y K direction (sec.) B G C M Y K

A 100 1.066 1.286 0.571 1.739 4.3 4.3 5.0 3.9 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 38.9 87.0 77.6 115.2 5.1 31.6 23.8 31.4 20.5 796

1.098 1.308 0.580 1.760 4.0 4.1 4.8 3.7 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 4.7 31.7 24.1 31.9 20.9

เฉลีย 1.082 1.297 0.576 1.750 4.2 4.2 4.9 3.8 1/8 1/8 1/8 1/8 Neg/h 4.9 31.7 24.0 31.7 20.7

1/8 1/8 1/8 1/8 Neg/v

B 90 1.102 1.281 0.620 1.598 1.4 1.4 2.4 0.9 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 18.0 92.1 80.6 126.6 2.6 31.7 25.0 30.6 23.5 380

1.097 1.282 0.621 1.604 1.4 1.5 2.4 0.9 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 2.6 32.2 25.1 30.9 24.1

เฉลย 1.100 1.282 0.621 1.601 1.4 1.5 2.4 0.9 1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/h 2.6 32.0 25.1 30.8 23.8

1/8f 1/8f 1/8f 1/8f Neg/v

c 90 1.234 1.348 0.566 1.990 2.3 2.3 3.3 2.0 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 39.1 91.0 80.0 124 3.3 32.6 23.1 33.7 23.0 541

1.227 1.342 0.570 1.975 2.4 2.2 3.2 1.9 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 3.5 32.9 23.3 33.2 22.9

เฉลีย 1.231 1.345 0.568 1.983 2.4 2.3 3.3 2.0 1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/h 3.4 32.8 23.2 33.5 23.0

1/8 1/8 1/8 1/8f Neg/v



ต ารางแส ด งส ม บ ้ต ิพ ึ้น ฐาน ข อ งก ระ ด าษ แล ะ ค ุณ ภ าพ งาน พ ิม พ ์ข อ งก ระ ด าษ ท ี่ผ ล ิต ได ้ (พ ิม พ ์ด ้วย เค ร ื่อ ง  C anon)

๐/๐solid
Si02:PV0H: viscos. wet film coat Ink density Ink gloss Line quality (pt) Smooth Brightness Whitness Gloss Dot gain (50%) Porosity

CMC (mPas) (micron) weight c M Y K C M Y K C M Y K direction (sec.) B G (75°) C M Y K (X 0.1)

15 100:30:2 156 100 95 0.971 1.077 0.589 1.404 1.5 1.5 2.2 1.1 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 33.3 85.7 81.4 98.6 2.3 38.1 25.6 33.0 23.8 278

CMC 0.999 1.085 0.597 1.400 1.6 1.7 2.3 1.2 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 36.6 85.7 81.5 98.3 2.7 38.4 26.5 33.5 24.9

commercial เฉสิย' 0.985 1.081 0.593 1.402 1.6 1.6 2.3 1.2 1/8 1/8 1/8 1/8 Neg/h 35.0 85.7 81,5 98.5 2.5 38.3 26.1 33.3 24.4

1/8 1/8 1/8 1/8 Neg/v

15 100:30:2 ช 216 100 93 0.928 1.070 0.597 1.402 1.5 1.5 2.2 1.2 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 30.6 85.3 81.3 97.3 2.4 39.6 26.0 33.6 24.1 359

CMC from 0.933 1.064 0.595 1.379 1.4 1.5 2.2 1.2 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 31.5 85.3 81.5 96.7 2.5 39.1 26.0 33.7 23.8

bagasse เฉลิย 0.931 1.067 0.596 1.391 1.5 1.5 2.2 1.2 1/8 1/8 1/8 1/8 Neg/h 31.1 85.3 81.4 97.0 2.5 39.4 26.0 33.7 24.0

1/8 1/8 1/8 1/8 Neg/v

15 100:30:0 174 100 93 0.926 1.044 0.601 1.306 1.6 1.7 2.4 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/h 37.5 85.8 81.3 99.3 2.4 40.8 26.4 33.7 25.3 306.0

0.987 1.092 0.595 1.458 1.6 1.8 2.3 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8 Pos/v 41.4 85.9 81.3 99.7 2.5 38.7 25.8 33.5 24.5

เฉลีย 0.957 1.068 0.598 1.382 16 1.8 2.4 1.4 1/8 1/8 1/8 1/8 Neg/h 39.5 85.9 81.3 99.5 2.5 39.8 26.1 33.6 24.9

1/8 1/8 1/8 1/8 Neg/v



ภาคผนวก ค

ภาพ SEM ของช้ันสารเคลือบ



161

ภาพ SEM ข อ งช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะข อ งแ ข ็ง  

เท ่า ก ับ  13 ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล  ์

100:40 (กำล ังขยาย 500 เท ่า)

ภาพ SEM  ข อง1ช ั้น ส ารเค ล ือบ ส ูต รท ี่ม ีร ้อยละ'ข องแข ็ง  

เท ่าก ับ  13 ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล  ์

100:40(กำล ังขยาย 1 0 0 เท ่า)

ภาพ SEM ข อ งช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะ ข อ ง แ ข ็ง  

เท ่า ก ับ  15 ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล  ์

100:25 (กำล ังขยาย 100 เท ่า)

ภาพ SEM ข อง1ช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะ 1ข องแข ็ง
เท ่า ก ับ  15 ส ัด ส ่ว น ซ ิล ัก า ต ่อ พ อ ล ั เวน ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล  ั

100:25 (กำล ังขยาย 500 เท ่า)

ภาพ SEM ของชันสารเคลือบสูตรที่มีร้อยละของแข็ง
เท ่ากับ 15 ส ัดส ่วนซิล ิกาต ่อพอลิไวน ิลแอลกอฮอล์
100:30(กำลังขยาย 100เท่า)

ภาพ SEM ของชั้นสารเคลือบสูตรที่มีร้อยละของแข็ง
เท่ากับ 15 ส ัดส ่วนซิล ิกาต่อพอลิไวนิลแอลกอฮอล์
100:30 (กำลังขยาย 500 เท่า)
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ภาพ SEM ข อ งช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะ ข อ งแ ข ็ง  

เท ่า ก ับ  15 ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล  ์

100:35(ก ำล ังข ย าย 5 0 0 เท ่า)

ภาพ SEM  ข อ งช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะ ข อ ง แ ข ็ง
เท ่า ก ับ  15 ส ัด ส ่ว น ช ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล  ์

100:35 (กำล ังขยาย 100 เท ่า)

ภาพ SEM  ข อ งช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะ ข อ ง แ ข ็ง  

เท ่า ก ับ  15 ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล  ์

100:40(กำล ังขยาย 1 0 0 เท ่า)

ภาพ SEM ของชั้นสารเคลือบสูตรที่มีร้อยละของแข็ง
เท ่ากับ 15 ส ัดส ่วนซิล ิกาต ่อพอลิไวน ิลแอลกอฮอล์
100:45(กำลังขยาย 100 เท่า)

ภาพ SEM ข อ งช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะ ข อ งแ ข ็ง  

เท ่า ก ับ  15 ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล  ์

100:40 (กำล ังขยาย 500 เท ่า)

ภาพ SEM ของชั้นสารเคลือบสูตรที่มีร้อยละของแข็ง
เท่ากับ 15 ส ัดส ่วนซิล ิกาต่อพอลิไวนิลแอลกอฮอล์
100:45 (กำลังขยาย 500 เท่า)
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ภาพ SEM ข อ งช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะ ข อ งแ ข ็ง  

เท ่า ก ับ  15 ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล  ์

100:50 (กำล ังขยาย 500 เท ่า)

ภาพ SEM  ข อ งช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะ ข อ ง แ ข ็ง  

เท ่า ก ับ  15 ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล  ์

100:50 (กำล ังขยาย 100 เท ่า)

เท ่าก ับ  15 ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก าต ่อ พ อ ล ิไว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ต ่อ  

ซ ีเอ ็ม ซ ีจาก1ชาน อ ้อยเป ็น  100:30:2(กำล ังขยาย 1 0 0 เท ่า)

ภาพ SEM ข อ งช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะ ข อ ง แ ข ็ง  

เท ่าก ับ  15 ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก าต ่อ พ อ ล ิไว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ต ่อ  

ซ ีเอ ็ม ซ ีจากชาน อ ้อยเป ็น  100:30:2 (กำล ังขยาย 500 เท ่า)

ภาพ SEM ของชั้นสารเคลือบสูตรที่มีร้อยละของแข็ง
เท่ากับ 15 สัดส่วนชิลิกาต่อพอลิไวนิลแอลกอฮอล์ต่อ
ซีเอ็มซีทางการค้าเป็น 100:30:2(กำลังขยาย 100เท่า)

ภาพ SEM ของชั้นสารเคลือบสูตรที่มีร้อยละของแข็ง
เท่ากับ 15 สัดส่วนซิลิกาต่อพอลิไวนิลแอลกอฮอล์ต่อ
ซีเอ็มซีทางการค้าเป็น 100:30:2 (กำลังขยาย 500 เท่า)



ภาพ SEM  ข อ งช ัน ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะ ข อ งแ ข ็ง
เท ่า ก ับ  16 ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิ ล แ อ ด ก อ ฮ อ ล ิ

100:30 (กำล ังขยาย 100 เท ่า)

ภาพ SEM ข อ งช ัน ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะข อ งแ ข ็ง  

เท ่า ก ับ  16 ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล  ์

100:30 (กำล ังขยาย 500 เท ่า)

ภาพ SEM ข อ งช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะ ข อ งแ ข ็ง  

เท ่า ก ับ  16 ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล  ์

100:40 (กำล ังขยาย 500 เท ่า)

ภาพ SEM  ข อ งช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะ ข อ ง แ ข ็ง  

เท ่า ก ับ  16 ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล  ์

100:40(กำล ังขยาย 1 0 0 เท ่า)

ภาพ SEM ของชั้นสารเคลือบสูตรที่มีร้อยละของแข็ง
เท่ากับ 16 สัดส่วนซิลิกาต่อพอลิไวนิลแอลกอฮอล์ต่อ
ซีเอ็มซีจากชานอ้อยเป็น 100:30:2(กำลังขยาย 100เท่า)

ภาพ SEM ของชันสารเคลือบสูตรที่มีร้อยละของแข็ง
เท่ากับ 16 สัดส่วนซิลิกาต่อพอลิไวนิลแอลกอฮอล์ต่อ
ซีเอีมซีจาก1ชานอ้อยเป็น 100:30:2 (กำลังขยาย 500 เท่า)
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ภาพ SEM ข อ งช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะ ข อ ง แ ข ็ง  

เท ่าก ับ  16 ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก าต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ต ่อ  

ซ ีเอ ็ม ช ีท างก ารค ้าเป ็น  100:30:2(กำล ังขยาย 1 0 0 เท ่า)

ภาพ SEM  ข อ งช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะ ข อ งแ ข ็ง  

เท ่า ก ับ  17 ส ัด ส ่ว น ข ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล  ์

100:30(กำล ังขยาย 1 0 0 เท ่า)

ภาพ SEM ของช้นสารเคลิอบสูตรทัมิรอยละของแขิง
เท ่ากับ 17 ส ัดส่วนซิล ิกาต ่อพอลิไวน ิลแอลกอฮอล์
100:40(กำลังขยาย 100เท่า)

ภาพ SEM ข อ งช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะ ข อ งแ ข ็ง  

เท ่าก ับ  16 ส ัด ส ่ว น ช ิล ิก าต ่อ พ อ ล ิไว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ต ่อ  

ซ ีเอ ็ม ซ ีท างการค ้าเป ็น  100:30:2 (กำล ังขยาย 500 เท ่า)

ภาพ SEM ข อ งช ัน ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะข อ งแ ข ็ง  

เท ่าก ับ  17 ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล  ์

100:30 (ก ำล ัง ข ย าย 500 เท ่า)

เท ่า ก ับ  17 ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล  ์

100:40 (กำล ังขยาย 500 เท ่า)
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ภาพ SEM ข อ งช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะ ข อ ง แ ข ็ง  

เท ่าก ับ  17 ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก าต ่อ พ อ ส ิไว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ต ่อ  

ซ ีเอ ็ม ซ ีจากช าน อ ้อยเป ็น  100:30:2(กำล ังขยาย 1 0 0 เท ่า)

ภาพ SEM ข อ งช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะ ข อ ง แ ข ็ง  

เท ่าก ับ  17 ส ัด ส ่ว น ซ ิส ิก าต ่อ พ อ ส ิไว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ต ่อ  

ซ ีเอ ็ม ซ ีท างการค ้าเป ็น  100:30:2(กำล ังขยาย 1 0 0 เท ่า)

ภาพ SEM ของชั้นสารเคลือบสูตรที่มีร้อยละของแข็ง
เท่ากับ 18 สัดส่วนซิส ิกาต่อพอลิไวนิลแอลกอฮอล์
100:40(กำลังขยาย 100เท่า)

ภาพ SEM ข องช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต รท ี่ม ีร ้อ ยล ะข องแข ็ง  

เท ่าก ับ  17 ส ัด ส ่ว น ซ ิส ิก าต ่อ พ อ ส ิไวน ิล แอ ล ก อ ฮ อ ล ์ต ่อ  

ซ ีเอ ็ม ซ ีจากช าน อ ้อยเป ็น  100:30:2 (กำล ังขยาย 500 เท ่า)

ภาพ SEM ข อ งช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะ ข อ ง แ ข ็ง  

เท ่าก ับ  17 ส ัด ส ่ว น ซ ิส ิก าต ่อ พ อ ส ิไว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ต ่อ  

ซ ีเอ ็ม ซ ีท างการค ้าเป ็น  100:30:2 (กำล ังขยาย 500 เท ่า)

ภาพ SEM ของชั้นสารเคลือบสูตรที่มีร้อยละของแข็ง
เท่ากับ 18 สัดส่วนชิสิกาต่อพอสิไวนิลแอลกอฮอล์
100:40 (กำลังขยาย 500 เท่า)



167

ภาพ SEM  ข อ งช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะ ข อ ง แ ข ็ง  

เท ่าก ับ  18 ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก าต ่อ พ อ ล ิไว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ต ่อ  

ซ ีเอ ็ม ซ ีจากชาน อ ้อยเป ็น  100:30:2 (กำส ังขยาย 500 เท ่า)

ภาพ SEM  ข อ งช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะ ข อ ง แ ข ็ง  

เท ่าก ับ  18 ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก าต ่อ พ อ ล ิไว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ต ่อ  

ซ ีเอ ็ม ซ ีท างการค ้าเป ็น  100:30:2(กำล ังขยาย 1 0 0 เท ่า)

ภาพ SEM ข องช ัน ส าร เค ล ือ บ ส ูต รท ี่ม ีร ้อ ยล ะข องแข ็ง  

เท ่าก ับ  18 ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก าต ่อ พ อ ล ิไว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ต ่อ  

ซ ีเอ ็ม ซ ีท างการค ้าเป ็น  100:30:2 (กำล ังขยาย 500 เท ่า)

ภาพ SEM ของชั้นสารเคลือบสูตรที่มีร้อยละของแข็ง ภาพ SEM ของชันสารเคลือบสูตรที่มีร้อยละของแข็ง
เท ่ากับ 19 สัดส่วนซิล ิกาต่อพอลิไวนิลแอลกอฮอล์ เท่ากับ 19 สัดส่วนชิลิกาต่อพอลิไวนิลแอลกอฮอล์
100:40 (กำลังขยาย 100 เท่า) 100:40 (กำลังขยาย 500 เท่า)
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ภาพ SEM ข อ ง'ช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะ 1ข อ งแข ็ง  ภาพ SEM ข อ ง ช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะ 1ของแข ็ง  

เท ่าก ับ  19 ส ัด ส ่ว น 1ช ิล ีก าต ่อ พ อ ล ิไว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์'ต ่อ  เท ่าก ับ  19 ส ัด ส ่ว น ช ิล ีก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ต ่อ  

ซ ีเอ ็ม ซ ีจากช าน อ ้อยเป ็น  100:30:2 (กำล ังขยาย 100 เท ่า) ช ีเอ ็ม ซ ีจากช าน อ ้อยเป ็น  100:30:2 (กำล ังขยาย 500 เท ่า)

ภาพ SEM  ข อ งช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะ ข อ ง แ ข ็ง  

เท ่าก ับ  19 ส ัด ส ่ว น ช ิล ีก า ต ่อ พ อ ล ีไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ต ่อ  

ซ ีเอ ็ม ซ ีท างการค ้าเป ็น  100:30:2(กำล ังขยาย 1 0 0 เท ่า)

ภาพ SEM  ข อ งช ั้น ส าร เค ล ือ บ ส ูต ร ท ี่ม ีร ้อ ย ล ะ ข อ ง แ ข ็ง  

เท ่าก ับ  19 ส ัด ส ่ว น ช ิล ีก า ต ่อ พ อ ล ีไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ต ่อ  

ซ ีเอ ็ม ซ ีท างการค ้าเป ็น  100:30:2 (กำล ังขยาย 500 เท ่า)

ภาพ SEM ข อ งช ัน ส าร เค ล ือ บ ข อ งก ร ะด าษ ท างก าร ค ้า  A  ภาพ SEM  ข อ งช ัน ส าร เค ล ือ บ ข อ งก ร ะด าษ ท างก าร ค ้า  A  

(กำล ังขยาย 100 เท ่า) (กำล ังขยาย 500 เท ่า)
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ภาพ SEM ข อ งช ั้น ส าร เค ล ือ บ ข อ งก ร ะด าษ ท างก าร ค ้า  B 

(ก ำล ังข ย าย 5 0 0 เท ่า)

ภาพ SEM ข อ งช ั้น ส าร เค ล ือ บ ข อ งก ร ะด าษ ท างก าร ค ้า  B 

(กำล ังขยาย 100 เท ่า)

ภาพ SEM  ข อ งช ัน ส าร เค ล ือ บ ข อ งก ระด าษ ท างก ารค ้า  C 

(กำล ังขยาย 1 0 0 เท ่า)
ภาพ SEM ข อ งช ั๋น ส าร เค ล ือ บ ข อ งก ร ะด าษ ท างก าร ค ้า  C 

(ก ำล ังข ย าย 5 0 0 เท ่า)



ภาคผนวก ง

ตารางแสดงค่าความกลมของเม็ดสกรีน



ตารางแสดงค่าความกลมของเม็ดสกรีนและการบวมของเม็ดสกรีนเดูงเส้นและเ?งพ๋ีนท่ีของกระดาษท่ีพิมพ์ด้วยเครี่อง Epson
% solid silicarPVOH

orig ina l d o t size Printed d o t size (m m ) M ean linear d o t ga in% R oundness M ean o f D
Gain in d o t area%

(m m ) y i x1 y2 x2 y3 x3 y4 x4 Dy Dx delta  Dy delta  Dx (Dy/Dx) (D y+D x)/2

13% 100:40 0.10 0.17 0.18 0.15 0.19 0.12 0.20 0.11 0.21 0.138 0.195 37.50 95.00 0.71 0.17 176.39

0.20 0.28 0.33 0.27 0.27 0.22 0.26 0.20 0.27 0.243 0.283 21.25 41.25 0.86 0.26 72.27

0.30 0.33 0.36 0.36 0.36 0.33 0.38 0.33 0.37 0.338 0.368 12.50 22.50 0.92 0.35 38.06

0.40 0.43 0.48 0.44 0.46 0.44 0.45 0.46 0.48 0.443 0.468 10.63 16.88 0.95 0.46 29.39

0.50 0.57 0.54 0.57 0.54 0.54 0.56 0.54 0.54 0.555 0.545 11.00 9.00 1.02 0.55 21.00

0.60 0.66 0.64 0.66 0.64 0.66 0.66 0.64 0.61 0.655 0.638 9.17 6.25 1.03 0.65 16.01

15% 100:25 0.10 0.17 0.19 0.14 0.18 0.18 0.16 0.16 0.19 0.163 0.180 62.50 80.00 0.90 0.17 193.27

0.20 0.28 0.31 0.27 0.24 0.25 0.29 0.26 0.26 0.265 0.275 32.50 37.50 0.96 0.27 82.25

0.30 0.33 0.34 0.33 0.33 0.35 0.37 0.32 0.34 0.333 0.345 10.83 15.00 0.96 0.34 27.50

0.40 0.39 0.39 0.36 0.40 0.48 0.47 0.41 0.45 0.410 0.428 2.50 6.87 0.96 0.42 9.59

0.50 0.59 0.59 0.58 0.52 0.57 0.55 0.57 0.56 0.578 0.555 15.50 11.00 • 1.04 0.57 28.26

0.60 0.63 0.60 0.64 0.66 0.65 0.65 0.64 0.65 0.640 0.640 6.67 6.67 1.00 0.64 13.78

15% 100:30 0.10 0.15 0.19 0.15 0.21 0.11 0.20 0.11 0.21 0.130 0.203 30.00 102.50 0.64 0.17 176.39

0.20 0.22 0.25 0.22 0.23 0.21 0.26 0.20 0.26 0.213 0.250 6.25 25.00 0.85 0.23 33.69

0.30 0.35 0.37 0.33 0.35 0.31 0.38 0.32 0.40 0.328 0.375 9.17 25.00 0.87 0.35 37.09

0.40 0.45 0.45 0.43 0.46 0.43 0.47 0.43 0.48 0.435 0.465 8.75 16.25 0.94 0.45 26.56

0.50 0.51 0.51 0.51 0.51 0.51 0.57 0.51 0.57 0.510 0.540 2.00 8.00 0.94 0.53 10.25

0.60 0.65 0.64 0.65 0.65 0.64 0.65 0.63 0.60 0.643 0.635 7.08 5.83 1.01 0.64 13.33

15% 100:35 0.10 0.08 0.18 0.10 0.21 0.13 0.18 0.13 0.15 0.110 0.180 10.00 80.00 0.61 0.15 110.25

0.20 0.23 0.24 0.24 0.25 0.28 0.32 0.27 0.27 0.255 0.270 27.50 35.00 0.94 0.26 72.27

0.30 0.34 0.37 0.33 0.38 0.35 0.38 0.32 0.35 0.335 0.370 11.67 23.33 0.91 0.35 38.06

0.40 0.46 0.46 0.47 0.47 0.44 0.48 0.42 0.47 0.448 0.470 11.88 17.50 0.95 0.46 31.53

0.50 0.53 0.53 0.54 0.55 0.57 0.56 0.58 0.55 0.555 0.548 11.00 9.50 1.01 0.55 21.55

0.60 0.66 0.63 0.66 0.65 0.65 0.65 0.65 0.65 0.655 0.645 9.17 7.50 1.02 0.65 17.36



ตารางแสดงค่าความกลมของเม็ดสกรีนและการบวมของเม็ดสกรีนเริ!งเส้นและเรี!งพ่ีนท่ีของกระดาษท่ีพิมพ์ด้วยเคร่ีอง Epson
% solid silica:PVO H

orig ina l d o t size Printed d o t size (m m ) Mean linear d o t ga in% R oundness M ean ๙  D
Gain in d o t area%

(ทากา) y1 x1 y2 x2 y3 x3 y4 x4 Dy Dx de lta  Dy de lta  Dx (Dy/Dx) (D y+D x)/2

15% 100:40 0.10 0.11 0.18 0.13 0.19 0.10 0.16 0.12 0.18 0.115 0.178 15.00 77.50 0.65 0.15 113.89

0.20 0.28 0.25 0.26 0.30 0.23 0.33 0.24 0.25 0.253 0.283 26.25 41.25 0.89 0.27 78.89

0.30 0.37 0.38 0.36 0.38 0.34 0.40 0.36 0.37 0.358 0.383 19.17 27.50 0.93 0.37 52.11

0.40 0.44 0.45 0.43 0.47 0.46 0.52 0.45 0.46 0.445 0.475 11.25 18.75 0.94 0.46 32.25

0.50 0.59 0.58 0.58 0.55 0.55 0.54 0.55 0.57 0.568 0.560 13.50 12.00 1.01 0.56 27.13

0.60 0.66 0.66 0.64 0.69 0.68 0.68 0.66 0.65 0.660 0.670 10.00 11.67 0.99 0.67 22.84

15% 100:45 0.10 0.12 0.16 0.12 0.16 0.16 0.25 0.15 0.18 0.138 0.188 37.50 87.50 0.73 0.16 164.06

0.20 0.28 0.26 0.26 0.30 0.26 0.30 0.28 0.31 0.270 0.293 35.00 46.25 0.92 0.28 97.75

0.30 0.37 0.35 0.37 0.37 0.34 0.39 0.38 0.40 0.365 0.378 21.67 25.83 0.97 0.37 53.14

0.40 0.47 0.44 0.49 0.47 0.43 0.47 0.43 0.43 0.455 0.453 13.75 13.13 1.01 0.45 28.68

0.50 0.54 0.58 0.56 0.58 0.54 0.56 0.58 0.58 0.555 0.575 11.00 15.00 0.97 0.57 27.69

0.60 0.68 0.65 0.65 0.63 0.66 0.63 0.64 0.69 0.658 0.650 9.58 8.33 1.01 0.65 18.72

15% 100:50 0.10 0.16 0.19 0.16 0.21 0.15 0.23 0.10 0.14 0.143 0.193 42.50 92.50 0.74 0.17 180.56

0.20 0.23 0.30 0.26 0.28 0.23 0.24 0.25 0.26 0.243 0.270 21.25 35.00 0.90 0.26 64.16

0.30 0.40 0.33 0.37 0.37 0.36 0.38 0.34 0.38 0.368 0.365 22.50 21.67  . 1.01 0.37 49.04

0.40 0.44 0.47 0.47 0.42 0.47 0.45 0.47 0.48 0.463 0.455 15.63 13.75 1.02 0.46 31.53

0.50 0.58 0.54 0.58 0.51 0.57 0.58 0.55 0.57 0.570 0.550 14.00 10.00 1.04 0.56 25.44

0.60 0.68 0.63 0.70 0.65 0.70 0.66 0.66 0.66 0.685 0.650 14.17 8.33 1.05 0.67 23.77

16% 100:30 0.10 0.11 0.17 0.11 0.18 0.12 0.17 0.11 0.18 0.113 0.175 12.50 75.00 0.64 0.14 106.64

0.20 0.25 0.27 0.24 0.28 0.28 0.27 0.28 0.26 0.263 0.270 31.25 35.00 0.97 0.27 77.22

0.30 0.34 0.36 0.31 0.36 0.32 0.34 0.32 0.35 0.323 0.353 7.50 17.50 0.91 0.34 26.56

0.40 0.44 0.42 0.42 0.44 0.44 0.45 0.44 0.46 0.435 0.443 8.75 10.63 0.98 0.44 20.31

0.50 0.56 0.53 0.56 0.57 0.57 0.55 0.58 0.57 0.568 0.555 13.50 11.00 1.02 0.56 26.00

0.60 0.63 0.67 0.66 0.64 0.64 0.66 0.64 0.64 0.643 0.653 7.08 8.75 0.98 0.65 16.46



ตารางแสดงค่าความกลมของเม็ดสกรีนและการบวมของเม็ดสกรีนเริ!งเส้นและเริ!งพ๋ีนท่ีของกระดาษท่ีพิมพ์ด้วยเคร่ือง Epson
% solid silica:PVO H

orig ina l do t size Printed d o t size (ทาทา) Mean linear d o t ga in% R oundness M ean o f D
G ain in d o t area%

(กาทา) y 1 x1 y2 x2 y3 x3 y4 x4 Dy Dx de lta  Dy de ltaD x (Dy/Dx) (D y+D x)/2

16% 100:35 0.10 0.11 0.15 0.11 0.19 0.11 0.16 0.11 0.19 0.110 0.173 10.00 72.50 0.64 0.14 99.52

0.20 0.27 0.23 0.27 0.24 0.24 0.26 0.26 0.28 0.260 0.253 30.00 26.25 1.03 0.26 64.16

0.30 0.33 0.34 0.33 0.38 0.36 0.39 0.38 0.40 0.350 0.378 16.67 25.83 • 0.93 0.36 47.02

0.40 0.46 0.47 0.46 0.44 0.47 0.47 0.47 0.45 0.465 0.458 16.25 14.38 1.02 0.46 32.97

0.50 0.57 0.57 0.55 0.58 0.58 0.56 0.56 0.58 0.565 0.573 13.00 14.50 0.99 0.57 29.39

0.60 0.66 0.65 0.64 0.64 0.67 0.65 0.63 0.65 0.650 0.648 8.33 7.92 1.00 0.65 16.91

16% 100:40 0.10 0.16 0.23 0.16 0.19 0.13 0.19 0.12 0.16 0.143 0.193 42.50 92.50 0.74 0.17 180.56

0.20 0.26 0.26 0.23 0.26 0.23 0.25 0.23 0.27 0.238 0.260 18.75 30.00 0.91 0.25 54.69

0.30 0.37 0.37 0.37 0.35 0.31 0.29 0.29 0.35 0.335 0.340 11.67 13.33 0.99 0.34 26.56

0.40 0.47 0.47 0.47 0.47 0.47 0.48 0.47 0.47 0.470 0.473 17.50 18.13 0.99 0.47 38.80

0.50 0.54 0.51 0.54 0.58 0.53 0.61 0.52 0.61 0.533 0.578 6.50 15.50 0.92 0.56 23.21

0.60 0.65 0.68 0.63 0.68 0.66 0.70 0.64 0.66 0.645 0.680 7.50 13.33 0.95 0.66 21.92

16% 100:45 0.10 0.12 0.19 0.12 0.19 0.11 0.16 0.11 0.19 0.115 0.183 15.00 82.50 0.63 0.15 121.27

0.20 0.26 0.33 0.28 0.30 0.26 0.27 0.26 0.26 0.265 0.290 32.50 45.00 0.91 0.28 92.52

0.30 0.37 0.37 0.37 0.40 0.35 0.38 0.37 0.40 0.365 0.388 21.67 29.17 0.94 0.38 57.29

0.40 0.47 0.47 0.44 0.47 0.47 0.46 0.45 0.46 0.458 0.465 14.38 16.25 0.98 0.46 32.97

0.50 0.56 0.56 0.54 0.58 0.58 0.59 0.58 0.58 0.565 0.578 13.00 15.50 0.98 0.57 30.53

0.60 0.65 0.65 0.68 0.65 0.66 0.64 0.65 0.63 0.660 0.643 10.00 7.08 . 1.03 0.65 17.81

16% 100:50 0.10 0.12 0.19 0.12 0.19 0.11 0.18 0.11 0.21 0.115 0.193 15.00 92.50 0.60 0.15 136.39

0.20 0.23 0.26 0.23 0.28 0.21 0.26 0.22 0.28 0.223 0.270 11.25 35.00 0.82 0.25 51.60

0.30 0.35 0.37 0.35 0.37 0.34 0.36 0.33 0.35 0.343 0.363 14.17 20.83 0.94 0.35 38.06

0.40 0.47 0.44 0.47 0.47 0.45 0.43 0.46 0.48 0.463 0.455 15.63 13.75 1.02 0.46 31.53

0.50 0.54 0.54 0.56 0.56 0.54 0.53 0.55 0.57 0.548 0.550 9.50 10.00 1.00 0.55 20.45

0.60 0.65 0.65 0.68 0.63 0.64 0.63 0.64 0.64 0.653 0.638 8.75 6.25 1.02 0.65 15.56



ตารางแสดงค่าความกลมของเม็ดสกรีนและการบวมของเม็ดสกรีนเริ!งเส้นและเร็เงพ้ืนท่ีของกระดาษท่ีพิมพ์ด้วยเคร่ือง Epson
% solid silica iPVO H

orig ina l d o t size Printed d o t size  (m m ) M ean linear d o t ga in% R oundness M ean o f D
Gain in d o t area%

(m m ) y i x1 y2 x2 y3 x3 y4 x4 Dy Dx delta  Dy de ltaD x (Dy/Dx) (D y+D x)/2

17% 100:30 0.10 0.12 0.16 0.11 0.18 0.10 0.15 0.11 0.18 0.110 0.168 10.00 67.50 0.66 0.14 92.52

0.20 0.24 0.29 0.27 0.32 0.26 0.28 0.26 0.24 0.258 0.283 28.75 41.25 0.91 0.27 82.25

0.30 0.35 0.37 0.37 0.38 0.34 0.35 0.34 0.37 0.350 0.368 16.67 22.50 0.95 0.36 43.00

0.40 0.43 0.46 0.43 0.46 0.46 0.44 0.43 0.46 0.438 0.455 9.37 13.75 0.96 0.45 24.46

0.50 0.57 0.55 0.59 0.56 0.56 0.56 0.58 0.58 0.575 0.563 15.00 12.50 1.02 0.57 29.39

0.60 0.64 0.62 0.65 0.66 0.63 0.64 0.64 0.66 0.640 0.645 6.67 7.50 0.99 0.64 14.67

17% 100:35 0.10 0.11 0.17 0.11 0.20 0.11 0.17 0.11 0.19 0.110 0.183 10.00 82.50 . 0.60 0.15 113.89

0.20 0.22 0.27 0.23 0.25 0.24 0.27 0.23 0.27 0.230 0.265 15.00 32.50 0.87 0.25 53.14

0.30 0.34 0.36 0.33 0.38 0.33 0.36 0.36 0.38 0.340 0.370 13.33 23.33 0.92 0.36 40.03

0.40 0.44 0.47 0.45 0.44 0.46 0.48 0.48 0.47 0.458 0.465 14.38 16.25 0.98 0.46 32.97

0.50 0.53 0.55 0.55 0.57 0.53 0.53 0.55 0.57 0.540 0.555 8.00 11.00 0.97 0.55 19.90

0.60 0.64 0.62 0.65 0.65 0.64 0.66 0.66 0.63 0.648 0.640 7.92 6.67 1.01 0.64 15.12

17% 100:40 0.10 0.12 0.19 0.12 0.21 0.11 0.20 0.13 0.22 0.120 0.205 20.00 105.00 0.59 0.16 164.06

0.20 0.23 0.26 0.23 0.26 0.24 0.28 0.23 0.29 0.233 0.273 16.25 36.25 0.85 0.25 59.39

0.30 0.33 0.35 0.35 0.37 0.34 0.36 0.33 0.37 0.338 0.363 12.50 20.83 0.93 0.35 36.11

0.40 0.47 0.44 0.47 0.47 0.46 0.49 0.47 0.51 0.468 0.478 16.88 19.38 0.98 0.47 39.54

0.50 0.54 0.54 0.54 0.58 0.56 0.57 0.57 0.60 0.553 0.573 10.50 14.50 0.97 0.56 26.56

0.60 0.65 0.65 0.63 0.63 0.63 0.68 0.69 0.69 0.650 0.663 8.33 10.42 0.98 0.66 19.63

17% 100:45 0.10 0.14 0.19 0.12 0.21 0.11 0.18 0.12 0.20 0.123 0.195 22.50 95.00 0.63 0.16 152.02

0.20 0.26 0.26 0.26 0.28 0.25 0.26 0.23 0.28 0.250 0.270 25.00 35.00 0.93 0.26 69.00

0.30 0.35 0.37 0.37 0.37 0.35 0.34 0.35 0.37 0.355 0.363 18.33 20.83 0.98 0.36 43.00

0.40 0.47 0.47 0.47 0.47 0.48 0.47 0.46 0.48 0.470 0.473 17.50 18.13 0.99 0.47 38.80

0.50 0.56 0.56 0.56 0.61 0.54 0.55 0.55 0.56 0.553 0.570 10.50 14.00 0.97 0.56 26.00

0.60 0.65 0.63 0.68 0.65 0.66 0.66 0.66 0.67 0.663 0.653 10.42 8.75 1.02 0.66 20.09



ตารางแสดงค่าความกลมของเม็ดสกรีนและการบวมของเม็ดสกรีนเๆ!งเส้นและเริ!งพ๋ึนท่ีของกระดาษท่ีพิมพ์ด้วยเคร่ือง Epson
% solid silica:PVOH

orig ina l do t size Printed d o t size (m m ) M ean linear d o t ga in% R oundness M ean o f D
Gain in d o t area%

(m m ) y i x1 y2 x2 y3 x3 y4 x4 Dy Dx delta  Dy de lta  Dx (Dy/Dx) (D y+D x)/2

17% 100:50 0.10 0.12 0.16 0.12 0.21 0.12 0.16 0.11 0.20 0.118 0.183 17.50 82.50 0.64 0.15 125.00

0.20 0.23 0.26 0.23 0.26 0.24 0.27 0.23 0.27 0.233 0.265 16.25 32.50 0.88 0.25 54.69

0.30 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.40 0.36 0.39 0.353 0.373 17.50 24.17 0.95 0.36 46.01

0.40 0.47 0.47 0.47 0.47 0.47 0.47 0.47 0.47 0.470 0.470 17.50 17.50 1.00 0.47 38.06

0.50 0.54 0.54 0.56 0.56 0.54 0.58 0.54 0.57 0.545 0.563 9.00 12.50 0.97 0.55 22.66

0.60 0.65 0.65 0.65 0.63 0.66 0.65 0.67 0.64 0.658 0.643 9.58 7.08 1.02 0.65 17.36

18% 100:40 0.10 0.12 0.21 0.14 0.21 0.11 0.20 0.10 0.20 0.118 0.205 17.50 105.00 0.57 0.16 160.02

0.20 0.26 0.26 0.28 0.28 0.22 0.31 0.24 0.30 0.250 0.288 25.00 43.75 0.87 0.27 80.57

0.30 0.35 0.37 0.35 0.40 0.35 0.39 0.37 0.39 0.355 0.388 18.33 29.17 0.92 0.37 53.14

0.40 0.42 0.47 0.44 0.44 0.45 0.48 0.45 0.50 0.440 0.473 10.00 18.13 0.93 0.46 30.10

0.50 0.58 0.54 0.58 0.54 0.54 0.56 0.56 0.61 0.565 0.563 13.00 12.50 1.00 0.56 27.13

0.60 0.63 0.61 0.65 0.63 0.66 0.72 0.66 0.70 0.650 0.665 8.33 10.83 0.98 0.66 20.09

19% 100:40 0.10 0.12 0.16 0.14 0.19 0.13 0.18 0.12 0.20 0.128 0.183 27.50 82.50 0.70 0.16 140.25

0.20 0.23 0.30 0.28 0.28 0.29 0.35 0.27 0.28 0.268 0.303 33.75 51.25 0.88 0.29 103.06

0.30 0.34 0.40 0.37 0.37 0.35 0.41 0.34 0.38 0.350 0.390 16.67 30.00 0.90 0.37 52.11

0.40 0.42 0.44 0.44 0.44 0.43 0.50 0.43 0.49 0.430 0.468 7.50 16.88 0.92 0.45 25.86

0.50 0.58 0.56 0.58 0.54 0.59 0.60 0.59 0.59 0.585 0.573 17.00 14.50 1.02 0.58 33.98

0.60 0.65 0.65 0.68 0.63 0.67 0.70 0.65 0.71 0.663 0.673 10.42 12.08 0.99 0.67 23.77



ตารางแสดงค่าความกลมของเม็ดสกรีนและการบวมของเม็ดสกรีนเ?งเส้นและเๆ!งพ๋ีนที่ของกระดาษท่ีพิมพ์ด้วยเครี่อง Epson
Type

orig ina l do t size Printed d o t size (m m ) Mean linear d o t ga in% R oundness M ean o f D
Gain in d o t area%

(m m ) y1 X1 y2 x2 y3 x3 y4 x4 Dy Dx delta  Dy de ltaD x (Dy/Dx) (D y+D x)/2

A 0.10 0.12 0.20 0.10 0.14 0.11 0.18 0.11 0.16 0.110 0.170 10.00 70.00 0.65 0.14 96.00

0.20 0.20 0.28 0.21 0.26 0.21 0.29 0.22 0.25 0.210 0.270 5.00 35.00 0.78 0.24 44.00

0.30 0.33 0.33 0.32 0.35 0.32 0.32 0.33 0.36 0.325 0.340 8.33 13.33 0.96 0.33 22.84

0.40 0.42 0.45 0.41 0.47 0.43 0.47 0.40 0.45 0.415 0.460 3.75 15.00 0.90 0.44 19.63

0.50 0.50 0.55 0.51 0.55 0.51 0.57 0.51 0.53 0.508 0.550 1.50 10.00 0.92 0.53 11.83

0.60 0.63 0.63 0.62 0.59 0.63 0.61 0.63 0.61 0.628 0.610 4.58 1.67 1.03 0.62 6.35

B 0.10 0.12 0.20 0.12 0.20 0.11 0.20 0.13 0.20 0.120 0.200 20.00 100.00 0.60 0.16 156.00

0.20 0.22 0.25 0.20 0.23 0.21 0.23 0.21 0.25 0.210 0.240 5.00 20.00 0.88 0.23 26.56

0.30 0.32 0.38 0.32 0.37 0.31 0.37 0.33 0.39 0.320 0.378 6.67 25.83 0.85 0.35 35.14

0.40 0.43 0.44 0.44 0.47 0.44 0.47 0.44 0.45 0.438 0.458 9.37 14.38 0.96 0.45 25.16

0.50 0.50 0.54 0.52 0.54 0.50 0.53 0.52 0.55 0.510 0.540 2.00 8.00 0.94 0.53 10.25

0.60 0.64 0.61 0.63 0.65 0.64 0.61 0.64 0.65 0.638 0.630 6.25 5.00 1.01 0.63 11.57

c 0.10 0.11 0.17 0.13 0.16 0.11 0.16 0.11 0.16 0.115 0.163 15.00 62.50 0.71 0.14 92.52

0.20 0.29 0.28 0.29 0.26 0.27 0.25 0.28 0.28 0.283 0.268 41.25 33.75 1.06 0.28 89.06

0.30 0.33 0.36 0.33 0.37 0.34 0.37 0.33 0.38 0.333 0.370 10.83 23.33 0.90 0.35 37.09

0.40 0.43 0.45 0.44 0.45 0.43 0.46 0.45 0.47 0.438 0.458 9.37 14.38 0.96 0.45 25.16

0.50 0.58 0.53 0.58 0.54 0.57 0.55 0.56 0.53 0.573 0.538 14.50 7.50 1.07 0.56 23.21

0.60 0.66 0.64 0.70 0.66 0.65 0.65 0.65 0.66 0.665 0.653 10.83 8.75 1.02 0.66 20.54

- ง



ตารางแสดงค่าความกลมของเม็ดสกรีนและการบวมของเม็ดสกรีนเรี!งเส้นและเ?งพ้ึนท่ีของกระดาษท่ีพิมพ์ด้วยเคร่ือง Epson

% solid silica :PVO H :C M C
orig ina l d o t size 

(m m )

Printed d o t size (mm ) Mean linear d o t ga in% R oundness

(Dy/Dx)

M ean o f D 

(D y+D x)/2

Gain in do t area%
y1 x1 y2 x2 y3 x3 y4 x4 Dy Dx de lta  Dy de ltaD x

15 100:30:02 0.10 0.11 0.19 0.10 0.18 0.10 0.14 0.11 0.19 0.105 0.175 5.00 75.00 0.60 0.14 96.00

CM C com m ercia l 0.20 0.20 0.26 0.20 0.24 0.21 0.28 0.19 0.28 0.200 0.265 0.00 32.50 0.75 0.23 35.14

0.30 0.32 0.37 0.32 0.37 0.31 0.36 0.31 0.39 0.315 0.373 5.00 24.17 0.85 0.34 31.29

0.40 0.43 0.43 0.44 0.49 0.43 0.44 0.42 0.48 0.430 0.460 7.50 15.00 0.93 0.45 23.77

0.50 0.53 0.53 0.51 0.52 0.53 0.52 0.51 0.54 0.520 0.528 4.00 5.50 0.99 0.52 9.73

0.60 0.62 0.68 0.62 0.67 0.62 0.65 0.63 0.66 0.623 0.665 3.75 10.83 0.94 0.64 15.12

15 100:30:2 0.10 0.07 0.17 0.10 0.15 0.10 0.18 0.08 0.15 0.088 0.163 -12.50 62.50 0.54 0.13 56.25

CM C from  Bagasses 0.20 0.18 0.27 0.19 0.26 0.18 0.24 0.18 0.24 0.183 0.253 -8.75 26.25 0.72 0.22 18.27

0.30 0.32 0.38 0.31 0.35 0.30 0.34 0.30 0.37 0.308 0.360 2.50 20.00 0.85 0.33 23.77

0.40 0.43 0.47 0.43 0.44 0.44 0.46 0.41 0.43 0.428 0.450 6.87 12.50 0.95 0.44 20.31

0.50 0.49 0.58 0.50 0.57 0.50 0.57 0.51 0.55 0.500 0.568 0.00 13.50 0.88 0.53 13.96

0.60 0.64 0.65 0.63 0.64 0.62 0.63 0.63 0.63 0.630 0.638 5.00 6.25 0.99 0.63 11.57

16 100:30:2 0.10 0.10 0.17 0.11 0.17 0.10 0.14 0.11 0.19 0.105 0.168 5.00 67.50 0.63 0.14 85.64

CM C com m ercia l 0.20 0.22 0.30 0.20 0.27 0.22 0.28 0.20 0.29 0.210 0.285 5.00 42.50 0.74 0.25 53.14

0.30 0.31 0.39 0.31 0.37 0.32 0.37 0.31 0.38 0.313 0.378 4.17 25.83 0.83 0.35 32.25

0.40 0.42 0.45 0.42 0.48 0.42 0.45 0.43 0.46 0.423 0.460 5.62 15.00 0.92 0.44 21.69

0.50 0.53 0.57 0.50 0.53 0.50 0.53 0.52 0.53 0.513 0.540 2.50 8.00 0.95 0.53 10.78

0.60 0.61 0.64 0.63 0.67 0.62 0.62 0.63 0.65 0.623 0.645 3.75 7.50 0.97 0.63 11.57

16 100:30:2 0.10 0.11 0.19 0.12 0.18 0.10 0.18 0.09 0.17 0.105 0.180 5.00 80.00 0.58 0.14 103.06

CM C from  Bagasses 0.20 0.18 0.26 0.21 0.31 0.20 0.25 0.19 0.25 0.195 0.268 -2.50 33.75 0.73 0.23 33.69

0.30 0.32 0.36 0.31 0.41 0.31 0.36 0.30 0.35 0.310 0.370 3.33 23.33 0.84 0.34 28.44

0.40 0.41 0.49 0.42 0.47 0.42 0.45 0.42 0.44 0.418 0.463 4.37 15.63 0.90 0.44 21.00

0.50 0.52 0.56 0.55 0.56 0.52 0.59 0.51 0.60 0.525 0.578 5.00 15.50 0.91 0.55 21.55

0.60 0.64 0.67 0.64 0.63 0.62 0.67 0.64 0.63 0.635 0.650 5.83 8.33 0.98 0.64 14.67



ตารางแสดงค่าความกลมของเม็ดสกรีนและการบวมของเม็ดสกรีนเๆแงเส้นและเ?งพ่ีนท่ีของกระดาษท่ีพิมพ์ด้วยเคร่ีอง Epson
% solid silica :PVO H :C M C

orig ina l d o t size Printed d o t size (m m ) M ean linear d o t ga in% R oundness M ean o f D
Gain in d o t area%

(m m ) y i x1 y2 x2 y3 x3 y4 x4 Dy Dx de ltaD y de ltaD x (Dy/Dx) (D y+D x)/2

17 100:30:02 0.10 0.10 0.17 0.11 0.19 0.11 0.15 0.10 0.19 0.105 0.175 5.00 75.00 0.60 0.14 96.00

CM C com m erc ia l 0.20 0.20 0.30 0.22 0.28 0.21 0.30 0.22 0.31 0.213 0.298 6.25 48.75 0.71 0.26 62.56

0.30 0.31 0.38 0.30 0.36 0.31 0.35 0.31 0.34 0.308 0.358 2.50 19.17 0.86 0.33 22.84

0.40 0.43 0.43 0.42 0.45 0.42 0.45 0.42 0.49 0.423 0.455 5.62 13.75 0.93 0.44 20.31

0.50 0.53 0.55 0.51 0.52 0.52 0.52 0.51 0.52 0.518 0.528 3.50 5.50 0.98 0.52 9.20

0.60 0.65 0.68 0.63 0.66 0.63 0.63 0.63 0.65 0.635 0.655 5.83 9.17 0.97 0.65 15.56

17 100:30:2 0.10 0.11 0.18 0.11 0.21 0.10 0.19 0.10 0.20 0.105 0.195 5.00 95.00 0.54 0.15 125.00

CM C from  Bagasses 0.20 0.24 0.27 0.21 0.26 0.22 0.24 0.21 0.24 0.220 0.253 10.00 26.25 0.87 0.24 39.54

0.30 0.31 0.38 0.31 0.40 0.34 0.34 0.32 0.35 0.320 0.368 6.67 22.50 0.87 0.34 31.29

0.40 0.38 0.45 0.38 0.50 0.43 0.45 0.43 0.48 0.405 0.470 1.25 17.50 0.86 0.44 19.63

0.50 0.52 0.56 0.52 0.55 0.52 0.55 0.52 0.56 0.520 0.555 4.00 11.00 0.94 0.54 15.56

0.60 0.64 0.66 0.63 0.62 0.64 0.63 0.61 0.60 0.630 0.628 5.00 4.58 1.00 0.63 9.81

18 100:30:02 0.10 0.11 0.20 0.11 0.19 0.11 0.21 0.11 0.19 0.110 0.198 10.00 97.50 0.56 0.15 136.39

CM C com m erc ia l 0.20 0.19 0.26 0.19 0.25 0.18 0.27 0.20 0.25 0.190 0.258 -5.00 28.75 0.74 0.22 25.16

0.30 0.31 0.37 0.33 0.39 0.32 0.39 0.31 0.37 0.318 0.380 5.83 26.67 0.84 0.35 35.14

0.40 0.41 0.47 0.39 0.46 0.41 0.47 0.39 0.47 0.400 0.468 0.00 16.88 0.86 0.43 17.59

0.50 0.53 0.55 0.51 0.53 0.52 0.54 0.51 0.54 0.518 0.540 3.50 8.00 0.96 0.53 11.83

0.60 0.63 0.64 0.64 0.63 0.65 0.64 0.64 0.64 0.640 0.638 6.67 6.25 1.00 0.64 13.33

18 100:30:2 0.10 0.11 0.20 0.11 0.17 0.11 0.22 0.11 0.21 0.110 0.200 10.00 100.00 0.55 0.16 140.25

CM C from  Bagasses 0.20 0.20 0.26 0.20 0.27 0.22 0.26 0.21 0.27 0.208 0.265 3.75 32.50 0.78 0.24 39.54

0.30 0.34 0.39 0.32 0.37 0.30 0.38 0.32 0.36 0.320 0.375 6.67 25.00 0.85 0.35 34.17

0.40 0.42 0.47 0.42 0.43 0.43 0.47 0.44 0.49 0.428 0.465 6.87 16.25 0.92 0.45 24.46

0.50 0.52 0.52 0.49 0.54 0.51 0.54 0.51 0.52 0.508 0.530 1.50 6.00 0.96 0.52 7.64

0.60 0.63 0.67 0.64 0.66 0.64 0.66 0.63 0.60 0.635 0.648 5.83 7.92 0.98 0.64 14.22



ตารางแสดงค่าความกลมของเม็ดสกรีนและการบวมของเม็ดสกรีนเดูงเส้นและเริรงพ่ีนท่ีของกระดาษท่ีพิมพ์ด้วยเคร่ือง Epson
% solid silica :PVO H :C M C

orig ina l d o t size Printed d o t size (m m ) M ean linear d o t ga in% Roundness M ean o f D
G ain in d o t area%

(m m ) y1 x1 y2 x2 y3 x3 y4 x4 Dy Dx de lta  Dy delta  Dx (Dy/Dx) (D y+D x)/2

19 100:30:02 0.10 0.11 0.20 0.11 0.20 0.10 0.21 0.11 0.19 0.108 0.200 7.50 100.00 0.54 0.15 136.39

CM C com m ercia l 0.20 0.19 0.28 0.20 0.27 0.21 0.29 0.20 0.27 0.200 0.278 0.00 38.75 0.72 0.24 42.50

0.30 0.32 0.38 0.32 0.37 0.31 0.38 0.33 0.38 0.320 0.378 6.67 25.83 0.85 0.35 35.14

0.40 0.40 0.42 0.40 0.47 0.41 0.46 0.39 0.44 0.400 0.448 0.00 11.88 0.89 0.42 12.23

0.50 0.51 0.52 0.51 0.52 0.50 0.53 0.52 0.50 0.510 0.518 2.00 3.50 0.99 0.51 5.58

0.60 0.64 0.65 0.64 0.66 0.64 0.65 0.63 0.66 0.638 0.655 6.25 9.17 0.97 0.65 16.01

19 100:30:2 0.10 0.11 0.17 0.11 0.16 0.10 0.16 0.10 0.20 0.105 0.173 5.00 72.50 0.61 0.14 92.52

CM C from  Bagasses 0.20 0.20 0.27 0.22 0.30 0.21 0.26 0.19 0.24 0.205 0.268 2.50 33.75 0.77 0.24 39.54

0.30 0.32 0.38 0.33 0.38 0.32 0.38 0.31 0.38 0.320 0.380 6.67 26.67 0.84 0.35 36.11

0.40 0.44 0.47 0.44 0.45 0.42 0.46 0.43 0.47 0.433 0.463 8.12 15.63 0.94 0.45 25.16

0.50 0.51 0.60 0.51 0.58 0.52 0.55 0.52 0.54 0.515 0.568 3.00 13.50 0.91 0.54 17.18

0.60 0.63 0.64 0.64 0.66 0.66 0.64 0.63 0.60 0.640 0.635 6.67 5.83 1.01 0.64 12.89



ตารางแสดงค่าความกลมของเม็ดสกรีนและการบวมของเม็ดสกรีนเร๊ั!งเส้นและเริ!งพ๋ีนท่ีของกระดาษท่ีพิมพ์ด้วยเคร่ือง Canon
% solid silica :PVO H :C M C

orig inal Printed d o t size (m m ) Mean linear d o t ga in% R oundness M ean of D
Gain in d o t area%

dot y1 x1 y2 x2 y3 x3 y4 x4 Dy Dx delta  Dy delta  Dx (Dy/Dx) (D y+D x)/2

15 100:30:00 0.10 0.28 0.25 0.26 0.22 0.24 0.23 0.25 0.23 0.258 0.233 157.50 132.50 1.11 0.25 500.25

0.20 0.35 0.31 0.34 0.40 0.34 0.32 0.32 0.40 0.338 0.358 68.75 78.75 0.94 0.35 201.89

0.30 0.54 0.49 0.56 0.50 0.57 0.52 0.56 0.51 0.558 0.505 85.83 68.33 1.10 0.53 213.59

0.40 0.60 0.58 0.66 0.58 0.60 0.58 0.62 0.58 0.620 0.580 55.00 45.00 1.07 0.60 125.00

0.50 0.73 0.66 0.74 0.63 0.69 0.64 0.71 0.69 0.718 0.655 43.50 31.00 1.10 0.69 88.38

0.60 0.79 0.77 0.80 0.75 0.81 0.74 0.80 0.83 0.800 0.773 33.33 28.75 1.04 0.79 71.72

15 100:30:02 0.10 0.26 0.34 0.27 0.26 0.27 0.25 0.26 0.24 0.265 0.273 165.00 172.50 0.97 0.27 622.27

CM C com m erca il 0.20 0.34 0.32 0.35 0.32 0.31 0.29 0.31 0.42 0.328 0.338 63.75 68.75 0.97 0.33 176.39

0.30 0.55 0.49 0.51 0.49 0.53 0.51 0.56 0.52 0.538 0.503 79.17 67.50 1.07 0.52 200.44

0.40 0.49 0.57 0.50 0.60 0.61 0.57 0.62 0.59 0.555 0.583 38.75 45.63 0.95 0.57 102.17

0.50 0.65 0.65 0.63 0.65 0.71 0.65 0.70 0.65 0.673 0.650 34.50 30.00 1.03 0.66 74.90

0.60 0.74 0.72 0.73 0.75 0.81 0.75 0.80 0.78 0.770 0.750 28.33 25.00 1.03 0.76 60.44

15 100:30:02 0.10 0.29 0.33 0.22 0.24 0.24 0.31 0.25 0.26 0.250 0.285 150.00 185.00 0.88 0.27 615.56

CM C from  Bagasses 0.20 0.34 0.32 0.30 0.30 0.34 0.30 0.32 0.40 0.325 0.330 62.50 65.00 0.98 0.33 168.14

0.30 0.56 0.49 0.50 0.46 0.56 0.52 0.54 0.52 0.540 0.498 80.00 65.83 1.09 0.52 199.00

0.40 0.61 0.59 0.61 0.59 0.62 0.60 0.63 0.60 0.618 0.595 54.38 48.75 1.04 0.61 129.71

0.50 0.71 0.64 0.71 0.67 0.70 0.66 0.72 0.69 0.710 0.665 42.00 33.00 1.07 0.69 89.06

0.60 0.79 0.76 0.79 0.76 0.79 0.75 0.80 0.76 0.793 0.758 32.08 26.25 1.05 0.78 66.84

opO



ตารางแสดงค่าความกลมของเม็ดสกรีนและการบวมของเม็ดสกรีนเริ!งเส้นและเลูงพ่ีนท่ีของกระดาษท่ีพิมพ์ด้วยเคร่ือง Canon
Type

orig inal Printed d o t s ize  (ทาทา) M ean linear d o t ga in% R oundness M ean o f D
G ain in d o t area%

dot yi x1 y2 x2 y3 x3 y4 x4 Dy Dx delta  Dy de ltaD x (Dy/Dx) (D y+D x)/2

A 0.10 0.17 0.19 0.19 0.26 0.18 0.20 0.19 0.25 0.183 0.225 82.50 125.00 0.81 0.20 315.14

0.20 0.28 0.28 0.27 0.30 0.28 0.28 0.27 0.30 0.275 0.290 37.50 45.00 0.95 0.28 99.52

0.30 0.41 0.43 0.42 0.41 0.44 0.40 0.41 0.39 0.420 0.408 40.00 35.83 1.03 0.41 90.21

0.40 0.60 0.59 0.59 0.56 0.60 0.56 0.61 0.59 0.600 0.575 50.00 43.75 1.04 0.59 115.72

0.50 0.69 0.64 0.69 0.66 0.70 0.65 0.69 0.71 0.693 0.665 38.50 33.00 1.04 0.68 84.28

0.60 0.79 0.73 0.79 0.75 0.81 0.73 0.81 0.75 0.800 0.740 33.33 23.33  . 1.08 0.77 64.69

B 0.10 0.29 0.37 0.28 0.30 0.31 0.32 0.31 0.38 0.298 0.343 197.50 242.75 0.87 0.32 924.80

0.20 0.31 0.41 0.34 0.31 0.33 0.41 0.32 0.35 0.325 0.370 62.50 85.00 0.88 0.35 201.89

0.30 0.52 0.51 0.53 0.51 0.55 0.52 0.55 0.50 0.538 0.510 79.17 70.00 1.05 0.52 204.79

0.40 0.60 0.58 0.66 0.56 0.60 0.58 0.61 0.59 0.618 0.578 54.38 44.38 1.07 0.60 123.13

0.50 0.70 0.64 0.69 0.65 0.70 0.65 0.72 0.68 0.703 0.655 40.50 31.00 1.07 0.68 84.28

0.60 0.80 0.76 0.80 0.75 0.83 0.75 0.79 0.80 0.805 0.765 34.17 27.50 1.05 0.79 71.17

c 0.10 0.26 0.34 0.29 0.26 0.24 0.24 0.23 0.24 0.255 0.270 155.00 170.00 0.94 0.26 589.06

0.20 0.35 0.36 0.35 0.34 0.34 0.32 0.35 0.33 0.348 0.338 73.75 68.75 1.03 0.34 193.27

0.30 0.50 0.51 0.51 0.51 0.50 0.51 0.50 0.47 0.503 0.500 67.50 66.67 1.01 0.50 179.17

0.40 0.63 0.57 0.62 0.57 0.62 0.60 0.66 0.61 0.633 0.588 58.13 46.88 1.08 0.61 132.56

0.50 0.71 0.69 0.72 0.70 0.72 0.70 0.73 0.69 0.720 0.695 44.00 39.00 1.04 0.71 100.22

0.60 0.85 0.78 0.86 0.78 0.84 0.76 0.85 0.74 0.850 0.765 41.67 27.50 1.11 0.81 81.13



ภ า ค ผ น ว ก  จ

ข อ บ เข ต ส ี
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ข อ บ เข ต ส ีฃ อ งก ระ ด าษ ท ี่พ ิม พ ์ด ้ว ย เค ร ื่อ ง  E p so n  S ty lu s  P h o to  2100

ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ 100:40

ข อ บ เข ต ส ีข อ ง ส าร เค ล ือ บ ท ี่ม ีข อ ง แ ข ็ง ร ้อ ย ล ะ  15 เม ื่อ  

ม ีส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ 100:25

ข อ บ เข ต ส ีข อ งส าร เค ล ือ บ ท ี่ม ีข อ ง แ ข ็ง ร ้อ ย ล ะ  15 เม ื่อ  

ม ีส ัด ส ่ว น ช ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ 100:30
ข อ บ เข ต ส ีข อ ง ส าร เค ล ือ บ ท ี่ม ีข อ ง แ ข ็ง ร ้อ ย ล ะ  15 เม ื่อ  

ม ีส ัด ส ่ว น 1ช ิล ีก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ 100:35

ข อ บ เข ต ส ีข อ ง ส าร เค ล ือ บ ท ี่ม ีข อ ง แ ข ็ง ร ้อ ย ล ะ  15 เม ื่อ  

ม ีส ัด ส ่ว น 1ซ ิล ิก าต ่อ พ อ ล ิ1ไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ 100:40

ขอบเขตสีของสารเคลือบท่ีมีของแข็งร้อยละ 15 เม่ือ
มีสัดส่วนชิลิกาต่อพอลิไวนิลแอลกอฮอล์ 100:45



1 8 4

ข อ บ เข ต ส ีข อ ง ส าร เค ล ือ บ ท ี่ม ีข อ ง แ ข ็ง ร ้อ ย ล ะ  15 เม ื่อ  

ม ีส ัด ส ่ว น ช ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ 100:50 ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก าต ่อ ค าร ์บ อ ก ซ ีเม ท ิล เซ ล ล ูโล ส ต ่อ ซ ีเอ ็ม ซ  ี

ท าง ก าร ค ้า  100:30:2

ข อ บ เข ต ส ีข อ ง ส า ร เค ล ือ บ ท ี่ม ีข อ ง แ ข ็ง ร ้อ ย ล ะ 1 5 เม ื่อม ี ข อ บ เข ต ส ีข อ ง ส าร เค ล ือ บ ท ี่ม ีข อ ง แ ข ็ง ร ้อ ย ล ะ  1 6 เม ื่อม ี
ส ัด ส ่ว น ช ิล ิก าต ่อ ค าร ์บ อ ก ซ ีเม ท ิล เซ ล ล ูโล ส ต ,อซ ีเอ ีม ซ ี ส ัด ส ่ว น ช ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ 100:30

จ าก ช าน อ ้อ ย  100:30:2

ขอบเขตสีของสารเคลือบท่ีมีของแข็งร้อยละ 16เม่ือ ขอบเขตสีของสารเคลือบท่ีมีของแข็งร้อยละ 16เม่ือ
มีสัดส่วนซิลิกาต่อพอลิไวนิลแอลกอฮอล์ 100:35 มีสัดส่วนชิลิกาต่อพอลิไวนิลแอลกอฮอล์ 100:40
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ม ีส ัด ส ่ว น ช ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ 100:45 ม ีส ัด ส ่ว น ช ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ 100:50

ข อ บ เข ต ส ีข อ ง ส าร เค ล ือ บ ท ี่ม ีข อ ง แ ข ็ง ร ้อ ย ล ะ  16 เม ื่อม ี 
ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก าต ่อ ค าร ์บ อ ก ซ ีฒ ท ิล เซ ล ล ูโล ส ต ่อ ช ีเอ ็ม ซ  ี

ท าง ก าร ค ้า  100:30:2

ข อ บ เข ต ส ีข อ ง ส าร เค ล ือ บ ท ี่ม ีข อ ง แ ข ็ง ร ้อ ย ล ะ  16 เม ื่อม ี 
ส ัด ส ่ว น ช ิล ิก าต ่อ ค าร ์บ อ ก ซ ีเม ท ิล เซ ล ล ูโล ส ต ่อ ซ ีเอ ็ม ซ  ี

จ าก ช าน อ ้อ ย  100:30:2

ขอบเขตสี1ของสารเคลือบท่ีมีของแข็งร้อยละ 17 เม่ือ ขอบเขตสีของสารเคลือบท่ีมีของแข็งร้อยละ 17 เม่ือ
มีสัดส่วนซิลิกาต่อพอลิไวนิลแอลกอฮอล์ 100:30 มีสัดส่วนชิลิกาต่อพอลิไวนิลแอลกอฮอล์ 100:35
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ม ีส ัด ส ่ว น ช ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ 100:40
ข อ บ เข ต ส ีข อ ง ส าร เค ล ือ บ ท ี่ม ีข อ ง แ ข ็ง ร ้อ ย ล ะ  17 เม ื่อ  

ม ีส ัด ส ่ว น ช ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ 100:45

ข อ บ เข ต ส ีข อ ง ส าร เค ล ือ บ ท ี่ม ีข อ ง แ ข ็ง ร ้อ ย ล ะ  17 เม ื่อ  

ม ีส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ 100:50

ข อ บ เข ต ส ีข อ ง ส าร เค ล ือ บ ท ี่ม ีข อ ง แ ข ็ง ร ้อ ย ล ะ  17 เม ื่อม ี 
ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก าต ่อ ค าร ้บ อ ก ช ีเม ท ิล เซ ล ล ูโล ส ต ่อ ซ ีเอ ็ม ซ  ี

ท าง ก าร ค ้า  100:30:2

ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก าต ่อ ค าร ้บ อ ก ซ ีเม ท ิล เซ ล ล ูโล ส ต ่อ ช ีเอ ็ม ช ี
ขอบเขตสีของสารเคลือบท่ีมีของแข็งร้อยละ 18 เม่ือ

มีสัดส่วนซิลิกาต่อพอลิไวนิลแอลกอฮอล์ 100:40
จากชานออย 100:30:2
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ส ัด ส ่ว น 1ช ิล ีก า ต ่อ ค า ร ์บ อ ก 1ซ ีเม ท ิล เซ ล ล ูโล ส ต ่อ ,ช ีเอ ็ม ซ ี ส ัด ส ่ว น ช ิล ิก า ต ่อ ค า ร ์บ อ ก ช ีเม ท ิล เซ ล ล ูโล ส ต ่อ ซ ีเอ ็ม ช ี
ท างก าร ค ้า  100:30:2 จ าก ช าน อ ้อ ย  100:30:2

ข อ บ เข ต ส ีข อ งส าร เค ล ือ บ ท ี่ม ีข อ ง แ ข ็ง ร ้อ ย ล ะ  19 เม ื่อ  ข อ บ เข ต ส ีข อ ง ส าร เค ล ือ บ ท ี่ม ีข อ ง แ ข ็ง ร ้อ ย ล ะ  19 เม ื่อม ี
ม ีส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ 100:40 ส ัด ส ่ว น ช ิล ิก า ต ่อ ค า ร ์บ อ ก ซ ีเม ท ิล เซ ล ล ูโล ส ต ่อ ช ีเอ ็ม ช ี

ท าง ก าร ค ้า  100:30:2

ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก า ต ่อ ค า ร ์บ อ ก ช ีเม ท ิล เซ ล ล ูโล ส ต ่อ ช ีเอ ็ม ช ี
ข อ บ เข ต ส ีข อ ง ก ร ะ ด าษ ท าง ก าร ค ้าช น ิด  A

จากชานออย 100:30:2



1 8 8

ข อ บ เข ต ส ีข อ งก ร ะ ด าษ ท าง ก าร ค ้าช น ิด  B ข อ บ เข ต ส ีข อ ง ก ร ะ ด าษ ท าง ก าร ค ้าช น ิด  C
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ข อ บ เข ต ส ีข อ งก ร ะ ด าษ ท ี่พ ิม พ ์ด ้ว ย เค ร ื่อ ง  C a n o n  Î9100

ข อ บ เข ต ส ีข อ งส าร เค ล ือ บ ท ี่ม ีฃ อ ง แ ข ็ง ร ้อ ย ล ะ  15 เม ื่อ  

ม ีส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก า ต ่อ พ อ ล ิไ ว น ิล แ อ ล ก อ ฮ อ ล ์ 100:30

ข อ บ เข ต ส ีข อ ง ส าร เค ล ือ บ ท ี่ม ีข อ ง แ ข ็ง ร ้อ ย ล ะ  15 เม ื่อม ี 
ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก าต ่อ ค าร ์บ อ ก ช ีเม ท ิล เซ ล ล ูโล ส ต ่อ ซ ีเอ ็ม ช ี 

ท างก าร ค ้า  100:30:2

ข อ บ เข ต ส ีข อ ง ส าร เค ล ือ บ ท ี่ม ีข อ ง แ ข ็ง ร ้อ ย ล ะ  15 เม ื่อม ี 
ส ัด ส ่ว น ซ ิล ิก า ต ่อ ค า ร ์บ อ ก ช ีเม ท ิล เซ ล ล ูโล ส ต ่อ ช ีเอ ็ม ช ี 

จ าก ช าน อ ้อ ย  100:30:2

ข อ บ เข ต ส ีข อ ง ก ร ะ ด าษ ท าง ก าร ค ้าช น ิด  A
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ป ร ะ ว ัฅ ิผ ู้เ ข ีย น ว ิท ย า น ิพ น ธ ์

น า ง ส า ว อ ุท ุม พ ร  เว ท ย ส ุข ุม  เก ิด ว ัน ท ี่ 28  ม ก ร าค ม  พ .ศ . 2 5 2 4  จ ัง ห ว ัด อ ่า ง ท อ ง  ส ำ เร ็จ  

ก าร ศ ึก ษ าร ะ ด ับ ป ร ิญ ญ าบ ัณ ฑ ิต จ าก ภ าค ว ิช าว ิท ย าศ าส ต ร ์ท าง ภ าพ ถ ่าย แ ล ะ เท ค โ น โ ล ย ีท างก าร พ ิม พ ์ 
ค ณ ะ ว ิท ย า ศ า ส ต ร ์จ ุฬ า ล ง ก ร ณ ์ม ห า ว ิท ย า ล ัย ป ีก า ร ศ ึก ษ า  2545  แ ล ะ ส ำ เร ็จ ก าร ศ ึก ษ าร ะ ด ับ ป ร ิญ ญ า  

ม ห าบ ัณ ฑ ิต ส าข าเท ค โน โล ย ีท างภ าพ  ภ าค ว ิช าว ิท ย าศ าส ต ร ์ท างภ าพ ถ ่าย แ ล ะ เท ค โ น โ ล ย ีท างก าร พ ิม พ ์ 
ค ณ ะ ว ิท ย าศ าส ต ร ์ จ ุฬ าลงก รณ ์ม ห าว ิท ยาล ัย  ป ีก ารศ ึก ษ า 2547
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