
ระบบฐานข้อมูลเพ ื่อสนับสนุนการออกแบบแม่พ ิมพ ์ต ัด

4.1, ระบบฐานข้อมูลกู้'บการออกแบบแม่พิมพ์

ระบบฐานข้อมูลเพ่ือสนับสนุนการออกแบบแม่พิมพ์ตัดท่ีทำการออกแบบ จะใช้ในข้ันตอนการ 

ออกแบบและเขยนแบบ จากข้ันตอนการสร้างแม่พิมพ์ 5 ข้ันตอน ดังรูปท่ี 4.1
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รูปท่ี 4.1 ผังแสดงข้ันตอนการสร้างแม่พิมพ์
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4.1.1. วิธปฏํบ้ติงานออกแบบแม่พิมพ์

การปฎํบ้ติงานในการออกแบบแม่พิมพ์ท่ีโรงงานตัวอย่างขณะท่ีเร๋ัมเข้าไปคืกษา เป็นตังรูปท่ี 4.2 

ก) การปฎํบ้ติงานคือ เผ่ึอได้รับแผนแบบของชิ้นงานจากลูกค้าจะทำการวางแผนกระบวนการผลตชิ้นงาน ซ่ึง 

ประกอบด้วยข้ันตอนการผลิต รูปร่างคร่าว  ๆของช้ินงานแต่ละข้ัน เคร่ึองม่อหรือแม่พิมพ์ท่ีใช้ในการผลิต จาก 

น ั้น จะทำการออกแบบแม่พิมพ์ท่ีต้องใช้ในการผลิตโดยผู้ออกแบบจะพิจารณาว่าลักษณะของแม่พิมพ์ท่ีใช้ใน 

การผลิตในข้ันตอนน้ัน  ๆมีความคล้ายคลิงหรอเหมอนกับท่ีได้เคยมการออกแบบไว้แล้วหรือ1น.i ซ่ึงถ้าไม่เคยมี 

ก็ต้องทำการออกแบบใหม่ แต่ถ้าเคยมีการออกแบบไว้ก็ทำการด้นหาเพ่ีอนำมาใช้หรือปรับปรุงแก้ไขใหม่ ซ่ึง 

ต้องอาตัยพนักงาน'ท่ีทำงานมานานเคยผ่านงานน้ันมาแล้วด้วย และในการจัดเก็บนมนแบบแม่พิมพ์น้ันมีได้มี 

การจาแนกประเภทของพิมพ์และลักษณะท่ัวไปของช้ินงานเท่าน้ันซ่ึงต้องนำมาทำการแยกแยะอกครั้งหน่ึง 

ซ่ึงใช้เวลามาก

เน่ึองจากการค้นหาแบบแม่พิมพ์ท่ีเหมีอนหรือคล้ายคลิงกับแบบแม่พิมพ์ท่ีผู้ออกแบบคิดมากท่ี 

สุดอย่างรวดเร็ว ลิงได้ทำการประย ุก ต ใ่ช้ระบบฐานข้อมูลเพ่ีอสนับสนุนการออกแบบแม่พิมพ์ซ่ึงว้ธีการปฎํบัติ 

งานจะเป็นตังรูปท่ี 4.2 ข)

เม่ือได้ข้อมูลช้ินงานจากลูกค้า ทำการวางแผนกระบวนการผลิตแล้ว ผู้ออกแบบจะออกแบบแม่ 

พิมพ์คร่าว  ๆ แล้วนำข้อมูลของแม่พิมพ์ท่ีคิดไว้น้ันมาใส่ในโปรแกรมระบบฐานข้อมูลการออกแบบแม่พิมพ์เพ่ีอ 

ค้นหาแบบของแม่พิมพ์ท่ีมีลักษณะเหมีอนหรือคล้ายคลิงกันโดยถ้าไม่มีรายการแม่พิมพ์ท่ีเหมีอนหรือคล้าย 

กันก็ทำการออกแบบแม่พิมพ์ใหม่ แต่ถ้ามีรายการแม่พิมพ์ท่ีเหมีอนหรือคล้ายกันก็นำมาพิจารณาว่าแบบ 

พิมพ์แบบใดท่ีนำไปใช้ได้เลยหรือต้องทำการปรับปรุงแก้ไขเพ่ีมเติมท่ีใดบ้าง

เม่ือได้ข้อมูลของแม่พิมพ์ชุดท่ีคล้ายกับท่ีผู้ออกแบบคิดไว้ก็นำไฟล์ของแม่พิมพ์ชุดน้ันมาทำการ 

ปรับปรุง แก้ไข ซ่ึงทำการปฏิบ้ติงานมีประสิทธิภาพมากช้ิน
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ก) การค้นหาแผนแบบของโรงงานตัวอย่างก่อนใช้ระบบฐานข้อมูล

เธก(ทรฑน«ากเท̂ า:

วางแผนกระบวนการผลต

ข) เม่ึอใช้ระบบฐานข้อมูล เพ่ีอสนับสนุนการออก แบบแม่พมพ์ 

ท่ี 4.3 วํธีปฎิบ้ติงานออกแบบแม่ฟ้มพ์
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4.2.1. ข้อสนเทศท่ีต้องการ

1. ข้อมูลท่ีเก่ียวข้องกับแม่ฟ้มพ์ตัดท่ีมีคุณลักษณะคล้ายกัน

2. ข้อมูลท่ีเก่ียวข้องกับแม่พมพ์แต่ละชุด เช่น แรงตัด, เคร่ืองจักรท่ีใช้, ข้อชนงาน เป็นต้น

3. ข้อมูลการจัดเก็บแผนแบบ (drawing) และไฟล์ของแผนแบบ

4.2.2. ข้อมูลนำเข้าท่ีต้องทา?

1. ข้อมูลของลูกค้า

2. ข้อมูลของวัสดุช้ินงาน

3. ข้อมูลของเคร่ืองเพรส

4. ข้อมูลแผนแบบ (drawing) แม่ฟ้มฬ’แต่ละชุด

5. ข้อมูลท่ีใช้ในการ'ให้รหัส

5.1. ประ๓ ทของกระบวนการช้ินรูปโลหะ เช่น งานแบลิงค์งานตัด งานลากช้ินรูป

5.2. โครงร่างของแผ่นสต'รป (strip layout) ได้แก่ รูปร่างคร่าวๆ ลักษณะเฉพาะ และพ้ืนท่ีส่ี 

เหล่ียมล้อมรอบรูปร่างของแผ่น blank

5.3. แรงตัดท่ีใช้

5.4. ชนํด ความต้านแรงเฉือน และความหนาของวัสดุช้ินงาน

4.2 . สารสนเทศและข้อมูลนำเช้า

5.5. ทํศทางการป้อนแผ่นสตรํป
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4.3. ระบบฐ'านชู้'อมูลและการ'ใช้-ทน

ระบบฐานข้อมูลท่ีออกแบบ'ในการ่วิจัยคร้ังน้ัใช้โปรแกรม Microsoft Access ชงเป็นโปรแกรม 
ระบบจัดการข้อมูลแบบสัมพันธ์ทำงานบนระบบปฎิยัติการ Windows 95

4.3.1 ■ กูฏ?ะเบยุบข้อบังคับ'ในกา?'ใช้ฐานข้อมูล

1. ต้องมเคร่ี'อง'จักร (ข้อมูลเคร่ืองจักร) น้ันอยู่ในฐานข้อมูลก่อน จังจะระบุเคร่ืองจักรท่ีใช้กับแม่

พิมฟ่ไต้

2. ต้องมีลูกค้า (ข้อมูลลูกค้า) น้ันอยู่ในฐานข้อมูลก่อน จังจะระบุลูกค้าท่ีเป็นเจ้าของช้ินงานน้ัน

ไค้

3. เลขรหัสแต่ละหลัก เช่น เลข 1 ของหลักท่ี 2 ซึ่งหมายกง รูปร่างหลักของช้ินงานในกลุ่มวง 

กลม จะแก้ไขหรือลบออกไม่ไต้ แต่เพมเติมไต้ (ไม่ทำการแก้ไขรหัสกลุ่มของแบบเฌ่พิมพ์ให้โดยอัตโนม้ต)

4. ถ้าต้องการแก้ไขหรือลบเลขรหัส เม่ึอทำการแก้ไขแล้ว ต้องทำการแก้ไขรหัสกลุ่มของแบบแม่ 

พิมพ์ท้ังหมดเอง

4.3.2. ทา?ใช้งานโปรแกรมระบบฐานข้อมูลเพ่ึอสนับสนนกา?ออกแบบเผ่พิมพ์

โปรแกรมฐานข้อมูลท่ีไค้ออกแบบและสร้าง ประกอบไปด้วยฟ่อร่มและภายในฟอร์มยังประกอบ 

ด้วยปมคำลังอีกด้วย ซ่ึงสามารถดูการเรืยกใช้ฟอร์มต่างๆ ไต้จากรูปท่ี 4.3 และการใช้ปุมคำลังในฟอร์ม ไค้ 

จากรูปท่ี 4.4

ส่วนการใช้งานโปรแกรมเร๋ัมจาก เปิดโปรแกรม Microsoft Access แล้วเปิดไฟล์ระบบฐานข้อมูล 

เพ่ึอสนับสนุนการออกแบบแม่พิมพ์ตัด โปรแกรมจะเร่ืมต้นด้วยหัวเร่ืองแนะนำตัว ดังรูปท่ี 4.5 แล้วเข้าส่ 

รายการหลักของฐานข้อมูล ซ่ึงมีอยู่ 5 รายการ คอ ค้นหาแม่พิมพ์ท่ีคล้าย, รายการข้อมูลแม่พิมพ์, รายการ 

รหัส, รายการข้อมูลอ่ึนๆ และเลกการทำงาน ดังรูปท่ี 4.6
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ในกรณีท่ีเร่ืมต้นใช้ฐานข้อมูลเป็นคร้ังแรกน้ัน จะต้องทำการใส่ข้อมูลของรหัสท้ัง 8 หลักของรหัส 

กลุ่ม เพ่ือใช้ในการให้รหัสกลุ่มแก'แม่พิมพ์ รวมท้ังรหัสลูกค้าและรหัสเคร่ึองเพรสซ่ึงเป็นข้อมูลส่วนหน่ึงของแม่ 

พิมพ์โดยทำการคลักชุ่]มเลือกรายการข้อมูลอ่ึนๆ ในรายการหลัก จะปรากฏแบบฟอร์มรายการดังรูปท่ี 4.9 

ซ่ึงมีรายการให้เลือกอยู่ 3 รายการ คือ ข้อมูลเคร่ืองเพรส ข้อมูลลูกค้า และกลับไปรายการหลัก

เม่ึอใช้เมาลัคลิกปุมข้อมูลลูกค้าจะปรากฏฟอร์มรายการฟอร์มข้อมูลลูกค้าดังรูปท่ี 4.24 เม่ึธคลัก 

ปุมข้อมูลเคร่ึองเพรส จะปรากฏฟอร์มข้อมูลเคร่ืองเพรส ดังรูปท่ี 4.32

เม่ีอคลักยู่มรายการรหัส จะปรากฏแบบฟอร์มให้เลือก ดังรูปท่ี 4.8 ให้คลักยู่มเลือกรายการท่ีต้อง 

การ จะปรากฏฟอร์มสำหรับให้รหัสของลักษณะสมบ้ตท่ีใช้เป็นเกณฑ์ในการจำแนกชนิดของแม่พิมพ์ดัด 

ได้แก่ เคร่ืองมีอ (ประเภทของแม่พิมพ์), รูปทรง, พ้ืนท่ีกรอบรูป, แรงดัด, วสดุ, ความหนา และทศทางการป้อน 

ดังรูปท่ี 4.25 ลืง 4.31

เม่ึอไต้ทำการใส่ข้อมูลของรหัสท้ัง 8 หลักของรหัสกลุ่มแม่พิมพ์ รวมท้ังรหัสลูกค้าและเคร่ืองเพรส 

แล้ว จะทำการเก็บข้อมูลของแม่พิมพ์ ด้วยการคลักปุมรายการข้อมูลแม่พิมพ์ในฟอร์มรายการหลัก (รูปท่ี 

4.6) จะปรากฏฟอร์มรายการข้อมูลแม่พิมพ์ ดังรูปท่ี 4.7 เลือกรายการข้อมูลเพ่ือทำการใส่ข้อมูลต่างๆ ของแม่ 

พิมพ์ ดังรูป 4.14

เลือกรายการให้รหัสเพ่ือเปิดฟอร์มแสดงรายการแม่พิมพ์ท่ียังไม,ไต้กำหนดรหัสกลุ่ม ต้องการ

ข้อมูลของแม่พิมพ์ชุดใดในระเบยนให้คลักท่ีแกวของแม่พิมพ์ชุดน้ันหลังจากน้ันสามารกแสดงข้อมูลต่างๆดัง
£นิ

ต้องการดูข้อมูลรายละเอียดของแม่พิมพ์คลักท่ีป่ม ดูรายละเอียด จะปรากฏฟอร์มแสดงข้อมูลดัง 

รูปท่ี 4.21 ต้องการดู ภาพประกอบของแม่พิมพ์ให้คลักท่ียู่ม ดูแบบ จะปรากฏฟอร์มแสดงแบบภาพประกอบ 

ดังรูปท่ี 4.23 และล้าต้องการแก้ไขเพ่ืมข้อมูล'ให้คลักท่ียู่มแก้ไขข้อมูล
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คลก combo box เพ่ีอเลือก Tool No ท่ียังต้องการกำหนดรหัส ดังรูปท่ี 4.17 ซ่ึงจะแสดงข้อมูล 
ของเฝพิมพ์ชุดน้ัน ดังรูปท่ี 4.18 ทำการกำหนดรหัสด้วยการคลก combo box ของรหัสกลุ่มแต่ละหลักซ่ึงม่ 
รายการให้เลือก ดังรูปท่ี 4.19 ซ่ึงจะม่แลดงคำอธีบายรหัสกลุ่มไว้ด้วย ดังรูปท่ี 4.20

ส่วนฟอร์มท่ีเป็นหัวใจของฐานข้อมูลน้ีคือ ฟอร์มค้นหาแม่พมพ์ท่ีคล้าย ดังรูปท่ี 4.10 ซ่ึงเปิด 

ฟอร์มนั้ได้ด้วยการคลิกปุมรายการค้นหาแม่พิมพ์ท่ีคล้าย'ในรายการหลัก ฟอร์มน้ีใช้ค้นหาแม่พิมพ์ท่ีคล้ายกัน 

ด้วยรหัสกลุ่ม ซึ่งสามารกค้นหาได้ 2 วิธ คือค้นหาด้วยรหัสกลุ่มท้ัง 8 หลัก และค้นหาด้วยหลักท่ี 1, 2-3, 4, 5, 

6, 7, 8 หลักใดหลักหน่ึง โดยวิธีแรก ลามารถทำได้ โดยคสิกท่ี Combo box (รูปท่ี 4.11) เลือกรายการท่ีต้อง 

การให้ครบท้ัง 8 หลัก แล้วกดปุมคำลัง ซ่ึงจะแสดงข้อมูลของแม่พิมพ์ในกลุ่มท่ีเลือก (รูปท่ี 4.13) ส่วนวิธีท่ีลอง 

สามารถทำได้โดย คลืกท่ี combo box เพ่ีอเลือกรายการของหลักใดหลักหน่ึงท่ีด้องการ แล้วกดบ่เมค้นหาด้วย 

หลักน้ัน



ท่ี 4.3 ผังแสดงฟอร์มในฐานข้อมูล



ฟ่อ f มลั'นหากลุ่มแม่พิมพ์ 
[4.10]

พ่อข้มรายการแม่พิมพ์ทียัง1โม่'I#กำหนดรหัส 
[4.16]

^ --- กด!]ม-

^ T \ก ันหาก ัวยหก ักท ี ;
กด!]ม

ฟ่อf ’มแสดง,■ Sc มูลแม่พิมพ  ์
ทีมรหัสกลุ่มทั้ง 8 หลักทีห้องการ 

2ปที 4.13

ฟ่อข้มแสดงข้อมูลแม่พิมพ์ทั้งหมด 
ทีมึรหัสกลุ่มหลักที X ตามทีตองการ

ปม้คำส์ง
ก ำห น ด พ ัด

-
รายละเอยด

แดดงแผนแบบ I

Xนกํไขข้อย ูด

กด!]ม

-ก ด !]ม "

'ก ด !]ม ..

เปิดฟ่อ,['ม Dies เพื่อทาการกำหนด 
รหัสกลุ่มให้ก ับเฝพิมพ  ์

2ปท4ี.17,4.18,4.19,4.20

แสดงข้อมูลรายละเอยดของแม่พิมพ์ชุดทีเคอก 
2ปที 4.21

แสดงภาพประกอบของแม่พิมพ์ชุดทีเลอก 
2ปที 4.23

รูปท่ึ 4.4 ผงัแสดงปม๋คำสงัทีอ่ยูใ่นฟอรม์
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DATABASE SYSTEM FOR BLANKING DIE DESIGN
ระบบฐาน#อชุa เพ่ํ0 t r & สชุนการออกแทบเฒ่ฟ้บฑ์ดค

ร ะ ! !บ 5 า น {อ ป ็น ส ์ว น ห {น ข อ ง ไฑ น า { {พ น !{ข อ ง ก า ร ส ก !ก » า ม ห ร ก ส ู «Iirtcyty-fifliกรรมศ'■ เส»รพพนัญ•ด» 
ภ า ค ไข า ไศ ว ก รรม อ ุ» ส าห ก าร ค ณ ะไศ าก รรม ศ าส f f {  ฟ ร ์อ ัง ก ร ณ ์ม ห า ไท !ภ ร ย

โ» ย น า ย ศ รอ ุฑ ธ  พร'พ รานน t{  C 7 16571

พ ม  « ฟ  |โ6นิ~

เทท121•  Blanking Die Design Database System

Q  t a น  5๒ P , j  >-»!§: ÏU j ' » ~ r é  V I M i  >» «  B  ๒ -

รูปท่ี 4.5 ฟอร์มแนะนำโปรแกรม

[□ ] *นไท1๗*มไพกเาช
__ I ราซการla v แนพbnf
_J ราชการรฬัเ 
_J รา ช ก าฟ ่พ รน ,!
__ I แกการไh r tน

รpiมีนฟ|(ม

ราบก15แลก

♦  Blanking Die Design Database System

iRTR ! MUM !

นรแ ujll น.!!«ท Slîmt รน่พ่ห 5114
ฒ « เ ^ ๆ ^ ท ิน ร * ^ H s î i r I ? ® ffi a *

ร ูป ท ี่ 4 .6  ฟ อ ร ์ม ร า ย ก า ร ห ล ัก
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+ Blanking Die Design Database System
แฟ้ม แรl l  แทรก รฺะเบียน ทน ้พ ่พ  ร ุ!15
B  S Ë Ï s? f  t a I &  !te s a # j « I z i ? i ! ^ I s  V M I ► * «  ©  f i ’ !

ร พ เพ ิฟ ิร ม  fFLTfl ' ' [  โ  NUM

ร ูป ท ี่ 4 .7  ฟ อ ร ์ม ร า ย ก า ร ข ้อ ม ูล แ ม ่พ ิม พ ์

+  Blanking Die Design Database System HE1E3

รพัเประนเนแรแม่ฟ้มฟ้ 
รพัเรปร่'พรุกน0เะ18งรนราน 
รท ัฬนทà i Tท ซมร 1นน้นราน
ร,?ฟ!น,รร6«
รrfaชน้«รุพ!รนราน 
รฟ ้เททเทททเ พรุพ!รนราน 
รช ัฬ  tit ru  การบี3นรุพ!
กรุบน]รายการฬก

ราบทารรทส

แฟ้ม แ ร ไ ! มูนม*ร แทรก 5ปแบบ ระเบียน เกรรรมิร ทน้า«าร ร ุ!ไช ั
IÉ ^]h  l a & 1*À น : Y #4 ► *พุะ!©.ษ- {ฐ

NUMFLTR

รปท่ี 4.8 ฟอร์มรายการรหัส
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fui Imivfttajmwl
___ I îa*prçกค้า
_J กชัไA l]ราชการทชัก

รานทารบวนกอนๆ

♦ Blanking Die Design Database System rnâTxl
น!๒  น;!น แรฌฺพ น!!»ท {ป ุแฬเ t iü t m  in tu C î รน็-พ่-พ î î l i
ร ิป ิâ  ร ิa ร ิ  ร ิ ùaTu :-h F  •ร*' »• \ % ร ิ ' ร ิน ิโ T i r ® '

FOR

รูปท ี่ 4 .9  ฟ อ ร ์ม ราย ก ารข ้อ ม ูล อ ื่น ๆ

+  Blanking Die Design Database System
น!นุ! แo il นรนร; น!!»ท 1ปนพเ ร;เรชน inïa»ii รน็-พ่-น รîlfi
ร ’ิ  H ร aิ  ร  ิ ร ิ Û2 I  % ร  ิ >' - #. ร ิ พ « © ๒ ’ (ฐ ;

ฒฒรฺ ๒■ ระ̂
ค้นทาด้วยทชักท่ี 1

ค ้น ท าด ้ว ย ท ช ัก ท ี่ 2-3

ค ้น ท าด ้ว ย ท ช ัก ท ี่ 4

ค ้น ท าด ้ว ย ท ช ัก ท ี่ 5

ค้นทาด้วยทชักท่ี 6
ค ้น ท าด ้ว ย ท ช ัก ท ี่ 7

ค ้น ท าด ้ว ย ท ช ัก ท ี่ 8

รท ัป ึกช ุ่ม น a แ น ่ฟ ้ม พ ์ต า ม ร ท ั« ก อ ุ่น

น mmห!ปทพ

นเอร พานทาท«อุ่นแน่!ÜIIIน

เศ't องfie --------------------------------------------------------------- 3

รปทพ ' ๚
ฬ้ืนฑรํน่หน๋ัยม i II 3

แรง«ค I 3
ร»ตุ I 3

ศวานหนา j I 3
หิศการป็อน II 3

รปท่ี 4.10 ฟอร์มค้นหากลุ่มแม่พิมพ์
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ว«ไรม

.พ,'M

เจ็Tพเศอร

BLANK CUE

♦ Blanking Die Design Database System
ji น2« นค้ไ! นมมรง แทุรก 5ปุแบบ รฺะเปียน เทุรรงเโ* ทุน้าค่าง รุ!ไปี
M ,’  ร  a a y  «'นิ!a  ; f. n a ë ,  i f  : -n j* . V  ê i I I  I จ' n  V ;M I t t  l e  f l x"เฐ

โ ^ ฑ n

ฟ 0511 กันกเกก่นแน่พันน)'

เทพงมอ 
Jlhl รง

ค้นทาด้ว tit\รักที่ 1
ค้นทาด้วยทรักฑี 2-3HAFT BLANKING DIE TRIMMING DIE NOTCHING DIE SEPARATING DIE PIERCH DIE PERFORATING DIE SHAVING DIE

พทาท่ีเหร่ยม ค้นทาด้วยทรักที่ 4 I 
ค้นทาด้วยทรักที่ 5 Iแงm
ค้นทาด้วยทรักที่ 6
ค้นทาด้วยทรักที่ 7

ฑํสการปีอน ค้นทาด้วยทรักที่ 8 I

รท ัรกช ุ่ม แรด ง saya น,ม ่พ ี»mตามรทัรก3ม

111เทงA1*5ปทรง

รูปท่ี 4.11 combo box ช่วยให้รหัสกลุ่มและฟอร์มแสดงภาพรูปทรง

♦  Blanking Die Design Database System HQE3
แฟ้ม แค้ไร มมม8ง แทุรก รปุแบบ รุ:ะเปียน เกร8งมิร ทุน้าค่าง รุรใปี

________ d _
ค้นทาด้วยทรักที่ ใ

ค้นทาด้วยทรักที่ 2-3
ค้นทาด้วยทรักที่ 4
ค้นทาด้วยทรักที่ 5
ค้นทาด้วยทรักที่ 6
ค้นทาด้วยทรักที่ 7
ค้นทาด้วยทรักที่ 8

รท ัรก ช ุ่ม 0220U0Ü0

ฟฮรนกัน•แกน่นแน่พันน)

เท̂องน้อ BLANK DIE 3
|*1 « ท่ีเหท่ียมคางห̂(ขนาท 1 ด้าน) d

ษนฑท่ีเหร่ยม j 1 480x540 d
แรงด้ค 0-43 d
Ï * ! I SPH SPC. SPG. SHE. SEC. SA1. SA2 d

ศวามหนา 1 0-1.6 d
หิสการป็อน 11 «■ เพท* d

! แ ร ด ง !IB ม ร แ ม ่พ ิม ฟ ้ด า เม ร ท ัร ก ช ุ่ม 1

แร«ง/ทหรุม่ทรง 5*

นมม8งฟรร์ม NUM

รปท่ี 4.12 ฟอร์มค้นหากลุ่มหลังจากใส่ข้อมลเพื่อค้นหา
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♦ Blanking Die Design Database System
น .ร «  u £ 1 i  ( เ ) แ ท  ç i ü d u  ร น ่พ ่-M î î \ i

B  a a ÿ  I t t ü  Ha a  I S i i i  * * > » « *  a  a :]
s  Dies

รห ัส ก ล ุ่ม

Dio»1: | T  
D ig e a fâ T  
Dig»4: | T

TodASM: A364136 Group Code: 02200000

Profile Area: 178x142
Cutting Force: M/Onodd: G-60

Material: SPCC
Thickness: 0.8

Feed Direction: ค้านหน้า

ASM: 1A14-15 Fie DWG: PART 37
Detai: 3aramebcNo: No

Part No: 180-0818-99
Part Name: BODY MUFFLER

CusOWG No: 18120-1062A
Customer TKM

ททิฑโไ

Dtg45
Digit6
0#7

F  
F  
F

Digits-. โT

Tod : BLANK. DIE
Shapeปี1 หรํซมคางหมู(ธนาต ใ ค้าน)__

PtdieArea: 230 x 250 
Curing Force : 60

Mad Type ะ SPH. SPC. SPG, SHE, SEC, SAใ. SA2 
Thickness: 0 ~ ใ.6 

Feed Direc. ะ ค้านนน้า

ระเ{เซน: H I < I 1 โ  ►  I H |» » l ท ก  2

มู««พฟ a (ม NUM โ

ร ูป ท ี่ 4 . 1 3  ฟ อ ร ์ม  D i e  แ ส ด ง ข ้อ ม ูล ท ี่อ ย ู่ใ น ก ล ุ่ม ท ี่เ ล ือ ก
0  Blanking Die Design Database System l - | g | x |

Detai No. ะ IK13-04

CusOWG

Profile Area : 1400x120

Material : เร ิร ิ4ÎP
Thickness : I 4 5

fc i{เซน: H I < > โ

มูมมaงฟ8ร์ม

! นรม น #น  มูมูม83 แหุรก ฐปุแบบ ระเ{เขน iflta-ûJa หน้าค้าง ร ุร ิใช ้

©  ค้นหา Tool No ะ
A

*  ToofcSM : l É ' f ü H j
ASM Na : IlKOS-IO

PartName ะ |bRKT

JlMCT j J

FieDWG:
Parametic:

รปท่ี 4.14 ฟอร์มข้อมลแม่พิมพ์
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+ Blanking Die Design Database System

jpณพิฟ๊ aCน

ร - ฟ ;)suฆ;)บaimûtIIIIJ

A3 64136

II แ2แ แรไ! เแทุเน Him ilium uiütm ifitMüa lüni-u î f l i
M - ร ิ i Ï T î t ] ¥  1 ^ [ «  >* «  © ร*  ๑'

NLJM

ToofcSM ะ JK36-4143-A 
ASM No. : |1K06-1G 
Detail No. : |K13-04 

Pat! No. : |122-1314-351 
CusDWG : j 
CusCode : |IMCT 

PtofleAiea ะ 1400x120 
Cut Force: j 158 

M/Cmodet: |C-200 3
Material: |SS41P 

Thickness:! 4.5
Feed: P

FüeDWG : |PART 15 
Parametic : [no

ï tû im i:  14 I r

_  Name : [BRKT
A34011U
A950103
A950106
A951622
A951628
K364143A

- — — —

รูปท่ี 4.15 แสดง combo box ค้นหาแม่พิมพ์ด้วย Tool No.

#  Blanking Die Design Database System r m

ฟอร*»ร!บกไ รlllîlDlIUl ทับั jllimmiC! รทัสกค้ฆ

รายการแฟพิมพ์ที่ยัง'1นเได้ยัาทนดรทํล-ท a'ม J*j

f j  (X3G-4143-A |0RKT 

|î โ- r

l.rfmuyivffa I 2.1าย»«รชค 3.นแพงนผนนบบ 4.นค้ใบบ้อมุล

jpttj พฟ๊âCu'

รูปท่ี 4.16 ฟอร์มรายการแม่พิมพ์ที่ยังไม่กำหนดรหัสกลุ่ม
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♦ Blanking Die Design Database System
: แรม แ5ใ1 มุมุมai แทรก รปแบบ ระเบียน เทุรรงมร ทุฟ้าค่าง ฐรใช้

B s  a  ÿ  ทrd ta ï j f t  V y t ü i i  v a J J 3 |

มุ»ฒ»งฟริ(ม

รูปท่ี 4.17 ฟอร์ม Dies ใช้ในการกำหนดรหัสกลุ่มในกับแม่พิมพ์

♦  Blanking Die Design Database System
แฟ้ม ๗jไ! มมุมแทุรก SîJaบน ระเบียน เคุรรงมัร ทุฟ้าค่าง วัริใช้

flCv|B |A Q k9 '|(v Q9l| : & to. • เ ^  10 ?A / S Y M  MIK ร ฐ .  ดูrspsssasBœemamucsBMnmmaBÙmamxBBaaBBBa &3^*î mujiè^xR-.,'gæa!v^xvt^vgœ .22ssAJŜ '2t̂ 3uaBy!msK)ssÿaei:u*sî i

ร ะ เบ ีย น :

รา ย ล ะ เช ย * ใ! อ งน ม ่พ  นพ ์

Tooi^SM: K364143A 
Profile Area : 400x120 

Cutting Force : 158 
Material : SS41P 

Thickness: 4.5 
Feed Direction : ค่านทฟ้า 

ASM No.: 1K06-10 
DetaJ No. : K1304 

Part No: 122-1314-351 
Part Name: BRKT 

CusOWG No:
Customer IMCT

Group Code :

M/Cmodet C-200

Fie DWG : PART 15 
Parametic No. : No

Shape

p£ใฟพพเแfflWITiBHWMMMWMBMMflttpMBÉÉaÉEBSB i  ü i£ ร 5'', ï ü  ffîk 55 S5HÎร ‘ 5SB5 3i >V ร
FLTR NUMมุมมรงฟร(ม

รูปท่ี 4.18 ฟอร์ม Dies เมื่อเลือก Tool No ที่จะกำหนดรหัสกลุ่ม
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+ Blanking Die Design Database System HTSTSl

Digitl: I ■ ป I Toot
Digit23:
Digit4:
Digit5:
Digits-.
Digit7:
Digita

1 PIERCH DIE 
PERFORATING DIE 
BENDING
BLANK It DRAW DIE 
BURRING DIE 
CURLING DIE 
NECKING DIE'ไ!โ Feed Direc.

ระเป็ซน: H I < 1 r " T  ►  1 H l» » l ท ก  1 (ก พ )

ToolASM: K3S4143A Group Code:
Profile Area : 400x120

Cutting Force : 158 M/Cmodel: C-200
Material: SS41P

Thickness: 4.5
Feed Direction : พำน*นำ

ASM No. : 1KOG-10 File DWG : PART 15
^ Detai No. : K13-04 Parametic No. : No
- Part No: 122-1314-351

Part Name: BRKT
CusDWG No:

Customer IMCT

Shape

spฌพฟิ alu โท?fR r NUM โ

รูปท่ี 4.19 ฟอร์ม Dies แสดง combo box ช่วยกำหนดรหัสกลุ่ม

+  Blanking Die Design Database System
แฟ้ม unit มมุมi i  แ 11 รก รปแบบ ระเป็&น 12ร04มั8 แนำต่าง 2รไช้

H #  El yT /F to I â Gfe ê  :!? M  j ,  »  j i r f  üTv j M j M *  I ©  «ป  GJi
r ^ \

rre nn

Digitl: przi
Digit23: โ-22ไ3

r m  
r m  
n m

Digita p m

Digit4
Digit5
Digits
Digit7

Toot BLANK DIE __
iv irtt» frw *4 i («นา* 1 พำน) 

ProfieArea: 480 x 4 X  
force: 200 

MadName: SS41 
Thickness: 3.2 ~ 4.8 
Feed Direc. พำน*นำ

ระl i ๒น: 14 I I โ " T  ►  I H l» » l rm  1 (กร04)

ราย ุละ เ!เย ๑ช &  J IU W ม พ ์

TootASM : K364143A 
Profite Area: 400x120 

Cutting Force : 158 
Material: SS41P 

Thickness : 4.5 
Feed D lection : พำน*นำ 

ASM No. : 1K06-10 
Délai No. : K1304 

Part No: 122-1314-351 
Part Name: BRKT 

CusOWG No:
Customer IMCT

Group Code : 02223120

M/Cmodd: C-200

File DWG: PART 15 
Parametic No. : No

Shape

นมน»ฟ fi £ม NÛM r

รูปท่ี 4.20 ฟอร์ม Dies เมื่อกำหนดรหัสกลุ่มแล้ว
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T>”" -™r>r - ”'I~r • - ๆ รุ''' '•**'■  ï -~r>«̂ r*rr5pOTl!̂ '

|-lslxl

E m a m s a s s a g

Information of the step layout
I g Iygq I นโvi <T ql <1 ll rann q« q I เจ-*r̂ arท จู่ <11

Group Code ะ Bj 
Customer DWG No. ะ

ASM No. : 1KQ6-10_____
Cutting Force ะ 158

Part N o : 122-1314-351
Part Name ะ BRKT

Tool N o .: K36-4143-A
Customer Name ะ ษ.h r o w u i i f  f t te it t f lW flj ‘

D é la i No. : K13-04 

Mach Model: C-200

Material : SS41P 
Thickness : 4.5

Profite A re a : 400x120 

Feed Direction : jh w tf t1

FieDW G : PART 15 
Paramètre No. : No

j * ]

^ l i i i - S l a i t l lp B la n k in g  Die Derian ... jJMigi«o(IPow«Po<nl-|dat..| ?2<?

รูปท่ี 4.21 ฟอร์มแสดงข้อมูลแม่พิมพ์ท่ีเลือก

+  Blanking Die Design Database System
แฟ้ม แ5โ1 แมมรง แทรก รุปุนบบ รุะเปีซน içtsnïâ ทนำพ่าง

@

y  t - t ' A v  P  ta : ï  F  -<•- ; - : ». «g <. f  la V พ 1 ► » »< i B  m - (?)

Tool No. |K36-4143-A ASM เใ KO 6-10 Detail |K13-04
Part NO |122-1314-351 Part Name |BRKT

Cus DWG
Profile Area ] |400x12Q
Cut Force |158 tons
M/C model jC-200 d

Material |SS41P
Thickness |4.5 mm

Feed phvพน้า d
FileDWG |PART 15

Cus Code |IMCT _1)

มมมรงฟ a (ม 'ค.TR NÜM ! r

รปท่ี 4.22 ฟอร์มแก!ขข้อมูล



1 2 4

รูปท่ี 4.23 ฟอร์มภาพประกอบของแม่พิมพ์

♦  Blanking Die Design Database System
นฟ้แ ttSli >gjnaj น!!เก 5!}u.mi i:เจ๓1 เทเแนัเ ฐน่พ่แ 55ใ51๔3 BI a  a  ÿ  ëûa i * ï  ë  ü  I ë;|:j% q?\èiU\ พ ่ใI ÿ Ih  I>* พ j B  ๒บ่ ๑

^ม«งฟรร์ม

ร ูป ท ี่ 4 . 2 4  ฟ อ ร ์ม ข ้อ ม ล ล ก ค ้า
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ฒ ฒ ®
' V- I v .Ct

♦ Blanking Die Design Database System

iNUM i

II uflx น.fis XXXM น)1«ก ijjuini 1ะ1ร๓1 ifltwSi แฟ้าร่บ 5îlî
Î m  ป ธิ  I G  a  ÿ  11โ' ' 021 ï, te (ร ิ ■ $ I ‘ก่ I %, V  ! i l  i i \  'ฟ ’ M I ► * *  I a  C-' พ

~ไ̂ ฑก

1•frC' HI
สิ1111■ a ■

Group Technology Code of Tool
_ — 1r °  โ BLANK DIE1 I HAFT BLANKING DIE

r *  โ TRIMMING DIE
I 3 โ NOTCHING DIE
I < โ SEPARATING DIE

jï I 5 โ RERCH DIE

1
I 6 โ PERFORATING DIE
I ? โ SHAVING DIE
I 8 r RECIPROCATING BLANKING DIE

. . I 9 โ RNISH BLANKING DIE
I A r FINE BLANKING DIE
I F โ อ๋ึนๆT

I ระเปิซน: H M 11 13 > |n|>«|4in 13 /,\

รูปท่ี 4.25 ฟอร์มกำหนดรหัสเครองมือ

Group Technology Code of Shape

ณ ห ล ย ม ต ก ง ห ม ู(ข น า ด  1 ฟ ้า น )

i? > I แ |m| ทก 43eifinu: H I < I โ

* p n j  พ ิฟ ิ* f «

Entei Shape GT Code

+  Blanking Die Design Database Systemแฟ้ม แร!! มนนรง แฑรก 5ปุแไท] รุะเธซน IqImÜI รนำต่าง รุ1ใช้
M ป B  . a a ÿ -  £*02 ; t, Fte P. •>' 'า ; *. f  น l i  i ^  M M *  I ï â  - T๑

NUM I

รปท่ี 4.26 ฟอร์มกำหนดรหัสรปทรง
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G r o u p  C o d e  o f  P r o f i l e  A r e a

jfittj พฟ a&j

♦ Blanking Die Design Database System

PiofileView

I แร่}n แ5ใ1 ia«M แรแท dumi EiStrn ia?ajC« ฐน่•พ่'น 5เใ5

E B S I
480x540
380x7 0
460x930
600 X 940
880 X 940
680x2240
1280x2040

Blîmi: KI < I [

รูปท่ี 4.27 ฟอร์มกำหนดรหัสพ้ืนท่ีส่ีเหล่ียมล้อมช้ินงาน

นมมaงฟ B เม

0  Blanking Die Design Database System
น3ม นล้น นมม a-3 แทรก 5ปุแบบ ระเบียน เกร a-nîa หน้าต่าง วิริใข้
M * น  ร L à ?  Ip’ ûa - . ร •  «■  è i  i l  y  1  | ü i > * *  l i ' i iT T W i

NUH โ

Foire GT r.ode

1 G r o u p  C o d e  o f  C u t t i n g  F o r c e  9* — :

K 2 s 3 i ■ น !ร 9 1

1 0 1 0 -43 TONS
1 j 44-79 TONS
2 1 80-107 TONS

1 3 1 108-147 TONS
4 I 148-179 TONS
5 1 180-250 TONS
6 I 251 -286 TONS

1 7 1 287-357 TONS
9 1 รีนๆ TONS

T 1 1 TONS
—

1 ระเบียน: H 1 < 11 10 ► I Mj>*j ทก 10

รูปท่ี 4.28 ฟอร์มกำหนดรหัสแรงตัด
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+ Blanking Die Design Database System □ ริnn
l i  แมุมรง แทรก nJaini 1ะเธชน เทุรรงน้ร ทุน้าต่าง รุเใฟ้

ระเธซน: N I < I โ

Spotริงิฟิi£โ

Group Code of Material พ
130IIWÊmiÊBMmmÊÊÊÊm r-’1 M I Tensile1 0 โ SPH. SPC. SPG. SHE. SEC. SA1. SA2 26 28
1 1 T ธร41 1 37.5 I 46.5
I 2 T ธร34 1 31.5 I 38.5
I 3 T SAPH40 I 32 I ฬิ
I AT SAPH41 I 33 I 41
I 5 T SAPH45 I 36 I AS
I 3 T £m«l I 0 I 0I I T I 0 I 3

รูปท่ี 4.29 ฟอร์มกำหนดรหัสวัสดุช้ินงาน

Group Code of Material Thickness
ใ hkViev#

+  Blanking Die Design Database System
แฟ้ม แร11 ญพฺรง แทรก üJumj Jsiütm inîรงมัi  ทุน้าต่าง 2รใช้

l > c d B [ g a y | P ( a U  ป ๑!

^มมaงฟaร์ม
1/

รูปท่ี 4.30 ฟอร์มกำหนดรหัสความหนาวัสดุชิ้นงาน
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Group Code of Feed Direction

{ท นห น ้า

ค ้าน ราง

I ค ้าน หน ้าและค ้าน ราง

เะ»บัชน: n i < I โ
g | J | l «

นมม «3 ฟa รม

FeedView

ฒ™gธจm L à

♦ Blanking Die Design Database System
แร»! u fili แมน*! แ!»เท 5ปนบบ เะเมัแน iatnî« รน่'พ่น ฐเ1*

รูปท่ี 4.31 ฟอร์มกำหนดรหัสทิศทางป้อนวัสดุ

#  Blanking Die Design Database System l - | g | x |

ระเปิยน: H h  I r

MachineView

แฟ้ม แก้'น แไนฺก รปุแบบ รฺะเบิชน im aûïa ทุน้าต่าง
ฬิ. '  H a  a  y  I > ^ ê i  i iT v ¥ ~ n  พ >, เ|< du *

Machines
Capacity : I 110 tons
Part Line ะ I 175 mm

M/C model : 
Die Height ะ 340 mm
Stroke Length ะ I 200* mm
Stroke Min :___ I 32 mm
Stroke Max : I 65~" mm
Boster Long ะ I 1100 mm 
Boster Wide : I 700 mm

Slide Long ะ I 600 mm 
Slide W ide: I 450 mm
Slide Adjust : |  ไ 00 mm

รปท่ี 4.32 ฟอร์มข้อมลเครื่องเพรส
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