
บทท ี 6

ก า ร พ ัฒ น า ร ะ บ บ ค ว บ ค ุม ค ุณ ภ า พ ข อ ง โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง

ระบบการผลิตโรงงานตัวอย่างใน!!จชุบัน เป็นระบบที่ไดรการพัฒนาเทคโนโลยีในการ 
ผลิตมาโดยตลอด มีการใช้เงินทุนเพื่อการการพัฒนามากสอดคล้องกับสภาพการแข่งขันทางการ
ตลาดที่มีสูงมาก มีผลทำให้ต้องมีการบริหารระบบการผลิตให้เกิดประสิทธิผลอย่างแท้จริง ทั้งนี้มา 
จากความพยายามดำเนินการจัดการให้ถูกต้อง โดยอาศัยวิธีการต่าง  ๆ เพื่อควบคุมให้ผลิตผลที่ผลิต 
ออกมาจากภายในสายการผลิตเกิดประสิทธิผลมากที่ชุค ส่วนต้านคุณภาพของผลิตผลที่ผลิตออก 
มานี้นถือว่าเป็นสิงสำคัญที่ต้องมีควบคู่ไปกับการผลิต เพราะปริมาณการผลิตอย่างเคียวไม่สามารถ 
สนองตอบตลาดที่มีการแข่งขันสูงไต้ ฉะIÎ นคุณภาพจึงเป็นสิ่งที่ช่วยเสริม ศักยภาพในการแข่งขัน 
ให้เป็นที่เชื่อถือของลูกท้า อันจะนำผลดีกลับมาสู่องค์การต่อไป

การปรับปรุงหรือการพัฒนาใด  ๆ จะลัมฤทธิผลขึ้นอยู่กับการเฝ็าลังเกตุตัดตาม แล้วนำ 
มาวิเคราะห์ปิญหาที่เกิด เพื่อหาแนวทางวิธีการที่จะทำการปรับปรุงพัฒนา ปีญหาที่เกิดขึ้นและเมื่อ 
สามารถแท้1!ขป็ญหาที่เกิดขึ้นไต้แล้ว ต้องพยายามรักษาและดำเนินการปรับปรุงพัฒนา แท้ไขต่อไป 
ซึ่งคล้ายกับลักษณะของการปรับปรุงพัฒนาในวงจรคุณภาพ

ร ุป ท ี่ 6 .1  แ ส ด ง ล ัก ษ ณ ะ ข อ ง ว ง จ ร ค ุณ ภ า พ

P  =  P la n  ห ม า ย ถ ึง  ก า ร ว า ง แ ผ น ใ น ก า ร ท ี่จ ะ ท ำ ก า ร ป ร ับ ป ร ุง  แ ท ้' ! ข  ป ิญ ห า ท ี่เ ก ิด ข ึ้น  
D  =  D o  ห ม า ย ถ ึง  ก า ร น ำ เ อ า แ ผ น ท ี่ว า ง ไ ล ้1! ป ท ด ล อ ง ป ฏ ิบ ัต  ิ
c  =  C h e c k  ห ม า ย ถ ึง  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ป ร ะ เ ม ิน ผ ล ท ี่ไ ต ้ห ล ัง จ า ก ก า ร ท ด ล อ ง  
A  =  A c t i o n  ห ม า ย ถ ึง  ก า ร แ ท ้' ! ข ป ร ับ ป ร ุง ต ่อ ไ ป
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การพัฒนาระบบควบคุมคุณภาพกระบวใ!การทำสืตัวถังรถยนต์'ในการวิจัยครั้งนี้ เร่ิม 
ตังแต่ การพัฒนาระบบวิธีการตรวจสอบป็จจัยที่ป้อนเข้าไปในระบบการผลิต โดยเลือกเฉพาะวัสดุ 
ที่มีผลกระทบโดยตรงต่อการนำโปใช้งาน และคุณภาพของผลงานที่โด้รับออกมาในสายการผลิต 
ของโรงงานตัวอย่าง รวมทั้งการจัดเตรียมหาวิธีการที่จะทำการควบคุมและตรวจสอบในกระบวน 
การผลิต เพื่อให้เห็นว่าเมื่อสามารถจัดการวางแผน วิธีการตรวจสอบและการควบคุมคุณภาพใน 
กระบวนการผลิตแล้ว จะทำให้ผลิตภัณฑ์ที่ออกมาจากสายการผลิตมีคุณภาพเหมาะสมกับความ
สามารถของกระบวนการผลิตซึ่งในที่นี้หมายถึง ความพยายามที่จะทำการควบคุมกระบวนการผลิต 
ให้อยู่ในมาตรฐานการควบคุมที่มีการกำหนดไล้ ตามวิธีการ และการตรวจสอบที่เหมาะสมกับโรง 
งานตัวอย่าง

การพัฒนาระบบควบคุมคุณภาพของโรงงานตัวอย่าง จึงได้เริ่มใช้แนวคิดจากการควบ 
คุมคุณภาพในระบบการผลิตควบคุมทั้ง 3 ขั้นตอนของระบบการผลิต โดยเริ่มด้นตั้งแต่

วัตถุดิบ กระบวนการผลิต ผลิตกัณฑ์ส่าเร็จรูป

รูปที่ 6.2 การควบคุมคุณภาพในระบบการผลิต

6 .1  ก า ร พ ัฒ น า ร ะ บ บ ค ว บ ค ุม ค ุณ ภ า พ ใ น ส ่ว น ข อ ง ว ัส ด ุน ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น  ( I n p u t )
6 . 2  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต  ( P r o c e s s )
6 . 3  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ผ ล ท ี่ไ ด ้อ อ ก ม า  ( O u t p u t )

6 .1  ก า ร พ ัฒ น า ร ะ บ บ ค ว บ ค ุม ค ุณ ภ า พ ใ น ส ่ว น ข อ ง ว ัส ด ุน ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น
ว ัส ด ุน ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น เ ป ็น ส ิ่ง ท ี่ป ้อ น เ ข ้า ไ ป ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต อ ย ่า ง ห น ึ่ง  ท ี่ด ้อ ง ม ีก า ร ต ร ว จ  

ส อ บ แ ล ะ ท ำ ก า ร ค ว บ ค ุม  เ พ ื่อ ป ้อ ง ก ัน ม ิใ ห ้ว ัส ด ุน ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น ท ี่ไ ม ่ไ ด ้ค ุณ ภ า พ ต า ม ท ี่ก ำ ห น ด  ผ ่า น พ ัน  
เ ข ้า ไ ป ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต  อ ัน จ ะ ก ่อ ใ ห ้เ ก ิด ป ิญ ห า ท ั้ง ใ น ด ้า น ก า ร ผ ล ิต แ ล ะ  ค ุณ ภ า พ ข อ ง ผ ล ิต ก ัณ ฑ ์ท ี ่
ผ ล ิต ข ึ้น ม า  ว ัส ด ุท ี่น ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น ข อ ง โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง ท ี่ด ้อ ง ม ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ ค ว บ ค ุม
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ส ่ว น ใ ห ญ ่เ ป ็น ว ัส ด ุท า ง ต ร ง  แ ล ะ ป ร ะ เ ภ ท ท ี่ม ีค ว า ม ส ำ ค ัญ ม า ก ข อ ง โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง ก ็ ค ือ  ส ี ( P a in t )  
ป ีจ จ ัย ก า ร ผ ล ิต ห ล ัก ท ี่จ ะ ต ้อ ง ม ีก า ร ว า ง ร ะ บ บ ก า ร ค ว บ ค ุม ต ร ว จ ส อ บ  เ พ ร า ะ ว ่า ส ี ส ีถ ือ ว ่า เ ป ็น ว ัส ด ุส ำ ค ัญ  
ถ ือ ว ่า ม ีผ ล โ ด ย ต ร ง ต ่อ ค ุณ ภ า พ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ท ี่ผ ล ิต ไ ต ้ข อ ง โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีก ่อ น น ำ เ ข ้า ใ ช  ้
ง า น ก ็เ พ ื่อ ย ับ ย ัง ส ีท ี่ไ ม ่ไ ต ้ค ุณ ภ า พ  แ ล ะ เ ห ม า ะ ส ม ก ับ ก า ร ใ ช ้ง า น ห ล ุด ผ ่า น เ ข ้า ไ ป ใ ช ้ไ น  ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ  
ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์ข อ ง โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง

จ า ก ข ้อ ม ูล ใ น อ ด ีต  ก ่อ น ม ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีก ่อ น น ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น  ท า ง โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง จ ะ ท ำ  
ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีเ ฉ พ า ะ ใ น ข ั้น ต อ น ข อ ง ก า ร ท ค ล อ ง ส ิใ ห ม ่เ ท ่า น ั้น  เ พ ื่อ ห า ข ้อ ม ูล ส น ับ ส บ ุน ใ น ก า ร เ ล ือ ก  
ต ัด ส ิน ใ จ น ำ ส ีใ ห ม ่เ ข ้า ใ ช ้ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต จ ร ิง  ข า ด ก า ร ว า ง ร ะ บ บ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ท ี่ข ัด เ จ น  จ ะ ม ีก า ร  
ต ร ว จ ส อ บ บ า ง ค ร ั้ง ค ร า ว เ พ ิ่ม เ ต ิม ใ น ก ร ณ ีท ี่ม ีป ิญ ห า เ ก ิด ข ึ้น ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต  เ พ ื่อ ห า ส า เ ห ต ุใ น บ า ง  
ห ัว ข ้อ เ ท ่า น ั้น  ม ูล เ ห ต ุน ี้จ ึง ไ ต ้ม ีก า ร ว า ง แ ผ น ท ี่จ ะ ท ำ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีก ่อ น น ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น แ ล ะ เ ม ื่อ ด ำ เ น ิน  
ก า ร ไ ต ้พ บ ป ้ญ ห า  ด ัง น ี้

จาการสีกษาปิญหาที่พบในการตรวจสอบสีในสภาพปีจชุบัน ดังนี้
1. ขาดการวางระบบการตรวจสอบสีก่อนนำเข้าใช้งานที่ชัดเจน
2. ขาดการจัดความสามารถในการรับตัวอย่างสีที่สามารถตรวจสอบไต้
3. ขาดการจัดทำมาตรฐานวิธีการตรวจสอบสี
4. ขาดการจัดการรายงานผลที่ไต้รับ
5. ขาดการบันทึกผลที่ไต้ออกมาที่ดี
6. ขาดการนำผลที่ตรวจสอบไต้ไปใช้ไนอนาคต
7. ขาดการกำหนดคุณสมบัติของผู้ที่จะทำหน้าที่ตรวจสอบ
8. ขาดการเก็บประวัติเครื่องมือที่ใช้ในการตรวจสอบ
จากการสีกษาปิญหาดังกล่าว ผู้วิจัยจึงไต้เสนอรูปแบบที่จะทำการแต้'!ขปีญหาดังกล่าว 

โดยการจัดวางระบบในการตรวจสอบสีก่อนนำเข้าใช้งานอันประกอบต้วย
6.1.1 การจัดวางมาตรฐานการตรวจสอบสี
6.1.2 วิธีการในการตรวจสอบสี
6 . 1 . 3  ก า ร ร า ย ง า น ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ
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6 .1 .1  ก า ร จ ัด ว า ง ม า ต ร ฐ า น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ี
การจัดวางมาตรฐานเพื่อใช้ใน การอ้างอิง การตรวจสอบ เพราะสีที่จะนำเช้าใช้งานใน 

กระบวนการทำสีตัวถังรถยต์ของผู้'ประกอบรถยนต์แต่ละรายจะมีรายละเอียดที่แตกต่างกัน เครื่อง 
มือ เคร่ืองจักร และการจัดการกระบวนการผลตที่ไม่เหมือนกัน ทำให้สีที่ใช้ไนสายการผลตของผู้ 
ประกอบรถยนต์แต่ละรายแตกต่างกัน กล่าวคือ สีที่ใช้ต้องรการปรับให้สามารถใช้งานไอ้เหมาะสม 
กับกระบวนการผลิตของผู้ผลิตรถยนต์แต่ละราย ในขั้นแรกของการจัดวางมาตรฐานในการตรวจ 
สอบจึงต้องเริ่มต้นตังแต่การหามาตรฐานที่จะใช้ไนการควบคุม โดยเริ่มตั้งแต่การทดลองสีใหม่ที่จะ 
นำมาใช้ในกระบวนการ ซึ่งถือเป็นหนาที่ของหน่วยงานวิศวกรรมการผลิตและหน่วยงานควบคุม 
คุณภาพของโรงงานตัวอย่างเป็นผู้ทำการทดลองและหาข้อส;ป เพื่อใช้ไนการจัดทำเป็นมาตรฐาน 
การตรวจสอบต่อไปในอนาคต

ส ีท ี่ม ีก า ร ว า ง ร ะ บ บ ใ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ น ี้ห ม า ย ถ ึง  ส ีร อ ง พ ื้น ( ร น r f a c e r  p a i n O l l ล ะ ส ีท ับ ห น ้า  
( T o p  c o a t  p a in t )  ซ ึ่ง เ ป ็น ส ีท ี่ย ัง ไ ม ่ม ีก า ร น ำ เ ช ้า ม า ใ ช ้ไ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์ใ น ส า ย ก า ร ผ ล ิต  
ห ร ือ  เ ป ็น ส ีเ ด ิม ท ี่ม ีก า ร ป ร ับ ป ; ง ค ุณ ส ม บ ัต ิบ า ง ป ร ะ ก า ร เ ช ้า ไ ป  เ พ ื่อ ช ่ว ย ใ น ก า ร แ อ ้1! ข ป ีญ ห า ห ร ือ เ พ ิ่ม  
ค ุณ ส ม บ ัต ิอ ื่น  ๆ

ส ่ว น ใ น ก ร ณ ีท ี่เ ป ็น ส ีใ ห ม ่ จ ะ เ ร ิ่ม ต ้น ค ัด เ ล ือ ก จ า ก ฝ ่า ย ก า ร ต ล า ด ข อ ง โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง จ ะ ใ ช  ้
ใ น ก ร ณ ีส ำ ห ร ับ พ ่น ส ีร ถ ย น ต ์; น ใ ห ม ่ห ร ือ ร ถ ย น ต ์ร ุ่น เ ก ่า  ก ร ณ ีท ี่เ ป ็น ร ถ ย น ต ์ร ุ่น เ ก ่า ก ็เ พ ื่อ ท ี่จ ะ เ ป ็น ก า ร  
ก ร ะ ต ุ้น ย อ ด ข า ย น ำ เ ส น อ ส ีใ ห ม ่ใ ห ้แ ก ่ล ูก อ ้า ไ ต ้เ ล ือ ก  ซ ึ่ง เ ป ็น ว ิธ ีก า ร ห ล ัง จ า ก ร ถ ย น ต ์แ ต ่ล ะ ร ุ่น ไ ต ้ผ ่า น  
ก า ร ข า ย ไ ป ใ น ช ่ว ง ร ะ ย ะ เ ว ล า ห น ึ่ง

ฉ ะ น ี้น จ ึง ต ้อ ง ม ีก า ร ท ด ล อ ง ส ีใ ห ม ่ ท ำ เ พ ื่อ ใ ห ้1! ต ้ฐ ค ท ี่จ ะ ใ ช ้ไ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ  แ ล ะ ค ว บ ค ุม  
ใ น เ ร ื่อ ง ท ี่เ ก ี่ย ว ก ับ ค ุณ ภ า พ ข อ ง ส ีใ ห ม ่ ด ูค ว า ม เ ห ม า ะ ส ม ก ับ ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต ส า ม า ร ถ ท ี่จ ะ น ำ ส ีใ ห ม ่น ี ้
ม า ใ ช ้ง า น ไ ต ้ห ร ือ ไ ม ่ เ พ ร า ะ อ ้า ห า ก ส ีใ ห ม ่ท ี่จ ะ เ ล ือ ก น ำ ม า ใ ช ้ง า น ม ีล ำ ด ับ ข ั้น ต อ น ท ี่ย ุ่ง ย า ก ต ่อ ก ร ะ บ ว น  
ก า ร ผ ล ิต แ อ ้ว  ท า ง ส ่ว น ข อ ง โ ร ง ง า น จ ะ ไ ต ้แ จ ัง ป ีญ ห า ท ี่เ ก ิด ข ึ้น ก ับ ไ ป ใ ห ้แ ก ่ท า ง ฝ ่า ย ก า ร ต ล า ด  เ พ ื่อ เ ป ็น  
ข ้อ ม ูล ใ น ก า ร พ ิจ า ร ณ า ห า เ ล ือ ก ห ร ือ ป ร ับ ส ีท ี่จ ะ น ำ ม า ใ ช ้ไ ห ม ' แ ท น

ก ร ณ ีเ ป ็น ส ีท ี่ผ ่า น ก า ร ท ด ล อ ง เ ห ม า ะ ส ม ก ับ ก า ร ใ ช ้ง า น แ ล ้ว  จ ึง จ ะ จ ัด เ ต ร ีย ม ท ำ ม า ต ร ฐ า น ท ี ่
จ ะ ใ ช ้ส ำ ห ร ับ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ค ว บ ค ุม ต ่อ ไ ป

ก า ร จ ัด ว า ง ; ป แ บ บ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีใ ห ม ่ม ีข ัน ต อ น ด ัง น ี



1 0 7



1 0 8

ต่อ

รูปท่ี 6.3 แสดงขั้นตอนในการทดลองสีใหม่ที่เข้ามาใช้ในกระบวนการทำสีตัวถังรถยนต์

หลังจากผ่านขั้นตอนการทดลองเกี่ยวกับสีใหม่แล้ว เมื่อจะนำสีนั้นเข้ามาใช้ในกระบวน 
การจริงให้ยึดถือแนวปฏิบัติตามขันตอนเดียวกับสีที่ใช้ในปิจชุบัน โดยจะต้องรการตรวจสอบ
คุณภาพของสีแต่ละล๊อตจากหน่วยงานควบคุมคุณภาพ ก่อนที่จะนำเข้าไปใช้ในกระบวนการและมี 
การรายงานผลให้หน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบ สามารถที่จะนำสีในล๊อตดังกล่าวไปใช้งานตามปกติ 
ไต้หรือไม่



1 0 9

กรณีที่เป็นสีที่ใช้งานแล้วในปิจจุบันจะต้องมีการตรวจสอบตามขั้นตอนต่อ1!ปนี้

ร ูป ท ี ่  6 . 4  ผ ัง แ ส ด ง ก า ร แ จ ง ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ก ร ณ ีส ีท ี ่ต ร ว จ ส อ บ แ ล ้ว ผ ่ า น
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ก ร ณ ีท ี่ห น ่ว ย ง า น ค ว บ ค ุม ค ุณ ภ า พ  ท ำ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีแ ล ้ว 1 ม,ผ ่า น ต า ม ม า ต ร ฐ า น ท ี่1[ ด ม  
ก า ร ก ำ ห น ด ข ึ้น ใ ห ้ด ำ เ น ิน ต า ม ข ั้น ต อ น ต ่อ ไ ป น ี้

ร ูป ท ี่ 6 . 5  ผ ัง แ ส ด ง ก า ร แ จ ้ง ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ก ร ณ ีท ี่ป ฎ ิเ ส ธ ส ีท ี่ต ร ว จ ส อ บ แ ล ้ว ไ ม ่ผ ่า น

ข้อกำหนดของส่งตัวอย่างสีเข้าทำการตรวจสอบ จะกระทำตามข้อกำหนดของการส่ง 
ตัวอย่างสีเข้าทำการตรวจสอบ โดยผู้ผลิตสีต้องส่งตัวอย่างสีทุกล๊อตที่พร้อมส่งให้โรงงานตัวอย่าง 
แ ก ่หน่วยงานควบคุมคุณภาพเพื่อตรวจสอบสีก่อนนำเข้าใช้งาน โดยจะทำการตรวจสอบทุกล๊อตสี 
ที่ส่งเข้ามาใช้ในกระบวนการจริงตามหัวข้อการตรวจสอบ ซึ่งไม่ขึ้นอยู่กับการผลิตสีของผู้ผลิตใน 
การขึ้นผลิตแ ต ่ละล ๊อ ต การผสมสี ผลิตส ี ของผ ู้ผลิตท ี่จะอยู่ตั้งแต่ 1 0 0  k g s .  ถึง 1 ,0 0 0  k g s .
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แ ล ะ ป ร ะ โ ย ช น ์อ ีก ท า ง ห น ึ่ง ข อ ง ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีก ่อ น น ำ เ ข ้า ใ ช ง า น ท ี่ไ ต ัเ พ ิ่ม เ ต ิม  ค ือ  ท า ง  
โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง ส า ม า ร ถ ต ร ว จ ส อ บ ป ร ิม า ณ เ น ื้อ ส ื ท ี่ท า ง ผ ู้ผ ล ิต ผ ส ม ส ่ง ม า ว ่า ม ีอ ย ู่ม า ก น ์อ ย ต า ม ท ี่ต ก ล ง  
ช ือ ข า ย ก ัน ห ร ือ ไ ม , เ พ ร า ะ ส ืท ี่ผ ู้ผ ล ิต ส ่ง เ ข ้า น า ข า ย จ ะ ม ีก า ร ผ ส ม ตัวท ำ ล ะ ล า ย ม า แ ล ้ว ส ่ว น ห น ึ่ง  ซ ึ่ง ต ัว ท ำ  
ล ะ ล า ย จ ะ ม ีร า ค า ถ ูก ก ว ่า ต ัว เ น ื้อ ส ืม า ก  ฉ ะ น ื้น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ จ ะ ก ่อ ใ ห ้เ ก ิด ค ว า ม ค ุธ ต ิธ ร ร ม ร ะ ห ว ่า ง ผ ู้ซ ื้อ  
แ ล ะ ผ ู้ข า ย อ ีก ต ัว ย

•  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ืก ่อ น น ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น ข อ ง โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง  ท ั้ง ใ น ส ่ว น ท ี่เ ป ็น ส ีใ ห ม ่แ ล ะ ส  ื
ท ี่ใ ช ใ น ป ิจ ช ุบ ัน จ ะ ม ีห ัว ข ้อ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ  ต ัง น ี้

ต า ร า ง ท ี่ 6 .1  ห ัว ข ้อ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีก ่อ น น ำ เ ข ้า ใ ข ้ง า น ข อ ง โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง

ลำตับที่ รายการที่ทำการตรวจสอบสี หน่วยงในที่รับผิดชอบ
1 ก่าลังช่อนแสงของสี (Jim)

2 ความถ่วงจำเพาะของสิ

3 ปริมาณของสารท่ีไม่ระเหยของสี (NV%)

4 ค่าความหนึดของสี (KU.Unit)

5 ความแข็งของผิวฟิล์มสี ห น ่ว ย ง า น ค ว บ ค ุม ค ุณ ภ า พ ข อ ง
6 ความทนต่อแรงกระแทก (cm) โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง
7 ความติดแน่นของผิวฟิล์มสิ

8 ความทนต่อกรด

9 ความทนต่อด่าง

10 ความทนต่อน่ามันเช้ิอเพลิง

11 ความทนต่อน่ามันเครึ่องยนต์

12 ค่าการน่าไฟฟ้าของสี

13 ความเงา ( 60')

14 ความผิดแผกของสี ( A e )

15 ความสามารถไนการซ่อมสี

โ ด ย ห ล ัง จ า ก ท ี่ม ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ ต า ม ห ัว ข ้อ ต ่า ง  ๆ ห น ่ว ย ง า น  ต ร ว จ ส อ บ ค ุณ ภ า พ ส ี จะทำ 
ก า ร บ ัน ท ึก ผ ล แ ล ะ  แ ข ้ง ผ ล ใ ห ้ท า ง ห น ่ว ย ง า น ท ี่เ ก ี่ย ว ข ้อ ง ท ร า บ  ต า ม เ อ ก ส า ร ร า ย ง า น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ท ีจ่ะ 
น ำ เ ส น อ ต ่อ ไ ป  ใ น ห ัว ข ้อ ท ี่ 6 . 1 . 3  ก า ร ร า ย ง า น ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ี
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ห ล ัง จ า ก ม ีก า ร ว า ง ม า ต ร ฐ า น ข ั้น ต อ น ใ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีแ น ้ว  ส ิ่ง ห น ึ่ง ท ี่จ ะ ต ้อ ง ท ร า บ แ ล ะ  
เ ป ็น ห น ึ่ง ข อ ง ป ีญ ห า  ค ือ

•  ก า ร ห า ค ว า ม ส า ม า ร ถ ใ น ก า ร ร ัน ต ร ว จ ส อ บ ส ีก ่อ น น ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น
ห น ึ่ง ใ น ส ภ า พ ป ิญ ท า ท ี่พ บ ใ น ก า ร ต ร ว จ ส อ น ส ี ค ือ  ค ว า ม ส า ม า ร ถ ใ น ก า ร ร ับ ต ร ว จ ส อ บ ส  ี

โ ด ย ม ีว ัต ช ุป ร ะ ส ง ค ์ เ พ ื่อ เ ป ็น ข ้อ ม ูล แ ส ด ง ถ ึง ค ว า ม ส า ม า ร ถ ใ น ก า ร ร ัน ต ัว อ ย ่า ง ส ีเ ข ้า ร ับ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ  
จ ึง ไ ต ้ม ีก า ร ศ ึก ษ า ถ ึง ค ว า ม ส า ม า ร ถ ข อ ง บ ุค ค ล า ก ร ท ี่ท ำ ห น ้า ท ี่ต ร ว จ ส อ บ  อ ุป ก ร ณ ์เ ค ร ื่อ ง ม ือ  ร ะ ย ะ เ ว ล า  
ท ี่ใ ช ้ไ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ  โ ด ย ม ีข ้อ ม ูล แ ล ะ ค ำ อ ธ ิบ า ย ส น ับ ส บ ุน  ต ัง น ี้

-  จ ำ น ว น บ ุค ค ล า ก ร ท ี่ท ำ ห น ้า ท ี่ต ร ว จ ส อ บ ใ น ส า ย ง า น ม ีจ ำ น ว น  2  ค น
-  ร ะ ย ะ เ ว ล า ใ น ก า ร เ ต ร ีย ม แ ผ ่น ท ด ล อ ง  ห ม า ย ถ ึง  ก า ร เ ต ร ีย ม แ ผ ่น ท ด ล อ ง ม า ต ร ฐ า น ท ี่จ ะ ใ ช  ้

ใ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ต ่า ง  ๆ  โ ด ย ใ น ท ี่น ี้ผ ู้ต ร ว จ ส อ บ ส า ม า ร ถ ท ำ ไ ต ้ห ล า ย แ ผ ่น พ ร ้อ ม ก ัน เ ต ร ีย ม ไ ว ัส ำ ห ร ับ  
ก า ร ท ด ล อ ง ต ่า ง  ๆ  โ ด ย ป ก ต ิแ ผ ่น ท ด ล อ ง ต ่า ง  ๆ  จ ะ ถ ูก เ ต ร ีย ม น อ ก เ ห น ือ จ า ก ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีโ ด ย จ ะ ม  ี
ก า ร เ ต ร ีย ม ท ำ เ พ ิ่ม เ ม ื่อ แ ผ ่น ท ด ล อ ง ล ด ล ง ใ น ร ะ ด ับ ห น ึ่ง  ส ่ว น ท ี่จ ะ ต ้อ ง เ ส ีย เ ว ล า ม า ก ท ี่ส ุด  ค ือ  ก า ร พ ่น ส  ี
ท ี่จ ะ ต ร ว จ ส อ บ แ ต ่ล ะ ส ี ซ ึ่ง จ ะ ใ ช ้เ ว ล า เ ต ร ีย ม ส ี อ ุป ก ร ณ ์ พ ่น ส ื น ้า ง อ ุป ก ร ณ ์ส ำ ห ร ับ เ ต ร ีย ม พ ่น ท ด ล อ ง  
ส ีอ ื่น  ๆ  ต ่อ

-  ร ะ ย ะ เ ว ล า ใ น ก า ร เ ต ร ีย ม อ ุป ก ร ณ ์เ ค ร ื่อ ง ม ือ  ห ม า ย ถ ึง  ก า ร เ ต ร ีย ม อ ุป ก ร ณ ท ี่ม ีส ่ว น ช ่ว ย ใ น  
ก า ร ด ำ เ น ิน ก า ร ต ร ว จ ส อ บ  เช ่น  ก า ร เ ป ิด เ ต า อ บ ใ ห ้ไ ต ้อ ุณ ห ภ ูม ิอ บ  ก า ร เ ต ร ีย ม อ ุป ก ร ณ ์ป ีน พ ่น ส ี แ ล ะ  
ห ้อ ง พ ่น ส ีท ด ล อ ง  โ ด ย ป ก ต ิจ ะ เ ป ็น ก า ร เ ต ร ีย ม เ พ ีย ง  1 ค ร ั้ง ใ น แ ต ่ล ะ ว ัน

-  ร ะ ย ะ เ ว ล า ใ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ  ห ม า ย ถ ึง  เ ว ล า ท ี่ใ ช ้ใ น ก า ร ท ำ ก า ร ท ด ล อ ง ต ร ว จ ส อ บ ส ีต า ม  
ร า ย ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ต ่า ง  ๆ  พ บ ว ่า ใ น ข ั้น ต อ น บ า ง ข ั้น ต อ น ส า ม า ร ถ ท ำ ไ ต ้พ ร ้อ ม ก ัน ไ ต ้

-  เ ก ็บ อ ุป ก ร ณ ์เ ค ร ื่อ ง ม ือ ต ร ว จ ส อ บ  เ ป ็น ข ั้น ต อ น ห ล ัง จ า ก ท ี่ท ำ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ต ่ล ะ ห ัว ข ้อ
- ส ร ุป ผ ล ก า ร ท ด ล อ ง แ ล ะ ร า ย ง า น ผ ล  เ ป ็น ข ั้น ต อ น ส ุด ท ้า ย เ พ ื่อ ส ร ุป ผ ล ก า ร ท ค ล อ ง ท ี่ไ ต ้

ต า ร า ง ท ี่ 6 . 2  แ ส ด ง ข ้อ ม ูล แ ล ะ เ ว ล า ใ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ี

ล ำ ต ้บ ท ี่ ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ข ้อ ม ูล ห ม า ย เ ห ต ุ
1 จ ำ น ว น บ ุค ค ล า ก ร ท ำ ห น ้า ต ร ว จ ส อ บ ส ี ( ค น ) 2 -
2 ร ะ ย ะ เ ว ล า ใ น ก า ร เ ต ร ีย ม แ ผ ่น ท ด ล อ ง / ส ี 1 .5  ข ม . ท ำ ท ีล ะ ส ี
3 ร ะ ย ะ เ ว ล า ใ น ก า ร เ ต ร ีย ม อ ุป ก ร ณ ์เ ค ร ื่อ ง ม ือ 3 0  น า ท ี เ ต ร ีย ม ค ร ั้ง เ ด ีย ว
4 ร ะ ย ะ เ ว ล า ใ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ 4 8  ช ม . ท ำ พ ร ้อ ม ก ัน ไ ต ้
3 เ ก ็บ อ ุป ก ร ณ ์เ ค ร ื่อ ง ม ือ ต ร ว จ ส อ บ 3 0  น า ท ี ท ำ พ ร ้อ ม ก ัน ไ ต ้
6 ส ร ุป ผ ล ก า ร ท ด ล อ ง แ ล ะ ร า ย ง า น ผ ล 3 0  น า ท ี ท ำ พ ร ้อ ม ก ัน ไ ต ้



จากข้อม ูลการจำแนกรายละเอ ียดการตรวจสอบสี พบว่าลำด ับท ี่ 2 ระยะเวลาในการ 
เตรียมแผ่นทดลองและสีใช ้เวลาในการตรวจสอบต่อส ีมาก ถึง 1.5 ชม. อีกท ั้งในแต่ละสีท ี่ตรวจ
สอบไม,สามารถทำการทดลองได้พร้อมกัน ส่วนในลำดับที่ 4 ระยะเวลาในการตรวจสอบที่ม ีเวลา 
ถึง 48 ชม. เป็นเฉพาะเวลารอผลเท'านัน และสามารถท ี่ทำการทดลองได ้คร ั้งละหลาย  ๆ สี

ฉะน ันความสามารถในการตรวจสอบสีได ้ไนแต่ละวันจ ึงข ึ้นอยู่ก ับข ้อม ูลในลำด ับท ี่ 2

ตารางที่ 6.3 แสดงเวลาและความสามารถในการตรวจส ีในแต่ละวัน

ลำดับที่ รายละเอียด เวลา

1 ระยะเวลาในการปฏิบ ัต ิงานแต่ละวัน 8 ชม. = 480 นาที
2 ห ักเวลาในลำดับที่ 3,5,6 ในตารางที่ 6.2 = 90 นาที

คงเหลือเวลา 390 นาที
3 เวลาในการในลำดับที่ 2 ตารางที่ 6.2 1.5 ชม. = 90 นาที
4 ความสามารถในการรับตรวจสอบสี/ว ัน 390 / 90 = 4.33 ตัวอย่าง

ความรทมารลในการรับตรวจสอบสี/วัน * 4  ตัวอย่าง/วัน

การจัดวางมาตรฐานการตรวจสอบสี ได้มีการจัดรูปแบบกไรตรวจสอบสีก่อนนำเข้าใช้ 
งานในกระบวนการของโรงงานตัวอย่าง โดยได้แสดงขึ้นตอนการหามาตรฐานการควบคุมสีใหม่ที่ 
ไม่เคยนำมาใช้งานและสีที่ใช้อยู่เดิม อีกทังยังได้หาความสามารถในการรับสีตัวอย่างเข้าตรวจสอบ 
ในแต่ละวันของหน่วยงานควบคุมคุณภาพของโรงงานตัวอย่าง ซึ่งจะรับสีตัวอย่างเข้าตรวจสอบได้ 
ไม่เกิน 4 ตัวอย่างต่อวัน

6.1.2 วิธีการในการตรวจสอบสี
หลังจากที่ได้มี การจัดวางมาตรฐานการตรวจสอบสีแล้ว สิ่งที่จะด้องพิจารณาในราย

ละเอียดตามมา คือ วิธีในการตรวจสอบสี เพื่อให้ได้ผลการตรวจสอบเป็นที่เชื่อถือและสามารถนำ 
ไปปฏิบัติใช้งานจริงได้ จำเป็นจ ะต้องมีการเรียนรู้และทำความเข้าใจวิธีการตรวจสอบสีตามหัวข้อ 
ต่าง ๆ ให้ถูกต้อง

จากข้อมูลในการศึกษาพบว่า พนักงานที่ทำหน้าที่ในการตรวจสอบยังขาดความรู้ความ 
เข้าใจถึงวิธีในการตรวจสอบที่ถูกต้อง โดยจะฃึนอยู่กับความสามารถและประสพการณ์ของแต่ละ
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บ ุค ค ล  จ า ก ก า ร ศ ึก ษ า ย ัง พ บ อ ีก ว ่า ว ิธ ีก า ร ต ่า ง  ๆ  ท ี่ใ ช ้จ ะ ใ ช ้เ ร ีย น ผ ู้จ า ก ป ร ะ ส พ ก า ร ณ ์ท ี่ไ ป แ ก ก ับ ท า ง ผ ู ้
ผ ล ิต แ ล ะ เ อ ก ส า ร ช ้า ง อ ิง ค ร ่า ว  ๆ จ า ก ท า ง ผ ู้ผ ล ิต ส ืเ ท ่า บ ัน  พ น ัก ง า น ต ร ว จ ส อ บ ส ีจ ะ อ า ศ ัย จ า ก ก า ร เ ร ีย น ผ ู ้
จ า ก ก า ร ส อ น บ อ ก  ท ัง น ีเ ป ็น ผ ล จ า ก ก า ร ท ี่โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง ข า ด ก า ร จ ัด เ ต ร ีย ม เ อ ก ส า ร ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ  
ไ ข ้ส ำ ห ร ับ เ ร ีย น ผ ู้แ ล ะ ใ ช ้อ ้า ง อ ิง ใ น ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง ต น เ อ ง

จ ึง ม ีก า ร แ ช ้ไ ข ป ิญ ห า ด ัง ก ล ่า ว  โ ด ย ก า ร จ ัด ท ำ เ อ ก ส า ร เ พ ื่อ ใ ช ้ใ น ก า ร ช ้า ง อ ิง ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส  ี
เ พ ื่อ จ ะ ใ ห ้ผ ู้ท ำ ง า น ไ ว ใ ช ้ช ้า ง อ ิง แ ล ะ ป ฏ ิบ ัต ิต า ม ม า ต ร ฐ า น ว ิธ ีก า ร เ ค ีย ว ก ัน

เ อ ก ส า ร ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีเ ป ็น เ อ ก ส า ร ท ี่จ ัค ท ำ ข ึ้น น ี้ ไ ต ัม ีก า ร ช ้า ง อ ิง แ ล ะ ป ร ะ ย ุก ต ์ม า จ า ก  
ม า ต ร ฐ า น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีต า ม  ม อ ก .  2 8 5  ม า ต ร ฐ า น ล ุต ส า ห ก ร ร ม  ’’ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีแ ล ะ ว า น ิช ”  
ม า ต ร ฐ า น อ ุต ส า ห ก ร ร ม ญ ี่ร ่เ น  ต า ม  J I S .  K 5 4 0 0  P A I N T  A N D  V A N I S H  แ ล ะ จ า ก ก า ร ต ก ล ง ก ับ ท า ง  
ผ ู้ผ ล ิต ส ี ซ ึ่ง เ ป ็น เ อ ก ส า ร ใ ช ้ภ า ย ใ น โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง เ ท ่า น ี้น  โ ด ย ม ีก า ร ต ก ล ง ท ำ ค ว า ม เ ช ้า ใ จ ก ับ ท า ง
ผ ู้ผ ล ิต ส ีแ ล ะ ห น ่ว ย ง า น ท ี่เ ก ี่ย ว ช ้อ ง ถ ึง ว ิธ ีแ ล ะ ร ะ บ บ ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ  

ร ูป แ บ บ ใ น เ อ ก ส า ร ท ี่จ ัด ท ำ ข ึ้น  ป ร ะ ก อ บ ต ัว ข
•  ร า ย ก า ร ท ี่จ ะ ท ำ ต ร ว จ ส อ บ ส ี
•  ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ ต า ม ห ัว ข ้อ ต ่า ง  ๆ

โ ด ย ร า ย ก า ร ท ี่จ ะ ท ำ ต ร ว จ ส อ บ ส ี เ ป ็น ล ัก ษ ณ ะ ข อ ง ส า ร บ ัญ ร า ย ก า ร ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีก ่อ น  
น ำ เ ช ้า ใ ช ้ง า น แ ต ่ล ะ ห ัว ข ้อ  ซ ึ่ง ค ร อ บ ค ล ุม ห ัว ข ้อ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีก ่อ น น ำ เ ช ้า ใ ช ้ง า น ต า ม ต า ร า ง ท ี่ 6 .1  
แ ล ะ เ พ ื่ม เ ด ิม ใ น ส ่ว น ข อ ง ก า ร เ ต ร ีย ม ก า ร ใ น ล ำ ด ับ ท ี่ 1 , 2 , 3  ข อ ง ต า ร า ง ท ี่ 6 . 4  ด ัง น ี้

ต า ร า ง ท ี่ 6 . 4  แ ส ด ง ร า ย ก า ร เ อ ก ส า ร ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีก ่อ น น ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น

ลำดับ
ที่

ร ัล พ k e  «สาร รายการการตรวจสอบ เอกสาร 
; แช ้โข 

. อร ํ่งท ี่

จ ัไนวน 
หโ!ท 

เอกสาร

1 PM I - LT รายการตรวจสอบสีก ่อนนำเข ้าใช ้งาน 1 3
2 P M I-S T D มาตรฐานท ี่ใช ้ควบค ุมในการตรวจสอบส ีก ่อนนำเข ้าใช ้งาน 1 2

3 FM I - STP การเตรียมแผ ่นทดลองมาตรฐาน 1 2

4 PM I - 01 การตรวจสอบกำล ังช ่อนแสงของส ี (HIDING POW ER) 1 3
5 PM I - 02 การตรวจสอบความถ ่วงจำเพาะของส ี (SPECIFIC GRAVITY) 1 2

6 PMI - 03 การตรวจสอบปริมาณของสารท ี่ไม,ระเหยของส ี 
(NON V ALA TIL E  CONTENT %)

1 2

7 PM I - 04 การตรวจสอบค ่าความหน ึดของส ี (VISCOSCITY KU.UNIT) 1 3
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ต า ร า ง ท ี 6 . 4  แ ส ด ง ร า ย ก า ร เ อ ก ส า ร ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีก ่อ น น ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น  ( ต ่อ )

ลำดับ
ท่ี

เลขท่ีเอกสาร รายการการตรวจสอบ เอกสาร 
แต้โข 
«รั้งที่

เานวน 
หน้า 

เอกสาร

8 PMI - 05 การตรวจสอบความแข็งของผิว?!ลํมสี (FILM HARDNESS) 1 3
9 PMI - 06 การตรวจสอบความทนต่อแรงกระแทก

(IMPACT RESISTANCE แบบ DUPOINT METHOD)
1 2

10 PMI - 07 การตรวจสอบความติดแน่นของผิว?!ลํมสีแบบ 
(CROSS CUT ADHESION TEST)

1 3

11 PMI - 08 การตรวจสอบความติดแน่นของผิวป็ล์มสีแบบ 
( X  - CUT ADHESION TEST)

1 2

12 P M I-09 การตรวจสอบความทนต่อสารละลายท่ีมีฤทธ๋ึเปีนกรดของผิว?!ลํมสี 
(ACID RESISTANCE)

1 2

13 PMI - 10 การตรวจสอบความทนต่อสารละลายท่ีมีฤทธิ'เป็นด่างของผิว?เลํมสี 
(ALKALINE RESISTANCE)

1 2

14 PMI - 11 การตรวจสอบความทนต่อน้ํามันเช้ือเพลิงของผิว?)ลํมสี 
(GASSOLINE RESISTANCE)

1 2

15 PMI - 12 การตรวจสอบความทนต่อน้ีามันเครองยนต์'ของผิว?!ลํมสี 
(ENGINE OIL RESISTANCE)

1 2

16 PMI - 13 การตรวจสอบค่าการนำไฟฟ้าของสี (CONDUCTIVITY) 1 2

17 PMI - 14 การตรวจสอบค่าความเงาของผิว?!ลํมสี (GLOSSNESS) 1 2

18 PMI - 15 การตรวจสอบค่าความแตกต่างของสี แบบ L , a , b SYSTEM 1 3

19 PMI - 16 การตรวจสอบความสามารถในการซ่อมสีไต้ของสีทับหน้า 
(RECOAT ABILITY)

1 ว

รวม (หน ้า) 4 4
อ ธ ีบ า ย ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ด ัง น ี้ข อ ง เ อ ก ส า ร ด ัง น ี้

ล ำด ับ ท ี่ แ ส ด ง  ล ำ ด ับ ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ ท ี่
เอฃ ท ี่เอกส าร แ ส ด ง  เ ล ข ท ี่เ อ ก ส า ร ท ี่ใ ข ้ใ น ก า ร ข ้า ง อ ิง ต ่อ ไ ป  โ ด ย ม ีค ว า ม ห ม า ย ด ัง น ี้

เช่น PMI - XX
T   ̂ v  4.

^  แส ด งด ัว เล ขแส ด งล ำด ับ ท ี เช่น 01,02,03 เป ็นต้น
----------------- ►  ต ัวย่อ หมายถ ึง การตรวจสอบส ี

PMI = PAINT MATERIAL INSPECTION
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ราย กไรการต รวจ ส อ บ  แ ส ด ง  ช ื่อ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีป ร ะ เ ภ ท ต ่า ง  ๆ  เช ่น  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ  
ป ร ิม า ณ ส า ร ท ี่ไ ม ่ร ะ เ ห ย

เอ ก ส ารแ ก ไข ค ร ั้ง ท ี่ แ ส ด ง  เ อ ก ส า ร ไ ด ้ม ีก า ร แ อ ้ไ ' ข ค ร ั้ง ท ี่เ ท ่า ไ ร  X เช ่น  ค ร ั้ง ท ี่ 1 , 2 , 3 ,4 ,5  
จำน วน ห น ้า แ ส ด ง  จ ำ น ว น ห น ้า ข อ ง เ อ ก ส า ร แ ต ่ล ะ ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ  XX จ ำ น ว น ห น ้า  

เ อ ก ส า ร ท ัง ห ม ด
แ ล ะ ห ล ัง จ า ก ไ ด ้แ ส ด ง ร า ย ก า ร เ อ ก ส า ร ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ี จ ึง ไ ด ้พ ิจ า ร ณ า ใ น ส ่ว น ร า ย

ล ะ เ อ ีย ด ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ  โ ด ย น ำ เ ส น อ เ ป ็น เ อ ก ส า ร แ ย ก ย ่อ ย ล ง ไ ป ถ ึง ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ว ิธ ีต ร ว จ ส อ บ ต ่า ง   ๆ
ใ ห ้ผ ู้ป ฏ ิบ ัต ิง า น ใ ช ้ส ำ ห ร ับ เ ป ็น ค ู่ม ือ อ ้า ง อ ิง ใ น ก า ร ท ำ ง า น แ ล ะ ก า ร เ ร ีย น ! ,

•  ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ ต า ม ห ัว ข ้อ ต ่า ง  ๆ  ใ น ส ่วน น ี้จ ะ เ ป ็น ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ  
ส อ บ  โ ด ย ม ีก า ร น ำ เ ส น อ ร ูป แ บ บ ฟ อ ร ์ม ข อ ง เ อ ก ส า ร ว ิธ ี ด ัง น ี้

ชอ บริษัท

^อเอกสาร : วเทารในการตรวขสอบสี ข่านวน: x/x

กระบวนการ ะ การครวจสบสก่อนน่าเร ัาK งาน เลขที่เอกสาร ะ PMI - XX
ฝ่าย ะ ควบคุมคุณภาท ส่วน : ควบคุมคุณภาพสีค้-วถงรถยนต์
วันที่ม๊ผลไ,$งาน : การเปลี่ยนแปลงครํ่งที่ ะ

รายละเอียคไนเอกสใรแบ่งออกเป็น

•  ขอห้'วรัรการ0ทขส.อน

•  วัคคุประสงflใน ก ารตรวจสอบ

•  อุป a m ท่ี.'ฬไนกา!ตราจสอ-บ
1. XXXXXXXX
2. XXXXXXXXXX

•  î t m m m f lQ iJ
1. XXXXXXXXX
2. XXXXXXXXXXXX
3. XXXXXXXXXXXXXXXXX

•  การแก่'ไข (ก่'ามีา

จัคทำเอกสาร โคย ะ อนุมิติ โคย :
วนที่ ะ วัน ท่ี :

ร ูป ท ี่ 6 . 6  แ ส ด ง ร ูป แ บ บ ฟ อ ร ์ม เ อ ก ส า ร ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีก ่อ น น ำ เ ช ้า ใ ช ้ง า น



อ ธ ิบ า ย แ บ บ ฟ อ ร ์ม เ อ ก ส า ร ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีท ี่ใ ช ้ง า น  ด ัง น ี้
ช ือ เ อ ก ส า ร  ะ ห ม า ย ถ ึง  ป ร ะ เ ภ ท เ อ ก ส า ร เ ป ็น เ อ ก ส า ร ป ร ะ เ ภ ท อ ะ ไ ร  เช ่น

ช ื่อ เ อ ก ส า ร ค ว า ม ห ม า ย

ว ิธ ีก า ร ใ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ี เ ป ็น ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีก ่อ น น ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น

จ ำ น ว น  \ / \  : ห ม า ย ถ ึง  จ ำ น ว น ห น ้า ข อ ง เ อ ก ส า ร แ ต ่ล ะ ช ุด  แ ผ ่น ท ี่ X /  X เ ล ข ท ี่ห น ้า ข อ ง  
เ อ ก ส า ร ช ุด น ัน ต ่อ จ ำ น ว น เ อ ก ส า ร ช ุด น ั้น ท ั้ง ห ม ด

ก ร ะ บ ว น ก า ร  : ห ม า ย ถ ึง  ก ร ะ บ ว น ก า ร ห ร ือ ข ั้น ต อ น อ ะ ไ ร ท ี่เ อ ก ส า ร ใ ช ้ง า น  เช ่น  ก า ร ต ร ว จ  
ส อ บ ว ัส ด ุส ีก ่อ น น ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น

เ ล ข ท ี่เ อ ก ส า ร  : แ ส ด ง  เ ล ข ท ี่เ อ ก ส า ร ท ี่ใ ช ้ใ น ก า ร อ ้า อ ิง ต ่อ ไ ป  โ ด ย ม ีค ว า ม ห ม า ย ด ัง น ี้
เช น  PMI - XX

T แส ดงต ัว เลขแสดงลำด ับ ท ี่ เช ่น 01,02,03 หรือ ต ัวอ ักษรย ่ออ ื่น  
ต ัวย ่อ หมายถึง การตรวจสอบส ืก ่อนนำเข ้าใช ้งาน
PMI = PAINT M ATERIALS INSPECTION

ฝ ่า ย  : /  ส ่ว น  : ห ม า ย ถ ึง  เ อ ก ส า ร แ ต ่ล ะ ช ุด เ ป ็น เ อ ก ส า ร ข อ ง ฝ ่า ย ใ ด เ ป ็น ผ ู้จ ัด ท ำ แ ล ะ
อ ย ู่ใ น ส ่ว น ไ ห น  เ ช ่น ใ น เ อ ก ส า ร ชุดน ี้ เ ป ็น เ อ ก ส า ร  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ว ัส ด ุส ีก ่อ น น ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น  ข อ ง  ฝ ่า ย  
ค ว บ ค ุม ค ุณ ภ า พ  ใ น ส ่ว น  ค ว บ ค ุม ค ุณ ภ า พ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์

ก า ร เ ป ล ี่ย น แ ป อ ง ค ร ั้ง ท ี่ : แ ส ด ง  เ อ ก ส า ร ไ ด ้ม ีก า ร แ ก ้1! ข เ ป ล ี่ย น แ ป ล ง ม า แ ล ้ว  ค ร ั้ง ท ี่เ ท ่า ไ ร  
เช ่น  ค ร ัง ท ี่ 1 ,2 ,3,4 ,รุ

น อ ก จ า ก น ี้ภ า ย ใ น เ อ ก ส า ร ย ัง ร ว ม ถ ึง  ร า ย ช ื่อ ผ ูจั้ดท ำ เ อ ก ส า ร , ผ ู้อ น ุม ัต ิ, ว ัน ท ี่

ต ัว อ ย ่า ง เ อ ก ส า ร ใ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีก ่อ น น ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น ท ี่ม ีก า ร จ ัด ท ำ ฃ ึน
1. ต ัว อ ย ่า ง เ อ ก ส า ร ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีก ่อ น น ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น  เ ล ข ท ี่เ อ ก ส า ร  P M I  - S T P  

ก า ร เ ต ร ีย ม แ ผ ่น ท ด ล อ ง ม า ต ร ฐ า น
2 .  ต ัว อ ย ่า ง เ อ ก ส า ร ว ิธ ีก า ร ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีก ่อ น น ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น  เ ล ข ท ี่เ อ ก ส า ร  P M I  - 0 1  

ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ก ำ ล ัง ช ่อ น แ ส ง ข อ ง ส ี ( H I D I N G  P O W E R )
ส ่ว น เ อ ก ส า ร  ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ อ ื่น  ๆ  ส า ม า ร ถ ด ูไ ด ้จ า ก ภ า ค ผ น ว ก  ค .
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ต ัว อ ย ่า ง เอ ก ส า ร ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีก ่อ น น ำ เข ้า ใช ้ง า น  PM I -STP ก าร เต ร ีย ม แ ผ ่น

ท ด ล อ ง ม าต ร ฐ า น
บริษัท ABC จำกัด

ชื่อเอกสาร : วิธีการในการตรวจสอบสี จำนวนแผ่น: 1/2
กระบวนการ ะ การตรวจสอบวัสคุก่อนนำใช้งาน เลขที่เอกสาร ะ PM1 - STP
ผ่าย ะ ควบคุมคุณภาพ ส่วน ะ ควบคุมคุณภาพสีตัวถังรถยนต์
ว้นที่มีผลใช้งาน : การเปลี่ยนแปลงครั้งที่ ะ 1

การเตรียมแผ่มทดลผม!ตรฐาน

ในการตรวจสอบเกี่ยวกับคุณภาพของสีก่อนที่จะนำเข้าไปใช้!นกระบวนการ จำเป็นจะต้องมการ 
เตรียมแผ่นทดลองเข้าใช้ในการตรวจสอบ เพื่อให้ไต้ค่าหรือผล ซึ่งเปรียบเสมือนเป็นการปฏิบัติใช้งานจริงใน 
กระบวนการ ฉะบันแผ่นทดลองจึงจำเป็นและเกี่ยวข้องในการตรวจสอบ

การตรวจสอบคุณภาพของสี ที่มีการอ้างอิงในการทดลองขอให้เข้าใจ หมายถึง แผ่นทดลองที่มี'ขัน 
ตอนของการทำผิวธีเลมให้ไต้ ความหนาของผิว!เล์มสีที่เปีนมาตรฐานหรือตามแต่ละข้อกำหนดหรือข้อกำหนด 
อื่น ๆ ในแต่ละหัวข้อที่จะทำการทดลองที่มีการใช้แผ่นทดลองจะมีขนาดมาตรฐานดังรูปนี้

ขนาดของแผ่นทดลอง แบบ A กว้าง = 70 mm. ขาว = 150 mm. หนา = 0.8 mm.
ขนาดของแผ่นทดลอง แบบ B กว้าง = 70 mm. ขาว = 300 mm. หนา = 0.8 mm.
ขนาดของแผ่นทดลอง แบบ C าว้าง = 210 mm.

เจ------  ^ าง------ >1
ยาว = 300 mm. หนา = 0.8 mm.

ยา

_

L

ว

๐

วัสดุแผ่นทคลอง:แผ่นเหล็ก SPCC

รูปแสดง ขนาดของแผ่นทดสอบมาตรฐานที่ใช้การทดลองตรวจสอบคุณภาพสี

จัดทำเอกสาร โดย : อนุมัติ โดย :
จัดทำเอกสาร โดย : อนุมัติ โดย :
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ต ัว อ ย ่า ง เ อ ก ส า ร ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีก ่อ น น ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น  I P P C M  -S T P  ก า ร เ ต ร ีย ม แ ผ ่น
ท ด ล อ ง ม า ต ร ฐ า น  ( ต ่อ )

บริษัท ABC จำกัด

ชี๋อเอกสาร : วิธีการใน การตรวจสอบสี จำนวนแผ่น: 1/2
กระบวนการ ะ การตรวจสอบวัสดุก่อนนำใช ง้าน เลขที่เอกสาร ะ P M I-S T P
ฝ่าย ะ ควบคุมคุณภาพ ส่วน ะ ควบคุมคุณภาพสีตัวถังรถยนต
วันที่มิผลใช้งาน ะ การเปลี่ยนแปลงครั้งที่ ะ 1

ความหนาของผิวฟิล์มของแผ่นทดลอง 
ความหนาของผิวฟิล์มของแผ่นทดลอง สีพ้ืน หนา = 15 - 25 นท!.
ความหนาของผิวฟิล์มของแผ่นทดลอง สีรองพื้น หนา = 30 - 35 นท!.
ความหนาของผิวฟิล์มของแผ่นทดลอง สีทับหน้า SOLID PAINT หนา = 30 - 35 น.m. 
ความหนาของผิวฟิล์มของแผ่นทดลอง สีร่1บหน้า BASE COAT หนา = 15 -20 นท!. 
ความหนาของผิวฟิล์มของแผ่นทดลอง สีทับหน้า CLEAR COAT หนา = 25 - 30 น.ท!.

สภาพการอบของผิวฟิล์มสีในแต่ละชันให้ใช้อุณหภูมิในการอบดังนี้ 
สีพื้น อบที่อุณหภูมิ 180 c° เป็นเวลา 30 min.
สีรองพื้น อบที่อุณหภูมิ 150 c เป็นเวลา 30 min.
สีทับหน้า อบที่อุณหภูมิ 150 c° เป็นเวลา 30 min.

สีรองพื้นและสีทับหน้าที่ใช้ในการทดสอบให้ปรับความหนึดของสีด้วย ทินเนอรั ตาม กราฟ 
ความหนืดและอุณหภูมิใช้งาน

จัดทำเอกสาร โดย : อบุมัติ โดย :
จัดทำเอกสาร โดย ะ อบุมัติ โดย :
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ต ัว อ ย ่า ง เ อ ก ส า ร ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีก ่อ น น ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น  P M 1  -  0 1  ก า ร ต ร ว จ ส อ น ก ำ ล ัง  
ซ ่อ น แ ส ง ข อ ง ส ี ( H I D I N G  P O W E R )

บริษัท ABC จำกัด

ชื่อเอกสาร ะ ว ิ? OTÏในกใรตรวจสอบสี จำนวนแผ่น: 1/3
กระบวนการ : การตรวจสอบวัสดุค่อนนำใช้งาน เลขที่เอกสาร ะ P M I-01
ผิาย ะ ควบคุมคุณภาพ ส่วน ะ ควบคุมคุณภาพสีตัวถังรถยนต์
วันที่มิผลใช้งาน ะ การเปลี่ยนแปลงครั้งที่ : 1

ก ] ร ฅ ร ว จ ส อ บ ก ํใ อ ัง ซ 'm ( แ ส ง ข อ ง ส ี ( H I D I N G  P O W E R )

กำลังซ่อนแสงของสี คือ ค่าความหนาของผิวฟิล์มสีที่น้อยที่สุดที่สามารถกลบมิคต่อวัสดุที่ ใช้ 
เป็นเกณฑ์ในการตรวจสอบนั้นได้พอดี ในที่นี้เราใช้กระดาษที่อัดมาจากฟิล์มสีขาว-คำ

วัดฤประสงค เทึ่อวัดค่าความหนาของสีตัวอย่างที่ทำการทดสอบ สามารถที่จะกลบมิดต่อแผ่น 
ทดสอบได้ ณ.ที่ความหนาสีเท่าใด

1. แผ่นกระดาษฟิล์มสี ขาว-คำ สำหรับทดสอบค่าการกลบมิดของสี
2. เครึ๋องมือวัดความหนาสี
3. แผ่นเหล็กที่ใช่ปิดแผ่นกระดาษและเป็นแผ่นสำหรับวัดค่าความหนาของสีที่ทำการตรวจสอบ 

ในที่นี้ใช้ขนาดของแผ่นทดลองแบบ B ขนาด กวัาง 70 mm. ยาว 300 mm. หนา 0.8 mm. โดยผ่านขั้นตอน 
การชุ่มสีพื้นและขั้นตอนสำหรับการเตรียมแผ่นทดลองตามเอกสาร การเตรียมแผ่นทดลอง ะ PMI - STP

4. เครึ๋องมิอและอุปกรณ์ในการพ่น อบ สีตัวอย่าง

วิธีการตรวจสอบ
1. ติดแผ่นกระดาษฟิล์ม ขวา - คำ ลงบนแผ่นทดสอบ โดยให้แนวกระดาษอยู่ระหว่างกลางของแผ่น 

ทดสอบ ตาม2ป

จัดทำเอกสาร โดย ะ อบุมัติ โดย ะ
จัดทำเอกสาร โดย : อบุมัติ โดย ะ
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ต ัว อ ย ่า ง เ อ ก ส า ร ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีก ่อ น น ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น  P M I  -  0 1  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ก ำ ล ัง  
ช ่อ น แ ส ง ข อ ง ส ี ( H I D I N G  P O W E R )  ( ต ่อ )

บริษัท ABC จำกัด

ชอเอกสาร ะ วิธีการในการตรวจศอบสี จำนวนแผ่น: 2/3
กระบวนการ ะ การตรวจสอบวัสดุก่อนนำใช้งาน เลขที่เอกสาร ะ P M I-01
ฝ่าย ะ ควบคุมคุณภาพ ส่วน : ควบคุมคุณภาพสีดัวกังรถขนตั
วันที่มีผลใช้งาน ะ การเปลี่ยนแปลงครั้งที่ : 1

แผ่นกระดาษ?เล์ม ขาว-ดำ

แผ่นทดสอบแบบ B

70 mm.

3Q0 mm.

รูปแอดงj m จัดวางแผ่นฟิล์มกระดาษ ขาว-ดำ ที่ใช้ทำการทดสอบบนแผ่นทดลอง
2. ผสมสีที่จะทำการทดสอบโดยผสมกับทินเนอรัให้ได้ตามมาตรฐาน ที่ผู'ผลิตสีกำหนดเริ่มตัน 

บรรฐลงในอปกรณ์สำหรับเตรียมการพ่นสีสำหรับพ่นบนแผ่นทดสอบ
3. ทำการพ่นสีที่จะทำการตรวจสอบ โดยไล่พ่นให้ได้ตามความหนาของผิวฟิลมสีจากน้อยไป 

มาก โดยให้ความหนาของฟิล์มสีเพิ่มขึ้นอย่างสมํ่าเสอม ไปตามทิศทางการพ่นสี ดังรูป

(1 )  (2 )  (3 )  (4 )
รูปแสดง การพ่นสิดัวอย่างบนแผ่นทดลอบเพิ่อหาค่ากำลังช่อนแลงของสิ โดยพ่นตามลำดับ 1 - 4

จัดทำเอกสาร โดย : อบุมัติ โดย :
จัดทำเอกสาร โดย : อนุมัติ โดย :
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ต ัว อ ย ่า ง เ อ ก ส า ร ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีก ่อ น น ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น  P M I  -  0 1  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ก ำ ล ัง ช ่อ น  
แ ส ง ข อ ง ส ี ( H I D I N G  P O W E R )  ( ต ่อ )

บริษัท ABC จำกัด

ซอเอกสาร : วรการในการตรวจสอบสี จำนวนแผ่น: 3/3
กระบวนการ ะ การตรวจสอบวัสตุก่อนนำใช่งาน เลขที่เอกสาร ะ P M I-01
ผ่าย : ควบคุมคุณภาพ ส่วน : ควบคุมคุณภาพสีตัวลังรถยนต์
วันที่มิผลใข้งาน : การเปลี่ยนแปลงครั้งที่ : I

4. ทำตามขันตอนที่ วิธีการตรวจสอบที่ 3 จนกระที่งสีที่พ่นบนแผ่นทดสอบสามารถที่จะกลบมิด 
ตารางบนแผ่นกระดาษริ)ลมขาว- ดำพ อด ี โดยสังเกตุดูจาก การมองไม เ่หีนเงาของช่องตารางปรากฎ อยู่ 
แล้วทำการทำเครี๋องหมายไว้เพอใช่ไนการตรวจค่าความหนาของสีที่ชุดนั้นหลังจากออกจากการอบผิวริ)ล้มสี 
ให้แห้ง

5. นำเอาแผ่นทดสอบไปทำการอบภายในเตาอบสี โดยตํ่งอุฌหภุมิการอบไว้ที่ 150 c'
เป็นเวลา 30 mim.

6. หลังจากออกจากเตาอบนำเอาแผ่นทดสอบมาทำการตรวจวัดค่าความหนาของสี โดยเครึ๋อง 
วัดความหนาสี วัดจากชุดที่ไดทำเครี่องหมายไว้ในข้อที่ 4 ค่าที่วัดไดีมหน่วยเป็น f-lm. แล้วนำค่าที่ไตัมาหาค่า
เฉลี่ย

7. บันทึกผลการตรวจสอบ ค่าความหนาสีที่สามารถกลบมิดบนแผ่นทดสอบไตัพอดี ลงไปใน 
แบบพ่อริมบันทึกผล

ร-จัดเก็บและทำความสะอาดอุปกรณ์ที่ใช่ไนการทำการทดสอบ

จัดทำเอกสาร โดย ะ อ'คุมัติ โดย :
จัดทำเอกสาร โดย ะ อ'บุบัติ โดย :
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เ อ ก ส า ร ว ิ ธ ี ก า ร ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ี ก ่ อ น น ำ เ ข ้ า ใ ช ้ ง า น จ ะ ถ ู ก เ ก ็ บ H  ณ . ห น ่ ว ย ง า น ค ว บ ค ุ ม  

ค ุ ณ ภ า พ ข อ ง โ ร ง ง า น ต ั ว อ ย ่ า ง  โ ด ย ผ ้ ท ี ่ ต ้ อ ง ก า ร จ ะ ใ ช ้ ง า น เ อ ก ส า ร เ ห ล ่ า น ี ้ จ ะ ต ้ อ ง ด ำ เ น ิ น ก า ร ต า ม ข ั ้ น ต อ น  

ด ั ง น ิ '

ข น ต อ น ว ิ ธ ี ก า ร ใ ช ้ ง า น ข อ ง เ อ ก ส า ร ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ี ก ่ อ น น ำ เ ข ้ า ใ ช ้ ง า น

ร ู ป ท ี ่  6 . 7  ผ ั ง แ ส ด ง ข ั ้ น ต อ น ข อ ง ว ิ ธ ี ก า ร ใ ช ้ ง า น เ อ ก ส า ร ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ี ก ่ อ น น ำ เ ข ้ า ใ ช ้ ง า น

ว ิธ ีใ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีเ ป ็น ข ั้น ต อ น ห ล ัง จ า ก ท ี่ไ ต ้ม ีก า ร ว า ง ม า ต ร ฐ า น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีแ ล ้ว  
ไ ต ้ม ีก า ร ศ ึก ษ า แ ล ะ จ ัด ท ำ ว ิธ ีใ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีต า ม ห ัว ข ้อ ต ่า ง  ๆ  ท ี่ก ำ ห น ด ไ ว ิไ น ม า ต ร ฐ า น  ร ว ม ทั้ง 
เ พ ิ่ม เ ต ิม เ ก ี่ย ว ก ับ เ ร ื่อ ง ก า ร เ ต ร ีย ม ก า ร ท ค ล อ ง  โ ด ย ม ีเ อ ก ส า ร ท ั้ง ห ม ด  1 9  ช ุด
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ซ ึ ง ส า ม า ร ถ ด ู ร า ย ล ะ เ อ ี ย ด ไ ด ้ ใ น  ภ า ค ผ น ว ก  ค .  อ ั น จ ะ เ ป ็ น ว ิ ธ ี ก า ร ท ี ่ ช ่ ว ย ใ ห ้ ผ ู ้ ป ฏ ิ บ ั ต ิ ง า น ไ ด ้ เ ร ี ย น ร ู ้

แ ล ะ ส า ม า ร ถ น ำ ไ ป ป ฏ ิ บ ั ต ิ เ พ ื ่ อ ใ ห ้ ผ ล ใ น ค ว า ม ถ ู ก ต ้ อ ง ใ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ เ พ ิ ่ ม ข ึ ้ น  แ ล ะ ห ล ั ง จ า ก ไ ด ้ ม ี ก า ร  

ด ำ เ น ิ น ต า ม ข ั น ต อ น แล้ว ข ั น ต อ น ท ี ่ ต ้ อ ง ป ฏ ิ บ ั ต ิ ต ่ อ ไ ป ก ็ ค ื อ  ก า ร น ำ ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ไ ป ใ ช ้ ง า น  ซ ึ ่ ง จ ะ  

ก ล ่ า ว ใ น ห ั ว ข ้ อ ท ี ่  6 . 1 . 3

6 . 1 . 3  ก า ร ร า ย ง า น ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ี

เ ป ็ น ส ่ ว น ป ร ะ ก อ บ ท ี ่ ส ำ ค ัญ ห ล ั ง จ า ก ไ ด ้ ม ี ก า ร ว า ง ม า ต ร ฐ า น ใ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ  แ ล ะ ว ิ ธ ี ก า ร ใ น  

ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ้ ว  เ ม ื ่ อ ไ ด ้ ผ ล อ อ ก ม า จ ึ ง จ ะ น ำ เ ส น อ ใ น ล ั ก ษ ณ ะ ก า ร ร า ย ง า น ผ ล  โ ด ย ใ น ร า ย ง า น จ ะ บ อ ก  

ถ ึ ง ร า ย ล ะ เ อ ี ย ด ข อ ง ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ  เ พ ื ่ อ ใ ห ้ ห น ่ ว ย ง า น ต ่ า ง  ๆ  ท ี ่ ร ะ บ ุ ไ ว ้ ใ น ผ ั ง ร ู ป ท ี ่  6 . 5  ท ร า บ  แ ล ะ  

ด ำ เ น ิ น ต า ม ข ั น ต อ น ต ่ อ ไ ป  ส ่ ว น ใ น ก ร ณ ี ท ี ่ ผ ล  ไ ม ่ ผ ่ า น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ  จ ะ ไ ด ้ ใ ห ้ ท า ง ผ ู ้ ผ ล ิ ต เ ป ็ น ข ้ อ ม ู ล ใ น  

ก า ร แ ก ,1! ข ต ่ อ ไ ป

อ ี ก ท ั ง เ ป ็ น ย ั ง ข ้ อ ม ู ล ใ ห ้ ท า ง ผ ู ้ บ ร ิ ห า ร ร ั บ ท ร า บ ผ ล ก า ร ด ำ เ น ิ น ง า น  ข อ ง ห น ่ ว ย ง า น ต ร ว จ ส อ บ ส ี  

แ ล ะ ท ี ่ ส ำ ค ัญ  ค ื อ  ใ ช ้ เ ป ็ น ข ้ อ ม ู ล ในก า ร พ ิ จ ร า ณ า ตัดสินใ จ เ ล ื อ ก ผ ู ้ ผ ล ิ ต ส ี แ ต ' ล ะ ร า ย ว ่ า ม ี ค ว า ม พ ร ้ อ ม ใ น  

ก า ร ผ ล ิ ต ส ี ต ่ า ง  ๆ  ส ่ ง ใ ห ้ ท า ง โ ร ง ง า น ต ั ว อ ย ่ า ง เ ป ็ น อ ย ่ า ง ไ ร  อ ี ก ท ั ้ ง ย ั ง ส า ม า ร ถ น ำ ส ร ุ ป ผ ล ป ร ะ จ ำ ป ี ใ ช ้ เ ป ็ น  

ข ้ อ ม ู ล ใ น ก า ร ว า ง แ ผ น ก า ร ป ร ั บ ป ร ุ ง ข อ ง ท า ง ผ ู ้ ผ ล ิ ต ส ี แ ต ่ ล ะ ร า ย ใ น อ น า ค ต  ท ี ่ จ ะ ต ้ อ ง ม ี ก า ร แ จ ้ ง แ ผ น ก า ร  

ป ร ั บ ป ร ุ ง แ ก ้ ไ ข ใ น อ น า ค ต เ พ ื ่ อ ล ด ก า ร ป ฏ ิ เ ส ธ ส ี ท ี ่ ส ่ ง ม า ใ ห ้ ท า ง โ ร ง ง า น ต ั ว อ ย ่ า ง ท ร า บ

ก า ร ร า ย ง า น ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ี ก ่ อ น น ำ เ ข ้ า ใ ช ้ ง า น  ม ี ป ร ะ เ ภ ท ข อ ง ร า ย ง า น  ต ั ง น ี ้

ตารางที่ 6.5 แสดงประเภทรายงานผลการตรวจสอบสีแต ่ละล๊อต

ลำดับที่ ช ื่อรายงาน เลขที่เอกสาร

1 รายงานผลการตรวจสอบสีแต ่ละล๊อต QCP1R (X) 1
2 รายงานสรุปผลการตรวจสอบสีก ่อนนำเข ้าใช ้งาน QCP1R - (X)2
3 รายงานสรุปผลการตรวจสอบสีก ่อนนำเข ้าใช ้งาน QCP1R - (X)3

การจัดทำขันตอนของรายงานประเภทต่าง สามารถดูได้จากรูปท ี่ 6.8 ผังแสดงขันตอน 
ของการออกเอกสารรายงานผลการตรวจสอบสีต ่าง  ๆ ซ ึ่งเป ็นงานต่อเนองท ี่หน ่วยงานควบคุม
คุณภาพท ี่ทำหน ้าท ี่ตรวจสอบสีจะเป ็นผ ู้ ออก จ่าย เก ็บข้อม ูลผลการตรวจสอบ แจ้งให้แก่หน่วยงาน 
ภายในโรงงานตัวอย่างทราบและดำเน ินการตามขันตอนตามท ี่ระบ ุไว ้ไนผังร ูปท ี่ 6.5
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ขันตอนของการออกเอกสารรายงานผลการตรวจสอบสี

ร ู ป ท ี  6 . 8  ผ ั ง แ ส ด ง ข ั น ต อ น ข อ ง ก า ร อ อ ก เ อ ก ส า ร ร า ย ง า น ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ี  

•  ร า ย ง า น ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ี แ ต ่ ล ะ ล ๊ อ ต

เ ป ็ น ร า ย ง า น ห ล ั ง จ า ก ม ี ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ี ใ น แ ต ่ ล ะ ล ๊ อ ต  ห ล ั ง จ า ก ท ี ่ ท า ง ผ ู ้ ผ ล ิ ต า ก ส ่ ง ( ข ้ า น า  

ใ น โ ร ง ง า น ต ั ว อ ย ่ า ง  เ ช ่ น  เ ม ื ่ อ ท า ง ห น ่ ว ย ง า น ค ว บ ค ุ ม ค ุ ณ ภ า พ ท ำ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ้ ว  จ ะ อ อ ก ร า ย ง า น  

เ อ ก ส า ร เ ล ข ท ี ่  Q C P I R  - (KM แ จ ้ ง บ อ ก ว ่ า ส ี แ ต ่ ล ะ ล ๊ อ ต ท ี ่ ส ่ ง เ ข ้ า ม า ส า ม า ร ถ ท ี ่ จ ะ น ำ ใ ป ใ ข ้ ใ น โ ร ง ง า น

ต ั ว อ ย ่ า ง ไ ด ้ ห ร ื อ ไ ม ่  ร ู ป แ บ บ ข อ ง ร า ย ง า น ใ น ส ่ ว น น ี ้ ต า ม ร ู ป ท ี ่  6.9.
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ชอ บริษัท
ใบรายงานการตรวจสอบสิก่อนนำเข้าใข้งาน 

เลขท่ีเอกสาร OCPIR ■ (XII
ฝ่าย ___  . __ _ วีนท่ีรบตัวอย่าง
ส่วน

สิท่ีทำการตรวจสอบ NU._______________  บริษัทผู้'ผลิต 
ล๊อตผู้ผลิต NO.___________ รายงานเอกสาร เลขที่ 
ทินเนอริท่ีใข้ผสม_____

ล่าดับท่ี รายการท่ีทำการตรวจสอบ ค่าท่ีไข้ควบคุม ค่าตรวจสอบได้ ผล

1 กำลังช่อนแสงชองสี (fim)
2 ความถ่วงจ่าเพาะของสี

3 ปริมาณของสารท่ีไม่ระเหย (NV%)
4 ความหนดสี (KU)

5 ความแข็ง'ของผิวฟิล์มสี

6 ความทนต่อแรงกระแทก (cm)

7 ความติดแน่นของผิวฟิล์ม

8 ความทนต่อกรด

9 ความทนต่อด่าง

10 ความทนต่อน่ามันเช่ํอเพลัง

11 คว!มmเต่อนํไมันเคร่ืองยนต์

12 ค่าการน่าไฟฟ้าของสี (m Q )
13 ความเงา ( 60')

14 ความผิดแผกของสี ( A e )
15 ความสามารถในการซ่อมสีได้

ส^ปผลการตรวจสอบ ส ิ_________________________ ล๊อต NO.
o  ผ่านการตรวจสอบ 
o  ไม่ผ่านการตรวจสอบ

วันที่รายงานผลการตรวจสอบ ขอผู้ทำการตรวจสอบ
ตรวจสอบรายงาน ไตย อนุมัฅผลรายงาน โดย

ส์าเนาเอกสารส่งฝ่าย 1. 2. 3. 4.

ร ุ ป ท ี ่  6 . 9  แ ส ด ง ,ใ บ ร า ย ง า น ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ี แ ต ่ ล ะ ล ๊ อ ต
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ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ท ี่ม ีอ ย ู่,ใ น ร า ย ง า น ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีแ ต ่ล ะ ล ๊อ ต  ป ร ะ ก อ บ ด ้ว ย
1. ล ๊อ ต น ัม เ บ อ ร ์ ( L o t  N O . )  ข อ ง ท า ง ผ ู้ผ ล ิต ส ีซ ึ่ง จ ะ ใ ช ้ใ น ก า ร อ ้า ง อ ิง ต ิด ต ่อ ก ับ บ ร ิษ ัท ผ ู ้

ผ ล ิต ส ืใ น ก ร ณ ีแ จ ้ง ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ใ บ ้ท ร า บ  โ ด ย ป ก ต ิจ ะ เ ป ็น อ ัก ษ ร  ด ัง น ี้

XX - XX - XXXX
___ ¥ ล ำด ับ การผลิตของผู้ผลิตสิล ำด ับ ท่ีเท่าไร

--------------►  tinทาการผลิตสิล๊อตน้ัน
เสือนท่ีทำการผลิตสิล๊อตน้ีน

2 .  ร า ย ง า น เ อ ก ส า ร เ ล ข ท ี่ เ ป ็น ล ำ ด ับ ท ี่ข อ ง ร า ย ร า ย ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ใ น แ ต ่ล ะ ช ุด  ซ ึ่ง จ ะ ใ ช  ้
ใ น ก า ร อ ้า ง อ ิง ต ่อ ไ ป

3 . ต ัว ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีใ น แ ด , ล ะ บ ้ว ช ้อ
4 .  ส ร ุป ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ  ใ บ ้ด ูผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ใ น แ ต ่ล ะ ห ัว ข อ  ก า ร ท ี่จ ะ ผ ่า น ก า ร ต ร ว จ  

ส อ บ ไ ด ้ จ ะ ต ้อ ง ผ ่า น ต า ม ห ัว ช ้อ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ท ุก ห ัว ข ้อ
5 .  น อ ก จ า ก น ี้ภ า ย ใ น เ อ ก ส า ร ย ัง ร ว ม ถ ึง  ร า ย ซ ึ่อ ผ ู้จ ัด ท ำ เ อ ก ส า ร , ผ ู้อ ท ุม ิ' ต ิ, ว ัน ท ี่ แ ล ะ ก า ร  

ส ำ เ น า เ อ ก ส า ร แ จ ก จ ่า ย แ ก ,ห น ่ว ย ง า น ท ี่เ ก ี่ย ว ข ้อ ง
•  ร า ย ง า น แ จ ้ง ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ข อ ใ บ ้แ อ ้ไ ข

เ ม ื่อ ท ำ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีแ อ ้ว ป ร า ก ฎ ว ่า ไ ม ่ผ ่า น ต า ม ม า ต ร ฐ า น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ  ส ีใ น ล ๊อ ต  
ดังกล่าว จ ะ ถูกน ำ ส ่ง กลับผู้ผลิตใบท้ ำ ก า ร แ อ ้' ! ข  โ ด ย ห น ่ว ย ง า น ต ร ว จ ส อ บ จ ะ อ อ ก เ อ ก ส า ร แ จ ้ง ใ บ ้แ ก '  
ท า ง ผ ู้ผ ล ิต ท ร า บ ถ ึง ห ัว ข ้อ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ท ี่ไ ม ่ไ ด ้ต า ม ม า ต ร ฐ า น ท ี่ล ำ ห น ด  แ ล ะ ใ บ ้ผ ู้ผ ล ิต ค ำ เ น ิน ก า ร
แ อ ้ไ ข ก ่อ น ท ี่จ ะ ส ่ง ส ีใ น ล ๊อ ต ด ัง ก ล ่า ว ใ บ ้แ ก ่ผ ู้ไ ข ้ง า น ต ร ว จ ส อ น ใ ห ม ่อ ิก ค ร ัง  แ ล ะ เ อ ก ส า ร ด ัง ก ล ่า ว จ ะ ถ ูก  
ส ่ง เ ป ็น ข ้อ ม ูล ใ บ ้แ ก ่ผ ู้เ ก ี่ย ว ข ้อ ง ร ัน ท ร า บ  เ พ ื่อ ม ิใ บ ้น ำ ส ีด ัง ก ล ่า ว ไ ป ใ ช ้ง า น ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต
ร ุป แ บ บ ข อ ง ร า ย ง า น ใ น ส ่ว น น ี้ต า ม ร ุป ท ี่ 6 . 1 0
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ร!ยงไนแจ้งผลการตรวจสอบแอะ ขอใหแก้!ข 
ฝ่ายควบคุมคุณภาพ 
บริษัท ABC จำกัด

พ » พ } ท ส า 5 - Q C T IR  -  0 0 2

วัน ท่ี .. 
เลขท่ีรายงาน

เรียน ............................ บริษัท ...........................................
สำเนาเอกสาร ส่งฝ่าย 1................................

2
3 .......................
4 .......................

เนองจากสี COLOR NO...................  LOT NO....................  วันท่ีรับตัวอย่าง 
ผลการตรวจสอบคุณภาพสี กรังท่ี .................. ไปสามารถยอมรับเนองจาก

จึงแจ้งมาเพอ □  แก้ไข / ส่งตัวอย่างมาใหม่ เพ่ือตรวจสอบภายในวันท่ี......................
บ  รับทราบผล
□  อ นๆ ...............................

รายงาน โดย ............................
อบุมัติ โดย ...........................

ร ูป ท ี่ 6 . 1 0  ร า ย ง า น แ จ ้ง ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ข อ ใ ห ้แ ก ้1! ข

•  ร า ย ง า น ส ร ุป ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีก ่อ น น ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น  
เ ป ็น ร า ย ง า น ส ร ุป ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีใ น แ ต ่ล ะ เ ด ือ น  เ พ ื่อ ร า ย ง า น ผ ล ก า ร ป ฏ ิบ ัต ิง า ใ ! ข อ ง  

ห น ่ว ย ง า น ด ัง ก ล ่า ว ใ ห ้ผ ู้บ ร ิห า ร ไ ด ้ร ับ ท ร า บ  อ ีก ท ัง ย ัง ใ ช ้เ ป ็น ข ้อ ม ูล ท ี่ใ ช ้ใ น ก า ร ป ร ับ ป ร ุง พ ัฒ น า ต ่อ ไ ป  
ใ น อ น า ค ต อ ีก ด ้ว ย  ร ูป แ บ บ ข อ ง ร า ย ง า น ส ร ุป ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีก ่อ น น ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น  ด ัง ร ูป ท ี่ 6 . 1 Î  
ซ ึ่ง ใ น ร า ย ล ะ เ อ ีย ด จ ะ บ อ ก , จ ำ น ว น ส ีท ี่เ ข ้า ร ับ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ใ น แ ต ่ล ะ เ ด ือ น  จ ำ น ว น ส ีท ี่ย อ ม ร ับ  ( O K % ) ,  
จ ำ น ว น ส ีท ี่ไ ม ่ย อ ม ร ับ  ( N G % )  ร ว ม ท ั้ง ส า เ ห ต ุท ี่ป ฏ ิเ ส จ



ไบรายงาน ส-)ปผลการตรวจสอบสิก่อนนำเข้าไข้งานประจำเคิอน............
ฝ่าย : ควบคุมคุณภาพ หน่วยงาบ : ตววจสอบคุณภาพสิก่อนน่าเข้าใช้งาน

10ๆฑ๋ัเ#กทแ XJCYIR -เทา
NO. RECEIVE DATE COLOR SUPPLIER NAME RESULT REJECP PROBLEM REPORT NO

COLOR NO LOT NO 1* la 3a OK NO NV 9t KU ภพ ÛE HARD SAG CRATE OTHER
1
3
4
5
6
7

1 8
1 910

"
น 131 14
1 15

. . .  .  _

1 171 18
19
20
21
22

! 2'1 24I 25
1 27
1 28
1 29
1 503132

»34
35
H*.37
58
<9
-*0
41
4243
44
45
46
47
48
49
50
51
«S354
55
56
57
58
59
๙)

วม (TOTAL)
NO*

6 .1  1 ร ูป แ บ บ ร า ย ง า น ส ร ุป ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ น ส ีก ่อ น น ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น
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ส ่ว น ป ิญ ห า เ ก ี่ย ว ก ับ ข า ด ก า ร ก ำ ห น ด ค ุณ ส ม บ ัต ิข อ ง ผ ู้ท ี่จ ะ ท ำ ห า ท ท ี่ต ร ว จ ส อ บ ส ีท ั้น  ผ ู้ว ิจ ัย  
ไ ต ้เ ส น อ ร ูป แ บ บ ใ น ก า ร แ ก ้ไ ข ป ิญ ห า ด ้ว ย ก า ร เ ข ีย น  ใ บ ก ำ ห น ด ห น ้า ท ี่ง า น  ( J o b  d e s c r i p t i o n )  โ ด ย เ ป ็น  
เ อ ก ส า ร ท ี่ร ะ บ ุง า น ใ น ห น ้า ท ี่ท ั้ง ห ม ด  แ ล ะ ส ิ่ง ท ี่เ ก ี่ย ว ข ้อ ง  ไ ต ิ' แ ก ่ ต ํ่า แ ห น ่ง  ส ัง ก ัด  ส า ย ก า ร บ ัง ก ับ บ ัญ ช า  
ห น ้า ท ี่ง า น โ ด ย ส ร ุป  ห น ้า ท ี่ห ล ัก  ค ุณ ส ม บ ัต ิข อ ง ผ ู้ด ำ ร ง ต ํ่า แ ห น , ง

อ ีก ท ัง ย ัง ไ ด ้เ ส ร ิม เ ก ี่ย ว ก ับ เ ร ื่อ ง ก า ร เ ก ็บ ป ร ะ ว ัต ิเ ค ร ื่อ ง ม ือ ท ี่ใ ข ้ใ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ  โ ด ย ไ ด  ้
อ อ ก แ บ บ ฟ อ ร ์ม เ ก ็บ ป ร ะ ว ัต ิเ ค ร ื่อ ง ม ือ ใ ห ้แ ก ' ห น ่ว ย ง า น ต ร ว จ ส อ บ ค ุณ ภ า พ ส ีใ ช ้ แ ล ะ ย ัง เ พ ิ่ม เ ต ิม เ ส น อ ใ ห  ้
ห น ่ว ย ง า น ค ว บ ค ุม ค ุณ ภ า พ ด ำ เ น ิน ก า ร จ ัด เ ต ร ีย ม เ ก ็บ ข ้อ ม ูล ว ัส ค ุร า ย ก า ร อ ื่น  ๆ  โ ด ย ไ ด ้ก ำ ห น ด ใ ห ้ท า ง ผ ู้ 
ผ ล ิต จ ัด ส ่ง ร า ย ง า น ค ุณ ภ า พ ข อ ง ผ ล ิต ก ัณ ฑ ์ส ่ง ใ ห ้ท า ง โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง  เ พ ื่อ เ ป ็น ก า ร ป ร ะ ก ัน ค ุณ ภ า พ
ส ิน ก ้า ข อ ง ท า ง ผ ู้ผ ล ิต แ ล ะ ใ ช ้เ ป ็น ข ้อ ม ูล ใ น ก า ร เ ร ีย ก ส อ บ ก ล ับ ใ น ก ร ณ ีท ี่ด ้อ ง ก า ร ว ิเ ค ร า ะ ห ์ แ ก ้ไ ข ใ ] ญ ห า  
เ ม ื่อ พ บ ป ิญ ห า ใ น ก า ร ใ ช ้ง า น ห ร ือ ใ ช ้เ พ ื่อ ป ร ับ ป ร ุง ต ่อ ไ ป ซ ึ่ง ท ั้ง  3  ส ่ว น  ล ูไ ด ้ใ น ภ า ค ผ น ว ก  ง .  แ ล ะ เ ม ื่อ  
ร ก า ร พ ัฒ า ใ น ส ่ว น ท ี่เ ก ี่ย ว ก ับ  ก า ร พ ัฒ น า ร ะ บ บ ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ ป ิจ จ ัข ท ี่ป ้อ น เ ข ้า ไ ป ใ น ร ะ บ บ ก า ร ผ ล ิต  
โ ด ย เ ล ือ ก เ ฉ พ า ะ ว ัส ด ุท ี่ม ีผ ล ก ร ะ ท บ โ ด ย ต ร ง ต ่อ ก า ร น ำ ไ ป ใ ช ้ง า น แ ก ้ว  ส ิ่ง ท ี่ต ้อ ง พ ิจ า ร ณ า แ ล ะ พ ัฒ ใ เ า ต ่อ  
ค ือ  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต  ท ี่จ ะ ก ล ่า ว ต ่อ ไ ป ใ น ห ัว ข ้อ ท ี่ 6 . 2

6 . 2  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต
จ า ก ท ี่ไ ต ้ม ีก า ร พ ัฒ น า ใ น ส ่ว น ข อ ง ก า ร ค ว บ ค ุม ค ุณ ภ า พ ว ัส ด ุน ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น แ ก ้ว  เ พ ื่อ ใ ห ้เ ก ิด  

ค ว า ม ต ่อ เ น ื่อ ง จ ึง ม ีก า ร พ ัฒ น า ต ่อ ใ น ข ั้น ต อ น ข อ ง  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต
จ า ก ท ี่ก ล ่า ว ม า แ ก ้ว ใ น บ ท ท ี่ 2  ว ่า ก ร ะ บ ว น ก า ร ผลิตต ัว ถ ัง ส ีร ถ ย น ต ์ ป ร ะ ก อ บ ไ ป ด ้ว ย ข ั้น ต อ น ก า ร ผ ล ิต  
ห ล า ย ข ั้น ต อ น ซ ึ่ง แ ต ่ล ะ ข ั้น ต อ น ม ีผ ล โ ด ย ต ร ง ต ่อ ค ุณ ภ า พ  ฉ ะ น ั้น ก า ร พ ย า ย า ม ท ี่จ ะ ค ว บ ค ุม ใ น ข ั้น ต อ น  
ต ่า ง  ๆ  ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผลิตใ ห ้อ ย ู่ใ น ส ภ า พ ท ี่พ ร ัอ ม ท ำ ง า น  จ ะ ช ่ว ย เ ส ร ิม ใ น เ ร ื่อ ง ข อ ง ค ุณ ภ า พ ข อ ง ผ ล  
ผ ล ิต เ ป ็น อ ย ่า ง ด ี แ ล ะ ย ัง เ ป ็น ก า ร แ ก ้ไ ข ! ] ญ ห า ท ี่ท า ง โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง ป ร ะ ส พ อ ย ู่ เ ก ี่ย ว ก ับ ก า ร ท ี่ข า ด ก า ร  
ก ำ ห น ด ล ำ ด ับ แ ล ะ ช ุด ใ น ก า ร ค ว บ ค ุม  ม า ต ร ฐ า น ว ิธ ีท ี่ใ ช ้ ก า ร บ ัน ท ึก ผ ล ก า ร ค ว บ ค ุม  ร ว ม ถ ึง ก า ร แ บ ่ง  
ห น ้า ท ี่ข อ ง ห น ่ว ย ง า น ท ี่ร ับ ผ ด ช อ บ

เ พ ื่อ พ ัฒ น า แ ล ะ แ ก ้,! ข ป ีญ ห า ด ัง ก ล ่า ว  จ ำ เ ป ็น ต ้อ ง ม ีก า ร ท ึก ษ า ใ น แ ต ่ข ั้น ต อ น ก า ร ผ ล ิต อ ย ่า ง  
ล ะ เ อ ีย ด ถ ึง ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ก า ร ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต  อ ีก ท ั้ง บ ท บ า ท ห น ้า ท ี่ข อ ง แ ต ่ล ะ ห น ่ว ย  
ง า น ท ี่เ ก ี่ย ว ข ้อ ง ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์ข อ ง โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง  โ ด ย ห น ่ว ย ง า น ห ล ัก ท ี่เ ก ี่ย ว ข ้อ ง  
โ ด ย ต ร ง ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีข อ ง โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง ก ร ะ ก อ บ ด ้ว ย  4  ห น ่ว ย ง า น  ต ัง ร ูป ท ี่ 6 . 1 2  เ พ ื่อ เ ป ็น  
ข ้อ ม ูล ใ น ก า ร พ ัฒ น า แ ล ะ แ ก ้ไ ข ป ิญ ห า
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ร ูป ท ี่ 6 . 1 2  ห น , ว ย ง า น ห ล ัก ท ี่เ ก ี่ย ว ข ้อ ง ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีร ถ ย น ต ์ข อ ง โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง

ห ล ัง จ า ก ก า ร ศ ึก ษ า ห า แ น ว ท า ง ท ี่จ ะ พ ัฒ น า แ ล ะ จ ัด ก า ร ป ็ญ ห า ท ี่เ ก ิด ข ึ้น  ด ้ว ย ก า ร จ ัด ท ำ ข ั้น  
ต อ น ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ห ัว ข ้อ ต ่า ง  ๆ  ท ี่ม ีก า ร ค ว บ ค ุม เ พ ื่อ ใ ช ้ก ำ ห น ด บ ท บ า ท ห น ้า ท ี่ค ว า น ร ับ ผ ิด ช อ บ  อ ีก ท ัง ย ัง  
ส า น ต ่อ ใ น เ ร ื่อ ง ข อ ง  ว ิธ ีก า ร  แ ล ะ ก า ร บ ัน ท ึก ผ ล  น ำ เ ส น อ อ อ ก ม า ใ น ร ูป เ อ ก ส า ร  ผ ัง ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ  
ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์ โ ด ย เ ร ิ่ม ต ั้ง แ ต ่ข ั้น ต อ น

6 .2 .1  ก า ร ต ร ว จ แ ล ะ พ ัเ ค ร า ะ ห ัใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต
ก า ร ต ร ว จ แ ล ะ พ ิเ ค ร า ะ ห ์ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต  จ ะ ช ่ว ย ท ำ ใ ห ้ส า ม า ร ถ ! ,ถ ึง ส ถ า น ะ ก า ร ณ ์ท ี่

ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต  เ พ ร า ะ ห า ก ม ีค ่า 1ใ ค ท ี่อ อ ก ไ เ อ ก ก า ร ค ว บ ค ุม จ ะ ไ ด ้' ท ำ ก า ร แ ก ้ไ ' ข ห ร ือ ,ใ ช ้เ ป ็น  
ข ้อ ม ูล  ใ น ก า ร ป ร ับ ป ร ูง พ ัฒ น า ร ะ บ บ ก า ร ผ ล ิต แ ล ะ ค ุณ ภ า พ ข อ ง ผ ล ผ ล ิต ท ี่ไ ด ้จ า ก ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร

ก า ร ค ว บ ค ุม ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต ไ ม ่ใ ช ่เ ป ็น ป ฎ ิบ ัต ัก า ร เ พ ื่อ ไ ล ่ต า ม ป ิญ ห า ท ี่เ ก ิด ข ึ้น ก ับ ผ ล ผ ล ิต  
แ ต ่เ ป ็น ก า ร เ อ า ใ จ ใ ส ่ต ่อ ก ร ร ม ว ิธ ีก า ร ผ ล ิต  แ ล ้ว ท ำ ก า ร ค ว บ ค ุม ใ ห ้อ ย ู่ใ น ม า ต ร ฐ า น ท ี่ก ำ ห น ด  พ ร ัค ม  ๆ  

ก ับ ก า ร ป ร ับ ป ร ุง ร ะ บ บ แ ล ะ ' ว ิธ ีก า ร ป ฏ ิบ ัต ิง า น อ ย ่า ง ต ่อ เ น ื่อ ง
ฉ ะ น ั้น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม เ ป ็น ส ิ่ง จ ำ เ ป ็น ท ี่ต ้อ ง ก ร ะ ท ำ ค ว บ ค ู่ไ ป ก ับ ก า ร ผ ล ิต  ค ว า ม  

จ ำ เ ป ็น ใ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม ก ็เ พ ื่อ ป ้อ ง ก ัน ม ิใ ห ้เ ก ิด ส ิ่ง ผ ิด ป ก ต ัข ึน ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต  อ ัน ส ่ง  
ผ ล ก ร ะ ท บ ต ่อ ค ุณ ภ า พ ข อ ง ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ใ น ร ะ บ บ ข อ ง ก า ร ผ ล ิต  เ พ ื่อ ใ ห ้ท ร า บ ผ ล ว ่า ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต
ส า ม า ร ถ ด ำ เ น ิน ก า ร ไ ป ไ ด ้ด ้ว ย ด ีห ร ือ ไ ม ่ม ีช ุด ท ี่จ ะ ต ้อ ง ท ำ ก า ร ป ร ับ ป ร ุง แ ก ้ไ ข  เ พ ื่อ ส า ม า ร ถ ใ ห ้ร ะ บ า เ ก า ร  
ผ ล ิต ด ำ เ น ิน ก า ร ผ ล ิต ใ ห ้เ ป ็น ไ ป อ ย ่า ง ม ีป ร ะ ส ีท ธ ิภ า พ เ พ ิ่ม ข ึ้น  ด ัง ค ว า ม ห ม า ย ใ น ร ูป ท ี่ 6 . 1 3
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เท)หด

กระบว t  (การผลิต

ผล

ผลผลต

ปฏิบัติการ IIIท'ขสาเหตุ

นำเสนอมใดรการแก้ไข

ธำรงรักษา

เสืย เกาไข

วิเคราะห์หาสาเหตุ ♦

ร ูป ท ี่ 6 . 1 3  ค ว า ม ห ม า ย ข อ ง ก า ร ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต

ป ิจ จ ัย ห ล ัก ,ข อ ง ก า ร ค ว บ ค ุม ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต  ใ ต ้แ ก ,
1. ว ิเ ค ร า ะ ห ์แ ล ะ ป ร ับ ป ร ุง ว ิธ ีก า ร ท ำ ง า น

2 .  ใ ส ่ใ จ ต ่อ ก า ร จ ัด ท ำ ใ ห ้เ ป ็น ม า ต ร ฐ า น โ ด ย ก า ร จ ัด ว ิธ ีก า ร ป ฏ ิบ ัต ิง า น ท ี่ด ีใ ห ้เ ป ็น ม า ต ร ฐ า น  
ท ำ ก า ร ส อ น แ ล ะ ป ็ก อ บ ร ม ม า ต ร ฐ า น น ั้น ใ ห ้แ ก ่ผ ู้ป ฏ ิบ ัต ิง า น  แ ล ้ว ม ีก า ร ต ิด ต า ม ค ว บ ค ุม ใ น ก า ร ป ฏ ิบ ัต ิ

3 .  เ ช ื่อ ม ั่น ว ่า  “ ค ุณ ภ า พ ต ้อ ง ถ ูก ส ร ้า ง ล ง ใ น ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ร ะ ห ว ่า ง ก า ร ผ ล ิต เ ท ่า บ ัน  ม ิอ า จ ไ ต ้ม า  
จ า ก ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ”  เ ร า จ ึง ต ้อ ง ใ ห ้ค ว า ม ใ ส ่ใ จ ต ่อ ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต

แ ล ะ ห ล ัง จ า ก ท ี่ไ ต ้ม ีก า ร ศ ึก ษ า ใ น ข ัน ต อ น ต ่า ง  ๆ  ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต อ ย ่า ง ล ะ เ อ ีย ด แ ล ้ว  
จ ำ เ ป ็น ต ้อ ง ม ีก า ร ท ำ แ ผ น ห ัว ข ้อ ท ี่จ ะ ต ้อ ง ท ำ ก า ร ค ว บ ค ุม ต ่า ง  ๆ  อ อ ก ม า ใ ห ้ไ ต ้ จ ึง ไ ต ้ม ีก า ร น ำ เ ส น อ แ ผ น  
ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ ใ ท น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์อ อ ก ม า ใ น ร ูป ข อ ง เ อ ก ส า ร  ว ่า จ ะ ด ำ เ น ิน  
ก า ร ค ว บ ค ุม ต ร ว จ ส อ บ อ ะ ไ ร  ค ว บ ค ุม อ ย ่า ง ไ ร  ม า ต ร ฐ า น  แ ล ะ ก า ร ต ิด ต า ม ผ ล ม ีห ร ือ ไ ม ่ โ ด ย ใ น ร า ย
ล ะ เ อ ีย ด ข อ ง เ อ ก ส า ร จ ะ ป ร ะ ก อ บ ด ้ว ย  ส ่ว น ข อ ง ก า ร น ำ เ ส น อ ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต  เ พ ื่อ ส า ม า ร ถ อ ธ ิบ า ย ใ ห  ้
ผ ู้ท ี่ป ฏ ิบ ัต ิง า น ต ่อ ไ ป เ ข ้า ใ จ  แ ล ะ ก า ร จ ัด ท ำ เ อ ก ส า ร  ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง  
ร ถ ย น ต ์ ซ ึ่ง จ ะ ม ีร า ย ล ะ เ อ ีย ด ห ัว ข ้อ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม ใ น แ ต ่ล ะ ข ัน ต อ น ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต  
ก า ร แ บ ่ง ห น ้า ท ี่ค ว า ม ร ับ ผ ิด ช อ บ  ร ว ม ท ั้ง เ อ ก ส า ร ท ี่อ ้า ง อ ิง ถ ึง ถ ัน ใ น ว ิธ ีก า ร ป ฏ ิบ ัต ิแ ล ะ ก า ร บ ัน ท ึก ผ ล

•  ก า ร น ำ เ ส น อ ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต
ก า ร น ำ เ ส น อ ห ร ือ แ ส ด ง ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต ด ้ว ย ร ูป ภ า พ ห ร ือ ส ัญ ล ัก ษ ณ ์ ท ี่น ิย ม ใ ช ้แ ล ะ เ ป ็น  

ม า ต ร ฐ า น  ( ม า ต ร ฐ า น ป ร ะ เ ท ศ ญ ี่ไ ไ น  J I S  Z  8 2 0 6 )  เ ร ีย ก ว ่า  “ G r a p h i c a l  S y m b l o s  f o r  P r o c e s s  c h a d  ”  
ห ร ือ  เ ร ีย ก ว ่า  ส ัญ ล ัก ษ ณ ์ร ูป ภ า พ ส ำ ห ร ับ ก ร ะ บ ว น ก า ร  ซ ึ่ง ใ น ท ี่น ีไ ต ้แ ส ด ง ไ ว ้ใ น ต า ร า ง ท ี่ 6 . 6
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ต า ร า ง ท ี 6 . 6  แ ส ด ง ส ัญ ล ัก ษ ณ  G r a p h i c a l  S y m b l o s  f o r  P r o c e s s  c h a r t  ส ำ ห ร ับ แ ผ น ภ ูม ิก ร ะ บ ว น ก า ร

â  ไ ด ับ  
ท ี่

อ ง ค ์ป ร ะ ก อ บ  
ก ร ะ บ ว น ก า ร

ช ื่อ ส ัญ ล ัก ษ ณ ์ ส ัญ ล ัก ษ ณ ์ ค ว า ม ห ม า ย ห ม ไ ย เห ต ุ

1 การ ดำเน๊นงาน
(Processing)

การดำแไนงาน 
(Processing) O แสดว่าได้มีการดำเนินการ 

เปลยนแปลารูปร่างหรือ 
คุณสมบัติของ วัตถุดิบวัสดุท่ี 
ใช้งาน,ข้ันส่วนหรือผลิตภัณฑ์

2 การขนยาย 
(Transportation)

การขนยาย 
(Transportation) O

แสดงถึงการเคลอนย้ายแดท่ีตง 
ของวัตถุดิบ,วัสดุใช้งาน,ขน 
ส่วนหรือผลิตภัณฑ์

ขนาดของเสา!ผ่านศูนย้ 
กลางของวงกลมท่ีเป็น 
สัญลักษณ์ของการขน 
ย้ายน้ีมีค่าราว 1/2 หรือ 
1/3 ของวงกลมท่ีแทา! 
การดำเนินงาน เราอาจ 
ใช้สัญลักษณ์ ^ นิ 
แทนก็ได้ โดยจะบอก 
ใหทราบถึงทศทางด้วย

3 การหยุด
(Stagnation)

การจัดเก็บ
(Storage) V แสดงถึงว่าวัตถุดิบ,วัสดุใช้ 

งาน,ขนส่วนหรือผลิตภัณฑ์อยู่ 
ในระหว่างการจัดเก็บรักษา 
ตามท่ีวางแผนไวั

4 การหยุดรอ
(Congestion) D แสดงว่าได้มีการหยุดรอหรือ 

หยุดการเกลอนย้าย 
วัสดุ,ผลิตภัณฑ์,วัตถุดิบ อย่าง 
ไม่มีการกำหนดไวัล่วงหนา

5 การตรวจสอบ 
(Inspection)

การตรวจนับ 
ปรมาณ 
(Quatity 
inspection)

□ แสดงถึงข้ันคอนการข่ังตวง 
วัดป?มาณของวัตถุดิบ.หรือ 
ผลิตภัณฑ์(รวมท้ังวัสดุใช้งาน 
และข้ันส่วนด้วย)

6 การตรวจสอบ 
คุฒภาพ (Quality 
inspection)

0 แสดงถึงข้ันตอนท ี่ม ีการ 
ทดสอบคุณสมบัติวัตถุ 
ดิบ,วัสดุใช้งาน,ข้ันส่วนหรือ 
ผกผลิต เพอนำไปทดสอบ ไป 
เปรยบเทยบกับมาตรฐาน 
กำหนด เพอการยอมรับหรือ 
ป ถุ่'เส!ผ(าผล ิต /วัตถุดิบอันนน 
เฉพาะรายข้ันหรือาางล๊อตแลว 
แด่กรณ
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ต า ร า ง ท ี่ 6 . 7  ส ัญ ล ัก ษ ณ ์เ พ ิ่ม เ ต ิม ส ำ ห ร ับ แ ผ น ภ ูม ิก ร ะ บ ว น ก า ร

ร ำ ด ับ  
ท ี่

ช ื๋ธ ส ัญ ล ัก ษ ณ ์ ส ัญ ล ัก ษ ณ ์ ค ว า ม ห ม า ย ห ม า ย เ ห ด ุ

1 Flow line แสดงความส้มฟันธแบบเรยง 
ลำดับก่อนหลังขององค์ประกอบ 
ต่าง  ๆ ของกระบวนการ

ในกรณีท่ีความสัมพันธ์แบบตามลำดับก่อน 
หลังใม่ชัดเจน อาจเขยนแสดงทิศทางชอง 
การใหลของกระบวนการดัวขพัวถูกศรตรง 
ปลายหรอกลางของเสัน Flow line นกีไดั 
1จุดดัดของเสัน Row line อาจแทนดวย 
เสันโค์งขามกัน —ว ่— หรอ ส่วน 
จุดเช่ือมกันของเสัน Flow line อาจแทนใดั 
โดยจุดกลมทิบ ะ, ^]

2 Division . 1 L i  1 _1 L แสดงถงขอบเขตควบคุมในข้ัน 
ตอนของกระบวนการ

3 Omission แสดงการยกตัน/ละไว้ของบาง 
ส่วนในขนตอนของกระบวนการ

เ ม ื่อ พ ิจ า ร ณ า เ ท ค น ิค ใ น ก า ร น ำ เ ส น อ ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต แ ล ้ว  จ ึง น ำ เ อ า เ ท ค น ิค ด ัง ก ล ่า ว ไ ป  
ป ร ะ ย ุก ต ์เ ข ีย น เ ป ็น  ข ัน ต อ น ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ผ น ว ก เ ข ้า ก ับ เ อ ก ส า ร ท ี่จ ะ ใ ช ้แ ส ด ง ล ำ ด ับ ข ัน ต อ น ใ น  ผ ัง ก า ร  
ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์
6 .2 .2  ก า ร จ ัด ท ำ เ อ ก ส า ร ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ก ัง ร ถ ย น ต ์

ก า ร จ ัด ท ำ เ อ ก ส า ร ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์ ร ูป แ บ บ ข อ ง เ อ ก ส า ร ป ร ะ ก อ บ ด ้ว ย  
ส ่ว น ก า ร น ำ เ ส น อ ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ก ัง ร ถ ย น ต ์ใ น แ ต ่ล ะ ข ัน ต อ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต  แ ล ะ ใ น ส ่ว น ข อ ง  
ร า ย ล ะ เ อ ีย ด  ซ ึ่ง ป ร ะ ก อ บ ด ้ว ย ล ำ ด ับ ก า ร ค ว บ ค ุม  ก า ร ก ำ ห น ด ค ว า ม ร ับ ผ ิด ช อ บ  ว ิธ ีก า ร  ก า ร บ ัน ท ึก ผ ล  
โ ด ย เ ป ็น แ บ บ ฟ อ ร ์ม ท ี่จ ัด ท ำ ข ึ้น ใ ช ้ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์ ป ร ะ ก อ บ ด ้ว ย ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ด ัง ร ูป  
ที่ 6.14 ซ ึ่ง เ ร ีย ก ว ่า  ผ ัง ก า ร ค ว บ ค ุม 1ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ก ัง ร ถ ย น ต ์
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ร ูป แ บ บ ข อ ง แ บ บ ฟ อ ร ์ม ผ ัง ก า ร ค ว น ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์ แ บ ่ง อ อ ก เ ป ็น  4
ส ่ว น  ต ัง น ี

ส่วนที่ 1

นบุม้ต ใดข : วินฑ่ึเร่ํมใช้ ะ โรงงาน : ผลิตตัวบังสืรนยนต์ ผ ัง ก า ร ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ี 
ต ัว อ ัง ร ก ย น ต ์ตรวาเสนบ โดย : ตัวกังรนใ{น ะ รกนรรทุกเลก

รัดหำ!«ย : กระบวนการ : แไขฑเงกสาร PCC - Px* แผ่นท่ึ : /

ส่วนท 2

ส่วนที่ 3 ล่1รับ 
หี การ

«วบ!]ม
มใตรราน !]ปกรพ

เคร่ํนง มน
หน่วยงานทึรับผิด»นบ «วามน่ึ Tt'll ารท่ีใ» การบันทึก 

ผฟิ

หน่วยทนทึรับผิ»นบ «รังฑ การ!ปส!!ท!!«ร]«ง!!ทึไ»!นทสาร วนท
หน่ว«งานฝ่ายผลิตตัวบัดงสี

ส่วนที่ 4 หน่วยงานฝ่ายวิศวกรรมการผลิต
หน่วยงานฝ่าย«วบ!]ม!]ณภาพ
หน่วยงานฝ่ายบ่า}งรักบา 
ผุผลิตวิ'สร]

ร ูป ท ี่ 6 . 1 4  แ ส ด ง ร ูป แ บ บ ฟ อ ร ์ม เ อ ก ส า ร ผ ัง ก า ร ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์
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อ ธ ิบ า ย ส ่ว น ป ร ะ ก อ บ ข อ ง แ บ บ ฟ อ ร ์ม ผ ัง ก า ร ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต  ์
ส่วนที่ 1 ส ่ว น ห ัว เ อ ก ส า ร

©

อ 'แ ม ้ต ิ โ ด ย  : ว ัน ท ี่เ ท เ ใ ช ้ : โ ร ง ร า น  : แ ร ด ต ัว ถ ัง ร ร ง ข น ด
ผ ัง ก า ร ค ว บ ค ูน ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ี

ด ร ว « ส ง บ  โ ด ย  : ต ัว ก ัง ร ก } ,น  ะ ร น น ร ร ใ ] ก ! ล ึก
ค ัว ถ ัง ร ก ฮ น ต ์

« ด ท ำ โ ด ย  : ก ร ะ บ ว น ก า ร  ะ น ท ท น ง ก ส า ร P C C  P x x แ ผ ่น ท ี : /

©  ©

ส ่ว น ห ัว เ อ ก ส า ร ป ร ะ ก อ บ  ( 7 )  ป ร ะ ก อ บ ด ้ว ย  ช ื่อ เ อ ก ส า ร ใ น ท ี่น ี้ใ ช ้ช ื่อ ว ่า

ผ ัง การควบคุมในกระบวนการทำสีตัวถ ัง รถยนต์

แ ล ะ ม ีส ่ว น ด ้า น ล ่า ง  แ ผ ่น ท ี่ X /  XX ห ม า ย ถ ึง  เ ล ข ท ี่ห น ้า ข อ ง เ อ ก ส า ร แ ผ ่น ท ี่ X ใ น จ ำ น ว น  
XX แ ผ ่น  ข อ ง เ อ ก ส า ร แ ต ่ล ะ ช ุด ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ต ่า ง  ๆ  แ ล ะ ร ะ บ ุเ ล ข ท ี่เ อ ก ส า ร  เ พ ื่อ ใ ช ้อ ้า ง อ ิง เ อ ก ล ! ร แ ต  ่
ล ะ ช ุด  โ ด ย ต ัว ย ่อ ข อ ง เ ล ข ท ี่เ อ ก ส า ร จ ะ ม ีค ว า ม ห ม า ย  ต ัง ม ี

PCC - P XX
T L เลขที่ในกระบวนการย่อยทำสีตัวถังรถยนต์

เช่น P 02 ฅอ กระบวนการเตรียมผิวตัวถังรถยนต์ 
— ►  ตัวย่อ คำว่า กระบวนการ (P ะ Process)
ตัวย่อ คำว่า การควบคุมในกระบวนการทำสีตัวถังรถยนต์

( P r o c e s s  C o n t r o l  C h a r t  : P C C )
G  ป ร ะ ก อ บ ด ้ว ย ร า ย ล ะ เ อ ีย ด  ส ถ า น ท ี่ ก ร ะ บ ว น ก า ร ย ่อ ย ท ี่เ อ ก ส า ร แ ต ่ล ะ ช ุด ใ ช ้ง า น  ว ัน  

ท ี่เ ร ิ่ม ใ ช ้ง า น ข อ ง เ อ ก ส า ร  ย ก ต ัว อ ย ่า ง  เช ่น
โ ร ง ง า น  : โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง  ค ือ  โ ร ง ง า น ผ ล ิต ต ัว ถ ัง ส ีร ถ ย น ต ์
ต ัว ถ ัง ร ถ ร ุ่น  : ร ถ บ ร ร ท ุก เ ล ็ก ข น า ด  1 ต ัน  ( ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ข อ ง โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง )
ก ร ะ บ ว น ก า ร  ะ เ ต ร ีย ม ผ ิว ต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์
ว ัน ท ี่เ ร ิ่ม ใ ช ้ ะ XX /  XX /  XXXX

G  ร า ย ช ื่อ ผ ู้จ ัด ท ำ เ อ ก ส า ร ช ุด น ี้ ผ ู้ต ร ว จ ส อ บ  แ ล ะ ผ ู้อ น ุม ัต ิ
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ส ่ว น ท ี่ 2  ก า ร น ำ เ ส น อ ล ัก ษ ณ ะ ก า ร ใ ห ล ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีร ถ ย น ต ์น ั้น  ๆ

ใ น ส ่ว น น ีจ ะ แ ส ด ง ร า ย ล ะ เ อ ีย ด 1ข ัน ต อ น ย ่อ ย  ใ น แ ต ่ล ะ ก ร ะ บ ว น ก า ร ใ ห ้ผ ู้ใ ช ้ง า น ไ ค ้ท ร า บ
โ ด ย ด ูจ า ก ก า ร ไ ห ล ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก า ร ข อ ง เ อ ก ส า ร แ ต ่ล ะ ช ุด  ร ข ั้น ต อ น ก า ร ท ำ ง า น อ ะ ไ ร  โ ด ย แ ส ด ง เ ป ็น  
ส ัญ ญ ล ัก ษ ณ ์ “ G r a p h i c a l  S y m b l o s  f o r  P r o c e s s  c h a r t ”  ห ร ือ  เ ร ีย ก ว ่า  ส ัญ ล ัก ษ ณ ์ร ูป ภ า พ ส ำ ห ร ับ  
ก ร ะ บ ว น ก า ร

0  ห ม า ย ถ ึง  ส ัญ ญ ล ัก ษ ณ ์แ ท น ก า ร ป ฏ ิบ ัต ิง า น ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต  โ ด ย จ ะ ร ห ม า ย เ ล ข  
ก ำ ก ับ เ ร ีย ง ล ำ ด ับ ข ั้น ต อ น ก า ร ผ ล ิต

1 I ห ม า ย ถ ึง  ส ัญ ญ ล ัก ษ ณ ์แ ท น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต  โ ด ย ส ่ว น ใ ห ญ ่จ ะ  
เ ป ็น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ใ น เ ร ื่อ ง เ ก ี่ย ว ก ับ ค ุณ ภ า พ ผ ล ิต ผ ล ท ี่อ อ ก ม า จ า ก ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต  โ ด ย จ ะ ม ีห ม า ย เ ล ข  
ก ำ ก ับ เ ร ีย ง ล ำ ด ับ ข ั้น ต อ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ

ห ม า ย ถ ึง  ส ัญ ญ ล ัก ษ ณ ์แ ท น ก า ร จ ัด เ ก ็บ ห ร ือ ห ย ุด พ ัก ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต  
— *■  ห ม า ย ถ ึง  ส ัญ ญ ล ัก ษ ณ ์แ ท น ก า ร เ ช ื่อ ม ต ่อ ร ะ ห ว ่า ง ข ั้น ต อ น แ ล ะ ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต  ท ี่

ม า แ ล ะ ท ี่ไ ป
ส ่ว น ท ี่ 3  ส ่ว น ร า ย ล ะ เ อ ีย ด แ ล ะ ก า ร ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร
เ ป ็น ส ่ว น ท ี่บ อ ก ถ ึง ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ก า ร ค ว บ ค ุม แ ล ะ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต  ซ ึ่ง จ ะ  

บ อ ก ส ิ่ง ท ี่จ ะ ค ้อ ง ค ว บ ค ุม  จ ุด ท ี่ค ว บ ค ุม  แ ล ะ ก า ร แ บ ่ง ห น ้า ท ี่ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง ห น ่ว ย ง า น ท ี่เ ก ี่ย ว ข ้อ ง ใ น  
ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์ ด ัง ร า ย ล ะ เ อ ีย ด

ล ำ ส ัน  

ท ี่

ก ร ะ บ ว น ก า ร ก า ร

f l  ว น ? )ม

ม า ต ร ฐ า น ช ุป ก ร ณ  

เก ร  Ü ว น »

ห น ่ว ย ง า น ท ี่ร ับ ผ ิด ร » น . ค ว า ม ถ ี่ Î Ï ก า ร ท โ » ก า ร บ ้น ท ก  

ผ ล

A ก  ̂' 1) 1



138

ล ำ ด ับ ท ี่ : ห ม า ย เ ล ข ท ี่บ อ ก ล ำ ด ับ ข ัน ต อ น  ซ ึ่ง จ ะ ส อ ด ค ล ้อ ง ก ับ ส ่ว น ท ี่ 2  ข อ ง แ บ บ ฟ อ ร ์ม
เ อ ก ส า ร บ ี

ก ร ะ บ ว น ก า ร  : ช ื่อ ข อ ง ข ัน ต อ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ย ่อ ย  ซ ึ่ง จ ะ ส อ ด ค ล ้อ ง ก ับ ส ่ว น ท ี่ 2  ข อ ง  
เ อ ก ส า ร  ใ น ส ่ว น ข อ ง  ส ัญ ล ัก ษ ณ ์ร ูป ภ า พ ส ำ ห ร ับ ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ี่ม ีห ม า ย เ ล ข ก ำ ก ับ  

ก า ร ค ว บ ค ุม  : ห ัว ข ้อ ร า ย ก า ร ท ี่จ ะ ท ำ ก า ร ค ว บ ค ุม
ม า ต ร ฐ า น  ะ ค ่า ม า ต ร ฐ า น ท ี่จ ะ ต ้อ ง ท ำ ก า ร ค ว บ ค ุม ห ร ือ ใ ช ้ใ น ก า ร อ ้า ง อ ิง ต ร ว จ ส อ บ  
อ ุป ก ร ณ ์เ ค ร ื่อ ง ม ือ  ะ อ ุป ก ร ณ ์เ ค ร ื่อ ง ท ี่จ ำ เ ป ็น ใ น ก า ร ว ัด  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ  
ห น ่ว ย ง า น ท ี่ร ับ ผ ิด ช อ บ  : ก า ร บ อ ก ถ ึง ห น ้า ท ี่ก า ร ท ำ ง า น ใ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ  แ ล ะ ค ว บ คุม 

ข อ ง แ ต ่ล ะ ข ัน ต อ น เ ป ็น ห น ้า ท ี่ข อ ง ห น ่ว ย ง า น ใ ด  ซ ึ่ง จ ะ ม ีร า ย ล ะ เ อ ีย ด ใ น ส ่ว น ท ี่ 4  ข อ ง เ อ ก ส า ร
ค ว า ม ถ ี่ ะ ก า ร ก ำ ห น ด ค ว า ม ถ ี่ใ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ด ูแ ล ค ว บ ค ุม ข อ ง แ ต ่ล ะ ห ัว ข ้อ  ซ ึ่ง แ บ ่ง ต า ม  

ค ว า ม ส ำ ค ัญ  ข ้อ จ ำ ก ัด แ ล ะ ค ว า ม ส า ม า ร ถ ข อ ง แ ต ่ล ะ ห น ่ว ย ง า น
ว ิธ ีก า ร  ะ ว ิธ ีก า ร ท ี่จ ะ ใ ช ้ใ น ก า ร ว ัด ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ก า ร ด ูแ ล ค ว บ ค ุม  โ ด ย ใ น บ า ง ห ัว ข ้อ  

จ ะ ม ีก า ร อ ้า ง อ ิง ถ ึง ร า ย ล ะ เ อ ีย ด เ อ ก ส า ร ว ิธ ีก า ร ย ่อ ย ล ง ไ ป
ก า ร บ ัน ท ึก ผ ล  : ก า ร บ ัน ท ึก ผ ล ท ี่ไ ต ้ท ำ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ  ก า ร ว ัด  ก า ร ค ว บ ค ุม  เ พ ื่อ ไ ว ้ใ น ก า ร  

อ ้า ง อ ิง  ว ิเ ค ร า ะ ห ์ เ ก ็บ เ ป ็น ป ร ะ ว ัต ิ เ ช ่น  ก า ร ใ ช ้ใ บ ต ร ว จ ส อ บ  ก า ร ใ ช ้แ ผ น ภ ูม ิค ว บ ค ุม  โ ด ย ใ น บ า ง  
ร า ย ก า ร จ ะ ม ีก า ร อ ้า ง อ ิง ถ ึง เ ล ข ท ี่เ อ ก ส า ร ท ี่จ ะ น ำ ม า ใ ช ้ต ่อ อ อ ก ไ ป

ส ่ว น ท ี่ 4 ค ว า ม ห ม า ย แ ล ะ ก า ร แ อ ้1! ข เ อ ก ส า ร
« น 1 0 ง า น า า ? ม « พ น ฬ ์ง ว ่ง ก า ร ฟ ล ี่( ท « ฟ ล ง น ถ ัไ * « เ ก ส า ร ร ัน จ ่

A = ห น า ( พ า น ฝ ่า ย ผ ล ิด ด ้า ถ ัด ง ร

B = ห น ่า ข ง า น ฝ ่า ย ว ิศ ว ก ร ร ม ก า  5H ล ิด

C = ห น ่ว ย ง า น ฝ ่า ย ค ว บ ช ุม ช ุณ ภ า ห

D ะะะ ห น ่า ย ง า น ฝ ่า ย บ ํท ุง ร ัก ษ า

E = ผ ุผ  ท ิต  ว ัส * }

Ô  ©
ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ข อ ง ส ่ว น ท ี่ 4  ม ีด ัง บ ี
©  แ ส ด ง ช ื่อ ห น ่ว ย ง า น ท ี่ร ับ ผ ิด ช อ บ เ ก ี่ย ว ข ้อ ง ใ น ส ่ว น ข อ ง ก า ร ท ำ ง า น  ต ร ว จ ส อ บ  เก ี่ย ว  

ข ้อ ง ก ับ ส ่ว น ท ี่ 2  ข อ ง เ อ ก ส า ร  ซ ึ่ง ป ร ะ ก อ บ ไ ป ด ้ว ย ห น ่ว ย ง า น ภ า ย ใ น  4  ห น ่ว ย  แ ล ะ  ห น ' ว ง า น ภ า ย น อ ก  
ท ี่เ ป ีน ผ ้ผ ล ิต ว ัส ด ุใ ช ้ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร อ ีก  1 ร ว ม ท ั้ง ห ม ด  5  ห น ่ว ย ง า น ด ้ว ย ก ัน

๏  ร า ย ล ะ เ อ ีย ด เ พ ื่อ แ จ ้ง ใ ห ้ท ร า บ ว ่า เ อ ก ส า ร เ ค ย ม ีก า ร เ ป ล ี่ย น แ ป ล ง แ ก ้1! ข เ อ ก ส า ร เ ม ื่อ ใ ด  
ใ น ก ร ณ ีท ี่เ อ ก ส า ร ไ ต ้ม ีก า ร เ ป ล ี่ย น แ ป ล ง แ อ ้1! ข
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ต ัว อ ย ่า ง เ อ ก ส า ร  ผ ัง ก า ร ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์ ท ี่ม ีก า ร จ ัด ท ำ ข ึ้น
1. ต ัว อ ย ่า ง เ อ ก ส า ร ผ ัง ก า ร ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์ เ ล ข ท ี่เ อ ก ส า ร  

P C C  - P 0 2  ก ร ะ บ ว น ก า ร เ ต ร ีย ม ผ ิว ต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์
ส ่ว น เ อ ก ส า ร  ผ ัง ก า ร ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์อ น  ๆ  ส า ม า ร ถ ด ูใ ด จ า ก  

ภ า ค ผ น ว ก  จ . ซ ึ่ง ม ีท ั้ง ห ม ด  1 6  ช ุด  ( P C C  - P 0 1  ถ ึง  P C C  -  P 1 6 )
ต ัว อ ย ่า ง เ อ ก ส า ร ผ ัง ก า ร ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์ เ ล ข ท ี่เ อ ก ส า ร  

P C C  -  P 0 2  ก ร ะ บ ว น ก า ร เ ต ร ีย ม ผ ิว ต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์

บริษัท ABC. จำกัด
อ 'แ ม ้ด โ ร ย  ะ ว ัน ท ี่เ ร ํ่ม โ ช ้ง า น โ ร ง ง า น  : ผ ล ด ต ัว ฝ ัง ส ร ' ! ข น ด

ค ัง ท พ ค ว บ 1 } ม ใ น ก ว ะ บ ว น ท ! ว ฑ ำ ร

ต ร ว จ ส อ บ โ ด ย : ค ัว ก ัง ร ง } น  ะ ร ง บ ร ร ท ุก ( ศ ึก
ค ัว ถ ัง ร ถ 0 น ค

จ ัด ฟ ้า โ ร ย  : D .รน w it ก ร ะ บ ว น ก า ร  : เ ต ร ข ม ผ ิว ค ัว ก ัง ร ง ข น ด 1๓ 1พ อ  m r o P C C  -  P 0 2 น ผ ิน ท ึ่ 1/4

ด้งแสรงโนทระบวนทารเดรขมดิวตัวฝังร'ายนร P02
Ê 2 û i i m j J î m i a m m 3 i i h ^ i m M i 0 £ É i t i î m s j t i n m i y a i . m t t m 3 i u T ï . o j  ด ด ้ง 11งมรนi i B i i

ส ์โ ต ับ ท ี ก ร ะ บ ว น ก โ ร ก โ ร  n  ว บ ค ุม ม  1« ร ฐ โ น ค ุป ก ร ณ ์ 

l i n n  ง  U r)

ห น ่ว ย ท น ท ี่ร ับ ผ ิ« ร ง อ บ ท ว า ม ถ ึ่ า ร ัก โ ร ท ี่K ก โ ร บ ้น ท ีก ผ ล

A b อ E

( « ร ัย ม ผ ิา ต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์ 

2 . 1  D E G R E A S I N G  1 

( บ ่อ ถ ัแ ท ร  ! บ ไ ข ม ัน  1)

F . A L 18  - 2 0  |>t T I T R A T E •

•

ะท น 

1 /ส ป .

« โ ม เ อ ก ส โ ร  

P C  - P 0 2 0 I

C S - P 0 2 0 I

C C - P 0 3 0 I

T E M P . 5 5  - o 5  c r i l E R M O

M E I E R

•

•

2 / า น

1 /ส ป

« ต ัว บ ท  โย«  1 C S -1* 020 1

S P R A Y

P R E S S U R E

0 8 - 1 . 2

k g / c i n *

P R E S S U

G A U G E

• 1 /ว ัน ค ุต ัว ข  « โ ข «  1 C S - P Ü 2 0 I

C I R C U L A T E

P R E S S U R E

0 8  - 1 .2 P R E S S U .

G A U G E

• 1/า1น ค ุต ัว ย  ท  เข  « 1 C S - P 0 2 0 1

O I L

C u Y I  E N T

<  7  p/1 • 1 /ส ป « โ ม เ อ ก ส า ร

P C  - 1 * 0 2 0 3

C C - P 0 2 0 2

ห น ่ว 0ง า น ฑ ร ัา  ธ น « ร ง ท ี่ ก ) ร  o i  « ย น แ ป ล ง แ ต ัใ ข ง อ ก  IT โร ิ ว น ท ี่

A  = ห น ่ว ย ง โ น ผ ิโ ย ผ ส ีด ต ัว ถ ัง ส ี 1

B  = ห น ่ว ย ง า น ผ ิใ ฃ ว ํศ ว ก ร ร ม ก า ร ผ ล « ส ี

C  = ห น ่ว ย ง โ น ผ ิา ย ท ว บ ค ุม ค ุเ ม ภ  เ ท ต ัว ถ ัง ส ี

D  = ห น ่ว ย ง โ น ผ ิโ ย ป โ } ง ร ้เ โ ม โ ห อ ง ส ี

E  = ผ ิ,ผ ล « ว « ค ุต ับ
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ต ัวอ ย ่าง เอ ก ส ารผ ังก ารค วบ ค ุม ใน ก ระบ วน ก ารท ำส ีต ัวถ ังรถ ย น ต ์ เลข ท ี่เอกส าร PCC -
P02 กระบ วน การเต ร ียม ผ ิวต ัวถ ังรถ ยน ต ์ (ต ่อ)

พ » ฟ ่เ อ พ ไ ร  ะ P C C  «  P 0 2 แ พ ่น ท ี่ 2 /4

A พับ ท ี่ เ ท ะ บ ว น แ ห ก  ท r i 'ท ) ค ุฆ บ เ ต ร ฐ า น ค ุป เ ท พ  

i f ] ไ » ) 1 ม  r)

บ น 'พ ง ไ น ท ี่ร ับ ผ ับ ร อ บ m  เม ท ี่ ว ! ท ท ท ี่' ใ ร ้ เ า ท บ ่ม ท แ พ ท

A B C อ E

2 . 2  D E C R E A S I N G  2 

( บ ่ข ต ัเ ง ก ร  โ ม ใ ข ม น  2 )

F . A L 18  - 2 0  p t . r r r R A T E •

•
ะ / ว ัน

1 /ท ป

« เ ม เ อ ก ท ท

P C  -  P 0 2 0 I

C S - P 0 2 0 1  

C C - P 0 2 0 1

T E M P . 5 0  -  oO  c T H E R M O

M E T E R

•
•

ะ / ว ัน

1 / ท ป .

ด ูต ัว ข ท พ « เ C S - P 0 2 0 1

S P R A Y

P R E S S U R E

0 8 - 1 . 2

k g / c m

P R E S S U .

G A U G E

• 1 /ว ัน ด ูต ัว อ ส พ ต า C S - P 0 2 0 1

C I R C U I A T E

P R E S S U R E

0 8 - 1 2

k g / c r a *

P R E S S U .

G A U G E

• 1 /ว ัน ภ ูต ัพ ท เ ข ต า C S - P O 2 0 1

o n .

C O N T E N T

<  5  g/1 • 1 /ท ป « เ ม เ อ แ ท ท

P C ' -  P 0 2 0  ไ

C C - P C '2 0 2

O I L

C O N T E N T  

ใ บ บ ่อ แ ข ก น ่ว ั 

ม น

<  5  g/1 • 1 /ท ป . « า น เ ช ก ท ท

P C  - P 0 2 0 ?

C C - P 0 2 0 2

2 . 3  W A T E R  R I N S E  1

( บ ่อ น พ แ  1)

ก ท ป น เ ป ีอ บ  

\ ย ง ป ! ต ัไ ง

F - A L .

<  3  p i n  r  R A T E • ะ / ว ัน « เ ม เ อ ก ท ) ร

P C  - P 0 2 0 2

C S - P 0 2 0 1

C C - P 0 2 0 3

เ ฑ ร ใ บ ท แ ท ง  

น ่า ใ บ บ ่เ ร ้า บ ่อ

2 4  l / t r n n F L O W

M E T E R

• ะ / ว ัน ด ูต ัพ ท พ » น C S - P 0 2 0 I

2 . 4  S U R F A C E  C O N D I T I O N  

( บ ่อ น ่พ  ท } ร ับ ท  ภ เ พ ผ ัว )

p H 8  5 - 9 . 5 p H  M E T E R • ะ / ว ับ ต  เ ม เ อ ก ส ท 
P C  - P 0 2 0 5

C S - P 0 2 0 1

C C - P 0 2 0 4

'โ  A L 2 2 - 2 4  p< T I T R A T E •

•

ะ / ว ับ

1 /ท ป

« เ ม เ อ ก ท า ไ

P C  - P 0 2 Ü O

C S - P 0 2 0 1

C C - P 0 2 0 5

C I R C U L A T E

P R E S S U R E

0  8  - 1 2  

k g / c r a 2

P R E S S U :

G A U G E

• 1 /ว ัน ด ูต ัว ข ส พ  « 1 C S - P 0 2 0 1

แ ท ใ ห ฝ ็ข ช ง  

บ ่า ใ บ บ ่เ ร ้า บ ่อ

1 2  l / t a u i F L O W

M E T E R

• ะ /ว ัน ด ูต ัว ข ท พ ต า C S - P 0 2 0 1

T i

C O N T E N T

>  5  p p r a • 1 /ท ป « ไ ม ! อ ก ท า !

P C  - P 0 2 Û O

C C - P 0 2 0 O

2  ร  P H O S P H A T E  

( บ ่อ ฐ ่บ ฟ ่อ ท เ ฟ ต )

F A 0 8 - 1 . 2  p t T I T R A T E •

•

ะ / ว ัน

1 /ท ป .

ต า น เ อ ก ล ท

P C  - P 0 2 0 7

C S - P 0 2 0 1

C C - P 0 2 0 7

T  A 2 2 - 2 4  p i T I T R A T E •

•

ะ/วับ
1 /ท ป

« า น ! อ ก ท า !

P C  - P 0 2 0 6

C S - P 0 2 0 1  

c c - P 0 2 0 8
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ต ัว อ ย ่าง เอ ก ส ารผ ังก ารค วบ ค ุม ใน ก ระบ วน ก ารท ำส ีต ัวถ ังรถ ย น ต ์ เลขท ี่เอกสาร PCC -
P02 กระบ วน การเต ร ียม ผ ิวต ัวถ ังรถ ยน ต ์ (ต ่อ)

1 & 4 ท ี่1 0 t t « i 5  f C C  -  P 0 2  แ พ ่น ท  3 /4

ส ี 1ต ับ ท ึ่ ก ร ะ : บ ว น ก า ร ก า ร ท ว บ ค ุม ม เ ต ไ  3 1U ค ุป ก ร  ณ  

เ ท ร อ ง ม อ

แ น ่ว 0  ง า น ท่ีร ับ พ ต ข อ บ ท ว ! ม น ึ่ ว ัร ีก า ร ทึ่ใข ก า ร บ ัน  i l  HH  (1

A b C D E

2 - 5  P H O S P H A T E  

( บ ่อ ช ุ่ม ฟ อ ส เ ฟ ต )  ( ต ่อ )

A . C 4  0 - 4 . 5  pc R E A C T •
•

ะ /ว ัน  

เ / ส ป .

ต เ ม เ อ ก ส า ร

P C  -  P 0 2 0 8

C S - P 0 2 0 1

C C - T O 2 0 9

T E M P . 4 0  -  4 5  C T H E R M O

M E T E R

•
•

2 /ว ัน

1 /ส ป .

ค ูต ัว ข  ส า ข ต า C S - P 0 2 0 1

S L Ü D E G

C O N T E N T

<  3 0 0  p p m . ก ร ะ « ญ กร อ ง  

ฟ ้ม ค ูต

• เ / ส ป ต า ม 1 0 เา ส  เร

P C  - T O 2 0 9

C C - P 0 2 1 0

M n

C O N T E N T

0  4 - 0 . 8  g 4 • เ / ศ ป . ต า บ เ อ ก ส เ ร

P C  - t o :  13

C C - T O 2 1 1

Z n

C O N T E N T

0 4 - 0 8  g /1 • เ / ส ป ต า ม เ อ ก ส เ ร

P C  - T O 2 1 4

C C - P 0 2 11

N i

C O N T E N T

0 4 - 0 8  g /I • 1 /ส ป ต า ม เอ ก ส า ร  

P C  - P 0 2 I 5

C C - P 0 2 11

F I L M

C O A T I N G

W E I G H T

2 - 3  m g / m • 1 /ส ป . ต า บ เอ ก ส า ร

P C  - P 0 2 1 O

C C - P 0 2 1 2

C I R C U L A T E

P R E S S U R E

0 8 - 1 . 0

v .g /c m :

P R E S S U »

G A U G E

• 1 /ว ัน ค ูต ัว ข  ท า ข ฬ า C S - P 0 2 0 I

S P R A Y

P R E S S U R E

0  8  -  1 .0  

L g / a n "

P R E S S U .

G A U G E

• 1 /ว ัน คูต ัว ข  ท า ข ต า C S - P 0 2 0 1

เท ร ฟ า ง ไ น  

พ น ร ะ บ บ  

แ ข ท

S L U D G E

F E E D  

P R E S S U R E  

3 0  - 3 .5  

L g /c n i

P R E S S U -

G A U G E

• 1 /ว ัน ค ูต ัว ฆ  ส า ข ต า c s - P 0 2 ü i

2 6  W A T E R  R I N S E  2  ( บ ่อ ฟ ่ว ั 

สี'าง 2 )

ก า ร ป น เบ ัอ น  

ข อ ง น ) สี')4 

T A

< 3  0  p i T I T R A T E • 2ท น ต า ม เอ ก ส า ร

P C  - P 0 2 Ü 2

C S - P O 2 0 1  

C C - P 0 2 0 3

2 . 7  W A T E R  R I N S E  3  ( บ ่อ น่วั 
สี'แ  3 )

ก า ร ป น เป ิอ น

ข อ ง น 1สีว ัง

T  A

< 0 - 5  pc T I T R A T E • ะ / ว ัน ต า บ เอ  11 ส า ร

P C  - T O 2 0 2

C S - P 0 2 0 1

( V - P Ü 2 0 3

2 . 8  D 1  W A T E R  R I N S E  

( บ ่อ สี'!ง น ว ั D I . )

ต ่ไ ก ท น า  

ไ ฟ ฟ ้า ข อ ง ป ่า  

สี'น

< 30 C O N D U C T l  

V I T Y  

V I E  1 E R

• ะ/วัน ต า น เ อ ก ส า ร

P C  - P 0 2 I 0

C S - P 0 2 0 I

D I  W  A T E R  

S P R A Y  

P R E S S U R E

น 8  - 1 0  

i - g / t i n ’

P R E S S U .

G A U G E

• 1 /ว ัน คูต ัว ข  ส 10ต า เ • ร - 1 * 0 2 0 1
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หลังจากรการจัดทำเอกสารท่ีใช้ในการวางแผนการควบคุมต่าง  ๆ ท่ีเรียกว่า ผังการควบค ุม  
ในกระบวนการทำสีตัวถังรถยนต์แล้ว ในรายละเอียดเก่ียวกับ วิธีการท่ีใช้ และการบันทึกผล จึงได้ 
รการจัดทำเอกสารเพ่ิมเติมเพอให้เกิดความต่อเนอง และให้ผู้ปฏิบัติสามารถใช้ในการเรียน!,อ้างอิง 
ถึงวิธีการในการตรวจสอบ อันจะช่วยลดความผิดพลาดในการปฏิบัติงานและเป็นระบบมากย่ิงข้ึน

6 .2 .3  การจัดทำเอกสารแสดงวิธีการท่ีใช้ และการบันทึกผลการตรวจสอบควบคุม
ว ิธ ีก า ร ใ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม เ ป ็น ส ิ่ง จ ำ เ ป ็น  เ พ ร า ะ ล ้า ห า ก ผ ู้ท ี่ท ำ ห น ้า ไ ม ' เ ข ้า ใ จ ก ็จ ะ  

ท ำ ใ ห ้ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม ท ี่ไ ม , ถ ูก ต ้อ ง  ท ำ ใ ห ้ก า ร ผ ล ล ิต ด ำ เ น ิน ไ ป อ ย ่า ง ไ ร ้ป ร ะ ส ิท ธ ิภ า พ ก า ร  
แ ก ้ไ ข ห ร ือ ว ิเ ค ร า ะ ห ์ป ิญ ห า ท ี่ต ้อ ง ใ ช ้ข ้อ ม ูล ท ี่ไ ต ้จ า ก ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ค ว บ ค ุม ส น ับ ส น ุน  ก ็จ ะ ไ ด ้ข ้อ ส ร ุป  
ท ี่ผ ิด พ ล า ด  แ ล ะ เ ม ื่อ ไ ด ้ผ ล อ อ ก ม า แ ล ้ว  ส ิ่ง ส ำ ค ัญ ท ี่จ ะ ต ้อ ง ด ำ เ น ิน ต ่อ ไ ป ก ็ค ือ ก า ร บ ัน ท ึก ผ ล ก า ร ค ว บ ค ุม  
ท ี่จ ะ ต ้อ ง ท ำ อ ย ่า ง ต ่อ เ น ื่อ ง ต ่อ จ า ก ก า ร ต ร ว จ ส อ บ  เ พ ื่อ ด ูว ่า ผ ล ก า ร ค ว บ ค ุม ว ่า อ ย ู่ใ น ม า ต ร ฐ า น ท ี่ก ำ ห น ด  
ห ร ือ ไ ม ่ เ พ ร า ะ ล ้า ห า ก ม ีค ่า ก า ร ค ว บ ค ุม ใ ด อ ย ู่น อ ก ก า ร ค ว บ ค ุม ก ็จ ะ ไ ต ้ท ำ ก า ร แ ล ้' ! ข

การดำเนินการในข้ันตอนน้ีจะทำต่อจาก ผังการควบคุมในกระบวนการทำสีตัวถังรถยนต์ 
ในส่วน ท่ีเรียกว่า

อุปกรณ์ หน่วยงานท่ีรับผดชอบ ความถ่ี วิรก-ารฑ่ืใ,* การ บนทํกผล
เคร่ืองมอ

A 11 1 ) i ;

1 ^  2 ^
1 ^  ว ิธ ีก า ร ท ี่ใ ช ้ไ น ผ ัง ก า ร ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ิต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์ จ ะ ถ ูก ร ะ บ ุใ ห ้ผ ู้

ป ฏ ิบ ัต ิไ ป ด ูร า ย ล ะ เ อ ีย ด เ พ ิ่ม เ ต ิม ไ ต ้จ า ก  เ อ ก ส า ร เ ล ข ท ี่ต ่า ง  ๆ  ซ ึ่ง จ ะ เ ป ็น ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ  
แ ล ะ ค ว บ ค ุม ท ี่ผ ู้ป ฏ ิบ ัต ิส า ม า ร ถ ย ึด ถ ือ เ ป ็น ม า ต ร ฐ า น ใ น ก า ร ท ำ ง า น ห ร ือ อ ้า ง อ ิง  โ ด ย เ ร ีย ก เ อ ก ส า ร ช ุด น ี ้
ว ่า  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร  ซ ึ่ง จ ะ ม ีล ัก ษ ณ ะ แ บ บ ฟ อ ร ์ม เ ห ม ือ น ก ับ แ บ บ ฟ อ ร ์ม
เ อ ก ส า ร ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีก ่อ น น ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น

อ ธ ิบ า ย แ บ บ ฟ อ ร ์ม เ อ ก ส า ร  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร  ด ัง น ี้

ช ื่อ เ อ ก ส า ร ค ว า ม ห ม า ย

ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม ใ น เ ป ็น ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม ท ี่ผ ู้
ก ร ะ บ ว น ก า ร ป ฏ ิบ ัต ิส า ม า ร ถ ย ึด ถ ือ เ ป ็น ม า ต ร ฐ า น ใ น ก า ร ท ำ ง า น

ส Qห ร อ อ ัา ง อ ง



ก ร ะ บ ว น ก า ร  : ห ม า ย ถ ึง  ก ร ะ บ ว น ก า ร ห ร ือ ข ัน ต อ น อ ะ ไ ร ท ี่จ ะ ใ ช ้เ อ ก ส า ร น ั้น  เช ่น  
ก ร ะ บ ว น ก า ร เ ต ร ีย ม ผ ิว ต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์

เ ล ข ท ีเ อ ก ส า ร  : แ ส ด ง  เ ล ข ท ี่เ อ ก ส า ร ท ี่ใ ช ้ใ น ก า ร อ ้า ง อ ิง ส ืบ ค ้น  โ ด ย จ ะ ม ีก ำ ห น ด อ ย ู่ใ น ผ ัง  
ก า ร ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์ แ ล ะ ม ีค ว า ม ห ม า ย ต ัง น ี ้

P C  -  P x x  -  XX

แสดงตัว!ลขแสดงลำดับที่เช่น 01,02,03 หรือตัวอักษรย่ออน
------- ►  - ตัวย่อหมายเลขในกระบวนการต่าง  ๆ ตามลำดับของข้ันตอน

ในกระบวนการทำสีตัวถังรถยนต์ เช่น P02 หมายถึง กระบวน 
การเตรียมผิวตัวถังรถยนต์

------------------- t  - ตัวย่อ หมายถึง การตรวจสอบและควบคุมในกระบวนการ
PC = PROCESS CONTROL

ฝ ่า ย  ะ /  ส ่ว น  : ห ม า ย ถ ึง  เ อ ก ส า ร แ ต ่ล ะ ช ุด เ ป ็น เ อ ก ส า ร ข อ ง ฝ ่า ย ใ ด เ ป ็น ผ ู้จ ัด ท ำ แ ล ะ
อ ย ู่ใ น ส ่ว น ไ ห น

ก า ร เ ป ล ีย น แ ป ล ง ค ร ั้ง ท ี่ : แ ส ด ง  เ อ ก ส า ร ไ ด ้ม ีก า ร แ ก ้1! ข เ ป ล ี่ย น แ ป ล ง ม า แ ล ้ว  ค ร ั้ง ท ี่เ ท ่า ไ ร  
เช ่น  ค ร ัง ท ี่ 1 , 2 , 3 ,4 ,5

น อ ก จ า ก น ี้ภ า ย ใ น เ อ ก ส า ร ย ัง ร ว ม ถ ึง  ร า ย ช ื่อ ผ ู้จ ัด ท ำ เ อ ก ส า ร , ผ ู้อ น ุม ัต ิ, ว ัน ท ี่

ตัวอย่างเอกสาร การตรวจสอบและควบคุมในกระบวนการ ท่ีมีการจัดทำข้ึน
1. ตัวอย่างเอกสารการตรวจสอบและควบคุมในกระบวนการ เลขท่ีเอกสาร PC-P0201 

การตรวจสอบค่า FREE AKALINITY (F.AL)
2. ตัวอย่างเอกสารการตรวจสอบและควบคุมในกระบวนการ เลขท่ีเอกสาร PC-P0301 

การตรวจสอบค่า NON VALATINE (NV%) บ่อสีพ้ืน
ส่วนเอกสารการตรวจสอใ!และควบคุมในกระบวนการ อน  ๆ สามารถดูได้จาก 

ภาคผนวก ฉ, ซ่ึงมีท้ังหมด 35 ชุด (PC - P0201 ถึง PM - OP02)



144

บริษัท ABC จำกัด

ต ัว อ ย ่าง เอ ก ส ารก ารต รว จ ส อ บ แล ะค ว บ ค ุม ใน ก ระบ ว น ก าร  เลขท ี่เอกสาร P C -P 0201
การต รวจส อบ ค ่า FREE AK ALINITY (F.AL)

ช้อเอกสาร : การตรวจสอบและควบคุมในกระบวนการ จำนวนแผ่น: 1/2
กระบวนการ : เตรียมผิวตัวถังรถยนต์ (PRETREATMENT) เลขท่ีเอกสาร ะ PC-P0201
ฝ่าย ะ วิศวกรรมการผลิต ส่วน ะ วิศวกรรมการผลิตสี
วันท่ีมีผลใช้งาน ะ การเปล่ียนแปลงคร้ังท่ี : 1

การตรวจส0บค่า FREE ALKALINITY (F.AL.)

วอก,ประสงค เพอควบคุมค่า ALKALINITY (ความเป็นด่าง) ของนำขาล้างคราบไขมันและนามันใน 
บ่อ DEGREASING# 1 , 2 ให้อยู่ในช่วงมาตรฐานท่ีนาขาสามารถล้างคราบนามันได้อย่างมประสิทธิภาพ

อปกรณ์ท่ีใช้
1. FLASK ขนาด 250 ml. , 2. ปีเปต(PIPETrE) . 3. บิวเรต (BURETTE)
สารเคมีท่ีใช้
กรดชัลฟุริก (แ2ร04) 0.1N หริอเริยทว่า (T-20), ริเนอล้ฟธาลีน หริอเริยกว่า (D-.3)

ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ
1. ปิเปตน้ีายาท่ีสุ่มตัวอย่างมาจากบ่อ DEGREASING 1 มา 10 ml. ใส่ใน FLASK
2. หยดอินดิเคเตอร์ (D-3) 3-4 หยด จะเห็นเป็นสิชมพูเข้ม
3. ไตเตรดด้วย T-20 จนสิชมพูเร่ิมจางหายไปหมด เป็นสิเหลองขุ่น
4. วัดปริมาณสาร T-20 ท่ีใช้จำวน ml. แล้วดูว่าอยู่ภายในช่วงท่ีกำหนดไว้หริอไม,

ช่วงการควบคุมมาตรฐานอยู่ท่ี 18-20 ml.
5. ในการตรวจสอบค่านาขาในบ่อ DEGREASING 2 ให้ทำตามวิธีการน้ีเช่นเดียวกัน
6. มันทึกผลการตรวจสอบลงในแบบฟอร์มบันทึกผลเลขท่ี ะ CS - P020I

จัดทำเอกสาร โดย ะ อนุมัติ โดย :

จัดทำเอกสาร โดย ะ อนุมัติ โดย ะ
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ต ัว อ ย ่าง เอ ก ส ารก ารต รว จ ส อ บ แล ะค ว บ ค ุม ใน ก ระบ ว น ก าร  เลขท ี่เอกสาร P C -P 0201
การต รวจส อบ ค ่า  FREE AKALINITY (F.AL) (ต ่อ)

บริษัท A B C  จ ำก ัด

ช่ือเอกสาร ะ การตรวจสอบและควบคุมในกระบวนการ จำนวนแผ่น: 2/2
กระบวนการ ะ เตรียมผิวตัวถังรถยนต์ (PRETREATMENT) เลขท่ีเอกสาร ะ PC - P0201
ฝ่าย ะ วิศวกรรมการผลิต ส่วน : วิศวกรรมการผลิตสี

วันท่ีมีผลใข้งาน : การเปล่ียนแปลงคร้ังท่ี : 1

การแก้ไข
1. ล้าคำท่ีตรวจสอบได้มีค่าต่ําไปให้เติมนายา DEGREASER A = 43.5 kgs. (0.82 g/1.) และ 

DEGREASER B = 32.6 kgs. (0.62 g/1.) ต่อ 1 ชุดท่ีต่ําไป ลงไปในบ่อล้างคราบไขมันหรือดูจากเอกสาร 
ตารางการปรับเพ่ิม - ลด ค่าการควบคุมในกระบวนการเตรียผิวตัวถังรถยนต์ เลขท่ี ะ PC - P0211

2. ล้าค่าท่ีตรวจสอบได้มีค,าสุงให้ปรับลดโดยการเติมนำลงในบ่อเพ่ิอเจือจางค่าความเข้มข้นของนำ 
ยา DEGREASING 3000 1. ต่อค่า F.AL ลดลง 1 pt.

จัดทำเอกสาร โดย ะ อ น ุม ัต ิ โดย :

จัดทำเอกสาร โดย ะ อนุมัติ โดย :
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ต ัว อ ย ่าง เอ ก ส ารก ารต รว จ ส อ น แล ะค ว บ ค ุม ใน ก ระน ว น ก าร  เลขท ี่เอกสาร P C -P 0301
การต รวจส อบ ค ่า  NON VALAT1LE (NV% )

บริษัท ABC จำกัด

ช้ือเอกสาร ะ การตรวจสอบและควบคุมในกระบวนการ จำนวนแผ่น: 1/2
กระบวนการ ะ เตรียมผิวตัวถังรถยนค์ (PRETREATMENT) เลขท่ีเอกสาร : PC -P0301
ฝ่าย : วิศวกรรมการผลิต ส่วน : วิศวกรรมการผลิตสี
วันท่ีมีผลใช้งาน : การเปลี่ยนแปลงครํ่งท่ี ะ 1

การตรวจสอบค่า NON VALATILE (NV%.) บ่อสีพ้ืน

วัดฤประสงค์ เพ้ือตรวจสอบและควบคุมปริมาณสารท่ีไม่ระเหยของสีพน (NV%.) ของสีพ้ืนท่ีอยู่ใน 
บ่อ ใ ห ้อยู่ในมาตราฐานท่ีกำหนดท่ีสามารถจ ะ ทำการเคลือบต ัว สีพื้นบนพื้นผ ิว ต ัว ถังรถได้อย่างมีประส ิท ธ ิภาพ

อุปกรณ์ที่ใช้
1. ถ้วยอลูมิเนียมฟอริย (ALUMINIUM FOIL) ขนาดเสนฝาศูนย์กลาง 3-4 cm.
2. เตาอบสี
3. เคร่ืองช่ัง SARTORIUS รุ่น L 420 ร
4. ดู'อบไล่ความช้ืน DESSICATOR
5. ช้อนตักตัวอย่างสี

วิธีการตรวจสอบ
1. นำถ้วยอลูมิเนยมฟอร์ย (ALUMINIUM FOIL) จำนวน 3 ใบ อบท่ีอุณหภูมิ 100 c° เป็นเวลา 30 

นาที แถ้วนำออกมาท้ิงให้เย็นตัวใน DESSICATOR
2. ชั่งนำหนักที่แน่นอนของถ้วยอลูมิเนียมฟอริยเปล่าโดยชั่งหลังจากอบทัง 3 ใบ
3. บันทึกค่าพื้าหนักที่ชั่งได้ ให้สัญลักษณ์แหน = (Ag)
4. ตักสีพื้น (ED.PAINT) ชั่งใส่ถ้วยอลูมิเนียมฟอริยประมาณถ้วยละ 3 g.
5. บันทึกค่านำหนักรวมที่ชั่งได้ ให้สัญลักษณ์แทน = (Bg)

จัดทำเอกสาร โดย ะ อนุมัติ โดย :
จัดทำเอกสาร โดย : อนุมัติ โดย :
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ต ัว อ ย ่าง เอ ก ส ารก ารต รวจ ส อ บ แล ะค วบ ค ุม ใน ก ระน วน ก าร  เลขท ี่!อกสาร PC-P0301
การตรวจส อบ ค ่า NON VALA TINE (NV% ) (ต ่อ)

บริษัท ABC จำกัด

ช๋ีอเอกสาร ะ การตรวจสอบและควบคุมในกระบวนการ จำนวนแผ่น: 2/2
กระบวนการ ะ เตรียมผิวตัวถังรถยนตั (PRETREATMENT) เลขที่เอกสาร ะ PC - P030I
ฝ่าย ะ วิศวกรรมการผลิต ส่วน : วิศวกรรมการผลิตสึ
วันท่ีมีผลใข้งาน : การเปลี่ยนแปลงครังท่ี : 1

6. นำถ้วยอลูมิเนียมฟ่อรัยไปอบในเตาอบที่อุณหภูมิ = 120 c° นาน 1 ขม.
(ขณะที่นำถ้วยอลูมิเนียมฟ่อรัย ไปอบนิ้นให,เปิดเตาอบไถ้ก่อน ประมาณ 1 ชม.)

7. นำถ้วยอดูมิเนียมฟ่อรัยออกจากเตาอบมาตั๋งทิ้งไถ้ให้เย็นใน DESSICATOR ประมาณ 15 นาที
8. ชั่งทิ้าหนักถ้วยอถูมิเนียมฟ่อรัยในข้อ (7) ท้ิง 3 ใบ ให้ไถ้ค่าทิ้าหนักแน่นอน
9. บันทึกค่าทิ้าหนักรวมทีชั่งไถ้ให้สัญลักษณ์แทน = (Cg)
10. คำนวณหาค่า NV% จากตัวอย่างท้ิง 3 ชุด

10.1 เทรคํ.านว Cl
NV (%) = (Cg - Ag) X 100 = (%)

(Bg - A g )
11. นำค่าท่ีคำนวณไถ้จาก 3 ตัวอย่างมาคำนวณหาค่าเฉลี่ย

11.1 การคำนวณ
ค่าเฉลี่ยตัวอย่าง = ค่า NV%1 + ค่าNV%2 + ค่าNV%3 = NV(%)

3 1

12. บันทึกผลการตรวจสอบลงในแบบฟ่อริมบันทึกผลเลขที่ : CS - P0301 

ทารนถไข
1. กรณีที่ค่าที่ตรวจสอบไถ้มีค่าตํ่าหริอสูงกว่าค่าที่ควบคุม ถ้าถ้องการปรับค่าให้ดูเอกสาร ตารางการ 

ปรับเพ่ิม - ลด ค่าการควบคุมในกระบวนการชุ่มสืพนเลขที่ : PC - P03I2 ประกอบ

จัดทำเอกสาร โดย : อนุมัติ โดย :
จัดทำเอกสาร โดย : อนุมัติ โดย :



148

2  ^  ก า ร บ ัน ท ึก ผ ล ท ี่ใ ช ไ น ผ ัง ก า ร ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์ จ ะ ถ ูก ร ะ บ ุ
ใ ห ้ผ ู้ป ฏ ิบ ัต ิท ำ ก า ร บ ัน ท ึก ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม  โ ด ย ด ูจ า ก เ อ ก ส า ร แ บ บ ฟ อ ร ์ม บ ัน ท ึก ผ ล เ ล ข ท ี ่
ต ่า ง  ๆ  ซ ึ่ง จ ะ เ ป ็น แ บ บ ฟ อ ร ์ม ป ร ะ เ ภ ท  ใ บ ต ร ว จ ส อ บ  ( C h e c k  S h e e t )  แ ล ะ  ใ บ บ ัน ท ึก ผ ล ก า ร ค ว บ ค ุม  
ใ น ล ัก ษ ณ ะ ก ร า ฟ  ( C o n t r o l  C h a r t )  ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ก า ร บ ัน ท ึก ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ถ ูะ ค ว บ ค ุม จ ะ ม ีก า ร
ร ะ บ ุบ อ ก ใ น เ อ ก ส า ร ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร  ใ ใ n ป ท ำ ก า ร บ ัน ท ึก ผ ล ค ่า ท ี่ต ร ว จ  
ส อ บ ไ ด ไ น แ บ บ ฟ อ ร ์ม ใ ด  โ ด ย เ ร ีย ก เ อ ก ส า ร ช ุด น ี้ว ่า  ใ บ บ ัน ท ึก ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม

ล ัก ษ ณ ะ ต ัว อ ย ่า ง ใ บ บ ัน ท ึก ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม  ท ี่ม ีก า ร จ ัด ท ำ ข ึ้น
1. ต ัว อ ย ่า ง แ บ บ ฟ อ ร ์ม บ ัน ท ึก ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร เ ต ร ีย ม ผ ิว ต ัว  

ถ ัง  เ ล ข ท ี่เ อ ก ส า ร  C S  - P 0 2 0 1
2 .  ต ัว อ ย ่า ง แ บ บ ฟ อ ร ์ม ก ร า ฟ บ ัน ท ึก ต ิด ต า ม ผ ล ก า ร ค ว บ ค ุม ค ่า  F .A L  ข อ ง บ ่อ  

D E G R E A S I N G  □  1 #  □  2 #  เ ล ข ท ี่เ อ ก ส า ร  C C  -  P 0 2 0 1
ส ่ว น เ อ ก ส า ร ก า ร แ บ บ ฟ อ ร ์ม บ ัน ท ึก ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ แ บ บ ฟ อ ร ์ม ก ร า ฟ บ ัน ท ึก ต ิด ต า ม  

ผ ล ก า ร ค ว บ ค ุม ต ่า ง  ๆ  ส า ม า ร ถ ด ูไ ด ้จ า ก ภ า ค ผ น ว ก  ช .

ต ัว อ ย ่า ง แ บ บ ฟ อ ร ์ม บ ัน ท ึก ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร เ ต ร ีย ม ผ ิว ต ัว ถ ัง  
เ ล ข ท ี่เ อ ก ส า ร  C S  -  P 0 2 0 1
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ตัวอย่างแบบฟอร์มกราฟติดตามผลการควบคุมค่า F.AL ของบ่อ DEGREASING D i#  โ]2# เลขที่เอกสาร c c  - P0201

ทาไฟกดค!มก!รควบคุมค่ๅ EA U fflaiis Degreasing น1#__น2#
SaÀif! «■ท: CC - PO20I:

ตัวถ ังส ีรถขนต์ช ุ่น_ _ _ _ _ _ _ _ _ โร ง ง าน _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
การตรวจติตตามควบคุมค่า F.AL ป ระจ ำเส ือน _ _ _ _ _ _ _ _ ฝ ่า ย _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ ส่วน

* สัญชุเท้กนผแทน ค่า»ทนคุมพสัด ท
ร ุ1

ร ูป ท ี่ 6 . 1 6  แ ส ด ง ต ัว อ ย ่า ง แ บ บ ฟ อ ร ์ม ก ร า ฟ ต ิด ต า ม บ ัน ท ึก ผ ล ก า ร ค ว บ ค ุม
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ส ร ุป ข ัน ต อ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต

ร ูป ท ี่ 6 . 1 7  ผ ัง แ ส ด ง ข ั้น ต อ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต

แ ล ะ ส ร ุป ร ูป แ บ บ ข อ ง เ อ ก ส า ร ใ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ  
ย น ต ์ป ร ะ เ ภ ท ต ่า ง  ๆ  ต า ม ร ูป ท ี่ 6 . 1 8
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รูปท่ี 6.18 แสคงเยกสารในการตรวจสอบและควบคุม 
ในกระบวนการทำสีตัวถังรถขนต์ประเภทต่าง ๆ
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แ ล ะ ห ล ัง จ า ก ท ี่ไ ด ้ร  ก า ร พ ัฒ น า ใ น ร ะ บ บ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ท ี่เ ก ี่ย ว ข ้อ ง ก ับ ต ัว ว ัส ด ุ แ ล ะ ใ น  
ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต  เ พ ื่อ ใ ห ้ค ร อ บ ค ล ุม ก า ร ค ว บ ค ุม ค ุณ ภ า พ ใ น ร ะ บ บ ก า ร ผ ล ิต  จ ืง ด ้อ ง ม ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ  
ผ ล ท ี่ใ ด ้อ อ ก ม า ต า ม ห ัว ข ้อ ท ี่ 6 .3

6 .3  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ผ ล ท ี่ไ ด ้อ อ ก ม า
ก า ร ด ำ เ น ิน ก า ร ใ ด  ๆ  ย ่อ ม ใ ห ้ผ ล ล ัพ ธ ์อ อ ก ม า  แ ล ะ ถ ้า ป ร า ก ก ฎ ว ่า ผ ล ท ี่ไ ด ้ร ับ ต ร ง ก ับ ว ัต ถ  ุ

ป ร ะ ส ง ค ์ข อ ง ก า ร ด ำ เ น ิน ก า ร ห ัน  ก ็ย ่อ ม ห ม า ย ค ว า ม ว ่า ก า ร ด ำ เ น ิน ก า ร น ั้น เ ป ็น ไ ป อ ย ่า ง ม ีป ร ะ ส ิท ธ ิภ า พ  
แ ล ะ ห า ก ว ่า ผ ล ก า ร ด ำ เ น ิน ก า ร ท ี่ไ ด ้อ อ ก ม า ไ ม ,ต ร ง ก ับ ว ัต ถ ุป ร ะ ส ง ค ์ ก ็ย ่อ ม จ ะ ม ีค ว า ม ห ม า ย ใ น ท า ง ต ร ง  
ก ัน ข ้า ม  จ า ก ค ว า ม พ ย า ย า ม ท ี่จ ะ ท ำ ก า ร ป ร ับ ป ร ุง  แ ล ะ พ ัฒ น า ร ะ บ บ ก า ร ค ว บ ค ุม ค ุณ ภ า พ ใ น ก ร ะ บ ว น
ก า ร ท ำ ส ิต ัว กังรถ ย น ต ์ โ ด ย ม ีว ัต ถ ุป ร ะ ส ง ค ์ เ พ ื่อ ใ ห ้ผ ล ผ ล ิต ข อ ง โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง ผ ล ิต อ อ ก ม า อ ย ่า ง ม  ี
ค ุณ ภ า พ จ า ก ก า ร น ำ เ อ า ร ะ บ บ ว ิธ ีก า ร ต ่า ง  ๆ  ม า ใ ช ้ ส ิ่ง ท ี่ใ ข ้บ ่ง บ อ ก ไ ด ้ถ ึง ค ว า ม ม ีค ุณ ภ า พ จ ะ ไ ด ้ม า จ า ก  
ก า ร ว ัด  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ  ผ ล ผ ล ิต ท ี่ถ ูก ผ ล ิต อ อ ก ม า แ ถ ้ว เ ท ีย บ ก ับ ม า ต ร ฐ า น ห ร ือ เ ป ็า ห ม า ย ท ี่ว า ง ไ ว ้ แ ล ะ  
เ พ ื่อ ใ ห ้ท ร า บ ถ ึง ก า ร ด ำ เ น ิน ก า ร ใ น เ ร ื่อ ง ท ี่เ ก ี่ย ว ก ับ ค ุณ ภ า พ  จ ึง ไ ด ้ม ีก า ร พ ัฒ น า ต ่อ ใ น ส ่ว น ข อ ง ก า ร ต ร ว จ  
ส อ บ ผ ล ท ี่ไ ด ้ร ับ อ อ ก ม า  โ ด ย แ บ ่ง เ น ื้อ ห า อ อ ก เ ป ็น

6 .3 .1  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ผ ล ท ี่เ ก ี่ย ว ก ับ ค ุณ ภ า พ
ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ผ ล ท ี่เ ก ี่ย ว ก ับ ค ุณ ภ า พ ข อ ง ต ัว ก ัง ส ีร ถ ย น ต ์ ท ี่ผ ล ิต อ อ ก ม า จ า ก ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร  

ท ำ ส ีต ัว ก ัง ร ถ ย น ต ์ม ีข ั้น ต อ น ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ อ ย ู่ห ล า ย ข ั้น ต อ น จ า ก ท ี่ก ล ่า ว ไ ว ้ใ น ห ัว ข ้อ ท ี่ 3 . 4  บ ท ท ี่ 3 
เ พ ื่อ ใ ห ้ท ร า บ ถ ึง ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ อ ย ู่ห ล า ย ข ั้น ต อ น  โ ด ย ใ น แ ต ่ล ะ ก ร ะ บ ว น ก า ร ย ่อ ย จ ะ ม ีว ิธ ีก า ร ใ น ก า ร  
ต ร ว จ ส อ บ ค ุณ ภ า พ แ ย ก ย ่อ ย ล ง ไ ป  ด ัง น ี้

1. ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ค ุณ ภ า พ ผ ิว พ ัล ม ฟ อ ส เ ฟ ต
2 .  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ค ุณ ภ า พ ผ ิว พ ัล ์ม ส ีพ ื้น
3 .  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ค ุณ ภ า พ ผ ิว ฟ ล ์ม ร อ ง พ ื้น
4 .  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ค ุณ ภ า พ ผ ิว ฟ ค ์ม ท ับ ห า ท
5 .  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ค ุณ ภ า พ อ ื่น  ๆ
โ ด ย ล ัก ษ ณ ะ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ บ ่ง อ อ ก เ ป ็น
•  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ล ัก ษ ณ ะ ท า ง ค ุณ ภ า พ ข อ ง ผ ิว ฟ ล ์ม ส ีต ่า ง  ๆ
•  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ค ุณ ภ า พ ข อ ง ผ ิว พ ัล ์ม ท ี่ป ร า ก ฏ บ น ต ัว ก ัง ร ถ ย น ต ์

ซ ึ่ง ล ัก ษ ณ ะ แ ร ก จ ะ เ ป ็น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ เ ท ีย บ ก ับ ม า ต ร ฐ า น ท ี่ไ ด ้ก ำ ห น ด ข ึ้น  ส ่ว น ล ัก ษ ณ ะ ท ี่ 2  
จ ะ เ ป ็น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ เ ฉ พ า ะ เ จ า ะ จ ง ล ง ไ ป ใ น ต ัว ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ท ี่ผ ล ิต อ อ ก ม า  ท ี่อ ย ู่ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต



153

ก า ร ก ำ ห น ด จ ุด ต ร ว จ ส อ บ  จ า ก ข ั้น ต อ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต ใ น ร ูป ท ี่ 6 . 1 9  ไ ด ้ม ีก า ร ก ำ ห น ด  
จ ุด ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ค ุณ ภ า พ ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ส ีร ถ ย น ต ์ข อ ง ! ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง  ต ัง น ี

ร ูป ท ี่ 6 . 1 9  แ ส ด ง ต ำ แ ห น ่ง ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ค ุณ ภ า พ ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์
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ก า ร ด ำ เ น ิ น ก า ร ท ั ง  2  แ บ บ จ ึ ง เ ร ิ ่ ม ต ั ง แ ต ่

-  ก า ร ว า ง แ ผ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ

-  ว ิ ธ ี ก า ร ต ร ว จ ส อ บ

-  ก า ร บ ั น ท ึ ก ผ ล แ ล ะ ก า ร ต ิ ด ต า ม

ก า ร ว า ง แ ผ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ  เ ร ิ่ม แ ร ก ข อ ง ก า ร ว า ง แ ผ น  ค ือ  ต ้อ ง ม ีก า ร ท บ ท ว น แ ล ะ ท ำ ค ว า ม  
เ ข ้า ใ จ ห ัว ข ้อ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ต ่า ง   ๆ ค ว า ม จ ำ เ ป ็น  ค ว า ม ส า ม า ร ถ ข อ ง ก า ร ต ร ว จ ส อ บ  แ ล ะ ว ิธ ีก า ร ท ี่จ ะ  
น ำ เ ส น อ ใ ห ้ผ ู้ป ฏ ิบ ัต ิไ ต ้เ ข ้า ใ จ ไ ต ้โ ด ย ง ่า ย  จ ึง ไ ต ้ม ีก า ร ก ำ ห น ด แ ผ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ร ่ว ม เ ข ้า ไ ป ใ น ผ ัง ก า ร  
ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์ โ ด ย ร ะ บ ุเ ป ็น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ใ น ห ัว ข ้อ ท ี่เ ก ี่ย ว ก ับ ค ุณ ภ า พ ใ น  
ก ร ะ บ ว น ก า ร ย ่อ ย ต ่า ง  ๆ  ซ ึ่ง แ ผ น ต ่า ง  ๆ  ท ี่ร ะ บ ุไ ว ้ท ี่ไ ต ้ม า จ า ก ก า ร ห า ร ือ แ ล ะ ร ่ว ม ด ำ เ น ิน ก า ร ร ะ ห ว ่า ง  
ห น ่ว ย ง า น ท ี่เ ก ี่ย ว ข ้อ ง

จ า ก เ อ ก ส า ร  ผ ั ง ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุ ม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ี ต ั ว ถ ั ง ร ถ ย น ต ์  ซ ึ ่ ง จ ะ ม ี ก า ร  

ร ะ บ ุ ห ั ว ข ้ อ ท ี ่ เ ก ี ่ ย ว ก ั บ  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ใ น เ ร ื ่ อ ง ค ุ ณ ภ า พ  ใ น แ ต ่ ล ะ ข ั ้ น ต อ น ย ่ อ ย  เ พ ื ่ อ เ ป ็ น ก า ร ว ั ด ผ ล ห ร ื อ ย า  

ว ่ า ผ ล ผ ล ิ ต ท ี ่ ถ ู ก ผ ล ิ ต ข ึ ้ น อ ย ู ่ ใ น ม า ต ร ฐ า น ค ุ ณ ภ า พ ท ี ่ โ ร ง ง า น ต ั ว อ ย ่ า ง ก ำ ห น ด ห ร ื อ ไ ม ่  โ ด ย ร า ย ล ะ เ อ ี ย ด ใ น  

เ อ ก ส า ร ป ร ะ ก อ บ ไ ป ด ้ ว ย  ห ั ว ข้อก า ร ต ร ว จ ส อ บ  ห น ่ ว ย ง า น ท ี ่ ท ำ ห น ้ า ท ี ่ ต ร ว จ ส อ บ  ว ิ ธ ี ก า ร ท ี ่ ใ ช ้  แ ล ะ ก า ร  

บ ั น ท ึ ก ผ ล ต ิ ด ต า ม  ล ั ก ษ ณ ะ ต ั ว อ ย ่ า ง ข อ ง แ ผ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ค ุ ณ ภ า พ ข อ ง ผ ิ ว ฟ ิ ล ์ ม ส ี พ ื ้ น  

ท ี ่ ร ะ บ ุ ใ น เ อ ก ส า ร

1 .  ต ั ว อ ย ่ า ง เ อ ก ส า ร ผ ั ง ก า ร ค ว บ ค ุ ม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ี ต ั ว ถ ั ง ร ถ ย น ต ์  เ ล ข ท ี ่ เ อ ก ส า ร

PCC -  P 0 4  ก ร ะ บ ว น ก า ร อ บ ส ี พ ื ้ น  ซ ึ ่ ง จ ะ ม ี ห ั ว ข ้ อ  4 . 2  ก า ร  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ค ุ ณ ภ า พ ข อ ง ผ ิ ว ฟ ิ ล ์ ม ส ี พืน้ 
ร ่ ว ม อ ย ู ่

ส ่ ว น ห ั ว ข ้ อ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ใ น ก า ร ก า ร อ ื ่ น  ๆ  ส า ม า ร ถ ด ู ไ ต ้ จ า ก ส ่ ว น เ อ ก ส า ร ผ ั ง ก า ร ค ว บ ค ุ ม  

ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ี ต ั ว ถ ั ง ร ถ ย น ต ์ อ ื ่ น  ๆ  ส า ม า ร ถ ด ู ไ ต ้ จ า ก ภ า ค ผ น ว ก  จ .
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ต ั ว อ ย ่ า ง เ อ ก ส า ร ผ ั ง ก า ร ค ว บ ค ุ ม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ี ต ั ว ถ ั ง ร ถ ย น ต ์  เ ล ข ท ี ่ เ อ ก ส า ร

P C C  -  P 0 4  ก ร ะ บ ว น ก า ร อ บ ส ี พ ื น  ซ ึ ง จ ะ ม ี ห ั ว ข ้ อ  4 . 2  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ค ุ ณ ภ า พ ข อ ง ผ ิ ว ฟ ิ ล ์ ม ส ี พ ื น ร ่ ว ม อ ย ู ่

บ ? บ ิ'ท  A B C .  จ ำ ก ัด

อนุม ้«โดย ะ วันที่เริ่มใช้งาน โรงงาน : ผล ิ«พ ัวก ังรรกยนห้ &ทท«วบชุนในทรทเวนทวรบิวสี 
«วสี'1รทยนฅ์ดรว«สอบใ«ย: - ตัวกังรก^น ะ รกบรรทุก!ลึก

««ทำโดย ะ B.suwil กระบวนการ ะ การอบสิหน เสข ท ี่เอกส าร : PCC - P 04 แพ่นที่ 1/2

พ ัวถ้งรท»พากกร;;บวนการรเมสิพเ P03

O ----- ►
ไปกร?บวนทารนุ่น p v c lห้นี้นพัวท้า P05

4.1 ED.PAINT BAKING 4.2 ED.PAINT FILM QUALITY CHECK 

การอบสิห ี้น การ«รา«สยบชุณภา),เของผวาเสิมสิหน

ลำพับ กระบวนการ การควบคุม มาตรฐาน ชุปกรณ หน่วยงานที่ร ับผิดชอบ ความถี่ ว ิธการที่โช ้ การบนท่ีกพฟ้

ท่ี เครื่องม0

A B C D E

4 41 การอบสิห ึ้น BAKING 180 - 190 THERMO • 2/วัน ดูห้วย TEMCS-01

ED.PAINT BAKING TEMP. *c COUPLE สายตา

CONVEYOR 1.88 • 1/๓1. ดูดวข CVSCS-OI
SPEED

Iii/iilif1. สายตา

BODY KEEP TEMP TEMP • 1/6 ดู«ากกราฟ

TEMP. 180* c * 20
RECORDER

เด«น ที่อ ่านไห้

min

การทำงาน ทุกระใฌทำ ตควบคุม • 2/วัน คูจากการ

ช งงเดา«บ งาน!เกด ชุ)เทรณของ ทำงานที่ถู

เตาอบ ควบคุม

« น ่ว ซ ง า น ท ี่ร พ ิ« ข อ บ ค า ง ท ี่ ก าร ฝ ส ิย น แ ป ส ง แ ห ้ไ ข )อ ก ส าร ก ัน ท ี่

หน่วยงานฟ้าขผลิ«พัวถ้งสิ

หน่วยงานฟ้าขวิศวกรรมการพลิตร

หน่วยงานฝ่ายควบชุมธุณภาทพัวถ้งร

หน่วยงานฝ่ายนำวงรักนาห้องสิ

ผุ้ผลิ«วัตชุดิบ
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ต ัว อ ย ่า ง เอ ก ส า ร ผ ัง ก า ร ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์ เล ข ท ี่เอ ก ส า ร

P C C  - P 0 4  ก ร ะ บ ว น ก า ร อ บ ส ีพ ืน  ซ ึ่ง จ ะ ม ีห ัว ข ้อ  4 .2  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ค ุณ ภ า พ ข อ ง ผ ิว ฟ ิล ์ม ส ีพ ื้น ร ่ว ม อ ย ู่

( ต ่อ )

นาไเทั่อก «กร T PC C-P04 แพ่นท 2/2
ลำดับ

>1

กระบวนการ การ fnu Tเม นาดรราน ทุปกรณ 
เครงงนง

หน’วขงานไใรับผดชงใ) ควานน วว ่การท่ัใช้ การบนทึกผล

A B C D E
4.2 กไรครว«สรบ 

ทุณภไพรองผิวî l iฒรึทน 

ED.PAINT HLM 

QUALITY CHECK

ความหนา 

ของผ ิวrlaม

แนวดั้ง

> 20 Jim. 

แนวนอน

> 20 Jim. 

หดังคา

> 15 Jim.

PAINT

FILM

THICK.

METER

• 2/วัน คไมเอกรไร

QC -P0301
THCS-01

THCS-02

ความแข็ง 

ของผ ิว^ a ม

> H ด ิน38 

ทดaอบ 

ควไมแข็ง

• 2/วัน คไมเอกรไร

QC -P0302
THCS-01

การรดเกาะ 

ของผิวrJ a ม

ส

100 / 100 แผ่น 

ทด38บ 

CUTTING 

GUIDE 

เทปกไว

• 1/สป. คไมเอกรไร

QC -P0308
QC-FPCS01

การฑนต่อ 

แรงกระแทก

> 50 cm. แผ่น 

ทดรอบ 

IMPACT 

TESTER

• 1/9ป. คไมเอกสไร

QC -P0304
QC-FPCS01

HUMIDITY

TEST

240 hr.

ปวา««ไกวอย 

บมผ ิวส ิ

แผ่น 

ทดรอบ

HUMIDITY
EQUIP.

• V m e น คไม(อกรไร

QC -P0305
QC-FPCS02

SALT

SPRAY

TEST

5 % Nad 

800 hr.

< 3.0 min.

แผ่น 

ทดรอบ 

SALT 

SRRAY 

EQUIP.

• 1/เคิอน คใมเอกสไร

QC -P0306
QC-FPCS02

กาวดวว«ยู 

สภาทของ 

ผิวงิเส ิมสิ 

พื้นโดยทั่ว

ษ

ใม'ปวากฎช้อ 

บกฑว่องบน 

ผิววัเส ิมสิพ ื้น

• ทุกคัน «ไมเอกรไร

QC -P0307
CS-P0401

CC-P0401
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ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ  เ ป ็น ข ั้น ต อ น ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ ต ่า ง  ๆ  ท ี่ว า ง แ ผ น จ ะ ต ้อ ง ม ีร ะ บ ุไ ว ิไ ห ้ผ ู้
ป ฏ ิบ ัต ิย ึด ถ ือ  แ ล ะ ด ำ เ น ิน ก า ร ต า ม  ห ล ัง จ า ก ท ี่ม ีก า ร แ บ ่ง ห น ้า ท ี่ก า ร ต ร ว จ ส อ บ  ใ ห ้แ ต ่ล ะ ห น ่ว ย งานร ับ  
ผ ิด ช อ บ ต า ม ใ น ผ ัง ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม คุณภาพใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ล ัง ร ถ ย น ต ์ ว ิธ ีก า ร ท ี่ใ ช  ้
ใ น ผ ัง ก า ร ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ล ัง ร ถ ย น ต ์ จ ะ ถ ูก ร ะ บ ุใ ห ้ผ ู้ป ฏ ิบ ัต ิไ ป ค ูร า ย ล ะ เ อ ีย ด เ พ ิ่ม เ ต ิม  
ไ ต ้จ า ก เ อ ก ส า ร เ ล ข ท ี่ต ่า ง  ๆ  ซ ึ่ง จ ะ เ ป ็น ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม ท ี่ผ ู้ป ฏ ิบ ัต ิส า ม า ร ถ ย ึด  
ถ ือ เ ป ็น ม า ต ร ฐ า น  โ ด ย เ ร ีย ก เ อ ก ส า ร ช ุด น ี้ว ่า  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม ค ุณ ภ า พ ส ีต ัว ล ัง ร ถ ย น ต ์ ซ ึ่ง จ ะ  
ม ีล ัก ษ ณ ะ แ บ บ ฟ อ ร ์ม เ ห ม ือ น ล ับ แ บ บ ฟ อ ร ์ม เ อ ก ส า ร ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ีก ่อ น น ำ เ ช ้า ใ ช ้ง า น  

อ ธ ีบายแ บ บ ฟ อ ร ์ม เ อ ก ส า ร  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม คุณภาพส ีต ัว ล ัง ร ถ ย น ต ์

ซ่ึอเอกสาร ความหมาย
ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม ค ุณ ภ า พ  

ส ีต ัว ล ัง ร ถ ย น ต ์
เ ป ็น ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ว ิธ ีก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม  

ค ุณ ภ า พ ท ี่ผ ู้ป ฏ ิบ ัต ิส า ม า ร ถ ย ึด ถ ือ เ ป ็น ม า ต ร ฐ า น ใ น  
ก า ร ท ำ ง า น ห ร ือ ก ้า ง อ ิง

ร า ย ล ะ เ อ ีย ด เ อ ก ส า ร ส า ม า ร ถ ด ูไ ต ้จ า ก  ภ า ค ผ น ว ก  ซ .  ( เ ล ข ท ี่เ อ ก ส า ร  ต ั้ง แ ต ่ Q C  - P 0 2 0 1  
ถ ึง  Q C  - P 1 4 0 8  จ ำ น ว น  2 8  ช ุด )

ก า ร บ ัน ท ึก ผ ล แ ล ะ ก า ร ต ิต า ม  เ ม ื่อ ไ ต ้ผ ล ล ัพ ธ ์ต ่า ง  ๆ  อ อ ก ม า แ ล ้ว จ ำ เ ป ็น ต ้อ ง ม ีก า ร บ ัน ท ึก ผ ล  
เ พ ื่อ น ำ เ อ า ข ้อ ม ูล ต ่า ง  ๆ  เ ห ล ่า น ั้น ไ ป ใ ช ้ป ร ะ โ ย ช น ์ เช ่น  ช ่ว ย ใ น ก า ร ว ิเ ค ร า ะ ห ้ย ้อ น ห า ส า เ ห ต ุ ห ร ือ เ ป ็น  
ฐ า น ข ้อ ม ูล ส ำ ห ร ับ ใ ช ้ไ น  ก า ร แ ก ้1! ข ป ็ญ ห า  ก า ร พ ัฒ น า ป ร ับ ป ร ุง ต ่อ ไ ป  ซ ึ่ง จ ะ เ ป ็น ไ ป ใ น ล ัก ษ ณ ะ ข อ ง  
เ อ ก ส า ร บ ัน ท ึก ผ ล ซ ึ่ง จ ะ ถ ูก ร ะ บ ุใ ห ้ผ ู้ป ฏ ิบ ัต ิท ำ ก า ร บ ัน ท ึก ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ค ุณ ภ า พ  โ ด ย ค ูจ า ก เ อ ก ส า ร  
แ บ บ ฟ อ ร ์ม บ ัน ท ึก ผ ล เ ล ข ท ี่ต ่า ง  ๆ  ซ ึ่ง จ ะ เ ป ็น แ บ บ ฟ อ ร ์ม ป ร ะ เ ภ ท  ใ บ ต ร ว จ ส อ บ  ( C h e c k  S h e e t )  แ ล ะ  

ใ บ บ ัน ท ึก ผ ล ก า ร ค ว บ ค ุม ใ น ล ัก ษ ณ ะ ก ร า ฟ  ( C o n t r o l  C h a r t )  ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ส า ม า ร ถ ค ูไ ต ้จ า ก ใ น ภ า ค
ผ น ว ก .  ช
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ส ร ุ ป ข ั น ต อ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ค ุ ณ ภ า พ ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ี ต ั ว ถ ั ง ร ถ ย น ต ์

ร ู ป ท ี ่  6 . 2 0  ผ ั ง แ ส ด ง ข ั ้ น ต อ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ค ุ ณ ภ า พ ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ี ต ั ว ถ ั ง ร ถ ย น ต ์

เ ม ื ่ อ ไ ด ้ พ ิ จ ร า ณ า ใ น ส ่ ว น ข อ ง ค ุ ณ ภ า พ จ า ก ใ น ห ั ว ข ั อ ท ี ่  6 . 3 . 1  แ ล ้ ว ซ ึ ่ ง โ ด ย ส ่ ว น ใ ห ญ ่ เ ป ็ น ก า ร  

เ น ้ น ท ี ่ ใ น ต ั ว ผ ล ิ ต ภ ั ณ ฑ ์  ถ ้ า จ ะ ด ู ใ น ล ั ก ษ ณ ะ ภ า พ ร ว ม  จ ึ ง ไ ด ้ จ า ก ก า ร น ำ ข ้ อ ม ู ล ท ี ่ ไ ต ั เ ก ็ บ ม า ว ิ เ ค ร า ะ ห ์ ต ่ อ ใ น  

ล ั ก ษ ณ ะ ข อ ง ค ว า ม ส า ม า ร ถ ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก า ร  ซ ึ ่ ง อ ธ ิ บ า ย ต ่ อ ใ น ห ั ว ข ้ อ ท ี ่  6.3.2
6.3.2 ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ค ว า ม ส า ม า ร ถ ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก า ร

ค ว า ม ส า ม า ร ถ ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก า ร  ค อ  ค ว า ม ส ม ํ ่ า เ ส ม อ ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก า ร โ ด ย จ ะ ม ี ก า ร ว ั ด ค ว า ม  

ส ม ํ ่ า เ ส ม อ จ า ก ค ว า ม แ ป ร เ ป ล ี ่ ย น ภ า ย ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร  ด ้ ว ย ล ั ก ษ ณ ะ ค ุ ณ ภ า พ ข อ ง ผ ล ผ ล ิ ต ใ น ก ร ะ บ ว น  

ก า ร  ก า ร ว ั ด ค ว า ม ส า ม า ร ถ ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก า ร ม ั ก จ ะ ท ำ ภ า ย ใ ต ้ ส ม ม ุ ต ิ ฐ า น ร ู ป แ บ บ ข อ ง ค ว า ม แ ป ร เ ป ล ี ่ ย น  

ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก า ร เ ป ็ น แ บ บ ก า ร แ จ ก แ จ ง แ บ บ ป ก ต ิ  ซ ึ ่ ง ภ า ย ใ ต ้ ส ม ม ุ ต ิ ฐ า น ต ั ง ก ล ่ า ว น ี ้ จ ะ ก ำ ห น ด ใ ห ้  6  เ ท ่ า
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ข อ ง ค ว า ม เ บ ี ่ ย ง เ บ น ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ี ่ เ ร ี ย ก ท ั ่ ว ไ ป ว ่ า  “ 6  ซ ิ ก น ่ า ”  เ ท ค น ิ ค ท ี ่ ช ่ ว ย ใ น ก า ร ว ิ เ ค ร า ะ ห ์ ค ว า ม  

ส า ม า ร ถ ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก า ร  ไ ด ้ แ ก ่  ฮ ิ ส โ ต แ ก ร ม  แ ผ น ภ ู ม ค ว บ ค ุ ม  ก า ร อ อ ก แ บ บ ก า ร ท ด ล อ ง เ ช ิ ง ส ถ ิ ต  

ส ำ ห ร ั บ ก า ร ศ ึ ก ษ า ใ น ค ร ั ง น ิ จ ะ แ ส ด ง ต ั ว อ ย ่ า ง ก า ร ว ั ด ค ว า ม ส า ม า ร ถ ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก ๅ ร  โ ด ย ใ ช ้ เ ท ค น ิ ค

ข อ ง แ ผ น ภ ู ม ก า ร ค ว บ ค ุ ม จ า ก ล ั ก ษ ณ ะ ข อ ง ค ุ ณ ภ า พ ท ี ่ ท ำ ก า ร ค ว บ ค ุ ม  ค ื อ  ค ่ า ค ว า ม ห น า ข อ ง ผ ิ ว ฟ ิ ล ์ ม ส ี  

พ ื น ต ั ว ถ ั ง ร ถ ย น ต ์  ท ี ่ อ อ ก ม า จ า ก ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ี ต ั ว ถ ั ง ร ถ ย น ต ์ ข อ ง โ ร ง ง า น ต ั ว อ ย ่ า ง ท ี ่ ท ำ ก า ร ศ ึ ก ษ า  

ล ำ ด ั บ ข ั น ต อ น ข อ ง ก า ร ศ ึ ก ษ า ค ว า ม ส า ม า ร ถ ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก า ร

1.  พ จ า ร ณ า ล ั ก ษ ณ ะ ค ุ ณ ภ า พ ข อ ง ง า น ท ี ่ จ ะ ท ำ ก า ร ศ ึ ก ษ า

2 .  ต ร ว จ ส อ บ ม า ต ร ฐ า น

3 .  เ ก ็ บ ร ว บ ร ว ม ข ้ อ ม ู ล เ พ อ ใ ช ้ ไ น ก า ร ย ื น ย ั น แ ล ะ ว ิ เ ค ร า ะ ห ์ ค ว า ม ส า ม า ร ถ ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก า ร

4 .  ท ำ ก า ร ค ำ น ว ณ ห า ค ่ า ค ว า ม ส า ม า ร ถ ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก า ร

5 .  ต ร ว จ ส อ บ ค ่ า  c p ใ น ก ร ณ ี ท ี ่ ก ร ะ บ ว น ่ ก า ร ก ำ ห น ด ข อ บ เ ข ต ก า ร ค ว บ ค ุ ม เ พ ี ย ง ด ้ า น เ ค ี ย ว  

ใ น ท ี ่ น ิ  ค ่ า ก า ร ค ว บ ค ุ ม ค ว า ม ห น า ผ ิ ว ฟ ิ ล ์ ม ส ี ข อ ง โ ร ง ง า น ต ั ว อ ย ่ า ง  จ ะ ก ำ ห น ด เ ฉ พ า ะ ข อ บ เ ข ต ก า ร ค ว บ  

ค ุ ม ด ้ า น ต ํ ่ า  ( L S L )  เ พ ี ย ง ด ้ า น เ ค ี ย ว จ ึ ง ใ ช ้  ด ัช น ี (C p , , 3 a  แ ท น  C p ,  6 a )

ต า ร า ง ท ี ่  6 . 8  เ ก ณ ฑ ์ ก า ร พ ิ จ า ร ณ า ค ่ า ค ว า ม ส า ม า ถ ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก า ร

เก ณ ฑ ์ท าร ด ัต ส ิน ก าร ต ัด ส ิน ใจ แ ล ะ ช ้อ ก ำห น ด ข อ ง ค ว าม ส า ม าร ถ ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก า ร

Cp> 1.67 - ค ว าม ส าม าร ถ ข อ งก ร ะ บ ว น ก าร ผ ล ิต ค ีม เพ ีย ง พ อ เต ็ม ท ี่
- ค ุณ ภ าพ ค ี ว ิธ ก าร ค ว บ ค ุม ใน ใ']จ จ ุบ ัน ต ้อ งป ฏ ิบ ัต ิต ่อ ไป

1.67 > Cp >  1.33 - ค ว าม ส าม าร ถ ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก าร ผ ล ิต ค ี พ ย าย าม เอ าใจ ใส ่ใน ก ร ะ บ ว น ก าร ผ ล ิต

1.33 > Cp > 1.0 - ค ว าม ส าม าร ถ ข อ งก ร ะ บ ว น ก าร ผ ล ิต ม ีเพ ีย ง พ อ  แ ต ่ต ้อ ง พ ย า ย าม เอ า ใจ ใส ่ใน ก ร ะ บ ว น  

ก าร ผ ล ิต  แ ล ะ ต ้อ งม ีก าร เร ิ่ม ค ว บ ค ุม เช ้ม งว ด ข ึ้น

1.0 > Cp > 0.67 - ค ว าม ส าม าร ถ ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก าร ผ ล ิต ม ีไม่เพ ียงห อ ต ้อ ง พ ย า ย าม เอ า ใจ ใส ่ใน ก ร ะ บ ว น  

ก าร ผ ล ิต อ ย ่าง เช ้ม ง ว ด ม าก ขน ต ้อ ง ท ำก าร ป ร ับ ป ร ุง ภ าย ใน ก ร ะ บ ว น ก าร ผ ล ิต

0.67 >Cp - ค ว าม ส าม าร ถ ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก าร ผ ล ิต แ ย ่ไม ่ด ี ต ้อ ง พ ย า ย าม เอ า ใจ ใส ่ใน ก ร ะ บ ว น ก าร  

ผ ล ิต อ ย ่าง เข ้ม ง ว ด ม าก  ต ้อ ง ท ำก าร ป ร ับ ป ร ุง ภ าย ใน ก ร ะ บ ว น ก าร ผ ล ิต  เช ่น  ก าร ท บ  

ท ว น ม าต ร ฐ าน ก าร ท ำงาน  การ ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ก าร ค ว บ ค ุม ใน ก ร ะ บ ว น ก าร  เป ีน ต ้น

ห มา ไ Ishikawa, 1990

6 .  ก า ร ด ำ เ น ิา เ ก า ร เ ม อ ค ว า ม ส า ม า ร ถ ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก า ร ไ ม ่เ พ ีย ง พ อ
7 .  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ย ืน ย ัน ต า ม ร ะ ย ะ เ ว ล า ท ี่ก ำ ห น ด
8 .  ก า ร บ ัน ท ึก ค ่า ค ว า ม ส า ม า ร ถ ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก า ร
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ต ั ว อ ย ่ า ง ก า ร ค ำ น ว น ก ว า ม ส า ม า ร ถ ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก า ร  ใ น ห ั ว ข ้ อ ค ุ ณ ภ า พ เ ก ี ่ ย ว ก ั น ค ่ า ค ว า ม  

ห น า ข อ ง ผ ิ ว ฟ ิ ล ์ ม ส ี พ น ตัวถ ั ง ร ถ ย น ต ์  ท ี ่ อ อ ก ม า จ า ก ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ี ต ั ว ถ ั ง ร ถ ย น ต ์  ข อ ง โ ร ง ง า น  

ต ั ว อ ย ่ า ง ท ี ่ ท ำ ก า ร ศ ึ ก ษ า

ก า ร า ท ค ่ า เ ฉ ล ี ่ ย ภ า ย ใ น ก ล ุ ่ ม ข ้ อ ม ู ล ย ่ อ ย ท ี ่ เ ก ็ บ ม า

X  =  ร  X  (เมท II =  «นาดทคุ่ม'»ทมุ ลข่ทท )

ท
ก า ร ค ำ น ว ณ ห า ค ่ า เ ฉ ล ี ่ ย ท ุ ก ก ล ุ ่ ม ข ้ อ ม ู ล ย ่ อ ย ท ี ่ เ ก ็ บ ม า

X  =  s  X  (เท่ีบ k = «11 ทนก ชุ ่ ม-»นมุฟิข่«ย )

k
ก า ร ค ำ น ว ณ ห า ค ่ า เ ฉ ล ี ่ ย ข อ ง พ ิ ส ั ย ข อ ง แ ต ่ ล ะ ก ล ุ ่ ม ข ้ อ ม ู ล ย ่ อ ย

R  =  ร  R  (เมท R =  ค่ าสุ วชุ ดในกคุ ่ มย่ อฃ - ค่ าตาสุ ดในกคุ ่ มข่ อขเ

k
ก า ร ค ำ น ว ณ ห า ค ่ า ข อ บ เ ข ต ส ู ง ส ุ ด  ( U C L )  แ ล ะ ต ํ ่ า ส ุ ด  ( L C L )  ข อ ง ค ่ า เ ฉ ล ี ่ ย  X

U C L  =  X  +  A 2 *  R  (A. เฉด«เกตาราวที่เ ภาคผนวก 01 I
L C L =  X  -  A 2 *  R

ก า ร ค ำ น ว ณ ห า ค ่ า ข อ บ เ ข ต ส ู ง ส ุ ด  ( U C L )  แ ล ะ ต ํ ่ า ส ุ ค  ( L C L )  ข อ ง ค ่ า เ ฉ ล ี ่ ย  R

U C L  =  D 4 *  R  <|)4 เฉด«เทค ! รางil I ภาคผนวก. 01 )

L C L  =  D ,  *  R  (เว, เฉด«เกตาราวท่ี I ภาคผนวก. ณ )

ก า ร ค ำ น ว ณ ห า ค ่ า เ บ ี ่ ย ง เ บ น ม า ต ร ฐ า น ภ า ย ใ น ก ล ุ ่ ม ย ่ อ ย  ( G p )

C 7 p =  R  (<ij เฉด«เกตาราวที่ I ภาคผนวก. 01 เ
( ,2

การคำนวณหาค่าดัชนีความสามารถของกระบวนการ ( c pl ) 
c p, =  [ I  - LSL <lilt) I .SI. = ค,ฬเทไ)ทเฬมใตรฐไนส์าr(ด)
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ก า ร ค ำ น ว น ห า ค ่า  c p1 ข อ ง ค ่า ค ว า ม ห น า ผ ว ฟ ิล ์ม ส ีพ ื้น ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์ 
ใ น โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง  จ า ก ข ้อ ม ูล ท ี่ใ ค ้จ า ก ก า ร ว ัด ค ่า ค ว า ม ห น า ข อ ง ผ ว ฟ ิล ์ม ส ีพ ื้น จ า ก ต ัว ถ ัง ร ถ ท ี่อ อ ก ม า  
จ า ก ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ี จ ำ น ว น  2  ค ัน ต ่อ ว ัน  เ พ อ น ำ ม า ค ำ น ว น ห า ค ่า ด ัช น ีค ว า ม ส า ม า ร ถ ข อ ง ก ร ะ บ ว น
ก า ร

ต า ร า ง ท ี่ 6 . 9  ข ้อ ม ูล ค ่า ค ว า ม ห น า ผ ว ฟ ิล ์ม ส ีพ ื้น ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์

1 ด อ น  ก .ก .  พ .ศ . 2 5 3 9

วัน 11 1 2 3 4 5 8 9 10 11 12 15 16 17 18 19 22 23 2 4 25 2 6 31

X I
20 6 22.6 24.2 22.3 21.2 20.4 21.3 21.2 20.6 21.2 24 22.4 21 22.2 21.7 23.3 22.6 22.2 23.4 22 22

X 2
22 6 196 20.3 24.2 22.1 22 22.3 22.1 21.3 19.5 21.2 208 22.1 22.6 22.7 24.3 21 21.5 21.7 22.5 23

T .
43.2 42.2 44.5 46.7 43.3 42.2 43.6 43.3 41.9 40.7 47.2 43.2 43.1 44.8 44.4 47 43.6. 43.7 45.1 44.5 45

X
ะ!.ธ 21.1 22.3 23.4 21.7 21.8 21.8 21.7 21.0 20.4 23.6 21.6 21.6 22.4 22.2 23.8 21.8 21.9 22.6 22.3 22.5

R
2 3 39 2.1 0.9 1 0.9 0.9 0.7 17 0.8 1.6 1.1 0.4 1 1 1.6 0.7 1.7 0.5 1

ก า ร ค ำ น ว น ห า ค ่า เ ฉ ล ี่ย ค ว า ม ห น า ส ีพ ื้น ท ุก ก ล ุ่ม ข ้อ ม ูล ย ่อ ย ท ี่เ ก ็บ ม า

X  =  4 6 2  =  2 2  ( ห น วนกธุ่มข้อนุลยํอข = 21 )
2 1

ก า ร ค ำ น ว น ห า ค ่า เ ฉ ล ี่ย ข อ ง พ ิส ัย ข อ ง แ ต ่ล ะ ก ล ุ่ม ข ้อ ม ูล ย ่อ ย

R  =ะ 2 9 . 2  =  1 .3 9  (หนวนกธุ่มข้อนุลข่อข = 21)
2 1

ก า ร ค ำ น ว น ห า ค ่า ข อ บ เ ข ต ส ูง ส ุด  ( U C L )  แ ล ะ ต ํ่า ส ุด  ( L C L )  ข อ ง ค ่า เ ฉ ล ี่ย ค ว า ม ห น า ส ีพ ืน  
U C L  =  2 2  +  ( 1 . 8 8  * 1 .3 9 )  =  2 4 . 6  (A, = 188 เใไดจากคารางฑ1 ภ!คผนวก. 01) 
L C L  =  2 2  -  ( 1 . 8 8  *  1 .3 9 )  =  1 9 .4

ก า ร ค ำ น ว น ห า ค ่า ข อ บ เ ข ต ส ูง ส ุด  ( U C L )  แ ล ะ ต ํ่า ส ุด  ( L C L )  ข อ ง ค ่า เ ฉ ล ี่ย  R  
U C L  =  3 . 2 7 6  *  1 .3 9  =  4 . 5  (เว4 = 3.276 ก์ไดจากตารางฑื่เ ภาคผนวก.ณ) 
L C L  =  0 *  1 .3 9  =  0  (13, = 0 ก์ไคจากคารางอี่1 ภาคผนวก.ณ)
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ก า ร ค ำ น ว น ห า ค ่า เ บ ี่ย ง เ บ น ม า ต ร ฐ า น ภ า ย ใ น ก ล ุ่ม ย ่อ ย  (CT )
O p  =  1 .3 9  =  1 .2 3  d ij = 1.128 «เด«าทคาทงท ี่ I ภากแนวก. ai I

1 .1 2 8

ก า ร ค ำ น ว น ห า ค ่า ด ัช น ๊ค ว า ม ส า ม า ร ถ ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก า ร  ( C  , )
C pl =  (J, -  L S L  =  2 2 - 1 8  (ค่าขอนเขดมาครฐานด่ํน'(ค = 18 |im.)

3  O p  3  *  1 .2 3

C p  1. =  1 .0 8

ต ร ว จ ส อ บ ค ่า  C pL ก ับ เ ก ณ ฑ ์ท ี่ก ำ ห น ด ว ่า อ ย ู่ใ น ช ่ว ง ใ ด บ ้า ง  เ ท ีย บ ก ับ ต า ร า ง ท ี่ 6 . 8  
เ ก ณ ฑ ์ก า ร ต ัด ส ิน  c  L >  1 ค ว า ม ส า ม า ร ถ ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต ร เ พ ีย ง พ อ  แ ต ่ต ้อ ง พ ย า ย า ม เ อ า ใ จ ใ ส  ่
ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต  แ ล ะ ต ้อ ง ม ก า ร เ ร ิ่ม ค ว บ ค ุม เ ข ้ม ง ว ด ข ึ้น

ก า ร บ ัน ท ึก ค ่า ค ว า ม ส า ม า ร ถ ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก า ร ค ว บ ค ู่ก ับ แ ผ น ภ ูม ค ว บ ค ุม  ต ัง ร ูป ท ี่ 6 .2 1



แผนภูมควบคุม (X - R Control Chart)
ประ:4า1ดอน........ ก.ต............. พ.ศ 2539..

การควบคุมค่า ความทบาสีพ่ีน (ED. Paint film) โรงงาน ผลตตัวตังสิ เครองมิอวัด (Instrument) Paint Pilrn Thickness Meter

ทน'วยงาน ฝ่าย วควกรรมการผลด (Process Engineering) ตัวกังรทรุ่น รถบรรทุก1สีก ทบ่วยวัด (Unit) urn.

X - Chart

< 1 า น า น ว ัน

าบฑ 1 ะ ) 4 5 8 9 10 II 12 1? 10 17 18 19 ะ: 23 24 25 26 31 ทน

เทโนนบ1
XI 20 0 ะะ 0 24 ะ ะะ.3 21 2 204 21.3 ะ ' : 200 ะ!.: ะ'* 22 4 21 22.2 21.7 23.3 22.6 22.2 23 4 22 ■ ะ 402 4x: ะ:.6 19 ft ะ0 3 24 4 22.1 22 22.3 ะ:.! 21.3 19.5 23 2 208 22.1 22 6 22.7 243 21 21.5 21.7 22.5 23 401 0

TOTAL 43 ะ 4ะ ะ 44 รุ 407 43 3 424 430 433 41 9 407 47 ะ 43 ะ 43 1 448 44 4 476 436 437 45 1 445 45 924
fümnn X ะเ 0 21 1 ะ:... 234 21.7 ะ !: ะ! 8 21.7 21 0 204 230 21.6 21.6 22.4 22.2 238 21 8 21 9 22.6 22.3 22.5 462.0
RANGE R 39 ะ.! 0.9 1.0 1 09 0.7 1.7 08 1.6 1.1 0.4 1 1 1.6 0.7 1.7 0.5 ! 29.2

R - Chart

* 1 าน ว น ว ัน

ร ิ = l x  ! k 402 / 2! -  22 R - Z R / k 29.2 / 21 -  1 39 pp -  R7d2 1.39 / 1.128 -  1.23
X UCL - X -  ( .42 • R) 22 ♦  ( 1.88 • 1.39 ) -  246 ■ R UCL - D4 * [โ 3.267 • 1.39-4.5 CpL -  น - LSL / 3 pp (22 - 18)/(3 * 1.23) -  1.08
\  I.CL - X - ( .42 • R) 22 - ( 1.88 • 1.39) -  19.4 ■ R LCL- D3 • R 0 •  1.39-0

รุปท๋ั 6.21 ทแบ้นทึทrท่กวาบสา!ภรถ'■ ชองทะบวนทารrทบภู่ทับแพนภูมิfทบทุบ
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6 . 3 . 3  ร า ย ง า น ผ ล ค ุณ ภ า พ
ร า ย ง า น ค ุณ ภ า พ เ ป ็น ส ิ่ง ท ี่ผ ู้' บ ร ิห า ร ต ้อ ง ก า ร  เ พ ร า ะ จ ะ ไ ด ้ท ร า บ ถ ึง ค ว า ม เ ป ็น ไ ป ข อ ง ข อ ง ก า ร ผ ล ิต  

ว ่า เ ป ็น อ ย ่า ง ไ ร  ร ูป แ บ บ ร า ย ง า น จ ะ เ ป ็น ร า ย ง า น ท ี่ส ร ุป เ ก ี่ย ว ก ับ ค ุณ ภ า พ ข อ ง ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์แ ล ะ ปัญหา
ค ุณ ภ า พ โ ด ย ค ว ร จ ะ ใ ห ้ง ่า ย ต ่อ ก า ร เ ข ้า ใ จ  ล ัก ษ ณ ะ ร า ย ง า น ค ุณ ภ า พ ม ีด ัง น ี้

1. รายงานคุณภาพก!รทำสีตัวถังรถยนต์
ประจำเด ือน........................

นหเฑ๋ีพทสไเร iQ C m a tE  -01
ตัวถังรถยนต์รุ่น .................... โรงงาน

ส่วน .........................................  ฝ่าย  

ช้ันผิวทัล ์มส ี สีพ้ืน (ED.) สีรองพ้ืน (S/F) สีทับหน้า (T/C) ห ม า ย เห ต ุ

หัวข้อคุณภาพ ม า ต ร ฐ า น ค ่า ท ี่ว ิด ไ ด ม า ต ร ฐ า น ค ่า ท ี่ว ัด ไคั ม า ต ร ฐ า น ค ่า ท ี่ว ัด ไ ด , เอ ก ส า ร

ค ว า ม ห น า แ น ว ด ง r u e s  - 0 1

ผ ิว ฟ ิล ์ม ส ี แ น ว น อ น m e s  - 0 2  -

ห ล ัง ค า

ค ว า ม เง า แ น ว ต ัง - - >  0 .4 >  0 .4 r o c s  - 0 1

ผ ิว ฟ ิล ์ม ส ี แ น ว น อ น - - >  0 .7 > 0 . 7 r o c s  - 0 2

อ ัต ร า ส ่ว น ข อ บ ก ท ร ่อ ง  

ต ่อ ค ัน  ( D P U )

C C  - 1*0401

c e  - F 10 0 1 

c e  - P1401

ป ีญ ห า ท ี่ท บ ห ล ัก 1. 1. 1. r

ว.. 2. 2 .

3 . 3 . 3 .

4 . 4 . 4 .

5 . 5 . 5 .

เปอร'พ น ค ก า ร พ่นซ่อมส ี 

ใ ห ม ่ท ั้ง คัน ( R e p a i n t  1% )

- - -

เาเพพกสพพ ่
1 . . . . . . . . . . . .
2  . . . . . . . . . . . . .
3  .........................

4  . . . . . . . . . . . . .
อคุ)วัต โดย «รว%สรบ โพ) รายงาน โดย

ร ูป ท ี่ 6 . 2 2  แ ส ด ง ต ัว อ ย ่า ง เ อ ก ส า ร ร า ย ง า น ค ุณ ภ า พ
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เ ม ื่อ ม ีก า ร พ ัฒ น า ร ะ บ บ ค ว บ ค ุม ค ุณ ภ า พ ข อ ง โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง  ท ี่ไ ด ้เ ร ิ่ม ใ ช ้แ น ว ค ิด จ า ก ก า ร  
ค ว บ ค ุม ค ุณ ภ า พ ใ น ร ะ บ บ ก า ร ผ ล ิต ค ว บ ค ุม ท ัง  3  ข ัน ต อ น ข อ ง ร ะ บ บ ก า ร ผ ล ิต

- ก า ร พ ัฒ น า ร ะ บ บ ค ว บ ค ุม ค ุณ ภ า พ ใ น ส ่ว น ข อ ง ว ิ' ส ด น ำ เ ข ้า ใ ช ้ง า น
-  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต
-  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ผ ล ท ี่ไ ด ้อ อ ก ม า
จ ึง ม อ ง เ ห ็น ไ ด ้ว ่า ร ะ บ บ ก า ร ค ว บ ค ุม ค ุณ ภ า พ ข อ ง โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง  ม ีร า ย ล ะ เ อ ีย ด ข ั้น ต อ น ท ี ่

ช ัด เ จ น ข ึน  แ ล ะ ไ ด ้ผ ล ส ร ุป อ อ ก ม า  โ ด ย ห า ก ม ีข ้อ ม ูล ห ร ือ ข ้อ บ ก พ ร ่อ ง  ณ . ข ั้น ต อ น ใ ด ผ ู้ป ฏ ิบ ัต ิส า ม า ร ถ  
ท ี่จ ะ ย ้อ ย ด ูข ้อ ม ูล ว ่า เ ก ิด  ค ว า ม ผ ิด ป ก ต ิใ ด ข ึน ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ข อ ง โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง  ม ีข ้อ ผ ิด พ ล า ด อ ะ ไ ร  
ต ้อ ง ม ีก า ร  ป ร ับ ป ร ุง  แ ต ้1! ข  ห ร ือ พ ัฒ น า ต ่อ ไ ป ใ น อ น า ค ต ห ร ือ ไ ม , ซ ึ่ง ค ล ้า ย ก ับ แ น ว ท า ง ว ิธ ีก า ร ท ี่จ ะ ท ำ  
ก า ร ป ร ับ ป ร ุง พ ัฒ น า  ต า ม ล ัก ษ ณ ะ ข อ ง ก า ร ป ร ับ ป ร ุง พ ัฒ น า ใ น ว ง จ ร ค ุณ ภ า พ ต ่อ ไ ป อ ย ่า ง ไ ม ่ห ย ุด น ิ่ง

ก า ร พ ัฒ น า ร ะ บ บ ค ว บ ค ุม ค ุณ ภ า พ ใ น โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง  จ ึง เ ป ีน เ พ ีย ง ก า ร จ ัด ว า ง ร ะ บ บ ก า ร  
ค ว บ ค ุม ค ุณ ภ า พ ข อ ง ก า ร ท ำ ส ีต ัว ถ ัง ร ถ ย น ต ์ ใ น ส ่ว น ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก า ร เ ต ร ีย ม ผ ิว ต ัว ถ ัง  ก ร ะ บ ว น ก า ร จ ุ่ม  
ส ีพ ื้น  ก ร ะ บ ว น ก า ร พ ่น ส ีร อ ง พ ื้น  ก ร ะ บ ว น ก า ร พ ่น ส ีท ับ ห น ้า  ซ ึ่ง จ ะ แ ส ด ง ใ ห ้เ ห ็น ถ ึง ก า ร ป ร ะ ย ุก ต ์ห ล ัก  
ก า ร ข อ ง ก า ร ค ว บ ค ุม ค ุณ ภ า พ ใ ห ้เ ป ็น ป ร ะ โ ย ช น ์ข อ ง อ ุต ส า ห ก ร ร ม ป ร ะ เ ภ ท น ี้
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