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แสดงชินส่วนแม่พิมพ์ Progressive Die หมายเลข 9 die plate.....................
แสดงชินส่วนแม่พิมพ์ Progressive Die หมายเลข 10 follow plate.............
แสดงชินส่วนแม่พิมพ์ Progressive Die หมายเลข 11 die............................
แสดงชิ้นส่วนแม่พิมพ์ Progressive Die หมายเลข 12 die............................
แสดงชิ้นส่วนแม่พิมพ์ Progressive Die หมายเลข 13 die............................
แสดงชิ้นส่วนแม่พิมพ์ Progressive Die หมายเลข 14 punch left................
แสดงชินส่วนแม่พิมพ Progressive Die หมายเลข 14 punch right..............
แสดงชิ้นส่วนแม่พิมพ์ Progressive Die หมายเลข 15 punch.......................
แสดงชินส่วนแม่พิมพ์ Progressive Die หมายเลข 16 punch.......................
แสดงชินส่วนแม่พิมพ์ Progressive Die หมายเลข 17 punch.......................
แสดงชินส่วนแม่พิมพ์ Progressive Die หมายเลข 18 punch.......................
แสดงชินส่วนแม่พิมพ์ Progressive Die หมายเลข 19 pad...........................
แสดงชิ้นส่วนแม่พิมพ์ Progressive Die หมายเลข 20 pad...........................
แสดงชินส่วนแม่พิมพ Progressive Die หมายเลข 40 support guidepin.....
แสดงชินส่วนแม่พิมพ Progressive Die หมายเลข 41 pilot punch..............
แสดงชินส่วนแม่พิมพ Progressive Die หมายเลข 42 stopper pin..............
แสดงชินส่วนแม่พิมพ์ Progressive Die หมายเลข 43 shank.......................
กราฟแสดงความสัมพันธ์ระหว่าง ค่าวัตถุดิบทางตรง กับค่าโสหุ้ย.................
กราฟแสดงความสัมพันธ์ระหว่าง ค่าแรงงานทางตรง กับค่าโสหุ้ย.................
กราฟแสดงความสัมพันธ์ระหว่างผลรวมของค่าวัตถุดิบทางตรงและค่าแรงงาน
ทางตรง กับค่าโสหุ้ย.........................................................................................
กราฟการวิเคราะห์ความไวของอัตราผลตอบแทนภายใน
เมื่อราคาแม่พิมพ์เปลี่ยนแปลง..........................................................................
กราฟการวิเคราะห์ความไวของอัตราผลตอบแทนภายใน
เมื่ออายุโครงการเปลี่ยนแปลง..........................................................................
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