
ว ิจารณ ์

ใน ก ารศ ึก ษ าว ิท ย าน ิพ น ธ ์ เร ื่อ งก ารศ ึกษ าการป ร ับ ป ร ูงป ระส ิท ธ ิภ าพ กระบ วน การข ึ้น ร ูป  

โล ห ะแผ ่น โด ยก ารท ด แท น ด ้วย แม ่พ ิม พ ์ต ่อ เน ื่อ ง  ได ้ด ำเน ิน ก ารว ิจ ัย โด ย แบ ่ง เป ็น  2 ส ่วน ให ญ ่ ๆ ค ือ 

ก ารศ ึก ษ าก ารอ อ ก แ บ บ แ ม ่พ ิม พ ์ Progressive Die และก ารว ิเค ราะห ์ก ารท ด แท น แม ่พ ิม พ ์ช น ิด  Single  

D ie ด ้วยแม ่พ ิมพ ์ชน ิด  Progressive D ie ใน เช ิง เศ รษ ฐ ศ าส ต ร ์ ด ังน ั้น  การว ิจ ารณ ์ใน เร ื่องข อ งข ้อด  ี

แล ะข ้อ จ ำก ัด ข อ งแต ่ล ะส ่วน ท ี่ท ำก ารว ิจ ัย ม ีด ังต ่อ ไป น ี

5.1 ก ารอ อ ก แบ บ แม ่พ ิม พ ์

ผ ล ก ารด ำเน ิน งาน ว ิจ ัย ใน ส ่ว น ก ารอ อ ก แบ บ แม ่พ ิม พ ์ Progressive D ie ส าม ารถว ิจารณ ์ถ ึง  

ข้อด ี และข ้อจ ำก ัด  ได ้ด ังน ี้

1. ผ ล จ าก ก ารอ อ ก แบ บ แม ่พ ิม พ ์ Progressive Die จ ะ เป ็น ต ัว ช ีแน ะแน ว ท างแล ะป ระย ุก ต  ์

ใช ้ก ับ ส าย การผ ล ิต จ ร ิง  อ ีก ท ั้ง เป ็น ต ัว อ ย ่างใน ก ารอ อ ก แ บ บ แ ม ่พ ิม พ ์ Progressive Die เพ ื่อ ไป ใช ้ก ับ  

ส ายการผล ิต  ผล ิตภ ัณ ฑ อน  ๆ ข องโรงงาน ต ัวอย ่าง

2. แม ่พ ิม พ ์ Progressive D ie ท ี่อ อ ก แ บ บ น ิ ได ้อ ้างอ ิงจ าก ห ล ัก ก าร  กระบ วน การ ข ั้น ตอน  

ก าร อ อ ก แ น บ แ ม ่พ ิม พ ์ จ าก เอกส าร เป ็น งาน วรรณ ก รรม ข อ งผ ู้เช ี่ยวช าญ ด ้าน การออ กแบ บ แม ่พ ิม พ ์ 

ด ังน ั้น  ก ารน ำแม ่พ ิม พ ์ท ี่อ อ ก แบ บ ช ุด น ี้ไป ท ำก ารส ร ้างจ ร ิง  อาจจะต ้องม ีก ารป ร ับ บ ้าง เล ็กน ้อยต าม  

ค ว าม เห ม าะ ส ม ใน ก ารส ร ้างแ ล ะ ก ารใช ้ง าน  ต าม ข ้อ เส น อ แน ะข อ งผ ู้เช ี่ย วช าญ ใน ก ารส ร ้างแม ่พ ิม พ ์ 

Progressive D ie และต าม ค วาม ต ้อ งก ารข อ งผ ู้ใช ้งาน

บ ท ท ี่ 5

3. ค ่าคงท ี่ต ่าง ๆ  ท ี่ใช ้ใน ก าร ค ำน ว ณ  ท ี่ได ้จากต ารางม าต ราฐ าน ต ่าง  ๆ  ใน บ ท ท ี่ 2 ซึ่งจะ
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แนะนำค่าคงท่ีต่าง ๆไว้พอสังเขป ดังน้ัน ผลที่ได้จากการคำนวณในการออกแบบแม่พิมพ์จะเป็น
เพียงค่าประมาณการ ถ้าจะให้ถูกต้องและแม่นยำมากยิ่งขึ้น ควรจะทำการทดลองหาค่าคงที่ต่าง  ๆ
ค่อน เช่น ค่าความเต้นแรงดึง หรือค่าความเค้นแรงเฉือนของวัตถุดิบในการขึ้นรูปหูภาชนะ เป็นต้น 
ซ่ึงค่าคงท่ีต่าง  ๆ ควรจะไต้จากการทดลองจริง  ๆ แล้วจึงจะนำมาคำนวณ

4. การกำหนดอายุการใช้งานของแม่พิมพ์ ในงานวิจัยน ไต้ประมาณการจากประวัดิการ
ใช้งานของแม่พิมพ์ตัดอลูมิเนียมที่ความหนาชิ้นงานต่าง  ๆ ซึ่งผลที่ไต้เป็นเพียงค่าประมาณการอย่าง 
หยาบ  ๆ เนื่องจากข้อมูลที่ไต้มีจำนวนไม่มาทพอ และแหล่งที่มาของข้อมูลมาจากหลาย  ๆ แหล่ง 
ซึ่งแต่ละแหล่งของข้อมูล มีพฤตกรรมการใช้แม่พิมพ์ที่แตกต่างกัน ดังนั้น ค่าที่ไต้เป็นเพียงการ
ประมาณการ และอายุการใช้งานของแม่พิมพ์ไม่ไต้ขึ้นอยู่กับความหนาของวัสดุที่ดัดเพียงอย่างเดียว 
แต่ยังขึ้นอยู่กับองค์ประกอบอีกหลายอย่าง เช่น ความเร็วในการตัดรูปร่างที่ต้องการตัด สารหล่อลื่น 
ที่ใช้ในการตัดชนิดของโลหะที่ใช้ทำแม่พิมพ์ เป็นต้น ดังนั้นการกำหนดอายุการใช้งานของแม่พิมพ์ 
ในวิทยานิพนธ์ฉบับนี้ จึงเป็นแนวความคิดเนื่องต้น เพื่อเป็นแนวทางในการสืกษาต่อไป

5. การดำเนินการวิจัยในส่วนนี จะทำการออกแบนแม่พิมพ์ Progressive Die เพียงอย่าง 
เดียว โดยไม่ไต้ทำการสร้างแม่พิมพ์ที่ออกแบบขึ้นมา ทำให้ไม่สามารถค้นหาข้อบกพร่องในการออก 
แบบแม่พิมพ์ชุดนี้ไต้ และ ยังไม,สามารถยืนยันไต้ว่า แม่พิมพ์ที่ออกแบบชุดนี้ จะสามารถทำงานไต้ 
จริง เป็นแต่เพียงแนวทางท่ีน่าจะทำงานไต้จริง

จากการวิจารณ์ในข้างต้น ในส่วนการออกแบบแม่พิมพ์ Progressive Die สามารถสรุป 
ไต้ คือ แม่พิมพ์ที่ทำการออกแบบจะเป็นแนวทางท่ีดีในการนำไปใช้งานจริง แต่ถ้าไต้มีการนำไป 
ทดลองปฏิบัติจริง เพ่ือปรับปรุงและแก้ไขให้ถูกต้องตรงตามความต้องการของการใช้งานมากขึนก็ 
จะทำให้ สามารถบรรลุเป้าหมายท่ีวางไว้มากขึ้น

5.2 การวิเคราะห์ผลเชิงเศรษฐศาสตร์

ผลการดำเนินงานวิจัย ในส่วนของการวิเคราะห์การทดแทนในเชิงเศรษฐศาสตร์สามารถ 
วิจารณ์ถึงชุดเด่น และชุดต้อย ไต้ดังนี้
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1. การวิเคราะห์ค่าใช้จ่ายในระยะเร่ิมต้น หรือ ค่าใช้จ่ายในการสร้างแม่พิมพ์ ไต้ทำการ 
วิเคราะห์ตามหลักการ การคำนวณทางทฤษฎีของกระบวนการตัดโลหะ (machining processes) จึง 
อาจทำให้ค่าท่ีไต้'!ม’ค่อยแม่นยำ ตัวอย่างเช่นการคิดเวลาในการทำงาน ในทางทฤษฎีจะคิดเฉพาะ 
เวลางานหลักในการทำงาน แต่ความเป็นจริงท่ีเกิดขึนคือ จะมีเวลางานหลัก เวลาต้ังเคร่ิอง เวลา 
เตริยมอุปกรณ์เป็นต้น และการกำหนดค่าโสทุ้ยในการวิจัย สำหรับวิทยานิพนธ์ฉบับนี๋ได้ใช้วิธีการ 
ทางสถิติเข้ามาช่วย ตังนั้นค่าที่ไต้จึงเป็นค่าประมาณการที่ใกล้เคียงความจริง จึงเห็นไต้ว่าค่าที่ไต้ 
จากการวิเคราะห์ค่าใช้จ่ายในการสร้างแม่พิมพ์ และค่าใช้จ่ายรายปีจะเป็นเพียงค่าประมาณการเท่านั้น

2. ผลจากการวิเคราะห์การทดแทนในเชิงเศรษฐศาสตร์ได้แก่ ค่าใช้จ่ายท่ีประหยัดไต้และ 
อัตราผลตอบแทนภายใน ท่ีโรงงานควรจะไต้รับ เมื่อพิจารณาทดแทนกรรมวิธีการผลิตแบบเติมด้วย 
แม่พิมพ์ Progressive Die จะเป็นเครื่องมือท่ีดี ท่ีจะช่วยให้ผู้บริหารของโรงงานตัวอย่าง สามารถตัด 
สินใจไต้ถูกต้องและแม่นยำยิ่งขึ้น

3. การวิเคราะห์ความไวของอัตราผลตอบแทนภายใน เมื่อราคาแม่พิมพ์ และอายุที่ใช้ 
พิจารณาโครงการเปลี่ยนแปลง จะเป็นตัวช้ีให้เห็นถึงอิทธิพลของการเปลี่ยนแปลงปิจจัยต่าง  ๆ ท่ีมี 
ผลต่อการตัดสินใจ 4

4. ในวิทยานิพนธ์ฉบับนี ข้อมูลท่ีเท่ียวข้องทับการผลิต ทางโรงงานตัวอย่างไม่สามารถ 
เปิดเผยไต้ทำให้ข้อมูลบางส่วนในวิทยานิพนธ์ฉบับนีไม่ค่อยสม'มูรณ์ ตัวอย่างเช่น ความต้องการของ 
หูภาชนะซึ่งในวิทยานิพนธ์ฉบับนี้ไม่สามารถเปิดเผยตัวเลขไต้ สามารถกล่าวไต้เพิยงว่าเพียงพอหรือ 
ไม่ต่อความต้องการ
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