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ปริมาณนำมันในแวกซี 24.15 เปอร์เซ็นต์ ช่วงอุณหภูมิท่ีใช้ในการสเวต 36-54 
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ง-26 แสดงข้อมูลการสเวต 150N แวกซีดิสทิลเลตครังที่2 ปริมาณแวกซีเร่ิมต้น 74.30 กรัม

ปริมาณนำมันที่เหลือในแวกซ์ 3.24 เปอร์เช็นต้ ช่วงอุณหภูมิท่ีใช้ในการสเวต 40-53 
องศาเซลเซียส เวลาท่ีใช้ในการสเวต 6 ช่ัวโมง อัตราการให้ความร้อนประมาณ 2.2
องศาเซลเซียสต่อชั่วโมง...........................................................................................................132

ง-27 แสดงข้อมูลการสเวต 150N แวกช์ดิสทิลเลตครังที่! ปริมาณแวกซ์เร่ิมต้น 261.00กรัม
ปริมาณนำมันในแวกซี24.31 เปอร์เซ็นต์ ช่วงอุณหภูมิท่ีใช้ในการสเวต 34-53 
องสาเซลเซียส เวลาท่ีใช้ในการสเวต 8 ช่ัวโมง อัตราการให้ความร้อนประมาณ 2.4
องศาเซลเซียสต่อชั่วโมง...........................................................................................................133

ง-28 แสดงข้อมูลการสเวต 150N แวกซ์ดิสฑิลเลตครั้งท่ี2 ปริมาณแวกซีเร่ิมต้น 99.70 กรัม
ปริมาณนำมันที่เหลือในแวกซี 2.84 เปอร์เซ็นต์ ช่วงอุณหภูมิท่ีใช้ในการสเวต 40-53 
องศาเซลเซียส เวลาท่ีใช้ในการสเวต 8 ช่ัวโมง อัตราการให้ความร้อนประมาณ 1.6
องศาเซลเซียสต่อชั่วโมง...........................................................................................................134

ง-29 แสดงข้อมูลการสเวต 150N แวกซีดิสทิลเลตครังที่! ปริมาณแวกซีเร่ิมต้น 264.80 กรัม
ปริมาณนำมันในแวกซี 24.31 เปอร์เซ็นต์ ช่วงอุณหภูมิท่ีใช้ในการสเวต 34-53 
องศาเซลเซียส เวลาท่ีใช้ในการสเวต 10ช่ัวโมง อัตราการให้ความร้อนประมาณ 1.9
องศาเซลเซียสต่อชั่วโมง..........................................................................................................135

ง-30 แสดงข้อมูลการสเวต 150N เทกซีดิสทิลเลตครังที่2 ปริมาณแวกซีเร่ิมต้น 119.30กรัม
ปริมาณนำมันที่เหลือในแวกซี 1.87 เปอร์เซ็นต์ ช่วงอุณหภูมิท่ีใช้ในการสเวต 40-53 
องศาเซลเซียสเวลาที่ใช้ในการสเวต 10ช่ัวโมง อัตราการให้ความร้อนประมาณ 1.3
องศาเซลเซียสต่อชั่วโมง..........................................................................................................136

ง-31 แสดงข้อมูลการสเวต 150N แวกซีดิสทิลเลตครั้งที่1 ปริมาณแวกซีเร่ิมต้น 262.20 กรัม
ปริมาณนำมันในแวกซี24.31 เปอร์เซ็นต์ ช่วงอุณหภูมิท่ีใช้ในการสเวต 34-53 
องศาเซลเซียส เวลาที่ใช้ในการสเวต12ช่ัวโมง อัตราการให้ความร้อนประมาณ1.6
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ง-32 แสดงข้อมูลการสเวต 150N แวกซีดิสทิลเลตครังที่2 ปริมาณแวกซีเร่ิมต้น 131.80กรัม
ปริมาณนำมันท่ีเหลือในแวกซี 1.17 เปอร์เซ็นต์ ช่วงอุณหภูมิท่ีใช้ในการสเวต 40-53 
องศาเซลเซียสเวลาที่ใช้ในการสเวต 12ช่ัวโมง อัตราการให้ความร้อนประมาณ1.1 
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ง-33 แสดงข้อมูลการสเวต 15ON แวก'ซดสทิลเลตคร้ังท่ี 1 ปริมาณแวกซเร่ิมต้น 260.00 กริม

ปริมาณน่ามันในแวกซ 24.31 เปอร์เซ็นต์ ช่วงอุณหภูมิท่ีใช้ในการสเวต 34-53 
องศาเซลเซียสเวลาที่ใช้ในการสเวต 15ช่ัวโมง อัตราการให้ความร้อนประมาณ 1.2
องสาเซลเซียสต่อชั่วโมง.......................................................................................................... 139

ง-34 แสดงข้อมูลการสเวต 15ON แวกซ็ดิสทิลเลตครังที่1 ปริมาณแวกซ์เร่ิมต้น 260.00 กรัม
ปริมาณนำมันในเทกซ์ 24.31 เปอร์เซ็นต์ช่วงอุณหภูมิที่ใช้ในการสเวต 34-53 
องศาเซลเซียสเวลาที่ใช้ในการสเวต 19ช่ัวโมง อัตราการให้ความร้อนประมาณ 1.0
องศาเซลเซียสต่อชั่วโมง......................................................................................................... 140

ง-35 แสลงข้อมูลการสเวต 500N แวกซ็ดิสทิลเลต ปริมาณแวกซีเร่ิมต้น 260.00 กรัม
ปริมาณนามันในแ'วก'ซี 30.45 เปอร์เซ็นต์ ช่วงอุณหภูมิท่ีใช้ในการสเวต 40-55 
องศาเซลเซียส เวลาท่ีใช้ในการสเวต 15 ช่ัวโมง อัตราการให้ความร้อนประมาณ 1.0
องศาเซลเซียสต่อชั่วโมง.......................................................................................................... 141

ง-36 แสดงข้อมูลการสเวต 500N แวกซีดิสทิลเลต ปริมาณแวกซีเร่ิมต้น 260.00 กรัม
ปริมาณนามันในเทก'ซี30.45 เปอร์เซ็นต์ ช่วงอุณหภูมิท่ีใช้ในการสเวต 55-70 
องศาเซลเซียสเวลาท่ีใช้ในการสเวต 15ชั่วโมงอัตราการให้ความร้อนประมาณ 1.0
องศาเซลเซียสต่อชั่วโมง.......................................................................................................... 142

ง-37 แสดงข้อมูลการสเวต 150BS แวกซีดิสทิลเลต ปริมาณแวกซีเร่ิมต้น 260.00 กริม
ปริมาณน้ํามันในแวกซี 31.27 เปอร์เซ็นต์ช่วงอุณหภูมิที่ใช้ในการสเวต 40-55 
องศาเซลเซียส เวลาท่ีใช้ในการสเวต 15 ช่ัวโมง อัตราการให้ความร้อนประมาณ 1.0
องศาเซลเซียสต่อชั่วโมง........................................................................................................... 143

ง-38 แสดงข้อมูลการสเวต 150BS เทกซีดิสทิลเลต ปริมาณแวกซีเร่ิมต้น 260.00 กรัม
ปริมาณนามันในแวกซี 31.27 เปอร์เซ็นต์ ช่วงอุณหภูมิท่ีใช้ในการสเวต 55-70 
องศาเซลเซียส เวลาท่ีใช้ในการสเวต 15 ช่ัวโมง อัตราการให้ความร้อนประมาณ 1.0
องศาเซลเซียสต่อชั่วโมง........................................................................................................... 144

ง-39 แสดงข้อมูลการสเวต 150BS แวกซีดิสทิลเลต ปริมาณแวกซีเร่ิมต้น 260.00 กรัม
ปริมาณนำมันในแวกซี 31.27 เปอร์เซ็นต์ ช่วงอุณหภูมิท่ีใช้ในการสเวต 70-82 
องศาเซลเซียสเวลาที่ใช้ในการสเวต 12ช่ัวโมง อัตราการให้ความร้อนประมาณ 1.0 
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รูปที หน้า
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2-3 แสดงไดอะแกรมของหน่วยแยกไข............................................................................................. 13
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4- 1 แสดงความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณน,ามันที่เหลือในเทกชิกับทลา สำหรับเทกชิ

เกรด 60N สทดครั้งที่ 1 ช่วงอุณหภูมิ 28-44 องศาเซลเซียส อัตราการให้ความร้อน
2.0 และ 1.6 องศาเซลเซียสต่อชั่วโมง ใช้เวลา 8 และ 10 ช่ัวโมง ตามล่าตับ......................... 46

4-2 แสดงความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณนํลั่มันท่ีเหลือในเทกซ์กับทลา สำหรับแวกชิ 
เกรด 60N สเวตคร้ังท่ี 2 ช่วงอุณหภูมิ 32-44 องศาเซลเซียส อัตราการให้ความร้อน
1.5 และ 1.2 องศาเซลเซียสต่อช่ัวโมง ใช้เวลา 8 และ 10 ชั่วโมง.............................................. 47

4-3 แสดงความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณเทกชิที่เหลือกับเวลา สำหรับแวกชิเกรด 60N
สเวตคร้ังท่ี 1 ช่วงอุณหภูมิ 28-44 องศาเซลเซียส อัตราการให้ความร้อน 2.0 และ
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4-4 แสดงความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณแวกชิท่ีเหลือกับเวลา สำหรับเทกชิเกรด 60N
สเวตครั้งที่2 ช่วงอุณหภูมิ32-44 องศาเซลเซียส อัตราการให้ความร้อน 1.5และ
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ใช้เวลา 6 ช่ัวโมง
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รูปที หน้า
4-6 แสดงความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณแวกซีท่ีเหลือกับอุณหภูมิ สำหรับเทก'ซ์เกรด 60 N 

ช่วงอุณหภูมิ 34-50 องสาเซลเซียส อัตราการให้ความร้อน 2.0 องสาเซลเซียสต่อช่ัวโมง
ใช้เวลา 8 ชั่วโมง........................................................................................................................50

4-7 แสดงความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณนำมันท่ีเหลือในแวกซี'กับเวลา สำหรับแวกซ์
เกรด60N สเวตครังที่! ช่วงอุณหภูมิ 30-48 องศาเซลเซียส อัตราการให้ความร้อน
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ความร้อน 1.0 องศาเซลเซียสต่อช่ัวโมง ใช้เวลา 6 ชั่วโมง........................................................53
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อัตราการให้ความร้อน 2.0,2.3และ2.0 องศาเซลเซียสต่อชั่วโมง ใช้เวลา 8 ชั่วโมง.................. 54

4-14 แสดงความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณนำมันที่เหลือในแวกซีกับเวลา สำหรับแวกซี 
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แสดงความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณเทกซีที่เหลือกับอุณหภูมิ สำหรับแวกซเกรด 150N 
ช่วงอุณหภูมิ 36-54 องสาเซลเซียส อัตราการให้ความร้อน 3.0 องสาเซลเซียสต่อช่ัวโมง
ใช้เวลา 6 ชั่วโมง..............................................................................................................
แสดงความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณแวกซ์ที่เหลือกับอุณหภูมิ สำหรับเทกซีเกรด 150N 
ช่วงอุณหภูมิ 38-54 องศาเซลเซียส อัตราการให้ความร้อน 2.0 องศาเซลเซียสต่อช่ัวโมง
ใช้เวลา 8 ชั่วโมง..............................................................................................................
แสดงความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณนำมันท่ีเหลือใน เทกซีกับทลาสำหรับแวกซี 
เกรด 150N สเวตครังที่1 ช่วงอุณหภูมิ 34-53 องสาเซลเซียส อัตราการให้ความร้อน
1.6,1.9,2.4 และ3.2 องศาเซลเซียสต่อช่ัวโมง ใช้เวลา 6,8,10และ12 ช่ัวโมง ตามลำดับ.... 
แสดงความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณนามันที่เหลือในเทกซีกับทลาสำหรับเทกซี 
เกรด 150N สเวตครังที่2 ช่วงอุณหภูมิ 40-53 องสาเซลเซียส อัตราการให้ความร้อน
2.2,1.6,1.3 และ!.1 องศาเซลเซียสต่อช่ัวโมง ใช้เวลา 6,8,10และ12 ช่ัวโมง ตามลำดับ... 
แสดงความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณแวกซีท่ีเหลือกับเวลา สำหรับแวกซีเกรด 150N 
สเวตครังที่1 ช่วงอุณหภูมิ 34-53 องศาเซลเซียส อัตราการให้ความร้อน 3.2,2.4,1.9
และ!.6 องศาเซลเซียสต่อช่ัวโมง ใช้เวลา 6,8,10และ12 ช่ัวโมง ตามลำดับ....................
แสดงความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณแวกซีที่เหลือกับเวลาสำหรับแวกซีเกรด 150N 
สเวตครังที่2 ช่วงอุณหภูมิ40-53 องศาเซลเซียส อัตราการให้ความร้อน 2.2,1.6,1.3
และ!.1 องศาเซลเซียสต่อช่ัวโมง ใช้เวลา6,8,10และ12 ช่ัวโมง ตามลำดับ.......................
แสดงความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณน้ํามันท่ีเหลือในแวกซีกับเวลา สำหรับแวกซี 
เกรด 150N สเวตครังที่1 ช่วงอุณหภูมิ 34-53และ36-54 องศาเซลเซียส อัตราการให้
ความร้อน 3.2และ3.0 องศาเซลเซียสต่อชั่วโมงตามลำดับ ใช้เวลา 6 ชั่วโมง...................
แสดงความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณเทกซีท่ีเหลือกับเวลา สำหรับเทกซีเกรด 150N 
สเวตครังที่1 ช่วงอุณหภูมิ 34-53และ36-54 องศาเซลเซียส อัตราการให้ความร้อน 3.2
และ3.0 องศาเซลเซียสต่อชั่วโมงตามลำดับ ใช้เวลา 6 ชั่วโมง..........................................
แสดงความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณนิ้ามันที่เหลือในเทกซีกับทลา สำหรับแวกซี 
เกรด 15ON สเวตครังที่1 ช่วงอุณหภูมิ 28-48.34-53และ38-54 องศาเซลเซียส อัตรา 
การให้ความร้อน 2.5,2.4และ2.0 องศาเซลเซียสต่อช่ัวโมง ตามลำดับ ใช้เวลา 8 ชั่วโมง..
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คำนิยามของศัพท์เทคนิค

สเวต (Sweat) ะ การทำให้เหงือออกโดยใช้ความร้อนในส่วนของวิทยานิพนธ์ฉบับนี การสเวต คือ 
การให้ความร้อนกับชินงานโดยตู้อบเพ่ือให้อนุภาคของนำมันท่ีแทรกตัวอยู่ภายในผ่านออกมา 
แวกซ์ (Wax) หรือเรียกว่า ไข ะ เป็นส่วนประกอบไฮโดรคาร์บอนอย่างหนึ่งที่ปนอยู่ภายในนึ่ามัน 
ถ้าไม,แยกออกมาจะทำให้นำมันจับตัวเป็นก้อนท่ีอุณหภูมิต่ํา
ดิสทิลเลตออยล่ํ (Distillate Oil) ะ นำมันท่ีได้จากการกล่ันนำมันเตาที่หอกลั่นที่ควบคุมความดันให้ 
เป็นสุญญากาศ
ปีโตรเลืยมแวกซ์ (Petroleum Wax) ะ ไขท่ีได้จากกระบวนการแยกไขออกจากนำมันหนัก
ครูดปีไตรเลียม (Crude Petroleum) ะ ปิโตรเลียมดิบหรือนำมันดิบท่ีได้จาการขุดเจาะ
แวกซ์ดิสทิลเลต (Wax Distillate) ะไขที่แยกออกจากนำมันหล่อลื่นพืนฐานที่หน่วยแยกไขจะมี
ปริมาณน่ึามันปนอยู่ประมาณ 25-30 %
ราฟฟเนทออยล์ (Raffinate Oil) หรือเรียกว่า พาราปีนดิสทิลเลต (Paraffin Distillate) ะ น่ึามันท่ี 
ได้จากการสกัดอะโรแมดิกออกที่หน่วยสกัดด้วยตัวทำละลาย
สนอกนวกซ (Slack Wax) ะ เทกช์ที่ผ่านการแยกนึ่ามันออกแล้ว แต่ยังมีปริมาณน่ึามันปนอยู่ 10-20 
เปอร์เซ็นต์
ไฮดรอลิคเพรส (Hydraulic Press) ะ เครื่องกดระบบไฮดรอลิค 
สเวตออยล์ (Sweat Oil) : นามันท่ีได้จากการสเวต 
สเวตแวกซ์ (Sweat Wax): แวกซ์ท่ีได้จากการสเวต
สเกลแวกซ์ (Scale Wax) ะ แวกซ์ท่ีผ่านการแยกนำมันออกแล้วยังมีปริมาณนำมันเหลืออยู่ 3-4%
ปีโตรลาฑัม (Petrolatum) หรือเรียกว่า วาสลิน ะ ส่วนใหญ่เป็นไฮโดรคาร์บอนจำพวกไอโซ 
พาราปีน และไซโคลพาราปีน ผลึกจะละเอียดและเหนียว
Congealing Point ะ เป็นวิธีการวัดค่าตามมาตรฐาน ASTM ซึ่งเป็นจุดที่สารเปลี่ยนสถานะจากของ 
เหลวกลายเป็นเจล (gel) เร่ิมจับตัวเป็นก้อน
ครูดสเกลแวกช์ (Crude Scale Wax) ะ เทก1ช์ท่ีมีปริมาณนำมันปนอยู่ประมาณ 3.0 เปอร์เซ็นต์

1 %)

รีไฟน์แวกซ์ (Refined Wax) ะ แวกซ์ที่มีปริมาณนำมันปนอยู่ประมาณ 0.5 เปอร์เซ็นต์ 
เซมิรีไฟน์แวกซ์ (Semirefmed Wax) หรือเรียกว่า White Crude Scale Wax ะ ครูดสเกลเทก'ซ์สี 
ขาว จะมีคุณภาพต่ํากว่า refined wax แดดกว่า crude scale wax มีปริมาณนำมันปนอยู่ประมาณ
0.6 ถึง 3.0 เปอร์เซ็นต์
ฮาร์ดแวกฃ์ (Hard Wax) ะ เทกซ์ที่ผ่านการแยกนามันออกแล้ว มีน่ําหนักโมเลกุลและจุดหลอม 
เหลวสูง ประกอบด้วยจำนวนคาร์บอนอะตอมมากกว่า 20 อะตอม



ซอฟท์แวกซ์(Soft Wax) ะ แวกซ์ท่ีมีนำหนักโมเลกุล และจุดหลอมเหลวตา มีจำนวนคาร์บอน
อะตอมน้อยกว่า 20 อะตอม
ฟุตออยถ์(Foot Oil) ะ ซอฟท์แวกชท่ีมีน่ามันปนอยู่
หิเณตอร์เพรส(Filter Press) ะ เป็นการแยกน่ามันออกจากแวกซโดยกดด้วยเครื่องไฮดรอลิคซ่ึง 
เทก1ช์จะถูกห่อด้วยผ้ากรอง
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