





















































































































































































	บทที่ 3 ผลการทดลอง
	3.1 การผลิตกรดมะนาวโดยเชื้อ Candida Oleophila C-73 ในระดับถังหมักขนาด 5 ลิตร เมื่อเลี้ยงในภาวะของ ประเสริฐ หาญเมืองใจ(2537)
	3.2 ศึกษาความสามารถในการผลิตกรดมะนาวในระดับถังหมักขนาด 5 ลิตร เมื่อมีการควบคุมค่าความเป็นกรด-ด่างโดยการแบ่งเติมแคลเชียมคาร์บอเนต
	3.3 ศึกษาความสามารถในการผลิตกรดมะนาวเมื่อมีการควบคุมระดับความเข้มข้นของนํ้าตาลกลูโคส ในระดับถังหมักขนาด 5 ลิตร
	3.4 ศึกษาความสามารถในการผลิตกรดมะนาวเมื่อควบคุมค่าความเป็นกรด-ด่างของนํ้าหมักด้วยแคลเซียมออกไซด์ในถังหมักขนาด 5 ลิตร
	3.5 ศึกษาอายุของหัวเชื้อที่เหมาะสมลำหรับการผลิตกรดมะนาวในระดับถังหมักขนาด 5 ลิตร
	3.6 ศึกษาความสามารถในการผลิตกรดมะนาวของเชื้อ Candida Oleophila C-73 เมื่อให้นํ้าหนักเซลล์แห้งเริ่มต้นต่างกันประมาณ 2 เท่า ในระดับขวดเขย่า
	3.7 ศึกษาลักษณะการเจริญของเชื้อ Candida Oleophila C-73 เมื่อมีการถ่ายโอนหัวเชื้อเป็น จำนวน 9 ครั้ง
	3.8 ศึกษาความสามารถในการผลิตกรดมะนาวของเชื้อ Candida Oleophila C-73 เมื่อเลี้ยงในอาหารสำหรับผลิตกรดมะนาวที่มีองค์ประกอบทางเคมีเป็นเกรดทางการค้าในระดับขวดเขย่า
	3.9 ศึกษาลักษณะการเจริญของเชื้อ Candida Oleophila C-73 เมื่อเลี้ยงในอาหารเตรียมหัวเชื้อที่ได้ปรับปรุงขึ้นใหม่ในระดับขวดเขย่า
	3.10 ศึกษาความสามารถในการผลิตกรดมะนาวของเชื้อ Candida Oleophila C-73 เมื่อใช้อาหารสำหรับเตรียมหัวเชื้อเป็นสูตรอาหารที่ได้รับการปรับปรุงขึ้นใหม่เทียบกับสูตรอาหารเตรียมหัวเชื้อเดิมในระดับขวดเขย่า
	3.11 ศึกษาความสามารถในการผลิตกรดมะนาวโดยเชื้อ Candida Oleophila C-73 ในระดับถังหมักขนาด 5 ลิตร หลังจากที่ได้ภาวะการผลิตที่เหมาะสมในระดับขวดเขย่า
	3.12 ศึกษาความสามารถในการผลิตกรดมะนาวเมื่อเปลี่ยนอาหารสำหรับเตรียมหัวเชื้อจากอาหารเตรียมหัวเชื้อที่ปรับปรุงใหม่เป็นอาหารสำหรับเตรียมหัวเชื้อเดิมในการผลิตกรดมะนาว โดย Candida Oleophila C-73 ในถังหมักขนาด 5 ลิตร
	3.13 การหาอายุของหัวเชื้อในถังหมักขนาด 5 ลิตร สำหรับผลิตกรดมะนาวในถังหมักขนาด 30 ลิตร โดยเชื้อ Candida Oleophila C-73
	3.14 การผลิตกรดมะนาวในระดับถังหมักขนาด 30 ลิตร ในภาวะการหมักเช่นเดียวกับถังหมักขนาด 5 ลิตร
	3.15 การผลิตกรดมะนาวเมื่อกำหนดเกณฑ์การขยายส่วนให้คงที่ ในถังหมักขนาด 30 ลิตร
	3.16 การเปรียบเทียบผลการทดลองเมื่อกำหนดเกณฑ์การขยายส่วนในถังหมักขนาด 30 ลิตรให้คงที่
	3.17 การผลิตกรดมะนาวโดยเมื่อมีการควบคุมปริมาณออกซิเจนที่ละลายในนํ้าหมักในถังหมักขนาด5 ลิตร
	3.18 การผลิตกรดมะนาวโดย Candida Oleophila C-73 เมื่อมีการควบคุมปริมาณออกซิเจนที่ละลายในนํ้าหมักเป็น 23 % และ 15% ในระดับถังหมักขนาด5 ลิตร
	3.19 การเปรียบเทียบผลการทดลองเมื่อ มีการควบคุมปริมาณออกซิเจนในถังหมักขนาด 5 ลิตร
	3.20 การผลิตกรดมะนาวโดยเชื้อ Candida Oleophila C-73 เมื่อมีการควบคุมปริมาณออกซิเจนที่ละลายในน้ำหมักเป็น 30 % ในระดับถังหมักขนาด 30 ลิตร
	3.21 การหาอายุของเชื้อในถังหมักขนาด 30 ลิตรสำหรับการผลิตกรดมะนาวในถังหมักขนาด 300 ลิตรของเชื้อ Candida Oleophila C-73
	3.22 การผลิตกรดมะนาวโดยเชื้อ Candida Oleophila C-73 ในถังหมักขนาด300 ลิตร เมื่อควบคุมปริมาณออกซิเจนที่ละลายในนํ้าหมักเป็น30 %


