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3
X
«
« « ( 4.(1)
« €« «
« « « «
«
3.1
« «
(Feeding System)  « / « « «
311 A
2 H «b
19 Birmingham Gage
1/8 « «
«K
15 «
3.1.2 (Blower)
Centrifuge « « 14
Radial Fan « 112 HP. 3 phase 380 V.
« 8 « «
1.5 ( 28)

3.1.3 1 cu (Feeding System)
« skew Conveyor
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3/4 » (Pitch Length) 15 1 » 0787
e« 3 4 « »
( 29)
« « 2 « a«
» €y 7
» »
! «  Skew Conveyor « X
«» I 1/8 » 10 »
()
3.14 17 »
17 » « « « »
« »
W 1
1. « »
Vi « « 1
« « 7 Air Velocity Meter Datametrics
100-VvT ~ Dresser, .S.A
2. | «
7 Manometer 7 « «
»
3.« G ! »
7y (Stack  Sampler)
Filter Holder Extraction Thimbles « » 24 x
80 . single Thickness « (nozzle) 318

! «

(30

(Leak Free Pump)

Rotameter « o« »
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«
« « K
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PAS X«
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» M«

«

391
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Stokes’Law
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>x< € »
D « )
« « »
D « » « «
»3 « « « «
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» » « « »
» »
» )
« « |
« » « » «
»
»
« P DD »
« o » I w2
« « » » D
» « « o« ]
1 » % » (Oas Velocity and
Pressuve Drop)
D » « K
« » « Bhatia  Cheremisinoff I D
2. « «  (Cut Size)
« « 0
« « 5% » 0y «
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(1850)  Bhatia & Cheremisinoff 1~ ( » » )
3 » A E (Dust. Concent.rat.ion
in Qas stream) & » Skew Conveyor
» . (1
.= 2.29 . 1 . = 0437 L)
3.2.2 « «
Grade Efficiency Curve 0
1. »
» »
» (Grain size Distribution)
(Specific  Gravity) oy ASM
(American Soil Testings L Materials) »  (ta » »
14 N0.200 (ASTM) » Sieve
Analysis (ASTM Code No. C- 130) 14
N0.200 Hydrometer Analysis (ASTM Code No. C-142)
»
{
ASTM Code No. c. -128
2,
» » »
» «

(Series - state
»

» » (Single - State Operation)
Operation) «



3.2.3

»

Continuity Equation
3,

sampler

Isokineti

Thimble

Skew  Conveyor
8

«
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«

»

Stack

Cellulose Extraction
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3.2.4 B
A
A )
1 D 01.84
2 5 25D 91.84
3 6 D 72.16
4 6 2.5 72.16
5 D 72.16
6 25D 72.16
3.2.5
A ,
g ?
1
«
K{ » Ita«B8 « (Weight
Percentage for Particle size Increments) «
I 10- 20 lto« 15 %
» (total Weight) 1,000 gm. «
A » A 150 gm.
2.
« A A
A 300 mg./in3. « A
00my + ? « (total
Weight)
« (Specification) A
A
A A

(Total weight per size Increments) 9
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J J (Collection
Efficiency per size Increments) (Overall Efficiency)
» « »
(Average Size) ! » oy | (DT/Dpc)
»  Dp/Dpe
'y (0 32/ »  Efficiency for
Size Increments »
»
' eta

»

»

I/ (Weight Percentage for size Increments)

»

»
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