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ภาคผนวกท่ี 1 เกณฑ์คุณภาพน้ําท่ีความเข้มข้นสูงสุดท่ียินยอมให้มีอยู่ในน้ําไดั

ลำดับ ดัชนีคุณภาพ'น้ํา หน่วย ระดับความเข้มข้นสูงสุด หมายเหตุ
ท่ียอม'ให้มีไต้

1 โลหะหนัก 
- แคดเมียม (Cd) มกyล. 0.001
- ทองแดง (Cu) ■ 0.02
- ตะก่ัว (Pb) ท 0.05
- ปรอท (Hg) * 0.0005
- เหล็ก (Fe) ■ 0.3
- สังกะสี (Zn) B 0.1

2 สารพิษกลุ่ม Oiganochlorine
-DDT ■ 0.5 X  103
- Dieldlin ■ 0.2 X  10’2
- F.ndrirt ■ 0.01 X  10‘3
- Heptachloi ■ 0.4 X îo '3

3 สารพิษกลุ่ม Organophosphate
- Fenitrothion ■ 0.06
- Malathion a 0.02
- Methyl parathion ท 0.2
- Parathion a 0.04

4 สารพิษกลุ่ม Carbamate
- Caibaryl a 0.1
- Carbofuian a 0.008

5 สารเคมีกำจัดวัชพืช (Herbicide)
- Glyphosate B 4.8
- Paraquat B 0.5
- Propanil a 0.5
- 2, 4- D B 45.0
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ภาคผนวกที่ 1 ต่อ
ลำดับ ดัชนีคุณภาพ'น้ํา หน่วย ระดับความเข้มข้นสูงสุด 

ท่ียอมให้มไดั
หมายเหตุ

6 แอมโมเนีย (NHg-N) R 0.02 คิดในรูปของ un-ionized
ammonia

7 คลอรีน (Chlorine) R 0.๓5 คิดในรูปของ total
residual chlorine

8 สารซักฟอก (Detergent)
- Soft detergent H 0.3 คิดในรูปของสารลดแรงตึงผิว
- Hard detergent 4 0.5 (surfactant)

9 ซัลไฟด์ (Sulfides) R 0.2 คิดในรูปของ undissociated
hydrogensulfide

แหล่งท่ีมาของข้อมุล : เอกสารวิชาการ สถาบันประมงน้ําจืดแห่งประ๓ศไทย ฉบับท่ี 75/2530
เร่ือง เกณฑ์คุณภาพน้ําเพ่ึอการคุ้มครองทรัพยากรสัตว์น้ําจืด (ภาคผนวก ด)
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ภาคผนวกที 2 ระดับความเข้มข้นสูงสุด (Maximum Allowance Concentration) ของสารพิษ 
ประเภทโลหะหนักท่ียินยอมให้มีอยูในน้ําได้โดยไม่เป็นอันตรายต่อสัตว์น้ํา

โลหะหนัก
ระดับครามเข้มข้นสูงสุด 

ท่ียินยอมให้มีได้ในแหล่งน้ํา
(มิลลิกรัมต่อลิตร)

แคดเมียม (Cd) 0.001
ทองแดง (Cu) 0.02
ตะก่ัว (Pb) 0.05
ปรอท (Hg) 0.0005
เหล็ก (Fe) 0.3
สังกะสิ (Zn) 0.1

หมายเหตุ 1. ค่าท่ีกำหนดไว้คดเรนความเข้มข้นของไอออนของโลหะแต่ละชนิด
2. โลหะส่วนใหญ่มีพิษต่อสัตว์น้ัาเท่ีมมากข้ึนในน้ําอ่อน และมีพิษลดลงในน้ํากวะด้าง 

ดังน้ัน ค่าท่ีกำหนดไว้น้ัจงเรนเกณฑ์ท่ีไข้ได้พ้ัในน้ําท่ีมีความกระด้างต่ํากว่า 100 
มิลสิกรัมต่อลิตรของแคลเซียมคาร์บอเนตและสูงกว่า 

แหล่งท่ีมาของข้อมูล : กอง'จัดการ1คุณภาพน้ํา, 2538 เกณฑ์ระดับคุณภาพน้ัา มาตรฐานคุณภาพน้ัา 
ประเทศไทย กรมควบคุมมลพิษ กระทรวงวิทยาศาสตร์เทคโนโลยิ 
และสิงแวดล้อม
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ภาคผนวกท่ี 3 ค่ามาตรฐานน้ําท่ีงจากโรงงานอุตสาหกรรม

ลักษณะนาท้ิง หน่วย ค่ามาตรฐาน หมายเหตุ

1. ความเป็นกรด-ด่าง (pH) - 5-9
2. ค่าของฟอร์แมงกาเนต มก./ล. > 60

(Permanganate)
3. ของแข็งท่ีละลายน้ํา

(mg/1)
■ 2,000-5,000 น้ําท้ิงท่ีงระบายออกจากโรงงานลงธุ}

(Dissolved solid)

4. ซัลไฟด์คิดเทียบเป็น > 1.0

แหล่งน้ํากร่อยท่ีมีค่าความเค็มเกิน
2.000 มก./ล. หรือลง^ทะเล ค่าท่ี 
สารละลายได้ในน้ําท้ิงจะมีค่ามาก 
กว่าค่าสารท่ีละลายได้ท่ีมีอยู่ใน 
แหล่งน้ํากร่อยหรือทะเลได้ไม่เกิน
5.000 มก./ล.

ไฮโดรเจนซัลไฟด์
5. ไซยาไนด์คิดเทียบเป็น ■ >0.2

ไฮโดรเจนไชยาไนด์ 
6. โลหะหนัก
- สังกะสี (Zn) > 5.0 เก่ียวกับการถลุงโลหะสังกะสี > 3.0
- โครเมียม (Cl) > 0.5 เก่ียวกับการถลุงโลหะสังกะสี > 0.2
- สารห^ (As) > 0.25
- ทองแดง (Cu) > 1.0
- ปรอท (Hg) > 0.0005 เก่ียวกับการถลุงโลหะสังกะสี >0.002
- แคดเมียม (Cd) >0.03 เก่ียวกับการถลุงโลหะสังกะสี > 0.1
- แบเรียม (Ba) > 1.0
- ชิสิเนียม (Se) > 0.2 เก่ียวกับการถลุงโลหะสังกะสี > 0.02
- ตะก่ัว (Pb) > 0.2 เก่ียวกับการถลุงโลหะสังกะสี > 0.02
- นิกเกิล (Ni) > 0.2 เก่ียวกับการถลุงโลหะสังกะสี > 0.2



192

ภาคผนวกที่ 3 ต่อ
ลักษณะน้ําท้ิง หน่วย ค่ามาดรฐาน หมายเหตุ

- แมงกานีส (Mn) ■ > 5.0
- เงิน (Ag) ■ ไม่กำหนด เก่ียวกับการถลุงโลหะสังกะสี > 0.02
7. น้ํามันทาร์ (Tax) - ไม่มิเลย
8. น้ํามันและไขมัน มก7ล. > 5.0 - โรงกล่ันน้ํามันและโรงงานผสมน้ํามัน

(Oil & Grease) (mg/1) หล่อล่ืนและจารบี > 15.0 
- เก่ียวกับการถลุงสังกะสี > 5.0

9. ฟอร์มัลดีไฮด์ ■ > 1.0
(Formaldehyde)

10. ฟินอลและ/หรือศรีโซลส์ ■ > 1.0
(Phenol & Cresols)

11. คลอรีนอิสระ ■ > 1.0
(Free Chlorine)

12. ยาฆ่าแมลง ■ ไม่มิเลย
(Insecticides)

13. สารกัมมันตรังสี ■ ไม่มิเลย
(Radioactivity)

14. สารแขวนลอย ■ ข้ึนอยู่กับอัตราส่วนผสม อัตราส่วนผสม
(Suspened solids) ระหว่างน้ําท้ิงกับน้ําในลำ 

น้ําสาธารณะ
1/8 ถึง 1/150 > 30 
1/151 ถึง 1/300 > 60 
1/301 ถึง 1/500 > 150

15. บีโอดี (5 วัน) ท่ีอุณหภูมิ
20 °c

■ > 20 ค่าของบีโอดีอาจแตกต่างไปได้แล้วแต่ 
ภูมิประเทศหรือลักษณะการระบายตาม 
ท่ีพนักงานเจ้าหน้าท่ีเห็นสมควรแต่ต้อง 
> 60 ยกเว้น

1. โรงงานทำอาหารจากสัตว์น้ําและบรร 
จุในภาชนะท่ีผนึกและอากาศเช้าไม่
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ภาคผนวกที่ 3 ต่อ
ลักษณะน้ําท่ีง หน่วย ค่ามาตรฐาน หมายเหตุ

16. อุณหภูมิ 0C > 40

ได้ > 100
2. โรงงานผลิตแป้งมันสำปะหลัง
- โดยวิธเหว่ียงแยกแป้งแล้วทำให้แห้ง 

ด้วยลมร้อน > 60
- โดยวิธีแยกแป้งด้วยการตกตะกอน 

แล้วทำให้แห้งบนพ้ืนอังไฟ > 100
3. โรงงานผลิตอาหารจากแป้งเป็นเล้น 

หรือช้ิน > 100
4. โรงงานหมัก ฟอก'หนังสัตว์ > 100
5. โรงงานผลิตเย่ือกระดาษจากไม้ ชาน 

อ้อย หญ้า เศษผ้า > 100
6. โรงงานห้องเย็นชนิดแกะล้างแล้วแช่ 

แข็งสัตว์'นา > 100

(Temperature) 
17. สี หรือ กล่ิน _ ไฝเป็นท่ีน่ารังเกียจ

(Colour & Odour) 
18. ความกระด้าง มก./ล. > 300 คิดเทียบกับแคลเซียมคาร์บอเนต

(Hardness) 
19. ความเป็นเบส

(mg/1)
■ > 100 คิดเทียบกับแคลเซียมคาร์บอเนต

(Alkalinity)

หมายเหตุ : > = ไม่มากกว่า
แหล่พ่ีมาของข้อมูล : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2515 

ฉบับท่ี 12 (2522)
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รูปภาพผนวกท่ี 1 แสดงลักษณะของน้ําล้างสนิมเหล็กจากโรงงาน ไทยสะเปเชียลไวร์ จำกัด

รูปภาพผนวกท่ี 2 แสดงลักษณะของน้ําเสียกรดจากโรงงาน ไทยสะฟเชียลไวร์ จำกัด
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รูปภาพผนวกท่ี 3 แสดงลักษณะของบ่อเก็บน้ําเสียกรดจากโรงงาน ไทยสะเปเชียลไวร์ จำกัด

รปภาพผนวกท่ี 4 แสดงลักษณะของน้ําเสียจากโรงงานท่ีนำมาใชีในการทดลอง
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รูปภาพผนวกท่ี 5 แสดงการเกิดฟองกาชคาร์บอนไดออกไซด์เมื่อเติมแคลเซียมคาร์บอเนต 

ในการปรับสภาพพีเอช

รูปภาพผนวกท่ี 6 แสดงวิธีการกำจัดเหล็กโดยใช้วิธีออกซิเดชัน ร่วมกับการตกตะกอน 

ในรูปไฮดรอกไซด์
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รปภาพผนวกท่ี 7 แสดงลักษณะของตะกอนทีได้หลังการเกิดการออกชิไดซอย่างสมบูรณ

รปภาพผนวกท่ี 8 แสดงลักษณะของตะกอนเพ่อร์ริกไฮดรอกไซด์ทีได้จากการสำจัดเหสืก



นางสาวสุจินดา ลักขณาอดิศร เกิดเมื่อวันที่ 6 เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2518 ท่ี 

จังหวัดกรุงเทพมหานคร เป็นนิสิตในโครงการพัฒนาและส่งเสรมผู้มีความสามารถพิเศษทางด้าน

วิทยาศาสตร์ และเทคโนโลยี (พสวท.) ในระดับอุดมศึกษา ได้สำเร็จการศึกษาระดับปริญญาวิทยา 

ศาสตรบัณฑิต ภาควิชาเคมี คณะวิทยาศาสตร์ จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย เกียรตินิยมอันดับ 2 ในปี 

การศึกษา 2538 และเข้าศึกษาต่อในหลักสูตรระดับปริญญาวิทยาศาสตรมหาบัณฑิต สหสาขาวิชา 

วิทยาศาสตร์สภาวะแวดล้อม ที่จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย เมื่อปี พ.ศ. 2539
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