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ภาคผนวก ก

คู,มือการใช้งานโปรแกรมการวางแผนและควบคุมการผลิต

1. แนะนำโปรแกรม

โปรแกรมการวางแผนและควบคุมการผลิตออกแบบมาเพื่อการใช้งานของโรงงานที่ทำการ 
วิจัย ซึ่งเป็น software ที่ค่อนข้างใช้งานง่ายด้วยชุดคำสั่งที่ชัดเจนต่อการทำงาน โดยแบ่งส่วนการ 
ทำงานที่ชัดเจนออกเป็น 2 ส่วน คือ การบันทึกข้อมูลและส่วนการประมวลผล ซึ่งในส่วนของการ 
บ ันทึกข ้อม ูลจะบ ันท ึกข ้อม ูลท ุกด ้านท ี่จำเป ็นต้องการทำงานของโปรแกรม และในส่วนการ
ประมวลผล คอมพิวเตอร์จะทำหน้าที่คำนวณและแสดงผลออกมาเป็นรายงาน ส่งผลให้เกิดความ 
รวดเร็วและถูกต้อง โดยเฉพาะการคำนวณต้นทุนการผลิต การวางแผนการผลิต และการวัดผลการ 
ดำเนินงาน นอกจากนี้ยังมีการกำหนด password ในการเข้าสู่โปรแกรม ทำให้ข้อมูลต่างๆ ท่ีจัดทำ 
ไว้จะไม,ถูกเปิดเผยต่อผู้ที่ไม่ไต้มีส่วนเกี่ยวข้องในการใช้งานโปรแกรม

2. กใรติดตั้งโปรแกรม

เครื่องคอมพิวเตอร์ที่สามารถใช้ติดตังโปรแกรมนีได้ต้องมีรายละเอียดดังนี
1. CPU 4 8 6 ขึ้นไป
2. RAM ขนาด 4 MB ขึ้นไป
3. Hard Disk อย่างน้อย 2 GB
4. Disk Drive 1.44 Mbyte
5. จอภาพแบบ VGA
6. โปรแกรม Window Me
7. โปรแกรม Microsoft Access97 Edition Thai
8. โปรแกรม WinZip
9. เครื่องพิมพ์
โปรแกรมนีบรรจุอยู่ในแผ่นดิสค์จำนวน 5 แผ่น ซึ่งบันทึกโดยใช้โปรแกรม WinZip 

ดังนันผู้ที่ต้องการเข้าไปใช้งานต้อง Extract to WinZip เพื่อบันทึกลงใน Hard Disk
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3. การiริ่มต้นใช้งาน

3.1 เปิดโปรแกรม Microsoft Access97
3.2 เปิด File “Production Planning and Control”
3.3 จะปรากฎหน้าให้ใส่ password ดังรูปที่ ก.!
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รูปท่ีก. 1 แสดงหน้าจอการใส่ password

3.4 ใส่ Password แล้วกด OK จะปรากฎหน้าจอ Main Menu ดังรูปที่ ก.2
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รูปท่ี ก.2 แสดงหน้าจอ Main Menu
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4. การบันทึกข้อมุลการดำฌินงาน

การบันทึกข้อมูลเพื่อการทำงานของโปรแกรม มีรายละเอียดดังนี
4.1 เมื่อเปิดโปรแกรมการวางแผนและควบคุมการผลิตมาที่หน้าจอรูปที่ก.2 แล้ว ให้คลิกเลือก 

เมนู “ บันทึกข้อมูลการดำเนินงาน” จะปรากฎหน้าจอดังรูปที่ ก.3

เบ ัU o :งฺเ r  ‘/โâ‘ป '-V.v • ไ รู่. ! .y «• M •••>■■ rJ: J--I3 .aal *1

บันทึกข้อมูลการดำเนินงาน

แ ร ุณ l ü j y  แ ก น ุ่ม น ม น ท ี่ด  y  ไ ก ไ ร

CUSTOMER

P U R C H A S I N G  O R D E R P R O D U C T  G R O U P

Back to Main Menu
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รูปท่ี ก.3 แสดงหน้าจอ Menu การบันทึกข้อมูลการดำเนินงาน

4.2 เลอืกกลุม่ขอ้มลูทีต่อ้งการบนัทกึ ซึง่ประกอบดว้ย
•  Product
•  Employee
•  Material
•  Machine
•  Customer
•  Supplier
•  Purchasing Order
•  Product Group

4 .2 .1  ก า ร บ ัน ท ึก ข ้อ ม ูล ก ล ุ่ม  P r o d u c t  มีขั้นตอนดังนี
1. คลิกเลือก “PRODUCT” ดังรูปที่ ก.4
2. ต้องการบันทึกข้อมูลเกี่ยวกัน Style คลิกเลือก “Style”
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3. ถ ้ า ต ้ อ ง ก า ร เ ล ื อ ก  Style ใ ห ้ ก ด เ ล ื อ ก  V

4. เมื่อไต้ Style ที่ต้องการ กด enter
5. ถ้าต้องการบันทึกข้อมูลเกี่ยวกับ Comm. No. คลิกเลือก “Comm. No.”
6 .  ถ ้ า ต ้ อ ง ก า ร เ ล ื อ ก  Comm. No. ใ ห ้ ก ด เ ล ื อ ก  V

7. เมอไต้ Comm. No. ทต้องการ กด enter

8. ต้องการ Refresh คลิด “Refresh”
9. ต้องการกลับไปท Main Menu คลก “ Back to Main Menu > ”
10. ต้องการปิดหน้าจอนี แล้วไปที่หน้าจอรูปที่ก.4 คล ิก“ < Back to M enu”
11. เมื่อเลือก Styleîะปรากฎหน้าจอ ดังรูปที่ ก.6
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รูปท่ี ก.6 แสดงหน้าจอการปันทึกข้อมูลการดำเนินงาน Style 
12. บันทึกข้อมูลทั่วไปเกี่ยวกับ Style ดังนี Product Group, Designed Date, DS

No., Designer, Description, Customer Code
13. เมือบันทึกข้อมูล Product Group แล้ว โปรแกรมจะแสดง Production Process 

ซึ่งจัดทำไว้เป็นมาตรฐานในแต้ละ Product Group ดังรูปทิ่ ก.?
14. เม ื่อม ีการปฏิบ ัต ิงานเรื่อง M easurement แล ้วต ้องนำข ้อมูลมาบ ันท ึกใน 

หน้าต่างช่อง Measurement ดังรูปท ก.ร
15. เมื่อมีการปฏิบัติงานเรื่องการทำตัวอย่าง, แพทเทิร์ทและ Size Set แล้วต้องนำ 

ข้อมูลมาบันทึกในหน้าต่างช่อง Pattern & Sample ดังรูปที่ ก.9
16. เมื่อมีการปฏิบัติงานเรื่องขันตอนการเย็บ แล้วต้องนำข้อมูลมาบันทึกใน 

หน้าต่างช่อง Sewing Method ดังรูปที่ ก.10
17. และในหน้าต่างสุดท้ายจะแสดง Comm. No. ที่ไดผลิตสินล้า Style นันๆ ดัง

รูบทั่ ก .11

รุปท่ี ก ./ แสดงหน้าจอการบันทึกข้อมูล Production Process
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รูปท่ี ก.8 แสดงหน้าจอการบันทึกข้อมูล Measurement
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รูปท่ี ก.9 แสดงหน้าจอการบันทึกข้อมูล Pattern & Sample
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รูปท่ี ก. 10 แสดงหน้าจอการบันทึกข้อมูล Sewing Method
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รูปท่ี ก. 11 แสดงหน้าจอการบันทึกข้อมูล Comm. No. ทีเกียวข้อง

18. เมื่อเลอก Comm. No. จะ'ปรากฎหน้าจอ ดังรูปที่ ก .12
19. บันทึกข้อมูลฑั่วไปเกี่ยวกับ Comm. No. ตังนี้ Style, Art No., Color, Qty , 

Price, Customer , Delivery Date, Transport, Art No. โนแต่ละขนาด, ขนาด, จำนวนในแต่ละขนาด, 
ราคาในแต่ละขนาด, ทำเสร็จหมดหรือยัง

20. เมื่อบันทึกข้อมูล Style แล้ว โปรแกรมจะแสดงข้อมูลทั้งหมดที่เป็นของ Style
มันๆ

21. ทำการเพิ่ม -  ลดเวลาที่ใช้ในการผลิตจากเวลามาตรฐานที่จัดตั้งไว้ ดังรูปที่
ก.13

22. เมื่อมีการปฏิบัติงานตัด คือ Mark ปูผ้า ตัด ปีก และร0 ท แล้วต้องนำข้อมูลมา 
บันทึกในหน้าต่างช่อง Cutting ด ังร ูปท ี่ก .!4

23. เมื่อมีการออกรายงาน Sort Details แล้วต้องนำข้อมูลมาบันทึกในหน้าต่างช่อง 
Sort Detail ดังรูปที่ ก .15 เพื่อสร้างเป็นฐานข้อมูลในการจัดทำรายละเอียดการทำงานของพนักงาน

24. บันทึกยอดงานที่ทำได้ในกระบวนการต่างๆ ในหน้าต่างช่อง QC-Pack ดังรูป
ท่ี ก .16

25. และในหน้าต่างสุดท้ายจะบันทึกผลการดำเนินงานในแต่ละกระบวนการว่าไต้ 
จัดทำและสินสุดในวันใด พบปิญหาอะไรและมีวิธีการแก้ไขอย่างไร ดังรูปที่ ก .17
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รูปท่ี ก. 12 แสดงหน้าจอการบันทึกข้อมูล Comm. No.
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รูปท่ี ก. 14 แสดงหน้าจอการบันทึกข้อมูล Cutting
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รูปท่ี ก. 15 แสดงหน้าจอการบันทึกข้อมูล Sort Details
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รูปท่ี ก.16 แสดงหน้าจอการบันทึกข้อมูล QC-Pack
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รปท่ี ก .17 แสดงหน้าจอการบันทึกข้อมูล ผลการดำเนินงาน
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4 . 2 . 2  ก า ร บ ัน ท ึก ข ้อ ม ูล ก ล ุ่ม  E m p l o y e e  มีขั๋นตอนดังนี่
1. คลิกเลือก “EMPLOYEE” ดังรูปที่ ก .!8 และจะปรากฎหน้าจอ ดังรูปที่ ก .19

ะÜ  B  o  &  *  a j  9  ^ ~  9 1 - f c j  ท *

รูปท่ี ก.19 แสดงหน้าจอการบันทึกข้อมูลด้าน Employee

2. หน้าจอนีจะแสดงเงินประกันสังคม ประจำปี 2545 เท่ากับ 3 % เอาไว้ ซึ่งถ้ามี 
การเปลี่ยนแปลงก็สามารถเปลี่ยนแปลงตัวเลขไถ้

3. ข้อมูลด้าน Employee มีกลุ่มข้อมูลที่ต้องบันทึก 5 กลุ่ม คือ ประวัติพนักงาน 
ค่าจาง รายละเอียดการทำงาน แผนก ทีม

4. เลือกบันทึกข้อมูล ประวัติของพนักงาน ให้คลิกที่ “ประวัติพนักงาน” จะ 
ปรากฎหน้าจอ ดังรูปที่ ก.20 ซึ่งสามารถเสือกการทำงานไต้ดังนี

4.1 เลือกดูประวัติของพนักงานโดยก้นหาจาก Employee ID
4.2 เลือกดูประวัติของพนักงานโดยค้นหาจาก อักษรนำหน้า
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4.3 บันทึก1ข้อมูลกด Save
4.4 เพิ่มประวัติพนักงาน กด “Add” จากนั้นพิมพ์สิ่งที่ต้องการ
4.5 ลบข้อมูลกด Delete
4.6 แก้ไขข้อมูล ไปที่พนักงในที่ต้องการแก้ไข แล้วจึงทำการแก้ไขข้อมูล
4.7 ดูตัวอย่างก่อนพิมพ์ประวัติของพนักงานแต่ละคน จะปรากฏรูปที่ ก.21
4.8 พิมพ์ประวัติของพนักงานแต่ละคน
4.9 ปิดหน้าจอนี้ กด “Close”

รูปท่ี ก.20 แสดงหน้าจอการบันทึกข้อมูล ประวัติพนักงาน

รูปท่ี ก.21 แสดงหน้าจอการดูตัวอย่างก่อนพิมพ์ของประวัติพนักงาน
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5. เลือกบันทึกข้อมูล ค่าจ้างของพ!!กงาน ให้คลิกที่ “ค่าจ้าง” จะปรากฎหน้าจอ 
ดังรูปที่ ก.22 ซงสามารถเลือกการทำงานไดัดังนี้

5.1 เลือกดูค่าจ้างของพนักงาน โดยค้นหาจาก Employee TD
5.2 บันทึกข้อมูลกด Save
5.3 เพิ่มค่าจ้างของพนักงาน กด “Add” จากนันพิมพ์สิ่งที่ต้องการ
5.4 ลบข้อมูลกด Delete
5.5 แก้ไขข้อมูล ไปที่พนักงานที่ต้องการแก้ไข แล้วจึงทำการแก้ไขข้อมูล
5.6 ดูตัวอย่างก่อนพิมพ์ค่าจ้างของพนักงานแต่ละคน
5.7 พิมพ์ค่าจ้างของพนักงานแต่ละคน
5.8 ดูตัวอย่างค่อนพิมพ์ค่าจ้างของพนักงานทุกคน ดังรูปที่ ก.23
5.9 พิมพ์ค่าจ้างของพนักงานทุกคน
5.10 ลูประวัติของพนักงานแต่ละคน
5.11 ดูรายละเอียดการทำงานของพนักงานแต่ละคน
5.12 ปิดหน้าจอนี้กด “Close”

รฺปท่ี ก.22 แสดงหน้าจอการบันทึกข้อมูล ค่าจ้างพนักงาน
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รูปท่ี ก.23 แสดงหน้าจอการดูตัวอย่างก่อนพิมพ์ของค่าจ้างพนักงาน

แะะ gSSB8Sto£a55̂:̂ 4J2iJ________ _jl4|2Sj

6. เลือกบันทึกข้อมูล รายละเอียดการทำงานของพนักงาน ให้คลิกที่ ‘ราย
ละเอียดการทำงาน” จะปรากฎหน้าจอ ดังรูปท่ี ก.24 ซึ๋งสามารถเลือกการทำงานได้ดังนี

6.1 บันทึกข้อมูลกด Save
6.2 เพิ่มทึม กด “Add” จากนั้นพิมพ์ชื่อทึมที่ด้องการ
6.3 ลบข้อมูลกด “Delete”
6.4 แก้ไขข้อมูล ไปที่ทีมที่ต้องการแก้ไข แล้วจึงทำการแก้ไขข้อมูล
6.5 ดูตัวอย่างก่อนพิมพ์ของทีม ปรากฎรูปที่ ก.25
6.6 พิมพ์ทีม
6.7 ทำข้อมูลให้เป็นปิจจุบัน กด “ Refresh”
6.8 ป ิดหน้าจอนี้กด “Close”
6.9 ดูรายละเอียดการทำงานของพนักงานแต่ละทีมกด“Enter” ได้รูปที่ ก.26
6.10 บันทึกเวลาการทำงาน ในหน้าจอดังรูปที่ ก.26
6.11 บันทึกรายละเอียดการทำงาน ในหน้าจอดังรูปที่ ก.27
6.12 ตรวจสอบค่าแรงและการทำงานได้ในแต่ละช่วงเวลา ในหน้าจอดังรูปที่

ก.28
6 . 1 3  ต ร ว จ ส อ บ ส ร ุ ป ก า ร ล า  ใ น ห น ้ า จ อ ด ั ง ร ุ ป ท ี ่  ก . 2 9



202

รูปท่ี ก.24 แสดงหน้าจอการบันทึกข้อมูล ท ีมทำงาน

รูปท่ี ก.25 แสดงหน้าจอการดูตัวอย่างก่อนพิมพ์ของทึมทำงาน

รูปท่ี ก.26 แสดงหน้าจอการบันทึกข้อมูล เวลาการทำงาน
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รูปท่ี ท.27 แสดงหน้าจอการบันทึกข้อมูล รายละเอียดการทำงาน
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รูปท่ี ก.28 แสดงหน้าจอการการเลือกคูการคำนวณค่าแรง
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รูปท่ี ก.29 แสดงหน้าจอการดูยอดลา
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7. เลือกบันทึกข้อมูล แผนกของโรงงาน ให้คลิกที่ “แผนก” จะปรากฎหน้าจอ 
ดังรูปที่ ก.30 ซึ่งสามารถเลือกการทำงานได้ดังนี

7.1 บันทึกข้อมูลกด Save
7.2 เพิ่มแผนก กด “ Add” จาก■ น้ันพิมพ์ช่ือแผนกท่ีต้องการ
7.3 ลบข้อมูลกด “Delete”
7.4 แก้ไขข้อมูล ไปที่แผนกที่ต้องการแก้ไข แล้วจึงทำการแก้ไขข้อมูล
7.5 ดูตัวอย่างก่อนพิมพ์ของแผนก จะปรากฎรูปที่ ก.31
7.6 พิมพ์แผนก
7.7 ปิดหน้าจอนี้ กด “Close”
7.8 จากหน้าจอนี้สามารถเข้าไปดู ป,ระวัตของพนักงานในแต่ละแผนกโดย

กด “Enter”
แ ส ? พ ุ- ร ! . I f f I  xj

รูปท่ี ก.30 แสดงหน้าจอการบันทึกข้อมูล แผนก

รุปท่ี ก.31 แสดงหน้าจอการดตัวอย่างก่อนพิมพ์1ของแผนก
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8. เลือกบันทึกข้อมูล ทีมหรือหน่วยงาน ให้คลิกท่ี “ทีม” จะปรากฏหน้าจอ ดัง
รูปท่ี ก.32 ซงสามารถเลือกการทำงานใดดังนี

8.1 บันทึกข้อมูลกด Save
8.2 เพิ่มทีม กด “Add” จากบันพิมพ์ชื่อทีมที่ต้องการ
8.3 ลบข้อมูลกด “Delete”
8.4 แก้ไขข้อมูล ไปที่ทีมที่ต้องการแก้ไข แล้วจึงทำการแก้ไขข้อมูล
8.5 ดูตัวอย่างก่อนพิมพ์ของทีม จะปรากฏรูปที่ ก.25
8.6 พิมพ์แผนก
8.7 ปิดหน้าจอนี้กด “Close”
8.8 จากหน้าจอนสามารถเข้าไปดู ป,ระวัติของพนักงานในแต่ละแผนกโดย

กด “Enter” ของ Profile
8.9 จากหน้าจอนีสามารถเข้าไปดู ประวัติของพนักงานในแต่ละแผนกโดย

กด “Enter” ของ Working Detail

*55แเ 111— ana-ftw________I พฒK7นิ£iia & v n â

รูปที่ก.32 แสดงหน้าจอการบันทึกข้อมูลทีมทำงาน

4 .2 .3  ก า ร บ ัน ท ึก ‘น ้อ ม ล ุก ล ่ม  M a t e r i a l  มี'ขันตอนคังนี
1. คลิกเลือก “MATERIAL” ดังรูปที่ ก.33 และจะปรากฏหน้าจอ ดังรูปที่ ก.34
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รูปท่ี ก.33 แสดงหน้าจอ Menu การบันทึกข้อมูลการดำเนินงาน

asw ji ! ะ£ ๕  5» 0  >* i j  3  ÜI^FW-»—PI— _ a>«oc««0fc.5>nta<B«j gQ q iP » rt___________I [ © C S S K J W  ท «

รูปท่ี ก.34 แสดงหน้าจอการบันทึกข้อมูล ว ัตถ ุด ิบ

2. บันทึกข้อมูลกด Save
3. เพ่ิม Mat. No. กด “Add” จากนั้นพิมพ์รายละเอียดท่ิต้องการ
4. ลบข้อมูลกด “Delete”
5. แก้ไขข้อมูล ไปที่ Mat. No. ท่ีต้องการแก้ไข แล้วจึงทำการแก้ไขข้อมูล
6. ค้นหา Mat. No. โดยใส่หมายเลขวัตถุดิบที่ต้องการแล้วกด enter
7. ดูตัวอย่างก่อนพิมพ์ของแต่ละ Mat. No. จะปรากฎรูปท่ี ก.35
8. พิมพ์แต่ละ Mat. No.
9. ดูตัวอย่างก่อนพิมพ์ของทุก Mat. No.
10. พิมพ์ทุก Mat. No.
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11. ไปยังหน้าจอการรับ-จ่ายวัตถุดิบ
12. บัดหน้าจอนี้กด “Close”

a>»«4:i B mom๙lOScShô Bal ffirg-PoH______ 1 โ © ^ พ ^ £ © ง ่3  2m7

รูปท่ี ก.35 แสดงหน้าจอการดูตัวอย่างก่อนพิมพ์ของวัตถุดิบ

4.2.4 ก ารบ ัน ท ีก ข ้อ ม ล ก ล ุ่ม  M a c h in e  มีฃ่ันตอนดังน่็
1. คลิกเลือก “MACHINE” ดังรูปท่ี ก.36 และจะปรากฏหน้าจอ ดังรูปท่ี ก.37

;!a 3» £<* !£**> jnsot F&** Becmk look Xrtb" a* __ =̂Igi jgj;k  • ; a 3  a V  ; ̂  ca - ป' ','. P  V - -  4L <9 r. i. -J'ๆ . H » w :© *-T๑โ

รูปท่ี ก.36 แสดงหน้าจอ Menu การบันทึกข้อมูลการดำเนินงาน

2. บันทึกข้อมูลกด Save
3. เพ่ิมประเภทของเครื่องจักร กด “Add” จากน้ันพิมพ์รายละเอียดท่ีต้องการ
4. ลบข้อมูลกด “Delete”
5. แต้ไขข้อมูล ไปที่ประเภทเครื่องจักรที่ต้องการแก้ไขแล้วทำการแก้ไขข้อมูล
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รูปท่ี ก.37 แสดงหน’าจอการบันทึกข้อมูล ประเภทของเครืองจักร

6. ค้นหา M/C No. โดยใส่หมายเลขเครื่องจักรที่ต้องการแล้วกดปม “แสดง 
เคร่ืองจักรหมายลข”

7. แสดงเครื่องจักรทุกเครื่อง กด “แสดงทุกเครื่องจักร”
8. ดูตัวอย่างก่อนพิมพ์ของชื่อเครื่องจักรแด่ละประเภท จะปรากฎรูปท่ี ก.38
9. พิมพ์ช่ือเคร่ืองจักรแต่ละประเภท
10. ปิดหน้าจอนี้กด “Close”
11. ไปยังเครื่องแต่ละเครื่องในประเภทใดประเภทหนึ่ง กด “Enter” จะปรากฎ 

หน้าจอดังรูปท่ี ก.39 ซ่ึงมีรายละเอียดตังน้ี

รูปท่ี ก.38 แสดงหน้าจอการคูตัวอย่างก่อนพิมพ์ของเครื่องจักร
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รูปท่ี ก.39 แสดงหน้าจอการบันทึกข้อมูล เคร ืองจ ักรแต ่ละเคร ือง

11.1 บนทึกข้อมูลกด Save
11.2 เพ่ิมเคร่ืองจักร กด “Add” จากน้ันพิมพ์รายละเอียดท่ีต้องการ
11.3 ลบข้อมูลกด “Delete”
11.4 แก้ไขข้อมูล 111ที่เครื่องจักรที่ต้องการแก้ไขแล้วทำการแก้ไข1ข้อมูล
11.5 ลงบันทึกการซ่อมและบำรุงรักษา
11.6 ลงบันทึกค่าเสื่อมราคาเครื่องจักร ดังรูปท่ี ก.40
11.7 ดู Description ของเครองจักร
11.8 ดู Properties ของเครองจักร
11.9 ดู Manual ของเคร่ืองจักร

H  « & T  i ' i i  3 แ ]  ■ « บ ั๑ โ

*l5j*j
- l f f i J î l

1 3 1  É  " S t &  ►  J j  ร  .. f â t X P m t ______________ I ; 0 C S B 0 \ » 4  B £ # ^  ท »

รูปท่ี ก.40 แสดงหน้าจอการบันทึกข้อมูล ค่าเสื่อมราคาของเครืองจักร
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4.2 .5  ก ารบ ัน ท ึก ข ้อ ม ุล ก ล ่ม  C u stom er  ม ีข ั้น ต อ น ด ัง น ี่,

1 .  ค ล ิก เ ล ือ ก  “ C U S T O M E R ”  ด ัง ร ูป ท ี่ ก . 4 1  แ ล ะ จ ะ ป ร า ก ฏ ห น ้า จ อ  ด ัง ร ูป ท ี่ ก . 4 2

รูปท่ี ก.41 แสดงหน้าจอ Menu การบันทึกข้อมูลการดำเนินงาน

รูน้หี่ ก.42 «สดงหน้าร!อการบันทึกข้อมูล ลูกค้าของโรงงาน

2 .  บ ัน ท ึก ข ้อ ม ูล ก ด  S a v e

3 .  เ พ ิ่ม ล ูก ค ้า  ก ด  “ A d d ”  จ า ก น ัน พ ิม พ ์ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ท ี่ต ้อ ง ก า ร

4 .  ล บ ข ้อ ม ูล ก ด  “ D e l e t e ”

5 .  แ ก ้ไ ข ข ้อ ม ูล  ไ ป ท ี่ล ูก ค ้า ท ี่ต ้อ ง ก า ร แ ก ้ไ ข  แ ล ้ว จ ึง ท ำ ก า ร แ ก ้ไ ข ข ้อ ม ูล

6 .  ค ้น ห า  C u s t o m e r  C o d e  โ ด ย ใ ส ่ C o d e  ท ีต อ ง ก า ร แ ล ว ก ค  e n t e r

7 .  ด ูต ัว อ ย ่า ง ก ่อ น พ ิม พ ์ข อ ง แ ต ่ล ะ ล ูก ค ้า

8 .  พ ิม พ ์แ ต ่ล ูก ค ้า
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8 .  ด ูต ัว อ ย ่า ง ก ่อ น พ ิม พ ์ข อ ง ท ุก ล ูก ค ้า  จ ะ ป ร า ก ฏ ร ูป ท ี่ ก . 4 3

9 .  พ ิม พ ์ท ุก ล ูก ค ้า

1 0 .  ป ิด ห น ้า จ อ น ี ก ด  “ C l o s e ”

รูปที่ ก.43 แสดงตัวอย่างก่อนพิมพ์ของรายชื่อลูกค้า

4.2.6 ก าร บ ,นท ีกข ้อม ูลกล'ม S u pp lier  ม ี1ข ั้น ต อ น ด ัง น ี

1 .  ค ล ิก เ ล ือ ก  “ S U P P L I E R ”  ด ัง ร ูป ท ี่ ก . 4 4  แ ล ะ จ ะ ป ร า ก ฏ ห น ้า จ อ  ด ัง ร ูป ท ี่ ก . 4 5

a  FJ» £c* y « ~  Jmw* Fgnnat R»C£«S. l a d .  'ร พ » »  Hdp _  ___________ _______ v_.______________________________________________________
f  ^  M  [ P  a -  ๑  _____________ "  _____________

บันทีกฃ้อมูถการดำเนินงาน
ก ร ูณ ไ เฟ ้ร ท ก ล ุ่น T B i j a Î T a a im S

รูปท่ี ก.44 แสดงหน้าจอ Menu การบันทึกข้อมูลการดำเนินงาน
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รูปที่ ก.45 แสดงหน้าจอการบันทึกข้อมูล ผู้ขายของโรงงาน

2 .  บ ัน ท ึก ข ้อ ม ูล ก ด  S a v e

3 .  เ พ ิ่ม ผ ู้ข า ย  ก ด  “ A d d ”  จ า ก น ั้น พ ิม พ ์ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ท ี่ต ้อ ง ก า ร

4 .  ล บ ข ้อ ม ูล ก ด  “ D e l e t e ”

5 .  แ ก ้ไ ข ข ้อ ม ูล  ไ ป ท ี่ผ ู้ข า ย ท ี่ต ้อ ง ก า ร แ ก ้ไ ข  แ ล ้ว จ ึง ท ำ ก า ร แ ก ้ไ ข ข ้อ ม ูล

6 .  ค ้น ห า  ช ื่อ ผ ู้ข า ย  โ ด ย ใ ส ่ S u p p l i e r  N a m e  ท ี่ต ้อ ง ก า ร แ ล ้ว ก ด  e n t e r

7 .  ค ้น ห า  ร ห ัส ผ ู้ข า ย  โ ด ย ใ ส ่ S u p p l i e r  I D  ท ี่ต ้อ ง ก า ร แ ล ้ว ก ด  e n t e r

8 .  ด ูต ัว อ ย ่า ง ก ่อ น พ ิม พ ์ข อ ง แ ต ่ล ะ ผ ู้ข า ย

9 .  พ ิม พ ์แ ต ่ผ ู้ข า ย

1 0 .  ด ูต ัว อ ย ่า ง ก ่อ น พ ิม พ ์ข อ ง ท ุก ผ ู้ข า ย  จ ะ ป ร า ก ฏ ร ูป ท ี่ ก . 4 6

11. พ ิม พ ์ท ุก ผ ู้ข า ย
1 2 .  ป ิด ห น ้า จ อ น ี ก ด  “ C l o s e ”

a i » « 4  ! 'Ji B  O  & > บ  3  I Jjl5Fhw»m  |jeyp>. ll».l.im Plm ~ lÿ no sPmi I © c s a \ * 4  «SB

รูปที่ ก.46 แสดงตัวอย่างก่อนพิมพ์ของรายชื่อผู้ขาย
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4.2.7 ก าร บ ัน ท ีก ข ้อ ม ูล ก ล ุ่ม P u rch a sin g  O rder  ม ีข ัน ต อ น ด ัง บ ี

1 .  ค ล ิก เ ล ือ ก  “ P U R C H A S I N G  O R D E R ”  ด ัง ร ูป ท ี่ ก . 4 7  แ ล ะ จ ะ ป ร า ก ฏ ห น ้า จ อ  

ด ง ร ูป ท ี่ ก . 4 8

รูปที่ ก.47 แล?พ'หน้าจอ Menu การบันทึกข้อมูลการดำเนินงาน

รูปท่ี ก.48 แสดงหน้าจอการบันทึกข้อมูล คำสั่งซื้อของลูกค้า

2 .  บ ัน ท ึก ข ้อ ม ูล ก ด  S a v e

3 .  เ พ ิ่ม  P u r c h a s i n g  O r d e r  ( P / 0 )  ก ด  “ A d d ”  จ า ก น ั้น พ ิม พ ์ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ท ี่ต ้อ ง ก า ร

4 .  ล บ ข ้อ ม ูล ก ด  “ D e l e t e ”

5 .  แ ก ้ไ ข ข ้อ ม ูล  ไ ป ท ี่ p / o  ท ี่ต ้อ ง ก า ร แ ก ้ไ -V แ ล ้ว จ ึง ท ำ ก า ร แ ก ้ไ ข ข ้อ ม ูล

6 .  เ พ ิ่ม  P / O  N o .  แ ล ะ ร า ย ล ะ เ อ ีย ด

7 .  ป ิด ห น ้า จ อ น ี ก ด  “ C l o s e ”
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8. เข้าไปยังรายละเอียดของ P /0  แต่ละตัว โดยกด Enter ท่ี P/0 ตัวน'นๆ จะ 
ปรากฎหน้าจอ ดังรูปที่ ก.49 ซึ่งต้องบันทึกรายละเอียดดังนี้

8.1 เสือก Comm. No. ที่เกี่ยวข้อง
8.2 กด Refresh จะทำให้ข้อมูลของ Comm. No. ที่เลือกปรากฏออกมา

รูปท่ี ก.49 แสดงหน้าจอการบันทึกข้อมูล รายละเอียดของคำสั่งซือ 

8.3 จากหน้านี้สามารถสั่งลบ P/0 No. ได้ โดยกด “Delete”

4.2.8 การบันทึกข้อมูลกล ุ่ม  Product Group มีขั้นตอนดังนี้
1. คลิกเลือก “PRODUCT GROUP” ดังรูปที่ ก.50 และจะปรากฎหน้าจอ ดังรูป 

ท่ี ก.51
HjjEBaEBBa -«4., as I..-1 B a s a  SEffi. r ฯ■ ■ ■ ■ ""■ ■ ■ ■ ■ ■ «■ ■ พI m....... MafSB@gB&

a  E h  u>  ¥«» I« h  » r * *~  th*> ___ ____________________ . I f f l  *1
I L ’ a a ta. y ส่ั, ca บันัP V - «*■ »'. 7 ห้''~7M บันินิ* O J- ๑1 -—̂-

นันฑึกฃ้mjลการดำเนินราน
ก }ณ  1เ50กกร ุ่11ข ้01 |0 เน 9 เก  น

CM r o o m

PR O D U C T  C RO U P

Q U I T  I

an«*4 1 4 3  3 0  >  i j  -g l»D ««0fc I I ayMpoxawold |[g^p» t f ®

รปท่ี ก.50 แสดงหน้าจอ Menu การบันทึกข้อมูลการดำเนินงาน
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2. บันทึกข้อมูลกด Save
3. เพ่ิม Product Group ทด “Add” จากใ4นพ ิม พ ์รายละเอียดที่ต้องการ
4. ลบข้อมูลกด “Delete”
5. แต้ไขข้อมูล ไปที่ Product Group ที่ต้องการแต้ไข แล้วจึงทำการแก้ไขข้อมูล
6. เลือกดูกระแวนการผลิตของแต่ละ Product Group คลิก “Process” ดังรูปที่ 

ก.52
.ๆ เลือกดู Style ท่ี».โเขว1ข้องกับแต่ละ Product Group คลิก “Style” ดังรูปที่ ก.53

8. เสือกดู Comm. No. ทีเกยวข้องกับแต่ละ Product Group คลิก “Comm. No.” 
ดังรูปที่ ก.54

9. ดูตัวอย่างก่อนพิมพ์ของแต่ละ Product Group ดังรูปที่ ก.55
10. พิมพแต่ละ Product Group
11. ปิดหน้าจอนี กด “Close”

fM M nsaM sm M ZEBTKBSMMEEBEMmฒแฒฒÊ m m m sam m am B gsm m fm m m m # --1SJ2Ü
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f l n î o n c j p i a »  1 II* J  I *
Coonanpftofl L ift 1 ISO 1 110,

C U E * » » .  1 IN fettlilTUTU 1 80)
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รูปท่ี ก.52 แสดงหน้าจอ Process ของ กลุ่มผลิตภัณฑ์
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Style of P rodu c t Group
style 81-117 OS No 9X04 1

NS No _____1 &«M>
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De^r-JD* annas J  Ort-nym ท»*ห 1 .พ ์, ]
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Style RX-W1 lâe DS No
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Oeiotttm p ^ . l i I Art No 1 1
Denyied Ode 1Q/2/T001 J  โ« 9 - ท»**' 1

► Style DS No ________1NS No ____ 1
DevacAcn _____ 1
0«9W>0<W J  OewQr** 1 -------------------------------- -------»
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รูปที่ ก.53 แสดงหนาจอ Style ของ กลุ้มผลิตภัณฑ์

H- B a a y  ff»ca Ï  e y ■ - » « r  É lit w tP'4
■ MHBBeëî lJcüd■ JgJ»!

C om m . No. of P rodu c t G roup
Comm. No. 1/11-2413 CdndP-oOrtajï ,0* 1 20/1//ran

Comm. No. 1/11-2414
sy» I?*-330

rDne I ?a/i?/200i

Comm. No. 1/ 1 1-24 IS D*I ๙ PraJja (rn

Comm. No. 2/02-0601 CN*—yD*e I 15/4/200?

Comm. No. 2/02-0602
Co*»— No.-* | « 5

In CM» I 2Œ0 Oeévny Da

Comm. No. 2W2-0603 
SMe (81T16

SV*e โ~
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รูปท่ี ก.54 แสดงหน้าจอ Comm. No. ของ กลุ่มผลิตภัณฑ์

รูปท่ี ก.55 แสดงหน้าจอตัวอย่างก่อนพิมพ์ของ กลุ่มผลิตภัณฑ์
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5. ภารวางแผนการผลิต

การวางแผนการผลิต มีรายละเอียดดังนี
5.1 ณื่อเปีคไปรแฉรมกว?วางแผนและควบกุนการผลิตมาที่หน้าจอรูปที่ ก.56 แล้ว ให้คลิก 

เล ือกเมน ู“ การวางแผนการผลิต” จะปรากถู,หน้าจอดังรูปที่ก.57

MBBmanBBBBBB — — magfr;'- '.a  fk WJSDw» เทฺพฺ■ เ Eg"** B<ทแ» 1«*  MM»», tw» ___ ___________ - • • •________L___________

ไ - '  1' โ'
ร*»«t : ะฟ ้ 0  ร เ  fc ? » *  J J  2  ; ! l lfc w d lO lfc .. | j k l in w h m im j  I ■โJ Wp<m* ¥ « I  Ii< ^p.. i>ir t ^ r r  S3< S £ ^  E «

รูปท่ี ก.56 แสดงหนาจอ Main Menu

B nc fc  lo  M oin  M em . [ Q U IT  I

ร » * r ! ะฟ ้ 0  o  &  >  31  a  r -  B i f c ~ - n f c » g » o iM  H g f * ^  Z2®

รูปที่ ก.57 แสดงหน้าจอของการวางแผนการผลิต

5.2 เลือกการวางแผนการผลิตที่ต้องการ
5.3 ถ้าเลือกการวางแผนการผลิตรวม จะแสดงดังรูปที่ ก.58
5.4 ถ้าเลือกการวางแผนการผลิตของแต่ละ Comm. No. ใส่ Comm. No. จะปรากฎรูปที่ ก.59
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ถ้าเลือกการวางแผนความต้องการวัตถุดิบ จะแสดงดังรูปที่ ก.60 
ถ้าเลือกการวางแผนงานประจำวัน จะแสดงดังรูปที' ก.61

****{ 33 g o ■ & a  2  ป̂*พ.เ*.เท. 1..~

รูปที่ ก.58 แสคงหน้าจอของการวางแผนการผลิตรวม

#)Ma«n»K*»6Ks: —-la-~ J  ei3«o>»iiix»'เ' ท *

รูปที่ ก.59 แสดงหน้าจอของการวางแผนการผลิตของแต่ละ Comm. No.
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รูปท่ี ก.61 แสดงหน้าจอของการวางแผนงานประจำวัน

5.7 เลือกช่วงเวลาที่ต้องการออกแผนงานประจำวัน
5.8 เลือกกระบวนการผลิตที่ต้องการ เพื่อพิมพ์แผนงานประจำวัน ดังรูปที่ ก.62

. ■ แ » ■ .1-1 !แ ' Jjjj *1
a »  !6พ . lo ah  tfw fc»  B»  __ ____________________________________________________________ _____________ _______________________ jJ tti J â
ti. a  P a m m โ» - D— F* o « -  ๑!

รูปท่ี ก.62 แสดงหน้าจอตัวอย่างก่อนพิมพ์ของการวางแผนงานประจำวัน

6. การจดัการวตัถดุบิ

การจัดการวัตถุดิบ มีรายละเอียดดังนี
6.1 เมื่อเปิดโปรแกรมการวางแผนและควบคมการผลิตมาที่หน้าจอรูปที่ ก.63 แล้ว ให้คลิก

เลือกเม4J “ การจัดการวัตถุดิบ” จะปรากฏหน้าจอดังรูปที่ ก.64
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รปทึ่ ก.63 แสดงหน้าจอ Main Menu

Management Section, Material p / o  Section, การรับ-จ่ายวัตถุดิบ, การเพิ่มวัตถุดิบและผู้ขาย ดังบี
1. กด Check Size Detail ดังรูปท ก.64 เพื่อเขาไปตรวจสอบค่า QTY ซึ่งถ้า No. ไหนได้ 

รับรัดถุดินนล้วต้องปรันค่า QTY = 0 ดังรูปที่ ก.65 และสามารถค้นหา Comm. No. 
และ No. ที่ต้องการได้

2. กด BOM Data Input Form ดังรูปที่ ก.64 เพื่อบันทึกรายละเอียดของ No., Comm. No., 
หน้าต่าง Item(Item, Size, Qty), หน้าต่าง Mat. No. (Mat. No., Col, Size, Cons) ดังรูป 
ท่ี ก.66

3. กด View Output MRQ Data ดังรูปที่ ก.64 เพื่อดูตัวอย่างก่อนพิมพ์ของใบ Material 
Requisition ดังรูปที่ ก.67 และสามารถค้นหา No. ที่ต้องการได้
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4. กด View Output Material Price List ดังรูปท ก.64 เพอดูดัวอยางกอนพมพของใบ 
Material Price List ดังรูปที่ ก.68 และสามารถค้นหา No. ที่ต้องการไค้

5. กด Data Summary Sort by Mat -» Col ดังรูปที่ ก.64 เพื่อดูยอดของ Mat. No. ที่ต้อง 
ใพ ้พ ก าร พ ิ'1, BGW ด ัพ ู’.1ท่ี, ถ.69 ซึ่พิว่หาข้อมูลตาน Mat. No. และสามารถค้นหา 
Mat. No. ที่ต้องการได้

6. กด Data Summary Sort by Col -> Mat ดังรูปท ก.64 เพอดูยอดของ Mat. No. ทตอง 
ใช้จากการทำ BOM ดังรูปที่ ก.70 ซึ่งเรียงข้อมูลตาม Color และสามารถค้นหา Color 
ที่ต้องการไต้

7. กด Summary Detail Sort by Col -> Mat ดังรูปทํ ก.64 เพอลูยอดของ Mat. No. ทีตอง 
ใช้จากการทำ BOM ว่าตองใช้กับงาน Comm. N o-และ Style ใด ดังรูปที่ ก.71 ซึ่งเรียง 
ข้อพู'ส?ทบ Co I or 'เ'เส'ะสามไรถค้า-ทใา Color ที่ด ้องการได้

8. กด Daily Issue Actual ดังรูปที่ ก.64 เพื่อตรวจสอบว่ามีงาน Comm. No. ที่ยังคงค้าง 
จ่ายวัตถุดิบ ดังรูปที่ ก.72 ซึ่งเรียงข้อมูลตาม Shipment

9. กด Input Material p/o  Data ดังรูปที่ ก.64 เพื่อบันทึกรายละเอียดของ Ref. No., Date, 
Fax to. From, c c .  Item, Mat. No., Col, Qty, Del ดังรูปที ก.73

10. กด Print Material p/o  Data ดังรูปที่ ก.64 เพื่อดูตัวอย่างก่อนพิมพ์ของใบ Material 
Purchasing Order ดังรูปที ก.74

11. กด View Material P/O Data ดังรูปที่ ก.64 เพื่อดูรายละเอียดของใบ Material 
Purchasing Order ดังรูปที ก.75

12. กด การรับ-จ่าย วัตถุดิบ ดังรูปที่ ก.64 เพื่อบันทึกรายละเอียดการรับจ่ายวัตถุดิบใน 
แต่ละวัน ดังรูปท่ี ก.76 และสามารถดูตัวอย่างก่อนพิมพ์โดยเรียงตามวันที่ ดังรูปท่ี
ก.77 หรือ หมายเลขวัตถุดิบ ดังรูปที่ ก.78 และสามารถค้นหาเฉพาะวันที่หรือ
หมายเลขวัตถุดิบที่ต้องการไต้

13. กด Material Summary ดังรูปที่ ก.64 เพื่อแสดงยอดคงเหลือของวัตถุดิบแต่ละชนิด ดัง 
รูปที่ ก.79 และสามารถค้นหา หมายเลขวัตถุดิบ ที่ต้องการได้

14. กด AddÆdit Supplier Data ดังรูปที่ ก.64 เพื่อเพิ่มหรือเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของ 
ผู้ขาย ดังรูปท่ี ก.80 และสามารถค้นหา ผู้ขาย ที่ต้องการได้

15. กด Add/Edit Material Data ดังรูปที่ ก.64 เพื่อเพิ่มหรือเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของ 
วัตถุดิบ ดังรูปที่ ก.81 และสามารถด้นหา หมายเลขวัตถุดิบ ที่ต้องการได้

16. กด View No of Stlyc ตังรูปท่ี ก.64 เพื่อดูว่า Comm. No. อะไร ตรงกับ No. อะไร ดังฺ 
รูปท่ี ก.82
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รูปท่ี ก.65 แสดงหน้าจอของ Check Size Detail

รูป,ท่ี. ส,.66 ร } ศ ค งหน้า.จ&ขฮส .พ) M, Data. Input f o r m

รูปท่ี ก.67 แสดงหน้าจอของ View Output MRQ Data



223

รูปที ก.68 แสดงหน้าจอของ View Output Material Price List

y «'■ a » Oâvrtr » ’ร V A - «X o ๑
B O D Y  W E A R  C O ..L TD l  Data Sum m ary Sum by Mat=>Col
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รูปท่ี ก.69 นสดงหน้าจอของ Data Summary Sort by Mat ~^  Col
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... : h'ï  V ■ -'.1’I -' า„'? 2ท2-|น เ V ■: ■ ';'. L...'-—, ' i - -
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รูปที ก.70 แสดงหน้าจอของ Data Summary Sort by Col ~̂  Mat
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รูปท ก.71 แสดงหน้าจอของ Summary Detail Sort by Col Mat

■ — « ท » ,» .» เท แ » _______I » ;•»> ' .V.1

รูปที่ ก.72 แสดงหน้าจอของ Daily Issue Actual

รูปที่ ก .73 แสดงหน้าจอของ Input Material p/o Data
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แ— 1II แแ IIIQ

ะฟ้ ร ,-3  0  >  i j  ร  f o r » a.* ... r i— mm ... a>faorfiOfc.Sh*aig^ aaw -l>mt________ I ■ SfcT? 22 M

รูปที่ ก.74 แสดงหน้าจอของ Print Material p/o Data
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* M » 4 ► ta « I โ®̂■ 0W§iifijé̂ _2̂
รูปที่ ภ.75 บ.สดงหน้าจอของ V iew  Material p/o Data
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รูปที่ ก.76 แสดงหน้าจอของ การรับ-จ่าย วัตถูดิบ
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รูปท่ี ก.?? แสดงหน้าจอของ สรุปการรับ-จ่าย วัตถุดิบ เรียงตามวันที่

r  I I ! *■ »•! I
a>»«—!■ I a  g  จ # » !  i ü  9 ! ! y M io ^ w 0* < a ^ \ . . . | | ^ tv . * cim iP w - , . . ~  ft|B B-p«H _____________I e < 5 B * a .O ^  ^t38

รูปท่ี ก.78 แสดงหน้าจอของ สรุปการรับ-จ่าย วัตถุดิบ เรียงตามหมายเลขวัตถุดิบ

รูปที ก.79 แสดงหน้าจอของ Material Summary
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รูปท่ี ก.80 แสดงหนาจอของ Add/Edit Supplier Data

ร*»t| ! a i 0  9  0  ' » 3) a  11 ท ^ * ^ . ^ r -  Bttoo.๗lOfaSh*.^ &Q1-P—_______ j © <5BO ^HÊ«D? 7*«

รูปท่ี ก.81 แสดงหน้าจอของ Add/Edit Material Data
พ ร m s m m m æ m & é ï  - m o is ta  E* L* y*- K»» ''ว-*» fl-=» to* พ»»*»* a«*>
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รูปท่ี ก.82 แ ส ค พ น ้าพ 4ฉ ง View  No of Style
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7. การควบคุมการผลิต

การควบคุมการผลิต มีรายละเอียดดังนี้
7.1 '.น ื่ณรดโปรแกรมft?รวา-น!ผนมระควบคุมการผลิตมาที่หน้าจอรูปที่ ก.83 แล้ว ให้คลิก 

เสือกเมนู “ การควบคุมการผลิต” จะปรากฎหน้าจอดังรูปที่ ก.84

r  น้ น้น้ร ■ร T s . *... •■ า■ •̂  ■ .■ «■ ริ-.-.TST

m เท» เพท

&  > 3 i 2 1 ■ Hf u c — O fc - I j j ™ » ■ ฝ  Ia r n o o - t w o d l le ^ p . ecSBÔ  'né&ÿi' 1?«
รูปที่ ก.83 แสดงหน้าจอของ Main Menu

^ น ้^ , ร ^ ร ^ " ^ ^ ^ ร ิ. : ^
rt.iffi.yiJffjyl

กเณน00งพ1สู่«ร«»0ฑ่ึดั3งก n

r r m lîm h  « iB s u iu h y j

ใ(ททะพ์ทพชพฺพพ่เงๆ

*25เ'! ะ2 ๕ ะรเ & *3 i2  ;i[Â?

รูปที่ ก.84 แสดงหน้าจอของ การควบคุมการผลิต

7.2 รกกควอ'คุ,มกาวหลิตแบ่งเป็น4 ส่วนคือรายงานความก้าวหน้า,วิเคราะห์ความก้าวหน้า,การ 
ปรับปรุงเปลี่ยนแปลง, วิเคราะห์!]ญหาต่างๆ

7.3 กด รายงานความก้าวหน้า เพื่อดูปริมาณที่ทำได้ในแต่ละ Comm. No. ดังรูปที่ ก.85
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7.4 กด วิเคราะห์ความก้าวหน้าของงานเย็บ เพื่อดูจำนวนงานท่ีเย็บได้ในแต่ละขันตอนการเย็บ 
ของงาน Comm. No. นนๆ ดังรูปท่ี ก.86

7.5 กด การปรับปรุงเปล่ียนแปลง ซ่ึงสามารถเปลี่ยนแปลงเวลาการทำงานในแต่ละกระบวน 
การของ Comm. No. บันๆ ซึ่งจะทำให้ได้แผนการผลิตใหม่ ดังรูปท่ี ก.87

7.6 กล วิเคราะห์สภาพปิญหาต่างๆ เพื่อดูบันทึกป็ญหาและแนว,ทางแก้ไข,ในแต่ละ Comm. No. 
ดังรูปท่ี ก.88

รูปท่ี ก.85 แสดงหน้าจอของรายงานความก้าวหน้า

รูปที่ ก.86 แสดงหน้าจอของ วิเคราะห์ความก้าวหน้า



230

fg fg g jg iS g  ร --- :» ^ ^
ฒ*ร!ร?'■ ’ -แข.51JÆJXJ
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รูปท่ี ก.87 แสดงหน้าจอของ การปรับปรุงเปล่ียนแปลงแผนการผลิต

- " I «T̂ ~«~i " ไ ~ £ : 1■'น้̂ ,';'i  ะ"-1
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รูปท่ี ก.88 แสดงหน้าจอของ วิเคราะห์สภาพปิณูหาต่างๆ

8. รายงานสรุปผลการดำฌินงาน

ราย งาน ส ร ุป ผ ล ก ารด ำ เน ิน งาน  ม ีรายละเอ ียด ด ังน ี

8 .1 เน ื่ณ ป ี# ไป รแ ก รน ภ '? ? ว า งพ ’fOแเละ,ด วบ ฉ ุน ก ารผ ล ิต ม าท ี่ห น ้า จ อ ร ูป ท ี่ ก .89  แล ้ว  

เล ือก เมน  “  ร าย งาน ส ร ูป ผ ล ก ารด ำ เน ิน งาน ”  จ ะ ป ราก ฏ ห น ้าจ อ ด ัง ร ูป ท ี่ ก .90

8.2 กด ต ้น ท ุน ก า รผ ล ิต  จ ะ ได ้ด ัง ร ูป ท ี่ ก .91

8.3 กด ก ารป ระ เม ิน ผ ล ก ารด ำ เน ิน งาน  จ ะ ได ้ด ัง ร ูป ท ี่ ก .92 ซ ึ่งป ร ะก อ บ ราย ล ะ เอ ีย ด ด ังน ี

8.3.1 ต ้าน ค ุณ ภ าพ  แ ส ด งด ัง ร ูป ท ี่ ก .93

8.3.2 ต ้าน ก าร ส ่งม อ บ  แ ส ด งด ัง ร ูป ท ี่ ก .94

ให ้ค ล ิก



231

8 . 3 . 3  ด ้ า น ต ้ น ท ุ น  แ ส ด ง ด ั ง ร ู ป ท ี ่  ก . 9 5

8 . 3 . 4  ด ้ า น ค น  แ ส ด ง ด ั ง ร ู ป ท ี '  ก . 9 6

8 . 3 . 5  ด ้ า น เ ค ร ื ่ อ ง จ ั ก ร อ ุ ป ก ร ณ ์  แ ส ด ง ด ั ง ร ู ป ท ี ่  ก . 9 7

8.3.6 ด้านวัตอุดิบ แสดงตังรูปที่ ก.98
8 . 3 . 7  ด ้ า น ค ว า ม ป ล อ ด ภ ั ย แ ล ะ อ า ช ี ว อ น า ม ั ย  แ ส ด ง ด ั ง ร ู ป ท ี ่  ก . 9 9

8 . 4  ก ด  ค ่ า แ ร ง  แ ล ะ ผ ล ก า ร ป ฏ ิ บ ั ต ิ ง า น ข อ ง พ น ั ก ง า น  จ ะ ไ ด ้ ด ั ง ร ู ป ท ี ่  ก . 1 0 0  ซ ึ ่ ง จ ะ ม ี ร า ย ง า น ก า ร  

ท ำ ง า น  ด ั ง ร ู ป ท ี ่  ก . 1 0 1  แ ล ะ ส ล ิ ป  ด ั ง ร ู ป ท ี ่  ก . 1 0 2

8 . 5  ก ด ป ร ะ ส ิ ท ธ ิ ภ า พ ข อ ง พ น ั ก ง า น จ ะ ไ ด ้ ร ู ป ท ี ่ ก . ! 0 3  ซ ึ ่ ง ม ี ร า ย ล ะ เ อ ี ย ด ด ั ง น ี ้

8 . 5 . 1  ส ร ุ ป ค ่ า แ ร ง แ ล ะ ป ร ะ ส ิ ท ธ ิ ภ า พ ใ น ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง พ น ั ก ง า น แ ต ่ ล ะ ค น  ด ั ง ร ู ป ท ี ่  ก . 1 0 4

8 . 5 . 2  ส ร ุ ป ค ่ า แ ร ง แ ล ะ ป ร ะ ส ิ ท ธ ิ ภ า พ ใ น ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง พ น ั ก ง า น ใ น แ ต ่ ล ะ เ ด ื อ น  ด ั ง ร ู ป ท ี ่

ก . 1 0 5

8 . 5 . 3  ส ร ุ ป ค ่ า แ ร ง แ ล ะ ป ร ะ ส ิ ท ธ ิ ภ า พ ใ น ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง แ ต ่ ล ะ ท ี ม  ด ั ง ร ู ป ท ี ่ ก . 1 0 6

8 . 5 . 4  ส ร ุ ป ค ่ า แ ร ง แ ล ะ ป ร ะ ส ิ ท ธ ิ ภ า พ ใ น ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง พ น ั ก ง า น ร ว ม  ด ั ง ร ู ป ท ี ่ ก . 1 0 7

8 . 5 . 5  ส ร ุ ป ค ่ า แ ร ง แ ล ะ ป ร ะ ส ิ ท ธ ิ ภ า พ ใ น ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง พ น ั ก ง า น ส ะ ส ม  ด ั ง ร ู ป ท ี ่ ก . 1 0 8

8 . 5 . 6  ส ร ุ ป ค ่ า แ ร ง แ ล ะ ป ร ะ ส ิ ท ธ ิ ภ า พ ใ น ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง พ น ั ก ง า น ต า ม เ ด ื อ น ท ี ่ ต ้ อ ง ก า ร  ด ั ง  

ร ู ป ท ี ่  ก . 1 0 9

8 . 6  ก ด  ส ร ุ ป ค ่ า แ ร ง แ ล ะ ป ร ะ ก ั น ส ั ง ค ม  จ ะ ไ ด ้ ร ู ป ท ี  ก . 1 1 0  ซ ึ ่ ง ม ี ร า ย ล ะ เ อ ี ย ด ด ั ง น ี ้

8 . 6 . 1  ส ร ุ ป ค ่ า แ ร ง แ ล ะ ป ร ะ ก ั น ส ั ง ค ม  ด ั ง ร ู ป ท ี ่ ก . ! 1 1

8 . 6 . 2  จ ่ า ย ป ร ะ ก ั น ส ั ง ค ม  ต ั ง ร ู ป ท ี ่ ก . 1 1 2

8 . 6 . 3  ภ า ษ ี เ ง ิ น ไ ด ้  ด ั ง ร ู ป ท ี ่  ก . 1 1 3

8 . 7  ก ด  C o m m i s s i o n  F i l e  จ ะ ไ ด ้ ร ู ป ท ี ่  ก . 1 1 4  ซ ึ ่ ง ม ี ร า ย ล ะ เ อ ี ย ด ด ั ง น ี

8 . 7 . 1  C o m m i s s i o n  F i l e  b y  C u s t o m e r  จ ะ ไ ด ร ู ป ท ี ก . 1 1 5

8 . 7 . 2  C o m m i s s i o n  F i l e  C e n t e r  b y  C u s t o m e r  จ ะ ไ ด ้ ร ู ป ท ี ก . 1 1 6

8 . 7 . 3  C o m m i s s i o n  F i l e  C e n t e r  b y  P u r c h a s i n g  O r d e r  จ ะ ไ ด ้ ร ู ป ท ี ก . 1 1 7
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รูปที่ ก.90 แสดงหน้าจอของรายงานสรุปการดำเนินงาน

รปทื่ ก.91 แสดงหน้าจอของรายงานต้นทุนการผลต
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รูปที่ ก.95 แสดงหน้าจอของรายงานสรุปการดำเนินงาน ด้านต้นทุน
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รูปที่ ก.104 แสดงหนาจอของ สรูปคาแรงและประสิทธิภาพในการทำงานของพนักงานแต'ละคน
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รูปที่ ก .106 แสดงหน้าจอของ สรุปค่าแรงและประสิทธิภาพในการทำงานของแต่ละทีม
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รูปท่ี ก. 107 แสดงหน้าจอของ สรุปค่าแรงและประสิทธิภาพในการทำงานของพนักงานรวม
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รูปที ก. 115 แสดงหน้าจอของ Commission File by Customer
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รูปที ก. 116 แสดงหน้าจอของ Commission File Center by Customer

รูปท ก. 117 แสดงหน้าจอของ Commission File Center by Purchasing Order



ภาคผนวก ข

ข้อมลเพื่อวิเคราะห์เวลาที่สณเสียเนื่องจากเครื่องจักรเสีย
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ตารางที่ ข.! แสดงเวลาที่เครื่องจักรหยุดทำงานเนื่องจากเครื่องจักรเสียในแต่ละเดือน
ประจำปี 2543

วันท่ี
เสือน (นาที)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
1 15
2 30 10
3 60 20
4 60 30 15 30
5 120 30 15 60
6 40 15
7 90 40 10 55
8 15 15 100
9 20 30 25
10 30 15 15 45 15 30
11 30 60 75
12 80 20 15 30 45
13 75
14 20 10 45
15 15 20 15 15 20
16 45
17 50 20 30
18 50 20 75 15
19 15 15 30 25
20 30 15
21 20 60
22
23 15 40 120 30
24 10 30 110 60 45
25 15 45 45 15 30
26 40 60 20 15
27 30 15 85
28 15
29 10
30 30
31 15 10

รวม 395 305 285 270 215 280 170 230 255 220 270 250
ช ั่วโมง 6.58 5.08 4.75 4.50 3.58 4.67 2.83 3.83 4.25 3.67 4.50 4.17
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ตารางที่ ข.2 แสดงเวลาที่เครื่องจักรหยุดทำงานเนืองจากเครืองจักรเสืยในแต่ละเดือน
ประจำปี 2544

วันท่ี
เดือน (นาที)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12
1 15
2 60 15
3 60 60
4 15 60 45 20
5 20
6 50 15 15
7 50 120 30
8 55 15 15
9 15 60 40 30 10 10
10 20 50 20 20 30 60
น 30 60
12
13 30 20 25 15
14 80 25 30 20 15 30
15 60 15
16
17 30 30
18 40 120
19 30 30 30 60
20 20 20
21 55
22 30 45
23 15 80 20 30
24 15
25
26 60 30
27 30 40 15
28
29 30
30 20 20
31 60
รวม 200 250 195 195 235 250 285 205 175 195 210 150

ช่ัวโมง 3.33 4.17 3.25 3.25 3.92 4.17 4.75 3.42 2.92 3.25 3.50 2.50
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ตารางที่ ข.3 แสดงเวลาที่เครื่องจักรหยุดทำงานเนืองจากเครืองจักรเสืยในแต่ละเดือน
ประจำปี 2545

วันท่ี
เดือน (นาที)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
1 20
2

—

3
4 65
5
6
7 20
8
9
10
น
12
13
14
15 45
16 55
17
18
19
20

—21 40
22
23
24
25
26
27
28
29 20
30
31 45

รวม 65 225 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ช่ัวโมง 1.08 3.75 - - - - - - - - - -



ภาคผนวก ค

ข้อมูลเพ่ือวิเคราะห์การสูญเสียวัตถุดิบในกระบวนการเย็บ 
และการส่งมอบไม,ทนเวลา



ตารางที่ ค .1 ข้อมูลเพื่อวิเคราะห์การสูญเสีบวัตลุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม่ทันเวลา ประจำปี 2543
จำนวน ว้ตธุดิบหลัก 1 วัตอุดบหลัก 2 วัตอุดบหลัก 3 วัตอุดิบหลัก 4 วัตอุดิบหลัก 5 วัตอุดิบหลัก 6 จำนวน จำนวน จำนวน วัตอุดิบที่ แลพลิ«ใช้ วัตอุดิบ วัตอุดิบหมายเลข วันท % % %

ป็กคัา รานวน1ปแบบ กลุ่ม กา:ผลิต เม«ร ร่านวน เมตร จำนวน เมตร ร่านวน เมตร ร่านวน เมตร ร่านวน เมตร ทเยบ ทสง คัาหนิ กำหนดส่ง
ส่งจรง

ส่งโ(พ ส่งขร่ง ใช้ทงหมด วัตอุดิบ ตำหนิ ของเสยิ“ลอทงาน
ต่อตัว ต่อตัว

ผลผลํต ตำหนิ ของเสย
(คัว) (คัว) (คัว) ต่อตัว (คัว) ต่อตัว (คัว) ต่อตัว (คัว) (คัว) ต่อตัว (คัว) (คัว) (คัว) (เม«ว) (เม«ร) (เม«ร) (เมตร)

0/01-001 AVON New Ultima I 7000 7000 0.015 7000 0.035 7000 0.035 7000 0.050 7344 0.020 7000 0.035 7000 6985 15 15/2/2000 7/2/2000 CAR CAR 1,336.88 1,327.15 2.85 6.88 99.27 0.21 0.51
0/01-002 AVON Corset Girdle L 8000 8170 0.200 8170 0.022 8170 0.018 8170 0.029 8170 0.057 8170 7873 297 15/2/2000 14/2/2000 CAR CAR 2,663.42 2,566.60 96.82 - 96.36 3.64 -
0/01-026 AVON Colly WB I 8000 8130 0.037 8490 0.030 8130 0.030 8130 0.064 8120 8065 55 15/2/2000 25/2/2000 CAR CAR 1,319.73 1,298.47 8.86 12.41 98.39 0.67 0.94
0/01-029 AVON Deenee WB I 6000 6000 0.046 6000 0.040 6000 0.007 6000 0.057 6000 5800 200 15/2/2000 14/3/2000 CAR CAR 900.00 870.00 30.00 - 96.67 3.33
0/01-033 GM 42040 P 500 774 1.268 774 0.140 616 544 72 15/3/2000 14/3/2000 CAR CAR 1,089.79 765.95 101.38 222.46 70.28 9.30 20.41
0/01-034 GM 42040 P 500 509 1.268 509 0.140 509 498 11 15/3/2000 14/3/2000 CAR CAR 716.67 701.18 15.49 - 97.84 2.16
0/01-035 GM 42700 P 200 217 0.100 209 200 9 15/3/2000 25/4/2000 CAR CAR 21.70 20.00 0.90 0.80 92.17 4.15 3.69
0/01-036 GM 42700 P 200 233 0.100 209 203 6 15/3/2000 11/4/2000 CAR CAR 23.30 20.30 0.60 2.40 87.12 2.58 10.30
0/01-037 GM 42700 P 200 251 0.100 209 200 9 15/3/2000 25/4/2000 CAR CAR 25.10 20.00 0.90 4.20 79.68 3.59 16.73
0/01-038 GM 42700 P 200 241 0.100 209 200 9 15/3/2000 25/4/2000 CAR CAR 24.10 20.00 0.90 3.20 82.99 3.73 13.28
0/01-039 GM 42066 M 90 102 0.180 102 0.073 96 83 13 15/3/2000 24/3/2000 CAR CAR 25.81 21.00 3.29 1.52 81.37 12.75 5.88
0/01-040 GM 42066 M 400 424 0.330 424 0.073 424 401 23 15/3/2000 8/2/2000 CAR CAR 170.87 161.60 9.27 94.58 5.42 -
0/01-041 GM 42066 M 190 224 0.240 224 0.073 224 186 38 15/3/2000 13/3/2000 CAR CAR 70.11 58.22 11.89 - 83.04 16.96 -
0/01-042 GM 42066 M 510 540 0.350 540 0.073 540 531 9 15/3/2000 29/3/2000 CAR CAR 228.42 224.61 3.81 - 98.33 1.67 -
0/01-043 GM 42071 M 250 265 0.303 265 0.090 265 256 9 15/3/2000 16/3/2000 CAR CAR 104.15 100.61 3.54 96.60 3.40 -
0/01 - 044 GM 42071 M 350 371 0.303 371 0.090 371 350 21 15/3/2000 22/3/2000 CAR CAR 145.80 137.55 8.25 - 94.34 5.66 -
0/01 - 04.5 GM 42071 M 250 265 0.303 265 0.090 265 262 3 15/3/2000 22/3/2000 CAR CAR 104.15 102.97 1.18 98.°7 1.13 -
0/01-046 GM 42071 M 350 371 0.303 371 0.090 371 354 17 15/3/2000 22/3/2000 CAR CAR 145.80 139.12 6.68 - 95.42 4.58 -
0/01 - 047 GM 42071 M 300 330 0.303 330 0.090 330 305 25 15/3/2000 20/4/2000 CAR CAR 129.69 119.87 9.83 - 92.42 7.58 -
0/01 - 048 GM 42071 M 300 330 0.303 330 0.090 330 300 30 15/3/2000 20/4/2000 CAR CAR 129.69 117.90 11.79 90.91 9.09 -
0/01-049 GM 42072 M 600 606 0.230 606 0.081 601 580 21 15/3/2000 1/4/2000 CAR CAR 188.47 180.38 6.53 1.56 95.71 3.47 0.83
0/01-050 GM 42072 M 600 690 0.230 690 0.081 668 600 68 15/3/2000 1/4/2000 CAR CAR 214.59 186.60 21.15 6.84 86.96 9.86 3.19
0/01-051 GM 42107 M 100 140 0.311 136 0.090 165 0.023 115 102 13 15/3/2000 11/4/2000 CAR CAR 59.58 43.25 5.51 10.82 72.59 9.25 18.15
0/01-052 GM 42107 M 200 216 0.311 216 0.090 216 0.021 216 200 16 15/3/2000 8/2/2000 CAR CAR 91.15 84.40 6.75 - 92.59 7.41 -
0/01 - 053 GM 42107 M 100 111 0.311 140 0.090 140 0.021 111 96 15 15/3/2000 11/4/2000 CAR CAR 50.06 40.51 6.33 3.22 80.93 12.64 6.43
0/01-054 GM 42107 M 200 216 0.311 216 0.090 216 0.230 — 216 212 4 15/3/2000 11/4/2000 CAR CAR 136.30 133.77 2.52 - 98.15 1.85
0/01-055 GM 42107 M 100 105 0.311 140 0.090 140 0.023 105 103 2 15/3/2000 13/3/2000 CAR CAR 48.48 43.67 0.85 3.96 90.09 1.75 8.16
0/01 - 056 GM 42107 M 200 212 0.311 212 0.090 212 0.021 212 211 1 15/3/2000 8/3/2000 CAR CAR 89.46 89.04 0.42 - 99.53 0.47
0/01-057 GM 42107 M 100 140 0.311 140 0.090 140 0.021 105 102 3 15/3/2000 11/4/2000 CAR CAR 59.08 43.04 1.27 14.77 72.86 2.14 25.00
0/01-058 GM 42107 M 200 213 0.311 213 0.090 213 0.230 213 213 0 15/3/2000 13/3/2000 CAR CAR 134.40 134.40 - 100.00
0/01-059 GM 42108 M 100 105 0.240 .35 0.019 105 105 0 15/3/2000 16/3/2000 CAR CAR 27,77 27.20 - 0.57 97.95 2.05
0/01-060 GM 42108 M 160 168 0.240 .68 0.019 168 168 0 15/3/2000 8/2/2000 CAR CAR 43.51 43.51 100.00
0/01-061 GM 42108 M 100 105 0.240 135 0.019 105 ,05 0 15/3/2000 22/3/2000 CAR CAR 27.77 27.20 . 0.57 97.95 r 2.05
0/01 - 062 GM 42108 M 160 168 0.240 168 0.013 J L / 68. 168 0 15/3/2000 8/2/2000 CAR CAR 42.50 42.50 100.00 -
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ตารางที่ ค .1 ข้อยูลเพื่อวิเคราะห์การสูญเสีบวัตลุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม่ทันเวลา ประจำปี 2543
หมายเลข 
ล็อทงาน

_______
ป ีก ^ 2ปแบบ กลุ่ม

จำนวน 
การผลต 

(ตัว)

วัตอุดํบหลัก 1 วัตอุดบหลัก 2 วัตอุดํบหลัก 3 วัตอุดบหลัก 4 วัตอุดํบหลัก 5 วัตอุดบหลัก 6 จำนวน 
ฑ่ึเขบ 
(ตัว)

รานวน 
ท๋ึส่ง 
(ติว)

รานวน 
ติ™นิ
(ตัว)

V น
ส่งไ«ข ส่งจรํง

วัตอุดบที่ 
โขทั้งหมด 

(เมตร)

ผลผลตใช วัตอุดบ วัตชุติบ 
ของ!รข 
(เนตง)

%
ผลผลํต

% %
ตำหนํ ของเสืย

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตา 
ต่อตัว

ราน7น 
(ติว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

ติ™นตส่ง
ส่งจรง

วัตอุดบ 
(เมตร)

ตำหน 
(เมตร)

0/01-063 GM 42108 M 100 105 0.240 135 0.019 105 105 0 15/3/2000 16/3/2000 CAR CAR 27.77 27.20 - 0.57 97.95 2.05
0/01-064 GM 42108 M 160 168 0.240 168 0.019 168 168 0 15/3/2000 7/3/2000 CAR CAR 43.51 43.51 100.00
0/01 - 065 GM 42108 M 100 105 0.240 135 0.019 105 105 0 15/3/2000 16/3/2000 CAR CAR 27.77 27.20 0.57 97.95 - 2.05
0/01-066 GM 42108 M 160 168 0.240 168 0.013 168 168 0 15/3/2000 7/3/2000 CAR CAR 42.50 42.50 100.00 - -
0/01-067 NF DFY 21701 L 1040 1040 0.250 1040 983 57 15/2/2000 6/3/2000 CAR CAR 260.00 245.75 14.25 - 94.52 5.48
0/01-068 NF DFY 21701 L 1040 1040 0.250 1040 1003 37 15/2/2000 3/6/2000 CAR CAR 260.00 250.75 9.25 - 96.44 3.56
0/01 - 069 NF DFY 21701 L 1040 1040 0.250 1040 1024 16 15/2/2000 3/6/2000 CAR CAR 260.00 256.00 4.00 - 98.46 1.54
0/01-070 NF DFY 21701 L 1000 1000 0.250 1000 963 37 15/2/2000 22/4/2000 CAR CAR 250.00 240.75 9.25 - 96.30 3.70
0/01 - 101 OS1 CR-004 B 200 208 0.600 208 205 3 20/2/2000 20/3/2000 SEA SEA 124.80 123.00 1.80 - 98.56 1.44
0/01 - 102 OSI CR-004 B 230 234 0.600 234 234 0 20/2/2000 20/3/2000 SEA SEA 140.40 140.40 - - 100.00
0/01 - 103 OSI CR-004 B 100 104 0.600 104 102 2 20/2/2000 20/3/2000 SEA SEA 62.40 61.20 1.20 - 98.08 1.92
0/01 - 104 OSI CR-006 D 30 33 0.580 33 31 2 20/2/2000 14/3/2000 SEA SEA 19.14 17.98 1.16 93.94 6.06
0/01 - 105 OSI CR-006 D 30 33 0.600 33 31 2 20/2/2000 14/3/2000 SEA SEA 19.80 18.60 1.20 93.94 6.06
0/01 - 106 OSI CR-006 อ 30 33 0.600 33 31 2 20/2/2000 14/3/2000 SEA SEA 19.80 18.60 1.20 - 93.94 6.06
0/01 - 107 OSI BC-287 D1 1400 1552 0.730 1552 1466 86 21/2/2000 18/3/2000 SEA SEA 1,132.96 1,070.18 62.78 - 94.46 5.54
0/01 - 107 OSI BC-287 D2 1400 1554 0.800 1554 1466 88 21/2/2000 18/3/2000 SEA SEA 1,243.20 1,172.80 70.40 94.34 5.66
0/01 - 108 OSI IN-478 c 400 480 0.720 480 409 71 21/2/2000 18/3/2000 SEA AIR 345.60 294.48 51.12 85.21 14.79
0/01 - 108 OSI IN-478 c 400 462 0.760 462 409 53 21/2/2000 18/3/2000 SEA AIR 351.12 310.84 40.28 88.53 11.47
0/01 - 109 OSI IN-478 c 50 60 1.330 60 52 8 22/2/2000 25/3/2000 SEA SEA 79.80 69.16 10.64 86.67 13.33
0/01 - 110 OSI IN-478 c 280 310 1.330 296 288 8 22/2/2000 25/3/2000 SEA SEA 412.30 383.04 10.64 18.62 92.90 2.58 4.52
0/01 - 111 OS1 IN-478 c 740 866 1.330 800 774 26 22/2/2000 25/3/2000 SEA SEA 1,151.78 1,029.42 34.58 87.78 89.38 3.00 7.62
0/01 - 112 OSI IN-478 c 710 756 1.330 756 734 22 22/2/2000 25/3/2000 SEA SEA 1,005.48 976.22 29.26 - 97.09 2.91
0/01 - 113 OSI IN-478 c 110 132 1.330 114 105 9 10/2/2000 11/3/2000 SEA SEA 175.56 139.65 11.97 23.94 79.55 6.82 13.64
0/01 - 114 OSI S-0075018 A 400 480 0.260 480 419 61 10/2/2000 11/3/2000 SEA SEA 124.80 108.94 15.86 87.29 12.71
0/01 - 115 OS1 S-0075018 A 300 332 0.260 328 313 15 10/2/2000 11/3/2000 SEA SEA 86.32 81.38 3.90 1.04 94.28 4.52 1.20
0/01 - 116 OSI S-0075018 A 700 742 0.260 742 708 34 10/2/2000 11/3/2000 SEA SEA 192.92 184.08 8.84 95.42 4.58 -
0/01 - 117 OSI S-0075018 A 600 672 0.260 672 619 53 10/2/2000 3/3/2000 SEA SEA 174.72 160.94 13.78 92.11 7.89 -
0/01 - 118 OSI S-0075022 B 150 180 0.800 180 146 34 10/2/2000 22/2/2000 SEA SEA 144.00 116.80 27.20 - 81.11 18.89 -
0/01 - 119 OSI S-0075022 B 150 188 0.800 188 154 34 10/2/2000 3/3/2000 SEA SEA 150.40 123.20 27.20 - 81.91 18.09
0/01 - 120 OSI S-0075022 B 150 159 0.800 159 150 9 10/2/2000 22/2/2000 SEA SEA 127.20 120.00 7.20 - 94.34 5.66
0/01 - 121 OS1 S-0075022 B 150 168 0.800 168 138 30 10/2/2000 29/2/2000 SEA SEA 134.40 110.40 24.00 - 82.14 17.86
0/01 - 122 OSI S-0075031 A 200 192 0.320 192 192 0 10/2/2000 3/3/2000 SEA SEA 61.44 61.44 100.00 -
0/01 - 123 OSI ร-9975008 A 300 333 0.400 333 300 33 10/2/2000 25/3/2000 SEA SEA 133.20 120.00 13.20 - 90.09 9.91
0/01 - 160 OSI IW-332 I 300 330 0.100 340 0.033 330 18 20/2/2000 17/2/2000 SEA SEA 44.22 41.50 1 2.39 0.33 93.84 ! 5.41 0.75
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ตารางท่ี ค.1 ข้อยูลเพื่อวิเคราะห์การสูญเสีบวัตธุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม,ทันเวลา ประจำปี 2543
จำนวน วัตอุดบหลัก 1 วัตอุดิบหลัก 2 วัตอุดิบหลัก 3 วัตอุดิบหลัก 4 วัตอุดิบหลัก 5 วัตอุดิบหลัก 6 จำนวน จำนวน {วนวน วัตลุดิบที่ ผลผลิตพ วัตลุดิบ วัตอุดิบ

% % %หมายเลข วันท่ี
ถูกตัว ท๋ีโยีบ ส่งโกย ส่งจรง ของเรย2ปแบบ กลุ่ม การผลติ1จำนวน เมตร จำนวน เมตร จำนวน เมตร (ทนวน เมตร จำนวน เมตร {วนวน เมตร ทสง ตำหนิ ตัวหนดส่ง

ส่งจรง
ใ•รทังหมก วัตอุดิบ ตำหนิ

ลอทงาน ผลผลต ตำหนิ ของเสย
(ตัว) (ตัว) ต่อตัว (ตัว) ต่อตัว (ตัว) ต่อตัว (ตัว) ต่อต่ว (ตัว) ต่อตัว (ตัว) ต่อตัว (ตัว) (ตัว) (ตัว) (เมตร) (ฒฅบ (เนตร) (เมตร)

0/01 - 161 OSI IW-332 I 300 330 0.100 342 0.033 330 312 18 20/2/2000 17/2/2000 SEA SEA 44.29 41.50 2.39 0.40 93.70 5.41 0.89
0/01 - 162 OS1 1W-332 1 300 330 0.100 340 0.032 330 312 18 20/2/2000 17/2/2000 SEA SEA 43.88 41.18 2.38 0.32 93.86 5.41 0.73
0/01-003 GM 42066 M 100 108 0.330 108 0.073 108 100 8 15/3/2000 8/2/2000 CAR CAR 43.52 40.30 3.22 92.59 7.41
0/01-004 GM 42066 M 100 111 0.330 111 0.073 111 100 11 15/3/2000 8/2/2000 CAR CAR 44.73 40.30 4.43 - 90.09 9.91 -
0/01-005 GM 42107 M 60 60 0.311 60 0.090 60 0.023 60 60 0 15/3/2000 1/4/2000 CAR CAR 25.44 25.44 - 100.00 -
0/01-006 GM 42107 M 60 60 0.311 60 0.090 60 0.021 60 60 0 15/3/2000 1/4/2000 CAR CAR 25.32 25.32 - 100.00 -
0/01-007 GM 42107 M 60 68 0.311 68 0.090 68 0.021 68 60 8 15/3/2000 1/4/2000 CAR CAR 28.70 25.32 3.38 88.24 11.76 -
0/01-008 GM 42107 M 60 70 0.311 70 0.090 70 0.230 70 60 10 15/3/2000 1/4/2000 CAR CAR 44.17 37.86 6.31 85.71 14.29 -
0/01-009 GM 42108 M 60 60 0.240 60 0.019 60 60 0 15/3/2000 8/2/000 CAR CAR 15.54 15.54 - 100.00 -
0/01-010 GM 42108 M 60 60 0.240 60 0.019 60 60 0 15/3/2000 8/2/000 CAR CAR 15.54 15.54 - 100.00
0/01-011 GM 42108 M 60 64 0.240 64 0.013 64 60 4 15/3/2000 8/2/000 CAR CAR 16.19 15.18 1.01 - 93.75 6.25 -
0/01-012 GM 42108 M 60 64 0.240 64 0.019 64 60 4 15/3/2000 8/2/000 CAR CAR 16.58 15.54 1.04 93.75 6.25 -
0/01-013 GM 42108 M 50 50 0.240 50 0.019 50 50 0 15/3/2000 8/2/000 CAR CAR 12.95 12.95 - 100.00 -
0/01-014 GM 42208 M 50 55 0.100 55 50 5 15/3/2000 25/4/2000 CAR CAR 5.50 5.00 0.50 90.91 9.09 -
0/01-015 GM 42108 M 50 50 0.240 50 0.019 50 50 0 15/3/2000 8/2/000 CAR CAR 12.95 12.95 100.00 - -
0/01-016 GM 42108 M 50 55 0.240 55 0.013 55 50 5 15/3/2000 8/2/000 CAR CAR 13.92 12.65 1.27 - 90.. 1 9.09 -
0/01-017 GM 42040 P 60 67 1.268 67 0.140 67 60 7 15/3/2000 8/2/2000 CAR CAR 94.34 84.48 9.86 89.55 10.45 -
0/01-018 GM 42040 P 60 69 1.268 69 0.140 69 60 9 15/3/2000 8/2/2000 CAR CAR 97.15 84.48 12.67 86.96 13.04 -
0/01-019 GM 42060 R 90 90 1.268 90 0.140 90 90 0 15/3/2000 14/3/2000 CAR CAR 126.72 126.72 - 100.00
0/01-020 GM 42060 R 90 90 1.268 90 0.140 90 90 0 15/3/2000 14/3/2000 CAR CAR 126.72 126.72 - 100.00 -
0/01-021 GM 42702 P 20 20 0.250 20 20 0 15/3/2000 25/4/2000 CAR CAR 5.00 5.00 - 100.00 -
0/01-022 GM 42702 P 20 20 0.250 20 20 0 15/3/2000 11/4/2000 CAR CAR 5.00 5.00 - - 100.00
0/01-023 GM 42702 P 15 18 0.250 18 15 3 15/3/2000 25/4/2000 CAR CAR 4.50 3.75 0.75 - 83.33 16.67 -
0/01-024 GM 42702 P 15 18 0.250 18 15 3 15/3/2000 25/4/2000 CAR CAR 4.50 3.75 0.75 83.33 16.67 -
0/01-025 GM 42702 P 15 20 0.250 20 15 5 15/3/2000 25/4/2000 CAR CAR 5.00 3.75 1.25 - 75.00 25.00 -
0/01-124 OCT CH-036 A 200 212 0.690 212 195 17 20/2/2000 4/3/2000 SEA SEA 146.28 134.55- 11.73 - 91.98 8.02 -
0/01-125 OCT CH-036 A 150 162 0.690 162 147 15 20/2/2000 4/3/2000 SEA SEA 111.78 101.43 10.35 - 90.74 9.26 -
0/01-126 OCT CH-040 c 150 159 0.960 159 154 5 31/1/2000 15/3/2000 SEA SEA 152.64 147.84 4.80 - 96.86 3.14
0/01-126 OCT CH-040 G 150 160 0.960 159 154 5 31/1/2000 15/3/2000 SEA SEA 153.60 147.84 4.80 0.96 96.25 3.13 0.63
0/01-127 OCT LG-047 I 200 220 0.473 220 197 23 31/1/2000 8/3/2000 SEA SEA 104.06 93.18 10.88 - 89.55 10.45 -
0/01-127 OCT LG-047 K 200 220 0.120 220 197 23 31/1/2000 8/3/2000 SEA SEA 26.40 23.64 2.76 - 89.55 10.45 -
0/01-128 OCT LG-048 E 100 106 1.060 106 102 4 31/1/2000 3/3/2000 SEA SEA 112.36 108.12 4.24 96.23 3.77
0/01-129 OCT CC-130 B 100 108 0.700 108 0.045 108 94 14 31/1/2000 8/3/2000 SEA SEA 80.46 70.03 10.43 87.04 12.96
0/01-130 OCT CC-131 G 100 105 0.910 105 99 6 31/1/2000 8/3/2000 SEA SEA 95.55 90.09 5.46 ' 94.29 5.71 '
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ตารางที่ ค.1 ข้อยูลเพื่อวิเคราะห์การสูญเสีบวัตถุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม่ทันเวลา ประจำปี 2543
หมายเลข 
ล็อทงาน

ดูกตำ 2ปแบบ กลุ่ม
รานวน 

การผลิต 
(ตัว)

วัตอุดบหลัก 1 วัตลุดิบหลัก 2 วัตลุดิบหลัก 3 วัตลุดิบหลัก 4 วัตลุดิบหลัก 5วัตลุดิบหลัก 6 จำนวน 
ท่ีเย็บ 
(ตัว)

จำนวน 
ท่ีส่ง 
(ตัว)

จำนวน
ตำหนิ
(ตัว)

กำหนดส่ง
วันท่ี 

ส่งจรง
ส่งโดน ส่งจริง

วัตลุดิบที่ 
ใช้ทงหมด 

(เมตร)

ผลผลิตใช้ 
วัตลุดิบ 
(เมตร)

วัตลุดิบ 
ตำหน 
(เมตร)

วัตลุดิบ 
ของเสืย 
(เมตร)

%
ผลผลิต

%
ตำหนิ

%
ของเสืยจำนวน

(ตัว)
เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

(ทนวน 
(ต"ท

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

0/01-131 OCT CC-139 A 150 93 0.340 93 77 16 20/2/2000 4/3/2000 SEA SEA 31.62 26.18 5.44 - 82.80 17.20 -
0/01-132 OCT CC-139 A 100 106 0.340 105 99 6 20/2/2000 4/3/2000 SEA SEA 36.04 33.66 2.04 0.34 93.40 5.66 0.94
0/01-133 OCT CC-140 A 90 69 0.300 69 56 13 20/2/2000 4/3/2000 SEA SEA 20.70 16.80 3.90 - 81.16 18.84 -
0/01-134 OCT CC-140 A 110 132 0.300 132 115 17 20/2/2000 4/3/2000 SEA SEA 39.60 34.50 5.10 - 87.12 12.88 -
0/01-135 OCT CC-141 A 110 62 0.450 62 51 11 20/2/2000 4/3/2000 SEA SEA 27.90 22.95 4.95 - 82.26 17.74 -
0/01-136 OCT CC-141 A 150 183 0.450 147 147 0 20/2/2000 4/3/2000 SEA SEA 82.35 66.15 - 16.20 80.33 - 19.67
0/01-137 OCT CC-142 F 100 105 0.950 105 92 13 20/2/2000 4/3/2000 SEA SEA 99.75 87.40 12.35 - 87.62 12.38 -
0/01-138 OCT CC-143 E 150 159 1.300 159 125 34 20/2/2000 4/3/2000 SEA SEA 206.70 162.50 44.20 - 78.62 21.38 -
0/01-139 OCT CC-144 B 200 124 0.900 124 102 22 20/2/2000 4/3/2000 SEA SEA 111.60 91.80 19.80 - 82.26 17.74 -
0/01-140 OCT FV-151 E 200 212 1.700 212 204 8 20/2/2000 8/3/2000 SEA SEA 360.40 346.80 13.60 - 96.23 3.77 -
0/01-141 OCT FV-152 E 200 210 1.700 210 201 9 20/2/2000 4/3/2000 SEA SEA 357.00 341.70 15.30 95.71 4.29 -
0/01-142 OCT FV-153 E 200 210 1.700 210 204 6 20/2/2000 4/3/2000 SEA SEA 357.00 346.80 10.20 - 97.14 2.86 -
0/01-143 OCT CC-180 B 150 175 1.000 168 0.980 168 147 21 20/2/2000 4/3/2000 SEA SEA 339.64 291.06 41.58 7.00 85.70 12.24 2.06
0/01-144 OCT CC-193 E 100 114 1.080 114 103 11 20/2/2000 4/3/2000 SEA SEA 123.12 111.24 11.88 - 90.35 9.65
0/01-145 OCT CC-194 B 100 114 0.800 114 97 17 20/2/2000 4/3/2000 SEA SEA 91.20 77.60 13.60 85.09 14.91 -
0/01-146 OCT CC-206 E 550 584 1.640 584 516 68 20/2/2000 4/3/2000 SEA SEA 957.76 846.24 111.52 88.36 11.64 -
0/01-153 OCT CC-137 E 180 222 0.626 222 188 34 20/2/2000 4/3/2000 SEA SEA 138.97 117.69 21.28 84.68 15.32 -
0/01-154 OCT LG-006 I 500 533 0.050 533 0.038 533 0.022 533 500 33 20/2/2000 8/3/2000 SEA SEA 58.63 55.00 3.63 93.81 6.19 -
0/01-155 OCT LG-006 I 500 533 0.050 533 0.038 533 0.022 533 500 33 20/2/2000 8/3/2000 SEA SEA 58.63 55.00 3.63 - 93.81 6.19 -
0/01-156 OCT LG-006 I 500 533 0.050 533 0.038 533 0.022 533 500 33 20/2/2000 8/3/2000 SEA SEA 58.63 55.00 3.63 - 93.81 6.19
0/01-157 OCT LG-007 K 500 536 0.120 536 525 11 20/2/2000 8/3/2000 SEA SEA 64.32 63.00 1.32 - 97.95 2.05 -
0/01-158 OCT LG-007 K 500 536 0.120 536 525 11 20/2/2000 8/3/2000 SEA SEA 64.32 63.00 1.32 - 97.95 2.05
0/01-159 OCT LG-007 K 500 536 0.120 536 525 11 20/2/2000 8/3/2000 SEA SEA 64.32 63.00 1.32 - 97.95 2.05 -
0/01-163 PWB C-91600 D 48 56 2.030 56 48 8 15/2/2000 23/2/2000 AIR AIR 113.68 97.44 16.24 - 85.71 14.29 -
0/01-164 PWB C-91600 D 48 62 2.000 62 48 14 15/2/2000 23/2/2000 AIR AIR 124.00 96.00 28.00 - 77.42 22.58 -
0/01-165 PWB C-91790 D 400 438 2.100 438 405 33 15/2/2000 23/2/2000 AIR AIR 919.80 850.50 69.30 92.47 7.53 -
0/02-001 GM 42000A M 500 525 0.620 540 0.100 525 514 11 15/3/2000 22/3/2000 CAR CAR 379.50 370.08 7.92 1.50 97.52 2.09 0.40
0/02 - 002 GM 42000A M 500 575 0.620 570 0.100 548 532 16 15/3/2000 22/3/2000 CAR CAR 413.50 383.04 11.52 18.94 92.63 2.79 4.58
0/02 - 003 GM 42000A M 500 525 0.620 540 0.100 527 527 0 15/3/2000 22/3/2000 CAR CAR 379.50 379.44 0.06 99.98 0.02
0/02 - 004 GM 42000B M 500 525 0.620 540 0.100 525 525 0 15/3/2000 22/3/2000 CAR CAR 379.50 378.00 - 1.50 99.60 0.40
0/02 - 005 GM 42000B M 500 525 0.620 540 0.100 525 517 8 15/3/2000 22/3/2000 CAR CAR 379.50 372.24 5.76 1.50 98.09 1.52 0.40
0/02 - 006 GM 42000B M 500 525 0.620 540 0.100 525 521 4 15/3/2000 23/3/2000 CAR CAR 379.50 375.12 2.88 1.50 98.85 0.76 0.40
0/02 - 007 GM 42000C M 400 420 0.620 420 0.100 420 419 1 15/3/2000 27/3/2000 CAR CAR 302.40 301.68 0.72 - 99.76 0.24 -
0/02 - 008 GM 42000C M 310 320 0.620 320 0.100

!
320 318 2 15/3/2000 27/3/2000 CAR CAR 230.40 228.96 1.44 99.38 0.63 -
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ตารางท่ี ค .1 ข้อมูลเพื่อวิเคราะห์การสูญเสีบวัตลุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม่ทันเวลา ประจำปี 2543
หมายเลข 
ลือทงาน ดูทตัา J llแบบ กลุ่ม

ข้านวน 
การผลิต

(ตัว)

วัตอุดิบหลัก 1 วัตอุดิบหลัก 2 วัตลุดิบหลัก 3 วัตอุดิบหลัก 4 วัตอุดิบหลัก 5 วัตธุคํบหลัก 6 จำนวน 
ท๋ีเขบ 
(ตัว)

ข้านวน 
ท่ีส่ง 
(ตัว)

ข้านวน 
ตำหนิ
(ตัว)

ตำหนดส่ง
วันที่ 

ส่งจรง
ส่งโดย ส่งจรํง

วตธุดิบท 
ใซ้ทํ่งหมต 

(เม«ว)

ผลผลิตใช้ 
วัตอุดิบ 
(เมตร)

วัตลุดิบ 
ตำหนิ 
(เมตร)

วัตอุดิบ 
ของเสืย 
(เมตร)

%
ผลผลิต

%
ตำหนิ

%
ของเสยข้านวน 

(ตัว)
เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(«ว)

เมตร 
ต่อตัว

ข้านวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

0/02 - 009 GM 42000C M 300 320 0.620 320 0.100 320 314 6 15/3/2000 27/3/2000 CAR CAR 230.40 226.08 4.32 - 98.13 1.88 -
0/02 - 010 GM 42000C M 330 342 0.620 360 0.100 342 337 5 15/3/2000 27/3/2000 CAR CAR 248.04 242.64 3.60 1.80 97.82 1.45 0.73
0/02-011 GM 42000D M 330 352 0.620 360 0.100 352 347 5 15/3/2000 27/3/2000 CAR CAR 254.24 249.84 3.60 0.80 98.27 1.42 0.31
0/02-012 GM 42000D M 330 352 0.620 360 0.100 352 350 2 15/3/2000 27/3/2000 CAR CAR 254.24 252.00 1.44 0.80 99.12 0.57 0.31
0/02-013 NF DFY 21701 L 1000 980 0.264 999 0.012 980 894 86 15/3/2000 6/7/2000 CAR CAR 270.71 246.74 23.74 0.23 91.15 8.77 0.08
0/02-014 GS 28101 C 537 540 0.595 540 481 59 15/4/2000 11/4/2000 CAR CAR 321.30 286.20 35.11 89.07 10.93 -
0/02 - 015 GS 28101 c 70 75 0.595 75 65 10 15/4/2000 11/4/2000 CAR CAR 44.63 38.68 5.95 - 86.67 13.33 -
0/02-016 GS 28101 c 474 480 0.595 480 423 57 15/4/2000 11/4/2000 CAR CAR 285.60 251.69 33.92 - 88.13 11.88 -
0/02 - 102 OSI IW-181 c 80 83 1.170 83 52 31 15/3/2000 25/3/2000 SEA SEA 97.11 60.84 36.27 62.65 37.35 -
0/02 - 103 OSI IW-181 c 85 89 1.170 89 89 0 15/3/2000 29/3/2000 SEA SEA 104.13 104.13 - 100.00 -
0/02 - 104 OSI IW-181 c 110 116 1.170 116 115 1 15/3/2000 29/3/2000 SEA SEA 135.72 134.55 1.17 - 99.14 0.86
0/02 - 105 OSI IW-181 c 20 21 1.170 21 21 0 15/3/2000 25/3/2000 SEA SEA 24.57 24.57 - - 100.00 -
0/02 - 106 OSI IW-181 c 15 15 1.170 15 15 0 15/3/2000 25/3/2000 SEA SEA 17.55 17.55 - - 100.00 - -
0/02 - 107 OSI IW-181 c 145 130 1.170 130 125 5 15/3/2000 29/3/2000 SEA SEA 152.10 146.25 5.85 - 96.15 3.85 -
0/02 - 108 OSI BC-106 B 500 530 0.150 530 524 6 15/3/2000 25/3/2000 SEA SEA 79.50 78.60 0.90 - 98.87 1.13
0/02 - 109 OSI BC-106 B 500 530 0.150 530 524 6 15/3/2000 1/4/2000 SEA SEA 79.50 78.60 0.90 98.87 1.13
0/02- 110 OSI BC-106 B 50 54 0.150 54 51 3 15/3/2000 1/4/2000 SEA SEA 8.10 7.65 0.45 94.44 5.56 -
0/02-111 OS1 BC-152 E 200 210 1.670 210 204 6 25/3/2000 4/4/2000 SEA SEA 350.70 340.68 10.02 - 97.14 2.86 -
0/02-021-2 SB SB-2246 I 18000 18500 0.136 18450 0.269 18500 0.030 18375 18000 375 15/4/2000 8/4/2000 CAR CAR 8,024.80 7,821.00 162.94 40.86 97.46 2.03 0.51
0/02-023 SB รบ-3246 K 15000 15400 0.151 15400 0.269 15400 0.042 15400 15127 273 15/4/2000 8/4/2000 CAR CAR 7,114.80 6,988.67 126.13 0.00 98.23 1.77 -
0/03 -2101 AVON Care Pant L 2280 2423 0.210 2423 2180 243 15/4/2000 28/4/2000 CAR CAR 508.83 457.80 51.03 - 89.97 10.03 -
0/03 -2102 AVON Care Pant L 4720 3212 0.220 3212 3206 6 15/4/2000 28/4/2000 CAR CAR 706.64 705.32 1.32 - 99.81 0.19 -
0/03-0101 OSI IN-602 A 170 180 0.242 180 178 2 31/3/2000 8/4/2000 SEA SEA 43.56 43.08 0.48 - 98.89 1.11 -
0/03-0101 OSI IN-602 A 170 180 0.242 180 178 2 31/3/2000 8/4/2000 SEA SEA 43.56 43.08 0.48 - 98.89 1.11 -
0/03 - 0102 OSI IN-602 A 100 108 0.242 108 104 4 31/3/2000 8/4/2000 SEA SEA 26.14 25.17 0.97 - 96.30 3.70 -
0/03-0102 OSI IN-602 A 100 120 0.242 108 104 4 31/3/2000 8/4/2000 SEA SEA 29.04 25.17 0.97 2.90 86.67 3.33 10.00
0/03-0103 OSI IN-602 A 140 150 0.242 150 135 15 31/3/2000 8/4/2000 SEA SEA 36.30 32.67 3.63 90.00 10.00
0/03-0103 OSI IN-602 A 140 150 0.242 150 135 15 31/3/2000 8/4/2000 SEA SEA 36.30 32.67 3.63 - 90.00 10.00
0/03-0104 OSI IW-58 D1 220 264 0.750 264 198 66 9/4/2000 4/4/2000 SEA SEA 198.00 148.50 49.50 - 75.00 25.00 -
0/03-0104 OSI IW-58 D2 220 267 0.750 267 198 69 9/4/2000 4/4/2000 SEA SEA 200.25 148.50 51.75 74.16 25.84 -
0/03-0105 OSI IW-65 c 80 64 0.540 64 58 6 31/3/2000 29/3/2000 SEA SEA 34.56 31.32 3.24 90.63 9.38 -
0/03 - 0106 OSI IW-65 c 180 140 0.560 140 137 3 31/3/2000 29/3/2000 SEA SEA 78.40 76.72 1.68 - 97.86 2.14

O Ô พ O O ■รเ OSI S-0075135 B 150 171 0.760 r 171 156 15 31/3/2000 2/4/2000 SEA SEA 129.96 118.56 11.40 - 91.23 8.77
0/03 - 0108 OSI S-0075136 B 100 0.760 -------- 1-------- 115 94 21 31/3/2000 2/4/2000 SEA SEA 87.40 71.44 15.96 81.74 18.26
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ตารางท่ี ค .1 ข้อมูลเพื่อวิเคราะห์การสูญเสีบวัตอุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม,ทันเวลา ประจำปี 2543
หมายเลข 
ล็อทงาน

ฐกตัา 1ปแบบ กลุ่ม
(ทนวน 

การผลต 
(ตัว)

วัตลุดิบหลัก 1 วัตอุดิบหลัก 2 วัตอุดิบหลัก 3 วัตอุดิบหลัก 4 วัตอุดิบหลัก 5วัตลุดิบหลัก 6 รำนวน 
ท่ึน่รบ 
(ตัว)

รำนวน 
ท๋ัส่ง 
(ตัว)

รำนวน 
ตำหนิ
(ตัว)

กำหนรส่ง
วันที่ 

ส่งจรง
ส่งโดย ส่งจริง

วํติธุดิบิที่ 
ใช้ทั้งหมด 

(เมดง)

ผลพลิด,ใช้ 
วัดอุดิบ 
(เมดร)

วัตเ]ดิบ 
ตัาหนิ 
(เมตง)

วัตชุดิบ 
ของเสืย 
(เมตร)

%
ผลผลํต

%
ตำหนํ

%
ของเสืยจำนวน

(ตัว)
เมตร 
ต่อตัว

รำนวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

(ทนวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

0/03 - 0109 OSI S-0075137 B 100 115 0.830 115 104 11 31/3/2000 15/3/2000 SEA SEA 95.45 86.32 9.13 - 90.43 9.57
0/03-0110 OSI S-0075137 B 100 135 0.830 135 104 31 31/3/2000 15/3/2000 SEA SEA 112.05 86.32 25.73 - 77.04 22.96 -
0/03-0111 OSI S-0099009 A 60 85 0.360 63 63 0 31/3/2000 15/3/2000 SEA SEA 30.60 22.68 - 7.92 74.12 - 25.88
0/03-0112 OSI ร-9675134 A 170 210 0.400 210 177 33 31/3/2000 15/3/2000 SEA SEA 84.00 70.80 13.20 - 84.29 15.71 -
0/03-0113 OSI ร-9675134 A 100 105 0.400 105 104 1 31/3/2000 15/3/2000 SEA SEA 42.00 41.60 0.40 - 99.05 0.95 -
0/03 - 2301 GM 42701 p 373 384 0.201 384 0.025 384 373 11 15/4/2000 20/3/2000 CAR CAR 86.78 84.30 2.49 - 97.14 2.86 -
0/03 - 2302 GM 42701 p 189 210 0.201 210 0.020 210 200 10 15/4/2000 20/3/2000 CAR CAR 46.41 44.20 2.21 95.24 4.76 -
0/03 - 2303 GM 42701 p 143 165 0.201 165 0.025 165 141 24 15/4/2000 20/3/2000 CAR CAR 37.29 31.87 5.42 - 85.45 14.55 -
0/03 - 2304 GM 42702 p 399 554 0.250 399 391 8 15/4/2000 20/3/2000 CAR CAR 138.50 97.75 2.00 38.75 70.58 1.44 27.98
0/03 - 2305 GM 42702 p 199 360 0.250 199 162 37 15/4/2000 20/3/2000 CAR CAR 90.00 40.50 9.25 40.25 45.00 10.28 44.72
0/03 - 2306 GM 42702 p 150 150 0.250 150 149 1 15/4/2000 20/3/2000 CAR CAR 37.50 37.25 0.25 - 99.33 0.67 -
0/03-0201 OCT FV-157 E 150 159 L600 159 157 2 30/4/2000 6/5/2000 SEA SEA 254.40 251.20 3.20 - 98.74 1.26 -
0/03-0202 OCT CC-141 A 200 216 0.450 216 206 10 30/4/2000 24/4/2000 SEA SEA 97.20 92.70 4.50 - 95.37 4.63 -
0/03-0203 OCT LG-047 I 600 1050 0.473 1050 1049 1 22/4/2000 24/4/2000 AIR AIR 496.65 496.18 0.47 99.90 0.10
0/03-0203 OCT LG-047 K. 300 320 0.120 320 320 0 22/4/2000 24/4/2000 AIR AIR 38.40 38.40 - - 100.00 -
0/03-0203 OCT LG-047 K 700 730 0.120 730 729 1 22/4/2000 24/4/2000 AIR AIR 87.60 87.48 0.12 - 99.86 0.14 -
0/03-0301 ODK D21-106 E 550 585 1.080 585 552 33 8/4/2000 8/4/2000 AIR AIR 631.80 596.16 35.64 - 94.36 5.64 -
0/03-0302 ODK D21-166 E 180 190 1.080 190 187 3 8/4/2000 8/4/2000 AIR AIR 205.20 201.96 3.24 98.42 1.58 -
0/03-0303 ODK D21-173 G 110 116 1.170 116 115 1 8/4/2000 8/4/2000 AIR AIR 135.72 134.55 1.17 - 99.14 0.86 -
0/03-0304 ODK. อ21-141 F 40 42 1.060 42 39 3 8/4/2000 8/4/2000 AIR AIR 44.52 41.34 3.18 - 92.86 7.14 -
0/03-0305 ODK D21-151 C 290 300 1.430 300 293 7 8/4/2000 8/4/2000 AIR AIR 429.00 418.99 10.01 - 97.67 2.33 -
0/03-0306 ODK ว 21-314 A 120 146 0.350 146 101 45 8/4/2000 8/4/2000 AIR AIR 51.10 35.35 15.75 - 69.18 30.82 -
0/03-030? ODK. IW-59 E 55 45 1.700 45 42 3 8/4/2000 8/4/2000 AIR AIR 76.50 71.40 5.10 - 93.33 6.67 -
0/03-0308 ODK. IW-57 B+G 100 104 1.730 104 94 10 8/4/2000 8/4/2000 AIR AIR 179.92 162.62 17.30 - 90.38 9.62 -
0/03-0401 PWB C-01790 D 300 315 1.800 315 300 15 1/4/2000 29/4/2000 AIR AIR 567.00 540.00 27.00 95.24 4.76 -
0/03-0402 PWB B-91310 E 400 420 0.850 420 400 20 1/4/2000 29/4/2000 AIR AIR 357.00 340.00 17.00 95.24 4.76 -
0/04 -2101 AVON Lousia WB I 4000 4050 0.022 4050 0.023 4050 0.015 4050 0.027 4050 0.064 4050 4037 13 4/5/2000 20/4/2000 CAR CAR 611.55 609.59 1.96 - 99.68 0.32 -
0/04-0101 OSI PR-601 A 300 162 0.410 162 100 62 25/4/2000 23/5/2000 SEA SEA 66.42 41.00 25.42 - 61.73 38.27 -
0/04 - 0102 OSI PR-653 A 500 540 0.360 540 525 15 25/4/2000 13/5/2000 SEA SEA 194.40 189.00 5.40 97.22 2.78 -
0/04-0103 OSI PR-671 B 500 465 0.500 455 451 4 25/4/2000 13/5/2000 SEA SEA 232.50 225.50 2.00 5.00 96. (9 0.86 2.15
0/04-0104 OSI SP-024 B 600 648 0.780 590 588 2 25/4/2000 13/5/2000 SEA SEA 505.44 458.64 1.56 45.24 90.74 0.31 8.95
0/04-0104 OSI SP-024 G 600 590 0.780 590 588 2 25/4/2000 13/5/2000 SEA SEA 460.20 458.64 1.56 - 99.66 0.34
0/04-0105 OSI IW-181 c  1 140 158 1.170 158 146 12 20/5/2000 13/5/2000 SEA SEA 184.86 170.82 14.04 92.41 7.59
10/04-0106 OSI jlW-181 1 c  1 150 159 1.170 ; 159 156 3 20/5/2000 13/5/2000 SEA SEA 186.03 182.52 3.51 98.11 1.89



ตารางที่ ค .1 ข้อยูลเพื่อวิเคราะห์การสูญเสีบวัตลุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม่ทันเวลา ประจำปี 2543
หมายเลข 
ล็อทงาน

ฐทพัา 2ปแบบ กลุ่ม
จำนวน 
การผลต 

(ตัว)

วัตอุดํบหลัก 1 วัตอุดบหลัก 2 วัตอุดํบหลัก 3 วัตลุดบหลัก 4 วัตอุดบหลัก 5 วัตอุดบหลัก 6 จำนวน 
ท่ีเย็บ 
(ตัว)

จำนวน 
ทีส่ง 
(พัว)

จำนวน 
พัาหนิ 
(พัว)

กำหนดส่ง
วันท่ี 

ศ่งจรง
ส่งโดย ส่งจรง

วัตอุดิบที 
ใเทํ่งหนด 

(เนตว)

ผลผลํตใช้ 
วัตอุดบ 
(เมตร)

วัตอุดบ 
ตำหนํ 
(เมตร)

วัตอุดิบ 
ของเสืข 
(เนตร)

%
ผลผลํต

%
ตำหนํ

%
ของเสืขจำนวน

(ตัว)
เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร
ต่อตัว

จำนวน
(พัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน 
(พัว)

เมตร 
ต่อตัว

0/04-0107 OSI IW-181 c 120 185 1.170 185 124 61 20/5/2000 13/5/2000 SEA SEA 216.45 145.08 71.37 - 67.03 32.97 -
0/04-0108 OSI IW-181 c 180 190 1.170 190 187 3 20/5/2000 13/5/2000 SEA SEA 222.30 218.79 3.51 - 98.42 1.58 -
0/04-0109 OSI IW-181 C 190 199 1.170 199 198 1 20/5/2000 8/7/2000 SEA SEA 232.83 231.66 1.17 99.50 0.50
0/04-0110 OSI IW-181 c 90 119 1.170 119 93 26 20/5/2000 8/7/2000 SEA SEA 139.23 108.81 30.42 - 78.15 21.85 -
0/04-0111 OSI IN-602 A 350 264 0.242 264 202 62 20/5/2000 28/6/2000 SEA SEA 63.89 48.88 15.00 - 76.52 23.48 -
0/04-0111 OSI IN-602 K 350 264 0.083 264 202 62 20/5/2000 28/6/2000 SEA SEA 21.91 16.77 5.15 76.52 23.48

O O -น O K) OS1 S-0075157 A 200 220 0.290 220 200 20 10/5/2000 16/5/2000 SEA SEA 63.80 58.00 5.80 90.91 9.09
0/04-0113 OSI IW-121 E 200 212 1.380 212 205 7 20/5/2000 20/5/2000 SEA SEA 292.56 282.90 9.66 - 96.70 3.30
0/04-0114 OSI rN-478 C 200 210 1.380 210 207 3 20/5/2000 7/6/2000 SEA SEA 289.80 285.66 4.14 - 98.57 1.43 -
0/04-0115 OSI IN-478 C 200 217 1.330 217 207 10 20/5/2000 7/6/2000 SEA SEA 288.61 275.31 13.30 95.39 4.61
0/04-0116 OSI IN-478 C 200 227 1.330 227 206 21 20/5/2000 16/5/2000 SEA SEA 301.91 273.98 27.93 90.75 9.25
0/04-0117 OSI IN-478 C 200 232 1.360 232 199 33 20/5/2000 16/5/2000 SEA SEA 315.52 270.64 44.88 - 85.78 14.22
0/04-0118 OSI S-0075028

B
50 57 0.930 57 48 9 25/4/2000 8/4/2000 SEA SEA 53.01 44.64 8.37 - 84.21 15.79 -

0/04-0119 OSI S-0075028 B 150 163 0.930 163 125 38 15/5/2000 16/5/2000 SEA SEA 151.59 116.25 35.34 - 76.69 23.31 -
0/04-0120 OSI CM-223 B 700 707 0.510 702 460 242 25/5/2000 10/6/2000 SEA SEA 360.57 234.60 123.42 2.55 65.06 34.23 0.71
0/04-0122 OSI GH-913 E 70 72 1.730 66 61 5 15/5/2000 20/5/2000 SEA SEA 124.56 105.53 8.65 10.38 84.72 6.94 8.33
0/04-2102 AVON Sandra WB I 4000 4000 0.013 4078 0.044 4000 0.153 4000 0.036 4000 4000 0 4/5/2000 21/4/2000 CAR CAR 987.43 984.00 - 3.43 99.65 - 0.35
0/04-2103 AVON Sandra Girdle L 3000 3023 0.264 3008 0.004 3000 3000 0 4/5/2000 22/4/2000 CAR CAR 810.10 804.00 - 6.10 99.25 - 0.75
0/04-2104 AVON Tena WB I 4000 4000 0.050 4800 0.130 4000 0.080 4000 0.06 4000 4000 0 25/5/2000 20/5/2000 CAR CAR 1,384.00 1,280.00 104.00 92.49 - 7.51
0/04-2105 AVON Tena Long Girdle L 3000 3000 0.250 3007 0.140 3000 0.020 3000 0.030 3000 0.030 3000 0.010 3000 3000 0 25/5/2000 19/5/2000 CAR CAR 1,440.98 1,440.00 - 0.98 99.93 - 0.07
0/04 - 2301 GM 42974 R 240 270 0.574 270 252 18 25/5/2000 25/5/2000 CAR CAR 154.98 144.65 10.33 - 93.33 6.67
0/04 - 2302 GM 42974 R 300 330 0.574 330 315 15 25/5/2000 25/5/2000 CAR CAR 189.42 180.81 8.61 - 95.45 4.55 -
0/04 - 2303 GM 42974 R 210 240 0.574 240 219 21 25/5/2000 25/5/2000 CAR CAR 137.76 125.71 12.05 ■ - 91.25 8.75
0/04 - 2304 GM 42066 M 135 156 0.330 156 0.073 156 135 21 25/5/2000 5/5/2000 CAR CAR 62.87 54.41 8.46 - 86.54 13.46
0/04 - 2305 GM 42066 M 135 156 0.330 156 0.073 156 135 21 25/5/2000 5/5/2000 CAR CAR 62.87 54.41 8.46 - 86.54 13.46 -
0/04 - 2306 GM 42108 M 150 165 0.240 180 0.019 165 162 3 25/5/2000 5/5/2000 CAR CAR 43.02 41.96 0.78 0.29 97.53 1.81 0.66
0/04 - 2307 GM 42108 M 150 165 0.240 180 0.019 165 160 5 25/5/2000 10/5/2000 CAR CAR 43.02 41.44 1.30 0.29 96.33 3.01 0.66
0/04 - 2308 GM 42108 M 150 165 0.240 180 0.019 165 165 0 25/5/2000 10/5/2000 CAR CAR 43.02 42.74 - 0.29 99.34 - 0.66
0/04 - 2309 GM 42108 M 150 165 0.240 180 0.013 165 164 1 25/5/2000 10/5/2000 CAR CAR 41.94 41.49 0.25 0.20 98.93 0.60 0.46
0/04 - 2310 GM 42701 P 200 315 0.201 315 0.020 215 200 15 25/5/2000 25/5/2000 CAR CAR 69.62 44.20 3.32 22.10 63.49 4.76 31.75
0/04 - 2311 GM 42701 P 200 264 0.201 270 0.025 264 210 54 25/5/2000 10/5/2000 CAR CAR 59.81 47.46 12.20 0.15 79.35 20.40 0.25
0/04 - 2312 GM 42701 P 200 363 0.201 370 0.020 220 210 10 25/5/2000 10/5/2000 CAR CAR 80.36 46.41 2.21 31.74 57.75 2.75 39.50
0/04 - 2313 GM 42702 P 150 270 0.250 170 156 14 25/5/2000 10/5/2000 CAR CAR 67.50 39.00 3.50 25.00 57.78 5.19 37.04

10/04 - 2314 GM 42702 p 100 110 0.250 110 105 5 25/5/2000 10/5/2000 CAR CAR 27.50 26.25 1.25 95.45 4.55 -
น 'า  NJ



ตารางท่ี ค.1 ข้อผูลเพ่ือวิเคราะห์การสูญเสีบวัตธุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม่ทันเวลา ประจำปี 2543
หมายเลข 
สือทงาน

ถูกตัา 2ปแบบ ทชุ่ม
ข้านวน 
การผทต 

(ตัว)

วัตอุดบหลัก 1 วัตชุดิบหลัก 2 วัตอุดิบหลัก 3 วัตอุดิบหลัก 4 วัตอุดิบหลัก 5วัตอุดิบหลัก 6 ข้านวน 
ท่ีเย็บ 
(ตัว)

จำนวน
ท่ึส่า
(ตัว)

จำนวน 
ตั1หนิ
(ตัว)

ตัาหน«ส่า
วันท่ี 

ส่งจรง
ส่งโดย ส่งฉรง

วัตอุดิบที่ 
K ท้ังหมด 

(เมตร)

ผลผลตใช้ 
วัตอุดิบ 
(เมตร)

วัตอุดิบ 
ต่าหนํ 
(เมตร)

วัตอุดิบ 
ของเลัข 
(เมตร)

%
ผลผถต

%
ตัาหน

%
ของเสืยข้านวน 

(ตัว)
เมตร 
ต่อตัว

ข้านวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

ข้านวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

ข้านวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

ข้านวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

ข้านวน 
(ตัว)

เมตร
ต่อตัว

0/04- 2315 GM 42702 P 150 264 0.250 164 154 10 25/5/2000 10/5/2000 CAR CAR 66.00 38.50 2.50 25.00 58.33 3.79 37.88
0/04-2316 GM 42702 P 100 110 0.250 110 105 5 25/5/2000 10/5/2000 CAR CAR 27.50 26.25 1.25 - 95.45 4.55
0/04-2317 GM 42702 P 100 110 0.250 110 110 0 25/5/2000 10/5/2000 CAR CAR 27.50 27.50 - - 100.00 - -
0/04-2318 GM 42702 P 100 110 0.250 110 110 0 25/5/2000 10/5/2000 CAR CAR 27.50 27.50 - 100.00 -
0/04-2319 GM 42000A M 750 789 0.620 795 0.100 789 777 12 26/4/2000 26/4/2000 CAR CAR 568.68 559.44 8.64 0.60 98.38 1.52 0.11
0/04 - 2320 GM 42000A M 750 567 0.620 798 0.100 567 552 15 26/4/2000 26/4/2000 CAR CAR 431.34 397.44 10.80 23.10 92.14 2.50 5.36
0/04-2321 GM 42066 M 300 424 0.330 427 0.073 324 251 73 26/4/2000 25/4/2000 CAR CAR 171.09 101.15 29.42 40.52 59.12 17.19 23.68
0/04 - 2322 GM 42066 M 400 418 0.330 423 0.073 418 375 43 26/4/2000 25/4/2000 CAR CAR 168.82 151.13 17.33 0.37 89.52 10.26 0.22
0/04 - 2323 GM 42066 M 850 859 0.330 859 0.073 859 847 12 26/4/2000 25/4/2000 CAR CAR 346.18 341.34 4.84 - 98.60 1.40
0/04 - 2326 GM 42107 M 620 685 0.311 695 0.090 695 0.023 685 592 93 10/6/2000 10/5/2000 CAR CAR 291.57 251.01 39.43 1.13 86.09 13.52 0.39
0/04 - 2327 GM 42107 M 620 685 0.311 695 0.090 695 0.021 685 599 86 10/6/2000 10/5/2000 CAR CAR 290.18 252.78 36.29 1.11 87.11 12.51 0.38
0/04 - 2328 GM 42107 M 620 685 0.311 695 0.090 695 0.021 685 607 78 10/6/2000 20/5/2000 CAR CAR 290.18 256.15 32.92 1.11 88.27 11.34 0.38
0/04 - 2329 GM 42107 M 620 685 0.311 695 0.090 695 0.230 685 608 77 10/6/2000 25/5/2000 CAR CAR 435.44 383.65 48.59 3.20 88.11 11.16 0.73
0/04 - 2330 GM 42072 M 500 564 0.230 590 0.081 564 545 19 10/6/2000 20/6/2000 CAR CAR 177.51 169.50 5.91 2.11 95.48 3.33 1.19
0/04 - 2331 GM 42072 M 500 550 0.230 590 0.081 550 499 51 25/5/2000 25/4/2000 CAR CAR 174.29 155.19 15.86 3.24 89.04 9.10 1.86
0/04 - 2332 GM 42072 M 288 288 0.230 288 0.081 288 285 3 25/5/2000 25/4/2000 CAR CAR 89.57 88.64 0.93 98.96 1.04 -
0/04 - 2403 GS 14510 R 50 56 0.510 56 0.690 56 48 8 1/6/2000 6/6/2000 CAR CAR 67.20 57.60 9.60 - 85.71 14.29 -
0/04 - 2404 GS 14511 R 50 55 0.510 59 0.690 55 54 1 1/6/2000 6/6/2000 CAR CAR 68.76 64.80 1.20 2.76 94.24 1.75 4.01
0/04 - 2405 GS 14511 R 50 55 0.510 59 0.690 55 54 1 1/6/2000 6/6/2000 CAR CAR 68.76 64.80 1.20 2.76 94.24 1.75 4.01
0/04 - 2406 GS 14511 R 50 55 0.510 59 0.690 55 49 6 1/6/2000 6/6/2000 CAR ‘ CAR 68.76 58.80 7.20 2.76 85.51 10.47 4.01
0/04 - 2407 GS 14508 04508 R 70 76 1.178 90 0.040 90 0.100 76 73 3 15/6/2000 5/7/2000 CAR CAR 102.13 96.21 3.95 1.96 94.21 3.87 1.92
0/04 - 2408 GS 14508 04508 R 60 76 1.178 90 0.040 90 0.100 76 68 8 15/6/2000 5/7/2000 CAR CAR 102.13 89.62 10.54 1.96 87.76 10.32 1.92
0/04 - 2409 GS 14508 04508 R 70 76 1.178 90 0.040 90 0.100 76 61 15 15/6/2000 5/7/2000 CAR CAR 102.13 80.40 19.77 1.96 78.72 19.36 1.92
0/04-2410 GS 14509 04509 R 70 78 1.178 112 0.040 78 0.100 78 77 1 15/6/2000 5/7/2000 CAR CAR 104.16 101.49 1.32 1.36 97.43 1.27 1.31
0/04- 2411 GS 14509 04509 R 60 66 1.178 112 0.040 67 0.100 66 63 3 15/6/2000 5/7/2000 CAR CAR 88.93 83.03 3.95 1.94 93.37 4.45 2.18
0/04- 2412 GS 14509 04509 R 70 78 1.178 112 0.040 79 0.100 78 75 3 15/6/2000 5/7/2000 CAR CAR 104.26 98.85 3.95 1.46 94.81 3.79 1.40
0/04 - 2422 GS 04-513 A 80 110 1.100 92 83 9 15/9/2000 28/11/2000 CAR CAR 121.00 91.30 9.90 19.80 75.45 8.18 16.36
0/04-0201 OCT CC-206 E 500 606 1.640 562 524 38 6/5/2000 15/5/2000 SEA SEA 993.84 859.36 62.32 72.16 86.47 6.27 7.26
0/04-0202 OCT IW-855 I 250 342 0.930 350 0.030 350 0.040 340 261 79 20/5/2000 15/5/2000 SEA SEA 342.56 261.00 79.00 2.56 76.’9 23.06 0.75
0/04-0202 OCT IW-855 K 250 265 0.134 265 261 4 20/5/2000 15/5/2000 SEA SEA 35.51 34.97 0.54 - 98.49 1.51 -
0/04-0301 ODK ODF-235 B 200 268 0.700 275 0.372 268 208 60 31/5/2000 15/6/2000 SEA SEA 289.90 222.98 64.32 2.60 76.91 22.19 0.90
0/04-0302 ODK D22-519 A 100 104 0.220 104 101 3 10/6/2000 15/6/2000 SEA SEA 22.88 22.22 0.66 97.12 2.88
0/04-0303 ODK D22-519 A 100 104 0.220 104 103 1 10/6/2000 15/6/2000 SEA SEA 22.88 22.66 0.22 - 99.04 0.96 -
0/04-0304 ODK D22-520 B 100 100 0.420 100 99 1 10/6/2000 15/6/2000 SEA SEA 42.00 41.58 0.42 - 99.00 1.00 -
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ตารางท่ี ค.1 ข้อมูลเพ่ือวิเคราะห์การสูญเสีบวัตถุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม่ทันเวลา ประจำปี 2543
จำนวน วัตชุดิบหลิ'ก 1 วัตชุดิบหลัก 2 วัตอุดิบหลัก 3 วัตลุดิบหลัก 4 วัตชุดิบหลัก 5 วัตลุดิบหลัก 6 จำนวน จำนวน จำนวน วัตล ุดิบท่ี ผลผลิตใช้ วัตลุดิบ วัตล ุดิบ % % % 1หมายเลข ว่นท่ึ

ถูกตัา {ปแบบ กลุ่ม การผลิต จำนวน เมตร จํวนวน เมตร จำนวน เมตร จำนวน เมตร จำนวน เมตร จำนวน เมตร ท่ีพบ ท ี่ส่ง ตำหนิ ตำหนดส่ง ส่งโดย ส่งจรง พทงหมด วัตล ุดิบ ตำหนิ ของเร่?ข
ลอทงาน

(ตัว) (ตัว) ต่อตัว (ตัว) ต่อตัว (ตัว) ต่อตัว (ตัว) ต่อตัว (ตัว) ต่อตัว (ตัว) ต่อตัว (ตัว) (ตัว) (ตัว)
ส่งจรง

(เมตร) (เมตร) (เมตร) (เมตร)
ผลผลิต ตำหนิ ของเสืย

0/04-0305 ODK. D22-520 B 100 100 0.420 — 100 100 0 10/6/2000 15/6/2000 SEA SEA 42.00 42.00 100.00
0/04-0306 ODK ว 22-521 B 100 100 0.380 100 100 0 10/6/2000 15/6/2000 SEA SEA 38.00 38.00 - 100.00 •
0/04-0307 ODK D22-521 B 100 100 0.380 100 100 0 10/6/2000 15/6/2000 SEA SEA 38.00 38.00 - 100.00
0/04-0308 ODK D22-523 K 100 108 0.174 108 103 5 10/6/2000 7/8/2000 SEA SEA 18.79 17.92 0.87 - 95.37 4.63 -
0/04-0309 ODK. D22-523 K 100 108 0.174 108 104 4 10/6/2000 7/8/2000 SEA SEA 18.79 18.10 0.70 96.30 3.70 -
0/04-0310 ODK. D22-522 A 200 200 0.260 200 183 17 10/6/2000 7/8/2000 SEA SEA 52.00 47.58 4.42 - 91.50 8.50
0/04-0311 ODK D22-523-1 K 200 200 0.174 200 182 18 10/6/2000 7/8/2000 SEA SEA 34.80 31.67 3.13 - 91.00 9.00 -
0/04-0312 ODK D22-524-1 I 150 160 1.040 170 160 158 2 10/6/2000 7/8/2000 SEA SEA 166.40 164.32 2.08 98.75 1.25 -
0/04-0313 ODK D22-524 I 100 108 1.040 120 108 104 4 10/6/2000 7/8/2000 SEA SEA 112.32 108.16 4.16 96.30 3.70 -
0/04-0314 ODK D22-524 I 100 108 1.040 120 108 104 4 10/6/2000 7/8/2000 SEA SEA 112.32 108.16 4.16 - 96.30 3.70 -
0/04-0401 PWB L-23632 E 840 860 0.830 860 840 20 15/5/2000 24/5/2000 SEA SEA 713.80 697.20 16.60 - 97.67 2.33
0/04-0402 PWB C-26532 D 800 816 0.440 824 0.460 816 800 16 15/5/2000 24/5/2000 SEA SEA 738.08 720.00 14.40 3.68 97.55 1.95 0.50
0/04-0403 PWB C-26542 อ 1000 1020 1.160 920 1.220 920 919 1 15/5/2000 24/5/2000 SEA SEA 2,305.60 2,187.22 2.38 116.00 94.87 0.10 5.03
0/04-2201 SB รพ -7770 N 600 600 1.560 600 587 13 1/5/2000 13/5/2000 CAR CAR 936.00 915.72 20.28 - 97.83 2.17 -
0/04-2202 SB รพ -7770 N 600 599 1.560 599 564 35 1/5/2000 13/5/2000 CAR CAR 934.44 879.84 54.60 94.16 5.84
0/04-2203 SB รพ -7771 N 1200 1194 1.420 1194 1168 26 1/5/2000 13/5/2000 CAR CAR 1,695.48 1,658.56 36.92 - 97.82 2.18 -
0/05-0101 OSI BC-287 D1 200 200 0.780 200 153 47 15/6/2000 17/6/2000 SEA SEA 156.00 119.34 36.66 - 76.50 23.50 -
0/05-0101 OSI BC-287 D2 200 201 0.780 200 153 47 15/6/2000 17/6/2000 SEA SEA 156.78 119.34 36.66 0.78 76.12 23.38 0.50
0/05-0102 OSI BC-287 D1 100 100 0.780 84 72 12 15/6/2000 17/6/2000 SEA SEA 78.00 56.16 9.36 12.48 72.00 12.00 16.00
0/05 - 0102 OSI BC-287 ว 2 100 116 0.780 100 72 28 15/6/2000 17/6/2000 SEA SEA 90.48 56.16 21.84 12.48 62.07 24.14 13.79

O O «_»» O O OSI BC-287 D1 100 100 0.780 100 100 0 20/6/2000 17/6/2000 SEA SEA 78.00 78.00 - 100.00
0/05 - 0103 OSI BC-287 D2 100 100 0.780 100 100 0 20/6/2000 17/6/2000 SEA SEA 78.00 78.00 - 100.00 - -
0/05 - 0104 OSI BC-287 D1 50 51 0.780 50 50 0 20/6/2000 17/6/2000 SEA SEA 39.78 39.00 0.78 98.04 1.96
0/05 - 0104 OSI BC-287 D2 50 50 0.780 50 50 0 20/6/2000 17/6/2000 SEA SEA 39.00 39.00 - 100.00

OV»OO OSI BC-152 E 300 336 1.670 336 300 36 25/6/2000 8/7/2000 SEA SEA 561.12 501.00 60.12 - 89.29 10.71 -
0/05-0106 OSI PR-653 A 150 159 0.360 159 157 2 30/6/2000 17/6/2000 SEA SEA 57.24 56.52 0.72 - 98.74 1.26

๐
 

๐
 ง-/< ๐ OSI IN-602 A 350 409 0.242 372 365 7 30/6/2000 8/7/2000 SEA SEA 98.98 88.33 1.69 8.95 89.24 1.71 9.05

0/05-0107 OSI IN-602 K 350 409 0.083 372 365 7 30/6/2000 8/7/2000 SEA SEA 33.95 30.30 0.58 3.07 89.24 1.71 9.05
0/05-0108 OSI IN-602 A 350 372 0.242 372 365 7 30/6/2000 8/7/2000 SEA SEA 90.02 88.33 1.69 - 98.12 1.88 -
0/05-0108 OSI IN-602 K. 350 372 0.083 372 365 7 30/6/2000 8/7/2000 SEA SEA 30.88 30.30 0.58 98.12 1.88

๐ O ๐ O >© OSI IN-602 A 350 372 0.242 372 364 8 30/6/2000 8/7/2000 SEA SEA 90.02 88.09 1.94 - 97.85 2.15
0/05 - 0109 OSI IN-602 K 350 372 0.083 372 364 8 30/6/2000 8/7/2000 SEA SEA 30.88 30.21 0.66 97.85 2.15 -
0/05-2101 AVON Deenee WB I 3000 3000 0.046 3000 0.040 3000 0.007 3000 0.057 3000 3000 0 2/6/2000 27/6/2000 CAR CAR 450.00 450.00 - 100.00 -
0/05-2102 AVON New Ultima I 2000 2000 0.015 2000 0.035 2000 0.035 2000 0.050 2000 0.020 2000 0.035 2000 2000 0 2/6/2000 8/6/2000 CAR CAR 380.00 380.00 - 100.00
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ตารางท่ี ค.1 ข้อมูลเพ่ือวิเคราะห์การสูญเสีบวัตลุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม่ทันเวลา ประจำปี 2543
รานวน วัตอุดบหลัก 1 วัตอุดิบหลัก 2 วัตอุดิบหลัก 3 วัตอุดิบหลัก 4 วัตอุดิบหลัก 5 วัตอุดิบหลัก 6 รานวน รานวน รานวน วัตอุดิบที่ ผทพลิตแ วัตอุดิบ วัตชุดิบ

% %ว่นที่
ถูกคัา ท่ีเย็บ ของเสืขแบบ กลุ่ม การผลิต รานวน เมตร จำนวน เมตร จำนวน เมตร จำนวน เมตร รานวน เมตร จำนวน เมตร ฑส่ง ตำหนิ ตำหนตส่ง ส่งจรง

ส่งโ«ข ส่งจรง แท ้งหมต วตอุดิบ ตำหนิ
ลอทงาน

ต่อตัว ต่อตัว ต่อตัว
ผลผลิต ตำหนิ ของเสย

(พัว) (คัว) ตอตัว (คัว) ต่อตัว (คัว) ต่อตัว (คัว) (คัว) (คัว) (คัว) (คัว) (คัว) (เนตร) (เนตร) (เนตร) (เมตร)
0/05-2103 AVON Colly WB I 6000 6000 0.037 6000 0.030 6000 0.026 6025 0.064 6000 6000 0 12/2/2000 2/8/2000 CAR CAR 943.60 942.00 - 1.60 99.83 0.17
0/05-2104 AVON Tena Long Girdle L 1000 1000 0.240 3000 0.140 3000 0.020 3000 0.030 3000 0.030 3000 0.010 1000 1000 0 26/6/2000 2/7/2000 CAR CAR 930.00 470.00 460.00 50.54 49.46
0/05-0201 OCT CC-130 B 100 133 0.700 120 0.053 120 66 54 15/6/2000 15/6/2000 SEA SEA 99.46 49.70 40.66 9.10 49.97 40.88 9.15
0/05-0202 OCT CC-193 E 100 114 1.080 106 99 7 15/6/2000 15/6/2000 SEA SEA 123.12 106.92 7.56 8.64 86.84 6.14 7.02
0/05-0203 OCT IW-604 E 100 102 0.080 105 1.120 102 99 3 15/6/2000 15/6/2000 SEA SEA 125.76 118.80 3.60 3.36 94.47 2.86 2.67
0/05-0301 ODK D22-514 B 30 52 0.670 52 49 3 10/6/2000 7/8/2000 SEA SEA 34.84 32.83 2.01 94.23 5.77
0/05-0302 ODK D22-514 B 60 84 0.710 84 83 1 10/6/2000 7/8/2000 SEA SEA 59.64 58.93 0.71 - 98.81 1.19
0/05-0303 ODK D22-514 B 60 86 0.670 86 83 3 10/6/2000 7/8/2000 SEA SEA 57.62 55.61 2.01 - 96.51 3.49 -
0/05-0304 ODK D22-515 A 30 52 0.430 52 50 2 10/6/2000 7/8/2000 SEA SEA 22.36 21.50 0.86 - 96.15 3.85 -
0/05-0305 ODK D22-515 A 60 84 0.430 84 83 1 10/6/2000 7/8/2000 SEA SEA 36.12 35.69 0.43 98.81 1.19 -
0/05-0306 ODK D22-515 A 60 84 0.430 84 83 1 10/6/2000 23/6/2000 SEA SEA 36.12 35.69 0.43 - 98.81 1.19 -
0/05-0307 ODK D22-516 G 30 52 0.374 52 52 0 10/6/2000 23/6/2000 SEA SEA 19.45 19.45 - - 100.00 -
0/05-0308 ODK D22-516 G 60 84 0.374 84 81 3 10/6/2000 23/6/2000 SEA SEA 31.42 30.29 1.12 - 96.43 3.57
0/05-0309 ODK D22-516 G 60 84 0.374 84 80 4 10/6/2000 23/6/2000 SEA SEA 31.42 29.92 1.50 - 95.24 4.76 -
0/05-0310 ODK D22-517 B 30 52 0.320 52 51 1 10/6/2000 23/6/2000 SEA SEA 16.64 16.32 0.32 98 08 1.92
0/05-0311 ODK D22-517 B 60 84 0.320 84 79 5 16/6/2000 23/6/2000 SEA SEA 26.88 25.28 1.60 - 94.05 5.95
0/05-0312 ODK D22-517 B 60 86 0.320 86 83 3 16/6/2000 23/6/2000 SEA SEA 27.52 26.56 0.96 - 96.51 3.49 -
0/05-0313 ODK D22-518 G 30 52 0.500 52 47 5 16/6/2000 23/6/2000 SEA SEA 26.00 23.50 2.50 - 90.38 9.62
0/05-0314 ODK D22-518 G 60 84 0.500 84 79 5 16/6/2000 23/6/2000 SEA SEA 42.00 39.50 2.50 - 94.05 5.95 -
0/05-0315 ODK D22-518 G 60 86 0.500 86 83 3 16/6/2000 23/6/2000 SEA SEA 43.00 41.50 1.50 - 96.51 3.49
0/05-2501 NF DBB-17603 I 600 690 1.046 676 0.038 676 0.050 676 0.058 676 664 12 7/6/2000 6/7/2000 CAR CAR 820.44 791.49 14.30 14.64 96.47 1.74 1.78
0/05-2502 NF DBB-17603 I 600 648 1.038 648 0.050 636 0.058 665 0.049 636 611 25 7/6/2000 6/7/2000 CAR CAR 774.50 730.15 29.88 14.48 94.27 3.86 1.87
0/05-2503 NF DBB-17603 I 600 676 1.038 676 0.050 676 0.058 980 0.052 676 658 18 7/6/2000 6/7/2000 CAR CAR 825.66 788.28 21.56 15.81 95.47 2.61 1.91
0/05-2504 NF DBB-17603 I 900 960 0.051 1008 1.068 690 0.049 960 0.024 960 945 15 7/6/2000 6/7/2000 CAR CAR 1,182.35 1,126.44 17.88 38.03 95.27 1.51 3.22
0/06 - 0101 OSI IW-85 I 2100 2244 0.240 2244 2204 40 15/7/2000 31/7/2000 SEA SEA 538.56 528.96 9.60 98.22 1.78 -
0/06-0101 OSI IW-85 K 2100 2244 0.240 2244 2204 40 15/7/2000 31/7/2000 SEA SEA 538.56 528.96 9.60 - 98.22 1.78 -
0/06 - 0102 OSI IW-350 I 2400 2520 0.070 2520 2519 1 15/7/2000 5/8/2000 SEA SEA 176.40 176.33 0.07 - 99.96 0.04
0/06-0102 OSI IW-350 K 2400 2520 0.045 2520 2519 1 15/7/2000 5/8/2000 SEA SEA 113.40 113.36 0.05 99.96 0.04 -
0/06-0102 OSI IW-350 ร 2400 2520 0.080 2520 2519 1 15/7/2000 5/8/2000 SEA SEA 201.60 201.52 0.08 99.96 0.04 -
0/06-0103 OSI IW-205 E 600 630 1.120 630 605 25 8/7/2000 8/7/2000 SEA SEA 705.60 677.60 28.00 - 96.03 3.97
0/06 - 0104 OSI IW-206 DI 160 177 1.120 177 168 9 8/7/2000 8/7/2000 SEA SEA 198.24 188.16 10.08 94.92 5.08 -
0/06 - 0104 OSI IW-206 D2 160 177 1.120 177 168 9 8/7/2000 8/7/2000 SEA SEA 198.24 188.16 10.08 94.92 5.08 -
0/06-0105 OSI IW-226 E 1200 1246 1.200 1246 1195 51 15/7/2000 31/7/2000 SEA SEA 1,495.20 1,434.00 61.20 - 95.91 4.09
0/06-0106 OSI IW-226 E 800 864 1.200 ______ 1_____ 864 822 42 15/7/2000 5/8/2000 SEA SEA 1,036.80 986.40 50.40 - 95.14 4.86 .



ตารางที่ ค .1 ข้อมูลเพื่อวิเคราะห์การสูญเสีบวัตลุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม่ทันเวลา ประจำปี 2543
ข้านวน วัตอุดบหล้ก 1 วัตอุดบหลัก 2 วัตอุดิบหลัก 3 วัตอุดิบหลัก 4 วัตชุดิบหลัก 5 วัตอุดิบหลัก 6 จำนวน จำนวน จำนวน วัตอุดิบที่ ผลผลิตใ# วัตลุดิบ วัตอุดิบ

% % %หมายเลข วันทคูก̂ ท่ีสีง ของเสืย{ปแบบ กลุ่ม การผลิต ข้านวน เมตร {านวน เมตร ข้านวน เมตร ข้านวน เมตร จำนวน เมตร {วนวน เมตร ท๋ัเย็บ ตัาหน ตัวหนตส่ง ส่งจรง
ส่งิไดย ส่งจร่ง ใข้ฟ้งหมด วตลุดิบ ต่าหนิ

ล็อทงาน ผลผลิต ตำหนิ ของเสย
(ติว) (ตัว) ต่อตํว (ต ัว ) ต่อต่ว (ตัว) ต่อต่ว (ต ัว ) ต่อ«ว (ตัว) ต่อต่ว (ตัว) ต่อต่ว (ตัว) (ตัว) (ตัว) (เมตร) ( เม ต ร ) (เมตร) (เมตร)

0/06-0107 OSI IW-226 E 600 757 1.200 630 624 6 31/7/2000 5/8/2000 SEA SEA 908.40 748.80 7.20 152.40 82.43 0.79 16.78
0/06 - 0108 OSI IW-232 A 250 270 0.433 270 260 10 31/7/2000 15/7/2000 SEA SEA 116.91 112.58 4.33 - 96.30 3.70
0/06 - 0109 OSI IW-232 A 195 210 0.433 210 201 9 31/7/2000 15/7/2000 SEA SEA 90.93 87.03 3.90 - 95.71 4.29 -
0/06-0110 OSI IW-232 A 240 263 0.433 263 250 13 31/7/2000 15/7/2000 SEA SEA 113.88 108.25 5.63 - 95.06 4.94 -
0/06-0111 OSI IW-233 K 55 60 0.173 60 57 3 8/7/2000 15/7/2000 SEA SEA 10.38 9.86 0.52 - 95.00 5.00
0/06-0112 OSI IW-233 K 80 84 0.173 84 82 2 8/7/2000 15/7/2000 SEA SEA 14.53 14.19 0.35 97.62 2.38 -
0/06-0113 OSI IW-233 K 110 116 0.173 116 113 3 8/7/2000 15/7/2000 SEA SEA 20.07 19.55 0.52 - 97.41 2.59 -
0/06-0114 OSI IW-231 B 300 330 0.590 330 299 31 8/7/2000 14/7/2000 SEA SEA 194.70 176.41 18.29 - 90.61 9.39
0/06-0115 OSI IW-231 B 190 200 0.590 200 196 4 8/7/2000 15/7/2000 SEA SEA 118.00 115.64 2.36 98.00 2.00 -

0/06-0116 OSI IW-231 B 200 210 0.590 210 201 9 8/7/2000 15/7/2000 SEA SEA 123.90 118.59 5.31 - 95.71 4.29 -
0/06-0117 OSI IW-121 E 650 684 1.380 684 666 18 8/7/2000 28/6/2000 SEA SEA 943.92 919.08 24.84 - 97.37 2.63
0/06-0118 OSI IW-121 E 550 584 1.380 584 559 25 8/7/2000 17/6/2000 SEA SEA 805.92 771.42 34.50 - 95.72 4.28
0/06-0119 OSI IN-478 c 390 413 1.330 413 371 42 8/7/2000 8/7/2000 SEA SEA 549.29 493.43 55.86 - 89.83 10.17 -
0/06 - 0120 OSI IN-478 c 830 876 1.330 876 869 7 8/7/2000 5/8/2000 SEA SEA 1,165.08 1,155.77 9.31 - 99.20 0.80 -
0/06-0121 OSI IN-478 K 2160 2315 0.070 2300 2205 95 8/7/2000 8/7/2000 SEA SEA 162.05 154.35 6.65 1.05 95.25 4.10 0.65
0/06-0122 OSI IN-478 K. 120 135 0.070 132 97 35 8/7/2000 8/7/2000 SEA SEA 9.45 6.79 2.45 0.21 71.85 25.93 2.22
0/06-0123 OSI IW-234 E 260 288 1.290 288 269 19 8/7/2000 24/7/2000 SEA SEA 371.52 347.01 24.51 93.40 6.60
0/06-0124 OSI IW-234 E 100 105 1.290 105 99 6 8/7/2000 24/7/2000 SEA SEA 135.45 127.71 7.74 - 94.29 5.71 -
0/06-0125 OSI IW-234 E 140 149 1.290 149 146 3 8/7/2000 24/7/2000 SEA SEA 192.21 188.34 3.87 97.99 2.01 -
0/06 - 0126 OSI IW-181 c 560 677 1.170 577 541 36 8/7/2000 8/7/2000 SEA SEA 792.09 632.97 42.12 117.00 79.91 5.32 14.77
0/06-0127 OS1 IW-181 c 90 128 1.170 104 88 16 8/7/2000 8/7/2000 SEA SEA 149.76 102.96 18.72 28.08 68.75 12.50 18.75
0/06 - 0128 OSI IW-181 c 80 84 1.170 84 83 1 8/7/2000 8/7/2000 SEA SEA 98.28 97.11 1.17 - 98.81 1.19 -
0/06-0129 OSI IW-181 c 160 194 1.170 190 154 36 8/7/2000 15/7/2000 SEA SEA 226.98 180.18 42.12 4.68 79.38 18.56 2.06
0/06-0130 OSI IW-181 c 60 64 1.170 64 62 2 8/7/2000 31/7/2000 SEA SEA 74.88 72.54 2.34 - 96.88 3.13 -
0/06-0131 OSI IW-181 c 50 51 1.170 51 50 1 8/7/2000 8/7/2000 SEA SEA 59.67 58.50 1.17 - 98.04 1.96 -
0/06 - 0132 OSI SP-131 A 480 510 0.300 510 499 11 8/7/2000 15/7/2000 SEA SEA 153.00 149.70 3.30 - 97.84 2.16
0/06-0133 OSI SP-131 A 120 156- 0.300 156 124 32 8/7/2000 15/7/2000 SEA SEA 46.80 37.20 9.60 - 79.49 20.51 -
0/06-0134 OSI SP-137 B 250 264 0.380 264 254 10 8/7/2000 8/7/2000 SEA SEA 100.32 96.52 3.80 96.21 3.79 -
0/06 - 0135 OSI SP-137 B 150 176 0.400 176 155 21 8/7/2000 8/7/2000 SEA SEA 70.40 62.00 8.40 88.07 11.93
0/06-0136 OSI SP-137 B 350 400 0.400 400 361 39 8/7/2000 8/7/2000 SEA SEA 160.00 144.40 15.60 - 90.25 9.75 -
0/06-0137 OSI ZA-612 A 140 150 0.440 150 147 3 10/7/2000 14/7/2000 SEA SEA 66.00 64.68 1.32 - 98.00 2.00 -
0/06-0138 OSI ZA-612 A 60 64 0.440 64 62 2 10/7/2000 14/7/2000 SEA SEA 28.16 27.28 0.88 96.88 3.13 -
0/06-0139 OSI IW-58 D1 500 528 0.750 528 524 4 10/7/2000 8/7/2000 SEA SEA 396.00 393.00 3.00 99.24 0.76 -
0/06-0139 OSI IW-58 500 538 0.750 535 524 11 10/7/2000 8/7/2000 SEA SEA 403.50 393.00 8.25 2.25 97.40 2.04 0.56
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หมายเลข 
ล็อทงาน

ถูก)*ท j y  แบบ กลุ่ม
ราน'วน 
การผลํต 

(ตัว)

วัตอุดบหลัก 1 วัตอุดบหลัก 2 วัตอุดบหลัก 3 วัตอุ™หลัก 4 วัตอุดบหลัก 5 วัตอุสิบหลัก 6 (ทนวน 
ทึ๋เรบ 
(ตัว)

{านวน 
ท๋ีส่ง 
(ตัว)

ตัา•นวน 
ตัาหนิ 
(ตัว)

ตัาหนตส่ง
วันที่ 

ส่งจ?ง
ส่งโตย ส่งจ?ง

วตอุติบท้ั 
พทั้งหนต 

(เนตร)

พลพลิตพ 
วัตอุดิบ 
(เนตร)

วัตอุดบ 
ตำหน 
(เมตร)

วัตอุดิบ 
'บองเสืน 
(เมตร)

%
ผลผลํต

%
ตำหน

%
ของเสืยจำนวน

(ตัว)
เมตร 
ต่อตัว

{านวน 
(«ว)

เมตร 
ต่อตัว

{านวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

(ทนวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

{านวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

0/06 - 0140 OSI BC-287 D1 150 207 0.780 207 156 51 15/7/2000 31/7/2000 SEA AIR 161.46 121.68 39.78 - 75.36 24.64
0/06 - 0140 OSI BC-287 D2 150 207 0.780 207 156 51 15/7/2000 31/7/2000 SEA SEA 161.46 121.68 39.78 - 75.36 24.64 -
0/06 - 0141 OSI PR-671 B 350 414 0.410 414 364 50 10/7/2000 8/7/2000 SEA SEA 169.74 149.24 20.50 - 87.92 12.08 -
0/06 - 0142 OSI S-0075022 B 240 252 0.530 252 242 10 10/7/2000 5/8/2000 SEA SEA 133.56 128.26 5.30 - 96.03 3.97 -
0/06-0143 OSI IW-181 c 150 158 1.170 158 157 1 31/7/2000 31/7/2000 SEA SEA 184.86 183.69 1.17 - 99.37 0.63
0/06-0144 OSI IW-181 c 70 121 1.170 121 73 48 31/7/2000 31/7/2000 SEA SEA 141.57 85.41 56.16 - 60.33 39.67
0/06 - 0145 OSI IW-181 c 60 125 1.170 66 60 6 31/7/2000 5/8/2000 SEA SEA 146.25 70.20 7.02 69.03 48.00 4.80 47.20
0/06 - 0146 OSI IW-181 c 70 100 1.170 75 70 5 31/7/2000 31/7/2000 SEA SEA 117.00 81.90 5.85 29.25 70.00 5.00 25.00
0/06-0147 OSI IW-181 c 110 103 1.170 103 97 6 30/7/2000 31/7/2000 SEA SEA 120.51 113.49 7.02 94.17 5.83 -
0/06-0148 OSI IW-121 E 210 228 1.380 228 217 11 5/8/2000 5/8/2000 SEA SEA 314.64 299.46 15.18 - 95.18 4.82
0/06-0149 OSI IW-121 E 280 304 1.380 304 293 11 5/8/2000 11/8/2000 SEA SEA 419.52 404.34 15.18 - 96.38 3.62
0/06-0150 OSI IW-65 c 270 268 0.540 268 244 24 6/8/2000 11/8/2000 SEA SEA 144.72 131.76 12.96 91.04 8.96
0/06-0151 OSI IW-58 D1 890 945 0.840 945 846 99 5/8/2000 5/8/2000 SEA SEA 793.80 710.64 83.16 - 89.52 10.48 -
0/06-0151 OSI IW-58 D2 890 950 0.910 945 846 99 5/8/2000 5/8/2000 SEA SEA 864.50 769.86 90.09 4.55 89.05 10.42 0.53
0/06-0152 OSI ZA-612 A 150 158 0.440 158 145 13 5/8/2000 24/7/2000 SEA SEA 69.52 63.80 5.72 91.77 8.23 -
0/06-0153 OSI ZA-612 A 50 53 0.440 53 47 6 5/8/2000 24/7/2000 SEA SEA 23.32 20.68 2.64 - 88 68 11.32
0/06-0154 OSI S-0075022 B 160 180 0.530 180 153 27 31/7/2000 2/9/2000 SEA SEA 95.40 81.09 14.31 - 85.00 15.00
0/06-0155 OSI S-0075022 B 150 165 0.540 165 151 14 31/7/2000 11/8/2000 SEA SEA 89.10 81.54 7.56 - 91.52 8.48 -
0/06-0156 OSI FS-112 A 90 108 0.220 108 91 17 30/7/2000 21/8/2000 SEA SEA 23.76 20.02 3.74 - 84.26 15.74 -
0/06-2101 AVON Riviera WB I 5000 5000 0.036 5000 0.015 5000 0.021 5020 0.062 5000 4982 18 3/7/2000 25/7/2000 CAR CAR 671.24 667.59 2.41 1.24 99.46 0.36 0.18
0/06-2102 AVON Deencc WB I 2000 2000 0.046 2000 0.040 2000 0.007 2000 0.057 2000 2000 0 24/7/2000 15/9/2000 CAR CAR 300.00 300.00 - 100.00 -
0/06-2103 AVON Sandra WB I 2000 2000 0.015 2000 0.020 2000 0.160 2000 0.022 2050 2050 0 24/7/2000 1/9/2000 CAR CAR 434.00 444.85 - - 10.85 102.50 - - 2.50
0/06-2104 AVON Colly WB I 3000 3000 0.037 3050 0.030 3000 0.030 3000 0.064 2800 2800 0 24/7/2000 2/9/2000 CAR CAR 484.50 450.80 - 33.70 93.04 - 6.96
0/06-2105 AVON Lousia WB I 2000 2000 0.022 2010 0.045 2010 0.022 2010 0.014 2010 0.064 2008 2008 0 1/8/2000 22/8/2000 CAR CAR 335.45 335.34 0.11 99.97 0.03
0/06-2106 AVON Jinny WB I 5000 5008 0.040 5008 0.031 5008 0.058 5000 0.055 5000 0.037 5000 5000 0 31/7/2000 15/8/2000 CAR CAR 1,106.03 1,105.00 1.03 99.91 - 0.09
0/06-2107 AVON Jinny Panty K 5000 5000 0.156 5038 0.014 5000 4787 213 31/7/2000 16/8/2000 CAR CAR 850.53 813.79 36.21 0.53 95.68 4.26 0.06
0/06 - 2301 GM 42066 M 1400 1784 0.330 1689 0.073 1687 1465 222 1/7/2000 10/6/2000 CAR CAR 712.02 590.40 89.47 32.16 82.92 12.57 4.52
0/06 - 2302 GM 42066 M 1400 1640 0.330 1705 0.073 1640 1466 174 1/7/2000 10/6/2000 CAR CAR 665.67 590.80 70.12 4.75 88.75 10.53 0.71
0/06 - 2303 GM 42040 p 300 315 1.268 315 0.140 315 300 15 1/7/2000 13/6/2000 CAR CAR 443.52 422.40 21.12 - 95.24 4.76
0/06 - 2304 GM 42040 p 300 315 1.268 315 0.140 315 293 22 1/7/2000 13/6/2000 CAR CAR 443.52 412.54 30.98 93.02 6.98
0/06 - 2305 GM 42071 M 300 324 0.303 324 0.090 324 324 0 1/7/2000 11/7/2000 CAR CAR 127.33 127.33 - 100.00 - -
0/06 - 2306 GM 42071 M 300 318 0.303 318 0.090 318 318 0 1/7/2000 11/7/2000 CAR CAR 124.97 124.97 - 100.00 - -
0/06 - 2307 GM 42108 M 340 360 0.240 360 0.019 360 360 0 1/7/2000 11/7/2000 CAR CAR 93.24 93.24 - - 100.00 -
0/07-0101 OSI BC-287 450 1 476 0.790 476 450 26 11/8/2000 4/9/2000 SEA AIR 376.04 355.50 20.54 - 94.54 5.46
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หมายเลข 
ลีอทงาน

ถูกสัา
จำนวน 
การผลต

(ตัว)

วัตอุดบหลัก 1 วัตอุดิบหลัก 2 วัตชุดิบหลัก 3 วัตอุดิบหลัก 4 วัตอุดิบหลัก 5 วัตอุดิบหลัก 6 {ไนวน 
ท่ึเขืบ 
(ตัว)

{ไนวน 
ท๋ึส่ง 
(ตัว)

{ไนวน 
ตั™นิ
(ตัว)

ตำหนดส่ง
วันท่ี 

ส่งจรํง
ส่งโดย ส่งจรง

วัตอุดิบที่ 
ใช้ทั้งหมด 

(เมตร)

ผลผลัตใช้ 
วัตอุดิบ 
(เมตร)

ว้ตธุ ดิบ 
ตัาบนิ
(เมตว)

ว ้«ชุดิบ 
บองเรย 
(เมตร)

%
ผลผลต

%
ต ำ หนํ

%
ของเสืข5ปแบบ กลุ่ม {ไนวน 

(ตัว)
เมตร 
ต่อตัว

{ไนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร
ต่อตัว

{ไนวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

{ไนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

{ไนวน
(ตัว)

เมตร
ต่อตัว

0/07*0101 OSI BC-287 อ2 450 480 0.800 476 450 26 11/8/2000 4/9/2000 SEA AIR 384.00 360.00 20.80 3.20 93.75 5.42 0.83
0/07-0102 OS1 BC-287 D1 15U 164 0.800 164 153 11 11/8/2000 11/8/2000 SEA AIR 131.20 122.40 8.80 93.29 6.71 -
0/07 - 0102 OSI BC-287 D2 150 164 0.800 164 153 11 11/8/2000 11/8/2000 SEA AIR 131.20 122.40 8.80 93.29 6.71 -
0/07 - 0103 OSI IW-320 K 960 1007 0.080 1007 957 50 10/9/2000 20/9/2000 AIR AIR 80.56 76.56 4.00 - 95.03 4.97 -
0/07 - 0104 OSI IW-320 K 1040 1091 0.075 1091 1090 1 10/9/2000 20/9/2000 AIR AIR 81.83 81.75 0.08 - 99.91 0.09 -
0/07 - 0105 OSI IW-320 K 1300 1364 0.075 1364 1364 0 10/9/2000 20/9/2000 AIR AIR 102.30 102.30 - - 100.00 - -
0/07-0106 OSI IW-321 K 3600 3880 0.013 3880 0.061 3880 3879 1 10/9/2000 20/9/2000 AIR AIR 287.12 287.05 0.07 - 99.97 0.03
0/07 - 0107 OSI IW-321 K 3070 3395 0.013 3350 0.063 3323 3222 101 20/9/2000 20/9/2000 AIR AIR 255.19 244.87 7.68 2.64 95.96 3.01 1.03
0/07-0108 OSI IW-205 E 290 359 1.120 309 304 5 4/9/2000 9/9/2000 SEA SEA 402.08 340.48 5.60 56.00 84.68 1.39 13.93
0/07-0109 OSI IW-233 K 20 25 0.173 25 21 4 4/9/2000 4/9/2000 SEA AIR 4.33 3.63 0.69 - 84.00 16.00 -
0/07-0110 OSI IW-233 K 30 35 0.173 35 32 3 4/9/2000 4/9/2000 SEA AIR 6.06 5.54 0.52 - 91.43 8.57 -
0/07-0111 OSI IW-233 K 50 55 0.173 55 52 3 4/9/2000 4/9/2000 SEA AIR 9.52 9.00 0.52 94.55 5.45
0/07-0112 OSI IW-234 K 70 106 0.110 106 103 3 4/9/2000 12/9/2000 SEA AIR 11.66 11.33 0.33 97.17 2.83 -
0/07-0113 OSI IW-234 E 25 76 1.290 76 25 51 4/9/2000 12/9/2000 SEA AIR 98.04 32.25 65.79 - 32.89 67.11 -
0/07-0114 OSI IW-234 E 35 80 1.290 80 35 45 4/9/2000 12/9/2000 SEA AIR 103.20 45.15 58.05 - 43.75 56.25 -
0/07-0115 OSI IW-332 K 200 316 0.039 216 0.005 214 209 5 10/9/2000 12/9/2000 AIR AIR 13.40 9.20 0.22 3.99 68.61 1.64 29.75
0/07-0116 OSI IW-332 K 200 220 0.039 216 0.005 216 209 7 31/8/2000 12/9/2000 AIR AIR 9.66 9.20 0.31 0.16 95.20 3.19 1.61
0/07-0117 OSI IW-332 K 200 224 0.039 240 0.006 224 209 15 10/9/2000 12/9/2000 AIR AIR 10.18 9.41 0.68 0.10 92.42 6.63 0.94
0/07-0118 OSI IW-305 E 1100 1092 1.650 1124 0.310 1124 0.367 1095 1025 70 10/9/2000 24/10/2000 SEA SEA 2,562.75 2,385.18 162.89 14.68 93.07 6.36 0.57
0/07-0119 OSI IW-305 E 800 843 0.310 842 1.733 842 0.367 630 608 22 4/9/2000 23/9/2000 SEA AIR 2,029.53 1,465.28 53.02 511.23 72.20 2.61 25.19
0/07 - 0120 OSI IW-308 E 500 525 0.880 525 510 15 4/9/2000 9/9/2000 SEA AIR 462.00 448.80 13.20 97.14 2.86 -
0/07-0121 OSI IW-309 D1 520 550 2.200 545 490 55 10/9/2000 27/9/2000 AIR AIR 1,210.00 1,078.00 121.00 11.00 89.09 10.00 0.91
0/07-0121 OSI IW-309 D2 520 550 2.200 545 490 55 10/9/2000 27/9/2000 AIR AIR 1,210.00 1,078.00 121.00 11.00 89.09 10.00 0.91
0/07 - 0122 OSI IW-310 n r 1100 1105 2.000 1058 1041 17 25/8/2000 16/10/2000 AIR AIR 2,210.00 2,082.00 34.00 94.00 94.21 1.54 4.25
0/07-0123 OSI FS-42 A 60 64 0.320 64 63 1 25/8/2000 16/10/2000 SEA AIR 20.48 20.16 0.32 98.44 1.56 -
0/07-0124 OSI FS-42 A 70 93 0.373 93 73 20 25/8/2000 23/8/2000 SEA SEA 34.69 27.23 7.46 78.49 21.51
0/07 - 0125 OSI FS-87 A 80 87 0.300 87 83 4 25/8/2000 23/8/2000 SEA SEA 26.10 24.90 1.20 - 95.40 4.60
0/07 - 0126 OSI FS-87 A 80 111 0.283 111 83 28 25/8/2000 23/8/2000 SEA SEA 31.41 23.49 7.92 - 74.77 25.23
0/07-0127 OSI FS-87 A 60 66 0.283 66 63 3 25/8/2000 23/8/2000 SEA SEA 18.68 17.83 0.85 - 95.45 4.55 -
0/07-0128 OSI FS-154 A 80 87 0.587 87 82 5 25/8/2000 21/8/2000 SEA SEA 51.07 48.13 2.94 94.25 5.75 -
0/07 - 0129 OSI FS-154 A 80 87 0.600 87 82 5 25/8/2000 21/8/2000 SEA SEA 52.20 49.20 3.00 94.25 5.75 -
0/07-0130 OSI IW-320 K. 1250 I  1343 0.080 1314 1312 2 20/8/200 21/8/2000 AIR AIR 107.44 104.96 0.16 2.32 97.69 0.15 2.16
0/07-0131 OSI IW-320 K 1300 1403 0.080 1306 1300 6 20/8/2000 21/8/2000 AIR AIR 112.24 104.00 0.48 7.76 92.66 0.43 6.91
0/07 - 0132 OSI IW-320 K 1550 1657 0.080 1657 1627 30 20/8/2000 21/8/2000 AIR AIR 132.56 130.16 1  2.40 - 98.19 1.81 -

2
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ตารางที่ ค .1 ข้อรุ)ลเพื่อวิเคราะห์การสูญเสีบวัตลุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม่ทันเวลา ประจำปี 2543

หมายเลข 
ลีอทงาน

ดูกสัา 2ปแบบ กลุ่ม
จำนวน 

การผลิต 
(ตัว)

วัตอุดิบหลัก 1 วัตอุคบหลัก 2 วัตอุดิบหสัก 3 วัตอุดิบหสัก 4 วัตอุดิบหลัก 5 วัตอุดบหลัก 6 จำนวน 
ท่ึเยีบ 
(«ว)

จำนวน
ท่ึส่ง
(พัว)

จำนวน
ตำหนิ
(พัว)

ตำหนดส่ง
วันท่ี 

ส่งจรง
ส่งโดย ส่งจรํง

วตอุดบท 
ใช้ท่ํ'งหมด 

(พตว)

ผลผลิตH  
วัตอุดิบ 
(เมตร)

วัตอุดิบ 
ตำหนํ 
(เมตร)

วัตอุดิบ 
■ นองเส'ย 
(เมต!)

%
ผลผลิต

%
ตำหนํ

%
ของเสยฟ้านวน 

(พัว)
เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(พัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

0/07 - 0133 OSI IW-321 K 4000 4240 0.063 4220 0.013 4220 4200 20 20/8/2000 31/8/2000 AIR AIR 321.98 319.20 1.52 1.26 99.14 0.47 0.39
0/07-0134 OSI 1W-321 K. 3400 3600 0.062 3569 0.013 3567 3567 0 20/8/2000 31/8/2000 SEA SEA 269.60 267.53 2.07 99.23 0.77
0/07-2101 AVON Tena WB I 2000 2000 0.064 2000 0.080 2000 0.045 2000 0.013 2000 2000 0 15/8/2000 11/8/2000 CAR CAR 404.00 404.00 - 100.00 -
0/07-2102 AVON New Ultima I 2000 2000 0.036 2000 0.039 2000 0.036 2000 0.014 2000 0.022 2000 0.065 2000 2000 0 15/8/2000 25/8/2000 CAR CAR 424.00 424.00 - - 100.00 -
0/07-2103 AVON Lousia WB I 2000 2150 0.022 2150 0.045 2150 0.022 2150 0.072 2150 0.064 2150 2000 150 4/9/2000 26/10/2000 CAR CAR 483.75 450.00 33.75 93.02 6.98
0/07-2104 AVON Felicia WB I 1400 1400 0.025 1400 0.029 1400 0.036 1400 0.080 1400 1400 0 28/8/2000 13/9/2000 CAR CAR 238.00 238.00 - 100.00 -
0/07-2105 AVON Felicia WB 1 600 750 0.058 750 3.333 750 0.027 750 0.080 650 600 50 1/9/2000 13/9/2000 CAR CAR 2,623.50 2,098.80 174.90 349.80 80.00 6.67 13.33
0/07-0201 OCT LG-091 A E 300 310 2.400 304 291 13 15/8/2000 2/9/2000 SEA SEA 744.00 698.40 31.20 14.40 93.87 4.19 1.94
0/07-0202 OCT LG-09 IB H 300 310 2.400 310 307 3 15/8/2000 2/9/2000 SEA SEA 744.00 736.80 7.20 99.03 0.97 -
0/07-0203 OCT LG-093 C 200 218 2.000 218 173 45 15/8/2000 2/9/2000 SEA AIR 436.00 346.00 90.00 - 79.36 20.64
0/07-0204 OCT LG-094 G 200 218 2^000 218 185 33 15/8/2000 2/9/2000 SEA AIR 436.00 370.00 66.00 - 84.86 15.14 -
0/07-0205 OCT LG-095 A 400 424 2.300 424 399 25 15/8/2000 2/9/2000 SEA AIR 975.20 917.70 57.50 - 94.10 5.90 -
0/07-0205 OCT LG-095 K 400 450 0.550 424 399 25 15/8/2000 2/9/2000 SEA AIR 247.50 219.45 13.75 14.30 88.67 5.56 5.78
0/07-0206 OCT LG-100 E 1000 1050 0.700 1050 982 68 15/8/2000 2/9/2000 SEA AIR 735.00 687.40 47.60 - 93 52 6.48 -
0/07-0207 OCT LG-103 I 400 424 0.179 424 417 7 15/8/2000 2/9/2000 SEA AIR 75.90 74.64 1.25 - 98.35 ^ 1.65
0/07-0207 OCT LG-103 K. 400 460 0.179 460 417 43 15/8/2000 2/9/2000 SEA AIR 82.34 74.64 7.70 90.65 9.35
0/07-0208 OCT LG-104 I 250 275 0.051 275 0.018 275 0.058 275 266 9 15/8/2000 2/9/2000 SEA AIR 34.93 33.78 1.14 - 96.73 3.27 -
0/07-0209 OCT LG-105 K 630 778 0.120 730 600 130 15/8/2000 16/9/2000 SEA AIR 93.36 72.00 15.60 5.76 77.12 16.71 6.17
0/07-0210 OCT LG-106 K 400 424 0.123 424 403 21 15/8/2000 2/9/2000 SEA AIR 52.15 49.57 2.58 - 95.05 4.95 -
0/07-0211 OCT LG-107 K 400 430 0.147 420 417 3 15/8/2000 2/9/2000 SEA AIR 63.21 61.30 0.44 1.47 96.98 0.70 2.33
0/07-0212 OCT LG-107 K 400 434 0.147 420 417 3 15/8/2000 2/9/2000 SEA AIR 63.80 61.30 0.44 2.06 96.08 0.69 3.23
0/07-0213 OCT LG-107 K 400 420 0.147 420 417 3 15/8/2000 2/9/2000 SEA AIR 61.74 61.30 0.44 - 99.29 0.71 -
0/07-0214 OCT LG-108 I 80 88 0.530 88 80 8 15/8/2000 16/9/2000 SEA AIR 46.64 42.40 4.24 - 90.91 9.09
0/07-0214 OCT LG-108 K 80 90 0.147 88 80 8 15/8/2000 16/9/2000 SEA AIR 13.23 11.76 1.18 0.29 88.89 8.89 2.22
0/07-0215 OCT LG-108 I 100 106 0.530 106 80 26 15/8/2000 16/9/2000 SEA AIR 56.18 42.40 13.78 - 75.47 24.53
0/07-0215 OCT LG-108 K 112 106 0.147 106 80 26 15/8/2000 16/9/2000 SEA AIR 15.58 11.76 3.82 75.47 24.53 -
0/07-0216 OCT LG-108 I 150 160 0.530 160 150 10 15/8/2000 16/9/2000 SEA AIR 84.80 79.50 5.30 - 93.75 6.25 -
0/07-0216 OCT LG-108 K 150 160 0.147 160 150 10 15/8/2000 16/9/2000 SEA AIR 23.52 22.05 1.47 - 93.75 6.25
0/07-0217 OCT LG-201 A K 300 330 0.154 330 0.014 328 139 189 15/8/2000 16/9/2000 SEA AIR 55.44 23.35 31.75 0.34 42.12 57.27 0.61
0/07-0218 OCT LG-201 A K. 300 304 0.160 312 0.011 304 139 165 15/8/2000 16/9/2000 SEA AIR 52.07 23.77 28.22 0.09 45.65 54.18 0.17
0/07-0219 OCT LG-20 IB K 600 636 0.313 624 0.010 624 150 474 15/8/2000 16/9/2000 SEA AIR 205.31 48.45 153.10 3.76 23.60 74.57 1.83
0/07-0220 OCT LG-20 IB K 600 656 0.313 624 0.010 624 139 485 15/8/2000 16/9/2000 SEA AIR 211.57 44.90 156.66 10.02 21.22 74.04 4.73
0/07-0221 OCT IN-183 A+H+G 150 158 2.650 158 154 4 15/8/2000 4/9/2000 SEA AIR 418.70 408.10 10.60 - 97.47 2.53 -
0/07-0222 OCT LG-092 600 742 1.160 742 582 160 15/8/2000 2/9/2000 SEA AIR 860.72 675.12 185 60 - 78.44 21.56 j
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ตารางที่ ค .1 ข้อรุเลเพื่อวิเคราะห์การสูญเสีบวัตอุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม,ทันเวลา ประจำปี 2543

หมายเลข 
ล็อทงาน

ดูกลัไ 2ปแบบ กลุ่ม
จำนวน 
การผลิต

(ตัว)

วัตอุดิบหลัก 1 วัตอุดิบหรัก 2 วัตอุดิบหลัก 3 วัตอุดิบหลัก 4 วัตอุดิบหลัก 5 วัตอุดิบหลัก 6 จำนวน 
ท่ีเย็บ 
(ตัว)

จำนวน 
ท่ีส่ง 
(ตัว)

จำนวน
ตำหนิ
(ตัว)

กำหนดส่ง
วันท่ี 

ส่งจรง
ส่งโดย ส่งจรง

วัตอุดิบที่ 

ใช้ทั้งหมด 
(เมตร)

ผลพลิตใช้ 
วัตอ ุดิบ 
(ฌตะ)

วัตลุดิบ 
ตำหนิ 
(เมตร)

วัตอุดิบ 
ของเรย
นมตง)

%
ผลผลิต

%
ตำหนิ

%
ของเสยจำนวน

(ตัว)
เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

0/07-0223 OCT LG-604 E 350 370 0.770 370 341 29 15/8/2000 4/9/2000 SEA AIR 284.90 262.57 22.33 92.16 7.84 -
0/07-0223 OCT LG-604 K

A
350
300

370
324

0.170 370 341 29 15/8/2000 4/9/2000 SEA AIR 62.90 57 97 4 93 92.16 7.84 -
0/07-0224 OCT FV-321 0.430 324 309 15 15/8/2000 2/9/2000 SEA AIR 139.32 132.87 6.45 - 95.37 4.63 -
0/08-2101 AVON Colly WB I 2000 1750 0.059 1750 0.046 1750 0.088 1750 0.061 1750 1750 0 25/9/2000 8/2/2001 CAR CAR 444.50 444.50 - - 100.00
0/08-2102 AVON Lousia WB I 1000 1000 0.022 1000 0.023 1000 0.015 1000 0.027 1000 0.064 1000 946 54 25/9/2000 18/1/2001 CAR CAR 151.00 142.85 8.15 - 94.60 5.40
0/08-2103 AVON Sandra WB I 2000 2000 0.015 2000 0.020 2000 0.122 2000 0.022 2000 2000 0 25/9/2000 8/11/2000 CAR CAR 358.00 358.00 100.00 - -
0/08-2104 AVON Riviera WB I 2600 2600 0.036 2600 0.015 2600 0.021 2600 0.062 2600 2600 0 25/9/2000 25/9/2000 CAR CAR 348.40 348.40 - 100.00 - -
0/08-2105 AVON Sandra WB I 1500 1500 0.013 1504 0.044 1500 0.153 1512 0.036 1500 1500 0 25/9/2000 1/9/2000 CAR CAR 369.61 369.00 - 0.61 99.84 0.16
0/08-2106 AVON Tena Long Girdle L 2000 2000 0.024 2000 0.030 2000 0.030 2000 0.015 2000 0.244 2000 0.130 2000 2000 0 25/9/2000 1/9/2000 CAR CAR 946.00 946.00 - - 100.00 -
0/08-2107 AVON New Ultima I 2000 2000 0.015 2000 0.022 2000 0.015 2000 0.036 2000 0.039 2000 0.011 2000 2000 0 25/9/2000 25/10/2000 CAR CAR 276.00 276.00 - 100.00 -
0/08 - 2301 GM 42107 M

M
250 265 0.311 270 0.090 270 0.023 265 260 5 1/9/2000 23/9/2000 CAR CAR 112.93 110.24 2.12 0.57 97.62 1.88 0.50

0/08 - 2302 GM 42107 150 159 0.311 162 0.090 165 0.021 159 156 3 1/9/2000 23/9/2000 CAR CAR 67.49 65.83 1.27 0.40 97.54 1.88 0.59
0/08 - 2303 GM 42107 M 200 212 0.333 216 0.090 224 0.021 212 208 4 1/9/2000 23/9/2000 CAR CAR 94.74 92.35 1.78 0.61 97.48 1.87 0.65
0/08 - 2304 GM 42702 p 175 216 0.250 216 183 33 20/9/2000 23/9/2000 CAR CAR 54.00 45.75 8.25 - 84.72 15.28 -
0/08 - 2305 GM 42702 p 50 80 0.250 80 52 28 20/9/2000 23/9/2000 CAR CAR 20.00 13.00 7.00 - 65.00 35.00
0/08 - 2306 GM 42702 p 200 312 0.250 312 210 102 20/9/2000 23/9/2000 CAR CAR 78.00 52.50 25.50 - 67.31 32.69 -
0/08 - 2307 GM 42702 p 175 185 0.250 185 183 2 20/9/2000 23/9/2000 CAR CAR 46.25 45.75 0.50 98.92 1.08 -
0/08-0201 OCT LG-047 I 500 552 0.010 540 0.196 560 0.022 552 0.014 540 0.194 540 490 50 30/9/2000 7/10/2000 SEA SEA 236.17 213.64 21.80 0.73 90.46 9.23 0.31
0/08-0201 OCT LG-047 K 500 540 0.098 540 0.097 540 490 50 30/9/2000 7/10/2000 SEA SEA 105.30 95.55 9.75 - 90.74 9.26
0/08-0201 OCT LG-047 K 500 540 0.098 540 0.097 540 490 50 30/9/2000 7/10/2000 SEA SEA 105.30 95.55 9.75 - 90.74 9.26 -
0/08-0202 OCT LG-104 I 150 156 0.051 156 0.018 156 0.058 150 147 3 30/9/2000 7/10/2000 SEA SEA 19.81 18.67 0.38 0.76 94.23 1.92 3.85
0/08-2501 NF DFY 21701 L 1000 1040 0.262 1273 0.013 1040 997 43 4/10/2000 15/10/2000 CAR CAR 289.03 274.18 11.83 3.03 94.86 4.09 1.05
0/08-2502 NF DFY 21701 L 1000 968 0.270 968 0.012 968 961 7 4/10/2000 15/10/2000 CAR CAR 272.98 271.00 1.97 99.28 0.72 -
0/09-0101 OSI IW-226 E 200 218 1.200 210 210 0 14/10/2000 7/11/2000 AIR AIR 261.60 252.00 - 9.60 96.33 3.67
0/09-0102 OSI IW-226 E 500 525 1.200 525 514 11 14/10/2000 24/10/2000 AIR AIR 630.00 616.80 13.20 - 97.90 2.10 -
0/09 - 0103 OSI IW-226 E 400 419 1.213 415 397 18 14/10/2000 24/10/2000 AIR AIR 508.25 481.56 21.83 4.85 94.75 4.30 0.95
0/09-0104 OSI IW-332 K 400 430 0.039 420 0.005 422 420 2 30/9/2000 2/10/2000 AIR AIR 18.87 18.48 0.09 0.30 97.93 0.47 1.60
0/09-0105 OSI rw -3 3 2 K 400 432 0.040 420 0.005 420 420 0 30/9/2000 2/10/2000 AIR AIR 19.38 18.90 0.48 97.52 - 2.48
0/09-0106 OSI IW-332 K 400 431 0.039 420 0.005 424 420 4 30/9/2000 2/10/2000 AIR AIR 18.91 18.48 0.18 0.25 97.73 0.93 1.34
0/09 - 0107 OSI IW-332 K 750 800 0.039 834 0.005 801 787 14 14/10/2000 6/10/2000 AIR AIR 35.37 34.63 0.62 0.13 97.90 1.74 0.36
0/09 - 0108 OSI โพ-332 K 750 830 0.040 834 0.005 816 787 29 14/10/2000 6/10/2000 AIR AIR 37.37 35.42 1.31 0.65 94.77 3.49 1.74
0/09-0109 OSI IW-332 K 750 793 0.039 834 0.005 787 486 301 3/10/2000 6/10/2000 AIR AIR 35.10 21.38 13.24 0.47 60.93 37.74 1.34
0/09-0110 OSI โพ-226 E 670 702 1.213 702 670 32 31/10/2000 16/10/2000 AIR AIR 851.53 812.71 38.82 - 95.44 4.56 -
0/09-0111 OSI r w -226 E 600 629 1.120 629 613 16 31/10/2000 7/11/2000 AIR AIR 704.48 686.56 17.92 97.46 ! 2,54
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ตารางท่ี ค.1 ข้อยูลเพ่ือวิเคราะห์การสูญเสืบวัตลุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม่ทันเวลา ประจำปี 2543
หมายเลข 
ลีอทงาน ถูกตัา }ปแบบ .กลม

จำนวน 
กาใผลิต 
(ตัว)

วัตอุดบหลัก 1 วัตอุดบหลัก 2 วัตชุดบหลัก 3 วัตอุดบหลัก 4 วัตอุดํบหลัก 5วัตอุดบหลัก 6 จำนวน 
ท๋ึเยีบ 
(ตัว)

จำนวน
ท๋ีส่ง
(ตัว)

จำนวน 
ต่าทนิ 
(ตัว)

ตัาหน«ส่ง วันท่ี 
ส่งจงง ส่งโ«ย ส่งจงง

วัดเ)ดิบท๋ึ 
ใช้ท๋ังทมด 
(เมดว)

พลพลิตใช้ 
วัดธุดิบ 
(เมตว)

วัตอุดบ 
ตำหน 
(เมตร)

วัดธุดิบ 
วเองเสืย 
(เมดว)

%
ผลผลิต

%
ตำหน

%
ของเสืขจำนวน

(ตัว)
เมตง 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตง
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตง
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตง 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตง
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตง
ต่อตัว

0/09-0112 OSI IW-226 E 370 395 1.188 393 374 19 31/10/2000 7/11/2000 AIR AIR 469.26 444.31 22.57 2.38 94.68 4.81 0.51
0/09-0113 OSI IW-231 B 70 78 0.590 78 73 5 15/10/2000 16/10/2000 AIR AIR 46.02 43.07 2.95 - 93.59 6.41 -
0/09-0114 OSI IW-231 B 15 18 1.100 18 15 3 15/10/2000 16/10/2000 AIR AIR 19.80 16.50 3.30 - 83.33 16.67
0/09-0115 OSI IW-232 A 10 11 0.800 11 10 1 15/10/2000 16/10/2000 AIR AIR 8.80 8.00 0.80 - 90.91 9.09 -
0/09-0116 OSI IW-232 A 40 42 0.433 42 40 2 15/10/2000 16/10/2000 AIR AIR 18.19 17.32 0.87 - 95.24 4.76 -
0/09-0117 OSI IW-232 A 130 138 0.433 138 136 2 16/10/2000 16/10/2000 AIR AIR 59.75 58.89 0.87 98.55 1.45 -
0/09-0118 OSI IW-233 E 20 22 0.400 22 21 1 15/10/2000 16/10/2000 AIR AIR 8.80 8.40 0.40 95.45 4.55
0/09-0119 OSI IW-233 E 50 54 0.367 54 52 2 15/10/2000 16/10/2000 AIR AIR 19.82 19.08 0.73 - 96.30 3.70
0/09 - 0120 OSI IW-233 E 90 95 0.164 95 94 1 15/10/2000 16/10/2000 AIR AIR 15.58 15.42 0.16 - 98 95 1.05
0/09-0121 OSI IN-931 E 100 138 1.500 138 103 35 14/10/200024/10/2000 AIR AIR 207.00 154.50 52.50 - 74.64 25.36 -
0/09 - 0122 OSI IW-226 E 530 729 1.188 649 556 93 31/10/2000 24/2/2001 AIR AIR 866.05 660.53 110.48 95.04 76.27 12.76 10.97
0/09-0123 OSI IW-226 E 480 504 1.200 496 494 2 31/10/2000 18/11/2000 AIR AIR 604.80 592.80 2.40 9.60 98.02 0.40 1.59
0/09 - 0124 OSI IW-226 E 280 294 1,193 294 294 0 31/10/200025/11/2000 AIR AIR 350.74 350.74 - - 100.00 - -
0/09 - 0125 OSI IW-234 E 150 186 1.293 186 185 1 20/10/200024/10/2000 AIR AIR 240.50 239.21 1.29 - 99.46 0.54 -
0/09-2101 AVON Riviera WB ' 1000 1000 0.105 1000 0.083 1000 0.155 1000 0.047 1000 1000 0 12/10/2000 19/9/2000 CAR CAR 390.00 390.00 100.00 - *
0/09-2102 AVON Tena WB ' 1700 1700 0.049 1700 0.061 1700 0.085 1700 0.067 1700 1700 0 10/10/2000 17/10/2000 CAR CAR 445.40 445.40 - 100.00 - -
0/09-2103 AVON Tena WB 1 1300 1300 0.049 1300 0.061 1300 0.085 1300 0.067 1300 1300 0 25/10/2000 17/10/2000 CAR CAR 340.60 340.60 - 100.00 - -
0/09-2104 AVON Riviera WB I 2400 2400 0.036 2400 0.015 2400 0.021 2410 0.620 2400 2400 0 12/10/2000 16/10/2000 CAR CAR 1,667.00 1,660.80 - 6.20 99.63 - 0.37
0/09-2105 AVON Corset Girdle L 1000 1000 0.200 1008 0.022 1020 0.018 1008 0.029 1000 0.057 1000 1000 0 10/10/200024/11/2000 CAR CAR 326.77 326.00 - 0.77 99.76 - 0.24
0/09-2106 AVON Felicia WB I 1540 1750 0.034 1540 0.051 1540 0.022 1540 0.081 1540 1540 0 12/10/2000 23/2/2001 CAR CAR 296.66 289.52 7.14 97.59 - 2.41
0/09-2107 AVON Felicia WB I 1460 1460 0.021 1460 0.032 1460 0.050 1885 0.069 1460 1460 0 12/10/2000 2/3/2001 CAR CAR 280.45 251.12 - 29.33 89.54 - 10.46
0/09-2109 AVON Tingee Wingee I 8000 8000 0.115 8000 8000 0 24/10/200026/10/2000 CAR CAR 920.00 920.00 - - 100.00 - -
0/09-2110 AVON Tingee Wingee 1 8000 8040 0.115 8000 7725 275 24/10/200026/10/2000 CAR CAR 924.60 888.38 31.63 4.60 96.08 3.42 0.50
0/09-2111 AVON Deenee WB < 5000 5000 0.007 5000 0.040 5000 0.046 5665 1.268 5000 5000 0 16/10/2000 3/11/2000 CAR CAR 7,648.22 6,805.00 - 843.22 88.97 - 11.03
0/09-2112 AVON Jinny WB I 3000 3000 0.040 3000 0.031 3000 0.058 3000 0.055 3000 0.037 3000 3000 0 27/10/2000 8/12/2000 CAR CAR 663.00 663.00 100.00
0/09-2113 AVON Jinny Panty K. 3000 3000 0.132 3036 0.014 3195 0.030 3000 2913 87 27/10/2000 8/12/2000 CAR CAR 534.35 512.69 15.31 6.35 95.95 2.87 1.19
0/09-2114 AVON New Ultima I 3000 3000 0.039 3000 0.035 3000 0.034 3000 0.014 3000 0.020 3000 0.051 3000 3000 0 27/10/200024/11/2000 CAR CAR 579.00 579.00 - - 100.00 - -
0/09*2115 AVON Tena WB I 5000 5100 0.080 5000 0.045 5040 0.014 5000 4700 300 27/10/2000 12/2/2000 CAR CAR 703.56 653.30 41.70 8.56 92.86 5.93 1.22
0/09-23(11 GM 42700 p 100 104 0.100 104 104 0 8/10/2000 23/9/2000 CAR CAR 10.40 10.40 100.00
0/09 - 2302 GM 42700 p 70 132 0.100 132 73 59 8/10/2000 23/9/2000 CAR CAR 13.20 7.30 5.90 55.30 44.70
0/09 - 2303 GM 42700 p 70 120 0.100 ____ 1 120 72 48 8/10/2000 23/9/2000 CAR CAR 12.00 7.20 4.80 - 60.00 1 40.00 -
0/09-2304 1 GM 42700 p 100 141 0.100 I 137 104 33 8/10/2000 23/9/2000 CAR CAR 14.10 10.40 3.30 0.40 ; 73.76 23.40 2.84
10/09 - 2305 GM 42066 M 350 371 0.330 371 0.073 ! 371 341 30 15/11/200021/11/2000 CAR CAR 1 149.51 137.42 12.09 - 91.91 j 8.09 -

0/09-2306 1 GM )42066 M 500 585 1 0.330 477 0.073 __________ 477 1 457 20 15/11/200021/11/2000 CAR CAR 227.87 184.17 8.06 35.64 80.82 3.54 15.64



ตารางท่ี ค.1 ข้อมลเพ่ือวิเคราะห์การสูญเสีบวัตลุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม่ทันเวลา ประจำปี 2543
หมายเลข 
ล็อทงาน ฐกสัา 2ปแบบ กลุ่ม

จำนวน 
การผลิต 
(ตัว)

วัตอุดิบหล้ก 1 วัตอุดบหลัก 2 วัตอุดิบหลัก 3 วัตอุดิบหลัก 4 วัตอุดิบหลัก 5ว«อุดิบหลัก 6 จำนวน 
ท่ีพบ 
(ตัว)

จำนวน 
ท่ีส่ง 
(ตัว)

จำนวน 
ตัาหนิ 
(ตัว)

กาหนดส่ง วันท่ี 
ส่งจรง ส่งโรพ ส่งจรง

วัตธุดิบท่ี 
VÎTท่ีงหมร 
(เนตร)

ผลพดิตพ 
วัตอุดิบ 
(เนตร)

วัตอุดิบ 
ตัาหนิ 
(เมตร)

วัตอุดิบ 
รเองเสืย 
(เมตร)

%
ผลผลิต

%
ตำหนํ

%
ของเสยจำนวน

(ตัว)
เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

0/09 - 2307 GM 42974 R 250 270 0.574 270 260 10 15/11/2000 13/11/2000 CAR CAR 154.98 149.24 5.74 - 96.30 3.70
0/09 - 2308 GM 42974 R 250 270 0.574 270 261 9 15/11/200021/11/2000 CAR CAR 154.98 149.81 5.17 - 96.67 3.33 -
0/09 - 2309 GM 42974 R 250 270 0.574 268 259 9 15/11/200021/11/2000 CAR CAR 154.98 148.67 5.17 1.15 95.93 3.33 0.74
0/09 - 2310 GM 42108 M 70 84 0.240 85 0.019 84 68 16 27/10/200021/11/2000 CAR CAR 21.78 17.61 4.14 0.02 80.88 19.03 0.09
0/09 - 2311 GM 42108 M 100 168 0.240 120 0.013 115 105 10 27/10/200021/11/2000 CAR CAR 41.88 26.57 2.53 12.79 63.43 6.04 30.53
0/09 - 2312 GM 42108 M 50 56 0.240 60 0.019 54 50 4 27/10/200021/11/2000 CAR CAR 14.58 12.95 1.04 0.59 88 82 7.11 4.07
0/09 - 2313 GM 42701 P 150 228 0.201 222 0.025 178 150 28 27/10/200023/12/2000 CAR CAR 51.38 33.90 6.33 11.15 65.98 12.32 21.70
0/09- 2314 GM 42701 P 150 189 0.201 189 0.020 189 150 39 27/10/200023/12/2000 CAR CAR 41.77 33.15 8.62 - 79.37 20.63 -
0/09-2401 GS 41103 C 400 398 0.544 398 0.227 398 0.078 396 352 44 1/10/2000 17/10/2000 CAR CAR 337.90 298.85 37.36 1.70 88.44 11.06 0.50
0/09 - 2402 GS 41103 C 400 401 0.544 419 0.180 419 0.078 391 373 18 1/10/2000 17/10/2000 CAR CAR 326.25 299.15 14.44 12.66 91.69 4.42 3.88
0/09 - 2403 GS 41103 C 400 432 0.544 430 0.180 380 0.078 422 378 44 1/10/2000 17/10/2000 CAR CAR 342.05 303.16 35.29 3.60 88.63 10.32 1.05
0/09 - 2404 GS 41104 C 400 400 0.442 400 0.227 400 0.078 400 372 28 1/10/2000 25/10/2000 CAR CAR 298.80 277.88 20.92 - 93.00 7.00 -
0/09 - 2405 GS 41104 C 400 419 0.443 419 0.180 419 0.078 419 406 13 1/10/2000 25/10/2000 CAR CAR 293.72 284.61 9.11 96.90 3.10 -
0/09 - 2406 GS 41104 C 400 408 0.180 408 0.445 408 0.078 408 400 8 1/10/2000 17/10/2000 CAR CAR 286.82 281.20 5.62 - 98.04 1.96
0/09 - 2407 GS 02-903 F 400 397 0.630 397 0.106 400 0.046 397 0.062 397 388 9 1/10/2000 13/11/2000 CAR CAR 335.21 327.47 7.60 0.14 97.69 2.27 0.04
0/09 - 2408 GS 02-903 F 400 376 0.640 376 0.106 376 0.046 376 0.062 376 374 2 1/10/2000 13/11/2000 CAR CAR 321.10 319.40 1.71 99.47 0.53
0/09 - 2409 GS 02-903 F 400 352 0.640 361 0.110 403 0.062 352 344 8 1/10/2000 13/11/2000 CAR CAR 289.98 279.33 6.50 4.15 96.33 2.24 1.43
0/09-2410 GS 02-904 F 500 476 0.620 476 0.120 476 514 -38 1/10/2000 17/10/2000 CAR CAR 352.24 380.36 - 28.12 - 107.98 - 7.98
0/09- 2411 GS 02-904 F 700 741 0.620 741 0.120 741 732 9 1/10/2000 22/11/2000 CAR CAR 548.34 541.68 6.66 - 98.79 1.21
0/09-2412 GS 41205 A 300 315 0.442 315 302 13 1/10/2000 17/10/2000 CAR CAR 139.23 133.48 5.75 - 95.87 4.13
0/09-2413 GS 41205 A 300 315 0.442 315 311 4 1/10/2000 17/10/2000 CAR CAR 139.23 137.46 1.77 98.73 1.27
0/09-2414 GS 41205 A 200 192 0.180 192 186 6 1/10/2000 17/10/2000 CAR CAR 34.56 33.48 1.08 - 96.88 3.13 -
0/09-2415 GS 41205 A 200 174 0.180 174 170 4 1/10/2000 17/10/2000 CAR CAR 31.32 30.60 0.72 - 97.70 2.30 -
0/09 - 2416 GS 40301 G 300 264 0.492 264 239 25 15/10/2000 13/11/2000 CAR CAR 129.89 117.59 12.30 - 90.53 9.47
0/09-2417 GS 40301 G 300 302 0.510 301 288 13 15/10/2000 13/11/2000 CAR CAR 154.02 146.88 6.63 0.51 95.36 4.30 0.33
0/09-2418 GS 40301 G 200 264 0.491 247 186 61 15/10/2000 13/11/2000 CAR CAR 129.62 91.33 29.95 8.35 70.45 23.11 6.44
0/09- 2419 GS 40301 G 200 200 0.491 200 196 4 15/10/2001 13/11/2000 CAR CAR 98.20 96.24 1.96 - 98.00 2.00 -
0/09-2421 GS 24037 R 171 154 0.595 154 146 8 15/10/200124/11/2001 CAR CAR 91.63 86.87 4.76 94.81 5.19 -
0/09-0201 OCT LG-006 I 120 132 0.050 128 0.038 132 0.022 128 126 2 30/9/2000 7/10/2000 SEA SEA 14.37 13.86 0.22 0.29 96.46 1.53 2.00
0/09-0202 OCT LG-006 I 120 128 0.038 132 0.050 132 0.022 128 126 2 30/9/2000 7/10/2000 SEA SEA 14.37 13.86 0.22 0.29 96.46 1.53 2.00
0/09-0203 OCT LG-006 I 120 128 0.038 132 0.050 132 0.050 128 126 2 30/9/2000 7/10/2000 SEA SEA 18.06 17.39 0.28 0.40 96.26 1.53 2.21
0/09-0204 OCT LG-105 K 600 700 0.123 700 564 136 30/9/2000 7/10/2000 SEA SEA 86.10 69.37 16.73 - 80.57 19.43
0/09-0401. PWB B-31360 E 1870 1974 0.830 1972 1957 15 20/10/2000 2/11/2000 AIR AIR 1,638.42 1,624.31 12.45 1.66 99.14 0.76 0.10
0/09-0402 PWB C-31690 D 1290 1365 1.670 1364 1324 40 20/10/2000 2/11/2000 AIR AIR 2,279.55 2,211.08 66.80 1.67 97.00 2.93 0.07
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ตารางท่ี ค.1 ข้อมูลเพ่ือวิเคราะห์การสูญเสีบวัตธุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม่ทันเวลา ประจำปี 2543
หมายเลข 
ลีอทงาน ถูกตำ 2ปนบบ กลุ่ม

รานวน 
การผลต 
(ตัว)

วัตอ ุดิบหลัก 1 วัตชุดบหลัก 2 วัตอุดิบหลัก 3 วัตอุดิบหลัก 4 วัตอุดิบหลัก 5ว้«อุดิบหล้ก 6 รานวน 
ท่ึเยีบ 
(«ว)

รานวน 
ท่ํส่ง 
(«ว)

รานวน 
ตำหนิ
(«ว)

ตำหน«ส่ง วันท่ี 
ส่งจรง ส่งไ«ข ส่งจรง

วัตอุดิบท๋ึ 
ใช้ท๋ังหมด 
(เม«ง)

ผลผลํตัใช้ 
วัตอุดิบ 
(เมตร)

วัตอุดิบ 
ตำหนํ 
(เมตร)

วั«อุดิบ
รเองเรข 
(เม«ร)

%
ผลผลัต

%
ตำหนํ

%
ของเสืขจำนวน

(ตัว)
เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

รานวน
(«ว)

เมตร 
ต่อตัว

รานวน
(«ว)

เมตร
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร
ต่อตัว

รานวน 
(«ว)

เมตร 
ต่อตัว

0/09-0403 PWB E-32030 H 870 930 1.470 930 913 17 20/10/2000 2/11/2000 AIR AIR 1,367.10 1,342.11 24.99 98.17 1.83
0/09-0404 PWB กระฟ้า ร 4400 4400 0.140 4400 4400 0 20/10/2000 2/11/2000 AIR AIR 616.00 616.00 100 00
0/09-0405 PWB C-26542 D 400 424 1.170 279 1.120 279 252 27 20/10/2000 2/11/2000 AIR AIR 808.56 577.08 61.83 169.65 71.37 7.65 20.98
0/09-0501 MJ IW-320T K 150 175 0.073 166 155 11 31/10/2000 2/11/2000 SEA SEA 12.78 11.32 0.80 0.66 88.57 6.29 5.14
0/09-0502 MJ IW-320T K 150 175 0.073 166 150 16 31/10/2000 2/11/2000 SEA SEA 12.78 10.95 1.17 0.66 85.71 9.14 5.14
0/09-0503 MJ IW-320M K 150 162 0.073 161 150 11 31/10/2000 2/11/2000 SEA SEA 11.83 10.95 0.80 0.07 92.59 6.79 0.62
0/09-0504 MJ IW-320M H T " 150 162 0.073 160 154 6 31/10/2000 2/11/2000 SEA SEA 11.83 11.24 0.44 0.15 95.06 3.70 1.23
0/09-0505 MJ DS-1539 K 400 432 0.318 450 0.028 432 412 20 31/10/2000 2/11/2000 SEA SEA 149.98 142.55 6.92 0.50 95.05 4.61 0.34
0/09-0506 MJ DS-1539 K 400 432 0.318 450 0.028 432 412 20 31/10/2000 2/11/2000 SEA SEA 149.98 142.55 6.92 0.50 95.05 4.61 0.34
0/09-0507 MJ DS-1540 M K 400 432 0.318 450 0.028 432 422 10 31/10/2000 2/11/2000 SEA SEA 149.98 146.01 3.46 0.50 97 36 2.31 0.34
0/09-0508 MJ อร-1540 M K 400 432 0.318 450 0.028 432 418 14 31/10/2000 2/11/2000 SEA SEA 149.98 144.63 4.84 0.50 96.43 3.23 0.34
0/09-0509 MJ DS-1541 K 400 432 0.318 450 0.028 432 421 11 31/10/2000 2/11/2000 SEA SEA 149.98 145.67 3.81 0.50 97.13 2.54 0.34
0/09-0510 MJ DS-1541 K 400 432 0.318 450 0.028 432 428 4 31/10/2000 2/11/2000 SEA SEA 149.98 148.09 1.38 0.50 98.74 0.92 0.34
0/09-0511 MJ DS-1542 A K 60 64 0.180 64 0.022 64 58 6 31/10/2000 2/11/2000 SEA SEA 12.93 11.72 1.21 - 90.63 9.38 -
0/09-0512 MJ DS-1542 A K 140 148 0.180 148 142 6 31/10/2000 2/11/2000 SEA SEA 26.64 25.56 1.08 - 95.95 4.05 -
0/09-0513 MJ DS-1543 M -  K 60 64 0.180 64 0.022 64 61 3 31/10/2000 2/11/2000 SEA SEA 12.93 12.32 0.61 95.31 4.69
0/09-0514 MJ DS-1543 M K 140 148 0.180 148 142 6 31/10/2000 2/11/2000 SEA SEA 26.64 25.56 1.08 95.95 4.05
0/09-2501 NF DFY 21701 L 1000 840 0.275 840 812 28 4/10/2000 15/10/2000 CAR CAR 231.00 223.30 7.70 - 96.67 3.33
0/09-2502 NF DFY 21701 L 1000 970 0.260 967 0.011 967 950 17 4/10/2000 15/10/2000 CAR CAR 262.84 257.45 4.61 0.78 97.95 1.75 0.30
0/10-0101 OSI IN-602 A 90 96 0.242 96 87 9 25/11/200025/11/2000 AIR AIR 23.23 21.05 2.18 - 90.63 9.38
0/10-0101 OSI IN-602 K 90 96 0.083 96 87 9 25/11/200025/11/2000 AIR AIR 7.97 7.22 0.75 - 90.63 9.38
0/10-0102 OSI IN-602 A 160 168 0.242 168 164 4 25/11/200025/11/2000 AIR AIR 40.66 39.69 0.97 - 97.62 2.38 -
0/10 - 0102 OSI IN-602 K 160 168 0.083 168 164 4 25/11/200025/11/2000 AIR AIR 13.94 13.61 0.33 - 97.62 2.38 -
0/10-0103 OSI IW-855 A 500 527 0.092 525 0.060 524 524 0 25/11/200025/11/2000 AIR AIR 79.98 79.65 0.34 99.58 - 0.42
0/10-0103 OSI IW-855 K 500 525 0.051 525 0.092 524 524 0 25/11/200025/11/2000 AIR AIR 75.08 74.93 0.14 99.81 - 0.19
0/10-0104 OSI IN-931 E 350 376 1.340 376 367 9 25/11/200025/11/2000 AIR AIR 503.84 491.78 12.06 - 97.61 2.39
0/10-0105 OSI IW-226 E 180 200 1.188 186 179 7 25/11/200025/11/2000 AIR AIR 237.60 212.65 8.32 16.63 89.50 3.50 7.00
0/10-0106 OS1 IW-226 E 220 313 1.200 313 230 83 25/11/200025/11/2000 AIR AIR 375.60 276.00 99.60 - 73.48 26.52 -
0/10-0107 OSI IW-226 E 370 612 1.220 463 388 75 25/11/2000 6/12/2000 AIR AIR 746.64 473.36 91.50 181.78 63.40 12.25 24.35 1
0/10-0110 OSI IW-065 c 250 285 0.900 284 262 22 30/11/2000 6/12/2000 AIR AIR 256.50 235.80 19.80 0.90 91.93 7.72 0.35
0/10-0111 OSI IW-305 E 290 319 0.355 318 1.767 318 0.367 318 303 15 25/11/2000 6/12/2000 AIR AIR 791.86 754.17 37.34 0.36 95.24 4.71 0.04
0/10-0112 OSI IW-305 E 210 225 0.336 225 1.767 225 0.367 224 218 6 25/11/2000 6/12/2000 AIR AIR 555.75 538.46 14.82 2.47 96.89 2.67 0.44
0/10-0113 OSI IW-309 DI 250 380 1.150 251 250 1 30/11/2000 19/12/2000 AIR AIR 437.00 287.50 1.15 148.35 65.79 0.26 33.95

10/10 - 0113 OSI IW-309 D2 250 380 1.150 251 250 1 30/11/2000 19/12/2000 AIR AIR 437.00 287.50 U5 148.35 65.79 j 0.26 33.95
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หมายเลข 
ลีอทงาน ดูก!!ท 1ปแบบ กลุ่ม

จำนวน 
การผลํต 
(ตัว)

วัตชุดิบหลัก 1 วัตธุดิบหลัก 2 วัตอุดบหลัก 3 วัตอุดิบหลัก 4 วัตชุดิบหลัก 5วัตอุดิบหลัก 6 จำนวน 
ที!รบ
(ตัว)

จำนวน 
ทีส่ง 
(ตัว)

จำนวน
ตำหนิ
(ตัว)

กำหนตส่ง วันท่ี 
ส่งจรง ส่งโตย ส่งจรง

ว«ชุดิบที 
ใ#ท้ิงห))ต 
(เม«ร)

ผลพลต'ใช้ 
วัตอุดิบ 
(เมตร)

วัตอุดิบ 
ตำหนํ 
(เมตร)

วัต!)ดิบ 
ซอง!รข 
(เมตร)

%
ผลผลต

%
ตำหนิ

%
ของเสืยจำนวน

(ตัว)
เมตร 
ต่อตัว

{ใน')น 
(ต''))

เมตร 
ต่อตัว

ร่านวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

ร่านวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร
ต่อตัว

0/10-0114 OSI IW-310 E 450 480 2.040 393 250 143 30/11/2000 6/12/2000 AIR AIR 979.20 510.00 291.72 177.48 52.08 29.79 18.13
0/10-0115 OSI IW-098 A 750 810 0.450 844 0.036 792 751 41 15/11/200026/11/2000 AIR AIR 394.88 364.99 19.93 9.97 92.43 5.05 2.53
0/10-0115 OSI IW-098 K 750 832 0.009 844 0.055 792 751 41 15/11/200026/11/2000 AIR AIR 53.91 48.06 2.62 3.22 89.16 4.87 5.97
0/10-0116 OSI IW-098 A 500 528 0.440 540 0.052 528 515 13 30/11/2000 16/12/2000 AIR AIR 260.40 253.38 6.40 0.62 97.30 2.46 0.24
0/10-0116 OSI IW-098 K. 500 528 0.024 528 515 13 30/11/2000 16/12/2000 AIR AIR 12.67 12.36 0.31 97.54 2.46 -
0/10-0117 OSI BC-105 c 500 528 0.640 528 478 50 30/11/2000 9/12/2000 SEA AIR 337.92 305.92 32.00 - 90. S3 9.47 -
0/10-0118 OSI BC-105 c 100 105 0.490 105 82 23 30/11/2000 9/12/2000 SEA SEA 51.45 40.18 11.27 - 78.10 21.90 -
0/10-0119 OSI IW-181 c 60 66 1.070 50 46 4 15/11/2000 18/11/2000 AIR AIR 70.62 49.22 4.28 17.12 69.70 6.06 24.24
0/10-2101 AVON Colly WB I 5000 5000 0.040 5000 0.160 5096 0.026 5025 0.064 5000 5000 0 20/11/2000 10/12/2000 CAR CAR 1,454.10 1,450.00 4.10 99.72 - 0.28
0/10-2103 AVON Tena Long Girdle L 3000 3000 0.029 3000 0.049 3000 0.035 3036 0.039 3000 0.135 3000 0.250 3000 2840 160 21/11/2000 10/12/2000 CAR CAR 1,612.40 1,525.08 85.92 1.40 94.58 5.33 0.09
0/10-2105 AVON Felicia WB I 200 210 0.034 210 0.051 210 0.022 220 0.081 200 200 0 30/11/2000 16/3/2001 CAR CAR 40.29 37.60 - 2.69 93.32 6.68
0/10 - 2106 AVON Felicia WB I 1800 1815 0.021 1815 0.021 1825 0.050 1820 0.935 1815 1740 75 30/11/2000 16/3/2001 CAR CAR 1,869.18 1,786.98 77.03 5.18 95.60 4.12 0.28
0/10-2107 AVON Tena WB I 5000 5000 0.041 5000 0.065 5050 0.080 5000 5000 0 24/11/2000 10/12/2000 CAR CAR 934.00 930.00 4.00 99.57 - 0.43
0/10-2401 GS 28201 R 450 477 0.535 477 450 27 10/11/200026/12/2000 CAR CAR 255.20 240.75 14.45 94.34 5.66
0/10 - 2402 GS 28201 R 450 477 0.535 477 450 27 10/11/2000 12/12/2000 CAR CAR 255.20 240.75 14.45 94.34 5.66 -
0/10 - 2403 GS 28201 R 450 477 0.535 477 450 27 10/11/200026/12/2000 CAR CAR 255.20 240.75 14.45 - 94.34 5.66 -
0/10 - 2404 GS 28201 R 400 427 0.535 424 383 41 10/11/2000 22/1/2001 CAR CAR 228.45 204.91 21.94 1.61 89.70 9.60 0.70
0/10 - 2405 GS 28202 R 450 477 0.430 477 449 28 10/11/2000 22/1/2001 CAR CAR 205.11 193.07 12.04 - 94.13 5.87 -
0/10 - 2406 GS 28202 R 450 477 0.430 476 450 26 10/11/2000 25/1/2001 CAR CAR 205.11 193.50 11.18 0.43 94.34 5.45 0.21
0/10 - 2407 GS 28202 R 450 477 0.430 476 454 22 10/11/2000 25/1/2001 CAR CAR 205.11 195.22 9.46 0.43 95.18 4.61 0.21
0/10 - 2408 GS 28202 R 400 428 0.480 426 400 26 10/11/2000 22/1/2001 CAR CAR 205.44 192.00 12.48 0.96 93.46 6.07 0.47
0/10 - 2409 GS 28203 R 1150 1188 0.430 1167 1087 80 10/11/2000 16/5/2001 CAR CAR 510.84 467.41 34.40 9.03 91.50 6.73 1.77
0/10 - 2410 GS 28203 R 850 896 0.450 896 0.430 893 853 40 10/11/2000 16/3/2001 CAR CAR 788.48 750.64 35.20 2.64 95.20 4.46 0.33
0/10-2411 GS 28203 R 850 910 0.450 910 850 60 10/11/2000 16/3/2001 CAR CAR 409.50 382.50 27.00 93.41 6.59 -
0/10-2412 GS 28203 R 700 700 0.290 699 635 64 10/11/2000 9/2/2001 CAR CAR 203.00 184.15 18.56 0.29 90.71 9.14 0.14
0/10 - 2413 GS 41302 R 800 798 1.920 _____ 798 763 35 1/12/2000 16/3/2001 CAR CAR 1,532.16 1,464.96 67.20 - 95.61 4.39
0/10-2414 GS 41302 R 700 705 1.920 705 681 24 1/12/2000 16/3/2001 CAR CAR 1,353.60 1,307.52 46.08 - 96.60 3.40
0/10-2415 GS 41302 R 500 500 1.920 500 483 17 1/12/2000 16/3/2001 CAR CAR 960.00 927.36 32.64 96.60 3.40
0/10-2416 GS 40202 G 800 805 1.920 802 793 9 1/12/2000 21/2/2001 CAR CAR 1,545.60 1,522.56 17.28 5.76 98.51 1.12 0.37
0/10-2417 GS 40202 G 700 714 1.920 714 671 43 1/12/2000 9/2/2001 CAR CAR 1,370.88 1,288.32 82.56 - 93.98 6.02 -
0/10-2418 GS 40202 r v 500 500 1.920 500 491 9 1/12/2000 21/2/2001 CAR CAR 960.00 942.72 17.28 - 98.20 1.80 -
0/10-2419 GS 28201 R 30 33 1.300 32 31 1 1/11/2000 26/12/2000 CAR CAR 42.90 40.30 1.30 1.30 93.94 3.03 3.03

O O !น K> ° GS 28201 R 30 32 1.300 32 31 1 1/11/2000 26/12/2000 CAR CAR 41.60 40.30 1.30 - 96.88 3.13
0/10- 2421 GS 28201 R 30 32 1.300 _____1_____ 32 32 0 1/11/2000 26/12/2000 CAR CAR 41.60 41.60 1 100.00 - .
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ตารางท่ี ค.1 ข้อรุ]ลเพ่ือวิเคราะห์การสูญเสีบวัตลุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม'ทันเวลา ประจำปี 2543
จำนวน ว ัตอ ุดบ ห ล ้ก  1 ว ัต อ ุด บ ห ล ัก  2 ว ัตอุด ิบห ล ัก  3 ว ัตล ุด ิบ ห ล ัก  4 ว ัตอ ุด ิบ ห ล ัก  5 ว ัตอ ุด ิบ ห ล ัก  6 «วนวน {วนวน จำนวน ว ัตอ ุด ิบท ี่ พลผ ล ิตพ ว ัตล ุด ิบ ว ัตอ ุด ิบ % , %หมายเลข วนท

อกสัา 2ปแบบ กลุ่ม ท่ีส่ง ใ)องเส ็ยการผล ิต {วนวน เมตร จำนวน เมตร {วนวน เม*บ จำนวน เมตร «วนวน เมตร «วนวน เมตร ท ี่เยบ ตำหน ตำหนดส ่ง ส ่งโดย ส ่งจรง ใช้ท ั้งหมด ว ัตอ ุด ิบ ตำหนํ
ล ็อท งาน

ต ่อต ัว ต่อตัว ต ่อต ัว
สงจรง ผลผล ิต ต ัวหนิ ของเส ย

(ต ัว) (ต ัว) ต ่อต ัว (ต ัว) (ต ัว ) (ต ัว) ต ่อต ัว (ต ัว) ต ่อต ัว (ตัว) (ต ัว) (ต ัว) (ต ัว) (เนตร) (เน ต :) (เนตร) (เนตร)
0/10 - 2422 GS 28201 R 30 32 1.300 32 28 4 1/11/2000 16/3/2001 CA R CA R 41.60 36.40 5.20 87.50 12.50
0/10  - 2423 GS 28201 R 30 32 1.300 32 32 0 1/11/2000 26/12/2000 CA R CAR 41.60 41.60 - 100.00 - -
0/10 - 2424 GS 28201 R 30 32 1.500 32 32 0 1/11/2000 26/12/2000 C A R CAR 48.00 48.00 - - 100.00 - -
0/10 - 2425 GS 28202 R 30 32 1.300 32 32 0 1/11/2000 26/12/2000 CAR CAR 41.60 41.60 - - 100.00 -
0/10 - 2426 GS 28202 R 30 34 0.410 34 26 8 1/11/2000 16/3/2001 CAR CAR 13.94 10.66 3.28 - 76.47 23.53 -
0/10 - 2427 GS 28202 R 140 222 0.425 147 145 2 10/11/2000 16/3/2001 CA R CAR 94.35 61.63 0.85 31.88 65.32 0.90 33.78
0/10-0201 OCT L G -091A E 100 120 2.270 120 100 20 30/11/2000 9/12 /2000 SEA AIR 272.40 227.00 45.40 - 83.33 16.67 -
0/10-0202 OCT LG -091B H 100 123 2.270 123 100 23 30/11/2000 9 /12 /2000 SEA A IR 279.21 227.00 52.21 - 81.30 18.70 -
0/10-0203 OCT L G -107 K 280 300 0.147 294 292 2 15/11/2000 15/11/2000 SEA AIR 44.10 42.92 0.29 0.88 97.33 0.67 2 .00
0/10-0204 O CT L G -107

r
280 300 0.147 294 292 2 15/11/2000 15/11/2000 SEA AIR 44.10 42.92 0.29 0.88 97.33 0.67 2.00

0/10-0205 OCT L G -107 280 304 0.147 294 292 2 15/11/2000 15/11/2000 SEA AIR 44.69 42.92 0.29 1.47 96.05 0.66 3 .29
0/10-0206 OCT L G -100 E 450 477 0.700 477 458 19 1/11/2000 15/11/2000 SEA AIR 333.90 320.60 13.30 96.02 3.98 -
0/10-0207 OCT L G -092 E 640 861 1.163 740 671 69 1/11/2000 15/11/2000 SEA AIR 1,001.34 780.37 80.25 140.72 77.93 8.01 14.05
0/10-0208 OCT L G -092 E 150 235 3.690 162 157 5 30/12/2000 13/2/2001 SEA AIR 867.15 579.33 18.45 269.37 66.81 2.13 31.06
0/10-0301 ODK. B W -100 c 150 166 2.575 160 145 15 30/11/2000 9/12 /2000 SEA SEA 427.45 373.38 38.63 15.45 87.35 9.04 3.61

0/10-0302 ODK BW -101 F 150 166 2.575 172 0.300 166 150 16 30/11/2000 9/12 /2000 SEA SEA 479.05 431.25 46.00 1.80 90.02 9.60 0.38

0/10-0303 O D K D -0325 A 200 320 1.080 298 298 30/11/2000 9 /12 /2000 SEA SEA 345.60 - 321.84 23.76 - 93.13 6.88

0/10-0304 O D K D -0502 E 100 120 1 480 120 105 15 30/11/2000 3/2/2001 SEA AIR 177.60 155.40 22.20 - 87.50 12.50 -
0/10-0305 O D K D -0502 E 100 114 1.480 114 105 9 30/11/2000 3/2/2001 SEA A IR 168.72 155.40 13.32 - 92.11 7.89 -
0/10-0306 O D K D -0504 E 330 352 1.515 350 323 27 30/11/2000 9 /12 /2000 SEA SEA 533.28 489.35 40.91 3.03 91.76 7.67 0.57

0/10-0307 ODK D-0505 A 330 352 2.515 350 316 34 30/11/2000 9/12 /2000 SEA SEA 885.28 794.74 85.51 5.03 89.77 9.66 0 .57
0/10-0307 ODK D-0505 G 330 352 2.515 350 316 34 30/11/2000 9/12 /2000 SEA SEA 885.28 794.74 85.51 5.03 89.77 9.66 0 .57
0/10-0308 ODK TC-101 B 150 159 1.066 162 0.090 159 149 10 30/11/2000 9 /12 /2000 SEA SEA 184.07 172.24 11.56 0.27 93.57 6.28 0.15

0/10-0309 O D K TC-101 B 150 159 0.510 160 0.070 155 151 4 30/11/2000 9 /12 /2000 SEA SEA 92.29 87.58 2.32 2.39 94.90 2.51 2.59

0/10-0310 ODK TC-103 E 300 318 1.230 318 307 11 30/11/2000 6/1/2001 SEA SEA 391.14 377.61 13.53 96.54 3.46 -
0/10-0311 O D K TC-104 C 100 106 1.600 106 102 4 30/11/2000 6/1/2001 SEA SEA 169.60 163.20 6.40 96.23 3.77

0/10-0312 ODK. TC-104 C 80 84 1.600 84 80 4 30/11/2000 6/1/2001 SEA SEA 134.40 128.00 6.40 - 95.24 4.76 -
0/10-0313 O DK TC-138 E 150 200 1.160 167 155 12 30/11/2000 9 /12 /2000 SEA SEA 232.00 179.80 13.92 38.28 77.50 6.00 16.50

0/10-0315 O DK CTC -256 B 60 64 0.693 64 52 12 30/11/2000 6/1/2001 SEA SEA 44.35 36.04 8.32 - 81.25 18.75 -
0/10-0317 O DK ST C -204 E 160 156 1.250 139 120 19 30/11/2000 10/2/2001 SEA SEA 195.00 150.00 23.75 21.25 76.92 12.18 10.90

0/10-0318 O D K ST C -207 C 70 76 0.990 76 70 6 30/11/2000 3/2/2001 SEA AIR 75.24 69.30 5.94 92.11 7.89

0/10-0321 O D K ST C -222 C 80 84 1.015 84 76 8 30/11/2000 9 /12 /2000 SEA SEA 85.26 77.14 8.12 - 90.48 9.52



ตารางท่ี ค.1 ข้อรุเลเพ่ือวิเคราะห์การสูญเสีบวัตลุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม่ทันเวลา ประจำปี 2543
{ใน-วน ว ัตอุด ิบห ล ้ก  1 ว ัตอุคบ ห ล ัก  2 ว ัตอุด ิบ ห ล ัก  3 ว ัตอ ุด ิบ ห ล ัก  4 ว ัต อ ุด ิบ ห ล ัก  5 ว ัตอ ุด ิบ ห ล ัก  6 จำนวน จำนวน จำนวน ว ัตอ ุด ิบ ท ี่ ผล ผล ิตใช้ ว ัตอ ุด ิบ ว ัตอ ุด ิบ % %หมายเลข วนท

รเกสัา 2ป แบบ กลุ่ม การผลต จำนวน เมตร จำนวน เมตร จำนวน เมตร จำนวน เมตร จำนวน เมตร จำนวน เมตร ท่ีเขบ ท่ีสีงิ- ตำหน กำหนดส ่ง ส ่งโดย ส่ง จรํง ใช ้ท งห ม ด ว ัตอุดิบ ตำหน ํ ของเส ืย
ลอท งาน

ต ่อตัว ต่อต ัว (ต ัว ) ต ่อต ัว ต ่อต ัว
สงจริง ผลผล ํต ต ่าหนิ ของเส ย

(ต ัว) (ต ัว) (ต ัว ) (ต ัว) ต ่อต ่ว (ต ัว) (ต ัว) ต ่อต ัว (ต ัว) (ตัว) (ต ัว) (เน ตว) (ฌ ฅ ว ) (เนตว) (เน ตว)
0/10-0322 ODK. D 22-515 A 60 66 0.430 66 62 4 20/12/2000 9 /12 /2000 SEA SEA 28.38 26.66 1.72 93.94 6.06 -
0 /1 1 -0 1 0 1 O SI B C-292 D 450 448 0.810 443 0.730 443 421 22 10/1/2001 13/1/2001 SEA SEA 686.27 648.34 33.88 4.05 94.47 4.94 0.59

0 /1 1 -0 1 0 2 O SI B C-292 D 150 140 0.810 150 0.730 140 126 14 10/1/2001 13/1/2001 SEA SEA 222.90 194.04 21.56 7.30 87.05 9.67 3.28

0 /1 1 -0 1 0 3 O SI IW -412 F 450 440 1.070 431 421 10 8/12/2000 19/12/2000 AIR AIR 470.80 450.47 10.70 9.63 95.68 2.27 2.05
0 /1 1 -0 1 0 4 O SI IW -422 E 1500 1610 1.270 1602 1573 29 8/12/2000 19/12/2000 AIR AIR 2,044 .70 1,997.71 36.83 10.16 97.70 1.80 0 .50
0 /1 1 -0 1 0 5 O SI IW -435 E 1100 1161 0.730 1161 1115 46 8/12/2000 19/12/2000 AIR AIR 847.53 813.95 33.58 - 96.04 3.96 -
0 /1 1 -0 1 0 6 O SI IW -435 E 450 498 0.730 491 453 38 8/12/2000 31/1/2001 A IR AIR 363.54 330.69 27.74 5.11 90.96 7.63 1.41

0 /1 1 -0 1 0 7 O SI IW 435 E 450 492 1.540 492 471 21 8/12/2000 29/12/2000 A IR AIR 757.68 725.34 32.34 - 95.73 4.27

0 /1 1 -0 1 0 8 OSI IW -436 K 430 452 2.350 765 0.082 452 449 3 15/12/2000 11/1/2001 A IR AIR 1,124.93 1,091.97 7.30 25.67 97.07 0.65 2.28
0 /1 1 -0 1 0 9 OSI IW -436 K 140 150 2.350 765 0.082 150 132 18 15/12/2000 26/12/2000 AIR AIR 415.23 321.02 43.78 50.43 77.31 10.54 12.15

0 /1 1 -0 1 1 0 O SI IW -436 K 130 138 2.350 765 0.080 138 126 12 15/12/2000 26/12/2000 AIR AIR 385.50 306.18 29.16 50.16 79.42 7.56 13.01

0 /1 1 -0 1 1 1 O SI IW -437 E 400 420 1.333 420 389 31 15/12/2000 26 /1 2/2000 AIR AIR 559.86 518.54 41.32 - 92.62 7.38 -
0 /1 1 -0 1 1 2 O SI IW -446 E 600 625 1.625 603 581 22 15/12/2000 11/1/2001 A IR AIR 1,015.63 944.13 35.75 35.75 92.96 3.52 3.52
0 /1 1 -0 1 1 3 O SI IW -455 I 870 918 0.025 918 0.021 918 0.133 917 911 6 15/12/2000 26/12/2000 AIR AIR 164.32 163.07 1.07 0.18 99.24 0.65 0.11
0 /1 1 -0 1 1 3 O SI IW -455 K. 870 928 0.015 918 911 7 15/12/2000 26/12/2000 AIR AIR 13.92 13.67 0.11 0.15 98.17 0.75 1.08
0 /1 1 -0 1 1 4 OSI IW -455 I 300 342 0.247 342 0.025 345 0.044 340 316 24 15/12/2000 19/12/2000 AIR AIR 108.20 99.86 7.58 0.76 92.28 7.01 0.71

0 /1 1 -0 1 1 4 O SI IW -455 K 300 315 0.020 315 310 5 15/12/2000 19/12/2000 AIR AIR 6.30 6.20 0.10 - 98.41 1.59

0 /1 1 -0 1 1 5 O SI IW -455 I 330 380 0.130 380 0.051 380 0.023 376 339 37 1S/12/2000 19/12/2000 AIR AIR 77.52 69.16 7.55 0.82 89.21 9.74 1.05

0 /1 1 -0 1 1 5 O SI IW -455 K 330 444 0.011 430 339 91 15/12/2000 19/12/2000 AIR AIR 4.88 3.73 1.00 0.15 76.35 20.50 3.15

0 /1 1 -0 1 1 6 O SI IW -456 D1 380 476 2.200 430 0.063 399 343 56 8/12 /2000 21/12/2001 AIR AIR 1,074.29 776.21 126.73 171.35 72.25 11.80 15.95

ว0©๐ OSI IW -456 D2 380 382 5.010 357 343 14 8/12 /2000 21/12/2001 A IR AIR 1,913.82 1,718.43 70.14 125.25 89.79 3.66 6 .54

0 /1 1 -0 1 1 7 O SI IW -456 E 380 443 1.158 443 0.136 443 415 28 8/12 /2000 11/1/2001 A IR A IR 573.24 537.01 36.23 93.68 6.32
0 /1 1 -0 1 1 8 OSI IW -350 I 6400 6720 0.072 6720 6626 94 8/12 /2000 11/1/2001 SEA A IR 483.84 477.07 6.77 98.60 1.40

0 /1 1 -0 1 1 8 OSI IW -350 K 6400 6720 0.070 6720 6626 94 8/12 /2000 11/1/2001 SEA AIR 470.40 463.82 6.58 - 98.60 1.40 -
0/11 - 0118 O SI IW -350 ร 6400 6720 0.070 6720 6626 94 8/12/2000 11/1/2001 SEA AIR 470.40 463.82 6.58 - 98.60 1.40
0 /1 1 -0 1 1 9 OSI IW -855 I 1000 1093 0.092 1093 0.092 1057 1048 9 11/12/2000 16/12/2000 SE A SEA 201.11 192.83 1.66 6.62 95.88 0.82 3.29
0 /1 1 -0 1 1 9 O SI IW -855 K 1000 1650 0.012 1650 0.020 1078 1048 30 11/12/2000 16/12/2000 SEA SEA 52.80 33.54 0.96 18.30 63.52 1.82 34 .67

0 /1 1 -0 1 2 0 OSI IW -321 K 4600 4850 0.013 4850 4783 67 9/12 /2000 29 /1 2/2000 SEA AIR 63.05 62.18 0.87 - 98.62 1.38

0 /1 1 -0 1 2 1 O SI IW -321 K. 3100 3264 0.066 3264 0.014 3264 3255 9 9/12 /2000 13/1/2001 SEA AIR 261.12 260.40 0.72 - 99.72 0.28 -
0 /1 1 -0 1 2 2 O SI IW -181 c 100 72 1.070 65 62 3 20/12/2000 26/12/2000 AIR AIR 77.04 66.34 3.21 7.49 86.11 4.17 9.72

0 /1 1 -0 1 2 3 O SI IN -602 A 80 85 0.242 85 80 20/12/2000 19/12/2000! AIR AIR 20.57 19.36 ใ .21 94.12 5 88 -
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ตารางท่ี ค.1 ข้อยูลเพ่ือวิเคราะห์การสูญเสีบวัตลุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม่ทันเวลา ประจำปี 2543
หมายเลข 
ล็อฑงาน รเกสัา 2ปแบบ กลุ่ม

จำนวน 
การผลํต 
(ตัว)

วัตอุสิบหลัก 1 วัตธุคิบหสัก 2 วัตอุสิบหลัก 3 วัตอุสิบหลัก 4 วัตอุสิบหลัก 5วัตอุสิบหลัก 6 จำนวน 
ท่ีเย็บ 
(ตัว)

จำนวน
ท๋ึส่ง
(ตัว)

จำนวน
ตำหนิ
(ตัว)

ตำหน«ส่ง วันท่ี 
ส่งจรง ส่งโ«ย ส่ง จรํง

วัตอุสิบท่ี 
ใช้ท้ังหมด 
(เมตร)

ผลผลํตใช้ 
วัตชุสิบ 
(เมตร)

ว«ชุ«บ 
ตำหนิ 
(เมตร)

ว้«ชุคบ 
ของเสืข 
(เมตร)

%
ผลผลํต

%
ตำหนํ

%
ของเสยจำนวน

(ตัว)
เมตร 
ต่อตัว

รานวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

0/11-0123 OSI IN-602 K 80 85 0.083 85 80 5 20/12/2000 19/12/2000 AIR AIR 7.06 6.64 0.42 - 94.12 5.88
0/11-0124 OSI IN-602 A 100 108 0.242 107 96 11 20/12/2000 19/12/2000 AIR AIR 26.14 23.23 2.66 0.24 88.89 10.19 0.93
0/11-0124 OSI IN-602 K 100 108 0.083 107 96 11 20/12/2000 19/12/2000 AIR AIR 8.96 7.97 0.91 0.08 88.89 10.19 0.93
0/11-0125 OSI IN-602 A 60 66 0.242 65 61 4 15/12/2000 19/12/2000 AIR AIR 15.97 14.76 0.97 0.24 92.42 6.06 1.52
0/11-0125 OSI IN-602 K 60 66 0.083 65 61 4 15/12/2000 19/12/2000 AIR AIR 5.48 5.06 0.33 0.08 92.42 6.06 1.52
0/11-0126 OS1 IW-320 K 660 702 0.080 702 693 9 15/12/200026/12/2000 AIR AIR 56.16 55.44 0.72 - 98.72 1.28 -
0/11-0127 OSI IW-320 K 470 500 0.080 500 493 7 15/12/200026/12/2000 AIR AIR 40.00 39.44 0.56 98.60 1.40
0/11-0128 OSI IW-233 K 40 48 0.173 48 40 8 15/12/200021/12/2000 AIR AIR 8.30 6.92 1.38 83 33 16.67 -
0/11-0129 OSI IW-332 K 100 112 0.045 110 105 5 15/12/200026/12/2000 AIR AIR 5.04 4.73 0.23 0.09 93.75 4.46 1.79
0/11 - 0130 OSI IW-332 ■ K 100 110 0.045 105 105 0 15/12/200026/12/2000 AIR AIR 4.95 4.73 0.23 95.45 - 4.55
0/11-0131 OSI IW-332 K 100 112 0.045 110 105 5 15/12/200026/12/2000 AIR AIR 5.04 4.73 0.23 0.09 93.75 4.46 1.79
0/11-0132 OSI IW-309 D1 100 108 1.216 108 104 4 15/12/2000 11/1/2001 AIR AIR 131.33 126.46 4.86 96.30 3.70 -
0/11-0132 OSI IW-309 D2 100 108 1.216 108 104 4 15/12/2000 11/1/2001 AIR AIR 131.33 126.46 4.86 - 96.30 3.70 -
0/11 - 0133 OSI IW-320 K 200 220 0.075 219 208 11 15/12/2000 27/1/2001 AIR AIR 16.50 15.60 0.83 0.08 94.55 5.00 0.45
0/11-2101 AVON New Ultima I 3000 3000 0.036 3000 0.042 3000 0.034 3000 0.014 3000 0.020 3000 0.051 3000 3000 0 8/12/2000 31/1/2001 CAR CAR 591.00 591.00 100.00 1
0/11-2102 AVON Lousia WB I 2000 2000 0.022 2000 0.045 2000 0.022 2000 0.072 2000 0.064 2000 2000 0 8/12/2000 31/1/2001 CAR CAR 450.00 450.00 - 100.00
0/11-2103 AVON Riviera WB 1 3000 3000 0.036 3000 0.015 3000 0.021 3000 0.620 3000 3000 0 20/12/2000 31/1/2001 CAR CAR 2,076.00 2,076.00 - 100.00
0/11-2104 AVON Corset Girdle L 2000 2100 0.185 2120 0.041 2100 0.031 2142 0.051 2100 0.017 2100 2080 20 6/12/2000 31/1/2001 CAR CAR 685.46 676.00 6.50 2.96 98.62 0.95 0.43
0/11-2105 AVON Sandra WB I 3000 3000 0.015 3000 0.020 3000 0.122 3000 0.022 3000 3000 0 20/12/2000 5/1/2001 CAR CAR 537.00 537.00 - - 100.00
0/11-2106 AVON Riviera WB I 3000 3000 0.036 3000 0.015 3000 0.021 3000 0.620 3000 3000 0 22/12/2000 5/1/2001 CAR CAR 2,076.00 2,076.00 - 100.00 -
0/11 - 2301 GM 42040 p 1000 1060 0.140 1199 1.268 1060 1000 60 15/1/2001 13/1/2001 CAR CAR 1,668.73 1,408.00 84.48 176.25 84.38 5.06 10.56
0/11 - 2302 GM 42040 p 1000 1060 0.140 1060 1.268 1060 1000 60 15/1/2001 13/1/2001 CAR CAR 1,492.48 1,408.00 84.48 94.34 5.66 -
0/11 - 2303 GM 42701 p 900 954 0.255 960 0.025 937 900 37 15/1/2001 23/12/2000 CAR CAR 267.27 252.00 10.36 4.91 94.29 3.88 1.84
0/11 - 2304 GM 42701 p 950 1007 0.163 1008 0.020 1006 950 56 15/1/2001 23/12/2000 CAR CAR 184.30 173.85 10.25 0.20 94.33 5.56 0.11
0/11 - 2305 GM 42701 p 1150 1240 0.201 1240 0.020 1239 1150 89 15/1/2001 23/12/2000 CAR CAR 274.04 254.15 19.67 0.22 92.74 7.18 0.08
0/11 -2401 GS 41103 C 400 445 0.480 450 0.220 445 0.078 445 430 15 15/12/2000 16/3/2001 CAR CAR 347.31 334.54 11.67 1.10 96.32 3.36 0.32
0/11 - 2402 GS 41103 c 400 420 0.470 424 0.220 424 0.078 416 397 19 15/12/2000 16/3/2001 CAR CAR 323.75 304.90 14.59 4.26 94.18 4.51 1.32
0/11 - 2403 GS 41103 c 400 420 0.450 424 0.220 424 0.078 418 390 28 15/12/2000 16/3/2001 CAR CAR 315.35 291.72 20.94 2.69 92.51 6.64 0.85
0/11-0201 OCT LG-307 I 150 160 0.430 160 153 7 30/12/2000 20/1/2001 SEA AIR 68.80 65.79 3.01 95.63 4.38 -
0/11-0201 OCT LG-307 K 150 160 0.145 160 153 7 30/12/2000 20/1/2001 SEA AIR 23.20 22.19 1.02 95.63 4.38
0/11-0202 OCT SS-219 E 200 212 1.1001 212 195 17 30/12/2000 20/1/2001 SEA AIR 233.20 214.50 18.70 1 91.98 8.02
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ตารางท่ี ค.1 ข้อรุ)ลเพ่ือวิเคราะห์การสูญเสีบวัตลุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม่ทันเวลา ประจำปี 2543
หมายเลข 
ล็อทงาน ถูกตัว ถูปแบบ กลุ่ม

ข้านวน 
การผลัต 
(ตัว)

วัตอุดิบหลัก 1 วัตอุคบหลัก 2 วัตอุสิบหลัก 3 วัตอุดิบหลัก 4 วัตอุดิบหลัก 5วัตอุดิบหลัก 6 {วนวน 
ท่ึเ!ว่บ 
(ตัว)

จำนวน 
ท่ีส่ง 
(ตัว)

จำนวน 
ตำหน
(ตัว)

ตำหนคส่ง วันท่ี 
ส่ง «รํง ส่งโ«ย ส่งจรง

วัตธุติบท๋ี 
ใ1ช้ท่ํง นมต 
(เมตง)

ผลผลิตใ,» 
วัต(เติบ 
(เมตง)

วัตชุดิบ 
ตำหน 
(เมตร)

วัต(เติบ 
ชองเสิบ
(เมตง)

%
ผลผลต

%
ตำหนํ

%
ของเสืย{วนวม 

(ตัว)
เมตร 
ต่อตัว

ข้านวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

{วนวน 
(ตัว)

เมตร
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร
ต่อตัว

{วนวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

{วนวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

0/11-0203 OCT CC-569 A 150 160 0.420 160 154 6 30/12/2000 20/1/2001 SEA AIR 67.20 64.68 2.52 - 96.25 3.75
0/11-0204 OCT IW-305 E 150 162 0.336 162 1.700 162 0.385 162 156 6 30/12/2000 20/1/2001 SEA AIR 392.20 377.68 14.53 - 96.30 3.70 -
0/11-0205 OCT IW-305 E 100 77 0.390 78 1.700 80 0.385 75 69 6 30/12/2000 20/1/2001 SEA AIR 193.43 170.78 14.85 7.81 88.29 7.68 4.04
0/11-0206 OCT LG-359 I 100 256 0.115 128 105 23 30/12/2000 20/1/2001 SEA AIR 29.44 12.08 2.65 14.72 41.02 8.98 50.00
0/11-0206 OCT LG-359 K 100 256 0.115 128 105 23 30/12/2000 20/1/2001 SEA AIR 29.44 12.08 2.65 14.72 41.02 8.98 50.00
0/11-0207 OCT SH-032 L 100 108 0.233 108 99 9 30/12/2000 20/1/2001 SEA AIR 25.16 23.07 2.10 91.67 8.33 -
0/11-0209 OCT SH-019 L 100 104 0.033 104 0.033 104 0.070 104 99 5 30/12/2000 20/1/2001 SEA AIR 14.14 13.46 0.68 - 95.19 4.81 -
0/11-0210 OCT SH-019 L 100 104 0.033 104 0.033 104 0.070 104 99 5 30/12/2000 20/1/2001 SEA AIR 14.09 13.41 0.68 - 95.19 4.81
0/11-0211 OCT LG-241 E 400 440 1.490 415 406 9 30/12/2000 20/1/2001 SEA AIR 655.60 604.94 13.41 37.25 92.27 2.05 5.68
0/11-0212 OCT รร-193 E 200 281 2.300 281 142 139 30/12/2000 20/1/2001 SEA AIR 646.30 326.60 319.70 - 50.53 49.47 -
0/11-0213 OCT LG-251 E 150 159 0.843 159 154 5 30/12/2000 20/1/2001 SEA AIR 134.04 129.82 4.22 - 96.86 3.14
0/11-0214 OCT LG-250 E 150 123 3.120 111 100 11 30/12/2000 20/1/2001 SEA AIR 383.76 312.00 34.32 37.44 81.30 8.94 9.76
0/11-0214 OCT LG-250 H 150 123 3.120 106 100 6 30/12/2000 10/2/2001 SEA AIR 383.76 312.00 18.72 53.04 81.30 4.88 13.82
0/11-0215 OCT LG-395 K 150 154 0.005 154 0.151 153 139 14 30/12/2000 28/2/2001 SEA AIR 24.02 21.68 2.18 0.16 90.26 9.09 0.65
0/11-0215 OCT LG-395 I 150 160 0.005 160 0.025 160 0.095 153 139 14 30/12/2000 28/2/2001 SEA AIR 20.00 17.38 1.75 0.88 86.88 8.75 4.38
0/11-0216 OCT SH-035 N 100 108 0.478 112 0.058 108 103 5 30/12/2000 20/1/2001 SEA AIR 58.12 55.21 2.68 0.23 94.99 4.61 0.40
0/11-0217 OCT SH-036 K 300 324 0.150 324 0.143 324 314 10 30/12/2000 20/1/2001 SEA AIR 94.93 92.00 2.93 - 96.91 3.09 -
0/11-0218 OCT LG-263 I 100 110 0.070 117 0.022 120 0.009 125 0.088 110 105 5 30/12/2000 20/1/2001 SEA AIR 22.35 19.85 0.95 1.56 88.78 4.23 7.00
0/12-0101 OSI IN-478 c 100 120 1.330 120 105 15 15/1/2001 27/1/2001 AIR AIR 159.60 139.65 19.95 87.50 12.50 -
0/12-0102 OSI IW-435 E 460 564 2.185 476 466 10 20/1/2001 27/1/2001 AIR AIR 1,232.34 1,018.21 21.85 192.28 82.62 1.77 15.60
0/12-0103 OSI IW-435 E 190 282 1.129 197 197 0 20/1/2001 27/1/2001 AIR AIR 318.38 222.41 - 95.97 69.86 - 30.14
0/12-0104 OSI IW-435 E 190 200 1.500 200 199 1 20/1/2001 27/1/2001 AIR AIR 300.00 298.50 1.50 - 99.50 0.50 -
0/12-0105 OSI IW-436 H 230 326 2.250 253 241 12 20/1/2001 27/1/2001 AIR AIR 733.50 542.25 27.00 164.25 73.93 3.68 22.39
0/12-0106 OSI IW-436 H 70 119 5.010 88 73 15 20/1/2001 27/1/2001 AIR AIR 596.19 365.73 75.15 155.31 61.34 12.61 26.05
0/12-0107 OSI IW-436 H 70 80 2 300 80 71 9 20/1/2001 27/1/2001 AIR AIR 184.00 163.30 20.70 - 88.75 11.25
0/12 - 0108 OSI IW-422 E 630 673 1.270 — 664 658 6 20/1/2001 27/1/2001 AIR AIR 854.71 835.66 7.62 11.43 97.77 0.89 1.34
0/12-0109 OSI IW-320 E 170 1 176 0.772 — 176 175 1 20/1/2001 27/1/2001 AIR AIR 135.87 135.10 0.77 99.43 0.57 -
0/12-0110 OSI IW-320 E 150 1 176 0.847 162 157 5 17/1/2001 27/1/2001 AIR AIR 149.07 132.98 4.24 11.86 89.20 2.84 7.95
0/12-0111 OSI IW-226 E 500 614 1.167 525 524 1 28/1/2001 19/2/2001 AIR AIR 716.54 611.51 1.17 103.86 85.34 0.16 14.50
0/12-0112 OSI IW-226 E 500 536 1.167 531 524 7 28/1/2001 27/1/2001 AIR AIR 625.24 611.25 8.17 5.83 97.76 1.31 0.93
0/12 -2301 GM 42066 M 2100 1 2309 0.330 2310 0.073 2307 1867 440 20/1/2001 25/1/2001 CAR CAR 930.60 752.40 177.32 0.88 80.85 19.05 0.09
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ตารางท่ี ค.1 ข้อรุ)ลเพ่ือวิเคราะห์การสูญเสีบวัตลุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม,ทันเวลา ประจำปี 2543
หมายเลข 
ล็อทงาน

ดูกสัา ;ปแบบ
รานวน วัตอุลิบหลัก 1 วัตอุลิบหลัก 2 วัตอุลิบหลัก 3 วัตอุลิบหลัก 4 วัตอุลิบหลัก 5 วัตอุลิบหลัก 6 จำนวน 

ที่เย็บ 
(ตัว)

รานวน 
ห๋ีส่า 
(ตัว)

จำนวน 
ตำหนํ
(ตัว)

กำหน«ส่า
วันท่ี 

ส่งจรง
ส่าไ«ข ส่งจรํง

วัตธุดิบท๋ึ 
ใ»ทั้งหมต 

(เมดา)

ผลผลิตใช้ 
วัตอุลิบ 
(เมตร)

วัตอุลิบ 
ตำหนิ 
(เมตร)

วัตธุดิบ 
ขอาเรข 
(เม«ร)

%
ผลผลิต

%
ตำหนิ

%
ของเสืยกลุ่ม การผลิต 

(ต้ว)
รานวน 

(ตัว)
เมตร 
ต่อตัว

รานวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

รานวน
(ตัว)

เมตร
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร
ต่อตัว

รานวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

รานวน
(ตัว)

เมตร
ต่อตัว

0/12 - 2302 GM 42066 M 700 764 0.330 760 0.073 759 758 1 20/1/2001 7/2/2001 CAR CAR 307.60 305.47 0.40 1.72 99.31 0.13 0.56
0/12 - 2303 GM 42066 M 700 736 0.330 758 0.164 733 701 32 20/1/2001 25/1/2001 CAR CAR 367.19 346.29 15.81 5.09 94.31 4.31 1.39
0/12 - 2304 GM 42066 M 2100 2211 0.330 2211 0.073 2203 2108 95 20/1/2001 7/2/2001 CAR CAR 891.03 849.52 38.29 3.22 95.34 4.30 0.36
0/12 - 2305 GM 42066 M 800 847 0.330 847 0.073 840 742 98 20/1/2001 7/2/2001 CAR CAR 341.34 299.03 39.49 2.82 87.60 11.57 0.83
0/12 - 2306 GM 42066 M 600 634 0.722 637 0.164 629 603 26 20/1/2001 7/2/2001 CAR CAR 562.22 534.26 23.04 4.92 95.03 4.10 0.88
0/12 - 2307 GM 42071 M 400 795 0.303 426 0.071 422 409 13 20/1/2001 25/1/2001 CAR CAR 271.13 152.97 4.86 113.30 56.42 1.79 41.79
0/12 - 2308 GM 42071 M 180 189 0.303 192 0.090 189 189 0 20/1/2001 25/1/2001 CAR CAR 74.55 74.28 - 0.27 99. .4 - 0.36
0/12 - 2309 GM 42071 M 170 182 0.303 186 0.090 182 176 6 20/1/2001 25/1/2001 CAR CAR 71.89 69.17 2.36 0.36 96.22 3.28 0.50
0/12-2310 GM 42071 M 400 795 0.273 426 0.071 427 406 21 20/1/2001 25/1/2001 CAR CAR 247.28 139.66 7.22 100.39 56.48 2.92 40.60
0/12-2311 GM 42071 M 180 189 0.273 192 0.090 189 186 3 20/1/2001 25/1/2001 CAR CAR 68.88 67.52 1.09 0.27 98.03 1.58 0.39
0/12-2312 GM 42071 M 170 182 0.273 185 0.090 182 173 9 20/1/2001 7/2/2001 CAR CAR 66.34 62.80 3.27 0.27 94.67 4.92 0.41
0/12-2313 GM 42107 M 370 387 0.320 387 0.028 397 0.230 387 382 5 17/1/2001 25/1/2001 CAR CAR 225.99 220.80 2.89 2.30 97.70 1.28 1.02
0/12-2314 GM 42107 M 115 122 0.320 136 0.077 128 0.923 122 120 2 17/1/2001 25/1/2001 CAR CAR 167.66 158.40 2.64 6.62 94.48 1.57 3.95
0/12-2315 GM 42107 M 45 57 0.155 49 0.107 49 0.021 47 47 0 17/1/2001 25/1/2001 CAR CAR 15.11 13.30 1.81 88.05 - 11.95
0/12-2316 GM 42107 M 260 275 0.320 300 0.031 279 0.213 275 263 12 17/1/2001 25/1/2001 CAR CAR 156.59 148.20 6.76 1.63 94.64 4.32 1.04
0/12-2317 GM 42107 M 95 98 0.240 126 0.077 97 0.656 98 98 0 17/1/2001 25/1/2001 CAR CAR 96.85 95.35 - 1.50 98.45 - 1.55
0/12-2318 GM 42107 M 65 68 0.320 85 0.103 70 0.167 68 67 1 17/1/2001 25/1/2001 CAR CAR 42.21 39.53 0.59 2.09 93.66 1.40 4.94
0/12-2319 GM 42107 M 340 356 0.320 363 0.025 361 0.212 356 356 0 17/1/2001 25/1/2001 CAR CAR 199.53 198.29 - 1.24 99.38 - 0.62
0/12 - 2320 GM 42107 M 95 108 0.105 106 0.923 106 0.021 99 99 0 17/1/2001 7/2/2001 CAR CAR 111.40 103.85 7.55 93.22 6.78
0/12 -2321 GM 42107 M 65 72 0.155 70 0.167 70 0.230 68 65 3 17/1/2001 7/2/2001 CAR CAR 38.95 35.88 1.66 1.41 92.12 4.25 3.63
0/12 - 2322 GM 42107 M 390 409 0.320 409 0.023 409 0.023 409 408 1 17/1/2001 25/1/2001 CAR CAR 149.69 149.33 0.37 - 99.76 0.24 -
0/12 - 2323 GM 42107 M 95 101 0.155 101 0.923 101 0.021 101 98 3 17/1/2001 25/1/2001 CAR CAR 111.00 107.70 3.30 - 97.03 2.97
0/12 - 2324 GM 42107 M 65 68 0.155 70 0.167 70 0.021 68 68 0 17/1/2001 25/1/2001 CAR CAR 23.70 23.32 0.38 98.41 - 1.59
0/12 - 2325 GM 42109 M 390 399 0.525 401 0.212 399 150 249 25/1/2001 7/3/2001 CAR CAR 294.49 110.55 183.51 0.42 37.54 62.32 0.14
0/12 - 2326 GM 42109 M 260 266 0.787 271 0.019 266 255 11 25/1/2001 7/3/2001 CAR CAR 214.49 205.53 8.87 0.10 95.82 4.13 0.04
0/12 - 2327 GM 42109 M 330 339 0.525 341 0.212 337 328 9 25/1/2001 7/3/2001 CAR CAR 250.27 241.74 6.63 1.90 96.59 2.65 0.76
0/12 - 2328 GM 42109 M 220 226 0.787 231 0.019 226 201 25 25/1/2001 1/3/2001 CAR CAR 182.25 162.01 20.15 0.10 88.89 11.06 0.05
0/12 - 2329 GM 42109 M 390 402 0.525 403 0.390 402 344 58 25/1/2001 21/2/2001 CAR CAR 368.22 314.76 53.07 0.39 85.48 14.41 0.11
0/12 - 2330 GM 42109 M 260 276 0.525 281 0.019 278 256 22 25/1/2001 1/3/2001 CAR CAR 150.24 139.26 11.97 - 0.99 92.69 7.97 - 0.66
0/12 - 2331 GM 42109 M 390 j 416 0.525 416 0.390 416 400 16 25/1/2001 21/2/2001 CAR CAR 380.64 366.00 14.64 96.15 3.85 -
0/12 - 2332 GM 42109 M 260 1 266 0.525 271 0.019 265 255 10 25/1/2001 21/2/2001 CAR CAR 144.80 138.72 5.44 0.64 95.80 3.76 0.44
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ตารางท่ี ค.1 ข้อสูลเพ่ือวิเคราะห์การสูญเสีบวัตลุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม่ทันเวลา ประจำปี 2543
หมายเลข 
ล็อทงาน ปีก!®ท 1ปแบบ กลุ่ม

ข้านวน 
กา:ผลํต 

(ตัว)

วัตอุดํบหลัก 1 วัตอุดิบหลัก 2 วัตอุดิบทสัก 3 วัตอุดบหลัก 4 วัตอุดบหลัก 5 วัตอุสิบหลัก 6 ข้านวน 
ท่ีเย็บ 
(ตัว)

รานวน 
ทีส่ง 
(ตัว)

รานวน 
ตัาหนิ 
(ตัว)

สัาหนตส่ว
วันท่ี 

ส่งจ:ง
ส่งโดย ส่งจ:ง

วัตอุดบท่ี 
ใ,เทางหมด 

(เมต:)

ผลผลิตพ 
วัตอุดิบ 
(urn ว)

วัตอุดบ 
ตำหน 
(เมต:)

วัตอุดิบ 
1เอง1รย 
(เนตว)

%
ผลผลํต

%
ตำหน

%
ของเสืยรานวน 

(ตัว)
เมต: 
ต่อตัว

รานวน 
(ตัว)

เมต: 
ต่อตัว

รานวน 
(ตัว)

เมต:
ต่อตัว

รานวน 
(ตัว)

เมต: 
ต่อตัว

รานวน 
(ตัว)

เมต:
ต่อตัว

รานวม 
(ตัว)

เมต:
ต่อตัว

0/12-0201 OCT LG-325 I 150 161 0.034 160 0.070 162 0.026 160 153 7 27/1/2001 28/2/2001 SEA SEA 20.89 19.89 0.91 0.09 95.23 4.36 0.41
0/12-0202 OCT LG-368 I 150 162 0.360 162 0.043 157 152 5 27/1/2001 12/3/2001 SEA AIK 65.29 61.26 2.02 2.02 93.83 3.09 3.09
0/12-0203 OCT LG-369 K 150 159 0.153 157 152 5 27/1/2001 12/3/2001 SEA AIR 24.33 23.26 0.77 0.31 95.60 3.14 1.26
0/12-0204 OCT LG-370 K 100 144 1.055 108 102 6 27/1/2001 28/2/2001 SEA SEA 151.92 107.61 6.33 37.98 70.83 4.17 25.00
0/12-0205 OCT LG-370 K 100 144 1.055 108 102 6 27/1/2001 28/2/2001 SEA SEA 151.92 107.61 6.33 37.98 70.83 4.17 25.00
0/12-0206 OCT LG-370 K 100 120 1.015 115 102 13 27/1/2001 28/2/2001 SEA SEA 121.80 103.53 13.20 5.08 85.00 10.83 4.17
0/12-0207 OCT LG-365 I+K 300 319 0.213 340 0.065 318 306 12 27/1/2001 12/3/2001 SEA AIR 90.05 85.07 3.34 1.64 94.47 3.70 1.82
0/12-0208 OCT LG-283 A 150 175 1.700 173 157 16 27/1/2001 12/3/2001 SEA AIR 297.50 266.90 27.20 3.40 89.71 9.14 1.14
0/12-0208 OCT LG-283 G 150 180 0.251 173 157 16 27/1/2001 12/3/2001 SEA AIR 45.18 39.41 4.02 1.76 87.22 8.89 3.89
0/12-0209 OCT S-0104132 A 100 105 0.326 105 100 5 27/1/2001 28/2/2001 SEA SEA 34.23 32.60 1.63 - 95.24 4.76
0/12-0209 OCT S-0104132 G 100 105 0.070 105 100 5 27/1/2001 28/2/2001 SEA SEA 7.35 7.00 0.35 - 95.24 4.76 -
0/12-0210 OCT LG-252 I 180 195 0.050 192 0.050 192 0.024 200 0.046 192 186 6 20/1/2001 13/2/2001 SEA AIR 33.16 31.62 1.02 0.52 95.36 3.08 1.56
0/12-0210 OCT LG-252 K 180 192 0.015 208 0.016 192 186 6 20/1/2001 13/2/2001 SEA AIR 6.21 5.77 0.19 0.26 92.88 3.00 4.12
0/12-0211 OCT LG-326 I 150 160 0.018 160 0.180 162 0.113 160 151 9 20/1/2001 12/3/2001 SEA AIR 49.99 46.96 2.80 0.23 93.95 5.60 0.45
0/12-0211 OCT LG-326 K 150 168 0.023 160 0.180 162 0.113 160 151 9 20/1/2001 12/3/2001 SEA AIR 50.97 47.72 2.84 0.41 93.62 5.58 0.80
0/12-0212 OCT LG-332 I 150 162 0.350 162 155

155
7
7

20/1/2001
20/1/2001

28/2/2001 SEA SEA 56.70 54.25 2.45 - 95.68 4.32
0/12-0212 OCT LG-332 K 150 162 0.180 162 28/2/2001 SEA SEA 29.16 27.90 1.26 - 95.68 4.32 -
0/12-0213 OCT LG-328 I 150 162 0.246 180 0.026 162 106 56 31/1/2001 28/2/2001 SEA SEA 44.53 28.83 15.23 0.47 64.74 34.20 1.05
0/12-0213 OCT LG-328 K 150 162 0.008 113 106 7 31/1/2001 28/2/2001 SEA SEA 1.30 0.85 0.06 0.39 65.43 4.32 30.25
0/12-0214 OCT LG-320 I 320 444 1.120 444 218 226 31/1/2001 12/3/2001 SEA AIR 497.28 244.16 253.12 - 49.10 50.90 -
0/12-0214 OCT LG-320 K 320 444 0.023 444 218 226 31/1/2001 12/3/2001 SEA AIR 10.21 5.01 5.20 - 49.10 50.90 -
0/12-0213 OCT CC-137 E 100 105 0.626 105 102 3 30/1/2001 10/2/2001 SEA SEA 65.73 63.85 1.88 - 97.14 2.86 -
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ลีอทงาน

คูกสัา 2ปแบบ กลุ่ม
ร่านวน 

การผลิต 
(ตัว)

วัตอุดบหลัก 1 วัตอุดบหลัก 2 วัตอุดบหลัก 3 วัตอุดิบหลัก 4 วัตอุดิบหลัก 5 วัตอุดิบหลัก 6 ร่านวน 
ท๋ึเย์บ 
(ตัว)

ร่านวน 
ท๋ึส่ง 
(ตัว)

ร่านวน 
ตัาหนิ 
(ตัว)

กำหนดส่ง
วันที่ 

ส่งจรง
ส่ง
โดย

ส่ง 
จรง

วัตอุดิบท่ี 
ใ#ทั้งหมด 

(เมตร)

ผลผลิตใช้ 
วัตอุดิบ 
(เมตร)

วัตลุดิบ 
ตำหนิ
(เมตร)

วัตอุดิบ 
ของเสืข 
(เมตร)

%
ผลผลิต

%
ตำหนิ

%
ของเสืยร่านวน 

(ตัว)
เมตร 
ต่อตัว

ร่านวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

$านวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

ร่านวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

รานวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

รานวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

1/01-0101 OSI IW-502 D 290 305 2.670 305 0.210 296 0.440 296 295 1 20/2/2001 25/2/2001 SEA AIR 1008.64 979.4 3.32 25.92 97.10 0.33 2.57
1/01-0102 OSI IW-502 D 290 296 2.640 325 0.250 296 295 1 20/2/2001 25/2/2001 SEA AIR 862.69 852.55 2.89 7.25 98.82 0.33 0.84
1/01-0103 OSI IN-602 I+K 400 420 0.243 420 410 10 28/2/2001 10/3/2001 AIR AIR 102.06 99.63 2.43 97.62 2.38 -
1/01-0104 OSI IN-602 I+K 400 420 0.243 420 418 2 28/2/2001 3/3/2001 AIR AIR 102.06 101.574 0.486 - 99.52 0.48 -
1/01-0105 OSI IN-602 I+K 400 420 0.430 420 0.246 420 418 2 28/2/2001 10/3/2001 AIR AIR 283.92 282.568 1.352 99.52 0.48 -
1/01-0106 OSI IN-602 I+K 400 424 0.270 420 417 3 28/2/2001 10/3/2001 AIR AIR 114.48 112.59 0.81 1.08 98.35 0.71 0.94
1/01-0107 OSI RX-001 c 250 305 1.860 272 260 12 28/2/2001 3/3/2002 AIR AIR 567.3 483.6 22.32 61.38 85.2; 3.93 10.82
1/01-0108 OSI RX-002 E 300 320 0.900 316 315 1 28/2/2001 3/3/2001 AIR AIR 288 283.5 0.9 3.60 98.44 0.31 1.25
1/01-0109 OS1 RX-005 E 250 294 0.790 270 257 13 28/2/2001 3/3/2001 AIR AIR 232.26 203.03 10.27 18.96 87.41 4.42 8.16
1/01-0110 OSI IW-503 I 680 734 0.030 720 0.309 720 0.063 720 711 9 28/2/2001 24/3/2001 AIR AIR 289.86 285.822 3.618 0.42 98.61 1.25 0.14
1/01-0111 OSI IW-504 I+K 470 492 0.232 508 0.070 504 0.010 492 490 2 28/2/2001 24/3/2001 AIR AIR 154.744 152.88 0.624 1.24 98.80 0.40 0.80
1/01-0111 OSI IW-504 I+K 470 492 0.232 492 490 2 28/2/2001 24/3/2001 AIR AIR 114.144 113.68 0.464 99.59 0.41 -
1/01-0112 OSI IW-517 E 490 546 1.620 540 500 40 28/2/2001 10/3/2001 AIR AIR 884.52 810 64.8 9.72 91.58 7.33 1.10
1/01-0113 OSI IW-226 A 480 514 1.170 479 447 32 28/2/2001 24/3/2001 AIR AIR 601.38 522.99 37.44 40.95 86.96 6.23 6.81
1/01-0114 OSI 1W-226 A 460 468 1.170 462 460 2 28/2/2001 3/3/2001 AIR AIR 547.56 538.2 2.34 7.02 98.29 0.43 1.28
1/01-0115 OSI IW-226 A 110 132 1.162 122 116 6 28/2/2001 3/3/2001 AIR AIR 153.384 134.792 6.972 11.62 87.88 4.55 7.58
1/01-0116 OSI IW-320 K 50 60 0.007 51 51 0 28/2/2001 3/3/2001 AIR AIR 0.42 0.357 0 0.06 85.00 0.00 15.00
1/01-0117 OSI IW-320 K 450 484 0.008 472 472 0 28/2/2001 3/3/2001 AIR AIR 3.872 3.776 0 0.10 97.52 0.00 2.48
1/01-0118 OSI IW320 K 450 484 0.008 472 472 0 28/2/2001 3/3/2001 AIR AIR 3.872 3.776 0 0.10 97.52 0.00 2.48
1/01-0119 OS1 IW-321 K 1400 1475 0.058 1474 1470 4 28/2/2001 19/2/2001 AIR AIR 85.55 85.26 0.232 0.06 99.66 0.27 0.07
1/01-0120 OSI IW-321 K 430 451 0.057 451 451 0 28/2/2001 19/2/2001 AIR AIR 25.707 25.707 0 100.00 0.00 -
1/01-0121 OSI IW-422 E 550 590 1.290 578 577 1 28/2/2001 23/2/2001 AIR AIR 761.1 744.33 1.29 15.48 97.80 0.17 2.03
1/01-0122 OSI IW-455 I+K 290 312 0.120 303 0.063 303 0.110 303 303 0 28/2/2001 3/3/2001 AIR AIR 89.859 88.779 0 1.08 98.80 0.00 1.20
1/01-0122 OSI IW-455 I+K 290 306 0.020 303 303 0 28/2/2001 3/3/2001 AIR AIR 6.12 6.06 0 0.06 99.02 0.00 0.98
1/01-0123 OSI IW-455 I+K 90 100 0.135 100 0.027 100 0.026 97 92 5 28/2/2001 3/3/2001 AIR AIR 18.8 17.296 0.94 0.56 92.00 5.00 3.00
1/01-0123 OSI IW-455 I+K 90 108 0.020 103 92 11 28/2/2001 3/3/2001 AIR AIR 2.16 1.84 0.22 0.10 85.19 10.19 4.63
1/01-0124 OSI IW-455 I+K 120 130 0.120 128 0.028 130 0.027 128 126 2 28/2/2001 3/3/2001 AIR AIR 22.694 22.05 0.35 0.29 97.16 1.54 1.30
1/01-0124 OSI IW-455 I+K 120 132 0.020 132 0.020 130 126 4 28/2/2001 3/3/2001 AIR AIR 5.28 5.04 0.16 0.08 95.45 3.03 1.52
1/01-0125 OSI IW-321 K 550 580 0.058 578 577 1 28/2/2001 3/3/2001 AIR AIR 33.64 33.466 0.058 0.12 99.48 0.17 0.34
1/01-0126 OSI IW-321 K 150 264 0.057 158 158 0 28/2/2001 3/3/2001 AIR AIR 15.048 9.006 0 6.04 59.85 0.00 40.15
1/01-0127 OSI KP-8475 A 140 147 0.450 140 136 4 20/2/2001 24/2/2001 AIR AIR 66.15 61.2 1.8 3.15 92.52 2.72 4.76
1/01-0128 OSI KX-8811 A 100 106 0.450 106 104 2 20/2/2001 24/2/2001 AIR AIR 47.7 46.8 0.9 - 98.11 1.89 -
1/01-0129 OSI KG-9505 A 60 72 0.396 72 0.110 72 63 9 20/2/2001 10/3/2001 AIR AIR 36.432 31.878 4.554 87.50 12.50
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ต่อตัว
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เมตร 
ต่อตัว
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1/01-0130 OSI KM-9506 A 60 72 0.396 72 0.110 72 61 11 20/2/2001 10/3/2001 AIR AIR 36.432 30.866 5.566 - 84.72 15.28 -
1/01-0131 OSI KR-9507 A 60 72 0.396 72 0.110 72 58 14 20/2/2001 10/3/2001 AIR AIR 36.432 29.348 7.084 - 80.56 19.44 -
1/01-0132 OSI WK-1856 E 100 114 0.770 114 85 29 20/2/2001 27/201 AIR AIR 87.78 65.45 22.33 74.56 25.44 -
1/01-0133 OSI WO-3946 B 220 345 0.383 227 224 3 20/2/2001 27/2/2001 AIR AIR 132.135 85.792 1.149 45.19 64.93 0.87 34.20
1/01-0134 OSI KD-3447 B 70 76 20.750 74 1.020 71 70 1 20/2/2001 24/2/2001 AIR AIR 1652.48 1523.9 21.77 106.81 92.22 1.32 6.46
1/01-0135 OSI KX-3448 B 50 69 0.770 69 20.750 69 50 19 20/2/2001 24/2/2001 AIR AIR 1484.88 1076 408.88 72.46 27.54 -
1/01-0136 OSI KP-3449 B 50 72 0.900 69 20.750 69 50 19 20/2/2001 24/2/2001 AIR AIR 1496.55 1082.5 411.35 2.70 72.33 27.49 0.18
1/01-0137 OSI IW-855 K 3000 3240 0.037 3181 0.014 3180 0.011 3849 0.091 441 441 0 25/2/2001 10/3/2001 AIR AIR 549.653 67.473 0 482.18 12.28 0.00 87.72
1/01-210 1 AV NEW ULTIMA WE L 3000 3000 0.036 3000 0.038 3000 0.044 3000 0.018 3040 0.020 3000 0.055 3000 3000 0 1/2/2001 15/5/2001 CAR CAR 633.8 633 0 0.80 99.87 0.00 0.13
1/01-2102 AV TEENA WB I 3000 3010 0.080 3000 0.040 3000 0.690 3010 0.010 3000 3000 0 1/2/2001 22/1/2002 CAR CAR 2460.9 2460 0 0.90 99.96 0.00 0.04
1/01-2103 AV DEENEE WB I 3000 3000 0.280 3000 0.007 3000 0.040 3130 0.040 3000 0.059 3000 3000 0 1/2/2001 27/2/2001 CAR CAR 1283.2 1278 0 5.20 99.59 0.00 0.41
1/01-2104 AV BUTTERFLY WB I 8000 8000 1.063 8000 0.008 8000 8000 0 1/2/2001 12/4/2001 CAR CAR 8568 8568 0 - 100.00 0.00
1/01-2105 AV JINNY WB I 2900 2900 0.233 2900 2900 0 26/2/2001 12/4/2001 CAR CAR 675.7 675.7 0 100.00 0.00 -
1/01-2107 AV JINNY WB I 3000 3000 0.046 3092 0.028 3020 0.044 3000 2750 250 26/2/2001 12/4/2001 CAR CAR 357.456 324.5 29.5 3.46 90.78 8.25 0.97
1/01-230 1 GM 42-974 G 350 371 0.574 371 371 0 1/5/2001 1/5/2001 CAR CAR 212.954 212.954 0 100.00 0.00 -
1/01-230 10 GM 42109 M 240 259 0.505 258 0.562 258 250 8 25/2/2001 10/3/2001 CAR CAR 275.791 266.75 8.536 0.51 96.72 3.10 0.18
1/01-230 11 GM 42109 M 160 168 0.841 176 0.019 166 162 4 25/2/2001 10/3/2001 CAR CAR 144.632 139.32 3.44 1.87 96.33 2.38 1.29
1/01-230 12 GM 42000 1 M 500 520 0.230 530 0.106 520 0.054 520 503 J7 15/2/2001 13/2/2001 CAR CAR 203.86 196.17 6.63 1.06 96.23 3.25 0.52
1/01-230 13 GM 42000 1 M 500 520 0.214 530 0.106 520 0.054 519 496 23 15/2/2001 13/2/2001 CAR CAR 195.54 185.504 8.602 1.43 94.87 4.40 0.73
1/01-230 14 GM 42000 1 M 500 520 0.220 530 0.106 520 0.054 560 0.025 520 519 1 15/2/2001 13/2/2001 CAR CAR 212.66 210.195 0.405 2.06 98.84 0.19 0.97
1/01-230 15 GM 42000 2 M 500 517 0.213 530 0.106 520 0.054 490 489 1 15/2/2001 13/2/2001 CAR CAR 194.381 182.397 0.373 11.61 93.83 0.19 5.97
1/01-230 16 GM 42000 2 M 500 520 0.200 530 0.106 520 0.054 520 512 8 15/2/2001 13/2/2001 CAR CAR 188.26 184.32 2.88 1.06 97.91 1.53 0.56
1/01-230 17 GM 4200 2 M 500 520 0.200 530 0.106 520 0.054 509 504 5 15/2/2001 13/2/2001 CAR CAR 188.26 181.44 1.8 5.02 96.38 0.96 2.67
1/01-230 18 GM 42000 3 M 330 348 0.152 348 0.138 371 0.151 347 344 3 15/2/2001 13/2/2001 CAR CAR 156.941 151.704 1.323 3.91 96.66 0.84 2.49
1/01-230 19 GM 42000 3 M 340 360 0.160 363 0.138 371 0.151 353 353 0 15/2/2001 15/2/2001 CAR CAR 163.715 158.497 0 5.22 96.81 0.00 3.19
1/01-2302 GM 42-974 G 400 424 0.575 422 422 0 1/5/2001 1/5/2001 CAR CAR 243.8 242.65 0 1.15 99.53 0.00 0.47
1/01-230 20 GM 42000 3 M 330 348 0.160 371 0.151 349 0.138 344 337 7 15/2/2001 15/2/2001 CAR CAR 159.863 151.313 3.143 5.41 94.65 1.97 3.38
1/01-230 3 GM 42-974 G 250 265 0.620 265 265 0 1/5/2001 1/5/2001 CAR CAR 164.3 164.3 0 - 100.00 0.00
1/01-2304 GM 42109 M 240 252 0.512 254 0.562 250 248 2 25/2/2001 10/3/2001 CAR CAR 271.772 266.352 2.148 3.27 98.01 0.79 1.20
1/01-230 5 GM 42109 M 160 170 0.820 175 0.019 170 165 5 25/2/2001 10/3/2001 CAR CAR 142.725 138.435 4.195 0.10 96.99 2.94 0.07
1/01-2306 GM 42109 M 180 188 0.512 191 0.562 187 185 2 25/2/2001 10/3/2001 CAR CAR 203.598 198.69 2.148 2.76 97.59 1.06 1.36
1/01-230 7 GM 42109 M 120 125 0.820 130 0.019 124 120 4 25/2/2001 10/3/2001 CAR CAR 104.97 100.68 3.356 0.93 95.91 3.20 0.89
1/01-230 8 GM 42109 M 240 254 0.505 256 0.562 242 240 2 25/2/2001 10/3/2001 CAR CAR 272.142 256.08 2.134 13.93 94.10 0.78 5.12
1/01-2309 GM 42109 M 160 170 0.841 176 0.019 168 164 4 25/2/2001 10/3/2001 CAR CAR 146.314 141.04 3.44 1.83 96.40 2.35 1.25
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1/02-0101 OSI IW-503 I 640 675 0.310 690 0.030 675 671 4 15/3/2001 31/3/2001 AIR AIR 229.95 228.14 1.36 0.45 99.21 0.59 0.20
1/02-0102 OSI IW-504 I+K 440 468 0.232 472 0.071 468 461 7 15/3/2001 31/3/2001 AIR AIR 142.088 139.683 2.121 0.28 98.31 1.49 0.20
1/02-0102 OSI IW-504 I+K 440 468 0.232 504 0.010 468 461 7 15/3/2001 31/3/2001 AIR AIR 113.616 111.562 1.694 0.36 98.19 1.49 0.32
1/02-0103 OSI IW-517 E 230 382 1.620 251 240 11 15/3/2001 24/3/2001 AIR AIR 618.84 388.8 17.82 212.22 62.83 2.88 34.29
1/02-0104 OSI BC-105 B 300 330 0.450 350 0.018 326 311 15 25/3/2001 31/3/2001 AIR AIR 154.8 145.548 7.02 2.23 94.02 4.53 1.44
1/02-0105 OSI BC-105 B 100 111 0.520 111 105 6 25/3/2001 31/3/2001 AIR AIR 57.72 54.6 3.12 94.59 5.41
1/02-0106 OSI IN-478 B 100 106 1.380 110 0.180 106 105 1 10/3/2001 15/3/2001 AIR AIR 166.08 163.8 1.56 0.72 98.61 0.94 0.43
1/02-0107 OSI IW-226 E 200 230 1.200 226 210 16 20/3/2001 24/3/2001 AIR AIR 276 252 19.2 4.80 91.30 6.96 1.74
1/02-0108 OS1 IN-602 A 100 108 0.273 108 105 3 20/3/2001 24/3/2001 AIR AIR 29.484 28.665 0.819 97.22 2.78
1/02-0108 OSI IN-602 K 100 108 0.150 — 108 105 3 20/3/2001 24/3/2001 AIR AIR 16.2 15.75 0.45 97.22 2.78
1/02-0109 OS1 IN-602 A 100 108 0.260 105 105 0 20/3/2001 24/3/2001 AIR AIR 28.08 27.3 0 0.78 97.22 0.00 2.78
1/02-0109 OSI IN-602 K 100 108 0.150 105 105 0 20/3/2001 24/3/2001 AIR AIR 16.2 15.75 0 0.45 97.22 0.00 2.78
1/02-0110 OSI IW-412 F 150 185 1.100 171 156 15 23/3/2001 24/3/2001 AIR AIR 203.5 171.6 16.5 15.40 84.32 8.11 7.57
1/02-0111 OSI IW-098 A 500 570 0.440 570 0.053 563 0.050 563 516 47 31/3/2001 31/3/2001 AIR AIR 309.16 280.188 25.521 3.45 90.63 8.25 1.12
1/02-0111 OSI IW-098 K 500 565 0.018 563 516 47 31/3/2001 31/3/2001 AIR AIR 10.17 9.288 0.846 0.04 91.33 8.32 0.35
1/02-0112 OSI IW-098 A 100 108 0.053 110 0.055 106 0.490 106 103 3 31/3/2001 31/3/2001 AIR AIR 63.714 61.594 1.794 0.33 96.67 2.82 0.51
1/02-0112 OSI IW-098 K 100 112 0.018 106 103 3 31/3/2001 31/3/2001 AIR AIR 2.016 1.854 0.054 0.11 91.96 2.68 5.36
1/02-0113 OSI IW-446 E 100 106 1.560 106 105 1 31/3/2001 31/3/2001 AIR AIR 165.36 163.8 1.56 99.06 0.94 -
1/02-0114 OS1 IW-855 I 600 649 0.017 649 0.014 647 0.091 646 627 19 31/3/2001 31/3/2001 AIR AIR 78.996 76.494 2.318 0.18 96.83 2.93 0.23
1/02-0114 OSI IW-855 I 600 660 0.011 650 0.091 646 627 19 31/3/2001 31/3/2001 AIR AIR 66.41 63.954 1.938 0.52 96.30 2.92 0.78
1/02-0115 OSI IW-437 E 200 224 1.380 220 210 10 23/3/2001 24/3/2001 AIR AIR 309.12 289.8 13.8 5.52 93.75 4.46 1.79
1/02-0116 OSI IW-455 I+K 100 108 0.105 120 0.027 108 0.280 108 105 3 23/3/2001 24/3/2001 AIR AIR 44.82 43.26 1.236 0.32 96.52 2.76 0.72
1/02-0116 OSI IW-455 I+K 100 112 0.012 108 105 3 23/3/2001 24/3/2001 AIR AIR 1.344 1.26 0.036 0.05 93.75 2.68 3.57
1/02-0117 OSI IW-455 I+K 100 108 0.046 120 0.026 108 0.135 108 105 3 23/3/2001 24/3/2001 AIR AIR 22.668 21.735 0.621 0.31 95.88 2.74 1.38
1/02-0117 OSI IW-455 I+K 100 112 0.012 108 105 3 23/3/2001 24/3/2001 AIR AIR 1.344 1.26 0.036 0.05 93.75 2.68 3.57
1/02-0118 OSI IW-422 E 200 212 1.280 209 209 0 23/3/2001 24/3/2001 AIR AIR 271.36 267.52 0 3.84 98.58 0.00 1.42
1/02-0119 OSI IW-181 c 100 166 1.080 70 69 1 23/3/2001 24/3/2001 AIR AIR 179.28 74.52 1.08 103.68 41.57 0.60 57.83
1/02-0120 OSI IW-181 c 100 108 1.090 117 0.340 107 102 5 23/3/2001 24/3/2001 AIR AIR 157.5 145.86 7.15 4.49 92.61 4.54 2.85
1/02-0123 OSI IW-332 K 100 100 0.21 100 100 0 30/6/2001 30/6/2001 AIR AIR 21 21 0 100.00 0.00
1/02-0123 OS1 IW-332 K 100 100 0.19 100 100 0 30/6/2001 30/6/2001 AIR AIR 19 19 0 - 100.00 0.00
1/02-0123 OSI IW-332 K 100 100 0.19 100 100 0 30/6/2001 30/6/2001 AIR AIR 19 19 0 - 100.00 0.00 *
1/02-0201 OCT S-0104178 N 250 276 0.526 270 262 8 1/3/2001 31/3/2001 SEA AIR 145.176 137.812 4.208 3.16 94.93 2.90 217
1/02-0201 OCT S-0104178 N 250 270 0.340 270 262 8 1/3/2001 31/3/2001 SEA AIR 91.8 89.08 2.72 97.04 2.96 -

11/02-0202 1 OCT 1S-0004161 N 150 159 0.203 J_ 159 153 6 15/1/2001 12/3/2001 SEA SEA 32.277 31.059 1.218 - 1 96.23 3.77 '
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หมายเลข 
ล็อทงาน ถูกตัา แบบ กชุ่ม

จำนวน 
การผลิต 

(ตัว)

วัตอ ุดิบหลัก 1 วัตอุดิบหลัก 2 วัตอุดิบหลัก i วัตอุดิบหลัก 4 วัตชุดบหลัก 5 วัตอุดิบหลัก 6 {ไนวน 
ท๋ึเยีบ 
(ตัว)

{ไนวน 
ง่ไส่ง 
(ตัว)

{ไนวน 
ตัาหนิ 
(ตัว)

กำหน«ส่ง

•รระ

*
 

1

ส่ง
โดย

ส่ง 
จรง

วติอุ๊ดิบิท่ี 
ใพ ้งหมต 

(ฌตง)

พลหริต,ใช้ 
วัตอุดิบ 
(เมตง)

วัตอุดิบ 
ส์าหนํ 
(เมตร)

วัตอุดิบ 
ของเสืข 
(เมตร)

%
ผลผลิต

%
ต่าหนํ

%
ของเสืยจำนวน

(ตัว)
เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

{ไนวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

{ไนวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

{ไนวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

1/02-0202 OCT ร-0004161 N 150 162 0.170 162 0.023 159 153 6 15/1/2001 12/3/2001 SEA SEA 31.266 29.529 1.158 0.58 94.44 3.70 1.85
1/02-0301 ODK TC-103

E 370 392 1.200 390 385 5 3/4/2001 10/4/2001 SEA AIR 470.4 462 6 240 98.21 1.28 0.51
1/02-0302 ODK STC-204 E 47 48 1.260 39 36 3 3/4/2001 10/4/2001 SEA AIR 60.48 45.36 3.78 11.34 75.00 6.25 18.75
1/02-210 1 AV CORSET GIRDLE L 2000 2000 0.180 2016 0.032 2000 0.041 2000 0.050 2024 0.015 2000 2000 0 15/3/2001 3/7/2001 CAR CAR 636.872 636 0 0.87 99.86 0.00 0.14
1/02-2102 AV DEENEE WB ! 3000 3016 0.039 3000 0.014 3000 0.037 3000 0.058 3000 5.454 3000 2994 6 27/3/2001 15/5/2001 CAR CAR 16806.62 16772.39 33.612 0.62 99.80 0.20 0.00
1/02-2103 AV RIVIERA WB I 1200 1200 0.043 1200 0.037 1200 0.029 1200 0.069 1200 1200 0 20/3/2001 30/4/2001 CAR CAR 213.6 213.6 0 100.00 0.00
1/02-230 1 GM 42303 M 750 795 0.870 795 0.104 787 750 37 25/2/2001 10/3/2001 CAR CAR 774.33 730.5 36.038 7.79 94.34 4.65 1.01
1/02-230 2 GM 42303 M 750 795 0.204 795 0.104 780 746 34 25/2/2001 10/3/2001 CAR CAR 244.86 229.768 10.472 4.62 93.84 4.28 1.89
1/02-230 3 GM 42702 p 450 474 0.073 474 470 4 10/3/2001 10/3/2001 CAR CAR 34.602 34.31 0.292 99.16 0.84 -
1/02-230 4 GM 42702 p 600 638 0.068 637 635 2 10/3/2001 10/3/2001 CAR CAR 43.384 43.18 0.136 0.07 99.53 0.31 0.16
1/02-230 5 GM 42702 p 500 578 0.080 572 565 7 10/3/2001 10/3/2001 CAR CAR 46.24 45.2 0.56 0.48 97.75 1.21 1.04
1/02-230 6 GM 42702 p 400 436 0.067 435 435 0 10/3/2001 10/3/2001 CAR CAR 29.212 29.145 0 0.07 99.77 0.00 0.23
1/02-230 7 GM 42702 p 500 522 0.068 522 522 0 10/3/2001 10/3/2001 CAR CAR 35.496 35.496 0 100.00 0.00 -
1/02-230 8 GM 42702 p 550 578 0.072 578 575 3 10/3/2001 10/3/2001 CAR CAR 41.616 41.4 0.216 99.48 0.52
1/02-230 9 GM 42700 p 400 486 0.036 455 450 5 10/3/2001 10/3/2001 CAR CAR 17.496 16.2 0.18 1.12 92.59 1.03 6.38
1/02-231 0 GM 42700 p 400 420 0.035 418 0.082 407 400 7 10/3/2001 9/4/2001 CAR CAR 48.976 46.8 0.819 1.36 95.56 1.67 2.77
1/02-231 1 GM 42700 p 400 406 0.036 405 401 4 10/3/2001 23/3/2001 CAR CAR 14.616 14.436 0.144 0.04 98.77 0.99 0.25
1/02-231 2 GM 42700 p 300 371 0.036 370 300 70 10/3/2001 10/3/2001 CAR CAR 13.356 10.8 2.52 0.04 80.86 18.87 0.27
1/02-231 3 GM 42-108 M 315 360 0.025 371 0.528 338 320 18 10/3/2001 27/3/2001 CAR CAR 204.888 176.96 9.954 17.97 86 37 4.86 8.77
1/02-231 3 GM 42-108 M 215 240 0.680 230 0.036 230 0.200 230 230 0 10/3/2001 27/3/2001 CAR CAR 217.48 210.68 0 6.80 96.87 0.00 3.13
1/02-231 4 GM 42-108 M 285 345 0.025 311 1.200 290 286 4 10/3/2001 23/3/2001 CAR CAR 381.825 350.35 4.9 26.58 91.76 1.28 6.96
1/02-231 4 GM 42-108 M 215 255 0.025 230 0.080 236 0.200 230 217 13 10/3/2001 23/3/2001 CAR CAR 71.975 66.185 3.965 1.83 91.96 5.51 2.54
1/02-231 5 GM 42-108 M 335 390 0.025 361 338 23 10/3/2001 23/3/2001 CAR CAR 9.75 8.45 0.575 0.73 86.67 5.90 7.44
1/02-231 5 GM 42-108 M 255 300 0.025 280 0.080 280 0.200 279 274 5 10/3/2001 23/3/2001 CAR CAR 85.9 83.57 1.525 0.81 97.29 1.78 0.94
1/02-231 6 GM 42-108 M 320 360 0.025 341 0.080 341 0.200 335 323 12 10/3/2001 16/3/2001 CAR CAR 104.48 98.515 3.66 2.31 94.29 3.50 2.21
1/02-231 6 GM 42-108 M 60 63 0.025 63 0.080 63 0.200 63 60 3 10/3/2001 16/3/2001 CAR CAR 19.215 18.3 0.915 95.24 4.76 -
1/02-231 7 GM 42000 6 M 600 636 0.220 661 0.031 640 0.140 632 632 0 20/3/2001 23/3/2001 CAR CAR 250.011 247.112 0 2.90 98.84 0.00 1.16
1/02-231 8 GM 42000 6 M 600 1 636 0.220 638 0.031 640 0.140 633 628 5 10/4/2001 28/3/2001 CAR CAR 249.298 245.548 1.955 1.80 98.50 0.78 0.72
1/02-231 9 GM 42000 6 M 600 636 0.220 640 0.031 636 0.140 634 576 58 10/4/2001 23/3/2001 CAR CAR 248.8 225.216 22.678 0.91 90.52 9.11 0.36
1/02-240 1 GS 41-107 c 500 540 0.109 530 0.700 526 500 26 31/5/2001 5/7/2001 CAR CAR 429.86 404.5 21.034 4.33 94.10 4.89 1.01
1/02-240 2 GS 41-107 c 500 530 0.710 540 0.109 527 500 27 31/5/2001 5/7/2001 CAR CAR 435.16 409.5 22.113 3.55 94.10 5.08 0.82
1/02-240 3 GS 41-107 c 500 I 530 J  0.830 I 540 0.109 491 481 10 31/5/2001 5/7/2001 CAR CAR 498.76 451.659 9.39 37.71 90.56 1.88 7.56
1/02-240 4 1 GS 41-107 c <_/l O O Wl i- o p O vo ๐ ๐0 0.650 496 480 16 31/5/2001 22/6/2001 CAR CAR 389.06 364.32 12.144 12.60 93.64 3.12 3.24
1/02-240 5 GS 28-106 R 312 1 325 j 0.104 300 0.090 298 289 9 18/5/2001 28/5/2001 CAR CAR 60.8 56.066 1.746 2.99 92.21 2.87 4.91
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ตารางท่ี ค.2 ข้อรุ]ลเพ่ือวิเคราะห์การสูญเสียวัตลุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม่ทันเวลา ประจำปี 2544
รานวน วัตอุตบหลัก 1 วัตลุดิบหลัก 2 วัตอุดิบหลัก 3 วัตอุดิบหลัก 4 วัตลุดิบหลัก 5 วัตลุดิบหลัก 6 จำนวน จำนวน จำนวน

ส่ง ส่ง
วัตลุดิบท่ี ผลผลิตH วัตลุดิบ วัตลุดิบ % %หมายเลข วนท

ดูกสัา 2ปแบบ กสุ่ม ŸUUTJ ท่ีส่ีงการผลิต จำนวน เมตร จำนวน เมตร จำนวน เมตร จำนวน เมตร จำนวน เมตร จำนวน เมตร ตำหนิ ตำหนดส่ง
ส่งจรง โดย

พทงหนต วิตลุดิบ ตำหนิ ของเสืย
ลอทงาน

ต่อตัว ต่อตัว
จรง ผลผลิต ตัาหนิ ของเสย

(ตัว) (ตัว) (ตัว) (ตัว) ต่อต่ว (ตัว) ต่อตัว (ตัว) ต่อตัว (ตัว) ต่อตัว (ตัว) (ตัว) (ตัว) (เนต:) (เมตร) (เมต:) (เมต:)
1/02-240 6 GS 28-106 R 312 300 0.845 325 0.104 300 0.090 336 0.038 298 290 8 18/5/2001 28/5/2001 CAR CAR 327.068 312.33 8.616 6.12 95.49 2.63 1.87
1/02-240 7 GS 28-106 R 312 325 0.104 300 0.090 297 296 1 18/5/2001 28/5/2001 CAR CAR 60.8 57.424 0.194 3.18 94.45 0.32 5.23
1/02-240 8 GS 28-206 R 523 525 0.104 588 0.011 499 489 10 18/5/2001 28/5/2001 CAR CAR 61.068 56.235 1.15 3.68 92.09 1.88 6.03
1/02-240 9 GS 28-206 R 523 525 0.104 500 0.845 499 498 1 18/5/2001 28/5/2001 CAR CAR 477.1 472.602 0.949 3.55 99.06 0.20 0.74
1/02-241 0 GS 28-206 R 523 525 0.390 546 496 495 1 18/5/2001 28/5/2001 CAR CAR 204.75 193.05 0.39 11.31 94.29 0.19 5.52
1/03-0101 OSI IW-436 H 100 108 2.080 105 2.120 105 103 2 10/4/2001 10/4/2001 AIR AIR 447.24 432.6 8.4 6.24 96.73 1.88 1.40
1/03-0102 OS1 IW-098 A 150 160 0.053 159 0.450 159 157 2 10/4/2001 10/4/2001 AIR AIR 80.03 78.971 1.006 0.05 98.68 1.26 0.07
1/03-0103 OSI IW-098 A 50 60 0.035 54 0.440 54 0.530 53 52 1 10/4/2001 10/4/2001 AIR AIR 54.48 52.26 1.005 1.22 95.93 1.84 2.23
1/03-0106 OSI IW-332 K 300 320 0.080 330 0.005 320 315 5 11/4/2001 10/4/2001 AIR AIR 27.25 26.775 0.425 0.05 98.26 1.56 0.18
1/03-0107 OSI IW-332 K 300 320 0.074 330 0.005 320 315 5 11/4/2001 10/4/2001 AIR AIR 25.33 24.885 0.395 0.05 98.24 1.56 0.20
1/03-0108 OSI IW-332 K 300 320 0.037 320 0.005 320 315 5 11/4/2001 10/4/2001 AIR AIR 13.44 13.23 0.21 - 98.44 1.56 -
1/03-0109 OSI FS-361 A 130 145 0.460 142 137 5 20/4/2001 10/4/2001 AIR AIR 66.7 63.02 2.3 1.38 94.48 3.45 2.07
1/03-0301 ODK D-0505 A 490 532 1.530 509 486 23 1/4/2001 10/4/2001 AIR AIR 813.96 743.58 35.19 35.19 91.35 4.32 4.32
1/03-210 1 AV NEW ULTIMA WE I 3000 3000 0.044 3080 0.035 3000 0.035 3000 0.013 3000 0.021 3060 0.049 3000 3000 0 20/3/2001 30/4/2001 CAR CAR 596.74 591 0 5.74 99.04 0.00 0.96
1/03-220 1 SB SB-2858 1 15000 15359 0.95 15213 15094 119 31/5/2001 9/6/2001 CAR CAR 14591.05 14339.3 113.05 138.70 98.27 0.77 0.95
1/03-230 1 GM 42000 4 M 660 705 0.218 709 0.018 710 0.100 705 663 42 1/4/2001 16/3/2001 CAR CAR 237.452 222.768 14.112 0.57 93.82 5.94 0.24
1/03-230 2 GM 42000 4 M 670 705 0.220 705 0.018 696 0.100 696 686 10 1/4/2001 16/3/2001 CAR CAR 237.39 231.868 3.38 2.14 97.67 1.42 0.90
1/03-230 3 GM 42000 4 M 670 704 0.020 708 0.100 705 0.220 700 693 7 1/4/2001 16/3/2001 CAR CAR 239.98 235.62 2.38 1.98 98.18 0.99 0.83
1/03-230 4 GM 42000 5 M 670 705 0.220 704 0.023 708 0.110 699 678 21 1/4/2001 11/4/2001 CAR CAR 249.172 239.334 7.413 2.43 96.05 2.98 0.97
1/03-230 5 GM 42000 5 M 670 705 0.228 702 0.023 708 0.101 692 690 2 1/4/2001 11/4/2001 CAR CAR 248.394 242.88 0.704 4.81 97.78 0.28 1.94
1/03-230 6 GM 42000 5 M 660 704 0.023 710 0.300 708 0.101 702 680 22 1/4/2001 11/4/2001 CAR CAR 300.7 288.32 9.328 3.05 95.88 3.10 1.01
1/03-230 7 GM 42000 1 M 100 105 0.220 105 0.023 108 0.101 105 104 1 10/4/2001 9/4/2001 CAR CAR 36.423 35.776 0.344 0.30 98.22 0.94 0.83
1/03-230 8 GM 42000 1 M 100 125 0.228 125 0.023 128 0.101 117 72 45 10/4/2001 9/4/2001 CAR CAR 44.303 25.344 15.84 3.12 57.21 35.75 7.04
1/03-230 9 GM 42000 1 M 100 110 0.023 110 0.023 108 0.101 108 104 4 10/4/2001 9/4/2001 CAR CAR 15.968 15.288 0.588 0.09 95.74 3.68 0.58
1/03-2310 GM 42000 2 M 100 105 0.218 105 0.018 108 0.100 104 102 2 10/4/2001 9/4/2001 CAR CAR 35.58 34.272 0.672 0.64 96.32 1.89 1.79
1/03-231 1 GM 42000 2 M 100 105 0.218 105 0.018 108 0.100 105 102 3 10/4/2001 9/4/2001 CAR CAR 35.58 34.272 1.008 0.30 96.32 2.83 0.84
1/03-231 2 GM 42000 2 M 100 105 0.218 105 0.018 108 0.100 105 102 3 10/4/2001 9/4/2001 CAR CAR 35.58 34.272 1.008 0.30 96.32 2.83 0.84
1/03-231 3 GM 42000 3 M 80 84 0.155 84 0.054 83 82 1 10/4/2001 9/4/2001 CAR CAR 17.556 17.138 0.209 0.21 97.62 1.19 1.19
1/03-231 4 GM 42000 3 M 90 96 0.155 96 0.054 96 95 1 10/4/2001 9/4/2001 CAR CAR 20.064 19.855 0.209 98.96 1.04
1/03-231 5 GM 42000 3 M 80 84 0.155 84 0.054 84 84 0 10/4/2001 9/4/2001 CAR CAR 17.556 17.556 0 100.00 0.00 -
1/03-240 1 GS 28-105 R 312 300 0.628 300 0.023 300 289 11 18/5/2001 28/5/2001 CAR CAR 195.3 188.139 7.161 96.33 3.67
1/03-240 2 GS 28-105 R 312 288 0.650 305 0.023 287 281 6 18/5/2001 28/5/2001 CAR CAR 194.215 189.113 4.038 1.06 97.37 2.08 0.55
1/03-240 3 GS 28-105 R 214 160 0.865 288 0.391 175 0.023 160 159 1 18/5/2001 28/5/2001 CAR CAR 255.033 203.361 1.279 50.39 79.74 0.50 19.76
1/03-240 5 GS 28-205 R 523 500 0.377 525 0.104 546 0.023 500 492 8 18/5/2001 28/5/2001 CAR CAR 255.658 247.968 4.032 3.66 96.99 1.58 1.43

275



ตารางท่ี ค.2 ข้อyลเพ่ือวิเคราะห์การสูญเสียวัตลุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม่ทันเวลา ประจำปี 2544
หมายเลข 
ล็อทงาน

ดูกสัา 1ปแบบ กลุ่ม
จำนวน 

การผลต 
(ตัว)

วัตอุดบหลัก 1 วัตอุดิบหลัก 2 วัตอุดิบหลัก 3 วัตอุดบหลัก 4 วัตอุดิบหลัก 5 วัตอุดิบหลัก 6 {านวน 
ท่ึเยึบ
(ตัว)

{านวน 
ท่ึส่ง
(ตัว)

$านวน 
ตำหนิ
(ตัว)

กำหนตส่ง

ๆ?•S -1 ส่ง
โดย

ส่ง 
จรง

วัตอุดิบท่ี 
ใ#ทั้งหมด 

(เมตร)

ผลผลิตพ 
วัตอุดิบ 
(เมต!)

วัตอุดิบ 
ตำหนิ
(ฌตร)

วัตอุดิบ 
ของเรข 
(เมตร)

%
ผลผลต

%
ต่าหนํ

1
%

ของเสียฟ้าVIวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

ฟ้านวน
(ตัว)

เมตร
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

ฟ้า'นวน 
(ตัว)

เมตร
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

1/03-240 6 GS 28-205 R 523 480 0.391 525 0.104 520 0.023 478 473 5 18/5/2001 28/5/2001 CAR CAR 254.24 245.014 2.59 6.64 96.37 1.02 2.61
1/03-240 7 GS 28-205 R 523 400 0.346 528 0.391 525 0.104 400 397 3 18/5/2001 28/5/2001 CAR CAR 399.448 333.877 2.523 63.05 83.58 0.63 15.78
1/03-250 4 NF DFY 21701 I 1000 912 0.320 924 0.011 912 854 58 7/5/2001 12/6/2001 CAR CAR 302.004 282.674 19.198 0.13 93.60 6.36 0.04
1/03-250 5 NF DFY 21701 I 850 850 0.268 882 0.012 850 845 5 7/5/2001 24/5/2001 CAR CAR 238.384 236.6 1.4 0.38 99.25 0.59 0.16
1/03-250 6 NF DFY 21701 ~ n 1000 834 0.270 840 0.022 834 819 15 7/5/2001 24/5/2001 CAR CAR 243.66 239.148 4.38 0.13 98.15 1.80 0.05
1/03-250 7 NF DFY 21701 I 1000 1000 0.251 1000 0.013 1000 904 96 7/5/2001 24/5/2001 CAR CAR 264 238.656 25.344 90.40 9.60 -
1/03-280 1 เลศหลัา กางเกงว่ายนำชาย M 700 714 0.233 714 0.110 728 0.120 712 700 12 10/4/2001 10/4/2001 CAR CAR 332.262 324.1 5.556 2.61 97.54 1.67 0.78
1/03-280 2 เลิศหลัา ชุดว่ายน๋ําหญง N 700 714 0.378 714 0.192 728 0.080 714 700 14 10/4/2001 10/4/2001 CAR CAR 465.22 455 9.1 1.12 97.80 1.96 0.24
1/03-280 3 เลิศหลัา หมวกว่ายนา p 500 510 0.078 510 0.002 510 500 10 10/4/2001 10/4/2001 CAR CAR 40.8 40 0.8 98.04 1.96
1/04-0101 OS1 IW-437 E

~ r
35
100

44 1.540 38 36 2 31/5/2001 4/6/2001 AIR AIR 67.76 55.44 3.08 9.24 81.82 4.55 13.64
1/04-0102 OSI IN-602 108 0.253 108 104 4 31/5/2001 4/6/2001 AIR AIR 27.324 26.312 1.012 - 96.30 3.70
1/04-0103 OSI IW-350 I+K+S 210 224 0.080 224 220 4 31/5/2001 4/6/2001 AIR AIR 17.92 17.6 0.32 98.21 1.79 -
1/04-0103 OSI IW-350 I+K+S 210 224 0.020 224 220 4 31/5/2001 4/6/2001 AIR AIR 4.48 4.4 0.08 98.21 1.79 -
1/04-0103 OSI IW-350 I+K+S 210 224 0.005 224 220 4 31/5/2001 4/6/2001 AIR AIR 1.12 1.1 0.02 - 98.21 1.79 -
1/04-0104 OSI IW-350 I+K+S 390 410 0.079 410 409 1 10/6/2001 4/6/2001 AIR AIR 32.39 32.311 0.079 - 99.76 0.24 -
1/04-0104 OSI IW-350 I+K+S 390 410 0.020 410 409 1 10/6/2001 4/6/2001 AIR AIR 8.2 8.18 0.02 99.76 0.24
1/04-0104 OSI IW-350 I+K+S 390 410 0.005 410 409 1 10/6/2001 4/6/2001 AIR AIR 2.05 2.045 0.005 - 99.76 0.24
1/04-0301 ODK 1FL-002 E 150 189 0.050 217 0.020 194 191 3 30/5/2001 16/6/2001 SEA SEA 13.79 13.37 0.21 0.21 96.95 1.52 1.52
1/04-0302 ODK 1FL-002 E 150 216 0.050 228 0.010 216 211 5 30/5/2001 16/6/2001 SEA SEA 13.08 12.66 0.3 0.12 96.79 2.29 0.92
1/04-0303 ODK 1FL-003 E 400 624 0.790 622 564 58 30/5/2001 7/7/2001 SEA SEA 492.96 445.56 45.82 1.58 90.38 9.29 0.32
1/04-0304 ODK 1FL-004 E 240 384 0.650 385 0.360 384 372 12 30/5/2001 16/6/2001 SEA SEA 388.2 375.72 12.12 0.36 96.79 3.12 0.09
1/04-030? ODK 1FL-009 I 100 100 0.080 100 0.046 100 0.021 100 0.009 100 100 0 30/5/2001 16/6/2001 SEA SEA 15.6 15.6 0 - 100.00 0.00 -
1/04-0306 ODK 1FL-009 1 100 100 0.082 100 0.046 100 0.021 100 0.009 100 100 0 30/5/2001 16/6/2001 SEA SEA 15.8 15,8 0 - 100.00 0.00 -
1/04-0307 ODK 1FL-010 I 160 180 0.015 172 0.252 172 164 8 30/5/2001 16/6/2001 SEA SEA 46.044 43.788 2.136 0.12 95.10 4.64 0.26
1/04-0308 ODK 1FL-010 I 160 172 0.255 180 0.015 172 164 8 30/5/2001 16/6/2001 SEA SEA 46.56 44.28 2.16 0.12 95.10 4.64 0.26
1/04-210 1 AV JINNY WB I 3000 2821 0.008 2800 0.027 2800 0.036 2800 0.056 2815 0.044 2800 2799 1 18/5/2001 3/7/2001 CAR CAR 479.628 478.629 0.171 0.83 99.79 0.04 0.17
1/04-2102 AV FARA WB I 4700 4725 0.036 4725 0.046 4732 0.020 4750 0.059 4725 4711 14 2/5/2001 11/6/2001 CAR CAR 755.249 751.4045 2.233 1.61 99.49 0.30 0.21
1/04-2103 AV FARA WB I 3300 3325 0.036 3332 0.020 3325 0.047 3595 0.054 3325 3311 14 2/5/2001 28/5/2001 CAR CAR 536.745 519.827 2.198 14.72 96.85 0.41 2.74
1/04-2104 AV JULIAVWB I 8000 8030 0.046 8030 0.013 8030 0.050 8030 0.018 8030 0.037 8030 0.150 8025 8011 14 16/5/2001 16/8/2001 CAR CAR 2521.42 2515.454 4.396 1.57 99.76 0.17 0.06
1/04-230 1 GM 42-109 M 260 275 0.330 299 0.108 270 265 5 3/5/2001 13/6/2001 CAR CAR 123.042 116.07 2.19 4.78 94.33 1.78 3.89
1/04-230 2 GM 42-109 M 70 74 0.270 74 74 0 3/5/2001 13/6/2001 CAR CAR 19.98 19.98 0 100.00 0.00
1/04-230 3 GM 42-109 M 260 275 0.330 299 0.108 277 273 4 3/5/2001 10/5/2001 CAR CAR 123.042 119.574 1.752 1.72 97.18 1.42 1.39
1/04-230 4 GM 42-109 M 130 166 0.270 170 0.067 139 134 5 3/5/2001 13/6/2001 CAR CAR 56.21 45.158 1.685 9.37 80.34 3.00 16.66
1/04-230 5 GM 42-109 M 330 1 347 0.330 1 349 0.108 “ า 346 336 10 3/5/2001 16/5/2001 CAR CAR 152.202 147.168 4.38 0.65 j 96.69 2.88 0.43
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ดูกสัไ 2ปแบบ กอุ่ม
จำนวน 
การผลิต 

(ตัว)

วัตชุดบหลัก 1 วัตอุดิบหลัก 2 วัตอุดิบหลัก 3 วัตอุดิบหลัก 4 วัตอุดิบหลัก 5 วัตอุดิบหลัก 6 จำนวน 
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(ตัว)
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(ตัว)
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วันที่ 
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โดย
ส่ง
จริง
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ของเสืย 
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ผลผลิต

%
ตำหนิ

1
%

ของเสืยจำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

(ทนวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

ฟ้าVIวน 
(«ว)

เมตร 
ต่อตัว

รานวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว
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(ตัว)
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1/04-230 6 GM 42-109 M 60 82 0.280 99 0.173 149 0.067 63 63 0 3/5/2001 16/5/2001 CAR CAR 50.07 32.76 0 17.31 65.43 0.00 34.57
1/04-230 7 GM 42-109 M 280 293 0.330 296 0.108 293 284 9 3/5/2001 13/6/2001 CAR CAR 128.658 124.392 3.942 0.32 96.68 3.06 0.25
1/04-230 8 GM 42-109 M 40 44 0.295 46 0.062 44 43 1 3/5/2001 13/6/2001 CAR CAR 15.832 15.351 0.357 0.12 96.96 2.25 0.78
1/04-240 1 GS 41-206 C 300 307 0.150 320 0.024 306 0.648 305 286 19 15/6/2001 6/6/2001 CAR CAR 252.018 235.092 15.618 1.31 93.28 6.20 0.52
1/04-240 10 GS 41-303 C 200 200 0.450 208 0.567 220 0.027 203 188 15 30/6/2001 26/7/2001 CAR CAR 213.876 196.272 15.66 1.94 91.77 7.32 0.91
1/04-240 2 GS 41-206 C 300 306 0.648 307 0.150 320 0.024 299 286 13 15/6/2001 6/6/2001 CAR CAR 252.018 235.092 10.686 6.24 93.28 4.24 2.48
1/04-240 3 GS 41-206 C 300 306 0.150 306 0.446 320 0.028 301 287 14 15/6/2001 26/7/2001 CAR CAR 191.336 179.088 8.736 3.51 93.60 4.57 1.84
1/04-240 4 GS 41-208 C 300 309 0.431 312 0.378 312 0.210 320 0.020 296 294 2 20/6/2001 26/7/2001 CAR CAR 323.035 305.466 2.078 15.49 94.56 0.64 4.80
1/04-240 5 GS 41-208 C 300 309 0.435 312 0.346 312 0.210 320 0.020 305 285 20 20/6/2001 26/7/2001 CAR CAR 314.287 288.135 20.22 5.93 91.68 6.43 1.89
1/04-240 6 GS 41-208 C 300 312 0.435 312 0.440 312 0.630 320 0.020 312 293 19 20/6/2001 26/7/2001 CAR CAR 475.96 446.825 28.975 0.16 93.88 6.09 0.03
1/04-240 7 GS 41-303 C 300 312 0.452 312 0.630 320 0.057 304 292 12 30/6/2001 26/7/2001 CAR CAR 355.824 332.588 13.668 9.57 93.47 3.84 2.69
1/04-240 8 GS 41-303 C 300 304 0.452 312 0.440 320 0.057 307 288 19 30/6/2001 26/7/2001 CAR CAR 292.928 273.312 18.031 1.59 93.30 6.16 0.54
1/04-240 9 GS 41-303 C 200 205 0.430 208 0.520 220 0.027 203 190 13 30/6/2001 26/7/2001 CAR CAR 202.25 185.63 12.701 3.92 91.78 6.28 1.94
1/04-241 1 GS 40-903 C 200 209 0.350 215 0.024 212 0.030 224 0.060 210 199 11 20/7/2001 28/8/2001 CAR CAR 98.11 92.336 5.104 0.67 94.11 5.20 0.68
1/04-241 2 GS 40-903 C 200 263 0.720 208 0.350 215 0.024 211 0.030 204 204 0 20/7/2001 28/8/2001 CAR CAR 273.65 229.296 0 44.35 83.79 0.00 16.21
1/04-241 3 GS 40-903 C 200 231 0.676 207 0.350 216 0.024 207 0.030 205 203 2 20/7/2001 28/8/2001 CAR CAR 240 219.24 2.16 18.60 91.35 0.90 7.75
1/04-280 1 บางกะปิ ชุดว่ายน๋ําหญง N 250 300 0.378 303 0.192 324 0.002 300 0.068 299 293 6 15/5/2001 15/5/2001 CAR CAR 192.624 187.52 3.84 1.26 97.35 1.99 0.66
1/04-280 2 บางกะปิ กางเกงว่ายนำชาย M 250 264 0.233 270 0.110 263 250 13 15/5/2001 15/5/2001 CAR CAR 91.212 85.75 4.459 1.00 94.01 4.89 1.10
1/04-280 3 บางกะปิ หมวกว่าขนำ P 250 256 0.078 256 250 6 15/5/2001 15/5/2001 CAR CAR 19.968 19.5 0.468 - 97.66 2.34
1/05-0101 OSI QA-541 E 140 233 0.570 231 1.650 228 149 79 1/7/2001 14/7/2001 SEA SEA 513.96 330.78 175.38 7.80 64.36 34.12 1.52
1/05-0102 OSI IW-320 K 750 800 0.009 788 787 1 22/6/2001 23/6/2001 SEA SEA 7.2 7.083 0.009 0.11 98.38 0.13 1.50
1/05-0103 OSI IW-320 K 950 1063 0.006 1056 991 65 22/6/2001 23/6/2001 SEA SEA 6.378 5.946 0.39 0.04 93.23 6.11 0.66
1/05-0104 OSI IW-320 K 950 1005 0.006 1000 997 3 22/6/2001 23/6/2001 SEA SEA 6.03 5.982 0.018 0.03 99.20 0.30 0.50
1/05-0105 OSI IW-321 K 1800 1906 0.256 1944 0.012 1891 1889 2 22/6/2001 23/6/2001 SEA SEA 511.264 506.252 0.536 4.48 99.02 0.10 0.88
1/05-0106 OSI IW-321 K 700 744 0.255 750 0.031 740 734 6 22/6/2001 23/6/2001 SEA SEA 212.97 209.924 1.716 1.33 98.57 0.81 0.62
1/05-0107 OSI IN-602 I+K 100 108 0.156 104 104 0 30/6/2001 20/6/2001 AIR AIR 16.848 16.224 0 0.62 96.30 0.00 3.70
1/05-0107 OSI EN-602 I+K 100 108 0.080 104 104 0 30/6/2001 20/6/2001 AIR AIR 8.64 8.32 0 0.32 96.30 0.00 3.70
1/05-0108 OSI IN-602 1+K 100 120 0.156 105 104 1 30/6/2001 20/6/2001 AIR AIR 18.72 16.224 0.156 2.34 86.67 0.83 12.50
1/05-0108 OSI IN-602 I+K 100 120 0.080 105 104 1 30/6/2001 20/6/2001 AIR AIR 9.6 8.32 0.08 1.20 86.67 0.83 12.50
1/05-0109 OSI IW-627 E+K 1400 1489 0.800 1485 0.100 1485 1480 5 30/6/2001 14/7/2001 SEA SEA 1339.7 1332 4.5 3.20 99.43 0.34 0.24
1/05-0109 OSI IW-627 E+K. 1400 1500 0.660 1485 1480 5 30/6/2001 14/7/2001 SEA SEA 990 976.8 3.3 9.90 98.67 0.33 1.00
1/05-0110 OSI IW-181 C 170 180 1.080 192 0.080 180 175 5 30/6/2001 30/6/2001 SEA SEA 209.76 203 5.8 0.96 96.78 2.77 0.46
1/05-0111 OSI IW-181 C 50 54 1.090 60 0.080 54 51 3 30/6/2001 30/6/2001 SEA SEA 63.66 59.67 3.51 0.48 93.73 5.51 0.75
1/05-0112 OSI IW-181 c 50 54 1.090 56 0.080 54 52 2 30/6/2001 30/6/2001 SEA SEA 63.34 60.84 2.34 0.16 96.05 3.69 0.25
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1/05-0113 OSI IW-181 c 50 54 1.090 64 0.070 54 51 3 30/6/2001 30/6/2001 SEA SEA 63.34 59.16 3.48 0.70 93.40 5.49 1.11
1/05-0114 OSI IW-659 K. 800 850 0.010 864 0.010 844 840 4 30/6/2001 30/6/2001 SEA SEA 17.14 16.8 0.08 0.26 98.02 0.47 1.52
1/05-0115 OSI IW-659 K 800 850 0.010 864 0.010 842 839 3 30/6/2001 30/6/2001 SEA SEA 17.14 16.78 0.06 0.30 97.90 0.35 1.75
1/05-0116 OSI IW-436 H 150 158 1.835 157 152 5 30/6/2001 30/6/2001 SEA SEA 289.93 278.92 9.175 1.84 96.20 3.16 0.63
1/05-0117 OSI IW-436 H 100 106 1.835 105 101 4 30/6/2001 30/6/2001 SEA SEA 194.51 185.335 7.34 1.84 95.28 3.77 0.94
1/05-0118 OSI IW-332 K 350 369 0.337 384 0.005 368 367 1 30/6/2001 23/6/2001 SEA SEA 126.273 125.514 0.342 0.42 99.40 0.27 0.33
1/05-0119 OSI IW-332 K 350 370 0.033 377 0.005 368 365 3 30/6/2001 16/6/2001 SEA SEA 14.095 13.87 0.114 0.11 98.40 0.81 0.79
1/05-0120 OSI IW-332 K 350 384 0.005 368 0.041 368 365 3 30/6/2001 16/6/2001 SEA SEA 17.008 16.79 0.138 0.08 98.72 0.81 0.47
1/05-0121A OSI IW-350 I+K+S 5000 5250 0.071 5000 5000 0 30/6/2001 16/6/2001 AIR AIR 372.75 355 0 17.75 95.24 0.00 4.76
1/05-0122 OSI BC-105 B 250 278 0.550 260 0.020 270 261 9 30/6/2001 20/6/2001 SEA AIR 158.1 148.77 5.13 4.20 94.10 3.24 2.66
1/05-0123 OSI IW-332 K 100 128 0.010 112 0.040 106 105 1 30/6/2001 9/7/2001 SEA AIR 5.76 5.25 0.05 0.46 91.15 0.87 7.99
1/05-0124 OSI IW-332 K 100 128 0.010 110 0.037 105 105 0 30/6/2001 9/7/2001 SEA AIR 5.35 4.935 0 0.42 92.24 0.00 7.76
1/05-0125 OSI IW-332 K 100 128 0.010 110 0.037 106 105 1 30/6/2001 9/7/2001 SEA AIR 5.35 4.935 0.047 0.37 92.24 0.88 6.88
1/05-0301 ODK 1WL-020 I 140 160 0.010 150 0.570 148 144 4 30/6/2001 16/6/2001 SEA SEA 87.1 83.52 2.32 1.26 95.89 2.66 1.45
1/05-0302 ODK 1FL-008 E 90 101 1.029 100 93 7 30/5/2001 16/6/2001 SEA SEA 103.929 95.697 7.203 1.03 92.08 6.93 0.99
1/05-0303 ODK 1FL-008 E 50 57 1.029 56 51 5 30/5/2001 30/6/2001 SEA SEA 58.653 52.479 5.145 1.03 89.47 8.77 1.75
1/05-0304 ODK 1FL-008 E 70 78 1.160 75 73 2 30/5/2001 30/6/2001 SEA SEA 90.48 84.68 2.32 3.48 93.59 2.56 3.85
1/05-210 1 AV LISA WB 1 8000 8090 0.050 8075 0.032 8050 0.040 8057 0.016 8000 0.160 8000 8000 0 28/6/2001 6/8/2001 CAR CAR 2393.812 2384 0 9.81 99.59 0.00 0.41
1/05-2105 AV CORSET GIRDLE L 3000 3028 0.160 3031 0.180 3005 0.032 3010 0.015 3015 0.060 3002 3000 2 13/6/2001 10/10/2001 CAR CAR 1352.27 1341 0.894 10.38 99.17 0.07 0.77
1/05-2107 AV NEW ULTIMA WE I 6000 6000 0.030 6000 0.040 6000 0.010 6000 0.035 6000 0.020 6000 0.048 6000 5987 13 21/6/2001 1/10/2001 CAR CAR 1098 1095.621 2.379 - 99.78 0.22 -
1/05-230 1 GM 42000 7 M 504 540 0.203 546 0.056 535 534 1 25/5/2001 28/5/2001 CAR CAR 140.196 138.306 0.259 1.63 98.65 0.18 1.16
1/05-230 2 GM 42000 7 M 504 540 0.233 546 0.056 538 504 34 25/5/2001 28/5/2001 CAR CAR 156.396 145.656 9.826 0.91 93.13 6.28 0.58
1/05-230 3 GM 42000 7 M 504 560 0.250 546 0.055 539 504 35 25/5/2001 28/5/2001 CAR CAR 170.03 153.72 10.675 5.64 90.41 6.28 3.31
1/05-230 4 GM 42000 8 M 168 180 0.175 186 0.062 180 168 12 25/5/2001 28/5/2001 CAR CAR 43.032 39.816 2.844 0.37 92.53 6.61 0.86
1/05-230 5 GM 42000 8 M 168 180 0.175 186 0.062 180 168 12 25/5/2001 28/5/2001 CAR CAR 43.032 39.816 2.844 0.37 92.53 6.61 0.86
1/05-230 6 GM 42000 8 M 168 181 0.190 186 0.062 180 168 12 25/5/2001 28/5/2001 CAR CAR 45.922 42.336 3.024 0.56 92.19 6.59 1.22
1/05-230 7 GM 42000 9 M 168 180 0.120 180 0.068 192 0.010 180 0.005 180 168 12 25/5/2001 13/6/2001 CAR CAR 36.66 34.104 2.436 0.12 93.03 6.64 0.33
1/05-230 8 GM 42000 9 M 168 180 0.120 180 0.068 192 0.010 180 0.005 179 168 11 25/5/2001 13/6/2001 CAR CAR 36.66 34.104 2.233 0.32 93.03 6.09 0.88
1/05-230 9 GM 42000 9 M 168 180 0.120 180 0.068 192 0.010 180 0.005 180 168 12 25/5/2001 13/6/2001 CAR CAR 36.66 34.104 2.436 0.12 93.03 6.64 0.33
1/05-231 0 GM 42000 10 M 168 180 0.165 180 0.014 180 0.068 180 168 12 25/5/2001 13/6/2001 CAR CAR 44.46 41.496 2.964 - 93.33 6.67 -
1/05-231 1 GM 42000 10 M 168 180 0.165 180 0.014 180 0.068 180 168 12 25/5/2001 13/6/2001 CAR CAR 44.46 41.496 2.964 - 93.33 6.67 -
1/05-231 2 GM 42000 10 M 168 180 0.165 180 0.014 180 0.068 180 168 12 25/5/2001 13/6/2001 CAR CAR 44.46 41.496 2.964 - 93.33 6.67
1/05-231 3 GM 42000 11 M 336 364 0.233 360 0.050 360 0.058 359 337 22 25/5/2001 13/6/2001 CAR CAR 123.692 114.917 7.502 1.27 92.91 6.07 1.03
1/05-231 4 GM 42000 11 M 336 364 0.226 360 0.050 360 0.058 353 336 17 25/5/2001 13/6/2001 CAR CAR 121.144 112.224 5.678 3.24 92.64 4.69 2.68
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1/05-231 5 GM 42000 11 M 336 364 0.233 360 0.050 360 0.058 352 334 18 25/5/2001 13/6/2001 CAR CAR 123.692 113.894 6.138 3.66 92.08 4.96 2.96
1/05-231 6 GM 42000 12 M 336 354 0.260 360 0.056 360 0.024 353 336 17 25/5/2001 13/6/2001 CAR CAR 120.84 114.24 5.78 0.82 94.34 4.78 0.68
1/05-231 7 GM 42000 12 M 336 354 0.261 360 0.056 360 0.024 352 336 16 25/5/2001 13/6/2001 CAR CAR 121.194 114.576 5.456 1.16 94.54 4.50 0.96
1/05-231 8 GM 42000 12 M 336 354 0.256 360 0.056 360 0.024 352 336 16 25/5/2001 13/6/2001 CAR CAR 119.424 112.896 5.376 1.15 94.53 4.50 0.96
1/05-240 1 GS 41-108 c 500 500 0.690 500 0.480 506 0.084 484 484 0 20/7/2001 28/8/2001 CAR CAR 627.504 606.936 0 20.57 96.72 0.00 3.28
1/05-240 2 GS 41-108 c 500 500 0.680 506 0.084 510 0.048 494 483 11 20/7/2001 28/8/2001 CAR CAR 406.984 392.196 8.932 5.86 96.37 2.19 1.44
1/05-240 3 GS 41-108 c 500 500 0.815 506 0.084 510 0.048 500 500 0 20/7/2001 28/8/2001 CAR CAR 474.484 473.5 0 0.98 99.79 0.00 0.21
1/05-240 4 GS 41-108 c 500 506 0.084 533 0.180 508 0.680 495 493 2 20/7/2001 28/8/2001 CAR CAR 483.884 465.392 1.888 16.60 96.18 0.39 3.43
1/05-240 5 GS 41-109 A 300 316 1.940 306 0.648 313 0.100 303 296 7 20/6/2001 28/8/2001 CAR CAR 842.628 795.648 18.816 28.16 94.42 2.23 3.34
1/05-240 6 GS 41-109 A 300 306 0.470 315 0.100 315 0.135 305 293 12 20/6/2001 28/8/2001 CAR CAR 217.845 206.565 8.46 2.82 94.82 3.88 1.29
1/05-240 7 GS 41-109 A 300 315 0.180 315 0.135 306 0.370 306 292 14 20/6/2001 28/8/2001 CAR CAR 212.445 200.02 9.59 2.84 94.15 4.51 1.33
1/05-240 8 GS 41-207 A 200 207 0.457 230 0.044 203 199 4 15/6/2001 28/8/2001 CAR CAR 104.719 99.699 2.004 3.02 95.21 1.91 2.88
1/05-240 9 GS 41-207 A 200 207 0.972 207 0.457 207 204 3 15/6/2001 6/6/2001 CAR CAR 295.803 291.516 4.287 - 98.55 1.45 -
1/05-241 0 GS 41-207 A 200 230 0.045 208 0.698 206 198 8 15/6/2001 6/6/2001 CAR CAR 155.534 147.114 5.944 2.48 94.59 3.82 1.59
1/05-241 1 GS 41-207 A 200 230 0.045 210 0.465 206 198 8 15/6/2001 6/6/2001 CAR CAR 108 100.98 4.08 2.94 93.50 3.78 2.72
1/06-2102 AV CHERRY WB I 8000 8050 0.360 8100 0.020 8125 0.010 8100 0.030 8100 0.010 8035 0.050 8025 8018 7 13/7/2001 6/7/2001 CAR CAR 3867 3848.64 3.36 15.00 99.53 0.09 0.39
1/06-0101 OSI IW-664 K.+I 500 560 0.540 560 0.004 560 0.050 558 0.010 558 522 36 25/7/2001 25/7/2001 AIR AIR 338.22 315.288 21.744 1.19 93.22 6.43 0.35
1/06-0102 OSI BC-105 B 100 129 0.570 108 104 4 7/7/2001 9/7/2001 AIR AIR 73.53 59.28 2.28 11.97 80.62 3.10 16.28
1/06-0103 OSI BC-105 B 50 54 0.440 54 53 1 7/7/2001 9/7/2001 AIR AIR 23.76 23.32 0.44 - 98.15 1.85 -
1/06-0104 OSI IN-602 c 170 180 0.246 179 177 2 20/7/2001 14/7/2001 AIR AIR 44.28 43.542 0.492 0.25 98.33 1.11 0.56
1/06-0105 OSI IN-602 c 50 56 0.285 54 52 2 20/7/2001 14/7/2001 AIR AIR 15.96 14.82 0.57 0.57 92.86 3.57 3.57
1/06-0106 OSI IN-602 c 50 56 0.285 57 0.300 53 51 2 20/7/2001 14/7/2001 AIR AIR 33.06 29.835 1.17 2.06 90.25 3.54 6.22
1/06-0107 OSI IN-602 c 80 84 0.285 83 79 4 20/7/2001 14/7/2001 AIR AIR 23.94 22.515 1.14 0.29 94.05 4.76 1.19
1/06-0108 OSI IW-098 A 180 192 0.017 198 0.026 200 0.052 194 0.450 192 188 4 31/7/2001 6/8/2001 AIR AIR 106.112 102.46 2.18 1.47 96.56 2.05 1.39
1/06-0109 OSI IW-098 A 80 88 0.400 84 0.450 90 0.053 85 0.010 84 84 0 31/7/2001 6/8/2001 AIR AIR 78.62 76.692 0 1.93 97.55 0.00 2.45
1/06-210 1 AV CORSET GIRDLE L 3000 3000 0.180 3024 0.030 3008 0.020 3150 0.010 3000 0.050 3000 3000 0 16/7/2001 14/7/2001 CAR CAR 872.38 870 0 2.38 99.73 0.00 0.27
1/06-2106 AV CHERRY GIRDLE L 5000 5000 0.150 5025 0.040 4850 4842 8 27/7/2001 30/10/2001 CAR CAR 951 919.98 1.52 29.50 96.74 0.16 3.10
1/06-240 1 GS 15-502 R 11 12 0.480 20 0.120 18 0.160 12 11 1 20/7/2001 7/8/2001 CAR CAR 11.04 8.36 0.76 1.92 75.72 6.88 17.39
1/06-240 2 GS 15-502 R 11 12 0.480 20 0.160 18 0.160 12 11 1 20/7/2001 7/8/2001 CAR CAR 11.84 8.8 0.8 2.24 74.32 6.76 18.92
1/06-240 3 GS 15-501 R 18 9 0.550 15 0.160 15 0.160 9 7 2 16/7/2001 7/8/2001 CAR CAR 9.75 6.09 1.74 1.92 62.46 17.85 19.69
1/06-240 4 GS 15-501 R 18 9 0.590 15 0.160 15 0.160 — 9 7 2 16/7/2001 7/8/2001 CAR CAR 10.11 6.37 1.82 1.92 63.01 18.00 18.99
1/07-0101. OSI IW-098 A 360 378 0.470 396 0.008 396 0.020 385 0.040 378 377 1 10/8/2001 11/8/2001 SEA SEA 204.148 202.826 0.538 0.78 99.35 0.26 0.38
1/07-0102 OSI IW-098 A 50 60 0.020 54 0.460 70 0.050 55 0.010 54 53 1 10/8/2001 11/8/2001 SEA SEA 30.09 28.62 0.54 0.93 95.11 1.79 3.09
1/07-0103 OSI IW-627 E + K 580 662 0.700 612 0.100 612 609 3 1 10/8/2001 11/8/2001 SEA SEA 524.6 487.2 2.4 35.00 92.87 0.46 6.67

279



ตารางที่ ค.2 ข้อมูลเพื่อวิเคราะห์การสูญเสียวัตลุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม่ทันเวลา ประจำปี 2544

หมายเลข 
ล็อทงาน ป็กสัา J ปแบบ กลุ่ม

i l นวน 
การผลต 

(ตัว)

วัตอุดบหลัก 1 วัตอุดํบหลัก 2 วัตอุดบหลัก 3 วัตชุดบหลัก 4 วัตอุดบหลัก 5 วัตอุดํบหลัก 6 ร่านวน 
ท๋ึเยบ 
(ตัว)

ร่านวน 
ท๋ึส่ง 
(ตัว)

ร่านวน 
ตำหนิ 
(ตัว)

ตำหน«ส่ง
วันที่ 

ส่งจรง
ส่ง
โดย

ส่ง 
จรง

วัตอุดบที่ 
ฬทํ่งหมด 

(เมตร)

ผลผถํตใ^ 
วัตอุดบ 
(เมตร)

วัตอุดบ 
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(เมตร)

ว้ตธุดิบ 
ของเสืข 
(เนตว)
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ผลผลํต

%
ตำหน

%
ของเสืยร่านวน 

(«ว)
เมตร 
ต่อตัว

ร่านวน 
(«ว)

เมตร 
ต่อตัว

ร่านวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

ร่านวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

ร่านวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

1/07-0103 OSI IW-627 E+K 580 640 0.007 612 609 3 10/8/2001 11/8/2001 SEA SEA 4.48 4.263 0.021 0.20 95.16 0.47 4.38
1/07-0104 OSI IW-320 K 90 180 0.007 94 94 0 30/8/2001 11/9/2001 SEA AIR 1.26 0.658 0 0.60 52.22 0.00 47.78
1/07-0105 OSI IW-320 K 150 160 0.010 160 157 3 30/8/2001 1/9/2001 SEA SEA 1.6 1.57 0.03 - 98.13 1.88
1/07-0106 OSI IW-320 K 140 160 0.010 147 147 0 30/8/2001 1/9/2001 SEA SEA 1.6 1.47 0 0.13 91.88 0.00 8.13
1/07-0107 OS1 IW-321 K 1530 1578 0.060 1584 0.010 1575 1574 1 30/8/2001 1/9/2001 SEA SEA 110.52 110.18 0.07 0.27 99.69 0.06 0.24
1/07-0108 OSI IW-321 K 1000 1060 0.060 1092 1.040 1050 1049 1 30/8/2001 1/9/2001 SEA AIR 1199.28 1153.9 1.1 44.28 96.22 0.09 3.69
1/07-0109 OSI IW-807 E+K 390 420 0.470 420 409 11 30/8/2001 11/9/2001 SEA AIR 197.4 192.23 5.17 97.38 2.62 -
1/07-0109 OSI IW-807 E+K 390 420 0.007 420 409 11 30/8/2001 11/9/2001 SEA AIR 2.94 2.863 0.077 - 97.38 2.62 -
1/07-0110 OSI IW-807 E+K 340 384 0.470 366 356 10 30/8/2001 11/9/2001 SEA AIR 180.48 167.32 4.7 8.46 92.71 2.60 4.69
1/07-0110 OSI IW-807 E+K 340 477 0.007 366 356 10 30/8/2001 11/9/2001 SEA AIR 3.339 2.492 0.07 0.78 74.63 2.10 23.27
1/07-0111 OSI IN-931 E 310 332 5.300 346 3.300 332 324 8 11/9/2001 15/9/2001 SEA SEA 2901.4 2786.4 68.8 46.20 96.04 2.37 1.59
1/07-0112 OSI rw-309 c 100 113 2.600 120 0.100 113 104 9 30/8/2001 1/9/2001 SEA SEA 305.8 280.8 24.3 0.70 91.82 7.95 0.23
1/07-0113 OSI MM-706 B 390 446 0.990 421 0.050 444 384 60 26/8/2001 15/9/2001 SEA SEA 462.59 399.36 62.4 0.83 86.33 13.49 0.18
1/07-0114 OSI MM-706 B 390 412 0.970 419 0.050 412 401 11 26/8/2001 15/9/2001 SEA SEA 420.59 409.02 11.22 0.35 97.25 2.67 0.08
1/07-0115 OSI MM-706 B 320 442 0.055 426 1.000 423 311 112 26/8/2001 10/9/2001 SEA SEA 450.31 328.105 118.16 4.05 72.86 26.24 0.90
1/07-0116 OSI T-6131 B 150 39 1.140 39 0.170 39 25 14 20/8/2001 11/9/2001 AIR AIR 51.09 32.75 18,34 - 64.10 35.90
1/07-0117 OSI IW-121 E 100 106 1.080 106 1.420 104 103 1 30/8/2001 1/9/2001 SEA SEA 265 257.5 2.5 5.00 97.17 0.94 1.89
1/07-0118 OSI IW-121 E 150 152 1.380 152 1.380 144 132 12 30/8/2001 1/9/2001 SEA SEA 419.52 364.32 33,12 22.08 86.84 7.89 5.26
1/07-0119 OSI IW-436 H 100 106 1.840 106 105 1 25/8/2001 28/8/2001 AIR AIR 195.04 193.2 1.84 - 99.06 0.94 -
1/07-0120 OSI IW-502 อ 100 120 0.200 120 0.200 126 3.800 102 77 25 11/9/2001 15/9/2001 SEA SEA 526.8 323.4 105 98.40 61.39 19.93 18.68
1/07-0121 OSI IW-502 D 100 120 0.200 120 0.200 110 3.840 110 100 10 11/9/2001 15/9/2001 SEA SEA 470.4 424 42.4 4.00 90.14 9.01 0.85
1/07-210 1 AV NEW ULTIMA WE I 3000 3000 0.040 3000 0.030 3000 0.030 3000 0.010 3000 0.020 3000 0.050 3000 2990 10 6/8/2001 1/8/2001 CAR CAR 540 538.2 1.8 - 99.67 0.33 -
1/07-2102 AV NEW ULTIMA WE I 8000 8125 0.040 8000 0.010 8111 0.030 8000 0.020 8070 0.050 8155 0.040 8000 8000 0 17/8/2001 15/8/2001 CAR CAR 1538.03 1520 0 18.03 98.83 0.00 1.17
1/07-240 1 GS 15-501 R 24 28 0.590 27 0.160 30 0.080 28 24 4 15/8/2001 28/8/2001 CAR CAR 23.24 19.92 3.32 - 85.71 14.29
1/07-240 2 GS 15-501 R 26 29 0.480 30 0.160 30 0.080 29 26 3 15/8/2001 28/8/2001 CAR CAR 21.12 18.72 2.16 0.24 88.64 10.23 1.14
1/08 -220 1 SB SB-2764 I 949 1104 0.99 1104 949 155 30/10/2001 6/10/2001 CAR CAR 1092.96 939.51 153.45 - 85.96 14.04 -
1/08 -220 2 SB รบ-3764 KW 950 972 0.124 950 0.04 950 860 90 30/10/2001 9/11/2002 CAR CAR 158.528 141.04 14.76 2.73 88.97 9.31 1.72
1/08-0101 OSI IW-320 K 400 435 0.007 424 419 5 30/8/2001 15/9/2001 SEA SEA 3.045 2.933 0.035 0.08 96.32 1.15 2.53
1/08-0102 OSI IW-320 K 700 748 0.007 736 735 1 30/8/2001 1/9/2001 SEA SEA 5.236 5.145 0.007 0.08 98.26 0.13 1.60
1/08-0103 OSI IW-320 K 600 660 0.007 630 630 0 30/8/2001 15/9/2001 SEA SEA 4.62 4.41 0 0.21 1 95.45 0.00 4.55
1/08-0104 OSI IW-321 K 1000 1050 0.060 1045 1039 6 30/8/2001 1/9/2001 SEA SEA 63 62.34 0.36 0.30 98.95 0.57 0.48
1/08-0105 OSI IW-321 K 500 540 0.010 532 0.060 526 525 1 30/8/2001 1/9/2001 SEA SEA 37.32 36.75 0.07 0.50 98.47 0.19 1.34
1/08-0106 OSI IW-478 c 90 84 1 1.390 1 96 0.070 ----------------- — --------- 78 78 0 30/8/2001 28/8/2001 AIR AIR 123.48 113.88 0 9.60 1 92.23 0.00 7.77
1/08-0107 OSI IW-350 I 2800 2880 0.073 — ---------

______ 1______ 2880 2880 0 15/9/2001 22/9/2001 AIR AIR 210.24 210.24 0 100.00 0.00 -

280



ตารางท่ี ค.2 ข้อมูลเพื่อวิเคราะห์การสูญเสียวัตอุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม'ทันเวลา ประจำปี 2544
หมายเลข 
ลีอทงาน

ดูทตัา แบบ กลุ่ม
รานวน 

การผลัต 
(«ว)

วัตอุดํบหลัก 1 วัตชุดบหลัก 2 วัตอุดํบหลัก 3 วัตอุดบหลัก 4 วัตอุดบหลัก 5 วัตอุดํบหลัก 6 รานวน 
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(ตัว)

รานวน 
ท่ีส่ง 
(ตัว)

รานวน 
ตำหนิ
(ตัว)

ตำหนดส่ง
วันท่ี 

ส่งจรง
ส่ง
โดย

ส่ง 
จรง
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(เมตง)
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วัตอุดบ 
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วัตฤติบ 
ของ1รย
(เมตง)
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ผลผลต
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ตำหน่
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ของเสืยรานวน 

(ตัว)
เมตร 
ต่อตัว

รานวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

รานวน
(ตัว)

เมตร
ต่อตัว

รานวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

รานวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

1/08-0108 OSI IW-350 K 2800 2950 0.070 2950 2940 10 30/9/2001 22/9/2001 AIR AIR 206.5 205.8 0.7 99.66 0.34 -
1/08-0109 OSI เพ -350 ร 2800 2943 0.070 2943 2940 3 30/9/2001 22/9/2001 AIR AIR 206.01 205.8 0.21 99.90 0.10
1/08-0110 OSI IW-320 K 440 477 0.070 461 461 0 20/9/2001 22/9/2001 AIR AIR 33.39 32.27 0 1.12 96.65 0.00 3.35
1/08-0111 OSI IW-320 K 820 880 0.070 862 861 1 20/9/2001 22/9/2001 AIR AIR 61.6 60.27 0.07 1.26 97.84 0.11 2.05
1/08-0112 OSI IW-320 K 720 792 0.070 723 719 4 20/9/2001 22/9/2001 AIR AIR 55.44 50.33 0.28 4.83 90.78 0.51 8.71
1/08-0113 OSI IW-321 K 2200 2342 0.060 3456 0.010 2320 2310 10 20/9/2001 29/9/2001 AIR AIR 175.08 161.7 0.7 12.68 92.36 0.40 7.24
1/08-0114 OSI IW-321 K 1300 1404 0.010 1378 0.040 1365 1365 0 20/9/2001 29/9/2001 AIR AIR 69.16 68.25 0 0.91 98.68 0.00 1.32
1/08-0115 OSI AA-239 B 150 143 1.020 152 0.140 123 114 9 10/9/2001 29/9/2001 AIR AIR 167.14 132.24 10.44 24.46 79.12 6.25 14.63
1/08-210 1 AV F ARA WB I 2950 2950 0.020 2950 0.030 2950 0.045 2970 0.060 2950 2950 0 20/9/2001 16/8/2001 CAR CAR 458.45 457.25 0 1.20 99.74 0.00 0.26
1/08-2102 AV FARA WB I 2050 2050 0.010 2058 1.050 2050 2.720 2055 0.050 2050 2050 0 20/9/2001 1/10/2001 CAR CAR 7860.15 7851.5 0 8.65 99.89 0.00 0.11
1/08-2103 AV COLLY WB I 4500 4500 0.030 4500 1.060 4500 0.020 4500 0.060 4500 4500 0 20/9/2001 8/2/2001 CAR CAR 5265 5265 0 100.00 0.00 -
1/08-2105 AV JULIA WB I 3000 3000 0.040 3072 0.010 3000 0.050 3000 0.020 3015 0.010 3000 2620 380 5/9/2001 1/8/2001 CAR CAR 390.87 340.6 49.4 0.87 87.14 12.64 0.22
1/08-240 1 GS 41-110 B 500 500 0.490 506 0.094 500 0.231 497 477 20 30/10/2001 30/10/2001 CAR CAR 408.064 388.755 16.3 3.01 95.27 3.99 0.74
1/08-240 2 GS 41-110 B 500 500 0.486 506 0.094 500 0.236 497 475 22 30/10/2001 30/10/2001 CAR CAR 408.564 387.6 17.952 3.01 94.87 4.39 0.74
1/08-240 3 GS 41-110 B 500 500 0.486 506 0.094 500 0.232 497 486 11 30/10/2001 30/10/2001 CAR CAR 406.564 394.632 8.932 3.00 97.07 2.20 0.74
1/08-240 4 GS 41-111 B 600 600 0.180 600 0.400 600 0.010 600 587 13 20/11/2001 9/11/2001 CAR CAR 354 346.33 7.67 97.83 2.17
1/08-240 7 GS 41-111 B 400 424 0.180 424 0.480 450 0.010 424 400 24 20/11/2001 9/11/2001 CAR CAR 284.34 268 16.08 0.26 94.25 5.66 0.09
1/08-240 8 GS 41-111 B 400 400 0.180 376 0.480 378 0.020 376 364 12 20/11/2001 9/11/2001 CAR CAR 260.04 247.52 8.16 4.36 95.19 3.14 1.68
1/09-2102 AV COLLY WB I 1000 1000 0.030 1000 1.000 1015 0.050 1014 0.013 1000 1000 0 15/10/2001 27/12/2001 CAR CAR 1093.932 1093 0 0.93 99.91 0.00 0.09
1/09-0101 OSI IW-205 E 100 37 1.170 37 32 5 26/10/2001 3/11/2001 AIR AIR 43.29 37.44 5.85 86.49 13.51 -
1/09-0102 OS1 IW-627 E+K 500 560 0.120 550 0.660 550 523 27 26/10/2001 3/11/2001 AIR AIR 430.2 407.94 21.06 1.20 94.83 4.90 0.28
1/09-0102 OSI IW-627 E+K 500 540 0.007 530 523 7 26/10/2001 3/11/2001 AIR AIR 3.78 3.661 0.049 0.07 96.85 1.30 1.85
1/09-0103 OSI IW-436 H 80 93 1.900 93 83 10 26/10/2001 3/11/2001 AIR AIR 176.7 157.7 19 - 89.25 10.75 -
1/09-0104 OS1 IW-664 I+K 50 57 0.007 56 0.250 77 0.050 50 50 0 26/10/2001 3/11/2001 AIR AIR 18.249 15.35 0 2.90 84.11 0.00 15.89
1/09-0104 OSI IW-664 I+K 50 55 0.170 156 0.010 54 50 4 26/10/2001 3/11/2001 AIR AIR 10.91 9 0.72 1.19 82.49 6.60 10.91
1/09-0105 OSI IW-332 K 250 263 0.030 262 262 0 26/10/2001 3/11/2001 AIR AIR 7.89 7.86 0 0.03 99.62 0.00 0.38
1/09-0106 OSI IW-332 K 250 263 0.030 262 262 0 26/10/2001 3/11/2001 AIR AIR 7.89 7.86 0 0.03 99.62 0.00 0.38
1/09-010? OSI IW-332 K 250 390 0.006 264 0.040 262 262 0 26/10/2001 3/11/2001 AIR AIR 12.9 12.052 0 0.85 93.43 0.00 6.57
1/09-0301 ODK 1WL-023 A 190 216 0.012 204 0.550 204 199 5 15/10/2001 20/10/2001 AIR AIR 114.792 111.838 2.81 0.14 97.43 2.45 0.13
1/09-0302 ODK. 1FL-008 E 390 484 1.250 410 407 3 29/9/2001 5/10/2001 AIR AIR 605 508.75 3.75 92.50 84.09 0.62 15.29
1/09-0303 ODK 1FL-008 E 70 78 1.190 73 72 1 29/9/2001 5/10/2001 AIR AIR 92.82 85.68 1.19 5.95 92.31 1.28 6.41
1/09-0304 ODK 1FL-008 E 80 1 84 1.190 84 83 1 29/9/2001 5/10/2001 AIR AIR 99.96 98.77 1.19 98.81 1.19 -
1/09-0303 ODK 1FL-008 E 130 1 144 1.200 134 132 2 30/10/2001 6/11/2001 AIR AIR 172.8 158.4 2.4 12.00 91.67 1.39 6.94

11/09-0306 ODK 1FL-008 E 50 54 1.240 1 52 52 0 30/10/2001 6/11/2001 AIR AIR 66.96 64.48 0 2.48 96.30 0.00 3.70
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การผลต 

(ตัว)
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(ตัว)
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ตำหนิ
(ตัว)
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วันที่ 

ส่งจรง
ส่ง
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ต่อตัว
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ต่อตัว

ฟ้านวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

รานวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

1/09-0307 ODK 1FL-008 E 90 96 1.230 96 94 2 30/10/2001 6/11/2001 AIR AIR 118.08 115.62 2.46 97.92 2.08 -
1/09-2103 AV NEW ULTIMA WI I 1300 1330 0.050 1330 0.380 1330 0.390 1330 0.020 1330 0.020 1330 0.060 1330 1330 0 30/10/2001 8/2/2001 CAR CAR 1223.6 1223.6 0 - 100.00 0.00
1/09-2104 AV NEW ULTIMA WI I 1670 1670 0.050 1670 0.380 1670 0.390 1670 0.020 1670 0.020 1670 0.060 1670 1670 0 30/10/2001 13/11/2001 CAR CAR 1536.4 1536.4 0 - 100.00 0.00 -
1/09-2105 AV NEW ULTIMA Wï I 1050 1050 0.050 1050 0.380 1058 0.390 1050 0.020 1050 0.020 1050 0.060 1050 1050 0 30/10/2001 25/10/2001 CAR CAR 969.12 966 0 3.12 99.68 0.00 0.32
1/09-2106 AV NEW ULTIMA WE---- -— 1950 1950 0.050 1950 0.380 1950 0.390 1950 0.020 1950 0.020 1950 0.060 1950 1950 0 30/10/2001 25/10/2001 CAR CAR 1794 1794 0 100.00 0.00
1/09-220 1 SB SB-2858 6446 6520 1.200 6519 6431 88 30/9/2001 17/10/2001 CAR CAR 7824 7717.2 105.6 1.20 98.63 1.35 0.02
1/09-220 2 SB SB-2857 I 5960 6020 1.540 6015 5957 58 30/9/2001 6/10/2001 CAR CAR 9270.8 9173.78 89.32 7.70 98.95 0.96 0.08
1/09-230 1 GM 42-109 M 120 130 0.240 128 1.100 128 120 8 10/10/2001 10/10/2001 CAR CAR 172 160.8 10.72 0.48 93.49 6.23 0.28
1/09-230 2 GM 42-109 M 100 109 0.150 106 0.550 106 100 6 10/10/2001 10/10/2001 CAR CAR 74.65 70 4.2 0.45 93.77 5.63 0.60
1/09-230 3 GM 42-109 M 50 52 1.100 52 1.100 52 50 2 10/10/2001 10/10/2001 CAR CAR 114.4 110 4.4 - 96.15 3.85
1/09-230 4 GM 42-109 M 60 62 0.150 62 0.550 62 60 2 10/10/2001 10/10/2001 CAR CAR 43.4 42 1.4 96.77 3.23
1/09-230 5 GM 42-109 M 30 32 0.240 32 0.240 32 30 2 10/10/2001 10/10/2001 CAR CAR 15.36 14.4 0.96 93.75 6.25 -
1/09-230 6 GM 42-109 M 80 86 0.150 86 0.500 86 80 6 10/10/2001 10/10/2001 CAR CAR 55.9 52 3.9 - 93.02 6.98 -
1/09-230 7 GM 42-109 M 40 45 1.210 42 2.000 42 40 2 10/10/2001 10/10/2001 CAR CAR 138.45 128.4 6.42 3.63 92.74 4.64 2.62
1/09-230 8 GM 42-109 M 120 128 0.150 128 0.150 128 120 8 10/10/2001 10/10/2001 CAR CAR 38.4 36 2.4 - 93.75 6.25 -
1/09-240 1 GS 28-107 B 300 264 0.610 262 255 7 20/12/2001 13/12/2001 CAR CAR 161.04 155.55 4.27 1.22 96.59 2.65 0.76
1/09-240 10 GS 28-108 A 400 352 0.540 348 344 4 20/12/2001 13/12/2001 CAR CAR 190.08 185.76 2.16 2.16 97.73 1.14 1.14
1/09-240 11 GS 28-108 A 300 189 0.540 189 181 8 20/12/2001 13/12/2001 CAR CAR 102.06 97.74 4.32 95.77 4.23 -
1/09-240 12 GS 28-208 G 300 289 0.540 283 278 5 20/11/2001 27/11/2001 CAR CAR 156.06 150.12 2.7 3.24 96.19 1.73 2.08
1/09-240 13 GS 28-208 G 400 300 0.560 299 295 4 20/11/2001 27/11/2001 CAR CAR 168 165.2 2.24 0.56 98.33 1.33 0.33
1/09-240 14 GS 28-208 G 400 345 0.560 340 339 1 20/11/2001 27/11/2001 CAR CAR 193.2 189.84 0.56 2.80 98.26 0.29 1.45
1/09-240 15 GS 28-110 A 400 405 0.070 400 0.180 400 0.100 395 392 3 20/12/2001 18/12/2001 CAR CAR 140.35 137.2 1.05 2.10 97.76 0.75 1.50
1/09-240 16 GS 28-110 A 300 300 0.070 304 0.180 308 0.100 301 294 7 20/12/2001 18/12/2001 CAR CAR 106.52 102.9 2.45 1.17 96.60 2.30 1.10
1/09-240 17 GS 28-110 A 300 300 0.070 304 0.180 306 0.100 297 237 60 20/12/2001 18/12/2001 CAR CAR 106.32 82.95 21 2.37 78.02 19.75 2.23
1/09-240 18 GS 28-210 G 500 504 0.460 498 421 77 30/12/2001 25/12/2001 CAR CAR 231.84 193.66 35.42 2.76 83.53 15.28 1.19
1/09-240 19 GS 28-210 G 500 450 0.460 449 447 2 30/12/2001 18/12/2001 CAR CAR 207 205.62 0.92 0.46 99.33 0.44 0.22
1/09-240 2 GS 28-107 B 300 274 0.610 272 266 6 30/11/2001 27/11/2001 CAR CAR 167.14 162.26 3.66 1.22 97.08 2.19 0.73
1/09-240 20 GS 28-210 G 800 804 0.460 791 791 0 30/12/2001 18/12/2001 CAR CAR 369.84 363.86 0 5.98 98.38 0.00 1.62
1/09-240 21 GS 28-109 A 400 289 0.220 298 0.045 288 285 3 30/12/2001 18/12/2001 CAR CAR 76.99 75.525 0.795 0.67 98.10 1.03 0.87
1/09-240 22 GS 28-109 A 300 228 0.23 244 0.045 300 0.090 227 197 30 30/12/2001 18/12/2001 CAR CAR 90.42 71.905 10.95 7.57 79.52 12.11 8.37
1/09-240 24 GS 28-109 A

0
400 352 0.220 362 0.045 400 0.090 349 338 11 30/12/2001 18/12/2001 CAR CAR 129.73 119.99 3.905 5.84 92.49 3.01 4.50

1/09-240 25 GS 28-209 700 500 0.380 ] 512 0.045 500 449 51 30/12/2001 18/12/2001 CAR CAR 213.04 190.825 21.675 0.54 89.57 10.17 0.25
1/09-240 26 GS 28-209 G 500 302 1 0.380 I 313 0.045 301 289 12 30/12/2001 18/12/2001 CAR CAR 128.845 122.825 5.1 0.92 95.33 3.96 0.71
1/09-240 27 GS 28-209 G 500 369 0.370 1 400 0.045 369 359 10 30/12/20011 18/12/2001 CAR CAR 154.53 148.985 4.15 1.40 1 96.41 2.69 0.90
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ตารางท่ี ค.2 ข้อมูลเพื่อวิเคราะห์การสูญเสียวัตลุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม่ทันเวลา ประจำปี 2544
หมายเลข 
ลีอทงาน

ป็ทตัา ;ปแบบ กลุ่ม
รานวน 

การผลิต 
(ตัว)

วัตลุดิบหลัก 1 วัตลุดิบหลัก 2 วัตอุดิบหลัก 3 วัตลุดิบหลัก 4 วัตอุดิบหลัก 5 วัต!)ดิบหสัท 6 จำนวน 
ท่ีเย็บ 
(ตัว)

จำนวน 
ท่ีส่ง 
(ตัว)

จำนวน 
ตำหนึ 
(ตัว)

กำหนดส่ง
วันท่ี 

ส่งจริง
ส่ง
โดย

ส่ง
จริง

วัต!)ตับท่ี 
ใช้ทั้งบมด 

(ฌ ต:)

ผรผตัตใช้ 
วัต!)ตับ 
(เมตร)

วัต!)ตับ 
ตัาหนิ 
(เมตร)

วัตลุดิบ 
ของเสืย 
(เมตร)

%
ผลผลิต

%
ตำหนิ

%
ของเสืยจำนวน

(ตัว)
เมตร 
ต่อตัว

รานวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

รานวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

รานวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

1/09-240 28 GS 41-120 B 500 500 0.570 510 0.020 497 491 6 30/10/2001 30/10/2001 CAR CAR 295.2 289.69 3.54 1.97 98.13 1.20 0.67
1/09-240 29 GS 41-120 3 400 388 0.582 405 0.020 381 373 8 30/10/2001 30/10/2001 CAR CAR 233.916 224.546 4.816 4.55 95.99 2.06 1.95
1/09-240 3 GS 28-107 B 300 189 0.610 185 181 4 30/11/2001 27/11/2001 CAR CAR 115.29 110.41 2.44 2.44 95.77 2.12 2.12
1/09-240 30 GS 28-110 A 400 408 0.070 400 0.180 400 0.100 394 371 23 30/10/2001 30/10/2001 CAR CAR 140.56 129.85 8.05 2.66 92.38 5.73 1.89
1/09-240 4 GS 28-107 B 300 312 0.600 303 296 7 30/11/2001 27/11/2001 CAR CAR 187.2 177.6 4.2 5.40 94.87 2.24 2.88
1/09-240 5 GS 28-207 G 300 300 0.550 298 291 7 30/11/2001 27/11/2001 CAR CAR 165 160.05 3.85 1.10 97.00 2.33 0.67
1/09-240 6 GS 28-207 G 400 360 0.560 353 351 2 30/11/2001 27/11/2001 CAR CAR 201.6 196.56 1.12 3.92 97.50 0.56 1.94
1/09-240 7 GS 28-207 G 300 250 0.560 250 229 21 30/11/2001 27/11/2001 CAR CAR 140 128.24 11.76 - 91.60 8.40 -
1/09-240 8 GS 28-108 A 300 270 0.430 269 267 2 20/12/2001 13/12/2001 CAR CAR 116.1 114.81 0.86 0.43 98.89 0.74 0.37
1/09-240 9 GS 28-108 A 300 300 0.440 295 282 13 20/12/2001 13/12/2001 CAR CAR 132 124.08 5.72 2.20 94.00 4.33 1.67
1/10- 210 1 AV FARA WB I 4000 4000 0.020 4000 0.030 4000 0.045 4020 0.060 4000 4000 0 11/10/2001 10/10/2001 CAR CAR 621.2 620 0 1.20 99.81 0.00 0.19
1/10-0101 OSI IW-627 E+K 200 212 0.660 215 0.130 212 212 0 19/11/2001 3/11/2001 AIR AIR 167.87 167.48 0 0.39 99.77 0.00 0.23
1/10-0101 OSI IW-627 E+K 200 220 0.007 212 212 0 19/11/2001 3/11/2001 AIR AIR 1.54 1.484 0 0.06 96.36 0.00 3.64
1/10-0102 OS1 IW-659 K 360 400 0.008 385 0.013 379 378 1 19/11/2001 3/11/2001 AIR AIR 8.205 7.938 0.021 0.25 96.75 0.26 3.00
1/10-0103 OSI IW-659 * 440 462 0.007 462 0.013 462 0.013 480 0.008 462 461 1 19/11/2001 3/11/2001 AIR AIR 19.086 18.901 0.041 0.14 99.03 0.21 0.75
1/10-0104 OSI IW-664 I 60 73 0.007 76 0.250 73 0.050 70 63 7 26/10/2001 1/11/2001 AIR AIR 23.161 19.341 2.149 1.67 83.51 9.28 7.21
1/10-0104 OSI IW-664 K 60 68 0.170 68 63 5 26/10/2001 1/11/2001 AIR AIR 11.56 10.71 0.85 - 92.65 7.35 -
1/10-0103 OSI IW-332 K 100 107 0.030 128 0.005 104 104 0 19/11/2001 3/11/2001 AIR AIR 3.85 3.64 0 0.21 94.55 0.00 5.45
1/10-0106 OSI IW-332 K 100 128 0.005 107 0.030 106 104 2 19/11/2001 3/11/2001 AIR AIR 3.85 3.64 0.07 0.14 94.55 1.82 3.64
1/10-0107 OSI IW-332 K 100 105 0.040 105 104 1 19/11/2001 3/11/2001 AIR AIR 4.2 4.16 0.04 99.05 0.95
1/10-010? OSI IN-602 c 85 91 0.330 90 86 4 1/12/2001 3/12/2001 AIR AIR 30.03 28.38 1.32 0.33 94,51 4.40 1.10
1/10-0109 OSI IN-602 c 100 120 0.260 105 96 9 1/12/2001 3/12/2001 AIR AIR 31.2 24.96 2.34 3.90 80.00 7.50 12.50
1/10-0110 OSI IN-602 c 120 126 0.270 125 120 5 1/12/2001 3/12/2001 AIR AIR 34.02 32.4 1.35 0.27 95.24 3.97 0.79
1/10-0111 OSI IN-602 c 60 68 0.280 68 63 5 1/12/2001 3/12/2001 AIR AIR 19.04 17.64 1.4 - 92.65 7.35
1/10-0112 OSI IW-627 E+K 270 285 0.670 292 0.008 285 280 5 1/12/2001 1/12/2001 AIR AIR 193.286 189.84 3.39 0.06 98.22 1.75 0.03
1/10-0112 OSI IW-627 E+K 270 285 0.120 285 280 5 1/12/2001 1/12/2001 AIR AIR 34.2 33.6 0.6 98.25 1.75 -
1/10-0113 OSI IW-855 K 160 180 0.175 180 0.020 170 0.085 175 0.007 166 164 2 1/12/2001 3/12/2001 AIR AIR 50.775 47.068 0.574 3.13 92.70 1.13 6.17
1/10-0114 OSI IW-226 A 70 78 1.220 75 68 7 19/11/2001 3/11/2001 AIR AIR 95.16 82.96 8.54 3.66 87.18 8.97 3.85
1/10-0301 ODK 2SL-007. อ 120 129 0.840 120 119 1 30/11/2001 30/11/2001 SEA SEA 108.36 99.96 0.84 7.56 92.25 0.78 6.98
1/10-0302 ODK D-0504 E 100 105 0.880 100 95 5 30/11/2001 30/11/2001 SEA SEA 92.4 83.6 4.4 4.40 90.48 4.76 4.76
1/10-0303 ODK D-0506 H 100 112 0.190 114 1.780 100 99 1 30/11/2001 30/11/2001 SEA SEA 224.2 195.03 1.97 27.20 86.99 0.88 12.13
1/10-0304 ODK 2UQ-503 E 150 159 0.920 159 1.460 150 150 0 15/12/2001 15/12/2001 SEA SEA 378.42 357 0 21.42 94.34 0.00 5.66
1/10-0303 ODK 2SS-371 D 100 108 1.020 100 98 2 31/12/2001 31/12/2001 SEA SEA 110.16 99.96 2.04 8.16 90.74 1.85 7.41
1/10-0306 ODK 2SS-371 D 70 74 0.910 70 67 3 31/12/2001 31/12/2001 SEA SEA 67.34 60.97 2.73 3.64 90.54 4.05 5.41
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ตารางที่ ค.2 ข้อรุ)ลเพื่อวิเคราะห์การสูญเสียวัตลุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบใม่ทันเวลา ประจำปี 2544
หมายเลข 
ล็อทงาน

ดูกตัา 2ปแบบ กลุ่ม
จำนวน 
การผลต 

(ตัว)

วัตอุดิบหลัก 1 วัตอุดิบหลัก 2 วัตอุดิบหลัก 3 วัตชุดบหลัก 4 วัตลุดิบหลัก 5 วัตอุดบหลัก 6 จำนวน
ทีฟ้บ
(ตัว)

{ไนวน 
ท๋ึส่ง 
(ตัว)

จำนวน
ตำหนิ
(ตัว)

ตัวหนดส่ง
วันท่ี 

ส่งจรง
ส่ง

โดย
ส่ง 
จรง

วัตชุดบท่ี 
ใช้ทั้งหมด 

(เมตร)

ผลผลิตใช้ 
วัตอุดบ 
(เมตร)

วัตชุสิบ 
ตำหนิ 
(เมตร)

วัตอุดิบ 
ของเสืข 
(เมตร)

%
ผลผลิต

%
ตำหนิ

%
ของเสืข{วนวน 

(ตัว)
เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

{วนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

(ทนวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

{วนวน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

1/10-0307 ODK 2SP-314 D 120 126 0.410 120 120 0 31/12/2001 31/12/2001 SEA SEA 51.66 49.2 0 2.46 95.24 0.00 4.76
1/10-0308 ODK 2SP-318 D 120 132 0.270 120 119 1 31/12/2001 31/12/2001 SEA SEA 35.64 32.13 0.27 3.24 90.15 0.76 9.09
1/10-2102 AV F ARA WB I 4000 4000 0.020 4000 0.030 4000 0.045 4030 0.060 4000 4000 0 11/10/2001 27/12/2001 CAR CAR 621.8 620 0 1.80 99.71 0.00 0.29
1/10-2103 AV EMMA GIRDLE L 5000 5150 0.040 5150 0.056 5150 0.190 5150 0.054 5197 0.013 5150 5139 11 23/11/2001 20/11/2001 CAR CAR 1818.561 1814.067 3.883 0.61 99.75 0.21 0.03
1/10-2104 AV JULIA WB I 1000 1000 0.040 1000 0.010 1000 0.050 1000 0.020 1000 0.010 1000 1000 0 5/11/2001 27/12/2001 CAR CAR 130 130 0 100.00 0.00 -
1/10-2105 AV CHERRY GIRDLE L 2000 2000 0.030 2000 0.140 2016 0.010 2000 2000 0 19/11/2001 20/11/2001 CAR CAR 360.16 360 0 0.16 99.96 0.00 0.04
1/10-2106 AV EMMA WB I 2320 2410 0.034 2410 0.052 2410 0.020 2410 0.030 2410 0.045 2410 0.033 2410 2403 7 23/11/2001 27/12/2001 CAR CAR 515.74 514.242 1.498 - 99.71 0.29 -
1/10-2107 AV EMMA WB I 1680 1680 0.034 1680 0.052 1680 0.020 1680 0.030 1680 0.045 1680 0.033 1680 1650 30 23/11/2001 27/12/2001 CAR CAR 359.52 353.1 6.42 - 98.21 1.79 -
1/10-2108 AV NEW ULTIMA Wï I 3000 3000 0.050 3000 0.380 3000 0.390 3000 0.020 3000 0.020 3015 0.060 3000 2996 4 15/10/2001 30/11/2001 CAR CAR 2760.9 2756.32 3.68 0.90 99.83 0.13 0.03
1/10-2109 AV CHERRY WB I 3000 3012 0.360 3000 0.020 3008 0.010 3025 0.030 3000 2987 13 19/11/2001 15/11/2001 CAR CAR 1265.15 1254.54 5.46 5.15 99.16 0.43 0.41
1/10-220 1 SB SB-2150 I 11000 11035 0.900 11035 11001 34 30/11/2001 17/10/2001 CAR CAR 9931.5 9900.9 30.6 - 99.69 0.31 -
1/10-220 2 SB SB-2217 I 6996 7000 0.87 7000 6977 23 30/11/2001 24/11/2001 CAR CAR 6090 6069.99 20.01 99.67 0.33
1/10-220 3 SB SB-2217 1 6270 6200 0.87 6200 6144 56 30/11/2001 24/11/2001 CAR CAR 5394 5345.28 48.72 99.10 0.90 -
1/10-230 1 GM 42-040 P 450 569 0.140 538 521 17 25/11/2001 27/11/2001 CAR CAR 79.66 72.94 2.38 4.34 91.56 2.99 5.45
1/10-230 2 GM 42-040 P 450 523 0.163 518 471 47 25/11/2001 27/11/2001 CAR CAR 85.249 76.773 7.661 0.82 90.06 8.99 0.96
1/10-230 3 GM 42-974 G 500 530 0.440 528 507 21 25/11/2001 30/11/2001 CAR CAR 233.2 223.08 9.24 0.88 95.66 3.96 0.38
1/10-230 4 GM 42-974 G 400 424 0.570 423 411 12 25/11/2001 17/11/2001 CAR CAR 241.68 234.27 6.84 0.57 96.93 2.83 0.24
1/10-240 1 GS 24-037 G 500 500 0.480 498 491 7 10/11/2001 18/12/2001 CAR CAR 240 235.68 3.36 0.96 98.20 1.40 0.40
1/10-240 2 GS 24-037 G 500 505 0.480 505 460 45 10/11/2001 18/12/2001 CAR CAR 242.4 220.8 21.6 91.09 8.91 -
1/10-240 3 GS 24-037 ๐ 500 500 0.480 495 486 9 10/11/2001 25/12/2001 CAR CAR 240 233.28 4.32 2.40 97.20 1.80 1.00
1/11-0101 OSI IW-435 E 140 148 0.770 148 142 6 10/12/2001 3/12/2001 AIR AIR 113.96 109.34 4.62 - 95.95 4.05
1/11-0102 OSI IW-436 H 250 263 1.720 262 262 0 10/12/2001 3/12/2001 AIR AIR 452.36 450.64 0 1.72 99.62 0.00 0.38
1/11-0103 OSI IW-436 H 80 84 1.720 83 82 1 10/12/2001 3/12/2001 AIR AIR 144.48 141.04 1.72 1.72 97.62 1.19 1.19
1/11-0104 OSI IW-900 E 300 294 1.910 278 273 5 10/12/2001 19/12/2001 AIR AIR 561.54 521.43 9.55 30.56 92.86 1.70 5.44
1/11-0105 OSI IW-900 E 120 126 1.910 120 108 12 10/12/2001 15/12/2001 AIR AIR 240.66 206.28 22.92 11.46 85.71 9.52 4.76
1/11-0106 OSI IW-907 E 200 230 0.062 224 0.031 216 0.370 216 209 7 10/12/2001 15/12/2001 AIR AIR 101.124 96.767 3.241 1.12 95.69 3.20 1.10
1/11-0107 OSI IW-921 E 470 498 1.700 470 470 0 10/12/2001 10/12/2001 AIR AIR 846.6 799 0 47.60 94.38 0.00 5.62
1/11-0108 OSI IW-924 I+K 200 215 0.070 200 200 0 10/12/2001 10/12/2001 AIR AIR 15.05 14 0 1.05 93.02 0.00 6.98
1/11-0108 OSI IW-924 I+K 200 217 0.031 200 200 0 10/12/2001 10/12/2001 AIR AIR 6.727 6.2 0 0.53 92.17 0.00 7.83
1/11-0109 OSI IW-924 I+K 150 160 0.070 150 150 0 10/12/2001 10/12/2001 AIR AIR 11.2 10.5 0 0.70 93.75 0.00 6.25
1/11-0109 OSI IW-924 I+K 150 161 0.016 1 150 150 0 10/12/2001 10/12/2001 AIR AIR 2.576 2.4 0 0.18 93.17 0.00 6.83
1/11-0110 OSI MM-303 E 200 215 0.930 180 0.200 215 0.075 179 144 35 9/12/2001 12/1/2001 SEA AIR 252.075 173.52 42.175 36.38 68.84 16.73 14.43
1/11-0111 OSI MM-305 E 300 320 1.160 338 1.150 312 295 17 9/12/2001 12/1/2001 SEA AIR 759.9 681.45 39.27 39.18 89.68 5.17 5.16
1/11-0112 OSI MM-305 B 300 328 1.230 328 270 58 9/12/2001 28/12/2001 SEA AIR 403.44 332.1 71.34 82.32 17.68
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ตารางท่ี ค.2 ข้อยูลเพ่ือวิเคราะห์การสูญเสียวัตลุคิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม่ทันเวลา ประจำปี 2544
หมายเลข 
ล็อทงาน ถู ทคัา 5ปแบบ กลุ่ม

จำนวน 
การ ผลํต 
(ตัว)

วัตอุสิบหลัก 1 วัตอุสิบหลัก 2 วัตอ ุสิบหลัก 3วัตอุสิบหลัก 4วัตธุดิบหลัท 5วัตอุสิบหลัก 6จำนวน 
ท่ึเยบ
(คัว)

จำนวน 
ท ี่ส่ง 
(ตัว)

จำนวน 
ตำหน
(ตัว)

คั™นตส่ง วันท่ี 
ส่งจรง

ส่ง
โดย

ส่ง 
จรง

วัตอุสิบท่ี 
ใช้ท้ังหมด 
(เมตร)

แลผลิต,พ 
วัตธุคิบ 
(เนตว)

วัตอุติบ 
คั™นิ 
(เมตร)

วัตอุสิบ 
ของเสืย 
(เมตร)

%
ผลผลต

%
ตำหนิ

%
ของเสืขจำนวน

(ตัว)
เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(คัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(คัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(คัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(คัว)

เมตร
ต่อตัว

1/11-0113 OSI MM-309 F 220 235 0.870 235 0.280 234 233 1 9/12/2001 28/12/2001 SEA AIR 270.25 267.95 1.15 1.15 99.15 0.43 0.43
1/11-0114 OSI MM-309 F 180 195 0.260 197 0.900 194 178 16 9/12/2001 22/12/2001 SEA AIR 228 206.48 18.56 2.96 90.56 8.14 1.30
1/11-0115 OSI rw-234 B 130 129 1.240 129 127 2 10/12/2001 15/12/2001 AIR AIR 159.96 157.48 2.48 98.45 1.55 -
1/11-0116 OSI IW-234 B 100 108 1.300 105 96 9 10/12/2001 15/12/2001 AIR AIR 140.4 124.8 11.7 3.90 88.89 8.33 2.78
1/11-0117 OSI IW-234 B 100 112 1.300 104 98 6 10/12/2001 15/12/2001 AIR AIR 145.6 127.4 7.8 10.40 87.50 5.36 7.14
1/11-0118 OSI IW-226 A 30 97 1.180 34 30 4 7/12/2001 15/12/2001 AIR AIR 114.46 35.4 4.72 74.34 30.93 4.12 64.95
1/11-0119 OSI IW-226 A 50 54 1.200 53 51 2 7/12/2001 3/12/2001 AIR AIR 64.8 61.2 2.4 1.20 94.44 3.70 1.85
1/11-0120 OSI IW-807 E+K 100 102 0.500 98 94 4 7/12/2001 3/12/2001 AIR AIR 51 47 2 2.00 92.16 3.92 3.92
1/11-0120 OSI IW-807 E+K 100 100 0.007 98 94 4 7/12/2001 3/12/2001 AIR AIR 0.7 0.658 0.028 0.01 94.00 4.00 2.00
1/11-0121 OSI IW-807 E+K 50 54 0.500 54 52 2 7/12/2001 3/12/2001 AIR AIR 27 26 1 - 96.30 3.70
1/11-0121 OSI IW-807 E+K 50 60 0.007 54 52 2 7/12/2001 3/12/2001 AIR AIR 0.42 0.364 0.014 0.04 86.67 3.33 10.00
1/11-0122 OSI IN-931 E 100 90 1.320 100 0.035 82 74 8 7/12/2001 3/12/2001 AIR AIR 122.3 100.27 10.84 11.19 81.99 8.86 9.15
1/11-0124 OSI IW-350 I+K+S 1300 1378 0.075 1365 1365 0 30/11/2001 1/12/2001 SEA SEA 103.35 102.375 0 0.98 99.06 0.00 0.94
1/11-0124 OSI IW-350 I+K+S 1300 1365 0.007 1365 1365 0 30/11/2001 1/12/2001 SEA SEA 9.555 9.555 0 - 100.00 0.00 -
1/11-210 1 AV FARA WB I 2350 2350 0.041 2350 0.023 2350 0.052 2350 0.080 2350 2350 0 24/12/2001 15/1/2002 CAR CAR 460.6 460.6 0 - 100.00 0.00 -
1/11-210 2 AV FARA WB I 1750 1750 0.040 1752 0.025 1750 0.053 1750 0.720 1750 1750 0 24/12/2001 27/12/2001 CAR CAR 1466.55 1466.5 0 0.05 100.00 0.00 0.00
1/11-220 1 SB SB-2015 I 12000 12000 1.2 12000

1364
11650
1364

350 31/1/2001 16/1/2002 CAR CAR 14400 13980 420 - 97.08 2.92
1/11-230 1 GM 42-110 M 1300 1364 0.340 1364 0.030 1427 0.110 0 3/1/2002 3/1/2002 CAR CAR 661.65 654.72 0 6.93 98.95 0.00 1.05
1/11-230 10 GM 42-073 M 1600 1680 0.24 ##### 0.05 1728 0.12 1680 1675 5 3/1/2002 3/1/2002 CAR CAR 695.36 686.75 2.05 6.56 98.76 0.29 0.94
1/11-230 >1 GM 42-073 M 1200 1272 0.050 1272 0.240 1296 0.120 1272 1270 2 3/1/2002 3/1/2002 CAR CAR 524.4 520.7 0.82 2.88 99.29 0.16 0.55
1/11-230 12 GM 42-073 M 1200 1272 0.050 1272 0.240 1272 0.120 1272 1270 2 3/1/2002 3/1/2002 CAR CAR 521.52 520.7 0.82 - 99.84 0.16
1/11-230 2 GM 42-110 M 1000 1060 0.340 1060 0.030 1060 0.110 1060 1038 22 3/1/2002 3/1/2002 CAR CAR 508.8 498.24 10.56 - 97.92 2.08
1/11-230 3 GM 42-110 M 700 742 0.340 756 0.040 749 0.110 742 738 4 3/1/2002 3/1/2002 CAR CAR 364.91 361.62 1.96 1.33 99.10 0.54 0.36
1/11-2304 GM 42-111 M 2500 2636 0.300 2648 0.100 2598 2574 24 3/1/2002 3/1/2002 CAR CAR 1055.6 1029.6 9.6 16.40 97.54 0.91 1.55
1/11-230 5 GM 42-111 M 1000 1150 0.350 1159 0.100 1120 1040 80 3/1/2002 3/1/2002 CAR CAR 518.4 468 36 14.40 90.28 6.94 2.78
1/11-2306 GM 42-111 M 1000 1151 0.350 1116 1093 23 3/1/2002 3/1/2002 CAR CAR 402.85 382.55 8.05 12.25 94.96 2.00 3.04
1/11-230 7 GM 42-113 M 1200 1272 0.250 1272 0.040 1273 0.100 1272 1264 8 3/1/2002 3/1/2002 CAR CAR 496.18 492.96 3.12 0.10 99.35 0.63 0.02
1/11-230 8 GM 42-113 M 1000 1060 0.240 1060 0.040 1067 0.100 1060 1038 22 3/1/2002 3/1/2002 CAR CAR 403.5 394.44 8.36 0.70 97.75 2.07 0.17
1/11-230 9 GM 42-113 M 800 1 848 0.260 848 0.260 875 0.100 848 839 9 3/1/2002 3/1/2002 CAR CAR 528.46 520.18 5.58 2.70 98.43 1.06 0.51
1/11-240 1 GS 28-201 G 450 1 480 0.510 477 476 1 15/12/2001 31/1/2002 CAR CAR 244.8 242.76 0.51 1.53 99.17 0.21 0.63
1/11-240 10 GS 44-404 B 300 j 312 0.930 315 0.180 298 298 0 20/12/2001 29/1/2002 CAR CAR 346.86 330.78 0 16.08 95.36 0.00 4.64
11/11-240 11 GS 44-404 B 300 312 0.930 315 0.180 286 279 7 20/12/2001 29/1/2002 CAR CAR 346.86 309.69 7.77 29.40 89.28 2.24 8.48
1/11-240 13 GS 24-037 —B 50 50 0.620 50 50 0 20/12/2001 29/1/2002 CAR CAR 31 31 0 - 100.00 0.00
1/11-240 14 GS 24-037 B 50 j 50 ] 0.620 50 50 0 20/12/2001 29/1/2002 CAR CAR 31 31 0 - 100.00 0.00 -
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ตารางท่ี ค.2 ข้อมูลเพ่ือวิเคราะห์การสูญเสียวัตลุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม'ทันเวลา ประจำปี 2544
หมายเลข 
ลีอทงาน ถูกสัา 2ปแบบ กลุ่ม

จำนวน 
การผลิต 
(ตัว)

วัตชุดบหลัก 1 วัตชุดบหลัก 2 วัตอุดิบหสัก 3วัตอุดิบหลัก 4วัตอุดิบหลัก 5วัตอุดิบหลัก 6 จำนวน 
ท่ีเยบ
(ตัว)

จำนวน 
ท่ีส่ง 
(ตัว)

จำนวน
ตำหนิ
(ตัว)

ฟ้าหนดส่ง วันท่ี 
ส่งจรง

ส่ง
โดย

ส่ง 
จรง

วัตอุดับท่ี 
ใช้ท้ิงหมด 
(เมตง)

ผลผลิตใช้ 
วัตอุดิบ 
(เมตร)

วัตลุดิบ 
ตำหนํ 
(เมตร)

วัตชุดิบ 
ของเสืย 
(เมตร)

%
ผลผลิต

%
ตำหนิ

%
ของเลิยจำนวน

(ตัว)
เมตร 
ต่อตัว

ฟ้า■ นวน 
(«ไ!)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนาน 
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

1/11-240 15 GS 24-037 B 50 50 0.620 50 50 0 20/12/2001 29/1/2002 CAR CAR 31 31 0 100.00 0.00
1/11-2402 GS 28-201 G 600 616 0.520 614 613 1 15/12/2001 31/1/2002 CAR CAR 320.32 318.76 0.52 1.04 99.51 0.16 0.32
1/11-240 3 GS 28-201 G 350 360 0.490 350 350 0 15/12/2001 31/1/2002 CAR CAR 176.4 171.5 0 4.90 97.22 0.00 2.78
1/11-240 4 GS 28-202 G 1000 1020 0.410 1020 1009 11 15/12/2001 31/1/2002 CAR CAR 418.2 413.69 4.51 - 98.92 1.08
1/11-240 5 GS 28-202 G 1000 1020 0.410 1020 1009 11 15/12/2001 31/1/2002 CAR CAR 418.2 413.69 4.51 - 98.92 1.08
1/11-2406 GS 28-202 G 500 510 0.390 506 499 7 15/12/2001 31/1/2002 CAR CAR 198.9 194.61 2.73 1.56 97.84 1.37 0.78
1/11-240 7 GS 44-405 B 300 312 0.433 312 0.140 275 273 2 20/12/2001 29/1/2002 CAR CAR 178.776 156.429 1.146 21.20 87.50 0.64 11.86
1/11-240 8 GS 44-405 B 300 312 0.433 312 0.140 266 262 4 20/12/2001 29/1/2002 CAR CAR 178.776 150.126 2.292 26.36 83.97 1.28 14.74
1/11-240 9 GS 44-405 B 300 312 0.433 316 0.140 271 264 7 20/12/2001 29/1/2002 CAR CAR 179.336 151.272 4.011 24.05 84.35 2.24 13.41
1/12-0101 OSI MM-305 B 230 317 1.150 247 235 12 20/1/2002 20/1/2002 SEA SEA 364.55 270.25 13.8 80.50 74.13 3.79 22.08
1/12-0102 OSI MM-305 B 240 299 1.150 240 231 9 20/1/2002 20/1/2002 SEA SEA 343.85 265.65 10.35 67.85 77.26 3.01 19.73
1/12-0103 OSI MM-309 F 200 222 0.270 227 0.800 222 194 28 20/1/2002 20/1/2002 SEA SEA 241.54 207.58 29.96 4.00 85.94 12.40 1.66
1/12-0104 OSI MM-309 F 220 225 0.800 226 0.280 220 216 4 20/1/2002 20/1/2002 SEA SEA 243.28 233.28 4.32 5.68 95.89 1.78 2.33
1/12-0105 OS1 MM-309 F 100 110 0.800 116 0.280 98 90 8 3/2/2002 3/2/2002 SEA SEA 120.48 97.2 8.64 14.64 80.68 7.17 12.15
1/12-0106 OS1 MM-309 F 100 109 0.800 100 0.280 100 100 0 3/2/2002 3/2/2002 SEA SEA 115.2 108 0 7.20 93.75 0.00 6.25
1/12-0107 OSI MM-305 B 100 107 1.150 107 1.150 100 100 0 3/2/2002 3/2/2002 SEA SEA 246.1 230 0 16.10 93.46 0.00 6.54
1/12-0108 OSI MM-305 B 100 111 1.150 100 100 0 3/2/2002 3/2/2002 SEA SEA 127.65 115 0 12.65 90.09 0.00 9.91
1/12-0109 OSI IW-437 E 300 382 1.330 338 262 76 31/1/2002 31/1/2002 SEA SEA 508.06 348.46 101.08 58.52 68.59 19.90 11.52
1/12-0110 OS1 RX-001 c 200 213 1.900 200 200 0 31/1/2002 31/1/2002 SEA SEA 404.7 380 0 24.70 93.90 0.00 6.10
1/12-0111 OSI IW-001 A 570 611 0.075 600 0.220 600 0.031 600 0.020 600 0.017 570 564 6 31/1/2002 31/1/2002 SEA SEA 218.625 204.732 2.178 11.72 93.65 1.00 5.36
1/12-0112 OSI IW-001 A 330 350 0.077 348 0.220 348 0.032 350 0.020 348 0.017 330 327 3 31/1/2002 31/1/2002 SEA SEA 127.562 119.682 1.098 6.78 93.82 0.86 5.32
1/12-0113 OSI IW-226 A 50 53 1.200 50 50 0 31/1/2002 31/1/2002 AIR AIR 63.6 60 0 3.60 94.34 0.00 5.66
1/12-0114 OS1 IW-226 A 70 73 1.210 70 70 0 31/1/2002 31/1/2002 AIR AIR 88.33 84.7 0 3.63 95.89 0.00 4.11
1/12-0115 OSI IW-226 A 50 53 1.220 50 50 0 31/1/2002 31/1/2002 AIR AIR 64.66 61 0 3.66 94.34 0.00 5.66
1/12-0116 OSI IN-931 I+K 870 918 1.360 870 865 5 31/1/2002 31/1/2002 SEA SEA 1248.48 1176.4 6.8 65.28 94.23 0.54 5.23
1/12-0116 OSI IN-931 I+K 870 924 0.007 870 862 8 31/1/2002 31/1/2002 SEA SEA 6.468 6.034 0.056 0.38 93.29 0.87 5.84
1/12-011? OSI IW-455 I+K 100 108 0.140 108 0.050 110 0.026 106 103 3 31/1/2002 31/1/2002 SEA SEA 23.38 22.248 0.648 0.48 95.16 2.77 2.07
1/12-011? OSI IW-455 I+K 100 110 0.013 106 103 3 31/1/2002 31/1/2002 SEA SEA 1.43 1.339 0.039 0.05 93.64 2.73 3.64
1/12-0118 OSI IW-455 I+K 80 87 0.130 87 0.050 90 0.027 81 80 1 31/1/2002 31/1/2002 SEA SEA 18.09 16.56 0.207 1.32 91.54 1.14 7.31
1/12-0118 OSI IW-455 I+K 80 98 0.013 81 80 1 31/1/2002 31/1/2002 SEA SEA 1.274 1.04 0.013 0.22 81.63 1.02 17.35
1/12-0119 OSI IW-455 I+K 100 106 0.150 110 0.050 110 0.026 104 103 1 31/1/2002 31/1/2002 SEA SEA 24.26 23.278 0.226 0.76 95.95 0.93 3.12
1/12-0119 OSI IW-455 I+K 100 108 0.020 104 103 1 31/1/2002 31/1/2002 SEA SEA 2.16 2.06 0.02 0.08 95.37 0.93 3.70
1/12-0120 OSI IW-226 A 80 73 1.200 55 51 4 8/2/2002 8/2/2002 AIR AIR 87.6 61.2 4.8 21.60 69.86 5.48 24.66
1/12-0121 OSI IW-226 AL__„_ 80 88 1.200 80 80 0 8/2/2002 8/2/2002 AIR AIR 105.6 96 0 9,60 90.91 0.00 9.09
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ตารางท่ี ค.2 ข้อยูลเพ่ือวิเคราะห์การสูญเสียวัตลุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม,ทันเวลา ประจำปี 2544
หมายเลข 
ล็อทงาน ดูกพัว 5ปแบบ กลุ่ม

บนวน 
การผลิต 
(ตัว)

วัตชุดบหลัก 1 วัตอุดบหลัก 2 วัตอ ดิุบหลัก 3วัตอุดบหลัก 4วัตอุดิบหลัก 5วัตอุดิบหลัก 6 {วนวน 
ท่ีเย็บ 
(พัว)

{วนวน 
ท่ึส่ง 
(พัว)

{วนวน 
ตํวหนิ 
(พัว)

พ ั™ นดส่ง

1-
 

?̂ ». 
1 1

ส่ง
โดย

ส่ง 
จรง

"วัติอุ๊ดิบิที 
พ,ท้ังแมค 
(เนตว)

ผลผลิตใ# 
วัตอุดิบ 
(เมตร)

วัตอุดิบ 
ตำหนํ 
(เมตร)

วัตอุดิบ 
แองเรข 
(เนตว)

%
ผลผลิต

%
ตำหนิ

%
ของเสืยข้านวน 

(ตัว)
เมตร 
ต่อตัว

{วนวน 
(พัว)

เมตร 
ต่อตัว

{วนวน 
(พัว)

เมตร 
ต่อตัว

{วนวน 
(พัว)

เมตร 
ต่อตัว

{วนวน 
(พัว)

เมตร 
ต่อตัว

{วนวน
(พัว)

เมตร 
ต่อตัว

1/12-0122 OSI IW-226 A 50 69 1.200 60 49 11 8/2/2002 8/2/2002 AIR AIR 82.8 58.8 13.2 10.80 71.01 15.94 13.04
1/12-0123 OSI IW-855 K 150 161 0.085 158 154 4 11/2/2002 11/2/2002 AIR AIR 13.685 13.09 0.34 0.26 95.65 2.48 1.86
1/12-210 1 AV HELEN WB I 5000 5000 0.030 5000 0.040 5000 0.022 5000 0.018 5000 5000 0 12/3/2002 15/3/2002 CAR CAR 550 550 0 - 100.00 0.00 -
1/12-2102 AV EMMA BRA 1 2320 2320 0.031 2320 0.033 2320 0.028 2320 2320 0 28/1/2002 1/2/2002 CAR CAR 213.44 213.44 0 - 100.00 0.00 -
1/12-2103 AV EMMA BRA I 1680 1680 0.030 1680 0.033 1680 0.028 1680 1680 0 28/1/2002 1/2/2002 CAR CAR 152.88 152.88 0 100.00 0.00
1/12-2104 AV LISA WB 1 3000 3000 0.028 3000 0.035 3000 0.047 3000 0.017 3000 0.055 3000 0.052 3000 3000 0 25/1/2002 1/2/2002 CAR CAR 702 702 0 - 100.00 0.00 -
1/12-2201. SB SB-2016 N 12000 10500 0.960 10500 10450 50 30/1/2002 14/3/2002 Car CAR 10080 10032 48 - 99.52 0.48
1/12-230 1 GM 42-000 IL M 850 867 0.042 867 0.250 867 0.060 867 867 0 1/2/2002 1/2/2002 CAR CAR 305.184 305.184 0 100.00 0.00 -
1/12-230 10 GM 42-000 6L M 1300 1332 0.24 1348 0.04 1332 0.06 1332 1332 0 1/2/2002 1/2/2002 CAR CAR 453.52 452.88 0 0.64 99.86 0.00 0.14
1/12-230 11 GM 42-000 6L M 1300 1332 0.240 1347 0.040 1333 0.040 1332 1332 0 1/2/2002 1/2/2002 CAR CAR 426.88 426.24 0 0.64 99.85 0.00 0.15
1/12-230 12 GM 42-000 6L M 900 918 0.240 918 0.040 920 0.060 918 918 0 1/2/2002 1/2/2002 CAR CAR 312.24 312.12 0 0.12 99.96 0.00 0.04
1/12-230 13 GM 42109 M 170 181 0.310 181 0.080 181 178 3 25/1/2002 12/1/2002 CAR CAR 70.59 69.42 1.17 - 98.34 1.66 -
1/12-230 14 GM 42109 M 235 249 0.310 249 0.080 248 243 5 25/1/2002 12/1/2002 CAR CAR 97.11 94.77 1.95 0.39 97.59 2.01 0.40
1/12-230 15 GM 42109 M

M
185 196 0.310 196 0.080 196 194 2 25/1/2002 12/1/2002 CAR CAR 76.44 75.66 0.78 98.98 1.02

1/12-230 16 GM 42109 165 175 0.310 187 0.080 175 174 1 25/1/2002 12/1/2002 CAR CAR 69.21 67.86 0.39 0.96 98.05 0.56 1.39
1/12-230 2 GM 42-000 IL M 850 849 0.042 867 0.250 867 0.060 687 687 0 1/2/2002 1/2/2002 CAR CAR 304.428 241.824 0 62.60 79.44 0.00 20.56
1/12-230 3 GM 42-000 IL M 800 816 0.042 816 0.250 816 0.060 816 816 0 1/2/2002 1/2/2002 CAR CAR 287.232 287.232 0 100.00 0.00
1/12-2304 GM 42-000 2L M 700 714 0.250 717 0.047 714 0.060 714 714 0 1/2/2002 1/2/2002 CAR CAR 255.039 254.898 0 0.14 99.94 0.00 0.06
1/12-230 5 GM 42-000 2L M 700 714 0.240 717 0.047 715 0.060 714 714 0 1/2/2002 1/2/2002 CAR CAR 247.959 247.758 0 0.20 99.92 0.00 0.08
1/12-2306 GM 42-000 2L M 600 612 0.250 612 0.047 612 0.060 612 612 0 1/2/2002 1/2/2002 CAR CAR 218.484 218.484 0 100.00 0.00
1/12-230 7 GM 42-000 5L M 1300 1323 0.240 1326 0.050 1323 0.050 1323 1323 0 1/2/2002 1/2/2002 CAR CAR 449.97 449.82 0 0.15 99.97 0.00 0.03
1/12-230 8 GM 42-000 5L M 1300 1329 0.240 1329 0.050 1326 0.050 1326 1326 0 1/2/2002 1/2/2002 CAR CAR 451.71 450.84 0 0.87 99.81 0.00 0.19
1/12-230 9 GM 42-000 5L M 900 918 0.240 936 0.050 918 918 0 1/2/2002 1/2/2002 CAR CAR 267.12 266.22 0 0.90 99.66 0.00 0.34
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ตารางท่ี ค.3 ข้อยูลเพ่ือวิเคราะห์การสูญเสียวัตลุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม,ทันเวลา ประจำปี 2545
หมายเอข 
ออฑงาน 5กสั1 รูปแบบ กลุ่ม

จำนวน 
การผสิฅ
(ตัว)

วัตอุดิบหลัก 1 วัตอุดิบหลัก 2 วัตลุดิบหลัก 3 วัตลุดิบหลัก 4 วัตลุดิบหลัก 5 วัตลุดิบหลัก 6 จำนวน 
ท่ีเย็บ
(ตัว)

จำนวน 
ท่ีส่ง
(ตัว)

จำนวน 
ตัาหนิ 
(ตัว)

กำหนดส่ง วันท่ี 
ส่งจริง

ส่ง
โดย

ส่ง
จริง

วัตลุดิบท่ี 
ใช้ท้ังหมด 
(เมตร)

ผลพลิตใช้ 
วัตธุรบ 
(เมตร)

วัตลุดิบ 
ตัาหน 
(เมตร)

วัตธุดิบ 
ของเส็ย 
(เมตร)

%
ผลผลต

%
ตำหน

%
ของเสึยจำนวน

(ตัว)
เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

2/01-0101 OSI IW-350 belt ร 500 528 0.005 528 525 3 28/2/2002 28/2/2002 SEA AIR 2.64 2.63 0.02 99.43 0.57
2/01-0101 OSI IW-350 bra I 500 528 0.079 528 525 3 28/2/2002 28/2/2002 SEA AIR 41.71 41.48 0.24 99.43 0.57
2/01-0101 OS1 IW-350 brife KW 500 528 0.020 528 525 3 28/2/2002 28/2/2002 SEA AIR 10.56 10.50 0.06 - 99.43 0.57 -
2/01-0102 OSI rN-602 กกน KW 170 180 0.007 179 173 6 28/2/2002 28/2/2002 AIR AIR 1.26 1.21 0.04 0.01 96.11 3.33 0.56
2/01-0102 OSI IN-602 บังทรง I 170 180 0.310 179 173 6 28/2/2002 28/2/2002 AIR AIR 55.80 53.63 1.86 0.31 96.11 3.33 0.56
2/01-0103 OSI IN-602 กกน KW 70 75 0.007 73 73 0 28/2/2002 28/2/2002 AIR AIR 0.53 0.51 0.01 97.33 - 2.67
2/01-0103 OSI IN-602 บังทรง I 70 75 0.310 73 73 0 28/2/2002 28/2/2002 AIR AIR 23.25 22.63 0.62 97.33 - 2.67
2/01-0301 ODK 2UQ-503 E 480 505 0.920 505 505 0 15/3/2002 15/3/2002 AIR AIR 464.60 464.60 - - 100.00 -
2/01-2101 AV New Ultima I 3600 3600 0.048 3600 0.038 3600 0.040 3600 0.015 3600 0.025 3600 0.050 3600 3583 17 4/3/2002 4/3/2002 CAR CAR 777.60 773.93 3.67 99.53 0.47
2/01-2102 AV New Ultima I 400 400 0.048 400 0.038 400 0.040 400 0.015 400 0.025 400 0.050 400 400 0 4/3/2002 4/3/2002 CAR CAR 86.40 86.40 - 100.00 -
2/01-2105 AV Fara WB I 2270 2270 0.030 2270 0.040 2270 0.020 2270 0.045 2270 2258 12 5/2/2002 6/3/2002 CAR CAR 306.45 304.83 1.62 - 99.47 0.53
2/01-2106 AV Fara WB I 730 730 0.035 730 0.040 730 0.020 730 0.045 730 727 3 5/2/2002 6/3/2002 CAR CAR 102.20 101.78 0.42 - 99.59 0.41
2/01-2301 GM 42-000 3L M 700 742 0.300 742 0.060 742 736 6 1/3/2002 1/3/2002 CAR CAR 267.12 264.96 2.16 - 99.19 0.81
2/01-2302 GM 42-000 3L M 700 705 0.300 747 0.060 705 700 5 1/3/2002 1/3/2002 CAR CAR 256.32 252.00 1.80 2.52 98.31 0.70 0.98
2/01-2303 GM 42-000 3L M 600 630 0.300 630 0.060 630 629 1 1/3/2002 1/3/2002 CAR CAR 226.80 226.44 0.36 - 99.84 0.16
2/01-2304 GM 42-000 4L M 700 735 0.270 735 0.030 735 0.060 735 731 4 1/3/2002 1/3/2002 CAR CAR 264.60 263.16 1.44 99.46 0.54
2/01-2305 GM 42-000 4L M 700 735 0.270 735 0.030 735 0.060 735 733 2 1/3/2002 1/3/2002 CAR CAR 264.60 263.88 0.72 - 99.73 0.27
2/01-2306 GM 42-000 4L M 600 635 0.160 630 0.270 630 0.060 630 625 5 1/3/2002 1/3/2002 CAR CAR 309.50 306.25 2.45 0.80 98.95 0.79 0.26
2/01-2307 GM 42-000 7L M 670 714 0.160 714 0.031 714 0.070 714 699 15 1/2/2002 7/2/2002 CAR CAR 186.35 182.44 3.92 - 97.90 2.10
2/01-2308 GM 42-000 7L M 670 714 0.160 714 0.031 714 0.070 714 702 12 1/2/2002 7/2/2002 CAR CAR 186.35 183.22 3.13 98.32 1.68
2/01-2309 GM 42-000 7L M 660 700 0.160 715 0.031 700 0.070 700 692 8 1/2/2002 7/2/2002 CAR CAR 183.17 180.61 2.09 0.47 98.61 1.14 0.25
2/01-2310 GM 42-000 8L M 670 715 0.060 715 0.016 716 0.070 714 680 34 15/2/2002 5/3/2002 CAR CAR 104.46 99.28 4.96 0.22 95.04 4.75 0.21
2/01-2311. GM 42-000 8L M 670 715 0.060 715 0.160 717 0.070 715 710 5 15/2/2002 2/3/2002 CAR CAR 207.49 205.90 1.45 0.14 99.23 0.70 0.07
2/01-2312 GM 42-000 8L M 660 705 0.060 705 0.16 706 0.070 705 697 8 15/2/2002 5/3/2002 CAR CAR 204.52 202.13 2.32 0.07 98.83 1.13 0.03
2/01-2313 GM 42-505 N 350 368 0.230 364 0.210 364 0.190 364 360 4 1/3/2002 1/3/2002 CAR CAR 230.24 226.80 2.52 0.92 98.51 1.09 0.40
2/01-2314 GM 42-505 N 100 104 0.230 104 0.210 104 0.093 104 102 2 1/3/2002 1/3/2002 CAR CAR 55.43 54.37 1.07 - 98.08 1.92
2/01-2315 GM 42-505 N 150 156 0.230 156 0.210 160 0.093 155 152 3 1/3/2002 1/3/2002 CAR CAR 83.52 81.02 1.60 0.91 97.00 1.91 1.08
2/01-2316 GM 42-506 N 250 260 0.330 260 0.240 260 0.070 260 260 0 1/3/2002 1/3/2002 CAR CAR 166.40 166.40 - 100.00
2/01-2317 GM 42-506 N 100 104 0.230 105 0.330 104 0.070 104 102 2 1/3/2002 1/3/2002 CAR CAR 65.85 64.26 1.26 0.33 97.59 1.91 0.50
2/01-2318 GM 42-506 N 250 260 0.240 260 0.330 260 0.070 260 257 3 1/3/2002 1/3/2002 CAR CAR 166.40 164.48 1.92 - 98.85 1.15
2/01-2319 GM 42-507 N 300 312 0.042 312 0.240 312 0.240 312 310 2 1/3/2002 1/3/2002 CAR CAR 162.86 161.82 1.04 - 99.36 0.64
2/01-2320 GM 42-507 100 110 0.042 104 0.240 104 0.240 104 102 2 1/3/2002 1/3/2002 CAR CAR 54.54 53.24 1.04 0.25 97.62 1.91 0.46
2/01-2321. GM 42-507 N 200 208 0.042 208 0.240 208 0.240 208 203 5 1/3/2002 1/3/2002 CAR CAR 108.58 105.97 2.61 97.60 2.40
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ตารางท่ี ค.3 ข้อยูลเพ่ือวิเคราะห์การสูญเสียวัตลุดิบในกระบวนการเย็บและการส่งมอบไม่ทันเวลา ประจำปี 2545
จำนวน วัตอุดิบหลัก 1 วัตลุดิบหลัก 2 วัตอุดิบหลัก 3 วัตลุดิบหลัก 4 วัตลุดิบหลัก 5 วัตลุดิบหลัก 6 รำนวน รำนวน รำนวน วัตลุดิบท่ี พดพลิดใช้ วัตลุดิบ วัตลุดิบหมายเอข วินท่ี ส่ง ส่ง % % %รทตัว 3ปนแบ กลุ่ม การผลิฅ จำนวน เมตร รำนวน เมตร รำ'นวน เมตร รำนวน เมตร จำนวน เมตร รำนวน เมตร ท่ีพบ ท่ีสีง ตัๅหนิ กำหนดส่ง ใ#'ท่ํงหมด วัตลุดิบ ดำหนิ บอง1ส็ย ของเสืยออทงาน ส่งจริง ใดย จริง ผลผลํต ตำหน(ตัว) («ว) ต่อตํว (ตัว) ต่อต่ว (ตัว) ต่อต่ว (ตัว) ต่อต่ว (ตัว) ต่อต่ว (ตัว) ต่อต่ว (ตัว) (ตัว) (ตัว) (ฌดร) (พตร) (พตร) (เมตร)

2/01-2322 GM 42-508 N 310 328 0.480 325 0.062 325 319 6 1/3/2002 1/3/2002 CAR CAR 177.59 172.90 3.25 1.44 97.36 1.83 0.81
2/01-2323 GM 42-508 N 80 104 0.480 107 0.062 104 100 4 1/3/2002 1/3/2002 CAR CAR 56.55 54.20 2.17 0.19 95.84 3.83 0.33
2/01-2324 GM 42-508 N 320 332 0.480 335 0.062 332 328 4 1/3/2002 9/3/2002 CAR CAR 180.13 177.78 2.17 0.19 98.69 1.20 0.10
2/01-2325 GM 42-509 N 300 312 0.230 312 0.240 312 0.330 312 307 5 1/3/2002 9/3/2002 CAR CAR 249.60 245.60 4.00 - 98.40 1.60 -
2/01-2326 GM 42-509 N 100 104 0.230 104 0.240 105 0.330 104 103 1 1/3/2002 9/3/2002 CAR CAR 83.53 82.40 0.80 0.33 98.65 0.96 0.40
2/01-2327 GM 42-509 N 200 208 0.230 216 0.240 212 0.330 208 205 3 1/3/2002 9/3/2002 CAR CAR 169.64 164.00 2.40 3.24 96.68 1.41 1.91
2/01-2328 GM 42-109 เด็ก M 1500 795 0.220 780 0.220 904 0.070 780 762 18 18/2/2002 9/3/2002 CAR CAR 409.78 388.62 9.18 11.98 94.84 2.24 2.92
2/01-2329 GM 42-109 เด็ก M 2000 2478 0.300 2372 2368 4 18/2/2002 9/3/2002 CAR CAR 743.40 710.40 1.20 31.80 95.56 0.16 4.28
2/01-2330 GM 42-109 ̂ ใหญ่ M 6500 6825 0.330 6752 6706 46 18/2/2002 9/3/2002 CAR CAR 2,252.25 2,212.98 15.18 24.09 98.26 0.67 1.07
2/01-2331 GM 42-974 P 750 750 0.590 749 745 4 18/2/2002 9/3/2002 CAR 442.50 439.55 2.36 0.59 99.33 0.53 0.13
2/01-2332 GM 42-974 P 800 840 0.580 837 833 4 18/2/2002 9/3/2002 CAR 487.20 483.14 2.32 1.74 99.17 0.48 0.36
2/01-2333 GM 42-974 P 1200 1682 0.580 1657 1648 9 18/2/2002 9/3/2002 CAR 975.56 955.84 5.22 14.50 97.98 0.54 1.49
2/01-2334 GM 42-508 N 300 312 0.970 311 305 6 15/3/2002 9/3/2002 CAR 302.64 295.85 5.82 0.97 97.76 1.92 0.32
2/01-2335 GM 42-974 P 250 265 0.176 265 263 2 15/3/2002 9/3/2002 CAR 46.64 46.29 0.35 99.25 0.75 -
2/01-2401 GS 15-501 RW 75 95 0.150 95 0.040 94 0.320 92 92 0 20/2/2002 14/1/2002 CAR CAR 48.13 46.92 - 1.21 97.49 2.51
2/01-2402 GS 15-501 RW 75 75 0.150 75 0.040 75 0.320 75 74 1 20/2/2002 14/1/2002 CAR CAR 38.25 37.74 0.51 - 98.67 1.33
2/01-2403 GS 15-502 RM 100 115 0.040 114 0.670 114 0.430 114 104 10 20/2/2002 14/1/2002 CAR CAR 130.00 118.56 11.40 0.04 91.20 8.77 0.03
2/01-2404 GS 15-502 RM 100 100 0.040 105 0.670 100 0.430 100 100 0 20/2/2002 14/1/2002 CAR CAR 117.35 114.00 - 3.35 97.15 - 2.85
2/02-0101 OSI 1W-900 E 200 138 1.920 135 129 6 10/3/2002 10/3/2002 AIR AIR 264.96 247.68 11.52 5.76 93.48 4.35 2.17
2/02-0103 OSI IW-921 c 200 210 1.650 209 185 24 10/3/2002 10/3/2002 AIR AIR 346.50 305.25 39.60 1.65 88.10 11.43 0.48
2/02-0104 OSI IN-602 กกน KW 50 54 0.007 52 51 1 10/3/2002 10/3/2002 AIR AIR 0.38 0.36 0.01 0.01 94.44 1.85 3.70
2/02-0104 OSI IN-602 บังทร! I 50 54 0.310 52 51 1 10/3/2002 10/3/2002 AIR AIR 16.74 15.81 0.31 0.62 94.44 1.85 3.70
2/02-0105 OSI IN-602 กกน KW 120 126 0.007 126 124 2 10/3/2002 18/3/2002 AIR AIR 0.88 0.87 0.01 98.41 1.59 -
2/02-0105 OSI IN-602 บังทรง I 120 126 0.280 126 124 2 10/3/2002 18/3/2002 AIR AIR 35.28 34.72 0.56 98.41 1.59 -
2/02-0106 OSI IN-602 กกน KW 50 54 0.007 51 47 4 10/3/2002 18/3/2002 AIR AIR 0.38 0.33 0.03 0.02 87.04 7.41 5.56
2/02-0106 OSI IN-602 บังทรง I 50 53 0.280 51 47 4 10/3/2002 18/3/2002 AIR AIR 14.84 13.16 1.12 0.56 88.68 7.55 3.77
2/02-0107 OSI IW-924 I 50 60 0.080 52 52 0 10/3/2002 18/3/2002 AIR AIR 4.80 4.16 0.64 86.67 - 13.33
2/02-0108 OSI IW-627 กกน KW 120 128 0.130 125 119 6 10/3/2002 10/3/2002 AIR AIR 16.64 15.47 0.78 0.39 92.97 4.69 2.34
2/02-0108 OS1 IW-627 กระาปรง E 120 132 0.780 125 119 6 10/3/2002 10/3/2002 AIR AIR 102.96 92.82 4.68 5.46 90.15 4.55 5.30
2/02-0109 OSI IW-855 bra I 350 378 1.200 366 364 2 10/3/2002 10/3/2002 AIR AIR 453.60 436.80 2.40 14.40 96.30 0.53 3.17
2/02-0109 OSI IW-855 brifc KW 350 380 0.230 366 364 2 10/3/2002 10/3/2002 AIR AIR 87.40 83.72 0.46 3.22 95.79 0.53 3.68
2/02-0110 OSI IW-234 B 50 54 1.320 54 52 2 10/3/2002 10/3/2002 AIR AIR 71.28 68.64 2.64 96.30 3.70
2/02-0111 OS1 IW-234 B 50 54 1.660 54 52 2 10/3/2002 10/3/2002 AIR AIR 89.64 86.32 3.32 96.30 3.70.
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หมาย la ข 
30ทงาน รทพัา เปแบบ กลุ่ม

จำนวน 
การผรฅ
(ตัว)

วัตอุดิบหลัก 1 วัตอุดิบหลัก 2 วัตอุดิบหลัก 3 วัตอุดิบหลัก 4 วัตอุดิบหลัก 5 วัตอุดิบหลัก 6 จำนวน 
ท่ีเย็บ 
(ตัว)

รานวน 
ท๋ึส่ง 
(พัว)

จำนวน
ตำหนิ
(ตัว)

เราหน«ปง วันท่ี 
ส่งจรง

ส่ง
โดย

ส่ง
จริง

วัตอุดิบท่ี 
ใช้ท้ังหมด 
(เมตร)

ผลผลตใช้ 
วัตอุดิบ 
(เมตร)

วัตอุดิบ 
ตำหนิ 
(เมตร)

วัตอุดิบ 
ของเสีย 
(เมตร)

%
ผลผลต

%
ตำหนิ

%
ของเสียรานวน 

(พัว)
เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

จำนวน
(ตัว)

เมตร 
ต่อตัว

รานวน 
(พัว)

เมตร 
ต่อตัว

รานวน
(พัว)

เมตร 
ต่อตัว

รานวน
(พัว)

เมตร 
ต่อตัว

2/02-0112 0SI IW-435 กระโปรง E 50 54 0.780 54 48 6 10/3/2002 10/3/2002 AIR AIR 42.12 37.44 4.68 - 88.89 11.11
2/02-0113 0SI MM-309 F 230 262 0.900 257 0.270 142 135 7 10/3/2002 10/3/2002 AIR AIR 305.19 157.95 8.19 139.05 51.75 2.68 45.56
2/02-0114 0SI MM-309 F 450 462 0.850 477 0.270 431 426 5 10/3/2002 10/3/2002 AIR AIR 521.49 477.12 5.60 38.77 91.49 1.07 7.43
2/02-0601 AGOK 24-330 A 1300 600 0.050 15/4/2002 30.00 - - -
2/02-0602 AGOK 81-116 A 2050 1980 0.340 1980 15/4/2002 673.20 - *
2/02-0603 AGOK 81-116 A 3400 2500 0.340 2700 0.090 15/4/2002 1,093.00 - -
2/02-0604 AGOK 81-117 B 2950 1950 0.380 15/4/2002 741.00 - - - -
2/02-0605 AGOK 81-117 B 4200 2000 0.380 2100 0.090 1500 0.085 15/4/2002 1,076.50 - - - - - -
2/02-2101 AV New Ultima I 2600 3000 0.051 3000 0.039 3000 0.037 3000 0.017 3000 0.025 3000 0.045 3000 2984 16 18/3/2002 7/3/2002 CAR CAR 642.00 638.58 3.42 99.47 0.53 -
2/02-2102 AV New Ultima I 400 400 0.051 400 0.039 400 0.037 400 0.017 400 0.025 400 0.045 400 396 4 18/3/2002 7/3/2002 CAR CAR 85.60 84.74 0.86 99.00 1.00
2/02-2103 AV Colly WB I 1000 1004 0.610 500 0.140 500 500 0 18/3/2002 7/3/2002 CAR CAR 682.44 375.00 - 307.44 54.95 45.05
2/02-2104 AV Colly WB I 500 500 0.610 18/3/2002 1/4/2002 CAR 305.00 - - - - - -
2/02-2105 AV Tena Long G I 130 136 0.240 136 0.400 144 0.034 140 0.009 135 0.150 136 136 0 25/3/2002 25/3/2002 CAR CAR 113.45 113.29 0.16 99.86 0.14
2/02-2106 AV Emma Bra I 1700 1700 0.033 1700 0.035 1700 0.028 1700 0.049 1700 1697 3 25/3/2002 25/3/2002 CAR CAR 246.50 246.07 0.44 - 99.82 0.18 -
2/02-2107 AV Emma Bra I 1300 1300 0.033 1300 0.035 1300 0.028 1300 0.049 1250 1246 4 25/3/2002 25/3/2002 CAR CAR 188.50 180.67 0.58 7.25 95.85 0.31 3.85

K )
'O
O



ภาคผนวก ง

วิธีการทำงานและเวลามาตรฐานของกระบวนการตรวจรับวัตถุดิบ 
การออกแบบผลิตภัณฑ์ การตัด และพ้ืนฐานการเย็บ
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No

30 day/lot

7 day/lot

รูปท่ี ง. 1 แสดงมาตรฐานการทำงานและเวลามาตรฐานของกระบวนการจัดซ้ือและตรวจรับวัตถุดิบหลัก
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Yes
End

รูปท่ี ง.2 แสดงมาตรฐานการทำงานและเวลามาตรฐานของกระบวนการจัดชือและตรวจรับวัตถุดิบประกอบ
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4  day /lot

0.5 day/lot

0.25 d ay /lo t

รูปท่ี ง.3 แสดงมาตรฐานการทำงานและเวลามาตรฐานของกระบวนการทำแพทเทิร์นและออกแบบ
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0.169
min/unit

5 min/iot

รฺปท่ี ง.4 แสดงมาตรฐานการทำงานและเวลามาตรฐานของกระบวนการวางมารํค
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1 min/lot

1 min/lot

2 min/lot

3 min/lot

0.1 min/unit

รูปที่ ง.5 แสดงมาตรฐานการทำงานและเวลามาดรฐานของกระบวนการปูผ้า

รูปท่ี ง.6 แสดงมาดรฐานการทำงานและเวลามาตรฐานของกระบวนการตัดแบ่งขืนช้ันและท้ิงผ้าให้คลายตัว
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0.02 min/unit

0.04 min/unit

0.06 min/unit

0.08 min/unit

0.20 min/unit

0.02 min/unit

15 min/lot

รปท ง.? แสดงมาตรฐานการทำงานและเวลามาตรฐานของกระบวนการตัดจรง
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30 min/lot

5 min/lot

5 min/lot

15 min/lot

0.5 day/lot

รูปท่ี ง.8 แสดงมาตรฐานการทำงานและเวลามาตรฐานของกระบวนการเย็บ
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ง.9 ก!รเพิ่มประสิทธิภาพในการทำงานเย็บ

ประโยชน์ในการใช้เครื่องช่วยเย็บต่าง ๆ
- การใช้ตัวกั้น

สามารถทำให้ตะเข็บเท่ากันตลอดแนวเย็บ
- สามารถเย็บช่วงยาว  ๆ ได้โดยตะเข็บไม'เล็กๆ -  ใหญ่ ๆ
-  ส า ม า ร ถ ก ำ ห น ด ค ว า ม ก ว ้ า ง ต ะ เ ข ็ บ ต า ม ท ี ่ ด ้ อ ง ก า ร ไ ด ้

- การใช้เคร่ืองเข็มหนีบผ้า
-  ท ำ ใ ห ้ ผ ้ า ไ ม ' ก ร ะ จ ั ด ก ร ะ จ า ย - ล ้ ม จ า ก ต ั ง เ ม ื ่ อ ห ย ิ บ ( ถ ้ า ม ี ก า ร ป ร ะ ก บ ผ ้ า ห ล า ย ช ิ น  ค ว ร ใ ช ้  

2  ม ื อ ห ย ิ บ พ ร ้ อ ม  ๆ  ก ั น

-  ว า ง ช ิ ้ น ง า น ใ ห ้ ใ ก ล ้ ม ื อ  ห ย ิ บ เ ย ็ บ ไ ด ้ ส  ะ ด ว ก

การใช้ Attachment ต่าง  ๆ เช่น ตัวฟ้อนยาง , ป้อนผ้า ฯฝ็ฯ
-  ค ว ร น ำ ม า ส ื ก ใ ช ้ ใ ห ้ ค ล ่ อ ง  เ พ ร า ะ จ ะ ใ ห ้ ผ ล ท า ง ป ร ะ ส ิ ท ธ ิ ภ า พ ใ น ร ะ ย ะ ย า ว , เ ร ิ ่ ม แ ร ก อ า จ เ ส ึ ก  

ช ้ า ไ ม ่ ค ล ่ อ ง

ว ิธ ีก า ร เ ย ็บ  /  ต ัด  เ พ ิ่อ ป ร ะ ห ย ัด เ ว ล า  /  ป ร ะ ห ย ัด ว ัต ถ ุด ิบ
-  ก า ร เ ย ็ บ ใ ห ้ เ ร ิ ่ ม ด ้ น ต ร ง จ ุ ด ท ี ่ ต ้ อ ง ก า ร เ ย ็ บ  แ ล ะ ส ิ ้ น ส ุ ด ต ร ง จ ุ ด ท ี ่ ส ิ ้ น ส ุ ด ก า ร เ ย ็ บ  อ ย ่ า เ ย ็ บ เ ล ย ห ร ื อ เ ย ็ บ  

ท ิ ้ ง ช ่ ว ง ว ่ า ง โ ด ย ป ล ่ อ ย ใ ห ้ เ ส ้ น ด ้ า ย ว ิ ่ ง เ ป ล ่ า ๆ  ท ำ ใ ห ้ ส ิ ้ น เ ป ล ื อ ง ด ้ า ย  แ ล ะ แ ร ง ง า น ข อ ง ต น เ อ ง  โ ด ย  

เ ป ล ่ า ป ร ะ โ ย ช น ์

-  เ ม ื ่ อ ก า ร เ ย ็ บ ต ิ ด ต ่ อ ก ั น บ น ช ิ ้ น ง า น  ส า ม า ร ถ ล ด ก า ร ต ั ด เ ส ้ น ด ้ า ย ห ร ื อ ย า ง ย ื ด ล ง  1 ค ร ั ้ ง  ซ ึ ่ ง ป ร ะ ห ย ั ด  

ด ้ า ย  ย า ง  แ ล ะ แ ร ง ง า น

ตัวอย่าง เช่น

การทำเครื่องหมายกำหนดระยะบนจักรในจุดที่ต้องทิงช่วง , จุดติดสายบ่า , ป้ายต่าง  ๆ บนจักร 
อย่างแม่นยำ จะลดเวลาที,ต้องมางัดตัดแต่งทีหลัง
การเย็บงานหากมีการเย็บตะเข็บช้าย-ขวา ควรเย็บไปพร้อมๆกัน อย่าเย็บที่ละข้างแล้วตัดมา 
เย็บอีกช้างหนึ่ง เพรา'ะสินเปลืองทลาโนการดัดเรียง 2 ครัง ยกเว้นเป็นตะเข็บที่เย็บวกวน แล้ว 
เป็นพวงไม่สะดวกในการเย็บชินต่อ  ๆ ไป
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ง.10 ม!ตรฐในการควบคุมคุณภาพ

ป ญ ห า ค ุ ณ ภ า พ ส ิ น ค ้ า ท ี ่ ล ู ก ค ้ า ร ้ อ ง เ ร ี ย น ม า บ ่ อ ย  ค ุ  ซ ึ ่ ง เ ห ็ น ว ่ า เ ป ็ น ! เ ญ ห า ท ี ่ ท า ง  ฝ ่ า ย ผ ล ิ ต ข อ ง

บ ร ิ ษ ั ท ต ้ อ ง ร ะ ว ั ง  ม ี ด ั ง น ี ้

ส ิ น ค ้ า ห ล ั ง ก า ร ซ ั ก แ ล ้ ว ไ ม ่ ก ร ะ ช ั บ  ห ร ื อ ค ง ร ู ป เ ด ิ ม  

จ ุ ด ต ำ แ ห น ่ ง ต ่ า ง  ๆ  เ ม ื ่ อ น ำ ส ิ น ค ้ า อ อ ก จ า ก ถ ุ ง แ ล ้ ว ห ล ุ ด  

ข น า ด ข อ ง ส ิ น ค ้ า  ไ ม ่ ต ร ง ก ั บ ข น า ด ท ี ่ ร ะ บ ุ  

ต ะ เ ข ็ บ แ ต ก ห ล ั ง ก า ร ซ ั ก

การตรวจสอบคุณภาพ เพื่อการแกไขป็ญหาการซัก
1 .  ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ค ว า ม ห ด ข อ ง ผ ้ า โ ด ย น ำ ไ ป ซ ั ก  5 -  1 0  ค ร ั ้ ง  ใ ห ้ ส ั ง เ ก ต ร ู ป ท ร ง  ,  ต ะ เ ข ็ บ  ,  แ ล ะ ค ว า ม

ย ื ด - ห ด ข อ ง ผ ้ า แ ล ะ ย า ง ย ื ด  ม า ต ร ฐ า น ก า ร ห ด ข อ ง เ บ ื อ ผ ้ า ต ้ อ ง ไ ม ่ เ ก ิ น  1 0 % ใ น เ ก ร น ต ร ง

2 .  ต ร ว จ ส อ บ ค ว า ม ย ื ด ห ย ุ ่ น ข อ ง ต ะ เ ข ็ บ ต ่ า ง ๆ  ค ว า ม ย ื ด ห ย ุ ่ น ข อ ง ต ะ เ ข ็ บ อ ย ่ า ง น ้ อ ย ต ้ อ ง ไ ม ่ ต ํ ่ า ก ว ่ า  4 5  %

ก า ร ท ี ่ เ ก ิ ด ป ิ ญ ห า ต ะ เ ข ็ บ แ ร ง ย ื ด ไ ม ่ พ อ  ด ึ ง แ ล ้ ว ข า ด ม ั ก เ ก ิ ด จ า ก  ป ิ ญ ห า 4 ข ้ อ ด ั ง น ี

2 . 1  ช น ิ ด แ ล ะ ข น า ด ข อ ง เ ส ้ น ด ้ า ย

2 . 2  ค ว า ม ถ ี ่ - ห ่ า ง  ข อ ง ฝ ่ เ ข ็ ม

2 . 3  ค ว า ม ก ว ้ า ง ข อ ง ฝ ่ เ ข ็ ม

2 . 4  ค ว า ม ส ม ด ุ ล ย ์ ข อ ง ด ้ า ย ท ี ่ เ ข ็ ม ก ั บ ด ้ า ย ท ี ่ ก ร ะ ส ว ย  ( ก า ร ป ร ั บ ด ้ า ย เ ข ็ ม แ ล ะ ด ้ า ย ก ร ะ ส ว ย ใ ห ้ ห ล ว ม

ส ม ด ุ ล ย ์ ก ั น จ ะ ใ ห ้ ค ว า ม ย ื ด ห ย ุ ่ น ไ ด ้ ม า ก ข ึ ้ น )

^  ม า ต ร ฐ า น ต ะ เ ข ็ บ  3 U W  ( 5 0 4 )  ท ั ่ ว ไ ป ค ื อ  8 ' ฝ ่เ ข ็ ม  /  1 น ิ ้ ว  ค ว ร ป ร ั บ เ ป ล ี ่ ย น เ ป ็ น  1 0 - 1 2  

ฝ ่ เ ข ็ ม /  น ิ ้ ว ( ส ำ ห ร ั บ ม า ต ร ฐ า น ท า ง  BW ค ื อ  6 / 4  เ ท ่ า ก ั บ  1 5 ว ั ] เ ข ็ ม  /  น ิ ้ ว )

♦ ♦ ♦  ส ำ ห ร ั บ ฝ ่ เ ข ็ ม จ ั ก ร ล า  U D  ( 4 0 6 )  ค ว า ม ก ว ้ า ง ข อ ง ‘ ฝ ่ เ ข ็ ม ม ี ส ่ ว น ช ่ ว ย ใ ห ้ ค ว า ม ย ื ด  

ห ย ุ ่ น เ พ ิ ่ ม ข ื น  แ ต ่ ต ้ อ ง ไ ม ่ ด ู ห น า เ ท อ ะ ท ะ  

♦ ♦ ♦  ม า ต ร ฐ า น ค ว า ม ก ว ้ า ง  ค ื อ  3 . 2 , 4 . 0 , 5 . 6  

♦ ♦ ♦  ม า ต ร ฐ า น ค ว า ม ถ ี ่ ส ำ ห ร ั บ เ ส ื อ ช ั น น อ ก  ค ื อ  4 - 6  ' ฝ ่ เ ข ็ ม  / I  ซ ม .

ม า ต ร ฐ า น ค ว า ม ถ ี ่ ส ำ ห ร ั บ ช ุ ด ช ั ้ น ใ น  ก า ง เ ก ง ใ น  ค ื อ  7 - 1 2 ไ ไ เ ข ็ ม  /  1 ช ม .

^  ก า ร ใ ช ้ เ ส ้ น ด ้ า ย แ น ะ น ำ ไ ห ้ ใ ช ้  S p u n  P o l y e s t e r  แ ล ะ  T e x t u r i z e d  f i l a m e n t  P o l y e s t e r

เ พ ร า ะ ม ี ค ว า ม เ ห น ี ย ว แ ล ะ ย ื ด ห ย ุ ่ น ด ี ไ ม ่ จ ำ เ ป ็ น ต ้ อ ง ใ ช ้ ด ้ า ย  C o t t o n  ก ั บ ส ิ น ค ้ า ท ี ่ เ ป ็ น  

ผ ้ า ค อ ท ต อ น  เ น ื ่ อ ง จ า ก ไ ม , ไ ด ้ ย ้ อ ม เ ม ื ่ อ เ ป ็ น เ ส ื อ ส ำ เ ร ็ จ ร ู ป

^  ก า ร ป ร ั บ ค ว า ม ส ม ด ุ ล ย ์ ข อ ง ฝ ่ เ ข ็ ม ม ี ส ่ ว น ช ่ ว ย ใ ห ้ ค ว า ม ย ื ด ห ย ุ ่ น ข อ ง เ ส ้ น ด ้ า ย  ด ี ข ื น ด ้ ว ย  (

ป ร ั บ ใ ห ้ ห ย ่ อ น ส ม ด ุ ล ย ้ ก ั น  )
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3. ความสมดุลย์ของ'บเข็ม มีความสำคัญเท่ากับการใช้เส้นด้ายที่ถูกต้อง เพราะถ้าความหย่อน-ตึง 
ของ!]เข็มไม่สมดุลยืกัน ตะเข็มกจะแตกเหมือนกัน ดัง'นั้นจึงควรระมัดระวังโดยการดูแล
พนักงานเย็บอย่างใกล้ชิด

การตรวจสอบความสมดุลย์ฃอง!)เข็ม ม 2ี วธิคีอื

1. ตึงตะเข็บให้ยืดมากที่สุด ดูว่า!]เข็มแตก ด้ายขาดหรือไม่ ขาดที่ด้ายเส้น เข็มหรือด้ายที่ 
กระสวย โดยมากจะเป็นด้ายเข็มที่ตึงและแตก ให้ปรับที่ตัวปล่อยด้าย ให้หลวม

2. ถ่างตะเข็บให้แยกออกแล้วปล่อยกลับ ตะเข็บควรจะปิดแน่นเหมือนเดิม ถ้า!]เข็มไม่ 
สมด ุลย์เช ่นเป ึนถั่วงอกเม ื่อถ ูกต ึงแยกออกไม่กล ับคืนเหมือนเด ิม อนึ่ง!]เข็มที่ด้ายที่ 
กระสวยหรือที่เข็มตึงไป จะทำให้ตะเข็บย่น

ขั้นตอนต่อไป ควรปฏิบัคิดังนี้
1. ทดลองสวมดูลักษณะความยืดหดของรูปทรง
2. ทดลองใช้ผลิตภัณฑํนั้น และแจ้งผลกับฝ่ายดูแลลูกค้า
3. นำข้อมูลจากตัวอย่างที่ลูกค้าคืนมา เพื่อตรวจสอบกับข้อมูลทางห้องแลป
4. แจ้งปิญหาทุกจุดให้ฝ่ายผลิตภัณฑ์ทราบ
5. ขอตัวอย่างตะเข็บ 514 2 เข็ม และ!]เข็มของจักรอื่น  ๆ ที่ปรับมาตรฐาน!]เข็ม และ 

ความสมดุลยของด้ายแล้วจากฝ่ายผลิตไว้เป็นตัวอย่าง
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ง.! 1 มาตรฐานรายละเอียดก!รตรวจแฟ็กกิ้ง
ชื่อผ ู้ผล ิต: ..................................  ( ) กระดาษแข็ง
รายการสิ่งประกอบในการบรรจุ ( ) บาร์โค๊ตสติก๊กเกอร์
วันที่รับของ ะ ............................ ชื่อผู้ส่ง................................
จำนวน : ...................... ช้ิน

( ) Paper tag ป้าย
( ) Plastic bag ถุง
ขนาดของตัวอย่าง ..

Attribute Defects
Critical Defect ( 0.1QL ) Major Defect ( 1.5 %  AQL ) Minor Defect (4.0 %  AQL)

ข้อผิดพลาดที่สามารถเห็นชัด ข ้อ ผิดพลาดมาก ข้อผิดพลาดน้อย
A C  = Q ty  o f AC = Q ty  o f A C  = Q ty  o f

RE = D efect RE = D efect R E  = D efect

1. เป ็น อ ัน ต ร าย ต ่อ ล ูก 1. ว ัส ด ุไ ม ่เห ม ือ น  s tan d a rd 1. ส ีไม ่เห ม ือ น

ค ้า ( ค น ห เอ ม ีก า ร ป น 2. ข น าด ไ ม ่ถ ูก ต ้อ ง รเ3ทล3ฬ สต ่างจาก

เป ีอ น ท ำ ให ้เก ิด ก าร 3. ส ีไ ม ่เห ม ือ น  s tan d a rd  ท ี่ต ่างจาก S tan dard  เล ก น ้อ ย

แ พ ้)  ส ิน ค ้า  ผ ิด S tan d a rd  มาก 2. ถ ล อ ก เล ็ก น ้อ ย

ป ร ะ เภ ท  (พ ิม พ ์ผ ิด 4. ถ ล อ ก ช ัด เจ น 3. ม ีรอ บ ข ูด ข ีด จ าก ๆ

แ ล ะ /ห ร ือ ป ล อ ม ป น ) 5. ม ีร อ ย ข ูด ข ีด ช ัด เจ น 4 . ม ีร อ ย ย ับ เล ็ก น ้อ ย /

2. ร ะ บ ุท ี่ส ่งป ล าย ท าง ผ ิด 6. ม ีร อ ย ย ับ ม า ก /ล ึก จาง

3. ร ะ บ ุห ร ือ บ ร ร จ ุ ส ิน ค ้า 7. ข ้อ ค ว าม ไ ม ่ถ ูก ต ้อ ง 5. เล อ ะ ห ม ึก พ ิม พ ์จางๆ

ผ ิด ร. เล อ ะ ห ม ึก พ ิม พ ์ช ัด เจ น 6. ก าร พ ิม พ ์ไ ม ่ค ม ช ัด

9. ก าร พ ิม พ ์ไ ม ่ค ม ช ัด เล ย เท ่าท ี่ค วร

เ0 .ส ก ป ร ก ม า ก 7. ส ก ป รก เล ็ก น ้อ ย
ร'

11 .ต ัด เบ ีย ว 8. พ ิม พ ์เห ส ีอ ม /ช อ น

12.พ ิม พ ์เห ส ีอ ม ซ อ น ช ัด เจ น เส ีกน อ ย

13 .ก าร ต ัด ข อ บ ไ ม ่ถ ูก ต ้อ ง 9. เป ีอ น ก าว เล ็ก น ้อ ย

14.พ ิม พ ์ก ล ับ ห ้ว

15. ก าร เค ล ือ บ ไ ม ่ส ม ํ่า เส ม อ

16. ก ล ่อ งอ ้า -ล ่อ น

17.เป ีอ น ก าว ช ัด เจ น

18.ด ้าน ใน ก ล ่อ ง ต ิด ก ัน

19. ฉ ีก  -  ขาด

2 0 .ต ิด ก า ว เล ื่อ น

21. D I E - C U T  ไม,ถ ูก ต ้อ ง

อ ่าน บ าร ์โ ค ๊ด ไ ม ่ไ ด ้

Total Total Total
AC =  Accept RE = R eject



ตารางท่ี ง .1 แสตนดาร์ดไไเข็มในการเย็บชุดชันใน

ประเภทจักร รายละเอียด (ใเข็ม/!ซม. ลักษณะปเข็ม OPERATION ประเภทของตะเข็บ
1ND เข็มเดี่ยว 3 -แท็กประกบผ้า 2 ชินติดกัน

เข็มเดี่ยว 5 -ล้มตะเข็บผ้าฝืายชนิดไม่ยืด , ตะเข็บ๓
เข็มเดี่ยว 6

m

ไปกลับ
-เย็บต่อผ้า 2 ชิ้นติดกัน ผ้ายืด และล้ม

8 ตะเข็บผ้ายืด เช่น ตะเข็บเต้าบนติดเต้า
ล่าง ฯลฯ
-ต่อกลางอก ยกทรง

2 ND 3.2 , จักร 2 เข้ม 6 -เย็บทับตะเข็บ เช่น ตะเข็บแนวทรง ,
4.8 ,7.2

ป ้^
ตะเข็บข้าง , ตะเข็นเข้าเต้ายกทรง

5 -สำหรับตะเข็บผ้าไม่ยืด
7 •สำหรับตะเข็บบราวาย

1ZZ 4 /2 .5 •สำหรับการเย็บยางติดวงแขน1ชาย
จักรซิกแซก และการเย็บผ้าลูกไม้ติดเต้าทรง,

กางเกงในหรือตัวเสื้อ-กระโปรงชุดนอน
-การติดตะขอ

4/3 พ พ -การเย็บสายบ่า
8/3 -การแชกริมแถบขอ-ห่วง
10/3 -การต่อตะเข็บเสตย์รัดหน้าท้องผ้ายืด
6/2 เพาเวอเน็ท

3ZZ จักรซิกแซก 1.5/7 -การเย็บยางติดขอบเอว-ขากางเกงในที่
3 จังหวะ

1.5/6
ต้องย่นยางสำหรับยางกว้าง 10-12มิล 
-การเย็บยางติดขอบเอว-ขากางเกงในที่ 
ย่นยาง สำหรับขนาดยางกว้าง 8 มล

2/7 \ A / •สำหรับการเย็บยางแผ่นเสริมติดเสตย์
V V

รดหนาทอง ผายด , เพาเวอรเนิท
2/7 ■ การเย็บยางติดขอบวงแขน 1 ชายเสือ

ยกทรง ชนิดตะเข็บเรียบไม,ย่นยาง
2.5/6 -การประกบฟองนำเต้าทรง
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ตารางที่ ง.1 (ต่อ) แสตนดาร์ด!ไเข็มในการเย็บชุดชันใน

ประเภทจักร รายละเอียด ปเข็ม/!ซม. ลักษณะ1)เข็ม OPERATION ประเภทของตะเข็บ
2UD 3.2 , 
2UL3.2
(หมายเหด้?!เข็ม 
ขนาดน้ี 10-12 
ใช้ได้เฉพาะ«กรท่ี 
Saga  เข็ม3.2 
โดยตรงเท่ามันถ้า 
เปีนจักรท่ีปรับ 
จาก 3 เข็มไม่ 
ส1มารถปรับถ่ี 
ขนาดน้ีได้)

จักรลา 2 
เข็ม

7 ,8

%

-การเย็บยางติดขอบเอว,ขากางเกงใน 
ชนิดต้องย่นยาง
'การเย็บกางเกงในผ้ายืดมากชนิดไม'ย่น 
ยางหรือย่นเล็กน้อยในการเย็บยางติด 
ขอบเอว-ขา กางเกงในหรือชายเสือชัน 
ใน การกุ๊นเทปใส่ขอบขา-เอว กางเกง 
ในหรือชุดว่ายนํ่า

3UD จักรลา 3 
เข็ม

6,8,10 การเย็บยางติดชายเสื้อชั้นในชนิด 
ตะเข็บเรียบตัวเสื้อเป็น Powemet การ 
กุ๊นเทปย่นผ้าเล็กน้อย

3UL จักรลาโรย 
3เข็ม

8, 12

1011
การลาทับตะเข็บ กางเกงรัดหน้าท้อง 
ชุดรัดหน้าท้อง ชุดว่ายนำ การต่อเปา 
กางเกงใน ชนิดตะเข็บเรียบ , การเย็บ 
ยางติดขอบเอว-ขา กางเกใน , การกุ๊น

3UW จักรโพ้ง 3 
เส้น

6/4,10/2,
10/3 vj'|°'.“Cyc; fc/çj

การต่อตะเข็บต่างๆ เช่น ตะเข็บข้าง 
ตะเข็บเปากางเกงใน , การเย็บยางติด 
ขอบเอว-ขา กางเกงใน , ชุดว่ายนำ , 
การม้วนริมระบาย

4UW 
จักรโพ้ง 4 
เส้น

จักรโพ้ง 4 
เส้น

6/5

M l S

การต่อตะเข็บข้างผ้ายืดต่างๆ เช่นการ 
เย็บตะเข็บข้างยกทรง 1 เสตย์รัดหน้า 
ท้อง, ชุดว่ายนำ 1 การเย็บเปากางเกงรัด 
หน้าท้อง , ชุดว่ายนำ ฯลฯ

AZZ จักรบาร์ 
แท็ก

8/2 แซกเก็บปลายด้าย 1 เชื่อมสายบ่า

AGA จักรตอก 
โบว์

7
ฒแ

ตอกโบว์และปายกระดาษ



ตารางที่ง.2 แสตนดาร์ดt l เข็มในการเย็บ เสือ,กระโปรง , กางเกงชนนอก (OUTERWEAR)

ประเภทจักร รายละเอียด £1เข็ม/!ซม. ลักษณะปเข็ม OPERATION ประเภทของตะเข็บ
1ND จักรเข็ม 5 -ต่อตะเข็บต่างๆ , เย็บทับคิ้ว , เก็บ

เด่ียว
6 แm ปลายด้าย , ผ้าชนิดยืดน้อยไม่ยืด , เสือ,

กระโปรง กางเกง
-ต่อตะเข็บ , ทับคิ้วผ้ายืด

3UW จักรโพ,ง 3 5/4 -โพ้งริมกันลุ่ย , ต่อตะเข็บซับใน
เส้น 5/4

I ' m พ ประเภทผ้ายืดน้อย หรือไม่ยืด 
-ต่อตะเข็บต่างๆ เช่นตะเข็บข้างชินตด 
แต่ง เย็บยางติดขอบเอว-ขาผ้ายืด

4UW จักรโพ้ง 4 5/5 -ต่อตะเข็บต่างๆ สำหรับผ้าไม่ยืด
เส้น 6J5 TR

i-iÆuT
-ต่อตะเข็บต่างๆ เช่นตะเข็บข้าง , 
ตะเข็บฟ้า ,ตะเข็บขาใน ,ตะเข็บไหล่ผ้า
ยืด

2UD3.2 จักรลา 2 5 -การพับปลายแขน , ปลายขา ,ชายเสื้อ ,
,4.0,5.6 เข็ม ชายกระโปรง , ผ้าไม,ยืดหรือยืดน้อย
2U L 3.2 ,4.0, IWS. รวมทั้งการกุ๊นต่างๆ
5.6 » -การพับปลายแขน , ปลายขา , ชายเสือ
3UD5.6, , ชายกระโปรง , ผ้ายืดรวมทังการกุ๊น
3UL5.6 ต่างๆ
AKL 10/1.5 เ พ / พ ! ■ พ M / / J I  

i T l f . W ^ A V V ^ A / A P ( -เจาะรังดุม
AKN 7 3 ^ -ติดกระดุม
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ตารางที่ ง.3 แสตนดาร์ดการใช้เสันด้าย ในตะเข็บต่างๆ สำหรับชุดชันใน ,ชุดนอน

ป ร ะ เภ ท จ ก ร ด้ายสปีน 180 ด้ายส!)น 140 ,120 ด้ายฟู  70/2 ด้ายฟู 100/2
ใ’N D โ .ก าร เท าก ผ ้า  1  ช ิ้นส ิต 

ก ัน

2 .ก าร เย ็บ ต ่อ ผ ้า เน อ  

บ าง ๆ ต ิด ก ัน  เช ่น การ 

เย ็บ ต ะ เข ็บ แ น ว ท ร ง  

ฯ ล ฯ

1.ก า ร เฒ ็ศ ่อ ผ ้า ต ิด ก ัน  

เส ื้อ ช ั้น ใน , ก าง เก ง ม น  

เช ่น  ก าร เย ็บ ต ะ เข ็บ ข ้าง , 

ก า ร เย ็บ ย า ง , ก า ร ก ุ๊น ผ ้า  

ย ืด

1.ใช ้เป ็น ด ้าย ใน  

ก ร ะ ส ว ย ใ น บ าง ก ร ณ ี 

ท ี่ต ้อ ง ก า ร ให ้ต ะ เข ็บ  

ย ืด

3 U W 1.ใช ้เป ็น ด ้าย เข ็ม ใน  

ต ะ เข ็บ โ พ ้ง ร ิม , โพ,ง 

ต ะ เข ็บ ข ้า ง  , เป ้าก าง เก ง  

ใน

1. ใช ้เป ็น ด ้าย เข ็ม ส ำห ร ับ  

ช ุด ว ่าย น ํ้าแ ล ะ ผ ้าย ืด  

ม าก ๆ

2. ต ะ เข ็บ ข ้า ง ช ุด น อ น ผ ้า  

ใน ล ่อ น ท ร ิค อ ท

1.ใช ้เป ็น ด ้าย ล ่าง  

ส ำห ร ับ ก า ร โ พ ง ร ิม  , 

โ พ ้ง ต ะ เข ็บ ข ้า ง , 

ต ะ เข ็บ เป ๋าร ่ว ม ก ับ  

ด ้าย ส ป ีน  180

1.ใช ้เป ็น ด ้ายล ่าง  

ส ำห ร ับ โพ ’ง 

ต ะ เข ็บ ช ุด ว ่าย น า 

ร ่วมก ับ  

ส ป ิน 140

2 U D  ,U L  

3 U D , U L

1 .ใช ้เป ็น ด ้าย เข ็ม ส ำห ร ับ  

ล าท ับ  

2 .ก ุ๊น

1.ใ ช ้เป ็น ด ้า ย ส ำห ร ับ  

ล าท ับ ต ะ เข ็ม ต ่าง ๆ  ใ ช ้ 

เป ็น ด ้าย โ ร ย บ น

1.ใช ้เป ็น ด ้ายล ่าง  

ส ำห ร ับ ล าช ุด  

ว่ายนำ

3 Z Z 1.ก าร เช ื่อ ม ฟ อ งน าแ น ว  

ท ร ง

1. ก าร เย ็บ แ ผ ่น เส ร ิม ผ ้า  

เพ า เว อ ร ์เน ็ท ต ิด ย ก ท ร ง  1 

เส ต ย ์

2 .  การใข ็บ ข างย ืด ต ิด ข อบ  

เอ ว ข า

3 . ก าร เย ็บ แ บ ะ ต ะ เข ็บ  

แน วต ,อ เส ต ย ์

1.ใช ้เป ็น ด ้า ย ก ร ะ ส ว ย  

ใน บ าง ก ร ณ ีท ี่ 

ต ้อ ง ก า ร ให ้ต ะ เข ็บ ย ืด  

ม าก

IZ Z 1. ก าร เย ็บ ล ูก ไ ม ้ต ิด ย ก  

ท ร ง ,  กางเกงใน

2 .  ก าร เย ็บ ผ ้าบ าง

1 .ก าร เย ็บ ต ิด ข อ บ บ น ล ่า ง  

เส ื้อ ย ก ท ร ง แ ล ะ ก าร เย ็บ  

ย างต ิด ข อ บ เอ ว -ข า , 

ก า ง เก ง ใ น ,เส ต ย ์ร ัค ห น ้า  

ท ้อ ง  , ต ่อ ต ะ เข ็บ ช ุด ว ่าย  

น า  ฯลฯ

ใ .ใช ้เป ็น ด ้าย ก ร ะ ส ว ย  

ใน บ าง ก ร ณ ีท ี่ 

ต ้อ ง ก า ร ให ้ต ะ เข ็บ ย ืด  

ได ้ม าก

A G A 1.ใ ช ้ต อ ก โ บ ว ์,ป ้า ย  

ก ร ะ ด าษ

A Z Z 1.เก ็บ ป ล าย ด ้าย เช ื่อ ม  , 

ส าย บ ่า
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ตารางท่ี ง.4 แสตนดาร์การใช้เส้นด้ายเย็บเสื้อ . กระโปรง , กางเกง

ป ร ะ เภ ท จ ัก ร ด้ายสปีนเบอร์ 180 ด้ายสปีน 140, 120 ด้ายฟู 70/20 ด้ายฟู 100/2
1ND 1. แท็กฟ้าย

2. แท็กผ้า 2 ชินติด 
กัน
3. แทึกกันยืดต่างๆ

1. ต่อตะเข็บต่างๆ
2. กุ๊นเทปต่างๆ
3. ย้ํ'ไ-ตรึง ตะเข็บ 
ต่างๆ

1.ใช้เป้'ฯด้ายเข็ม 
ในบางกรณีที่ 
ต้องการให้ตะเข็บ 
ยืดมาก

3UW 1. ใช้เป็นด้ายเข็ม
2. ใช้ทั้งด้ายเข็มและ 
ด้ายล่างสำหรับโพ้ง 
ริมหรือตะเข็บต่อ 
ต่างๆ

1.ใช้เป็นด้ายเข็มเย็บ 
ยางชุด เสือ- 
กระโปรงกางเกงผ้า 
ยืดเนื้อหนา

1.ใช้คู่กับด้ายสปิน 
180 หรือ 140

2UL,2UD 
3.2,4.0,5.0 
3UL, 3UD

1. ใช้เป็นด้ายล่าง 
กรณีที่หาด้ายฟูสีให้ 
เหมือนไม,ได้
2. ใช้เป็นด้ายเข็มลา 
พับปลายแขน, ปลาย 
ขา , ชายเสื้อ

1. ใช้เป็นด้ายเข็ม ลา 
ทับยาง
2. กุ๊นเทปต่างๆ

1. ใช้เป็นด้ายล่าง 
ลาพับปลายแขน, 
ปลายขากางเกง , 
ชายเสื้อ
2. กุ๊นเทปต่างๆ

1KD ใ-กุ๊นเทปต่างๆ 1.ใช้เป็นด้าย 
ล่าง
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%
ตารางท่ี ง.5 แสตนดาร์การใช้เข็มสำหรับเย็บชุดชันใน

1. ^
ป ระ เภ ท จ ัก รย ีห อ ป ร ะ เภ ท เข ็ม ย ี่ห ้อ ข น าด /ป ร ะ เภ ท เข ็ม ป ร ะ เภ ท เส ้น ด ้าย ป ร ะ เภ ท ผ ้า /ต ะ เข ็บ

1N D PFA FF DP X 5 6 5 /8 0  R ,S U K , เข ็ม  65 -70  ใช ้ เข ็ม ป ล าย แ ห ล ม  ( R ) +  N o 65-7 0

(เข ็ม เด ี่ย ว ) 1 3 3 4 x  35 S L K ก ับ ส ป ีน เส ้น ด ้าย ใ ช ้เย ็บ บ างช ัน เค ีย ว ห ร ือ ป ร ะ ก บ ผ ้าบ าง

R =  ป ล ายแ ห ล ม เบ อ ร ์ 180 ,150 บ าง  2 ช ั้น แ ล ะ ใช ้ก ับ ผ ้าท อ  ( W O V E N  )

IN D  B R O T H E R O R G A N S U K =  ป ล ายม น เข ็ม  75-80 ใช ้ก ับ เข ็ม  S U K , ใช ้ก ับ ผ ้าถ ัก  ( K N IT  ) แ ล ะ

1ND JU K I S C H E M E T Z S K L =  ป ล าย ม น ม าก เส ้น ด ้ายส ป ีน ผ ้าย ืด  ( K N IT IN G  )

DB X 1 120,140

2 N D  3.2 PFA FF D P X 5 65 70  /  R

4 .8 ,5 .2  B R O T H E R D B  X 1 ,S U K ,S R K

6 .4 ,7 .2  JUKI O R G A N 7 0 -8 0

(จ ักร 2 เข ็ม ) S C H E M E T Z

3U W  P E G A SU S D C  X 1 6 5 - 7 0 /  R ,  SU K 1.ด ้ายส ป ีน  180 โพ 'งร ิผ ้า , ต ่อ ผ ้าต ะ เข ็บ ต ่างๆ  เช ่น

จ ักรโพ ,ง JU K I 75  / R ,  SU K เป ็น เส ้น เข ็ม ต ะ เข ็บ ข า ง ต ะ เข ็บ เป ้า  ผ ้าไ น ล ่อ น ใช ้เข ็ม

S IR U B A  4U W 2 .ด ้ายฟ ู 70 /2 R ถ ้า เป ็น ผ ้าถ ัก ท อ  , ผ ้าย ืด  ใช ้เข ็ม  S U K

ห ร ือ  100/2 เป ็น เข ็ม ข น าด เล ็ก -ให ญ ่แ ล ้แ ต ่ค ว าม ห น า-

ด ้ายล ่าง บ าง ข อ ง ผ ้า

2U D ,2U L U Y  128 7 0 -8 0  R , S U K ส ป ีน  1 4 0 ,1 2 0 ก าร เย ็บ ผ ้าท อ  , ผ ้าไ ม ่ย ืด ใช ้เข ็ม  R

P E G A S U S S C H E M E T Z ก าร เย ็บ ผ ้าถ ัก  1 ผ ้าย ืด  , ยางย ืด  ใช ้เข ็ม

3 U D ,3 U L S U K

S IR U B A

( จ ัก ร ล า )

A G A  JUKI T Q x  1 8 0 -9 0  R , SU K ส ป ีน  140 ต อ ก โ บ ว ์ , ต อ ก ป ้าย ก ร ะ ด าษ  ,

( จ ัก ร ต อ ก โ บ ว ์) ต ิด ก ร ะ ด ุม

A K N  JU K I 1 3 5 x 5 85 สป ีน  1 4 0 ,1 2 0 ต ิด ก ร ะ ด ุม

( จ ัก รต ิด ก ระ ด ุม  )

A K L DP X 5 7 0 -7 5  R , SU K สป ีน  1 8 0 , 150 เจ าะ ร ังด ุม

( จ ัก ร เจาะ ร ังด ุม  )

A Z Z DP X 5 7 0 -8 0  R , S U K ส ป ีน  1 5 0 , 140 เก ็บ ป ล าย ด ้าย  , ต ร ึง ป ล าย ต ะ เข ็บ ต ่างๆ

( จ ัก รบ าร ์แ ท ็ก  )



ภาคผนวก จ

ข้อมูลป้อนเข้าใรงงานผลิต
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0 3 / 2 7 / 0 0  'MON 1 1 : 2 8  F A X  S 8 6  2 2 8 9 7 9 1 1 6 O T T O - C H A I L E A S E  M A IL O R D E R ElOOS

Je,Y*

c

O T T O  C h  a i  l e a s e  
QA/QC Dept.

Ready measurements Date:
24.02.20

Season: 
S20 F/W

Supplier:
W O N D E R FU L

Description:
p a j a m a  p a n t s

Style no: 
LG-094

Article no:

Sewing instruction Scams & seam finishes
Cutting f)ne-way 1J Downcut ; l!p cut Shoulder Ovcrlock opcnscam Fl at fell Frcnchseam
Lining FÏÏTI Half rtvithout. ; Petticoat Sidcscmn c Overlook ̂ -openseam Flatfcll Frenchscam
Sewing thread พ40 :̂ 12/Inch jirmholc Body-over opcnscam Sleeve-over
Button hole Eyelet holt 

Keyhole
v̂ Shirt style i ̂Piping Sleeve scam Front-over Back-over 

Piping
’iping Frcnchscim

Yoke Double Single Interface \V/0 interlining Edge ovcrlock Singlclapped
Collar fix Opcmeam Collar-over ' Body-over Sleeve vent Men's style Piping In tacks slash
Z-ippcr fix Front Back Side Pocket bag Frcnchseam Interlock *’ Piping

Ilcm W/Iining: Turn-over - - 
พ/0 lining: Rouble needle

__ llnfix
stitches’ Triplefild

bS.iBU

*  Please submit final confirmation sample before production.

Delivery: 1 . 1st sample up: 03.03-20 1.2nd sample up: Shipment:
*Hem folding 2.5cms high by double stitchings.
* With hanger loops at both side seams.
*Pls avoid side semas puckering, ironing must be done properly 
*Two shirt style button holes work on waist band .’
’5Eand o f  draw string s/b taken a kn ot.
‘ Draw string was fixed on each side seams o f front panel.

รูปที จ.1 แสดงตัวอย่างรูปแบบ โครงสร้าง และคุณสมบัติของผลิตภัณฑ์
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รูปท่ี จ.2 แสดงชื่อของผลิตภัณฑ์และหมายเลขล็อทงาน
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กระบวนการผลิต A B C D E F G H I K L M N p R ร

Lab Dip (วัน/lot) 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
Counter Sample (วัน/lot) 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21
จ้ดขั้อวัดอุดิบหลัก (วัน/lot) 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15
รบและตรวจสออวัตอุดิบ (วัน/lot) 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 05 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5
ฟ้าตัวอย่างจริง (วัน/!ot) 3 3 3 3 3 3 3 3 7 3 3 3 3 3 3 3
ขั้นตอนการเย็บ (วัน/lot) 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 05 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5
ฟ้า set size (วัน/lot) 2 2 2 \ 2 2 2 2 7 1 4 2 3 1 3 1
เบิกผ้าและแบบ (วัน/lot) 0.06 0.06 0.06 0.4$ • 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06
มาริก (นาที/ตัว) 0.20 0.23 0.27 0.84 0.636 0.57 0.58 0.63 0.49 0.25 0.38 0.25 0.31 0.12 0.75 0.08
ชุเผ้า (นาที/ตัว) 0.10 0.15 0.20 0.26 0.33- 0.26 0.29 0.33 0.07 0.09 0.13 0.17 0.17 0.02 0.02 0.01
ตัดแบ่งขั้นขั้น (นาที/ตัว) 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06
ทิ้งผ้าใฟ้'หดตัว (วัน/lot) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
ตัดจรว (นาที/ตัว) 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06
ตรวจผ้าขั้น (นาที/ตัว) 0.08 0.08 0.08 0.18 0.18 0.18 0.18 0.10 0.18 0.08 “0.08 0.18 0.18 0.08 0.08 0.08
ปีก (นาที/ตัว) 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
ชอริท (นาที/ตัว) 0.16 0.24 0.29 0.53 0.34 0.27 0.13 0.23 0.12 0.08 0.11 0.18 0.29 0.09 0.24 0.09
เย็บ (นาที/ตัว) 9.34 20.72 19.51 39.82 13.75 16.39 11.79 11.04 19.15 8.92 20.63 17.2 22.76 8.74 14.10 8.11
ตัดตัาข (นาที/ตัว) 0.10 0.10 0.10 0.20 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10
ตรวจภูณภาพ (นาที/ตัว) 0.80 1.00 0.90 2.00 1.00 1.00 1.00 1.00 0.70 0.30 0.70 0.70 2.00 0.30 1.00 0.50
รีด (นาที/ตัว) 0.40 0.42 0.85 0.50 0.35 0.40 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
บรรชุ (น้าที/ตัว) 0.40 0.46 0.40 1.00 1.00 0.90 0.47 1.00 0.30 0.30 0.70 0.70 2.00 0.30 1.00 0.13
ส่งมอบ (นาที/lot) 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5
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รปท่ี จ.4 แสดงทิศทางการไหลของงาน



แผนการผลิตของแต่ละ Comm. No. 3 M

Comm. No. 1/11-2302 

Customer GM

Style 42-110 

Due Date 3/1/2002

Order Qty 1000

วันที่สร้างแผน 26/9/2001

Color กรม 

วันที่ต้องผลิตเสร็จ

เวลามาตรฐานการผลิตรวม J 73.79 วัน

พิจาร ai Capacity

Cost Estimate

Lab Dip

18/10/2001 I5.0Cงัน จัคช้ึอวัคถุดิบ Counter Sample

รน ว ัน ท ีผ ล ิต

0.03 วัน 11/10 /2001

0.06 วัน 11/10/2001

0.50 วัน 11/10/2001

1.CO วัน 11/10 /2001

3.00 วัน 12 /10 /2001

7.00 วัน 11/10/2001

pie 21 วัน 2 /1 1 /2 0 0 1

18/10/2001 0.50วัน รับและตรวจสอบวัตถุดิบ

ทำตัวทท่ไงจริง

ข้ันตอนการ!ขีบ
size set

เพิกผาและแบบ
mark

ใ,!ผา
ตัคแบ่งขึนชัน

ท้ิงผ้าให'ทคตัว
ตัตจริง

ตรวจ๓'ชิน
ปีก/ทิมพชิน

sort
เยิบ

ตัตดาท

QC
รด

Pack

Delivery

น พ วับ 8/11/2001
0.50 วัน 11/11/2001
2.00 วัน 11/11/2001
0.06 วัน 13/11/2001
0.42 นาที 13/11/2001
0/28 นาที 14/11/2001
0.04 นาที 14/11/2001
1.00 วัน 14/11/2001

0.05 นาที 15/11/2001
0.30 นาที '1รท 1/2001
6.67 นาที 15/11/2001
0.30 นาที 22/11/2001
28.67 นาที 22/11/2001
0.17 นาท 21/12/2001
1.17 นาที 21/12/2001
0.00 นาที 22/12/2001
0.67 นาที 22/12/2001
0.83 นาที 23/12/2001

24/12/2001 วันที่ผลิดเสร็จ
รูปที่ จ.5 แสดงเวลาท ั้งหมดของการปฏิบ ัต ิงาน(คาดการณ ์)

24/12/2001



BODY WEAR CO.,LTD. Employee Profile
ชื่อ-สกุล นส. สมพิศ

Employee ID 350002

ID 3250400776939

Tax Number 1035737152 

Photograph

Address 238/3 รัชดาห้วยขวาง กทม.
บัจธุบัน

Address 10 ม. 11 ต. เขาสามสิบ อ. เขา
(ทะเบียน ฉกรรจ์ จ. สระแก้ว 
บ้าน)
Home Phone (002) 530-0256 

ในกรณีอุกเฉินติดต่อ: ตุณพรทอง สิงห์คำ
Education: บ่.6

สิงห์คำ Birthdate

Factorial ID 1 105 01

Social Security Number 3-6029-15921- 

Status โสด

Gender หฌูง

Nationality ไทย

Native ไมย

Religion: พุทธ

รายสะเอียดสารทำงาน

บันทึกความก้าวหนา บันทึกการลงโทษ

Date Trained 1/12/1992

Date Hired

Position QC และทั่วไป

Department ID D 01

Team ID T 105

Date Retired
Working Status □  ลาออก

สวัสดิการ

รูปที จ.6 แสดงประวัติพนักงาน
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M ATERIAL REQUISITIONBODY W EAR CO.,LTD.

N o ะ GM03 Style 42-000 1L Color ดำ-!ทา Commission No  11/ 12-2301

C u sto m er  ะ GM P O N O  : 1662 D S . N o . ะ M-1006 S h ip m en t ะ 01-Feb-02 G ro u p  M กางเกงว่าขนํ้าขาสั้น ผาไล^า

Col Type Mat No. Description Size Qty Cons Rqmnt Rqm+5% Issue Details
92 Component 47001 000 WAIST ROBE GT 0 1.3500 0.00 0.00

Component 48004 000 LOGO EMB.( COMPUTER EMB:sn GT 0 1.0000 0.00 0.00

93 Component 71402 070 NYLON WOOLY ( NO.70/2 ) GT 0 0.0030 0.00 0.00

93 Component 71501 140 THREAD SPUN 140 GT 0 0.0300 0.00 0.00

RA2 Fabric 41009 150 ไ พ 0  WAYS STRETCH (SABINAlP GT 0 0.0100 0.00 0.00

i
i y

น̂
-»J
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RE : ORDER FOR RA W  MATERIALS
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iN T E R  C O M M ISSIO N  PAPER  BY CUSTOM E

320

รูปที่จ.11 แสดงงานที่ยังไม่ได้ผลิต
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C o m m .  N o . \ J|Ï 1 คัดแน่ง ฑ ํ่ง  m l i i v i f i ฅรวจคัไชิ้น ป ัก / ฟ ้พ ท sort เ ฝ ็บ (fa  ส์' 1ธ Q .C . รด Pack ส่ง
■ 1 / 1 2 - 2 1 0 4 p 12 / 9 /2 0 0 1 12 / 9 /2 0 0 1 1 2 / 9 / 2 0 0 1  13 / 9 /2 0 0 1 1 3 / 9 /2 0 0 1 1 4 / 9 /2 0 0 1 4 / 1 0 /2 0 0 1 5 / 1 0 /2 0 0 1 9 / 1 /2 0 0 2 9 / 1 /2 0 0 2 1 3 / 1 /2 0 0 2 1 3 / 1 /2 0 0 2 1 4 / 1 /2 0 0 2

1 /1 2 - 2 3 0 1 p 2 4 / 1 2 /2 0 0 1 2 4 / 1 2 /2 0 0 1 2 4 / 1 2 /2 0 0 1 2 5 / 1 2 /2 0 0 1 2 5 / 1 2 /2 0 0 1 2 6 / 1 2 /2 0 0 1 2 6 / 1 2 /2 0 0 1 2 6 / 1 2 /2 0 0 1 1 9 / 1 /2 0 0 2 1 9 / 1 /2 0 0 2 2 0 / 1 /2 0 0 2 2 0 / 1 /2 0 0 2 2 1 / 1 /2 0 0 2

A 9 / 1 2 /2 0 0 1 1 2 / 1 2 /2 0 0 2 1 3 / 1 2 / 2 0 0 2 7 / 1 /2 0 0 2 7 / 1 /2 0 0 2 2 9 / 1 /2 0 0 2 2 9 / 1 /2 0 0 2 2 9 / 1 /2 0 0 2 2 9 / 1 /2 0 0 2 3 0 / 1 /2 0 0 2

1 /1 2 - 2 3 0 2 p 2 4 / 1 2 /2 0 0 1 2 4 / 1 2 /2 0 0 1 2 4 / 1 2 /2 0 0 1 2 5 / 1 2 /2 0 0 1 2 5 / 1 2 /2 0 0 1 2 6 / 1 2 /2 0 0 1 2 6 / 1 2 /2 0 0 1 2 6 / 1 2 /2 0 0 1 1 9 / 1 /2 0 0 2 1 9 / 1 /2 0 0 2 2 0 / 1 /2 0 0 2 2 0 / 1 /2 0 0 2 2 1 / 1 /2 0 0 2

__ A 9 / 1 2 /2 0 0 1 12 / 1 2 /2 0 0 1 13 / 1 2 /2 0 0 1 7 / 1 /2 0 0 2 7 / 1 /2 0 0 2 2 8 / 1 /2 0 0 2 2 8 / 1 /2 0 0 2 2 8 / 1 /2 0 0 2 3 0 / 1 /2 0 0 2 3 1 / 1 /2 0 0 2

1 / 1 2 - 2 3 0 3

’
p 2 6 / 1 2 / 2 0 0 1 2 6 / 1 2 /2 0 0 1 2 6 / 1 2 /2 0 0 1 2 7 / 1 2 /2 0 0 1 2 7 / 1 2 /2 0 0 1 2 7 / 1 2 /2 0 0 1 2 7 / 1 2 /2 0 0 1 2 7 / 1 2 /2 0 0 1 1 9 / 1 /2 0 0 2 2 0 / 1 /2 0 0 2 2 0 / 1 /2 0 0 2 2 0 / 1 /2 0 0 2 2 1 / 1 /2 0 0 2

A 9 / 1 2 /2 0 0 1 1 2 / 1 2 /2 0 0 1 14 / 1 2 /2 0 0 1 6 / 1 /2 0 0 2 7 / 1 /2 0 0 2 2 3 / 1 /2 0 0 2 2 3 / 1 /2 0 0 2 2 3 / 1 /2 0 0 2 2 6 / 1 /2 0 0 2 3 1 / 1 /2 0 0 2
1 /1 2 - 2 3 0 4 p 2 9 / 1 2 /2 0 0 1 2 9 / 1 2 /2 0 0 1 2 9 / 1 2 /2 0 0 1 3 0 / 1 2 /2 0 0 1 3 0 / 1 2 /2 0 0 1 3 0 / 1 2 /2 0 0 1 3 0 / 1 2 / 2 0 0 ! 3 1 / 1 2 /2 0 0 1 2 0 / 1 /2 0 0 2 2 0 / 1 /2 0 0 2 2 1 / 1 /2 0 0 2 2 1 / 1 /2 0 0 2 2 1 / 1 /2 0 0 2

A 1 6 / 1 2 /2 0 0 1 17 / 1 2 /2 0 0 1 2 0 / 1 2 /2 0 0 1 9 / 1 /2 0 0 2 9 / 1 /2 0 0 2 2 6 / 1 /2 0 0 2 2 6 / 1 /2 0 0 2 2 6 /1 7 2 0 0 2 2 9 / 1 /2 0 0 2 3 1 / 1 /2 0 0 2

1 / 1 2 - 2 3 0 5 p 2 9 / 1 2 /2 0 0 1 2 9 / 1 2 /2 0 0 1 2 9 / 1 2 /2 0 0 1 3 0 / 1 2 /2 0 0 1 3 0 / 1 2 /2 0 0 1 3 0 / 1 2 /2 0 0 1 3 0 / 1 2 /2 0 0 1 3 1 / 1 2 /2 0 0 1 2 0 / 1 /2 0 0 2 2 0 / 1 /2 0 0 2 2 1 / 1 /2 0 0 2 2 1 / 1 /2 0 0 2 2 1 / 1 /2 0 0 2

A 15 / 1 2 /2 0 0 2 17 / 1 2 /2 0 0 1 2 0 / 1 2 /2 0 0 1 8 / 1 /2 0 0 2 9 / 1 /2 0 0 2 2 8 / 1 /2 0 0 2 2 8 / 1 /2 0 0 2 3 0 / 1 /2 0 0 2 3 0 / 1 /2 0 0 2 3 1 / 1 /2 0 0 2

1 / 1 2 - 2 3 0 6 p 1/ 1 /2 0 0 2 1/ 1 /2 0 0 2 1/ 1 /2 0 0 2 2 / 1 /2 0 0 2 2 / 1 /2 0 0 2 2 / 1 /2 0 0 2 2 / 1 /2 0 0 2 3 / 1 /2 0 0 2 2 0 / 1 /2 0 0 2 2 0 / 1 /2 0 0 2 2 1 / 1 /2 0 0 2 2 1 / 1 /2 0 0 2 2 1 / 1 /2 0 0 2

A 15 / 1 2 /2 0 0 1 1 7 / 1 2 /2 0 0 1 1 9 / 1 2 /2 0 0 1 8 / 1 /2 0 0 2 9 / 1 /2 0 0 2 3 1 / 1 /2 0 0 2 1/ 2 / 2 0 0 2 1/ 2 / 2 0 0 2 1/ 2 / 2 0 0 2 4 / 2 / 2 0 0 2
1 / 1 2 - 2 3 0 7 p 10 / 1 2 /2 0 0 1 1 0 / 1 2 /2 0 0 1 10 / 1 2 /2 0 0 1 1 1 / 1 2 /2 0 0 1 11 / 1 2 /2 0 0 1 1 2 / 1 2 /2 0 0 1 1 2 / 1 2 /2 0 0 1 12 / 1 2 /2 0 0 1 18 / 1 /2 0 0 2 1 9 / 1 /2 0 0 2 2 0 / 1 /2 0 0 2 2 0 / 1 /2 0 0 2 2 1 / 1 /2 0 0 2

A 12 / 1 2 /2 0 0 1 13 / 1 2 /2 0 0 1 1 5 / 1 2 /2 0 0 1 1 5 / 1 /2 0 0 2 1 5 / 1 /2 0 0 2 3 0 / 1 /2 0 0 2 3 0 / 1 /2 0 0 2 3 0 / 1 /2 0 0 2 3 1 / 1 /2 0 0 2 4 / 2 / 2 0 0 2

1 /1 2 - 2 3 0 8 i p 1 0 / 1 2 /2 0 0 1 1 0 / 1 2 /2 0 0 1 1 0 / 1 2 /2 0 0 1 11 / 1 2 /2 0 0 1 11 / 1 2 /2 0 0 1 12 / 1 2 /2 0 0 1 1 2 / 1 2 /2 0 0 1 1 2 / 1 2 /2 0 0 1 1 8 / 1 /2 0 0 2 1 9 / 1 /2 0 0 2 2 0 / 1 /2 0 0 2 2 0 / 1 /2 0 0 2 2 1 / 1 /2 0 0 2

' A 12 / 1 2 /2 0 0 1 12 / 1 2 /2 0 0 1 1 2 / 1 2 /2 0 0 1 1 3 / 1 2 /2 0 0 1 1 3 / 1 2 /2 0 0 1 15 / 1 /2 0 0 2 1 5 / 1 /2 0 0 2 2 8 / 1 /2 0 0 2 2 8 / 1 /2 0 0 2 2 8 / 1 /2 0 0 2 2 8 / 1 /2 0 0 2 4 / 2 / 2 0 0 2

1 /1 2 - 2 3 0 9 F 2 3 / 1 2 /2 0 0 1 2 3 / 1 2 /2 0 0 1 2 3 / 1 2 /2 0 0 1 2 4 / 1 2 /2 0 0 1 2 4 / 1 2 /2 0 0 1 2 4 / 1 2 /2 0 0 1 2 4 / 1 2 /2 0 0 1 2 4 / 1 2 /2 0 0 1 1 9 / 1 /2 0 0 2 19 / 1 /2 0 0 2 2 0 / 1 /2 0 0 2 2 0 / 1 /2 0 0 2 2 1 / 1 /2 0 0 2

A 12 / 1 2 /2 0 0 1 13 / 1 2 /2 0 0 1 13 / 1 2 /2 0 0 1 14 / 1 /2 0 0 2 1 4 / 1 /2 0 0 2 2 3 / 1 /2 0 0 2 2 3 / 1 /2 0 0 2 2 3 / 1 /2 0 0 2 4 /2 / 2 0 0 2 4 / 2 / 2 0 0 2

1 / 1 2 - 2 3 1 0 p 10 / 1 2 /2 0 0 1 10 / 1 2 /2 0 0 1 10 / 1 2 /2 0 0 1 1 1/ 1 2 /2 0 0 1 11 / 1 2 /2 0 0 1 1 2 / 1 2 /2 0 0 1 1 2 / 1 2 /2 0 0 1 1 2 / 1 2 /2 0 0 1 1 8 / 1 /2 0 0 2 1 9 / 1 /2 0 0 2 2 0 / 1 /2 0 0 2 2 0 / 1 /2 0 0 2 2 1 / 1 /2 0 0 2

A 1 8 / 1 2 /2 0 0 1 2 4 / 1 2 /2 0 0 1 1 9 / 1 /2 0 0 2

1 / 1 2 - 2 3 1 1 p 10 / 1 2 /2 0 0 1 10 / 1 2 /2 0 0 1 10 / 1 2 /2 0 0 1 1 1 / 1 2 /2 0 0 1 11 / 1 2 /2 0 0 1 1 2 / 1 2 /2 0 0 1 1 2 / 1 2 /2 0 0 1 1 2 / 1 2 /2 0 0 1 1 8 / 1 /2 0 0 2 1 9 / 1 /2 0 0 2 2 0 / 1 /2 0 0 2 2 0 / 1 /2 0 0 2 2 1 / 1 /2 0 0 2

A 18 / 1 2 /2 0 0 1 1 8 / 1 2 /2 0 0 1 1 9 / 1 /2 0 0 2

7  A p r i l  2 0 0 2 I ’ n g v  6  o f  1 7 LONJ
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BODY WEAR CO.,LTD.
No Type Name
1 1ND Single Needle Chain Stitch Machine
2 2ND Double Needlle Chain Stitch Machine
3 1ZZ Single Zigzag Machine
4 3ZZ Three Zigzag Machine
5 2UD Two Needle Interlock Machine (ไม่มีด้าย
9 3UW พ'งด้าย 3 เส้น
10 4UW พ'งด้าย 4 เส้น
12 AGA จักรติดรังดุม ติดโบว์
13 AZZ จักร Automatric Bartack จักรถักรังดุม

4 a/14 AKL เดรองเจาะรังดุม
17 5UW ; พ'งด้าย 5 เส้น

Machine
Total Working Vacant Repairing Reject

54 54 0 0 0
17 17 0 0 0
31 31 0 0 0
19 19 0 0 0
18 18 0 0 0
11 11 0 0 0
24 24 0 0 0
2 2 0 0 0
2 2 0 0 0
1 0 0 0
2 2 0 0 0

LOn3Lh



January 2002
Team ID Team Name Total Employees จำนวพนักงานจริง

T 101 สุดชฎา บุตโต 12 10

T 102 ถาวร ทาระเวทย์ 10 9

T 103 จิตติมา พันธ์แจ่ม 15 13

T 104 อุไร ทีขใ.เร้อช 10 6

T 105 ทิวากร แสงพัว 12 1 1

T 106 จำเรียง เกิดเรือง 12 6

T 107 บง ศรีคาวงศ์ 12 9

T 108 มารยาท พิลึก 12 8

T 109 หัวหน้าทีม+เย็บตัวอย่าง 14 14

T 120 Packing 7 6

T 130 Cutting 10 8

7 140 Pattem&Design 4 4

T 150 Purchasing 2 2

T 160 Store 8 8
X.

T 170 Account 1 0

T 180 Personnel 1 1

T 190 Management 3 3

T 201 ใจเพชร อุปพงษ์ 20 15

T 202 วิราวรรณ จารัตน์ 14 8

7 203 ท ีม 3 BW2 8 7

T 204 Q.C.+ แม่บ้าน BVV2 8 6

T 205 หัวหน้าทีม BW2 3 2
ยอดรวม 1 198 156

ระi  O o  O 'ตารางท จ.2 แสดงจานวนของกาลงคน
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Comm. No. Style Cus. Color Qty. Shipment Lab Dip Sample จัดซ้ือ RM รับ ตรวจRM Pre-Pro ข้ันตอนเย็บ
1/11-2415 24-330 GS ขาว 180 20/12/2001 P 31/10/2001 7/11/2001 7/11/2001 22/11/2001 28/11/2001 1/12/2001

A
1/11-2414 24-330 GS แดง 180 20/12/2001 P 31/10/2001 7/11/2001 7/11/2001 22/11/2001 28/11/2001 1/12/20011

A
1/11-2411 44-404 GS ขาว 300 20/12/2001 P 22/10/2001 29/10/2001 29/10/2001 13/11/2001 19/11/2001 22/11/2001

; A 1:
1/11-2410 44-404 GS ฟ้า 300 20/12/2001 P 22/10/2001 29/10/2001 29/10/2001 13/11/2001 19/11/2001 22/11/2001 1

1/1 1-2409
A

44-405 GS สัม 300 20/12/2001 P 22/10/2001 29/10/2001 29/10/2001 13/11/2001 19/11/2001 22/11/2001
A i

1/11-2408 44-405 GS ชมพู 300 20/12/2001 P 22/10/2001 29/10/2001 29/10/2001 13/11/2001 19/11/2001 22/11/2001
A

jl/l 1-2312 42-073 GM เทา 1200 3/1/2002 P 3/10/2001 ' 10/ 10/2001 10/10/2001 25/10/2001 31/10/2001 3/11/2001
A

1/11-2302 42-110 GM กรม 1000 3/1/2002 P 11/10/2001 18/10/2001 18/10/2001 2/11/2001 8/11/2001 11/11/2001 ;
A

1/11-2309 42-113 GM เทา 800 3/1/2002 P 18/10/2001 25/10/2001 25/10/2001 9/11/2001 15/11/2001 18/11/2001
A
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แผนการผลิต ของกระบวนการผลิต ต ัด ต าม แ บ บ จ ร ิง  ระหว่างช่วงวันที่ I 1/1/2002 ถึงวันที I 15/1/2002

l'Un I)«*te Comm. No. Style Customer Color Qty Delivery Date ขนาท/ข ํเนาน วันท ี่ป ฎ ิบ้ทินริง U cl 1
1/1/ะ1«0 1 1/12-0103 MM-309 OSI Beige 2 0 0 2 0 /1 /2 0 0 2 ร M L LL

60 90 30 20 0 0
6 /1 /2 0 0 2  1 /12 -0112 1W-001 0S1 W h ite 330 31/1/2002 M L LL

130 120 80 0 0 0
7/1/2002 2/02-0603 81-116 AGOK Moca 3400 15/4/2002 M L LL

1000 1500 900 0 0 0
8 /1 /2 0 0 2 1/12-2314เด็ก 42-109 เด็ก GM กรมเขียว 150

i
25/1/2002 8 10 12 j

50 ะ 50 0 0 0
1 0 /1 /2002 2/01-2310 42-000 8L GM เทา-คำ 670 15/2/2002 M L L L

134 268 268 0 0 0
1 0 /1 /2002 2/01-2311 42-000 8L GM เทา-กรม 670 15/2/2002 M L i r

134 268 268 0 0 0
10/1 /2002 1/12-0109 1W-437 OSI ขาว 300 31/1/2002 M L LL

160 85 55 0 0 0
9/1/2002 1/12-2315 เด็ก 42-109 เด็ก GM คำแดง 120 25/1/2002 8 ท 12

20 50 50 0 0 0
1 0 /1 /2002 2/01-2312 42-000 8L GM กรม-คำ 660 15/2/2002 M L X L

132 264 264 0 0 0
1 0 /1 /2002 1/12-2316เด็ก 42-109 เด็ก GM คำนาเงิน 110 25/1/2002 8 พ 12

50 30 30 0 0 0
1 1/1 /2002 1/12-2313 เด็ก 42-109 เด็ก GM กรมฟ้า 90 25/1/2002 , 10 12

20 20 50 0 0 0
1 1 /1 /2002 1/12-2314 ผู้ใหญ่ 42-109 ผู้ใหญ่ GM กรมเขียว 85 25/1/2002 ร M . L

15 50 20 0 0 0
1 1/1 /2002 1 /1 2 -0 1 1 0 เส ่อ RX-001 เสีอ OSI 'ellow-Grec 2 0 0 31/1/2002 M L LL

105 75 20 0 0 0
11/1 /2002 1/12-2313 ผู้ใหญ่ 42-109 ผู้ใหญ่ GM กรมฟ้า 80 25/1/2002 ร M L

30 30 20 0 0 0
12/1 /2002 1/12-2315 ผู้ใหญ่ 42-109 ผู้ใหญ่ GM คำแดง 65 25/1/2002 ร M L

15 30 20 0 0 0
12/1 /2002 1/12-2316ผู้ใหญ่ 42-109 ผู้ใหญ่ GM คำนํ้าเงิน 55 25/1/2002 ร M L

15 20 20 0 0 0
น / 1/2002 1 /12 -0 1 1 0  กก RX-001 กางเกง OSI 'ellow-Grce 2 0 0 31/1/2002 M L “ T T

105 75 20 __Q _ 0 0 329
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BODY WEAR CO.yLTD. Material Summary
Mat. No. 15107165 Color Type Fabric
Summary 37 M Art. No. 40/1
Description COTTON 40/1S/J +CAL( 5907-66" )
Composition 100 % COTTON
Supplier Name
Price/Unit 65 Unit M
Weight/Sqm 125 Width (cm) 66
m/kg Location
For Style
ForComm.No.

Mat. 1V0. f j i w m Color Type Fabric
Summary 33 M Art. No.
Description COTTON TRICOT
Composition
Supplier Name
Price/Unit 65 Unit M
Weight/Sqm 
m / kg 
For Style 
ForComm.No.

Width (cm) 
Location

รูปท่ี ฉ.3 แสดงสภาพของคงคลัง



๕<น ไ .«*,..̂ «,*•1* - -  •» ...»  -*•1,, .ท.,,;- 1- ,.-1., 1. . .  nr,vr — • .,111-■,.,1, 1 

f -  B O D Y  W E A R  ca, L T D
~ [coL 1 1  111
ฐ Mat No 15212 070
2  T/C RIB m  240 G7sqm7271' 42-505
2  T/C RIB lxl~240 G/Sqm. 27" 42-505
n  Sum m ary fo r  ’M a t_ N o ‘ = 15212070 (2  d e ta il reco rds)
IL Sun'

QTY ___QTY+5% Details
136.00 ~โ42.80~
TëlToÔ 169.05
2 9 7 .0  311.8.

น»น)
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BODY WEAR CO.,LTD. Material Inventory by Date
Date Mat. No. Color Purchased Returned Payed From To p/o or Style Invoice/Comm.

12/1/2002
15107 180 78 0 0

14/1/2002
15107 J 65 10 0 8
15107 180 0 20 80

15/1/2002
15107 165 20 0 10
15107 180 10 0 5

31/1/2002
15107 165 20 10 5
15107 180 0 10 5
15107 180 0 10 5

BODY WEAR CO.,LTD.» Material Inventory by Mat. No.
Mat. No. Color Date Purchased Returned Payed From To p/o or style Invoice/Comm.

15107 165
14/1/2002 10 0 8
15/1/2002 20 0 10
31/1/2002 20 10 5

15107 180
12/1/2002 7 8 0 0
14/1/2002 0 20 80
15/1/2002 10 0 5
31/1/2002 0 10 5
31/1/2002 0 10 5

รูปที่ ฉ.5 แสดงรายงานการรับและการใช้ของคงคลัง
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Comm. No. ใJผ้า ตัดแบ่ง ท้ิงผ้าให้หด ตัดจริง ตรวจผ้าช้ิน
1/11-2415 P 3/12/2001 3/12/2001 3/12/2001 4/12/2001 4/12/2001

A 1 5 / u / o i 1ร / เ 9 l o i l b  l u  I I71 I S / l a  / f f  1

1/11-2414 P 3/12/2001 3/12/2001 3/12/2001 4/12/2001 4/12/2001
A 3 / 1 a l o  1 7> / i a  l o  1 S A  4 1 0 1 t / î a / 0 1 v7 l a  l o i

1/11-2411 P 25/11/2001 25/11/2001 25/11/2001 26/11/2001 26/11/2001
A £ b / u  l o i At / u /<?1 A t  /  41 /<ะ>ใ A 7  / 1 1  l o i a. 8 /  ท เป๋ 1

1/11-2410 P 25/11/2001 25/11/2001 25/11/2001 26/11/2001 26/11/2001
A ร■ แท t o  1 «ÿ b ! น /๐ 1 A y / n  l o i £  9 /11  l o i 1 เ  I d  i o i

1/11-2409 P 25/11/2001 25/11/2001 25/11/2001 26/11/2001 26/11/2001
A J i y / n  ! o  1 A y / «  l o  1 a y / ห  l o i 3 o / l i  l o i 4  /  ! a / o  1 i

1/11-2408 P 25/11/2001 25/11/2001 25/11/2001 26/11/2001 26/11/2001
A A 7/11 t o  I 5 / / 1' l o i A4 / i l  l o i ฟ ้ก / ท  / o i 3 / 1 2 / 0 1 '

1/11-2312 P 6/11/2001 6/11/2001 6/11/2001 7/11/2001 7/11/2001
A ๙ /'ท / <51 b / น loi t / 11 l o i 7 / 1 1  / 0 1 ค /  H / o  1 !

1/11-2302 P 14/11/2001 14/11/2001 14/11/2001 15/11/2001 15/11/2001
A า ร /แ /ฮ 1 15/11 l o i 1 5 /  Il /0 1 u / l  1 l o i 17/11 /o]

; 1/11-2309 P 21/11/2001 22/11/2001 22/11/2001 23/11/2001 23/11/2001-
A ฟ ้ ใ / i l  / 0 1 ร. 1 / fl /01 9 1 / 1 1 / 0 1 £ 3 /11  l o i ร เ  l u  l o i  j

1/11-2304 P 17/9/2001 18/9/2001 18/9/2001 19/9/2001 19/9/2001
A <2 '  "  1 0  1 ร / i l  / o i ธ /ห  :0I พ  1! /  0  1 1 a / i l  l o  1

1/11-2306 P 14/11/2001 14/11/2001 14/11/2001 15/11/2001 15/11/2001
A 49 /แ  f o l ] q / u l o i 14 / ห l o i 9  \  /n  /o i 1 €>1/1 ! 1 0 '

1/11-2307 P 6/11/2001 6/11/2001 6/11/2001 7/11/2001 7/11/2001
A <0 / * 1 /ฮ1 l o / !| /01 0 / 1 1 / 0 1 1 ร /ห  'o l 1 3 / 11/01

รูปท่ี ฉ.6 แสดงรายงานการปฏิบัติงานในแค่ละกระบวนการ



334

BODY WHARCO..LTD. รไยงานการส่งงานซ,อม i'r0-17หัวหน้าทิม ...ไ\?.̂ไ!?...  ประรำพaw .̂ .T1.า:̂ 5...  หน้า :หัวหน้าทิม ...ไ\?.̂ไ!?...  ประรำwan .̂ .T1.า:''ไ.!ฟ้.... หน้า :J.
ว ัน ท ี Style Comm .No. Col. สาท!ตุ'ของการ $ ง ง า น ฬ ํม จำนวนคัว หมาขเหคุ

ก'--: -  V - ; น ' , ..' V I  • ' .  y V t  . > 1Y - ? Y - r 1B  3)1 P ?  . ท « I-*  ท-) >■ »$ 7b
ท'':-/-*j HPL°r\ 1 :'ll -n o  1 o s / ฬ  7»* v,r\ ’ ‘tofl f»» (ระ 3-Z À _____ £ _________t 3 ^ _ à-tf ท.f -

l l - f . - n ' i r \£ Loรา l /แ  -J tC ) o r à ç t i l fn  32li /

J o  j .  บไ,- ง  B -d°/เ r n y  b '-ท่ เ- q e  ) ป  ะ3 5 / 7 J T d >  / 7 .

■ i Ê M f ' M 1 / l î -  l \ 0  1 M O f  น ้า ง ่ • - ! />  ® c  เ จ 1 S 'f B * /  พ .
|ÿ
3 '

il • ï  -JIK ร  fA tA j  P  f : -า l ' u  ' i l  Ci o> r ' )  น  > i  0 "  c  A’ ^  ^ 1 ~ l v > y  ร

!
r

j?

5

j;

น.̂
;;
3

'  5 :.

" T

• §■

) % ;i  .

*

4

y
/ 4

i! ;
ร
ร่'

1 1
.รุ่'

1
i ..
ร์
1

Rev ะ 0 วนฑ๋ีบงก๊บใช ะ 25 พ.ก. 44

รูปท่ี ฉ.7 แสดงใบส่ังงานซ่อม
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รูปที่ ฉ.ร แสดงใบรายงานการซ่อมบำรุงเดรืองจักร
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BODY WEAR CO.,LTD.
รหั สผุ้ส่ •! 0อก 11-5086 
หมา ai a 1)1 อกสาร P ack -0 1

1 ItK- 0401-2.

ท
PACKING LIST

I I BY AIR TO .. 
โ ? โ  BY SEA TO .A

COMM.NO. ะ .

ORDER NO. -

L/C NO.
NO. OF CTNS ร

SIZE OF CTNS ?5>40XV i  CM

a  on customers AJC 
I I ............. on BW'S AJC

X /> o
1 .cA t? เท่ห’ImAifoi

REF. ไ)ร-ท14
CUSTOMERS ez/MBÊüNt
CATEGORY
SHIPMENT Nw 0|

I 1 19 ทวิ <mสุ?15การพรตเลขท่ี ......................................«แท ํ่ . c z f
หน้ า1 / 1 .

COLOUR
SIZE 3 m 4 % TOTAL
RDER QTY. 40 0 400 a o o 1,000

SHIPMENT QTY. 400 400 2 0 0 1,000

CARTON NO. % 1 ' K - h s  1 « 1 ,1, A  1 , WEIGHT /CTN
A  ^  พ ก 1' /  ' - L - U NET GROSS

1 100 1 I2 .0 13.0
1 l o o
3 10Û

1 0 0 J/ >1
ร' ■ •foo 13.0 14.0
t | o o
า 1 0 0
«  ! 1 0 Ô \ / >

1 1 0 0 |3เ5 1 4 .5
to 1 0 0 เ4 VI

I

. ฬ
WO’i w m a , / j ฟ ่ส ่ 1 {)0 iucdtt ( \00/ f<

บ 'โ0 ''vASIZE ■ 71 - 3เ4  & 0 -rN> r A r
T i c 4 5/ j z % '/
T3 -  4 ^/4-b i1

i
วันฑปังกบใ-» : 25 ท.ท. 44

รุปท่ี ฉ.9 แสดงการส่งผลิตภัณฑ์
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BODY WEAR CO., LTD. l’iit.19

n rM U lh i

ทํไแฬน่งทรวจrroน แท ขนไค ขนไค ขนไค ขนได ขนได ขนาด
7  7ÛX//ÉJ9 A ■ ท พ hi f .s ü f l 1.5 f 4
D i l i )  รภ/» 0กJ เท :  ■ B % 0 i î f i 4.5 I I /

M M L j _________________ C 3 } ร >/■ i f -.5 4 ) 4 T l i i

« ภ :ห » 3  • ซ ร ร ✓ -.5 ว! f 5 f l Y 1/ i-V
.ร

E
F

-0
H

ปัน)'!■าเท
ปัน)ก:1 ดา y
M m no: / บ!;"!สัด
V

กท่นง / เท'แบ้ท / <1นวน

หมาบเหตุ :

□  ด;')!)สอบงาน::;หว่างผทด
□  ด:')«สอบงานอ๋ันชุด;f พก่อนส่ง

แบบตรวจสอบคุณภาพ

p K พาน

f a l l  Cfï\o^ \  ’

□  ไม่ผ่าน

ถูกสัา 
แบบ 
ลี
ใบส่ังซ้ือ 
ลีาคบผลีต

ผูกทจทอบ น̂>1 แผนกพท?ไ แผนกแหกกง น)น )Rr\ : 0 TuiiiJW uW  : 1 ม.ข. 44
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CHECK POINT SHEET
STYLE ะ ........
COLOR ะ ...{ f fé .') ...............
CUSTOMER ะ...... ......................

’ COMM.NO. ะ . a / p .1.:..P.1?:.1. 
SHIPMENT ะ............................

Bdle Size Dale Sign Total Bdle Size Date Sign Total Bdle Size Date Sign Total Bdle Size Date Sign Total
1 ^ เป้ / \ l j 1 1 ■ l i t 1
2 t ' k f i d k  1,น 2 2 t e l e โ ^ 1 r  r. j \  A 2
3 r f ¥ f a î t e 3 3 - ■ wet f พ ุ fa  A <?
4 b 4 4 t* t v  h o c 4
5 V 5 5 i f  I f ( f a ‘( d i c e 5
6 h

yJ m 6 6 M u c t e 6
7 K ?< d\ f a i t e 7 7 น 10 7
8 A M f a M 8 8 > 8
9 f t j f M t e k 9 9 9
10 h พ t e ! t e 10 10 ห . e 10
11 M > i t M A i l  A v 11 11 11
12 M f a i t e 12 12 12
13 r ç  เร ฺ M h 13 ~

■ i> 13 13
14 y 14 14 14
15 H * 15 15 15

Signature ะ ...............................

Delivery Date ะ........................

านทธ m คุ

บอไนทึ่ช่าบ ____________

. S A Ô  1/1"4___________ g ? dw ‘■ น-3
Date เไ M Total Signature

DRDER เคน 3 0 /1  / A D 9  จ  t ,500
ทนรนพง ft U f a
งานส่งแหก t i  k  เ พ 4 i A M A

M \ s

M / l / A f ) พ f j o o M ï > O h  ...
I f .  น  / f a ) t e M - 3c 1 Atx

(K)

t  i  I f  / A y f a { fa fi L_£-£_____ ค "
X X X .

■ # M 'A 9 t e น) j n f i j .  _
'ณส่งลุกส์'า I f l . i ห . ร h r

d \
t v 1 h X i V _

/ l u
T

พ

านเหลอเก็บ
crarunmu.......... ........ . Î าหน

Rev ะ 0 ว ันT im กบใ,? ะ 2 5 ห ก .44

รปที่ฉ.11 แสดงรายงานของเสีย
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BODY WEAR CO.JLTD. Pro.29
ใบดรวจสินค้าสำเร็จรุป *1.

.... เตè lî l t ,______ ’

Date S ty le Coram. Col. size รำนวบ 5 กข้า ป ิญ แาท ื่พ บ ข ้อ ค ว ร น ข ้ไข

?<? เ. Ab 470CO J i 1 h i - n o \ 6Y1- 1*0กุ ค 10 G6n ใ ? . ’เแ B4fîu น'เ ’ OY
ฯ 11 1 L , ไ?. น ้า  ค/*'»ว 1 คุ^0ว ท  ส ํใ __________________________

ท ฯ 11 ร น ร ‘1 o h

51.1. A ร (floors  1/; [ ; / ' V - ด'! - I'iV ท 10 ( ว ฅ แ & แ พ -ฟ ้น พ ฟ ้ไ ! น•น5 . ■' 1เห์-,'ท ุ'ท ____________________
กุ L h flVïtcfa^O-Si oTè» \ Fว n g f- r im

11 ใ / 1 กุกุห์?า'.น' 0'<
i l .  '.  !ะ> .17000 V, ก ! ; - . " : ท พ .  1 " f.» .เท Orfn /ไก.'/กุว')'•น'', 1 กุ-!'» 2 r-ห์ iK K in m

ก r * ใข ่เพ !)ร ่ค ... ท!*'
กุ ฑ \ กุ ’รุกุ1) ffcivn.'กุ îf

!. ,î. A i A io o o  k : ' / i f  e i ‘ m -  11! ค 10 6  ท ihfivhrmcK 1
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ค่าแรง และประสิทธิภาพของพนักงานแต่ละคน
1 105 01 Employee ID 350002 นส. สมพิศ สิงห์คำ

Month จำนวนวันท่ีมาทำงาน ยอดลา ค่าจ้างรายเหมา ค่าจ้างรายวัน ผลต่าง % Eff
January 2002 23.1875 2.8125 4,768.05 7,772.94 -3,004.89 37.53%

February 2002๕0-/) 21 0 3,853.97 6,971.25 -3,117.28 36.72%

1 105 03 Employee ID 360001 นาง สมพร บณมื
Month จำนวนวันท่ีมาทำงาน ยอดลา ค่าจ้างรายเหมา ค่าจ้างรายวัน ผลต่าง % Eff

January 2002 23 3 4,569.06 7,379.81 -2,810.75 39.11%
February 2002 21 0 3,692.07 6,797.81 -3,105.74 37.14%

1 109 03 Employee ID 360002 นาง จิฅฅิมา พันธ์แจ'ม
Month จำนYนวันท่ีมาทำงา(น แอดลา ค่าจ้างรายเหมา ค่าจ้างรายวัน ผลต่าง % Eff

January 2002 27 0 450.00 450.00 0.00 0.00%
February 2002 1 0 0.00 0.00 0.00 0.00%

1 202 04 Employée ID 370001 นส. จำเนียร คำแตง
Month จำนวนวันท่ีมาทำงาน ยอดลา ค่าจ้างรายเหมา ค่าจ้างรายวัน ผลต่าง % Eff

January 2002 26 0 3,366.92 5,006.25 -1,639.33 58.70%
February 2002 21 0 3,598.97 4,922.25 -1,323.28 59.12% 340
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อัตราของเสีย
1 / 1 2 - 2 3 0 1

Order Q ty 850 อัตราของเสียจากงานเย็บ 0.46% อัตราของเสียของComnVU 50.29%
รัตราของเสียจากงานตัต 0.00% รัตรางานซ่อม 0.00% รัตรางานเหลือเก็บ 0,00%
รัตร้าของเสียงานระหว่างการผลิต 0.00% รัตร้าของเสียจากงไน?ack 50.06% รัตร้างานตำหนิ 0.46%

1 / 1 2 - 2 3 0 2

Order Q ty 850 รัตราของเสียจไทงานเย็บ 0.69% อัตราของเสียของComnrtf 49.83%
รัตรไของเสียรากงานสัค -0.70% รัตรางานซ่อม 0.00% รัตรางานเหลือเก็บ 0 .00%
รัตราขธงเสียงานระหว่างการผลิด -0.23% อัตราของเสียจากงานPack 49.83% อัตรางานตำหนิ 0.93%

1 / 1 2 - 2 3 0 3

Order Q ty 800 รัตราของเสียจากงานเย็บ 1.47% รัตราของเสียของComฑาน้ี 50.74%
รัตราข0งเสีย«ใทงาน ตัต 0.00% อัตรางานซ่อม 0.00% รัดรางานเหลือเก็บ 0,00%
รัตราของเสียงานระหว่างการผลิต 1.47% รัตร้าของเสียจากงานPack 50.00% รัตร้างานตำหนิ 0 .00%

นฺ»



รายงานการทำงานของเครื่องจักร V 3 1 £ ) ^  7า P)PJ ' 2 j^ ท่ี!1
นนายเลขเครื่องจักร j 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 หมายเหตุ

1NÛ- O S 7 X / / / / / / 1/ / / / / / / ! / / / y / y y / / / ท ี่ ท ี่
3 จ VN - 0 0  1 / / / / / / / ท ี่ / / / / / 1/ / / / / ท ี่ X / / ท ี่ / ท ี่ ท ี่

รน พ  - 0 0  2. X X / / / / / / y / / y / / / y X y y y / / / ท ี่ ท ี่ ท ี่

:’บพ - 0 0 3 x ' x x X ท ี่ / y / / / / / y y X / / / y X y / / / ท ี่ ท ี่
ร 2 2  - 0 0 $ / 7 1 / / / / / / / / / / y y / / / / X y y X / / ท ี่ ท ี่

;เ L’ พ  - 00 เ y X / / / / / / / / / / / y / / y / / X ท ี่ y ท ี่ ท ี่ ท ี่ ท ี่

* บ VN. - 0  0 1 7 7 / ; / / ท ี่ ท ี่ / / / / y / y / y X X X X / y / ท ี่ ท ี่

เ บ VN - 0 ? ๆ / «/ / / / y / 7 / / / / / / / / / / ท ี่ / / ท ี่ ท ี่

•บ '-- - 00  * ท ี่ท ี่ท ี่ / ! ท ี่ / / / / / / / / / / y / y / / y ท ี่ ท ี่

» บ, '-  J 0  *5 / / / / ; / M L / / X / / / / X / / / / / / X ท ี่ ท ี่ ท ี่ 1/

•’► น '•ร -ง 0 b / / / /  : / ท ี่ / / ท ี่ / / / / X / / / X / / y y ท ี่ / y ท ี่

‘ น»V 007 / / / / 1 , 1 7 / / / / / / / / / y y X y / / / / / y ท ี่ ท ี่
H ' r t - 00% X X 7 x 1 y 1 7 7 / / / / / / / y y y / / / / / X / / /

4 บ YN - 0 0 ^ / / / / / y / / / / / X / / y y X y X X / ท ี่ y ท ี่ ท ี่
3 ช VN • 0 1 0 / / 7 / / / / y

7 / / / / 7 / / / / / / 7 / / ท ี่ y ท ี่

นบ»ร- 0 ไ-1 / / y 7 7 ! / 7 ท ี่ / X X ที่ / / / ท ี่ X X ที่ ท ี่ / y ท ี่ ท ี่

1 r

1

รูปที่ ฉ.15 แสดงรายงานการทำงานของเครื่องจักร



J a n u a r y  2 0 0 2

Team ID TeamName ยอดลา

T 101 สุดชฎา บุต โต 12.48%
T 102 ถาวร ทาระเวทย 2.76%
T 103 จิตติมา พันธ์แจ่ม 12.41%
T 104 อุไร เรียบรอย 8.43%
T 105 ทิวากร แสงบัว 8.23%
T 106 จำเรียง เกิดเรือง 22.26%
T 107 บง ศรีดาวงศ์ 17.05%
T 108 มารยาท พิลึก 15.01%
T 109 หัวหน้าทีม+เย็บตัวอย่าง 5.04%
T 120 Packing 3.37%
T 130 Cutting 14.78%
T 160 Store 5.69%
T 201 ใจเพชร อุปพงษ์ 7.44%
T 202 วิราวรรณ จารัตน์ 5.85%
T 203 ทีม3 BW2 12.32%
T 204 Q.C.+แม่น้าน BW2 6.18%
T 205 หัวหน้าทีม BW2 0 .00%

รวม 9.47%

รุ.ปท่ี ฉ .16 แสดงการวิเคราะห์การลา
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ข้อมูลสำหรับบันทึกในระบบฐานข้อมูล
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03/27/00 •MON' 11:28 FAX 886 2 28979116 OTTO-CIIAILEASE MAILORDER (àoos :

O

O T T O  C h a i l c a s c  

QA/QC Dept.
Ready m easurem ents Date:

24.02.20
Season:
ร20 FAV

Supplier:
WONDERFUL

Description: 
PAJAMA PANTS

Style no: 
LG-094

Article no:

S ew in g  in s tru c tion Scams & seam  fin ish e s
Cutting f)nc-\vay 1 J  Downcut ' l!p cut Shoulder Overlook opcnscam Flatfcll French team
Lining FuTT Half (̂ Vitbout.; Petticoat Sidcscain ÇOverlook 7— opcnscam Flatfcll Frenchïcam
Sewing thread พ40 _. ~ ‘Cn/lnch jjtrmholc Body-over opcnscam Sleeve-over
Button hole Eyelet hokĈShirt stylcĵ Pipinç 

Keyhole
Sleeve seam Front-over Back-over Piping Frcnchsctm 

Piping '
Yoke Double Single Interface w/o interlining Edge overlook Sioglclappcd
Collar fix Openseam Collar-over ' Body-over Sleeve vent Men's style Piping In tacks slash
z.ippcr fix Front Back Side Pocket bag Frcnclucant Interlock V Piping

Hem w/linlng: Turn-over.... ..... Unfix
W/O lining: Rouble needle stitches5 Triplefild

bs.iBU

' Please submit final confïrmatitn sample before production.
D e liv e ry : 1 . 1st sample up: 03.03.20 L .2nd sample up; S h ipm en t:

'H e m  fo ld in g  2 .5 cm s h ig h  b y  do ub le  s titch in gs .
'W i t h  h a nge r lo op s  at bo th  side seams.
'P is avoid side semas puckering, ironing must be done properly.
' T w o  s h ir t  s ty le  b u tto n  holes w o rk  on w a is t band .'
,s£ a n d  o f  d ra w  s tr in g  sÆ taken a k n o t .
'D r a w  s t r in g  w as f ix e d  on each side seams o f  fro n t p a n e l.

รูปที่ ช.! แสดงตัวอย่างรูปแบบของผลิตภัณฑ์ที่ออกแบบ 
เพื่อบันทึกข้อมูล Style
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รปที ช.2 แสดงใบ Consumption List เพอบันทกฃอมูล Style
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'JODY WEAR CO-LTD.
S P E C I F I C A T I O N  F O R M

CUSTOMER พ. Giiwîif/V\
STYLE เๆทเผ
DESIGN NO.

r

M E A S U R E M E N T  ( C M . )

1

-3
:

P

F u l l  (บ ัเ า (fjI 'k  . A b% 7 0 1 0

B a c k  t w M & 4-5 4 !) H

F r o n t  A M I '1 h o lt ( 1 1 W 1 5 1 เ ร

ใ ) i l พ H S

F v c m L  v ic c ic  ( J ü ic i l i i F น K 3 1

J j b o t t o m  w i d t h F 55,5 c*
3

: แ ร

t i a e k  A w c f  o i l i t  0 1 4 /1 0 - 6 i l 1 7 \ ï '

บ ั> I f t f H ท 1 5 3 1 -  ■

b  w a i s t  f o u n d T ท 30 31
p f i  ผ ไ  L c /V t^ k ) J น 1 3 1 3

F ï o r i t  พ fa )  h / W y i f a K 3 1 3 3 3 4

B a e k  « / แ โ ฅ  i k ^ \ k L 3 S  ! 3 ฯ 4 0

g u s s e t  ( M l4 t i l M เ . 5  1 7 . 0 _

P R E P A R E D  BY D A T E  : .ail!PI  M A R K E T I N G  : A P P R O V E D  B Y  :

C H E C K E D  B Y  : ..............................  D A T E  : ..............................  Q A  : A P P R O V E D  B Y  ะ

รุปที ช.3 แสดงใบ Specification Form เพอบันทกฃอมูล Style
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รปที ช.4 แสดงใบ Pattern and Sample เพอบันทกฃอมูล Style
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รูปที่ ช.5 แสดงใบส่งเย็บตัวอย่าง เพื่อบันทึกข้อมูล Style

R i - . v  :
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te: แ<
BODY WEAR CO., LTD. D ESC R IPTIO N  Pat.08
CUSTOMER STYLE PATTERN NO. TYPE OF SAMPLE PATTERN MAKER

ด 'î 0  เ (rivrn . n m  (eo. ท ศ เ ก ปุร! Us H d w .
SEWING PROCESS „1, >1,:

t

1

1 ท j r n
ร ะ  H

1 ฒ ้' เ ท  M u  <Jfl1 เ. m - 11เทฆม'))! 
•15  ม.

'5 .4 4M .3 i
I

\
I

(1พ01ทบ ัง{(ภ Vn f
ï

พ /  \  /  8
3 f L w n  ไ ก ไฒ พ ป ด ก บ ก ท ป ้ lifir 0,% 4พ

แ พ น อ  ทพ ท พ พ - ใ  ^? ft P - 1
3 13b 4บน bis พเ 2 0  SEWING MEASUEMENT

% H i
าทนทพเทๆ , f r ill L f r i y v i ,บ UK พ 1ND b T775W_i>0 พ น ;ฬ ง ก า ย ผ ่า 4 0 4 / V JW. 1
'ท ีฟ ่อ แ ป ว . m  พ ร /}อ )? 1* 4 L > !

Jri
tM '

น เกป้า1 i t I L IX 7
5 ใ 'พ ! ท บ P.W 3ศป่ แ4 <jimพ ร'-น J iw fliiV tria 11 13 14 î!

115 1พ เ ~ ฃร»fโร6
1

เ Y W  พ บ ! บ  f iu
FINISH MEASUREMENT

ใ ร m  เฟ ้น ค ท ฆ น า แ ล 5VI 1.18 IMP b 3 b ^ s 4 % 44/4
V  ’ ’ 4 ' ด ท ท บ ')น "ท 1,0 A f>8 70 7 0

8 เฟ้นMป า ท ท ่^ ) เผ ่พ แ ด ง เญ ย บ ใ ท ี 0.ฤ 1ND b T พ บ !น ฬ แ ฬ ่แ พ $ ง 6 4 5 45 40
ป•ไม่,-พท ์ท ี , ดททชา}/กแท!เบ ้ G 14 15 1เ>.5

4 ฅ ฑ พ น ท พ น 1น น ้ช 0.70 HD. 14 ฬ
ท ช !ท ่

J i m P 41 45 4 8 i

างด แ แ บ ั) f ท 27 31
ut (ปค ้พ  ป า y  t  แ พ ื่ท พ ื่ก ท ี m m 07$ HP ^ '?  DU ค บ F 55.5 5f,5 M .5

r พ .ท ่าง ศานนา!.^ • 6 15 ศ 18 !

- คฑ มน ากกาบเน่า H 33 34 34

ใ .ใ !

!
_.  . . !

— ....  — - - :

I
REMARK:

Rev : 0 วันฑบ้'งค้บใข้ : 1 มิ.ข. 44

รูปที ช.6 แสดงใบ Description เพื่อบันทึกข้อมูล Style
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ท - .  LK-.
BODY WEAR CO., LTD. DESCRIPTION PaL07

CUSTOMER^ STYLE PATTERN NO. TYPE OF SAMPLE
ท14เ01 1 แ  *f|<n ( V  'UrK) ____________

PATTERN MAKER
~ (3ÔO

G \ i  เ ป ก  ( M

SEWING PROCESS - MIC , 5™ ,, — _ _  t«- - - 6 — N
\ ท ึร น เบ พ ว 0.15 HD

' 7

J ศ
}

A / î p i m
1 7T5W

l แ เพ  1 'น va ft 0.51 1HP / D
5 โ ท์เ)ใ-ก้าบ 0,4 b 50H b î r ¥
4 (H o n n tJM n t- tvn3 4,1? 4บ« แร SEWING MEASUEMENT

4Ôw พ
% %

5 เป้า . 0.50 โ!/),เม ผ '!ท )น เ(เ/ท ั «1 5ๆ,5 H , 5 เร่. 5 ■ a.
b น พ ,'น / iเพฟ ้า พ ร ) พ ั๋ท แ เ ท » 1 บ'กก C Ü 1N P 3 'ฯ ราา h u  พ!ท ?;j J ฬ ิใ
7 ใ พ ํ( น พ ! น ง 0 พ 7 15 3 ฒ b k 7(5°)IÎD

FINISH MEASUREMENT PANTg‘ ท ัม ร ั๊บ ัพ พ า ก  ท ัพ 5 ท ัเ) (ทัพ;!1พ A.b WD b
พ ? r  ÏÎO 4 %i  irf) ความขาวคานขาง A z s 2 .ฯ 1 » .

m \ m V

54 เอวกน-! e Z? 3 0 3 1 น1 แ ก บ้  n o m © ?  ()น  แผนนบา'พ 54 สะโพกท ัม ม น  แ ผ ่M กง น 'น ]บ )ฃ ใก)V กว mci nnsiîi นกก M mTi c 3 1 3 3 3 4 A

แก้,ท  ไ‘ม  4  &f> 1 คะเข็บกถางหลัง D 3 S 3 ๆ 4 0 y
ศวา!)ขาวขาใน

i f I m j J n j ï W m j i i D o 5l|W b]7 " ร 5 4 ปลาขขา

7 i < r1?0
ด/»าแเกเฑง ฟ ้า E b '5 ๆ . 0 ๆ . ° y

11 H J พ  (1โฟ ้า ® ]1 พ 3 เ ^ พ ง Ù M l'K ) 3
; 0 $ * ) ? fr

ป พ น -F เร4นค าก ้ม  TO น I ฉ 0  - i,M5 WD 
A -0

. b m r
พ_ _ _ _ _ > 7X

Iff *1พ (ท/ทใบ'/พแ r o t ) 0.70 HD
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ชอบ?มัท ระยะเวลา (ป ี ) คำแหน,ง เงนเคอนกร่ํงสุคทาข หัวหม้าโดยตรง เหคผลที่ถาออก

ท า น ท ร า บ ว ่า บ ร บ ัท เ ป ี« ร ับ ส ม ัค ร ท บ ัท ง า น โ ต ้« า ก  :  . . . 3 ใ . ใ , . : ? . ไ ? อ ุ. ? . \y.î î : 0 . . . . . . . . . . . . . . . . . .  พ ้น น ะ น ำ ใ ห ม า ส ม ัค ร  : . . . . . . . . . . . . . . . . .J . , 1, , .  ไ ’ ' ■ . ไรฺ 2 3 (บ ุค ค ล โ น บ ร ิษ ัท ท ที ่า น ร ุ้^ กแ ล ะ ส า ม า ร ท อ ้า ง อ ิง โ ต ้ท ัง ทีทำง า น อ ย ุ่แ ล ะ อ อ ก โ ป แ ม ้ว  : ช ่อ  .....ใ'ทุ.ใ'?.ๆ 1::?. .น ี้™ '?.............................:.
เ ท ี่ย ว ข ้อ ง เ ป ็น  :   1 : ป . 9 . น ี้! ป ั. ใ ' . ' ! ว ั. . . . . . . . . . !... . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  แ พ น ก  :  . . 3 . ? ? ™ ™ ® ? } ™ ! . ' } ! ™ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
ค ว า ม บ ก ห ร ่อ ง ท า ง ร ่า ง ก า ย ห ร อ โ ร ค บ ่ร ะ จ ำ ต ัว  ( โ ป ร « ร ะ บ ุ)  :  . . ' ไ ! . ร . , ) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
ท ่า น ! ค ย เ ป ็น ค « ห เ อ ต ้อ ง โ ท น ใ น ค « อ า ญ า ห ร อ โ ม ่ :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  เ ป ็น บ ุค ค ล ม ้ม ล ะ ล า ย ห ร อ โ ม ่ :  . . 5 ™
ท ่า น ห ร อ ม ท ี่ร ะ เ ร ํ่ม ง า น ก ับ บ ร ิษ ัท  ฯ  โ ต ้ใ น ว ัน ท ี่ :  . . . 4 ? . . . . j M . < ? . : . . ? ? ™ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  เ ง ิน เ ส ือ น ท ี่ต ้อ ง ก า ร  :  . . . . 4 2 5 . ? ? : . .

ข้าหเข้าขอรับรองว่าข้อความข้างต้นทงหม«น้ีเป็นความ«ริงทุกประการ หากข้อ«วามตอนหนี้ง«อนใ«เป็นเท่«ข้าหเข้ายอมรับว่า 
การว่าข้างท่ีตกลงกันน้ีนเป็นอ้นโมฆะทันทีโ«ยบริษัท « «ะโม่«'าขเงินท«เชยแต่อย่างใต

วันที .น ี้../.,ใ1.??/. AQ ลงช่อพ้สมัคร .ใ.'บุ:,?.')..ใ.’1 นี้}'1™ !.

RtvrO «น์เ 1 / 2 วันที่บ ังคบใช่: 1 ม ิ,ข.44

รูปที่ ช.!8 แสดงใบสมัครงาน เทือบันทึกข้อมูล Employee



รูปที่ ช.!9 แสดงสัญญาจ้างทดลองงาน เพื่อบันทึกข้อมูล Employee

BODY WEAR CO.,TLD. Per.08

เลขท 450020
สัญญาจ้างทดลองงาน

เขขนท
วนฑ

ป.'ไ.'ท?'.ไ-นฺC ท_ เ ฬา ตำคป๋่ๆ
O R F E B 2002

ข้าพเจ้า..ใใ'สัเ!ปี.ปีปุปี!? ปี®.ปุ.”?.‘ป ี.'^.......... อาf1) ..M  .รื] เช ือชาต ิ..).ป ีบ .ั.............. ส ัญ ช า ต ิ. . ] .^ . ...............
ตำแหน่ง X7?.ไ.'ปีปี.ไปีปุh ปีปีเ.ปีปีปี...........ซ ึ่งม ีหน้าท ี่ในการจ้างทดลองงานของบริษ ัท บ อค ี้แวร ์ จำกัด ซึ่งต่อไปนใน
สัญญานเรียกว่า “นายจ ้าง” ฝ่ายหนึ่ง ไตัตกลงทำสัญญาจ้างทดลองงานฉบับนไวัให้แก่

น /!ป /บ ุ4ง/น างส าว ....0ปุ.เ2ปีปี.1^ปีปี...ปีปีปีXXปี..ปี..................  อามู .ป ุป .ี........ ปี เชอชาต ิ..'].‘ปี.ป.........
สัญชาติ .°.\ปีป.ุ..... บ ัตรประจำตัวประชาชนเลขที่ ....ปี.X°.ไ.ใ.f.Xe .ป ี?..Xป.ปุ.........ออกให้ ณ บัใ.'ปี.,? x f!ป ี. ใ ป ี^ ป ี. ' ป ี^
ซ ึ่งต ่อไปนีในสัญญานีเร ียกว่า “ถ ูกจ ้าง” อีกฝ่ายหนึ่ง โดยมีตำแหน่งงานที่จ ้างทดลองงาน .ป ีส ัป ีป ี.ป ี.1ป ีป ี1.ไป ีป ุ?ป ีป ี^ |า;โ
ระยะเวลาทดลองงาน ปุ.ปี'?.......วัน เริ่มจากวันที่ ....ป ี!..1บ ัป ุ\:ป ี.ป ีป ุ.ป ี.............. ถงวันที่ ........ปี.ปี!ปี1.'.ปี:.กัปีปุ.'^........
ซ ึ่งในระหว่างเวลาทดลองงานนีลกจ้างจะไตัร ับค ่าจ ้างในอัตราวัใเละ...ป ี^.ป ี.... บาท หรือ เค ่อ น ล ะ ....7 ..........บาท

ในระหว่างระยะเวลาทดลองงานนี นายจ้างอาจเปลี่ยนแปลงตำแหน่งที่ทดลอง หรือบอกเลิกจ้างก่อนครบ 
กำหนดเวลาทดลองงานที่ไคระบุไวัในสัญญานีไตั โดยไม่ตัองแจ้งให้ถูกจ้างทราบเปีนการล่วงพน้าแต่อข่กํงใด

ลงชื่อ ^ ป ีป ีป ี. ........นายจ้าง ลงชื่อ . . . . ’.ป ุ^ . . .? ป ีป ี. . .โ พ ข า น
(ลงชื่อ . . ก ํส ัป ี!!. . ปีปุไ''’.'ปีปุถูกจ้าง กงชื่อ ....................................  พยาน

วันทปั"นวับใข ะ 25ม.ก. 45

ป ี

Rev ะ 0 364
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Per.07
V

บริษัท บอคี แวร จำกัด

ใบลา

ช่ํ อ 'พ i w m พ พ ») เพ ่ ฬ  

แผนก ...V )M \.......................................................

วันที่ . .^ ! .รุ»..น?. 

ตำแหน่ง ไ..,

ข้าพเจ้ามิ ความประสงคํ ที ่ จะขอลา [ZDป่วย □  คลอด I I ห^ดประจำtJ
c z f  อ ื่น ๆ (ร ะ บ ุ...............................................)

เหตุผล . . . ^ .^ ! ท ี่^ )Z .......................................................................................................
(ริ่ปน่ V น ่?ส

เริ่มตังแต่วันที่ . 5 เ ร .ุ.......  ถึงวันที่ .5.1.9.].^?

ข้าพเจ้าจะกลับมาทำงานในวันที่..b J.ร ุ.!À ?...............

จำนวนวันที่ลา ...1

เวลา 3..-P.9..........

วน

น.

ข้าพเจ้ารับรองจะกลับมาทำงานใหทันตามวันเวลาที่กล่าวไวัข้างต้น และเข้าใจดีว่า 
ถ้าไม่ปฏิบัติงานดังกล่าวจะถือว่าขาดงานตามกฎหมายและระเบียบของบริษัท

หมายเหตุ ลาป่วยและอื่น ๆ ใหชิ้แจ้งเหตุผล

ลงชื่อ . ^ . นฺถ้Yร.. น . ^ ^ y '.โ\r\

* « 3  (ปรุ ว่ ™รุ } ^ ‘ร ุ ? ร ุ ร ุ ^ 2 4ล ง ช อ . . . .  ....... ..  ก ง ช ก .ฺ............  ก ง ช ก ............................3- % /J)( ......... ( .....................................................................................................) ( ........................................)

บัวหนาทึม บัวหนาแผนกผลิต แผนกบุคคล
น . C วนทะบ ุก ้เป# ร 2.0. !

ร ูป ท ี่ช .21 แสดงใบลา เพื่อบันทึกข้อมูล Employee
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RESEND

BODY WEAR GO., LTD.
72 Soi Sujarit 1, Pracharat Bampen Road. Huay Khwang, BANGKOK 10320, THAILAND 
TEL ,276-9596, 276-9591 FAX ะ (662) 276-9571

REF NO. 0231/02 
FROM O. SUNEE 
c c  ทุ cu บุญร่วย

DATE 21-Mar-02
FAX TO CAPITAL TRICOT
ATTN คุรน Itmtr/คุรน 1ป็ร/คุรน BBS
FAX NO. 420 2775
TEL 420 1216-7

RE ORDER FOR RAW MATERIALS

WOULD LIKE TO PLACE FOLLOWING ORDERS, KINDLY CONFIRM BY RETURN FAX

p/o
NO.

MATERIAL
NO.'

COL QTY YR ART NO. DEL DATE UNIT
PRICE

AMOUNT

YDS YD BAHT

-06539 15306 180 BE 62 800 NYLON CHAIN 22.04.02 27.00 21,600.00
OVALTINE ) ART. N 295-72"

(MIN/COL : 1000 Y)

06540 15391 182 BE 62 700 NYLON TRICOT 22.04.02 32.00 22,400.00
OVALTINE ART. NH 03 72"-74'

1,500 44.000.00

หนำยไห vj : วัน แ 1 m i ง ฟ้ ย ไ'เหย Lab Hไ แไม TJขใ>u;ขTyน่เสืย่ว่ทนน เะ

cOTERMS OF F 1< 90-DAYS AFTER DELIVERY.

STYLE

LISA 
210M

252 Y

TKS & REGARDS/ c .  SUNEE

P a g e  1

รปท่ี ช.22 แสดงใบสั่งซือวัตถุดิบ เพื่อบันทึกข้อมล Material
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PROFORMA INVOICE

JUKI SINGAPORE PTE'LTD
159 SIN MING ROAD U07-02 

AMTECH BUILDING 
SINGAPORE 575525 
TEL : (65) 5534308 (Main Oflice)

(65) 5547070 (Spore Paris Dept.) 
FAX : (65) 5525565 (Main OHice)

ะ(รร) 4547018 (Spare Paris Oepi.) 
TLX ะ RS 24799 JUKIS 
GST REGISTRATION NO : M2-8920201-3

REF :
INVOICE OF : 

: FROM :
, MESSRS. :

SINGAPORE MAY 24,2001.7-090/01To SETS OF JUKI BRAND INDUSTRIAL SEWING MACHINE
SINGAPORE TO BANGKOK for account and risk of
BODY WEAR CO.,LTD.
72 SOI SUJARIT LPRACHARAT BAMPHEN ROAD, HUAY KWANG
BANGKOK 10320 THAILAND.

Q 'ASE MARK QUANTITY DESCRIPTION UNIT PRICE AMOÜmÇp;. ;
Cl F BANGKOK j . ..

UES)
'"’ ^  Q C st . lV  OJ736V);

USS 1,250 uss 5,000

ft bi if? \ Y  (W.TIJ.'J
USS

AS PER YOUR 
' INSTRUCTION

c

■
To :

SETS

SETS

SETS

. SEWING MACHINE 
(HEAD WITH MOTOR AND STANDARD ACCESSORIES)

13 SETS

I. บะ!! »
MODEL: DDL-5550N-3-OBÆC-10BF

(WITH MOTOR)
DDL-5550N-3-OB/EC-10BF/CP-160 
(WITH MOTOR) 

LH-3126FDA-00-S4Z0 
(WITH MOTOR)
LZ-22SINA
(WITH MOTOR)

(. lAfild
CL

3 งร  I c y

0/L

uss

uss

ft y T) I 
L350

0  f เ น
1,250

Q ๆ - / 5
1,700

Yuss
'?uss

uss

( บ.) l ' a  'J
2,'700

Cils เพ.';)
2.500

(3  น., U io .'j
8.500

uss 18,700

SHIPMENT : WITHIN 5 JUNE ,2001.
PAYMENT : BY T/T REMITTANCE.
ADVISING BANK : THE FUJI BANK LIMITED (SINGAPORE BRANCH) 
CURRENT ACCOUNT : 200636 
SWIFT CODE ะ FUJI SGSG

JUKI (SINGAPORE) PTE LTD.

pp£ aulorissd signature

7 } 1 fW P  V c  v t l t y  b u t  3 H f  ท 1  p y  ■
QL Jt ร .  HOi-0 Is 6'BiAiS1 1 Pk5 eON rlV-r9

pOF

S M ip n l O f 3 ร.

เพ'' ท/!, D fifJ  l&L

รูปที่ ช.23 แสดงใบสั่งซื้อเครื่องจักร เพื่อบันทึกข้อมูล Machine



รายงานการซ่อมเครืองจักร Pr0-34

369

ร ูปที่ ช.24 แสดงใบรายงานการซ่อมม^องจักร
เพื่อบันทึกข้อมูล Machine
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รายงานการทำงานของเครื่องจักร VฮิไO V, «on y า P )พ  ' 5"

ห ม า ย เท ข เก ร อ ง { ’กร 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 ห ม าย เห ต ุ

IN Û -  0 9 1 / / / / / / / y y / / / / / / / / / / / / / / / / /

) y VI - 0 0 \ / / / / / / / y / / / / / 1/ / / / / / y / / / / / /

J บ พ  - ÛO 2 7 X / / / / / / y / / y / / / y y y y / / / / / / X
'•น พ  - 0 0 3 X X 7 X / / y y y y / / y y X / / / / X 7 / / / / /

3 2 2  • 0c>a
/ 7 1 / / / / / / / / / y y y / / / / X X X X / / y y

* นพ - 00\ X X I / 7 / / / / / / / / / / / / / / / X / y / y / /
•น'พ-001 / / ! /  / / / / / / / / y y y / y X X X X y y / / / /
V น พ - 0 ?3 / / y y / y / y y / / / / / / / / / / / / / / / / ไ7
• U r .  -  0 C *♦ 7 / ! / ! / ] / / / / / y / / y y / / / y y y / / / y / /
• น ' -  JC  •> / / / / : / 7 / / / X y / y y y / / 7 / y / X / / X y
ะ*นพ - 00 b / ! / / / : / / / / / / / y y / / / y / y / / / / y /
♦ น ) » - 0 0 2 / / y y y / / y / / / / / / y y y / / / / / / / 7 X
‘♦ นพ-00% X X y y / / / / / y y / / / / y / / y y 7 y / / /
4 น TN - 0 0  ̂ / / / / ; y / / / / / / / X / / / y y / X / / y / /
3 บ พ - 0  ใ 0 / / / / / / // y 7 / / / y X / y / y y / / / 7 / / /

« บ พ  - 0 ไ 1 y / / / y T / / y > 7 T 7 7 / / / / y X J / 7 y 7 X
I

โ  ! 
1 1

i h

รูปที่ ช.25 แสดงใบรายงานการทำงานของเครื่องจักร เพื่อบันทึกข้อมูล Machine
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Tetsuo Aida
Manager
Apparel Manufacturing Planning & Development Department 
Apparel Manufacturing Services Division

Otto-Sumisho Inc.
ร น กาish o -O tto  H akozaki Building 
16-9 N ihonbashi-H akozaki-cho Chuo-ku Tokyo 103 Jap an  
Tlx 232-4862 SC O TO  J  Fax (03)5641 -3790 
Tel (03)5641-3860

รูปท่ี ช.26 แสดงนามบัตรของลูกค้า เพื่อบันทึกข้อมูล Customer

ใ B
-มริ-ษ้ท เ-รไ.-ทคช้ U-S1 3าคภ
V E R T E X  B R A  ๐ ๐ - , L T D .

ชธะโพ ธ ึ่ ว ิม ล ส ร ิพ ธ ธ ณ
PRAPtlO VinOnSIPIPtlAn

7/350 (ม.ชัยหชุกน-ททงชัน) 
ทย ู่ 9 แขวงทาลา!•ทมท«น 
เขคฑววัฒนา ก-}งเท«ฯ 10J70 
Tel : 889-2412. 800-2412 
Fax : 800-2412

7/350 (Muban Chalyapruk-Tallngchan) 
Moo. 9 Sala-Dhamasop,
Taveewatana Bangkok 10170 
Mobile Phoney 01_613-5656 
Pager ะ 162 nan  228-227

รูปท่ี ช .27 แสดงนามบัตรของผู้ขายวัตถุดิบ เพื่อบันทึกข้อมูล Supplier
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Otto-Sumisho Inc. QiTOน: Itt*'/»—

PURCHASE CONTRACT

Sum isho O TTO  Hakozaki Building 
1 6 -9 , N ihonbashi hakozaki-cho Chuo-ku, T o k y o , 103 JA P A N  
Te lex ะ 2 3 2 -4 8 6 2  SCOTO J 
Facsim ile : 8 1 -3 -5 6 4 1 -3 7 9 5  
Telephone ะ 8 1 -3 -5 3 4 1 -

Otto-Sumisho Inc . as BUYER, confirms having purchased from Ilia SEUJLR Ilia following goods by commet laada on Ilia dale below 
and on the tarais and conditions S E T  F O R TH  H E RE U N D E R  A N D  O N  TH E  R E V ER SE  S ID E  H EREOF.

SELLER:

BODY WEAR CO., LTD. D A T E : OCTOBER.05,2001
72 SOI SUJARIT 1, PRACIIARAT BUMPEN RD, .\«*!„ C O N T R A C T  NO : 021-681-0073
BANGKOK 10320. THAILAND พ“[0 •• K rtvd

R EFE R E N C E :

ร * *  DETAIL AS PER ATTACHED SHEET ♦ ร*

<Q'TY> AMOUNT >

FOB BANGKOK

GRAND TOTAL 1 ,200PCS USD 10 ,760 .00

PAYMENT: D/P AT SIGHT
SHIPMENT:

S h ip m e n t by: D ECEMBER. 0 0 ,2  0 0 1
P o r t o f  L o a d in g  : BANGKOK
P o rt o f  D e s tin a tio n  : YOKOHAMA

M c lh o d  o f  S h ip m en t: 
P a rtia l sh ipm ents: 
T ranssh ip m en ts :

BY SEA 
ALLOWED 
NOT ALLOWED

PACKING: AS PER OUR PACKING INSTRUCTION MARKING: AS PER OUR PACKING INSTRUCTION
JURANCE: To be covered by: . BUYER COUNTRY Or ORIGIN : THAILAND
Insured  A m o u n t ะ 
C o n d itio n  :

INSPECTION: BUYER’ S INSPECTION IN JAPAN TO BE FINAL.
OTHER TERMS & CONDITIONS:,

ร 4% BONUS PAYMENT APPLIES.
♦ AS PER ATTACHED SHEET

รูปท ช.28 แสดงใบ Purchase Contract เพอบันทกข้อมูล Purchasing Order
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BODY WEAR CO.,LTD.  ๆI 0 ๆ  Coiu.03

ไอ น ใ บ เ บ ิก ว ัต ถ ด ิบ ว ัน  เด ือ น  i l

G À / 7 - เ 0  -  ๆ '  - พ

H I

I b l

N o เบ อ ร ์ผ า สี กวาง จำน วน ห น ่ว ฮ ส ไค อ ห ม าอ เล ข ก าร ผ ล ิต เห ต ุผล

/ • M  เ  1 3 7 7 . 4  เ 0 \ ร 1 - » . พ ุร ์ม ่พ ุ ~ 6 / A J )  l e l / o è * -  <7J o b  - A U C ~ ô  0  % ก ิ.ป พ ุพ ุ
3 7  m » ๆ  J o y  5  บ ิ พ ุ, ■ i H ï M  y  พ ุพ ุ?  พ ุ9 !  l o i  J / พ ุพ ุ พ ุ y  ร 4 พ ุ

เหตุผอทีขอเบิก
1.1 ท ังไม ่ได ้ร ับ  2.1 ด ้า ค ุณ ภ า -ท ไ ม ่ด ี/ด ้น ห อ อ ง / 3.1 ผด'พอาดเทกน;-m  กด ้ด
1.2 ข ่าอ'ไม ่ครบ ๓ ส ก ป ร ก  322 ผาห ด

; 3 . ๆ  จ ำน ว น ท ี่ให น อ อ น าน ไป1.3 เบ ิก ม ีข อ ง เป ล อ น  2 .2  ผ ้าส ีด ่าง
1 .4  ท ำค ัว อ อ ่าง  2 .3  ผ าข าด ใน ม ว น

4.1  ช ่วง1ไก ง าน ห ัด เด ็ก ให ม ่
4 .2  ผ ด ห ล าค จ าก ใน ไล น เฉ ็บ
4 .3  ป ร ับ จ ัก ร

5. อน ๆ
=^ะว____ [

น  £ '•'ไ 4 .4  ห า อ ,N

(̂ 'à7น -SiyCâ ù  jô\/ïf-3 J }'/ 'ๆ’'') V-J /ฬ  ?i /m T> -
f t  ^ผู้ขอเบิก,. ผู้อนบิต n t H i m  « ร ่า ข  N f  1 0 - 9 ' 0 /

Rev : 0 วันที่บังคับใช ะ เ1 ม.ข.44
พ ุพุ]พ ุ
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BODY WEAR CO., LTD. บริษัท บอดีแวร์ จำกัด
๗ ! .  ซ อ ย ช ุจ ร ํเ ร  «  ถ น น งร ะ ซ า ร า « ฎ ร ' บ ่า เ พ ็ญ  ท ้า ย ข า า ง  ก ร ุง เ ท พ ฯ  oontao t v i î  ๒ ๗ ๖ . ๙ ๔ ๙ ๖

□ ร S E B E
สรุปการจ่ายวัตถุดิบรายวัน

รปที่ ช.30 แสดงใบสรุปจ่ายวัตถุดิบร'1ยวับ เพื่อบันทึกข้อมูล การจัดการวัตถุดิบ
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รูปที่ ช.31 แสดงใบรายงานวัตถุดิบค้างจ่าย เพื่อบันทึกข้อมูล การจัดการวัตถุดิบ
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รุปท่ี ช.32 แสดงใบกำกับการคืนวัตถุติ11 เพื่อบันทึกข้อมูล การจัดการวัตถุดิบ

Rev : 0 ว ันที่บ ังกับใช : 11 มิ.0.
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ฃ้อมูลท่ีออกจากใปรแกรมการวางแผนและควบคุมการผลิต



rtL
£i4

üM
£iu

nM
nN

4jf
ii? 

l'ft
) แ

[น
แผนการผลิตรวม

C o m m .  N o . S t y l e Cil s . Color i Q t y '  1 Shipment Lab  Dip Sample 4 ดซท RM î\ j  ครวซRM Pre-Pro ข ั้น ต ธ น 1ฟ ็บ S l e e  S e l เ บ ก ผใแ บ บ mark
1/11-2303 4 2 -1 1 0 G M 'เท า 700; 3 / 1 / 2 0 0 2 p 2 9 / 1 0 /2 0 0 1 2 9 / 1 0 /2 0 0 1 2 9 / 1 0 /2 0 0 1 1 3 / 1 1 /2 0 0 1 1 9 / 1 1 /2 0 0 1 2 2 / 1 1 /2 0 0 1 2 3 /1  1 /2 0 0 1 2 5 / 1 1 /2 0 0 1 2 5 /1  1 /2 0 0 1

A
1 /11-2302 4 2 -1 1 0 G M :กาม 1000 3 / 1 / 2 0 0 2 p 1 3 / 1 0 /2 0 0 1 1 8 / 1 0 /2 0 0 1 1 8 / 1 0 /2 0 0 1 2 / 1 1 /2 0 0 1 8 / 1 1 /2 0 0 1 11 / 1 1 /2 0 0 1 1 1 /1  1 /2 0 0 1 13 / 1 1 /2 0 0 1 1 3 /1  1 /2 0 0 1

A
1/11-2301 4 2 -1 1 0 G M เสำ 1 1300] 3 / 1 / 2 0 0 2 p 6 / 1 0 /2 0 0 1 6 / 1 0 /2 0 0 1 6 / 1 0 /2 0 0 1 2 1 / 1 0 /2 0 0 1 2 7 / 1 0 /2 0 0 1 3 0 / 1 0 /2 0 0 1 3 1 / 1 0 /2 0 0 1 2 / 1 1 /2 0 0 1 2 / 1 1 /2 0 0 1

A
1/11-2309 4 2 -1 1 3 G M เท า 8 0 0 : 3 / 1 / 2 0 0 2

'• 2 5 / 1 0 /2 0 0 1 2 5 / 1 0 /2 0 0 1 2 5 / 1 0 /2 0 0 1 9 / 1 1 /2 0 0 1 1 5 / 1 1 /2 0 0 1 18 / 1 1 /2 0 0 1 1 9 / 1 1 /2 0 0 1 2 1 / 1 1 /2 0 0 1 2 1 / 1 1 /2 0 0 1

A
I ' l l  -2306 42-111 G M แทา j 10001 3 / 1 / 2 0 0 2 J L 1 8 / 1 0 /2 0 0 1 18 / 1 0 /2 0 0 1 18 / 1 0 /2 0 0 1 2 / 1 1 /2 0 0 1 8 / 1 1 /2 0 0 1 1 1 / 1 1 /2 0 0 1 1 1 / 1 1 /2 0 0 1 13 / 1 1 /2 0 0 1 13 / 1 1 /2 0 0 1

A
1/11-2102 l ara  พ น A V B lack 1 7 5 o | 4 / 1 / 2 0 0 2 p 2 9 / 8 /2 0 0 1 5 / 9 / 2 0 0 1 5 / 9 / 2 0 0 1 2 0 / 9 /2 0 0 1 2 6 / 9 / 2 0 0 1 3 / 1 0 /2 0 0 1 4 / 1 0 /2 0 0 1 1 1 / 1 0 /2 0 0 1 1 1 / 1 0 /2 0 0 1

A
1/11-2101 l-ara พ น A V P ink 2 3 5 0 ' 4 / 1 / 2 0 0 2 p 4 / 8 /2 0 0 1 1 1 / 8 /2 0 0 1 1 1 / 8 /2 0 0 1 2 6 / 8 /2 0 0 1 1/ 9 /2 0 0 1 8 / 9 /2 0 0 1 8 / 9 /2 0 0 1 1 5 / 9 /2 0 0 1 1 5 / 9 /2 0 0 1

A
1 /12-0104 M M -3 0 9 OS1 B lack 220 2 0 / 1 / 2 0 0 2 p 2 7 / 1 1 /2 0 0 1 4 / 1 2 /2 0 0 1 4 / 1 2 /2 0 0 1 1 9 / 1 2 /2 0 0 1 2 5 / 1 2 /2 0 0 1 2 8 / 1 2 /2 0 0 1 2 8 / 1 2 /2 0 0 1 3 0 / 1 2 /2 0 0 1 3 0 / 1 2 /2 0 0 1

A .

1 12-0103 M M -3 0 9 1ÜSI B eig e 200 2 0 / 1 / 2 0 0 2 p 2 7 / 1 1 /2 0 0 1 4 / 1 2 /2 0 0 1 4 / 1 2 /2 0 0 1 1 9 / 1 2 /2 0 0 1 2 5 / 1 2 /2 0 0 1 2 8 / 1 2 /2 0 0 1 2 9 / 1 2 /2 0 0 1 3 1 / 1 2 /2 0 0 1 3 1 / 1 2 /2 0 0 1

A
1/12-0101 M M -3 0 5 OSI K haki 230

1
2 0 / 1 / 2 0 0 2 p 2 5 /1  1 /2 0 0 1 2 / 1 2 /2 0 0 1 2 / 1 2 /2 0 0 1 1 7 / 1 2 /2 0 0 1 2 3 / 1 2 /2 0 0 1 2 6 / 1 2 /2 0 0 1 2 6 / 1 2 /2 0 0 1 2 8 / 1 2 /2 0 0 1 2 9 / 1 2 /2 0 0 1

A
1 /12-0102 M M -305 •OS! ส์า 240 2 0 / 1 / 2 0 0 2 p 2 5 /1  1 /2 0 0 1 2 / 1 2 /2 0 0 1 2 / 1 2 /2 0 0 1 1 7 / 1 2 /2 0 0 1 2 3 / 1 2 /2 0 0 1

■
2 6 / 1 2 /2 0 0 1 2 6 / 1 2 /2 0 0 1 2 8 / 1 2 /2 0 0 1 2 8 / 1 2 /2 0 0 1

A
1/12-2101 H e le n  พ น A V [o id ro se 5 0 0 0 2 1 / 1 / 2 0 0 2 p 2 / 5 /2 0 0 1 9 / 5 / 2 0 0 1 9 / 5 /2 0 0 1 2 4 / 5 /2 0 0 1 3 0 / 5 /2 0 0 1 6 / 6 /2 0 0 1 6 / 6 /2 0 0 1 13 / 6 /2 0 0 1 13 / 6 /2 0 0 1

A
น )
00
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แผนการผลิดของแฅ,ละ Com m . No.

Comm. No. 1 /11-2302  Style 42-110

C ustom er GM Due Date 3/1/2002

O rd e r Qty 1000 

วันที่ฮรไงแผน 26/9/2001

Color กรม

วันทีคองผลิค lam

ท ฝ ็าม าค ร ฐ ไ น ก าร ผ ฝ ็ค ร ว ม  1 73.79 lu วันที่ผลิค

[ สิ«ารณาลักษณะของสันดัใ 1 0.03 วัน 11/10/2001
1 สิ«ารฌา Capacity 1 0.06 วัน 11/10/2001
1 ทำ Consumption List 1 0.50 วัน 11/10/2001
I Cost Estimate 1.00 ลัน 11/10/2001
1 ลกคาสิ«ไรณา Cost 13.00 ลัน 12/10/2001

Lab Dip 7.00 ลัน 11/10/2001

18/10/2001 |5.0(วัน 1 ««WMtMU 1 1 Cornier Sample 121 วัน 2/11/2001
18/10/2001 0.50วัน 1รํบ่และดรว«สอบลัดกุดบิ]

r ทำสิ'ไ«ทำง«รง 1 l o o  วัน 8/11/2001
1 ■ บนดอนการเฮบ 1 0.50 วัน 11/11/2001
1 size set □  2.00 วัน 11/11/2001
1 เบกดัาและแบบ ป 0.06 วัน 13/11/2001
1 made 1 0.42 นาที 13/11/2001
1 ปเฑ้ _ J  028 นาที 14/11/2001
1 คดแบ่งขนขน 1 0.04 นาที 14/11/2001
1 สิงผาใทหดสิว "โ) 1.00 ลัน 14/11/2001
1 สิค«รง 1 0.05 นาที 15/11/2001
1 ดรวจผาขน 1 0.30 นาที \$1 \\/2001
1 ปีก/สิฆพขึ๋น 1 6.67 นาที 15/11/2001

[ ___ sort__ □  0.30 นาที 22/11/2001

1 เฮึบ —1 28.67 น!ฑิ 22/11/2001

1 ดัดสิใฮ —I 0.17 นาที 21/12/2001

1 QC 1 1.17 นาที 21/12/2001

1 รด —1 0.00 นาที 22/12/2001

1 Pack 1 0.67 นาที 22/12/2001

โ: Delivery 1 0.83 นาที 23/12/2001

24/12/2001 วันทีผลคิ !สร็จ

25 March 2002

รูปท่ี ซ.2 แสดงแผนการผลิตของแต่ละล็อทงาน

24/12/2001
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Mat. No. Comm. No. Color Typa Description Prlce/unlt Unit Supplier Name LeadTimePU s9 จันทีฅ้องจัด•รอ
18404 110 1/12-2307 Fabric WOVEN VERANE 18.0000 M 30 19/11/2001 20/10/2001
41002 150 1/12-2310 Fabric TWO WAYS STRETCH ( T.P.C. : พ 003 Y ) 240.5900 M 30 19/11/2001 20/10/2001
41006 922 1/12-2310 Fabric STR.CUT TAPE (22 MM. 0.01M ;=63M/1) 3.8200 M 30 19/11/2001 20/10/2001
41006 922 1/12-2311 Fabric STR.CUT TAPE (22 MM. 0.01 M ;=63M/1) 3.8200 M 30 19/11/2001 20/10/2001
18404 110 . 1/12-2308 Fabric WOVEN VERANE 18.0000 M 30 19/11/2001 20/10/2001
4/001 000 1/11-2308 Component WAIST ROBE 1.0000 M 11 2/11/2001 22/10/2001
48004 000 il/11-2308 Component LOGO EMB.( COMPUTER EMB:S1bป็ก GR 1.0000 PIECE 1 2/11/2001 1/11/2001
71501 140 1/11-2308 Component THREAD SPUN 140 0.5000 M 1 2/11/2001 1/11/2001
71402 070 1/11-2308 Component NYLON WOOLY ( NO.70/2 ) 140.0000 M 1 2/11/2001 1/11/2001
41006 922 1/12-2312 Fabric STR.CUT TAPE (22 MM. 0.01M ;=63M/1) 3.8200 M 30 5/12/2001 5/11/2001
18404 110 1/12-2309 Fabric WOVEN VERANE 18.0000 M 30 5/12/2001 5/11/2001
41009 150 1/12-2312 Fabric TWO WAYS STRETCH (SABINA:PENN:120 1.0000 M ■ - 30 5/12/2001 5/11/2001
41009 150 1/12-2301 Fabric TWO WAYS STRETCH (SABINA:PENN:120 1.0000 M 30 7/12/2001 7/11/2001
47001 000 1/12-2311 Component WAIST ROBE 1.0000 M 11 19/11/2001 8/11/2001
47001 000 1/12-2310 Component WAIST ROBE 1.0000 M 11 19/11/2001 8/11/2001
48004 000 1/12-2311 Component LOGO EMB.( COMPUTER EM8:fiายป็ก GR 1.0000 PIECE 1 19/11/2001 18/11/2001
71402 070 1/12-2311 Component NYLON WOOLY ( NO.70/2 ) 140.0000 M 1 19/11/2001 18/11/2001
71501 140 1/12-2310 Component THREAD SPUN 140 0.5000 M 1 19/11/2001 18/11/2001
48004 000 1/12-2310 Component LOGO EMB.( COMPUTER EMBiflltJปัก GR 1.0000 PIECE 1 19/11/2001 18/11/2001

Page 1

น^6oO



แผนการผลิต ของกระบวนการผลิต ตัดตามแบบจริง «หพ่1ท่งวันท่ํ I 1/1/2002 รงานท่ํ I 15/1/2002
I’lan Date Comm. No. Style Customer Color yty Delivery Date ขนาด/จำนวน ว้นทิ่ปฎบ้ตจริง 1 เวลา 1 ป็ญหา'?นกดขน
1/1/2002 1/12-0103 MM-309 OSI Beige 200 20/1/2002 M

6U 90 30 20 0 0
6/1/2002 1/12-0112 IW-OOI OSI White ‘ 330 น.

130 120 80 0 0 0
7/1.2002 2/02-0603 81-116 AGOK Moca 3400 M 1.

1000 1500 900 0 0 0
8,1.2002 1/12-2314 เด็ก 42-109 เด็ก GM ก ร ม ( ผ า  ' 150 25/1/2002 V 10 12 .

50 50 50 0 0 0 1 ;
10/1/2002 ■ 2/01-2310 42-000 8L CM เทา-คำ : 670 15/2/2002 M L

134 268 268 0 0 0 •

10/1/2002 2/01-2311 42-000 8L GM เห า -ก ร ม  : 670 15/2/2002
134 268 268 0 0 0

10/1/2002 1/12-0109 เพ -437 OSI จาว 300 M L l.L !
160 85 55 0 0 ,1 .

9'1/2002 1/12-2315 เด็ก 42-109เด็ก GM ค ำน คง 120 25/1/2002 8 12
20 50 50 0 0 0

10/1/2002 ; 2/01-2312 42-<XK) 8L GM กาน-คำ 660 15/2/2002 M L
M 2 261 ..264 . _ .0 . g

.

10/1/2002 1/12-2316 เด็ก 42-109เด็ก GM คำบนไ น  ■ 1 10 25/1/2002 JL... _UL_.
50 พ 30 0 0 «

1 1/1/2002 1/12-2313 เด็ก 42-109 เด็ก GM ก าม ฟ ้า 90 25/1/2002 8 10 12
20 20 50 0 0 g

11/1/2002 1/12-2314 ผู้ใหญ่ 42-109 ผู้ใหญ่ GM ก น แ พ ็า  ' 85 25/1/2002 ร M ..L___
15 50 20 0 0 0

11/1/2002 1/12-0! 10เส่อ RX-OOI 1ร่น OSI 'cllow-Grcc| 200 — M__ G T . Lit__
105 75 20 0 0 0

11/1/2002 1/12-2313 ผู้ใหญ่ 42-109ผู้ใหญ่ GM กวนฟ้า 80 25/1/2002 i  ... M L '
30 30 20 0 _  (L _  0

12/1/2002 1/12-2315 ผู้ใหญ่ 42-109 ผู้ใหญ่ GM คำแดง 65 25/1/2002 _ ....ร. ..
15 30 20 0 0 0

12'1/2002 1/12-2316 ผู้ใหญ่ 42-109ผู้ใหญ่ GM ห่านแงิน 55 . . .ร __ . ...L .
15 20 20 0 0 a

14/1/2002 1/12-0110กก R X -O O I ก น เก ง OSI 'ell Cl M J. _1... น . .
105 75 20 0 0 0

25 Murch 2พ;2 l’agc I o f I น)6o



BODY WEAR CO.,LTD. Check Size Detail Data
No I t e m S iz e Q ty .

CM03
1 M 0
2 L 0
3 LL 0
4 GT 0

(ÎM04
1 M 0
า L 0
3 LL 0
4 GT 0

(.’M06
1 M 0
■> L 0
3 LL 0
4 GT 0

CM 07
1 M 0
ๆ L 0
3 LL 0
4 GT 0

CMOS
1 M 0
2 i 0

3 LL 0
4 GT 0

CM 09
1 M 0
ๆ L 0

3 XL 0
4 Ci 1 0

CM 10
1 M 0

25 Mart’ll 2002 I’atjr I of 5

รูปที ซ.5 แสดง Check Size Detail Data



รูปที ซ.6 แสดง Material Requisition

นอน"! W E A R  C O .,L T D . M A T E R IA L  R E Q U IS IT IO N 25-Mur-02 Page 1

รท ; ÜMII3 s t y l p  42-00(11 [ 
Custom er : CM 1*0 ร,( ) .  (662 1)8. No. ะ m -1006

C o lo r  ฟ้า-ท!1 C o m m i s s i o n  N o  1/12-2301
Shipm ent : 0l-Feb-02 G roup M กแเกงาๆขน๋ํททส้'น Hl'lmtl Si/.e Details

Size Qty
GT 0
L 0

LL 0
M น

Col Type Mat No. Description Size Qty Cons Rqmnt Rqm+5% Issue Details
92 Component 47001 000 WAIST ROBE GT 0 1.3500 0.00 0.00

Component 48004 000 LOGO EMB.( COMPUTER EMB:fn GT 0 1.0000 0.00 0.00
1 iomponnnt 71402 070 NYLON WOOL Y ( NO. 70/2 ) GT 0 0.0030 0.00 0.00

93 Component 71501 140 THREAD SPUN 140 GT 0 0.0300 0.00 0.00
RA2' Fabric 41009 180 TWO WAYS STRETCH (SABINA;P GT 0 0.0100 0.00 0.00

Lh)c c03



รุปที ซ.? แสดงใบ Material Price List

BODY WEAR CO.,LTD. MATERIAL PRICE LIST 25-Mar-02 Page 1
No ะ GMO.Î s t y l e :  4 2 -0 0 01L C O L O R  :  ด ่า - เท !. C O M M I S S I O N  N O  :  1/12-2301
C ustom er: GM PO NO : 1662 Shipm ent ะ .01' Fcb' 02
Col Mat_No Dcsc Qty Cons RQMNT RQN+5% Unit Price RM COST p/0 Quantity

.RA2> 41009 15» 1 w o  WAYS STRETCH (SAUINAil’ENN: 12000) 0 0.0100 0.00 0.00 1.0000 0.01
92 470UI (X)() WAIST ROBE 0 1.3500 0.00 0.00 1.0000 1.35

48004 000 LCXjO EMB.t COMPUTER EMB:hายtin GRAND ) 0 1.0000 0.00 0.00 1.0000 1.00
93 71402 070 NYLON WOOL Y ( NO.70/2 ) 0 0.0030 0.00 0.00 140.0000 0.42
93 71501 140 THREAD SPUN 140 0 0.0300 0.00 0.00 0.5000 0.01

£i/«e Peuib
Size Qty
GT 0
L _ _ 0 _

LL 0 ■
M 0

KM LMT COM

No RM Unit Cost
GM03 2.7950

oc



M a tN o

1S404 110

3 5 2 0 3  0 2 5

4 1 0 0 2  150

4 1 0 0 0  9 2 2

4 1 0 0 9  150

4 7 0 0 1  0 0 0  

4 7 0 0 5  0 0 6  

4 * 0 0 4  0 0 0  

6 5 1 X 0 0

67105 020.

67106 020

67107 020 1 

71402 070
7 April 2IHI2

D a ta  S u m m a ry  Sum  by M at= > C o l
Col Description M R Q M R Q + 5 % Details

04 WOVEN VERANE 17.50 IX.38

04 ELASTIC HR LAD (PSI» : 420-1 " )490-/GY 2.K00.00 2,940.00

SND30 TWO WAYS STRETCH ( T.P.C. : พ  003 Y ) 19 50 20.48

SBG.3 STR.CUT TAPE (22 MM. 0 .01M ;=63M/I ) 2.450.00 2.572.50

92 l"WO WAYS STRETCH (SAHINA:PENN: 12000) 13.50 14.18

SRA2X |AVO WAYS STRETCH (SAR|NA:PfNN; 12000) 23.90 25.09

92 WALST ROBE 22.410.00 23.530.50

92 WAIST ROBE (lîonnn ) 4.725.00 4.961.25

LOGO EMB ( COMPUTER HMB ล ไฃปิก GRAND ) 20.100 00 21.105 00

93 EYE LET (BLACK ) 7.000.00 7,350.00

92.15 STR.CUT TAPE 20mm (41005 1 50 = 70M/I ) 4X0O0 504.00

93.24 STR.CUT TAPI: 20 ทนท.( 41006 150 = 70M/I ) 360 00 378.00

92 S IR 1 API l ( >K PIPING (41007 150 0  007 ) 359.10 377.06

P-KC I o f

แสดงใบ Data Summary Sum by Mat -> Color
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C o l

92.15

93J 4

N . B L U

S B C  J

Data Sumary Sort by Col
Mat. No. Description Mrq Mrq+5%

4X004 000 LOGO EMB.( COMPUTER EMB.-ct าอปิก GRAND 20.100.00 21.105.00

1X404 no WOVEN VERANE 17.50 18.38
35203 025 ELASTIC BRIAD (PSP : 420-1" H90-/GY 2.800.00 2.940.00

41009 ISO TWO WAYS STRETCH (SABINA:PENN: 12000) 1330 14.18
47001 000 WAIST ROBE 22.410.00 23.S30.50
47005 006 WAIST ROBE (เรอกกัก ) 4.725.00 4.% 1.25
67107 020 1 STR.TAPE FOR PIPING (41007 130 :0.007 ) 359.10 377.06

67105 020. STR.CUT TAPE 20mm ( 41005 150 = 70M/I ) 480.00 504.00

651X0 0 EYE LET (BLACK ) 7.000.00 7330.00
71402 070 NYLON WOOLY ( NO.70/2 ) 24.27 25.48
71501 120 FOR TOP STRTTCH (COL n ) 0.90 0.95
71501 140 THREAD SPUN 140 242.70 254.84

67106 020 STR.CUT TAPE 20 mm.( 41006 150 = 70M/I ) 360.00 378.00

71402 070 NYLON WOOLY ( NO.70/2 ) 15.39 16 16
71501 140 THREAD SPUN 140 153.90 161.59

71501 120 FOR IX )P smrrcn (COL II ) 2.60 2.73

71402 070 NYLON WOOLY ( NO.70/2 ) 465 4.88
71501 140 THREAD SPUN 140 46 50 48.83

71402 070 NYLON WOOLY ( NO.70/2 ) 2.10 2.20
71501 140 THREAD SPUN 140 21.00 22.05

41006 922 STR.CUr I'APE (22 MM. 0.01 M ,=63M/I) 2.450.00 2.572.50

7 April 2(HI2 Phrc I of 2

รูปท่ี ซ.9 แสดงใบ Data Summary Sort by Col -> Mat



รูปที ซ.10 แสดงใบ Summary Detail Sort by Col -> Mat

BODY WEAR CO., LTD.
Col

M a t N o  4 8 0 0 4  0 00
Desc S ty le Q T Y QTY+5% D etails
LOGO EMB ( COMPUTER EMB รายจก GP 42-000 1L 850.00 892.50
LOGO EMB ( COMPUTER EMB รายปีก GP 42-000 1L 800.00 840.00
LOGO EMB.( COMPUTER EMB รายจก GP 42-000 1L 850.00 892.50
LOGO EMB ( COMPUTER EMB:»Tยปิก GP 42-000 2L 600.00 630.00
LOGO EMB.( COMPUTER EMB:mยปีก GP 42-000 2L 700.00 735.00
LOGO EMB ( COMPUTER EMB รายปีก GP 42-000 3L 600.00 630.00
LOGO EMB ( COMPUTER EMB รายจก GP 42-000 3L 700.00 735.00
LOGO EMB ( COMPUTER EMB รายจก GP 42-000 3L 700.00 735 00
LOGO EMB ( COMPUTER EMB รายจก GP 42-000 4L 700.00 735.00
LOGO EMB ( COMPUTER EMB รายปีก GP 42-000 4L 700 00 735 00
LOGO EMB ( COMPUTER EMB รายจก GP 42-000 4L 600.00 630 00
LOGO EMB ( COMPUTER EMB รายจก GP 42-000 5L 1.300.00 1,365.00
LOGO EMB.( COMPUTER EMB »ายปิก GP 42-000 5L 800.00 945.00
LOGO EMB.( COMPUTER EMB:»1 ยปิก GF 42-000 5L 1.300.00 1,365.00
LOGO EMB.( COMPUTER EMB:n ยจก GF 42-000 6L 900.00 945.00
LOGO EMB.( COMPUTER EMB:^ยจก GP 42-000 6L 1.300.00 1.365.00
LOGO EMB ( COMPUTER EMBm ยปีก GP 42-000 6L 1.300.00 1 365.00
LOGO EMB ( COMPUTER EMB รายปีก GF 42-000 71 670.00 703 50
LOGO EMB ( COMPUTER EMB รายจก GP 42-000 7L 660.00 693.00
LOG O EMB ( COMPUTER EMB รายจก GF 42-000 7L 670.00 703 50
LOGO EMB.( COMPUTER EMB:»Tยปีก GP 42-000 8L 670.00 703.50
LOGO EMB.( COMPUTER EMB รายจก GP 42-000 0L 660.00 693.00
LOGO EMB.( COMPUTER EMB ^ ยปิก GP 42-000 8L 670.00 703.50
LOGO EMB.( COMPUTER EMB:*1ยปิก GF 42-113

Summary for 'Mat_ N o ‘ • 48004000CS4 dotai! records)
1.300.00 1,365.00

Sum 28100 00 21.105.00

Col 04

M u t j \ บ 18404 n o

Summary /or 
Sum

Desc Style Q T Y QTY+5% D etails
WOVEN VE RAN E 42-000 5L 450 4 73
WOVEN VERANE 42-000 5L 6.50 6 83
WOVEN VERANE
‘Maf_ N o  ' '  18404110(3detailrecords)

42-000 5L 6.50 683

1 7 .5 0  1 0 .3 8

A p r i l  2 0 0 2 Page 1 o f  ?

COวc
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รูปท่ี ซ.11 แสดงใบ Daily Issue Material
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BODY WEAR CO., LTD. TEL : 276-9596, 276-9591
72 Soi Sujarit ไ, Pracharat Bampen Rd., Huay Khwang, Bangkok 10320. Thailand. FAX : (662) 276-9571

REFEREN CE N o: 08158 DATE : Ol-Scp-OI
From : P. BOONCHUAY ATTENTION : qo i เหมอนฝัน FAX TO  : THAI TAKEDA
c c .  : c .  รฆ NEE TELEPH O N E : FAX NO ะ

RE : ORDER FOR R AW  MATERIALS
W OULD L IK E  TO P L A C E  FOLLOW ING O RDERS, K INDLY CONFIRM  BY RETU RN  FAX ะ

TERM OF PAYMENT __2Ü DAYS AFTER DELIVERY
REM A RK S : JA P A N E S E  Q UALITY STA N D A R D , FORM ALIN L ESS T HA N  75 PPM  

T H A N K S AND REGARDS /  c. SU N EE

2S-.t fur-02 Page t of 1

รูปที่ซ.!2 แสดงใบสั่งซื้อวัตถุดิบ
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B O D Y  W E A R  C O . , L T D .  M aterial Inventory by Date
l>ate M at-N o. Color Purchased Returned Payed From To p/o or Style Invoice/Comm.

14/12/2001
1 8 4 0 4  1 1 0 0 0 2 0 0 0

3 5 2 0 3  0 2 5 0 0 1 1 0 0

4 7 0 0 5  0 0 6 0 0 1 3 4 0

4 8 0 0 4  0 0 0 0 0 7

6 5 1 X0  0 0 0 4 2

7 1 4 0 2  0 7 0 0 0 2

7 1 5 0 1  1 2 0 0 0 5

7 1 5 0 1  1 4 0 0 0 2 7 4 0

12/172002
4 7 0 0 1  0 0 0  7 8  0  0

14/1/2002
4 7 0 0 1  0 0 0 10 0 8

4 8 0 0 4  0 0 0 0 2 0 8 0

15/1/2002
7 1 4 0 2  0 7 0  2 0  0  10

7 1 5 0 1  1 4 0  1 0  0  5

31/1/2002
1 5 2 1 2  0 7 0 0 10 5

1 5 2 1 2  0 7 0 0 10 5

1 5 2 1 2  0 7 0 2 0 10 5

7 April 2002

รูปท ซ. 13 แสดงใน Material Inventory by Date
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B O D Y  W E A R  C O . , L T D .  M aterial Inventory by M a t No.

i5i il 070

35203 025

47001 000

47005 006

651X0 0

71402 070

71501 120

71501 140

Date Purchased Returned Payed

31/1/2002 0 10 5
31/1/2002 0 10 5
31/1/2002 20 10 5

14/12/2001 0 0 2000

14/12/2001 0 0 1100

12/1/2002 78 0 0
14/1/2002 10 0 8

14/12/2001 0 0 1340

14/12/2001 0 0 7
14/1/2002 0 20 80

14/12/2001 0 0 42

14/12/2001 0 0 2
15/1/2002 20 0 10

14/12/2001 0 0 5

14/12/2001 0 0 2740
15/1/2002 10 0 5

7 April 2002 Page I of I

รูปที ซ. 14 แสดงใบ Material Inventory by Mat. No.



B O D Y  W E A R  C O . , L T D , Material Summary
Mat. No. 15107165 Color T ype  Fabric

Summary 21 M Art. No. 40/1
Description COTTON 40/1S/J +CAL( 5907-66” )
Composition 100% COTTON
Supplier N am e
Price/Unit 65 Unit M
W eight/Sqm 125 W idth (cm) 66
m / kg Location
For Style
ForComm.No.

Mat. iVo. Co for Type Fabric

Sum m ary 22 M Art. No.
Description COTTON TRICOT
Composition
Supplier Name
Price/Unit 65 Unit M
W eight/Sqm Width (cm)
m /k g Location
For Style
ForComm.No.

25 March 2002 Page I of I

รุ.ปที่ซ.15 แสดงใบ Material Summary
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B O D Y  W E A R  C O . , L T D . S u p p l i e r s

I I ) S u p p l i e r  N a m e C ontact Name Address Phone Num ber Extension Fax N um ber Credit Email Address

s -0 0 0 1 A .s .v  L A B E L 2 7 / 1 5  ม . 1 2  ซ . เ ช ล ีย ง  1 เ ม ว ท  1 0 3  บ า ง น า  พ ร ะ  

โ ข น ง  1 0 2 6 0

( 0 0 2 )  7 4 8 - 8 8 3 7 - 8 6 0

S - 0 0 0 2 B A N G K O K  P E T C H A R A T 2 5 2 - 2 6 0  ป า ท ๆ เ อ ข เ ท ท ศ  3  ถ . ก ; ง เ ก ษ ม  แ ข ว ง บ า ง ( 0 0 2 )  2 8 2 - 8 1 1 1 6 0

■ บ ุน » 'เร ห ม  เ ข ต ห ร ะ น ค ร  1 0 2 0 0

S - 0 0 0 3 B R A W A  i n t e r ท ุณ  ท ุ 6 2 2  ถ . ล า ด ห ญ ้า  แ ข ว ง ค ล อ ง ส า น  1 0 6 0 0 ( 0 0 2 )  4 J 7 - 7 0 6 4 6 0

s - 0 บ 0 4 b r u n e t  i n t e r n a t i o n a l ค ุณ  แ ร ม 6 0 / 6  ม . 2  ต . บ ุน น ก ํว  0 . น « ร พ ้ศ ร ็ น ค ร ป ร ม ( 0 3 4 )  2 3 2 - 8 6 2 ( 0 3 4 ) 2 3 2 - 8 6 6 6 0

7 3 1 2 0

ร-0005 B A N G K O K  L A C E 3 5 4 / 2  ถ . ห า ท ุร ัค  แ ข ว ง ' ? ง บ ุร พ า ภ ิร ม ย ์ ( 0 0 2 )  2 2 4 - 0 9 9 4 6 0

S - 0 0 0 6 C A P I T A L  T R I C O T ค ุณ 1บ นต/ค ุณ เ ป ็ด /  

ค ณ ส ัอ อ

2 3 / 8  ม . 2  ถ . เ พ ช ร เ ก ษ ม  ต . ร อ ม ใ ห ญ ่ อ . ส า ม  

พ ร า น  จ ง น ค ร ป ร ม  7 3 1 6 0

( 0 0 2 ) 4 2 0 - 1 2 1 6 - 7 ( 0 0 2 )

2 2 5 - 8 7 3 9

6 0

S - 0 0 0 7 c a p i t a l  r a y o n ค ุณ จ ; ญ ค ํก ด ิ 2 1  ม . 2  ถ . เ พ ช ร เ ก ษ ม  ต . ร อ ม ใ ห ญ ่ อ . ส า ม พ ร า น  

จ . น ก ร ป ฐ ม

( 0 0 2 ) 4 2 9 - 0 7 5 4 - 6 5 ( 0 0 2 )

2 2 5 - 5 1 9 5
6 0

s-ooox C O M P U T E R  E V I B คุณเแบ'' 9 5 / 1 1  ม . 7  ช . ว ัค ก ำ แ พ ง  ถ . พ ร ะ ร า ม 2  แ ข ว ง 6 0

แ ส ม ค ำ  เ ข ต บ า ง บ ุน เ ท อ น  1 0 1 5 0

S - 0 0 0 9 C . D .  i n d u s t r i a l ค ุณ ป ร ะ ส ิท ข ิ, 2 3 4  ม . ?  ช . ส ร ร พ ส า ม ิต  ถ . ค ุข ส ว ้ส ด  ต . ใ น ค ล อ ง 6 0

ฯ อ . พ ร ะ ส ท ุท ร เ จ ค ึข  ส บ ุท ร ป ร า ก า ร

25 March 2002 Page I of 7

นฺวฺบ̂
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B O D Y  W E A R  C O . , L T D .  M a t e r i a l

Mat. No. 011XX 150 Color
Type Fabric Art No.
Description 

Composition 
Supplier Name

ผ้า POLY SPANDEX พ ิมพลาย(32555 150)

Price/unit 1.0000 Unit M
Weigh t/Sqm ช W idth (cm) 0

m/kg

For Style

For C a m a  -No.

0 Location

Mat. No. 01*. 12 m > Color
Type Fabric Art No.
Description 

Composition 
Supplier Name

EMBROIDERY ON POC KET ( 15218 182 )

Price/unit 1.0000 liait M
W eight/Sqm 0 W idth (cm) 0

m/kg

For Style

For Comm. No.

0 Location

Mat. No. 02113 000 Color
Type Fabric Art No.
Description 

Composition 
Supplier Name

COTTON 1/L 40/IC ( 15218 142 

100% COTTON

: ชิน{111 )

Price/iinit 88.2400 Unit Nt
Weight/Sqm 200 W idth (cm) 0

m/kg

For Style

For Com m . No.

0 Location

25 March 2002

รูปที่ซ.!? แสดงใบวัตถุดิบคงคลัง
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ร า ย ง า น ค ว า ม ก ้า ว ห น ้า
Comm. No. \เผไ ; ตัดแบ่ง ฑ้ิงผ้งให้หด ตัดรงิง ! ตงว«ต ัง«น ง่เท/ฟ้แพ sort เฝ็บ ตัดตังน j Q.C. รด Pack ส่ง
1/12-2104 p 12/9/200 ij 12/9/2001: 12/9/2001! 13/9/2001 13/9/2001 14/9/2001 4/10/2001 5/10/2001 9/1/2002 9/1/2002 13/1/2002 13/1/2002 14/1/2002

1/12-2301 P 24/12/2001 j 24/12/2001 24/12/2001 25/12/2001 25/12/2001 26/12/2001 26/12/2001 26/12/2001 19/1/2002 19/1/2002 20/1/2002 20/1/2002 21/1/2002
1 A 9/12/2001 12/12/2002 13/12/2002 7/1/2002 7/1/2002 29/1/2002 29/1/2002 29/1/2002 29/1/2002 30/1/2002
1/12-2302 P 24/12/20011 24/12/2001 24/12/20011 25/12/2001 25/12/2001 26/12/2001 26/12/2001 26/12/2001 19/1/2002 19/1/2002 20/1/2002 20/1/2002 21/1/2002

A 9/12/20011 12/12/2001 13/12/2001 7/1/2002 7/1/2002 28/1/2002 28/1/2002 28/172002 30/1/2002 31/1/2002
1/12-2303 P 26/12/2001 26/12/2001 ‘ 26/12/2001 27/12/2001 27/12/2001 27/12/2001 27/12/2001 27/12/2001 19/1/2002 20/1/2002 20/1/2002 20/1/2002 21/1/2002

A ; 9/12/2001 12/12/2001 14/12/2001 6/1/2002 7/1/2002 23/1/2002 23/1/2002 23/172002 26/1/2002 31/1/2002
1/12-2304 P 29/12/2001; 29/12/2001, 29/12/2001' 30/12/2001 30/12/2001 30/12/2001 30/12/2001 31/12/2001 20/1/2002 20/1/2002 21/1/2002 21/1/2002 21/1/2002

A ■ 15/12/2001 i 17/12/2001 20/12/2001 9/1/2002 9/1/2002 26/1/2002 26/1/2002 26/1/2002 29/1/2002 31/1/2002
1/12-2305 P 29/12/2001 29/12/2001 29/12/2001 30/12/2001 30/12/2001 30/12/2001 30/12/2001 31/12/2001 20/1/2002 20/1/2002 21/1/2002 21/1/2002 21/1/2002

A 15/12/2002 17/12/2001 20/12/2001 8/1/2002 9/1/2002 28/1/2002 28/1/2002 30/1/2002 30/1/2002 31/1/2002
1/12-2306 P 1/1/2002; 1/1/2002 1/1/2002 2/1/2002 2/1/2002 2/1/2002 2/1/2002 3/1/2002 20/1/2002 20/1/2002 21/1/2002 21/1/2002 21/1/2002

A 1 15/12/2001 17/12/2001 19/12/2001 8/1/2002 9/1/2002 31/1/2002 1/2/2002 1/2/2002 1/2/2002 4/2/2002
1/12-2307 P 10/12/2001 10/12/2001 10/12/2001. 11/12/2001 1 1/12/200! 12/12/2001 12/12/2001 12/12/2001 18/1/2002 19/1/2002 20/1/2002 20/1/2002 21/1/2002

A 12/12/2001; 13/12/2001 15/12/2001 15/1/2002 15/1/2002 30/1/2002 30/1/2002 30/1/2002 31/1/2002 4/2/2002
1/12-2308 P 10/12/20011 10/12/2001 10/12/2001 11/12/2001 1 1/12/2001 12/12/2001 12/12/2001 12/12/2001 18/1/2002 19/1/2002 20/1/2002 20/1/2002 21/1/2002

[i A 12/12/2001 j 12/12/2001; 12/12/2001! 13/12/2001 13/12/2001 15/1/2002 15/1/2002 28/1/2002 28/1/2002 28/1/2002 28/1/2002 4/2/2002
1/12-2309 P 23/12/20011 23/12/2001 23/12/2001 24/12/2001 24/12/2001 24/12/2001 24/12/2001 24/12/2001 19/1/2002 19/1/2002 20/1/2002 20/1/2002 21/1/2002

1 A : 12/12/2001; 13/12/2001 13/12/2001 14/1/2002 14/1/2002 23/1/2002 23/1/2002 23/1/2002 4/2/2002 4/2/2002
1/12-2310 P 10/12/2001 j 10/12/2001, 10/12/2001 11/12/2001 11/12/2001 12/12/2001 12/12/2001 12/12/2001 18/1/2002 19/1/2002 20/1/2002 20/1/2002 21/1/2002

1 A 18/12/2001 24/12/2001 19/1/2002
1/12-2311 P 10/12/2001 1 10/12/2001 10/12/2001 11/12/2001 11/12/2001 12/12/2001 12/12/2001 12/12/2001 18/1/2002 19/1/2002

■ " ...
20/1/2002 20/1/2002 21/1/2002

A 18/12/2001 1; ร/12/2 001 19/1/2002 ร
7 April 2002 Pep; 6 of 17 3
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รูปท่ี ซ.!9 แสดงการวิเคราะห์ความก้าวหน้าของกระบวนการเย็บ
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ลุกผ้า |oM

C o n i r n .  N o .
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Q_สันทุนรวม 7/4/2002

Comm. No. DMcost/unit A_DMcost/unit DLcost/unit A_DLcost/un it ต ้นทุบทางตรงรวม

1/12-2308 7.8520 33.18 5.51 0.27 33.45

ร ูป ท ี่ ซ . 2 1  แ ส ด ง ต ้น ท ุน ว ัต ถ ุด ิบ ท า ง ต ร ง  แ ล ะ ต ้น ท ุน แ ร ง ง า น ท า ง ต ร ง

อ ัต ร า ข อ ง เ ส ีย

1 / 1 2 - 2 3 0 1

Order Q ty 850

อัตรา*ข อ ง!สียราทงานดัด 0.00%
อัต r i ของเสีย ง ไน ระทุร่างการ«สีด 0.00%

อัตราของเสียจาทงานเย็บ 0.46% 
อัตรางานซ่อม 0.00%
อัดราของเสียจากงานPack ร ).06%

อัตราของเสียของComทาน 50.29% 
อัตรางานเหลือเก็บ 0.00%
อัดรางานดำบน 0.46%

1 / 1 2 - 2 3 0 2

Order Q ty 850

อัตราของเสียจากงานตัด -0.70%
อัตราของเสียงานระหร่างกา?ผสีด -0.23%

อัตราของเสียจากงานเย็บ 0.69% 
อัตรางานซ่อม 0.00%
อัดราของเสียจากงานPack 49.83%

อัตราของเสียของCommW 49.83% 
อัตรางานเหธือเกีบ 0.00%
อัตรางานตำหนิ 0.93%

1 / 1 2 - 2 3 0 3

Order Q ty 800

อัตราของเสียจากงานตัต 0.00%
อัตราของเสียงานระ'หร่างการ«สีต 1.47%

อัตราของเสียจากงานเย็บ 1.47% 
อัตรางานซ่อม 0.00%
อัตราของเสียจากงานPack 50.00%

อัตราของเสีย1ของComnïU 50.74% 
อัตรางานเหลือเก็บ 0.00%
อัตรางาน ตำห น ิ________ 0.00%

รูปที่ ซ .22 แสดงอัตราของเสีย
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อัตราความล่าชากว่ากำหนด
M o n th จำน วน  C o m m . N o . ทงหมด จำน วน  C o m m . N o . ท ี่ล 'ใช ้ากว ่ากำหนด ท ัดราความล ่าช ้ากว ่ากำหนด

1 0 0 .0 0 %

0 1  2 0 0 2 8 0 0 .0 0 %

0 2 2 0 0 2 18 7 3 8 .8 9 %

0 3  2 0 0 2 21 0 0 .0 0 %

ร ูป ท ี่ ซ .2 3  แ ส ด ง อ ัต ร า ก า ร ส ่ง ส ิน ค ้า ล ่า ช ้า ก ว ่า ก ำ ห น ด

อัตราความคลาดเคล่ือนจากกำหนด
M o n th  จำน วน  C o m m . N o . ท ังหมด  จำน วน  C om m . No. ท ีคลาดเคล ืa นจากกำหนด ท ัดราความคลาดเคล ืลนจากกำหนด

1 1 1 0 0 .0 0 %

Februa ry 2 0 0 2 18 18 1 0 0 .0 0 %

January 2 0 0 2 8 8 1 0 0 .0 0 %

M a rch  2 0 0 2 2 1 21 1 0 0 .0 0 %

รูปที่ ซ .24 แสดงการส่งมอบสินค้าคลาดเคลื่อนจากกำหนด
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Q_DUmต่าง2 7/4/2002

Comm. No. 1 SumOfm in/unft_Sewi O rder Qty 2 ผรประส ิทธ ิภาหแรงงา'นทางตรง

1/12-0111 1645.3125 20.63 570 11759.1000185 -4214.07813271508

1/12-0113 0 15.50 50 774.99999702 -322.916665424903

1/12-0114 165 15.50 70 1084.99999583 -383.333331594865

1/12-0115 0 15.50 50 774.99999702 -322.916665424903

1/12-0120 0 15.50 80 1239.99999523 -516,666664679845

1/12-0121 0 15.50 80 1239.99999523 -516.666664679845

1/12-0122 165 15.50 50 774.99999702 -254.166665424903

1/12-2304 310.3125 13.33 700 9331.00000918 -3758,6197954913
1/12-2305 0 13.33 700 9331.00000918 -3887,9166704913

1/12-2306 247.5 13.33 600 7998.00000787 -3229,37500327826

1/12-2308 345 13.11 1300 17042.9999799 -6957.49999160568

1/12-2309 541.875 13.11 900 11798.9999861 -4690.46874418855

1/12-2310 811.875 15.58 1300 20253.9999396 -8100.8853914837

1/12-2312 90 15.58 900 14021.9999582 -5804.99998256564

2/02-0101 422.8125 17.44 200 3487.99998164 -1277.16145068407

2/02-21Q1 165 23.00 2600 59800.0001162 -24847.9167150954

2/02-2104 170 21.11 500 10554.9999736 -4327.08332234373

2/02-2107 95.625 24.88 1300 32343.9999744 -13436.8229060123



399

อัตราการทำงานของพนักงาน
F e b r u a r y  2 0 0 2
Factorial ID Employee ID Name ฬ ่ร ่ฟ ฬ แ เ  ปÎ ะ3 « î< n« 41 tJ

1 1 0 1  0 2 4 1 0 0 0 2 นส. แน่งน่อย เสนอไจ 7 / 1 /1 9 9 8 0 .9 3 3 8 .7 6 %

1 1 0 1  0 3 4 3 0 0 2 5 นส. ธุทัน เขึมเพชร 11 / 9 / 2 0 0 0 0 .8 8 3 9 .0 8 %

1 1 0 1  0 4 4 4 0 0 2 7 นส. มธุเรด อุปลัมภ 2 / 8 /2 0 0 1 0 .9 0 7 1 . 5 9 %

1 1 0 1  0 5 4 3 0 0 1 0 นส. วงเดอน เสงี่ยมทรัพย์ 4 / 1 /2 0 0 1 0 .7 6 4 1 .5 2 %

1 1 0 1  0 6 4 4 0 0 2 1 นส. ออข ข่ายทอง 13 / 6 / 2 0 0 1 1 .0 0 2 0 . 2 8 %

1 1 0 1  0 7 4 4 0 0 1 9 นส. วัลย์เพญ พรมโสภา 8 / 6 /2 0 0 1 0 .8 3 4 5 . 9 1 %

1 101  0 8 4 4 0 0 2 0 นส. ทองแดง โพธชย 12/ 6 /2 0 0 1 1 .0 0 4 5 .9 2 %

1 1 0 1 0 9 4 5 0 0 0 1 นส. อุไร อุนแกว 7 / 1 /2 0 0 2 0 .9 5 5 9 .0 5 %

I 101 10 4 5 0 0 2 0 นส อบุรักบณ นวัวนกม 2 I/ I/ 2 0 0 2 0 .9 5 4 0 . 1 4 %

1 1 0 2  0 1 4 1 0 0 0 7 นส ประดับพณ เกษียร 2 6 / ๙ 1 9 9 8 1 .0 0 8 0 .6 3 %

1 1 0 2 0 2 4 3 0 0 0 7 นส. ฑพา หอมรี๋น 2 1 / 4 / 2 0 0 0 1 .0 0 2 7 .5 3 %

I 1 0 2  0 3 4 4 0 0 0 5 นฮ. อำไพ โครงกาบ 3 0 / 1 /2 0 0 1 1 .0 0 6 0 .4 6 %

1 1 0 2  0 4 4 4 0 0 1 5 นส. เรณ ทับประมงค 8 / ๙ 2 0 0 1 0 .9 0 7 0 .9 4 %

1 1 0 2  0 5 4 4 0 0 5 6 นาง มาดี ปสูกรดร 17 / 1 2 /2 0 0 1 0 .9 8 3 1 .7 5 %

1 1 0 2  0 6 4 4 0 0 5 4 นส. ฉุพารัคน่ บุญธรรม 1 4 / 1 2 /2 0 0 1 0 .9 3 3 9 .0 8 %

1 1 0 2 0 7 .  4 5 0 0 3 2 นส อำปี สงหอุรัง 6 / 2 / 2 0 0 2 0 .8 1 2 1 .5 0 %

1 1 0 2  0 8 4 5 0 0 0 5 นฮ. วัตดา พลดีอ 9 / 1 /2 0 0 2 1 .0 0 3 4 . 5 9 %

I 1 0 2 0 9 4 5 0 0 1 6 นส ชุรันฑรั วงษสา 1 7 / 1 /2 0 0 2 0 .9 0 4 3 .5 5 %

1 1 0 3 0 1 4 2 0 0 0 3 นส. สมดีด จอมคำสงห 10 / 2 / 1 9 9 9 1 .0 0 4 4 .6 9 %

1 1 0 3 0 2 4 2 0 0 0 5 นาง บุญม ปิญดี 9 / 8 / 1 9 9 9 1 .0 0 8 2 . 3 8 %

1 1 0 3  0 3 4 3 0 0 2 6 นส. นรันฑรั ทันเพึชร 1 7 / 1 1 / 2 0 0 0 0 .7 6 5 7 . 4 5 %

1 1 0 3 0 4 4 3 0 0 1 9 นส. ชวนทัศ สงบุย 3 / 1 0 / 2 0 0 0 0 .9 3 6 1 . 8 1 %

1 1 0 3  0 5 4 3 0 0 1 6 น ฮ. บุญลอด ลาสว่าง 3 0 / 8 / 2 0 0 0 1 .0 0 5 4 .2 1 %

1 1 0 3 0 6 4 3 0 0 0 8 นส. คำปีน กจอมขำ 2 7 / 4 / 2 0 0 0 0 .2 9 3 7 .0 2 %

I 1 0 3  0 7 4 4 0 0 2 2 นส. สุทัดรา รัดนะเสมอ 2 ๙ 6 / 2 0 0 1 0 .9 5 5 3 .9 7 %

1 1 0 3  0 8 4 4 0 0 3 3 นฝั. กรัณฑา แกวชน 2 7 / 8 /2 0 0 1 0 .9 5 6 1 .9 9 %

1 1 0 3  0 9 4 4 0 0 5 1 นส. วาท {]0อบ ๙ 1 2 /2 0 0 1 0 .9 0 4 2 . 8 6 %

1 1 0 3  1 0 4 5 0 0 4 5 นส คำพลัด นวัววัเศษ 2 1 / 2 / 2 0 0 2 0 .2 9 4 0 .9 9 %

1 1 0 3  1 0 4 4 0 0 5 3 นส. สายสุนย์ บุญประเคน 13 / 1 2 /2 0 0 1 0 .2 1 8 1 .0 2 %

I 1 0 3  I I 4 5 0 0 1 7 น ฮ จงวัดร สุขแสน 18 / 1 /2 0 0 2 0 .8 6 4 3 .7 1 %

7/4/2002 23:54:00 Page 1 oflO

รูปที ซ .26 แสดงอัตราการทำงานของพนักงานและประสิทธิภาพการทำงา'น



BODY พ  YAK 1'นฯแ บ . 400อัตราการทำงาน
J a n u a r y  2 0 0 2

T eam  ID T eam  Name T otal Employees จำนวพนักงานจรีง m ออก จำนวฑฅองการับสนัคร อัตราการทำงาน

T 101 ธุตชฎาบ ุตโต 12 10 2 0 2 0.83

T 102 ถาวร ทาระเวทย์ 10 9 6 3 1 0.90

T 103 จิตตมา พ ันธ ์แจ่ม 15 13 5 3 2 0.87

T 104 อุไร ทีขบรัอซ 10 6 0 1 4 0.60

T 105 ทวากร แสงบว 12 1 1 0 0 1 0.92

T 106 จำเรียง เก ิดเรือง 12 6 1 3 6 0.50

T 107 บง ศรีดาวงศ์ 12 9 1 I 3 0.75

T 108 มารยาท พิลึก 12 8 0 1 4 0.67

T 109 หัวหนาทีม+เย็บตัวอย่าง 14 14 0 0 0 1.00

T 120 Packing 7 6 0 1 1 0.86

T 130 Cutting 10 8 1 2 2 0.80

1  140 Pattem&Design 4 4 0 0 0 1.00

T 150 Purchasing 2 2 0 0 0 1.00

T 160 Store 8 8 0 0 0 1.00

T 170 Account 1 0 0 0 1 0.00

T 180 Personnel 1 ! 0 0 0 1.00

T 190 Management 3 3 0 0 0 1.00

T 201 ใจ!หชร อุปพงษ 20 15 6 3 5 0.75

T 202 วราวรรณ จารัตน 14 8 0 0 6 0.57

T 203 ทีม 3 BW2 8 7 0 0 1 0.88

T 204 Q .C .+แม่บาน BW2 8 6 0 2 2 0.75

T 205 หัวหนาทีม BW2 3 2 0 0 1 0.67

ยอดรวม 198 156 22 20 42 0.79

ร ูป ท ี่ ซ . 2 7  แ ส ด ง อ ัต ร า ก า ร ท ำ ง า น

Comm. No. M a t No. Qty. Payed Qty Price/unit 1 ผ»ต ่างปร ิมาณว้ดถส ิบทาง«รง

ใ/ใ2-2308 35203 025 1500 1100 3.7200 4092 -1488

1/12-2308 18404 110 2000 2000 18.0000 36000 0

ใ/ใ2-2303 47005 006 1400 1340 1.0000 1340 =60

รูปที่ ซ .28 แสดงการวิเคราะห์ความแปรปรวนของผลต่างปริมาณวัตถดิบทางตรง
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วันทีif เหิมพ 25/3/2002 9-24:48 รายงานสรุปค่าแรงรวม ระหว่างช่วงวันท่ี 1 / 1 / 2 0 0 2 รงวันท่ี 15/1/2002

บ ัด วต อ  1 101 02 นIf. แน่งใ.พ ย  la v  e h  I D  4 1 0 0 0 2  ห ม า ข เ ล ข บ ัญ ช ีธ น า ค า ร  0 4 1 4 0 0 9 6 7 1 7  ว ัน พ ี่ร ํ่ม ง า น  7 / 1 / 1 9 9 8  ร ำ น ว น ว ัน ท ึ่ม า ท ำ ง า น  1 Û  ว ัน  อ า ! ( ง า น  152£ ว ัน  ค ่า เ ท ง  17.0.QQ บ า ท

Date เวทใทํไงไน OT 1.0 OT 1.5 OT2.0 OT3.0 Late Std Nor. Std OT เซนต์ r>9 ฟ้วย เน่ํยขยัน เดนงไน พเศษ ศทอด รายtmท ใไยวัน «ทด,ไง Err Date Comm. No. Style Method of Sewing_______ Time
1/1/2002 753.00 753.00 0.00 0.00
2/1/2002 8 298.80 125.50 170.00 *44.50 62.91
3/1/2002 8 344.80 6.86 151.68 170.00 -18.32 75.78
4/1/2002 8 280.00 6.86 124.46 170.00 -45.54 61.54
5/1/2002 8 307.90 129.32 170.00 -40.68 64.82
7/1/2002 8 281.30 118.15 170.00 -51.85; 59.22
8/1/2002
9/1/2002

8 247.50 103.95 170.00 -66.05; 52.11
8 ! 214.20 89.% 170.00 -80.04 45.09

10/1/2002 
1 1/1/2002

1 0.00 0.00
1 o.ooj 0.00

12/1/2002 8 179.22 75.27 170.00 -94.73} 37.73
14/1/2002 8 3 202.20 80.00 134.81 265.63 -130.82 43.08
15/1/2002 8 3 225.50 65.00 54.88 199.07 265.63 -66.55เ 58.69

0.00 o.ooj 0.00 2,581.42 145.00 68.60^ 2 0 0.00 0.00 0.00 0.00 2,005.17 2,644.25 -639.08 55.70 ÏU
ค่างใน

%etT ขอท 
a i...

ใบ 
AÛ_

ค่า
BflaaJ■ 1 i *น รวม ทน นาทํ วัน บาท ÎU บาท

a ทำงาน 
10วน

า  £ A A  ว4 |T ° *  = 4 1 o n า  4CH ว 4  บ าท 2002 44 43.10 4 680 0 0.00 3 0 0 0 3 1 0 j
* ลงชอ

è
Page 1 of 134
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ชรษ'พ บอด นวร์ fl 1กัด วันท่ีพิมพ์ 25/3/2002 9:26:08
บัตรตอก: 1 101 02 รหัส: 410002 ชื่อ: นส. แน่งน้อย เสนอใจ วันท่ีเร่ิมงาน 7/1/1998 อาถูงาน: 1538 วัน
หมายเลขบัญชีธนาคาร: 05330096717 ค่าแรง: 170.00 ค่าแรงประจำวันท่ี 1/1/2002 ถึงวันท่ี 15/1/2002
เว ล า ท ำ ง า น ปกติ o r  1 o r  1.5 OT2 o r  3 ปกติ o r เซนต์ %etï
10 วัน ชม. 80.00 0.00 6.00 0.00 0.00 ท ล า ถ ูป อ ง ค ์ พ™ ! 2,581.42 145.00 200.00

บาท 1,700.00 0.00 191.25 0.00 0.00 ง'™ 1,068.16 115.41 68.60 55.70

ล า ส า ย สาย ลา m ฉาป่วย J บ้ียขยัน
1

ค่าเดินงาน งานพเศษ ค่าคลอ?\ อาเๆ
—  
วันหยูด 0*โวันหยูด รวม รายวัน รายเหมา ผลต่าง

OU า 0.00 2 0 0.00 0.00 0.00 L ”
0.๓ 583.๓ 1 0.00 170.00 1,891.25 1,252.17 -639.080.00 0.00 0.00

สะสม วัน %elT ho idav - ___ Îทย - ฟ้ากิจ _ __ ลา ป่วย _ ขอด ใบ ค่า
Year ทำงาน วน รวม ครง นาที วัน บาท วัน บาท รวมเงิน
2002 44 43.10 4 680 0 0.00 3 0 0 0 3 1 0 2,644.25

ประกัน
สังคม ภาษ รบสทธ
51.00 2,593.25

บริษัท บอด แวร์ จำกัด วันท่ีพิมพ์ 25/3/2002 9:26:08
บ ัตรดอก: 1 101 03 รหัส: 430025 ช ื่อ: นส. ยฺพิน เข็มเพ็ชร
หมายเลขบัญชี!นาคาร: 05330130703 ค่าแรง: 170.00

วันท่ีเร่ิมงาน 11/9/2000 อายูงาน: 560 วัน
ค่าแรงประจำวันท่ี 1/1/2002 ถึงวันท่ี 15/1/2002

เว ล า ท ำ ง า น ปกติ OT 1 OT 1.5 OT2 OT 3 ปกติ O H เชนต % e f f

8 วัน ’เพ- 64.00 0.00 3.๓ 0.00 0.00 เว ล าค ูป อ ง ท น™ 1 2,175.10 139.90 40.00
ม™; 1,360.00 0.00 95.63 0.00 0.00 บ™ 928.44 65.79 13.72 59.33

ล า ส าย สาย ลากิจ ลาป่วย เบียขยัน ค่าเดินงาน งานพิเศษ ค่าคลอด อนๆ 7  1 :  Tรนหยูด บวรนใ!ยูด! รวม รายวัน ' รายเหมา ผลต่าง
-J 13.00 4 0 0.๓ 0.00 0.00 3.00 0.00 1,45อน ๆ 4.60 0.๓ 0.00 1 บ-บบ 1 /บ.บบ .บZ 1,บบ/.

สะสม
Year

วัน
ทำงาน

%efï . สวย ...ลใกิจ ราป่วย ขอด
วัน รวม ครง นาที วัน บาท วัน บาท

2002 40 43.48 4 680 7 133.00 6.63 0 1 0 8

คา รวมเงิน 
1,621.02

ประกันa/ ภาษี รบสฑธสังคม
40.66 1,580.36 ลงช่ือ 402
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ค ่า แ ร ง  แ ล ะ ป ร ะ ส ิท ธ ิภ า พ ข อ ง พ น ัก ง า น แ ต ่ล ะ ค น

1 105 01 Employee ID 350002 นส. สมพิศ สิงห์คำ
Month จำนวนวันท่ีผาทำงาน ยอดลา ค่าจ้างรายฌมา ค่าจ้างรายวัน ผลต่าง %  En-

Jan uary  2002 23.1875 2.8125 4,768.05 7,772.94 -3,004.89 37.53%

February  2002 21 0 3,853.97 6,971.25 -3,117.28 36.72%

1 105 03 Employee ID 360001 นาง สมพร บณฝ็
Month จำนวนวันท่ีมาทางาน ยอดลา ค่าจ้างรายเหมา ค่าจ้างรายวัน ผลต่าง %  En-

January  2 0 0 2 23 3 4,569.06 7,379.81 -2,810.75 39.11%

February  2002 21 0 3,692.07 6,797.81 -3,105.74 37.14%

1 109 03 Employee ID 360002 นาง จิฅฅิมา พันธ์แจ่ม
Month จำนวลทันท่ี*/?ทำงา(น (พ ด ลา ค่า0างรายเหมา ค่าจ้างรายวัน ผลต่าง % Err

January 2002 27 0 450.00 450.00 0.00 0.00%

February 2002 1 0 0.00 0.00 0.00 0.00%

1 205 01 Employee ID 360005 นส. ใจเพชร อปพงธ์
Month จำนวนวันท่ีมาทำงาน ยอดลา ค่าจ้างรายเหมา ค่าจ้างรายวัน ผลต่าง %  En-

January  2002 26 0 3,790.00 9,264.37 -5,474.38 0.00%

February 1972 1 0 588.46 778.46 -190.00 0.00%

F ebru ary  2002 22 0 4,136.15 9,384.90 -5,248.75 0.00%

403



404

ค ่าแรง  แ ล ะป ระส ิท ธ ิภ าพ ข อ งพ น ก งาน  ป ระจ ้า เด อ น  

J a n u a r y  2 0 0 2
บ ัค ร ค อ ก E m p l o y e e  I D N a m e อ ำ น ว น ว ัน ฑ ม า ฑ ์า ง า น ย อ ด ล า ค ่า จ ้า ง ร า ย เ ห ม า ค ่า จ ้า ง ร า ย ว ัน ผ ล ค ่า ง %  E f r

I 1 0 1  0 2 4 1 0 0 0 2 น ส .  แ น ่ง น อ ข  เ ส น อ โ « 2 4 8 . 3 3 % 3 , 5 5 5 . 9 1 5 , 6 9 3 . 6 3 - 2 , 1 3 7 . 7 1 4 4 . 9 7 %

1 1 0 1  0 3 4 3 0 0 2 5 น ส .  อ ุท ัน  เ ข ็ม เ พ ็ช ร 2 0 . 8 7 5 2 4 . 5 5 % 2 , 1 6 1 . 1 1 3 , 7 8 8 . 5 2 - 1 , 6 2 7 . 4 1 4 5 . 7 3 %

1 1 0 1  0 4 4 4 0 0 2 7 น ส .  ม อ ุเ ร ด  อ ุป ถ ัม ภ ์ 2 4 8 . 3 3 % 4 , 1 7 0 . 7 3 6 , 1 5 4 . 1 7 - 1 , 9 8 3 . 4 4 5 7 . 8 3 %

I 1 0 1  0 5 4 3 0 0 1 0 น ส .  ว ง เ ค อ น  เ ส ง ี่ย ม ท ร ั 2 2 1 8 . 1 8 % 2 , 3 9 2 . 8 5 3 , 7 9 4 . 3 1 - 1 , 4 0 1 . 4 6 5 0 . 0 9 %

1 1 0 1  0 6 4 4 0 0 2 1 น ส .  ถ ัอ ข  ข ำ ข ท อ ง 2 2 1 8 . 1 8 % 2 , 1 1 3 . 0 5 4 , 5 3 7 . 5 0 - 2 , 4 2 4 . 4 5 3 6 . 0 4 %

1 1 0 1  0 7 4 4 0 0 1 9 น ส .  ว ัล ย เ พ ็ญ  พ ร ม โ ส ภ า 2 1 . 5 2 0 . 9 3 % 3 , 2 1 4 . 0 7 3 , 7 1 2 . 5 0 - 4 9 8 . 4 3 7 0 . 5 7 %

1 1 0 1  0 8 4 4 0 0 2 0 น ส .  ท อ ง แ ค ง  โ พ ธ ิช ัย 2 1 . 5 2 0 . 9 3 % 2 , 9 3 9 . 9 4 4 , 6 4 0 . 6 3 - 1 , 7 ๓ . 6 9 5 0 . 9 1 %

1 1 0 1  0 9 4 5 0 0 0 1 น ส .  อ ุไ ร  ข น แ ก ว 2 2 0 . ๓ % 3 , 6 3 1 . 0 2 4 , 9 9 3 . 7 5 - 1 , 3 6 2 . 7 3 5 9 . 0 1 %

1 1 0 1  1 0 4 5 0 0 2 0 น ส  อ น ุร ัก ษ ณ ์ แ ก ว แ ก ม 9 . 5 5 . 2 6 % 9 0 1 . 7 5 1 , 5 6 7 . 5 0 - 6 6 5 . 7 5 4 1 . 8 2 %

1 1 0 2  0 2 4 3 0 ๓ 7 น ส .  ท ิพ า  ห อ ม ร ื่น 2 6 0 . ๓ % 4 , 3 7 0 . 4 5 7 , 3 6 5 . 0 6 - 2 , 9 9 4 . 6 1 4 5 . 7 6 %

1 1 0 2  0 3 4 4 0 ๓ 5 น ส .  อ ำ ไ พ  โ ค ร ง ก า บ 2 6 0 . ๓ % 3 , 5 4 4 . 1 4 6 , 4 3 2 . 3 4 - 2 , 8 8 8 . 2 0 4 1 . 6 7 %

1 1 0 2  0 4 4 4 ๓ 1 5 น ส .  เ ร ณ  ท ับ ป ร ะ ม ง ภ ์ 2 4 8 . 3 3 % 3 , 8 9 8 . 4 4 5 , 6 1 0 . ๓ - 1 , 7 1 1 . 5 6 5 5 . 2 0 %

1 1 0 2  0 5 4 4 ๓ 5 6 น า ง  ม า ด ี ป ล ก จ ิต ร 2 6 0 . 0 0 % 3 , 9 4 7 . 2 9 5 , 9 4 2 . 5 0 - 1 , 9 9 5 . 2 1 5 3 . 3 5 %

1 1 0 2  0 6 4 4 ๓ 5 4 น ส .  จ ุV ฑ ร ัค น ่ น ุญ ธ ร ร ม 2 6 0 . ๓ % 2 , 8 4 2 . 2 3 4 , 9 1 1 . 2 5 - 2 , 0 6 9 . 0 2 4 5 . 5 3 %

1 1 0 2  0 7 4 5 0 ๓ 2 น ส .  น ร ศ า  จ น ท ช า ต 1 9 1 5 . 7 9 % 2 , 0 2 4 . 6 5 3 , 7 9 5 . 0 0 - 1 , 7 7 0 . 3 5 4 3 . 7 8 %

1 1 0 2  0 8 4 5 0 ๓ 5 น ส .  จ ด ต า  พ ล ต อ 2 0 0 . ๓ % 2 , 2 4 2 . 5 4 4 , 4 2 4 . 0 6 - 2 , 1 8 1 . 5 3 4 1 . 5 0 %

1 1 0 2  0 9 4 5 ๓ 1 2 น ศ  เ ส ง ี่ย ม  อ า ร ม ณ ์ 1 0 . ๓ % 4 7 . 0 4 1 6 5 . ๓ - 1 1 7 . 9 6 2 3 . 5 8 %

1 1 0 2  0 9 4 5 ๓ 1 6 น ส  ส ร น ฑ ร ั ว ง ษ ์ส า 1 3 0 . 0 0 % 2 , 0 4 8 . 6 4 3 , 3 1 5 . 4 7 - 1 , 2 6 6 . 8 3 5 0 . 0 3 %

I 1 0 3  0 1 4 2 0 ๓ 3 น ฺส .  ส ม ด ีด  จ อ ม ค ำ ส ง ษ ์ 2 1 2 3 . 8 1 % 3 , 9 3 0 . 4 1 4 , 3 3 5 . ๓ - 4 0 4 . 5 9 7 6 . 9 8 %

1 1 0 3  0 2 4 2 0 ๓ 5 น า ง  บ ุญ ม ี ป ิญ ด ี 2 6 0 . ๓ % 6 , 8 6 2 . 0 7 6 , 4 4 0 . 9 4 4 2 1 . 1 3 9 1 . 5 1 %

1 1 0 3  0 3 4 3 ๓ 2 6 น ส .  น ? น ฑ ร ์ ท ัน เ พ ็ช ร 2 1 . 5 2 0 . 9 3 % 4 , 3 7 6 . 2 3 4 , 4 1 1 . 3 8 - 3 5 . 1 4 8 1 . 4 0 %

1 1 0 3  0 4 4 3 ๓ 1 9 น ส .  ช ว น ท ัศ  ส ง น ุ้ย 2 2 1 8 . 1 8 % 3 , 6 4 8 . 9 2 4 , 4 2 4 . 0 6 - 7 7 5 . 1 4 6 5 . 5 0 %

1 1 0 3  0 5 4 3 ๓ 1 6 น ส .  บ ุญ ล อ ด  ล า ส ว ่า ง 2 2 1 8 . 1 8 % 5 , 6 2 8 . 0 1 5 , 5 8 2 . ๓ 4 6 . 0 1 8 5 . 9 7 %

1 1 0 3  0 6 4 3 0 ๓ 8 น ส .  ค ำ ป ีน  ก จ อ ม ข ำ 2 3 1 3 . 0 4 % 2 , 8 0 4 . 7 2 4 , 2 2 6 . ๓ - 1 , 4 2 1 . 2 8 5 1 . 6 4 %

1 1 0 3  0 7 4 4 ๓ 2 2 น ส .  ส ท ัต ร า  ร ัต น ะ เ ส ม อ 2 1 1 9 . 0 5 % 3 , 3 7 4 . 3 1 4 , 7 4 3 . 7 5 - 1 , 3 6 9 . 4 4 5 7 . 1 6 %

1 1 0 3  0 8 4 4 ๓ 3 3 น ส .  ก ร ัณ ฑ า  แ ก ว ช น 2 3 . 5 1 0 . 6 4 % 3 , 1 8 9 . 3 6 4 , 2 0 5 . 7 8 - 1 , 0 1 6 . 4 3 6 0 . 6 9 %

1 1 0 3  0 9 4 4 ๓ 5 1 น ส .  ว า ท  น ุ้ย อ บ 2 6 0 . ๓ % 2 , 5 8 8 . 2 3 5 , 0 0 4 . 0 6 - 2 , 4 1 5 . 8 3 3 9 . 6 8 %

1 1 0 3  1 0 4 4 ๓ 5 3 น ส .  ส า ย ช ุน ีย  บ ุญ ป ร ะ เ ค 2 1 . 5 2 0 . 9 3 % 3 , 3 8 3 . 5 5 3 , 8 2 5 . 9 4 - 4 4 2 . 3 9 7 2 . 6 8 %

1 1 0 3  11 4 4 0 0 4 6 น ส  ร ัต น า  แ ส ง แ ก ว 0 น E r r o r 0 . ๓ 0 . ๓ 0 . ๓ 0 . 0 0 %

1 1 0 3  11 4 5 0 ๓ 3 น า ง  น ุม ล ร ัต น ่ ส ว ัส ด ีเ อ ึ๋อ 8 0 . ๓ % 3 2 4 . 4 5 1 , 3 2 0 . ๓ - 9 9 5 . 5 5 2 0 . 3 3 %

1 1 0 3  11 4 5 ๓ 1 7 น ส  จ ง จ ิต ร  ช ุข แ ส น 1 2 0 . ๓ % 1 , 5 8 1 . 5 1 2 , 2 5 8 . 4 4 - 6 7 6 . 9 3 5 5 . 9 6 %

1 1 0 3  1 2 4 5 ๓ 2 1 น ส  ไ ส ว  เ ส ร ิม ท ัม า ย 1 4 0 . ๓ % 1 , 9 4 1 . 1 3 3 , 1 3 5 . 0 0 - 1 , 1 9 3 . 8 7 4 8 . 4 4 %

1 1 0 3  1 3 4 5 ๓ 1 1 น ส  อ ร พ า  ร ัต น ว ิล ัย 1 5 6 . 6 7 % 1 , 2 5 1 . 5 0 2 , 4 7 5 . ๓ - 1 , 2 2 3 . 5 0 4 0 . 4 6 %

1 1 0 3  1 4 4 5 ๓ 1 9 น ส  อ ุ่น ใ จ  ว ง เ ด ีอ น 5 . 5 2 7 . 2 7 % 3 3 1 . 4 4 9 0 7 . 5 0 - 5 7 6 . 0 6 2 3 . 8 6 %
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รูปที่ ซ.32 แสดงค่าแรงและประสิทธิภาพของพนักงาน ประจำเดือน



B O D Y  W E A R  C O ^ L T D
ค ่าแรง ป ระส ิท ธ ิภ าพ ข อ งแ ต ่ล ะท ีม

January 2002
T e a m  I D T ea m N a m e ย อ ด อ า ค ่า จ ้า ง ร า ย เ ห ม า ค ่า จ ้า ง ร า ย ว ัน พ อ ค ่า ง %  E rr

T  1 0 1 ธ ุค า เ ฎ !  บ ุค โ » ) 1 2 . 4 8 % 2 9 , 6 7 6 . 7 5 4 7 , 0 0 9 . 5 0 - 1 7 , 3 3 2 . 7 5 4 9 . 2 5 %

T  1 0 2 ถ า ว ร  ท า ร ะ เ ว ท ย 2 . 7 6 % 2 4 , 9 6 5 . 4 2 4 1 , 9 6 0 . 6 9 - 1 6 , 9 9 5 . 2 7 4 7 . 0 5 %

T  1 0 3 ร ศ ต ัม า  พ น f น » , ม ใ 2 . 4 1 % 4 5 , 2 1 5 . 8 3 5 7 , 2 9 4 . 8 4 - 1 2 , 0 7 9 . 0 1 6 3 . 7 5 %

T  1 0 4 อ ุไ ร  เ 1 ข บ 5 อ ย 8 . 4 3 % 3 0 , 0 9 9 . 0 1 3 6 , 3 5 3 . 9 4 - 6 , 2 5 4 . 9 3 6 8 . 6 0 %

T  1 0 5 ท ีว า ก ร  แ ส ง บ ัว 8 . 2 3 % 2 4 , 2 0 8 . 9 2 6 4 , 8 9 9 . 5 8 - 4 0 , 6 9 0 . 6 7 1 4 . 7 8 %

T  1 0 6 ร า เ ร ีย ง  เ ก ิด เ ร ือ ง 2 2 . 2 6 % 2 9 , 9 8 9 . 3 1 3 6 , 5 9 7 . 6 6 - 6 , 6 0 8 . 3 4 6 7 . 6 1 %

T  1 0 7 บ ง  ศ ร ีด า ว ง ศ ์ 1 7 . 0 5 % 3 0 , 2 9 0 . 5 2 4 9 , 0 3 3 . 2 5 - 1 8 , 7 4 2 . 7 3 4 7 . 7 3 %

T  1 0 8 ม า ร ย า ท  พ ิล ึก 1 5 . 0 1 % 2 7 , 3 1 7 . 1 3 4 4 , 4 0 9 . 8 3 - 1 7 , 0 9 2 . 7 1 4 5 . 3 1 %

T  1 0 9 บ ัว ห น ์า ท ีม + เ ย ็บ ต ัว อ ย ่า ง 5 . 0 4 % 3 8 , 1 8 8 . 1 9 1 2 6 , 1 5 8 . 8 2 - 8 7 , 9 7 0 . 6 3 0 . 0 0 %

T  1 2 0 P a c k i n g 3 . 3 7 % 8 , 9 0 4 . 0 0 4 0 , 1 3 6 . 5 3 - 3 1 , 2 3 2 . 5 3 0 . 0 0 %

T  1 3 0 C u t t i n g 1 4 . 7 8 % 2 , 3 0 1 . 0 0 2 5 , 4 5 4 . 9 4 - 2 3 , 1 5 3 . 9 4 0 . 0 0 %

T  1 6 0 S t o r e 5 . 6 9 % 2 , 1 3 0 . 8 5 2 6 , 0 6 5 . 8 7 - 2 3 , 9 3 5 . 0 2 0 . 0 0 %

T  2 0 1 ใ จ เ ท ช ร  อ ุป พ ง ษ 7 . 4 4 % 4 2 , 1 3 9 . 5 4 6 0 , 1 9 0 . 9 6 - 1 8 , 0 5 1 . 4 2 5 7 . 1 6 %

T  2 0 2 ว ร า ว ร ร ณ  จ า ร ัต น ์ 5 . 8 5 % 2 7 , 0 6 0 . 1 2 3 7 , 9 8 2 . 0 2 - 1 0 , 9 2 1 . 9 0 5 9 . 7 9 %

T  2 0 3 ท ีม 3  B W 2 1 2 . 3 2 % 1 7 , 5 9 2 . 0 7 2 5 , 3 2 4 . 3 8 - 7 , 7 3 2 . 3 1 5 6 . 9 9 %

T  2 0 4 Q . C . +  น ม , บ า น  B W 2 6 . 1 8 % 5 , 5 3 6 . 9 7 3 2 , 6 9 6 . 2 5 - 2 7 , 1 5 9 . 2 8 1 1 . 1 6 %

T  2 0 5 บ ัว ห น ์า ท ีม  B W 2 0 . 0 0 % 5 , 5 7 0 . 0 0 1 6 , 1 2 9 . 0 0 - 1 0 , 5 5 9 . 0 0 0 . 0 0 %

ร ว ม 9 . 4 7 % 3 9 1 , 1 8 5 . 6 3 7 6 7 , 6 9 8 . 0 5 - 3 7 6 , 5 1 2 . 4 2
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406

ค่าแรง และประสิทธิภาพในแต่ละเด ือน
February 1972
บ ัต ร ต อ ก E m p l o y e e  I D N a m e จ ำ น ว น ว ้น ท ี่ม า ท ำ ง า น ่ ข อ ค ล า ค ่า จ า ง ร า ย เ ห ม า ค ่า จ า ง ร า ย ว ัน ผ ล ต ่า ง

1 2 0 5 0 1 3 6 0 0 0 5 น ส .  โ จ เ พ ช ง  อ ุป พ ง 'พ 1 0 5 8 8 . 4 6 7 7 8 . 4 6 - 1 9 0 . 0 0

ร ว ม 1 .0 0 0 . 0 0 5 8 8 . 4 6 7 7 8 . 4 6 - 1 9 0 . 0 0

F e b r u a r y  2 0 0 2

Y / a  ร พ © ก E m p l o y e e  ID N a m e จ ํ■ พ V ว น ว น ทิ่มาท ำ V I น ย อ ด ล า ค ่า จ า ง ร า ย เ ห ม า ค ่า จ ้า ง ร า ย ว ัน ผ ล ต ่า ง

1 1 0 1  0 2 4 1 0 0 0 2 น ส .  แ น ่ง น ้อ ย  เ ส 'น อ ใ « 1 9 . 5 1 2 , 2 6 5 . 1 5 4 , 0 1 6 . 2 5 - 1 , 7 5 1 . 1 0

I 1 0 1  0 3 4 3 0 0 2 5 น ส .  ย ูพ ิน  เ ข ็ม เ พ ็ช ร 1 8 .5 2 . 5 2 , 1 2 0 . 4 3 3 , 7 3 9 . 3 8 - 1 , 6 1 8 . 9 5

1 1 0 1  0 4 4 4 0 0 2 7 น ส .  ม ย ูเ ร ต  ล ุป ถ ัม ภ ์ 1 9 2 4 , 5 3 2 . 5 2 5 , 1 3 1 . 2 5 - 5 9 8 . 7 3

1 1 0 1  0 5 4 3 0 0 1 0 น ส .  ว ง เ ด ือ น  เ ส ง ี่ย ม ท ร ั 1 6 5 2 , 1 1 3 . 8 5 3 , 2 2 7 . 4 4 - 1 , 1 1 3 . 5 8

1 1 0 1  0 6 4 4 0 0 2 1 น ส .  อ อ ย  ข ่า ย ท อ ง 2 1 0 1 , 8 8 9 . 8 0 4 , 7 0 5 . 0 0 - 2 , 8 1 5 . 2 0

1 1 0 1  0 7 4 4 0 0 1 9 น ส .  ว ้ล ข เ พ ิญ  พ ง ม โ ส ภ 1 7 . 5 3 2 , 5 0 6 . 8 1 3 , 5 8 2 . 5 0 - 1 , 0 7 5 . 6 9

I 1 0 1  0 8 4 4 0 0 2 0 น ส .  ท อ ง แ ด ง  โ พ ธ ช ัย 2 1 0 3 , 1 4 2 . 4 6 4 , 7 7 6 . 8 8 - 1 , 6 3 4 . 4 1

1 1 0 1  0 9 4 5 0 0 0 1 น ส .  อ ุโ ง  บ ุน แ ก ้ว 2 0 1 3 , 8 6 8 . 4 0 4 , 8 4 9 . 3 8 - 9 8 0 . 9 8

1 1 0 1  1 0 4 5 0 0 2 0 น ส  อ น ุร ัก ษ ณ  แ ก ว ท ก บ 2 0 I 1 , 8 6 6 . 9 8 3 , 3 0 0 . 0 0 - 1 , 4 3 3 . 0 2

1 1 0 2 0 1 4 1 0 0 0 7 น ส  ป ง ะ ด ับ พ ิณ  เ ก ษ ีย ร 2 1 0 6 , 3 8 3 . 4 2 7 , 0 7 1 . 8 8 - 6 8 8 . 4 5

1 1 0 2  0 2 4 3 0 0 0 7 น ส .  ฑ ิห า  ห อ ม ร ึ๋น 2 1 0 2 , 5 7 5 . 1 9 5 , 5 8 2 . 8 1 - 3 , 0 0 7 . 6 2

1 1 0 2  0 3 4 4 0 0 0 5 น ส .  อ ำ โ พ  โ ค ง ง ก า บ 2 1 0 4 , 9 7 8 . 9 2 6 , 3 5 0 . 9 4 - 1 , 3 7 2 . 0 2

1 1 0 2  0 4 4 4 0 0 1 5 น ส .  เ ง ณ ุ ฑ ับ ป ง ะ บ ง ค 1 9 2 4 , 1 0 4 . 2 0 4 , 8 9 8 . 4 4 - 7 9 4 . 2 4

1 1 0 2  0 5 4 4 0 0 5 6 น า ง  ม า ค ิ ป ล ุก จ ิต ง 2 0 . 5 0 1 , 6 2 5 . 3 6 3 , 9 3 9 . 3 8 - 2 , 3 1 4 . 0 2

1 1 0 2  0 6 4 4 0 0 5 4 น ส .  \ พ า ร ัต น ์ บ ุญ ธ ร ร ม 1 9 .5 1 .5 1 , 5 4 3 . 3 0 3 , 2 1 7 . 5 0 - 1 , 6 7 4 . 2 0

1 1 0 2  0 7 4 5 0 0 3 2 น ส  จ ำ ป ี ส ิง ' พ ] ง ง 1 7 0 7 3 6 . 8 1 2 , 8 0 5 . 0 0 - 2 , 0 6 8 . 1 9

1 1 0 2  0 8 4 5 0 0 0 5 น ส .  เ ด ต า  พ ล ต อ 2 1 0 2 , 4 6 3 . 6 5 5 , 2 6 1 . 8 8 - 2 , 7 9 8 . 2 2

1 1 0 2 0 9 4 5 0 0 1 6 น ส  ช ุร ัน ฑ ร ์ ว ง ห ์ส า 1 9 2 2 , 3 6 8 . 9 6 4 , 6 2 0 . 0 0 - 2 , 2 5 1 . 0 4

1 1 0 3  0 1 4 2 0 0 0 3 น ส .  ส ม ค ิด  จ อ ม ค ำ ส ิง ห ์ 2 1 0 3 , 4 5 4 . 8 1 5 , 3 0 3 . 7 5 - 1 , 8 4 8 . 9 4

1 1 0 3  0 2 4 2 0 0 0 5 น า ง  บ ุญ บ ิ ป ิญ ด ิ 2 1 0 5 , 6 6 4 . 1 9 5 , 6 3 6 . 5 6 2 7 . 6 3

1 1 0 3  0 3 4 3 0 0 2 6 น ส .  น ร ัน ท ร ั พ ัน เ พ ช ร 1 6 4 2 , 8 7 4 . 4 2 3 , 5 0 0 . 0 0 - 6 2 5 . 5 8

1 1 0 3  0 4 4 3 0 0 1 9 น ส .  ช ว น พ ิศ  ส ง น ุย 1 9 .5 1 .5 3 , 9 2 8 . 5 1 4 , 4 8 5 . 9 4 - 5 5 7 . 4 3

1 1 0 3  0 5 4 3 0 0 1 6 น ส .  บ ุญ ล อ ด  ล า ส ว ่า ง 2 1 0 4 , 7 4 2 . 0 9 6 , 5 7 4 . 3 8 - 1 , 8 3 2 . 2 8

1 1 0 3  0 6 4 3 0 0 0 8 น ส .  ค ำ ป ีน  ก ุจ อ ม จ ำ 6 2 8 1 8 . 6 7 1 , 3 6 0 . 0 0 - 5 4 1 . 3 3

1 1 0 3  0 7 4 4 0 0 2 2 น ส .  ช ุพ ิต ร า  ร ัต น ะ เ ส ม 2 0 1 4 , 0 1 1 . 9 0 5 , 3 2 1 . 2 5 - 1 , 3 0 9 . 3 5

1 1 0 3  0 8 4 4 0 0 3 3 น ส .  ก ร ัณ ฑ า  แ ก ว ช ิน 2 0 1 3 , 0 1 5 . 0 4 3 , 7 9 5 . 0 0 - 7 7 9 . 9 6

1 1 0 3  0 9 4 4 0 0 5 1 น ส .  ว า ท  { เ ย อ 'ม 1 9 2 1 , 6 7 2 . 5 7 3 , 1 3 5 . 0 0 - 1 , 4 6 2 . 4 3

1 1 0 3  1 0 4 4 0 0 5 3 น ส .  ส า ย ล ุน ิย  บ ุญ ป ง ะ เ 4 . 5 1 .5 8 8 7 . 8 0 8 3 5 . 3 1 5 2 . 4 9

1 1 0 3  1 0 4 5 0 0 4 5 น ส  ค ำ ผ ล ัด  แ ก ว ว ิเ ศ ษ 6 0 5 2 3 . 2 5 9 9 0 . 0 0 - 4 6 6 : 7 5  -
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%  E f f  

0.00% 
0.00%

%  E f f  

4 0 . 8 6 %  

4 1 . 2 4 %  

7 5 . 7 3 %  

4 5 . 4 0 %  

2 1 . 7 2 %  

4 9 . 9 5 %  

4 7 . 8 5 %  

6 5 . 0 9 %  

4 3 . 9 4 %  

7 7 . 4 2 %  

2 9 . 7 3 %  

6 0 . 9 8 %  

6 7 . 6 6 %  

3 3 . 5 9 %  

3 9 . 6 1 %  

2 1 . 7 3 %  

3 5 . 4 7 %  

4 3 . 1 4 %  

4 6 . 7 7 %  

8 5 . 4 7 %  

6 2 . 2 3 %  

6 9 . 6 6 %  

5 6 . 5 7 %  

3 8 . 9 1 %  

5 8 . 5 5 %  

6 3 . 1 8 %  

4 3 . 8 0 %  

8 7 . 7 2 %  

4 2 . 6 2 %
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รุปท่ี ซ.34 แสดงค่าแรงและประสิทธิภาพในแต่ละเดือน



ค่าแรง และประส์ทธภาพของพนักงาน (สะสม) ตังแต่วันท 1/1/02
บ ัดรคธก Employee ID N am e จำนวนวันฑื่มาทำงาน ยธดลา ค ่าจ ัใงรายเหมา ท ่าช ัางรายร ัน ผลต ่าง

1 101 02 410002 น ส. นน'งน ้อ ย  เสน8ใ» 43.5 6.90% 5,821.06 9,709.88 -3,888.81
1 101 03 430025 น ส. ยูพน เข็มเพีชร 39.375 19.37% 4,281.54 7,527.90 -3,246.35
I 101 04 440027 นส. มอุเรด อุปนับภ 43 9.30% 8,703.25 11,285.42 -2,582.17
1 101 05 430010 นส. วงเคอน เสง่ียมฑรัพข 38 23.68% 4,506.71 7,021.75 -2,515.04
1 101 06 440021 นส. ออข ข่ายทอง 43 9.30% 4,๓2.85 9,242.50 -5,239.65
1 101 07 440019 นส. วลยเพิญ พรมโสภใ 39 19.23% 5,720.88 7,295.๓ -1,574.12
1 101 08 44๓20 นส. ทอรนดง โพ ริ,ชัย 42.5 10.59% 6,082.40 9,417.50 -3,335.10
1 101 09 450๓1 นส. อุไร อุนแก้ว 42 2.38% 7,499.41 9,843.13 -2,343.71
1 101 10 45๓20 นส อนุรักษณ์ แกวแกม 29.5 5.08% 2,768.72 4,867.50 -2,098.78
1 102 01 410007 นส ประ:ดับพิณ เกบิยร 21 0.00% 6,383.42 7,071.88 -688.45
1 102 02 430๓7 นส. ทิพา หอมร่ืน 47 0.๓ % 6,945.64 12,947.88 -6,๓2.23
1 102 03 440๓5 นส. อำไพ โครงกาบ 47 0.๓% 8,523.๓ 12,783.28 -4,260.22
1 102 04 44๓15 บส. เรณุ ทับประมงค 43 9.30% 8,๓2.64 10,508.44 -2,505.80
1 10205 44๓56 นาง มาตี ปลุกจิตร 46.5 0.00% 5,572.65 9,881.88 -4,309.22
1 10206 44๓54 นส. «พารัตน บุญธรรม 45.5 3.30% 4,385.54 8,128.75 -3,743.21
1 102 07 450๓2 นส. นรัศา จันทชาค 19 15.79% 2,024.65 3,795.๓ -1,770.35
1 102 07 45๓32 นส จำปี สิงหทุรัง 17 0.๓ % 736.81 2,805.๓ -2 ,๓ ร.19
1 102 08 -150๓5 นส. จํคดา พลดือ 41 0.00% 4,7๓.19 9,685.94 -4,979.75
1 102 09 45๓12 นส เสง่ียม อารมณ์ 1 0.๓ % 47.04 165.๓ -1 17.96
1 102 09 45๓16 นส นุรันฑรั วงษ์สา 32 6.25% 4,417.60 7,935.47 -3,517.87
I 103 01 420๓3 นส. สมคิด จอมคำสิงห 42 11.90% 7,385.22 9,638.75 -2,253.53
1 103 02 420๓5 นาง บุญมิ ป็ญตี 47 0.00% 12,526.25 12,077.50 448.75
1 103 03 43๓26 นส. นรันฑร์ หันเพึชร 37.5 22.67% 7,250.65 7,911.38 -660.72
1 103 04 43๓19 นส. ชวนหด’ สงนุ้ย 41.5 13.25% 7,577.43 8,910.๓ -1,332.57
1 103 05 43๓16 นส. y  ญลอ* สาสว่?ง 43 9.30% 10,370.10 12,156.38 -1,786.27
1 103 06 430๓8 นส. กำปีน กุจอมชัา 29 17.24% 3,623.40 5,586.๓ -1,962.60
1 103 07 44๓22 นส. นุหัตรา รัตนะเสมอ 41 12.20% 7,386.21 10,๓5.๓ -2,678.79
1 103 08 44๓33 นส. กรัณฑา นนัวชิน 43.5 8.05% 6,204.40 8,0๓.78 -1,796.38
1 103 09 44๓51 นส. วาท ง่]ยอบ 45 4.44% 4,260.80 8,139.๓ -3,878.26
1 103 10 44๓53 นส. สายอุนิย บุญประนา 26 23.08% 4,271.35 4,661.25 -389.90
1 103 10 450045 นส คำผลัด แก้ววเศษ 6 0.๓% 523.25 990.๓ -466.75
1103 11 440046 นส รัดมา แสงแก้ว 0 //Error 0 .๓ 0 .๓ 0.00
1 103 11 450๓3 นาง นุมลรัตน สวสดิเอ้ีอ 8 0.๓% 324.45 1,320.๓ -995.55
1 103 11 45๓17 นส จงจิตร ช ขุ น สน 30 10.๓% 3,796.๓ 6,177.19 -2,381.19
I 103 12 45๓21 นส ไสว เสริมพิมาย 35 0.๓% 5,828.57 8,025.63 -2,197.05
1 103 13 45๓11 นส อรหา รัตนวิลัย 15 20.๓% 1,251.50 2,475.๓ -1,223.50
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รูปท่ี ซ.35 แสดงค่าแรงและประสิทธิภาพของพนักงานสะสม

% Efr
43.17% 
43.61% 
65.57% 
48.18% 
29.26% 
61.34% 
49.48% 
61.92% 
43.29% 
77.42% 
38.99% 
50.76% 
60.90% 
45.06% 
43.06% 
43.78% 
21.73% 
38.32% 
23.58% 
45.98% 
62.17% 
88.82% 
73.56% 
67.55% 
71.37% 
48.89% 
57.86% 
61.84% 
41.36% 
75.34% 
42.62% 
0.00% 
20.33% 
49.53% 
58.25% 
40.52% 
Page 1 o f  5
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รุปท่ี ซ.37 แสดงรายงานการจ่ายภาษีเงินได้
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รูบ่ท ซ.38 แสดงใบ Commission File Sort by Customer

iODY WEAR CO.,LTD. Com mission File for G M

J o  m m . 1 / 1 1 - 2 3 0 1 A r t .  N o .  s i z e Q t y +  5  %
> ty  l e 4 2 - 1 1 0 1 ร 1 0 0

V O  N o . 1 6 7 1 M 5 0 0

) ร .  N o . M - 1 0 0 2 L 6 5 0
- - - - - —

J r o u p M X L 5 0

J o l o r ดำ 0
— ............... î................... ; ..................) e l 3 / 1 / 2 0 0 2 0

—
1 3 0 0

i
C o m m . 1 / 1 1 - 2 3 0 2 A r t .  N o .  s i z e Qty +  5 %
S t y l e 4 2 - 1 1 0 ร 5 0 j

w o  N o . 1 6 7 1 I M 4 0 0

ว ร .  N o . M - 1 0 0 2 L 5 0 0

G r o u p M X L 5 0

C o l o r กรม 0

D e l 3 / 1 / 2 0 0 2 0

1 0 0 0
'

C o m m . 1 / 1 1 - 2 3 0 3 A r t .  N o .  s i z e Q t y +  5 %
s t y l e 4 2 - 1 1 0 1 ร 5 0

p / o  N o . 1 6 7 1 M 3 0 0

D S .  N o . M - 1 0 0 2 r  L 3 0 0

G r o u p

C o l o r

M
เทา

XL 5 0

0 — —
D e l 3 / 1 / 2 0 0 2 0

7 0 0 ______ -  -J L

!5 March 2002 410
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BODY WEAR CO.,LTD. CenterCom m ission File for GM
C o m m .  N o . p / o  N o . o i i r R E F D a t e S t y l e C o l o r Q T Y S H I P R Y S i z e  /  Q t y

1 / 1 1 - 2 3 0 1 1 6 7 1 G M - 0 1 - 0 0 4 1 0 / 1 0 / 2 0 0 1 4 2 - 1 1 0 คำ 1 3 0 0 7 5 . 0 0 3 / 1 / 2 0 0 2 C a r ร M L X L

1 0 0 5 0 0 6 5 0 5 0 0 0

1 / 1 1 - 2 3 0 2 1 6 7 1 G M - 0 1 - 0 0 4 1 0 / 1 0 / 2 0 0 1 4 2 - 1 1 0 ก ร ม 1 0 0 0 7 5 . 0 0 3 / 1 / 2 0 0 2 C a r ร M L X L

5 0 4 0 0 5 ๓ 5 0 0 0

1 / 1 1 - 2 3 0 3 1 6 7 1 G M - 0 1 - 0 0 4 1 0 / 1 0 / 2 0 0 1 4 2 - 1 1 0 เ ท า 7 0 0 7 5 . 0 0 3 / 1 / 2 0 0 2 C a r ร M L X L

5 0 3 0 0 3 ๓ 5 0 0 0

1 / 1 1 - 2 3 0 4 1 6 7 1 G M - 0 1 - 0 0 4 1 0 / 1 0 / 2 0 0 1 4 2 - 1 1 1 คำ 2 5 0 0 7 3 . 0 0 3 / 1 / 2 0 0 2 C a r ร M L X L

2 5 0 8 0 0 1 2 ๓ 2 5 0 0 0

1 / 1 1 - 2 3 0 5 1 6 7 1 G M - 0 1 - 0 0 4 1 0 / 1 0 / 2 ๓ 1 4 2 - 1 1 1 ก ร ม 1 0 0 0 7 3 . 0 0 3 / 1 / 2 0 0 2 C a r ร M L X L

5 0 4 0 0 5 ๓ 5 0 0 0

1 / 1 1 - 2 3 0 6 1 6 7 1 G M - 0 1 - 0 0 4 1 0 / 1 0 / 2 0 0 1 4 2 - 1 1 1 เ ท า 1 0 0 0 7 3 . 0 0 3 / 1 / 2 0 0 2 C a r ร M L X L

5 0 4 0 0 5 ๓ 5 0 0 0

1 / 1 1 - 2 3 0 7 1 6 7 2 G M - 0 1 - 0 0 5 1 0 / 1 0 / 2 0 0 1 4 2 - 1 1 3 1 2 0 0 9 5 . 0 0 3 / 1 / 2 0 0 2 C a r ร M L X L

1 0 0 4 5 0 6 ๓ 5 0 0 0

1 / 1 1 - 2 3 0 8 1 6 7 2 G M - 0 1 - 0 0 5 1 0 / 1 0 / 2 0 0 1 4 2 - 1 1 3 ก ร ม 1 0 0 0 9 5 . 0 0 3 / 1 / 2 0 0 2 C a r ร M L X L

1 0 0 4 0 0 4 5 0 5 0 0 0

1 / 1 1 - 2 3 0 9 1 6 7 2 G M - 0 1 - 0 0 5 1 0 / 1 0 / 2 0 0 1 4 2 - 1 1 3 เ ท า 8 0 0 9 5 . 0 0 3 / 1 / 2 0 0 2 C a r ร M L X L

5 0 3 0 0 4 ๓ 5 0 0 0

1 / 1 1 - 2 3 1 0 1 6 7 2 G M - 0 1 - 0 0 5 1 0 / 1 0 / 2 0 0 1 4 2 - 0 7 3 คำ 1 6 0 0 9 5 . 0 0 3 / 1 / 2 0 0 2 C a r ร M L X L

1 0 0 6 0 0 8 ๓ 1 ๓ 0 0

1 / 1 1 - 2 3 1 1 1 6 7 2 G M - 0 1 - 0 0 5 1 0 / 1 0 / 2 0 0 1 4 2 - 0 7 3 ก ร ม 1 2 0 0 9 5 . 0 0 3 / 1 / 2 0 0 2 C a r ร M L X L

7 5 5 0 0 5 5 0 7 5 0 0

1 / 1 1 - 2 3 1 2 1 6 7 2 G M - 0 1 - 0 0 5 1 0 / 1 0 / 2 0 0 1 4 2 - 0 7 3 เ ท า 1 2 0 0 9 5 . 0 0 3 / 1 / 2 0 0 2 C a r ร M L X L

7 5 5 ๓ 5 5 0 7 5 0 0

1 / 1 2 - 2 3 0 1 1 6 6 2 G M - 0 1 - 0 0 1 3 / 1 0 / 2 0 0 1 4 2 - 0 0 0  1 L ค ำ - เ ท า 8 5 0 9 3 . 2 0 1 / 2 / 2 0 0 2 C a r M L X L

1 5 0 3 5 0 3 5 0 0 0 0

1 / 1 2 - 2 3 0 2 1 6 6 2 G M - 0 1 - 0 0 1 3 / 1 0 / 2 0 0 1 4 2 - 0 0 0  1 L ก ร ม - เ ท า 8 5 0 9 3 . 2 0 1 / 2 / 2 0 0 2 C a r M L X L

1 5 0 3 5 0 3 5 0 0 0 0

1 / 1 2 - 2 3 0 3 1 6 6 2 G M - 0 1 - 0 0 1 3 / 1 0 / 2 0 0 1 4 2 - 0 0 0  1 L เ ท า - ส ์า 8 0 0 9 3 . 2 0 1 / 2 / 2 0 0 2 C a r M L X L

1 0 0 3 5 0 3 5 0 0 0 0

1 / 1 2 - 2 3 0 4 1 6 6 2 G M - 0 1 - 0 0 1 3 / 1 0 / 2 0 0 1 4 2 - 0 0 0  2 L ค ำ - เ ท า 7 0 0 9 3 . 2 0 1 / 2 / 2 0 0 2 C a r M L X L

1 4 0 2 8 0 2 8 0 0 0 0

1 / 1 2 - 2 3 0 5 1 6 6 2 G M - 0 1 - 0 0 1 3 / 1 0 / 2 0 0 1 4 2 - 0 0 0  2 L ก ร ม - เ ท า 7 0 0 9 3 . 2 0 1 / 2 / 2 0 0 2 C a r M L X L

1 4 0 2 8 0 2 8 0 0 0 0

25 March 2002
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BODY WEAR CO.,LTD. CenterCom m ission File for 021-681-0148
C o m m .  N o . C u s t o m e r O l i r R E F D a t e S t y l e C o l o r Q T Y S H I P B Y S i z e  /  Q t y

1 / 1 2 - 0 1 0 1 O S 1 O S I - 0 1 - 1 2 7 1 7 / 1 2 / 2 0 0 1 M M - 3 0 5 K h a k i 2 3 0 6 . 0 0 2 0 / 1 / 2 0 0 2 M L L L

1 1 0 6 0 6 0 0 0 0

1 / 1 2 - 0 1 0 2 O S I O S I - 0 1 - 1 2 7 1 7 / 1 2 / 2 0 0 1 M M - 3 0 5 คำ 2 4 0 5 . 5 0 2 0 / 1 / 2 0 0 2 S e a M L L L

1 1 0 7 0 6 0 0 0 0

1 / 1 2 - 0 1 0 3 O S I O S I - 0 1 - 1 2 7 1 7 / 1 2 / 2 0 0 1 M M - 3 0 9 B e i g e 200 1 0 . 8 0 2 0 / 1 / 2 0 0 2 S e a ร M L L L

6 0 9 0 3 0 2 0 0 0

1 / 1 2 - 0 1 0 4 O S I O S I - 0 1 - 1 2 7 1 7 / 1 2 / 2 0 0 1 M M - 3 0 9 B l a c k 2 2 0 1 0 . 8 0 2 0 / 1 / 2 0 0 2 S e a ร M L L L

4 5 9 0 5 5 3 0 0 0

BODY WEAR CO.,LTD. C e n t e r C o m m i s s io n  F i l e  f o r  0 2 1 - 6 8 1 - 0 1 9 1

C o m m .  N o . C u s t o m e r o u r R E F D a t e S l y l e C o l o r Q T Y ® S H I P B Y S i z e  /  Q t y

1 / 1 2 - 0 1 0 9 O S I O S I - O l - 1 2 8 3 0 / 1 1 / 2 0 0 1 I W - 4 3 7 ข า ว 3 0 0 6 . 8 0 3 1 / 1 / 2 0 0 2 S e a M L L L

1 6 0 8 5 5 5 0 0 0

1 / 1 2 - 0 1 1 0  ก ก O S I O S I - 0 1 - 1 2 8 3 0 / 1 1 / 2 0 0 1 R X - 0 0 1  ก า ง ! ก ง e l l o w - G r e e 2 0 0 5 . 9 0 3 1 / 1 / 2 0 0 2 S e a M L L L

1 0 5 7 5 2 0 0 0 0

1 / 1 2 - 0 1 1 0  l i f s O S I O S I - 0 1 - 1 2 8 3 0 / 1 1 / 2 0 0 1 R X - O O l  เ ส ํอ e l l o w - G r e e 2 0 0 8 . 4 0 3 1 / 1 / 2 0 0 2 S e a M L L L

1 0 5 7 5 2 0 0 0 0

1 / 1 2 - 0 1 1 1 O S I O S I - O l - 1 2 8 3 0 / 1 1 / 2 0 0 1 i w -0 0 1 B l a c k 5 7 0 8 . 4 0 3 1 / 1 / 2 0 0 2 S e a M L L L

2 2 0 2 0 5 145 0 0 0

1 / 1 2 - 0 1 1 2 O S I O S I - 0 1 - 1 2 8 3 0 / 1 1 / 2 0 0 1 I W - 0 0 1 W h i t e 3 3 0 8 . 4 0 3 1 / 1 / 2 0 0 2 S e a M L L L

1 3 0 1 2 0 8 0 0 0 0

1 / 1 2 - 0 1 1 6 O S I O S I - O l - 1 2 8 3 0 / 1 1 / 2 0 0 1 I N - 9 3 1 : l o w e r  P r i n 8 7 0 5 . 0 0 3 1 / 1 / 2 0 0 2 S e a M L L L

3 0 0 2 6 0 3 1 0 0 0 0

1 / 1 2 - 0 1 1 7  b r a  ’ O S I O S I - O l - 1 2 8 3 0 / 1 1 / 2 0 0 1 I W - 4 5 5  b r a B l a c k 1 0 0 4 . 2 0 . 3 1 / 1 / 2 0 0 2 S e a B 7 5 C 7 5

1 7 0 3 0 0 0 0 0

1 / 1 2 - 0 1 1 7  b r i f e O S I O S I - 0 1 - 1 2 8 3 0 / 1 1 / 2 0 0 1 I W - 4 5 5  b r i f e B l a c k 1 0 0 4 . 2 0 3 1 / 1 / 2 0 0 2 S e a M
1 0 0 0 0 0 0 0

1 / 1 2 - 0 1 1 8  b r a O S I O S I - O l - 1 2 8 3 0 / 1 1 / 2 0 0 1 I W - 4 5 5  b r a W h i t e 8 0 4 . 2 0 3 1 / 1 / 2 0 0 2 S e a A 7 0 A 7 5 B 7 5 C 7 0 C 7 5

10 10 3 0 15 1 5 0

1 / 1 2 - 0 1 1 8  b r i f e O S I O S I - O l - 1 2 8 3 0 / 1 1 / 2 0 0 1 I W - 4 5 5  b r i f e W h i t e 8 0 4 . 2 0 3 1 / 1 / 2 0 0 2 S e a M
8 0 0 0 0 0 0

1 / 1 2 - 0 1 1 9  b r a O S I O S I - O l - 1 2 8 3 0 / 1 1 / 2 0 0 1 I W - 4 5 5  b r a B e i g e 1 0 0 4 . 2 0 3 1 / 1 / 2 0 0 2 S e a A 7 0 A 7 5 B 7 5 C 7 5

10 2 0 45 2 5 0 0

25 March 2002 4
1

2



Style 15-502 DS. No. 1748 กร่องที /
Size ชุดยกนาหนักาทย e*ล จำนวน

Comm No Order Qty ^  a  ฮที โตํะฑ่ื
] 11 21 31

2 12 2 2 3 2

3 13 2 3 3 3

4 14 2 4 3 4

5 L5 2 5 3 56 16 2 6 3 6

7 L7 2 7 3 7

8 1 8 2 8 3 8

9 1 9 2 9 3 9

1 0 2 0 3 0 4 0

ท่ี =«นตรน Style Comal จน. «ทฟง์vmÀTMC
01 ต ิร แ ผ ่น «ลั ง ข น 1  M ล ่ก ับ พ ัว เ ส ื' a 1 5 -5 0 2 0.45 0.19 4UW
02 ต ิร ร ร ถ บ ฯ เ ต ิง ส ืข น ไ น ท ่ต ิค ล ับ - . . ■ ข น « น ้า 1 5 - 5 0 2 0.62 0.26 4บพ
03 ต ิค แ ถ บ แ ต ิง รติ« ข น ก ล า ง พ ัว เ ร ่ธ 1 5 -5 0 2 0.87 037 4UW
04 ติ;า ไ า า ล ่ 1 5 -5 0 2 036 034 4UW
05 โ พ ้ง ข ้า ง  ใ ส ํป ็า ธ  เ ห น ้อ ข อ บ ข า  7  น ว 1 5 - 5 0 2 1.70 0.71 4ÜW
0 6 ไ น ้ง เ ป ีา « « แ ผ ่น « น ้า - « ล ัง 1 5 -5 0 2 0.73 0 3 1 4UW
07 ใ - ท ง ท เ ง ก ; ! 1 5 -5 0 2 0.83 0.35 3 ข พ

08 โ น ้ง ร า ง แ ข น 1 5 - 5 0 2 1.69 0 . 7 1 3UW
09 ล ัน ร า ง คอ 1 5 -5 0 2 0.98 0.41 2UD4.Û
1 0 ท ม เ ท ง น ข น 1 5 - 5 0 2 1.20 030 2UD40
1 1 R U  +  เ ซ ึบ ข อ า ! ข  ไ J  5 - 5 0 2 1.48 0.62 2UD4.0
1 2 ควว9 1 5 -5 0 2 1.00 0.42 HD
13 เ ท ก ช ุง ล ึ80 93x13 ?8ช1ไา ร ท ร ะ ค า บ ข ี่ 1 5 - 5 0 2 1.00 0.42 ÏID

7 April 2002 13.11 นาที/ตัว

รปท่ี ซ.41 แสดงต้นฉบับคูปองงาน
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S t y l e D B B - 1 7 6 1 8 D S .  N o .  1 4 1 9 /9 9 ท ล ่0 4 ท ั๋ 0 1 / 1 7 S t y l e  D B B - 1 7 6 1 8 D S .  N o .  1 4 1 9 / 9 9 ก ล ่อ 4 ท ี่ 0 2 / 1 7

S i z e ช ุค ช น ใ น อ ี ท อ ง i i v j u  5 0 S i z e  7 5 A  ช ุด ช น ใ น ส ี ท อ ง « า น ว ' น  5 0

C o m m  N o  1 / 0 5 - 2 5 0 3 O r d e r  Q t y  4 0 0 ร ท ี่ 1 ไ ต ิ’: ; ท ี่ 1 C o m m  N o  1 / 0 5 - 2 5 0 3 O r d e r  Q t y  4 0 0 ร ท ี่ 1 โ ต ็ะ ท ี่ 1

1 II 21 3!
2 12 22 32
3 13 23 33
4 14 24 34
5 IS 25 35
6 16 26 36
7 17 27 37
8 18 28 38

1__9

1 10

19 29 I 39
20 30 ! 40

1 ท ึ j ข ั้น ต อ น  1 S t y l e C o m m ก ล ่อ ง ! flVL น า ท  บ ไ ท M / C

1 30 UVIfi [d B B -17618 1/OS-2503 01 50 14.50 6 .0 9 HD

29 ดรวข DBB-17618 1/05-2303 01 50 35.00 14.70 HD

28 ต ิด ไ ม ว ก ล าง ก อ « น ้า+ ต ิด ป ็าย ข อ บ ท ร ง ข ว DBB-17618 1/05-2503 01 50 18.00 7 .5 6 AGA

27 แ ซ ก ร ิม แ ถ บ ข อ DBB-17618 1/05-2503 01 50 11 JO 4 .8 3 IZZ

26 ซ ก แ ซ ก ร ิบ แ ถ บ ห ่วง DBB-17618 I/05-25C3 01 50 19.00 7 .9 8 1ZZ

25 ต ิด แ ถ บ ข อ DBB-17618 1/05-2503 01 50 9.00 3 .78 IZZ

24 ต ิด แ ถ บ ห ่ว 4+ ใทํป ้ าซ+ดัด DBB-17618 1/05-2503 01 50 18.00 7 .5 6 IZZ

23 ลิ’อก ป ิดบ ราวาซ + ล ิ’อกห ุ DBB-17618 1/05-2503 01 50 43.00 18.06 AZZ

22 ส อดบ รไวาซ DBB-17618 1/05-2503 01 50 24.00 10.08 HD

21 รบ ท ับ ด ะ!ข บ เข ้าฑ รง DBB-17618 1/05-2503 01 50 39.00 16-38 2ND4.8

20 เร บ ฮ าง ร ัก  I l f ท ับ6ม ล ร ิม  1 ม ล DBB-I 7618 I/05-25Q3 01 50 59.00 2 4 .7 8 3ZZ

19 ร บ เข ้าท ร ง ร ิม 6 ฆ ิล DBB-17618 1/05-2503 01 50 50.00 2 1 .0 0 1ND

18 ร บ ซ าง ซ าซ ท ับ !!พ ่น « ล ัง 6 ม ล ร ิม 1 ม ิท DBB-17618 1/05-2503 01 50 48.00 2 0 .1 6 3ZZ

17 เร บ ด ะ !ข บ ข ้างท ับ 6 ม ล ร ิม  1 ร ล DBB-17618 1/05-2503 01 50 28.00 11.76 2ND4.8

16 ก ่อ แ ท น !น ึล ก ล าง ล ับ ข ้าง ร ิม ร บ ล DBB-17618 1/05-2503 01 50 21.00 8 .8 2 IND

15 ก ่อ !!พ ่น « ล ัง ล ับ แ ท น เน ้ล DBB-17618 1/05-2503 01 50 25.00 10.50 1ND

14 (ท ัก แ ท น !น »ข ้าง DBB-17618 /OS-2503 01 50 57.50 2 4 .1 5 IND

13 เท ก !!ท น !น ้ล -าล างร ิม4 ม ล ข อ บ บ น ร บ เข ้ DBB-17618 /05-2503 01 50 34.00 14-28 IND

12 เบ ะ ด ะ !ข ึบ ก ล าง แ ท น เน ้ล « ว ท ่า ซ ซ ! DBB-17618 /05-2503 01 50 14.00 5 .88 2ND3-2

แ ก ่อ ก ล าง ข ้า ถ ูก ไ น ้แ ท น !น ้ล ก ล า ง DBB-17618 /05-2503 01 50 18.50 7 .77 IND

10 ร บ ร ิม ข อ บ บ น ฟ ่อ ง น าร บ บ น ก ล าง ป ิ!ข ้ม DBB-17618 «5-2503 01 50 30.00 12.60 IND

09 เท ัก ร อ บ ท ร ง ร ิม 1ม ล ท ึ่ร ัก แ ร ้ DBB-17618 /Q5-2503 01 50 3 6 .0 0 15.12 IND

08 ก ล ัด !ข ้ม ว าง ฟ ่อ ง น ้^ « ส ์อ ม ล ง ท ี่ร ัก แ ร ้6ม ล DBB-17618 «5-2503 01 50 4 0 .0 0 16.80 HD

07 เรบ ท ับ ด ะ !ข บ แ น วท ร ง« บ ด ะ !ข บ ท }ข ้าน DBB-17618 «5-2503 01 50 3 8 .0 0 15.96 2ND32

06 ร บ แ น ว ท ร ง ข ้'ถ ูก ไ ม ร ิม ร ม ล DBB-17618 «5-2503 01 50 3 8 .0 0 15.96 IND

05 ร บ แ น ว ท ร ง ฟ ่อ ง น า!ล ซ ฤ ด ไ « ล ’ DBB-17618 «5-2503 01 50 3 5 .0 0 14.70 3ZZ

04 [ท ังข อ บ ฟ ่อ งน าท ร งบ น DBB-17618 «5-2503 01 50 16.00 6.72 3UW

03 ร บ  สาทบ ่ไแทะท DBB-17618 «5-2503 01 50 25.50 10.71 IZZ

02 'อ ข ส า m i l  1+2 DBB-17618 «5-2503 01 50 15.00 6-30 HD

0! ด ัดส าฮบ ่าและร ุ! « ท ใ ว 3ซ ม . DBB-17618 «5-2503 01 50 1 6 .50 2 .73 HD

1 11 21 31
2 12 22 321 J 13 23 33

14 24 34
5 15 25 35

1 . 16 26 j z 36
j 7 17 27 J__ 37

8 18 28 38
. 9 

10
19 29 39

—J0 30 40

: ท ข น ต อ น  1 S t y l e C o m m กล่อง น า ท ั บ า ท M / C  1

30 แ ท ัก  Id b b -17618 1/05-2503 02 50 l4 .5 o i  6 .09 HD j

29 ด!ช'วข | d BB-!76!8 1/05-2503 02 50 3 5 .0 0  ! 14.70 HD 1

28 ต ิด ใ บ ว ก ล าง ก อ ห น ้า+ ต ิด ป ็าซ ข อ บ ท ร ง ข ว!0 8 0 -1761* 1 «5-2503 02 50 18.00 7.56 AGA I

27 แ ซ ก ร ิม แ ถ บ ข อ DBB-17618 1/05-2503 02 50 11.50 4.83 IZZ

26 ซ ิก แ ซ ก ร ิม แ ถ บ ห ่วง DBB-17618 1/05-2503 02 50 19.00 7.98 IZZ

25 ต ิด แ ถ บ ข อ DBB-17618 1/05-2503 02 50 9 .00 3.78 IZ Z 1

24 ต ิด แ ถ บ ห ่วง+ ใส ่ป ็าซ + ข ้ด DBB-17618 1/05-2503 02 50 18.00 7.56 , z z  (

33 ท ัอ ก ป ิด บ ร าวาอ + ล ็อ ก ห DBB-17618 1/05-2503 02 50 4 3 .0 0 18.06 AZZ j

22 ส อ ด บ ร าว พ DBB-17618 1/05-2503 02 50 2 4 .0 0 10.08 HD !

21 เรบ ท ับ ด ะ !ข บ เข ้าท ร ง DBB-17618 1/05-2503 02 50 39.00 16.38 2ND4.8

20 ร บ ฃ าง ร ัก แ ร ้ท ับ 6 ม ล ร ิม !ม ล DBB-17618 1/05-2503 02 50 59.00 24.78 3ZZ !

19 ร บ !ข ้าท ร ง ร ิม 6 ม ิล DBB-17618 1/05-2503 02 50 50.00 21.00 IND

18 ร บ ซ าง ซ าซ ท ับ !!พ ่น « ล ัง 6 ม ิล ร ิม  เม ํล DBB-17618 «5-2503 02 50 48.00 20.16 3ZZ

17 ร บ ด ะ เข ้บ ข ้าง ท ับ 6 ม ล ร ิม 1ม ัท DBB-17618 «5-2503 02 50 28.00 น . 76 2ND4.8

16 ด ่อ แ ท น !น ้ล ก ล าง ล ับ ข ้าง ร ิม 5มล DBB-17618 1/05-2503 02 50 21.00 8 .82 IND

15 ด ่อ แ พ ่น « ล ัง ล ับ แ ท น เน ้ล DBB-17618 «5-2503 02 50 25.00 10.50 IND

14 เท ัก แ ท น เน ํล ข ้าง DBB-17618 «5-2503 02 50 57.50 24.15 IND

13 เท ัก แ ท น !น ้ล ก ล าง ร ิม 4 ม ล ข อ บ บ น ร บ เข ้ DBB-17618 «5-2503 0 2 50 34.00 14.28 IND

12 ฌ ะ ด ะ เข ้บ ก ล างแ ท น เน ้ล ห ัวท ัาซ ซ า DBB-17618 «5-2503 0 2 50 14.00 5 .8 8 2ND3.2

II ก ่อ ก ล างข ้าถ ูก ไ น ้แ ท น !น ้ล ก ล าง DBB-17618 «5-2503 02 50 18.50 7 .7 7 IND

10 ร บ ร ิม ข อ บ บ น ฟ ่อ งน า!ร บ บ น ก ล าง ่ป ิเข ้ม DBB-17618 «5-2503 02 50 30.00 12.60 IND

09 เท ัก ร อ บ ท ร ง ร ิน 1ม ิล ท ึ๋ร ัก แ ร ้ DBB-17618 «5-2503 02 50 36.00 15.12 IND

08 ก ล ัด เข ้ม ว าง ฟ ่อ งน าเห ส ์อ ม ล ง ท ี่ร ัก แ ร ้6มล DBB-17618 «5-2503 02 50 40.00

38.00

16.80 HD

07 ร บ ท ับ ด ะ เข ้บ แ น ว ท ร ง ท ับ ด ะ เข ้บ ท ง ข ้าน DBB-17618 «5-2503 02 50 15.96 2ND3.2

06 ร บ แ น ว ท ร ง ข ้าถ ูก ไ ม ร ิม 5ม ท DBB-17618 «5-2503 02 50 38.00 15.96 IN D

05 รบ แ น ว 'ท ร ง ฟ ่อ ง น ำเล ซ ช ุด ไ « ท ’ DBB-17618 «5-2503 02 50 35.00

16.00

14.70 3ZZ

04 ท ัง ข อ บ ฟ ่อ ง น าท ร ง บ น DBB-17618 «5-2503 02 50 6 .7 2 3UW

03 รบ ส าซ บ ่าแ ล ะ ห DBB-17618 «5-2503 02 50 25.50 10.71 IZZ

02 'อ ซส าข บ ่า 1+2 DBB-17618 «5-2503 02 50 15.00 6 .3 0 HD 1

01 ด ัดส าข บ ่าแล ะร ุ! « ซ าว3 ซ ม . DBB-17618 «5-2503 02 50 6.50 2 .73 HD

25 March 2002 17.32 นาท/ตัว 25 March 2002 17.32 'นาท/ตัว

รูปที่ซ.42 แสดงคูปองงาน



B O D Y  W E A R  C O . , L T D .  E m p l o y e e  P r o f i l e
ชอ-สกอ นส. สมพศ

E m p l o y e e  I D  3 5 0 0 0 2  

H >  3 2 5 0 4 0 0 7 7 6 9 3 9

T a x  N u m b e r  1 0 3 5 7 3 7 1 5 2  

P h o t o g r a p h

สิงห์คำ
F a c t o r i a l  I D

B i r t h d a t e

1 1 0 5  0 1

A d d r e s s  2 3 8 / 3  ร ัช ด า ห ว ย ข ว า ง  ก ท ม .

S o c i a l  S e c u r i t y  N u m b e r  3 - 6 0 2 9 - 1 5 9 2 1 -  

S t a t u s  โ ส ด

G e n d e r  ห ฌ ูง

N a t i o n a l i t y  ไ ท ย

N a t i v e  ^ 7 ไ ข

R e l i g i o n :  ท ุท ร

ร า »  ล ะ  J 9  ย ด ก v s ท ำ ง า ม

ฟ ้จ อ ุบ ัน D a t e  T r a i n e d 1 / 1 2 / 1 9 9 2

A d d r e s s 1 0  ม .  1 1  ต .  เ ข า ส า ม ส ิบ  อ .  เ ข า

D a t e  H i r e d

Q C  แ ล ะ ท ั่ว ไ ป( ท ะ เ บ ีย น ฉ ก ร ร จ ์ จ . ส ร ะ แ ก ว
P o s i t i o n

บ ้า น )
D e p a r t m e n t  I D D  0 1

H o m e  P h o n e  ( 0 0 2 )  5 3 0 - 0 2 5 6

ใ น ก ร ณ ีอ ุก เ ท ิน น ิด ต ่อ :  ต ุณ พ ร ท อ ง  ส ิง ห ์ค ำ

T e a m  I D  

D a t e  R e t i r e d

T  1 0 5

E d u c a t i o n :  บ ่. 6  

บ ัน ฑ ึก ก ว า ม ก า ว ห น า

W o r k i n g  S t a t u s  C D  ล า อ อ ก

บ ัน ฑ ึก ก า ร ล ง โ ท ษ ฉวัซค ก า ร

25 March 2002 Page I of t

รุปท ซ.43 แสดงประวัตพนักงาน
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B O D Y  W E A R  C O . , L T D . W a g e

F a c t o r i a l  I D E m p l o y e e  I D N a m e S t a r t  D a t e P o s i t i o n อ า q ง า น W a g e ค ่า เ ด น ง า น

4 5 0 0 3 9 น ส พ น ัก ง า น เ ย ็บ 0 . 0 0 0 . 0 0

4 5 0 0 5 1 น ส พ น ัก ง า น เ ย ็บ 0 . 0 0 0 . 0 0

4 5 0 0 4 9 น ส พ น ัก ง า น เ ย ็บ 0 . 0 0 0 . 0 0

4 5 0 0 4 1 น ส พ น ัก ง า น เ ย ็บ 0 . 0 0 0 . ๓

C u ttin g

F a c t o r i a l  I I ) E m p l o y e e  I D N a m e S t a r t  D a t e P o s i t i o n อ า q ง า น W a g e ค ่า เ ด ิน ง า น

3  1 3 0 0 1 3 9 0 0 0 1 น ส .  ว . ) ฟ ้อ น  ใ ช ย ย ัน ต ์ 9 / 1 / 1 9 9 6 พ น ัก ง า น แ ผ น ก ด ัด 2 2 6 7 1 7 5 . 0 0 0 . 0 0

3  1 3 0  0 2 4 5 0 0 3 4 น า ง  ท อ ง ท ้บ  ส ัพ ก า ร 7 / 2 / 2 0 0 2 พ น ัก ง า น แ ผ น ก ด ัด 4 6 1 6 5 . 0 0 0 . ๓

3  1 3 0  0 4 4 4 0 0 1 6 น ส .  ป ิข ะ ล ัก ษ ณ  ส ้ม { เ ท ธ ิ 1 3 / 6 / 2 0 0 1 พ น ัก ง า น แ ผ น ก ด ัด 2 8 5 1 6 5 . 0 0 0 . ๓

3  1 3 0  0 5 4 4 0 0 3 7 น ส .  แ ร ่ม  ห น อ ง ท อ ง ท า 2 6 / 9 / 2 0 0 1 พ น ัก ง า น แ ผ น ก ด ัด 1 8 0 1 6 5 . 0 0 0 . ๓

3  1 3 0  0 6 4 5 0 0 0 6 น ศ .  ว ง ฟ ้อ น  เ ก ิด ป ็ญ a n 3 / 1 / 2 0 0 2 พ น ัก ง า น แ ผ น ก ด ัด 8 1 1 6 5 . 0 0 0 . ๓

3  1 3 0 3 1 3 6 0 0 0 4 น า ง  « ว ง ส ม ร  ร ัก ส น ิท 2 0 / 5 / 1 9 9 3 พ น ัก ง า น แ ผ น ก ด ัด 3 2 3 1 0 . 0 0 0 . ๓

3  1 3 0  3 2 3 6 0 0 0 3 น า ย  ' เ ท ญ ข ัย  โ ค ! « อ ก 2 1 / 4 / 1 9 9 3 พ น ัก ง า น แ ผ น ก ด ัด 3 2 6 0 0 . 0 0 0 . ๓

3  1 3 0  3 3 4 0 0 0 0 1 น า ย  ว ิโ ร « น  อ ้น ไ ห ว 6 / 1 / 1 9 9 7 พ น ัก ง า น แ ผ น ก ด ัด 1 9 0 4 0 . 0 0 0 . ๓

3  *1 ไ»'6  3 4 uy 0 0 0 / • เ ท ง  พ ร พ ร ร ฉ 1 ร ัน ท ร 'ข ำ 4 / 1 / 2 0 0 0 ห ัว ห น ัา แ ผ น ก ต ัด 8 1 1 0 . 0 0 0 . ๓

M a n a g em e n t

F a c t o r i a l  I D E m p l o y e e  I D N a m e S t a r t  D a t e P o s i t i o n อ า q ง า น " a g e ค ่า เ ด ิน ง า น

9  1 9 0  0 3 3 5 0 0 0 4 น ส  ล ัท ธ ํล า ว ัณ ย ็ ก ุล ธ ำ ร ง ค ่ ง ัว ห น ้า โ ร ง ง า น  B W 0 . 0 0 0 . ๓

9  1 9 0  0 4 3 5 0 0 0 5 น ส  ส ม ศ ร ี พ จ น เ ก ษ ม ส ัน ง ัว ห น ้า โ ร ง ง า น  b w : 0 . 0 0 0 . ๓

P a c k in g

F a c t o r i a l  I D E m p l o y e e  I D N a m e S t a r t  D a t e P o s i t i o n อ า q ง า น W a g e ค ่า เ ด ิน ง า น

2  1 2 0  0 1 3 7 0 0 0 3 น ส .  ศ ร ีเ ว ัย ง  อ ย ู่ว ร ร ณ 8 / 8 / 1 9 9 4 พ น ัก ง า น แ พ ้ค 2 7 8 6 1 8 5 . 0 0 0 . ๓

2  1 2 0  0 2 3 8 0 0 0 5 น ส .  น ิร ม ล  แ ส ง โ ' เ ฟ ้ 2 / 1  1 / 1 9 9 5 พ น ัก ง า น แ พ ้ค 2 3 3 5 1 8 0 . 0 0 0 . ๓

2  1 2 0  0 3 4 1 0 0 0 9 น า ย  ส ัก ด เ ก ย  อ ุป ท ง ษ 1 0 / 8 / 1 9 9 8 พ น ัก ง า น แ พ ้ค 1 3 2 3 2 1 5 . 0 0 3 0 . 7 7

2  1 2 0  0 4 4 1 0 0 1 2 น ส .  ว ิญ ญ  ม ัด ถ ะ ป ร ะ โ ท 9 / 1 0 / 1 9 9 8 พ น ัก ง า น แ พ ้ค 1 2 6 3 1 7 5 . 0 0 0 . ๓

2  1 2 0  0 6 4 4 0 0 0 8 น ส .  ร ีร า ว ร ร ณ  เ น ิน ง า ม 2 0 / 3 / 2 0 0 1 พ น ัก ง า น แ พ ้ค 3 7 0 1 6 5 . 0 0 0 . ๓

2  1 2 0  0 7 4 3 0 0 2 7 น ส .  ก ร ก น ก  บ ุญ ญ า ว ัฒ น ั 1 7 / 1 1 / 2 0 0 0 พ น ัก ง า น แ พ ้ค 4 9 3 1 6 5 . 0 0 0 . ๓

P attern  & D esign

F a c t o r i a l  ไY> e m p l o y e e  YD N a m e S t a r t  Y> a t e P o s i t i o n อ า ก ุง ใ น W a g e ค ่า เ ด ิน ง า น

4  1 4 0  0 1 3 5 0 0 0 9 น า ง  ช น ก พ ร  ว ร ร ณ เ ห ึญ ส ก ุล 8 / 9 / 1 9 9 2 น ัก ง า น แ ผ น ก แ พ ท เ ท 3 4 8 5 0 . 0 0 0 . 0 0

4  1 4 0  0 2 3 6 0 0 0 8 น ส  ป ร า ณ ี เ ล ิศ ส ก ุล ช ัย น ัก ง า น แ ผ น ก แ พ ท เ ท 0 . 0 0 0 . ๓

4  1 4 0  0 3 4 1 0 0 1 3 น ส .  ศ ร ัญ ญ า  บ ุญ ณ บ ุร ี 1 7 / 1 1 / 1 9 9 8 น ัก ง า น แ ผ น ก แ พ ท เ ท 1 2 2 4 0 . 0 0 0 . ๓

25 March 2002 Page 1 of 6
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B O D Y  W E A R  C O . , L T D .  T e a m
T e a m  ID T eam  Name

T 101 สุดชฎา ม ุตโด

T 102 ถาวร ทาระเวทย ์

T 103 จิตติมา พ ันธ ์แจ ่ม

T 104 อุไร เรียบรอย

T 105 ทิวากร แสงบ ัว

T 106 จำเรียง เก ิดเร ือง

T 107 บง ศร ีดาวงศ ์

T  108 มารยาท พ ิล ึก

T 109 พ ัวหนาท ีม+เย ็บต ัวอย ่าง

T 120 Packing

T 204 Q .C .+ แม่บ ้าน BW2

T 201 ใร)เพชร อ ุปพ งษ ์

T  202 ว ิร'เวรรณ จารีตน

T 203 ท ีม 3 BW2

T 160 Store

T 130 Cutting

T  140 Pattem& Design

T 170 Account

T  180 Personnel

T 150 Purchasing

T  190 M anagement

T 205 หัวหน้าท ีม BW 2

2 5  M a r c h  2 0 0 2 P a g e  I o f

ร ูป ท ี่ ซ . 4 5  แ ส ด ง ร า ย ช ื่อ ท ีม ท ำ ง า น



B O D Y  W E A R  C O . , L T D . D e p a r t m e n t

D ep artm en t ID  D ep a rtm en t N am e

D 01 Production

D 02 Packing

D 0 3 C utting

D 0 4 Pattern & Design

D 0 5 Purchasing

D 06 Store

D 0 7 A ccount

D 08 Personnel

D 0 9 M anagem ent

25 March 2002 Page 1 of 1

รูปท่ี ซ.46 แสดงรายช่ือแผนก



B O D Y  W E A R  C O . , L T D .  M a t e r i a l
M at No. 01IXX 150 Color
Type Fabric A rt No.
Description ผ้า POLY SPANDEX พ ิมพลาย(32555 150)

Composition
Supplier Name
Price/unit 1.0000 Unit M
พ eight/Sqm 0 W idth (cm) 0

m/kg 0 Location

For Style

For Cm nm , .No,

M a t No. (ท. น 2 000 C olor
Type Fabric Art No.
Description EMBROIDERY ON POCKET( 15218 182)

Composition
Supplier Name
Price/unit 1.0000 Unit M
W eight/Sqm 0 W idth (cm) 0

m/kg 0 Location

For Style

F o r Comm. No. i

Mat. No. 021130๓ Color
Type Fabric A rt No.
Description COTTON 1/L 40/1C ( 15218 142 ะ ชนปิก )

Composition 1๓ %  COTTON
Supplier Name
Price/unit 88.24๓ Unit M
Weigh t/Sqm 200 W idth  (cm) 0

m/kg 0 Location

For Style

Foe CmmxiL .No.
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B O D Y  W E A R  C O .,L T D .
No Type Name

1-0 1 1ND Single Needle Chain Stitch Machine
<3. 2 2ND Double Needlle Chain Stitch Machine
00

3 1ZZ Single Zigzag Machine
ร*Lûฟ? 4 3ZZ Three Zigzag Machine๘1)ร5 5 2UD Two Needle Interlock Machine (ไม่มีด้ายçec£Jo 
๘ 9 3 u w พ้งด้าย 3 เส้นa—)g3 10 4UW พงด้าย 4 เส้น0-ทโ±.©
le 12 AGA จักรติดรังดุม ติดโบว์
3

13 AZZ จักร Automatric Bartack จักรถักรังดุม
14 AKL เครื่องเจาะรังดุม
17 5UW พ'งด้าย 5 เส้น

M a c h i n e

Total Working Vacant Repairing Reject
54 54 0 0 0
17 17 0 0 0
31 31 0 0 0
19 19 0 0 0
18 18 0 0 0
11 11 0 0 0
24 24 0 0 0
2 2 0 0 0
2 2 0 0 0
1 1 0 0 0
2 2 0 0 0
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C u s t o m e r sB O D Y  W E A R  C O . , L T D .

C o d e C u s to m e r  N a m e C o n ta c t  N a m e D e p a r tm e n t P h o n e  N u m b e r E x te n s io n F a x  N u m b e r E m a il  A d d r e s s

A G O K A G O K

AV A von C osm ctic(T haiIand)L T D . ค ุณช ุ vn อัค4 อ (002) 717-3300 (002) 717-4161

B R A SSIE B R A S S IE R E ท ุณ !น ท :(ต ่'อ ม )

BRY B R Y L A N E ท ุณ อ น ิค า/ท ุณ :ะ เบ ็ข น ย ู่แท น อ ัาห น ่าย 0022350216-7 (002) 236-7840

C ym belin C yntbeline

GM G rand  M arketing  C O .,LT D . ท ุณเป ิท อ ัด4 อ (0 0 2 )3 1 8 -5 5 2 2 (002) 319-1921

G M -L G M -L

GS G rand S port C O .,L T D . ท ุณส ์'อย/ท ุณนะ จ'คซอ (002) 318-3000 ค ่อ 214 (002) 319-9713

LO N G L O N G -Y O N G M R .N A K A T A  SA N /ท ุณ ว ิพ ้พ น ่

MJ M E T R O  JA Y A  B H D ทุณ อน ิคา/ท ุณ ว ํ่!ค ย ู่แท น อ ัาห น ่าข 0022350216-7 (002) 236-7840

M JA M ajestic  A ท ุณ แเไว/ท ุณ น ิห น !'’ อ ัด4 อ (002) 286-1471 (002) 286-1528

M O ID EN M O ID E N  FO A M ท ุณ :;ท ิน ข า(ท !อ :)

N F N ew  Fabric ท ุณ ฟ ้ย ก อ ัด 4อ 0024166364-5 (002) 894-0536

O CT O T T O -C H A IL E A S E  M A IL O R D E R ท ุณ น ุช ย ู่ แท น อ ัาห น ่าย (002) 231-2526 ต่อ 162 0022312534-5

O DK O T T O -D O O S A N  M A IL -O R D E R  LTD, M R . A J A Y ย ู่แ ท น อ ัพ น ่า ย (002) 231-2526 ต ่อ  162 0022312534-5

OSI O T T O  SU M IS H O  IN C ..C O ..L T D . ค ุณ น ุช ย ู่ แ ท น อ ัพ น ่า ย (002) 231-2526 ต ่อ 162 0022312534-5

O T TO O T T O ค ุณ น ุช ย ู่แ ท น อ ัพ น ่า ย (002) 231-2526 ต ่อ 162 0022312534-5

PTK PT K  B O D Y  N E E D ท ุณ ท ิวห : อ ัด4 อ 0026196671-3 (002) 619-6674

PW B P A U L  W IN B F .R G S A M R .C .M O R E A U O ย ู่แ ท น อ ัพ น ่า ย (002) 260-2632 (002) 2 ๓ -2 6 3 2 chlre(ain@ itc. sp .com

ร Aprfl 2002 Pm« 1of 2 N)
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B O D Y  W E A R  C O . , L T D , S u p p l i e r s

ID S u p p lie r  N am e C o n ta c t  N am e A d d re s s P h o n e  N u m b er E x tension  Fax N u m b e r C re d it  E m a il A d d ress

s -0001 A .s .v  L A B E L 27/15 ม .12 ช.!ชส็ยง 1 ธุค ุมวัท 103 บางนา พระ 
โร!นง 10260

(002)748-8837-8 60

S-0002 B A N G K O K  P E T C H A R A T 252-260 ปากชอtuททศ 3 ถ.กรง!กบบ แชวงบาง (002) 282-8111 60
ค ุนพ:หม เขตพ:ะนคร 10200

s-0003 B R A W A  IN T ER 622 ถ.ลาดหญา แขวงคลองสาน 10600 (002) 437-7064 60

ร -0004 B R U N ET IN T E R N A T IO N A L คุณ แรม 69/6 ม.2 ต . ค ุน!!(โว อ.นศรชัยศรี นกรปรม (034)232-862 (034) 232-866 60
73L20

S-0005 B A N G K O K  L A C E 354/2 ถ.พาท ุ:ค  แขวง5 งคุ]:พาภ:มข’ (002)224-0994 60

ร -0006 . C A PIT A L  T R IC O T ทุณพม ส์/คุณ!ป็ต/ 
อณรอย

23/8 ม.2 ถ.!พชร!กบม «.รอมใหญ่ อ,สาม 
พราน «งนครปฐม 73160

(002)420-1216-7 (002)
225-8739

60

S-0007 c a p i t a l  R A Y O N คุณจ1 ญศํกดํ 2 1 ม,2 ถ.!พชร!กบมต.รอมใหญ่ อ.สามพราน 
ร.นครปฐม

(002) 429-0754-65 (002) 
225-5195

60

S-0008 C O M PU T E R  EM B คุณแบ: 95/11 ม.7 ช.วัดกำแพง ถ.พระราม2 แขวง 60
แสมคำ เขตบางคุนเทึยน 10150

s-0009 C D . IN D U S T R IA L คุณประร ทธิ 234 ม.7 ช.สรรพสามิต ถ.ธุชสวัสติ ต.ในกลอง 
ฯ อ.พระสบุทรแ)คีย์ สธุทรปราการ

60
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P r o d u c t  G r o u pB O D Y  W E A R  C O . , L T D .

Product Group Description
A เส้ือไม’มีแ'ขน (เกาะอก สายเด๋ียว แขนกุด เส้ีอกล้าม)
B เศื*อมีแขน ตัวเลก (แขนเลข แขนสน แขน 3 ส่วน แขน 4 ส่วน แขนยาว)
c เส้ือมีแขน ตัวใหญ่ (แขนเลย แขนส้ัน แขน 3 ส่วน แขน 4 ส่วน แขนขาว)
D ขุดเสือ+กางเกา (เสือผาท่ีเป็นชุดทุกแบบ ทังมีแขน ใม่มีแขน ขาสัน ขาซาว)
E ขุดประโปรง ขุดแชีก ขุดนอนกระโปรง (สัน ยาว มีแขน ไม'มีแขน)
F กระโปรงขรรมดา (สน ยาว)
G กางเกง (ขาส้ืน ขา 3 ส้ืน ขายาว)
H กิโมโน (เสือกลมนอน ว่ายฟ้า)
I ขุดชนโน บังทรง

KW กางเกงในสต1
KM กางเกงในบุรุษ
L สเตข์
M กางเกงว่ายนำผู้ชาย
N ชุดว่าขนำผู้หญิง (one-piece , two-pieces)
p หมวกว่ายนำ

RW ชุดออกกำลังกายสครี
RM ชุดออกกำลังกายบุรุษ
ร สายกางเกงใน
Z กระเปีา
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นางสาวแกมกานต์ ภิญโญ เกิดวันที่ 20 มิถุนายน พ.ศ. 2521 ที่จังหวัดสุราษฎร์ธานี สำเร็จ 
การศึกษาปริญญาตรีวิศวกรรมศาสตร์บัณฑิต สาขาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร์ 
มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร์ วิทยาเขตหาดใหญ่ ในปีการศึกษา 2543 และเข้าศึกษาต่อในหลักสูตร 
วิศวกรรมศาสตร์มหาบัณฑิต สาขาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร์ จุฬาลงกรณ์ 
มหาวิทยาลัย เมื่อ พ.ศ. 2543

ร
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