
ฆฑทิ 3

กระบานการผลิตและอันตรายท่ีเกิดช๊ันในอุตสาหกรรมทอผ้า

ความเปลี่ยนแปลงที่เกิดชั๊นในยุคที่เรียกว่า "รัฐนยม" นั้นได้ส่งผลต่อเน้องมาถงการ 

ทอผ้าตามแบบสากลนิยมสืบต่อมาจนบัจจุบัน ซงมืผลกระทบโดยตรงต่อการไซ้ผ้าและอุตสาหกรรม 

ผ้าในประเทศไทยมาโดยตลอด เพราะฟ้ตเนาการทางสิงดม การปรับปรุงการแต่งกายให้ดีไน 

หม่ประชาชนท่ัวไปย่อมเน้นผลให้มืปรีมาทเการใช้ผ้าสูงฃึน ก่อให้เกิดการตื่นตัาในอุตสาหกรรม

ทอผ้าไปพร้อม ๆ  กัน1 จากการทอผ้าโดยใซ้เครื่องทอด้ายมือ และเครื่องกระตุกกี่ทอผ้าที่

ใช้ทอ เ ท่ีอใช้ในคร้า เ รีอน มาสู่ระบบอุตสาหกรรมทอผ้าด้าย เ ครองจักร

ประมาทเ พ. ส .2478 กระทรวงกลาโหมได้ตั้งโรงงานทอผ้า สำหรับใช้ในราชการ 

ทหารขนเน้นโรงงานแรกคือ โรงงานผ้ายสยาม นับ เน้นจุด เ รีมด้นชองอุตสาหกรรมทอผ้าด้วย

เครื่องจัรกกลตามระบบอุตสาหกรรมสมัยไหม ทำให้มืการสิงเครื่องจักรทอผ้าจากต่างประเทศ 

มาใช้ในโรงงานทอผ้าในกรุงเทพฯ เพิ่มชนเรื่อย ๆ แล้วขยายออกไปสู่ตามชานเมือง

ประเภทของเครื่องจัรกทอผ้าในบัจจุบันแบ่งเน้น 3 ประเภทคือ

1. การทอด้ายเครื่องธรรมตา (power loom)

2. การทอด้ายเครื่อง (auto loom)

3. การทอด้ายเครื่องแบบไร้กระสวย (sh u ttle ss  loom)

เครื่องทอแบบไร้กระสายแบ่งออกได้อก 4 แบบคือ

3.1 แบบ ra p ie r

3.2 แบบ p ro je c t i le

3.3 แบบ a i r je t

3.4 แบบ w a te r‘ je t

1บรรบัทเ งินทุนอุตสาหกรรมแห่งประ เ ทศ ไทย. ผ้าไทยหัฟิเนาการอุตสาหกรรมและสิงคม

(กรุงเทพ: อมรีนทร้ พ:รั้นตั้งกรุ๊ฟการพิมพ์'ฯ, 2530), หน้า 7
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เมื่อ เ ทศโนโลอีและอุตสาหกรรมพัฒนา เ พ่ิมข้ันพร้อมกับการ เ ปลยนแปลงทาง เ สรษฐกิจ 

และสืงคม อุตสาหกรรมทอผ้า เปนอุตสาหกรรมประ เภทหน่ึงท่ีจำ เท่ีนต้องพัฒนาผลผลิตให้มากข้ัน 

I พอตอบสนองความต้องการของตลาดในระบบI ศรษฐกิจท้ังในประ เ ทศและต่างประ เ ทศ ดังน้ัน 

โรงงานอุตสาหกรรมทอผ้าจึงมีปริมาลแพิ่มมากขั้น จากสถิติโรงงานอุตสาหกรรมทอผ้าที่จดทะ Iบยน 

ตามการลำรวจตั้งแต่ครั้งแรกจนถิงบัจจุบันของน่ายสถิติกรมโรงงาน กระทรวงอุตสาหกรรม

พบว่า มการขยายตัวของโรงงานทอผ้า เพ่ิมข้ันตามลำดับดังน้ั

พ.ศ. จ่านาน เรงงานทอผ่า1

2521 206

2522 221

2523 230

2524 247

2525 257

2526 260

2527 355

2528 - 326

2529 331

2530 335

2531 352

2532 524

2533 631

2534 737

สถิติดังกล่าวข้างต้น เล็นสถิติโรงงานเฉพาะที่แจ้งจดทะเบัยนตามกฎหมายเท่านั้น

ในบัจจุบันยังมีโรงงานทอผ้าเล็ก  ๆ อีกจำนวนมากท่ีเกิดขั้น ขั้งเล็นโรงงานที่ไม่ไต้แจ้งจด

ทะเบัยนตามกฎหมาย
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กระบวนกๆรผลิพในอุพสาหกรรมทอผ้า

อุตสาหกรรมทอผ้าประกอบด้ายวัตถุดิบที่จะใช้ในการผลิตผ้า 2 ประเภทด้อ

1) วัตถุดิบจากเส้นใยธรรมชาติ

2) วัตถุดิบจากเส้นใยประดิษฐ

เส้นใยจำแนกตามลักษลเะที่มาเป็นใยธรรมชาติและใยประดิษฐ์ (manmade f ib e r )

ใยธรรมชาติยังแบ่งออกให้ละเอียดไปได้อกขั้นหนึ่ง เป็นใยจากลัตา เช่น ขนลัตา ไหม และใย 

จากพืช เช่น ผ้าย บ่าน ปอ ใยประดิษเแบ่งให้ละเอียดยิ่งชนเป็นใยลังเคราะห์ ใยกึ่งลังเคราะห  ์

ใยรีเจนเนอเรทเตด (regenerated) และใยอนนทรีย ใยประดิษฐ์นั้จะเรียกว่าใยเคมีก็ได้

การยันโมเสกุล'ใหญ่ออกมาเป็นเส้นใยลังเคราะห์ให้มีขนาดตามความต้องการทำได ้

แตกต่างกันได้ 3 วิธ ี2

1. วิธยันแบบเปียก (wet sp inn ing) ทำได้โดยละลายสารโมเลกุลใหญ่ด้วยตัวทำ

ละลายที่เหมาะสมแล้วกดผ่านแว่นกดเส้นใย (sp inne re t) มีลักช{นะเหมีอนแว่นกดขนมจีน

เจาะร ูเลก ๆ ลงในนึ่าผสมเคมีเพอให้แข็งตัวเป็นเส้นใย เช่น วิธยันใยอไครลิค

2. วิธยันแบบแห้ง (d ry  sp inn ing) จะทำได้เฉพาะเมื่อตัวทำละลายที่ใช้สามารถ 

ระ เ หยแห้งในอากาศได้ เ มื่อละลายสาร เ ส้นใยแล้ว กดผ่านแว่นลงในห้องท่ีมีอากาศร้อนพอ เ หมาะ 

กับตัวทำละลายที่ใช้ให้ตัวทำละลายระเหยออกไป แห้ง เส้นใยก็แข็งตัว วิธียันใยอา?เตดเป็น 

ตัวอย่างที่ดิ

ใยรีเจนเนอเรทเตดผลิตจากเชลลูโลสธรรมชาติที่มีในเนึ่อไม้ ใช้สารเคมีช่วยให้

เ กิดการ เ ปล่ียนแปลง ใยกึ่งลัง เ คราะห์ผลิตจาก เ ชลลูโลส'ในธรรมชาติเ ช่น เ ดียากัน แต่ให้ทำ

ปฏิกิริยากับกรดนึ่าส้มนับเป็นเส้นใยที่อยู่กึ่งกลางระหว่างใยลังเคราะห์และใยรีเจนเนอเรกเตด 

เ ชลลูโลสท่ีนำมาใช้ทำ เ ส้นใยน่ึ เ ป็นส่วนประกอบส่วนใหญ่ของด้นพืชใยธรรมชาติจากพืชก็มี เ ชลลูโลส 

เ ป็นส่วนประกอบมากท่ีสุด เ ช่นเ ดียากัน

ชบานการผลิตผ้าท่ีส์าคัถุนมี 2 ข้ันตอนใหญ่ ๆ  ดังน้ั

1. การยันด้าย กึ่งจะด้องทำก่อนที่จะนำเส้นด้ายไปทอเป็นผนผ้า

2 เอกสารกองความปลอดภัยโรงงาน. ความปลอดภัยในโรงงานทอผ้า (กรมโรงงาน

อุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม, 2533)
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ข้ันตอนท่ี 1 เรียกว่า การเปาและการผสม (b low ing and scutching)

ข้ันตอนน้ัต้องการทำให้เ ส้นใยท่ีอัดตัามาจากในห่อ เ ส้นใยสลายออกและอยู่ในสภาพปกติ จากน้ัน 

ก็ผสมเส้นใยต่างชนดกัน ให้มีคุถเภาพของเส้นใยด้ายตามความต้องการ และทำให้เป็นปุย จากน้ัน 

ปุยชองเส้นใยจะแตกออกเป็นกลุ่ม  ๆ ทำให้สามารกแยกวัสดุ เจือปน ท่ีติดมากับเส้นใยออก 

และ เ ป็นการแยก เ ส้นใยท่ี เ ป็นกระจุกออก พร้อมกับจัด เ สนใย เ หล่าน้ัให้'รามเ ป็นลักษลเะท่ีหนา

เ หมีอนม้วนสำลแล้ว เ ช้าสู่ข้ันตอนต่อไป

ข้ันตอนท่ี 2 เรียกว่า การสาง (card ing) เครื่องสางเส้นใยจะประกอบด้วย 

ลูกกล้ังขนาดใหญ่หลายลูกท่ีหุ้มด้ายหนามแหลมและมีทศทางการหมุนและความเร้วท่ีแตกต่างกัน 

เ ส้นใยจะถูกดึงแยกออกจากกันระหว่างหนามแหลมต่าง  ๆ พร้อมกับ เ ครื่องทำให้เ ส้นใย เ รียง

ขนานกัน และมีเครื่อง เปาอากาศ การ เปาอากาศนั้จะมีฝุนละอองของ เ ส้นใยสกปรกกระจาย 

ออกมาด้วย

ข้ันตอนท่ี 3 เรียกว่าการหา (combing) ข้ันตอนการหวีน้ัเพ่ือขจัดเส้น'ใยส้ัน  ๆ

และยืดเส้นใยยาวให้ตรง จัดให้เส้นใยขนานกัน ขั้นตอนในการหวีจะก่อให้เกิดปุยเส้นใยเลก ๆ 

และเศษผงเล็ก ๆ ปะปนออกมาด้าย

ข้ันตอนท่ี 4 เรียกว่าการรีดเส้นใย (drawing frame) ข้ันตอนน้ัจะผ่านเส้นใย 

เช้ารีดในลูกกลั้ง และมีการผสมเส้นใยในขบวนการนั้ด้าย ที่งเรียก'ว่า เป็นการคาบเส้นใย 

และผ่านเส้นใยเหล่านั้เ■ช้าขบวนการรีดเพอจัดขนาด (rov ing  frame) ตามความต้องการ

ข้ันตอนท่ี 5 เรียกว่าการตีเกล้ยว ( tw is t in g )  โดยผ่านเช้าเครื่องตีเกล็ยว 

เพอจะดึง รีด และจัดขนาดเส้นด้าย ให้ได้เกลยวตามความเหมาะสมและให้เส้นด้ายมีควาน 

แขงแรง

ข้ันตอนท่ี 6 เรียกว่า การกรอ (w inding) การกรอเป็นข้ันตอนสุดท้ายในการ 

ป่นด้ายโดยจะม้วนด้ายใส่หลอดที่มีขนาดต่าง  ๆ ตามประโยขนั้ที่ต้องการใช้ 2

2. การทอผ้า เมึ๋อได้เส้นด้ายจากการป่นด้ายแล้วก็จะสู่ข้ันตอนการทอผ้าท่ีงมีข้ันตอน 

ในการทอ 8 ข้ันตอน ดังน้ั

ข้ันตอนท่ี 1 การทำผ้าดึบ โดยผ่านขั้นตอนในการเตรียมเส้นด้าย อันได้แก่ การ 

สาวด้าย การลงแป้ง การร้อยตระกร้อ การเตรียมด้ายพุ่ง เคร่ืองทอจะทำหน้าที่ขัดด้ายท้ัง

สองขน้ดเช้าด้วยกันให้เป็นผืนผ้าตามลายต่าง  ๆ ท่ีด้องการ



26

ข้ันตอนท่ี 2 การเอาแป้งออก ผ้าดิบเป็นอุปสรรคในการป้อมเนื่องจากมสารทำ 

ให้ด้ายยืนแข็ง ท่ีติดมากับด้ายยืนในผ้าดิน ดังน้ัน จึงต้องขจัดออก ในอด้ตน้ัน สารท่ีทำให้แข็ง 

จะใช้แป้ง (s ta rch ) แต่ในปีจจุบันใช้สารพวก p o ly v in g l a lcoho l (PVA),

carbonymethyl c e llu lo x  (CMC) และ p o ly a c ry lic  ac id  กรรมวิธีเอาผ้าดิบออกม 

2 วิธีคือ

ก. วิธีการเอาผ้าแช่นั้าร้อน ให้เส้นใยพองตัวเป็นการให้สารช่วยย่อยเกิด 

ปฎิกรยาได้ง่าย และควบดุมอุณหภูมิให้สูงเท่าท่ีจะทำได้

ข. วิธีเอาแป้งออกแบบต่อเนื่อง โดยจะอัดสารสำหรับเอาแป้งออกเช้า

ไป,ในผืนผ้า แล้วหมักไว้ในกังสำหรับเอาแป้งออกเป็นระยะเวสานานพอสมควร หรืออาจจะอัด 

ผ้าด้วยสารสำหรับ เ อาแป้งออกแล้วใช้ลูกกลั้งของเ ดรื่องม้านหมักไว้

ข้ันตอนท่ี 3 การผ่านกรด (sou ring ) ใยผ้ายจะมเกลืออนินทรืยื ลื รามอยู่ด้าย 

เที่อให้ลืสามารถจึมทะลุเช้าไปในเส้นใยได้มากขั้น จำเป็นด้องนำผ้าไปผ่านสารละลายกรด

กำมะถันเจือ'จาง ให้กรดทำปฎกริยาละลายสิงที่ไม่ต้องการออก

ข้ันตอนท่ี 4 การทำความสะอาด (scouring) เป็นการขจัดไขมันและโปร

ตีนเ พื่อช่วยให้ลืและสารท่ีใช้ในขบวนการผลิตต่อไปจึมทะลุ เ ช้าไปภายใน เ ส้นใยได้มากข้ันจะใช้ 

สารพาก perch lo roe thy lene, d ic h lo ro e th y l e th e r, chlorobenzene ในการทำ 

ความสะอาด

ข้ันตอนท่ี 5 การฟอกขาว (b leach ing) เพอให้ลืและวัสดุเจึอปนอื่น  ๆ เหลือ 

อยู่ในผ้าลดน้อยลงสำหรับฟอกขาว เพอให้ได้ออกมา เป็นผ้าขาว หรือฟอกขาว เ พ่ือนำไปป้อมลื 

โดยจะใช้สารฟอกลืคลอรืน (แคลเธียมไฮโปคลอไรทํ) หรือใช้โซเดียมไอโปคลอไรทํ ทำการฟอก 

ข้ันตอนท่ี 6 การซุบมัน (m ereriz ing ) จะทำเฉพาะกับผ้าที่ทอด้วยเส้นใย 

ธรรมชาติเพอให้ผ้ามความเงามันเพิ่มขั้น โดยจะใช้โซดาไฟตกแต่งเป็นผลให้การป้อมและการ 

ดูดจึมดีข้ัน

ข้ันตอนท่ี 7 การป้อมหรือพิมพลื (dyeing) เพื่อความสวยงาม การ,ใช้สี'จะ

ประกอบด้ายลืที่ละลายนาได้ (dye) และลืที่ไม่ละลายนา (pigment) ได้แก่พวกลื carbon 

b lack , tita n iu m  w h ite , azo ind igo , z ine oxide ลืเหล่าน้จำเป็นต้องใช้สารช่วย 

ติดผ้าเพื่อละลายจึงลามารถป้อมได้ สารที่จะช่วยละลายได้แก่ chlorobenzene, orthophenyl 

phenol, methyl naphalene, b iphen ly , benzyl a lc h o l เป็นด้น
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ข้ันตอนท่ี 8 เฟ้นข้ันตอนสุดท้ายชองการผลิตผ้า โดยการตกแต่ง ( f in is h in g )  

ขั้นตอนนั้มีจุดประสงคํหลายประการเช่น การทำให้คงรูป (permanent press) โดยจะใช้ 

สาร formaldehyde, malamine, urea และสารประกอบ g lyoxo l ตกแต่งให้ทนต่อการ 

เผาไหม้ ( f i r e  re ta rd a tio n ) โดยใช้สารประกอบชอง phosphorus, n itro g e n t

อันตรายท่ี เ กิดจากชบวนการผลิตผ้า

อันตรายท่ีเกิดชนจากขบวนการผลิตผ้า ตามข้ันตอนต่าง ๆ สามารถแยกออกได้เฟ้น 

3 ประเภท คอ

1. อันตรายที่เกิดจากฝนชองเส้นใย ระดับฝุนในบรรยากาศการทำงานโรงงาน

อุตสาหกรรมลิงทอจะพบได้ว่ามีโปรตินกับสารอินทรีย์ในฝุนเส้นใย เช่น ฝุนผ้าย และใยผ้าย 

ฝน'ปอ และฝุนของเส้น'ใยลิงเคราะห้3 * จะทำให้เกิดการระคายเคืองต่อเยึ๋อบุตา ระบบทาง

เดินหายใจ โดยมอาการตาแดง ตาอักเสบ คอแห้ง มีเสมหะ และไอIรอ'รัง เมื่อผู้ใช้แรง

งานปฏิบัติอยู่ในบรรยากาศท่ีมีฝุนผ้ายและฝุนอินทรีย์อน  ๆ สูงกว่าปกติประมาณวันละ 8 ช้าโมง 

หรีอปึละ 2,784 ช้าโมง จะทำให้เกิดอาการหดเกร็งของหลอดลมเฟ้นอันตรายต่อระบบทาง 

เดินหายใจของลูกจ้าง รวมทั้งสารท่ีใช้ในชบวนการผลิตด้วย ทำให้เกิดโรคปอด เช่น โรค 

บัสสลิโน?ส (Byss iono is  i s )A อัน เ กิดจากการหายใจ เ อา ฝุนผ้ายปริมาณมาก เ ข้า ไปในปอด?ง 

ปฏิกริยาท่ีฝุนผ้ายทำอันตรายต่อปอดน้ันบังบ่งบอกได้ไม่แน่ช้ดนัก แต่สืนนับฐานว่า เมื่องจากสาเหตุ 

คำคัอุ]หลายประการด้าย เ ช่น จากพิษภัยของ เ ขั้อจุลินทรีย์บางอย่างที่ติด เ ข้าไปกับฝุนผ้ายท่ีหายใจ 

เ ข้าไป หรีอ'จากการที่I ส้นใยชองฝุนผ้ายทำให้เ กิดการระคายเ คืองต่อเนั้อ เ ม่ือปอด ประการสุด 

ท้ายคือ เส้นใยของฝนผ้ายกระตุ้นทำให้เกิดเฟ้นการแท้ ( a l le rg ic  s t im u la t io n )5 อาการ

3มาลินี างย์พานัชย์ แปลบทความของ Dr.Kazutaka Kogi. อันตรายต่อสุขภาพ 

ของคนงานในโรงงานลิงทอ (เอกสารประกอบคำบรรยายค{นะสาธารณสุขศาสตรี มหาวิทยาลัย 

มหัดล) 2525

Aรายงานวิจัยเมื่องโรค Byssionosis ในอุตสาหกรรมประเภทโรงงานทอผ้า

ฝายอาช้าเวชศาสตรี กองอาช้าอนามัย กรมอนามัย กระทรวงสาธารณสุข (ไม่ระบุปึที่พิมพ)

ธวิจัตร บุอุ]ยะโหตระ. ความปลอดภัย (กรุงเทพฯ:คำนักพิมพสารมวลชน, 2530), หน้า 55.
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ของโรคในระยะแรกจะมอาการหอบเหนึ๋อยและแน่นหน้าอก อาการมักจะเกิดขั้นในวันที่มา

ทำงานวันแรกหลังจากหยุดในวันสุดลัปดาห้หรือหยุดงาน ในระยะแรกนั้ถ้าผู้น่วยยกเ ลักการ

ทำงานอาการกจะหาย แต่ถ้าหากผู้น่วยยังคงทำงานที่ต้องลัมผัสกับฝุนผ้ายอย่างต่อIนื่อง เ ปืน

ระยะ Iาลานานหลายปึ จะทำให้ผู้น่ายมีอาการไออย่าง เ รอรังและเ น้นโรคหลอดลมอัก เ สบ

เ รอรังอยู่ตลอด

2. อันตรายจากเลัยงดังในโรงงานอุตสาหกรรม การทำงานในโรงงานอุตสาหกรรม 

ทอผ้าย่อมจำ เ น้นต้องใช้ เ คร่ื1องจักรในการผลัตผ้า ลำดับข้ันตอนการผลัดผ้าท่ีทำให้เ กิด เ ลัยงจาก 

เครึ่องจัรกในโรงงานคดเน้น dBA (เด?เบลสเกลเอ)* * ดังน้ัคือ8 

เครื่องรืดเส้นด้าย 81-93 dBA

เครื่องฟอกผ้า 82-86 dBA

เครื่องกรอด้าย 82-95 dBA

เครื่องยันด้าย 84-95 dBA

เครื่องทอผ้า 92-102 dBA

ระดับความดังและความถี่ของ เ ลัยงท่ีทำอันตรายต่อประสาทหู

1. ระดับความดังของเลัยง 85-100 dBA เน้นเวลานานทำอันตรายแก่คนน่ระเภทหูบอบบาง

2. ระดับความดังของเลัยง 100-102 dBA จะทำลายน่ระสาทหูคนส่วนใหญ่

3. ระดับความดังของเลัยงเกิน 120 dBA ทำให้ผู้รับเลัยงเกิดความรำคา(ไ) และ 

เ น้นอันตรายต่อประสาทหูได้รับ เ สืยง เ พียงช่วง เ วลาลัน ๆ

4. ระดับความดังของเลัยงเกิน 130 dBA ทำให้ผู้รับเลัยงเกิดความเจ็บปวดภายใน 

ประสาทหูทันพี

5. ระดับความถี่ของIลัยงที่มีอันตรายต่อคนมากที่สุดคือ 800-5,000 Hz (เฮท?)

8วิทูรย่ ลัมะโชคดี. วิศวกรความปลอดภัย (กรุงเทพ: ลำนักพีมพพีลักส่เข็นเตอรํ, 

2532), หน้า 89

* เด?เบลสเกลเอ คือ สเกลเครื่องวัดเสืยงที่สร้างเลียนแบบลักษ{นะการทำงานของห ู

มนุษย่โดยจะกรอง เ อาความถี่ตํ่าและความถี่สูงของ เ สืยงที่เ กินกว่ามนุษย่จะได้ยินออกไป ขั้งการ 

สร้าง เ ครองวัดเ ลัยงขน้ดน้ัมีจุดประสงคืเพอใช้ในการพิจาร{นาหาทางยัองกันอันตรายท่ีหูมนุษย่จาก 

เลัยงที่วัดได้เฉพาะ
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OSHA (O ccuptional Safety and Health A dm in is tra tion ) หน่ายงานหน่ึง 

ของสหรัฐอเมริกาได้ทำการศึกษาวิจัยหาวธการที่จะลดอันตรายอันเนื่องมาจากการสิมผัสเสิย-งที ่

ดัง เ กินไป ได้สรุปผลออกมาโดยพยายามกำหนดระยะ เ าลา1ในการล้มผัสเสืยงของคน'ที่ความดัง

ของ เ สียงแตกต่างกันไปดังตารางต่อไปนั้7

ความดังชองเสียง (เดช้ เบล เอ) เวลาที่ล้มผัสกับเสียง (ช้าโมง)

90 8

91 7

92 6

93 4

94 4 1/2

95 4

96 3 1/2

97 3

98 2 1/2

99 2 1/4

100 2

101 1 3/4

102 1 1/2

ดังน้ัน จะเห็นได้ว่าขบวนการผลิตผ้าที่ด้องใช้เครื่องจักรทุกขั้นตอนยกเว้นเครื่องจักร 

ฟอกผ้า ล้วนเห็นอันตรายต่อสุขภาพของผู้ใช้แรงงาน เนื่องจากผู้ใช้แรงงานต้องใช้เวลาใน

การทำงานวันละ 8 ช้าโมง แต่ความดังของเสียงเครื่องจักรมมากกว่า 90 dBA กจะทำให ้

เ กิดอันตรายได้

7วิจิตร บุถุ)ยโหตระ. ความปลอดภัย (กรุงเทพ: สำนักพิมพสารมวลชน, 2530), 

หน้า 57-58.
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อัน๓ราฆของ เ สียงท่ีมืต่อมนษย้

1. อันตรายต่อสุขภาพร่างกาน ทำให้ประสิทธิภาพในการได้ยินลดลง ทำให้หูออ 

หูตึง ไปช่าขถเะI มือได้รับเสียงรุนแรงมาก และถ้าได้รับเสียงดัง เกินกว่ามาตรฐานเย้นเวลา 

นาน จะทำให้เกิดการพิการของหูอย่างถาวร และเสียงอาจจะเย้นสาเหตุของโรดอน ๆ  ได้ 

เช่น โรคหัวใจ ความดันโลหิตสูง โรคกระเพาะ คลน,ใสี อาเจียน กล้ามเนอกระตุก

2. อันตรายต่อสุขภาพจิต ทำให้เกิดความรู้สีกหงุดหงิด ไม่สบายใจ เกิดอาการ 

ตึงเครียดทางประสาท เย้นโรคจิตได้ง่าย

3. อันตรายต่อประสิทธิภาพในการทำงาน ก่อให้เกิดการทำงานผิดพลาดได้ย่อย 

โดยมืสา เหตุมาจากเ สียงดังรบกวน พิงการสิงงานไม่ตึดหรีอไม่ถูกต้อง

3. อันตรายจากสารเคมืต่าง  ๆ ในโรงงานอุตสาหกรรมทอผ้ามักพบสารเฅมืที่เย้น

พิษในข้ันตอนการผลิตของการปีนและการทอ เ ส้นใย เทํยม เย้นเ ส้นสิง เ ดราะห้และการย้อมผ้า

การตกแต่งเส้นใย สารมืพิษที่เย้นอันตรายต่อสุขภาพอนามัยผ้ใช่แรงงานในโรงงานอุตสาหกรรม 

ทอผ้า ได้แก่

1. พิอรีมัสตึไอด ( form aldehyle) ลักษถเะเย้นก๊าช เม๋ึอนำมาใช่ในรูปชอง 

ของเหลวที่ละลายนา เรียกว่า ฟอร่มาลน (fo rm a lin ) ฟอรีมัลตึไฮดจะถูกนำมาใช่ในขบวน 

การฟอกย้อมสิงทอ ตึงใช่สารประเภท c ro s s lin k in g  agent, re s in , p rin te d  w ith  

pigmen re s in  co lou r8 สารฟอรีมัลตึไฮดในสภาพท่ีเย้นไอ จะทำให้ระคายเครืองระบบ 

หายใจ เมือตา ถ้าได้รับมาก  ๆ ทำให้ปอดอักเสบ ถ้าถูกผิวหนังบ่อย  ๆ ทำให้ผิวหนังเย้นผนดัน 

ติดเขั้อง่าย ถ้าสูดดมเข้าไปเย้นจำนวนมากอาจทำให้ถีงแก่ตึาต

2. สารฟอกสี ได้แก่

2.1 ตึลเฟอร่คลอใรด์ (su lpher ch lo r id e ) และคลอรีนเนเตทไลม ่

(C ho lorina ted  lim e) มืผลต่อระบบทางเดินหายใจ ถ้ามืก๊าชคลอรีนในปากสามารถออก

ฤทธกัดกร่อนพินได้

8ถมรัตนํ ลต่ารานนทํ. อันตรายจากเสียงในโรงงานอุตสาหกรรมและมาตรการย้องกัน. 

เ อกสารโร เ นยวประกอบการสิมมนาทางาชาการ สมาคม เ วชศาสตรีอุตสาหกรรมแห่งประ เ ทศไทย,

2520.
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2.2 ไฮโดรเจนเปอรออกไชด มัผลต่อระบบทางเดันหายใจ และผาหนัง

3. สีย้อม สีย้อมที่ใช้สารเคมีพาก B-Naphtylamine และ Benzidine สีย้อม 

โปตัสเสียมหรือโชเสียมไบคาร์บอเนต รามทั้ง a n il in e  dye บางชนัดเย้นสาเหตุให้เกิด 

มะเร ืง

4. โชดาไฟ จะใช้ในการล้างไขมันเละโปรตีน มีฤทธในการกัดผิาหนังทำให้ 

ผ้าหนังอักเ สบหรือ เบนแผล

เนั้องจากการนำเสนอเรึ๋องราวของว้วัตเนาการอุตสาหกรรมทอผ้าไทย ยังมัฃอบเขต 

จำกัดทางตำราและเอกสาร ดังน้ัน ข้อมูลที่ได้จึงอยู่ในขอบเขตอันจำกัดทั้จะค้นคว้าได้
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