
การ เ {ไนรวบ'รวม!)อมูก

จากบทfl 1 ไดักส่าวสิงความเป็นมาแทะทำดับดวามเร ่ำดัตุยองบัตุหา แทะรายทะเฉียด 

อย่างดร่าว ๆ ยองเดร่องฉีด)•เทาสสิกระบบเกเรยวอ้ด ตทอดจนเนั้ฝ็หายองงานรจัย ไนบท■ น
จะเป็นการเสิบรวบรวมน้อยูสยองร้นส่วนอุบกรd หงหมดยองเดร่องรดพทาสคิก แส่โ'ไ นำมาจัดทำดับ 
ความสำดัตุไนแต่ทะร้นส่วนอุบกรd ทร่ปิกำหนดหาดวามมากน้อยของสิจกรรมการบำรุงรักษาของ
แต่ทะร้นส่วนอุบกรdต่าง ๆ ต่อจากนั้นสิจะเป็นการหาวักษเ)เะรบูแบบ (ชนิด) แทะกทไกต่าง ๆ II 
ทำไน้ร้นเร ว่นอุบกรถ่แหรร่านั้นเสิดเหตุยัดน้อง Iที๋อร่จะไดัยจัดเหตุยัดน้องไหหมดไบหรีอไน้เสิดร้น
น้อยร่สุคเท่าร่จะทำไดั นอกจากนั้ย้งไน้ไนการกำหนดห้วน้อแทะตำแหน่งต่าง ๆ ยองแต่ทะร้นเร ่วน 
อุบกรเนน้ัน ๆ เนื่องจากระยะเวทาไนการเสิดเหตุยัดน้องยองแต่ทะร้นส่วนอุบกรdไม่เท่าก้น ดังน้ัน 
รง}ใการหาระยะเวทาเฉ เร ่ยยองเหตุยัดน้องนื่เสิดร้นดัวย เพึ๋ฮไน้ไนการกำหนดระยะเวทาแทะ
ตำแหน่งยองร้นส่วนอุบกรdนั้นดัองไดัรับการบำรุงรักษา จากการรวบรวมแทะรเคราะ)}น้ฮมูทต่างๆ 
รักส่าวมาน้างดันจะทำไหสามารถสรัางแผนการบำรุงรักษาไดัฮย่างถูกดัอง แทะเหมาะสมก้บร้น
ส่วนอุบกรdน้ันๆ  ของเดร่องรด)•(ทาสสิก ไคยแผนการบำรุงยองเดร่องรด)•(ทาสสิกจะไดักส่าวต่อไข  

ไนบท)ร่ 3
สำหรับเคร่องฉีดพทาสสิกรไัด ันำ.มาทำการสิกษานั้ เป็นเดร่องรค)■ เทาเร สิ่กร่นไหบ่ แบ-ข 

เกสิยวอ้คยอง JSW (The Japan S te e l  Works) ไดยบ?ษ้ท เจ เอส มี เสินรเนียร่งจำก้ค 
เป็นตัวแทนจำหน่าย ไ ด ยนำเน้ามาจากบระเทศตุ)]น แทะสิงคไบรั จากตาราง)ร่ 2 .1  แสลงสิง 
เดร่องรดหทาสสิก 5 รุ่น รันำมาสิกษา ไดย รุ่น JSW 75 SBS และ JSW 150 SBS เป็น. 
เดร่องจักรรันำเน้ามาจากสิงคไบรั ส่วนรุ่น JSW 150 E-D, JSW 220 E-D แทะ JSW 350 
SBS เป็นเดร่องจักรรันำเน้าจาก{แป็น รังจะมียนาคของแรงป็บแท่มีมมีแทะแรงไนการเป็ดแม่มีมห, 
ความหนาของแม่)เมมี ตสอดจนน่องร่างระหว่าง T ie Bars แตกต่างก้นออกไบเคร่องฉีดพทาสคิก 

จากสิงคไบรัจะมีหน้า)ร่ (F unctions) แทะระบบ (System s) ต่าง ๆ ไนการฉีด)•(ทาสคิกน้อย
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กว่าเครื่องสีดVคาสฅิกจากแปุน แต่)ไ}Tราคาต่ำกว่ามาก
เน่ืองจากระยะเวท-■ ทนการท1ำงาน'ฬยนั้นสระยะเวรทรู่จำกัค เพ่ือความสะดวกรวด

เร็วทนการวิจัย จังสีกชาขัฮ}ครู่ทดัจากการจัดลำดับความสำดัทฺ!, รูบแบบ/กท'ไกสำง ๆ รู่-,ททหั
เ คด เหฅุขัดขัอง ตลอดจนระยะ เ วทา เ ฉรร่ืย!)อง เ หตุขัดขัอง ใดยนำมาจากต่สอหรือ I อกสาร■ ประจำ 
เครอง ใดยทนบางรว่วนนำมาจากการสอบถาม และการ■ ประมาทเจากบระสบการa หรือบัน}ไกบอง 
โราง

! เครื่องรดพลาสติก
!i1

A
(TON/TON)

B
(MM)

< 1 
(MMxMM) 1

1i

JSW 75 SBS 7 5 /7 .5 180-350 360x360
JSW 150 SBS 150/15 220-450 460x460
JSW 150 E-D 150/15 220-450 510x510
JSW 220 E-D 220/22 230-500 580x580 j

j JSW 350 E-D 
1________________

350/35 320-670 730x730 !
i1

ตารางรู่ 2 .1  แสดงรายการเครื่องนคทสาสต่กรู่นำเมารกษา 
ใคย
A ะ CLAMP FORCE /  MOLD OPENING FORCE 
B ะ MOLD THICKNESS 
c ะ DISTANCE BETWEEN TIE BARS

2 .1  การจัดสำดับความสำดัท)ขันสวนอบกรท่เต่าง ๆ ของเครื่องรดพสาฝีดัก

เคร่ืองรดVIสาสติกสามารถ,ทำงาน'ไดัใคยอาดัยการทำ'งานของระบบต่าง ๆ รู่งบระกอบ 
ทบดัวยขันสวนอุบกรณต่าง  ๆ จำนวนมากมาย การรู่ขันสวนอุบกรท่เรู่บระกอบกันขนเป็นระบบ
การทำงานสการเสือมสภาพ (D eter io ra tio n ) หรือการแตกหักเสียหาย (D e fe c t )จนสูทุ!เสีย
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ความโทมารถทนการทำงาน จะต่งผสไฟ้เคสีองรดหทาสดักสีเป็นระบบทหเji เป็ดเหตุขดฟ้องไม่
สามารถบฐบัดังานต่อไบไดั

ร้นต่วนอุบกรเพบฮงเคสีองรคมสาสดัก แบ่งออกเป็น 5 กต่มดังน้ั
1) ฐานรองเค5)องจักร
2 ) ชุดใ)ดร6)อคแม่มิมพ
3) ชุดรด
4 ) ชุดอุปกรเพไฮทดรสืค
5) ชุดอุบกรเพ์ไมฟ้า
รายสะเสียดของร้นต่วนอุบกรเพ์ของเดสีปีงรดมทาสดัก ไดัก(ว่าวไฟ้ทนตารางร้ 1.1

ไนการจัดทำดับความสำดัฬฺองร้นต่วนอุบกรเพ จะทฟ้ใสีการรเคราะสีทดยอาดัยต่าเฉ(เยของบจจัย 
(Factor) ทนการรเคราะบ่ 4 ตัว นำมากำหนดเป็นตัวเสขตงแต่ 1 ดัง 4 ตามรายสะเสียค 
ของแต่ทะหัวฟ้อดังน

1. ความมากน้อยทนการไฟ้งาน เป็นหัจจัยหน๋ึงร้กำหนดความมากน้อยของแต่ทะ 
ร้นต่วนอุบกรเพ ทุดย

1 ะ แสดงการทฟ้งานของร้นต่วนอุบกรเพน้ัน ๆ น้อย
2 ะ แสดงการทฟ้งานของร้นต่วนอุบกรเพน้ัน ๆ ต่อนฟ้างน้อย
3 ะ แสดงการทฟ้งานของร้นต่วนอุบกรเพน้ัน ๆ ต่ฮนฟ้างสูง
4 ะ แสดงการไฟ้งานของร้นต่วนอุบกรเพน้ัน ๆ สูง

2. ราคาของร้นต่วนอุบกรเพ เป็นการกำหนดหัจจัยทางดัานราคาของแต่ร้นต่วนอุบกรÔ.
1 ะ ราคาน้อยกว่า 500 บาท
2 ะ ราคาตงแต่ 501-1 ,500  บาท
3 ะ ราคาตงแต่ 1 ,5 0 1 -3 ,0 0 0  บาท
4 ะ ราคาตงแต่ มากกว่า 3 ,000  บาท

3. ระยะเวกาป็ทฟ้ทนการซ่ฮมแชมหสีอเบสํยน ทคยมิจารเพาจากร้นต่วนอุบกรเพป็ทฟ้ 
ทนการซ่อมแซมต่อน แสะดัาซ่อมแซมไม่ไดัจะมิจารเนาระยะ เวทา ทคยดู'จากการเบสํยน

1 ะ ไฟ้เวสาทนการซ่อมแซมหสี’อเบส์ยน ไม่เป็น 30 นา■ สี
2 ะ ทฟ้เวสาทนการซ่อมแซมหสีอเบส์ยน ต้ังแต่ 31-60 นาสี
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3 ะ ไน้เวลาไนการฟ้อมแชมห!อเบร่ยน ตั้ง๗  61-120 นาfl
4 ะ ไฟ้'เวลาไนการฟ้อมแชมห !อเบร่ยน มากก1า 120 นาfl

4. ผลกระทบด้อร้นส่วนอุบกรdlร่น ๆ เร่อร้นส่วนอุบกร(เด้งกส่าวเร่อมห!อชำรุด
เสียหาย

1 ะ ไม่กระทบด้อร้นส่วนอุบกร(เร่น ๆ เด!องจักรสามารถดำเบนการ
ผสิตด้อไบได้

2 ะ กระทบด้อร้นสํวนอุบกรณร่น ๆ เด!องจักรสามารถดำเบนการ
ผสีตด้อไบได้

3 ะ ไม่กระทบด้อร้นสํวนอุบกร{นร่น เด!องจักรไม่สามารถดำเบนการ
ผสีตด้ฝ็ไบได้

4 ะ กระทบด้อร้นส่วนอุบกร(เร่น เด!องจักรไม่สามารถดำเบนการ
ผสืตด้ฝ็ไบได้

ผลการรเคราะม่ใดยเฉร่ยด้วยปัจจัย สามารถแสดงได้ไนตารางบ่ 2 .2  ไคยอาด้ย 
ผลของด้าเฉร่ยบ่ได้ แส่'วนำมาจัดลำดับความสำคัฤ/ ได้ 3 กลุ่ม ด้งร ้

กลุ่ม A ฝ็ด้าเฉร่ยตั้งแด้ 2 .75  ร้นไบ 
กลุ่ม B ฝ็ด้าเฉร่ยตั้งแด้ 2 .0 1 -2 .7 4  
กลุ่ม C ฝ็ด้าเฉร่ยด้ำก1าห!อเม่ากับ 2 .00  

ไนการวางแผนการบำรุงรักษาของแด้ละกลุ่ม จะ}เดวามแตกด้างกันออกไบไดย 
กลุ่ม A ะ เป็นกลุ่มบ่ได้รับการเอาไจไสํไนการบำรุงรักษา เป็นอ!]างสื บ่งฝ็ร้นส่วน

อุบกร(เไนกลุ่มร้อยู่จำนวน 27 รายการ
กลุ่ม B ะ เป็นกลุ่มบ่ได้รับการเอาไจไสํไนการบำรุงรักษาพอสมควร บ่งฝ็ร้นส่วน

อุบกรแไนกลุ่มร้อยู่จำนวน 17 รายการ
กลุ่ม C ะ เป็นกลุ่มบ่ได้รับการเอาไจไส่ไนการบำรุงรักษาน้อย ร้ง}1ร้นส่วนอุบกรแ

ไนกลุ่มร้อยู่จำนวน 11 รายการ
การจัดลำดับความสำดั(p องร้นส่วนอุบกร(เทง 3 กลุ่มâ  จะนำไบไฟ้ไนการกำหนด

ความมากน้อยของกัจกรรมบ่จะด้องได้รับการบำรุงรักษาของแด้ละร้นส่วนอุบกร(เ ไนแผนการบำรุง 
รักษา บ่จะจัดทำร้นไนบทบ่ 3
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ลำดับ รายการ 1 2 3 4 ค่าเฉลี่ย ลำดับความสำค่ฌ
ฐานรองเครื่องจ้กร

1 FLAME 1 4 4 2 2.75 A

ชดปีดล็อคแม่พิมพ
1 FIXED PLATEN 1 4 2 2 2.25 B
2 MOVABLE PLATEN 4 4 2 2 3.00 A
3 MOLD PLATEN 4 4 2 2 3.00 A
4 TIE BARS AND LINKS 4 4 2 2 3.00 A
5 MOLD CLAMPING CYLINDER 4 4 3 4 3.75 A
6 MOLD THICKNESS ADJ. UNIT 2 4 2 4 3.00 A
7 EJECTOR CYLINDER 4 4 2 3 3.25 A
8 SAFETY DOOR 3 2 1 1 1.75 c
9 LUBRICATING DEVICES 4 3 1 2 2.50 B

ธุคฉด
1 HOPPER (ก-ทยเดิมพลาสติก) 2 2 1 1 1.50 c
2 SCREWS AND CYLINDERS 4 4 2 4 3.50 A
3 NOZZLE 4 3 1 4 3.00 A
4 INJECTION CYLINDER 4 4 2 3 3.25 A
5 SCREW DRIVING DEVICES 4 1 2 3 2.50 B
6 SWIVELING TABLE 1 4 2 1 2.00 c
7 NOZZLE SHIFT CYLINDER 4 4 3 3 3.50 A

ชุดอุปกร!น์ใฮโดวลีค
1 HYDRAULIC MOTOR 4 4 3 4 3.75 A
2 PRESSURE REGULATING VALVES 3 3 1 2 2.25 B
3 DIRECTIONAL CONTROL VALVES 3 3 1 2 2.25 B
4 PRESSURE REGULATORS 3 3 1 2 2.25 B
5 PUMP MOTOR 4 4 3 4 3.75 A
6 HYDRAULIC OIL TANK 2 2 2 2 2.00 c
7 OIL CLEANER 4 2 1 2 2.25 B
8 OIL FILTER 4 2 1 2 2.25 B
9 OIL LUBE 4 2 1 2 2.25 B

10 OIL PRESSURE GAUGE 4 4 1 2 2.75 A
11 FLOW CONTROL VALVES 3 3 2 2 2.50 B
12 STOP VALVES (GAUGE VALVES) 2 3 1 2 2.00 c
13 CHECK VALVES 2 3 1 4 2.50 B
14 SOLENOID VALVES 4 3 1 4 3.00 A

ดาวางฑ่ํ 2.2 แสดงกาวจัดสำคับความสำคัญของชิ้นส่วนอุปกวณ์โดยกาววิเค•ท:;พ์โดยเ&รี'ย คัวยป็จจัย 4 คัว
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ลำดับ รายการ 1 2 3 4 ค่าเฉลย ลำตับความสำคัญ
ชุดอุปทวททฟ่ฟ้า

า ELECTROMAGNETIC RELAYS 3 2 1 3 2.25 B
2 MOTOR RELAYS 3 2 2 3 2.50 B
3 THERMAL RELAYS 3 2 2 3 2.50 B
4 PUSH-BUTTON SWITCHES 2 1 1 3 1.75 C
5 CIRCUIT BREAKERS 3 4 1 3 2.75 A
6 SELECTOR SWITCHES 3 1 1 3 2.00 C
7 CYLINDER HEATERS 4 3 1 4 3.00 A
8 NOZZLE HEATER 4 3 1 4 3.00 A
9 LIMIT SWITCHES 3 1 1 3 2.00 B

10 PROXIMITY SWITCHES 3 1 1 3 2.00 B
11 EPAC-SEQ. (PLC) 4 4 1 3 3.00 A
12 EPAC-SQ 4 4 1 3 3.00 A
13 EPAC-U (SDU) 4 4 1 3 3.00 A
14 EPAC-FVU 4 4 1 3 3.00 A
15 CONTROL AMP. 3 4 2 2 2.75 A
16 INJECTION CONTROLLERS 3 2 1 - 2 2.00 C
17 ROTARY ENCODERS 3 2 1 2 2.00 C
18 DEGITAL METER 2 3 1 2 2.00 C
19 THERMO COUPLES 4 3 1 4 3.00 A
20 POWER SUPPLY UNIT 4 4 1 4 3.25 A
21 ELECTROMAGNETIC CONTACTORS 4 2 2 4 3.00 A
22 PILOT LAMP 2 1 1 3 1.75 C
23 TIMER 2 3 2 3 2.50 B
24 TRANSFORMER 4 4 2 3 3.25 A

ตา-ทงฑ๋ึ 2.2 นสดงmTจัดลำตับความสำคัญของช้ินสํวนอุปmm โดยทาววิเค-กะท์โดยเaâ’u .ตัวนปัจจัย 4 ตัว (ต่อ)
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2 .2  สักษaเะรูบแบบ (ข?.ค) แกะกกไกของเหตุขัคน้อง

เหตุขัดน้องมีเถืดร้นในเครื่องรดพกากสิกน้ัน จะทำใฟ้เครื่องรดพกากสิกฐทฺแถืยความ
กามารถในการท3ไงาน เป็นผกทำใน้งานของระบบหยุดชะงักกง การสิกษานาเหตขัุด{เอง}!ดวาม 

จำเป็นอย่างมากในการบำรุงรักษา เพึ่ฮใน้เครื่องรดพกากสิกมีดวามน่าเร่อถือในการทำงาน
กก่าวคืฝ็ เครื่องจักรแกะยุบกรท่เใค ๆ ป็ตาม ร่มีดวามน่าเร่อถือในการทำงานrjง ย่องแกคงไร่า 
เครื่องจักรแกะยุบกรณเหน่าน้ัน มีเหตุขัดน้องเถืคร้น'น้อย

กักษเนะรูปแบบ (ชนิด) เหตุขัดน้อง มี 2 กักษ?นะ ดัง!*
1) เหตุขัดน้องร่เร่องมาจากการเร่อมกภาพ เป็นเหตุขัคน้องร่ทำใทความกามารถ 

ในการทำงานกดน้อยกง ร่งทำใน้บระนิทรภาพของร้นน่วนยุบกรเนต่าง ๆ ของเครื่องรดพกากสิก 

ค่อย ๆ กดกงถืงแฟ้ว่าร้นน่วนยุบกรเนดังกน่าวยังกามารถทำงานไดัต่อไบ แต่เมีปิถืงระยะเวกาหนิง 
ร้นน่วนยุบกรเนเหน่าน้ันจะไ},เกามารถทำงานต่อไปไดั

2) เหตุขัดน้องอย่างขัจจุบันทันต่วน เป็นเหคุขัดน้องมีทำใน้ร้แน่วนยุบกรfนของเคร่ือง 

รดพกากสิกยุญเมียความกามารถในการทำงานแกะดัฮงหยุดไปในมียุด เป็นการฐโ!!เมียบระนิทรภาพ 
ในการทำ-งาน'โดยนินเน้ง

กำหรับกกไกของเหตุขัดน้องน้ัน เป็นกา เหตุที๋ทำใน้เถืคเหตุขัดน้อง เป็นกระบวนการ
ของการเถืดเหตุขัดน้องร่มีกาเหตุมาจากทางกายภาพ. ทางกก, ทางเคมี, ทางไพฟ้า ตกฝืดจน 
กาเหตุ}ทจากคน ร่งเหตุขัดน้องน่วนใหโผุ่โกจะเถืคจากกาเหตุเมีก  ๆ หกายอย่างรวมกันเป็น
ความเนิยหายฮ้นไดัแกั ย่นผง, การนิกหรอ, หกวม, รอยขดข่วน แกะการเบร่ยนแบกงรูบร่าง 
ตาราง'ร่ 2 .3  จะแกคงรายกะเมียดของกักษทเะรูบแบบ แกะกกไกของเหตุขัคน้องมีเถืดร้นจาก 
เครื่องสืคพกากสิก ร่งไดัจากการกอบถามพนักงานบำรุงรักษาเครื่อง แสัวนำมารเคราะใ!ใดยไดั 
ระบุชนิดของเหตุขัดน้องไน้ดัวย เพํ่อบระใยชใ!ในการสิกษาใทสาเหตุมีแฟ้จ?ง ๆ แกะขจัดห?อหยุด 
กกไกต่าง ๆ มีเถืคร้นชองเหตุขัดน้อง ตกอดจนฟ้องกันเหตุขัคน้องมีจะเถืคร้น

ในการเพํ่มความกาใทรถในการทำงานของเครื่องรดพกากสิก ใฟ้ทำหน้ามีไดัตาม
ตามดัองการ ภายใดัระยะเวกามีกำหนดของแผนการบำรุงรักษา ร่งจะเป็นการขจัดห?อ
หยุดกกไกของ เ หตุขัดน้อง มีใสืการดังต่อไบร้
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1) กำหนดริรการแทะมาตรฐานในการตรวจสอบ (In sp ec tio n  and Function  
Check) ของร้นต่วนอุบกรท่[ต่าง ๆ

2) ควบคูม'ระบบการหริ๒ร่น (L u b rica tio n ) กำหนดริสิการในการเดัม,เบร่ยน 
(Top up, Replacement) ของใ'เาม้!แแทะจาร■ บี

3) ทร้างมาตรฐานการทำความราะฝ็าค(C lean) แทะการบร้บแต่ง (Adjustment) 
ร้นต่วนสุบกรท่[ต่าง ๆ ก่อนเร่มงาน

4) กำหนดริสืการแทะมาตรฐานการควบุคมร้นต่วนสุบกรถ่[ต่าง ๆ
5) เ VI}เทูนเทคนิค'ในการตรวจทอบ ใดยอาศัยบระสาทดัมผ้สทงช่า แทะเครื่องมีฮวัค 

ช่วยในการตรวจสอบ ตทอดจนจัดมาตรฐานในการถอดแยกร้นต่วนสุบกรถ่[เพ่ือใช่ในการตรวจสอบ
6 ) รดอายุการใช่งานของร้นต่วนอุบกรท่เ ใดยการสืกชาฝึงความแตกต่างของระยะ

เวทาร่เดัดเหตุขัดช่อง คทอดจนหาค่าเฉรายของเหตุขัดช่อง หรืออายุการใช่งานของร้นต่วน
อุบกรอ่ณน ๆ

7) ทูรอเะบรับ■ ปรุง (Overhaul) ร้นรรวนสุบกรท[ต่าง ๆ อย่างจริงจัง เพ่ือช่องก้น 
เหตุขัคช่องเดัดขนรก

สำหรับการคำเนินการในการบรับปรุงแก่ไขเหตุขัคช่องนน สามารถกระทำไก่ดังน
1) ดูแทอย่างจริงจังในเร่อนไขหดักร้นฐาน ใคยการทำความสะอาด (C lean) การ

เดัมแทะเบสืยนสารหท่อทน (Top up and Replace L u b rica tion ) ตทอดจนการบรับแต่ง 
สุดรดต่าง ๆ (A djustm ent), ร้นรวนอุบกรท[ต่าง ๆ ของเดร่องรดททาสดัก นอกจากนควร
ก่นหาสาเหตุเท็ก ๆ ใช่พบแทะขจัด

2) ร้น■ ฟูสภาทดวามเร่อม รดยจะก่องรักษาดวามสามารถของเคร่องรดททาสดักภาย 
ใก่เร่อนไขของการใช่งาน

3) การแก้ไขรายทะเสืยดห้วช่อเฉพาะต่างๆ ใดยการริเคราะนิทางกายภาพจาก
ดักษทเะฮาการพ่ืเกิดร้น หรือใช่ริ§การร่น ๆ รก เช่น การก่นดร้า, การหาจุดบกพร่องของ
แบบเคร่องจักร

4) เพิ่มทูนความชำนาทุ!ในการใช่เดร่องรดพทาสดัก หม่ันดูแทรักษา ตทอดจนจัดทำ 
^มีอฝึกอบรมพนักงาน

จากตารางพิ่ 2 .3  จะเรนการหาดักษณะรูบแบบ (ชนิด) ของเหตุขัคช่อง เพ่ือนำมา
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ลำคบ รายการ ลักษณะรปแบบ 
ของเหตุขัดของ

กลไกของ 
เหตุขัดของ

ชนดของเหตุขัดขัอง 
เส ิอม/แดกลักเส ิยหาย

ฐานรองเครองจ้กร
1 FLAME สกปTก รอยขูดขด ฝ่นละออง เศษโลหะ เส์อม

แนว■ ทบไม่ได้ระดับ สกรู ช้ินส่วนหลดหลวม เส์อม

ธุดปีดล็อคแม่พิมพ์
1 FIXED PLATEN แท่นขดแม่พิมพ์อ็ยงไม่ได้ระดับ สกรูหลวม เกลยวสกหรอ เส์อม
2 MOVABLE PLATEN แท่นขดเอยงไม่ไดัระดับ สกรูหลวม เกลยมสืกหรอ เสอม

เสยงดง บูชสืกหรอ ขาดสารหล่อลน เส๋ึอม
เคลํ่อนท๋ัไม่ได้ สลักขอเสิอขาด แดกลักเสยหาย

กระบอกสูบเสย
3 MOLD PLATEN ด้ังความทนาหรอบางไม่ได้ เพิองแดก แดกลักเส่ยหาย

ขดกระบอกปิดลํอคแม่พิมพ์ไม่ได้ น๊อดยดหลวม เส์อม
4 TIE BARS AND LINKS ขาด แดกลัก ดั้งไม่ได้ศูนย์ น้อตยดหลาม แดกลักเสยหาย

ลีเด เคล๋ึอนท๋ัไม่สะดวก ขาดลกรหล่อลน เส๋ึอ ม
รอยขูดขด เศษโลหะ เส์อม

5 MOLD CLAMPING ร่ัวชม ซ็ล โอรงรกขาด แดกลักเสยหาย
CYLINDER ท่าลังปิดลิอคไม่เพิยงพอ โซลีนอยขาด นามันรัว แดกลักเสยหาย

6 MOLD THICKNESS ระยะปรับไม่ได้ แม่พิมพ์ลิกหรอโหญ่เกินไป เส๋ึอม
ADJ. DEVICE อุปกรณ์ไม่ท่างาน มอเตอร์ไหม้ ลายไฟขาด แดกลักเสยหาย

รเลยเสย
7 EJECTOR CYLINDER กระ'ทุ้งช้ินงานไม่ได้ หัก แกนกระทุ้งไม่ได้ศูนย์ แดกลักเส่ยหาย

ร่ัวซม ชีล โอขิง รกขาด แดกลักเสยหาย
ไม่ม็แรงกระทุ้งช้ินส่วน นามันรัว โซลีนอยขาด แดกลักเสยหาย

8 SAFETY DOOR ■ รารุด ไม่ท่างาน ลัอเล๋ึอนหลด กระจกแดก แดกลักเสยหาย
แรงกระแทก

9 LUBRICATING ร่ัวซม ลายฟ้านดก โดนกระแทก แดกลักเสยหาย
DEVICE

ดารางท๋ั 2.3 แสดงลักษณะรูปแบบและกลไกเหตุขัดของของเครัองรดพลาสติก
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ลำดับ รายการ ดักษ m  ะรปแบบ 
ของ1หดุขัดของ

กลไกของ 
เหตุขัดของ

ซนิดของเหตุข้ดข้อง 
เสิอม/แตกหักเส ียหาย

ชุดฉด
1 HOPPER ส่ันสท,ทอน 'แอดหลวม เส๋ึปีม

2 SCREW AND ขาค, •รารุค เคษโลหะคกลงไป แดกหกเสยหาย
CYLINDER สกรูไม่หมุน อุณหภูมดํ่า เส๋ึอ ม

3 NOZZLE แคกหัก, ■ รารุค สัมผัสไม่ติ, ไม่ไค้ศูนย์ แดกหักเสยหาย
อุดดัน เศษโลหะ เส่ัอม
ร่ัวชม เกลยวรูดเสย แดกหักเสยหาย
ฉ็ดไม่ไค้ ฮฑเดอรเสย แดกหักเสยหาย

4 INJECTION ร่ัวชม บูชสิก, ช็ลและโอร็งขาค แดกหักเสยหาย
CYLINDER ท่าลังอัคไม่เพีนงพอ โซสินอยขาค, ■ นามันรา แดกหักเสยหาย

5 SCREW DRIVING ข้บส็ไม่ลง สกรูหมุนแต่ไม่ถอย, ปรับ เส่ัอม
DEVICE BACK PRESSURE มากไป

6 SWIVELING TABLE รค, เคสิ'อนฑ่ึไม่สะควก สารหล่อสิ'นน้อย, ฝ่นละออง เส่ัอม
ดำแหน่งเคลอน น๊อดยดหลวม เส์อม

7 NOZZLE SHIFT ร่ัวชม ซีล, โอรงขาค, บูชสิกหรอ แดกหักเสยหาย
CYLINDER อุปกรณ์ไม่ท่างาน โชสินอยขาค แดกหักเสยหาย

คดงอ แรงกระแทก แดกหักเสยหาย

ธุดอุปกรณ์ไฮโดรสัค
1 HYDRAULIC MOTOR เสืยง ดัง ลูกสบแตก แดกหักเสยหาย

ส่ันละtทอนมาก แกนคค, ลูกปีนแตก, มอากาศ แดกหักเสยหาย
ในน้ํามัน, บูชสิกหรอ

อุปกรณ์ไม่ท่างาน โซสินอยเสิย แดกหักเสยหาย
ปรบความเร็วไม่ไค้ วาวล์เสีย, มอเตอร์หมุนผิคปกติ แตก,หักเสิยหาย

2 PRESSURE REGULA- ร่ัวชม ท่อดัน แดกหักเสยหาย
TING VALVE

คารางฑ๋ั 2.3 แสคงลักษณะรูปแบบและกลไกเหตุขัคข้องของเคร็องฉ็คพลาสติก (ต่อ)
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ลำดับ รายการ ลักษโนะรูปแบบ 
ของเหตุขัดของ

กลไกของ 
เหตุขัดขัอง

ชนดของเหตุขัดขัอง 
เส ิอม/แดกดักเส ิยหาย

3 DIRECTIONAL ด้าง, อุปกรณ์ไม่ทีางาน คอยล์ขาด แตกดักเสยหาย
CONTROL VALVE

4 PRESSURE REGULA- ด้าง, อุปกรณ์ไม่ทีางาน แรงลันมากหรอน้อยเกินไป เสอม
TOR

5 PUMP MOTOR ไหม้ แรงลันสูงเกินไป แตกดักเสยหาย
เสยงดัง ไลักรองสกปรก, น้'าม้นแหัง เสอม

มีอากาคไนน้ํามัน
อุปกรณ์ไม่ทีางาน ไบมีดหรอสูกปินแดก แตกดักเสยหาย

6 HYDRAULIC OIL TANK รั่วซม แรงกระแทก, รอยบัดกรีข้ารุด แตกดักเสยหาย
7 OIL CLEANER อุคดัน ฝ่นละออง,ดะกอน เส๋ึอม

เร่อย หมดอายุทารไช้งาน แตกดักเสยหาย
8 OIL FILTER อุดดัน ฝ่นละออง, ผงดะกอน เส๋ึอม
9 OIL LUBE แดกหัก ข้ารุด แรงลันมากเกินไป, แรงกระแทก แตกดักเสยหาย

หลวม หย์อน สกรูหลวม เส๋ึอม
10 OIL PRESSURE GAUGE รั่วซม, แรงลันไม่พอ หน้าป็ทม์แดก เข็มหัก ท่อลัน แตกดักเสยหาย
11 FLOW CONTROL VALVE ร่ัวชม โอรีงเสย แตกดักเสยหาย
12 STOP VALVE ร่ัวซม ท่อดัน, เขมหก แตกดักเสยหาย

(GAUGE VALVE)
13 CHECK VALVE นาม'นไVIลกลับ สปริงขาด, แรงลันสูงเกินไป แตกดักเสยหาย
14 SOLENOID VALVE นาขันรั่วซม โอรงขาด, คอยส์ไหม้, คอยล์ แดกดักเสยหาย

ขาด สปริงขาด

ดารางที' 2.3 แสดงลักษณะรูปแบบและกลไกเหตุขัดข้องของเครั่องฉีดพลาสติก (ต่อ)
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ลำลับ รายการ ลักษณะรปแบบ 
ของเหดุข้ดของ

กลไกของ 
เหตุขัดของ

ชน้ดของเหตุขัดของ 
เส ิอม/แดกลักเสยหาย

ชุดอุปกรณ์ไฟฟ้า
1 ELECTROMAGNETIC ทำงานผิดปกติ ฝ่นละออง, ทน้าสัมผัสสกปรก เส๋ึอม

RELAYS อุปกรณ์ไม่ทำงาน คอยล์ขาด, หน้าลัมผ้สละลายตดก้น แดกลักเสยหาย
2 MOTOR RELAYS อุปกรณ์ไม่ทำงาน แผ่นความรอนไทม’' คอยล์ขาด แดกลักเสยหาย

หน้าลัมผสละลายดํดก้น
3 THERMAL RELAYS อุปกรณ์ไม่ทำงาน แผ่นความรอนไหม้, หน้าสัมผัสละลาย แดกลักเสยหาย

ดดก้น คอยล์ขาด
4 PUSH-BUTTON SWITCHES ชำรุด, แดก,ลัก แรงกระแทก แดกลักเสยหาย
5 CIRCUIT BREAKERS อุปกรณ์ไม่ทำงาน ไหม้, หน้าสัมผัสละลายติดกัน แดกลักเสยหาย

ไฟรา สายไฟ•รารุด. สัดวงจร แดกลักเสยหาย
6 SELECTOR SWITCHES ชำรุด, แดกลัก แรงกระแทก, ไฟไหม้ แดกลักเสยหาย

(CONTROL SWITCHES) อาร์คไม่ด็ ฝ่นละออง, สกรูหลวม เส์อม
7 CYLINDER HEATERS ชำรุด แรงกระแทก แดกลักเสยหาย
ร NOZZLE HEATERS ขาด, ไหม้ เทอร์โมคอปเปอร์ไม่ตัดอุณหภูมิ แดกลักเสยหาย

•รารุด, ไม่ตรงดูนย์ แรงกระแทก แดกลักเสยหาย
9 LIMIT SWITCHES สกปรก ฝ่นละออง เส๋ิอ ม

ทำงานบกพร่อง ด้ังระยะมากเกินไป เส์อม
•รารุด, แดกทัก แรงกระแทก แดกลักเสยหาย

10 PROXIMITY SWITCHES ทำงานบกพร่อง ลัดวงจร แดกลักเสยหาย
แรงกระแทก แดกลักเสยหาย

1 1 EPAC-SEQ (PLC) วงจรไม่ทำงาน อุปกรณ์บางตัวเสิย แดกลักเสยหาย
12 EPAC-SQ วงจรไม่ทำงาน อุปกรณ์บางตัวเสีย แดกลักเสยหาย
13 EPAC-U (SOU) วงจรไม่ทำงาน อุปกรณ์บางตัวเสีย แดกลักเสยหาย
14 EPAC-FVU วงจรไม่ทำงาน อุปกรณ์บางตัวเสีย แดกลักเสยหาย
15 CONTROL AMP. อุปกรณ์ไม่ทำงาน ลายไฟขาด แดกลักเสยหาย
16 INJECTION CONTROLLERS วงจรไม่ทำงาน TIMER, RELAY, L.S.ma แดกลักเสยหาย

SELECTOR SWITCH

ตา■ ทงท๋ั 2.3 แสดงลักษณะรูปแบบและกลไกเหตุขัดข้องของเดรองฉีดพลาสติก (ต่อ)
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ลำดับ รายการ ลักษณะรูปแบบ 
ของ1หตุขัดของ

กลไกของ 
เหตุขดของ

ชนิดของเหตุขัดขัอง 
เร ่อม/แดกหักเส ิยหาย

17 ROTARY ENCODERS แดกดัก ชำรุด สายไฟขาด, หน้าสัมผัสละลาย แดกดัก1สิยหาย
ตํดกัน

18 DIGITAL METER วงจรไม่ปางาน นาหรอนาบัน, 1C เสีย แดกหกเสิยหาย
หรอ ดัวดัานทาน1สิย

19 THERMOCOUPLES ขาด ควาบรอนสูงเกินไป แดกดักเสิยหาย
ส่ันละเทอน น้อดหลวม เส์อม

20 POWER SUPPLY UNIT ไม่ปางาน หิเวล์ขาด, ด่อลายไฟผิด แดก'ดักเสิย'หาย
BREAKER เสีย

21 ELECTROMAGNETIC- อาร์คไบ่ด็ หน้าสัมผัสสกปรก เส่ัอ ม
CONTACTORS เสีย, ไม่ปางาน คอยลํขาด, หน้าลัมผ้สละลาย แดกดัก1สิยหาย

22 PILOT LAMP ไม่ปางาน หลอดขาด แดกดัณสิยหาย
23 TIMER ไหม้ รับภาระมากเกินไป แดก'ดักเสิยหาย

ไม่ปางาน นา,ฝ่น, ลัดวงจร แดกดัณสิยหาย
24 TRANSFORMER อุปกรณ์ไม่ปางาน ขดลวดขาด, ลัดวงจร แดก,ดัก1สิยหาย

«ททงทํ่ 2.3 แสดงลักษณะรูปแบบและกลไกเหตุขัดข้องของเครองรดพลาสดิก (ด่อ)
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กำหนคต้ไต้อแกะตำแหไเงท่ีต้ดเจนไนการบำรุงรักษาของร้นต่วนอุบกร!!ร “เดยกกไกของเหคุใโดต้’ยิง 
จะขัวยไนการกำหนด'ว่าต้องทำกิจกรรมไดเพื่อขจัดกกไกน้ัน ๆ ไต้หมดไบ สำหรับซเใคของเหตุ
ขัดต้องจะต้วยไนการกำหนดกิจกรรมการบำรุงรักษาร้นต่วนอุบกร!ณน ๆ ว่าควรจะใ(อมแซม
(Repair) หรัอเบสืยน (Replacement)

2 .3  ระยะเวกาเฉร?ยุบองเหดขัดขัอง

ไดยบกสิร้นต่วนอุบกร!นต่าง ๆ น้ัน จะมีระยะเวกาตามกำหนดสำหรับการไต้งานการ
ที่จะทำไต้เกิดความมั่นไจไต้ว่า ร้นต่วนอุบกร!นดังกล่าวสามารถทำงานไต้ตามกำหนดเวกานั้น
จะต้องrเการบำรุงรักษา เพื่อไต้เดรัฮงจักรอยู่ไนสภาพที่พรัอมไนการไต้งาน การบำรุงรักษาไน 

น้ันพนฐานจะมีหกักบฏบัสิท่ีสำดัฉฺ! ไต้แต่ การตรวจสอบ (I n sp e c t io n ) , การทำความสะอาด
(C lean), การหล่อรน (L u b r ica tio n ), แกะการบรับแต่ง (Adjustm ent) ขันต่วน
อุบกร!นต่าง ๆ ของเ ครึ๋องจักร

สำหรับการบำรุงรักษาเครัองรดพกาสสิกไต้อยู่ไนสภาพที่มรัอมจะไต้งานนั้น จำเป็น
ท่ีจะต้องหาอายุการไต้งานของร้นต่วนอุบกร!นต่าง ๆ ของเดรัฮงรดพกาสสิก เพ่ือท่ีจะสามารถ
กำหนดแผนไนการบำรุงรักษา เ คริ่ฮงไต้ การหาอายุการไต้งานร้นต่วนอุบกร{น สามารถกำหนดไต ้

จากระยะเ วกาเฉส์ยของ เหตุขัคต้อง (Mean Time Between F a ilu re ) กล่าวสือ เป็นระยะ 
เวสาท่ีร้นต่วนอุบกร!âควรที่จะไต้รับการบำรุงรักษา เพ่ือขจัดหรัอกดเหตุขัดต้องที่เกิดร้น ร้งจะทำ 
ไต้เกิดดวามมั่นไจไต้ว่า ร้นต่วนอุบกร!รต่าง ๆ ของเครื๋องรดพกาสสิกสามารถทำงานไต้อต่าง 
มี บระกิทกิภาพตามระยะ เ วสาท่ีกำหนด

ตามบกสิ ระยะ เ วสา เ ฉส์ยของเหตุขัดต้อง สามารถหาไต้จากการคำนวก!ด้งนั้

MTBF = T/r

ไดย MTBF = ระยะเวลา เฉสืยฃองเหตุขัดต้อง 
T = ระยะเวกาบฐบ้สิงานทั้งหมด 
r = จำนวนครงที่เกิดเหตุขัดต้อง
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สำหรับระยะเวถาเฉร1ยของเหตุขัดข้องของเครองรดพถาสต่กในงานวัจ้ยน ไดัมาจาก 
การสอบถามพน้กงานบำรุงรักษา แสะเอกสารต่นิฮบระจำเดรัฮง ใดยบางสวน'ไดัจากการ
บัน?ใกข้อมูถการบำรุงรักษา นอกจาก‘นยังไดัมาจากการสอบถามจากบรัษัท JST Engineering  
C o., Ltd. ใ!เงเป็นยัแทน'จำหน่ายเค^องรดVIถาส!๒ JSK รุ่นต่าง ๆ

จากดารางที่ 2 .3  ไนหัวข้อท่ี 2 .2  เร่ืองถักษถเะรูบแบบ (ชนิด) แสะกสไกของเหตุ 
ข้ดข้อง เราจะพบว่าสามารถแยกแยะหัวข้ฮแถะตำแหน่งที่ขัดเจนในการบำรุงรักษาแต่ถะร้นแวน
น้นไดั ใดยไนฅารางที่ 2 .4  จะเป็นการหา-ระยะเวถาเฉสืยของเหตุขัดข้อง (MTBF) ของร้น 

ถัวนอุบกรธ่เ ใดยไดักำหนดหัวข้อแสะฅำแหน่งท่ีชัดเจน ไนแต่ถะรายถะเรยดของแต่สะร้นถัวน
ธุบกรณ

สำหรับร้นถัวนอุบกรÇ&ท่ีฝ็ฮายุเลน 5 0 จะไม่กำหนดหัวข้ฮแถะตำแหน่ง ที่ไข้ในการ
บำรุงรักษา ใดยไนวง เสืบจะแสดงชนิดของเหตุขัดข้องไข้เพํ่อการกำหนดยัจกรรม แสะจาก
ตารางที่ 2 .4  ไดัไข้ถัทุ!ทุ!ถักษอ่h นการกำหนดระยะเวราาเฉส์ยของเหตุขัดข้องในรออายุการไข้งาน 
ของร้นถัวนอุบกรธ่เต่าง ๆ ของเครํ่องสืคพถาสติก ดังน

D แทน Day 
K แหน Keek 
M แทน Month

ระยะเวถาของเหตุขัดข้องที่เยัดร้น ใดยเฉรเย ทุกวัน 
ระยะเ วถาของเหตุขัดข้องที่เ ยัดขน ใดยเฉร)ย ทุกรวับคาน 
ระยะเวถาของเหตุขัดข้องที่เยัดร้น ใดยเฉส์ย ทุกเต่อน

Y แทน Year
(M3 = ทุก 3 เต่อน, M6 = ทุก 6 เต่อน)
ระยะเวถาของเหตุขัดข้องที่เยัดร้น ใดยเฉราย ทุกเต่อน
(Y2.5 = ทุก 2 0 6  เต่อน, Y5 = ทุก 5 0)

ะ ระยะเวสาของเหตุขัดข้องที่เยัดร้น ใดยเฉรเยเยัน 5 0
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ร า ย ก า ร ร ้น ส ่ว น อ ุป ก ร ณ โ ด ย ล ะ เอ ีย ด

MTBF

75
 S

BS

1 5
0 

SB
S

1 5
0 

E-D

22
0 

E-D

35
0 

E-D

ฐ า น ร อ ง เค ร ื่อ ง จ ้ก ร

1. FLAWE
-  ฐานรองเครื่องจักร (เสอม) Y Y Y Y Y

ช ุด ป ีด ล ็อ ค แ ม ่พ ิม พ ์
า . FIXED PLATEN

- Terminal Screws ทึ่แด่ละกล่องของขัอด่อขั้ว (เล ี่อม) M6 Me M6 M6 Me
- Terminal Screws ฑึ๋กล่องการควบคุม (เล ี่อม) M6 M6 M6 M6 M6

2. MOVABLE PLATEN
-  Back & Forth Sliding Part 4 จุด (เล ี่อม) M1 M 1 M 1 M1 M 1

3. MOLD PLATEN - - - - -

4. TIE BARS AND LINKS
-  Tie Bar (เสึ๋อม) M6 M6 M6 M6 M6
-  Bolt Stop Link Pin (เสอม) M6 Me M6 M6 M6
-  Link Bush 1 ท Clamping Device 1 จุด (เสอม) M3 M3 M3 M3 M3
- Link Bush 2 ท๋ั Clamping Device 1 จุด (เสอม) M3 M3 M3 M3 M3
-  Tie Bar Bush ท่ึ Clamping Device 4 จุด (เล ี่อม) M3 M3 M3 M3 M3

5. MOLD CLAMPING CYLINDER
-  ลูกเมียว Limit Switches ท่ึ Clamp Unit (เล ี่อม) พ พ พ พ พ
-  Bolt ของหัวกากบาท ฑ๋ึ Clamp Cylinder (เสอม) M6 M6 M6 M6 M6
- Bolt ของส่วนด่อตัวเสิ้อทึ๋ Clamp Cylinder (เสอม) M6 M6 M6 M6 Mc
-  Mold Clamp Unit (เล ี่อม) Y1 Y1 Y1 Y1 Y1
- Packing (ชำรุดเส ียพาย) Y5 Y5 Y5 Y5 Y5
- Gasket (ชำรุดเส ียหาย) Y5 Y5 - - -

- Dust Seal (ชำรุดเส ียหาย) Y5 Y5 - - -

- U-Packing (ชำรุดเส ียหาย) Y5 Y5 - - -

- Scraper (ชำรุดเส ียหาย) - - Y5 Y5 Y5- Slipper Seal (ชำร ุดเส ียหาย) - - Y5 Y5 Y5- O-Ring (ชำรุดเส ียหาย) - - Y5 Y5 Y5- Slide Ring (ชำรุดเส ียหาย) - - - - Y5- Dust Seal (ชำรุดเส ียหาย) Y5 Y5 - - -

6. MOLD THICKNESS ADJ.UNIT
- Mold Thickness Adj. Motor (เสอม) พ พ พ พ พ- Mold Thickness Adj. Unit 1 จุด (เสอม) M3 M3 M3 M3 M3- Mold Thickness Adj. G ear (เสอม) M6 M6 M6 Me M6

ดารางฑ 2.4 แสดงระยะเวลาเฉล่ียของเหตุขัดข้อง (MTBF) ของช้ินส่วนอุปกรณ์
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ร า ย ก า ร ช ิ้น ส ่ว น อ ุป ก ร ณ ์โ ด ย ล ะ เอ ีย ด

MTBF

7 5
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7. EJECTOR CYLINDER
- Packing (ชำร ุดเส ียหาย) Y5 Y5 Y5 Y5 Y5
- Gasket (ชำรุดเส ียหาย) Y5 Y5 - - -
- Dust Seal (ชำร ุดเส ียหาย) Y5 Y5 - - -
- บ -Packing (ชำร ุดเส ียหาย) Y5 Y5 - - -
- O-Ring (ชำร ุดเส ียหาย) - - Y5 Y5 Y5
- Scraper (ชำรุดเส ียหาย) - - Y5 Y5 Y5
-  Piston Seal (ชำรุดเส ียหาย) - - Y5 Y5 Y5
- Teflon Seal (ชำร ุดเส ียหาย) - - Y5 Y5 Y5

8. Safety Door - - - - -
9. Lubricating Devices

- นามันหล่อลน (เส ึ๋อม) D D D D D
- ช่องหายใจอากาศ (เสอม) M3 M3 M3 M3 M3
- Oil Cooler (เสอม) Y1 Y1 Y1 Y1 Y1

ช ุด ฉ ีด

1. HOPPER
- Strainer ตัวกรองนาเข้าเครอง (เส ์อม) พ พ พ พ พ
- บริเวณฐาน Hopper (เลอน) D D D D D
- Hopper (เลอม) Y5 Y5 Y5 Y5 Y5

2. SCREWS AND CYLINDERS
- Bolts ติดตั้งเชิ้อมต่อกระบอกที่ Cylinder Head (เสึ๋อม) M6 M6 M6 M6 M6
- สกรูข้อต่อท่อที่กระบอกผิวสำหรับต่อวาาล์ (เรอม) อ D D D D

3. NOZZLE
- หัวฉีด SVN (ช ่าร ุดเส ียหาย) Y1 Y1 - - -
-  หัวฉีด SVO (ชำร ุดเส ียหาย) - - Y1 Y1 Y1

4. INJECTION CYLINDER
- Hydraulic Pump (เสอม) พ พ พ พ พ
-  ลูกเที่ยว Limit Switches ท่ี Injection Unit (เส ีอม) พ พ พ พ พ
- ตัวควบคุมอุณหภูมิ (เสอม) พ พ พ พ พ
- ลูกเที่ยวของ Proximity Switches (เส ึ๋อม) พ พ พ พ พ
- นามันไฮโดรลิค (เลอม) Y1 Y1 Y1 Y1 Y1
-  Bolts ของกระบอกฉีดที่ Cylinder Flange (เส ีอม) M6 M6 Me M6 Me
-  Packing (ชำร ุดเส ียหาย) Y5 Y5 - - -
-  Gasket (ชำร ุดเส ียหาย) Y5 Y5 - - -
-  Dust Seal (ชำร ุดเส ียหาย) Y5 Y5 Y5 Y5 Y5
- บ-Packing (ชำร ุดเส ียหาย) Y5 Y5 Y5 Y5 Y5

ตารางท่ี 2.4 แสดงระยะเวลาเฉลยของเหตุขัดข้อง (MTBF) ของช้ินส่วนอุปกรณ์ (ต่อ)
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ร า ย ก า ร ช ิ๋น ส ่ว น อ ุป ก ร ณ โ ด ย ล ะ เอ ีย ด

MTBF
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-  Piston Ring (ข ้า,ร ุดเส ้ยหาย) - - Y5 Y5 Y5
-  O-Ring (ข ้าร ุดเส ียหาย) - - Y5 Y5 Y5

5. SCREW DRIVING DEVICES - - - - -
6. SWIVELING TABLE - - - - -
7. NOZZLE SHIFT CYLINDER

- Bolts เชิ้อมด่อกระบอกรด ท๋ึ Shift Cylinder (เสอม) M6 M6 M6 M6 M ธ
-  Packing (ข ้าร ุดเส ียหาย) Y5 Y5 Y5 Y5 Y5
-  Gasket (ข ้าร ุดเส ียหาย) Y5 Y5 Y5 Y5 Y5
- Dust Seal (ชำร ุดเส ียหาย) Y5 Y5 - - -
-  ช -Packing (ข ้าร ุดเส ียหาย) Y5 Y5 - - -
-  Dust Wiper (ข ้าร ุตเส ียหาย) - - Y5 Y5 Y5

ช ุด อ ุป ก ร ณ ํไ ฮ โ ด ร ล ิค
1 . HYDRAULIC MOTOR

- Hydraulic motor (เส ์อม) พ พ พ พ พ
- Bolts ของกระบอกรดฑึ๋ Hydraulic Motor (เส ์อม) M6 M6 M6 M6 M6

2. PRESSURE REGULATING VALVES - - - - -
3. DIRECTIONAL CONTROL VALVES - - - - -
4. PRESSURE REGULATORS - - - - -
5. PUMP MOTOR

- Pump Motor 1 5 Kw <5p (สีกหรอ) Y2.5 - - - -
-  Pump Motor 2 2  Kw 6p (สีกหรอ) - Y2.5 Y2.5 - -
-  Pump Motor 3 7  Kw 6p (สีกหรอ) - - - Y2.5 -
-  Pump Motor 4 5  Kw 6p (สีกหรอ) - - - - Y2.5

e . HYDRAULIC OIL TANK
-  ถังนามันไฮโดรลํค (เสอม) M1 M1 M1 M1 M1

7. OIL CLEANER
-  Oil Cleaner (เสีอม) M3 M3 M3 M3 M3

8. OIL FILTER
-  ไส้กรองนามันไฮโดรลิค (เส์อม) M6 M6 M6 M6 M6

9. OIL LUBE
-  ท่อนามันหล่อลน (เสอม) พ พ พ พ พ

10. OIL PRESSURE GAUGE
-  Oil Level Gauge (เส ์อม) พ พ พ พ พ

ดารางท่ึ 2.4 แสดงระยะเวลาเนส์ยของเหดุข้ดข้อง (MTBF) ของช้ินส่วนอุปกรณ์ (ด่อ)
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MTBF

ร า ย ก า ร ช ิ๋น ส ่ว น อ ุป ก ร ณ ์โ ด ย ล ะ เอ ีย ด
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-  Oil Cleaner Pressure Gauge (เสอม) พ พ พ พ พ
- Wain Circuit PG. -  Clamping (เสอม) พ พ พ พ พ
-  Main Circuit PG. -  Injection (เส ์อม) พ พ พ พ พ
-  Main Circuit PG. -  Rotating (เส ์อม) พ พ พ พ พ
-  Accumlator Pressure Gauge (เส ์อม) พ พ พ พ พ
-  Oil Temperature Meter (เส ์อม) พ พ พ พ พ

11. FLOW CONTROL VALVES - - - - -

12. STOP VALVES - - - - -

1 3. CHECK VALVES - - - - -

14. SOLENOID VALVES
-  Terminal Screws ท๋ึ Solenoid Valves (เสอม) M6 M6 M6 M6 M6
- Solenoid Valve ฑ่ึ 1 H1 (ชำร ุดเล ียหาย) Y5 Y5 Y5 Y5 Y5
-  Solenoid Valve ฑ่ึ 1 H2 (ชำร ุดเล ียหาย) - - Y5 Y5 -
-  Solenoid Valve ฑ่ึ 1 H3 (ชำร ุดเล ียหาย) Y5 - - - -
-  Solenoid Valve ฑ่ึ 2H1 (ชำร ุดเล ียหาย) Y5 Y5 Y5 Y5 Y5
-  Solenoid Valve ฑ่ึ 2H2 (ชำร ุดเล ียหาย) Y5 - - - Y5
-  Solenoid Valve ฑ่ึ 2H4 (ชำร ุดเล ียหาย) Y5 Y5 Y5 Y5 Y5
-  Solenoid Valve ฑ่ึ 2H5 (ชำร ุดเล ียหาย) - - Y5 Y5 Y5
-  Solenoid Valve ฑ่ึ 3H1 (ชำรุดเล ียหาม) Y5 Y5 Y5 Y5 Y5
-  Solenoid Valve ฑ่ึ 4H1 (ชำร ุดเล ียหาย) Y5 Y5 Y5 Y5 Y5
-  Solenoid Valve ฑ่ึ 4H2 (ชำร ุดเล ียหาย) Y5 Y5 Y5 Y5 Y5
-  Solenoid Valve ฑ่ึ 5H2 (ชำร ุดเล ียหาย) - Y5 - - -
-  Solenoid Valve ฑ่ึ 6H1 (ชำร ุดเล ียหาย) - - Y5 Y5 Y5
-  Solenoid Valve ฑ่ึ 7H1 (ชำร ุดเล ียหาย) Y5 Y5 Y5 Y5 Y5

ช ุด อ ุป ก ร ณ ์ไ ฟ ฟ ้า

1. ELECTROMAGNETIC RELAYS
-  Eleg-M ag. Relays ฑ่ึ 1 1,1 3 ,2 1 ,2 2 ,2 5  (ขำรุดเสยหาย) Y5 Y5 - -  ' -
-  Eleg-M ag. Relays ฑ่ึ 6 3 ,6 4 ,9 0 (ชำร ุดเล ียหาย) - - Y5 Y5 Y5

2. MOTOR RELAYS
- Motor Relays ri CR21 (ชำร ุดเล ียหาย) Y5 Y5 Y5 Y5 Y5

3. THERMAL RELAYS
- Thermal Relay ฑ่ึ TH1 1 (ชำร ุดเล ียหาย) Y5 Y5 Y5 Y5 Y5
-  Thermal Relay ฑ่ึ TH21 (ชำร ุดเล ียหาย) Y5 Y5 - - -

ดา•ทงท๋ึ 2.4 แสดงระยะทลาเaล๋ึยของเหดุขัดข้อง (MTBF) ของร้ินส่วนอุปกรณ์ (ต่อ)
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ร า ย ก า ร ช ิ๋น ส ่ว น อ ุป ก ร ณ ์โ ด ย ล ะ เอ ีย ด

MTBF

75
 S
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1 5
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1 5
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E-D

22
0 

E-D

35
0 

E-D

4. PUSH-BUTTON SWITCHES - - - - -

5. CIRCUIT BREAKERS
- Circuit Breakers (เสอม) M 1 M 1 M1 M 1 M 1

6. SELECTOR SWITCHES - - - - -

7. CYLINDER HEATERS
-  Clamp bands ท่ี Heaters (เสอม) M1 M 1 M1 M1 M1
-  Terminal Screws ท่ี Heaters (เสอม) M 1 M 1 M1 M1 M1
-  สายไฟ และชนวนของ Heaters (เสอม) Me Me M6 M6 M6
-  Heater ท่ี H1 -1 (ชำร ุดเล ียหาย) Y5 Y5 Y5 Y5 Y5
-  Heater ท่ี H1 - 2 (ชำร ุดเล ียหาย) - Y5 Y5 Y5 Y5
-  Heater ท่ี H1 -3 (ชำร ุดเล ียหาย) - - - - Y5
-  Heater ท่ี H 2-1 (ชำร ุดเล ียหาย) Y5 Y5 Y5 Y5 Y5
-  Heater ท่ี H 2 -2 (ชำรุดเลียหาบ) Y5 Y5 Y5 Y5 Y5
-  Heater ท่ี H 2 -3 (ชำร ุดเล ียหาย) - - - - Y5
-  Heater ท่ี H 3-1 (ชำร ุดเล ียหาย) Y5 Y5 Y5 Y5 Y5
-  Heater ท่ี H 3 -2 (ชำร ุดเล ียหาย) Y 2.5 Y2.5 - Y5 Y5
-  Heater ท่ี H 3 -3 (ชำร ุดเล ียหาย) Y2.5 Y2.5 - - -
-  Heater ท่ี H 4-1 (ชำร ุดเล ียหาย) - - Y2.5 Y2.5 Y2.5
-  Heater ท่ี H 4 -2 (ชำร ุดเล ียหาย) - - Y2.5 Y2.5 Y2.5

8. NOZZLE HEATER
-  Heater NH (ชำร ุดเล ียหาย) Y2.5 Y2.5 Y 2.5 Y2.5 Y2.5

9. LIMIT SWITCHES
-  Limit Switches (เสอม) M6 M6 M6 M6 M6
- ลายไปและชนวนของ LS 1 1 ,1 3 ,1 4 (เสอม) M6 M6 M6 M6 M6
- LS 11 (ชำร ุดเล ียหาย) Y5 Y5 Y5 Y5 Y5
-  LS 12 (ชำร ุดเล ียหาย) Y5 Y5
-  LS 1 3 ,1 4 (ชำร ุดเล ียหาย) Y5 Y5 Y5 Y5 Y5
-  LS 2 8 ,2 9 (ชำร ุดเล ียหาย) Y5 Y5 Y5 Y5 Y5

1 0. PROXIMITY SWITCHES
-  หน้าสัมผัสของ Proximity Switches (เสอม) M M M M M

11. EPAC-SEQ (PLC) - - - - -
1 2 . EPAC-SQ - - - - -
13. E PA C -U (รอ บ ) - - - - -
1 4 . EPAC-FVU - - - -

ตารางท่ี 2.4 แสดงระยะเวลาเฉลียของเหตุขัดขัอง (MTBF) ของช้ินส่วนอุปกรณ์ (ต่อ)
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MTBF

ร า ย ก า ร ช ิ๋น ส ่ว น อ ุป ก ร ณ ์โ ด ย ล ะ เอ ีย ด
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15. CONTROL AMP. - - - - -

1 6. INJECTION CONTROLLERS
-  อุปกรณ์ต่าง ๆ ท่ึ Control Board (เส ์อม) M 1 M 1 M1 M1 M1
-  แผงข้อต่อขั้วลายภายนอกในแผงดวบคุม (เส ์อม) M6 M6 M6 M6 M6
-  ข้อต่อขั้ว Transformer ในแผงควบคุม (เส ์อม) M6 M6 M6 M6 M6
- ข้อต่อ Breakers, Contactors ในแผงควบคุม (เส ์อม) M6 M6 M6 M6 M6
- ข้อต่อขั้ว Circuit Breakers ในแผงควบคุม (เส ์อม) M6 - Me M6 M6 M6
- ขั้วต่อลายดินภายในแผงควบคุม (เส ์อม) M6 M6 M6 M6 M6
- วงจรการทำงานของแผงควบคุม (เส ์อม) Y1 Y1 Y1 Y1 Y1

1 7. ROTARY ENCODERS - - - - -
18. DEGITAL METER - - - - -
19. THERMO COUPLES

-  เทอรโมคอปเปอร (เส ึ๋อม) M3 M3 M3 M3 M3
20 . POWER SUPPLY UNIT - - - - -
2 1 . ELEROMAG-CONTACTORS

-  Magnetic Contactors (เส ์อม) M1 M1 M1 M1 M1
2 2 . PILOT LAMP

-  Pilot lamp (เลอม) ช D D D D
2 3 . TIMER - - - - -

2 4 . TRANSFORMER
- แรงตันไฟ (เลอม) M 1 M1 M 1 M 1 M 1
อน ๆ
-  Screws ของอุปกรณ ไ์ฟฟ ้าท ั้งหมด (เส ์อม) Y1 Y1 Y1 Y1 Y1
- Bolts ของขั้นส่วนประกอบของเครั๋องจักร ( เส ์อม) Y1 Y1 Y1 Y1 Y1

ตารางทึ๋ 2 .4  แสดงระยะเวลาเฉลึ๋ยของเหตุข้ตข้อง (MTBF) ของซิ''นส่วนอุปกรณ์ (ต ่อ)
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