
ม า ต ร ฐ า น แ ส ะ ก า ร ค ว บ ค ุม ก า ร บ ำ ร ุง ร ัก ษ า

สำหรับมาตรฐานแสะควบดุมการบำรุงรักษาของเคร่องรคทสาราต่ก เป็นมาตรฐานแสะ 

การควบดุมท่ีกุftจัด'ทำขน เพ่ือกุหัแผนการบำรุงรักษากุนบท'ท่ี 3 ฑีบระfiทธิภาพนากย๋ิงขน กรว่าว?เง 
มาตรฐานท่ีกำหนดสัพทน้ัน เป็พทตรฐานที่กุหัษ'นักงานบำรุงรักษาสามารถนำกุบกุช่'เป็นแนวทางกุน 
การบฐบัติงานบำรุงรักษาเคร่องรดษสาสต่ก กุคยมาตรฐานรทคัฤ)  ๆ ท่ีกุftกำหนดสันมา กุftแก่
มาตรฐานการตรวจสอบสันส่วนอุบกรอ่เ มาตรฐานการทำความสะอาดกุสักรองหัำมันกุฮกุครแค
มาตรฐานการเสืมและเบ!ร่ยนสารหส่อส์น แสะมาตรฐานการทำดวามสะอาด O il  C lean er
ตราอดจนมาตรฐานการทำความสะอาด S t r a in e r  กุนช่องหายกุจอากาศ นอก'จากน้ัยังมีมาตรฐาน 
ร่น  ๆ ท่ีกุหับระกอบกุนงานบำรุงรักษา?เก เช่น มาตรฐานของหัวสืดษสาสฅิกท่ีกุหั, มาตรฐานการ 
ถอดแสะติดตงแม่ทิมพ, มาตรฐานการบ'รับอุผหภป็, มาตรฐานการบรับต้งความเร่วกุนการเป็ด
แสะป็ดรร่อคแม่ษิมหั แสะมาตรฐานร่น  ๆ ที่จะกส่าวกุนรายสะเรยคต่อกุบ

กุนส่วนของการควบคุมการบำรุงรักษา กุสัจัดการดำเหันการกุนการควบคุมการบำรุง
รักษาออกเป็น 2 ส่วน กุftแก่ ftานทรัทยากร แสะftานหัอมูส กุดยftานทรัทยากรจะเหันกุนเร่อง
การกุหัทรัพยากรกุนสัานพนักงาน สันส่วนอะหรายทดแทน แสะเคร่องฝ็อบำรุงรักษาที่มีฮยู่กุทมี
บระ?เทรภาพ สำหรับการควบดุมftานหัฮแรา จะเหันรง การจัดทำ-ทะเมียนบระวัต่เคร่องรคทสาสมีก 
การรายงานผสการซ่อมบำรุงแสะเอกสารแบบทอร่มต่าง  ๆ ที่เร่ยวหัอง เพ่ือกุหัเป็นหัอมูสกุนการ 
บรับบรุงแผนการบำรุงรักษากุนบัจจุบัน ตสอดจนกุหัเป็นหัอมูสกุนการวางแผนงานftานการบำรุง
รักษาเคร่องรดพสาสมีก แสะftานร่น  ๆ ต่อกุบกุนอนาคต
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4 .1  มาตรฐานการบำรุงรักษา

ไนการทฯไทแผนการบำรุงรักษา รังเป็นรากฐานร่สำคัญของคัจกรรมการบำรุงรักษา

ไทสามารถบรรโ]ตามวัตกุบระสงคัไคันน จะคัฮงมีการคัดตาม ข้อมูลการบำรุงรักษาอย่างถูกคัอง 

ไดยการบเวับัคัตามแผน.คัวยการไข้ มาตรฐานร่ไคักำหนดเป็นเกเฟสำหรับไข้ไนการบฎิบัคั เร่อ
น ำผลร่ไคัไบทบทวนแผนการบำรุงรักษาร่ไคัวางแผนไวัว่ามีดวามถูกคัฮงเหมาะสมหรัอไมั นอกจาก 
จากน ยังสามารถไ ร เร น ร อ มูลสำหรับการวางแผนไนครงต่อไบคัวย

คำว่า มาตรฐานนน ความหมายไดยกรัาง  ๆ จะหมายรงส่งกำหนดร่เป็น'มนฐานสำคัญ 
ไนการคัางรงมนฐานไนบัจจุบัน รังจะฝ็ผลไนการพ้ตเนามาตรฐานต่อไบไนอนาคฅ ไดยอาคัยการ 
บรับไทมาตรฐานดังกรว่าวสอดคคัองกับระยะเวลาร่เหมาะโน) สำหรับมาตรฐานการบำรุงรักษา
เคเองรดมลาสคักร่ไคัจัดทำขนมาน้น เป็นการนำเอาหลักเกเฟมนฐานของการบำรุงรักษามา
กำหนดเป็นมาตรฐานร่สามารถนำมาไข้ไคักับเดเองรดมลาสคัก JSK ทุก'{น ไดยจะไข้ควบคู่กับ 
แผนการบำรุงรักษา เร่อไรการบำรุงรักษาเ คเองรดมสาสคัก มีบระสทgภามมากยิ่งขน

จากมาตรฐานการบำรุงรักษาร่ไรเป็นเกอเหสำหรับโวับฐบัคั ไทไข้เป็นแนวทางการบฏบัติ 
ตามแผนการบำรุงรักษาน้น มาตรฐานดังกรว่าวไคักำหนดขน ไดยเน้นไนแฮงมาตรฐานการ การ 

ตรวจสอบ รังจะไรควบคู่กับไบตรวจสอบ การเน้นจุดดังกรว่าวเร่อบระไยซน้ไนการติดตามสภาม
การเร่อมชำรุด ไคยการตรวจสอบจะเน้นไนจุดร้นสวนทุบกรเนร่สำคัญ

สำหรับมาตรฐานการบำรุงรักษาเคเองรดมสาสติก ไคักำหนดไวัคังน
- มาตรฐานการตรวจสอบร้นสวนทุบกร!& แสดง'ไวัไน.ตารางร่ 4 .1
-  มาตรฐานการทำความสะอาดไคักรองน้ำมันไฮไดรรๆค แสดงไวัไนรู-ปร่ 4 .1
-  มาตรฐาน.การเติมและIบรายนสารหราอราน แสดงไข้ไนรู-ปร่ 4 .2

-  มาตรฐานการหำความสะอาด O il C lean e r แสลงไข้ไนรูบร่ 4 .3
-  มาตรฐานการทำความสะอาด S t r a in e r  ไนใ5องหายไจอากาศ แสค-ง'!t ไน.

รูบร่ 4 .4

สำหรับมาตรฐานการ เบร่ยนร้นสวนอุบกรท่ณน สามารถคักษารวักษเนะช'นิด แทะบระ เภท
ของแต่ถะร้นสวนอุบกรอ่เไคัจากตารางการรเคราะมีร้นสวนอุบกรธ่เ รังไคักสาวไวัแคัวไนหัวข้อ
3 .2 .1



มา(ทราฐานการ(ทรวจ«อบรันส่วนอุปกรท!
วนอุปกรท!

1ครองรด!!ลาสตัก JSW 75,1 50 SBS/1 50,220,350 E-D
หัวข้อ วยตรวจ เคร่ือง!ไอ ขนาดพๆ ตรฐานตรวจสอบ ระยะเวลา 

การตรวจสอบNo. ร่อ จดตรวจ
1 MOTOR BODY ส่ัไเละเทอน วัดดัวขเคร่ืกงวดความส่ันสะเ,ทอน เคร่ืองวัดความส่ันละเทอน ความสนสะเทีอน ไม'เกินอ.1 มม. 1 สัปดาห์

BODY เลขงดัง ใข็หูฟังเสิยง - เสยงต้องไม่ตังกว่าระตับปกติ 1 สัปดาห์
BODY รอน ดู(ทปสิความร้อน «ระวัดด้วย เทปสิความร้อน/เทอร อุณหภูมิ ไม่เกิน 50 C 1 สัปดาห์

เทอร์โมมิเตอร์ โมมิเตอร์
COIL เหน้ยวนา วัดด้วย OHM METER OHM METER การเห'นมวนา > 0.2 Mohm 1 ปี

2 PUMP BODY ส่ันละเทอน วัดดัวยเคร่ืองวัดความส่ันละเทอน เคร่ืองวัดความส่ันละเทอน ความส่ันสะเทีอนไม่เกิน 0.1มม. ทุกวัน
BODY เสืยง โช้หูฟังเสืยง - เสิขงต้องไม่ตังเกินปกติ ทุกวัน
BODY ร้อน ดูเทปสิความร้อนแระวัดด้วย เทปสิความร้อน/เทอร์โมมิเตอร์ อุณหภูมิ ไม่เกิน 50 C 1 สัปดาห์

เทอร์โมมิเตอร์
3 ท่อ'น้ามันVเร่อสิ'น ดัว ท, อ หลวม ดังเกคุดัวขดา - บริเวณข้อต่อท่อไม่ขยับเขยอน 1 สัปดาห์

ตัวท่อ ฉกขาด ดังเกตควยดา - ไม่มิ น้ามันร่ัว‘รม 1 สัปดาห์
4 ตัววัดระยะการรด POTENTION M.SHAFT โก่งงอ ดังเกดดัวขดา - จุดดรงกลางและปรายเพราอยู่ 1 สัปดาห์

ระดับเดขวกน
5 ดัวควบคุมอณหภูม BODY แลดงค่าผด วัดด้วยเทอร์โมมิเตอร์แร้ว

เปรยบเทียบทับเข็มมิเตอร์ เทอร์โมมิเตอร์ ค่าดัวเลขดรงกน 1 สัปดาห์
6 แรงตันไฟฟ้า (กยไฟ DC ผิดปกติ วัดด้วย VOLT.METER เครอง VOLT.METER แรงตัน >10 VOLTS 1 เคอน
7 อุปกรท!ทร่อสิน น้ามัน'ทร่อทน ต่ากว่าระตับ ดูทีสเกลวัดน้ามัน - > ครงหน้งของระตับน้ามัน ทุกวัน
8 อุปกรท!ไฮโดรสิค น้ามันไฮโดรสิค ต่ากว่าระตับ ดูท๋ีเกจน้ามัน - > ครงหน๋ึงของระตับน้ามัน 1 สัปดาห์

น้ามันไฮโดรสิค เส๋ึอมลภาพ ดูสิน้ามันด้วยดา - เป็นเน้อเตยวทัน สะอาดไม่ 1 เติอน
แดกดัว

9 ทังน้ามันไฮโดรสิค BODY ร่ัว1*รม ดูบร้เวณรอขด,อดัวยดา - ต้องไม่มิน้ามันร่ัวชม 1 เคอน
BODY ผกรอน ดูรอบ  ๆ ทังน้ามันด้วยดา - ทังน้ามันแข็งแรงไม่ผุกร้อน 1 เดอน

ดา■ ทง <1.1 แ ส ด ง ! ท ต ร ฐ า น ก า ร ต ร ว จ ส ท บ ช ิน ส ่ว น อ ุป ก ร ก !



เทรวจรอบร้นส่วนอุปกรก! 
วนอุปกรท!

เครองทิดพลาสติก JSW 75,1 50 SBS/1 50,220,350 E-D
หัวข้อ วธตรวจ เคร่ืองมอ ขนาดมาตรฐานตรวจสอบ ระยะเวลา 

การตรวจสอบNo. รอ จดตรวจ
10 CIRCUIT BREAKERS BODY ไม่ปางาน ทครอบการปางานบนแผงควบคุม - รามารกควบคุมการปางานได้ 1 เดีอน
11 MAGNETIC CONTACTORS BODY ไม่ปางาน ทด«อบการปางานบนแผงควบคุม - รามารทควบคุมการปางานได้ 1 เดีอน
12 ■ ส่องหายใจอากา fl รูหายใจ อดดัน ดูดัวขดา - ไม่มีรงแปลกปลอมอยู่ในรู 3 เดีอน

รูหายใจ รกปรก ดูด้วยดา - ส่องหายใจอากาคระอาด 3 เดีอน
13 เทอรโมดอปเปอร์ รูสำหรับใท่ รกปรก ถอดชนส่วนออกแลวดูด้วยดา - รูใร่เทอรใมคอปเปอรสะอาด 3 เดีอน

» หัว สืกหรอ ถอดชนส่วนออกแลวดูด้วยดา - รามารกปางานได้เป็นอย่างดี 3 เดีอน
14 TIE BARS BODY รอยขูดขด ดังเกตุดัวขตา - ผิวจะต้องเรบบและมีน้ามัน 6 เดีอน

BODY ล,นไกล รงเกตุด้วยตา (ขณะปางาน) - การสินไกลต้องราบเรยบรม่าเสมอ 6 เดีอน
15 หัวรด BODY ร่ัวซม รังเกตุด้วยตาหลงการทิด - ไม่มีพลาสติกร่ัวซม ทุกวัน

BODY ไม่ได้ center ดูด้วยตาขณะหัวทิดเข้า MOLD - ต้องไม่กระทบกับ MOLD ทุกวัน
BODY ศกหรอ เวอรเนย และเคร่ัองวัด วัดด้วยเวอร่ัเนยว และเคร่ืองวัด DIA 3.8-4.0 มม.R10 1 สัปดาห์

องคาของมม องคาของมม
16 HEATERS รายไฟแทะชนวน แดก,ฉกขาด ดังเกตุดัว ยตา - ไม่มีรอบแตก,ทิกขาด 6 เดีอน

สายไฟและชนวน การเหนียวนา วัดด้วย OHM METER OHM METER 1 ด้อง > 0.2 Mohm 6 เดีอน
1 7 LS ท่ี 11-14 รายไฟและชนวน แดก.ฉกขาด ดังเกตุดัวขตา - ไม่มีรอยแตก.ทิกขาด 6 เดีอน

สายไฟและชนวน การเห{เขวนา วัดด้วย OHM METER OHM METER ต้อง > 0.5 Mohm 6 เดีอน
18 แผงควบคุม วงจร การเหนียวนา วัดด้วย OHM METER OHM METER ด้อง > 0.2 Mohm 1 ปี
19 ฐานรองเดรองจักร ฐาน ระดับไม่ได้ วัดด้วยระดับนา ระดับนา ต้องได้ระดับเดียวกัน 1 ปี
20 MOLD CLAMP UNIT BODY ระดับไม่ได้ วัดด้วยระดับน้า ระดับน้า ต้องได้ระดับเดียวกัน 1 ปี

PLATE ระยะไม่ได้ วัดด้วยเวอรเนย (PLATE สัมผัส) เวอร่ัเนย ต้อง ไม่เกิน 0.06 มม.(0.002 น้ว) ทุกเดอน
21 กระบอกผวดํดด้ังวาวล สกรู,ขอด,อท'อ ร่ัวรม ดังเกตุด้วยดา - ไม่มีน้ามันร่ัวชม ทุกวัน

ต า ร า ง  4 .1  แ ส ด ง ม า ต ร ฐ า น ก า ร ต ร ว จ ส อ น ช น ร ่ว น อ ุป ก ร ท !  ( ต ่อ )



รทวจสอบร้นส่วนอุปกรณ์ 
วนอุปกรณ์

เครองรดพลาสติก JSW 75,1 50 SBS/1 50,220,350 E-D
หัวขอ วธตรวจ เครองมอ ขนาดมาตรฐานตรวจสอบ ระยะเวลา 

การตรวจสอบNo. รอ จดต-ทจ
22 HOPPER ฐาน ไทซม สังเกตดัวขตา - ไม่มปำรวส้ม ทุกจัน
23 PILOT LAMP ไส้หลอร) ขาด ดูด้วยดา - หลอดไฟติด ทุกจัน
24 HEATER ENER.INDlLAMPS ไส้หลอด ขาด ดูด้วยตา - หลอดไฟติด ทุกจัน
25 TIMER BODY 1ส์อม จับเวลาด้วยนาทกา แลว นาทกาจับเวลา ค่าด้วเลขตรงก้น 1 สัปดาห์

เปรขบเทียบกับเวลาท่ึด้ัง
26 OIL LEVEL GAUGE GAUGE ต่ากว่าระดับ ดูด้วยตา - > คร่ึงหน๋ึงของระดับ 1 สัปดาห์
27 OIL CLEANER PRESSURE GAUGE ต่ากว่าระดับ ดูด้วยตา - เกิน REDZONE (5 K) 1 สัปดาห์

GAUGE
28 LUBE OIL PRESSURE GAUGE GAUGE ผิดปกติ ดูด้วยตา - 2-3 kg/cm2 1 สัปดาห์
29 MAIN PRESSURE

GAUGE
- CLAMPING GAUGE ผิดปกติ ดูด้วยตา - ไม่เกิน 1 30 (E-D),1 40 (SBS) kg/cm2 1 สัปดาห์
- INJECTION GAUGE ผิดปกติ ดูด้วยตา - ไม่เกิน 150 (E-D),140 (SBS) kg/cm2 1 สัปดาห์
- ROTATING GAUGE ผิดปกติ ดูด้วยดา - ไม่เกิน 140 kg/cm2 1 สัปดาห์
- SCREW GAUGE ผิดปกติ ดูด้วยตา - ไม่เกิน 1 40 kg/cm 2 1 สัปดาห์

30 ACC. PRESSURE GAUSE GAUGE ผิดปกติ ดูด้วยตา - 1 15-125,162-168 kg/cm2 1 สัปดาห์
31 OIL TEMP. METER METER ผิดปกติ ดูด้วยดา - 45-55'C 1 สัปดาห์
32 SOLENOID VALVES VALVES เสิยงด้ง ไส้หูฟังเสียง - เสียงต้องไม่ดังเกินปกติ 1 สัปดาห์

ท้น ไส้มอลองจับดู - สามารถจับต้องไต้•ทครู่ 1 สัปดาห์
33 ELECTRO-MAGNETIC RELAY BODY เสืย ทดสอบการทีางาน - ลามารถปางานไต้ 1 สัปดาห์
34 MOTOR RELAY BODY เลข ทดสอบการปางาน - สามารถปางานไต้ 1 สัปดาห์
35 THERMAL RELAY BODY เลย ทดสอบการปางาน - สามารถปางานไต้ 1 สัปดาห์

ร ท •ท ง  4 .1  แ ส ด ง ม า ด ร ฐ า น ก า ร ร ท า จ « ท น ■ ร ิน ส ่า น อ ุป m u t  ( ต ่อ )
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มาตรฐานการทำความสะ อาค 
ไส้กรองน้ํามัน ไฮาดรสีค

เครึ๋องฉีดพลาสติก

แผนกซ่อมทำรง I ผ่ายาศวกรรม
T— 7------------
I «อทรงงาน

ขั้นดอนการทำความสะอาดไส้กรองน้ํามันไอไครลิค

1. กอดผาไคยคลายลกรูหมายเลข 1 
ท้ัง 4 คัว

2. ยกหุ 5 ขนอย่างช้า ๆ ทดยไชุ้ 2 มือ 
และไห้ระมัดระวังไนระหว่างที่ยกบางคูรั้ง 
ไส้กรองอาจจะไบสัมผัสกับมุมของคัว เลอ 
และทำไห้Iกิคความ เ ลียหายไค้

3. หัน END CUP 9 ขน ถอด NUT ท่ีอยู่ท่ีส่วน 
นลายของแกนสกรู แล้วจึงจะสามารถถอด 
ไส้กรอง 8 ออกมาไค้

4. ทำความสะอาดไส้กรอง 8 ด้วยนามันสำหรับ 
ล้าง (ถ้าเรนไปไค้ไห้ไข้เครึ๋องสัคฉีดทำ- 
ความสะอาด และไซ้ลมเบ่าสวนจากค้านไน 
ของคัวกรองออกมา)

5. ทำการตรวจสอบ O-Ring (8) ไห้อยู่ 
ตำแหน่งท่ีถูกต้อง แล้วจึงนระกอบไส้กรอง
หมายเลข (8) กลับไนไดยสัก«ผะข้ันตอนย้อนกลับ

6. เช่นเคียวก้นข้อ (2) ข้างค้น ไห้ระวังอย่า 
ไห้คัวกรอง เสียหายไนการบระกอบ แสะ 
สวมข้ํนล่วน (5) (8) (7) และ (9)
ถูกซระกอบ เข ้า I รนชุค Iดียวก้น และ เ ข็คว่า
O-Ring หมายเลข £2) อยู่ไนตำแหน่งท่ี 
ถูกต้อง แล้วจึงไล่ชุดนกสับไบไว้ท่ีตำแหน่ง เดิม

7. ขนสกรูยึดผา (1) ท้ัง 4 คัวไห้แน่น
8. การ เปดไห้ปมทำงานหลังจากการทำความ 

สะ อาดไส้กรอง แล้ว 4จะ มีอากาศผสมอยู่ เป็น 
จำนวนมากไนระบบน้ํามันไฮทดรสีค คุ้งน้ัน
ไห้บฎ้ับ้ติการไล่อากาศ ก่อนจะ ไห้เ ครี๋องทำง าน

I 75SBSI -
115ÜSBSIPF20Ü-20FG-11Ü-MG 
I150E-DIPF200-24FG-110-MG 
I22ÜE-DIPF25U-24FG-110-MG 
I350E-DIEP400-30FG-110-MG-230
I_______ I________________________

หมายเหตุ ควรทำความละอาดไส้กรองนํ้ามันไอไดรสีค 6 เติอน/ครั้ง

I_________________________________________________________________________________________I
รูปท่ี 4 .1  แสดงมาดรฐานการทำความสะอาดไส้กรองนั้ามันไอทดรลิค



บาครฐานกาว 1 ทบแทะ 1 บทบน 
ทารบท่อทน

รุ่น 75SBS 1 SOSOS 150E-D 220E-0 350E-D แผนกน่กบนำรุง นำยวิศากรรบ

น)ทคกัง 200 ■ 100 350 <150 650 น่ํอาวงงาน

รายการ น้ํนท่วนอุบกรท่เ ทาร))ท่อทน บริบาทเบีาฟ้ ระยะเท่อคร้ัง

CLAMPING DEVICE 1. LINK BUSH
2. LINK BUSH
3. MOLD THICKNESS ADJ.UNIT 
<1. TIE DAR BUSH
5. MOLD THICKNESS ADJ.BEAR

1
1
1
<t

DUCKHAMS ADMAX B2
II 
II 
• I 
II

บีนทีค 30 คร้ัง 
บีนทีค 35 ศร้ัง 
บีนทีด 20 คร้ัง 
บีนทีค 3-5 คร้ัง 

แบรง)ทานบริ)ทททใ'1 บ)ทะทบ

3 เ ทอน 
3 1ค็อน 
3 เค็อน 
3 เ คอน 

ทกาบระกอบ

INJECTION DEVICE 6. BACK&FORTII SLIDING PART
7. HEATING CYLINDER SCREW PART

<1 II
DUCKHAMS(จารบีทันควาบร้อน)

บีนทีค 1 คร้ัง
แบรงทาานบริบาท1)1)บ)ทะทบ

1 เค็อน 
ททาบระกอบ

HYDRAULIC DEVICE ท. OIL TANK 1 DUCKHAMS ZIRCON GG0 เท)ทเนาคนองทังนาบัน 12 1คอน

รูบ)'1 <1.2 แทคงเทตาฐานการ r fillแทะ:การทเท่พวารบท่ทท่ํน



มาตรรานการทำความสะอาด I เคร๋ึองฉีคพลาสตก
O il Cleaner I------------------ 1--------------------1---------------

I แผนกช่อมบำรุง I ผ่ายว้ัควกรรม I «อารงงาน
---------------------------------------------  ------------1-----------------------1________________ I____________
O il Cleaner ควรทำความสะอาดทุก ๆ 
1 เคึอน (500 HoursI และเบล่ียนทุก ๆ 
3 เดือน สำหรับแรงคันนามันท่ี O il Cleaner 
ควรจะอยู่เหนีอจุด Red Zone หรือมากกว่า 
5 kg/cm2

ฃ้ันดอนการทำความสะอาด O il Cleaner
1. ตรวจสอบเฃ็ม‘ไห้«ท่ีตำแหน่ง 0 และบีตาาาล์
2. ขัน Bolt ด้วย T Bo ilt าคยหมุนทางซ้าย 

แล้วกอดผาครอบ แสะ Packing
3. คลุมตัวเลอด้วยลุงไวนิล เท่ีอบ้องกันส๋ิงสกปรก 

และยกออกด้วยเ«อกพร้อมแหวน
4. ทำความสะอาดคราบน้ํามัน และผงไสหะ
5. ‘ไล่«นส่วนต่าง ๆ ลง‘ไนตัวเลอ าคยด้น‘ไห้ 

ลง«อบด้านล่าง«องด้าเสอแล้วบระกอบ 
«นล่านอ๋ึน

6. วาง Packing ท่ีทาจารบีแล้ว ลงบนตัวเลอ 
าคยต้องวางพร้อมกับผาครอบ‘ไห้ประกบอยู่‘ไน 
ร่อง«องผาครอบ

7. บิดผาครอบแล้ววาง Packing ‘ไห้ครงแล้ว 
ขัน Bolt

8. ตรวจสอบว่ามีน้ําร่ัวซึมหรือไม่ หลังจากเบีควาวล์

ail Ü1MU

รุ่น
1 1 
1 ประเภท 1
1 1

75 S BS
1 1 
1 JSW 1 การทำความละอาด 1 เดือนต่อคร้ัง

150 SBS 
150E-D

1 JSW 1 
1 TR-1960 (BU50 TYPE) 1 การเบล่ียน O il Cleaner 3 เดือนต่อคร้ัง

220E-D 1 TR-1960 (BU50 TYPE) 1
350E-D 

1_
1 TR-1950 (BU100 TYPE) 1
1 i

รูบท่ี 4 .3  แสดงมาตรฐานการทำความสะอาด O il Cleaner



I l l

I------------------------------------------------------------- 1----------------------- ;----------------------------------------------- 1
I มาตรฐานการทำความสะอาด I เครึ๋องฉีดพลาสติก
I S t r a in e r  ไนซ่องหายไจอากาศ I------------------------1------------------------- 1---- -----------------
I I แผนกซ่อมบำรุง I ผ่ายวิศวกรรม I ขี๋อใรงงาน
I------------------------------------------------------------------------- 1---------------------------- 1_____________________I_________________

I ซ่องระบายอากาศจะอยู่ส่วนหัวของซ่อง เติมน้ํามัน การทำความสะอาดไดยไข้แบรง
I ลวดทองเหลือง หรือเบ่าลมไบที่ตัวระบายอากาศ ไคยจุ่มอยู่ไนน้ํามันก๊าข หรือน้ํามันลำหรับ 
I ล้าง หรือนายาเคมี

รุ่น
— 1-------------------------------------- 1— V1 บระเกท

1
1
1

ระยะ เวลาต่อครัง

75 SBS
1
1 JSW

1
1 1 เดือน

150 SBS 1 JSW 1 1 เดือน
150 E-D 1 MAS -  V50 - VS1Ü 1 1 เดือน
220 E-D 1 MAS -  V50 - VS10 1 1 เดือน
350 E-D

1______________________
1 MAS -  V50 -
1

VS10 1
_________1

1 เดือน
_______1

รูปท่ี 4.4 แสดงมาตรฐานการทำความสะอาด Strainer ไนซ่องหายไจอากาศ



1 1 2

นอกจากมาตรฐานการบำรุงรักษา'ร่ไสักำหนดนั้นมา เร่อไ#สำหรับแผนการบำรุงรักษา 

แสัวน้ัน จำเป็นสัองfฌาตรฐานร่น  ๆ บระกอบรก ทงน้ัเร่อไหัการบำรุงรักษาน้ันส่วนอบกรณีต่าง  ๆ

สืบระรทชกา)■ เมากรังน้ัน ดังนั้นรงไสักำหนดมาตรฐานเทคแดการบำรุงรักษาขนมา เร่อไ#บระกอบ 
กับ}ทฅรฐาน)นาก'ร่ไสักส่าไมา#างดัน สำหรับ}ทฅรฐานเทคนิคการบำรุงรักษา ไสักำหนดไ#ดังน

- มาตรฐานหัวรด sv o , SVN แสดงไ#ไนรูบร่ 4 .5
- มาตรฐานการถอดแม่มีม'ม แสดงไ#ไนรูบร่ 4 .6
-  มาตรฐานการดัดตงแร!1มิ}!VI แสดงไ#ไนรูบร่ 4 .7
-  มาตรฐานการบรับสุณหฎมี แสดงไ#ไนรูบร่ 4 .8
- มาตรฐานการบรับเวถาตัวกระหังสัาง แสดงไ#ไนรูบร่ 4.9,
- มาตรฐานการบรับตงความเ^วไนการเป็ดแสะป็ด6*ร์อดแม่มีม-มี แสดงรูบ)  ๆ 4 .10
-  3)าตรฐานการบรับฅ้งควบดมการรด แสดงไ#ไนรูบร่ 4 .11
-  มาตรฐานการบรับตงความเรื่วแสะแรงดัานของสกรูหบุนกอย แสดงไ#ไนตาราง

ร่ 4 .2
นอกจากบระใยชนัของการจัดทำมาตรฐานการบำรุงรักษา น้ันส่วนอบกรณีเคร่ืองนึด

ทสาสติก นอกจากจะไ#เป็นแนวทางไหมนักงานสามารถบฐบ้ติไสัตามแผนงานแสัว ยังมี'ประใยธนั 

ต่าง  ๆ รกตังน้ั
- เร่มผสผสิต ใดยการ เร่มฮัฅราการไ#งานของเครื่องรดหสาสติก ใดย'ร่ผส่ฅภัณมี 

ยังมีคุณภามไสัตาม'ร่กำหนด
- สดค่าไ#จ่ายไนสัาใแวสา แสะค่าไ#จ่ายไนการบำรุงรักษา เร่องจากมีมาตรฐาน 

เป็นตัวกำหนด#วยไนการบฐบ้ติงาน
- เร่มความบสอดภัยไนการทำงานของพนักงาน เ มราะมีขนตอนไนการบฐบัติอย่าง

ช้คเจนรู่งจะ#วยสดความเส่ยหาย และเร่}เดวามบสอดภัยไนกรณี'ร่มนักงานบฎิบ้ฅิตา}เขนตอ'น'ร่ไสั
กำหนดไ#
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I I ครี๋อ'J ฉีดพ ฝืาส ดิก
มาตรฐานหัวฉีค SVO.SVN 1----------------------- 1-------------------------1— ;-------------

I แผนกซ่อมบำรุง I ผ่ายวิศวกรรม I ซื่อารงงาน
_______________________________________ I_______________ I________________ I____________
1) หัวฉีด SVO ( เครื่อง JSW 150E-D/220E-D/350E-D)

2) หัวฉีด SVN (เดรึ๋อง JSW 75 SBS/150 SBS)

MO ! ปี mount Iกปี

หมายเหตุ ควรมีการซ่อมแซม (R ep a ir) ‘ไห้ได้ฃนาคมาตรฐานทุก  ๆ 6 เดือน เฃส่ียนทุก  ๆ 1 มี I
I_________________________________________________________________________________________I

รูงท่ี 4.5 แสดงมาตรฐานVไ''วฉีด SVO, SVN
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I------------------------------------------

I มาตรฐานการทอดแม่พิมพ์

ย้ันดอนทารกอดแม่พิมพ์

T----------------------- ;-----------------
I เครี๋องฉีดพลาลดิก

I แผนก'ช่อมนำรุง I ผ่ายวิศวกรรม I
J---------------------------------------------------1____________________________________L

า

ย๋ีอา'ร')งาน

1. เล๋ีอนชุดฉีดกอยหลัง

2. รดแม่พิมพ์ด้วย L.P

3. เปิดการทำงานยองมอเตอร์ซม

4. นำรอกมาหํ้าแม่พิมพ์เอาไว้

5. กอดน๊อตยึดแม่พิมพ์ออก าดยถอด 
จากตัวยึดตัวล่างก่อน

6. เปิดการทำงานยองมอเตอร์ซม 
เปิดแม่พิมพ์ออก าคย L.P

7. ยกรอกลูงฃนเพ๋ึอนำแม่พิมพ์ออก

8. ปิดแม่พิมพ์เย้าด้วย L.P

9. ปิดการทำงานยองมอเตอร์ซั๊ม

(2 ) Work c o n t r o l  s w itc h  CS17
Low p ressu re  fu n c tio n in g_

_L 3
= r l  ^ «a

H

(L o ca l box)

i t

V/ ir e

y  r

< L

i k )  L ig h t ly  h o i s t  th e  mold

1_________________________________________________________________________________________I
รูบท่ี 4 .6  แลดงมาตรฐานการถอดแม่พิมพ์
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I------------------------------------------------------------- 1----------------------- ;----------------------------------------------- 1
I I เด่รองฉีดพราลดิก
I มาตรฐานการติดต้ังแม่พิมพ์ I------------------------ 1------------------------- 1---- 7----------------
I I แผนกซ่อมบำรุง I ผ่ายวิศวกรรม I «อารงงาน
I______ :__________________________________I----------------------- 1_________________I______________I  _  ——
I ยันดอนการคดดัง แม่พิมพิ
I 1. บรับอุเพภูมิไนกระบอกฉีดไห้ตารง และIบิดนาหล่อเย็นท่ีหล่อชุดกรวย

2. ครายคัวรอดการIบิดแม่พิมพ์เกิน,เห้ออกจนรุด แระเบิดแม่พิมพ์ออกรุด

Stroke ineiee.se/ Mold elsnpinf

control hsndle

3. ทำความละอาดน๊อดท่ีจะยึดแม่พิมพ์ และจัดทำความระอาดหน้าลัมผัลยองแม่พิมพ์ 
แระหน้ารัมผัสยองหน้ายึดแม่พิมพ์

4. บิดแม่พิมพ์าดย "L .P" ไห้Iลึ๋อนเข้ารุด ทดยคุจากการที่กากบาทที่ชุดข้อเสือเลี๋อน 
เข้ามาจนรุด

Cross held (to be moved forverd fully)

รูบท่ี 4.7 แลดงมาตรฐานการติดต้ังแม่พิมพ์
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มาตรฐานการติดตั้ง แม่พิมพ์
เคริ่องฉีดพลาลติก

■ “ I I ■  1 ไ
แผนกช่อมบำรุง I ผ่ายวิศวกรรม I «อารงงาน

5. เย็คความหนายองแม่พิมพ์ และบรับตั้งมอเตอร์ บรับความหนายองแม่พิมพ์•เห้ไค้มากกว่า 
ความหนายองแม่พิมพ์ 1 มม.

6. เบิดแม่พิมพ์ออกทดย,ไย้ L.P
7. เย็คเค้นผ่าศูนย์กลางบ่าแหวนยองแม่พิมพ์ กับเครึ๋องจักรว่าเท่ากันหุรึอไม่
8. ‘เล่แม่พิมพ์ลง ไบ•เห้บ่าแหวนยองแม่พิมพ์ลไมเย้ากับแท่นยึดแม่พิมพ์ตัวค่ีอยู่กับท่ี
9. บิดแม่พิมพ์าดย "L .P"
10. บิดการทำงานฃองุมอเตอฺร์บม
11. ยันยึดแม่พิมพ์ค้านค่ีอยู่กับท่ี
12. บรับต้ังความหนายองแม่พิมพ์ ทดย,เย้มือหมุน'ไห้แท่นยึดแม่พิVพตัวเคล๋ึอนค่ีลัมผัลกับแม่พิมพ์ เนอค่ีระยะ 

ความหนายองแม่พิมพ์จะ เท่ากับ "0"และบรับตั้งตัววัดจำนวนรอบยองความหนาแม่พิมพ์ไห้เท่ากับ "บ"

Point zero  s e t t in g

- Mold th ic k n e ss  a d ju s t in g  h an d le

13. ยันยึดแม่พิมพ์ค้านค่ีเคค๋ึอนค่ี
14. เบิดแม่พิมพ์ออกทดย "L .P ” บระมาผ 50-10 มม.
15. บรับต้ัง แรงบิดล็อคแม่พิมพ์ไห้ไค้ดามค้องการ

รูบค่ี 4 .7  แลดงมาตรฐานการติดตั้งแม่พิมพ์ (ต่อ)
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มาตรฐานการติดตั้ง แม่พิมพ์
เครึ๋องฉีดพลาลติก

---------------------- 1------------------------- 1---- --------------
แผนกซ่อมบำรุง I ผ่ายวิศวกรรม I ชี๋อารงงาน

______________ I_________________I____________
a  V a บ16. นดแมพิมพาคย "L .P" (ดงรุซกากบาททรุดฃอเลอยงเลอนเฃาไมลุด)

17. 'ชรับตัวกันกระแทกแม่พิมพ์ LS21
18. บรับ LS22 (ตัวส่ังาห้บิดลอคแม่พิมพ์)

เ— _________________ _____—____________________________________________________________ I
รุบท่ี 4 .7  แลดงมาตรฐานการติดดั้งแม่พิมพ์ (ต่อ)
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I----------------------------------------------------------------- 1 ; 1
I I เครอ'»ฉีด VI ลาสดิก
I มาตรฐานการติดตั้ง แม่พิมพ์ I------------------------ 1------------------------- 1---- ;----------------
I I แผนกซ่อมบำรุง I ผ่ายวิศวกรรม I «อารงงาน
1______________________________________  I________________ I_________________ I------------------------
I 19. Iบิดและบิดแม่พิมพ์ไคย "L.P" จะน,รับด้ัง LS21 ค้าบ้องกันการกระแทก»องแม่พิมพ์ 
I 20. บิดแม่พิมพ์ไคย "L .P" จะบร้บด้ังหลอด PL22 ไห้ติด ไดยหมุนสวิทซ์ LS22 
I 21. เบิดแม่พิมพ์'ไคย "L.P" จะซร้นด้ังลวิ»!ซ์ LS24 (ความเร็วไนการเบิดแม่พิมฺพ์ลูง)
I 22. บิดแม่พิมพ์ไดย "L .P" จะนร้บด้ังสวิทซ์ LS20 (ความเร็วไนการบิดแม่พิมพ์ตา)
I นร้บสวิทซ์ LS20 ก่อนกึงสวิทซ์ LS21
I 23. เบิคแม่พิมพ์'โดย "L .P" จะยร้บด้ังสวิทซ์ LS261(สวิทซ์หยุดการเบิด«องแม่พิมพ์)
I แสะสวิทซ์ LS25 (ความเร็วไนการเบิดแม่พิมพ์ตา)
I 24. เบิดแม่พิมพ์'ไคย "L .P" จนกึงสวิทซ์ LS26 แสะนร้บด้ังต่างกันแม่พิมุพ์เบิดเกึน 
I โดยหมุนเฃ้าไนจนชนลูกสบ แสะถอยออก คร๋ึงรอบ แสะชันตัวล็อคเมอล็อค
I 25. นร้นคว,าม ุเร ็ว ,ไนการเบิดและบิดแม่พิมพ์'ไตย "High P re s su re "
I 26. การบร้นดั้งค้ากระทุ้ง

27. บิดุล็อคแม่พิมพ์ไคย (High P re s su re )  I
28. เล๋ึอนชคฉีดจน»นแม่พิมพ์ แล้วด้ังสกรูยันชดฉีด !
29. บร้บด้ัง'สวิทซ์ LS31 ตัวส่ังฉีด และลาท'ช LS32 ค้าส่ังไห้ชุดฉีดถอย I
30. กอยชุดฉีด, Iบิดแม่พิมพ์, บิดแม่พิมพ์ ควรไช้ท่ี "L.P" I

I______________________________________________________________________________________________ I
รูปท่ี 4.7 แสดงมาตรฐานการติดด้ังแม่พิมพ์ (ต่อ)
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I--------------------------------------------------------- H ;------------------------------------------
t I เดรองฉีดพลาลค้ก
I มาตร ฐานการบรับอุผหภูมิ I------------------------1------------------------- 1---- ;-------------
I I แผนก'ช่อมบำรุง I ผ่ายไควกรรม I ขึ๋อไรงงาน
I____________________________________________ I________________ I_________________ I______________
I ข้ันดอนการปรับontหภูม
I 1. การบรับตังอุผหภูมิตามความต้องการ จะแน่งออกเบนร่วง  ๆ ไดย

I -  H1 แทนร่วงความร้อนท่ี 1 -  H3 แทนร่างความร้อนท่ี 3
I -  H2 แทนร่วงความร้อนท่ี 2 -  H4 แทนร่วงความร้อนส่วนหัวฉีด

I เมอกดบ่ม F ix ed  อุผหภูมิ'จะแคคงตัวอยู่ท่ีร่วงความ'ร้อน'•เดควานร้อนหน่ิง ไดยมีตัวเลขแอดุงอยู่,ได้ 
I Zone เน่ิอกุดบ่ม + / -  ทอยู่ค้านล่าง "Zone" คัวเลขที่แสดงร่วุงของอุเพภูมิก็จะเพิ่มฃั้นุเนิ่อกค +
I และจะลดเมึ๋อกดุ -  เร ่นเมอเรากด F ixed  คัวเลขแลดงอยู่ที่ Zone 1 เม๋ึอกต + ท่ีอยู่ค้านล่าง
I Zone คัวเลขที่แสดงอยู่ที่ Zone ก็จฺะกลาย เบ๊ัน 2 และทากค + อีกครั้งก็'จะกลายเบ็น 3
I เม๋ึอต้องการบรับต้ังอุ«หภูมิจะบรับต้ัง ได้ท่ี S e t t in g  ต้ังแต่อุผหภูมิ 0-399 C ไคยการกค +
I ต้านล่าง S e t t in g  คัวเลขก็จะเพิ่ม กด -  ต้านล่าง S e t t in g  คัวเลขก็จะลดฺลง และลามารท
I ตรวจสอบการทำงานของคัวทำความร้อนไค้าดยหลอดไพจะสว่างที่ H ea te r เน่ิอคัวทำความ'ร้อน
I ไนฺตำแหน่ง F ixed
I 2. เมอกฺคบ่ม Cont คัวแลคง อุเพภูมิจะ Iบล่ียนจากร่องหน่ิง ไบอีกร่องหน่ิง ค้อเบลี่ยนจากร่องความ 
I ร้อนท่ี 1 ใบร่องความร้อนท่ี 2 และ 3 คามลำตับ ไนแต่ละร่วงจะมีเวลาห่างกัน 2 วินาที ไน
I ตำแหน่งนไม่สามารถบรับต้ังอุผหภูมิไค้
1 3. High/Low L im it ค้อ ค่าบวกลบที่ตั้งไว้เพึ๋อดรวจลอบการทำงานผิดพลาดของวงจรการไท้
I ความร้อนไคยก้ามีการผิดพลาด ค้อเอุผหภูมิท่ีบ'รับต้ัง ไว้ S e t t in g  รามค่า High/Low L im it
I แล้ว มากหรือน้อยกว่าตัวอุผหภูมิท่ีแลดง D isp lay  จะเกิดล้tüเทนเค้อนที่ H/L ALM ค้อไพ
I จะลว่าง และคัวแลดงอุผหภูมิจะกระพริบ D isp lay

I______________________________________________________________________________________________ I
รูปท่ี 4 .8 แสดงนาดรฐานการปรับโ)m ภร
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เคร่ํอ')ฉีดพลาลดิก
มาตรฐานการงรับIวราตัวกระทุ้งค้าง 1 I -

แผนกข่อมนำรุง I ผ่ายาควกรรม I ขี๋ปีไรงงาน

การบรับ เวลาค้ากระ ทุ้งค้าง เราลามารกบรับได้ไดยค้าบรับตั้ง เวลากี่แผงคาบคุม 
(E j.H o ld  Time) ไดยกคบ่ม + /-  ดามรูบ ท้ากดบากค้าเลขก็จะเพิ่ม ท้ากดลบค้าเลขก็ 
จะลดลงลามารทบรับเวลาได้ตั้งแต่ ( 0 . 1  กึง y.9 วนามี)

E J E C T O R

ท - ท ■ า

O . G S ec . L

รูบก่ี 4 .9 แสดงมาตรฐานการบรับเวลาค้ากระทุ้งด้าง
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มาตรฐานการ lïรับตั้งความIร็ว I เคริ่องฉีดพลาสติก
ทนการ เ นิดและ นิดล็อคแม่พิมพ์ I------------------------f------------------------ 1-------------------

I แผนกซ่อมบำรุง I ผ่ายวิศวกรรม I «อทรงงาน
----------------------------------------------------------------1________________I__________________ I_____________
การปรับดั้งความเร็วทนการเนิดแม่พิมพ์

ความเร็วทนการเนิคแม่พิมพ์มีอยู่ด้ายกัน 3 ความเร็ว คือ
1. ความเร็วร้า ความเร็วนูจะไม่มีการนรันดั้ง จะเริ๋มทำงานตั้งแต่แม่พิมพ์เรํ่มฺเนิด
2. ความเร็วลง ความเร็วนั้จะปรับดั้งได้ทุ MOI ท่ีแผงควบคุมจะ เริ่มทำงานเมุอลวิทซ์ LS24 ทำงาน
3. ความเร็วชา ความเร็วนั้จะบรับดั้งได้ที่ MO2 ที่แผงควบคุมจะเริ่มทำงานเมึ๋อสวิทซ์ LS25 ทำงาน

การบรับดั้งไดยเพิ่มความ เร็วทีละน้อยแล้วทดลอบการเนิดแม่พิมพ์แล้วค่อย  ๆ บรับความ 
เร็วทห้กลมกลืนกัน คือไม่กระคุกเนินจังหวะ

M O U L D

MC ใ ะ»- MC 2 ะ»-
น ิ  M ท  ทน  r i M i l
L- +1 1- 4-

การบรับด้ัง ความ เ ร็วทนการนิดล็อคแม่พิมพ์ I

ความเร็วทนการนิดแม่พิมพ์ลูง และความเร็วทนการนิดแม่พิมพ์ร้า ลามารกบรับได้ท่ี MCI I
และ 1MC2 บรับลวิทซ์เลือกการทำงาน CS17 ไบท่ี "MAN" ทดลอบการนิดแม่พิมพ์และ I
ปรับดั้งความเร็วทห้เหมาะลม I

I-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- :__________I
รูบท่ี 4 .1 0  แลดงมาตรฐานการบรับดั้งความเร็วทนการเนิคและนิดลือคแม่พิมพ์
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มาตรฐานการซรับต้ังควบคุมการฉีด
เครืองฉีดพลาดดิก

1--------------------------- 1-----;--------------
แผนกข่อมบำรุง I ผ่ายวิควกรรม I ขี๋อไรงงาน

------------------- — I_________________ I_____________
1. การบรับต้ังระยะพลาสติก

การปรับต้ังปริมาผของพลาสติกปรับได้ท่ี M etering  s t ro k e  (แทน LS51)
0 .1 -1 3 0  มม. ควรปรับคร้ังแรกด้วยระยะพลาลดิกน้อย  ๆ ก่อน จึงค่อยบรับไห้ได้ 
ไนระยะที่เทมาะลม ไนขผะที่เรํ่มทำการผลิต

2. การบรับตั้งระยะดึงลทรูกอยไดยไม่มีการทมน

การดึงลกรูกอยหลังทดยาม่มีการหมุน ช่วยบ้องกันไม่ไห้พลาสติกไหลIย้ํมท่ีหัวไนฃผะท่ี 
สกรูหมุนกอยคุด บรับระยะได้ที่บริเวผ Suck Back (แทน LS52) 0-99 มม.
จะทางานหลังจากท่ีลกรูหมุนถอยคุด เบ็นการช่วยลดแรงคันท่ีหัวลกรูด้วย

ไนกรผีท่ีด้องการ•เข้ตำแหน่ง Manual จะดึงลกรูกอยหลังาคยไม่มีการหมุนได้กี่ I
นุ่ม BS52 บนกล่องลวิทข์ ระยะของการ Suck Back ไนขผะนุจะไม่ขนอยู่กับระยะ I
ทตั้งไว้ ระยะของการดึงถอยนจะทำ•เห้ดูดอากาค เข้าท่ีบรืเวผหัวฉีดท่ีดิคกับแม่พิมพ์อาจทำ I
ไห้เกิดการไหม้และรอยเล้นลีเงินที่ป็นงานได้ 1างน๊ีฃนอยู่กับขนิดของพลาลดิก และแรง I
ด้านลกรูหมุนกอยด้วย ตามปกติระยะการดึงถอยจะบระมาผ 5 มม. หรือ 0 .2  น้ํว I

รูปท่ี 4.11 แสดงมาตรฐานการบรับต้ังควบคุมการฉีด
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มาตรฐานการนรับตั้งความเร็ว I เครึ๋องฉีดพลาสติก I
และแรงต้าน!)องกกรูหมุนทอย 1------------------------1------------------------ 1---------------------1

I แผนกข่อมบำรุง I ผ่ายาควกรรม I «อา'รงงาน I
------------------------------------------------------------------ 1---------------------------1_________________ I_______________I

ทารนรับตั้งความเร็ว!)องลกรูหมุนกอย !

วงจรลคความเร็วลกรูหมุนกอยหานที่วัดกุจะกึงระยะที่ไต้ตั้งไว้ จะช่วย Iหมดวาม I
แม่นยำ,เนการหยุด!)องลกรู และ แรงดัน!)องวัดกุดฆ,เนกระบอกจะลดลง ทำไห้เครื่องจักรมี I
ความนมนวล และลดการลกหรอ I

ความเร็ว!)องลกรูหมุนถอยออกแนบมา’เหุ้มีการควบคุมไต้ 2 ความเร็ว I
ความเร็วที่ 1 การบรับตั้งความเร็วที่สามารถคาบคุมไต้ที่แผงควบคุมต้านหน้า I
ความเร็วที 2 ความเร็วที่ 2 ไม่สามารกบรับไต้ เพราะจะมีการตั้งซ้อมูล !

มาจากผ้ผลดไห้ทำงาบุเบ็นอตานม้ฅคีอ เม่ือสฺกรูเร่ํมุหมุนกอย I
จะหมุนควยความเร็วท่ีบรับุต้ัง เอาไว ้ และ เม่ือก่อนท่ีสกรูหมุน I
ถอยจะหยุด 2 มม.จะ Iบลี่ยนเบ็นความเร็วที่ 2 าคยอัดในมติ I

การบรับตั้งแรงต้านการหมุนกอย!)องสกรู I

แรงต้านการหมุนกอย!)องสกรูมีการบรับตั้งาดย R e l ie f  Valve 5R1 และ เราลามารก I
ตรวจลอบแรงดันไต้ที่เกจวัดแรงดัน 4G1 ไคยบกติจะไซ้อยู่ไนช่วง 5 กึง 2U กก./!)ม. (71 กึง I
284 บอนด์/นํ้ว) I

ใดยบกติแต้วถ้าไซ้แรงต้านการถอยมากจะช่วยไนการผสมสี!)องวัตกุติบไต้ติมาก!)น แค่'ไน!)1๕ I
เดียวกันก็จะเกึคผลเสีย ควรบรับตังไห้ไต้ไกต้เคียง 10 ก ก ./ ,ซม. (142 บอนด์/นว) I

I---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- -
ฅารางที่ 4 .2  แคคงมาฅรฐานการบรับตั้งความเร็ว แคะแรงต้านvrเนฃองคกรูmJUคอย
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4 .2  การควบคมการบำรุงรักษา

ไนการบ?หาร'ทนของftจกรรมได  ๆ มีดาม ไธิการมีไข้ไนการควบคุมงานน้ัน มีความ 
สำดัทุ!ไนการมีจะทำไข้การดำเนินงานดังกส่าว สามารถบรรชุวัฅชุบระสงดั แสะเข้าหมายมีไต้

กำหนดอย่างสมyรณ ไนกิจกรรมการบำรุงรักษาเครํ่องรดพสาสติกก็เโ]นเดัยวกัน ทํ่จะดัฮงมีการวัค 
ระบบแสะไชการต่าง  ๆ มีไข้ไนการควบคุมงานไต้อย่างเหมาะสม การดำเนินงานราสามารถทำ 
ไต้ตามระบบมีวางไวัไต้อย่างถูกต้องเหมาะสม มีจะทำไข้การบำรุงรักษาน้ันสืบีบระส่ทธิภาพ

สำหรับวัตชุบ'ระสงดัของการควบคุมการบำรุงรักษาเครี่องนิคมสาสติกนน เป็นความ
พยายามไนการสดต่าไข้วัายมีเมีดร้นไนการบำรุงรักษา เพื๋ฮไข้บีดันทุนการผส่ตต่ำมีสดเท่ามีเป็น
ไบไดั ไดยการคำเนินการดังกส่าวจะต้องอtiภายไต้ข้อกำหนดต่าง  ๆ ทางต้านคุทเภาพ แสะ

บ?มาทเของผสผรไต บีนิจวัยหสายอย่างมีบีผสกระทบต่อการคำเนินงานไนการควบคุมการบำรุงรักษา 
มีงไต้แดั

1) หส้กเกเฟมีไข้ไนการบริหารงานขององดักร
2) ระบบการวางแผนแสะการควบคุมงานขององดักร
3) ระบบไนการวัดหาแสะวัดเมีบร้นส่วนอะหสย
4) ไรงซ่อมแสะมีเมีบวัสดุต่าง ๆ
5) เคริองวักรร่ไข้สำหรับงานบำรุงรักษา เซ่น เคริองกส่ง, เด?องเจาะ แสะ 

เคเองจักรร่น ๆ
จากข้างดัน จะพบ'ท ไม่ว่าจะบีการควบคุมการบำรุงรักษาเครึ๋องรดมสาสติกไต้ดีเพียง 

ไร แต่บีการดำเนินงานร่ไม่สอดครองกับนิจวัยดังกส่าว ย่อมจะทำไข้การควบคุมการบำรุงรักษานั้น 
บีบระส่ทธิภาพไต้ไม่ดีเท่าทควร ดังน้นไนการควบคุมงานทางดัานการบำรุงรักษา จึงควรท่ํจะต้อง 
คำนิงถ็งนิจวัยต่าง  ๆ เหส่าน้ัดัวย

จากความรมพันธิระหว่างการควบคุมงานบำรุงรักษา แสะหน่วยงานร่น  ๆ ไนองดักร 
จะพบว่า ไนหน่วยงานบำรุงรักษาน้ันจะบีความรมพันธิเมียวข้องกับชุก  ๆ หน่วยงานไนองดักรไดย 
เฉพาะอย่างฮ่งไนสายการผส่ฅ การบระสานงานอย่างไกรมีดระหว่างหน่วยงานบำรุงรักษา กับ 
สายการผรไต ตสอดจนหน่วยงานร่น  ๆ ไนองดักรน้ัน เป็นเรองทึ๋บีความจำเป็น เพํ่ฝ็ไข้แผนการ 
ไนการบริหารขององดักรสามารถดำเนินไบไต้อย่างราบรึ๋น ตามบกติพนักงานการบำรุงรักษา
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ม้กจะมีความกิดว่างานบำรุงรักษาน้น มีดวามทัมพันส์เฉพาะ:หน่วยงานไนสำอก"'ไผนิฅเน่"'หน แต่ 

ไนนัจรุบ้นนัแพบ'1างาน'ทางห้านการบ'ไ']งรัเกชาร1ความ1ทัมพ้นส์กับหน่วยงานห้านการดสาด แกะห้าน 
การเนินเป็นอย่างมาก เร่องจากผนิตภัโ«รา'จะมี'ราคาร่กูงห5)ฮต่"ไสคุ0!ภาทเป็นร่■ นิยมบฮงฅกาดห5รอ
'น,)น-น ถ่วนห'นงย่อมเร่นผกร่เกิดมาจากการคำเนินงานนองหน่วย'*ไนการบำรุงรักษาห้วย การ

ร่จะทำไห้เกิดความร่วมมือระหว่างหน่ายงานไห้อย่า'!ไกห้ร่ด นอกจากจะถ่งผกไห้กับดำเนินงาน
ห้านการบำรุงรักษาเร่นไนอย่างมีนระนิทรภาพแห้า จะยังทังผกไห้การควบคุมไนหน่วยงานร่น ๆ

กามารถทำไห้อย่างมีนระนิทรภาพห้วย
4 .2 .1  การควบคุมทรัพยากรการบำรุงรักษา

เร่นการควบคุมแกะไห้ประใยชน่ของทรัพยากรการบำรุงรักษา ร่ทางองค์กร 
มีอยู่ไหมีนระนิทรภาพ ทรัพยากร เหถ่านไห้แกั พนักงานบำรุงรักษา ห้นถ่วนฮะหก่ัยทดแทนตกอดจน 

เครื่องมีฮบำรุงรักษาในการควบคุมทรัพยากรต่าง  ๆ เหถ่าน จำเร่นร่จะห้องมีการจัคไมี'ทรัพยากร 
ไหเหมาะรามแรไะมีความสนคุถย่เพียงพอ แกะกอดคห้องกับแผนการบำรุงรักษาร่ไห้กำหนดไวั

4 .2 .1 .1  พนักงานบำรุงรักษา
พนักงานบำรุงรักษา ไดยนกกิ จะหมายถึง พนักงานร่เกิยวห้อง 

ทงหมดไนงานการบำรุงรักษา สำหรับเคร่ืองมีดพกากดิกนน พนักงานบำรุงรักษาจะเร่ยวห้องกับ 
พนักงานไนหน่วยงานบำรุงรักษาแกะพนักงานร่บฐนัดิงาน•ประจำเครื่อง ตกอดจนช่างร่ให้ในการ
บรับมีดของเครื่อง แต่เร่องจากมีพนักงานร่นฐนัดิงานนระจำเครื่องแกะช่างบรับมีดไนองค์กรอยู่
เร่นจำนวนมาก I ftองจากองค์กรมีการเกินเครื่องมีดพราาสดิก วันกะ 3 กะ บระกอบกับเร่นหน่วย 

งานร่ฮยู่ไนหน่วยงานมีด ดังนนพใโกงานบำรุงรักษาไนร่น จะหมายถึง พนักงานไนหน่วยงานบำรุง 
รักษา มีงมีพนักงานอยู่ 6 คน ทำหนัาร่เกิยวกับงานบำรุงรักษาเครื่องจักรไนไรงงาน

สำหรับการดำเนิน-งานในการควบคุมทรัพยากรห้านพนักงานบำรุง 
รักษาร่เร่ยวห้องกับเครื่องมีดพกากดิกนน จะเร่นการจัดแผนงานไนการดำเนินงานตามแผนการ
บำรุงรักษาร่ไดัจัดทำขนไนบทร่ 3 ไดยไห้แกดงไห้ในรูนร่ 4 .12  เร่นการจัดพนักงานไนหน่วยงาน 
บำรุงรักษา ตามกถ่มของเครื่องมีดพกากดิกกำหรับ รูบร่ 4 .12 น้น จะแสดงถึง!จับดาหร่มี
รายการการบำรุงรักษาครบทุกรายการ ไดยไห้ทำการแบ่งจำนวนของพนักงานไห้เหมาะสมกับ
น-ใมาผงานร่จะห้องนฐนัดิ มีงไดยนกดิทุก  ๆ ทับดาบ่นน จะมีการบำรุงรักษาเฉพาะรายการบำรุง 
รักษาบระจำวันไนช่วง เวราา 8 .0 0 -1 0 .0 0  น.ของทุก  ๆ วัน แถะรายการบำรุงรักษาทุกรจับดาห
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ไนช่วงเวกา 1 0 .0 0 -17 .0 0  น.ของวันจันทรั แกะสำหรับไนอับดาน่สุดช่ายของแติกะเสือนจะป็ 
รายการบำรุงรักษารายเสือน ไคยจะบฐบัติไนช่วง 1 0 .0 0 -1 7 .0 0  น.ของว้นอังคาร
siวน,รายการการบำรุงรักษา-รายป็นน จะกระทำ'ในสับคาVนาคft-ายของftน่ืสวันดรบตงแติ วันจันท'ร 
สืงว้นเสารั ไดยจะบฐบัติไนช่วง 1 0 .0 0 -1 7 .0 0  น.ของวัน'พุธ อังวันเสา'a ไดยแยกตาม'รินแกะ 

จาน'วน'ของเคร่ืองรดพกาสติก
สวนการหยุดเครื่องรดพกาสติกอันเนื่องมาจากเหตุฉุกเรน หรีฮ 

เ nคเหตุเต ิยจากเครื่องรดพกาสติกพ'รัอม  ๆ กันหกายเครื่อง การบ5!การการบำรุงรักษาเครื่อง 
รดทกาสติก จะไข้บริการตามกำด้บสำค ัฬ ฺองขันสวนยุบกรณของเครื่องรดพกาสติกที่าติจากการเก็บ 
ช่อมูกไนห้วข้อ 2 .1  ขังจะเป็นแนวทางไนการดำเใในงานไนการควบคุมทรัพยากรไสัเป็นอย่างติ 
แกะสามารถกดช่อขัดแช่งระหว่างพนักงานแกะหน่วยงานกงไข้เป็นอย่างมาก
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8 9 10 11 12 1ะ 14 15 16 17

วันทางาน
1
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1
!

DCA1-E1 )
!

WCA1-E1) พ ( A1 — E1 )

วันจันทร์ 1 3 คน 3 คน
1

i 3 คน ;

i

DCA1-E1)
1
i M(A1-E1)

i !
M (A1-E1)

ไนรงคาว 3 คน 5 คน

0CA1-E1)
I
j Y(A1-A2)

I I
I YCA1-A2) I Y(01 ;

วันทน 1 3 คน ; 4 คน I 
1

] 4 คน j 4 คน I I 
1 1

11
0CA1-E1) ; YCB1-B4)I Y(B1-B4)

วันพฤหัส 3 คน 6 คน 6 คน

DCA1-E1)
i
j Y(B5-B8) Y( 3 5 -B 8 )

วันศกร์ ’ 3 คน 6 คนIii
6 ค»

i

D(A1-E1)
I
j Y(C1-C2)

1 j
1 YCC1-C2) j Y(E1)

วันเ สาร์ 3 คน 4 คน j 4 คน j 4 คนI
1 I !L______________I__________

วันทางาน 1— — — ----------- ----------- 1---------- ■---------- 1---------- ----------- ■---------- ■---------- 1

8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

Iาสากาๆทางาน

รนน๋ึ 4 .12  แรคงจ'าแวนช่างแระ ทรากาวับ'าวังวักพา คานกรุ่นเควัอ')ฉีดพกากดิก 
(วนลับคาห์ที๋มีวัายกาวับ'ากุงวักพาดวับทุกวัาบกาวั )
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ไดย

Al
A2
B1
B2

B3
B4
B5
B6
B7

B8
Cl
C2

DI
El
D
พ

M

Y

แสดง 
แสดง 
แสดง 

แสดง 

แสดง 
แสดง 
แสดง 
แสดง 

แสดง 
แสดง 
แสดง 
แสคง 
แสดง 
แสดง

เ ๙ เองรดVIทาส?เก 
เคร่ีองฉีด')■ เสาสติก 
เด5เองสิด}'■ เสาส(๒ 

เคร่ีองฉีดใ'เสาสติก 

เด?องฉีด)•เสาสติก 
เด?องฉีด)'เสาสติก 
เดร่ีฮงฉีคใ•เสาสติก 
เดร่ี,องฉีดVIสาสติก 
เด?องฉีด}'เสาสติก 

เด?องฉีดพสาสติก 
เคร่ีองฉีดทสาสติก 

เด?อง-ฉีด)’เสาสติก 

เด?องฉีดทสาสติก 
เด?องฉีด)•เสาสติก

JSVT 75 SBS 
JSK 75 SBS 
JSK 150 SBS 

JSK 150 SBS 

JSK 150 SBS 
JSK 150 SBS 
JSK 150 SBS 
JSW 150 SBS 
JSW 150 SBS 

JSW 150 SBS 
JSK 150E-D 
JSK 150E-D 

JSK 220E-D 
JSK 350E-D

( . . . ) แสดง การบ‘ทุงรักชารายวัน 
( . . . ) แสดง การบ‘ทุงรักษารายสับดาใ) 
( . . . )  แสดง การบ‘ทุงรักษารายเสือน 

( . . . ) แสดง การบ,‘ทุงรักษารายร

เด?อง)\ 2 
เด?องร่ 1 
เด?อง)! 2 

เครี่อง'ส์ 3 
เครี่องร่ 4 
เครี่องส์ 5 
เดรี่องทํ่ 6 
เครี่ฮงร่ 7 

เครี่องร่ 8 
เดรี่อง)เ 1 
เครี่องบึ๋ 2 

เครี่องฟ้ 1 
เครี่ฮงทํ่ 1



4 .2 .1 .2  ร้นสวนอชหรายทดแทน
ร้นฺสวนอชหรายทดแทน จัดเป็นทรัพยากรบำรุงรักษามีมีความสำคัญฺ 

รองรางมาจากพนัก'งานบำรุงรักษา การดำเป็นงานไนการควบคุมทรัพยากรต้านร้นสวนอชหสั่ย
ทดแทน นับไต้ว่ามีความสำด้ทุเ เ น๋ึองจากหากไม่'มีการ เ ตรียมร้นสวนอชหราย'ทดแทนน้ัน จ-ชทำไน

การผร๒หยุดไดยร้นเต้ง หากเครี่องฉีดพสาสติกดังกสาวเสืยอันเนึ๋องมาจากการเกิดเหตุฉุกเ-ฉีน

สำหรับวิธีการไนการคำเป็นงานนั้น จะต้องมีการจัดร้นสวนอะหราย'ทดแทนไนบรีมาเนมีเ'หมาชราม
ไดยร้นสวนอชหส่ัยทดแทนดังกล่าว จะ'พิจารโทไดยนำฮะหราย'มีจำเป็นต้องมี ( In su ra n c e  Item) 

มาเกิบไว่'ไนสติฮค เพํ่ฮไทเกิดความมนไจไต้ว่า เรํเอเกิดเหตุเสืยร้นกิจชมีอชนรายเหสานั้เต้'าไบ 
ทดแทนสวนชำรุดไต้ทัน■ มี ฝ็ชหสยบระเภท'นสวนมากจะมีราคาแพงแสะมีไอกาสเสืยนัอย แต่กิ'มี
ความจำเป็นมีจะต้องมีไวิไนสติอค ร้นสวนอชหรายทดแทนน้ัจชไม่เมียวต้องกับ ร้นสวนอุบกรโว่มีต้อง 

บำรุงรักษาตามแผนการบำรุงรักษา แต่จชเป็นร้นสวนอชหสยมีไต้นำเตรียมไรัสำหรับเคร่ีอง-ฉีด
พสาสติกมีนอกเหนีฮจากแผนการบำรุงรักษา ร้งมีรายราชเมียดตามตารางมี 4 .3  ไคยจชมีรายการ 

อชหราย'ทดแทน 27 รายการด้งนั้

1) H ea te rs
2) Therm ocouples
3) E lec tro m a g n e tic  R elays
4) Motor R elays

5) L im it S w itches
6) M agnetic C ou n ters
7) M agnetic C o n ta c to rs
8) P ack ings มี C y lin d e r  ต่าง ๆ

9) บ P ack ings มี C y lin d e r ต่าง ๆ
10) G askets มี C y lin d e r ต่าง ๆ
11) D ust S e a ls  ห C y lin d e r  ต่าง ๆ
12) S lip p e r  S e a ls  ท C y lin d e r ต่าง ๆ
13) S c ra p e rs  มี C y lin d e r  ต่าง ๆ

14) O-Rings ที C y lin d e r  ต่าง ๆ
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ลำดบ รายการ จำนวนร้น 
ดํอเครอง

รุ ่นของ1ครี ่องฉด 
พลาสดก

จำนวนร้น 
ในสด,อค

1 HEATERS
1.1 3 2 2 0 / 2 6 5 0  พ (H 1-1) 1 JSW 75 BBS 1
1.2 1 0 0 0 / 8 2 5  พ  (H 2 -1 /H 2 -2 ) 2 JSW 75 BBS า
1.3 2 9 4 0 / 2 4 3 0  พ (H 3-1) 1 JSW 75 BBS 1
1.4 2 4 0 / 2 0 0  พ  (H3-2) 1 JSW 75 BBS 1
1.5 2 6 5 / 2 2 0  พ  (H3-3) 1 JSW 75 BBS 1
1.6 1 8 0 พ  (NH) 1 JSW 75 BBS ใ
1.7 1 7 8 0 / 1 4 7 0  พ  (H1-1 กง H 2 - 2 ) 4 JSW 1 50SBS/1 50E-D ไ
1.8 3 1 7 0 / 2 6 2 0  พ  (H3-1) 1 JSW 1 50SBS/1 50E-D 1
1.9 9 7 0 / 8 0 0  พ  (H 4-1) 1 JSW 1 50SBS/1 50E-D า
1.10 3 3 0 / 2 7 0 พ  ( แ 4 - 2 ) 1 JSW 1 50SBS/1 50E-D 1
1.11 3 2 0 / 2 6 0 พ  (NH) 1 ทุกรุ ่นยกเว้น JSW 75 SBS 2
1.12 2 0 8 0 / 1 7 2 0  พ  (H1-1 ถง แ 3 - 1 ) 5 JSW 2 20  E-D 1
1.13 3 5 2 0 / 2 9 1 0 พ  (H 3-2)  1 1 JSW 2 2 0  E-D 1
1.14 1 2 8 0 / 1 0 6 0  พ  (H4-1) 1 JSW 2 20  E-D 1
1.15 6 3 0 / 5 2 0  พ (H4-2) 1 JSW 2 2 0  E-D 1
1.16 2 2 5 0 / 1 8 6 0 พ  (H1-1 กง H3-1) 7 JSW 3 5 0  E-D 1
1.17 4 8 0 0 / 3 9 7 0  พ  (H3-2) 1 JSW 3 5 0  E-D า
1.18 1 2 7 0 / 1 0 5 0  พ (H 4-1) า JSW 3 5 0  E-D า
1.19 1 5 7 0 / 1 3 0 0 พ  ( แ 4 -2 ) 1 JSW 3 5 0  E-D ใ

2 THERMO COUPLES
2.1 PRESSED TYPE K (TE 6 1 - 6 3 ) 3 JSW 75 S B S /1 5 0  SBS 1
2.2 FLAT TYPE K (TE65) 1 JSW 75 SBS/1 50  SBS 1
2.3 AEK-23N 604 (TE 14) 1 JSW 150 E -D /2 2 0  E -D /3 5 0  E-D 1
2.4 KPM -11F-82M-006 (T E61-64) 4 JSW 150 E -D /2 2 0  E -D /3 5 0  E-D ใ
2.5 KPM-11F-82M-007 (TE65) 1 JSW 150 E -D /2 2 0  E -D /3 5 0  E-D 1

ด 'Vnงที 4 .3  แสดงชนส่วนอ::ทลั่ยทดแทนของเดรํ่องรดพราสดํกทั๊ง 5 รุ่น
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ลำด้บ รายการ จำนวนร้น 
ต่อ1ครอง

รุ ่นของ 1ครึ ๋องฉด 
พลาสดก

จำนวนชิ ้น 
ในสดอต

3 ELECTROMAGNETIC RELAYS
3.1 HC-4DL-DC24V 5 JSW 75 SBS/1 50  SBS 1

(AX1 1 ,1 3 ,21 ,22 ,25 )
3.2 HC4D-HL AC1 o ov  (6 3 ,6 4 ) 2 JSW 150 E -D /2 2 0  E - 0 / 3 5 0  E-D 1
3.3 HC4D-HL DC24V (AX90) 1 JSW 150 E -D /2 2 0  E -D /3 5 0  E-D 1

4 MOTOR RELAYS
4.1 K2CM-Q1 LSA (CR21) 1 JSW 150 E -D /2 2 0  E -D /3 5 0  E-D 1

5 LIMIT SWITCHES
5.1 HK 244G RF-2/2  (LS11) 1 JSW 75 SBS 1
5.2 HK 244G RL-2 (LS12) 1 JSW 75 SBS 1
5.3 HK244G RLA-2/2 (LS13) 1 JSW 75 SBS/1 50  SBS 1
5.4 HK 244G RLA-2 (LS14) 1 JSW 75 SBS/1 50  SBS 1
5.5 ZEQ22-2 (LS28) 1 ทุกรุ่น 1
5.6 WINJ-9 (LS29) 1 ทุกรุ่น 1
5.7 HK 244G RA-2/2  (LS11 ) 1 .JSW 150 SBS 1
5.8 HK 244G RA-2 (LSI 2) 1 JSW 150 SBS 1
5.9 WK 244G RA-2/2  (LS1 1,1 3,1 4) 3 JSW 150 E -D /2 2 0  E -D /3 5 0  E-D 1
5.10 WK 244G R -2 /2  (LSI 4) 1 JSW 150 E -D /2 2 0  E -D /3 5 0  E-D 1

6 MAGNETIC COUNTERS
6.1 CSK-6YW-35 (MCT41) 1 JSW 75 SBS/1 50  SBS 1
6.2 CSK6-YW-DC 24V (MCT42) 1 JSW 150 E -D /2 2 0  E -D /3 5 0  E-D ใ

ตา■ ทงท๋ั 4 .3  แสตงชิ้นส่วนอะ:หลั่ยทดแทนของIครองรดพลาสติกทั้ง 5 รุ่น (ต ่อ )
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ลำค้บ รายการ จำนวนสัน 
ด่อเครอง

รุ ่นของเคริ ่องฉด 
พลาสดก

จำนวนสัน 
ในสด๊อค

7 MAGNETIC CONTACTORS
7.1 SC-2SN 2a 2b AC 100 V (MC11) 1 JSW 75 SBS 1
7.2 SC-1N 2a 2b AC 100 V (MC12) 1 JSW 75 SBS ใ
7.3 SRC 3 6 3 1 - 0  3 a 1b AC 100 V 2 JSW 75 SBS า

(MC21.22)
7.4 SRC 3 6 3 1 - 0  4a AC 100 V 4 JSW 75 SBS ใ

(MC 6 1 ,6 2 ,6 3 ,6 5 )
7.5 SC-3N 80 A AC 100 V (MC11) 1 JSW 150  SBS 1
7.6 SC-2N 50A 2a 2b AC100 V (MC12) 1 JSW 150 SBS 1
7.7 SRCA 3 6 3 1 - 0  3a 1b AC 100 V 2 JSW 150  SBS 1

(MC 2 1 ,2 2 )
7.8 SRCA 3 6 3 1 - 0  4a AC 100 V 5 JSW 150  SBS า

(MC 6 1 - 6 5 )
7.9 FC-10N 4a AC100V (M C10.61-6 5 ) 6 JSW150 E -D /2 2 0  E -D /3 5 0  E-D 1
7.10 FC-35 AC 100 V (MC11) 1 JSW150 E-D 1
7.11 FC-35N AC 100 V (MC12) 1 JSW150 E -D /2 2 0  E-D 1
7.12 BMF 7101N AC100V (MC21.22) 2 JSW1 5 0 E -D /2 2 0  E -D /3 5 0  E-D 1
7.13 FC-65 AC100 V (MC11/1 2) 1 JSW 2 20  E -D /3 5 0  E-D 1
7.14 FC-100  AC100V (MCI 1) 1 JSW 3 50  E-D 1

8 PACKINGS ri CYLINDER
8.1 1 B DIA 6.8-W 1.9 (M.CLAMP) 1 JSW 75 S B S /1 5 0  SBS 1
8.2 1B DIA 15.8-W 2.4 (M.CLAMP) 1 JSW 75 S B S /1 5 0  SBS 1
8.3 1 B DIA 25.7-W  3.5 (N.SHIFT) 1 JSW 75 S B S /1 5 0  SBS 1
8.4 1A DIA 2 .8-W 1.9 (EJECTOR) 1 JSW 75 S B S /1 5 0  SBS 1
8.5 1B DIA 1 9 .8-W 2.4 (EJECTOR) 1 JSW 75 S B S /1 5 0  SBS ใ
8.6 1A DIA 1 6 4 .5 -w  8.4 (INJECTION) 1 JSW 75 SBS 1
8.7 1 A DIA 2 1 9 .5-W 8.4 (INJECTION) 1 JSW 75 SBS 1
8.8 1A DIA 1 49 .6-W 5.7 (INJECTION) 1 JSW 150 SBS 1

คา-ทงทั๋ 4 .3  แสคงชิ้นส่วนอะทลํ่ยทคแทนของเคาองฉ็คพลาสดิกฑั๊ง 5 รุ่น (ค ่อ )



13:a

ลำดับ รายการ จำนวนร้น 
ต่อ1ครื ่อง

รุ,นของ1ครื ่องฉด 
พลาสดก

จำนวนร้น 
ในสดอค

8.9 1A DIA 2 0 4 .5-W 8.4 (INJECTION) 1 JSW 150 SBS 1
8.10 GNY-70 (M.CLAMP) 1 JSW 1 50 E-D 1
8.11 OSI-80 (N.SHIFT) 2 JWS 150 E -D /2 2 0  E -D /3 5 0  E-D 2
8.12 ISI-45 (N.SHIFT) 1 JWS 150 E -D /2 2 0  E -D /3 5 0  E-D 1
8.13 SKY-35.5 (EJECTOR) 1 JSW 150 E -D /2 2 0  E-D า
8.14 GNY 80 (M.CLAMP) 1 JSW 2 2 0  E-D า
8.15 KY 95x1 1 5x15 (M.CLAMP) 1 JSW 3 5 0  E-D 1
8.16 SKY-56 (EJECTOR) 1 JSW 3 5 0  E-D 1
8.1 7 SKY-85 (EJECTOR) 2 JSW 3 5 0  E-D 2

9 บ PACKINGS fi CYLINDER
9.1 NBR-D75-d55-H12 (M.CLAMP) 1 JSW 75 SBS 1
9.2 NBR-D55-d45-H6 (N.SHIFT) 1 JSW 75 SBS/JSW 1 50  SBS 1
9.3 NBR-D80-d71-H6 (N.SHIFT) 2 JSW 75 SBS/JSW 1 50  SBS 2
9.4 NBR-D45-d35.5-H6 (EJECTOR) 1 JSW 75 S B S /1 5 0  SBS 1
9.5 NBR-D63-d53-H6 (EJECTOR) 2 JSW 75 SBS/1 50  SBS 2
9.6 N BR-D265-d240-H19 (INJECTION) 1 JSW 75 SBS 1
9.7 N BR-D275-d250-H19 (INJECTION) 1 JSW 75 SBS 1
9.8 NBR-D65-d50-H10 (M.CLAMP) 1 JSW 150 SBS 1
9.9 N BR-D220-d200-H12 (INJECTION) 1 JSW 150 SBS 1
9.10 NBR-D1 6 0-d145-H 9  (INJECTION) 1 JSW 150 SBS 1
9.11 KY-200 (INJECTION) 1 JSW 150 E -D /3 5 0  E-D 1
9.12 KY-145 (INJECTION) 1 JSW 150 E -D /2 2 0  E-D ใ
9.13 KY-220 (INJECTION) ' 1 JSW 2 20  E-D 1
9.14 KY-280 (INJECTION) 1 JSW 3 50  E-D า

ตาn งfl 4 .3  แสดงชิ้นส ่วนอ::ทลั่'ยทคแทนของเคาองรดพลาสติกทั้ง 5 รุ่น (ต ่อ )
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ลำดับ วาย r m จำนวนร้น 
ด,อ 1ควิ่อง

ร่นของ1ควึ ่องฉด 
พลาสดก

จำนวนร้น 
ในสด๊อค

1 0 GASKETS ฑ่ื CYLINDER
10.1 1 A DIA 69.4-W  3.1 (M.CLAMP) 1 JSW 75 SBS/1 50 SBS 1
10.2 1A DIA 7 9 .4 -พ 3.1 (M.CLAMP) 1 JSW 75 SBS/1 50  SBS ใ
10.3 IB DIA 84.4-W 3.1 (M.CLAMP) 2 JSW 75 S B S /1 5 0  SBS 2
10.4 1B DIA 74.4-W 3.1 (N.SHIFT) 2 JSW 75 S B S /1 5 0 S B S 2
10.5 1B DIA 19.8-W 2.4 (EJECTOR) 1 JSW 75 SBS า
10.6 1B DIA 57.4-W 3.1 (EJECTOR) 2 JSW 75 SBS/1 50  SBS 2
10.7 1A DIA 1 4 4 .4 - พ 3.1 ( injection) 1 JSW 75 S B S /1 5 0  SBS า
10.8 1A DIA 259 .3-W  5.7 (INJECTION) 1 JSW 75 S B S /1 5 0  SBS 1
10.9 1B DIA 64.4-W  3.1 (EJECTOR) 1 JSW 150  SBS า

11 DOST SEALS ฑ๋ั CYLINDER
11.1 NBR-D63-d55-H6.5-t5 (M.c l a m p ) 1 JSW 75 SBS 1
11.2 P U-D95-d85-H 8-t6  (M.CLAMP) 8 JSW 75 SBS 8
11.3 NBR-D53-d45-H6.5-t5 (N.SHIFT) 1 JSW 75 SBS/JSW 1 50 SBS 1
11.4 NBR-D43.5-d35.5-H6.5-t5 (EJEC) 1 JSW 75 SBS 1
11.5 NBR-D233-d220-H9.5-t7  (INJEC) 1 JSW 75 SBS 1
11.6 NBR-D1 5 8 -d l  45-H 9.5-t7  (INJ.EJ) 2 JSW 75 SBS/JSW 1 50 SBS 2
11.7 NBR-D21 3-d 200-H 9 .5-t7  (MC..INJ) 2 JSW 150 SBS 2
11.8 PU-D90-d80-H8-t6  (M.CLAMP) 8 JSW 150 SBS 8
11.9 SDR-200  (INJECTION) 1 JSW 150 SBS ใ
11.10 SDR-220  (INJECTION) 1 JSW 2 2 0  SBS 1
11.11 S D R-280  (INJECTION) 1 JSW 3 5 0  SBS 1

1 2 SLIPPER SEALS ฑ๋ิ CYLINDER
12.1 TPS-1 05 (M.CLAMP) 1 JSW 150 E-D 1
12.2 TPS-1 20  (M.CLAMP) 1 JSW 2 2 0  E-D ใ
12.3 T P S -140 (M.CLAMP) 1 JSW 3 5 0  E-D า

ดารา-Jri 4.3 แสดงช้ินส่วนอ::หล่ัยทดแทนของเคร่ํองรดพสาสดิกท้ัง 5 รุ่น (ต่อ)
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ลำดับ รายการ จำนวนร้น 
ผ่อเคร'อง

รุ ่นของ เครึ ่องฉด 
หลาสดก

จำนวนร้น 
ในสด’อ ค

1 3 SCRAPERS ฑ่ิ CYLINDER
13.1 SDR-70 (M.CLAMP) 1 JSW 150 E-D า
13.2 SDR-35.5  (EJECTOR) 1 JSW 150 E -D /2 2 0  E-D 1
13.3 SDR-80 (M.CLAMP) 1 JSW 2 2 0  E-D 1
13.4 SDR-95 (M.CLAMP) 1 JSW 3 5 0  E-D 1
13.5 SDR-56 (EJECTOR) 1 JSW 3 5 0  E-D 1

1 4 O-RINGS fl CYLINDER
14.1 G120 1TYPEB WITH BACKUP RING 2 JSW 150  E-D 2

(M.CLAMP) 1
14.2 G45 1 TYPE B (M.CLAMP) 1 JSW 150 E-D 1
14.3 P24 1 TYPE B (M.CLAMP) 1 JSW 150 E -D /2 2 0  E-D 1
14.4 P5 1 TYPE A (M.CLAMP) 2 JSW 150 E -D /2 2 0  E -D /3 5 0  E-D 2
14.5 P3 1 TYPE A (EJECTOR) 1 JSW 150 E -D /2 2 0  E-D 1
14.6 G5 8 1 TYPE B (EJECTOR) 2 JSW 150 E -D /2 2 0  E-D 2
14.7 G205 1 TYPE A (INJECTION) 1 JSW 150 E-D 1
14.8 G150 1 TYPE A (INJECTION) 1 JSW 150 E-D 1
14.9 G260 1 TYPE A (INJECTION) 1 JSW 150  E-D ใ
14.10 G135 1 TYPE B WITH BACKUP RING 2 JSW 2 20  E-D 2

(M.CLAMP)
14.11 P50 1 TYPE B (M.CLAMP) 1 JSW 2 2 0  E-D 1
14.12 P220  1 TYPE A ( injection) 1 JSW 2 20  E-D 1
14.13 PI 65 1 TYPE A (INJECTION) 1 JSW 2 2 0  E-D ใ
14.14 G300 1 TYPE A (INJECTION) 1 JSW 2 2 0  E-D ใ
14.15 G160 1 TYPE B (M.CLAMP) 1 JSW 3 5 0  E-D 1
14.16 G90 1 TYPE B (M.CLAMP) 1 JSW 3 5 0  E-D ใ
14.17 G60 1 TYPE B (M.CLAMP) 1 JSW 3 5 0  E-D 1
1 4.1 8 P26 1 TYPE B (M.CLAMP) 1 JSW 3 50  E-D 1

รท•ทงท่ํ 4.3 แสดงริ ้นส่วนอ::ทลั ่ยทดแทนของIfnองฉ็ดพราสติกฑั๊ง 5 วุ่น (ต่อ)



ลำดับ รายการ จำนวนร้น 
ต่อเคร อง

รุ ่นของ เครื ่องฉด 
พลาสดก

จำนวนร้น 
ในสดัอค

14.19 P11 1 TYPE B (M.CLAMP) 1 JSW 3 5 0  E-D 1
14.20 P10 1 TYPE A (M.CLAMP) 1 JSW 3 5 0  E-D 1
14.21 G95 1 TYPE B (EJECTOR) 2 JSW 3 5 0  E-D 2
14.22 G40 1 TYPE B (EJECTOR) 1 JSW 3 5 0  E-D 1
14.23 P 290  1 TYPE A ( injection) 1 JSW 3 5 0  E-D า
14.24 G220 1 TYPE A (INJECTION) 1 JSW 3 5 0  E-D 1
14.25 DIA 5 .7x320 (INJECTION) 1 JSW 3 5 0  E-D า

1 5 SLIDE RING ท่ํ CYLINDER
15.1 TSR 140 (M.CLAMP) 1 JSW 3 50  E-D 1

16 DUST WIPERS ท๋ี CYLINDER
16.1 LBI-45 (N.SHIFT) 1 JSW 150 E -D /2 2 0  E -D /3 5 0  E-D 1

1 7 PISTON SEALS ฑ่ิ CYLINDER
17.1 AP-63 (EJECTOR) 1 JSW 150 E -D /2 2 0  E-D 1

1 8 TEFLON SEALS ท CYLINDER
18.1 TS10 (EJECTOR) 1 JSW 150 E -D /2 2 0  E-D 1

1 9 OIL SEALS ฑ๋ึ CYLINDER
19.1 TCV 75x100x13 (INJECTION) 1 JSW 150 E -D /2 2 0  E-D า
19.2 TCN 110x140x14  (INJECTION) 1 JSW 3 5 0  E-D ใ

2 0 PISTON RINGS ฑ่ิ CYLINDER
20.1 216x6x7.7  (INJECTION) 4 JSW 1 50 E-D 4
20.2 235x6x8.2 ( injection) 4 JSW 2 20  E-D 4
20.3 305x285x6  (INJECTION) 4 JSW 3 5 0  E-D 4

ดา■ ทงฑ๋ั 4 .3  แสดงชิ้นส ่วนอะทรขฑดแทนของเคาองฉ็ดพราสติกทํ่ง 5 วุ่น (ต ่อ )
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ลำดับ รายการ จำนวนร้น  
ต่อ1ครี ่อง

รุ ่นของ1ครองฉด 
พลาสดก

จำนวนซน 
ในสต๊อค

21 CYLINDER GASKETS ฑ๋ั CYLINDER
21.1 G -7 5  (N.SHIFT) 2 JSW 150 E -D /2 2 0  E -D /3 5 0  E-D 2

2 2 DISTON GASKETS ฑ่ํ CYLINDER
22.1 G -25  (N.SHIFT) 1 JSW 150 E -D /2 2 0  E -D /3 5 0  E-D า

2 3 BUSH GASKETS ท CYLINDER
23.1 G -5 0  (N.SHIFT) 1 JSW 150 E -D /2 2 0  E -D /3 5 0  E-D 1

2 4 PUMP MOTORS
24.1 15KW6P 1 JSW 75 SBS า
24.2 22KW 6P 1 JSW 150 S B S /1 5 0  E-D 1
24.3 37KW 6P 1 JSW 2 2 0  E-D า
24.4 45KW 6P 1 JSW 3 5 0  E-D 1

2 5 HYDRAULIC PUMPS
25.1 SQP 2 1 1 - 1 4 - 6 - 4 - 8 6  AD-C2-1 5-S1 06 1 JSW 75 SBS 1
25.2 SCP 3 1 - 3 0 - 8 - 8 6  AA2 1 JSW 150  E-D 1
25.3 SQ P21 1 - 2 1 - 1 1 - 5 - 8 6  ACD2-1 8 1 JSW 1 50 E-D 1
25.4 S Q P 3 2 1 - 3 0 - 1 4 - 7 - 8 6  ACA2-1 8 1 JSW 2 2 0  E-D 1
25.5 SQP 3 2 1 - 3 8 - 2 1 - 1  1 -8 6  DCA2-1 8 1 JSW 3 5 0  E-D า

2 6 NOZZLES
26.1 SVNDIA.4R10 1 JSW 75 S B S /1 5 0  SBS 1
26.2 s v o  DIA.4 FI1 0 1 JSW 150 E -D /2 2 0  E -D /3 5 0  E-D 1

ดา■ ทงท่ํ 4 .3  แสดงริ้นส ่วนอ:ทลั๋'ยทดแทนของI fn องรดพลาสติกทั้ง 5 รุ่น (ต ่อ )
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ลำดับ รายการ จำนวนร้น 
ด่อเครอง

รุ ่นของเครองฉด 
พลาสดก

จำนวนร้น 
ในสด'อ ค

2 7 SOLENOID VALVES
27.1 DG4V-3-2A-PL2-H-1 0-JA-SA31 0 2 JSW 75 SBS า

(1H1.1H3)
27.2 DG4V-3-7C-PL2-H-1 0 -J A -S 3 1 0 (2H1) 1 JSW 75 SBS 1
27.3 D G 3V -72C -E-10-JA (2H2) 1 JSW 75 SBS 1
27.4 DG5V-7-6C-E-PL2-H -1 0 -J A -S 5 0 0  (2H4) 1 JSW 75 SBS 1
27.5 DG4V-3-2C-PL2-H-10-JA (3H1) 1 JSW 75 SBS 1
27.6 DG5V-7-2C-E-PL2-H -1 O -JA -S-227 1 JSW 75 SBS 1

(4H1)
27.7 D G 4V -5-3B-W 2-H -10-IH  (4H2) 1 JSW 75 SBS า
27.8 D G 58 -5 -2 C -U L 2-H -8 -1 0  (7H1) 1 JSW 75 SBS า
27.9 J S 0 - G 0 2 - 2 B P - 1 1 (1H1.5H2) 2 JSW 1 50 SBS 1
27.10  MEV1 6BLFF-6C1 3 0 - 1 3 - 4 6 4  (2H1) 1 JSW 1 50  SBS 1
27.11 JSO-GO6-9BP-50-Y  (2H4) 1 JSW 150 SBS 1
27.12  J S 0 - G 0 2 - 2 C P - 1 1 (3H1) 1 JSW 150 SBS 1
27.13 MEV1 6BLFF-6A1 3 0 - T 3 -4 2 6  (4 H l) 1 JSW 150  SBS 1
27.14  JSO-GO3-2CP-10 (7H1 / 2H4.7H1 ) 2 JSW 1 50  SBS/1 50 E -D /2 2 0  E-D 1
27.15 K S 0-G 02-3A P-1  0 -S -H 3  (1H1) 1 JSW 150 S B S /2 2 0  E-D า
27.1 6 J SS -G 0 3 -3 B P -1  0 -3 H -5 7 2  (1H2) 1 JSW 1 50 S B S /2 2 0  E-D า
27.17  K S O -G 02-7C P -10 (2H1) 1 JSW 150 S B S /2 2 0  E-D 1
27.18  K S 0 - G 0 2 -2 B P -1 0 (2H5) 1 JSW 150 S B S /2 2 0  E-D 1
27.19  K S0-G 02-2C P-1  0 (3H1) 1 JSW 1 50 S B S /2 2 0  E-D 1
27.20  J S -G O 4-2C P -2 0-72 3  (4H1) 1 JSW 150 S B S /2 2 0  E-D 1
27.21 J S 0 -G 0 3 -8 B P -1  0-8H (4H2) 1 JSW 150 S B S /2 2 0  E-D ใ
27.22  ADK1 1 -20A-03A-DC24V (6H1 ) 1 JSW 150 S B S /2 2 0  E-D 1
27.23 SS -G 03-H 43-F R -D 2-J8916A  (1H1) 1 JSW 3 5 0  E-D ใ
27.24  DSS-G06-D35K-AEK-D2-9205B 2 JSW 3 5 0  E-D 1

(2H1.2H2)
27.25 SS-G 03-C 5-R -D 2-J1  0 (2H4.7H1) 2 JSW 3 5 0  E-D 1
27.26  S S -G 03 -A 5 3 -R -D 2-J9 2 97 B  (2H5) 1 JSW 3 5 0  E-D 1

ดา'ทงท ี๋ 4 .3  แสดงชิ้นส ่านอ::ทลั่ยทดแทนของtค4 องฉีดพลาสติกทั้ง 5 ■ รุ่น (ด ่อ )



1 3 9

ลำด้บ รายการ จำนวนร้น 
ดํอ1ครอง

รุ ่นของ1ครองฉด 
พลาสดก

จำนวนซน 
ในสต๊อค

27.27  SS-G01 -C 5 -R -D 2 -2 0  (3H1) 1 JSW 350  E-D 1
27.28  D SS-G 06 -C 2 50 -E R -D 2 -9 20 8 B  (4H1) 1 JSW 3 50  E-D า
27.29  SS-G03-H1 3 -R -D 2-J9506C  (4H2) 1 JSW 3 50  E-D า
27 .30  ADK11 -25A-03A-DC24V (6H1 ) 1 JSW 3 50  E-D 1

รท-ทงท่ํ 4.3 แสดงช้ินส่วนอ::หล่ัยทดแทนของเควองรดพลาสติกท้ัง 5 วุ่น (ต่อ)
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15) S l id e  Ring ft M. Clamp Cylinder
16) Dust Wipers ft N. S h i f t  Cylinder
17) P is ton  S ea ls  ft Ejector  Cylinder
18) Teflon S ea ls  ft Ejector  Cylinder
19) Oi l  S ea ls  ft In je c t io n  Cylinder
20) P iston  Rings ft In je c t io n  Cylinder
21) Cylinder Gaskets ft N. S h i f t  Cylinder
22) P is ton  Gaskets ft N. S h i f t  Cylinder
23) Bush Gaskets ft N. S h i f t  Cylinder
24) Pump Motors
25) Hydraulic Pumps
26) Nozzles
27) Solenoid Valves
สำหรับรายละเรยดส่แสดงสืงบระเภทและขนัดของแส่ละรายการ 

สามารถดูรายสะเฮยคไดัจากตารางส่ 4 .3  ส่งจะแยกตาม^นของเด?องรดหลาสดัก
4 .2 .1 .3  เค?องสอบำรุงรักษา

เด?องสอบำรุงรักษาส่จะกส่าวสืงไนหัวย้อil เป็นเด?องสอบำรุง 
รักษาส่ฝ็ไย้งานไนหน่วยงานบำรุงรักษาของทรงงาน ส่งไนบัจจุบัน เด ?องสอดังกส่าว ส่วนไหฤ!

เป็นเค4'องสอft'ไย้'ไนการตรวจสอบสภาห และไย้ไนการถอดบระกอบเด?องจักรส่างๆ ไดยเฉษาะ 
เด?องรดหลาสดัก จากแผนการบำรุงรักษาเด?องรดหลาสดักส่ไดัจัดทำแนไนบทส่ 3 จะหบ1า 
ทางทรงงานจำเป็นส่จะดัองเต?ยมเด?องสอการบำรุงรักษาไหัหรัอมสำหรับพนักงาน หน่วยงาน
บำรุงรักษาสามารถบป็บัดังานไดัตามแผนงานส่ไดัวางไวั ดังน้ํน เด?องสอบำรุงรักษาสั รงส
ความจำเป็นftจะดัองสการดำเน่นงานเส่อการควบคุมดูแล เส่อไหัหรัอมอยู่เสมอ

ไนตารางส่ 4 .4  เป็นตารางส่แสดงส่งรายการเด?องสอการ 
บำรุงรักษาของหน่วยงานบำรุงรักษา ส่งไนบัจจุบันสรายการเด?องสออยู่นัอย ไม่เสยงหอ

เส่องจากเด?องสอส่วนไห{แไดัฐกขนย้ายไบไย้งานไนทรงงานต่างจังหวัด ทำไหัเค?องสอต่าง  ๆ
ของทรงงานเหส่ออยู่เหียง เด?องสอส่จำเป็นเท่านํ้น ส่งไนทางเป็นจ?งย้งขาดเด?องสอการ



ราตับที รายการ1ครองม อปาจุงรักษา จำนวน

1 ประแจจับแป็ป 3
2 ประแจเลอนฃนาค 18 น้ิว 2

ประนจเรอน'ขนาค 12 น้ิว 2
3 ประแจปากตาย 15
4 ประแจแพวน 13
5 ประแจ L ขนาค 3 /6  น้ิว 2

7 /3 2  น้ิว 1
3 มิสรเมตร 2
4 มิรรเมตร 2
6 มิลลิเมตร 2
8 มิลลิเมตร 1

ธ ตะไบเพรก 1
7 ตะไบไม้ 1
8 «ว่าน 1
9 พินเจียร 1

10 ตัวคูคสามขา 1
11 ตัวตูตสอง'ขา 1
12 ม้สคีมิเตอร์ 2
13 C-CLAMP 2
14 ไขควงแฉก 2

ไขควงแบน 1
ไขควงชุค 1

15 ตัาม TAP เกรยว 2
16 เสอยไม้ 1
17 เส์อยเพรก 1
18 เสอย JIG SAW 1
19 ค้อน 2
2 0 คีมพนีบปากกา 1

คีมจับ 1
คีมตัค 2

21 เพรกฉาก 1
22 ตัวยิง RIVET 1
23 ตัวถอตพัวฉค 1
24 ตัวถอคสกรูพัวฉค 1
25 ตัวพมุนปรับแรงปับแม่ฟ้มพ์ 1

ตารางที 4 .4  แสตงจำนวนรายกาแครองมิอปารุงรักษา ในพน่วยงานปารุงรักษา (ปัจจุบ ัน)
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บฯรุงร้กชาตัาง  ๆ อยู่รกมาก ใดยเฉพาะเควิองflafhifm jเคร่องรดพลาส«ก,ไนกรผ่แดัดเหตุเสืย 
อย่างรุนแรง การแกัไขไนเป็องตันสำหรับกรร!ดังกส่าว ส่งยังจำเป็นฝืจะตัองอาดัยรายการ
เครัองแออยู่รกมาก สำหรับตารางร่เ 4 .4  เป็นรายการเควิองฝ็อร่เทางใรงงานจำเป็นจะตัองฝ็
ไรัเสือเตรัยมพรัอมทนกรSf! เครัองรดหลาสดักเดัดเหตุบัดฟ้องอย่างรุนแรง แดัถัาหากทางทรง
งานควรหมันตรวจสอบสูแลเครัองรดหลาสดักตามแผนงานฏบ่างเดวิงดรัดบัญนาตัานกๅรเดัดเนดุบัด 
ฟ้องอย่างรุนแรงดัจะลดน้อยลง ทำทน้ทางใรงงานสามารถลคดัาทฟ้ส่ายทนส่วนนั้ลงำตั

4 . 2 . 2  การควบคุมฟ้อรุ)ลตัานการบำรุงรักษา
การควบคุมฟ้อบลดัานการบำรุงรักษาเป็นการดำเน้นการ เร่!อไน้ไตัฟ้อรุ)ล

มาทฟ้สำหรับการวิเคราะน่เรัองตัาง  ๆ ทนอนาคต ใดยเฉพาะอย่างร่งทนดัานการวางแผนคาด
การณเละปรับปรุงวิสิการตัาง  ๆ ทนดัจกรรมบำรุงรักษา เร่!อ'ทน้เดัดประดัทรภาหมากร่เราด๗ า
ร่สามารถจะกระทำไตั สำหรับการควบคุมฟ้อรุ)ลดัานการบำรุงรักษาของ เครัองสืคหลาสดัก ไนร่น้ 

จะเน้นการแไบฟ้อรุ)ล เฝือประใยชน่ทางตัานการวางแผนและการบรับปรุงแผนงานฝืไตัวางไวิ'
ของการบำรุงรักษาเครัองรดหลาสดัก บังไตัแกั การจัดทำทะเป็ยนประวัดัของเครัองรดหลาสดัก 
การจัดทำรายงานการบัอมบำรุง นอกจากนั้ยังไตัจัดทำทบแจังฟ้อม,ทบเป็กรายการวัสดุร้นเปสือง/ 
ฝิะหลั่ย1 ทบสรุปรายการวัสดุร้นเปสืองและทบสรุปรายการอะหลั่ยของ เ ครัองรดหลาสดัก เ ฝืฮใน้ 
การดำเน้นงานดัานการควบดุมฟ้อรุ)ล ตัานการบำรุงรักษาของเครัองรดหลาสดักฝืประรทรภาห
มากร่งบัน

ทะ เป็ยนประวัดัของ เ ครัองรดหลาสดักน้ัน จะ เบรัยบเหฝืฝ็นบัตรประจำตัวของ 
เครัองรดหลาสดักแตัละตัว บังหนักงานบำรุงรักษาจำเป็นจะตัองทฟ้บันฝืกประวัดัทนการเดัคเหตุ

หรัอเหตุบัดฟ้อง เฝือทฟ้เป็นแนวทางทนการวิเคราะฝืฝ็าการ และทฟ้ทนการกำหนดวิสิการฟ้อม
บำรุง เฝ ือ เคร ัองเด ัด เหตุบัดฟ้องทนคร้ังดัอไป สำหรับตารางร่เ 4 .5  เป็นเอกสารแบบ
หฮรัมสำหรับการบันฝืกบระวัดัของเครัองรดหลาสดัก ใ ด ยจัคทำเป็นตารางทน้พนักงานทนหน่วยงาน 
บำรุงรักษาบันฝืกรายละเดัยดตัางๆ เดัยวกับการฟ้ฝ็มบำรุงของ เครัฝ็งสืดหลาสดักแตัละตัว สำหรับ 
ไนฟ้องรุปแบบของเหตุบัดฟ้อง1 สาเหตุของเหตุบัดฟ้องและผลการฟ้อมน้ัน ตับันฝืกจะตัฮงฝืจารผา 
ทน้ละ เ ดัยดดัตัวน ใ ด ย เ ฉหาะการหาสา เหตุฝืแน้จวิงของ เ หตุบัดฟ้อง เฟิฮประใยชน่ทนตัานการ

แกัไข เหตุบัดฟ้องร่แ ดัดบันทนถักษผะ เ ดัยวกันทนคร้ังดัอไบ



ทะเบียนประวัติเคร่ิองรดพลาสติก
เค ร ิ ่อ ง รด พ ล าส ต ิก ร ุ ่น .
เร ิ ่มใช ้งานว ันที ่ . . / ___/ .

รห ัส เครอง .  
แ ผ น ก __

บ น า ด _____
ท ี ่อ โรงงาาเ.

ลำดับท่ี รปแบบของเหคข้ดข้อง วันท่ีข่อ» วันท่ีเสรจ สาเหตุของเหตุข้ดข้อง อะหล่ํยท่ีใช้ ผลการข่อ» ผิ'บินบิก

ตารางท่ี ง .5 แสดงเกกสารแนบฟ่อร์»ทะเบียนเคร่ิองรดพลาสติก
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นอกจากทะเบียนบระวัติเควัองฉีคพสาสติกที่กส่าวมาแต้วใณ ท•ทfiสามารถ
ทราบรายทะ เฮยดสำง  ๆ ของเหตุขัคฟ้องที่เกิดร้น ย่ิงทามารถท่ีจะสัน'หาส่า เหตุ'เติ ตสอดจนมี 
การติดตามผทที่เกิดร้นจากการซ่อมบำรุงของมนักงาน สำหรับรายงานการซ่อมบำรุงของเครัองฉีด 
มทาสติกท่ีแสดงไว้ทนตาราง'ท่ี 4 .6  จะเป็นรายงานท่ีทฟ้บระกอบเป็นฟ้อมูทสำหรับหน่วยงาน ทดย 
รายทะเอยดส่วนทหญ่มีเนอหาทนด้านด่าทฟ้จ่ายที่เกิดร้นจากการซ่อมบำรุงเดรํ่ฮงฉีดมถาสติก เทอ 
บระใยซไh นด้านการคำนวณด้นทุนการแร๒ที่เกิดร้นจากเครัองฉีดมทาสติก ทดยรายงานการซ่อม
บำรุงเคยิ่องฉีคมทาสติกที่จัดทำร้น เป็นเอกสารแบบมอรัมที่จะด้องบันมีกเป็นรายเสือน ทนแต่ทะ

เสือน ทดยมนักงานทนหน่วยจะต้องบันมีกทนทบรายงาน แต้วจัดส่งไ'น้หัวหน้าบำรุงรักษาเใณยิ่อ

กำกับรับทราบ เมื่อตรวจสอบความถูกต้อง แต้วจังนำทบเติบไว้เป็นฟ้อบูททนขนฅ่อไบ
สำหรับทบแจังซ่อม1 ทบเบิกรายการวัสดุส้นเบรจัอง/ฮะหราย 1 ทบสรุนรายการ 

วัสตุส้นเบทืองแสะทบสรุบรายการฮะหราย เป็นแบบมอว้มเอกสารท่ีจัดทำร้น เม่ือไฟ้'ประกอบกับ
ทบหะเบียนบระวัติแทะทบรายงานการซ่อมบำรุงของเคท่ีองฉีดมสาสติก ทงนเมื่อทน้การคำเนิน
งานทางติานเอกสารของหน่วยบำรุงรักษามีความถูกติองแม่นยำ แทะสะดวกมากย่ิงขน ทดยทบแจัง 
ซ่อมเป็นเอกสารมื่แจังานมีการคำเบิณงานทนการซ่อมบำรุง ย่ิงส่วนทหดุ่จะเป็นการซ่อมบำรุง■ ท่ีเกิด 
จากเหตุขัดฟ้องอย่างฉุกเฉีน ยิ่งแสดงไวัทนตารางมื่ 4 .7  ทบแจังซ่อมดังกท่าวควรมีการระบุ
เทขท่ํกำกับไว้ด้วย เมื่อดวามสะดวกทนการทำรายงานการซ่อมบำรุงของเครํ่องฉีดมทาสติกไน
ตาราง•มี 4 .6

ทนส่วนของทบเบิกรายการวัสดุส้นเบสือง/อะหรายนน ทติจัดทำร้นสำหรับหน่วย 
งานบำรุงรักษาทฟ้เป็นเอกสารทนการเบิก วัสดุส้นเบร3เอง แทะอะหรายสำหรับทฟ้ทนงานซ่อมบำรุง 
ทดยไติแสดงทว้ทนตารางมี 4 .8  จากมื่กส่าวมาฟ้างด้น เมื่อททการเบิกจ่ายวัสดุส้นเบฮองแทะ
อะหรายมี•ประฮทกิภาพมากย่ิงร้น แทะเมื่อทม่ทใไ'เป็นการเบิกรายการต่าง  ๆ มากเกินทบ จังจำเป็น 

มื่จะต้องมีการตรวจสอบคทังวัสดุของหน่วยงานบำรุงรักษา เม่ือม่ืจะได้ทราบติงจำนวนวัสดุส้น
เบรจัองแทะอะหรายม่ืมีอยู่ไนดรวังวัสดุของหน่วยงาน จังได้จัดทำ ทบสรุบรายการ วัสดุส้นเปรจัฮงไว้ 
ทนตารางที่ 4 .9  แทะทบสรุบรายการอะหรายไว้ไนตารางท่ี 4 .10  ทดยได้จัดทำเป็นรายเสือนเมื่อ 
ความสะดวกแทะดวามถูกต้องมากยิ่งร้นไนการดำเนินการควบดุมฟ้อบูทของหน่วยงานบำรุงรักษา



ร าย งาน ก าร ซ ่อ ม บ ำร ง เค ร ีอ งร ด พ ล าส ต ิก
1 . -1เระ:จ่าเติทน พ.ศ. เลชท ............... .

ลำดับที ่ ใบแจ ้งซ ่อง1 

เลฃที ่
รท ้สเครีอง วนแจ้งซ ่อม ร าย ก าร เห ต ุเส ิย /ช ำ ร ุด วนเร ิ ่มซ ่อม ว ัน เสร ็จงาน รวม ช.ม. ทำงาน ค ่า ใช ้จ ่าย ใน  

ก าร ท ำง าน
ห มายเหต ุ

ผด์านไนการ หัวหน้าหนำมปารงรักษา
( ; ไ  "  ;

ตาทงที่ <1,6 แสตงIอกสารแบบฟอร์มทบงานการ,ช่อมป่ารุ่งเครีองนีดพรา«ดิก
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เลขท่ี
ใบแจ ้งซ ่อม

วันที่ / _______/ ____ ทลา
ประเภทของเครื่องจักร_____
ผู้แจ้งการซ่อม____________

ลักษณะของเหตุเสย/ซ่ารุด_

หมายเหตุ.

ผ้แจังการซ่อม ฝ่วับการแจ้งซ่อม
หัวหน้าแผนก/ฝ่าย หัวหน้าหน่วยบำรุงวักษา

ตารางท่ี 4 .7  แสดงเอกสารแบบ'ฟอร์ม'โบแจ้ง'ซ่อม1ครื่องฉีดพลาสตก

____ น.
รหัสเคร่ือง_ 
แผนก/ฝ่าย



147

ใ บ เ บ ิ ก ว ั ส ด ุ ส ิ น เ ป ล ี อ ง / อ ะ ห ล ั ่ ย

ผ ู ้ เ บ ิ ก _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  ห น ่ ว ย ง า น บ ำ ร ุ ง ว ั ก ษ า

ว ั น ท ี ่ _ _ _ _ _ / _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ / _ _ _ _ _ _ _ _

เ ล ข ท ี ่

ล ำ ด ้ บ ร า ย ก า ร ( ร ะ บ ุ ช ' แ ด / ข น า ด ) จ ำ น ว น  ( อ ้ น ) ร ห ั ส ง า น ท ี ่ ใ ช ้

อ น ม ั ด ิ  ไ ผ ่ อ น ม ้ ด ิ เ ฑ ร า ะ

ล ง ซ ั ๋ อ  ห ั ว ห ' เ ท ห น ่ ว ย น ำ ร ง ร ั ก ษ า

จ ่ า ย ข อ ง แ ล ้ ว  ล ง ข ึ ่ อ  พ น ั ก ง า น ค ล ั ง ว ั ส ด

ล ง ข อ  ห ั ว ห น ้ า แ ผ น ก ค ล ั ง ว ั ล ด  

ล ง ข ั ๋ อ  ผ ้ เ บ ิ ก / ผ ้ ว ั บ

ห บ า ย เ ห ด

ตารางท่ี 4.8 แสดงเอกสารแบบฟ่อวับใบเบิกวัสดส้ินเนํลีอง/อ::หล่ํ'ยของหน่วยงานการนำรงรักษา
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ใบสรุปรายการวัสดุส ิน!ปลีอง 
หน่วยงานบำรุงรักษา

ประจำเด ีอน___________________  พ.ศ.___________

ลำดับ รนัส รายการ (ระบุ รุ่น,ขนาด) ร็นก็บ ยอดยกมา รับ จำย คง!หลีอ

พ น ั ก ง า น ค ล ั ง ว ั ส ด ุ  

น ั ว พ น า ห น ำ ย บ ำ ร ุ ง ร ั ก ษ า

ดารางฑิ 4.9 แสดง!อกสารแบบฟอร์มใบสรุปรายการวัสดุส้ิน!ปลีองร)องหน่วยงานบำรุงรักษา

ล ง ช ื ่ อ  

ล ง ช ื ่ อ
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ใบสรุปรายการอะV'เลย 
หน่วยงานบำรุงรักษา

ประจำเดีอน,______________ Vi.ศ.__
อะหลั่ยของเครื่องจักร________________ รุ่น
ลำดับ รดัส รายการ(ระบุรุ่น,ขนาด) ที่เก็บ ยอดยกมา รับ จำย คงเหลีอ

ลง^ อ________________ ___________________________ พนกงานคจังวัสดุ
ล^ อ------------------------ ----------------------------------------หัวหนาหน่วยบำรุงรักษา

า̂รางที 4. า0 แสดงเอกสารแบบฟ่อร์มใบสรุปรายการ3ะทล๋ั'ยของหน่วยงานบำรุงร ัก ษ า


	บทที่ 4. มาตรฐานและการควบคุมการบำรุงรักษา

