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M icrobial hydrolysis o f  corncob to glucose by cellulase-producing bacteria 
( B a c i l l u s  s u b  H I  i s )  isolated from Thai higher term ites, M i c r o c e r o t e r m e s  sp., w as 
investigated. C orncob consists o f  43.82% cellulose, 39.62% hem icellulose, and 
13.63% lignin Each reactor contained corncob particles, bacteria cells, and 
production medium. The effect o f  particle size (40-60 mesh, 60-80 mesh, and 
80-100 mesh), strain o f bacteria (A 002 and M 015), and the concentration o f  
secondary carbon source on the glucose concentration w as investigated. In addition, 
glucose production using the isolated bacteria w as com pared with a com mercial 
enzyme. High perform ance liquid chrom atography with a refractive index detector 
w as used to  determ ine the quantity o f  glucose. The optim um  condition o f  microbial 
hydrolysis using bacteria isolated from  Thai higher term ites w as found to be 80-100 
mesh o f  corncob particle, with strain A 002 at 37 °c. The maximum glucose 
concentration w as 0.60 g/L at 8 h.
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เ ซ ล ล ู โ ล ส  4 3 . 8 2  %  เ ฮ ม ิ เ ซ ล ล ู โ ล ส  3 9 . 6 2  %  แ ล ะ ล ิ ก น ิ น  13.63 %  ก า ร ท ด ล อ ง น ี ้ ศ ึ ก ษ า อ ิ ท ธ ิ พ ล ข อ ง  
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c h ro m a to g ra p h y )  พ บ ว ่ า ส ภ า ว ะ ท ี ่ เ ห ม า ะ ส ม ใ น ก า ร ผ ล ิ ต น ํ ้ า ต า ล ก ล ู โ ค ส  ค ื อ  ก า ร ย ่ อ ย ช ั ง ข ้ า ว โ พ ด  

ข น า ด  8 0 — 10 0  เ ม ช  ด ้ ว ย แ บ ค ท ี เ ร ี ย ส า ย พ ั น ธ ์ เ อ  0 0 2  ที ่  3 7  อ ง ศ า เ ซ ล เ ซ ี ย ส  ซ ึ ่ ง ไ ด ้ ป ร ิ ม า ณ น ํ ้ า ต า ล  

ก ล ู โ ค ส ส ู ง ส ุ ด  ค ื อ  0 .6 0  ก ร ั ม ต ่ อ ล ิ ต ร  น อ ก จ า ก น ี ้ พ บ ว ่ า ป ร ิ ม า ณ ม อ ล ห ์ ส ล ั ด ท ี ่ ใ ช ้ ม ี ผ ล ต ่ อ ป ร ิ ม า ณ น ํ ้ า ต า ล  

ท ี ่ ,ไ ด ้  โ ด ย ป ร ิ ม า ณ ม อ ล ท ์ ท ี ่ เ ห ม า ะ ส ม ค ื อ  12 ก ร ั ม ต ่ อ ล ิ ต ร
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