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Near-Infrared spectroscopy (NIRs) เป็นเครื่องมือวิเคราะห์ที่นำมาใช้อย่าง 
กว้างขวางในเทคโนโลยีการวิเคราะห์กระบวนการ ทั้งนี้จัดเป็นเทคนิคการวิเคราะห์ที่รวดเร็วและ 
ไม่ทำลายตัวอย่าง ตัวอย่างที่นำมาทำการวิเคราะห์นั้นไม่จำเป็นต้องผ่านการเตรียมตัวอย่างซึ่ง 
เป็นการลดขั้นตอนการวิเคราะห์แบบเดิม ตัวยาสำคัญอะซิโทรมัยชิน, สารกลบรสขม Eudragit® 
E PO และสารผสมได้ถูกนำมาวิเคราะห์ตามคุณสมบัติเซิงเคมีของแข็ง ได้แก่ การตรวจสอบรูปร่าง 
ด้วยกล้องจุลทรรศน์, การตรวจวิเคราะห์ทางสเปคตรัม, การตรวจวัดทางอุณหภูมิ และการตรวจ 
วิเคราะห์เลี้ยวเบนของรังสีเอ็กชิ การประยุกต์ใช้ NIRs ในเทคโนโลยีการวิเคราะห์กระบวนการ 
เพื่อหาจุดยุติของสภาวะความเป็นเนื้อเดียวกันในการกลบรสขมของผงยาอะชิโทรมัยชินภายใต้ 
เคร่ืองผสม Erweka® AR400 ในรูปแบบการวิเคราะห์พหุตัวแปรเซิงคุณภาพ และเคร่ืองผสม 
PMS® MG15T ในรูปแบบการวิเคราะห์พหุตัวแปรเซิงปริมาณ โดยวัตถุประสงค์ของการศึกษา 
เป็นการพัฒนารูปแบบการวิเคราะห์พหุตัวแปรทั้งเซิงคุณภาพและเซิงปริมาณโดยใช้หลักการ 
ทางเคโมเมตริก นอกจากนี้เพื่อศึกษาถึงการประยุกต์ใช้เทคโนโลยีการวิเคราะห์กระบวนการด้วย 
NIRs สำหรับตรวจติดตามกระบวนการกลบรสขมของผงยาดังกล่าวเพื่อประเมินจุดยุติของ
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ทางเคโมเมตริกซ์จากการวิเคราะห์ส่วนประกอบสำคัญ (PCA) ที่ระยะเวลา 20-30 นาทีและ 
ลัดส่วนเซิงของแข็งของสารกลบรสขมและตัวยาสำคัญในอัตราส่วน 0.4:1 เป็นจุดยุติที่มีความ 
เหมาะสมของสภาวะความเป็นเนื้อเดียวของสารผสมสุดท้ายที่ได้ นอกจากนี้ในการศึกษาด้วยการ 
วิเคราะห์เซิงปริมาณจากตัวแบบเส้นทางกำลังสองน้อยทีสุดบางส่วน (PLS) ได้รูปแบบ
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