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ปีญฑ์ธร บูรณะกูล : การปรับสภาพผิวผ้าพอลิเอสเตอร์ด้วยสารประกอบที่ม ีไนโตรเจน 
สำหรับการพิมพ์อิงก์เจ็ต. (PRETREATMENT OF POLYESTER FABRIC SURFACE 
WITH NITROGEN-CONTAINING COMPOUNDS FOR INK JET PRINTING) อ. ท่ี 
ปรึกษาวิทยานิพนธ์หลัก: ส.ดร.ส ุดา เกียรติกำจรวงศ์, อ.ท ี่ปรึกษาวิทยานิพนธ์ร่วม:ผศ. 
ดร. สุภาภรณ์ นพคุณดิลกรัตน์. 93 หน้า.

การพิมพ์ผ้าพอลิเอสเตอร์ด้วยหมึกพิมพ์อิงศ์เจ็ตรูานนา ปกติให้ผ้าพิมพ์ที่มีคุณภาพตํ่าจาก 
ลักษณะผิวผ้าและการแผ่ของหมึกพิมพ์ งานวิจัยนี้จึงศึกษาผลของสารปรับสภาพผิวผ้าพอลิเอสเตอร์ 
ก่อนพิมพ์ด้วยสารละลายไคโทซาน ไกลซีน สารละลายผสมระหว่างไคโทซานกับไกลซีน และไคโท- 
ซานดัดแปร เอ็น-2-ไฮดรอก1ซ ี-3-ไทรเมทิลแอมโมเนียมพรอพิลไคโทซานคลอไรด์ (;V-[(2-hydroxyl- 
3-trimcthylammonium) propyl] chitosan chloride; HT ACC) และไคโทซานดัดแปร เอน-4-1ดเมทิล 
แอมิโนเบนซิลอิมิโนไกโทซาน (,V-[(4-dimcthyl aminobcnzyl) imino] chitosan; DBIC) ต่อคุณภาพผ้า 
พิมพ์ด้วยการพิมพ์ระบบอิงก์เจ็ต ปรับสภาพผิวผ้าด้วยสารละลายปรับสภาพผิวดังกล่าวด้วยเทคนิค 
การแพดดิง พิมพ์แผ่นทดสอบบนผ้าพอลิเอสเตอร์ที่ไม่ปรับสภาพผิว และผ้าพอลิเอสเตอร์ที่ปรับ 
สภาพผิวด้วยหมึกพิมพ์อิงก์เจ็ตเชิงพาณิชย์ฐานนี้าชนิดสารสี 7 สี หลังการอบด้วยไอนี้า วัดขอบเขตสี 
ความอิ่มตัวสี ความคมชัดของตัวอักษรชนิดพอซิทิฟและเนกๅทิฟ ก)รผลิตนิาหนักสี การซึมเข้าห 1 
กันของหมึกพิมพ์ ความเข้มสี ความแข็งกระด้างของผ้าพิมพ์ความคงทนของสีพิมพ์ต่อการซัก และ 
ความคงทนของสีพิมพ์ต่อการขัดถู วัดค่า zeta-potential ของสารละลายของผ้าพอลิเอสเตอร์ ส!ร 
ปรับสภาพผิวผ้าทุกชนิด และหมึกพิมพ์ลิงก์เจ็ตที่ใช้พิมพ์ ศึกษไพฤติกรรมการดูดชีมนี้าของผ้าด้วข 
wicking test ลักษณะพื้นผิวผ้าที่ปรับสภาพด้วยสารปรับสภาพผิวต่าง  ๆ ด้วยเทคนิคของกลอง 
จุลทรรศน์แบบส่องกราดพบว่า สารปรับสภาพทุกชนิดให้คุณภาพผ้าพิ 3J พ์ดีกว่าผ้าพอลิเอสเตอร์ที่ไม' 
ปรับสภาพผิว ไคโทซานเพิ่มขอบเขตสีในช่วงโทนสีแดงเหลืองเล็กน้อย ขณะที่ไกลซีนเพิ่มขอบเขต 
สีในช่วงโทนสีเขียวเหลืองและสีสม ความเข้มข้นขอ Iไค โท ซ 1นไม'มีผลต'อการเพิ่มขอบเขตสี ขถ!ะท่ี 
การเพิ่มความเข้มข้นไกลซีนทํๅให้ขอบเขตสีกว้างขึ้น ความเข้มข้นของ ไคโ ท ซ 1นและไกล ซีนที่ 
เพิ่มขึ้นทำให้ผ้ามีความแข็งกระด้างเพิ่มขึ้น และความคงทนของสีต่อการขัดถูเพิ่มขึ้น DBIC ไม ่ได ้ 
ให้ผลที่เด่นชัดนักในกลุ่มสารละลายปรับผิวนี้ HT ACC ให้คุณภาพผ้ไพิมพ์ดีที่สุดในทุกด้านและมี 
ความแข็งกระด้างของผ้าพิมพ์ตํ่ามาก แต่ความคงทนของสีพิมพ์ต่อการขัดถูตํ่ากว่าเพียงเล็กน้อย

ภาควิชาวิทยาศาสตร์ทางภาพถ่าย
และเทคโนโลยีทางการพิมพ์ 
สาขาวิชาเทคโนโลยีทางภาพ
ปีการศึกษา 2552
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PUNTHORN BURANAGUL: PRETREATMENT OF POLYESTER FABRIC
SURFACE W ITH NITROGEN-CONTAINING COMPOUNDS FOR INK JET 
PRINTING. THESIS ADVISOR: PROF. SUDA KIATKAMJORNWONG, Ph.D.. 
THESIS CO-ADVISOR: ASST. PROF. SUPAPORN NOPPAKUNDILOGRAT, 
Ph.D., 93 pp.
Polyester fabric printed with water-based ink jet inks generally produces low quality 

images resulting from the characteristic fabric surface and ink spreading. This research aimed to 
study the effects of pre-treating solutions of chitosan. glycine, mixed chitosan and glycine, 
modified chitosan: A,-[(2-hydroxyl-3-trimcthyl ammonium) propyl] chitosan chloride (HTACC). 
and 7Y-[(4-dimethy 1 aminobenzyl) imino] chitosan (DBIC) on qualities of printed polyester 
fabrics by ink jet printing. The polyester fabrics were pre-treated with the pre-treating solutions 
using a padding technique. The untreated and padded fabrics were printed with a set of 
commercial ink jet ink, a seven-color pigmented water-based ink. After steaming, the printed 
fabric was measured for color gamut, color saturation, color strength, outline sharpness, tone 
reproduction, inter-color bleeding, stiffness, wash fastness and rub fastness. Zcta-potcntials of the 
pre-treating solutions, the inks, and the fabric solution were measured. Water absorption by a 
wicking test, and surface morphology of the padded fabrics by scanning electron microscopy 
were carried out. All the pretreatments improved qualities of the printed fabrics which were 
better than that of the untreated one. Chitosan slightly improved the color gamut in the orange 
region, whereas glycine increased the color gamut in the lemon and orange regions and color 
saturation. The increased chitosan concentrations did not further increase the color gamut but the 
increasing concentrations of glycine widened the color gamut. Stiffness and rub resistance of the 
padded fabrics increased with increasing chitosan and glycine concentrations. The DBIC did not 
produce any pronounced effects. Among these pre-treating solutions, HTACC produced the best 
qualities of the printed fabrics in all respects with very low fabric stiffness and little inferior rub 
resistance.
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เท ค โน โล ย ีแ ห ่งช าต ิ ส ำน ัก งาน พ ัฒ น าว ิท ยาศาสตร ์แล ะ เท ค โน โลย ีแห ่งช าต ิ ผ ู้อน ุเคราะห ์สารเคม ี Triton X-100

ข อ ข อ บ ค ุณ น าย ก ิต ต ิช ัย  ส น ใจ พ า ณ ิช ย ์ ม ห าบ ัณ ฑ ิต ส า ข า ป ิโต ร เค ม ี น า งส า ว เต ็ม ส ุข  แ ต งห อ ม  น ิส ิต  

ป ร ิญ ญ า เอ ก ส าข าป ิโต ร เค ม ี น ายส ม เก ีย รต ิ ล ว ะ ว ิบ ูล ย ์ม ห าบ ัณ ฑ ิต ส าข า เท ค โน โล ย ีท า งภ าพ  แ ล ะน างส าว อ ร ุณ น ิ 

สอ ด ส ี เจ ้าหน ้าท ี่บ ร ิก ารว ิทยาศาสตร ์ป ระจำภาคว ิช าฯ  ผ ู้ให ้ความช ่วย เห ล ือ เร ื่อ งการทดลอง และท ด สอ บ ต ่า ง   ๆ ใน  

งาน ว ิท ย าน ิพ น ธ ์น ี้

และขอกราบขอบพระคุณคุณแม่และผู้มีอุปการะคุฌท่านอ่ืน  ๆที่ไม่ได้กล่าวนามในที่นี้ ที่ให้โอกาสและ
แนะนำแนวทางในการศึกษาจนถึงระดับปริญญามหาบัณฑิต รวมถึงเป็นกำลังใจมาโดยตลอด
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ลักษณะของตัวอักษรชนิดพอซิทิฟบนผ้าพอลิเอสเตอร์(ก) ไม,ผ่านการปรับ 
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โทซานร้อยละ 4 (ณ) ปรับสภาพผิวผ้าด้วยไกลซีนร้อยละ 5 (ญ) ปรับสภาพผิว 
ผ้าด้วยไกลซีนร้อยละ 10(ฎ)ปรับสภาพผิวผ้าด้วยไกลซีนร้อยละ 15(ฎ)ปรับ
สภาพผิวผ้าด้วยไกลซีนผสมไคโทชาน..........................................................
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ที่ไม่ปรับสภาพผิวผ้ากับกลุ่มผ้าที่ปรับสภาพด้วยสารละลายไคโทซานความ
เข้มข้นต่าง ๆ ..................................................................................................
ความสัมพันธ์ระหว่างค่าความดำกับค่าร้อยละเม็ดสกรีนของผ้าพอลิเอสเตอร์ 
ท ี่ไม ่ปรับสภาพผิวผ้ากับกลุ่มผ้าที่ปรับสภาพด้วยสารละลายไกลชีนความ 
เข้มข้นต่าง ๆ ..................................................................................................
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