
5.1 สรุปผลการวิจัย
การปร ับสภาพผ ิวผ ้าพอล ิเอสเตอร ์ซ ึ่งม ีความไม ,ชอบน ํ้าและไม 'ด ูดซ ึม เพ ื่อ เพ ิ่มค ุณ ภาพงานพ ิมพ ์ 

เม ื่อพ ิม พ ์ด ้วย ระบ บ อ ิงก ์เจ ็ต ระบ บ ส ารส ีฐาน น า ส าม ารถ ท ำได ้โด ย ใช ้ส ารป ร ับ ส ภ าพ ผ ิวผ ้าช น ิด  

ต่าง  ๆ อ ัน ได ้แก ่ ไค โท ช าน  ไกลช ีน  ไค โท ช าน ผ ส ม ไก ล ซ ีน  ไท ซานด ัดแป รสองชน ิด  ได ้แก ่ D B IC  

และ H T A C C  ผลท ี่ได ้ข ึ้นอย ู่ก ับชน ิดและความเข ้มข ้นของสารท ี่ใช ้ พบว่า สารละลายไคโทซานด ัด  

แปร H T A C C  ให ้ผลด ีท ี่ส ุด ใน ท ุกด ้าน เม ื่อ เท ียบ ก ับ สารชน ิดอ ื่น  ซ ึ่งผลท ี่เพ ิ่ม ข ึ้นอย ่างม ากได ้แก  ่

ขอบเขตส ี ความอ ิ่มต ัวของส ี การผล ิตน ํ้าหน ักส ีต ่อเน ื่อง ความคมช ัดของต ัวอ ักษร การซ ึมเข ้าหา 

ก ันของหม ึกพ ิมพ ์ และความเข ้มส ีของหม ึกพ ิมพ ์ท ุกส ี เม ื่อ เท ียบก ับผ ้าท ี่ไม ่ผ ่านการปร ับสภาพผ ิวผ ้า  

นอกจากน ี้ย ังม ีความคงทนของส ีต ่อการช ักอย ู่ในระด ับด ี ม ีความแข ็งกระด ้างของผ ้าต ํ่าท ี่ส ุด  ยกเว้น 

ความคงทนต ่อการข ัดถ ูท ี่ม ีค ่าต ํ่า เป ็นอ ันด ับสองรองจากไคโทซานด ัดแปร D B IC  ท ี่ม ีความคงทนต ่อ  

การข ัดถ ูต ํ่ามาก แต ่ผลส ่วนให ญ ่ของ D B IC  ใก ล ้เค ีย งก ับ ไค โท ช าน  ยก เว ้น การผล ิตน ี้าห น ักส  ี

ต ่อเน ื่องท ี่ให ้ผลด ีเป ็นอ ันด ับสาม

ผ้าที่ไม่ผ่านการปรับสภาพผิวผ้าให้ภาพตัวอักษรบนผ้าพิมพ์ที่ไม่คมชัด การปรับสภาพผิวผ้าทอ 
พอลิเอสเตอร์ด้วยสารละลายไคโทซานช่วยเพิ่มขอบเขตสีในโทนสีแดงเหลืองเล็กน้อย ความอิ่มตัว 
ของสีเพิ่มขึ้นเพียงเล็กน้อย และการเพิ่มความเข้มข้นของสารละลายไคโทซานไม่มีผลกับความ 
อิ่มตัวของสี แต่ทำให้คุณภาพของตัวอักษรพอซิทิฟดีขึ้น นอกจากนี้ยังพบว่า เมื่อความเข้มข้นของ 
ไคโทซานร้อยละ 2-4 ที่ร้อยละเม็ดสกรีน 60 ขึ้นไป ค่าความดำของระดับสี หรือ โทนที่ผลิตได้มีค่า 
ตํ่ากว่าผ้าที่ไม่ปรับสภาพผิวผ้า เมื่อความเข้มข้นเพิ่มขึ้น ความแข็งกระด้างของผ้าเพิ่มขึ้นและทำให้ 
ความคงทนของสีต่อการขัดถูเพิ่มขึ้นด้วย ส่วนความคงทนของสีต่อการชักไม่ดีนัก

การปรับสภาพผิวผ้าพอลิเอสเตอร์ก่อนพิมพ์ด้วยสารละลายไกลซีนนั้น ทำให้ขอบเขตสีกว้าง 
กว่าผ้าพอลิเอสเตอร์ที่ไม,ผ่านการปรับสภาพผิวผ้า งานพิมพ์มีสีส ันสดใส สีเข้มมากขึ้นอย่างเห็น 
ได้ชัด ไกลซีนให้โทนสีด ีข ึ้นในโทนสีเขียวเหลืองและสีส ัม ความอิ่มตัวของสีเพิ่มขึ้นมากกว่าเมื่อ 
ใช้สารละลายไคโทซานเป็นสารปรับสภาพผิวผ้า และเมื่อเพิ่มความเข้มข้นของไกลซีนเปีนร้อยละ 
15 ได้ความอิ่มตัวสีเพิ่มขึนอย่างชัดเจน และความเข้มสีของหมึกพิมพ์ทุกสีเพิ่มขึ้นเป็นอันดับสอง 
รองจาก HTACC สารละลายไกลซีนความเข้มข้นร้อยละ 10 ทำให้ตัวอักษรณกาทิฟมีความคมชัด 
และสามารถอ่านได้ง่ายขึ้น เมื่อเพิ่มความเข้มข้นขึ้นพบว่า ค่าความดำที่ร้อยละเม็ดสกรีนตั้งแต่ 
20-75 จะให้ค่าความดำที่ผลิตได้สูงกว่าผ้าที่ไม่ปรับสภาพพื้นผิวและสูงกว่าไคโทซาน
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เมื่อเปรียบเทียบการป?บสภาพผิวผ้าพอลิเอสเตอร์ด้วยสารละลายผสมของไคโทซานกับไกลซีน 
พบว่า ขอบเขตสีและความอิ่มตัวสืไม,แตกต่างจากการใช้ไคโทซานเพียงอย่างเดียว แต่ตัวอักษร 
พอชิทิฟและเนกาทิฟมีความคมช ัด มากกว่าผ้าพอลิเอสเตอร์ที่ไม,ปรับสภาพผิว แต่น้อยกว่าผ้าที่ปรับ 
สภาพผิวด้วยสารละลายไคโทชานหรือไกลซีนเพียงชนิดเดียว นอกจากนี้ ที่ช่วงร้อยละเม็ดสกรีน 
20-60 ให้ค่าความดำสูงกว่าผ้าที่ไม่ปรับสภาพพื้นผิว แต่ที่ร้อยละเม็ดสกรีน 60 ขึนไปให้ค่าความดำ 
ตํ่ากว่าผ้าที่ไม่ปรับสภาพพื้นผิว ข ้อด ีของสารละลายผสมของไคโทซานกับไกลชีนที่พบคือ มีค่า 
ความคงทนต่อการขัดถูสูง ทั้งนี้เนื่องจากผลของความแข็งกระด้างของผ้าที่มีมากที่สุด และความ 
คงทนต่อการชักอยู่ในระดับเดียวกับ HTACC

โดยสรุป การเพิ่มขอบเขตสีและความอิ่มตัวสีของสารปรับสภาพผิวผ้าเรียงลำดับจากมาก 
ไปน้อยเป็นตังนี้

HTACC »  ไกลซีน > ไคโทซาน ~  DBIC > ไกลซีนผสมกับไคโทชาน 
การเพิ่มการผลิตนี้าหนักสีต่อเนื่อง ของสารปรับสภาพผิวผ้าเรียงลำดับจากมากไปน้อย

H T A C C  >  ไกลซ ีน  >  D B IC  > ไก ลซ ีน ผส ม ก ับ ไค โท ชาน  >  ไค โท ซ าน  

การเพ ิ่มความคมช ัดของต ัวอ ักษรของสารปร ับสภาพ ผ ิวผ ้าเร ียงลำด ับจากมากไปน ้อยเป ็น

ด ้งม ี'

H T A C C  >  ไกลซ ีน  ระ: ไค โท ซ าน  ~  D B IC  ระ: ไก ลซ ีน ผส ม ก ับ ไค โท ซ าน  

การเพ ิ่มการซ ึม เข ้าหาก ันของหม ึกพ ิมพ ์ของสารปร ับสภาพผ ิวผ ้าเร ียงลำด ับจากน ้อยไปมาก  

เป ็นด ังน ี้

H T A C C  <  ไค โท ซาน  < ไก ลซ ีน ผส ม ก ับ ไค โท ซ าน  <  ไกลซ ีน  <  D B IC  

การเพ ิ่มความเข ้มส ีของสารปร ับสภาพผ ิวผ ้าเร ียงลำด ับจากมากไปน ้อยเป ็นด ังน ี้

H T A C C  »  ไกลซ ีน  >  D B IC  >  ไก ลซ ีน ผส ม ก ับ ไค โท ซ าน  >  ไค โทชาน  

การเพ ิ่ม ความคงท น ของส ีต ่อการช ักของสารป ร ับ สภ าพ ผ ิวผ ้า เร ีย งลำด ับ จากมากไป น ้อย  

เป ็นด ังน ี้

H T A C C  ~  ไกลซ ีน ผสม ก ับ ไค โท ชาน  > ไค โท ซ าน  >  ไกลซ ีน  ระ: D B IC  

การเพ ิ่มความคงทนของส ีต ่อการข ัดถ ูของสารปร ับสภาพ ผ ิวผ ้า เร ียงลำด ับจากมากไปน ้อย  

เป ็นด ังน ี้

ไกลซ ีน ผส ม ก ับ ไค โท ชาน  >  ไกลซ ีน  ระ ไค โท ซาน  >  H T A C C  > D B IC  

การเพ ิ่มความแข ็งกระด ้างของผ ้าของสารปร ับสภาพ ผ ิวผ ้า เร ีย งลำด ับจากน ้อยไปมากเป ็น

ด ้งน ิ'

H T A C C  <  D B IC  <  ไกลซ ีน  < ไค โท ช าน  <  ไก ลซ ีน ผส ม ก ับ ไค โท ซ าน
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5.2 ข ้อเสนอแนะ

5.2.1 ศ ึกษาผลของความ เข ้มข ้นของสารละลายไคโทชานด ัดแปร H T A C C  และ D B IC  ต่อ 

ค ุณภาพงานพ ิมพ ์ผ ้าพอล ิเอสเตอร์

5.2.2 ศ ึกษาผลของลายทอผ ้าพอล ิเอสเตอร ์ก ับสารปร ับสภาพผ ิวชน ิดต ่าง ๆ

5.2.3 ศ ึกษาผลของการใช ้สารย ึด  (b inder) บนผ ้าพอล ิเอสเตอร ์ ต ่อสมบ ัต ิก ารทนต ่อการซ ัก  

สำหร ับหม ึกพ ิมพ ์เช ิงพาณ ิชย ์ชน ิดสารส ี

5.2.4 ศ ึกษาผลของสารละลายไคโทชานด ัดแปร H T A C C  และ D B IC  ต ่อค ุณภาพงานพ ิมพ ์ผ ้า  

พอล ิเอสเตอร์ก ับหม ึกพ ิมพ ์เช ิงพาณ ิชย ์ชน ิดส ีย ้อม
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