
บทที่ 4

การปรับปรุงระบบการซ่อมบำรุงรักษา

จากลักษณะของใ]ญหาที่เกิดขึ้นในสายงานการซ่อมบำรุงของโรงงานกรณีศึกษาซึ่งก่อให้ 
เกิดผลกระทบต่อระบบการผลิตของโรงงาน จากต้นเหตุของปีญหาดังได้กล่าวไปแล้วเครื่องจักรใน 
สายการผลิตจึงไม่อยู่ในสภาพที่สามารถทำงานที่ประสิทธิภาพสูงสุดไต้ ดังนั้นจึงมีความจำเป็นที่ 
ระบบซ่อมบำรุงจะต้องไต้รับการปรับปรุง ทั้งในส่วนของการจัดการและการปฏิบัติงาน

การปรับปรุงระบบการซ่อมบำรุงนี้ มีเป้าหมายอยู่ที่การลดเวลาสูญเสียของเครื่องจักรใน
ส่วนของเครื่องกล ให้ตํ่าลงกว่าสภาพที่เป็นอยู่โดยการทำการปรับปรุงระบบการซ่อมบำรุงเครื่อง
จักรทั้งหมดภายในโรงงานในส่วนของเครื่องกล แนวทางที่นำเสนอเพื่อการปรับปรุงระบบ
ประกอบด้วยขึ้นตอนหลักๆตามลำดับนี้

1. การจัดทำข้อมูลพื้นฐานของเครื่องจักร

2. การจัดทำแผนปฏิบัติงานซ่อมบำรุงเชิงป้องกัน

3. การจัดทำระบบเพื่อการจัดการงานซ่อมบำรุง

ในแต่ละขึ้นตอนมีวิธีการและวัตถุประสงค์ที่สอดคล้องและต่อเนื่อง เพื่อให้เกิดระบบ 
โครงข่ายการปฏิบัติงานที่รัดกุมและมีประสิทธิภาพ ซึ่งจะไต้กล่าวถึงรายละเอียดใน
แต่ละขึ้นตอนต่อไป

4.1 การจัดทำข้อมูลพื้นจานของเครื่องจักร

เป็นขึ้นตอนเตรียมการเพื่อการสร้างระบบปฏิบัติงานขึ้นมา เพ่ือให้เกิด
การทำงานที่มีระบบแบบแผน ดังนี้

4.1.1ข้อมูลพื้นจานของเครื่องจักร (Machine Data )

■ ข้อมูลท่ัว'ใป

เป็นข้อมูลเกี่ยวกับตัวของเครื่องจักรในเรื่องทั่วๆไปเช่น ราคา 5ค่า 
ขนส่ง .ค่าติดต้ัง .ค่าเส่ือมราคา .มูลค่า }วันที่ใช้งาน .อายุการใช้งาน
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ตำแหน่งที่ติดตั้งเครื่องจักร ,หน่วยงานที่รับผิดชอบ ,ผู้รับผิดชอบในการ 
ใช้งาน หมายเลขประจำตัวของเครื่อง ,ยี่ห้อ,รุ่น , ผู้ผลิต , ตัวแทนจำหน่าย , หมาย 
เลขโทรศัพท์

- ข้อมูลด้านเทคนิค

เป็นข้อมูลเฉพาะเพื่อใช้ในการบำรุงรักษาและสำหรับผู้ดูแลหรือ 
ผู้ติดต้ัง เช่นข้อมูลเก่ียวกับ ขนาดแรงม้าของเครื่องต้นกำลัง , ขนาดแรงตันไฟฟ้า 
หรือ นิ้าหนัก1ของเคร่ือง ,ความเร็วของการทำงาน เป็นต้น

-วิธีปฏิบัติงาน

เป็นส่วนที่ช่วยให้ผู้ใช้งานสามารถเข้าใจขั้นตอนการทำงานไต ้
เป็นอย่างดี เพราะจะระบุวิธีการปฏิบัติตามลำดับขั้นตอน รวมถึงข้อควรระวังต่างๆในการ 
ใช้งาใ!

■ การบำรุงรักษา

ช่วยให้ผู้ดูแลเครื่องจักรและช่างประจำเครื่องสามารถจัดการกับ 
เครื่องจักรไต้อย่างถูกต้อง ช่างผู้ดูแลสามารถทำการจัดเวลาการบำรุงรักษาให้เหมาะสมกับ 
ความถี่ในการใช้งาน รวมถึงสามารถเลือกใช้วัสดุอุปกรณ์และเครื่องมือในการดูแลรักษาไต้ 
ดีด้วย

รูปท่ี 4.1 เป็นแบบฟอร์มของข้อมูลพื้นฐานของเครื่องจักร ส่วนตัวอย่างจริง
สามารถดูได้ที่ ภาคผนวก ง รูป ง-! ถึง ง-3
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หมายเลขเอกสาร : 
ฉบ้บท่ี
เปล่ียนแปลงคร้ังท่ี :

เร่ือง : รายละเอียดของเคร่ืองจักร ( MACHINE DATA ) วันที
หนาท

รูปท่ี 4.1 แสดงแบบฟอร์มของข้อมูลพ้ืนฐานของเคร่ืองจักร (MACHINE DATA)
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4.1.2 บัญชีรายการเครื่องจักร

บัญชีรายการเครื่องจักรคือการรวบรวมรายการของเคร่ืองจักรต่างๆท่ีมีอยู ่
ในโรงงานมาอยู่รวมกัน ทำให้สามารถจัดหมวดหมู่เครื่องจักรต่างให้สามารถทำการดูแล

รักษาได้ง่าย และยังทำให้รู้ถึงจำนวนอะไหล่ที่ต้องให้เมื่อเรารู้จำนวนเครื่องจักรที่ใช้

อะไหล่แบบเดียวกัน ข้อดีอีกประการหนึ่งทำให้สามารถตั้งรหัสเครื่องให้สอดคล้องกับ
เคร่ืองจักรนั้นๆ เพราะการที่ทราบถึงเคร่ืองจักรที่คล้ายๆกัน ทำให้สามารถจัดความสำคัญ 
หรือวิธีการบำรุงรักษาได้เหมือนๆกัน บัญชีรายชื่อที่ดีด้องประกอบไปด้วย

1. ชื่อเครื่องจักร

2. สถานที่ตั้ง

3. ทำงานโดยมีอุปกณ์ขับแบบใด

4. หน้าที่ของเครื่องจักร

5. จำนวนเครื่อง หรือชิ้นส่วน

รูปที่ 4.2 เป็นแบบฟอร์มของบัญชีรายการเครื่องจักร ส่วนตัวอย่างจริงสามารถดูได้ 
ที่ภาคผนวก ค



MACHINE LIST OF MACHANIC
1 . ร ่อ เค ร ่อ งจ ัก ร

LOCATION 
NO.OF PUMP 
DRIVEN BY 
ADVANTAGE

2 . ร ่อ เ« ร ่อ ง อ ัก ร

LOCATION 
DRIVEN BY 
ADVANTAGE

3 . ร ่อ เด ร ่อ งอ ัก ร

LOCATION 
DRIVEN BY 
ADVANTAGE

4 . ร ่อ เ« ร ่อ ง อ ัก ร

LOCATION 
DRIVEN BY 
ADVANTAGE

5 . ร ่อ เด ร ่อ งอ ัก ร

LOCATION
ADVANTAGE

6 . ร ่อ เค ร ื่อ งอ ัก ร

DWG. NO. 
LOCATION 
DRIVEN BY 
ADVANTAGE

7 . ร ่อ เ« ร ่อ ง อ ัก ร

DWG. NO. 
LOCATION 
DRIVEN BY 
ADVANTAGE

8 . ร ่อ เ« ร ่อ ง อ ัก ร

DWG. NO. 
LOCATION 
NO.OF CYL. 
NO.OF NOZZLE 
ADVANTAGE

9 . ร ่อ เ« ร ่อ ง อ ัก ร

DRIVEN BY 
ADVANTAGE

ร ูป ท ี่ 4 . 2  ฟ อ ร ์ม ร า ย ก า ร บ ้ญ ช ีร า ย ซ ื่อ เ ค ร ื่อ ง จ ้ก ร
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ขั้นตอนนีเป็นขันตอนที่สร้างแผนการหลักของการปฏิบัติงานซ่อมบำรุงเชิงป้องกัน 
ประกอบด้วยการปฏิบัติ 3 ด้าน คือ

1 .การหล่อลน ( Lubrication )

2. การตรวจสภาพเครื่องจักร ( Inspection )

3. การปรับแต่ง ( Adjusting )

การปฏิบัติงานทัง 3 ด้านข้างด้นนี้ มีการจำแนกความถี่ของการปฏิบัติงานออกเป็น 4 กลุ่ม 
ได้แก่ รายวัน 5รายสัปดาห์,รายเดือน (ทดือน , 3เดือน และ 6เดือน) และรายปี ซึ่งทำออกมาในรูป 
ของ รายการความถี่ในการทำการบำรุงรักษาเครื่องจักร (Machine Frequency)

4.2.1 รายการความถิ่ในการทำการบำรุงรักษาเครื่องจักร (Machine Frequency)
รายการความถี่ในการทำการบำรุงรักษาเป็นเหมือนการดึงงานที่ด้องทำในการ 

บำรุงรักษาเครื่องจักรออกมาจากคู่มือการใช้งาน ซึ่งในเครื่องจักรหนึ่งเครื่องจะมีงานที่ 
ต้องทำการบำรุงรักษาหลายอย่าง และแต่ละอย่างก็มีความถี่ที่ต่างกันไป ดังนั้น รายการ 
ความถี่ในการบำรุงรักษานี้จะเป็นตัวช่วยในการเรียงลำดับงานที่ต้องทำต่อเครื่องจักร 
ออกมาให้ทราบ และสามารถนำไปทำการวางแผนปฏิบัติได้อย่างเหมาะสมต่อไป สิ่ง 
ทด้องมใน Machine Frequency

1. ชื่อเครื่องจักร
2. ตำแหน่งชิ้นส่วนที่ต้องทำ
3. หัวข้อการทำ 1 รายละเอียดงาน
4. ความถ่ี

รูปที่ 4.3 เป็นแบบฟอร์มในรายการความถี่ในการทำการบำรุงรักษาเครื่องจักร 
(Machine Frequency) ส่วนตัวอย่างของรายการความถี่ในการทำจะอยู่ในภาค

4.2 การจัดทำแผนการปฎิบ้ตการซ่อมบำรุงเชิงป้องกัน

ผนวก จ
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PM MACHINE FREQUENCY 
จิ!อเคร่ือง'จักร.........................................

ลำด ับ เ ค ร ื่อ ง จ ัก ร ห ัว ข ้อ ก า ร ท ำ  P M
ก ำ ห น ด

เว ล า

รูปท่ี 4.3 แสดงฟอร์มใบรายการความถ่ีในการบำรุงรักษาเคร่ืองจักร (Machine Frequency)
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4.2.2 การสร้างแบบฟอร์มตรวจสอบเคร่ืองจักร
เป็นการนำเอารายละเอียดในโปรแกรมการปฏิบัติงานซ่อมบำรุงทั้งหมดมาสร้าง 

เป็นแบบฟอร์มตรวจสอบเครื่องจักร แบบฟอร์มตรวจสอบทั้งหมดแบ่งออกได้ดังนี ้
แบบฟอร์มตรวจสอบการหล่อลื่น รายวัน,รายสัปดาห์,รายเดือน , รายปี 
แบบฟอร์มตรวจสอบการตรวจสภาพรายวัน,รายสัปดาห์,รายเดือน,รายปี 
แบบฟอร์มการปรับแต่ง รายวัน, รายสัปดาห์,รายเดือน , รายปี 
โดยที่แบบฟอร์มแต่ละชุดจะมีรายละเอียดการตรวจสอบของเครื่องจักรทุกเครื่อง 

และในการปฏิบัติงานตรวจสอบจะมีกำหนดการดังนี ้
งานรายวัน ปฏิบัติงานทุกเช้าของวันทำงาน
งานรายสัปดาห์ ปฏิบัติงานทุกวันพุธ 
งานรายเดือน ปฏิบัติงานทุกสิ้นเดือน
งานรายปี ปฏิบัติทุกเดือนมิถุนายนของทุกปี

สำหรับผู้รับผิดชอบในการปฏิบัติงานจะกำหนด ผู้รับผิดชอบให้เหมาะสมความความถนัด 
โดยที่ผู้ปฏิบัติงานตรวจสอบทุกระบบจะต้องรายงานตรงต่อหัวหน้าแผนกซ่อมบำรุง ใน 

กรณีที่พบเหตุขัดช้องเกิดขึ้นในระบบที่รับผิดชอบ ให้แจ้งสาเหตุและดำเนินการแก้ไขโดย 
เร็วที่สุด แล้วบันทึกรายละเอียดไว้ในแบบฟอร์มบันทึกการตรวจสภาพเครื่องจักร 

สิ่งที่ต้องมีใน Check Sheet
1. ชื่อหน่วยงานที่ตรวจเช็ค
2. ชื่อเครื่องจักร
3. รายละเอียดการตรวจเช็ค
4. ตำแหน่ง
5. ค่าปกติ
6. และช่องผลการตรวจสอบ

ในรูป 4.4 ถึง 4.9 เป็นแบบฟอร์มเปล่าของ Check Sheet ส่วนตัวอยาง Check 
Sheet สามารถดูไต้ที่ ภาคผนวก ฉ



DAILY CHECK SHEET 
UTILITY

ประจำว'นที.............../ ................/.

เครี่องจักร รายการดรวจเช็ค ค่าปกติ ผลการตรวจแค

ริ!'อผ้ตรวจ

หน้า

เครึ๋องจักร รายการตรวจแค ค่าปกติ ผลการตรวจ n i ค

ริ!อผู้ตรวจ

3 เคร่ืองจักรทำงานปกต 5 เคร่ืองจักรทำงานไม,ปกติ *** ฟ้าค่าทอ’านไตัเปีนตัวเลขใทํใส่เปีนตัวเลข
หผายเหตุ __ _______________________________________________________________________________________________________________________

ร ูป ท ี่ 4 .4  แ ส ด ง  C h e c k  S h e e t u t i l i t y  ร า ย ว ้บ

อ่า



DATE /, /.
D A ILY  IN S T R U M E N T  REPO RT FOR

U T IL IT Y

ผลการตรวจ

ผลการ 
ตรวจ

ผลการ 
ตรวจ

ผลการ 
ตรวจ

ผลการ 
ตรวจ

ฃื่อยู้ตรวจสอบ_____________________ _________________  Forman.

รปที่ 4.5 แสดง Check Sheet เตาอบ รายว้น
CD



PREVENTIVE MAINTENANCE
C H E C K  S H E E T  ร า ย ...........

O V E R H E A D  C R A N E
MONTH.
YEAR....

ITEM ดำแหบ'งทีตรวจเช็ค
' CRANE NO. 

รายละเอยดการดรวรเ?ค CRA
NE 

NO.
 1 

15T.
 SH

IP
CRA

NE N
O. 2 

15T. 
SHIP

 YAR
D

CRA
NE N

O. 3 
1S T. 

SHE
AR L

INE

i f
 ̂ i CRA

NE N
O. 5 

40T.
 UP-

COIL
ER

CRA
NE N

O. 6 
35T. 

UP-C
OILE

R
CRA

NE N
O. 7 

35T. 
SHE

AR L
INE

CRA
NE N

O. 8 
125T

. RO
LL S

HOP
CRA

NE N
O. 9 

12 5T
. MIL

L LIN
E

CRA
NE N

O. 10
 

50T. 
FURN

ACE
CRA

NE N
O. 11

 
40T.

 FUR
NAC

E
CRA

NE N
O. 12

 
15 T. 

FURN
ACE

รี!อผ้ตรวจสอบ

หมา«เหตุ ให้รรบุวันทีทีดำเนินการใบ!เองผู้ตรวจสอบด้วย
ร ป ท ี 4 .6  แ ส ต ง  C h e c k  S h e e t  เ ค ร น  ร า ย ว ัน

สัญญาอ้กษ[น
J  เครองจักรดำงานปกติ
^ เครองจักรดำงานไม่ปกติ

'ง
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Pneumatic F.R.L. Check Sheet
Item Description Check ค่าปกติ ผลการ 

ตรวจเช็ค
Remark

I Check By
หมายเ.หตุ

3 ปทติ 1. ให้Drain นา ออทจาท Filter
5 ไม่ปทติ 2. ค่า Pressure ปทติ เท่าทบ 80 PSI

รปท่ี 4.7 แสดง Check Sheet Pneumatic รายว้น



CHECK SHEET ( DAILY ) ............. MONTH.
P R E V E N T I V E  M A I N T E N A N C E

YEAR.
เค ร ื่อ ง จ ัก ร ร า ย ก า ร ต ร ว จ เช ็ค

วันท
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

รีอผู้ตรวจ

V เดรีองจักรทำงานปกติ O  เครีรงจักรไม่ได้ทำงานรก''พเครีรงปกติ
X  เครีองจักรทำงานไม่ปกติ

รปที 4.8 แสดง Check Sheet Mechanical รายจัน (5



CHECK SHEET ( MONTHLY ) ........
P R E V E N T I V E  M A I N T E N A N C E

Y E A R .

เค ร ื่อ ง จ ัก ร ร าย ก าร ต ร ว จ เช ็ค
MONTH

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

ร ็ร อ ผ ู้ต ร ว จ
ร/ เครีองจักรฟ้างานปกติ o  เครีองจักรไม่ได้ฟ้างานสภาพเครีองปกติ
X เครึองจักรฟ้างาบไม่ปกติ <3) เครีองจักรไม่ได้ฟ้างานสภาพเครีองผิดปกติ

รูปที่ 4.9 แสดง Check Sheet รายเดีอน ๐



P R E V E N T I V E  M A I N T E N A N C E

CHECK SHEET ( YEARLY )
เค ร ื่อ ง จ ัก ร ร า ย ก า ร ต ร ว จ เช ็ค ป ี.................................... ป ี .....................................

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

ผ ู้ต ร ว จ ส 'อ บ

สัญญาสั'ทษณ์ ^ /  เครีองจักรท่างาบปกติ o  เครีองจักรไม่ได้ท่างาบ«ภาพเครีองปกติ
X เครองจักรท่างาบไม่ปกติ

รปที่ 4.10 แสดง Check Sheet รายปี
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4 . 2 . 3  ก า ร จ ัด ท ำ ค ู่ม ือ ก า ร ใ ช ้เ ค ร ื่อ ง จ ัก ร

จากสาเหตุท่ีทำให้เคร่ืองจักรขัดข้อง พบว่ามีสาเหตุส่วนหน่ึงมาจากการใช้งาน 
เคร่ืองจักรอย่างผิดวิธีของพนักงานควบคุมเคร่ืองจักรของฝ่ายผลิต ซ่ึงทำให้เคร่ืองจักรขัด 
ข้องอยู่เสมอ และการใช้เคร่ืองมืออย่างผิดวิธีน้ียังทำให้ได้ผลิตภัณฑ์ท่ีมีคุณภาพต่ํากว่า 
เกณฑ์มาตรฐาน คู่มีอการใช้เคร่ืองท่ีจัดทำข้ึนน้ันเพ่ือใช้อบรม และเป็นเอกสารประกอบการ 
ใช้เคร่ืองจักรของพนักงานฝ่ายผลิต

ในคู่มือการใช้เคร่ืองจักรน้ียังมีการรวบรวมการตรวจสภาพเคร่ืองจักรโดย 
พนักงานฝ่ายผลิต เพ่ือให้เคร่ืองจักรอยู่ในสภาพท่ีจะใช้งานอย่างมีประสิทธ์ภาพ

การจัดทำคู่มีอการใช้งานเคร่ืองจักรน้ี ใช้รายละเอียดจากหนังสือหรือเอกสารคู่ 
มือการใช้เคร่ืองจักรของผู้ผลิตเคร่ืองจักร และข้อมูลท่ีเกิดจากประสบการณ์ปฏิบ้ติงานซ่อม 
บำรุงของช่างซ่อมบำรุง ซ่ึงทำหน้าท่ีในการซ่อมเคร่ืองจักรท่ีเกิดการขัดข้องข้ึน เน่ืองมาจาก 
ความผิดพลาดในการปฎิบํติงานควบคุมเคร่ืองจักรของพนักงานฝ่ายผลิต 

คู่มีอการใช้งานเคร่ืองจักรน้ีประกอบด้วย
1. ซ่ือคู่มือในการ ปฏิบัติการ เคร่ืองจักร (Machine Operation Manual)
2. ข้ันตอนการปฏิบัติงาน

ในรูปที่4.11 เป็นฟอร์มเปล่าของคู่มือการปฏิบัติการเคร่ืองจักร ส่วนตัวอย่างจริง
ภาคผนวก ซ
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ห }ท อ น ท น 'อ ก ส า ร  : 

ฉ บ ับ ท ี่

เ ป ล ี่ย น แ ป ล ง ค ร ง ท ี่ :

เรื่อง วิธีกา'ร OPERATE เครองจักร ว ัน ท ี่

ห น ้า ท ี่

ท บ ท ว น โ ด ย ( Q M R ) อ น ุม ้ต ิ (  ผ ฝ . /  ผ ส . )

รูปท่ี 4.11 แสงถ่ีงฟอร์มเปล่าของคู,มือก!รปฎิฟ้ฅิการเคร๋ึองจักร
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4.2.4ตารางแผนการทำ PM
เม่ือมีเอกสารเก่ียวกับงานบำรุงรักษาครบแล้ว การนำงานแต่ละงานมาปฎิบ้ติต้อง 

อาศัยแผนงานการปฏิบ้ติ ซ่ึงต้องลอดคล้องกับความถ่ีในการทำการบำรุงรักษา แผนงานท่ี 
จะนำไปปฎิปติจะต้องมีปริมาณงานเฉล่ียเท่า กัๆนไม่มีภาระมากหรือน้อยไปในแต่ละวัน 
รายละเอียดของแผนงานจะประกอบไปด้วยช่ืองานท่ีจะทำ 1กำหนดเวลาท่ีจะทำ และราย 
ละเอียดอ่ืนๆ ท่ีจำเป็น เซ่น จำนวนคนท่ีปฏิปติงาน 1เวลาท่ีปฎิปติ 1ฯลฯ

ในรูปที่ 4.12 ถึง4.13 เป็นฟอร์มของการปฏิบัติงานตามแผน PM ส่วนตัวอย่าง 
ของแผนจริงสามารถดูได้ที่ ภาคผนวก ซ



ตารางเวลาการ PM  เครื่องจักรของ ท ีม  ประจำเดือน

รูปที่ 4.12 แสดง PM PLAN รายเดึอน yอา



ตารางเวลาการ PM เคร่ืองจักรทึม.....ประจำปี

เ ค ร ื่อ ง จ ัก ร ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ง า น ป .ี.................................. ป ี ....................................
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

ผ ู้ป ฏ ิบ ํต ิง า น

รปท่ี 4.13 แสดง PM PLAN รายปี y?05
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4.3 การจัดทำ?ะบบเพ่ือกา?จัดการงานซ่อมบำรุง

การทำระบบเพ่ือการจัดการงานของซ่อมบำรุง มีวัตถุประสงค์ให้การทำงาน 
ดำเนินไปอย่างมีแบบแผน มีการจัดคนเพ่ือดำเนินการงานต่างๆ  และมีหน้าท่ีชัดเจนในงาน 
ท่ีตนเองรับผิดชอบ มีข้ันตอนในการปฎิบํติงานต่างๆ  การดำเนินไปของเอกสารท่ีมีอยู่ การ 
รับ หรือการจัดเก็บ ดังมีข้ันตอนดังต่อไปน้ี

งาน ผู้รับผิดชอบ

- รับใบแจ้งซ่อมจากทุกหน่วยงาน หน่วยวางแผนซ่อม

- วางแผนงาน PM รายเดือน,รายปี หน่วยวางแผนซ่อม

- ออกใบสั่งงาน

ใ

หัวหน้าหน่วยวาง 
แผนซ่อม

รูปที4.14 แสดงระบบงานซ่อมบำรุง
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งาน ผุ้รับผิดชอบ

หัวหน้างานซ่อมบำรุง

หัวหน้างานซ่อมบำรุง

ช่างซ่อมบำรุง

ร ูปท ี่4 .14 (ต่อ) แสดงระบบงานซ่อมบำรุง
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งาน ผ้รับผิดชอบ

ช่างซ่อมบำรุง

หัวหน้างานซ่อมบำรุง

หัวหน้าหน่วยวางแผน 
ซ่อมบำรุง

รูปท่ี4.14(ต่อ) แสดงระบบงานซ่อมบำรุง
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งาน ผ้รับผิดชอบ

พนักงานงานแผนซ่อมบำรุง

หัวหน้าหน่วยวางแผน 
ซ่อมบำรุง

หัวหน้างานซ่อมบำรุง

ร ูป ท ี่ 4 . 1 4 ( ต ่อ )  แ ส ด ง ร ะ บ บ ง า น ซ ่อ ม บ ำ ร ุ ง
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งาน ผู้ร ับผิกVอบ

ช่างซ่อมบำรุง

หัวหน้างานซ่อมบำรุง

หน่วยวางแผนซ่อมบำรุง

รูปที่ 4.14 (ต่อ) แสดงระบบงานซ่อมบำรุง



รูปท่ี 4.15 แสดง,ใบแจ้ง1ซ่อม

ลทท เลขท

1 A 1 E M E R G E N C Y L P N  P L A T E  M I L L  P U B L I C  C O . ,  L T D

P R IO R I T Y 1 B 1 U R G E N T  
1 c  1 N O R M A L

ใ บ แ จ ้ง ซ ่อ ม  ( J O B  R E Q U E S T E D )

PLANNING CODE
C R A F T
C O D E

ว ัน ท ี ่

D a te

ëPir»çë

I
'1

Z๐
r—üUJ00
๐H<Z52๐

ช ื่อ ผู้แจ ัง ซ ่อ ม  ( ค ัว บ ร ร จ ง )

R e q u e s t e d  b y

ช ื่อ เ ค ร ื่อ ง จ ัก ร น จ ัง ,ซ ่อ ม

เบอร1 ฑ ร ค ัพ ฑ ์(ต ิด ต ่อ ภ า ย ใ น )

T e l .  N o . -

ร ห ัส เ ก ร อ ง จ ัก ร

แ ผ น ก

S e c t io n

M a c h i n e  N a m e

ก ำ ห น ด เ ส ร ็จ ง า น ว ุ้น ท ี่ _____

ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ง า น ท ี่แ จ ัง ซ ่อ ม  

D e s c r i p t i o n  o f  j o b  r e q u i r e d

/  /
E Q U IP M E N T  C O D E

. ท ล า . น .

ข ้อ ค ว ร ร ะ ว ัง เ ร ํ่อ ง ค ว า ม ป ล อ ด ภ ัย  
S a f e t y  p r e c a u t io n s

ช น ิด ๆ )อ ง ง า น  

T y p e  o f j o b

1 1  ป ร ับ ป ร ุง 1 ซ ่อ ม แ ซ ม  ส ั่งท ำ □ ต ร ว จ ส อ บ n j  ท ี่น ๆ

I m p r o v e R e p a i r  M a d e  

ผ ู้อ บ ุม ้ต ิ 

A p p r o v e  b y

C h e c k o t h e r

( โ ฟ ่ร ็แ ม น / ว ิศ ว ก ร ฃ ึ๋น ไ ป )

"PhOip
รุ

Z๐Fbน
ZZ«ç

ร ับ ใ บ แ จ ้ง ซ ่อ ม ว ัน ท ี่ /  /

R e c e iv e d  D a te

ช ื่อ ผ ู้ร ับ แ จ ้ง  __________________________
R e c e iv e d  B y

n a i น .

□
ซ ่อ ม ป า ร ุง เ ค ร อ ง ก ล

T im e จ ่า ย ใ ห ้ห น ่ว ย ง า น M e c h .
A s s ig n e d  t o

ก ำ ห น ด เส ร ็จ  /  / | _ | ซ ่อ ม บ ำ ร ุง ไ ฟ ฟ ้า
E le c .

CDro
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ใ บ ส ั่ง ง า น บ ำ ร ุง ร ัก ษ า
ประจำวันทึ่.........................................
ท ีน........................................................

No. เครื่อง รายละเอยดงาน ชั่วโมง คน เสร็จ

รายงานการปฏิบัติงาน

No. เครื่อง รายระเอียดการปฏิบัติงาน

รายการชั่วซื้อ Spare
No. รายละเอียด SPARE จำนวน

ผู้ออกแผนงาน. พ ุ่งงาน ผู้รับงาน

ร ุปท ี่ 4.16 แสดงใบส ั่งงานซ ่อมบำร ุงร ักษา
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ประจำเดือน พ.ศ.

สำหรับเคร่ือง รหัสเคร่ือง

ล ำ ด ับ

ที่

ร า ย ล ะ เอ ีย ด  

ก า รซ ่อ ม บ ำ ร ุง

เร ิ่ม

เม ื่อ

เส ร ็จ

เม ื่อ

ใช ้ค น  

จ ำ น ว น

ค ่า ใช ้จ ่า ย  

อ ะ ไห ล ่

ผ ล ก า รซ ่อ ม  

แ ล ะ ป ัญ ห า

บันทึกโดย

รุปท่ี 4.17 เอกสารแบบฟอร์มบันทึกประว้ติเคร่ืองจักร
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